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DOS-111.7222.36.2021.HM 7 Opole, dnia 30 stycznia 2023 roku
DECYZJA

Na podstawie art. 217 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z
2022 r. poz. 2556 z pdin. zm.) oraz art. 104 ustawy z dnia 14 kwietnia 1960 r. Kodeks
postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2022 r. poz. 2000 z p6zn. zm.), po rozpatrzeniu wniosku
Grupy Azoty Zaktadéw Azotowych Kedzierzyn S.A. w Kedzierzynie-Kozlu nr PU-3/591/21 z 17
sierpnia 2021 r. (data wptywu do UMWO - 23 sierpnia 2021 r.) w sprawie ujednolicenia tekstu
obowigzujacego pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzjg Wojewody Opolskiego nr SR.III-
MJ-6610-1-28/06 z 29 grudnia 2006 r. (wraz z pézniejszymi zmianami) dla instalacji do produkgcji
amoniaku (tacznie z kompresorownig gazu syntezowego), kwasu azotowego TKIV, kwasu
azotowego TKV, saletrzaku, mocznika i nawozdéw ciektych, zlokalizowanej na terenie Grupy Azoty
Zakfady Azotowe Kedzierzyn S.A. przy ul. Mostowej 30A w Kedzierzynie-KozZlu

orzekam

udzieli¢ Grupie Azoty Zaktadom Azotowym Kedzierzyn S.A. w Kedzierzynie-Kozlu pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do produkcji: amoniaku (fgcznie z kompresorownig gazu
syntezowego), kwasu azotowego TKIV, kwasu azotowego TKV, saletrzaku, mocznika, nawozéw
ciektych, zlokalizowanych na terenie Zaktadéw Azotowych Kedzierzyn S.A. przy ul. Mostowej 30A
w Kedzierzynie-KoZlu na warunkach okreslonych w niniejszej decyzji.

I.  Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom
I.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci

Przedmiotem dziatalnosci Spétki jest wytwarzanie, przy zastosowaniu proceséw chemicznych,
nawozow azotowych (mocznika, nawozéw saletrzanych, nawozow saletrzano-mocznikowych).
W instalacjach objetych niniejszym pozwoleniem Zaktad prowadzi dziatalno$é¢ w zakresie:

— wytwarzania wodoru dla potrzeb instalacji alkoholi OXO,

— wytwarzania amoniaku,

— wytwarzania kwasu azotowego,

— wytwarzania mocznika,

— wytwarzania nawozoéw saletrzanych,

— wytwarzania ciektych nawozéw saletrzano-mocznikowych.

1.2. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom

Tabelanr 1

INSTALACJE WYMAGAJACE POZWOLENIA ZINTEGROWANEGO

1a Instalacja produkcji amoniaku (do 31.07.2023 r.)

Zdolnos¢ produkcyjna:

- amoniaku —507 150 Mg/rok (1 470 Mg/dobe), w tym amoniak bezwodny, amoniak roztwér 25%.
Planowane wielkosci produkcji pozostatych produktéw:

- dwutlenku wegla — 260 000 Mg/rok,

- gazu ekspansyjnego dla Wydziatu Gazu Syntezowego JB Oxoplast — 6 000 tys. Nm3/rok w.p. Ha,

- wodoru dla Wydziatu Gazu Syntezowego JB Oxoplast — 5 000 Mg/rok,

- wodoru z instalacji oczyszczania — 5 000 Mg/rok.
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Proces produkcji amoniaku oparty jest na katalitycznej syntezie wodoru i azotu, ktérych mieszanina stanowi tzw. gaz
syntezowy. Gaz syntezowy otrzymuje sie przez zmieszanie azotu z wodorem, otrzymywanym metoda cisnieniowego
pétspalania, przy wykorzystaniu gazu ziemnego, pary wodnej i tlenu.

Produkcja amoniaku dla potrzeb instalacji Jednostki Produkcyjnej Nawozy oraz produkcja wodoru na potrzeby insta-
lacji produkgji alkoholi i aldehydéw odbywa sie w nastepujacych gtéwnych etapach:

- sprezanie i podgrzewanie surowcow,

- odsiarczanie gazu ziemnego,

- katalityczne pétspalanie gazu ziemnego,

- konwersja tlenku wegla,

- absorpcja ditlenku wegla w weglanie propylenu,

- absorpcja ditlenku wegla w roztworze weglanu potasu,

- metanizacja resztek tlenku i ditlenku wegla,

- oczyszczanie czesci wodoru na membranach,

- mieszanie azotu i wodoru,

- sprezanie gazu syntezowego,

- odolejanie gazu syntezowego,

- osuszanie gazu syntezowego,

- synteza amoniaku i wydzielanie ciektego amoniaku,

- rozprezanie amoniaku,

- rozdziat ,purge gazu”,

- wymywanie amoniaku z gazu ekspansyjnego,

- stokaz bezci$nieniowy amoniaku.

W obrebie instalacji produkcji amoniaku wystepuje takze wezet pomocniczy obejmujacy:

- centrale chtodniczg ze stokazem ci$nieniowym amoniaku i uktadem sprezenia i skraplania amoniaku gazowego.
Sprezanie i podgrzewanie surowcéw

Surowce dostarczane do instalacji gazu syntezowego sg sprezane do cisnienia ok. 4,0 MPa przez sprezarki, a
nastepnie kierowane do podgrzewaczy celem podgrzania surowcéw do odpowiedniej temperatury. Dwa oddzielne
podgrzewacze stuzg do podgrzania mieszanki gaz ziemny — para wodna oraz tlen — para wodna.

Odsiarczanie gazu ziemnego

Gaz ziemny kierowany do produkcji gazu syntezowego zawiera nieznaczne ilosci zwigzkéw siarki i musi zostac
oczyszczony przed poddaniem go procesowi pdtspalania. Usuniecie tego zanieczyszczenia odbywa sie poprzez
uwodornienie siarki organicznej do siarkowodoru na katalizatorze niklowo-molibdenowym, przy pomocy wodoru
zawartego we frakcji metanowej pochodzgcej z rozfrakcjonowania ,purge gazu”, a nastepnie adsorpcji siarkowodoru
na zfozu tlenku cynku.

Katalityczne pdtspalanie gazu ziemnego

Odsiarczony gaz ziemny wraz z tlenem i parg wodng oraz strumieniem frakcji metanowej rozfrakcjonowania ,purge
gazu”, kieruje sie po podgrzaniu do procesu cisnieniowego pétspalania. W procesie tym tworzy sie mieszanina gazéw,
zawierajgca gtéwnie woddr oraz tlenek i ditlenek wegla.

Pétspalanie gazu ziemnego przeprowadza sie w reaktorze — krakerze na ztozu katalizatora niklowego pod ci$nieniem
okoto 3,5 MPa i w temperaturze okoto 1040°C.

W reaktorze zachodzg reakcje pétspalania i spalania metanu, a w ztozu katalizatora endotermiczna reakcja konwersji
metanu z parg wodng, prowadzaca do powstawania tlenku wegla i wodoru.

Obecnos¢ pary wodnej w mieszaninie kierowanej do reaktora jest takze konieczna ze wzgledu na warunki pracy
katalizatora. Odpowiednio wysoka zawartos¢ pary wodnej w mieszaninie gazow zapobiega bowiem wydzielaniu sie
wegla, ktéry mogtby blokowad powierzchnie katalizatora w reaktorach konwersji tlenku wegla. Stosunek molowy
pary wodnej do metanu przy pétspalaniu tlenowym wynosi 1,9:1. Reakcje przebiegajgce w reaktorze-krakerze nad
przestrzenig katalityczng sa reakcjami egzotermicznymi i przebiegaja z duzg szybkoscig, dostarczajgc potrzebne ciepto
do koicowych reakcji endotermicznych zachodzacych w ztozu katalitycznym.

Gazy poreakcyjne opuszczajgce reaktor przechodzg przez kociot parowy, w ktérym nastepuje ich szybkie schtodzenie
ponizej temperatury 700°C (co zapobiega wystapieniu reakcji dysmutacji tlenku wegla) i jednoczesnie zachodzi
odzysk ciepfa z procesu.

Otrzymana w kotle para o cisnieniu 8,2 MPa przesytana jest do zaktadowej sieci pary wysokopreznej, a w sytuacjach
zmniejszenia jej przesylu redukowana na dwéch nowych stacjach redukcyjno-schtadzajacych 8,2/4,0 MPa i




4,0/1,5 MPa. Para 8,2 MPa zredukowana do ci$nienia 4,0 MPa bedzie kierowana w czesci do procesu podgrzewania
surowcéw, do procesu katalitycznego pdtspalania gazu ziemnego oraz wysokotemperaturowej konwersji tlenku
wegla, pozostata jej czes¢ bedzie redukowana na stacji 4,0/1,5 MPa. Otrzymana para 1,5 MPa bedzie kierowana do
istniejacej na terenie zaktadu sieci pary 1,5 MPa.

Konwersja tlenku wegla

Konwersja tlenku wegla ma na celu obnizenie jego zawartosci w gazie procesowym z okoto 20% do 0,25% obj., przy
jednoczesnym zwiekszeniu zawartosci wodoru.

Proces konwersji jest prowadzony w reaktorze-konwertorze wysokotemperaturowym na katalizatorze zelazowo-
chromowym oraz w reaktorach-konwertorach niskotemperaturowych na Kkatalizatorze miedziowo-cynkowo-
glinowym. Temperatura konwersji wysokotemperaturowej, podczas ktdrej nastepuje obnizenie zawartoéci tlenku
wegla powyzej 3% (maks. 5%), utrzymywana jest w granicach 300-450°C. W konwertorze niskotemperaturowym
utrzymywana jest temperatura w granicach 195-250°C, a zawartos¢ tlenku wegla spada do okoto 0,25% obj. Para
wodna, niezbedna do przebiegu reakcji, w czesci pochodzi z gazu procesowego, a w czedci jest dodawana przed
reaktorem konwersji wysokotemperaturowej. Gaz syntezowy po konwersji niskotemperaturowej zawiera okoto 25%
CO, ktéry w przewazajacej czesci powinien by¢ usuniety w dalszej czeci instalacji.

Absorpcja ditlenku wegla w weglanie propylenu

Usuwanie ditlenku wegla z gazu procesowego odbywa sie poprzez absorpcje w weglanie propylenu i jest procesem
fizycznym. W praktyce proces ten stosuje sie tylko przy wysokiej zawartosci ditlenku wegla w gazach poreakcyjnych.
Proces absorpcji prowadzi si¢ w obnizonej temperaturze w celu uzyskania wysokiego stopnia jego efektywnosci. Na
wlocie do absorbera temperatura gazu procesowego wynosi okoto 20°C, a temperatura weglanu propylenu okoto
5°C. Do chtodzenia weglanu stosuje sie przeponowe chtodzenie amoniakalne.

Gaz procesowy po myciu weglanem zawiera okoto 7% ditlenku wegla, a wiec za pomocg tej metody daje sie usunaé
okoto 77% poczatkowej jego zawartosci.

W wezle absorpcji ditlenku wegla w weglanie propylenu uzyskuje sig gaz ekspansyjny, ktéry jest wykorzystywany do
produkcji gazéw syntezowych na potrzeby Jednostki Biznesowej Oxoplast, a takze ditlenek wegla do produkcji
mocznika oraz wytwarzania ditlenku wegla przez firme MESSER POLSKA Sp. z 0.0.

Proces odzysku ditlenku wegla z roztworu poabsorpcyjnego przebiega w trzech etapach ekspansji. W pierwszym
etapie rozprezenia uzyskuje sie gaz ekspansyjny, tj. mieszanine ditlenku wegla i wodoru (odpowiednio 70-80% i 20-
30%), ktdra jest kierowana do wezta pétspalania gazu ziemnego na potrzeby produkgji alkoholi OXO. Z drugiego
stopnia ekspansji roztworu poabsorpcyjnego, uzyskuje sie ditlenek wegla z niewielka ilosciag wodoru (do 1,5%). Di-
tlenek wegla z tego wezta jest wykorzystywany gospodarczo (do produkcji mocznika i czystego CO2), a nadmiar
kierowany na wydmuch do atmosfery. W trzecim stopniu ekspansji odpedza sie przy uzyciu gazowego azotu resztki
ditlenku wegla z roztworu poabsorpcyjnego, w celu przywrdcenia weglanowi propylenu petnej zdolnoéci sorpcyjne;j.
Ze wzgledéw korozyjnych dopuszczalne stezenie wody w weglanie wynosi 1,5% wag. Gaz syntezowy po myciu
weglanem propylenu zawiera jeszcze okoto 6-8% obj. ditlenku wegla i wymaga dalszego oczyszczania poprzez
absorpcje w roztworze weglanu potasu (roztwér Benfielda).

Absorpcja ditlenku wegla w roztworze weglanu potasu

Roztwoér weglanu potasu stosowany do absorpcji ditlenku wegla z gazéw poreakcyjnych jest zwykle nazywany
roztworem Benfielda. Roztwér ten zawiera niewielkie ilosci dodatkéw, ktérych stosowanie ma na celu przyspieszenie
procesu absorpcji i ochrone inhibitorowa przed korozjg urzadzen. Proces usuwania ditlenku wegla roztworem
Benfielda przeprowadza si¢ w absorberze wypetnionym pierscieniami Palla. W temperaturze 75-108°C i pod ciénie-
niem okoto 3,0 MPa obniza sie zawarto$¢ ditlenku wegla w skonwertowanym gazie z 6-8% obj. do okoto 0,1- 0,25%
obj.

Dla zwiekszenia szybkosci absorpcji stosuje sie dodatek aktywatora do roztworu sorpcyjnego.

Stosowany do absorpcji roztwér Benfielda zawiera:

- 28-30% wag. weglanu potasu,

- do 3% wag. aktywatora,

- okoto 0,7% wag. wanadanu potasu spetniajacego funkcje inhibitora korozji;

- pozostatg czes¢ stanowi woda.

Majgc na uwadze, ze stezenie ditlenku wegla w roztworze gwattownie spada wraz ze zmniejszeniem ciénienia,
regeneracje roztworu Benfielda przeprowadza sie przez jego rozprezenie. Z uwagi natomiast na endotermiczny efekt
reakcji rozktadu kwasnego weglanu, potrzebne ciepto reakcji doprowadza sie do roztworu w postaci strumienia pary
o cisnieniu 0,35 MPa. Zawarty w roztworze ditlenek wegla desorbuje do atmosfery. Z powodu silnie korodujacego




dziatania kwasnego weglanu potasu na stal weglowa stosuje sie wanadan potasu jako inhibitor korozji.

Gaz wodorowy po instalacji Benfielda jest kierowany do metanizacji a jego cze$¢, w zaleznosci od potrzeb, moze byc¢
kierowana na sita molekularne, pracujace dla instalacji gazow syntezowych Jednostki Biznesowej Oxoplast.
Metanizacja resztek tlenku i ditlenku wegla

W procesie tym, ktéry prowadzi sie na katalizatorze niklowym, nastepuje przemiana pozostatego w gazie
poreakcyjnym tlenku i ditlenku wegla do metanu, w wyniku reakcji z wodorem. Zachodzace reakcje s3 silnie
egzotermiczne. W warunkach przemystowych powyisze reakcje mozna traktowaé jako nieodwracalne. Szybko$¢
procesu zalezy od stezenia tlenku i ditlenku wegla, temperatury, ci$nienia, szybkosci liniowej gazu, uziarnienia i
porowatosci katalizatora. Po procesie metanizacji zawarto$¢ tlenkéw wegla nie przekracza 10 ppm.

Oczyszczenie czesci wodoru na membranach

Oczyszczanie czesci wodoru po metanizacji dla potrzeb redukcji alkoholi OXO, odbywajace sie na zintegrowanym
zestawie aparatury chemicznej i kontrolno-pomiarowej, jest operacja fizyczna. Proces ten zachodzi na separatorach
PRISM, w ktérych zastosowano tzw. membrany wiéknowe do oddzielania wodoru od metanu, argonu i innych gazéw.
Sita napedowa separacji jest réznica cisnief czastkowych pomiedzy zewnetrzng i wewnetrzng czescia widkna, ktdra
powoduje selektywne przenikanie wodoru poprzez $ciane widkna. Gaz resztkowy z membran kierowany jest do
gazometru. Po membranach otrzymuje sie gaz o zawartosci powyzej 99% wodoru.

Mieszanie azotu i wodoru

Gaz wodorowy z obnizong zawartoscig wilgoci kierowany jest do mieszalnika, gdzie zachodzi proces fizycznego
mieszania wodoru z azotem w stosunku 75% obj. wodoru i 25% obj. azotu. Azot dostarczany jest przez firme Air
Products, dziatajacg przy Grupie Azoty ZAK S.A. i pochodzi z rozfrakcjonowania powietrza.

Sprezanie gazu syntezowego

Powstaty po zmieszaniu z azotem gaz syntezowy kierowany jest do wezta kompresorowni, gdzie jest sprezany do
ciénienia 20-30 MPa (w zaleznosci od potrzeb syntezy). Podczas sprezania gazu syntezowego nastgpuje jego
zanieczyszczenie olejem pochodzacym z uktadéw olejowych kompresoréw. Niezbedne jest zatem usunigcie tych
zanieczyszczen z gazow syntezowych przed procesem syntezy amoniaku.

Odolejanie gazu syntezowego

Z wezta kompresorowni sprezony gaz syntezowy kierowany jest poprzez dwie chtodnice ociekowe na instalacjg
odolejania. Olej usuwany jest z gazu syntezowego w spos6b ciagty na dwéch réwnolegle pracujacych separatorach, w
procesie fizycznej separacji.

Osuszanie gazu syntezowego

Osuszanie gazu syntezowego odbywa sie poprzez przeponowe wymrozenie wilgoci cieklym amoniakiem, w dwéch
pracujacych réwnolegle separatorach. Catkowite usuniecie wilgoci z gazu syntezowego uzyskuje sie poprzez jego
wprowadzenie do petli syntezy, przed ostatnig chtodnicg wykraplajaca amoniak z petli syntezy. Nastgpuje tam
absorpcja wilgoci w wykraplanym i odprowadzanym amoniaku.

Synteza amoniaku i wydzielanie ciektego amoniaku

Proces prowadzony jest w tak zwanej , petli syntezy”. Obieg gazéw w petli jest wymuszany przez cyrkulator napedza-
ny turbing parowa (para 4,0 MPa). Reakcja syntezy amoniaku przebiega na katalizatorze zelazowym.

Ciepto reakcji wykorzystywane jest do produkcji pary 4,0 MPa oraz do podgrzania gazu wchodzacego do reaktora
syntezy. Proces syntezy w zaleznosci od obcigzenia przebiega pod ci$nieniem 18-30 MPa. Temperatura procesu na
ztozu katalitycznym wynosi okoto 500°C.

Amoniak z gazu po reaktorze syntezy wykraplany jest w wyniku przeponowego wychfodzenia w chtodnicach
(chtodzonych powietrzem, nastepnie cieklym amoniakiem). W petli syntezy nastepuje kumulacja sktadnikéw
inertnych (metanu i argonu), pochodzacych z gazu syntezowego. Cze$¢ tych inertéw przechodzi do strumienia gazéw
ekspansyjnych (rozpuszczajac sie w ciektym amoniaku i desorbujac podczas jego rozprezania). Cze$¢ natomiast musi
by¢ odprowadzana w postaci tak zwanego ,,purge gazu”. Z bilansu inertéw wynika, ze stata zawarto$¢ argonu w petli
mozna uzyska¢ kierujac gazy ekspansyjne na zewnatrz uktadu (do palnikéw), a ,purge gaz” do uktadu jego rozdziatu
na membranach (uprzednio usuwajgc amoniak z ,purge gazu”). Uzyskany po membranach wodér kierowany jest do
petli syntezy amoniaku (na ssanie kompresoréw), a gazy zwrotne po membranach zawracane do procesu przed
podgrzewacz gazu ziemnego - w ten sposéb mozna wykorzysta¢ metan kumulujacy sie w petli syntezy do produkcji
amoniaku.

Gaz ekspansyjny powstajgcy przy rozprezaniu amoniaku, kierowany jest do instalacji absorpcji w celu odzysku
amoniaku (wytworzenie wody amoniakalnej). Strumieri ,purge gazu” natomiast jest kierowany do uktadu jego
rozdziatu na membranach (uprzednio usuwajgc amoniak z ,purge gazu” poprzez zaabsorbowanie w wodzie —




produkcja dodatkowej ilosci wody amoniakalnej).
Rozprezanie amoniaku

Wykroplony ciekty amoniak oddzielany jest w separatorach, a nastepnie jest rozprezany do cinienia ~1,5 MPa i
przesytany do zbiornikéw cisnieniowych Centrali Chtodnicze;j.
Rozfrakcjonowanie ,purge gazu”

~Purge gaz” wyprowadzany z petli syntezy jest rozprezany do ci$nienia 13 MPa i przeptywa do dolnej czesci skrubera
zraszanego woda zdemineralizowana. W wyniku absorpcji zawartego w ,purge gazie” amoniaku stezenie tego
zwigzku w strumieniu ulega zmniejszeniu do okoto 1 ppm. Strumien , purge gazu” odprowadzany ze szczytu skrubera
przeptywa przez wymiennik ogrzewany parg wodng o ci$nieniu 0,6 MPa, osiggajac temperature 40 °C, na sita
membran. Efektem separacji membranowej jest uzyskanie dwdéch frakcji — permeatu w postaci frakcji wodorowej i
retentatu w postaci frakcji metanowej. Frakcja wodorowa odprowadzana jest na ssanie kompresoréw gazu
syntezowego natomiast frakcja metanowa kierowana jest do procesu przed podgrzewacz (do gazu ziemnego).
Wymywanie amoniaku z gazu ekspansyjnego

Gaz ekspansyjny oczyszczany jest od amoniaku w weéle absorpcji, poprzez odmycie amoniaku woda
zdemineralizowana. Po odmyciu gaz ekspansyjny kierowany jest do palnikéw podgrzewaczy surowcéw.

Centrala chtodnicza ze stokazem cisnieniowym amoniaku i uktadem sprezenia i skraplania amoniaku gazowego

Celem pracy wezta centrali chtodniczej i zbiornikéw cisnieniowych amoniaku jest skraplanie nadmiaru gazowego
amoniaku z uktadéw chtodniczych, magazynowanie i utrzymywanie biezacych zapaséw amoniaku oraz obstuga
wszystkich weztéw technologicznych Zaktadéw, a takze pozazaktadowych, w ktérych ciekty amoniak stosuje sie jako
czynnik chtodzacy. Praca tego wezta ma charakter pomocniczy dla instalacji produkcyjnej, ale jest niezbedna dla jej
prawidtowego funkcjonowania.

Ciekty amoniak z produkcji przesytany jest do zbiornikéw cisnieniowych centrali chtodniczej, ktére stanowig niewielki
zapas operacyjny, umotzliwiajacy odpowiednig dystrybucje amoniaku ciektego do uktadéw chtodniczych oraz do
Instalacji do produkcji mocznika, Instalacji do produkcji kwasu azotowego TK IV oraz TK V i stokazu bezciénieniowego.
Czgs¢ amoniaku ciektego przesytana jest w celach chtodniczych do MESSER POLSKA Sp. z 0.0. Na stokazu
ci$nieniowym znajduja sie stanowiska zatadunkowe woda amoniakalng cystern kolejowych i samochodowych, a takze
paletopojemnikéw o pojemnosci 1000 litréw wyposazonych w ukfad hermetyzacji przy zastosowaniu wahadta
gazowego eliminujacego mozliwo$¢ powstania emisji. Istnieje rowniez mozliwos¢ zatadunku autocystern ciektym
amoniakiem oraz prowadzenia roztadunku autocystern i cystern kolejowych z woda amoniakalng w sytuacjach, gdy
takie dziatanie jest konieczne np. z powodu rozszczelnienia lub przepetnienia cysterny.

Stokaz bezcisnieniowy amoniaku

Amoniak przechowywany jest w stokazu bezci$nieniowym. Stokaz bezcisnieniowy stanowi pionowy zbiornik stalowy,
otwarty, o pojemnosci 15000 Mg, umieszczony w zamknigtym zbiorniku zewnetrznym. Zbiornik zlokalizowany jest na
wydzielonej powierzchni, w oddaleniu od instalacji. W czasie normalnej eksploatacji ci$nienie w zbiorniku jest
utrzymywane poprzez odbiér gazowego amoniaku poprzez sprezarki. Po skropleniu amoniak ten jest zawracany do
zbiornika. Stokaz bezci$nieniowy amoniaku wyposazony jest réwniez w wezet skraplania gazowego amoniaku
wytwarzajgcego sig podczas napetniania zbiornika. Wezet skraplania przy zbiorniku bezcisnieniowym moze réwniez
stuzy¢ skraplaniu nadmiarowego amoniaku gazowego z sieci w okresie letnim. Stokaz bezci$nieniowy amoniaku
umozliwia prowadzenie produkcji w instalacji produkji saletrzaku i instalacji produkcji kwasu azotowego TK IV i TK V,
nawet przy dtuzszym postoju Instalacji produkcji amoniaku. Na stokazu bezcinieniowym prowadzony jest réwniez
zatadunek jak i roztadunek amoniaku do i z cystern kolejowych.

1b.

Instalacja produkcji amoniaku (od 1.08.2023 r.)

Zdolnos¢ produkcyjna:

- amoniaku —507 150 Mg/rok (1 470 Mg/dobe), w tym amoniak bezwodny, amoniak roztwér 25%,

Planowane wielkosci produkcji pozostatych produktéw:

- dwutlenku wegla — 260 000 Mg/rok,

- gazu ekspansyjnego dla Wydziatu Gazu Syntezowego JB Oxoplast — 6 000 tys. Nm? /rok wp. Hz,

- wodoru dla Wydziatu Gazu Syntezowego JB Oxoplast — 5 000 Mg/rok,

- wodoru z instalacji oczyszczania — 5 000 Mg/rok.

Proces produkcji amoniaku oparty jest na katalitycznej syntezie wodoru i azotu, ktérych mieszanina stanowi tzw. gaz
syntezowy. Gaz syntezowy otrzymuje sie przez zmieszanie azotu z wodorem, otrzymywanym metoda ci$nieniowego
potspalania, przy wykorzystaniu gazu ziemnego, pary wodnej i tlenu.

Produkcja amoniaku dla potrzeb instalacji Jednostki Produkcyjnej Nawozy oraz produkcja wodoru na potrzeby insta-




lacji produkcji alkoholi i aldehydéw odbywa sie w nastepujacych gtéwnych etapach:

- sprezanie i podgrzewanie surowcow,

- odsiarczanie gazu ziemnego,

- katalityczne pétspalanie gazu ziemnego,

- konwersja tlenku wegla,

- absorpcja ditlenku wegla w weglanie propylenu,

- absorpcja ditlenku wegla w roztworze weglanu potasu,

— metanizacja resztek tlenku i ditlenku wegla,

- oczyszczanie czesci wodoru na membranach,

- mieszanie azotu i wodoru,

- chtodzenie amoniakalne,

—  osuszanie gazu syntezowego na sitach molekularnych,

- sprezanie gazu syntezowego,

-  synteza amoniaku i wydzielanie ciektego amoniaku,

- rozprezanie amoniaku,

- rozdziat ,purge gazu”,

- wymywanie amoniaku z gazu ekspansyjnego,

- stokaz bezcisnieniowy amoniaku.
W obrebie instalacji produkcji amoniaku wystepuje takze wezet pomocniczy obejmujacy:

—  centrale chtodnicza ze stokazem ci$nieniowym amoniaku i uktadem sprezenia i skraplania amoniaku

gazowego.

Sprezanie i podgrzewanie surowcéw
Surowce dostarczane do instalacji gazu syntezowego sg sprezane do cisnienia ok. 4,0 MPa przez sprezarki, a
nastepnie kierowane do podgrzewaczy celem podgrzania surowcéw do odpowiedniej temperatury. Dwa oddzielne
podgrzewacze stuza do podgrzania mieszanki gaz ziemny — para wodna oraz tlen — para wodna.
Odsiarczanie gazu ziemnego
Gaz ziemny kierowany do produkcji gazu syntezowego zawiera nieznaczne ilosci zwigzkéw siarki i musi zostac
oczyszczony przed poddaniem go procesowi pétspalania. Usuniecie tego zanieczyszczenia odbywa sig¢ poprzez
uwodornienie siarki organicznej do siarkowodoru na katalizatorze niklowo-molibdenowym, przy pomocy wodoru
zawartego we frakcji metanowej pochodzacej z rozfrakcjonowania ,purge gazu” a nastgpnie adsorpcji siarkowodoru
na ztozu tlenku cynku.
Katalityczne pétspalanie gazu ziemnego
Odsiarczony gaz ziemny wraz z tlenem i para wodng oraz strumieniem frakcji metanowej rozfrakcjonowania ,purge
gazu”, kieruje sie po podgrzaniu do procesu cisnieniowego pétspalania. W procesie tym tworzy sig mieszanina gazéw,
zawierajaca gtéwnie woddr oraz tlenek i ditlenek wegla.
Pétspalanie gazu ziemnego przeprowadza sie w reaktorze — krakerze na ztozu katalizatora niklowego pod ci$nieniem
okoto 3,5 MPa i w temperaturze okoto 1040°C.
W reaktorze zachodza reakcje pétspalania i spalania metanu, a w ztozu katalizatora endotermiczna reakcja konwersji
metanu z para wodng, prowadzaca do powstawania tlenku wegla i wodoru.
Obecno$¢ pary wodnej w mieszaninie kierowanej do reaktora jest takie konieczna ze wzgledu na warunki pracy
katalizatora. Odpowiednio wysoka zawarto$é pary wodnej w mieszaninie gazéw zapobiega bowiem wydzielaniu sig
wegla, ktéry mégtby blokowaé powierzchnie katalizatora. Stosunek molowy pary wodnej do metanu przy pétspalaniu
tlenowym wynosi 1,9:1. Ogélnie mozna powiedzie¢, ze reakcje przebiegajace w reaktorze-krakerze nad przestrzenia
katalityczng sa reakcjami egzotermicznymi i przebiegajg z duzg szybkoscia, dostarczajac potrzebne ciepto do kon-
cowych reakcji endotermicznych zachodzacych w ztozu katalitycznym.
Gazy poreakcyjne opuszczajace reaktor przechodza przez kociot parowy, w ktérym nastepuje ich szybkie schtodzenie
ponizej temperatury 700°C (co zapobiega wystapieniu reakcji dysmutacji tlenku wegla) i jednoczesnie zachodzi
odzysk ciepta z procesu.
Otrzymana w kotle para o ciénieniu 8,2 MPa kierowana jest do zaktadowej sieci pary wysokopreznej, a w sytuacjach
zmniejszenia jej przesytu redukowana na dwdch stacjach redukcyjno-schtadzajacych 8,2/4,0 MPa i 4,0/1,5 MPa. Para
8,2 MPa zredukowana do ciénienia 4,0 MPa bedzie kierowana w czesci do procesu podgrzewania surowcéw, do
procesu katalitycznego pétspalania gazu ziemnego oraz wysokotemperaturowej konwersji tlenku wegla, pozostafa jej
cze$¢ bedzie redukowana na stacji 4,0/1,5 MPa. Otrzymana para 1,5 MPa bedzie kierowana do istniejacej na terenie




zaktadu sieci pary 1,5 MPa.
Konwersja tlenku wegla
Konwersja tlenku wegla ma na celu obnizenie jego zawartosci w gazie procesowym z okoto 20% do 0,25% obj., przy
jednoczesnym zwiekszeniu zawartosci wodoru.
Proces konwersji jest prowadzony w reaktorze-konwertorze wysokotemperaturowym na katalizatorze zelazowo-
chromowym oraz w reaktorach-konwertorach niskotemperaturowych na katalizatorze miedziowo-cynkowo-
glinowym. Temperatura konwersji wysokotemperaturowej, podczas ktérej nastepuje obnizenie zawartosci tlenku
wegla ponizej 5%, utrzymywana jest w granicach 300-450°C. W konwertorze niskotemperaturowym utrzymywana
jest temperatura w granicach 195-250°C, a zawartos¢ tlenku wegla spada do okoto 0,25% obj. Para wodna, niezbed-
na do przebiegu reakcji w czesci pochodzi z gazu procesowego, a w czesci jest dodawana przed reaktorem konwersji
wysokotemperaturowej. Gaz syntezowy po konwersji niskotemperaturowej zawiera okoto 25% CO, ktéry w
przewazajacej czesci powinien by¢ usuniety w dalszej czesci instalacji.
Absorpcja ditlenku wegla w weglanie propylenu
Usuwanie ditlenku wegla z gazu procesowego odbywa sie poprzez absorpcje w weglanie propylenu i jest procesem
fizycznym. W praktyce proces ten stosuje sie tylko przy wysokiej zawartosci ditlenku wegla w gazach poreakcyjnych.
Proces absorpcji prowadzi sie w obnizonej temperaturze w celu uzyskania wysokiego stopnia jego efektywnosci. Na
wlocie do absorbera temperatura gazu procesowego wynosi okoto 20°C, a temperatura weglanu propylenu okoto
5°C. Do chtodzenia weglanu stosuje sie przeponowe chtodzenie amoniakalne.
Gaz procesowy po myciu weglanem zawiera okoto 7% ditlenku wegla, a wiec za pomoca tej metody daje sie usungé
okoto 77% poczatkowej jego zawartosci.
W weile absorpciji ditlenku wegla w weglanie propylenu uzyskuje sie gaz ekspansyjny, ktéry jest wykorzystywany do
produkcji gazéw syntezowych na potrzeby Jednostki Biznesowej Oxoplast, a takze ditlenek wegla do produkcji
mocznika oraz wytwarzania ditlenku wegla przez firme MESSER POLSKA Sp. z 0.0.
Proces odzysku ditlenku wegla z roztworu poabsorpcyjnego przebiega w trzech etapach ekspansji. W pierwszym
etapie rozprezenia uzyskuje si¢ gaz ekspansyjny, tj. mieszanine ditlenku wegla i wodoru (odpowiednio 70-80% i 20-
30%), ktdra jest kierowana do wezta pétspalania gazu ziemnego na potrzeby produkcji alkoholi OXO. Z drugiego
stopnia ekspansji roztworu poabsorpcyjnego, uzyskuje sie ditlenek wegla z niewielkg iloécig wodoru (do 1,5%). Di-
tlenek wegla z tego wezta jest wykorzystywany gospodarczo (do produkcji mocznika i czystego CO2), a nadmiar
kierowany na wydmuch do atmosfery. W trzecim stopniu ekspansji odpedza sie przy uzyciu gazowego azotu resztki
ditlenku wegla z roztworu poabsorpcyjnego, w celu przywrécenia weglanowi propylenu petnej zdolnosci sorpeyjne;.
Ze wzgledow korozyjnych dopuszczalne stezenie wody w weglanie wynosi 1,5% wag. Gaz syntezowy po myciu
weglanem propylenu zawiera jeszcze okoto 6-8% obj. ditlenku wegla i wymaga dalszego oczyszczania poprzez
absorpcje w roztworze weglanu potasu (roztwér Benfielda).
Absorpcja ditlenku wegla w roztworze weglanu potasu
Roztwér weglanu potasu stosowany do absorpcji ditlenku wegla z gazéw poreakcyjnych jest zwykle nazywany
roztworem Benfielda. Roztwdr ten zawiera niewielkie ilosci dodatkéw, ktérych stosowanie ma na celu przyspieszenie
procesu absorpcji i ochrone inhibitorowg przed korozjg urzadzer. Proces usuwania ditlenku wegla roztworem
Benfielda przeprowadza sie w absorberze wypetnionym pierscieniami Palla. W temperaturze 75-108°C i pod ciénie-
niem okoto 3,0 MPa obniza sie zawarto$¢ ditlenku wegla w skonwertowanym gazie z 6-8% obj. do okoto 0,1- 0,25%
obj.
Dla zwigkszenia szybkosci absorpcji stosuje sie dodatek aktywatora do roztworu sorpcyjnego, ktérym jest mieszanina
pierwszo i drugorzedowych polialkiloamin w stezeniu do 3% wag.
Stosowany do absorpcji roztwor Benfielda zawiera:

- 28-30% wag. weglanu potasu,

- do 3% wag. aktywatora,
okoto 0,7% wag. wanadanu potasu spetniajacego funkcje inhibitora korozji,
pozostata czes$é stanowi woda.
Majgc na uwadze, ze stezenie ditlenku wegla w roztworze gwattownie spada wraz ze zmniejszeniem cinienia,
regeneracje roztworu Benfielda przeprowadza sig przez jego rozprezenie. Z uwagi natomiast na endotermiczny efekt
reakcji rozktadu kwasnego weglanu, potrzebne ciepto reakcji doprowadza sie do roztworu w postaci strumienia pary
o ciénieniu 0,35 MPa. Zawarty w roztworze ditlenek wegla desorbuje do atmosfery. Z powodu silnie korodujacego
dziatania kwasnego weglanu potasu na stal weglowa stosuje sie wanadan potasu jako inhibitor korozji.
Gaz wodorowy po instalacji Benfielda jest kierowany do metanizacji a jego cze$¢, w zaleznosci od potrzeb, moze by¢




kierowana na sita molekularne, pracujace dla instalacji gazéw syntezowych Jednostki Biznesowej Oxoplast.
Metanizacja resztek tlenku i ditlenku wegla

W procesie tym, ktéry prowadzi sie na katalizatorze niklowym, nastepuje przemiana pozostatego w gazie
poreakcyjnym tlenku i ditlenku wegla do metanu, w wyniku reakcji z wodorem. Zachodzace reakcje s3 silnie
egzotermiczne. W warunkach przemystowych powyzsze reakcje mozna traktowaé jako nieodwracalne. Szybkos¢
procesu zalezy od stezenia tlenku i ditlenku wegla, temperatury, ci$nienia, szybkosci liniowej gazu, uziarnienia i
porowatosci katalizatora. Po procesie metanizacji zawartos¢ tlenkéw wegla nie przekracza 10 ppm.

Oczyszczenie czesci wodoru na membranach

Oczyszczanie czeéci wodoru po metanizacji dla potrzeb redukcji alkoholi OXO, odbywajace si¢ na zintegrowanym
zestawie aparatury chemicznej i kontrolno-pomiarowej, jest operacja fizyczng. Proces ten zachodzi na separatorach
PRISM, w ktdrych zastosowano tzw. membrany wiéknowe do oddzielania wodoru od metanu, argonu i innych gazéw.
Sita napedowa separacji jest réznica ciénief czastkowych pomiedzy zewnetrzna i wewnetrzng czgscig wi6kna, ktéra
powoduje selektywne przenikanie wodoru poprzez sciane widkna. Gaz resztkowy z membran kierowany jest do
gazometru. Po membranach otrzymuje sie gaz o zawartosci powyzej 99% wodoru.

Mieszanie azotu i wodoru

Po metanizacji zasadnicza cze$¢ gazu wodorowego kierowana jest do mieszalnika, gdzie zachodzi proces fizycznego
mieszania wodoru z azotem w stosunku 75% obj. wodoru i 25% obj. azotu. Azot dostarczany jest przez firme Air
Products, dziatajaca przy Grupie Azoty ZAK S.A. i pochodzi z rozfrakcjonowania powietrza. Przed wprowadzeniem do
mieszalnika, strumief azotu procesowego pobieranego z sieci zaktadowej, dzielony jest na dwa strumienie.
Zasadniczy strumient azotu procesowego podawany jest bezpo$rednio do mieszalnika, drugi - do regeneracji
absorberdw (instalacji osuszania gazu syntezowego).

Chtodzenie amoniakalne

Po metanizacji zasadnicza cze$¢ wilgotnego gazu wodorowego kierowana bedzie do chtodnicy, w ktérej czynnikiem
chtodzacym bedzie ciekty amoniak, a nastgpnie gaz bedzie przeptywac poprzez separator skroplin do mieszalnika.
Chtodnica zasilana bedzie amoniakiem doprowadzanym z rurociagu, a odparowany w niej amoniak, w postaci
gazowej, bedzie zawracany do obiegu amoniakalnego uktadu chtodniczego.

Osuszanie gazu syntezowego na sitach molekularnych

Osuszanie gazu syntezowego odbywa sie w ukfadzie dwdch pracujgcych naprzemiennie osuszek wypetnionych sitami
molekularnymi. Podczas pracy jednej osuszki druga bedzie poddawana regeneracji. Osuszony gaz syntezowy, O
zawartosci wody ponizej 2 ppm, poprzez filtr przeptywaé bedzie do ukfadu sprezania.

Sprezanie gazu syntezowego

Osuszony gaz syntezowy przeptywa poprzez separator na ssanie kompresora wirowego i sprezany jest do cisnienia
20-24,6 MPa (w zaleznosci od potrzeb syntezy). Kompresor wyposazony jest w uktad chfodzenia w postaci otwartej
chtodni wentylatorowej. Z instalacji tej odprowadzany jest gaz resztkowy pochodzacy z uszczelnienia gazowego na
kompresorze (tzw. uszczelnienie gazodynamiczne). Gaz resztkowy w swoim skfadzie zawiera: woddr, azot, metan,
argon, dwutlenek wegla oraz pare wodna.

Synteza amoniaku i wydzielanie ciektego amoniaku

Majac na uwadze, ze reakcja syntezy amoniaku jest procesem réwnowagowym, a gazy opuszczajgce reaktor syntezy
zawieraja zaledwie kilkanascie procent amoniaku, proces prowadzony jest w tak zwanej ,petli syntezy”. Obieg gazéw
w petli jest wymuszany przez cyrkulator napedzany turbing parowa (para 4,0 MPa). Reakcja syntezy amoniaku
przebiega na katalizatorze zelazowym.

Ciepto reakcji wykorzystywane jest do produkcji pary 4,0 MPa oraz do podgrzania gazu wchodzacego do reaktora
syntezy. Proces syntezy w zaleznosci od obcigzenia przebiega pod cisnieniem 18-30 MPa. Temperatura procesu na
ztozu katalitycznym wynosi okoto 500°C.

Amoniak z gazu po reaktorze syntezy wykraplany jest w wyniku przeponowego wychtodzenia w chtodnicach
(chtodzonych powietrzem, nastgpnie ciektym amoniakiem). W petli syntezy nastgpuje kumulacja sktadnikow
inertnych (metanu i argonu), pochodzacych z gazu syntezowego. Cze$¢ tych inertéw przechodzi do strumienia gazow
ekspansyjnych (rozpuszczajac sie w cieklym amoniaku i desorbujac podczas jego rozprezania). Cze$¢ natomiast musi
by¢ odprowadzana w postaci tak zwanego ,purge gazu”. Z bilansu inertéw wynika, ze statg zawartos¢ argonu w petli
mozna uzyska¢ kierujac gazy ekspansyjne na zewnatrz uktadu (do palnikéw), a ,purge gaz” do ukfadu jego rozdziatu
na membranach (uprzednio usuwajac amoniak z , purge gazu”). Uzyskany po membranach wodér kierowany jest do
petli syntezy amoniaku (na ssanie kompresoréw), a gazy zwrotne po membranach zawracane do procesu przed
podgrzewacz gazu ziemnego - w ten sposéb mozna wykorzysta¢ metan kumulujgcy sig w petli syntezy do produkcji




amoniaku.

Gaz ekspansyjny powstajacy przy rozprezaniu amoniaku, kierowany jest do instalacji absorpcji w celu odzysku
amoniaku (wytworzenie wody amoniakalnej). Strumief ,purge gazu” natomiast jest kierowany do uktadu jego
rozdziatu na membranach (uprzednio usuwajac amoniak z ,purge gazu” poprzez zaabsorbowanie w wodzie —
produkcja dodatkowej ilosci wody amoniakalnej).

Rozprezanie amoniaku

Wykroplony ciekty amoniak oddzielany jest w separatorach, a nastepnie jest rozprezany do ciénienia ~1,5 MPa i
przesytany do zbiornikéw cisnieniowych Centrali Chtodnicze;.

Rozfrakcjonowanie ,purge gazu”

~Purge gaz” wyprowadzany z petli syntezy jest rozprezany do ci$nienia 13 MPa i przeptywa do dolnej czeéci skrubera
zraszanego woda zdemineralizowana. W wyniku absorpcji zawartego w ,purge gazie” amoniaku stezenie tego
zwigzku w strumieniu ulega zmniejszeniu do okoto 1 ppm. Strumieri ,purge gazu” odprowadzany ze szczytu skrubera
przeptywa przez wymiennik ogrzewany parg wodna o ci$nieniu 0,6 MPa, osiagajac temperature 40°C, na sita
membran. Efektem separacji membranowej jest uzyskanie dwdéch frakcji — permeatu w postaci frakcji wodorowe;j i
retentatu w postaci frakcji metanowej. Frakcja wodorowa odprowadzana jest na ssanie kompresoréw gazu
syntezowego natomiast frakcja metanowa kierowana jest do procesu przed podgrzewacz (do gazu ziemnego).
Wymywanie amoniaku z gazu ekspansyjnego

Gaz ekspansyjny oczyszczany jest z amoniaku w weile absorpcji, poprzez odmycie amoniaku wodg
zdemineralizowana. Po odmyciu gaz ekspansyjny kierowany jest do palnikéw podgrzewaczy surowcéw.

Centrala chtodnicza ze stokazem cisnieniowym amoniaku i uktadem sprezenia i skraplania amoniaku gazowego

Celem pracy wezta centrali chtodniczej i zbiornikéw ci$nieniowych amoniaku jest skraplanie nadmiaru gazowego
amoniaku z uktaddéw chtodniczych, magazynowanie i utrzymywanie biezgcych zapaséw amoniaku oraz obstuga
wszystkich weztéw technologicznych Zaktadéw, a takze pozazaktadowych, w ktérych ciekty amoniak stosuje sie jako
czynnik chtodzacy. Praca tego wezta ma charakter pomocniczy dla instalacji produkcyjnej, ale jest niezbedna dla jej
prawidtowego funkcjonowania.

Ciekty amoniak z produkgji przesytany jest do zbiornikéw cisnieniowych centrali chfodniczej, ktére stanowia niewielki
zapas operacyjny, umozliwiajgcy odpowiedniag dystrybucje amoniaku ciektego do ukfadéw chfodniczych oraz do
Instalacji do produkcji mocznika, Instalacji do produkcji kwasu azotowego TK IV oraz TK V i stokazu bezcisnieniowego.
Czgs¢ amoniaku ciektego przesytana jest w celach chfodniczych do MESSER POLSKA Sp. z 0.0. Na stokazu
ci$nieniowym znajduja sie stanowiska zatadunkowe woda amoniakalng cystern kolejowych i samochodowych, a takze
paletopojemnikéw o pojemnosci 1000 litrow. Zatadunek woda amoniakalng prowadzony jest z zachowaniem
hermetycznosci procesu, a powstajagce w trakcie zatadunku odgazy zawracane s3 rurociggiem do zbiornika
stokazowego wody amoniakalnej.

Stokaz bezcisnieniowy amoniaku

Amoniak przechowywany jest w stokazu bezci$nieniowym. Stokaz bezci$nieniowy stanowi pionowy zbiornik stalowy,
otwarty, o pojemnosci 15000 Mg, umieszczony w zamknietym zbiorniku zewnetrznym. Zbiornik zlokalizowany jest na
wydzielonej powierzchni, w oddaleniu od instalacji. W czasie normalnej eksploatacji cinienie w zbiorniku jest
utrzymywane poprzez odbidr gazowego amoniaku poprzez sprezarki. Po skropleniu amoniak ten jest zawracany do
zbiornika. Stokaz bezci$nieniowy amoniaku wyposazony jest réwniez w wezet skraplania gazowego amoniaku
wytwarzajacego sie podczas napetniania zbiornika. Wezet skraplania przy zbiorniku bezci$nieniowym moze réwniez
stuzy¢ skraplaniu nadmiarowego amoniaku gazowego z sieci w okresie letnim. Stoka:z bezci$nieniowy amoniaku
umozliwia prowadzenie produkcji w instalacji produkcji saletrzaku i instalacji produkcji kwasu azotowego TK IV i TK V,
nawet przy diuzszym postoju Instalacji produkcji amoniaku. Na stokazu bezci$nieniowym prowadzony jest réwniez
zatadunek jak i roztadunek amoniaku do i z cystern kolejowych.

Instalacja produkcji kwasu azotowego TK IV

Zdolnos¢ produkcyjna:
- kwasu azotowego technicznego — 237 600 Mg/rok w przeliczeniu na 100% kwasu (660 Mg/dobe w przeliczeniu na
100%).
Proces technologiczny wytwarzania kwasu azotowego w instalacji produkcji kwasu azotowego TK IV przebiega w
nastepujacych etapach:

- odparowanie amoniaku,

- sprezanie powietrza,

- przygotowanie mieszaniny amoniakalno-powietrzne;j,




- utlenianie amoniaku i utylizacja ciepta reakgji,

- sprezanie gazow nitrozowych,

- schtadzanie gazéw nitrozowych,

-  absorpcja tlenkéw azotu w wodzie,

- odgazowanie kwasu azotowego,

- ogrzewanie gazéw resztkowych,

- rozprezanie gazéw resztkowych.
Odparowanie amoniaku
Amoniak ciekty jest dostarczany do procesu z instalacji produkcji amoniaku. Jest on poddawany filtracji na filtrach z
membrany PMF, a nastepnie kierowany do odparowywaczy, w ktérych zrédiem energii dla jego odparowania jest
woda z obiegéw chtodniczych. Gazowy amoniak filtrowany jest na filtrach wtékninowych i kierowany do mieszalnika.
Sprezanie powietrza
Powietrze niezbedne do procesu pobierane jest z atmosfery. Jest ono nastgpnie poddawane filtracji na
dwustopniowych filtrach wtdkninowych i po sprezeniu za pomocg sprezarki turbozespotu kierowane jest do
mieszalnika surowcéw.
Przygotowanie mieszaniny amoniakalno-powietrznej
Przygotowanie mieszaniny surowcéw nastepuje przez wymieszanie amoniaku i powietrza w mieszalniku rurowym.
Mieszanina amoniakalno-powietrzna o zawartosci 9,3-10,2% obj. NHs kierowana jest poprzez filtr pod cisnieniem ok.
0,4 MPa do utleniacza.
Utlenianie amoniaku i utylizacja ciepta reakcji
Utlenianie (spalanie) amoniaku prowadzi si¢ w temp. 880°C-890°C na katalizatorze platynowym. W wyniku reakcji
nastepuje wytworzenie tlenku azotu. Ciepto zawarte w strumieniu gazéw nitrozowych opuszczajacych utleniacz jest
odbierane w kolejnych etapach wymiany ciepta i wykorzystywane do produkcji pary wodnej o ci$nieniu 2,5 MPa.
Nadmiar pary po redukcji do ci$nienia 1,5 MPa oddawany jest do sieci.
Podczas ochtadzania gazéw nitrozowych zachodza reakcje pomiedzy tlenkiem azotu i tlenem zawartym w gazach
nitrozowych, a nastepnie pomiedzy powstajacym w wyniku tej reakcji ditlenkiem azotu i woda. S3 to reakcje
egzotermiczne, dlatego tez nalezy zagospodarowac ciepto wytworzone w wyniku tych reakcji.
Gorace gazy nitrozowe przechodza poprzez kociot-utylizator, gdzie schtadzajg si¢ do temp. 390°C-400°C. W kotle
wytwarzana jest para wodna o ci$nieniu 2,5 MPa i temperaturze 400°C, ktdra jest wykorzystana do napedu turbiny
parowej turbozespotu. Gazy po kotle sg nastepnie schtadzane w podgrzewaczu gazéw resztkowych (do temperatury
ok. 250°C), podgrzewajac gazy resztkowe kierowane do turbiny ekspansyjnej turbozespotu. Nastgpnie schfadzane sa
one kolejno w Il ekonomizerze, w ktérych wykorzystuje sie zawarte w nich ciepto do ogrzewania wody zasilajgcej
kociot-utylizator, Il podgrzewaczu gazéw resztkowych oraz | ekonomizerze, ogrzewajac wode podawang do zasilania
kotta. Przed ekonomizerem do gazéw resztkowych dodawana jest cze$¢ tzw. powietrza wtdrnego, bedacego zrodtem
tlenu dla utlenienia tlenku azotu do ditlenku. Po kondensacji zawartej w nich wody poreakcyjnej, gazy nitrozowe
zostajg schtodzone do temperatury ok. 45°C.
W wyniku wykroplenia wody poreakcyjnej nastepuje utworzenie kwasnego kondensatu o zawartosci ok. 40-45%
kwasu azotowego, ktéry sptywa do kuba w dolnej czesci ptaszcza kondensatora. Kondensat kwasny z dotu
kondensatora odbierany jest poprzez pompy kondensatu kwasnego i ttoczony do kolumny absorpcyjne;.
Sprezanie gazéw nitrozowych
Ochtodzone gazy nitrozowe po separatorze w ilosci ok. 90000 Nm*/h, pod cisnieniem ok. 0,34 MPa i w temp. ok.
45°C, podawane sg na ssanie sprezarki gazow nitrozowych. Gazy sprezane sa do ci$nienia ok. 1,1 MPa, przy ktérym to
ci$nieniu ich temperatura wzrasta do ok. 150°C .
Schtadzanie gazéw nitrozowych
Gazy nitrozowe po sprezeniu poddawane sg dwustopniowemu schtodzeniu (kolejno w Il ekonomizerze i Il
kondensatorze). W przestrzeni rurowej ekonomizera nastepuje ochtodzenie gazéw do temp. ok. 150°C, a ciepto
wykorzystywane jest do podgrzania wody zasilajacej kociot. Po ekonomizerze gazy nitrozowe przesytane sg do
$rodkowej czesci ptaszcza dwubiegowego, rurkowego kondensatora, gdzie ulegaja schtodzeniu do temperatury ok.
55°C. Schtadzanie gazéw potaczone jest z wykraplaniem kwasu azotowego. Powstajacy kwasny kondensat zawiera ok.
60% kwasu. Ciepto schtadzania i kondensacji odbierane jest przez wode chtodzacy, ktéra wezesniej przeszta przez
wezownice w dolnej czgsci kolumny absorpcyjnej i pierwszy kondensator.
Schiodzone gazy nitrozowe odprowadzane sa dwoma kré¢cami z trzeciego kondensatora do jednego rurociagu,
kierujacego je do kolumny absorpcyjnej.
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Absorpcja tlenkéw azotu w wodzie

Przed procesem absorpcji w wodzie tlenek azotu zawarty w gazach nitrozowych, musi zostaé utleniony do ditlenku
azotu. Warunki do przebiegu tego procesu uzyskuje sie poprzez dodatek do gazéw nitrozowych tzw. powietrza
wtdrnego, przed trzecim ekonomizerem i do kolumny bielgcej, a nastepnie do separatora gazéw nitrozowych przed
sprezarka (powietrze po kolumnie bielgcej).

Tlenek azotu, ktéry wydziela sie w reakcji absorpcji zachodzacej pomiedzy ditlenkiem azotu i wodg jest ponownie
utleniany do ditlenku tlenem, znajdujacym sie w gazach nitrozowych, a nastepnie ponownie wchodzi w reakcje z
woda. W ten sposéb 2/3 ilosci ditlenku azotu przechodzi w kwas azotowy, a 1/3 w tlenek azotu. Cykl ten sie
powtarza, az do osiggniecia odpowiedniego stopnia absorpcji tlenkéw azotu. Proces absorpcji prowadzony jest w
kolumnie absorpcyjnej, ktérag w sposéb umowny mozna podzieli¢ na dwie czesci. Cze$é dolna sktada sie z kubéw
wewnegtrznego i zewnetrznego oraz pétek sitowych oznaczonych numerami 1-12. W gérnej czesci kolumny znajduja
sie potki sitowe o numerach 13-39, a w czesci szczytowej demister, majacy zadanie oddzielenia od gazéw resztko-
wych porwanych kropel cieczy. Dolna cze$¢ kolumny jest oddzielona od gérnej pétka nr 40 o odmiennej konstrukgii.
Jest to pdtka o konstrukcji przelewowej. Ponadto ma ona bezposrednie potaczenie z zewnetrznym kubem kolumny
poprzez zawér blokadowy. Uktad taki umozliwia utrzymanie statego poziomu kwasu w kubie kolumny w czasie nor-
malnej eksploatacji, a podczas rozruchu wykorzystywany jest do zalewania kolumny. Na najwyisza - 39 pétke
kolumny absorpcyjnej podawana jest woda procesowa. Gazy nitrozowe wprowadzane pod pierwsza pétke,
przeptywaja do géry poprzez sita w poszczegélnych pétkach i zawarty w nich ditlenek azotu zostaje zaabsorbowany w
kwasie azotowym, przeptywajacym od géry kolumny poprzez system przelewéw pomiedzy poszczegélnymi pétkami.
Na catej wysokosci kolumny przebiegaja réwnolegle reakcje absorpcji ditlenku azotu w wodzie oraz reakcja
utlenienia wtérnie wytworzonego tlenku azotu do ditlenku. Do kolumny na 6, 7 lub 8 pétke, wprowadzany jest
dodatkowo kondensat kwadny z pierwszego kondensatora (wezet utleniania i utylizacji ciepta), a kondensat kwasny z
kondensatora trzeciego bezposrednio do wewnetrznego kuba kolumny. Z wewnetrznego kuba kolumny odbierany
jest kwas azotowy o stezeniu powyzej 60+3% i temperaturze ok. 50°C. Odbierane ze szczytu kolumny gazy resztkowe
o temp. ok. 20°C i cisnieniu ok. 1,0 MPa, zawieraja ok. 90 ppm tlenkdw azotu. Energia tych gazéw jest wykorzys-
tywana w turbinie ekspansyjnej turbozespotu. W celu odebrania ciepta absorpcji oraz utleniania tlenku azotu do
ditlenku azotu pétki sitowe wyposazone sa w wezownice chtodzace, zasilane wodg chtodzaca. Wezownice pétek 1-20
zasilane s3 woda obiegowa, natomiast wezownice powyzej 20 pétki zasilane sg wodg z obiegu zamknietego.
Odgazowanie kwasu azotowego

Wytworzony w kolumnie absorpcyjnej kwas azotowy o stezeniu 60+3% wag. i temperaturze 45°C kierowany jest pod
wtasnym cisnieniem ok. 1 MPa z wewnetrznego kuba kolumny do kolumny bielgcej. Zadaniem kolumny bielacej jest
desorpcja z kwasu rozpuszczonych w nim tlenkéw azotu, do wymaganej koricowej zawartosci wynoszacej 0,02%.
Kwas azotowy wptywa do gérnej czesci kolumny bielgcej, wypetnionej warstwa pierscieni Biateckiego o wymiarach 35
x 35 mm, wykonanych ze stali kwasoodpornej. W przeciwpradzie do strumienia kwasu przeptywa przez kolumne
bielgcg powietrze wtérne w ilosci ok. 8500-10000 Nm3/h o temperaturze ok. 100°C, ktére nastepnie jest kierowane
do separatora gazoéw nitrozowych przed sprezarka gazéw nitrozowych. Wybielony kwas azotowy odprowadzany jest
jako produkt gotowy z dolnej czesci kolumny do stokazu kwasu, pod cisnieniem panujagcym w kolumnie bielacej.
Wymagana wielkos¢ stezenia odbieranego kwasu regulowana jest poprzez zmiany doptywu wody procesowej do
kolumny.

Ogrzewanie gazow resztkowych

Przed rozprezeniem w turbinie ekspansyjnej, gazy resztkowe podgrzewane sg trzystopniowo w podgrzewaczach
gazéw resztkowych. W przestrzeni rurowej pierwszego podgrzewacza, gazy resztkowe ogrzewaja sie do ok. 70°C,
schtadzajac rozprezone gazy resztkowe po turbinie ekspansyjnej, przed skierowaniem ich do atmosfery.
W nastepnym stopniu podgrzania gazy resztkowe kierowane s3 do przestrzeni migdzyrurowej drugiego
podgrzewacza, gdzie ich temperatura wzrasta do 150°C kosztem ciepta gazéw nitrozowych schtadzanych z 220°C do
170°C. W kolejnym trzecim podgrzewaczu gazy resztkowe podgrzewane s3 do temperatury ok. 350°C, schtadzajac
gazy nitrozowe po kotle z 420°C do ok. 250°C.

Rozprezanie gazéw resztkowych

Po trzecim podgrzewaczu gazy resztkowe kierowane sg do turbiny ekspansyjnej turbozespotu, gdzie rozprezaja sie z
cisnienia ok. 1,0 MPa do ci$nienia ok. 0,01 MPa. Temperatura gazéw resztkowych spada w wyniku rozprezenia z
350°C do ok. 130°C. Rozprezone gazy resztkowe kierowane sg nastepnie do pierwszego podgrzewacza gazéw
resztkowych po kolumnie absorpcyjnej, celem dalszego schtodzenia do temp. ponizej 70°C. Po koficowym schto-
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dzeniu gazy resztkowe kierowane sg do atmosfery. Do rurociggu wylotowego podtaczone sg réwniez m.in.: rurociag
wydmuchowy (awaryjny) gazéw nitrozowych, ptytka bezpieczeristwa separatora gazéw i bocznik turbiny
ekspansyjne;j.

Instalacja produkcji kwasu azotowego TK V

Zdolno$¢ produkcyjna instalacji produkcji kwasu azotowego TK V wynosi 379 500 Mg/rok kwasu azotowego w
przeliczeniu na kwas 100% (1100 Mg kwasu azotowego na dobe w.p. 100% kwas).
Proces technologiczny wytwarzania kwasu azotowego w instalacji produkcji kwasu azotowego TK V przebiega w
nastepujacych etapach:

- odparowanie amoniaku ciektego,

- sprezanie amoniaku gazowego,

- sprezanie powietrza,

- przygotowanie mieszaniny amoniakalno-powietrznej,

- utlenianie amoniaku i utylizacja ciepta reakcji,

- sprezanie gazow nitrozowych,

- schtadzanie gazéw nitrozowych,

- absorpcja tlenkéw azotu w wodzie,

- odgazowanie kwasu azotowego,

- ogrzewanie gazow resztkowych,

- selektywna katalityczna redukcja tlenkéw azotu NOx

- rozprezanie gazéw resztkowych.
Odparowanie amoniaku
Amoniak ciekly dostarczany jest do procesu z instalacji produkcji amoniaku. Jest on poddawany filtracji na filtrach z
metalospiekéw, a nastepnie kierowany do odparowywaczy, w ktérych irédtem energii dla jego odparowania jest
ciepto wody z obiegéw chfodniczych. Gazowy amoniak filtrowany jest na filtrach tkaninowych ipo zmieszaniu ze
sprezonym amoniakiem gazowym, kierowany do mieszalnika.
Sprezanie amoniaku gazowego
Amoniak gazowy dostarczany z sieci amoniaku gazowego i sprezany za pomoca kompresoréw $rubowych do cisnienia
okoto 0,8 MPa. Gazowy amoniak z wezta sprezania amoniaku gazowego jest mieszany z amoniakiem, pochodzgcym z
uktadu odparowania amoniaku ciektego i nastepnie rozdzielany na dwa strumienie. Jeden z tych strumieni jest
podawany do mieszalnika przed reaktorem utleniania amoniaku, a drugi kierowany jest do Wezta neutralizacji
instalacji do produkcji saletrzaku.
Sprezanie powietrza
Powietrze niezbedne do procesu pobierane jest z atmosfery. Jest ono nastepnie poddawane filtracji na filtrach
widkninowych i po sprezeniu za pomoca sprezarki powietrza kierowane do mieszalnika surowcéw.
Przygotowanie mieszaniny amoniakalno-powietrznej
Przygotowanie mieszaniny surowcoéw nastepuje przez wymieszanie amoniaku i powietrza w mieszalniku statycznym.
Mieszanina amoniakalno-powietrzna o normalnym stosunku NHs/(NHs + powietrze) wynoszacym 9,8 + 10,5 %, kie-
rowana jest pod cisnieniem ok. 0,512 MPa do utleniacza.
Utlenianie amoniaku i utylizacja ciepta reakcji
Utlenianie (spalanie) amoniaku prowadzi sie w temp. 890°C na katalizatorze platynowo-rodowo-palladowym. W
wyniku reakcji nastepuje wytworzenie tlenku azotu. Ciepto zawarte w strumieniu gazéw nitrozowych,
opuszczajacych utleniacz, jest odbierane w kolejnych etapach wymiany ciepta i wykorzystywane do produkgcji pary
wodnej o ciénieniu 4,0 MPa, ktéra jest nastepnie wykorzystywana do napedu turbiny parowej turbozespotu, a jej
nadmiar, po zredukowaniu do ci$nienia ok. 1,5 MPa eksportowany jest do sieci pary srednioci$nieniowej Grupy Azoty
ZAK S.A. Czeé¢ pary wodnej o ci$nieniu 4,0 MPa po wymieszaniu ze zredukowang do cisnienia 4,0 MPa parg 7,2 MPa z
sieci jest podawana do instalacji alkoholi OXO. Podczas ochtadzania gazéw nitrozowych zachodza reakcje pomiedzy
tlenkiem azotu i tlenem zawartym w gazach nitrozowych, a nastepnie pomiedzy powstajagcym w wyniku tej reakcji di-
tlenkiem azotu i woda. S3 to reakcje egzotermiczne, dlatego tez nalezy zagospodarowac ciepto wytworzone w ich
wyniku. Gorgce gazy nitrozowe przechodzg poprzez kociot-utylizator, gdzie schfadzaja sie do temp. 420 + 430°C. W
kotle wytwarzana jest para wodna o cisnieniu 4,0 MPa i temperaturze 400°C, ktéra jest wykorzystana do napedu
turbiny parowej turbozespotu, cze$¢ przesytana do JB Oxoplast a czes¢ redukowana do cisnienia 1,5 i 0,6 MPa. Gazy
po kotle sg nastepnie schtadzane w podgrzewaczu gazéw resztkowych (do temperatury ok. 280°C), podgrzewajac ga-
zy resztkowe kierowane do turbiny ekspansyjnej turbozespotu. Nastepnie schtadzane s3 one kolejno w il
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ekonomizerze, w ktérym wykorzystuje sie zawarte w nich ciepto do ogrzewania wody zasilajacej kociot-utylizator,
oraz w kondensatorze niskoci$nieniowym, w ktérym nastepuje kondensowanie wody procesowej i wydzielenie
stabego kwasu azotowego. Staby kwas azotowy z dotu kondensatora odbierany jest poprzez pompy kondensatu
kwasnego i ttoczony do kolumny absorpcyjne;.

Sprezanie gazéw nitrozowych

Ochtodzone do temp. okoto 52°C gazy nitrozowe, mieszane sg ze strumieniem gazéw opuszczajacych kolumne
bielacg i podawane na ssanie sprezarki gazéw nitrozowych. Gazy sprezane sa w niej do ciénienia ok. 1,14 MPa, przy
ktérym ich temperatura wzrasta do ok. 170°C .

Schtadzanie gazéw nitrozowych

Po sprezeniu gazy nitrozowe schfadzane s3 w podgrzewaczu gazéw resztkowych i w kondensatorze
wysokoci$nieniowym do temp. okoto 45°C, w ktérej nastepuje kondensacja kwasu azotowego o stezeniu okoto 66%.
Ciepto schtadzania i kondensacji odbierane jest przez obiegowa wode chtodzacy. Schiodzone gazy nitrozowe
odprowadzane sg nastepnie do kolumny absorpcyjnej.

Absorpcja tlenkdw azotu w wodzie

Przed procesem absorpcji w wodzie, tlenek azotu zawarty w gazach nitrozowych, musi zosta¢ utleniony do ditlenku
azotu. Warunki do przebiegu tego procesu uzyskuje sie poprzez dodanie do gazéw nitrozowych tzw. powietrza
wtornego, ktére po przejsciu przez kolumne bielacg, jest mieszane ze strumieniem gazéw nitrozowych przed
sprezarka gazéw nitrozowych. Tlenek azotu, ktéry wydziela sie w reakcji absorpcji, zachodzacej pomiedzy ditlenkiem
azotu i woda, jest ponownie utleniany do ditlenku tlenem, znajdujacym sie w gazach nitrozowych, a nastepnie
ponownie wchodzi w reakcje z woda. W ten sposéb 2/3 ilosci ditlenku azotu przechodzi w kwas azotowy, a 1/3 w
tlenek azotu. Cykl ten powtarza sie, az do osiagniecia odpowiedniego stopnia absorpcji tlenkéw azotu. Proces
absorpcji prowadzony jest w kolumnie absorpcyjnej, wyposazonej w 33 péfki sitowe. Gazy nitrozowe przechodzac w
przeciwpradzie przez kolumne absorpcyjng ulegajg absorpcji w wodzie, z wytworzeniem kwasu azotowego, ktéry z
kuba kolumny wprowadzany jest do kolumny bielgcej. Niezaabsorbowane gazy nitrozowe, o zawartosci tlenkéw
azotu w granicach 400+600 ppm, odprowadzane sg ze szczytu kolumny. W celu odebrania ciepta absorpcji oraz
utleniania z uktadu pétotwartego tlenku azotu do ditlenku azotu pétki sitowe wyposazone s3 w wezownice
chtodzace, zasilane wodj chtodzacg z uktadu pétotwartego i wodg zimng z uktadu zamknietego. Woda chtodzaca
zasila wezownice pétek 1-6 i 7-13 kolumny absorpcyjnej oraz jeden z odparowywaczy amoniaku ciektego. Woda
zimna zasila wezownice pétek od 14 do 33 i cyrkuluje w uktadzie zamknigtym, zasilajgc drugi z odparowywaczy
amoniaku ciektego. Na najwyzsza, 33 pdtke kolumny absorpcyjnej, podawana jest woda zdemineralizowana, a na 32
potke podawana jest réwniez woda zdemineralizowana lub kondensat azotanowy z instalacji neutralizagji,
zawierajacy pewne ilosci azotanu amonowego. Gazy nitrozowe wprowadzane pod pierwsza pétke, przeptywaja do
gory poprzez sita w poszczegélnych pétkach, a zawarty w nich ditlenek azotu zostaje zaabsorbowany w kwasie
azotowym, przeptywajacym od géry kolumny poprzez system przelewdw pomiedzy poszczegSlnymi pétkami. Na catej
wysokosci kolumny przebiega réwnolegle proces absorpcji ditlenku azotu w wodzie oraz reakcja utlenienia wtérnie
wytworzonego tlenku azotu do ditlenku. Z kuba kolumny odbierany jest kwas azotowy o stezeniu minimum 60%.
Odgazowanie kwasu azotowego

Wytworzony w kolumnie absorpcyjnej kwas azotowy, kierowany jest do kolumny bielgcej, ktérej zadaniem jest
desorpcja z kwasu azotowego rozpuszczonych w nim tlenkéw azotu, do wymaganej koricowej zawartoéci ponizej 100
ppm. Kwas azotowy wptywa do gornej czesci kolumny bielgcej, zawierajacej 5 pétek sitowych. W przeciwpradzie do
strumienia kwasu przeptywa przez kolumne bielacg powietrze wtdrne o temperaturze ok. 110°C, ktére po opuszcze-
niu kolumny bielacej jest mieszane ze strumieniem gazéw nitrozowych i sprezane w sprezarce gazéw nitrozowych.
Wybielony kwas azotowy odprowadzany jest nastepnie z dolnej czesci kolumny, przez chfodnice kwasu azotowego,
do zbiornikéw magazynowych kwasu. Wymagana wielkos¢ stezenia odbieranego kwasu, regulowana jest przez zmia-
ne ilosci wody (i ewentualnie kondensatu) doprowadzanej do kolumny.

Ogrzewanie gazéw resztkowych

Przed rozprezeniem w turbinie ekspansyjnej, gazy resztkowe podgrzewane s3 trzystopniowo w podgrzewaczach
gazow resztkowych. W podgrzewaczu wstepnym podgrzewane sa one do temperatury ok. 140°C, wykorzystujac
ciepfo sprezonych gazéw nitrozowych. W nastepnym stopniu gazy resztkowe ogrzewane s od 140°C do 185°C wodg
zasilajaca kociot, w trzecim stopniu podgrzewane sg zas do temperatury ok. 445°C, przy uzyciu gazéw nitrozowych
opuszczajacych reaktor utleniania amoniaku.

Selektywna katalityczna redukcja

Gazy resztkowe po opuszczeniu przegrzewacza gazdw resztkowych, zostajg skierowane do reaktora selektywnej
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katalitycznej redukcji NOx, w ktérym na odpowiednim zfozu katalitycznym nastepuje reakcja zawartych w gazach
resztkowych tlenkéw azotu z dozowanym do nich amoniakiem, prowadzaca do powstania azotu i wody. Reakcja ta
jest egzotermiczna i powoduje niewielki wzrost temperatury gazéw resztkowych. Po opuszczeniu reaktora selek-
tywnej redukcji, zawarto$¢ NOx w gazach resztkowych, obnizona zostaje do poziomu ponizej 75 ppm.

Rozprezanie gazow resztkowych

Gazy resztkowe po opuszczeniu reaktora selektywnej redukcji katalitycznej, kierowane sg do turbiny ekspansyjnej
turbozespotu, gdzie ulegaja rozprezeniu i nastepnie po skierowaniu do komina, uwalniane sg do atmosfery.
Magazynowanie kwasu azotowego

Kwas azotowy po opuszczeniu kolumny bielacej jest wprowadzany do dwdch zbiornikéw stokazowych o pojemnosci
2000 m? kazdy. Zbiorniki te sa ze sobg potaczone i wyposazone w system kontroli poziomu cieczy. Wydmuchy z
obydwu zbiornikéw sg potgczone i wspdlnie odprowadzane do atmosfery.

Instalacja produkcji mocznika

Zdolnos¢ produkcyjna:
-mocznika w postaci mocznika granulowanego, mocznika technicznego krystalicznego, mocznika czystego
odczynnikowego i technicznego roztworu — 210 450 Mg/rok (610 Mg/dobe).
W procesie produkcji mocznika mozna wyrdzni¢ nastepujace etapy:
— synteza mocznika i karbaminianu amonu,
— trdjstopniowy rozktad karbaminianu amonu,
— odparowanie roztworu mocznika (IV®, V°),
— filtracja i krystalizacja mocznika VI°),
— wirowanie i suszenie krystalicznego mocznika,
— granulacja mocznika,
— mokre odpylanie,
— absorpcja (wysoko- i niskociénieniowa) oraz kondensacja oparéw wraz z recyrkulacjg odzyskanych surowcow,
— utylizacja gazdw pomocznikowych,
— kwasna absorpcja i zatezanie roztworu poabsorpcyjnego,
— otrzymywanie roztworéw mocznika o réznych stezeniach,
— magazynowanie, pakowanie i wysytka produktu.
Synteza mocznika i karbaminianu amonu
Proces syntezy mocznika przebiega w dwéch etapach, w reaktorze pod ci$nieniem 22+23 MPa i w temperaturze 190-
200 (okoto 195)°C:
— | etap polegajacy na syntezie karbaminianu amonu w wyniku reakcji pomigdzy amoniakiem i dwutlenkiem
wegla,
— Il etap polegajacy na otrzymywaniu mocznika w wyniku dehydratacji karbaminianu amonu.
Do reaktora wprowadza sie nastepujagce strumienie:
— ciekly amoniak o temperaturze 90+105°C (zawierajacy $lady azotu, wodoru i metanu),
— gazowy ditlenek wegla o temperaturze 120+130°C (zanieczyszczony wodorem, azotem, metanem i Sladowymi
ilosciami tlenku wegla),
— obiegowy wodny roztwér mocznika, weglanéw amonu, karbaminianu amonu i amoniaku, o temperaturze
80+95°C,
— powietrze (tlen zawarty w powietrzu wykorzystany jest w celu pasywacji wnetrza instalacji i ochrony przed
korozj3).
Poza podstawowymi reakcjami w reaktorze zachodzi réwniez proces amonolizy, zawartego w roztworze biuretu, z
wytworzeniem mocznika.
Tréjstopniowy rozktad karbaminianu amonu
Roztwor z reaktora odprowadzany jest do wezta rozktadu poprzez zawér redukeyjny.
W weile rozktadu przebiegaja nastepujgce procesy:
— rozktad nieprzereagowanego karbaminianu amonu,
— odpedzenie ditlenku wegla i amoniaku powstajacego w wyniku rozktadu karbaminianu,
— odpedzenie nadmiaru amoniaku i czesciowe odparowanie wody.
Rozktad karbaminianu amonu oraz odpedzenie z opuszczajacej reaktor syntezy mieszaniny poreakcyjnej amoniaku i
ditlenku wegla, prowadzi sie tréjstopniowo (tréjstopniowa ekspansja czyli rozktad w trzech etapach, przy coraz
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nizszym cisnieniu). Gazy poekspansyjne w zaleznosci od stopnia ekspansji odprowadzane s3 odpowiednio do
absorpcji wysokocisnieniowej lub niskocisnieniowej.
Parametry poszczegdlnych stopni rozktadu karbaminianu sg nastepujace:

I° rozktadu — pod cisnieniem 2,8+3,5 MPa, w temperaturze 150°C,

1I° rozktadu — pod cisnieniem 1,8 MPa, w temperaturze 150°C,

I1° rozktadu — pod ci$nieniem 0,18+0,30 MPa, w temp. 120°C.
Wodny roztwér mocznika opuszczajacy wezet rozktadu kierowany jest do procesu odparowania, a nastepnie
krystalizacji. Gazy poekspansyjne z poszczegélnych stopni ekspansji kierowane sg do wezta absorpgji i recyrkulacji
oraz wezta wykraplania amoniaku.
Odparowanie roztworu mocznika
Wodny roztwér mocznika opuszczajacy wezet rozktadu (po ekspansji), zatezany jest w wyniku tréjstopniowego
odparowania:

IV° - odparowanie nastepuje w gérnej czesci wyparki, pod cisnieniem 0,02+0,03 MPa

i w temperaturze 110+130°C,

Ve - odparowanie nastepuje w dolnej czesci wyparki, pod cisnieniem 0+0,01 MPa

i w temperaturze 105+110°C,

VI° - odparowanie prowadzi sie w prézniowej wyparce pod cisnieniem absolutnym

5+10 kPa i w temperaturze 55+62°C (proces krystalizacji).
Filtracja i krystalizacja mocznika
Otrzymany roztwér po V°, o koncentracji 70+75% mocznika, poddawany jest procesowi filtrowania, skad kieruje sie
go do uktadu krystalizacji (krystalizator + wyparka prdzniowa), gdzie nastepuje wytrgcanie krysztatéw mocznika.
Zawierajaca 30+35% krysztatéw zawiesina mocznika, kierowana jest do zbiornikéw naporowych wiréwek. W wezle
krystalizacji przy filtrowaniu powstaje odpad w postaci szlamu, odprowadzany do wydziatowej podczyszczalni gdzie
nastepuje sedymentacja i okresowo przekazywany do utylizacji i unieszkodliwiania podmiotom gospodarczym
posiadajgcym stosowne zezwolenia z zakresu gospodarowania odpadami.
Wirowanie i suszenie krystalicznego mocznika
Zawiesina krysztatéw z krystalizatora podawana jest do zbiornika naporowego wiréwki, a nastepnie do samej
wiréwki. W wiréwkach nastepuje oddzielenie krysztatéw mocznika od roztworu macierzystego. tugi pokrystalizacyjne
z wiréwek moga by¢ kierowane w cato$ci do VI° odparowania, ktére prowadzi sie w prézniowej wyparce
krystalizatora lub do produkcji technicznych roztwordw mocznika (TRM). Nadmiar tugéw kierowany jest do
roztwordw absorpcyjnych. Krystaliczny mocznik o zawartosci 1% wilgoci transportowany jest z wiréwek uktadem
przenosnikéw do wezta suszenia. Suszenie prowadzi sie gorgcym powietrzem o temperaturze 110+120°C w suszarce
bebnowej, do zawartosci 0,3% wilgoci w krysztale. Powietrze opuszczajace suszarke jest odpylane w cyklonach
i wentylatorem wyciggowym odprowadzane do nowego uktadu mokrego odpylania powietrza. Wysuszony
krystaliczny mocznik, uktadem przenosnikéw (tasmowy, slimakowy i elewator) transportowany jest na szczyt wiezy
granulacyjnej i poddawany jest procesowi granulacji.
Granulacja mocznika
Krystaliczny wysuszony mocznik o temperaturze okoto 50-60°C przeznaczony do granulacji jest podgrzewany i
stapiany w topnikach zasilanych parg 1,5 MPa. Powstajgce w trakcie tego procesu opary (zawierajgce niewielkie ilosci
amoniaku), odprowadza si¢ bezposrednio do atmosfery. Stopiony mocznik sptywa grawitacyjnie do sit
granulacyjnych. Powstate granulki mocznika spadajac w dét wiezy granulacyjnej, w przeciwpradzie do chfodzacego
powietrza, sg schtadzane do temperatury 30+50°C. Gorace powietrze z wiezy granulacyjnej, zanieczyszczone pytem
mocznika, odprowadzane jest do komodr pytowych, z ktérych po odpyleniu kierowane jest do nowego ukfadu
mokrego odpylania powietrza. Zgranulowany mocznik poddawany jest klasyfikacji (przesiew), wiasciwa frakcja
kierowana jest do magazynu i pakowni, za$ nadziarno jest rozpuszczane, a otrzymany roztwér kierowany do
wytwarzania technicznych roztworéw mocznika (TRM - PULNOX®) lub ttoczony do zbiornika roztworéw absorpcyj-
nych.
Mokre odpylanie zapylonego powietrza
Potgczone strumienie zapylonego powietrza (odgazéw) z suszarki mocznika oraz strumienie zapylonego powietrza
(odgazéw) z wiezy granulacyjnej wptywaja do dwdéch skruberéw wyposazonych w przegrody i demistery, gdzie
nastepuje ich zraszanie wodnym roztworem mocznika a w koricowej fazie wodg zdemineralizowang dostarczang
kolektorami do dysz zraszajacych demistery. Oczyszczone w ten sposéb z pytu mocznika odgazy odprowadzane sg
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dwoma wentylatorami do atmosfery. Powstajacy roztwér mocznika ze skruberéw sptywa grawitacyjnie na ssanie
pomp wymuszajacych obieg cieczy zraszajacej odgazy kierowane do skruberéw. Nadmiar powstajacego roztworu
mocznika o stezeniu 10-20% splywa przelewami do zbiornika, z ktérego jest kierowany do wyparki prézniowej
krystalizatora.

Absorpcja (wysoko i niskoci$nieniowa) i absorpcia NHs - kondensacja oparéw wraz recyrkulacjg odzyskanych
surowcéw

Celem pracy wezta absorpcji i recyrkulacji jest zawracanie nieprzereagowanych surowcéw (gazéw poekspansyjnych z
wezta rozktadu oraz gazéw z wezta odparowania i krystalizacji) ponownie do syntezy. Absorpcja tych gazéw jest
realizowana tréjstopniowo:

- absorpcja wysokociénieniowa: jej zadaniem jest catkowita absorpcja ditlenku wegla, czesciowa amoniaku oraz
pary wodnej z gazéw z pierwszego i drugiego stopnia rozktadu. Absorpcje wysokoci$nieniowg prowadzi sig
roztworem absorpcyjnym otrzymanym po absorpcji niskocisnieniowej, wzbogaconym s$wiezym, ciektym
amoniakiem z wezta wykraplania amoniaku oraz woda amoniakalng. Powstaty roztwér weglanu amonu,
karbaminianu, mocznika i amoniaku kierowany jest do reaktora w weile syntezy. Gazy po absorpcji
odprowadzane sg do wezta wykraplania wodnego amoniaku,

- absorpcja niskociénieniowa: opary z trzeciego stopnia ekspansji kierowane s3 do absorpcji niskocisnieniowej.
Roztworem absorpcyjnym jest mieszanina kondensatu oparéw z gérnej czesci wyparki, skroplin z dolnej czesci
wyparki i roztworéw poprodukcyjnych, pochodzacych z mycia urzadzen i hali produkcyjnej. Otrzymany
roztwér podawany jest do absorpcji ditlenku wegla z oparéw z pierwszego i drugiego stopnia rozktadu (absor-
pcja wysokocisnieniowa). Gazy i pary zawierajgce amoniak po absorpcji niskocisnieniowej kierowane s do
ostatniego aparatu uktadu utylizacji gazéw pomocznikowych,

— trzeci stopiert odzysku nieprzereagowanych surowcéw, tj. kondensacja oparéw z dwdch pierwszych stopni
odparowania roztworéw mocznika: gazy i opary z gérnej czesci wyparki kierowane sg do chtodnicy, skad
wykroplony kondensat przeptywa do zbiornika roztworéw absorpcyjnych, a niewykroplone opary kierowane
sg do absorpcji w ostatnim aparacie w uktadzie utylizacji gazéw pomocznikowych.

Utylizacia gazéw pomocznikowych z absorpcja amoniaku z gazéw pomocznikowych

W weile wykraplania wodnego amoniaku gazowy amoniak zawarty w gazach opuszczajacych absorber
wysokoci$nieniowy, wykraplany jest pod ci$nieniem ok. 1,8 MPa, nastepnie dochtadzany do temperatury 30°C i
ponownie kierowany do weztéw syntezy i absorpcji. Czynnikiem chtodzacym te gazy jest chfodzgca woda obiegowa.
Inerty natomiast po tym etapie kondensacji amoniaku zawierajace niewykroplony amoniak kierowane sg do
absorpcji w ukfadzie utylizacji gazéw pomocznikowych, sktadajagcym sie ze skraplacza wyparnego i dwdch
absorberéw.

Gazami pomocznikowymi okreéla sie potaczony strumien fazy gazowej z wezta wykraplania wodnego (kondensacji)
amoniaku z absorpcji niskociénieniowej (kolumna absorpcyjna n.c.) oraz z trzeciego stopnia odzysku
nieprzereagowanych surowcéw. Gazy pomocznikowe kierowane s do wezta utylizacji, sktadajacego sie ze skraplacza
wyparnego NHs i dwéch absorberéw amoniaku: wysokoci$nieniowego i bezcisnieniowego. Do pierwszego urzadzenia
(skraplacza wyparnego amoniaku) idg tylko gazy po weZle kondensacji wodnej amoniaku. Gazy te po wstepnym
oczyszczeniu w skraplaczu wyparnym przechodza do absorbera wysokocisnieniowego, gdzie jest dalej wymywany
amoniak. Nastepnie s rozcieAczane azotem (dla wzgledéw bezpieczenstwa) facza sie z pozostatymi dwoma
strumieniami gazéw do absorpcji i sg kierowane do absorbera bezcisnieniowego (koricowy). Po oczyszczeniu w absor-
berze bezciénieniowym gazy pomocznikowe (odgazy) odprowadzane s3 do uktadu kwasnej absorpcji oraz zatgzania
roztworu po kwasnej absorpcji.

Czynnikiem chfodniczym w skraplaczu wyparnym jest odparowujacy ciekty amoniak. Roztworem absorpcyjnym w
absorberze bezciénieniowym jest kondensat oparéw z 2 stopnia odparowania roztworu mocznika uzupetniony woda.
Roztwér ten po wzbogaceniu sktadu w wyniku absorpcji zachodzacej w absorberze bezcisnieniowym i po
wychtodzeniu w chtodnicy stanowi roztwér absorpcyjny w absorberze wysokocisnieniowym.

Kwasna absorpcja oraz zatezanie roztworu poabsorpcyjnego

Strumienn odgazéw z catego procesu syntezy mocznika tzw. gazéw pomocznikowych, zawierajacy jeszcze wolny
amoniak wptywa do absorbera z wypetnieniem, zraszanego cyrkulujagcym kwasnym roztworem azotanu amonu a
nastepnie odprowadzany jest do atmosfery. Roztwdr azotanu amonu powstaje w skruberze w wyniku reakcji
amoniaku z kwasem azotowym wprowadzanym do obiegu roztworu. Nadmiar roztworu kierowany jest poprzez mie-
szalnik, w ktérym nastepuje korekta wartosci pH poprzez dodawanie gazowego amoniaku, do zbiornika roztworu
poabsorpcyjnego.
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Roztwdr poabsorpcyjny ze zbiornika pompowany jest do mieszalnika zasilanego takze stopem mocznika ze
zbiornikdw naporowych stopu z wiezy granulacyjnej. Stop mocznika doptywa rurociagiem ogrzewanym parg wodng
0,6 MPa za pomocy koszulki grzewczej. W mieszalniku wyposazonym w mieszadto oraz pompe cyrkulacyjna, oba
strumienie wprowadzane w ilo$ciach zapewniajgcych stosunek molowy azotanu i mocznika réwny 1:1 mieszane sq W
odpowiedniej temperaturze i czasie mieszania. Uzyskany roztwér saletrzano-mocznikowy RSM przesytany w sposéb
ciagty do instalacji nawozdw ciektych.

Magazynowanie, pakowanie i wysytka produktu

Mocznik granulowany pakowany jest do workéw polietylenowych i wysytany odbiorcom. Obecnie w instalacji pracuje
jedno stanowisko odwazania i pakowania - uktad odwazania i pakowania mocznika do elastycznych pojemnikéw typu
»~big-bag” lub do workéw wentylowych (granulowany). W ukfadzie transportu mocznika granulowanego do magazynu
luzem w budynku pakowni do oczyszczania powietrza stosuje sie dwa filtry typu workowego. Powietrze do filtra zasy-
sane jest znad tasmociggéw transportowych, ze stanowiska pakowania z przesypéw oraz elewatoréw. W filtrze
workowym nastgpuje zatrzymanie pytu na workach, z ktérych w procesie okresowego otrzepywania pyt
wyseparowany jest strzasany i rurociggiem kierowany jest do magazynu mocznika gromadzonego luzem.
Oczyszczone powietrze przez filtr workowy wentylatorem wyciggowym kierowane jest tez do przestrzeni
pomieszczenia magazynowania mocznika luzem. Zapylone powietrze z przestrzeni pomieszczenia magazynowego
odprowadzane jest jednym wentylatorem osiowym i usuwane do atmosfery. W uktadzie tej wentylacji nie stosuje sie
urzadzer oczyszczajacych powietrza.

Otrzymywanie roztworu mocznika do oczyszczania spalin w silnikach Diesla (NOXy®)

Produkcja roztworu mocznika o stezeniu 32,5% polega na mieszaniu stezonego roztworu mocznika z wodg
zdemineralizowang i obecnie jest technologicznie ciggtym procesem produkcji roztworu do jednego zbiornika
magazynowego. Roztwdr mocznika o stezeniu 72-75% i o temperaturze 110°C pobierany z wezta krystalizacji
mocznika oraz woda zdemineralizowana z sieci zaktadowej Grupy Azoty ZAK S.A. kierowane s3 do reaktora, celem
wymieszania i uzyskania zadanego stezenia. Schtodzenie roztworu nastepuje w chtodnicy ptytowej w zewnetrznej
petli cyrkulacyjnej reaktora do temperatury rzedu 25°C. Czynnikiem chtodzacym jest zimna woda obiegowa. Gotowy
produkt kierowany jest poprzez filtry weglowy i workowy do zbiornikéw magazynowych.

Magazynowanie i dystrybucja wodnych roztworéw mocznika

Wodny roztwér mocznika o nazwie PULNOX" magazynowany jest w dwéch zbiornikach, z ktérych jeden przeznaczony
jest na roztwdr o stezeniu 40% mocznika a drugi na roztwdr 45%. Zatadunek roztworéw do cystern samochodowych
odbywa sig na jednym stanowisku nalewczym. Okreslony roztwér z wybranego zbiornika przesytany jest pompg
poprzez filtr na stanowisko zatadunku.

Wodny roztwér mocznika o nazwie NOXy® magazynowany jest w trzech zbiornikach. Zatadunek roztworu do cystern
samochodowych odbywa sie na dwéch stanowiskach nalewczych. Roztwér NOXy® z wybranego zbiornika przesytany
jest pompg poprzez filtr na stanowisko zatadunku i tadowany jest do autocystern.

Instalacja produkcji saletrzaku

Zdolno$¢ produkcyjna dla catego asortymentu nawozéw tacznie: 752 162 Mg/rok.
Produktami ubocznymi instalacji sa:
- kondensat azotanowy — w ilo$ci 83 000 m3/rok,
- kondensat czysty — 198 722 m3/rok.
Instalacja produkcji saletrzaku obejmuje pie¢ weztéw technologicznych:

- neutralizacji (otrzymywanie azotanu amonu),

- milynownia - otrzymywanie maczki wypetniaczy mineralnych,

- granulacji mechanicznej - saletrzak Ill, granulowanie azotanu amonu z dodatkiem wypetniaczy,

- granulacji mechanicznej - saletrzak IV, granulowanie azotanu amonu z dodatkiem maczki wypetniaczy

mineralnych,

- magazynowanie i pakowanie nawozdéw saletrzanych.
Wezet neutralizacji
W weile neutralizacji wytwarzany jest azotan amonu, w reakcji kwasu azotowego z amoniakiem gazowym,
prowadzonej w reaktorze rurowym. Produkt reakcji neutralizacji, ulegajgc rozprezeniu w separatorze - zbiorniku
rozpreznym, ulega jednoczesnie zatgzeniu do stezenia wymaganego w dalszych etapach procesu technologicznego.
Roztwdr - stop azotanu amonu o zawarto$ci NHsNOs 97-98% i temperaturze 175°C sptywa bezposrednio z separatora
do zbiornika operacyjnego azotanu amonu B-231. Nastepnie pompami P-205A/B/C stop azotanu amonu kierowany
jest do zbiornika A-109. Po odpowiednim schtodzeniu i wymieszaniu z roztworem z uktadu wymywania i kondensacji,

17




roztwdr - stop azotanu amonu kierowany jest do weztéw granulacii (Saletrzak lil i Saletrzak IV).
W procesie produkcyjnym mozna wyrdzni¢ nastepujace etapy:

- podgrzewanie kwasu azotowego,

- neutralizacja kwasu azotowego gazowym amoniakiem,

- separacja oparéw procesowych,

- oczyszczanie oparéw i oddzielania azotanu amonu z oparéw procesowych,

- oczyszczanie kondensatéw procesowych w wymiennikach ,,Entropie”,

- chiodzenie kondensatow,

- schtadzanie roztworu - stopu azotanu amonu,

- gospodarka parg wodna i kondensatami parowymi.
Podgrzewanie kwasu azotowego
Do produkcji roztworu azotanu amonu uzywany jest kwas azotowy, podawany rurociagiem zinstalacji produkcji
kwasu azotowego TK IV oraz instalacji produkcji kwasu azotowego TK V. Do rurociggu doprowadzajacego kwas
azotowy podawany jest za pomoca mieszalnika statycznego kwas siarkowy. Kwas azotowy zawierajacy odpowiednig
iloé¢ kwasu siarkowego, podgrzewany jest nastepnie za pomocg kondensatéw, podawanych z ukfadu oczyszczania
kondensatéw procesowych i wprowadzany do reaktora rurowego. Amoniak gazowy o temperaturze 90°Ci cisnieniu 9
bar podawany jest rurociagiem z instalacji kwasu azotowego TK V poprzez filtr siatkowy do reaktora rurowego.
Neutralizacja
Kwas azotowy wprowadzany jest za pomoca odpowiednich dysz do reaktora rurowego, w ktérym reaguje z gazowym
amoniakiem, wprowadzanym prostopadle do strumienia kwasu azotowego. Gazowy amoniak przesytany jest pod
ciénieniem 6+8 bar z kompresorowni amoniaku gazowego instalacji produkcji kwasu azotowego TK V, za pomocg
ogrzewanego elektrycznie rurociggu. Reakcja neutralizacji jest reakcjq silnie egzotermiczng, w wyniku czego roztwoér
ulega ogrzaniu. Po rozprezeniu roztworu w separatorze, oddzieleniu ulega w nim wprowadzana do reakcji woda.
Roztwdr - stop azotanu amonu o zawartosci 97-98% NHaNOs sptywa grawitacyjnie z separatora do zbiornika opera-
cyjnego stopu azotanu amonu B-231, a opary kierowane sa do skrubera Venturiego. W gbrnej czesci separatora zain-
stalowany jest wysokosprawny demister, w ktdrym nastepuje oddzielenie unoszonego przez opary azotanu
amonowego od procesowej pary wodnej. Cze$¢ pary wodnej procesowej zostaje wychtodzona do momentu
wykroplenia kondensatu procesowego. W uzyskanym tak kondensacie mierzone jest pH, po czym na podstawie uzys-
kanego wyniku ustalany jest stosunek reagentéw wprowadzanych do reaktora rurowego.
Separacja oparéw procesowych
Roztwér azotanu opuszczajac reaktor rurowy, ulega rozprezeniu w separatorze. Ciepto reakcji wykorzystywane jest
do odparowywania wody, zawartej w kwasie azotowym. Opary unosza ze soba pewna cze$¢ azotanu amonowego,
ktéra wraz z oparami dostaje sie do uktadu oddzielania azotanu amonu.
Oczyszczanie opardw i oddzielanie azotanu amonu z oparéw procesowych
Opary z separatora, ktére przechodza do skrubera Venturiego, zawieraja jeszcze pewne ilosci azotanu amonowego.
W skruberze tym nastepuje wymywanie z oparéw azotanu amonu, przez kwasny roztwor azotanu amonowego.
Roztwér azotanu amonowego i opary ze skrubera Venturiego wprowadzane sa nastepnie do kolumny cyklonowej, w
ktérej nastepuje rozdzielenie par i roztworu azotanu amonu. Do kolumny cyklonowej wprowadzana jest tez niewielka
iloé¢ kwasu azotowego, w celu utrzymania wiasciwego pH roztworu. Roztwér myjacy odbierany z kuba kolumny
cyklonowej, rozdzielany jest na dwie czedci, z ktérych jedna, znacznie mniejsza, wprowadzana jest do zbiornika
operacyjnego roztworu - stopu azotanu amonu, a pozostata cze$¢ zawracana jest jako roztwdr myjacy do skrubera
Venturiego.
Oczyszczanie kondensatéw procesowych w wymiennikach ,Entropie”
Opary procesowe po kolumnie cyklonowej wykorzystywane sg do podgrzewania kwasu azotowego, wprowadzanego
do reaktora rurowego, a nastepnie doprowadzane s3 do uktadu dwéch wymiennikéw ,Entropie”, stanowigcych uktad
oczyszczania kondensatéw procesowych. W wymiennikach ,Entropie” nastgpuje proces oczyszczania kondensatoéw,
w wyniku ktérego powstajag dwa strumienie kondensatéw procesowych. Pierwszy, ilosciowy znacznie wiekszy,
zawierajacy ponizej 0,001% azotanu amonu czysty kondensat, wykorzystywany jest do uzupetniania obiegéw
chtodniczych, drugi strumier o zawartosci 3+9 g NHaNOs w jednym kg kondensatu wykorzystywany w procesie
absorpcji i moze by¢ przesytany do instalacji produkcji kwasu azotowego TK V.
Chtodzenie kondensatéw
Kondensaty powstajace w procesie produkcji azotanu amonu schtadzane s w aparatach w instalacji neutralizacji przy
pomocy wody obiegowej. W sktad wewnetrznego obiegu wodnego wchodzg;, pompownia wody obiegowej,
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czterocelkowa chtodnia kominowa i dwa filtry bocznikowe. Celem schtodzenia kondensatéw w aparatach ttoczy sie
do nich pompa wodg zimng z basenu wody zimnej. Po wymianie ciepta podgrzana w aparatach woda sptywa pod
swoim cisnieniem do gérnej czesci jednej z czterech odrebnych celek chtodni kominowej. W kazdej z celek woda
sptywajac grawitacyjnie zostaje schtodzona w strudze zimnego powietrza i jest dalej kierowana do basenu wody
zimnej. Ubytki wody obiegu chfodniczego uzupetniane s woda filtrowang, kondensatem parowym ze Stacji Zbioru
Kondensatu Parowego oraz kondensatem oczyszczonym, powstatym w weile neutralizacji.
Schtadzanie roztworu — stopu azotanu amonu
Stop azotanu amonu przed podaniem go do instalacji granulacji jest schtadzany do temperatury wymaganej dla
procesu produkcji okreslonego nawozu. W tym celu stop azotanu amonu odbiera sie pompg z dotu zbiornika B-231 i
poprzez kociot/chtodnice E-205 po jego schtodzeniu kieruje sie ponownie do zbiornika B-231. Medium chtodzacym
jest kondensat parowy. W procesie schtadzania azotanu amonu powstajaca para skierowana jest do kolumny
cyklonowej, lub moze by¢ skierowana do komina na wydmuch.
Gospodarka parg wodng i kondensatami parowymi
Do wspdlnego etapu z procesem wytwarzania stopu azotanu amonu zalicza sie tez proces gospodarki parg wodng i
kondensatem parowym. Prowadzi sie j3 w Stacji Zbioru Kondensatu Parowego. Do stacji doprowadzone Y]
kondensaty pary 1,1 MPa z instalacji granulacji Saletrzak Ill i Saletrzak IV Wydziatu Saletrzaku. Kondensaty te ulegaja
rozprezeniu w rozprezaczu. Powstaty kondensat parowy ciekty, przesytany jest do zbiornika bezci$nieniowego skad
podawany jest pompami do obu instalacji granulacji celem ogrzewania rurociaggéw, zbiornikéw i armatury z
antyzbrylaczem oraz stacji redukcyjno-schtadzajacej 15/10 bar. Do zbiornika bezciénieniowego powraca réwniez kon-
densat po oddaniu ciepta w aparatach z antyzbrylaczem, a jego nadmiar przelewem kierowany jest do obiegu
chtodniczego.
Wezty mtynowni | i mtynowni Il — otrzymywanie maczki wypetniaczy mineralnych
W weztach tych dokonuje sie mielenia kamienia dolomitowego, anhydrytowego lub innego surowca poprzez jego
mechaniczne rozdrobnienie do uziarnienia ponizej 0,20 mm. Otrzymana maczka dolomitowa i anhydrytowa
stosowana jest jako wypetniacz przy produkcji nawozéw saletrzanych.
Proces mielenia prowadzony jest w dwdch oddzielnych ciggach - w miynowni | oraz mtynowni II.
W procesie tym wyrézni¢ mozna nastepujace etapy:

- przyjecie i zmagazynowanie kamienia anhydrytowego, dolomitowego lub innego surowca,

- wytwarzanie spalin,

- rozdrabnianie surowcéw wypetniaczy,

- mielenie i suszenie,

- separacja,

- filtracja,

- magazynowanie.
Roztadunek i sktadowanie kamienia anhydrytowego i dolomitowego:
Kamieri dolomitowy i anhydryt pobierane s3 z hatdy, stanowiacej magazyn, a nastepnie transportowane s3
przeno$nikami: wibracyjnym i taSsmowym do zasobnikéw mtynowni I lub I1.
Wytwarzanie spalin:
W wyniku spalania gazu opatowego wytwarzane sa gorace spaliny, ktére wykorzystywane sg do suszenia zmielonych
surowcéw oraz do ich pneumatycznego transportu. Spaliny po oczyszczeniu zawracane sg czesciowo do procesu, a
czesciowo kierowane s3 do atmosfery.
Rozdrabnianie:
Z zasobnikéw mtynowni kamien dolomitowy lub anhydryt podawany jest do tamaczy mtotkowych, za pomoca ktérych
prowadzi sig jego wstepne rozdrobnienie do rozmiaru czgstek nie wiekszych niz ok. 10 mm.
Mielenie i suszenie:
Kamieri po tamaczach podawany jest do mtynéw talerzowo-rolkowych, rozdrabniajacych kamief do uziarnienia
ponizej 200 um. Podczas mielenia dolomit lub anhydryt suszony jest spalinami, pochodzacymi ze spalania gazu
opatowego. Spaliny stuzg réwniez do transportu zmielonego surowca z mtyna do cyklondw i filtréw.
Separacja i filtracja:
Gazy spalinowe przed usunigciem do atmosfery, oczyszczane s za pomoca cyklonéw i filtréw. Cze$¢ oczyszczonych
gazéw zawracana jest do komory spalania.

Magazynowanie:
Odseparowana od gazéw spalinowych maczka dolomitowa lub anhydrytowa, kierowana jest do zasobnika, z ktérego
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transportem pneumatycznym przesyfana jest do wezta granulacji nawozéw saletrzanych. Zasobnik maczki
dolomitowej wyposazony jest w odpowietrzenie, ktérym powietrze usuwane jest do atmosfery.
Wezly granulacji mechanicznej - Saletrzak 11l i Saletrzak IV
Wezly granulacji mechanicznej - Saletrzak Il i Saletrzak IV s3 weztami funkcjonujacymi w podobny sposéb. Wezet
granulacji - Saletrzak IV jest instalacjq zaprojektowang na bazie doswiadczen, uzyskanych z eksploatacji wezta
granulacji - Saletrzak Ill. Wezet granulacji — Saletrzak IV posiada zdolnos¢ produkcyjng 1200 ton/dobe, a wezet
granulacji — Saletrzak 1ll 1100 ton/dobe. Proces technologiczny i zasady dziatania poszczegblnych aparatéow
i urzadzen sg takie same w obydwu weztach, rézne sg natomiast wielkosci poszczegéinych aparatéw oraz szczego-
fowe rozwigzania.
W wezle - Saletrzak lll, realizowane s nastepujgce operacje:

- granulowanie,

- suszenie granulatu,

- sortowanie granulatu,

- kondycjonowanie powietrza,

- chtodzenie produktu,

- natrysk produktu (pokrywanie antyzbrylaczem),

- oczyszczanie powietrza technologicznego wylotowego w cyklonach i filtrze workowym.
W wetle - Saletrzak IV, realizowane sg nastepujgce operacje:

- granulowanie,

- suszenie granulatu,

- sortowanie granulatu,

- kondycjonowanie powietrza,

- chtodzenie produktu,

- natrysk produktu (pokrywanie antyzbrylaczem),

- oczyszczanie powietrza wylotowego po chtodzeniu fluidalnym,

- oczyszczanie powietrza wylotowego w cyklonach i filtrze workowym.
W weztach prowadzi sie takze:

- magazynowanie maczki wypetniacza,

- kondycjonowanie powietrza.
Granulacja
Proces technologiczny przebiega w dwéch urzadzeniach: granulatorze dwuwatowym oraz bebnie granulacyjnym.
Proces mechanicznej granulacji prowadzi sie w granulatorze dwuwatowym, do ktérego wprowadza si¢ stop azotanu
amonu, maczke dolomitowa, lub anhydrytowa, lub tez inny surowiec sypki oraz tak zwany nawrot z sortowni, tj. roz-
drobnione nadziarno, podziarno, pyt z cyklonéw i filtra workowego. W przypadku produkcji Salmagu z borem na tas-
me nawrotu dozowany jest wago-dozownikiem kwas ortoborowy, w ilosci zapewniajgcej zawartos¢ 0,2% boru
w produkcie gotowym.
Stosunek nawrotu do produkcji wynosi okoto 2,5:1, za$ ilo$¢ dodanego stopu azotanu amonu zalezy od ilosci maczki
dozowanej waga tasmowa, tak by uzyska¢ odpowiednig zawartos¢ azotu w produkcie.
Plastyczne, nieregularne granulki kierowane sa przesypem do begbna granulacyjnego, gdzie zostaja zaokraglone
i utwardzone.
Suszenie granulatu
| Granulat z bebna granulacyjnego kierowany jest do suszarki bebnowej, w ktérej poddany jest procesowi suszenia,
powietrzem podawanym z chtodziarki fluidalnej. Opuszczajacy suszarkg granulat rozdziela sie na dwa strumienie:
grudy powyzej 25 mm kierowane sg do kruszarki, gdzie ulegajg rozdrobnieniu, a nastgpnie do elewatora, drugi stru-
mieri granulatu kierowany jest natomiast bezposrednio do elewatora, a stad do uktadu sortowania.
Sortowanie granulatu
Z elewatora granulat kierowany jest na ukfad sit, na ktérym odbywa sie sortowanie, w wyniku czego wyodrebniona
zostaje frakcja granulatu o wymiarach 2+5 mm, Salmag’Forest gruboziarnisty o wymiarach 4-8 mm i 5-8 mm, ktéry
kierowany jest do dwustopniowej chtodziarki fluidalnej. Nadziarno kierowane jest do kruszarki, a po rozdrobnieniu,
tacznie z podziarnem i pytem z filtra workowego oraz cyklondw, stanowi nawrét kierowany do granulatora.
Kondycjonowanie powietrza
Kondycjonowanie powietrza prowadzi sie¢ w celu jego przygotowania do procesu chtodzenia produktu w
urzadzeniach do tak zwanej refrigeracji. Powietrze jest czerpane z zewnatrz budynku produkcyjnego, przechodzi
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przez tkaning filtracyjng, na ktérej osadzajg sie zanieczyszczenia mechaniczne, a nastepnie przechodzi przez
chtodnice amoniakalng, gdzie jest schtadzane do temperatury okoto 5°C, w celu wykroplenia wody. Nastepnie jest
ogrzewane przeponowo parg wodng do okoto 18°C. Proces podgrzania powietrza prowadzi sie po to, by jego kontakt
z cieptym nawozem nie wywotat rozpadu granulek, podgrzanie powoduje takze obnizenie wilgotnosci wzglednej
powietrza.
Chtodzenie produktu
Przygotowane powietrze jest wttaczane wentylatorem do chtodziarki fluidalnej, gdzie przechodzgc przez dwa stopnie
chtodziarki ogrzewa sig od gorgcego produktu, nastepnie czes¢ jego kierowana jest do suszarki bebnowej, a pozostata
ilos¢ do cyklonéw. Wychtodzony gotowy produkt transportowany jest tasmociggiem do bebna, gdzie pokrywany jest
antyzbrylaczem.
Natrysk produktu
W celu przeciwdziatania zbrylaniu sie produktu, prowadzi sie jego natrysk gorgcym srodkiem przeciwzbryleniowym w
obracajacym sie bebnie, w ktérym nastepuje przesypywanie sie granulatu. llo$é $rodka do powlekania powierzchni
granulek nawozu, dobiera sie poprzez regulacje skoku ttoka pompki dozujacej. Po opuszczeniu bebna gotowy wyréb
kierowany jest poprzez szereg taSmociggédw do magazynu, wchodzacego w sktad wezta pakowni.
Oczyszczanie powietrza wylotowego po chtodzeniu fluidalnym
Powietrze wychodzace z chfodziarki fluidalnej i suszarki zawiera duze ilosci pytu nawozu. Przed zrzutem do atmosfery
zostaje ono oczyszczone w cyklonach, a odseparowany tam pyt o skfadzie chemicznym, takim samym jak gotowy
produkt, zostaje zawrdcony do procesu. Dodatkowo do cyklonu suszarki doprowadzone jest powietrze opuszczajgce
multicyklony, znajdujace sie nad zbiornikiem maczki wypetniacza, w ktérych nastepuje odseparowanie maczki
od transportujgcego jg powietrza pomiarowego.
Oczyszczanie powietrza wylotowego ze stacji sit
Zapylone powietrze ze stacji sit oraz przesypow i zesypow, odpylane jest na filtrze workowym. Pyt z filtra workowego
zawracany jest do procesu, poprzez skierowanie go na tasme nawrotu i dalej do granulatora dwuwatowego.
Wezet pakowni produktow statych:
Wezet pakowni wchodzacy w sktad Instalacji produkcji saletrzaku, przyjmuje produkty z obydwu instalacji granulacji
Saletrzak Ill i Saletrzak IV, przechowuje je, pakuje do workdw i, big-bagéw”. W wezle tym mozna wyréznic 4 operacje
technologiczne:

- przyjmowanie produktéw oraz magazynowanie,

- transport wewnetrzny,

- pakowanie,

- zatadunek produktow.
Przyjmowanie produktéw oraz magazynowanie
Przyjmowanie produktéw do magazynu odbywa sie przy pomocy transporteréw tasmowych. llo$¢ nawozéw
przyjetych do pakowni z Instalacji produkcji saletrzaku okresla sie dla poszczegdlnych rodzajéw nawozéw przy
pomocy tensometrycznych wag tasmowych, zainstalowanych na transporterach tasmowych po weztach granulacji
mechanicznej Saletrzaku 11l i Saletrzaku IV.
Przechowywanie nawozdéw azotowych odbywa sie w magazynie na powierzchni 12 000 m?, podzielonej na dwie
czesci filarami podtrzymujacymi stropodach budynku magazynowego. Kubatura catego magazynu wynosi 150 tys. m®.
Maksymalna robocza pojemnos¢ magazynu wynosi 30 000 + 35 000 Mg nawozu.
Pakowanie i spedycija
Nawdz z weztéw granulacji Saletrzaku Il lub Saletrzaku IV moze by¢ podany, poprzez zasobniki wlotowe za pomoca
dwéch tasmociagdw na linie wazenia i pakowania do workdéw (20-50 kg) oraz do opakowar typu ,big-bag” (500-1000
kg).
Po napetnieniu i zwazeniu worki sa automatycznie zamykane i zgrzewane. Gotowe worki podawane s3 na transporter
wyjsciowy i kierowane do paletyzera. Gotowa paleta po automatycznym natozeniu na specjalnym urzadzeniu kaptura
z folii jest wyprowadzana przeno$nikiem poza budynek. Na wago-pakowaczce ,big-bagéw”, produkt zasobnika dozo-
wany jest do zaktadanych recznie pustych opakowar. Po napetnieniu, zwazeniu i zgrzaniu zamkniecia folii
wewnetrznej opakowania transporter dostarcza ,big-bagi” poza budynek. Gotowy produkt wézkami widtowymi jest
tadowany do wagondéw lub samochodéw na rampach zatadowczych. Zatadunek zapakowanego w worki nawozu
odbywa sie na 4 rampach zatadunkowych. Do ramp zatadunkowych zapakowane wyroby gotowe, doprowadzane sa
na transporterach tasmowych.
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Instalacja do produkcji nawozéw ciektych

Zdolno$¢ produkcyijna instalacji produkcji nawozéw ciektych wynosi 300 000 Mg/rok (909 Mg produktéw na dobe).
Produkowane s3 trzy rodzaje nawozéw ciektych, RSM® 28, RSM® 30 i RSM® 32, rdznigce sie zawartoscig azotu oraz
nawozy ciekle RSM®S i RSM®S 28-5. Nawdz ciekty RSM®S otrzymywany jest w operacji mieszania sprowadzanego
nawozu PULASKA® z nawozem RSM® 32, a RSM®S 28-5 w wyniku mieszania sprowadzonego nawozu ATS z nawozem
RSM® 32. Mieszanie prowadzone jest w bazie logistycznej.
Baza logistyczna posiada sze$¢ zbiornikéw o pojemnosci 1 100 m® kazdy i trzy stanowiska do zatadunku/roztadunku
cystern samochodowych oraz dwa stanowiska do zafadunku/roztadunku cystern kolejowych. Pojemnos¢
magazynowa wynosi 9 042 Mg nawozéw ciektych.
Proces technologiczny wytwarzania nawozéw w instalacji produkcji nawozéw ciektych przebiega w sposéb ciagty
jednoetapowo. Polega on wylfgcznie na operacji wymieszania azotanu amonu z mocznikiem w stosunku molowym 1:1
a nastepnie z wodg zdemineralizowang i niezbednymi dodatkami.
Roztwdr azotanu amonu o stezeniu 95% wag. i temperaturze 140°C oraz roztwér mocznika o stezeniu 76% wag. i
temperaturze 110°C dostarczane sg z instalacji produkcyjnych JP Nawozy rurociggami wyposazonymi w ogrzewanie
koszulkowe lub parogrzejki zasilane parg 6 bar. Kondensat parowy z ogrzewania gromadzony jest w zbiorniku.
Strumienie azotanu amonu i mocznika oraz roztwdr saletrzano-mocznikowy z procesu zatezania roztworu poabsor-
pcyjnego z absorpcji amoniaku z komina gazéw odlotowych i absorpcji pytéw mocznika z odgazéw z wiezy
granulacyjnej i wezta suszenia Instalacji produkcji mocznika wprowadzane s3 w odmierzanych ilosciach do
mieszalnika statycznego. Uzyskany jednolity roztwér wptywa do przeptywowego zbiornika produkcyjnego, do ktérego
doprowadzana jest takze, w odpowiednich ilosciach, woda zdemineralizowana lub kondensat parowy z ogrzewania
rurociggéw przesytany ze zbiornika pompa. W zaleznosci od zapotrzebowania, do przeptywowego zbiornika
produkcyjnego wprowadzane sa woda amoniakalna lub kwas azotowy celem uzyskania odpowiedniej wartosci pH.
Woda amoniakalna podawana jest przez pompe dozujaca z paletopojemnikéw, natomiast kwas azotowy podawany
jest z rurociggu kwasu znajdujacego sie na terenie instalacji. Do zbiornika produkcyjnego dozowany moze by¢ takze,
w zalezno$ci od potrzeb, modyfikator doprowadzany pompa dozujgcg z odpowiedniego zbiornika magazynowego.
Zbiornik produkcyjny wyposazony jest w chifodnice zwrotna, chtodzong woda obiegowa oraz pompe stuzaca do
cyrkulacji i transportu uzyskanego nawozu do magazynu. Cyrkulacja roztworu stuzy jego wymieszaniu oraz obnizeniu
jego temperatury, w wymienniku chtodzonym woda obiegowa, do temperatury 40°C. Uzyskany roztwér o stezeniu
odpowiadajgcym wymaganej zawartosci azotu 28, 30 lub 32% przesytany jest do mieszalnika statycznego, gdzie
doprowadzany jest inhibitor korozji podawany pompa dozujacg z paletopojemnika. Roztwdér z wymieszanym
inhibitorem kierowany jest nastepnie do okreslonego zbiornika magazynowego.
Zestaw aparatéw i urzadzen dedykowany wytwarzaniu nawozéw cieklych jest zlokalizowany na szczelnej
zelbetonowej tacy, w ktérej zabudowano bezodptywowy zbiornik podziemny z wyktadzing chemoodporng, stuzgcy
gromadzeniu wszelkich wyciekéw nawozéw. Zawartos¢ tego zbiornika moze by¢ przy uzyciu pompy zanurzeniowej
poprzez filtr zawracana do zbiornika produkcyjnego lub do zbiornikéw magazynowych. Na tacy znajduja si¢ takze dwa
zbiorniki wraz z pompami dozujgcymi przeznaczone na modyfikatory dowozone cysternami samochodowymi.
Baze logistyczng stanowi szes¢ zbiornikdw magazynowych posiadajgcych nastepujace przeznaczenie:

—  trzy zbiorniki na nawéz RSM®32,

— jeden zbiornik na nawdz RSM®28,

—  jeden zbiornik na nawdz PULASKA® lub ATS,

— jeden zbiornik na nawdz RSM®S lub RSM®S 28-5.
Nawdz ciekty PULASKA® przywozony jest cysternami kolejowymi z Grupy Azoty Zaktady Azotowe ,Putawy” S.A. z
przeznaczeniem do mieszania w bazie logistycznej z nawozem ciektym RSM® 32 w celu wytworzenia nawozu RSM®S.
Nawdz ciekly ATS przewozony jest cysternami kolejowymi lub samochodowymi z firmy zewnetrznej celem
wytworzenia nawozu RSM®S 28-5. Kazdy ze zbiornikéw jest wyposazony w pompe cyrkulacyjno-zatadunkows, ktéra
stuzy do utrzymywania obiegu cieczy, co pozwala na utrzymanie okreslonej temperatury i gestosci w catej objetosci
nawozu w poszczegdlnych zbiornikach a takze zatadunku produktu do cystern. Pompy umozliwiaja tez przettaczanie
nawozow pomiedzy zbiornikami magazynowymi.
Zatadunek i roztadunek nawozéw odbywa sie na trzech stanowiskach przeznaczonych dla cystern samochodowych (w
tym trzy przeznaczone do zatadunku i jeden do roztadunku autocystern) i réwniez dwdch dla cystern kolejowych
wyposazonych w przeciggarke wagonowa. Stanowiska te wyposazone sa w systemy nalewakowe. Aparaty i urzadze-
nia zlokalizowane s3 na tacy zelbetonowe;j.
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Il. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji i energii w czasie normalnego
funkcjonowania instalacji

1.1 Wprowadzanie gazéw i pytéw do powietrza

1.1.1 Zrédta powstawania oraz miejsca wprowadzania gazéw i pytébw do powietrza, $rodki
ograniczajgce emisje

Tabela nr 2
Charakterystyka emitorow
rtre 1 ia och Czas
Lp. Nu.m 4 Okreslenie zrodta Urzadzen.la Sgnrony H D Tg ; 2
emitora powietrza eksploatacji
[m] | [m] [K] [h/rok]
Instalacja produkcji amoniaku
P [ -
1. |1L1E1 odgrzewacz gazu ziemnego H-102 'o mocy N 49,4 24 553 8280
14,4 MW, opalany gazem koksowniczym
2. 1162 Podgrzewacz tlenu H-10?,, 0 mocy 4,2 MWt, N 27,9 14 553 8280
opalany gazem koksowniczym
3. [1.1E4 Regenerator roztworu weglanu potasu - 47 0,34 313 8280
Krakery F-102 A, B (odprowadzenie odgazéw
4. |1.1.E-7 w warunkach odbiegajacych od normalnych przy - 7,2 0,35 673 24
rozruchu instalacji)
5. |1.6.E-53 Stokaz wody amoniakalnej, V=4x150m3 - 14,5 0,05 282
6. |1.6.E-54 Stokaz wody amoniakalnej, V=4x150m3 - 14,5 0,05 282
8280
7. |1.6.E-55 Stokaz wody amoniakalnej, V=4x150m3 - 14,5 0,05 282
8. |1.6.E-56 Stokaz wody amoniakalnej, V=4x150m3 - 14,5 0,05 282
9. |1.6.E-59 Pochodnia X-100 - 20 0,5 573 8760
10. |1.6.E-60 Pochodnia X-1 - 37,5 0,31 373 8760
Instalacja produkcji kwasu azotowego TK IV
11. |2.3.E-10 Komin gazéw poabsorpcyjnych - 60 1,2 335 8640
Zbiornik przeciekéw kwasnych poz. 02-2008,
1% (&l zbiornik spustowy prébek poz. 02-2010 - 18 01 £he 8640
Odprowadzanie odgazéw wspdlnym emitorem ze
zbiornika magazynowego kwasu azotowego A-
13, |43E02 101 (V=500 m3), cysterny kolejowej i cysterny &0 0,08 28 BEAO
samochodowe;j
Instalacja produkcji kwasu azotowego TK V
Uktad selektywnej
redukcji katalitycznej
(SCR). Gwarantowane
14. |2.3.E-15 Komin gazéw poabsorpcyjnych stqze.me tl.enkow S 58,6 1,6 418 8640
przeliczeniu na dwutlenek
azotu <75 ppmy,
gwarantowane stezenie
amoniaku < 5ppmv
15. |2.3E-16 Zbiorniki magazynowe 60 | 01 | 313 8640
kwasu azotowego: B-301/A, B-301/B
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odpowietrzenie zbiornikéw — dla emitora

Kazdy z dwdch zbiornikdw magazynowych kwasu

azotowego: B-301/A, B-301/B - Rl
Instalacja produkcji saletrzaku
Wezet neutralizacji
Zbiornik magazynowy kwasu siarkowego
16. |25EL A-201/odpowietrzenie zbiornika - %33 | 0B 08 (=8
Wezet mechanicznej granulacji — Saletrzak Il
17. |2.5.E-2 Sortownia filtr tkaninowy 35 0,8 323 8280
18. |[2.5.E-3 Suszarka bebnowa bateria cyklonéw 35 1,4 353 8280
19. |2.5.E-4 Chtodziarka fluidalna bateria cyklonéw 35 1,8 323 8280
Wezet mechanicznej granulacji — Saletrzak IV
20. |2.5.E-9 Sortownia filtr tkaninowy 36 0,9 323 8280
21. |2.5.E-10 Suszarka bebnowa bateria cyklonéw 35 15 353 8280
22. |2.5.E-11 Chtodziarka fluidalna bateria cyklonéw 35 1,9 323 8280
23. |2.5.E-13 Zasobnik maczki filtr tkaninowy 36 0,2 293 7920
Wezet mtynowni i Il
24. |2.4.E-29 Mtyn nr 5 filtr tkaninowy 28,4 0,9 383 7920
25. (2.4.E-37 Mtyn nr 6 filtr tkaninowy 23 0,8 383 7920
26. |2.4.E-38 Zbiornik maczki filtr tkaninowy 12 0,15 313 8280
Wezet pakowania produktow statych
27. |2.4.E-32 Pakowarki nawozéw saletrzanych: cyklon 25 0,4 293 8760
- pakowarka workéw o wydajnosci
28. (2.4.E-33 2400 workéw/h, cyklon 25 0,4 293 8760
- pakowarka "big-bagéw" o wydajnosci
29. [2.4.E-34 130 workéw/h cyklon 25 0,4 293 8760
Jednoczesénie eksploatowane sg dwa z trzech wentylatoréw - emitoréw — sposréd 2.4.E-32, 2.4.E-33, 2.4.E-34.
Trzeci wentylator stanowi rezerwe
Instalacja produkcji mocznika
P.rac? dwdch 6418
ciggow syntezy
30. |2.6.E-4 Topnik mocznika nr 1 - 54 0,35 405
Praca jednego
. 716
ciggu syntezy
31. |2.6.E-5 Topnik mocznika nr 2 - 54 0,25 405 8280
2 chtodnie wentylatorowe: 3672
2.6.E-7a 2.6.E- |[rdwnoczesna praca 4 wentylatoréw 1464
32. |7b2.6.E-7c réwnoczesna praca 3 wentylatoréw - 19 6 311
2.6.E-7d réwnoczesna praca 2 wentylatoréw 1464
praca 1 wentylatora 2160
33. |2.6.E-8 Magazyn mocznika - wentylacja - 25 1,15 293 8760
34. [2.6.E9 Qdprowadzenle odgazow po wiezy granulacyine) | ey c.61 27 | 1,25 | 306 8280
i suszarce mocznika
35. [2.6.E-10 Odprowadzenie odgazw po wiezy EranUIeVing] |y e, cioia 27 | 1,25 | 306 8280

i suszarce mocznika
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36. [2.6.E-11 Odprowadzenie odgazéw z procesu syntezy absorber C-02 27 | 03 | 3% 8280
mocznika — komin C-02
Instalacja produkcji nawozéw ciektych
Kréciec oddechowy wymiennika E-504
37. |2.7.E-1 --- 8,5B | 0,08 87 8280
(na zbiorniku A-501) 3
38. [2.7.E-2 Kréciec oddechowy zbiornika V-701/1 - 14 8B 0,15 313 230
39. [2.7.E-3 Kréciec oddechowy zbiornika V-701/2 -—- 14 B 0,15 313 230
40. [2.7.E-4 Kréciec oddechowy zbiornika V-701/3 - 148B 0,15 313 230
41. |2.7.E-5 Kréciec oddechowy zbiornika V-702 - 14 B 0,15 313 230
42. |2.7.E-6 Kréciec oddechowy zbiornika V-703 - 14B | 0,15 313 230
43. |2.7.E-7 Kréciec oddechowy zbiornika V-704 - 148B 0,15 313 230
44. |2.7.E-8 Zbiornik nawozdéw rozciericzonych V-705 - 1B |2,3x4,8| 283 8760
1.1.2. Wielko$¢ dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji
Tabela nr 3
Emisja dopuszczalna
T Ozna_czeme Nazwa zrodta fMISjI Nazwa substandi z emitora : ze zrodla’(r.ng/mu ) przy
emitora substancji (mg/m,3) przy zawartosci 3% zawartosci 3% tlenu w
tlenu w gazach odlotowych gazach odlotowych
Instalacja produkcji amoniaku
do od do od
) 31.12.2024 r. 1.01.2025r. 31.12.2024 . 1.01.2025 .
: °f§;ewacz gii“:':ﬂ"\;’/‘teg" Dwutlenek siarki 800 35 800 35
E , 0 Mocy 14, a
1 11.E1 i
opalany gazem TIenkll azo_tu w
koksowniczym przeliczeniu na 300 250 300 250
dwutlenek azotu
Pyt ogétem 5 5 5 5
do od do od
31.12.2029r. 1.01.2030r. | 31.12.2029r. | 1.01.2030r.
i Ao L [T 800 200 800 200
) 11E2 mocy 4,2 MWHt, :
. -1 opalany gazem Tlen:<.| azoFu w
koksowniczym przeliczeniu na 150 150 150 150
dwutlenek azotu
Pyt ogétem 5 5 5 5
Emisja dopuszczalna
z emitora ze zrodta
kg/h kg/h
3, 144 | Resenerator rorbwan Tlenek wegla 0,400 0,400
weglanu potasu
Dwutlenek siarki
Dwtitieriek 520ty Emisja wytgcznie po,dczas sytuaqluo.dblegaj?cych od
4, 1.1.E.7 Krakery F-102 A, B normalnych warunkdéw eksploatacji instalacji (rozruch
Tlenek wegla instalacji)
Pyt ogétem
16.E53 Stokaz wody amoniakalnej 0,778 0,778
1.6.E-54 wyposazony w 4 zbiorniki (praca tylko 1 zbiornika) (praca tylko 1 zbiornika)
5. 16.E55 0 pojemnosci V=150 m? Amoniak 0,1945 0,1945
1.6.E-56 kazdy (emisjaz jednego (z kazdego zbiornika, przy (z kazdego zbiornika, przy

zbiornika przy ich

réwnoczesnej pracy 4

réwnoczesnej pracy 4

25




réwnoczesnej pracy wynosi zbiornikéw) zbiornikéw)
1/n emisji, n—oznacza ilos¢
eksploatowanych zbiornikéw)
Dwautlenek siarki 0,0011 0,0011
. Dwutlenek azotu 0,0270 0,0270
6. 1.6.E59 Pochodnia X-100
Tlenek wegla 0,0068 0,0068
Pyt ogétem 0,0032 0,0032
Dwutlenek siarki 0,0011 0,0011
. Dwutlenek azotu 0,0285 0,0285
7. 1.6.E-60 Pochodnia X-1
Tlenek wegla 0,0068 0,0068
Pyt ogétem 0,0032 0,0032
Instalacja produkcji kwasu azotowego TK IV
8. | 23E10 ggg‘;zogrizcz}”r’wch Dwutlenek azotu 21,00 21,00
Zbiornik przeciekéw
9. | 23E11 'z‘mi::f?pﬁzo(\fyﬁgﬁe | Dwutlenek azotu 0,046 0,046
poz. 02-2010
Zbiornik magazynowy
kwasu azotowego A-101,
10. 2.3.E-12 punktu zatadunku Dwutlenek azotu 0,046 0,046
cystern kolejowych
i samochodowych
Instalacja produkcji kwasu azotowego TK V
11, 2 3.E-15 Komin gazéyv Dwutlenek azotu 22,00 22,00
poabsorpcyjnych Amoniak 0,55 0,55
Zbiorniki magazynowe
kwasu azotowego:
B-301/A, B-301/B Dwutlenek azotu 0,097 0,097
wspélne odpowietrzenie
12. 2.3.E-16 zbiornikéw
Kazdy z dwdch zbiornikéw
$Zizz&logg_§gijzl Dwutlenek azotu 0,097 0,097
B-301/B
Instalacja produkgji saletrzaku
Wezet neutralizacji
Zbiornik magazynowy
13. 2.5.E-1 kwasu siarkowego A201/ | Kwas siarkowy 0,001 0,001
odpowietrzenie zbiornika
Wezet mechanicznej granulacji - Saletrzak Il
14. 2.5.E-2 Sortownia Pyt ogétem 4,125 4,125
Amoniak 18,00 18,00
15. 2.5.E-3 Suszarka bebnowa -
Pyt ogétem 16,00 16,00
16. 2.5.E-4 Chtodziarka fluidalna Pyt ogétem 4,40 4,40
Wezet mechanicznej granulacji - Saletrzak IV
17. 2.5.E-9 Sortownia Pyt ogétem 3,70 3,70
Amoniak 21,60 21,60
18. 2.5.E-10 Suszarka bebnowa .
Pyt ogétem 6,88 6,88
19. 2.5.E-11 Chtodziarka fluidalna Pyt ogétem 4,00 4,00
20. 2.5.E-13 Zasobnik maczki Pyt ogétem 1,58 1,58
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Wezet mtynowni lill

Dwutlenek siarki 0,020 0,020
Dwutlenek azotu 1,020 1,020
21.| 2.4.E-29 | Miynnr5s
Tlenek wegla 0,144 0,144
Pyt ogétem 1,500 1,500
Dwutlenek siarki 0,020 0,020
Dwutlenek azotu 1,02 1,02
22. 2.4.E-37 Mtyn nr 6
Tlenek wegla 0,144 0,144
Pyt ogétem 1,500 1,500
23. 2.4.E-38 Zbiornik maczki Pyt ogdtem 0,003 0,003
Wezet pakowania produktow statych
Pakowarki nawozéw
saletrzanych:
- pakowarka workéw
o wydajnosci 2400 ,
24. | 2.4.E-32 workéw/h, Pyt ogétem 0,225
- pakowarka "big-bagéw"
o wydajnosci 130
workéw/h
Pakowarki nawozéw
saletrzanych:
- pakowarka workéw
o wydajnosci 2400 .
25. | 2.4.E-33 Pyt i 0,225
. workéw/h, ¥rogotem
- pakowarka "big-bagéw"
o wydajnosci 130
workéw/h
Pakowarki nawozéw
saletrzanych:
- pakowarka workéw
o wydajnosci 2400 £
26. | 2.4.E-34 Pyt i 0,225
workéw/h, ¥ragetem
- pakowarka "big-bagéw"
o wydajnosci 130
workéw/h
w tym emisja ze Zrédta (z pojedynczego urzadzenia)
Pakowarka workéw
27. o wydajnosci 2400 Pyt ogétem 0,300
workéw/h
Pakowarka "big-bagéw"
28. o wydajnosci 130 Pyt ogétem 0,150
workdéw/h
Jednoczesnie eksploatowane sg dwa z trzech wentylatoréw - emitoréw — sposréd 2.4.E-32, 2.4.E-33, 2.4.E-34.
Trzeci wentylator stanowi rezerwe
Instalacja produkcji mocznika
29. 2.6.E-4 Topnik mocznika nr 1 Amoniak 1,75 1,75
30. 2.6.E-5 Topnik mocznika nr 2 Amoniak 1,75 1,75
2.6.E-7a Aumsartiiak (i 21,00 21,00
sumaryczna)
2.6.E-7b ;
31 2.6.E-7¢ Chtodnie wentylatorowe [ Amoniak (emisja
2.6.E-7d z pojedynczego 5,25 5,25

emitora)
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3 S ER Magazyn mocznika - Amoniak 0,005 0,005
' o wentylacja Pyt ogdtem 0,063 0,063
Odprowadzenie odgazéw | Amoniak 3,20 3,20
33. 2.6.E-9 po wiezy granulacyjnej i i
suszarce mocznika Pyt ogétem 5,00 5,00
Odprowadzenie odgazéw | Amoniak 3,20 3,20
34. 2.6.E-10 po wiezy granulacyjnej i i
suszarce mocznika Pyt ogdtem 5,00 5,00
Odprowadzenie odgazéw
35. 2.6.E-11 Z procesu syntezy Amoniak 0,100 0,100
mocznika - komin C-02
Instalacja produkcji nawozéw ciektych
Kréciec oddechowy
36. 2.7.E1 wymiennika E-504 (na Amoniak 0,0003 0,0003
zbiorniku A-501)
37.| 27Ep | Kréciecoddechowy Amoniak 0,002 0,002
zbiornika V-701/1
Kréciec oddechowy
38. 2.7.E-3 Al iak 0,002 0,002
zbiornika V-701/2 monia
Kréciec oddechowy
39. .7.E-4 iak 0,002 0,002
| 2IE zbiornika V-701/3 Amonia
40. 2.7.E-5 Krf’c'e_c oddechowy Amoniak 0,002 0,002
zbiornika V-702
s, | z7Ee | osiEceddechowy Amoniak 0,002 0,002
zbiornika V-703
-~ h
2| azey | Neslesuddechony Amoniak 0,002 0,002
zbiornika V-704
43, 2.7.E-8 Zhiornik nawzom Amoniak 0,0002 0,0002

rozciericzonych V-705

Tabela nr 4
Emisja roczna z instalacji
Lp. Nazwa substancji Wlelko:,c :nr:;srj;;ocznej
Instalacja produkcji amoniaku
1 Dwutlenek siarki 1,213
do 31.12.2024r. | 0d 1.01.2025r.
2 Dwutlenek azotu
50,487 43,087
3 Tlenek wegla 11,92
4 Pyt ogétem 0,582
5 Amoniak 6,44
Instalacja produkcji kwasu azotowego TK IV
6 Dwutlenek azotu 181,440
Instalacja produkcji kwasu azotowego TK V
7 Dwutlenek azotu 190,27
8 Amoniak 4,752
Instalacja produkgji saletrzaku
9 Dwutlenek siarki 0,2
10 | Dwutlenek azotu 8,9
11 | Tlenek wegla 13
12 | Pyt ogétem 364,6
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13 | Amoniak 327,888
14 | Kwas siarkowy 0,1
Instalacja produkcji mocznika

15 | Pyt ogétem 83,352
16 | Amoniak 189,817
Instalacja produkcji nawozéw ciektych

17 | Amoniak 0,0074

1.2 Emisja odpadow

I1.2.1. Numer identyfikacji podatkowej (NIP) oraz numer REGON posiadacza odpadéw

NIP: 749-00-05-094
REGON: 530544497

1.2.2. Rodzaje i ilosci odpadéw przewidzianych do wytwarzania z okresleniem miejsca ich
powstawania, magazynowania i sposobu zagospodarowania

Tabela nr 5
: ; Przewidywane
s Kod odda B Zrédto powstawania Miejsce i sposc’fb sposoby _
odpadu magazynowania gospodarowania
llos¢ odpadéw [Mg/rok] odpadami
Odpady niebezpieczne
Instalacja produkcji amoniaku wraz z weztem kompresorowni

1. 1502 02* Sorbenty, Odpad stanowig zuzyte Odpady selektywnie zebrane | Odpady
materiaty materiaty filtracyjne, do opakowar zbiorczych, przekazywane bedg
filtracyjne (w tym sorbenty zanieczyszczone | nastepnie transportowane s3 nastepnemu
filtry olejowe substancjami do wyznaczonego miejsca posiadaczowi
nieujete w innych | kwalifikowanymi do magazynowania - do odpadoéw, ktory
grupach), tkaniny | substancji odpowiednio oznakowanych posiada zezwolenie
do wycierania niebezpiecznych. sektoréw hal bud. 305, 306, wiasciwego organu
(np. szmaty, 309 i 373 wiaty 371/4, na prowadzenie
$cierki) i ubrania magazynku w bud. 345/1 dziatalnosci
ochronne 0.2 oraz magazynku w bud. w zakresie
zanieczyszczone 369/3. gospodarowania
substancjami Odpad stanowi zuzyty Odpady selektywnie zebrane | odpadami.
niebezpiecznymi sorbent — tlenek cynku do opakowan zbiorczych,

(np. PCB) stosowany w procesie nastgpnie transportowane
odsiarczania gazu do wyznaczonego miejsca
ziemnego. magazynowania -

odpowiednio oznakowanych
110,0 sektoréw wiaty nr 371/4.

2. 16 08 02* Zuzyte Odpad stanowig zuzyte Odpady selektywnie zebrane | Odpady
katalizatory katalizatory: do opakowan zbiorczych, przekazywane beda
zawierajgce - niklowo-molibdenowy nastepnie transportowane s3 | nastepnemu
niebezpieczne stosowany do do wyznaczonego miejsca posiadaczowi
metale odsiarczania gazu magazynowania - odpaddw, ktory
przejsciowe lub ziemnego, odpowiednio oznakowanych posiada zezwolenie
ich niebezpieczne - niklowy - stosowany sektoréw wiaty ob. 371/4. wiasciwego organu
zwigzki podczas pdtspalania na prowadzenie

gazu ziemnego, dziatalnosci w
- niklowy - stosowany do zakresie
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metanizacji CO i CO, do

gospodarowania

CH4 wodorem zawartym odpadami.
w gazie,
- miedziowo-cynkowo-
glinowy — stosowany do
niskotemperaturowej
konwersji CO.
300,0
Instalacja produkcji mocznika
07 01 11* Osady z Odpady powstajg Nie prowadzi sie Odpady
zaktadowych w osadniku Sciekéw. magazynowania odpaddw. przekazywane beda
oczyszczalni Odpad stanowig nastepnemu
Sciekow sedymentujace lub posiadaczowi
zawierajgce ptywajace osady odpadéw, ktéry
substancje zawierajgce w swoim posiada zezwolenie
niebezpieczne sktadzie substancje wiasciwego organu
z ciggu produkcji na prowadzenie
mocznika. dziatalnosci
w zakresie
5,0 s.m. gospodarowania
odpadami.
0613 02*  |Zuzyty wegiel Odpad stanowi zuzyty Odpady selektywnie zbierane | Odpady
aktywny wegiel aktywny, do wiekszych, odpornych na przekazywane bedg
(z wytaczeniem wykorzystywany w dziatanie substancji nastepnemu
06 07 02) procesie oczyszczania niebezpiecznych opakowan posiadaczowi
roztworéw mocznika zbiorczych, po czym odpaddw, ktory
transportowane do posiada zezwolenie
wyznaczonego miejsca wtasciwego organu
magazynowania — na prowadzenie
6,0 odpowiednio oznakowanych dziatalnosci
sektoréw w wiacie obok w zakresie
budynku 451. gospodarowania
odpadami.
150202 * Sorbenty, Odpad stanowig zuzyte Odpady selektywnie zbierane | Odpady
materiaty materiaty filtracyjne, do wiekszych, odpornych na przekazywane bedg
filtracyjne (w tym | sorbenty zanieczyszczone | dziatanie substancji nastepnemu
filtry olejowe substancjami niebezpiecznych opakowan posiadaczowi
nieujete w innych | kwalifikowanymi do zbiorczych, po czym odpadéw, ktory
grupach), tkaniny | substancji transportowane do posiada zezwolenie
do wycierania niebezpiecznych. wyznaczonego miejsca wiasciwego organu
(np. szmaty, magazynowania — na prowadzenie
$cierki) i ubrania odpowiednio oznakowanych dziatalnosci
ochronne sektoréw w wiacie obok w zakresie
zanieczyszczone 2,0 budynku 451. gospodarowania
substancjami odpadami.
niebezpiecznymi
(np. PCB)
Instalacja produkcji kwasu azotowego TK IV
1502 02* Sorbenty, Odpad stanowig zuzyte Odpady selektywnie zebrane | Odpady
materiaty materiaty filtracyjne, do opakowan zbiorczych, przekazywane beda
filtracyjne (w tym sorbenty zanieczyszczone | nastgpnie s3 transportowane | nastgpnemu

filtry olejowe
nieujete w innych
grupach), tkaniny
do wycierania

substancjami
kwalifikowanymi do
substancji
niebezpiecznych.

do wyznaczonego miejsca
magazynowania -
odpowiednio oznakowanych
sektoréw bud. 704.

posiadaczowi
odpaddw, ktéry
posiada zezwolenie
wiasciwego organu
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(np. szmaty, na prowadzenie
scierki) i ubrania dziatalnosci
ochronne w zakresie
zanieczyszczone 0,9 gospodarowania
substancjami odpadami.
niebezpiecznymi
(np. PCB)

nstalacja produkcji kwasu azotowego TK V

7. 15 02 02* Sorbenty, Odpad stanowig zuzyte Odpady selektywnie zebrane | Odpady
materiaty materiaty filtracyjne, do opakowan zbiorczych sg przekazywane beda
filtracyjne (w tym | sorbenty zanieczyszczone | transportowane do nastepnemu
filtry olejowe substancjami wyznaczonego miejsca posiadaczowi
nieujete w innych | kwalifikowanymi do magazynowania - odpadéw, ktéry
grupach), tkaniny | substancji odpowiednio oznakowanych posiada zezwolenie
do wycierania niebezpiecznych. sektoréw bud. 772. wiasciwego organu
(np. szmaty, na prowadzenie
Scierki) i ubrania dziatalnosci w
ochronne zakresie
zanieczyszczone 0,6 gospodarowania
substancjami odpadami.
niebezpiecznymi
(np. PCB)

8. 16 08 02* Zuzyte Odpad stanowig zuzyte Odpady selektywnie zebrane | Odpady
katalizatory katalizatory stosowane do opakowan zbiorczych, przekazywane beda
zawierajgce do redukcji NO oraz NOx | nastepnie s transportowane | nastepnemu
metale do wyznaczonego miejsca posiadaczowi
przejsciowe lub magazynowania - odpadéw, ktory
ich niebezpieczne odpowiednio oznakowanych posiada zezwolenie
zZwigzki sektoréw bud. 772. witasdciwego organu

13,5 na prowadzenie
dziatalnosci w
zakresie
gospodarowania
odpadami.
Odpady niebezpieczne (tzw. ogéInozaktadowe) przewidziane do wytworzenia na kazdej instalacji

9. 16 07 09* Odpady Odpady stanowig Odpady selektywnie zebrane | Odpady
zawierajace inne pozostatosci substancji do opakowan zbiorczych, przekazywane beda
substancje charakterystycznych dla skad transportowane do nastepnemu
niebezpieczne profilu produkcji na wyznaczonego miejsca posiadaczowi

kazdej instalacji objetej magazynowania - odpadéw, ktéry
pozwoleniem odpowiednio oznakowanych posiada zezwolenie
zintegrowanym sektoréw magazynéw wiasciwego organu
powstajgce w wyniku wydziatowych. na prowadzenie
czyszczenia zbiornikéw dziatalnosci w
magazynowych i zakresie
migdzyoperacyjnych. gospodarowania
12,0 odpadami.
Odpady inne niz niebezpieczne
Instalacja produkcji amoniaku wraz z kompresorownia

10. | 150203 Sorbenty, Odpad stanowig zuzyte Odpad selektywnie Odpady
materiaty materiaty filtracyjne, magazynowany w przekazywane
filtracyjne, sorbenty opakowaniach zbiorczych, nastepnemu
tkaniny do niezanieczyszczone nastepnie transportowany do | posiadaczowi

wycierania (np.
szmaty, Scierki) i
ubrania ochronne
inne niz

substancjami
kwalifikowanymi do
substancji
niebebezpiecznych oraz

wydzielonego,
oznakowanego miejsca
magazynowania, tj. sektora w
budynku nowej

odpaddw, ktéry
posiada zezwolenie
wiasciwego organu
na prowadzenie
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wymienione w 15

zdezaktywowane sita

kompresorowni, wiacie

dziatalnosci

0202 molekularne w postaci 371/4, magazynku w bud. w zakresie
syntetycznego 345/1 oraz magazynku gospodarowania
glinokrzemianu w bud. 369/3. odpadami.

(w postaci kulek).
28,0
(wymiana co ok. 10 lat)

11. | 160803 Zuzyte Odpad stanowi zuzyty Odpady selektywnie zebrane | Odpady
katalizatory katalizator zelazowy do opakowar zbiorczych, przekazywane beda
zawierajace stosowany w procesie nastepnie transportowane nastepnemu
metale syntezy amoniaku oraz do wyznaczonego miejsca posiadaczowi
przejsciowe lub zelazowo-chromowy magazynowania - odpaddw, ktéry
ich zwigzki inne stosowany w odpowiednio oznakowanych posiada zezwolenie
niz wymienione w | wysokotemperaturowej sektoréw wiaty 371/4. wtasciwego organu
16 08 02 konwersji tlenku wegla. na prowadzenie

dziatalnosci
w zakresie
230,0 gospodarowania
odpadami.
Odpad stanowig zuzyte Odpady
masy jonitowe, ktérych przekazywane beda
Yviasmwo§u Odpady selektywnie zebrane nas!:epnemu :
Jonowymlgnne ulegty do opakowar zbiorczych, posuade'zczow[

Nienasycone lub wyczerpaniu nastepnie transportowane odp.adow, Ktany .

: i - posiada zezwolenie

12. | 190905 zuzyte zywice do wyznaczonego miejsca P
jonowymienne magazynowania - WAFEEINERS organu

I na prowadzenie
- OdeWJean.() oznakowanych dziatalnodci
2 sektoréw wiaty 371/4. .
w zakresie
gospodarowania
odpadami.

13. [ 1909 99 Inne Odpad stanowi zuzyty Nie prowadzi sie Odpady
niewymienione kamieri wapienny magazynowania odpadéw. przekazywane beda
odpady stosowany nastepnemu

w studzienkach posiadaczowi

neutralizujgcych Scieki. odpaddw, ktéry
posiada zezwolenie
wiasciwego organu
na prowadzenie

0,5 dziatalnosci w
zakresie
gospodarowania
odpadami.
Instalacja produkcji mocznika

14. | 150203 Sorbenty, Odpad stanowia zuzyte Odpady selektywnie zebrane | Odpady
materiaty materiaty filtracyjne, do opakowar zbiorczych, przekazywane beda
filtracyjne, sorbenty nastepnie sg transportowane | nastgpnemu
tkaniny do niezanieczyszczone do wyznaczonego miejsca posiadaczowi

wycierania (np.
szmaty, $cierki)
iubrania
ochronne inne niz
wymienione w
1502 02

substancjami
kwalifikowanymi do
substancji
niebezpiecznych

4,5

magazynowania -
odpowiednio oznakowanych
sektoréw w wiacie obok bud.
451.

odpaddw, ktéry
posiada zezwolenie
wiasciwego organu
na prowadzenie
dziatalnosci w
zakresie
gospodarowania
odpadami.
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15. | 160304 Nieorganiczne Odpad stanowig partie Odpady selektywnie zebrane | Odpady
odpady inne niz produktu (mocznika) do opakowarn zbiorczych lub przekazywane beda
wymienione w 16 | nieodpowiadajgce luzem, nastepnie nastepnemu
0303, 160380 wymaganiom, transportowane s3 do posiadaczowi

zanieczyszczone lub wyznaczonego miejsca odpadéw, ktéry
nieprzydatne do uzytku. magazynowania - posiada zezwolenie
odpowiednio oznakowanych wiasciwego organu
sektoréw w bud. 444. na prowadzenie
dziatalnosci w
BR0 zakresie
gospodarowania
odpadami.
Instalacja produkcji kwasu azotowego TK IV

16. | 150203 Sorbenty, Odpad stanowig zuzyte Odpady selektywnie zebrane | Odpady
materiaty materiaty filtracyjne, do opakowan zbiorczych, przekazywane bedg
filtracyjne, sorbenty nastepnie sg transportowane | nastepnemu
tkaniny do niezanieczyszczone do wyznaczonego miejsca posiadaczowi
wycierania (np. substancjami magazynowania - odpadéw, ktéry
szmaty, $cierki) i kwalifikowanymi do odpowiednio oznakowanych posiada zezwolenie
ubrania ochronne | substancji sektoréw w bud. 772. wiasciwego organu
inne niz niebezpiecznych. na prowadzenie
wymienione w dziatalnosci w
150202 zakresie

Lo gospodarowania
odpadami.

17 | 160801 Zuzyte Odpad stanowig zuzyte Odpady selektywnie zebrane | Odpady
katalizatory katalizatory zawierajgce do opakowarn zbiorczych, przekazywane beda
zawierajace ztoto, | metale szlachetne nastepnie sg transportowane | nastepnemu
srebro, ren, rod, uzywane w procesie do wyznaczonego miejsca posiadaczowi
pallad, iryd lub technologicznym magazynowania - magazynu | odpaddw, ktéry
platyne (z produkcji kwasu nr 28. posiada zezwolenie
wylaczeniem 16 azotowego. wtadciwego organu
08 07) na prowadzenie

dziatalnosci

1,0 w zakresie
gospodarowania
odpadami.

18. | 1608 03 Zuzyte Odpad stanowi zuzyty Odpady selektywnie zebrane | Odpady
katalizatory katalizator zelazowo- do opakowan zbiorczych s przekazywane bedg
zawierajgce glinowy stosowany w transportowane do nastgpnemu
metale procesie technologicznym | wyznaczonego miejsca posiadaczowi
przejsciowe lub produkcji kwasu magazynowania - odpadéw, ktéry
ich zwigzki inne azotowego. odpowiednio oznakowanych posiada zezwolenie
niz wymienione w sektoréw wiaty nr 371/4 lub wiasciwego organu
16 08 02 bud. 704 na prowadzenie

dziatalnosci

2,0 w zakresie
gospodarowania
odpadami.

19. | 190999 Inne Odpad stanowi zuzyty Nie prowadzi sie Odpady
niewymienione kamient wapienny magazynowania odpadéw przekazywane bedg
odpady stosowany w nastepnemu

studzienkach
neutralizujgcych $cieki.

posiadaczowi
odpaddéw, ktéry
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posiada zezwolenie
wiasciwego organu
na prowadzenie

0,5 dziatalnosci
w zakresie
gospodarowania
odpadami.
Instalacja produkcji kwasu azotowego TK V

20. | 150203 Sorbenty, Odpad stanowig zuzyte Odpady selektywnie zebrane | Odpady
materiaty materiaty filtracyjne, do opakowan zbiorczych, przekazywane beda
filtracyjne, sorbenty nastepnie sg transportowane | nastgpnemu
tkaniny do niezanieczyszczone do wyznaczonego miejsca posiadaczowi
wycierania (np. substancjami magazynowania - odpadéw, ktéry
szmaty, Scierki) i kwalifikowanymi do odpowiednio oznakowanych posiada zezwolenie
ubrania ochronne | substancji sektoréw w bud. 772. wiaséciwego organu
inne niz niebezpiecznych. na prowadzenie
wymienione w dziatalnosci
150202 w zakresie

10 gospodarowania
odpadami.

21. | 1608 01 Zuzyte Odpad stanowig zuzyte Odpady selektywnie zebrane | Odpady
katalizatory katalizatory zawierajace do opakowan zbiorczych, przekazywane beda
zawierajace ztoto, | metale szlachetne nastepnie sg transportowane | nastgpnemu
srebro, ren, rod, uzywane w procesie do wyznaczonego miejsca posiadaczowi
pallad, iryd lub technologicznym magazynowania - magazynu | odpadéw, ktéry
platyne (z produkcji kwasu nr 28. posiada zezwolenie
wytgczeniem 16 azotowego. wtasciwego organu
08 07) na prowadzenie

1,0 dziatalnosci
w zakresie
gospodarowania
odpadami.

22. | 160803 Zuzyte Odpad stanowi zuzyty Odpady selektywnie zebrane | Odpady
katalizatory katalizator zelazowo- do opakowari zbiorczych, przekazywane beda
zawierajgce glinowy stosowany w nastepnie s3 transportowane | nastgpnemu
metale procesie technologicznym | do wyznaczonego miejsca posiadaczowi
przejsciowe lub produkcji kwasu magazynowania - odpaddw, ktory
ich zwigzki inne azotowego. odpowiednio oznakowanych posiada zezwolenie
niz wymienione w 3,5 sektoréw bud. 772. wtasciwego organu
16 08 02 na prowadzenie

dziatalnosci

w zakresie

gospodarowania

odpadami.
Instalacja produkcji saletrzaku wraz z weztem pakowni

23. | 150102 Opakowania z Odpad stanowig Odpady selektywnie zebrane | Odpady
tworzyw opakowania uszkodzone do opakowar zbiorczych, przekazywane beda
sztucznych w procesie pakowania nastepnie s3 transportowane | nastgpnemu

wyrobéw.

do wyznaczonego miejsca

30,0

magazynowania -
odpowiednio oznakowanych
sektoréw na rampie przy bud.
420.

posiadaczowi
odpadéw, ktéry
posiada zezwolenie
wiasciwego organu
na prowadzenie
dziatalnosci

w zakresie
gospodarowania
odpadami.
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wycierania (np.
szmaty, Scierki) i
ubrania ochronne
inne niz
wymienione w
150202

substancjami
kwalifikowanymi do
substancji
niebezpiecznych.

magazynowania -
odpowiednio oznakowanych
sektoréow

w bud. 484, 484/1, 421 oraz

4,0

placu przy bud. 421.

24. | 150103 Opakowania z Odpad stanowig Odpady selektywnie zebrane | Odpady
drewna opakowania uszkodzone do opakowari zbiorczych, przekazywane beda
W procesie pakowania nastepnie s transportowane | nastepnemu
wyroboéw. do wyznaczonego miejsca posiadaczowi
magazynowania - odpaddw, ktéry
odpowiednio oznakowanych posiada zezwolenie
sektoréw na rampie przy bud. | wtasciwego organu
420. na prowadzenie
15,0 dziatalnosci
w zakresie
gospodarowania
odpadami.
25. | 150203 Sorbenty, Odpad stanowig zuzyte Odpady selektywnie zebrane | Odpady
materiaty materiaty filtracyjne, do opakowari zbiorczych, przekazywane beda
filtracyjne, sorbenty nastepnie sg transportowane | nastepnemu
tkaniny do niezanieczyszczone do wyznaczonego miejsca posiadaczowi

odpaddéw, ktory
posiada zezwolenie
wiasciwego organu
na prowadzenie
dziatalnosci

w zakresie
gospodarowania
odpadami.

1.2.3. Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci wytwarzanych odpadéw

Tabela nr 6
Kod - ; - Sy
Lp. Rodzaj odpadu Sktad chemiczny i wtasciwoscil)
odpadu
Odpady niebezpieczne
Instalacja produkcji amoniaku wraz z weztem kompresorowni
1. 1502 02* Sorbenty, materiaty Odpad stanowig zuzyte wktady filtracyjne sktadajace sie z kosza ze

filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w
innych grupach), tkaniny
do wycierania (np.
szmaty, Scierki) i ubrania
ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np.
PCB)

stali kwasoodpornej, wewnatrz ktérego znajduje sie workowy filtr
tkaninowy - ciato state, palne, nie rozpuszczalne w wodzie, wykonane
z materiatu, ktérych podstawowym sktadnikiem jest tworzywo
syntetyczne polipropylen (weglowoddr termoplastyczny z grupy
poliolefin, odporny na dziatanie wiekszosci kwaséw, zasad i soli oraz
niektdrych rozpuszczalnikéw organicznych).

Wymianie podlegajg tkaniny zanieczyszczone substancjami
klasyfikowanymi jako niebezpieczne — amoniakiem, olejami.

Z uwagi na substancje zatrzymane na filtrach, odpady moga
wykazywac bezposrednie lub opéznione zagrozenie dla co najmniej
jednego elementu $rodowiska, np. w wyniku uwolnienia, zmieniajgc
charakterystyke $rodowiska wodnego lub glebowego, dziatajac przez
to szkodliwie na ich funkcjonowanie: ekotoksyczne [HP14] oraz moga
wykazywad ostra toksycznosé [HP6].

Odpad staty (wystepujacy w postaci kulek, drobnych wyttoczek,
pastylek), trudno rozpuszczalny w wodzie. Stanowig go zuzyte
sorbenty cynkowe zawierajace w swoim sktadzie substancje
niebezpieczne, gtéwnie tlenek cynku oraz zaadsorbowane zwigzki
siarki.

Biorgc pod uwage wiasciwosci dominujgcych sktadnikéw,
wchodzgcych w sktad odpadu, moze on posiadaé nastepujace
wiasciwosci, ktére powodujg zaliczenie odpadu do kategorii odpadéw
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niebezpiecznych: toksyczne [HP5], ekotoksyczne [HP14].

16 08 02*

Zuzyte katalizatory
zawierajgce
niebezpieczne metale
przejsciowe lub ich
niebezpieczne zwigzki

Odpady to ciafa state w postaci drobnych granulek, pastylek,
wyttoczek, ktdre stanowia nastepujace zuzyte katalizatory:

- niklowo-molibdenowy stosowany do odsiarczania gazu ziemnego,

- niklowy - stosowany podczas pétspalania gazu ziemnego,

- niklowy - stosowany do metanizacji CO i CO, do CHs wodorem
zawartym w gazie,

-miedziowo-cynkowo-glinowy — stosowany do niskotemperaturowej
konwersji CO.

Z uwagi na wiaéciwosci substancji, w tym przede wszystkim tlenkéw
niklu, cynku, odpady mogg wykazywac bezposrednie lub opdznione
zagrozenie dla co najmniej jednego elementu $rodowiska, np. w wy-
niku uwolnienia do érodowiska wodnego dziataja szkodliwie na
organizmy wodne - ekotoksyczne [HP14], a ponadto moga wykazywac
dziatanie rakotwércze [HP7], dziatajg uczulajgco [HP13] i moga
oddziatywaé toksycznie [HP5], wykazywac ostra toksyczno$¢
powodujac uszkodzenia narzadéw [HP6], w niektérych warunkach, z
uwagi na temperature zaptonu, mogg réwniez wykazywac wiasciwosci
wysoce tatwopalne [HP3].

Instalacja produkcji mocznika

06 13 02*

Zuzyty wegiel aktywny
(z wytaczeniem 06 07 02)

Odpad stanowi zuzyty wegiel aktywny wykorzystywany przy produkcji
roztworéw mocznika, w procesie oczyszczania roztworéw mocznika,
gtéwnie z olejow.

Odpad pod wzgledem wiasciwosci fizyko-chemicznych jest odpadem
statym (forma pastylek koloru czarnego), zanieczyszczonym m.in.
olejami.

Biorac pod uwage wiasciwosci dominujacych sktadnikéw,
wchodzgcych w sktad odpadu, jest to odpad ekotoksyczny [HP14].

0701 11*

Osady z zaktadowych
oczyszczalni Sciekdw
zawierajgce substancje
niebezpieczne

Odpad to ciato state lub pétptynne, stanowig go osady z podczyszcza-
nia $ciekéw, zawierajace substancje niebezpieczne (np. oleje,
amoniak).

Z uwagi na zawarto$¢ substancji wystepujgcych w $ciekach, odpady
moga wykazywacé bezposrednie lub opdZnione zagrozenie dla co naj-
mniej jednego elementu $rodowiska, np. w wyniku uwolnienia,
zmieniajac charakterystyke $srodowiska wodnego lub glebowego, dzia-
tajac przez to szkodliwie na ich funkcjonowanie: ekotoksyczne [HP14]
oraz oddziatywaé toksycznie m.in. na organizmy wodne [HP5].

1502 02*

Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujgte w innych
grupach), tkaniny do
wycierania (np. szmaty,
$cierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

Odpad stanowig zuzyte wktady filtracyjne sktadajace sie z kosza ze
stali kwasoodpornej, wewnatrz kt6rego znajduje sie workowy filtr
tkaninowy — ciato state, palne, nierozpuszczalne w wodzie, wykonane
z materiatu, ktérego podstawowym sktadnikiem jest tworzywo
syntetyczne polipropylen (weglowoddr termoplastyczny z grupy
poliolefin, odporny na dziatanie wigkszosci kwaséw, zasad i soli oraz
niektérych rozpuszczalnikow organicznych).

Wymianie podlegaja tkaniny zanieczyszczone substancjami
kwalifikowanymi jako niebezpieczne — olejami.

Z uwagi na substancje zatrzymane na filtrze, odpady moga wykazywac
bezposrednie lub opdZnione zagrozenie dla co najmniej jednego ele-
mentu $rodowiska, np. w wyniku uwolnienia, zmieniajgc
charakterystyke $rodowiska wodnego lub glebowego, dziatajgc przez
to szkodliwie na ich funkcjonowanie: ekotoksyczne [HP14] oraz moga
wykazywac ostra toksycznos¢ [HP6].

Instalacja produkcji kwasu azotowego TK IV

1502 02*

Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w
innych grupach), tkaniny

Odpad stanowig zuzyte wkiady filtracyjne amoniaku ciektego,
gazowego oraz mieszanki amoniakalno-powietrznej.

Filtry sktadajq sie:

-z elementéw, ktérych podstawowg warstwe stanowi membrana typu
PMF - s3 to spiekane widkna stali kwasoodpornej,
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do wycierania (np.
szmaty, Scierki) i ubrania
ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np.
PCB)

- z elementéw w postaci $wiec filtracyjnych wykonanych z
perforowanych rur otoczonych wtékning szklang, nastepnie ptétnem
szklanym i siatka z blachy stalowej kwasoodporne;j.

Wymianie podlegaja tkaniny zanieczyszczone czgstkami statymi z fil-
trowanego medium.

Z uwagi na substancje zatrzymane na filtrach, odpady mogg
wykazywac bezposrednie lub opéZnione zagrozenie dla co najmniej
jednego elementu $rodowiska, np. w wyniku uwolnienia, zmieniajac
charakterystyke srodowiska wodnego lub glebowego, dziatajgc przez
to szkodliwie na ich funkcjonowanie: ekotoksyczne [HP14] oraz mogg
wykazywac ostrg toksycznos$¢ [HP6].

Instalacja produkcji kwasu azotowego TK V

7. 1502 02* Sorbenty, materiaty Odpad stanowig zuzyte wktady filtracyjne amoniaku ciektego i
filtracyjne (w tym filtry gazowego, sktadajace sie z siatki ze stali kwasoodpornej.
olejowe nieujete w Z uwagi na substancje zatrzymane na filtrach (amoniak), odpady moga
innych grupach), tkaniny wykazywaé ostra toksycznos¢ [HP6].
do wycierania (np.
szmaty, $cierki) i ubrania
ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np.

PCB)

8. 16 08 02* Zuzyte katalizatory Odpad to ciato state w postaci drobnych granulek lub ziaren, ktére
zawierajgce stanowi zuzyty katalizator wanadowy stosowany na instalacji do
niebezpieczne metale redukcji NOx. Pod wzgledem chemicznym jest to pieciotlenek wanadu
przejsciowe lub ich na nos$niku, ktérym jest tréjtlenek wolframu. Katalizator jest
niebezpieczne zwigzki substancjg stabilng chemicznie, bez wtasciwosci samozapalnych, nie

rozpuszcza sie¢ w wodzie, reaguje z kwasami organicznymi.
Z uwagi na substancje i pierwiastki wchodzace w sktad katalizatoréw,
odpady mogg wykazywac bezposrednie lub opdznione zagrozenie dla
co najmniej jednego elementu srodowiska, np. w wyniku uwolnienia,
zmieniajac charakterystyke srodowiska wodnego lub glebowego, dzia-
tajac przez to szkodliwie na ich funkcjonowanie: ekotoksyczny [HP14]
oraz dziatajg draznigco [HP4], mogg wykazywac ostrg toksyczno$é
[HP6], wptywaja szkodliwie na rozrodczos$¢ [HP10] i mutagennie
[HP11].

Odpady niebezpieczne (tzw. ogélinozaktadowe) przewidziane do wytworzenia na kaidej instalacji

9. 16 07 09* Odpady zawierajgce inne | Odpad to ciato state lub pétptynne, stanowig go pozostatosci po

substancje niebezpieczne | czyszczeniu zbiornikéw magazynowych i migdzyoperacyjnych oraz
innych elementéw instalacji zawierajgce zanieczyszczenia
charakterystyczne dla profilu produkcji kazdej instalacji objetej
pozwoleniem zintegrowanym.
Z uwagi na zanieczyszczenia odpady moga wykazywaé bezposrednie
lub opéznione zagrozenie dla co najmniej jednego elementu
$rodowiska, np. w wyniku uwolnienia, zmieniajac charakterystyke $ro-
dowiska wodnego lub glebowego, dziatajac przez to szkodliwie na ich
funkcjonowanie: ekotoksyczne [HP14] oraz moga wykazywa¢ dziatanie
draznigce [HP4], toksycznie [HP5] jak réwniez mogg wykazywad ostra
toksycznos¢ [HP6] i posiadaé wtasciwosci zrace [HP8].
Odpady inne niz niebezpieczne
Instalacja produkcji amoniaku wraz z weztem kompresorowni
10. 150203 Sorbenty, materiaty Odpad to ciato state, stanowig go syntetyczne glikokrzemiany o

filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np. szmaty,
Scierki) i ubrania
ochronne inne niz

regularnej strukturze krystalicznej, zbudowanej z tetraedréw SiOa,
AlO4, oraz kationdw metali alkalicznych (Na+, K+, Ca*?).
Odpad nie wykazuje wtasciwosci niebezpiecznych.
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wymienione w 15 02 02

11. 16 08 03 Zuzyte katalizatory Odpady to ciata state w postaci drobnych granulek, pastylek, ziaren,
zawierajgce metale ktére stanowig nastepujace zuzyte katalizatory:
przejsciowe lub ich - zelazowy — stosowany w procesie syntezy amoniaku (ok. 99%
zwigzki inne niz magnetytu),
wymienione w 16 08 02 - zelazowo-chromowy — stosowany w wysokotemperaturowej

konwersji CO (tlenek zelaza ok. 56%, tlenek chromu ok. 5,7%).
Katalizatory nie stanowig substancji niebezpiecznych.

12. 19 09 05 Nasycone lub zuzyte Odpad to ciato state w postaci granulek, nierozpuszczalne w wodzie,

Zywice jonowymienne nie ulega biodegradacji, posiada wtasciwosci selektywnej wymiany
jonowej. Pod wzgledem chemicznym s3 to Zzywice syntetyczne
otrzymywane z kopolimerdw styrenu lub monomeréw winylowych.

13. 1909 99 Inne niewymienione Odpad to ciato state - kamien wapienny, skata osadowa zbudowana
odpady gtéwnie z weglanu wapnia, najczesciej w postaci kalcytu, posiada

wiasciwosci neutralizujgce odczyn kwasny roztworéw.
Instalacja produkcji mocznika

14. 1502 03 Sorbenty, materiaty Odpad stanowig zuzyte wktady filtracyjne stosowane w weile
filtracyjne, tkaniny do produkcji roztworu mocznika stosowanego do oczyszczania spalin.
wycierania (np. szmaty, Filtry, zar6wno wody zdemineralizowanej, jak i samego produktu,
Scierki) i ubrania sktadajg sie z kosza ze stali, wewnatrz ktérego znajduje sie workowy
ochronne inne niz filtr tkaninowy - ciato state, palne, wykonane z materiatu, ktérych
wymienione w 15 02 02 podstawowym sktadnikiem jest tworzywo syntetyczne polipropylen

(weglowoddr termoplastyczny z grupy poliolefin, odporny na dziatanie
wiekszosci kwasdw, zasad i soli oraz niektérych rozpuszczalnikow
organicznych).

Wymianie podlegajg tkaniny zanieczyszczone czgstkami statymi

z filtrowanego medium.

15. 16 03 04 Nieorganiczne odpady Odpad stanowig partie produktu nieodpowiadajace wymaganiom.
inne niz wymienione Mocznik (nawdz) jako substancja chemiczna jest ciatem statym w
w 16 03 03, 16 03 80 postaci granulatu barwy biatej, higroskopijny, tatwo rozpuszcza sie w

wodzie, alkoholach i ciektym amoniaku.
Substancja nie jest klasyfikowana jako niebezpieczna.
Instalacja produkcji kwasu azotowego TK IV

16. 150203 Sorbenty, materiaty Odpad stanowig zuzyte filtry powietrza, ktére stanowig kasety
filtracyjne, tkaniny do z materiatami filtracyjnymi I, Il stopnia wykonanymi z wtékiem
wycierania (np. szmaty, poliestrowych i szklanych. Celem filtracji jest zatrzymanie
$cierki) i ubrania zanieczyszczen statych wystepujacych w powietrzu.
ochronne inne niz Substancje nie s3 klasyfikowane jako niebezpieczne.
wymienione w 15 02 02

17. 16 08 01 Zuzyte katalizatory Odpad to ciato state w postaci siatek katalitycznych wykonanych
zawierajace ztoto, srebro, | z metali szlachetnych stosowanych w procesie produkcji kwasu
ren, rod, pallad, iryd lub azotowego, w reaktorze syntezy do utleniania amoniaku.
platyne (z wytgczeniem Pod wzgledem chemicznym katalizator stanowig: metale, platyna, rod,
16 08 07) pallad ze §ladowym dodatkiem niklu dodawanym w celu zwigkszenia

kowalnosci palladu.
Katalizatory nie sg klasyfikowane jako niebezpieczne.

18. 16 08 03 Zuzyte katalizatory Odpad to ciato state w postaci drobnych granulek / pastylek, stanowi
zawierajgce metale go zuzyty katalizator zelazowy — stosowany w procesie produkgcji
przejsciowe lub ich kwasu azotowego do redukcji N2O. Pod wzgledem chemicznym
zwigzki inne niz katalizator jest to tlenek zelaza osadzony na no$niku —tlenku glinu.
wymienione w 16 08 02 Katalizator nie stanowi substancji niebezpiecznej.

19. 19 09 99 Inne niewymienione Odpad to ciato state - kamiert wapienny materiat pochodzenia

odpady

naturalnego, skata osadowa zbudowana gtéwnie z weglanu wapnia,
najczesciej w postaci kalcytu (minerat skatotwérczy z nieznaczng
zawartoscig magnezu) stosowany w przemysle m.in. z uwagi na
wiasciwosci neutralizujgce odczyn kwasny roztworéw.

Instalacja produkcji kwasu azotowego TK V
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20. 150203 Sorbenty, materiaty Odpad stanowig zuzyte filtry powietrza, ktére stanowig kasety z
filtracyjne, tkaniny do materiatami filtracyjnymi I, 11 i Il stopnia wykonanymi z wt6kien
wycierania (np. szmaty, poliestrowych i szklanych z obudowa metalowg. Celem filtracji jest
Scierki) i ubrania zatrzymanie zanieczyszczen statych wystepujacych w powietrzu.
ochronne inne niz Substancje nie s3 klasyfikowane jako niebezpieczne.
wymienione w 15 02 02

21 16 08 01 Zuzyte katalizatory Odpad to ciato state w postaci siatek katalitycznych wykonanych
zawierajgce zfoto, srebro, | z metali szlachetnych stosowanych w procesie produkcji kwasu
ren, rod, pallad, iryd lub azotowego, w reaktorze syntezy do utleniania amoniaku.
platyne (z wytgczeniem Pod wzgledem chemicznym katalizator stanowig: metale, platyna, rod,
16 08 07) pallad ze $ladowym dodatkiem niklu dodawanym w celu zwiekszenia

kowalnosci palladu.
Katalizatory nie sg klasyfikowane jako niebezpieczne.

22. 16 08 03 Zuzyte katalizatory Odpad to ciato state w postaci drobnych granulek / pastylek, stanowi
zawierajgce metale go zuzyty katalizator zelazowy — stosowany w procesie produkcji
przejsciowe lub ich kwasu azotowego do redukcji N20. Pod wzgledem chemicznym
zwigzki inne niz katalizator jest to tlenek zelaza osadzony na nosniku — tlenku glinu.
wymienione w 16 08 02 Katalizator nie stanowi substancji niebezpiecznej.

Instalacja produkgji saletrzaku wraz z weztem pakowni

23. 150102 Opakowania z tworzyw Odpad to ciato state, palne; stanowia go opakowania wykonane

sztucznych z materiatéw, ktérych podstawowym sktadnikiem s3 syntetyczne,
naturalne lub modyfikowane polimery (np. PP, PE —weglowodory
termoplastyczne z grupy poliolefin, odporne na dziatanie wiekszosci
kwasdw, zasad i soli oraz niektdrych rozpuszczalnikéw organicznych).

24. 150103 Opakowania z drewna Odpad to ciato state, palne, biodegradowalne. Stanowig go

opakowania wykonane z naturalnego drewna.
Uszkodzone palety mogg ponadto zawiera¢ elementy metalowe
w postaci gwozdzi i/lub okuc.

25. 150203 Sorbenty, materiaty Odpad stanowig zuzyte filtry workowe po mtynach kamienia
filtracyjne, tkaniny do dolomitowego (F601, F501, F502) oraz filtry stosowane w sortowni
wycierania (np. szmaty, nawozéw (po cyklonach) wykonane z materiatu zawierajgcego
Scierki) i ubrania polipropylen.
ochronne inne niz Substancje nie s3 klasyfikowane jako niebezpieczne.
wymienione w 15 02 02

1)  wiasciwosci odpadéw niebezpiecznych, okreslone zostaty zgodnie z Rozporzadzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014

z 18 grudnia 2014 r. zastepujacym zatgcznik Il do dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE
w sprawie odpadéw oraz uchylajgcym niektére dyrektywy.

I1.2.4. Wydziatowe magazyny odpadow

instalacja produkcji amoniaku wraz z weztem kompresorowni -

wydzielone miejsce

w budynkach: 305, 306, 309, 373, w wiacie 371/4, w magazynku w budynku 345/1,
w magazynku w budynku 369/3;

w budynku 444;

772;

instalacja produkcji mocznika - wydzielone miejsca w wiacie obok budynku 451 oraz
instalacja produkcji kwasu azotowego TK IV i TK V - wydzielone miejsca w budynkach: 704,

instalacja produkcji saletrzaku wraz z weztem pakowni - wydzielone miejsca w budynkach:

484, 484/1, 421, na placu przy budynku 421 oraz na rampie przy budynku 420.

I1.2.5. Odpady przewidziane do przetworzenia tj. do czasu odzysku i/lub unieszkodliwiania
powinny by¢ przekazywane posiadaczom legitymujagcym sie stosownymi zezwoleniami, za
wyjatkiem tych odpaddw, ktdére zgodnie z przepisami prawa mogg by¢ przekazywane osobom
fizycznym lub jednostkom organizacyjnym niebedgcymi przedsiebiorcami.
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11.2.6. Odpady, przekazywane kolejnym posiadaczom odpaddw, transportowane beda Srodkami
transportowymi firm zewnetrznych.

11.3. Emisja hatasu do Srodowiska

11.3.1. Zrédta emisji hatasu, rozktad czasu pracy zrédet emisji hatasu dla doby

Tabela nr 7
Czas pracy
irédet w :
przedziale czasu $rodki ograniczajace
Lp. | Kod irédta hatasu | Poziom Nazwa zrédta hatasu odniesienia? emisje hatasu do
[h] Srodowiska
dzien noc
1. Instalacja produkcji amoniaku wraz z weztem kompresorowni
2. Bud. 305 - Sprezanie gazu syntezowego
Pompy oleju — 3 szt., moc 17 kW
Om
Pompa oleju — 1 szt., moc 1,5 kW
Kompresory gazu Demagnr 7,9, 12 - 3 szt.,, moc 5,2 MW
Wentylatory nawiewu dla kompresoréw: Urzadzenia
- Demag 7 — 1 szt., moc 5,2 kW, zlokalizowane w
3 WKom-12 - Demag 9 — 2 szt., moc 4,5 kW (pracuje 1 szt.), 8 1 budynku ceglanym,
" | (do 31.07.2023r.) - Demag 12 — 2 szt., moc 7,5 kW (pracuje 1 szt.) okna stanowig 30%
52m - i i, brak
Kompresory gazu Manessman nr 3i5 -2 szt.,, pOW|e'rzchn| e ;
ubytkéw w oszkleniu
moc 1,2 MW
Wentylatory nawiewu dla kompresora — 2 szt.,
moc 0,8 kW
Wentylatory nawiewu na hale — 2 szt., moc 75 kW
4. Bud. 306 - Sprezanie gazu syntezowego
i Pompa oleju — 1 szt., moc 1,5 kW
m
Pompy oleju — 4 szt., moc 4,5 kW Urzadzenia
Kompresor gazu Nuovo Pignone nr 13 - 1 szt., moc 4,7 zlokalizowane w
s WKom-22) MW 8 1 budynku ceglanym,
" | (do31.07.2023r.) okna stanowig 30%
52m Wentylator nawiewu dla kompresora — 1 szt., moc 13 kW powierzchni, brak
Kompresory gazu SKODA - 4 szt., moc 1,4 MW ubytkéw w oszkleniu
Wentylatory nawiewu na hale — 2 szt., moc 55 kW
6. Instalacja produkcji amoniaku
7 Ob. 368 - Sprezanie tlenu i gazu ziemnego
Bud.368/1,2
om Kompr.esory powietrza pomiarowego — 2 szt., moc 30 kW Urzadzenia w
8. 1Am-1 (pracuje 1 szt.) ob. 368/1 o . obudowie

6m

Sprezarki gazu ziemnego K-102 i K-290 — 2 szt.,

moc 1,8 MW, 4,0 MW (pracuje 1 szt.) ob. 368/2

diwiekochtonnej,
zlokalizowane
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Sprezarki tlenu K-101 A/B (naped stanowi turbina parowa)
—2 szt.,, moc 5,5 MW (pracuje 1 szt.)

(do dnia 31.12.2022 r.) ob. 368/1

wewnatrz budynku z
cegly

Bud. 370/2 - kompresorownia

Urzgdzenie

9 IAm-173) zlokalizowane
’ (0d 01.01.2023r.) Sprezarka tlenu (naped stanowi silnik elektryczny) - 1 szt., wewnatrz budynku
Om 8 1 .
moc 6,3 MW zelbetowego,
izolowanego
termicznie
10. | Ob. Stacje redukcyjno-schtadzajace pary
11. IAm-18/1%) 3m Stacja redukcji i nasycenia pary 8,2/4,0 MPa 8 1 -
12. IAm-18/22) 3m Stacja redukcji i nasycenia pary 4,0/1,5 MPa 8 1 -
13. | Ob. 369/2, 3, 5 i ob. 371 — Pompownie: wody obiegowej, weglanu potasu, kondensatu procesowego, weglanu propylenu
Bud. 369/3
om Pompa tugu potasowego P-104 A/B — 2 szt., moc 1000 kW 8 1 Pompy zlokalizowane
(pracuje 1 szt.) w budynku z cegty
Bud. 369/5
Pompa kondensatu procesowego P-503 A/B — 2 szt., Pom.p y.zlokaoli%owan‘e
Om 110 KW . 8 1 W wiacie ze scianami
” g moc (pracuje 1 szt.) 2 blachy stalowej
Bud. 369/2
o ¥ Pompa zasilajaca kotty P-102/A, B, C— 3 szt., 3 1 Pompy zlokalizowane
moc 1250 kW (pracuje 1 szt.) w budynku z cegly
Ob. 371/1
3 m Pompa weglanu propylenu P-307/1, 2 - 2 szt., 8 i Pompy zlokalizowane
moc 2,1 MW (pracuje 1 szt.) pod zadaszong wiatg
15. | Ob. 373, 372 — Wezet syntezy amoniaku, pole aparaturowe
Budynek 373/1
o i Pompa wody kottowej P-1031/A, B, C — 3 szt., moc 160 kW 8 1 Pompy zlokalizowane
(pracuje 1 szt.) w budynku z cegly
Budynek 373
Urzadzenie (turbina)
16. IAm-3 zlokalizowane w
6m Cyrkulator z turbing parowa — 1 szt., moc 2,6 MW 8 1 budynku z cegty (w
obudowie
diwiekochtonnej)
Otwarta przestrzef - Pole aparaturowe ob. 372
3m ‘ Wentylatory chtodnicy E-1005 — 12 szt., moc 30 kW 8 1 ’ -
17. | Ob. 309 — Wezet sprezania amoniaku, pompownia, stokaz amoniaku
Budynek 309
18. |1Am-4
1,5m | Sprearkiamoniaku K-1A i K-1B - 2 szt., moc 1,1 MW 8 1 | Urzadzenia zlokalizo-
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1,5m

Sprezarki z turbing parowa K-2, K-3 - 2 szt., moc 2,2 MW
(pracuje 1 szt.)
(do 30.06.2023 r.)

1,5m

Sprezarki amoniaku K-2A, K-2B i K2C - 3 szt., moc 1,6 MW
(0d 01.07.20231.)

wane w budynku z
cegly - okna i bramy
stanowig ok. 40%
powierzchni, turbiny
w obudowie
dzwiekochtonnej

Otwarta przestrzen

Om

Pompy amoniaku ciektego — (3 szt. moc 55 kW, 1 szt. moc
54,9 kW)

19. | Ob. 345, 332 — Pompownie wody
Pompownia nr 345
- pompy wody zimnej — 3 szt., moc 800 kW
(pracuje 1 szt.), Pompy zlokalizowane
oOm - pompy wody cieptej — 3 szt., moc 500 kW w wiacie ze $cianami
(pracuje 1 szt.), z blachy stalowej
- wentylatory — 2 szt., moc 250 kW.
20. 1Am-5
Pompownia nr 332
- pompy wody zimnej — 3 szt., moc 400 kW
(pracuje 1 szt.), .
Om - pompy wody cieptej — 3 szt., moc 250 kW \F:vo;]l Z‘;t}ukjl:;og\:;ane
(pracuje 1 szt.),
- pompy prézniowe — 2 szt., moc 7,5 kW.
21. | Ob. 1001 - Stokaz amoniaku, kompresory amoniaku, pompownie wody i amoniaku
Obiekt 1001
- kompresory K-100/A,B — 2 szt., moc 630 kW Urzadzenia
(K-100/A pracuje ok. 15 dni/m-c 8 godz./dobe); zlokalizowane w
K-100/B pracuje ok. 15 dni/m-c 8 godz./dobe) E::ig:g\l;lv;rer:aetowo—
Om - kompresor K-101 A z napedem elektrycznym — 1 szt., kompresory
moc 160 kW (pracuje ok. 15 dni/m-c 8 godz./dobe) K-100/AB w
- kompresor K-101 B z silnikiem Diesla — 1 szt., obudowie
moc 160 kW (pracuje gdy stoi K101A, 8 godz./dobe) dzwiekochtonnej
Obiekt 1001/1
22. IAm-6 Chtodnia wentylatorowa:
- pompy wody obiegowej — 2 szt., moc 45 kW Pompy zlokalizowane
Om ) w kontenerze z ptyt
(pracuje 1 szt.) warstwowych
- wentylatory — 2 szt., moc 250 kW
Wiata przy obiekcie 1001
- pompa amoniaku ciektego P-100/A,B — 2 szt.,
moc 90 kW (kazda pompa ok. 100 godz./ rok) )
Om - pompa amoniaku P-101/A,B,C — 3 szt., moc 37 kW zgg]f: dze:so;;rl:;(xil:::
(P-101A — 35 godz. /m-c; P-101B — 30 godz./m-c,
P-101C - 30 godz./m-c)
23. | Wezet skraplania amoniaku przy zbiorniku A-100
24, IAm-7 Ob. 1001/2 - hala sprezarek amoniaku
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- sprezarki Srubowe o wydajnosci 6 936 kg/h
(moc elekt. 450 KW - 2 szt.)

Urzadzenia zlokalizo-
wane w budynku
wykonanym w
konstrukcji stalowej,
obudowanej ptytami
warstwowymi typu
sandwich.

Skraplacz amoniaku — na otwartej przestrzeni

25. IAm-8 & - wentylator moc elektr. 7,5 KW - 6 szt.,
m —
- pompa wody moc elektr. 5,5 kW - 2 szt.
26. | Punkt przetadunku amoniaku przy bud. 309 - Zrédta zlokalizowane na otwartej przestrzeni
27. I1Am-9 Om Pompa P-5, moc elektr. 18,5 kW -
28, IAm-10 om Pompy roztadunkowe P .1/2, moc elektr. 37 kW _
(2 szt., z czego 1 stanowigca rezerwe)
29. | Wezet rozdziatu purge-gazu na membranach — Zrédta zlokalizowane na otwartej przestrzeni
30. IAm-11 om Pompy P-612 A/B, moc e'alektr. 7,5 kw _
(2 szt., z czego 1 stanowigca rezerwe)
31. | Hala sprezania gazu syntezowego
- kompresor wirowy bezolejowy C-100 Zrédta zlokalizowane
(napedzany silnikiem elektrycznym synchronicznym o w l:(udynku
I1Am-123) mocy zainstalowanej 25 MW) o wydajnosci maks. 170 000 wykonahymw
32, d Om Nm3/h konstrukcji stalowej,
(0od 01.08.2023r.) duni " k. 2.2 KW obudowanej ptytami
- pompa zatadunkowa oleju — moc elektr. 2,2 kw, warstwowymi typu
- pompy oleju smarujgcego (2 szt.) — moc elektr. 60 kW. sandwich.
IAm-12/13) - wentylatory osiowe (6 szt.) o mocy elektr. kazdego po
33. 18 m -
(0d 01.08.2023 r.) 7 kw
IAm-12/23) ) -
34. 5m - uktad klimatyzacji W-007, W-008, 3,5 kW (2 szt.) -
(od 01.08.2023 r.)
35. | Pomieszczenia elektryczne SN
Zrédta zlokalizowane
w budynku
wykonanym w
1Am-133) konstrukcji stalowej,
36. d 8 50 Om - rozdzielnia elektryczna SN oraz 2 transformatory 30 kV. obudowanej ptytami
(0d 01.08.2023 ) warstwowymi typu
sandwich lub w
ostonietych z trzech
kierunkéw boksach.
IAm-13/13) g - centrala wentylacyjno-klimatyzacyjna pomieszczenia
A (od 01.08.2023 1.) m elektrycznego SN o mocy elek. 0,75/0,55 kW.
38. | Budynek techniczny wezta kompresorowni
Pomieszczenie elektryczne NN
- rozdzielnia elektryczna NN oraz 2 transformatory 6 kV Zrédta zlokalizowane
s w budynku
39. IAm-142) wykonanym w

(0d 01.08.2023r.) | Om

konstrukcji stalowej,
obudowanej ptytami
warstwowymi typu
sandwich
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Wentylacja budynku technicznego

- centrala wentylacyjno-klimatyzacyjna budynku
technicznego o mocy elektr. 0,55/0,18 kW,

- centrala wentylacyjno-klimatyzacyjna pomieszczenia

40. 1Am-14/13 elektrycznego NN o mocy elektr. 0,55/0,18 kW,
(0d01.08.2023r.) | 6m - wyrzuty powietrza z wentylacji pomieszczenia magazynu -
olejéw i smaréw (pracujacej w oparciu o 2 wentylatory
kanatowe o mocy elektr. po 0,55 kW) oraz pomieszczenia
magazynu podrecznego (pracujgcej w oparciuo 1
wentylator kanatowy o mocy elektr. 0,25 kW)
1Am-14/29 - uktad klimatyzacji w budynku technicznym, W-004, W-
a1. Am 005, W-006 , kazdy 3,5 kW (3 szt.) -
(0d 01.08.2023 r.)
42. | Obieg chtodniczy E-121
Pompownia wody obiegowej chtodzacej
IAm-153 ARCTRPY obiegowe wody chtodzacej (2 szt. z czego 1 szt. Zrédta zlokalizowane
(0d 01.08.2023 1) (s'(cjanoyvi rezerwe) o mocy elektr. 560 kW, w budynku
od 01.08. I od dni
43, - ukiagdozowania $rodkéw do kondycjonowania wody wykonany.{n w
Om 031982%&) o mocy elektr. 3 kw konstrukcji stalowej,
obudowanej ptytami
warstwowymi typu
sandwich.
IAm-163) Chtodnia wentylatorowa
44,
(0d 01.08.2023r.) | 5m - wentylatory (4 szt.) o mocy elektr. kazdego po 22 kW. -
45. | Obieg chtodniczy CH-01
12m - skraplacze natryskowo-wyparne (8 szt.) -
46. 1Am-16/1 4m - chtodnia wentylatorowa (1 szt.) -
im - pompa obiegowa =
47. | Instalacja do produkgji saletrzaku
48. | Ob. 418,421i421/1 - Miynownia
0Ob. 418
System napedzajacy
-8m Wyciag uko$ny Aumunda — 1 szt., moc 45 kW w komorze
podziemnej budynku.
Przenos$nik wibracyjny na wycigg Aumunda -1 szt., moc Urzadzenie w tunelu
-8m :
5,5 kW z zelbetonu.
Om Przenosnik ta§mowy — 1 szt., moc 9 kW Ullfzqdzenle WHIREI
z zelbetonu.
49. Isal-1 Ob. 421
- wentylator — 1 szt., moc 160 kW
. (maksymalnie 2000 godz. w roku)
- miyn G-502 — 1 szt., moc 160 kW
(maksymalnie 2000 godz. w roku) Urzadzenia
0+14 m | Przenos$nik kubetkowy — 2 szt., moc 9 kW Zlokalizowaneny
budynku ceglanym
3m tamacz miotkowy — 2 szt., moc 100 i 130 kW
& - podajnik talerzowy — 1 szt., moc 4,8 kW

- podajnik bebnowy — 2 szt., moc 0,9 kW
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Urzadzenie
0+14 m | Przenos$nik taSmowy — 1 szt., moc 17 kW zlokalizowane w
tunelu ceglanym

Ob. 421/1

- podajnik celkowy — 4 szt., moc 2,2 kW (pracujg 2 szt.)

- pompy $limakowe — 4 szt., moc tgczna urzadzeri 105 kW

(pracuja 2 szt.)

Om - przeno$nik tasmowy — 1 szt., moc 0,75 kW

- mtyn G-602 — 1 szt., moc 160 kW

(maksymalnie 6000 godz. w roku) Budynek o

- wentylator — 1 szt., moc 160 kW betonowym

0420 m | Przeno$nik kubetkowy — 1 szt., moc 5,5 kW 8 fundamencie, Sciany
. budynku z blachy

Sm - podajnik bebnowy - 2 szt., moc 0,75 kW falistej

- tamacz mtotkowy — 2 szt., moc 110 kw
5m Podajnik talerzowy — 1 szt., moc 4,6 kW
14 m Wentylator promieniowy — 1 szt., moc 2,2 kW
i - przeno$nik tasmowy — 1 szt., moc 11 kW

m
- przenosnik §limakowy — 1 szt., moc 1,1 kW

50. | Ob. 487, 488 — Pompownia wody obiegowej z chtodnig wentylatorowg
Ob. 488 - Pompownia wody obiegowej — zrédta zlokalizowane na otwartej przestrzeni
- pompy wody obiegowej zimnej — 2 szt., moc 400 kW
51. 1Sal-2 fm (pracuje 1 szt.), 8
- pompy wody obiegowej zimnej — 2 szt., moc 14,75 kW
(pracuje 1 szt.),
Ob. 487 - Chtodnia wentylatorowa
52. ISal-3 &m Wentylatory wyciggowe — 4 szt., moc 55 kW 8 Silniki wentylatoréw
(pracuja 2 szt.) w obudowie
53. | Ob. 779 — Wezet neutralizacji
- pompa roztworu azotanu amonu P-205 a/b/c — 3 szt.,
moc 11 kW (pracuja 2 szt.),
- pompa kondensatéw parowych P-211 A/B — 2 szt.,
moc 3 kW (pracuje 1 szt.), Urzadzenia
- pompa azotanu amonu P-235 A/B — 2 szt., zlokalizowane w .
moc 75 kW i 55 kW (pracuje 1 szt.), bUdynklf cf Ifonstrukcp
54. ISal-4 Om el Bt Al 8 stalowej, $ciany z
- pompa roztworu ch ulujacego P- /B —2 szt., trzech sticr
moc 75 kW (pracuje 1 szt.), wykonane z blachy
- pompa kondensatu procesowego P-253 A/B — 2 szt., (z wypetnieniem)
moc 55 kW (pracuje 1 szt.)
- pompa kondensatu czystego P- 273 A/B — 2 szt.,
moc 15 kW (pracuje 1 szt.)
55. | Wezet roztadunku, magazynowania i dozowania kwasu siarkowego — zrédta zlokalizowane na wolnej przestrzeni
Pompy zlokalizowane
56. 1Sal-5 om Pompa dozujq.ca kwas siarkowy P-203/ 1i 2 — 2 szt., moc 3 w obudow'le
1,1 kW (pracuje 1 szt.) wykonanej z blachy
stalowej
57. | Ob. 484 Granulacja lll
58. 1Sal-6 om Pompa roztadowcza antyzbrylacza G-416 — 1 szt., 8 7rédta zlokalizowane

moc 3 kW (4 x m-cu po 2 godz.)

w budynku o
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- pompa antyzbrylacza G-417/A,B — 2 szt., moc 2,2 kW
(1 x dobe po 1 godz.)

Gim - pompy ciektego amoniaku — 2 szt., moc 8,5 kW
(pracujg 2 szt. przez 8 m-cy/rok, postdj przez 4 m-ce/rok)
o2 d i Wezet granulacji: chtodzenie produktu / wentylatory —
) 3 szt., przeno$nik ta§mowy, pompa, moc tgczna 656 kW
Wezet granulacji: suszenie / suszarka bebnowa,
0+18 m | wentylator, ostukiwacz, kruszarka — 5 szt.,
moc tgczna 348,5 kW
Wezet granulacji: sortowanie / podnosnik kubetkowy,
0:2am | PrZesyp, sita nadziarna, podziarna, mtyn nadziarna,
’ przeno$nik taSmowy, wentylator, przenos$nik slimakowy
filtra workowego, moc taczna 124,46 kW
Wezet granulacji: pokrywanie antyzbrylaczem / beben,
12m pompa, przenosniki taSmowe - 3 szt.,
moc fgczna 30,55 kW
18 m Wezet granulacji: oczyszczanie powietrza / przenosniki
$limakowe - 6 szt., moc fgczna 13,2 kW
12:18 Wezet granulacji: granulowanie / podajnik celkowy, waga,
i ’ przeno$nik taSmowy nawrotu, granulator, przesyp, beben
granulacyjny, ostukiwacz bebna, moc taczna 150,35 kW
24 m Wentylator wyciggowy ze zbiornika antyzbrylacza G-414 -

1 szt., moc 2,2 kW

konstrukgji stalowej,
ze $cianami bocznymi
wykonanymi z blachy
(z wypetnieniem).

59. | Ob. 484 /1 Granulacja IV
Bud. 484/1
" Wezet granulacji: chtodzenie produktu / wentylatory —
m
2 szt., moc taczna 360 kW
Wezet granulacji: chtodzenie produktu — pompy ciektego
om amoniaku — 2 szt., moc 8,5 kW
(pracujg 2 szt. przez 8 m-cy/rok, postdj przez 4 m-ce /rok)
Wezet granulacji: suszenie/ suszarka bebnowa,
6m zdmuchiwacz, ostukiwacz bebna — 3 szt.,
moc fgczna 316,5 kW
12m Przeno$niki ta§mowe — 6 szt., moc faczna 32 kW Zrédta zlokalizowane
- wezet granulacji: granulowanie - przeno$nik slimakowy, w budynkH 0 )
60. Isal-7 —1s2t. moc 1.5 kW konstrukgji stalowej,
' ' ' ze $cianami bocznymi
_— - pompy.antyzbrylacza — 2 szt., moc 0,55 kW sykanariyoiz blachy
m (pracuje 1 szt.) (z wypetnieniem).
- wezet granulacji: granulowanie, granulator, przesyp,
beben granulacyjny, ostukiwacz bebna -5 szt.,
moc taczna 7,9 kW
- wezet granulacji: oczyszczanie powietrza
technologicznego — wentylatory — 2 szt., moc taczna 305
kw
18m

- wezet granulacji: oczyszczanie powietrza
technologicznego/ przenosniki slimakowe — 6 szt.,

moc taczna 13,2 kW
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24m

- oczyszczanie powietrza technologicznego wylotowego
wentylator — 1 szt. moc 3,1 kW

- wezet granulacji: suszenie — wentylator — 1 szt.,
moc 110 kW

61. | Ob.419i419/1 - Magazynowanie i pakowanie produktéw gotowych
Ob. 419
om Magazynowanie i pakowanie nawozéw / zgarniacze —
2 szt., moc 71 kW Urzadzenia
p i | 3 52 K zlokalizowane w
m entylator ~3 s2t,, moc budynku zelbetowo -
9m Pakowanie / famacze — 4 szt., moc 28 kW (pracuje 1 szt. / betonowym, z
p6t roku po 4 godz.) metalowym
62. ISal-8 15m Pakowanie nawozéw — sita — 3 szt., moc 4,4 kW po.kryue.m dachowym
(zizolacjg z wetny
0:22 m Pakowanie nawozdw / przenos$niki — 4 szt., t3czna moc mineralnej)
148 kW (pracuja 2 szt.)
Ob. 419/1
Urzadzenia
0+22 m | Przenos$niki ta§mowe — 22 szt., moc 4,5+13,5 kW zlokalizowane w
budynku ceglanym
63. | Wezet magazynowania srodka przeciwzbryleniowego oraz stopu azotanu amonu
- pompy przesytowe
6. 1Sal-9 om G-401A/B/C moc elektr. 15 kW (3 szt.), Pompy zlokallzonane
- pompy cyrkulacyjne pod zadaszona Wlata
P-106/1,2 moc elektr. 18,5 kW (2 szt.).
65. | Budynek pakowni nawozéw (ob. 420A)
- wagopakowarka do big-bagow,
- stanowisko do napetniania opakowari o0 masie od 25 do
50 kg, Urzadzenia
- 6 podajnikéw tasmowych, miedzyoperacyjnych, ;Io:aliiowanle w
66. ISal-10 im - stanowisko do paletyzowania wraz z magazynkiem SRS ESE ar?ym,
st otwory stanowig od 5
patet, o ) do 35% facznej
- rolkowy podajnik miedzyoperacyjny, powierzchni écian.
- stanowisko do obkurczania palet z produktem,
- rolkowy transporter wyjazdowy.
67. | Instalacja produkcji mocznika
68. | Ob. 451 - Instalacja mocznika - wezet syntezy i ekspansji
69. IMocz-1 Bud. 451
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- sprezarki ditlenku wegla A 1-1 -2 szt., moc 1,2 MW,

- pompa ttokowa ciektego amoniaku — 1 szt.,
moc 230 kw,

- pompy ciektego amoniaku A 3-1/5i 6 — 2 szt.,
moc 320 kw,

- pompa roztworu recyrkulujgcego Halberg A 6-1/1
i A6-1/3 — 1 szt., moc 230 kW,
(pracuje w sytuacji oprézniania instalacji),

- pompy roztworowe URACA — 2 szt., moc 250 kW,

- pompa cyrkulacyjna C 1-3 — 2 szt., moc 18,5 kW
(pracuje 1 szt.),

- pompy roztworu absorpcyjnego C 2-5/A,B — 2 szt.,
moc — 55 kW (pracuje 1 szt.),

- pompa roztworu absorpcyjnego C 2-7 — 2 szt.,
moc 7,5 kW (pracuje 1 szt.).

- pompa wody procesowej C 3-3 — 1 szt.,
moc 2,2 kW (pracuje 2 godz./dobg)

Urzadzenia
zlokalizowane w
budynku zelbetowo-
ceglanym, okna
stanowig 70%
powierzchni obiektu

70.

Ob. 453 i 454 - Instalacja mocznika — wezet odparowania i krystalizacji

4

IMocz-2

Bud. 453

0+2,5

Pompa roztworu mocznika do filtra B 4-3 A/B — 2 szt., moc
14 kW (pracuje 1 szt.)

Pompa do naktadania warstwy filtrujgcej B 4-3 C—1 szt.,
moc 7,36 kW (pracuje okresowo 1 x tydzien, 8 godz.)

- pompa cyrkulacyjna roztworu mocznika B 5-2 — 2 szt.,
moc 15 kW,

- pompa zawiesiny krysztatu mocznika B 5-3 —
2 szt., moc — 11 kW,

- pompa wody grzewczej B 5-7 — 2 szt., moc 15 kW
(pracuje 1 szt.),

- wiréwka (1 szt.) B6-1B/4 o mocy 90 kW, (w rezerwie
wiréwki B6-1B — 3 szt. moc 15,5 kW),

- pompy roztworu po wiréwkach B 6-3 — 3 szt.,
moc 5,6 kW (pracuja 2 szt.).

Pompa roztworu po wiréwkach B 6-4 — 1 szt., moc 2,2 kW
(pracuje 2 godz. w porze dziennej)

- wentylator powietrza przed suszarkg B 7-2 —
1 szt., moc 7,5 kW

- wentylator powietrza po suszarce B 7-3 — 1 szt.,
moc 55 kW

- podnos$nik kubetkowy przy wiezy granulacyjnej B 8-1 —
1 szt., moc 5,6 kW

- topniki mocznika B 8-3 — 2 szt., moc 3,7 kW

Pompa wody do mycia wiezy B 8-7 — 2 szt., moc 18,5 kW
(pracuje 2 x m-cu po 8 godz.)

Om

- pompy roztworu absorpcyjnego C 2-6 — 2 szt., moc 5,5
kW (pracuje 1 szt.)

- pompy roztworu absorpcyjnego C 4-2 — 2 szt., moc 4
kW (pracuje 1 szt.)

- pompa cyrkulacyjna dolnego obiegu absorbera C 7-2 -
1 szt., moc 2,2 kW

Urzadzenia
zlokalizowane w
budynku zelbetowo-
ceglanym, okna
stanowig 45%
powierzchni obiektu
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Przenosnik ta§mowy mocznika krystalicznego B 12-2 A —

s m 1 szt., moc 4 kW
Y Przenosnik tasmowy mocznika krystalicznego B 12-1 A —

1 szt., moc 4 kW
5 Przenosnik taSmowy mocznika krystalicznego B 12-2 C—

1 szt., moc 4 kW
BB Przenos$nik taSmowy mocznika krystalicznego B 12-1 B —

1 szt., moc 4 kW
Bud. 454

Pompy zlokalizowane

-3m Pompa roztworu mocznika B 13 -2 — 1 szt., moc 7,5 kW w budynku

zelbetowo-ceglanym

Otwarta przestrzen

Wentylator powietrza B 9-1 — 2 szt., moc 75 kW

Pompa amoniaku P-1 — 1 szt., moc 3,6 kW

Pompa cyrkulacyjna P-2 — 1 szt., moc 2,2 kW

Pompa cyrkulacyjna P-3 — 1 szt., moc 5 kW

Pompa zasilajgca P-4 — 2 szt., moc 5,5 kW oraz 7,5 kW
(pracuje 1 szt.)

72. | Ob. 444 i444/1 - Pakowanie mocznika, magazynowanie i wysytka produktu
Bud. 444
3 Przeno$niki tasmowe mocznika T3 i T9 — 2 szt.,
-3m
moc 12,7 kW .
Urzadzenia
73. IMocz-3 -1,5m | Paletyzer —1 szt., moc 28,55 kW zlokalizowane w
5m Przenosnik tamowy T4 — 1 szt., moc 11 kW budynku zelbetowo-
mirise ceglanym
8m Przenosniki taSmowe T22, 23, 24, 16, 17 — 5 szt.,
moc faczna moc 19,4 kW
Bud. 444/1
Im Przenos$nik taSmowy T5i T6 — 2 szt.,
moc kazdego po 5,5 kW
24 IMocs.4 6 Przenoénik tamowy T10 — 1 szt., moc 5,5 kW Urzadzenia
, ocz- m ;
(pracuje 100 godz./ m-c) zlokallzom./ane w
budynku zelbetowo-
Przenosnik taSmowy T7 — 1 szt., moc 1,5 kW ceglanym
10m Przeno$nik tasmowy T8 — 1 szt., moc 0,8 kW
(pracuje 8 godz./ m-c)
75. | Ob. 457 —Instalacja produkcji roztworu mocznika 32,5% - Zrédta zlokalizowane na otwartej przestrzeni
% 0 - pompa roztworowa — 1 szt., moc 11 kW
; m
IMocz-5 - pompa zatadowcza — 1 szt., moc 11 kW -
77. 06 m Mieszadto - 1 szt., moc 4 kW
78. | Ob. 459, 456 a,b — Chtodnia i pompownia wody
79. Ob. 459 — pompownia wody — Zrédta zlokalizowane na otwartej przestrzeni
- pompy wody zimnej nr 1i2—2 szt.,
IMocz-6 moc 0,8 MW i 1,0 MW (pracuje 1 szt.)
80. 3m =

- pompy wody cieptej nr3i4 —2 szt.,
moc 250 kW (pracuje 1 szt.)
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81. Ob. 456 a, b — chtodnie wentylatorowe
82. 13m Wentylatory chtodni wody obiegowej — 4 szt., moc 55 kW 8 -
83. | Instalacja produkcji mocznika - Zrédta zlokalizowane na otwartej przestrzeni
- wentylatory W-02A/B moc elektr. 90 kW (2 szt.),
84. IMocz-7 19,5m 8 =
- wentylator W-03 moc elektr. 7,5 kW
85. IMocz-8 7m Mieszadto AG-21 moc elekt. 1,5 kW 8 -
- pompy cyrkulacyjne roztworu mocznika P-03 A,B,C,
moc elekt. 22 kW (3 szt., z czego 1 stanowigca rezerwe)
- pompa P-10, moc elekt. 15 kW,
- pompa P-05, moc elekt. 5,5 kW,
- pompy cyrkulacyjne roztworu azotanu amonu P-13A/B,
moc elekt. 7,5 kW (2 szt., z czego 1 stanowigca rezerw
86. IMocz-9 0Om . ( B : e 8 -
- pompy dozujace kwasu azotowego 60% P-07A/B,
moc elekt. 11 kW (2 szt., z czego 1 stanowigca rezerwe)
- pompy P-11 A/B, moc elekt. 4 kW (2 szt., zczego 1
stanowigca rezerwe)
- pompy P-22A/B, moc elekt. 11 kW (2 szt., z czego 1
stanowigca rezerwe)
87. | Wezet magazynowania i zatadunku roztworéw mocznika
88. Taca pomp przetadunkowych — Zrédta zlokalizowane na otwartej przestrzeni
IMocz-10 Pompy przetadunkowe P-24 B, C, D, E
89. Om 8 -
moc elektr. 15 kW (4 szt.)
90. Ob. 453/1
IMocz-11 :
91. Om Pompa przetadunkowa moc elektr. 15 kW 8 Pz Hokallawans
w budynku ceglanym.
92. | Instalacja produkcji kwasu azotowego TK IV
93. | TKIV —ob. 704 - Hala spalania
- kulacyj dy kot jnr1107,1108 -
pompy cyrkulacyjne w.o y kottowej nr s Diezglenfa
2 szt., moc 55 kW (pracuje 1 szt.), zlokalizowane w
- pompy kondensatu nr 1103, 1104 - 2 szt., budynku zelbetowo-
94. 0Om .
moc 22 kW (pracuje 1 szt.), ceglanym
- pompy oleju nr 1101, 1102 — 2 szt., moc 45 kW (wykonanym
(pracuje 1 szt.). czesciowo z blachy
ITKIV-1 ark - 8 falistej z
- sprezarka powietrza GHH — 1 szt., moc 7,1 MW, wypetnieniem z pianki
- sprezarka gazéw nitrozowych GHH — 1 szt., poliuretanowej).
moc 3,82 MW, Okna stanowig ok.
95, 6m ] _ _ . ) )
- turbina rozpreina (ekspansyjna) GHH — 1 szt., 10% powierzchni
moc 6,14 MW, obie:tlu, a .otwokrysy
- turbina parowa GHH - 1 szt., moc 4,78 MW. wentylacyjne ok. 57.
96. | TKIV - Pole aparaturowe przy ob. 704 — zrédta zlokalizowane na otwartej przestrzeni
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- pompy wody zasilajacej kociot nr 1105, 1106 - 2 szt.,
moc 110 kW (pracuje 1 szt.),

- pompy wody procesowej nr 1109, 1110 - 2 szt.,
moc 22 kW (pracuje 1 szt.),

- pompy kondensatu kwasnego 1115, 1116 — 2 szt.,
moc 18,5 kW (pracuje 1 szt.),

97. ITKIV-2 Om -
- pompa przeciekéw kwasnych 1123/1,2 — 2 szt., moc 7,5
kW (okresowo pracuje 1 szt.), w skali roku ok. 15 dni,
- pompa kondensatéw parowych i wéd opadowych —
1 szt., moc 11 kW,
- pompa cyrkulacyjna wody zimnej nr 1111, 1112 - 2 szt.,
moc 37 kW, (pracuje 1 szt.).
98. | TKIV - ob. 705 - Stokaz kwasu azotowego — Zrédta zlokalizowane na otwartej przestrzeni
- pompa stokazowa kwasu azotowego P-101/1,2 - 2 szt.,
moc 37 kW (pracuje 1 szt.), w skali roku ok. 100 dni,
99. Om - pompa wstrzykowa kwasu azotowego nr 102/1,2 —
ITKIV-3 2 szt., moc 15 kW (okresowo pracuje 1 szt.), w skali _
roku ok. 140 dni.
Wentylator odgazowania stokazu V-101 —1 szt.,
100. 6m
moc 1,1 kW
101.| TKIV - ob. 706, 707 — Chtodnia z pompownia wody obiegowej
102. Bud. 706 - Pompownia wody obiegowej
Pompy wody obiegowej nr 51, 52, 53 - 3 szt., moc 400 kW Pompy zlokalizowane
(pracujg w zaleznosci od potrzeb, min. 2 szt.), w skali roku w budynku z falistej
o321 60% z 3 urzadzen, przecietnie 2 pompy blachy ocynkowane;j
103. " ’ (z wypetnieniem),
ITKIV-4 otwory wentylacyjne
stanowig ok. 20%
powierzchni obiektu
104. Ob. 707 - Chtodnia wentylatorowa
i35 6m Wentylatory chtodni celkowej — 4 szt., moc 55 kW,
’ w skali roku 40% z 4 urzadzen, przecigtnie 2 wentylatory
106.| Instalacja do produkcji kwasu azotowego TKV
107.| TKV -ob. 772
- pompy kondensatu turbinowego — 2 szt., moc 18,7 kW
108. Om (pracuje 1 szt.) _
- pompy olejowe - 2 szt., moc 55 kW (pracuje 1 szt.) Urrcizenia
pompy ol i praEy) ’ zlokalizowane w
- sprezarka powietrza MAN Turbo - 1 szt., moc budynku o konstrukcji
ITKV-1 10,643 MW zelbetowej, bez
- sprezarka gazéw nitrozowych MAN Turbo - 1 szt., okien, otwory
109. 8m moc 5, 995 MW wentylacyjne
1 0,
- turbina rozprezna (ekspansyjna) MAN Turbo - 1 szt., s?\;‘/?ev:zla:ki' zb/ioektu
moc 12,630 MW P e '
- turbina parowa MAN Turbo - 1 szt., moc 7,5 MW
110.| TKV - Pole aparaturowe przy ob. 772 - irédta zlokalizowane na otwartej przestrzeni
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111.

112.

ITKV-2

- pompy wody zasilajgcej kociof nr 101 - 2 szt.,
moc 178,9 kW (pracuje 1 szt.),

- pompy wody kottowej nr 102 - 2 szt., moc 55 kW
(pracuje 1 szt.),

- pompy wody procesowej nr 103 — 2 szt., moc 4,7 kW
(pracuje 1 szt.),

- pompa kondensatu kwasnego nr 104 - 2 szt.,
moc 30 kW (pracuje 1 szt.),

- pompy kwasu rozruchowego nr 106 — 1 szt. moc 75 kW
oraz nr 106A [rezerwa] — moc 12,2 kW (pracuje 1 szt.,
okresowo, ok. 25 dni w roku),

- pompy wody obiegowej nr 107 - 2 szt., moc 75 kW
(pracuje 1 szt.),

- pompa wody procesowej nr 108 - 2 szt., moc 22 kW
(pracuje 1 szt.),

- pompa przeciekéw kwasnych nr 109 - 1 szt.,
moc 7,5 kW (okresowo pracuje 1 szt., ok. 5 dni w skali
roku,)

- pompa wody zimnej nr 110 - 2 szt., moc 15 kW
(pracuje 1 szt.),

- pompa kondensatu niskiego nr 111 - 2 szt., moc 2,7 kW
(okresowo pracuje 1 szt., ok. 150 dni w roku),

- pompa $ciekdw kwasnych nr 113 - 1 szt., moc 2,5 kW
(pracuje okresowo, ok. 10 dni w roku),

- pompa przewatowa od E-120 do E-108 nr 131 - 2 szt.,
moc 1,62 kW (pracuje 1 szt.).

13m

Kompresory amoniaku gazowego do R-104, nr C-103 —
2 szt., moc 3 kW (pracuje 1 szt.)

Urzadzenia w
obudowie
dzwiekochtonnej

113.

TKV —ob. 773 — Kompresory a

moniaku gazowego - Zrodta zlokalizowane na otwartej przestrzeni

114.

ITKV-3 Om

Kompresory amoniaku gazowego C-102 — 2 szt.,
moc 980 kW

Urzadzenia w
obudowie
dzwiekochtonnej

115.

TK V - ob. 775 - Stokaz kwasu

azotowego — irédta zlokalizowane na otwartej przestrzeni

116.

117.

118.

3m

Pompa stokazowa kwasu azotowego nr 301 - 2 szt.,
moc 36 kW (pracujg w zaleznosci od potrzeb),
w roku ok. 70% z 2 urzadzen, przecigtnie 1,5 pompy)

ITKV-4
1,5m

Pompa kwasow spustowych z B-302, nr 302 - 1 szt.,

moc 3,35 kW (pracuje w zaleznosci od potrzeb; 1 doba
w roku)

Om

Pompa $ciekéw z tacy stokazu nr 303 — 1 szt.,
moc 4,05 kW (pracuje w zaleznosci od potrzeb)

119.

TK V- ob. 777, 778 — Chiodnia

z pompownia wody obiegowej

120.

ITKV-5 Bud. 778

- Pompownia wody obiegowej
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Pompy zlokalizowane
w budynku o
konstrukcji stalowej
ze $cianami z
121, 25m Pompy obiegu chtodniczego - 4 szt., moc 315 kW (pracuja 8 1 ocynkowanej blachy
! przecietnie 3 pompy) falistej
(z wypetnieniem),
otwory wentylacyjne
stanowig ok. 2%
powierzchni obiektu.
122. Ob. 777 - Chtodnia wentylatorowa
— ITKV-6 6m Wentylatory chtodni - 4 szt., moc 90 kW (pracuja g 1 _
w zaleznosci od potrzeb, 0-4 szt.)
124.| stanowisko zatadunku kwasu azotowego do cystern kolejowych i autocystern — zrédta zlokalizowane na otwartej przestrzeni
125; Om Przeciggarka 1 szt., zapotrzebowanie mocy 9,5 kw
25, ITKV-7 & Wentylatory nalewakéw 3 szt., zapotrzebowanie mocy — 8 1 =
0,5 kW wszystkie urzadzenia
127.| Instalacja produkcji nawozéw ciektych
128. Budynek pompowni RSM
- pompa roztworu RSM P-502/1 (moc 15 kW),
- pompa roztworu RSM P-502/2 (moc 15 kW),
- pompa inhibitora korozji P-505/1 (moc 0,25 kW),
- pompa inhibitora korozji P-505/2 (moc 0,25 kW),
- pompa wody amoniakalnej/kwasu azotowego P-507/1
(moc 0,25 kw),
- pompa wody amoniakalnej/kwasu azotowego P-507/2
(moc 0,25 kw),
- pompa kondensatu P-509/1 (moc 2,2 kW), . )
- pompa kondensatu P-509/2 (moc 3,8 kW), fvrt:i{jyzr:zsahzowane
o - pompa nawozdéw rozcienczonych P-705 (moc 3,0 kW), wykonanym w
129. - om - pompa modyfikatoréw P-706/1 (moc 1,5 kW), 8 1 konstrukcji stalowej,
- pompa modyfikatoréw P-706/2 (moc 1,5 kW), obudowanej ptytami
- pompa roztadunkowa P-700/1 (moc 10,5 kW), warstwowymi typu
- pompa roztadunkowa P-700/2 (moc 10,5 kW), sandwich.
- pompa cyrkulacyjna P-701/1 (moc 15,4 kW),
- pompa cyrkulacyjna P 701/2 (moc 15,4 kW),
- pompa cyrkulacyjna P-701/3 (moc 15,4 kW),
- pompa cyrkulacyjna P-702 (moc 15,4 kW),
- pompa cyrkulacyjna P-703 (moc 15,4 kW),
- pompa cyrkulacyjna P-704 (moc 15,4 kW),
- pompa roztadunkowa modyfikatora P-707
(moc 5,6 kW).
130. Obszar zatadunku cystern kolejowych
IRSM_2 Przeciggarka
131. - Om Przeciggarka cystern 8 1 zlokalizowana pod
zadaszong wiata

Y przedziat czasu odniesienia réwny o$miu najbardziej niekorzystnym godzinom pory dnia (6:0022:00) oraz jednej
najbardziej niekorzystnej godzinie pory nocy (22:00+6:00),

2 wytgczenie z eksploatacji zZrédet hatasu do dnia podanego w tabeli,
3) wdrozenie do eksploatacji Zrédet hatasu od dnia podanego w tabeli.
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11.3.2 Wielkosci dopuszczalne poziomu hatasu poza zaktadem

1)

2)

3)

4

w odniesieniu do rodzajéow
terenéw normowanych

Tabela nr 8
Opis terenu wg tabeli nr 1 Dopuszczalny poziom hatasu w
zatacznika do rozporzadzenia érodowisku w [dB] wyrazony
Oznaczenie terenéw zgodnie | Ministra Srodowiska zdnia | rswnowaznym poziomem diwieku
Lp. | zplanem zagospodarowania | 14 czerwca 2007 r. w sprawie Laeqo | Lacq n
przestrzennego dopuszczalnych pozioméw
hatasu w srodowisku pora dnia pora nocy
(Dz.U. z 2014 r., poz. 112)
L-MWNU?
Tereny zabudowy
: : . .. | Lp.3a
mieszkaniowe]j wielorodzinnej
s N Tereny zabudowy
1. | niskiej i ustug nieuciazliwych . . - —_— 55 45
3) mieszkaniowej wielorodzinnej
B1 MW ; . . .
i zamieszkania zbiorowego
Tereny zabudowy
mieszkaniowej wielorodzinnej
AMN1, AMN2% Lp.2a
2. | Tereny zabudowy Tereny zabudowy 50 40
mieszkaniowej jednorodzinnej | mieszkaniowej jednorodzinnej
A7RM#
Tereny zabudowy zagrodowej | Lp.3b
3. . 55 45
w gospodarstwach rolnych, Tereny zabudowy zagrodowej
hodowlanych i ogrodniczych
A22MU4 Lp.3d
4. | Tereny zabudowy Tereny mieszkaniowo- 55 45
mieszkaniowo-ustugowej ustugowe
L-Us?
Tereny ustug sportu, rekreacji | Lp.3c)
5. | iturystyki Tereny rekreacyjno- 55 -
B1USY wypoczynkowe?
Tereny sportu i rekreacji

teren nie jest wykorzystywany zgodnie z jego funkcjg w porze nocy, w zwigzku z czym nie obowigzuje na nim
dopuszczalny poziom hatasu w porze nocy,

oznaczenie zgodnie z Uchwata Rady Miasta Kedzierzyn-Kozle Nr 1X/98/2003 z dnia 22 maja 2003 r. w sprawie
miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego miasta Kedzierzyn-KoZle (Dz. Urz. Wojewddztwa Opolskiego
z dnia 1 lipca 2003 r. poz. 1038), zmieniong Uchwata Rady Miasta Kedzierzyn-KoZle Nr XXX11/387/08 z dnia 30
pazdziernika 2008 r. w sprawie zmiany miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego Gminy Kedzierzyn-
Kozle (Dz. Urz. Wojewédztwa Opolskiego z dnia 23 grudnia 2008 r. poz. 2425),

oznaczenie zgodnie z Uchwata Nr X111/104/2019 Rady Gminy Bierawa z dnia 2 grudnia 2019 r. w sprawie: uchwalenia
miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego wschodniego obszaru gminy Bierawa obejmujacego sotectwa
Grabéwka, Korzonek, Ortowice, Stara Kuznia, Kotlarnia i Goszyce (Dz. Urz. Wojewédztwa Opolskiego z dnia
10 grudnia 2019 r.poz. 3930),

oznaczenie zgodnie z Uchwata Nr XXXV/226/2017 Rady Gminy Bierawa z dnia 9 paZdziernika 2017 r. w sprawie:
uchwalenia miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego Gminy Bierawa dla sotectw Bierawa, Stare KoZle i
Brzeice (Dz. Urz. Wojewddztwa Opolskiego z dnia 17 pazdziernika 2017 r. poz. 2564).
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lll. Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej energii, materiatéw, surowcéw, paliw i ilosé pobieranej
wody

lll.1. llos¢ wody wykorzystywanej na potrzeby poszczegélnych instalacji wymagajacych
pozwolenia zintegrowanego

Do celéw technologicznych instalacji do produkcji amoniaku (tgcznie z kompresorownig gazu
syntezowego), kwasu azotowego TKIV i TKV, saletrzaku, mocznika oraz nawozéw cieklych,
wykorzystuje sie wody produkowane przez Jednostke Biznesowg Energetyka z wdd
powierzchniowych pobieranych z rzeki Odry i z potoku t3cza oraz z wod podziemnych z utworéw
trzeciorzgdowych iczwartorzedowych pobieranych poprzez kilkanascie studni gtebinowych.
Wykorzystywana jest takze woda zakupywana od Kopalni Piasku ,Kotlarnia”, a takze kondensaty
powstajgce w roznych instalacjach w zakfadzie. Pobér wéd podziemnych i powierzchniowych
zostat uregulowany w odrebnym pozwoleniu wodnoprawnym.

Woda w instalacjach stosowana jest na nastepujace cele:

— woda przemysfowa wykorzystywana jest gtéwnie do uzupetniania strat w poétotwartych
obiegach chtodniczych oraz ptukania tac,

— woda filtrowana wykorzystywana jest do uzupetniania strat w pétotwartych obiegach
chtodniczych,

— woda zdemineralizowana:

e instalacja produkcji amoniaku — do chitodzenia kondensatu procesowego i gazu
procesowego, do absorbcji amoniaku z ,purge gazu” w skruberze, do wymywania
amoniaku z gazu ekspansyjnego, do produkcji pary w kottowniach utylizacyjnych, do
schtadzania pary w stacjach redukcyjno-schtadzajacych,

e instalacja produkcji kwasu azotowego TK IV — do zasilania kolumny absorpcyjnej tlenkéw
azotu oraz kotta odzysknicowego,

e instalacja produkcji kwasu azotowego TK V — do zasilania kolumny absorpcyjnej tlenkéw
azotu oraz kotta odzysknicowego,

e instalacja produkcji mocznika — do mokrego odpylania powietrza (odgazéw) z suszarki
mocznika oraz strumienia zapylonego powietrza (odgazéw) z wiezy granulacyjnej, do
produkcji roztworu mocznika o stezeniu 32,5% (roztworu mocznika do oczyszczania
spalin w silnikach Diesla(NOXy)),

e instalacja produkcji saletrzaku — do zapewnienia bezpieczeristwa procesowego w weile
neutralizacji (rozciericzanie stopu azotanu amonu w sytuacji awaryjnej),

e instalacja produkcji nawozéw ciektych — do produkcji nawozéw ciektych jako sktadnik.

— woda sanitarna — wykorzystywana jest jedynie w instalacji do produkcji amoniaku do
chtodzenia w ukfadzie skraplania amoniaku na stokazu bezci$nieniowym wymagajgcym wody o
odpowiedniej jakosci.

Tabela nr9
: Zuzycie wody w [m3/rok]

1P nstalada Przemystowa Filtrowana Zdemineralizowana Sanitarna
1. Produkcji amoniaku 379 300 780 840

(do 31.07.2023r.) | (do 31.07.2023r.)

1421740 760 840 B=8 338 RERE

(0d 1.08.2023r.) | (od 1.08.2023r.)

2. Produkcji kwasu azotowego TKIV - 680 000 160 000 -
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3. Produkcja kwasu azotowego TK V - 1000 000 700 000
4. Produkcji mocznika 1500 - 300 000
5. Produkcji saletrzaku 16 600 331200 12 100
6. | Produkcja nawozéw ciektych - - 135 080

111.2. Rodzaj i iloé¢ wykorzystywanej energii, materiatéw, surowcéw, paliw

I1.2.1 Instalacja produkcji amoniaku

Tabela nr 10
Maksymalny poziom zuzycia dla
Lp. Wyszczegdlnienie Jednostka zdolnosci produkcyjnej
507 150 Mg/rok
i, Gaz ziemny tys. Nm3/rok 409 860
2. Tlen technologiczny tys. Nm3/rok 307 400
3. Azot wysokocisnieniowy tys. Nm3/rok 331200
4. Gaz koksowniczy tys. Nm3/rok 40 500
5: Olej napedowy Mg/rok 15
6. Energia elektryczna kWh/rok 343 851 325
7 Para wodna 7,0 MPa GJ/rok 500 000
8. Para wodna 0,6 MPa GJ/rok 163 012,5
9. Azot bezpieczeristwa tys. Nm3/rok 35 000
10. | Powietrze pomiarowe tys. Nm3/rok 33 500
11. | Weglan propylenu Mg/rok 51,2
12. | Weglan potasu Mg/rok 55,9
13. | Aktywator Mg/rok 9,3
14. | Inhibitor korozji Mg/rok 6,0
15. | Glikol etylenowy Mg/rok 0,8
16. | Sita molekularne Mg (wymiana co ok. 10 lat) 28

111.2.2. Instalacja produkcji kwasu azotowego TKIV

Tabela nr 11
Lp. Wyszczegdlnienie Jednostka Maleyoiny brponisdcyoarly
zdolnoéci produkcyjnej 237 600 Mg/rok
1. | Amoniak ciekty Mg/rok 67 000
2. | Tlen technologiczny tys. Nm3/rok 10 600
3. | Energia elektryczna kWh/rok 12 100 000
4. | Parawodna 1,5 MPa GJ/rok 15 050
5. Para wodna 0,6 MPa GJ/rok 87 500
6. | Azot bezpieczeristwa tys. Nm3/rok 1000
7. | Powietrze pomiarowe tys. Nm3/rok 875
8. | Woddr w butlach Nm3/rok 70

111.2.3. Instalacja produkcji kwasu azotowego TKV

Tabela nr 12
Lp. Wyszczegolnienie Jednostka Malsymalny poziom glieycs cla
zdolnoéci produkcyjnej 379 500 Mg/rok
1. | Amoniak gazowy i ciekty Mg/rok 110 000
2. | Tlen technologiczny tys. Nm3/rok 26 600
3. | Energia elektryczna kWh/rok 20 500 000
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4. | Azot bezpieczeristwa tys. Nm3/rok 3135
5. Powietrze pomiarowe tys. Nm3/rok 1000
6. | Kondensat azotanowy z neutralizacji m3/rok 120 000
7. | Wodér w butlach Nm3/rok 250
3. Para wodna o ci$nieniu 7,2 MPa GJ/rok 33000
9. Para wodna o ci$nieniu 0,6 MPa GJ/rok 12 000
I11.2.4. Instalacja produkcji saletrzaku
Tabela nr 13
Lp. Wyszczegdlnienie Jednostka Maksy;:ldn:kz;z;:jn;;;zrglza;llga/:g:lnoscu
1. Amoniak ciekty Mg/rok 138 400
2. Kwas azotowy techniczny (wp. 100%) Mg/rok 511170
3. Kamien dolomitowy Mg/rok 120 000
4. Kamien anhydrytowy Mg/rok 40 000
5. Kwas borowy Mg/rok 311
6. Kwas siarkowy Mg/rok 2928
2 Energia elektryczna kWh/rok 36 225 000
8. Para wodna 1,5 MPa GJ/rok 545 100
9. Para wodna 0,6 MPa GJ/rok 152 000
10. [ Kondensat parowy m3/rok 58 650
11. | Powietrze technologiczne tys. Nm3/rok 2 401 200
12. | Azot bezpieczeristwa tys. Nm3/rok 1865,6
13. | Powietrze pomiarowe tys. Nm3/rok 19 700
14. | Gaz koksowniczy tys. Nm3/rok 1800
15. [ Antyzbrylacz Mg/rok 900
111.2.5. Instalacja produkcji mocznika
Tabela nr 14
Lp. Wyszczegdlnienie Jednostka Maksy:::‘l;:lyk:;ﬂ:jn; ;:?::)a“:':/::: nesel
1. Amoniak ciekty Mg/rok 126 500
2. Gazowy ditlenek wegla Mg/rok 168 000
3. Amoniak gazowy Mg/rok 43,8
4. Kwas azotowy Mg/rok 24 200
5. Energia elektryczna kWh/rok 43 400 850
6. Para wodna 1,5 MPa GJ/rok 763 830
7. Para wodna 0,6 MPa Mg/rok 21960
8. Amoniak chtodniczy Mg/rok 2 700
9. Azot bezpieczeristwa tys. Nm3/rok 7 588,8
10. Powietrze pomiarowe tys. Nm3/rok 3435,2
11. Srodek antyzbrylajacy Mg/rok 93,3
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I1.2.6. Instalacja produkcji nawozéw ciektych

Tabela nr 15
Maksymalny poziom
Lp. Wyszczegdlnienie Jednostka gl Zd.°m.°§d
produkcyjnej
300 000 Mg/rok
1. Roztwér azotanu amonu Mg/rok 135 000
2 Roztwor mocznika Mg/rok 135000
3. Roztwor saletrzano-mocznikowy z Instalacji mocznika Mg/rok 50 000
4. Nawdz ciekty PULASKA® Mg/rok 50 000
5. Nawoz ciekty ATS Mg/rok 50 000
6. Woda amoniakalna Mg/rok 1196
7. Kwas azotowy Mg/rok 2200
8. Energia elektryczna kWh/rok 3100 000
9. Para wodna 0,6 MPa Mg/rok 5000
10. Powietrze pomiarowe Nm3/rok 220 000
11. Inhibitor korozji Mg/rok 140
12. Modyfikator Mg/rok 1500
IIl. 2.7 Sktad jakosciowy gazu koksowniczego
Tabela nr 16
Lp. Sktadnik Zawartosc
1. | Tlenek wegla < 9% obj.
2. | Wodér 50-66% ob)j.
3. | Dwutlenek wegla 1-3% obj.
4. | Siarkowodér < 1% obj.
5. | Azot < 12% obj.
6. | Metan 20 - 35% ob)j.
7. | Tlen < 2% obj.
8. | Inne weglowodory | < 3% obj.
9. | Benzen <0,1% obj.
10. | Toluen < 0,15% obj.
11. | Ksylen <0,1% obj.
12. | Naftalen <0,1% obj.
13. | Amoniak <0,03g/m?

IV. llos¢, stan i sktad sciekéw

Powstajgce w instalacjach Jednostki Produkcyjnej Nawozy Scieki przemystowe w catosci
kierowane sg do eksploatowanej w Grupie Azoty ZAK S.A. instalacji oczyszczania Sciekéw, dla

ktérej warunki eksploatacyjne uregulowane zostaty w odrebnym pozwoleniu zintegrowanym.

llos¢, stan i jakos¢ sciekdw przemystowych odprowadzanych do kanalizacji z instalacji

Jednostki Produkcyjnej Nawozy:




Tabela nr 17

Lp.

Zrédto emisji Sciekéw

Przeptyw
[m/d]

pH

N-NHJ*

NOs3

Chzt

Ekstrakt
eterowy

Mocznik

mg/|

mg/I

mg/I

mg/|

mg/1

Instalacja produkgcji
amoniaku (tgcznie z
kompresorownig gazu
syntezowego)

2000

7+10

250

4100

w tym $cieki ze studzienki

bezodptywowej uktadu
skraplania amoniaku

7+10

300

Skropliny ze strumienia
gazu

20

7+10

300

500

Instalacja produkgji
kwasu azotowego TK IV

150

Instalacja produkgji
kwasu azotowego TK V

Nie powstajg

Instalacja produkgji
mocznika

126

7+11

3000

450

100

5000

Instalacja produkgji
saletrzaku

123

2+10

100

140

Instalacja produkgji
nawozow ciektych

Nie powstaja

llos¢, stan i jakos¢ wod pochodzacych z regeneraciji obiegdéw chtodniczych:

Tabela 18
llos¢ Stan i jakos¢ sciekow
Lp. Zrédto emisji $ciekéw sciekow e rarn Przewodnos¢ | Azot amonowy
[m?/d] ik [uS/cm] [mgNwra/l]
1, Obiegi chtodnicze Instalacji do
produkcji amoniaku (tgcznie z
kompresorownia gazu
syntezowego):
- obieg E-7, E-9, E-12 138 6,8+8,7 1200
(do 31.07.2023r.)
- obieg 345 740 6,8+8,7 300
- obieg 332 (do 31.07.2023 r.) 570 7,4+8,7 3500
- obieg 1001/1 2,5 7,7+8,7 3400 i
- obieg skraplacza amoniaku na 101 6,0+9,0 2500
stokazu bezcisnieniowym
- E-121 (od 1.08.2023 r.) 1536 6,5+9,0 6 000
- obieg sprezania i skraplania 840 6,5+9,0 4000
amoniaku Ch-01
2. Obieg chtodniczy Instalacji do 815 6,0+9,0 600
produkcji kwasu azotowego TKIV:
- obieg 707
3. Obieg chtodniczy instalacji do 1350 6,0+9,0 1000
produkcji kwasu TK V:
- obieg 777
4, Odsalanie i odmulanie kotta pary 27 8,0+9,0 50
wysokopreznej w Instalacji do
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produkcji kwasu azotowego TKV

Obieg chtodniczy Instalacji do
produkcji saletrzaku
- obieg 487, 488

435

6,0+9,0

1000

Obieg chtodniczy instalacji do
produkcji mocznika:
- obieg 459

94

8,2+8,5

2 500

V. Maksymalny dopuszczalny czas

utrzymywania

sie uzasadnionych technologicznie

warunkéw odbiegajacych od normalnych, warunki okreslajagce moment zakoriczenia
rozruchu i moment rozpoczecia wyljgczania instalacji oraz warunki wprowadzania do
$rodowiska substancji i energii w takich przypadkach

przerwanie  proceséw  chemicznych,
wstrzymanie doptywu czynnikow
energetycznych i strumieni procesowych
oraz wystudzenie katalizatoréw. Aparaty,
urzadzenia i rurociggi przeznaczone do
przegladu i remontu sa opréiniane z
mediéw. Wezet usuwania dwutlenku
wegla z gazu procesowego jest catkowicie
wylgczany z ruchu.

W przypadku nie wykonywania zadnych
prac w reaktorze potspalania i zespole
kottowym, co ok. 4 doby przeprowadzane
jest  krétkie  uruchomienie  wezta
pofspalania, w celu utrzymania w
reaktorze odpowiedniej temperatury i
eliminacji  koniecznosci  dtugotrwatego
Jrozpalania” katalizatora. Maksymalny
czas trwania operacji wynosi 4 godziny.
Wezet konwersji tlenku wegla oraz wezet
oczyszczania wodoru pozostajg pod
nadmuchem azotu.

i obnizenie cisnienia —
1 godzina,

- utlenianie
katalizatora niklowego
i studzenie zespotu
kottowego — 24
godziny,

- utlenianie i studzenie
jednej z konwersji lub
metalizacji — 2 doby,

- utlenianie i studzenie
katalizatora syntezy —
6 déb

- w trakcie postoju
instalacji, w przypadku
nie wykonywania
zadnych pracw
reaktorze pétspalania i
zespole kottowym, co
4 doby na ok. 4
godziny nastepuje

Tabela nr 19
Lp. | Warunki eksploatacyjne odbiegajace od Maksymalny czas utrzymywania Warunki wprowadzania
normalnych sie warunkow eksploatacyjnych do srodowiska substancji
odbiegajacych od normalnych lub energii
Maksyma- Maksymalny czas w takich sytuacjach
Ina ilo$¢ operacji
operacji w
roku
Instalacja produkcji amoniaku
1. Zatrzymanie instalacji na krétki okres Wprowadzanie do
czasu: przerwanie procesow chemicznych 12 1 godz. powietrza mediow
poprzez wstrzymanie doptywu surowcéw, gazowych (azot, wodér)
i/lub wstrzymanie doptywu czynnikéw
energetycznych i strumieni procesowych.
W ruchu pozostajg obiegi chfodnicze,
cyrkulacja roztworu weglanu propylenu i
cyrkulacja weglanu potasu.
2. Zatrzymanie instalacji na diugi okres czasu: 1 - zatrzymanie instalacji | Wprowadzanie do

powietrza lub pochodni
mediéw gazowych (azot,
wododr)
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krétkie uruchomienie
reaktora pétspalania.

Uruchomienie instalacji po  krétkim

postoju: nagrzanie podgrzewacza tlenu i 12 6+8 godzin Wprowadzanie do

nagrzanie katalizatoréw, uruchomienie powietrza mediéw

podgrzewacza mieszanki  powietrzno- gazowych (azot, wodor).

tlenowe;j,

przygotowanie do  uruchomienia i

uruchomienie reaktora pdtspalania

(krakera) i wezta pdtspalania,

przygotowanie do  uruchomienia i

uruchomienie jednostki syntezy.

Uruchomienie instalacji po dtugim

postoju: uruchomienie wentylatoréw

powietrza, uruchomienie  obiegéw

czynnikow energetycznych (sieci

powietrza pomiarowego, azotu

bezpieczenstwa, sieci pary 0,6 MPa i

pary wysokopreznej), obiegow

chtodniczych), uruchomienie sieci gazu

ziemnego i gazu koksowniczego, W czasie rozruchu gaz

operacje nagrzewania i przygotowania 1 48 godzin syntezowy z reaktora

poszczegdlnych weztdw instalacji do poétspalania kierowany jest

eksploatacji, w tym: nagrzewanie i do atmosfery do czasu

redukcja katalizatora do konwersji uzyskania wtasciwych

tlenku wegla, nagrzewanie zespotu parametrow.

kottowego Babcock parg 4 MPa,

nagrzewanie katalizatora w krakerze

powietrzem ogrzanym w podgrzewaczu i

spalinami z palnika rozruchowego,

nagrzewanie pogrzewacza gazu i

katalizatoréw w pozostatych reaktorach,

przygotowanie do rozruchu wezta

utylizacji ciepta, weztéw wymywania

dwutlenku  wegla, kolektora gazu

wodorowego do instalacji WGS-OXO,

wezta  metalizacji, wezta reaktora

pétspalania, jednostki syntezy amoniaku,

uruchomienie kolejno wszystkich

weztéw instalacji.

Zaktécenia w wezZle oczyszczania Do kanalizacji

kondensatu 15 4+72 godzin przemystowej moze zostac
odprowadzony dodatkowy

Przy kazdym odstawieniu instalacji strumien kondensatu

réwniez postdj instalacji oczyszczania. brudnego w ilosci
ok. 45 m3/h.

Usuwanie amoniaku z instalacji centrali Amoniak kierowany jest

chtodniczej. do pochodni X-1

Kazdorazowo przed i po uruchomieniu (emitor 1.6 E-60).

pochodni, instalacja jest Uruchamiane sg palniki

przedmuchiwana azotem 1 36 godzin/rok pilotowe X-7 i palnik

bezpieczenstwa w ilosci ok. pierscieniowy X-6,

6 Nm3/h. od ktoérych zapala sie
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amoniak. Natezenie
przeptywu amoniaku
kierowanego do spalania
wynosi do 1000 kg/h.

7. Do kanalizacji
Zaktécenia w  weile  oczyszczania przemystowej moze zostac
kondensatu odprowadzony dodatkowy
*Przy kazdym odstawieniu instalacji 15 od 4 do 72 godzin strumien kondensatu
réwniez postdj instalacji oczyszczania brudnego
w ilosci ok. 45 m3/h.
8. Amoniak kierowany jest
do pochodni X-1
(emitor 1.6.E-60).
Usuwanie amoniaku z instalacji centrali Uruchamiane sg palniki
chtodniczej. Kazdorazowo przed i po pilotowe X-7 i palnik
uruchomieniu pochodni instalacja jest 1 36 godzin pierscieniowy X-6,
przedmuchiwana azotem bezpieczeristwa od ktoérych zapala sie
w iloéci ok. 6 Nm3/h. amoniak. Natezenie
przeptywu amoniaku
kierowanego do spalania
wynosi do 1000 kg/h.
9. ok. 10 dni
Zatrzymywanie wezta bezcisnieniowego (5 dni — oprdznianie z
stokazu amoniaku podczas prac amoniaku gazowego | Wprowadzanie strumieni
zwigzanych z przygotowaniem wezfa do oraz azotowanie gazowych do pochodni X-
postoju remontowego oraz podczas Razna 10 | zbiornika, przy 100
uruchamiania po postoju —usuwanie lat uruchamianiu — ok. 5
azotu bezpieczeristwa amoniakiem dni azotowanie
gazowym i podawanie
gazowego amoniaku)
10. | Podczas eksploatacji instalacji moga
wystapic réwniez sytuacje awaryjne
majace wptyw na rodzaj i wielkos¢ emisji
z instalacji. Nalezg do nich: awaryjny
wzrost ci$nienia podczas zatadunku . -
amoniaku do cystern kolejowych, Wprowaszanie strumu.enl
awaryjne zadziatanie zaworéw - - gazawych:de pothadni X-
. ¢ 7 . 100
bezpieczenstwa urzadzen na hali
budynku 1001, awaryjny brak
zadziatania systemu blokad podczas
napetniania zbiornika A-100. Zdarzenia
te nie sg przewidywane z dajaca sie
okresli¢ czestotliwoscia.
11. | Za koniec okresu rozruchu instalacji uznaje sie moment przesytu amoniaku ciektego do zbiornika stokazowego
na poziomie 0+70 Mg/h i osiggnieciu parametréw pracy instalacji, tj.: ci$nienia 02 MPa i temperatury:
-5+45 °C.
Za poczatek okresu wyfgczania instalacji uznaje sie brak przeptywu surowcéw.
Instalacja produkcji kwasu azotowego TKIV
12. | Zatrzymanie instalacji na krotki okres czasu: Pobdr pary o cisnieniu

obnizenie cisnienia turbosprezarki i po
odparowaniu amoniaku z odparowywacza
do poziomu minimalnego, zatrzymanie
procesu utleniania amoniaku. Nastepnie

10

1,5 MPa z sieci
ogoblnozaktadowej

i zmniejszony pobdr energii
elektrycznej.
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przez okres ok. 1 godziny prowadzi sie
przedmuchiwanie instalacji powietrzem.
Dla utrzymania w ruchu turbozespotu
pobierana jest z sieci zaktadowej para o
cisnieniu 1,5 MPa.

13.

Zatrzymanie instalacji na dtugi okres czasu:
zatrzymanie procesu produkcyjnego
zgodnie z opisem wyzej oraz oprdznienie z
kwasu  wszystkich  aparatéw, mycie
sprezarki gazéw nitrozowych, opréznienie
uktadu odparowania amoniaku i podanie
azotu do filtrédw ciektego amoniaku,
opréznienie uktadu kotta wytwarzajgcego
pare i poddaje sie go nadmuchowi azotem,
zatrzymanie obiegu wody chtodniczej oraz
zamkniecie zaworéw na doptywie pary
rozruchowej, utrzymanie w ruchu ukfadu
pary 0,6 MPa.

W przypadku potrzeby
oprdznienia z wody obiegu
kottowego nastepuje
jednorazowy zrzut wody
do kanalizacji burzowej w
ilosci ok. 20 m3,

14.

Uruchomienie instalacji po dtugim
postoju: sprawdzenie stanu technicznego

instalacji,
uruchomienie obiegdéw czynnikéw
energetycznych, uruchomienie

turbozespotu GHH, przygotowanie do
uruchomienia kotta wytwarzania pary,
uruchomienie wezta odparowania
amoniaku,  przygotowanie  kolumny
absorpcyjnej do uruchomienia poprzez
napetnienie i uruchomienie cyrkulacji
wody procesowej, przygotowanie do
uruchomienia zbiornika stokazowego.

16

Dostarczenie z sieci
zaktadowej pary 1,5 MPa
w ilosci 25 Mg/h, przez
okres 4-5 godzin. W
przypadku oprdznienia
obiegu kottowego, w celu
jego napetnienia
dostarcza sie ok. 20 m3
wody kottowej

15.

Za koniec okresu rozruchu uznaje sie osiggniecie parametrow pracy instalacji, tj.: ciSnienia w absorpcji

1,03 MPa.

Za poczatek okresu wylgczania instalacji uznaje sie moment zamkniecia zaworu amoniaku do mieszalnika 02-

2304.

Instalacja produkcji kwasu azotowego TKV

16.

Zatrzymanie instalacji na krotki postdj:
obnizenie obcigzenia turbosprezarki i po
odparowaniu amoniaku z odparowywacza
do poziomu minimalnego, zatrzymanie
procesu utleniania amoniaku. Nastepnie
przez okres ok. 1 godziny prowadzi sie
przedmuchiwanie instalacji powietrzem.
Dla utrzymania w ruchu turbozespotu
pobierana jest z sieci zakladowej para o
cisnieniu 7,2 MPa.

12 godzin (sytuacje
powodujgce emisje
8 godzin)

Pobér pary o cisnieniu

7,2 MPa z sieci zaktadowej.
Oproznianie fragmentu
rurociggu gazowego
amoniaku. Wydmuch
amoniaku w ilosci 3,06 kg
nastepuje poprzez
odprowadzenie odgazow
po podgrzewaczu
amoniaku wraz z filtrem F-
102 (emitor nr 2.3 E-14).

17.

Zatrzymanie instalacji na dfugi okres czasu:
zatrzymanie procesu produkcyjnego
zgodnie z opisem wyzej oraz
opréznienie z kwasu wszystkich aparatéw,
mycie sprezarki gazdw nitrozowych,
oproznienie ukladu  odparowania

od 2 do 4 déb

Instalacja nie produkuje
pary 1,5 MPa i nie przesyta
jej do sieci zaktadowej.

W przypadku potrzeby
oprdznienia z wody obiegu
kottowego nastepuje
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amoniaku i podanie azotu do filtrow
ciektego amoniaku, oprdznienie ukfadu
kotta wytwarzajacego pare i poddanie go
nadmuchowi azotem, zatrzymanie obiegu
wody chtodniczej oraz zamknigcie zaworéw
na doptywie pary rozruchowej.

jednorazowy zrzut wody
do kanalizacji burzowej
w ilo$ci ok. 50 m3.
Wymiana zuzytych
katalizatoréw (odpady).

18. | Uruchomienie instalacji po dtugim
postoju: sprawdzenie stanu technicznego
instalacji,
uruchomienie obiegéw czynnikéw Dostarczenie z sieci
energetycznych, uruchomienie zaktadowej pary 7,2 MPa
turbozespotu MAN Turbo, przygotowanie oraz 0,6 MPa w ilosci 35
do uruchomienia kotta wytwarzania pary, MG/h, przez okres 4-5
uruchomienie wezta odparowania 3 1 doba godzin. W przypadku
amoniaku, przygotowanie kolumny oproznienia obiegu
absorpcyjnej do uruchomienia poprzez kottowego, w celu jego
napetnienie i uruchomienie cyrkulacji napetnienia dostarcza sie
wody procesowej, hapetnienie kuba ok. 50 m® wody kottowej.
kolumny kwasem azotowym,
przygotowanie do uruchomienia
zbiornika stokazowego.
19. |Za koniec okresu rozruchu uznaje sie osiggniecie parametréw pracy instalacji, tj.: minimum temperatury
gazéw resztkowych do komina 150 °C.
Za poczatek okresu wytgczania instalacji uznaje sie moment zamkniecia zaworu amoniaku do mieszalnika M-
101.
Instalacja produkcji saletrzaku
20. | Postoje weztéw granulacji mechanicznej: Moze wystapic
okresowe czyszczenie przesypow, zwiekszenie emisji
zsypow i famaczy substancji
miotkowych  oraz  przeprowadzanie zanieczyszczajacych do
wymaganych prac remontowych co 21 dni ok. 12 godzin powietrza (amoniak,
Instalacja granulacji lll co 14 dni jednorazowo pyly) oraz zwiekszona
Instalacja granulacji IV ilo$¢ tadunku
zanieczyszczen
w odprowadzanych
Sciekach (jon azotanowy
i jon amonowy)
j.w. 60 minut
Uruchomienie weztéw trwa ok. 30 Moze wystgpic
minut. zwiekszenie emisji
substancji
zanieczyszczajacych do
powietrza (amoniak,
pyty).
2 razy/rok 24 godz.
Scieki z mycia aparatéw
Odstawienie z ruchu wezta neutralizacji: i rurociggéw sa w
oproznienie i mycie czesci urzadzen wiekszosci kierowane do
kondensatem parowym. wezta oczyszczania
kondensatéw brudnych,
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natomiast myte wodg
przemystowa do Sciekéw
kanalizacji przemystowej

21. | Uruchomienie wezta neutralizacji -
uruchomienie tego wezta wymaga
przeprowadzenia prac
przygotowawczych, w tym
uruchomienia obiegow .czynnlkow 3 15 minut Nie powstaja emisje.
energetycznych.  Rozpoczecie  pracy
wezta wymaga wprowadzenia do
zbiornika operacyjnego rozcieficzonego
roztworu azotanu amonowego lub wody
zdemineralizowanej
22. | Zatrzymanie instalacji na krétki okres Moze wystgpic
czasu: przerwanie procesow zwiekszenie emisji
technologicznych, poprzez wstrzymanie 24/rok do 1 godziny substancji
doptywu surowcéw, tj. amoniaku a zanieczyszczajacych do
nastepnie kwasu azotowego w weile powietrza (amoniak,
neutralizacji, stopu azotanu amonu w pyty).
wezfach granulacji i maczki dolomitowe;j
lub anhydrytowej w weztach granulacji.
Przy postoju diuzszym niz 1 godzina: Moze wystgpic
takze wstrzymanie doptywu czynnikéw zwiekszenie emisji
energetycznych i strumieni mediow 48/rok powyzej 1 godziny substancji
pomocniczych. Poszczegblne urzadzenia zanieczyszczajacych do
pracujg w uktadzie cyrkulacji. Wezty powietrza (amoniak,
granulacji utrzymuje sie w ruchu przez pyly).
okres ok. 20 minut, w celu przesuszenia
granulatu znajdujgcego sie w instalacji,
po czym wyftacza sie blokady oraz
zatrzymuje suszarke granulatu. Po
opréznieniu elewatora i taSmy nawrotu z
granulatu, nastepuje zatrzymanie
elewatora, przesypu dwudrogowego, sit
oraz bebna granulatu.
W przypadku postoju dituiszego niz 2
godziny zatrzymuje sie takze podajniki Podczas awaryjnego
Slimakowe, famacze, filtr workowy, 12/rok 8 godzin zatrzymania instalacji
tasme i granulator. moze wystgpic¢
zwiekszenie emisji
substancji
Kompletne zatrzymanie instalacji. zanieczyszczajacych do
powietrza (amoniak,
pyty) oraz zwiekszona
ilo$¢ tadunku
zanieczyszczen w
odprowadzanych
Sciekach (jon azotanowy
i jon amonowy).
23. | Zatrzymanie instalacji na dtugi okres

czasu W zwigzku z planowanym
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postojem  remontowym  obejmuje:
zatrzymanie ttoczenia amoniaku i kwasu
azotowego do instalacji oraz doptywu
tugu do  wyparek,  oprdznienie
rurociggow i wyparek z tugu; po
opréznieniu wyparki I° zatrzymuje sie
doptyw pary 0,15 MPa, ptukanie wyparki
II° i odciecie doptywu do niej pary,
odciecie doptywu wody obiegowej do
kondensatoréw barometrycznych,
zatrzymanie pompowni i chfodni, co
powoduje zatrzymanie doptywu do
wszystkich uktadow instalaciji,
zatrzymanie instalacji granulacji,
wstrzymanie ttoczenia amoniaku do
wezta refrigeracji powietrza, wytgczenie
z ruchu weztéw mielenia kamienia,
oproznienie z medidw  wszystkich
aparatéw, urzadzen i rurociggéw oraz
przygotowanie do przegladu i
remontéw.

4/rok

16 godzin

Zrzuty Sciekéw
przemystowych
zawierajacych
(jon azotanowy
i jon amonowy).

24,

Uruchomienie instalacji po  krétkim
postoju obejmuje uruchomienie
technologiczne tych weztéw instalacji,
ktére zostaty zatrzymane.

48/rok

60 minut

Moze wystgpic
zwiekszenie emisji
substancji
zanieczyszczajacych do
powietrza (amoniak,
pyty).

25.

Uruchomienie instalacji po dtugim
postoju: uruchomienie obiegow
czynnikéw energetycznych,
przygotowanie  ukfadu  ogrzewania
amoniaku  oraz  zalanie  aparatu
neutralizacyjnego i doneutralizacyjnego
w wezle neutralizacji, uruchomienie
technologiczne kolejnych uktadéw wezta
neutralizacji: neutralizacji, odparowania
I° i odparowania 1lI°, w tym
uruchomienie systemow prézniowych,
obiegéw i cyrkulacji kwasu azotowego,
wyparek  prézniowych,  dozowania
amoniaku i kwasu  azotowego,
uruchomienie doptywu tugu i pary 1,0
MPa, uruchomienie technologiczne
wezta granulacji mechanicznej, w tym
uruchomienie uktadu refrigeracji
powietrza, wentylatoréw i obiegu
powietrza technologicznego, systemu
grzania suszarki bebnowej, urzadzen
transportowych a po wygrzaniu instalacji
uruchomienie dozowania surowcow.

4/rok

16 godzin

Moze wystgpic
zwiekszenie emisji
substancji
zanieczyszczajacych do
powietrza (amoniak,
pyty).

26.

Za koniec okresu rozruchu wezta neutralizacji uznaje sie osiggniecie parametréw pracy instalacji, tj.:
osiggniecie stabilnego natezenia przeptywu surowcéw — amoniaku w zakresie 6-17,5 Mg/h.
Za koniec okresu rozruchu wezta granulacji uznaje sie rozpoczecie dozowania azotanu amonu do wezla
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granulacji.

Za poczatek okresu wytgczania instalacji (obu weztéw) uznaje sie moment odciecia doptywu surowcéw
odpowiednio stopu azotanu do weztéw granulacji, amoniaku a nastepnie kwasu azotowego do wezta

neutralizacji.

Instalacja produkcji mocznika

27. | Zatrzymanie instalacji na krétki okres W przypadku
czasu: przerwanie proceséw chemicznych, koniecznosci awaryjnego
poprzez wstrzymanie doptywu surowcow i 15 6+8 godzin zatrzymania instalacji, do
materiatéw pomocniczych, a w kanalizacji moze zostac
niezbednych przypadkach wstrzymanie odprowadzony strumien
doptywu czynnikéw energetycznych. Sciekow zwiekszony
W przypadku zatrzymania jednego ciggu ilosciowo o ok. 100 m3/d
produkcyjnego, dokonuje sie korekty 0 zawartosci mocznika
cisnienia dwutlenku wegla i amoniaku w na poziomie 50 000 mg/I
kolektorach zasilajgcych i zmniejszenie i N-NH4* - 25 000 mg/I.
wielkosci poboru surowcéw. Podczas
zatrzymywania catego wezta syntezy do
atmosfery odprowadzany jest dwutlenek
wegla po kompresorze.

Cze$¢ aparatdw oraz rurociaggi opréznia
sie, przedmuchuje parg lub przemywa
wodg oraz ogrzewa od wewnatrz para.

28. | Zatrzymanie instalacji na dtugi okres czasu: Zwiekszenie tadunku
wstrzymanie  doptywu  surowcéw i zanieczyszczen
materiatéw pomocniczych oraz 1 16 godzin (mocznika i jon
oprdznienie aparatéw amonowy) w
i urzadzen. Amoniak i odprowadzanych
wysokoskoncentrowane roztwory $ciekach. Catosé¢
mocznikowo-amoniakalne z aparatow instalacji, w ktérej
i urzadzen sg kierowane do zbiornika C 6- wystepujg media gazowe
3. jest przedmuchiwana

azotem.

29. Uruchomienie instalacji po  krotkim 15 5 godzin W przypadku
postoju: rozpoczecie ttoczenia amoniaku koniecznosci awaryjnego
do autoklawu, uruchomienie zasilania zatrzymania instalacji, do
autoklawu dwutlenkiem wegla, kanalizacji moze zostaé
uruchomienie pompy roztworu, odprowadzony strumien
przygotowanie ruchowe sekcji absorpcji zwiekszony ilosciowo o
i recyrkulacji, uruchomienie sekg;ji ok. 100 m3/d o
ekspansji, uruchomienie procesu zawartosci mocznika na
odparowania i poziomie 50 000 mg/l i
krystalizacji, wirowania i suszenia, N-NH4* - 25 000 mg/I.
granulacji mocznika oraz wykraplania
amoniaku.

30. | Za koniec okresu rozruchu uznaje sie osiggnigcie parametréw pracy instalacji, tj.: ci$nienia p=22 MPa i
temperatury przekraczajgcej 190 °C szczytu reaktora, od momentu wprowadzenia ditlenku wegla do
urzadzenia ci$nieniowego.

Za poczatek okresu wyfgczania instalacji uznaje sie moment wytaczenia gtéwnych maszyn i urzadzen
dozujacych surowce do reaktora, obnizenia ciSnienia w poszczegdlnych weztach instalacji i oprdznienia
poszczegdlnych urzgdzen z cieczy i gazéw, oraz przedmuchaniem instalacji azotem.
Instalacja produkcji nawozéw ciektych
31. | Zakoniec okresu rozruchu instalacji uznaje sie rozpoczecie dozowania azotanu amonu.

Za poczatek okresu wytaczania instalacji uznaje sie odcigcie doptywu azotanu amonu i mocznika do instalacji.
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VI.

1)

Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska

w zakresie ochrony powietrza:

stosowanie pochodni spalajgcej odgazy w sytuacjach zaburzen procesowych, zatrzyman i
uruchomien instalacji, do zanieczyszczeri podstawowych, tj.: tlenkéw azotu i dwutlenku
wegla na instalacji do produkcji amoniaku;

zapewnienie ciggfosci produkcji, a tym samym ograniczenie ilosci zatrzymarn i startow
procesu, co przekfada sie na zmniejszenie ilosci gazéw, zrzucanych do pochodni, na
instalacji do produkcji amoniaku;

skolektorowanie gazéw odpadowych: podstawowe urzgdzenia i aparaty procesowe, z
ktérych mogtaby nastgpi¢ istotna emisja zanieczyszczen potaczone sg uktadem pochodni,
na instalacji produkcji amoniaku;

skolektorowanie gazéw odpadowych z operacji magazynowania kwasu azotowego oraz
jego zatadunku do cystern kolejowych i samochodowych na instalacji produkcji kwasu
azotowego TK IV. Emisje ujetych substancji prowadzi sie przez wysoki szeSciometrowy
emitor, zabezpieczajgcy bezposrednie Srodowisko przed narazeniem na opary kwasu o
podwyzszonych stezeniach i umozliwiajacy ich dobre rozproszenie w powietrzu;
stosowanie procesu absorpcji amoniaku z gazéw poekspansyjnych, a nastepnie utylizacji
gazéw pomocznikowych (skraplacz i dwa absorbery) w celu ograniczenia emisji amoniaku
na instalacji produkcji mocznika;

skorektorowanie gazéw odpadowych na instalacji produkcji mocznika: wraz z resztkami
gazowymi z syntezy mocznika, do procesu utylizacji tych gazéw wigczone sg rowniez
odgazy z innych proceséw i operacji, np. magazynowania roztworu absorpcyjnego;
sekwencyjne wykorzystanie strumieni powietrza w procesie obrébki mechanicznej
saletrzaku, polegajagce na skierowaniu zanieczyszczonego powietrza po jednych
urzadzeniach technologicznych do wykorzystania w nastepnym procesie technologicznym
co ogranicza ilo$¢ usuwanego z ukfadu, zanieczyszczonego pytami powietrza oraz
zmniejsza straty ciepta na instalacji produktu saletrzaku;

stosowanie urzadzen stuzgcych ochronie powietrza takich jak:

- baterie cyklondéw na suszarce mocznika,

- filtry tkaninowe na sortowniach saletrzaku (instalacja lll i IV),

- baterie cyklonéw na suszarkach i chfodziarkach fluidalnych saletrzaku (instalacja Il i IV),

- filtry tkaninowe na mtynowniach,

- filtr tkaninowy na zasobniku maczki (dolomitowej lub anhydrytowej),

- cyklony na pakowni nawozow saletrzanych.

wyposazenie instalacji TK V w wezet katalitycznej selektywnej redukcji tlenkéw azotu
(SCR) o wysokiej sprawnosci redukcji, gwarantujacej dotrzymanie stezenia tlenkéw azotu
w gazach resztkowych wydmuchiwanych do atmosfery na poziomie ponizej 75 ppm oraz
amoniaku na poziomie ponizej 5 ppm,

wyposazenie instalacji w system ograniczania emisji podtlenku azotu, pracujgcy w oparciu
o tzw. katalizator wtérny w reaktorze utleniania amoniaku, gwarantujgcy stezenie
podtlenku azotu na poziomie nie przekraczajgcym 100 ppm,

skorelowanie uktadéw oddechowych zbiornkéw magazynowych kwasu,

skrubery i absorber na linii produkcji mocznika.
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2) w zakresie ochrony wéd powierzchniowych i podziemnych

chtodzenie urzadzen bez kontaktu wody chtodzacej ze znajdujgcymi sie w urzadzeniach
mediami na instalacjach produkcyjnych objetych pozwoleniem zintegrowanym,
wykorzystywanie w trybie recyrkulacji wéd w obiegach chtodzacych na instalacjach
produkcyjnych objetych pozwoleniem zintegrowanym,
zawracanie do produkcji wody przemystowej wéd pochodzacych z regeneracji obiegéw
chtodniczych oraz S$ciekéw oczyszczanych z instalacji produkcyjnych objetych
pozwoleniem zintegrowanym,
umiejscowienie na szczelnych tacach wszystkich zbiornikdw oraz urzadzen z ktérych moga
nastgpi¢ wycieki na instalacjach produkcyjnych objetych pozwoleniem zintegrowanym,
oczyszczanie czeéci kondensatu procesowego, powstajacego w wyniku wykraplania z gazu
procesowego zawartej w nim pary wodnej, poprzez przedmuch w kolumnie parg
nasycona, na instalacji produkcji amoniaku,
oczyszczanie  Sciekdw przemystowych generowanych w instalacjach produkcyjnych
objetych pozwoleniem zintegrowanym, w centralnym uktadzie oczyszczania $ciekéw ZAK
S.A. obejmujgcym Centralng Mechaniczng Oczyszczalnie Sciekéw, Centralng Mechaniczno-
Biologiczng Oczyszczalnie Sciekéw oraz oczyszczalnie Piskorzowiec,
wykorzystanie kondensatéw powstajacych w trakcie proceséw produkcyjnych instalacji
produkcji kwasu azotowego TK IV, do uzupetnienia obiegu chtodniczego,
funkcjonowanie systemu drenazu odwadniajagcego na instalacji produkcji mocznika,
odprowadzajgcego wody zebrane z terenéw wokét instalacji, gdzie wystepuje opad pytu
mocznika, do kanalizacji przemystowej, a nastepnie do Centralnej Mechaniczno-
Biologicznej Oczyszczalni Sciekéw,
oczyszczanie kondensatéw procesowych w wymiennikach Entropie, w wyniku ktdrego
powstajg dwa strumienie kondensatéw, pierwszy (tzw. czysty), wykorzystywany jest do
uzupetniania obiegu chtodniczego, drugi (zatezony), kierowany jest do absorpcji na
instalacji kwasu azotowego TK V,
stosowanie odrebnych sieci kanalizacji burzowej i przemystowej w instalacjach
produkcyjnych objetych pozwoleniem zintegrowanym,
stosowanie urzadzen stuzacych ochronie srodowiska wodnego:

— - osadnika $ciekdw w celu usunigcia olejéw i zatrzymania osadéw, na instalacji

produkcji mocznika,

wykorzystanie wszystkich odciekow powstajacych w instalacji produkcji nawozéw ciek-
tych, w procesie produkcji nawozow.

3) sposoby zapobiegania powstaniu odpadéw lub ograniczenia iloéci odpadéw i ich
negatywnego oddziatywania na srodowisko

selektywne magazynowanie odpadéw, a nastepnie poddanie ich wtasciwym procesom

odzysku badz unieszkodliwiania przez kwalifikowanych odbiorcéw posiadajgcych

zezwolenia z zakresu gospodarowania odpadami,

prowadzenie dziatart majgcych na celu ograniczenie ilosci powstajgcych odpaddéw:

— -przestrzeganie rezimu technologicznego w procesie produkcyjnym,

— -wlasciwa kontrola i ocena przebiegu proceséw technologicznych oraz stanu
technologicznego instalacji i urzgdzenn w celu zapewnienia optymalnego zarzgdzania
produktem i gospodarka materialowg (w szczegdlnosci poprzez zastosowanie w
poréwnaniu do standardowych katalizatoréw, wysoko wydajnych zt6z oraz mas
jonitowych posiadajacych wydtuzony okres eksploataciji).
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4) w zakresie ochrony przed hatasem

obudowy dZwiekochtonne na sprezarkach tlenu, gazu ziemnego i amoniaku, turbinie
parowej w wezle syntezy oraz kompresorach, (instalacja produkcji amoniaku)

lokalizacja urzgdzerh w budynkach, ktére petnig role ekranéw akustycznych, (instalacja
produkcji amoniaku, kwasu azotowego TK V),

minimalizacja czasu i czestotliwosci prowadzonych uruchomien podgrzewaczy i reaktoréw
(maks. 4 godziny) oraz prowadzenie uruchamiania tych urzadzehd wytgcznie w porze
dziennej tj. od 6:00 do 22:00 (instalacja produkcji amoniaku), prowadzenie roztadunku
kamienia dolomitowego wyfgcznie w porze dziennej oraz optymalizacja dostaw i czasu
roztadunku (maks. 14 godzin) instalacja produkcji saletrzaku,

stosowanie urzadzen o jak najnizszym poziomie mocy akustycznej,

systematyczna kontrola i wymiana tych elementéw instalacji ktére z uwagi na zuzycie lub
nieprawidtowy stan powoduja wzrost emisji hatasu,

obudowy diwiekochtonne na turbozespole, sprezarkach amoniakalnych i kompresorach
(obiekty 772 i 773 instalacji do produkcji kwasu azotowego TK V),

lokalizacje zespotu pomp procesowych, przetadunkowych oraz cyrkulacyjnych instalacji
produkcji nawozéw ciektych, w budynku pompowni RSM.

5) w zakresie rozwigzan organizacyjnych

wiaéciwa kontrola przebiegu procesu wytwarzania produktéw oraz stanu technicznego
instalacji, w celu zapewnienia optymalnego wykorzystania surowcéw, paliw i energii,
systematyczna kontrola wielkosci oddziatywania instalacji na Srodowisko oraz
uwzglednianie jej wynikow w sposobie eksploatacji instalacji;

utrzymywanie we wtasciwym stanie technicznym urzadzern ograniczajgcych emisje
zanieczyszczen do powietrza i zrzut Sciekéw.

6) w zakresie rozwigzan technicznych

stosowanie metod technologicznych o wysokim stopniu wydajnosci i selektywnosci
proceséw, zapewniajgcych maksymalnie efektywne zuzycie substancji i czynnikéw
energetycznych,

stosowanie substancji o mozliwie niskim potencjale zagrozenia oraz uzywanie substancji
niebezpiecznych wytgcznie w sposéb i w zakresie wynikajagcym z wymogdw technologii,
stosowanie rozwigzan konstrukcyjnych zapewniajgcych odpowiednia hermetycznosé
instalacji i infrastruktury zwigzanej z dystrybucjg mediow,

stosowanie efektywnych metod eliminowania i ograniczania zanieczyszczen emitowanych
od wszystkich elementéw srodowiska,

stosowanie systemu kontroli przebiegu procesu i pracy instalacji dla zapewnienia stabilnej
eksploatacji, wysokiej wydajnosci i sprawnosci w kazdych warunkach przebiegu procesu,
stosowanie procedur operacyjnych i utrzymania ruchu instalacji, majacych na celu
poprawe efektywnosci energetycznej poprzez stosowanie i sukcesywne poszerzanie
zakresu stosowania rozwigzan technicznych, umozliwiajacych wykorzystanie ciepta
generowanego w procesach chemicznych, jak réwniez ciepta strumieni procesowych,
produkcja kwasu azotowego metodg dwucisnieniowa,

powigzanie technologiczne instalacji z innymi instalacjami Jednostki Biznesowej Nawozy w
celu optymalizacji gospodarki wodg oraz kondensatami parowymi i technologicznymi,
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* wysoki stopieri zagospodarowania ciepta strumieni procesowych - wytwarzanie wiekszej
ilosci ciepta w instalacji TKV niz wynosi jej zapotrzebowanie, umozliwia zagospodarowanie
go w innych instalacjach,

e stosowanie w instalacji produkcji kwasu azotowego TKV podwdjnego systemu zasilania
instalacji w amoniak, zaréwno w postaci gazowej, jak i ciektej,

e stosowanie do odparowania amoniaku wody z zamknietego obiegu chtodniczego,

e zastosowanie w instalacji TKV systemu wilasnego chtodzenia wody obiegowej,
dostosowujgcego wydajnos¢ chtodzenia do rzeczywistych potrzeb,

e wykorzystanie w procesie absorpcji tlenkéw azotu kondensatu azotanowego,
powstajacego w wezle neutralizacji saletrzaku, co pozwolito znacznie ograniczyé zuzycie
wody i wptyneto na poprawe efektywnosci energetycznej instalacji,

e wykorzystanie ciepta reakcji utleniania amoniaku do wytwarzania pary wodnej
przegrzanej, wykorzystywanej nastepnie do napedzania turbiny parowej turbozespotu, i
skierowanie nadmiaru tej pary do sieci w celu wykorzystania w innych instalacjach
Zaktadu,

e stosowanie w wezle neutralizacji technologii ci$nieniowej z- wykorzystaniem reaktora
rurowego,

e wykorzystanie ciepta reakcji do odparowania wody procesowej w separatorze i
wykorzystanie oparéw procesowych do podgrzewania kwasu azotowego,

e wykorzystanie pary wytworzonej w procesie neutralizacji do oczyszczania kondensatéw,
ktére nastepnie wykorzystywane sg do uzupetnienia wody obiegowej.

VIl. Wymagania zapewniajgce ochrone gleby, ziemi i wéd gruntowych, w tym $rodki majace na
celu zapobieganie emisji do gleby, ziemi i wéd gruntowych oraz sposéb ich
systematycznego nadzorowania

Substancje niebezpieczne stwarzajgce ryzyko zanieczyszczenia gleby, ziemi i wéd gruntowych
przechowywane sg w szczelnych zbiornikach, pojemnikach, beczkach badZ opakowaniach na
utwardzonym i zadaszonym terenie, czesto zbiorniki usadowione s3 na tacach. Szczegétowy
sposob przechowywania i nadzorowania tych substancji okre$lony jest w ponizszej tabeli.

Tabela nr 20

Lp.

zbiornika zbiornika zbiornika

Kod Zawartosc Wielkos¢ % . : Lokalizacja
Sposdb zabezpieczenia S
zbiornika

Instalacja produkcji amoniaku

otwarty stalowy zbiornik
wewnetrzny znajduje sie w
zamknietym stalowym zbiorniku
zewnetrznym, wokét

Sposéb nadzorowania

A-100

amoniak ciekty

15000 Mg

zewnetrznego zbiornika znajduje
sie betonowa $ciana mogaca
pomiesci¢ zawartos¢ catego
zbiornika; wyposazony jest w
zawory oddechowe, sygnalizacje
maksimum poziomu, sygnalizacje
maksimum i minimum ci$nienia;
wokét betonowej $ciany
zabudowana jest instalacja
wtryskowa pary 0,6 MPa

pole 0-11

ciggty pomiar poziomu i
ci$nienia w lokalnym
systemie automatycznym

okresowa kontrola przez
pracownikéw instalacji
(1 x na zmiane)
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Lp poi Eawartost Wielkose Sposdb zabezpieczenia Lokalizace Sposéb nadzorowania
i zbiornika zbiornika zbiornika zbiornika
2. A-312/1 weglan propylenu 77 m3 zbiorniki bezci$nieniowe fia tacy stanowiace] stata kontrola przez
umieszczone na tacy z wydzielony obszar pracownikéw instalacji
kontrolowanym odptywem i la zbiorniké (1 x na zmiane),
3. A-312/2 | weglan propylenu 77 m3 wyposazong w instalacje d a zblornikow, kontrola poziomu substancji
gasnicza GHIEKENFERL2 w zbiornikach
4, A-312/3 | weglan propylenu 77 m3
5. Z-1 amoniak roztwor 150 m? usytuowanie przy ciggty pomiar poziomu w
zbiorniki bezci$nieniowe z instalacji na systemie automatycznym
6. z-2 amoniak roztwor 150 m? kontrolg pozioméw i sygnalizacjg | utwardzonym metsoDNA,
alarmowg maksimum w systemie| terenie, obiekt nr okresowa kontrola przez
7. Z-3 amoniak roztwoér 150 m3 komputerowym 309/1 pracownikéw instalacji
1 x na zmian
8. Z-4 amoniak roztwér 150 m3 ( .
miejscowy pomiar poziomu,
usytuowanie przy okresowa kontrola przez
roztwor weglanu zbiornik bezcisnieniowy instalacji na pracoBnikow instalagh
9. B-132 — 150 m3 urieszezony T ticy utwardzonym (1 x na zmiane),
terenie, czasowe magazynowanie
obiekt nr 369/3 substancji przy oprdznieniu
uktadu technologicznego
zbiorniki bezci$nieniowe P P ;
- ; : zbiorniki oleje i $rodki smarne
10. B-142 olej czysty 5m3 ::]nl\i;zicztor:\erg Eg:}l:;;({::gmu usytuowane przekazane sg firmie
posa szeryposaione W ) wewnatrz budynku zewnetrznej
11. B-143 olej zawodniony 5m3 urzadzenia odgromowe pole P
B-4 woda
65 m? amonia-
kalna . . .
Nr 16 50 m? ciggly pomiar poziomu w
zbiorniki umieszczone sg na tacy, .. | systemie automatycznym
Nr1-7 60 m? . . ) na tacy stanowiacej
posiadajg pomiary poziomu z ; metsoDNA,
Nr1-8 60 m3 Sk . wydzielony obszar
12. NF 1-9 60 m? sygnallza)qq maksimum w dla zbiornikéw okresowa kontrola przez
Nr 2-11 100 m? amoniak sterowni, zaopatrzlone sqw obiekt nr 309/1 pracownikéw instalacji (1 x na
Nr 2-12 100 m? ciekty zawory bezpieczefstwa zmiane)
Nr 2-13 100 m3
Nr 2-14 100 m3
Nr 2-15 100 m?
zbiorniki umieszczone sg na tacy, - ciagly pomlar poziomu w
o posiadaja pomilary poziomu 2 na taFy stanowiacej | systemie automatycznym
13. Nr 1-10 amoniak ciekty 60 m3 synaliaaTa PEKSIRTRN W wydzielony obszar metsoDNA,
Nr 2-16 zawodniony 100 m3 A A dla zbiornikéw okresowa kontrola przez
S t;ezpieczeﬁstwa obiekt nr 309/1 pracownikéw instalacji
(1 x na zmiane)
Jbiorniki bezciénieniowe w budynku wydziatu | oleje i Srodki smarne
14, A-1/1,2 olej napedowy 2x19 m3 T —— kompresorowni pole | przekazane s firmie
C/E-4 zewnetrznej
na zewnatrz
budynku na N .
; N . . oleje i srodki smarne
1s. A2 olej 15 m? zbiornik bezci$nieniowy wydziale orzekazane &3 fenile
przepracowany umieszczony na tacy kompresorowni )
oot zewnetrznej
zbiorniki na tacy
pole E-4
il ka_talizator opakowania jednostlfowe - na paletach pod okresowa !<on.trola przez
16. donyezy niklowo — 15 Mg metalowe beczki umieszczone wiata b.371/4 pracownikéw instalacji

molibdenowy

na terenie utwardzonym,

(1 x na zmiane)
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L Ko FAWiKcyt wislkose Sposéb zabezpieczenia tokalizacJa Sposdb nadzorowania
P- zbiornika zbiornika zbiornika P P zbiornika P
odsiarczania zadaszonym i zamykanym
nie sorbent cynkowy na paletach pod
7
1 dotyczy odsiarczania 80Mg wiatg b.371/4
nie ketalizatar na paletach pod
18. niklowy 30 Mg )
dotyczy ubtspalania wiatg b.371/4
katalizator
nie konwersji na paletach pod
13. dotyczy wysokotempera- B0 Mg wiatg b.371/4
turowej .
- opakowania jednostkowe -
katalizator P okresowa kontrola przez
. " metalowe beczki umieszczone na G "
nie konwersji . na paletach pod pracownikéw instalacji
20. . 4 Mg terenie utwardzonym, A ;
dotyczy niskotemperatu- . wiatg b.371/4 (1 x na zmiane)
N zadaszonym i zamykanym
rowej - gérny
katalizator
nie konwersji na paletach pod
&k dotyczy niskotemperatu- 40 Mg wiatg b.371/4
rowej - dolny
nie katalizator na paletach pod
A M
22 dotyczy metanizacji 40 Mg wiatg b.371/4
nie katalizator na paletach pod
23.
3 dotyczy syntezy amoniaku 117 Mg wiatg b.371/4
opakowania jednostkowe -
. L okresowa kontrola przez
nie : metalowe beczki umieszczone na| na paletach pod Tz & =
24, dwuetanoloamina 3000 kg . . pracownikéw instalacji
dotyczy terenie utwardzonym, wiatg b.371/4 )
. (1 x na zmiane)
zadaszonym i zamykanym
. . okresowa kontrola przez
25. nie soda kaustyczna 5000 kg opakgwama Jedngstkowe - na? Raletach pod pracownikéw instalacji
dotyczy worki PE i PP, umieszczone na wiatg b.371/4 (4. xvia zmlatie)
terenie utwardzonym, &
nie zadaszonym, zamykanym na paletach pod okresowa kontrola przez
26. weglan potasu 5000 kg i ykany A P P pracownikéw instalacji
dotyczy wiatg b.371/4 .
(1 x na zmiane)
opakowania jednostkowe -
. . . okresowa kontrola przez
nie metawanadian metalowe beczki umieszczone na| na paletach pod 0o -
27. 1000 kg . . pracownikéw instalacji
dotyczy potasu terenie utwardzonym, wiatg b.371/4 .
; (1 x na zmiane)
zadaszonym i zamykanym
= K N
. odpad stanowigcy Gpalewania Jedr?ost .owe okresowa kontrola przez
nie . metalowe beczki umieszczone na . g s 5
28. zuzyte 2000 kg . pod wiatg b.371/4 pracownikéw instalacji
dotyczy . terenie utwardzonym, )
rozpuszczalniki . (1 x na zmiane)
zadaszonym i zamykanym
nie odpad stanowiac magazyn oleju w oleje i srodki smarne
29. P . X acy 0,2 m3 beczki po $wiezych olejach budynku 368, 305, przekazane s3 firmie
dotyczy zuzyte oleje :
306 zewnetrznej
Instalacja produkcji kwasu azotowego TKV
Ciagty pomiar poziomu w
Zbiorniki bezci$nieniowe na systemie automatycznym
B-301 tacy z kontrolowanym metsoDNA.

30. AiB kwas azotowy 2x2000 m? | odptywem poprzez studzienke Obiekt 776 Okresowa kontrola
neutralizacyjng do kanalizacji prowadzona przez
przemystowej pracownikéw instalacji

(raz na zmiane)
5t - -
R e w pojemniku z tworzywa wydzielony sektor zlqsfeyr’r?i:'::;;fnzztlocr?: \rh;

31. B-106 kondycjonowania 5001 poJ Y ¥ y ¥ I,

wods sztucznego budynku 772 okresowa kontrola przez

pracownikéw instalacji
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L i Zavartest Wilkesi Sposéb zabezpieczenia Lokalzaga Spos6b nadzorowania
P- zbiornika zbiornika zbiornika P P zbiornika P
(raz na zmiane)
- - K
nie prep?raty do ‘ w pojemnikach z twor;yw arydzielongseker okresow? : on.trola pr.z'ez
32. kondycjonowania 2001 sztucznych (opakowania pracownikéw instalacji
dotyczy budynku 772 .
wody handlowe) (1 x na zmiane)
: w pojemnikach z tworzyw . . okresowa kontrola przez
nie ) pomieszczenia B i
33. podchloryn sodu 1000l sztucznych (opakowania A pracownikéw instalacji
dotyczy . dozatorni bud. 778 »
handlowe), na podescie z krat (1 x na zmiane)
nie preparaty do w pojemnikach z tworzyw okresowa kontrola przez
34. kondycjonowania 1000l sztucznych (opakowania bud.778 pracownikéw instalacji
dotyczy 5 e .
wody handlowe), na podescie z krat (1 x na zmiane)
ciggly pomiar poziomu w
zbiorniki bezci$nieniowe na tacy systemie automatycznym
B-301iB- z kontrolowanym odptywem metsoDNA.
3 =
A 302 kwasazatowy 22000 poprzez studzienke do Rl okresowa kontrola przez
kanalizacji przemystowej pracownikéw instalacji
(1 x na zmiane)
nie wydzielony sektor Cleje [ sradkissarne
36 deftyeey zuzyte oleje 1001 beczki po swiezych olejach budynku 772 przekazane 'sq firmie
zewngtrznej
olej z
. P ; ; : . okresowa kontrola przez
nie odwodnienia w pojemnikach umieszczonych wydzielony sektor A .
37. -, 501 . pracownikéw instalacji
dotyczy olejow w na tacy wychwytowej budynku 772 :
(1 x na zmiane)
separatorach
Instalacja produkcji kwasu azotowego TK IV
ciggly pomiar poziomu w
zbiornik bezcisnieniowy w tacy z systemie automatycznym
38 | A-101 kwas azotowy sogme | Xoutolowangmodplpwem | o g0 metsoiNg,
poprzez studzienke neutralizacji okresowa kontrola przez
do kanalizacji przemystowej pracownikéw instalacji
(1 x na zmiane)
ciggty pomiar poziomu w
i preparaty do systemie automatycznym,
39. dotvez kondycjonowania 500l w pojemniku ze stali KO budynek 704 okresowa kontrola przez
yezy wody pracownikéw instalacji
(1 x na zmiane)
i preparaty do w pojemnikach z tworzyw okresowa kontrola przez
40. kondycjonowania 2001 sztucznych (opakowania budynek 704 pracownikéw instalacji
dotyczy :
wody handlowe) (1 x na zmiane)
nie w pojemnikach z tworzyw S okresowa kontrola przez
41. podchloryn sodu 1000l sztucznych (opakowania P pracownikéw instalacji
dotyczy bud. 706 .
handlowe) (1 x na zmiane)
: preparaty do w pojemnikach z tworzyw . . okresowa kontrola przez
nie . . - pomieszczenia w i "
42. kondycjonowania 1000 sztucznych (opakowania pracownikéw instalacji
dotyczy bud. 706 A
wody handlowe) (1 x na zmiane)
odpad stanowigc wydzielony sektor oleje i érodki smarne
43. brak P X . acy 1001 beczki po $wiezych olejach ¥ ¥ przekazane sa firmie
zuzyte oleje budynku 704 .
zewnetrznej
Instalacja produkcji mocznika
nie antyzbrylacz w paleto-pojemnikach na przy instalacji bud. okresowa kontrola przez
44, 3x1m3 . g o
dotyczy Mopol posadzce chemoodpornej 454 pracownikéw instalacji
i i : ki
45, nie mocznik ok. 4000 luzem w magazynle bud. 444/1 okresowa ,on.trola prfez
dotyczy granulowany Mg pracownikéw instalacji
nie mocznik ok. 200 w workach na paletach lub w okresowa kontrola przez
46. . bud. 444 oo "
dotyczy granulowany Mg big-bagach pracownikéw instalacji
47. me riocanik Fzysty ok.200t | wworkach na paletach bud. 444 okresow? Ifontcrola pr{ez
dotyczy odczynnikowy pracownikéw instalacji
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L od FAWAros Wiclkost Sposé6b zabezpieczenia Lokalizagja Sposdb nadzorowania
P zbiornika zbiornika zbiornika P P zbiornika P
uktad regulacji ci$nienia z zbiornik poziomy . ; :
. i ciggty pomiar poziomu w
T a—— zaworem bezpieczeristwa; taca | na tacy obok systemie automatyeznvm
48. C-3-4 ¥ 30m3 chemoodporna z odptywem, budynku 451 ¥ ycnym,
. S . . okresowa kontrola przez
alarm wysokiego i niskiego (sekcja wykraplania i s "
. . : pracownikéw instalacji
poziomu cieczy amoniaku)
ciggly pomiar objetosci i
5 : . e G zbiornik pionowy na | temperatury w systemie
49. 453/1 roz;vdf'zl(r)n;czglka 66 m3 :Z?' E;TL:? objgtosdl tacy obok budynku automatycznym,
P ¥ 453/1 okresowa kontrola przez
pracownikéw instalacji
Ciagty pomiar poziomu i
. : Zbiornik posadowiony na tacy Na wspdlnej tacy ze temperatury w systemie
roztwér mocznika - . . automatycznym.
50. B20-3 , 250 m3 chemoodpornej, pomiar zb.B20-5 [dziatka
NOXy . Okresowa kontrola
poziomu temperatury 248/2]
prowadzona przez
pracownikéw instalacji
Ciagly pomiar poziomu i
, . Zbiornik posadowiony na tacy Na wspdlnej tacy ze temperaturyw systemie
roztwdr mocznika . . ; automatycznym.
51. B20-5 . 250 m3 chemoodpornej, pomiar zb.B20-3 [dziatka
NOXy' . Okresowa kontrola
poziomu temperatury 248/2]
prowadzona przez
pracownikdw instalacji
Ciggty pomiar poziomu i
5 ; Zbiornik posadowiony na tacy Na wspdlnej tacy ze TEMpErEtifii Sysentie
roztwdr mocznika . . . automatycznym.
52. B20-7 o 250 m3 chemoodpornej, pomiar zb.B20-9 [dziatka
NOXy ; Okresowa kontrola
poziomu temperatury 248/2]
prowadzona przez
pracownikéw instalacji
Ciggty pomiar poziomu i
. . Zbiornik posadowiony na tacy Na wspdlnej tacy ze tRmparstiny wsystemle
roztwér mocznika ¢ . . automatycznym.
53. B20-9 s 250 m3 chemoodpornej, pomiar zb.B20-7 [dziatka
PULNOXx® 40 . Okresowa kontrola
poziomu temperatury 248/2]
prowadzona przez
pracownikéw instalacji
ciggty pomiar objetosci i
. . ‘e g . zbiornik pionowy na | temperatury w systemie
54, 453/2 roztt\f/;r:r::\c;::nika 17 md :Z?' :g:&ar abjgtascl, pomiar tacy obok budynku | automatycznym,
P i 453/1 okresowa kontrola przez
pracownikéw instalacji
. betonowa posadzka, metal'owzi budynek 455/1, bud | oleje i srodki smarne
nie . ok 7 m3, taca bez odptywu do kanalizacji, -
55. oleje smarne S 451 przekazane sg firmie
dotyczy ok.0,6 m3 | przelewy oleju zbierane sg do .
: zewnetrznej
beczki
betonowy szczelny zbiornik,
nie Ry 2 Pojemnos$¢ | okresowo czyszczony przez okresowa kontrola przez
56. podczyszczalni . ) . obok ob. 458 i o =
dotyczy P ok.42m3 | uprawnione firmy do odbioru pracownikdéw instalacji
Sciekow ;
odpadow
nie odpad stanowigcy magazyn oleju w oleje isrodkismarne
57. dotyczy E_— 2,5m beczki po $wiezych olejach budynku 455/2, 451 przekazane 'sq firmie
zewngtrznej
Instalacja produkgji saletrzaku
. 5 R : : -
A-109/1 antyzbrylacz 90 m Zblorm.k wypo.sazony Na wytizielonym Pomiar poziomu, k.ontrola
w pomiar poziomu, kontrole obszarze dla temperatury, pomiar
58. A-109/2 stop azotanu 90 m? temperatury, pomiar gestosci, zbiornikéw przy gestosci, pomiar pH

amonu

pomiar pH ,
umieszczony na tacy

budynku 483

wigczone do systemu DCS
Okresowa kontrola
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L hot Zawartos Wighost Sposob zabezpieczenia LokaflaAc Spos6b nadzorowania
P- zbiornika zbiornika zbiornika P P zbiornika P
z odptywem do kanalizacji prowadzona przez
przemystowej pracownikéw instalacji
59 nie adpad stanowigry b.d beczki po swiezych olejach FAEAZIN aleluw Olrjjeek;i;?ik; S[fTi]ran:ri]:
’ dotyczy zuzyte oleje - B ¥ ) budynku 483 P 53
zewnetrznej
ciggty pomiar poziomu i
iornik umi .
60. A-201 kwas siarkowy 100 m?3 yp. ; yursVe . 18 dla zbiornikéw przy YR
pozioméw z alarmem i bud. 483 okresowa kontrola przez
pomiarem temperatury ’ pracownikéw instalacji
(1 x na zmiane)
ciggly pomiar poziomu i
61. A-11/3 kondensat brudny | 1x300 m3 y;? ; X WSVE . I dla zbiornikéw przy yeznym,
poziomdw z alarmemi okresowa kontrola przez
: bud. 483 I "
pomiarem temperatury pracownikéw instalacji
(1 x na zmiane)
ciggty pomiar poziomu i
i riesion 9 | ity b | ST
62. B-231 azotan amonu 94 m3 yp? ) ywsve . 18 dla zbiornikéw przy yeznym,
poziomdw z alarmem i bud. 779 okresowa kontrola przez
pomiarem temperatury ’ pracownikéw instalacji
(1 x na zmiane)
wydzielony obszar okresowa kontrola przez
63. B-234 azotan amonu 1m3 zbiornik przelewowy dla zbiornikéw przy | pracownikéw instalacji
bud. 779 (1 x na zmiane)
ciggty pomiar poziomu i
ool P T R v
64. B-252 azotan amonu 69,7 m3 y? 3 i . 1% dla zbiornikéw przy yeznym,
poziomdw z alarmem i bud. 779 okresowa kontrola
pomiarem temperatury ’ pracownikéw instalacji
(1 x na zmiane)
ciggty pomiar poziomu i
5 ; 5 ci$nienia w systemie
zawor bezpieczefistwa; wydzielony obszar automatycznym
65. B-404 amoniak ciekty 12 m3 sygnalizacja pozioméw z ¥ ¥ yeznym,
: . . przy bud. 484 okresowa kontrola przez
alarmem i pomiarem ci$nienia o s
pracownikéw instalacji
(1 x na zmiane)
ciggty pomiar poziomu i
. . . ci$nienia w systemie
Zawir hezplaczefisiug; wydzielony obszar automatycznym
66. B-404/1 amoniak ciekty 12,5 m? sygnalizacja poziomdw z v v YEERY™,
: : . przy bud. 484/1 okresowa kontrola przez
alarmem i pomiarem ciénienia, I "
pracownikéw instalacji
(1 x na zmiang)
s W zbiorniku wagodozownika Okresowa kontrola
67. Ao kwas borowy 5m3 zlokalizowanym na posadzce W budynku 484 prowadzona przez
yezy chemoodpornej pracownikéw instalacji
Instalacja produkdji ciektych nawozéw
Zbiorniki bezcisnieniowe Ciagty pomiar poziomu
umieszczone na tacy i temperatury,
vV -701/1 zelbetonowej wyposazonej automatyczna blokada pomp
6. | v-701/2 nawoz ciekty 3x1100 | w podziemny zbiornik Na terenie bazy i zawordw po osiggnieciu
) vV -701/3 RSM32 m3 z wyktadzing chemoodporng logistycznej maksymalnego poziomu

i pompe gtebinowa do
zawracania wyciekéw
nawozow.

cieczy. Okresowa kontrola
prowadzona przez
pracownikdéw instalacji (1 x
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L Kod SOWETIRE Wislkast Sposdb zabezpieczenia i9kelzdca Sposdb nadzorowania
P- | zbiornika zbiornika zbiornika i o zbiornika P
na zmiane)
Zbiornik bezcisnieniowy Flagiy POTHIEF pa- el
- i temperatury, automatyczna
umieszczony na tacy
: ; 5o blokada pomp
zelbetonowej wyposazone;j . : L
nawdz ciekty w podziemny zbiornik Na terenie bazy ! ZAWOTOW po OsIggnigciu
69. V-702 1100 m3 . . . maksymalnego poziomu
PULASKA z wyktadzing chemoodporng logistycznej :
. . cieczy. Okresowa kontrola
i pompe gtebinowa do
4 s i prowadzona przez
zawracania wyciekow o o
X pracownikéw instalacji (1 x
nawozdw. .
na zmianeg)
Zbiornik bezci$nieniowy Clagly pomiar poziomu i
. temperatury, automatyczna
umieszczony na tacy
; . s blokada pomp
zelbetonowej wyposazonej . z N
nawoz ciekty w podziemny zbiornik Na terenie bazy |EQWERER PO OSIREMGEN
70. V-703 1100 m3 . . . . maksymalnego poziomu
RSM28 z wyktadzing chemoodporng i logistycznej B
; cieczy. Okresowa kontrola
pompe gtebinowg do
: - 5o prowadzona przez
zawracania wyciekéw P "
. pracownikéw instalacji (1 x
nawozéw. ;
na zmiane)
Zbiornik bezci$nieniowy Ciagty pomiar poziomu i
umieszczony na tacy temperatury, automatyczna
zelbetonowej wyposazonej blokada pomp i zaworéw po
nawdz ciekty w podziemny zbiornik Na terenie bazy osiggnieciu maksymalnego
71. V-704 1100 m3 . . . : ; ;
RSMS z wyktadzing chemoodporng i logistycznej poziomu cieczy. Okresowa
pompe gtebinowg do kontrola prowadzona przez
zawracania wyciekéw pracownikéw instalacji (1 x
nawozow. na zmiane)
Okresowa kontrola
72. V-705 N.avsfozy 40 m3 Bezcnsmer.uowy Eolariik Na terenie instalacji prowadz.on’a p_rzez "
rozciericzone z wyktadzing chemoodporng pracownikéw instalacji (1 x
na zmiane)
Ciggty pomiar poziomu i
temperatury,
Zbiorniki bezci$nieniowe Z a.lar.m_em wys‘o.klej
umieszczone na tacy | niskte] wartosel
V-7 [
73. 06 modyfikator 2x50m3 | zelbetonowej wyposazonej Na terenie instalacji I aytorpatyczna bk’Jk.ada przy
V-706/2 ; S osiggnigciu wartosci
w podziemny zbiornik :
z wyktadzing chemoodporn skrlnyeh. Okresowa
¥ 3 porng kontrola prowadzona przez
pracownikéw instalacji (1 x
na zmiane)
" Okresowa kontrola
. W kontenerze umieszczonym
74 nte woda 1md na palecie na szczelnej Budynek pompowni FrOWadzgna prez
’ dotyczy amoniakalna 25% . pracownikéw instalacji (1 x
betonowej posadzce .
na zmiane)
. Okresowa kontrola
. W kontenerze umieszczonym
nie kwas azotowy p ; . | prowadzona przez
75. 1m3 na palecie na szczelnej Budynek pompowni O .
dotyczy 60% . pracownikéw instalacji (1 x
betonowej posadzce .
na zmiane)
. Okresowa kontrola
: o - W kontenerze umieszczonym
76 nie inhibitor korozji 1m3 na palecie na szczelnej Budynek pompowni prowadzons praez
’ dotyczy Ixonol-5 P l IRk R pracownikéw instalacji (1 x

betonowej posadzce

na zmiane)
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Miejsca przetadunku substancji niebezpiecznych stwarzajacych ryzyko zanieczyszczenia gleby,
ziemi i wod gruntowych, ich sposob zabezpieczenia oraz nadzorowania przedstawia ponizsza

tabela.

Tabela nr 21

Lp.

Zawartosc
zbiornika

Sposdb zabezpieczenia

Lokalizacja roztadunku/
zatadunku

Sposdb nadzorowania

Instalacja produkcji amo

niaku

woda amoniakalna

autocysterna, cysterna i paletopojemniki zatadunek
- betonowa taca

- czujnik przepetnienia odcinajgcy zawér zatadunku
- unieruchomienie autocysterny lub cysterny
klinami

- pomiar ilosci tadowanego produktu

- hermetyzacja zatadunku (opary kierowane do
emitora na zbiorniku wody amoniakalnej Z-3) —w
trakcie realizacji

obiekt 309/1
stanowisko zatadunku
wody amoniakalnej i
amoniaku

staty nadzdr obstugi w trakcie
zatadunku

amoniak ciekty

autocysterna — zatadunek

- betonowa taca

- unieruchomienie cysterny klinami

- zatadunek wezami z zaworami suchoodcinajgcymi
- pomiar ilosci tadowanego produktu

- uziemienie autocysterny

- hermetyzacja zatadunku

- zabezpieczenia autocysterny (wskaznik poziomu,
zawory szybkozamykajace)

- sygnalizacja $wietlno-dZwigkowa w momencie
zaktécen podczas zatadunku

obiekt 309/1
stanowisko zatadunku
wody amoniakalnej i
amoniaku

staty nadzdr obstugi w trakcie
zatadunku

amoniak ciekty

cysterny kolejowe — zatadunek

- betonowa taca

- po remoncie cysterny azotowanie w celu
usuniecia tlenu

- pomiar ilosci tadowanego produktu

- uziemienie cysterny kolejowej

- hermetyzacja zatadunku

- haki szynowe

- ptozy hamulcowe

obiekt 1004 na
przestrzeni otwartej

ciggty nadzér obstugi w trakcie
zatadunku, monitoring wizyjny

amoniak ciekty

cysterny kolejowe — roztadunek
- betonowa taca

- uziemienie cysterny kolejowej
- hermetyzacja zatadunku

- haki szynowe

- ptozy hamulcowe

obiekt 1004 na
przestrzeni otwartej

ciggty nadzér obstugi w trakcie
zatadunku, monitoring wizyjny

Instalacja produkcji kwasu azotowego TK IV

kwas azotowy

cysterny kolejowe
Stanowisko nr 2 zatadunek

- taca z laminatéw poliestrowo-szklanych
- pomiar ilo$ci tadowanego produktu

- spust $ciekéw do neutralizacji
Stanowisko nr 3 zatadunek i roztadunek

- taca z polietylenu o wysokiej gestosci

- pomiar ilosci tadowanego produktu

- automatyczny zawdr spustu Sciekéw po
neutralizacji

- zt3cze suchoodcinajgce do roztadunku

cysterny samochodowe

tace na torze nr 202
przy bud. 704

tace przy bud. 704

Stanowisko nr 1 zatadunek

ciggty nadzor obstugi w trakcie
zatadunku/roztadunku,
monitoring wizyjny stanowisk 1,
3,4i5
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- betonowa taca z malowaniem chemoodpornym
- pomiar ilosci tadowanego produktu

- reczny zawor spustu Sciekéw po neutralizacji
Stanowisko nr 4 i 5 zatadunek i roztadunek

- betonowa taca z malowaniem chemoodpornym
- pomiar ilosci tadowanego produktu

- automatyczny zawdr spustu sciekéw po
neutralizacji

- zfgcze suchoodcinajace do roztadunku

preparaty do . . 5 . .
6. kondycjonowania | taca w bud. 704, podtoze utwardzone w bud. 706 foziadunelow bud. 7041 | ciagly nadzor obistug] W thakeie
706 roztadunku
wody
Instalacja produkcji kwasu azotowego TKV
preparaty do . . . : ;
A kondycjonowania | taca w bud. 772, taca z podestem z krat w bud. 778 raziagunekw bud. 7221 |, ciggly nadzbrohslugl wirakcle
778 roztadunku
wody
Instalacja produkcji mocznika
transport drogowy — roztadunek teren zabezpieczony, I ma——
8. antyzbrylacz Mopol | - pojemniki (~*1000-kg) —roztadunek wézkiem utwardzony, przy bud. asly g
; . roztadunku
widtowym z samochodu na terenie utwardzonym 454
napetnianie i opréznianie zbiornika z cieczy odbywa
sie rurociggami w sposéb hermetyczny.
- chemoodporna taca z odptywem do kanalizacji .
. wezet wykraplania ; ; : ;
przemystowej . . ciggty nadzor obstugi w trakcie
P amoniaku na otwartej - o
. . - uktad regulacji ci$nienia z zaworem . eksploatacji ze sterowni i
9. ciekty amoniak . . przestrzeni, obok bud. - ) -
bezpieczeristwa . miejscowo; ciggly monitoring
. . . 451 od strony drogi S
- pomiar poziomu potgczony poprzez przetwornik La/5 wizyjny
za sterownia;
- alarm wysokiego i niskiego poziomu
- pomiar ilosci pobieranego surowca.
Instalacja produkcji saletrzaku
cysterna kolejowa — roztadunek
- taca z tworzywa sztucznego pod stanowiskiem, wydzielony obszar dla ciagly nadzér obstugi w trakcie
. (na torze nr 273) o roztadunku poprzez system
10. kwas siarkowy . zbiornika A-201 przy .
- automatyczne ramie roztadowcze za pomoca bud. 483 komputerowy, ciggta kontrola
poduszki azotowej, ) pracownikéw instalacji
- kontrola ciggtosci uziemienia cysterny
Instalacja produkcji nawozéw ciektych
cysterny kolejowe
Dwa stanowiska zatadunkowo-roztadunkowe:
- taca zelbetonowa na terenie bazy
11, —— - pomiar ilosci tadowanego produktu logistycznej
cysterny samochodowe ciagly nadzér obstuei
Dwa stanowiska zatadunkowo-roztadunkowe: asty ) SIUg
. w trakcie zatadunku/roztadunku,
~taca Zelbetonawa monitoring wizyjny stanowisk
- pomiar ilosci tadowanego produktu eWizyiny 9
cysterny samochodowe: na terenie bazy
= : ogist )
12 micdyfikatar Dwa st.anOWIska roztadunkowe ogistycznej
- taca zelbetonowa
- pomiar ilosci tadowanego produktu
transport drogowy — roztadunek
13. inhibitor Ixonol-5 - paletopojemniki (~*1000-kg) — roztadunek T ——" ciagty nadzér obstugi

wozkiem widtowym z samochodu na terenie
utwardzonym

w trakcie roztadunku

Dodatkowo wymagania bezposrednio oraz posrednio zapewniajgce ochrone gleby, ziemii wod
gruntowych, w tym Srodki majace na celu zapobieganie emisji do gleby, ziemi i wéd gruntowych
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oraz spos6b ich systematycznego nadzorowania zostaty okreslone takze w punkach I, 11.2. oraz VI.
pozwolenia.

VIII. Sposéb i czestotliwo$é wykonywania badan zanieczyszczenia gleby i ziemi substancjami
powodujacymi ryzyko zanieczyszczenia gleby ziemi i wéd gruntowych oraz pomiaréw
zawartosci tych substancji w wodach gruntowych, w tym pobierania prébek

VIIl.1. Zobowigzuje sie prowadzacego instalacje do prowadzenia badar zanieczyszczenia gleby i
ziemi substancjami powodujacymi ryzyko, z czestotliwoscig raz na 10 lat, w zakresie wskaznikow
obejmujacych:

parametry nieorganiczne: pH, amoniak i jony amonowe, azot amonowy, azot azotynowy jako
N, azotyny, azot azotanowy, azotany, azot ogdlny, fosfor jako P,Os, chlorki, siarczany,

metale i metaloidy: arsen (As), bar (Ba), chrom (Cr), cyna (Sn), cynk (Zn), kadm (Cd), kobalt
(Co), miedz (Cu), molibden (Mo), nikiel (Ni), otéw (Pb), rtec (Hg), beryl (Be), zelazo (Fe), lit (Li),
mangan (Mn), fosfor (P), srebro (Ag), stront (Sr), tal (TI), wanad (V),

wielopierécieniowe weglowodory aromatyczne: antracen, bezno(a)antracen, benzo(a)piren,
bezno(a)fluoranten, benzo(g,h,i)perylen, benzo(k)fluoranten, chryzen, naftalen, fluoranten,

fenantren,

zgodnie z metodykami okre$lonymi w obowigzujgcych przepisach w celu poréwnania z badaniami
wykonanymi na potrzeby raportu poczatkowego w ponizszej lokalizacji:

Tabela nr 22
Pole wg Wspétrzedne geograficzne
L MW O Opis miejsca poboru préb numeracji
P: badawczego P Ll Ry Kad " Szerokosc Dtugosc
tanarows geograficzna geograficzna

Instalacja amoniaku — wezet

1. PZ-1 kompresorowni gazu syntetycznego obok c-4 50°18'49.29”N 18°14’'58.11"E
budynku nr 305
Instalacja amoniaku — wezet

2 Pz-2 kompresorowni gazu syntetycznego obok D-4/E-4 50°18'37.00"N 18°15’11.94"E
budynku nr 306

3. PZ-3 Instalacja amoniaku — obok obiektu nr 356 D-5 50°18'34.66"N 18°15'2.74"E

4. Pz-4 Instalacja amoniaku — obok obiektu nr 345 E-6 50°18'28.27"N 18°15’4.45"E

5, P75 Instalacja amoniaku — obok obiektu nr 6 50°18'21.17"N 18°15'12.94"E
371/4

6. PZ-6 Instalacja amoniaku — obok obiektu nr 368 F-5 50°18'23.95”"N 18°15’17.70"E

7. p7-7 Instalacja produkcji kwasu azotowego TKV — He2 50°18'20.81"N 18°15'39.23"E
obok budynku nr 772

3 PZ-8 Instalacja ProdukCJl kwasu azotowego TKIV H-2 50°18'16.80"N 18°15'44.91”E
— obok obiektu nr 776

9. PZ-9 Instalacja produkcji saletrzaku — obok -2 50°18'14.84”"N 18°15'44.97"E
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budynku nr 419

10.

PZ-13

Instalacja amoniaku — obok obiektu
nr 1003

0-11/12

50°17'50.16"N

18°16740.19"E

11.

PZ-14

Instalacja produkcji mocznika — obok
obiektu nr 451/3

L-4

50°17’55.18"N

18°15’52.10"E

12.

PZ-15

Instalacja produkcji mocznika — obok
obiektu nr 444

K-3/L-3

50°18'0.19”"N

18°15’52.02"E

13.

Teren wyburzonej instalacji saletrzaku Il —
obok budynku 419

50°18'6.15”N

18°15’51.62"E

Pierwsze badania nalezy wykona¢ do 31 marca 2025 r.

VIII.2. Zobowigzuje sie prowadzacego instalacje do prowadzenia badan zanieczyszczenia gleby i
ziemi substancjami powodujacymi ryzyko, z czestotliwoscig raz na 10 lat, w zakresie wskaznikow

obejmujacych:

e metale i metaloidy: arsen (As), bar (Ba), chrom (Cr), cyna (Sn), cynk (Zn), kadm (Cd), kobalt

(Co), miedz (Cu), molibden (Mo), nikiel (Ni), otéw (Pb), rte¢ (Hg),

e wielopierscieniowe weglowodory aromatyczne: antracen, bezno(a)antracen, benzo(a)piren,
bezno(b)fluoranten, benzo(g,h,i)perylen, benzo(k)fluoranten, chryzen, naftalen, fluoranten,
fenantren, fluoren, piren, acenaftylen, acenaften, dibenza(a,h)antracen, indeno(1,2,3-

cd)piren,

e weglowodory monoaromatyczne (BTEX): benzen, toluen, etylobenzen, p-ksylen, m-ksylen,
o-ksylen, styren,

e benzyny i oleje mineralne: weglowodory ropopochodne C6-C12 (frakcja benzyn), C12-C35
(frakcje olejow)

zgodnie z metodykami okredlonymi w obowigzujacych przepisach w celu poréwnania z

badaniami wykonanymi na potrzeby raportu poczagtkowego w ponizszej lokalizacji:

Tabela nr 23
NATWS Pole wg Wspétrzedne geograficzne
Lp. gtworu Opis miejsca poboru proby n:;neracu. Saraknes Diugoéé
badawczego zakiadowej geograficzna geograficzna
Instalacja wezta sprezenia gazu
1. 0-1 syntezowego, na zachdd od budynku stacji F-7 50°18’17.89”N 18°15'6.26"E
transformatorowej
2. 0-2 Instalagls wezlaupretenlaigazy F-7 50°18'22.21"N 18°15'6.08"E
syntezowego, pétnocny naroznik terenu

Pierwsze badania nalezy wykonac do 1 stycznia 2032 r.
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VIII.3. Zobowiazuje sie prowadzacego instalacje do prowadzenia badar zanieczyszczenia gleby i
ziemi substancjami powodujgcymi ryzyko, z czestotliwoscig raz na 10 lat, w sposéb zgodny z
aktualnie obowigzujacymi przepisami prawa.

Pierwsze badania nalezy wykonac do 31 marca 2025 r.

VIIl.4. Zobowigzuje sie prowadzacego instalacje do prowadzenia pomiaréw zawartosci substancji

w wodach gruntowych, z czestotliwoscig raz na 5 lat, w zakresie obejmujgcym wskazniki:

parametry nieorganiczne: pH, amoniak, azot amonowy, azot azotanowy, azotany, azot
azotynowy, azotyny, catkowity azot Kjedahla, azot ogélny, chlorki, siarczany, fosfor ogdiny,
chemiczne zapotrzebowanie tlenu metodg dwuchromianowg ChZTe, chemiczne
zapotrzebowanie tlenu metodg nadmanganianowg ChZTwn,

metale rozpuszczone w wodzie: glin, antymon, arsen, bar, beryl, bor, kadm, wapn, chrom,
kobalt, miedz, zelazo, otéw, lit, magnez, mangan, rte¢, molibden, nikiel, fosfor, potas, selen,

sod, srebro, tal, wanad, cynk,

e wielopierscieniowe
bezno(a)antracen,
benzo(g,h,i)perylen,

weglowodory
bezno(a)fluoranten,
benzo(k)fluoranten,

aromatyczne

chryzen,

fluoren, indeno(1,2,3,cd)piren, naftalen, fenantren, piren

(WWA):
benzo(a)piren,
dibenzo(a,h)antracen,

acenaften,

acenaftylen,
bezno(b)fluoranten,
fluoranten,

zgodnie z metodykami okre$lonymi w obowigzujacych przepisach w tym zakresie, z probek
pobieranych w ponizszej lokalizacji:

Tabela nr 24
Narwa Pole wg Wspétrzedne geograficzne
Lp. . :tworu Opis miejsca poboru proby ml.l(;n:raql' S ieroknts Dlugosé
ARAWELEED 2AKiaFOWE] geograficzna geograficzna
Instalacja amoniaku — wezet kompresorowni oo ” o a7 -
s FEL gazu syntetycznego obok budynku nr 305 o I8N 1814581
Instalacja amoniaku — wezet kompresorowni on o - S "
2. PZ-2 gazu syntetycznego obok budynku nr 306 D-4/E-4 50°18'37.00”N 18°15'11.94”E
3. Pz-3 Instalacja amoniaku — obok obiektu nr 356 D-5 50°18'34.66"N 18°15'2.74"E
4, Pz-4 Instalacja amoniaku — obok obiektu nr 345 E-6 50°18'28.27"N 18°15'4.45"E
5. PZ-5 Instalacja amoniaku — obok obiektu nr 371/4 F-6 50°18’21.17"N 18°15'12.94"E
6. PZ-6 Instalacja amoniaku — obok obiektu nr 368 F-5 50°18'23.95"N 18°15’17.70"E
7. p7-7 Instalacja produkcji kwasu azotowego TKV — H-2 50°18'20.81"N 18°15739.23"E
obok budynku nr 772
Instalacja produkcji kwasu azotowego TKIV — oo " or s ”
8. Pz-8 obok obiektu nr 776 H-2 50°1816.80”N 18°15'44.91"E
9. p2-9 Instalacja produkcji saletrzaku — obok 12 50°18'14.84"N 18°15'44.97"E
budynku nr 419
10. PZ-10 Instalacja produkcji saletrzaku - obok -1 50°18'14.65"N 18°15'54.82"E
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budynku nr 485
Instalacja produkcji saletrzaku - obok oo ” oncs ”
11. PZ-11 budynku nr 419 RMS 1-2/K-2 50°18’9.06”N 18°15’51.53"E
12. PZ-12 Instalacja produkcji saletrzaku - obok K-1 50°18'7.35"N 18°16'2.67"E
budynku nr 428
Instalacja amoniaku — obok obiektu
13. Pz-13 0-11/12 50°17’50.16”N 18°16’40.19"E
nr 1003
14, PZ-14 Instalacja produkcji mocznika — obok obiektu L4 50°17'55.18"N 18°15'52.10"E
nr451/3
1s. PZ-15 Instalacja produkcji mocznika — obok obiektu K-3/L-3 50°18'0.19"N 18°15/52.02"E
nr 444
Teren wyburzonej instalacji saletrzaku Il — oror ” oy ”
16. D-14 obok budynku 419 K-2 50°18’6.15”N 18°15’51.62"E

Kolejne badania nalezy wykona¢ do 31 marca 2025 r., a w latach nastepnych zgodnie z
czestotliwoscia ustalong niniejszg decyzja.

VIII.5. Zobowigzuje sie prowadzgcego instalacje do prowadzenia pomiaréw zawartosci substancji
w wodach gruntowych, z czestotliwoscig raz na 5 lat, w zakresie obejmujgcym wskazniki:

metale: arsen (As), bar (Ba), kadm (Cd), chrom (Cr,) kobalt (Co), miedz (Cu), otéw (Pb), rte¢
(Hg), molibden (Mo), nikiel (Ni), cynk (Zn), cyna (Sn),

wielopierscieniowe weglowodory aromatyczne: antracen, acenaftylen, acenaften,
bezno(a)antracen, benzo(a)piren, bezno(b)fluoranten, benzo(g,h,i)perylen,
benzo(k)fluoranten, chryzen, dibenza(a,h)antracen, fluoranten, fenantren, fluoren,
indeno(1,2,3-cd)piren, naftalen, piren,

weglowodory monoaromatyczne (BTEX): benzen, toluen, etylobenzen, p-ksylen, m-ksylen, o-
ksylen, styren,

benzyny i oleje mineralne: weglowodory ropopochodne C6-C12 (frakcja benzyn), C12-C35
(frakcje olejow)

zgodnie z metodykami okreslonymi w obowigzujgcych przepisach w celu poréwnania z badaniami
wykonanymi na potrzeby raportu poczgtkowego w ponizszej lokalizacij:

Tabela nr 25
e oriar g ) Pole wg" Wspdtrzedne geograflczne' i
Lp. Opis miejsca poboru proby numeracji Szerokos¢ Diugos¢
badawczego 1 :
zaktadowej geograficzna geograficzna
Instalacja wezta sprezenia gazu
1. 0-1 syntezowego, na zachéd od budynku stacji F-7 50°18'17.89”N 18°15'6.26"E
transformatorowe;j
2. 0-2 Instalacja wezta sprezenia gazu F-7 50°18'22.21"N 18°15'6.08"E
syntezowego, pétnocny naroznik terenu

Pierwsze badania nalezy wykona¢ do 1 stycznia 2027 r.
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IX. Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii

1) Instalacja produkcji amoniaku

e poddawanie statej kontroli, zaréwno jakosci, jak i ilosci zuzywanych czynnikow
energetycznych. Monitorowane jest jednostkowe zuzycie czynnikéw energetycznych,
w przeliczeniu na gotowy produkt powstajacy w instalacji. Zebrane dane pozwalaja oceni¢
energochtonno$¢ procesu oraz prognozowac zapotrzebowanie na czynniki energetyczne. Do
monitorowania stosuje sie systemy pomiarowe z systemem komputerowym DCS,

e minimalizowanie zapotrzebowania na energig, poprzez wykorzystanie ciepta, wytworzonego
w procesie do produkcji pary wysokoci$nieniowej, wykorzystywanej w procesie
produkcyjnym amoniaku i do ogrzewania strumieni technologicznych. Po zainstalowaniu
stacji redukcyjno-schtadzajacych (8,2 MPa/4,0 MPa i 4,0/1,5 MPa) nadmiar pary 8,2 MPa
bedzie wykorzystywany do produkcji pary 4,0 MPa (kierowanej w czesci do procesu
podgrzewania surowcéw, do procesu katalitycznego pétspalania gazu ziemnego oraz
wysokotemperaturowej konwersji tlenku wegla, a w pozostatej czesci do dalszej redukcji na
stacji 4,0/1,5 MPa) i pary 1,5 MPa (kierowanej do istniejacej na terenie zaktadu sieci pary 1,5
MPa w celu wykorzystania w innych instalacjach),

e wykorzystanie ciepta do ogrzewania strumieni technologicznych:

— ciepto gazéw po zespole kottowym wykorzystuje sie do podgrzewania gazu ziemnego po
pierwszym stopniu podgrzewacza,

— ciepto gazu poreakcyjnego po konwersji wysokotemperaturowej wykorzystywane jest
kolejno do ogrzewania gazu procesowego przed metanizacja, przegrzewania pary z kotta
syntezy, produkcji dodatkowej ilosci pary 8,0 MPa w zespole kottowym oraz do
podgrzewania wody zasilajacej zespét kottowy,

— po konwersji niskotemperaturowej ciepto gazéw poreakcyjnych stuzy do podgrzewania
wody zdemineralizowanej, produkcji pary 0,35 MPa (uzywanej do regeneracji roztworu
weglanu potasu) oraz podgrzewania roztworu weglanu potasu w wezle regeneraciji,

— strumien gazéw opuszczajgcych metanizacje ogrzewa gaz wchodzacy do procesu
metanizacji.

2) Instalacja produkcji kwasu azotowego TK IV
e poddawanie statej kontroli, zaréwno jakosci, jak i ilosci zuzywanych czynnikow
energetycznych. Monitorowane jest jednostkowe zuzycie czynnikéw energetycznych w
przeliczeniu na gotowy produkt, powstajacy w instalacji. Zebrane dane pozwalajg ocenic
energochtonno$¢ procesu oraz prognozowac zapotrzebowanie na czynniki energetyczne. Do
monitorowania stosuje sie systemy pomiarowe powigzane z systemem komputerowym DCS,
minimalizowanie zapotrzebowania na energie poprzez wykorzystanie ciepta strumieni z
proceséw towarzyszacych,
zagospodarowanie w petni kondensatéw parowych oraz kondensatéw procesowych
powstajgcych w procesie produkcyjnym,
e stosowanie sprawdzonych, wysokoefektywnych urzgdzen oraz zapewnienie im profesjonalnej
obstugi, co wptywa na ich dtugotrwata, bezawaryjng prace,
e ograniczenie do niezbednego minimum ilosci zatrzyman instalacji dla potrzeb przegladow i
remontéw ma bezposredni wptyw na:
— zmniejszenie iloci energii zuzywanej na wygrzanie aparatéw i urzadzen, przed
wprowadzeniem do nich okreslonych medidéw,
— ograniczenie bezproduktywnego czasu funkcjonowania instalacji,
— ograniczenie ilosci tlenkéw azotu emitowanych w czasie rozruchu instalacji.
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3) Instalacja produkcji saletrzaku

e poddawanie statej kontroli, zaréwno jakosci, jak i ilosci zuzywanych czynnikéw
energetycznych. Monitorowane jest jednostkowe zuzycie czynnikow energetycznych, w
przeliczeniu na gotowy produkt powstajgcy w instalacji. Zebrane dane pozwalajg ocenié
energochfonnos¢ procesu oraz prognozowac zapotrzebowanie na czynniki energetyczne. Do
monitorowania stosuje sie systemy pomiarowe powigzane z systemem komputerowym DCS,

e minimalizowanie zapotrzebowania na energie poprzez wykorzystanie ciepta strumieni z
proceséw towarzyszacych,

e zagospodarowanie w petni kondensatéw parowych oraz kondensatéw procesowych
powstajgcych w procesie produkcyjnym,

e  stosowanie sprawdzonych, wysokoefektywnych urzgdzen oraz zapewnienie im profesjonalnej
obstugi, co wptywa na ich dtugotrwata, bezawaryjng prace. Ograniczenie do niezbednego
minimum ilosci zatrzyman instalacji dla potrzeb przegladéw i remontéw ma bezposredni
wptyw na:

— zmniejszenie ilosci energii zuzywanej na wygrzanie aparatéw i urzgdzen, przed
wprowadzeniem do nich okreslonych medidw,
— ograniczenie bezproduktywnego czasu funkcjonowania instalacji.

4) Instalacja produkcji mocznika

e poddawanie staftej kontroli, zaréwno jakosci, jak i ilosci zuzywanych czynnikéw
energetycznych. Monitorowane jest jednostkowe zuzycie czynnikéw energetycznych, w
przeliczeniu na gotowy produkt powstajacy w instalacji. Zebrane dane pozwalajg ocenié
energochtonnos¢ procesu oraz prognozowac zapotrzebowanie na czynniki energetyczne,

e zagospodarowanie w petni kondensatéw parowych oraz kondensatéw procesowych
powstajacych w procesie produkcyjnym,

e stosowanie sprawdzonych, wysokoefektywnych urzgdzen oraz zapewnienie im profesjonalnej
obstugi, co wptywa na ich diugotrwatg, bezawaryjng prace. Ograniczenie do niezbednego
minimum ilosci zatrzyman instalacji dla potrzeb przegladéw i remontéw ma bezposredni
wptyw na:

— zmniejszenie ilosci energii zuzywanej na wygrzanie aparatéw i urzadzen, przed
wprowadzeniem do nich okreslonych mediéw,
— ograniczenie bezproduktywnego czasu funkcjonowania instalacji.

5) Instalacja produkcji kwasu azotowego TKV

e  zintegrowanie instalacji wytwdrczych kwasu azotowego z innymi instalacjami Jednostki
Biznesowej Nawozy,

e minimalizowanie zapotrzebowania na energie poprzez wykorzystywanie ciepta strumieni

z procesdw towarzyszacych,

zagospodarowanie w petni kondensatéw parowych oraz kondensatéw procesowych

powstajgcych w procesie produkcyjnym,

e stosowanie sprawdzonych, wysokoefektywnych urzadzen oraz zapewnienie im profesjonalnej
obstugi,

e zmniejszenie ilosci energii zuzywanej na wygrzewanie aparatéw i urzadzen, przed
wprowadzeniem do nich okreslonych mediow.
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6) Instalacja produkcji nawozéw ciektych

e zaréwno jako$¢, jak i ilos¢ zuzywanych czynnikéw energetycznych podlega statej kontroli.
Monitorowane jest jednostkowe zuzycie czynnikdw energetycznych, w przeliczeniu na
gotowy produkt, powstajacy w instalacji,

e do otrzymywania- produktu wykorzystywany jest, zamiast wody zdemineralizowanej,
kondensat parowy powstajgcy w wyniku ogrzewania rurociggéw surowcow.

X. Zakres i sposéb monitorowania procesow technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji w zakresie, w jakim wykraczaja one poza wymagania
ustawowe.

X.1. Monitorowanie proceséow technologicznych

Monitorowanie proceséw technologicznych oparte bedzie na nastepujacych systemach
i procedurach:

—  Systemie sterowania procesami technologicznymi,

—  Procedurach raportowania przebiegu pracy instalacji,

—  Zintegrowanym Systemie Zarzadzania.

Zintegrowany system Zarzadzania

Funkcjonujacy w ramach zintegrowanego systemu Zarzadzania system zapewnia jakosci implikuje
koniecznoé¢ funkcjonowania szeregu procedur zwigzanych z monitorowaniem parametréow
technologicznych, z ktérych najistotniejszymi sa standardowe procedury produkcyjne obejmujace
miedzy innymi:

—  graniczne dopuszczalne parametry operacyjne i skutki odchylen,

— kontrole jakosci surowcéw,

— kontrole ilosci substancji niebezpiecznych.

X.2. Monitoring jakosci wéd krazacych w obiegach chtodniczych

Okresowy monitoring parametréw wody krazgcej w obiegu chtodniczym obejmuje:

Tabela nr 26
et F?rm'a Punkt poboru Zakres Czestotliwos¢ Dleaonas m’etodyka
monitoringu badan
Obiegi chtodnicze Instalacji produkcji amoniaku
1. Pomiar Obieg E-7, E-9, E-12
okresowy (woda krazaca i woda
uzupetniajaca) — do
31.07.2023r.
Obieg 345 (woda er:s:\r’oi:zsc
krazaca i uzupetniajaca) A y Metoda
wtasciwa 1x kwartat | konduktometryczna wg
Obieg 332 (woda Stopien normy PN-EN 27888
krazaca i woda zatezenia

uzupetniajgca) — do
31.07.2023r.

Obieg 1001/1 (woda
krazaca i woda

86




uzupetniajaca)

Obieg skraplacza
amoniaku przy stokazu
bezcisnieniowym (woda
krazaca i woda
uzupetniajaca)

Obieg E-121 (woda
krazaca i woda
uzupetniajaca) — od
1.08.2023r.

Obieg CH-01 (woda
krazaca i woda
uzupetniajaca)

Obieg chtodniczy Instalacji do produkcji kwasu azotowego TK IV

Pomiar Obieg 707 (woda Przewodnos¢ 1 x kwartat Metoda
okresowy krazaca i woda elektryczna konduktometryczna wg
uzupetniajaca wiasciwa normy PN-EN 27888
Obieg 704 (rurociag Stop.ier'l.
powrotny wody zatezenia
obiegowej do zbiornika)
Obieg chtodniczy Instalacji produkcji kwasu azotowego TK V
Pomiar Obieg 777 (woda Przewodnos¢ 1 x kwartat Metoda
okresowy krgzaca i woda elektryczna konduktometryczna wg
uzupetniajgca) wiasciwa normy PN-EN 27888
Stopien
zatezenia
Obieg chtodniczy Instalacji produkcji mocznika
Pomiar Obieg 459 (woda N-NHa+ 1 x kwartat 1) Metoda miareczkowa
okresowy krazaca i woda Stopief wg IB-9C/PB-01/PL2-1 w
uzupetniajaca) zatezania oparciu o norme PN-ISO
5664
2) Metoda FIA wg normy
PN-EN ISO 11732
3) Metoda IC wg normy
PN-EN ISO 14911
4) Metoda
fotometryczna wg PN-
ISO 7150-1
Obieg chtodniczy Instalacji produkcji saletrzaku
Pomiar Obieg 487- 488 (woda Przewodnos¢ 1 x kwartat Metoda
okresowy krazaca i woda elektryczna konduktometryczna wg
uzupetniajaca) wtasciwa normy PN-EN 27888
Stopien
zatezania
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X.3. Pomiar ilosci wody zuzywanej w poszczegélnych instalacjach, prowadzi¢ za pomoca
nastepujacych urzadzen pomiarowych:

Tabela nr 27

Lp.

Pomiar

Rodzaj przyrzadu

Instalacja produkcji amoniaku

1. | Woda filtrowana — obieg chtodniczy 345 Zwezka pomiarowa
2. | Woda przemystowa — obieg chtodniczy 332 (do 31.07.2023 r.) Wodomierz
3. | Woda zdemineralizowana do budynku 357 Wodomierz
4. | Woda przemystowa — obieg chtodniczy 1001/1 Wodomierz
5. | Woda filtrowana do chtodni wentylatorowych E-7, E-9, E-12 (do Wodomierz na kazdg chtodnig
31.07.2023r.)
Woda zdemineralizowana Zwezka pomiarowa
Woda sanitarna do obiegu skraplacza amoniaku przy stokazu Wodomierz
bezcisnieniowym
8. | Woda filtrowana do obiegu sprezania i skraplania amoniaku CH- | Zwezka pomiarowa
01
9. | Woda przemystowa — obieg chtodniczy E-121 (od 1.08.2023 r.) Zwezka pomiarowa
Instalacja produkcji kwasu azotowego TK IV
10. | Woda zdemineralizowana Zwezka pomiarowa ISA
11. | Woda filtrowana - obieg chtodniczy 707 Zwezka pomiarowa ISA
Instalacja produkcji kwasu azotowego TK V
12. | Woda zdemineralizowana Przeptywomierz turbinowy
13. | Woda filtrowana - obieg chtodniczy 777 Zwezka pomiarowa
Instalacja produkcji mocznika
14. | Woda zdemineralizowana — obieg chtodniczy 459 Zwezka pomiarowa ISA
15. | Woda zdemineralizowana do produkcji RM Zwezka pomiarowa ISA
Instalacja produkcji saletrzaku
16. | Woda przemystowa do budynku 421/1 Wodomierz
17. | Woda filtrowana - obieg chtodniczy 487, 488 Przeptywomierz
elektromagnetyczny
18. | Woda zdemineralizowana Przeptywomierz turbinowy
19. | Kondensat (azotanowy/czysty) Kondensat azotanowy —

zwezka pomiarowa
Kondensat czysty — licznik

Instalacja produkcji nawozéw ciektych

20. | Woda zdemineralizowana

Przeptywomierz wirowy
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X.4. Monitoring emisji substancji do powietrza

X.4.1. Pomiary emisji do powietrza

Tabela nr 28
Oznaczeni " T Zak :
Lp. & a. e Zrodto emisiji . 1S5 Metoda pomiarowa
emitora pomiarowy
Instalacja do produkcji kwasu azotowego TK IV
. 7 Tlenki azotu w Absorpcja promieniowania IR lub
Komin gazow . . . ;
1. 2.3.E-10 oabsorocvinvch przeliczeniu na inna metoda optyczna lub pomiar
P Peyiny NO2 sensorem elektrochemicznym

Pomiary nalezy prowadzic¢ z czestotliwoscig raz na p6t roku

Instalacja do produkcji kwasu azotowego TK V

Tlenki azotu w Metoda chemiluminescencyjna lub
przeliczeniu na metoda absorpcji promieniowania IR
NO2 lub inna metoda optyczna

Komin gazéw

2. 2.3.E-15 .
poabsorpcyjnych

Pomiary nalezy prowadzi¢ z czestotliwoscig raz na pét roku

Instalacja do produkcji saletrzaku

Amoniak Absorpcyjna
3. 2.5.E-3 Suszarka bebnowa , .
Pyt ogétem Grawimetryczna
4. 2.5.E-4 Chtodziarka fluidalna Pyt ogétem Grawimetryczna
Amoniak Absorpcyjna
5. 2.5.E-10 Suszarka bebnowa i .
Pyt ogétem Grawimetryczna
6. 2.5.E-11 Chtodziarka fluidalna Pyt ogétem Grawimetryczna

Pomiary nalezy prowadzi¢ z czestotliwoscig raz na pét roku

Instalacja do produkcji mocznika

Odprp\{vadzanie od_gaz?.w Amoniak Absorpcyjna

7. 2.6.E-9 po wiezy granulacyjnej i i .
i Pyt ogotem Grawimetryczna
Odprp\{\/adzanie odgazgw Amoniak Absorpcyjna

8. 2.6.E-10 po wiezy granulacyjnej i 3 .
suszarce mocznika Pyt ogotem Grawimetryczna

Pomiary nalezy prowadzic¢ z czestotliwoscig raz na pét roku

X.4.2. Lokalizacja punktéw pomiarowych

Tabela nr 29
Lp. 0:::; :;:ie frédto emisji Miejsce Lokalizacji
Instalacja produkcji amoniaku
1 1.1.E-1 Podgrzewacz gazu Kréciec pomiarowy zgodnie z PN-Z-04030-7 na odcinku
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ziemnego H -102 o mocy
14,4 MW, opalany gazem
koksowniczym

pionowym za klapg regulacyjna komina wylotowego
odprowadzajacego odgazy

Podgrzewacz mieszanki H-
103, o mocy 4,2 MWHt,

Kréciec pomiarowy zgodnie z PN-Z-04030-7 na odcinku

2 1E- . ; .
1.1.E-2 opalany gazem g:jonrz\\/:/v\;rgz? kclsp;l cr)c(ajgglzacyjna komina wylotowego
koksowniczym P Jacee gazy
Instalacja do produkcji kwasu azotowego TK IV
Komin 2azéw Na poziomym odcinku kanatu komina gazéw
3. 2.3.E-10 & . poabsorpcyjnych, 7,57, m przed przekrojem
poabsorpcyjnych : . .
pomiarowym, 1,54 m za przekrojem pomiarowym
Instalacja do produkcji kwasu azotowego TK V
4 2 3.E-15 Komin gazéw Na pionowym odcinku odprowadzajgcym odgazy do
) e poabsorpcyjnych komina wylotowego
Zbiorniki magazynowe
kwasu azotowego: B-
5. 2.3.E-16 301/A,B-301/B Na pionowym odcinku przewodu wylotowego
odpowietrzenie
zbiornikow
Instalacja do produkcji saletrzaku
6. 2.5.E-3 Suszarka bebnowa Na pionowym kanale na kominie wylotowym
. . Na pionowym kanale na wylocie z cyklondw
7: 2.5.E4 Chtodziarka fluidalna . .
Na poziomym odcinku kanatu powrotnego
8. 2.5.E-10 Suszarka bebnowa Na pionowym odcinku komina wylotowego
. ) Na pionowym kanale na wylocie z cyklonéw
9. 2.5.E-11 Chtodziarka fluidalna . ]
Na poziomym odcinku kanatu powrotnego
Instalacja produkcji mocznika
10. 2 6.E-5 ToHik nocznika ir 2 Na p!onowym odcinku emitora, 3,5m Przed punktem
pomiarowym, >3,0 m za punktem pomiarowym
Wylot ze skrubera C-01/A. Krdciec pomiarowy na prostym
. ; odcinku rurociggu wylotowego o $rednicy 1250 mm (2
Odprowadzanie odgazow . .
11 2 6.E-9 sntevoranulsevingg | szt. pod katem prostym do siebie) z gwintem
' h B 76 acyine) wewnetrznym M64x4 wg normy PN-Z-04030-7.
suszarce mocznika o i
Zachowane sg wymagane przez norme odcinki proste
przed i po kréécach.
Wylot ze skrubera C-01/B. Kréciec pomiarowy na prostym
e —— odcinku rurociagu wylotowego F) sredn!cy 1250 mm (2
12 2 6.E-10 o wiezv granulacvinei i szt. pod katem prostym do siebie) z gwintem
' o R e ) vinel wewnetrznym M64x4 wg normy PN-Z-04030-7.
suszarce mocznika .
Zachowane sg wymagane przez norme odcinki proste
przed i po kré¢cach.
Odprowadzenie odgazéw | Wylot gazu z absorbera C-02. Podest na poziomie +24m.
13. 2.6.E-11 Z procesu syntezy Kréciec pomiarowy na prostym odcinku rurociagu

mocznika komin C-02

wylotowego o srednicy 300 mm (2 szt. pod katem
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prostym do siebie) z gwintem wewnetrznym M64x4 wg
normy PN-Z-04030-7. Zachowane sg wymagane przez
norme odcinki proste przed i po kréécach.

X.5. Monitoring gospodarki odpadami

llo$¢ wytwarzanych odpadéw okreélana jest wagowo poprzez wazenie na zaktadowej wadze.
Podmiot prowadzacy instalacje objete pozwoleniem zintegrowanym zobowigzany jest do
prowadzenia monitoringu rodzajéw i ilosci wytwarzanych odpadéw (zgodnie z podziatem
okreslonym w punkcie 11.2.2. decyzji), w uktadzie rocznym.

X.6. Monitoring jakosci sciekéw

Tabela nr 30

Lp.

Forma

Punkt poboru

Zakres

Metodyka

Czestotliwos¢

Instalacja produkcji amoniaku

Pomiar
okresowy

Studzienka PIV/FV-1

pH

Metoda
elektrochemiczna wg
normy PN-EN ISO
10523

Chzt

Metoda
dwuchromianowa wg
normy PN ISO 6060
Metoda
dwuchromianowa w
szczelnych probéwkach
(kolorymetria) wg PN-
EN ISO 15705

N-N H4+

Metoda miareczkowa
wg IB-09C/PB-01/PL2-1
w oparciu o norme PN
ISO 5664

Metoda FIA wg normy
PN-EN ISO 11732
Metoda IC wg PN-EN
ISO 14911

Metoda fotometryczna
wg PN-ISO 7150-1

1 x kwartat

Studzienka
bezodptywowa w
uktadzie skraplania
amoniaku

pH

Metoda
elektrochemiczna wg
normy PN-EN ISO
10523

N-NH4+

Metoda miareczkowa
wg IB-09C/PB-01/PL2-1
w oparciu o norme PN
ISO 5664

Metoda FIA wg normy
PN-EN ISO 11732
Metoda IC wg PN-EN
ISO 14911

1 x kwartat
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Metoda fotometryczna
wg PN-ISO 7150-1

Pomiar
okresowy

Studzienka w weZle
sprezania gazu
syntezowego

pH

Metoda
elektrochemiczna wg
normy PN-EN ISO
10523

Chzt

Metoda
dwuchromianowa wg
normy PN ISO 6060
Metoda
dwuchromianowa w
szczelnych probdéwkach
(kolorymetria) wg PN-
EN ISO 15705

N-NHas+

Metoda miareczkowa
wg IB-09C/PB-01/PL2-1
w oparciu o norme PN
ISO 5664

Metoda FIA wg normy
PN-EN 1SO 11732
Metoda IC wg PN-EN
ISO 14911

Metoda fotometryczna
wg PN-ISO 7150-1

1 x kwartat

Instalacja produkcji kwasu azotowego TK IV

Pomiar
okresowy

Studzienka PVII/1

pH

Metoda
elektrochemiczna wg
normy PN-EN I1SO
10523

N-NOsz

Metoda
spektrofotometryczna
wg normy PN-82/C-
04576

Metoda IC wg PN-EN
ISO 10304-1

1 x kwartat

Instalacja p

rodukcji mo

cznika

Pomiar
okresowy

Studzienka PSIX/PPP

pH

Metoda
elektrochemiczna wg
normy PN-EN ISO
10523

Chzt

Metoda
dwuchromianowa wg
normy PN ISO 6060
Metoda
dwuchromianowa w
szczelnych probéwkach
(kolorymetria) wg PN-
EN ISO 15705

N-NHa+

Metoda miareczkowa
wg IB-09C/PB-01/PL2-1
w oparciu o norme PN

ISO 5664

1 x kwartat
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Metoda FIA wg normy
PN-EN ISO 11732
Metoda IC wg PN-EN
ISO 14911

Mocznik | Metoda formalinowa

Ekstrat Wg IB-24/PB-01/PL2-1
eterowy | (grawimetryczna
metoda specyficzna)
Instalacja produkcji saletrzaku

6. Pomiar Studzienka PVII/S pH Metoda
okresowy elektrochemiczna wg
normy PN-EN ISO
10523

N-NHa+ Metoda miareczkowa
wg IB-09C/PB-01/PL2-1
w oparciu o norme PN
ISO 5664

Metoda FIA wg normy
PN-EN ISO 11732 1 x kwartat
Metoda IC wg PN-EN
ISO 14911

Metoda fotometryczna
wg PN-ISO 7150-1
N-NOs Metoda
spektrofotometryczna
wg normy PN-82/C-
04576

Metoda IC wg PN-EN
ISO 10304-1

X.7. Monitoring wielkosci produkc;ji, rodzajow i ilosci wykorzystywanych w poszczegélnych
instalacjach energii, materiatéw, surowcéw i paliw

Podmiot prowadzacy instalacje objete pozwoleniem zobowigzany jest prowadzi¢ monitoring i
rejestr rodzajow i ilosci wykorzystywanych w poszczegélnych instalacjach energii, materiatow,
surowcow i paliw, wymienionych w punkcie 1.2 pozwolenia zintegrowanego — w uktadzie
rocznym.

Zobowigzany jest réwniez do monitorowania wielkosci produkcji w poszczegdlnych
instalacjach, objetych pozwoleniem zintegrowanym.

XI. Sposéb i czestotliwos¢ przekazywania informacji i danych o wielkosciach emisji substancji i
energii

XI.1. Wyniki monitoringu, o ktérym mowa w punkcie IX. 3, 5, 6 i 7 w ukfadzie rocznym,
przekazywa¢ Marszatkowi Wojewddztwa Opolskiego oraz Opolskiemu Wojewdédzkiemu
Inspektorowi Ochrony Srodowiska do 30 kwietnia kazdego roku kalendarzowego za rok
poprzedni.

XI.2. Wyniki pomiaréw emisji zanieczyszczeri do powietrza, o ktérych mowa w punkcie 1X.4.1
pozwolenia nalezy przedtozy¢ Marszatkowi Wojewddztwa Opolskiego oraz Opolskiemu
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X1.3.

XIl.

Wojewodzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w terminie 30 dni od dnia wykonania
pomiaréw.

Pozostate dane, w tym wyniki monitorowania proceséw technologicznych, prowadzacy
instalacje obowigzany jest przechowywaé przez okres 5 lat w Wydziale Jednostki
Produkcyjnej Nawozy i udostepniaé kazdorazowo na zadanie organu ochrony srodowiska.”

Sposoby postepowania w przypadku zakoriczenia eksploatacji instalacji, w tym sposoby
usuniecia negatywnych skutkéw powstatych w s$rodowisku w wyniku prowadzonej
eksploatacji, gdy sa one przewidywane

W przypadku zakonczenia funkcjonowania instalacji jako catosci lub poszczeg6lnych jej czesci,
likwidacja instalacji prowadzona bedzie w warunkach petnego zabezpieczenia Srodowiska
w ustalonym trybie obejmujacym miedzy innymi:

XIil.

XIv.

poinformowanie wtaéciwych organéw ochrony $rodowiska o zamiarze likwidacji instalacji,
prowadzenie prac zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa budowlanego i wymogami
w zakresie ochrony srodowiska,

zapewnienie nadzoru nad pracami zwigzanymi z likwidacjq instalacji (w tym rozbiérka
obiektéw) przez osoby posiadajgce stosowne uprawnienia zgodnie z wymogami prawa
budowlanego, przy udziale osoby odpowiedzialnej za obszar ochrony srodowiska,

likwidacje, oczyszczanie wytaczonych z eksploatacji instalacji, zaréwno zzalegajacych
surowcéw, materiatow, jak i odpadoéw,

prowadzenie procesu likwidacji obiektow i urzadzen przy zastosowaniu specjalistycznego
sprzetu gwarantujacego bezpieczny dla ludzi i srodowiska demontaz,

zapewnienie przekazania materiatéw zbednych do wykorzystania na innych instalacjach
produkcyjnych i obiektach Zaktadu (o ile wystgpi taka mozliwo$c),

zapewnienie przekazania odpaddw z likwidacji i demontazu instalacji do zagospodarowania
zgodnie z aktualnie obowigzujacymi w dniu likwidacji przepisami prawa, w tym zapewnienie
przekazania uprawnionym odbiorcom odpadéw,

zapewnienie realizacji wymagan ustawy Prawo ochrony srodowiska w zakresie dotyczacym
oceny stanu zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych na terenie instalacji.

Pozwolenie jest wydane na czas nieoznaczony.

Stwierdzi¢ wygasniecie dotychczasowego pozwolenia zintegrowanego udzielonego Grupie
Azoty Zakfady Azotowe Kedzierzyn S.A. w Kedzierzynie-KoZlu decyzja Wojewody Opolskiego
Wojewody Opolskiego nr SR.II-MJ-6610-1-28/06 z 29 grudnia 2006 r. nastgpnie
sprostowang postanowieniem Marszatka Wojewo6dztwa Opolskiego nr DOS-1I1.MJP-7636-
21/08 z 10 czerwca 2008 r., zmieniong nastepnie decyzjami Marszatka Wojewodztwa
Opolskiego nr DOS.MW0.7636-47/08 z 26 marca 2009 r., nr DOS.1II-MJ-7636-50/09 z 22
grudnia 2009 r., nr DOS.III-MJ-7636-51/09 z 13 pazdziernika 2010 r., nr DOS.MWi.7636-
45/10 z 23 grudnia 2010r., nr D0S.7222.48.2011.MJ) z 15 pazdziernika 2012 r., nr
D0S.7222.36.2014.MJ z 27 pazdziernika 2014 r., nr D0S$.7222.106.2014.HM z 30 marca
2015 r., nr DOS$.7222.61.2015.MSu z 4 maja 2016r., nr DOS-11.7222.55.2017.HM z 31
stycznia 2018 r., nr DOS-IIl.7222.6.2020.HM z 12 listopada 2020 r., nr DOS-
11.7222.35.2021.HM z 24 marca 2022 r. oraz nr DOS-RPS.7222.47.2022.HM z 6 grudnia
2022 r. dla instalacji do produkcji amoniaku (tacznie z kompresorownia gazu syntezowego),
kwasu azotowego TKIV, kwasu azotowego TKV, saletrzaku, mocznika i nawozéw ciektych,
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zlokalizowanej na terenie Grupy Azoty Zaktady Azotowe Kedzierzyn S.A. przy ul. Mostowej
30A w Kedzierzynie-Kozlu.

Uzasadnienie

Grupa Azoty Zaktady Azotowe Kedzierzyn S.A. w Kedzierzynie-Kozlu wnioskiem nr PU-
3/591/21 z 17 sierpnia 2021 r. (data wptywu do UMWO — 23 sierpnia 2021 r.) zwrdcita sie
o ujednolicenie tekstu pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzja Wojewody Opolskiego
nr SR.II-MJ-6610-1-28/06 z 29 grudnia 2006 r., zmieniong nastepnie decyzjami Marszatka
Wojewo6dztwa Opolskiego nr DOS.MWo0.7636-47/08 z 26 marca 2009 r., nr DOS.III-MJ-7636-50/09
z 22 grudnia 2009 r., nr DOS.III-MJ-7636-51/09 z 13 pazdziernika 2010 r., nr DOS.MWi.7636-45/10
z 23 grudnia 2010 r., nr DOS$.7222.48.2011.MJ z 15 pazdziernika 2012 r., nr DOS.7222.36.2014.MJ
z 27 paidziernika 2014 r., nr DO0S.7222.106.2014.HM z 30 marca 2015 r.,
nr DOS.7222.61.2015.MSu z 4 maja 2016 r., nr DOS$-11.7222.55.2017.HM z 31 stycznia 2018 .,
nr DOS-11.7222.6.2020.HM z 12 listopada 2020 r., nr DOS-11.7222.35.2021.HM z 24 marca 2022 r.
oraz nr DOS-RP$.7222.47.2022.HM z 6 grudnia 2022 r., udzielajaca Grupie Azoty Zaktadom
Azotowym Kedzierzyn S.A. w Kedzierzynie-KoZlu pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do
produkcji amoniaku (tacznie z kompresorownia gazu syntezowego), kwasu azotowego TKIV i TKV,
saletrzaku, mocznika oraz nawozéw ciektych.

Zgodnie z art. 217 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U.
22022 r. poz. 2556 z p6zn. zm.), organ wiasciwy do wydania pozwolenia zintegrowanego moze, na
wniosek prowadzacego instalacje lub z urzedu za jego zgoda, wydaé nowe pozwolenie
zintegrowane w celu ujednolicenia tekstu obowigzujacego pozwolenia, z uwzglednieniem
wszystkich zmian wprowadzonych do tego pozwolenia od dnia jego wydania.

Zgodnie z art. 217 ust. 3 ustawy Prawo ochrony Srodowiska, postepowanie w sprawie
ujednolicenia obowigzujgcego pozwolenia zintegrowanego nie podlega przepisom art. 208, art.
210 oraz art. 218 cyt. ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Organem ochrony $rodowiska witasciwym do ujednolicenia przedmiotowego pozwolenia,
w mysl art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt 4 ppkt 2
lit. a i lit. b oraz pkt 4 ppkt 3 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrze$nia 2019 r. w sprawie
przedsiewzie¢ mogqcych znaczqco oddziatywac na Srodowisko (Dz. U. z 2019 r. poz. 1839) i
zgodnie z wiasciwoscig miejscowq jest Marszatek Wojewddztwa Opolskiego.

Na podstawie art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwsze ustawy z dnia 3 paZdziernika 2008 r.
0 udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczeristwa w ochronie
srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz. U. z 2022 r. poz. 1029) dane
dotyczace wniosku o wydanie przedmiotowej decyzji zamieszczono w publicznie dostepnym
wykazie danych, tj. na stronie internetowej Ekoportalu (karta 288/2021) 3 wrzeénia 2021 r.

Wypetniajagc obowigzek okreslony w przepisie art. 209 ust. 1 ustawy Prawo ochrony
srodowiska, Marszatek Wojewddztwa Opolskiego pismem z 26 sierpnia 2021 r. nr DOS-
11.7222.36.2021.HM przekazat elektroniczng wersje wniosku Ministrowi Klimatu i Srodowiska
poprzez platforme ePAUP.

Wobec faktu, ze wniosek spetnit wymogi formalne, organ na podstawie art. 61 § 4 ustawy z
dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (Dz.U. z 2022 r. poz. 2000
zpdin. zm.) pismem z 3 wrze$nia 2021 r. nr DOS-I1.7222.36.2021.HM zawiadomit Strone
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o wszczeciu postepowania administracyjnego w sprawie wydania nowego pozwolenia
zintegrowanego, w ktérym ujednolicony zostanie tekst obowigzujgcego pozwolenia
zintegrowanego udzielonego decyzja Wojewody Opolskiego nr SR.II-MJ-6610-1-28/06 z 29
grudnia 2006 r., (z pézn. zm.), jednoczeénie informujac o uprawnieniach Strony, wynikajacych
zart. 10 i art. 73 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego, dotyczacych mozliwosci
czynnego udziatu w kazdym stadium postepowania.

W zwigzku z tym, ze wniosek o ujednolicenie tresci pozwolenia zintegrowanego zawierat
réwniez wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego wraz z informacja, ze wnioskowany tekst
jednolity pozwolenia zintegrowanego winien obejmowaé réwniez zmiang, o ktéra Zakfad
zawnioskowat pismem nr PU-3/591/21 z 17 sierpnia 2021 r. Marszatek Wojewddztwa Opolskiego
poinformowat wnioskodawce o braku mozliwosci zatatwienia wniosku w ustawowym terminie i
okreélit nowy termin zafatwienia przedmiotowej sprawy w terminie do 31 stycznia 2023 r.
Jednoczeénie majac na uwadze art. 37 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego, organ
poinformowat strone o mozliwosci wniesienia ponaglenia do Ministra Klimatu i Srodowiska, za
posérednictwem Marszatka Wojewddztwa Opolskiego.

Zgodnie z art. 10 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego organ, zapewniajgc stronie
czynny udziat w kazdym stadium postepowania oraz dajac mozliwos¢ do wypowiedzenia sig, co do
zebranych dowoddw i materiatéw, pismem z dnia 16 stycznia 2023 r. nr DOS-111.7222.36.2021.HM
zawiadomit Strone o zakorczeniu postgpowania i mozliwosci zapoznania sie ze zgromadzong
dokumentacja. W wyznaczonym terminie nie ztozono zadnych uwag ani wnioskow w sprawie.

Jak stanowi art. 217 ust. 2 ustawy Prawo ochrony srodowiska, w ramach postgpowania w
sprawie wydania tekstu jednolitego pozwolenia zintegrowanego, wiasciwy organ dokonuje
ujednolicenia tekstu pozwolenia, a takze stwierdza wygasniecie dotychczasowego pozwolenia
zintegrowanego.

Zgodnie z powyzszym w celu przygotowania ujednoliconego pozwolenia zintegrowanego
organ przeanalizowat warunki zawarte w decyzji Wojewody Opolskiego nr SR.1II-MJ-6610-1-28/06
z 29 grudnia 2006 r. oraz warunki w decyzjach zmieniajagcych ww. pozwolenie, tj. decyzjach
Marszatka Wojewddztwa Opolskiego nr DOS.MWo0.7636-47/08 z 26 marca 2009 r., nr DOS.III-MJ-
7636-50/09 z 22 grudnia 2009 r., nr DOS.1II-MJ-7636-51/09 z 13 paidziernika 2010 r.,
nr DOS.MWi.7636-45/10 z 23 grudnia 2010 r., nr D0S.7222.48.2011.MJ z 15 pazdziernika 2012 r.,
nr D0S$.7222.36.2014.MJ z 27 pazdziernika 2014 r., nr DO$.7222.106.2014.HM z 30 marca 2015 .,
nr D0S$.7222.61.2015.MSu z 4 maja 2016 r., nr DOS-11.7222.55.2017.HM z 31 stycznia 2018r.,
nr DOS-111.7222.6.2020.HM z 12 listopada 2020 r., nr DOS-111.7222.35.2021.HM z 24 marca 2022 .
oraz nr DOS-RPS$.7222.47.2022.HM z 6 grudnia 2022 r.

W 2006 r. Zaktady Azotowe Kedzierzyn S.A. w Kedzierzynie-KoZlu pismem r PH/99506 (data
wptywu do Opolskiego Urzedu Wojewddzkiego - 30 czerwca 2006 r.) (obecnie Grupa Azoty
Zaktady Azotowe Kedzierzyn S.A.), wniosta o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla
eksploatowanych wéwczas instalacji produkcji: gazu syntezowego, aldehydéw i alkoholi,
bezwodnika ftalowego, kwasu maleinowego, ftalanu dwuoktylu i ftalanéw, tj. dla instalacji do
wytwarzania, przy zastosowaniu proceséw chemicznych podstawowych produktéw i
potproduktéw chemii organicznej, wehodzacych w sktad Jednostki Biznesowej OXOPLAST, oraz dla
instalacji produkcji amoniaku (facznie z kompresorownia gazu syntezowego), produkcji kwasu
azotowego TKI (tacznie z instalacjg azotynu i azotanu sodu), produkcji kwasu azotowego TKIV,
produkcji mocznika i produkcji saletrzaku, tj. dla instalacji do wytwarzania, przy zastosowaniu
proceséw chemicznych, podstawowych produktéw lub pétproduktéw chemii nieorganicznej oraz
nawoz6w sztucznych na bazie azotu, wchodzacych w sktad Jednostki Biznesowej Nawozy (wniosek
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W tej czesci zostat rozpatrzony odrebne i wydano osobne pozwolenie dla instalacji wchodzacych w
sktad Jednostki Biznesowej Nawozy oraz osobno dla instalacji wchodzgcych w skfad Jednostki
Biznesowej OXOPLAST), zlokalizowanych na terenie Zaktadéw Azotowych Kedzierzyn S.A. w
Kedzierzynie-Kozlu przy ul. Mostowej 30A.

Do wniosku dotgczono dowdd uiszczenia opfaty rejestracyjnej wniesionej na rachunek
bankowy Narodowego Funduszu Ochrony Srodowiska i Gospodarki Wodnej w Warszawie, przez
co Spotka wypetnita formalny warunek rozpatrzenia wniosku o udzielenie pozwolenia
zintegrowanego, okredlony w art. 210 ustawy Prawo ochrony Srodowiska. Po zapoznaniu sie z
trescig wniosku wraz z uzupetnieniami stwierdzono, ze jest on kompletny i zgodnie z art. 209
Prawo ochrony srodowiska przekazano go Ministrowi Srodowiska. Przedmiotowe postepowanie
prowadzone byto z udziatem spoteczeristwa zgodnie z art. 218 ustawy Prawo ochrony $rodowiska i
zostato zakoriczone wydaniem przez Wojewode Opolskiego decyzji z 29 grudnia 2006 r. nr SR.III-
MJ-6610-1-28/06.

W decyzji, zgodnie w wowczas obowigzujgcymi przepisami ustawy Prawo ochrony
Srodowiska:

— scharakteryzowano rodzaj prowadzonej dziatalnosci, rodzaj i parametry instalacji objetej
obowigzkiem uzyskania pozwolenia zintegrowanego, istotne z punktu widzenia
przeciwdziatania zanieczyszczeniom,

— okreélono warunki wprowadzania do Srodowiska substancji i energii, tj. wprowadzania gazéw
i pytéw do powietrza, emisji hatasu do Srodowiska, emisji odpadéw, emisji $ciekéw oraz
warunki wprowadzania do $rodowiska substancji i energii w czasie funkcjonowania instalacji w
warunkach odbiegajacych od normalnych,

— okreslono rodzaj i ilo$¢ wykorzystywanej energii, materiatéw, surowcéw, paliw i wody, a takze
ilod¢, stan i sktad powstajgcych sciekow,

— okre$lono maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie
warunkéw eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych, w szczegélnosci w przypadku
rozruchu i unieruchomienia instalacji, a takze warunki wprowadzania do $rodowiska substancji
lub energii w takich przypadkach oraz warunki emisji,

— scharakteryzowano stosowane w trakcie eksploatacji dziatania i $rodki techniczne majace na
celu zapobieganie i ograniczanie emisji, w celu osiggniecia wysokiego poziomu ochrony
srodowiska jako catosci,

— wskazano sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii oraz zakres i sposéb
monitorowania procesu technologicznego, w tym pomiaru i ewidencjonowania wielkosci emisji
w zakresie w jakim wykraczajg one poza wymagania ustawowe, a takze okres$lono sposéb
i czestotliwoé¢ przekazywania informacji i danych o wielkosciach emisji i substancji i energii,
w tym pomiaréw emisji,

— ustalono, Ze instalacja objeta pozwoleniem zalicza sie do zaktadéw o duzym ryzyku wystgpienia
powaznej awarii przemystowej (ZDR) w $wietle wéwczas obowigzujgcego rozporzadzenia
Ministra Gospodarki z dnia 9 kwietnia 2002 r. w sprawie rodzajéw i ilosci substancji
niebezpiecznych, ktérych znajdowanie sie w zaktadzie decyduje o zaliczeniu go do zakfadu o
zwiekszonym ryzyku albo zaktadu o duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystowej
(Dz. U. nr 58, poz. 535 z pdéin. zm.), w zwigzku z czym podlega obowigzkowi opracowania
programu zapobiegania powaznym awariom przemystowym, co skutkowato, ze w decyzji nie
okreslono sposobdw zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkéw awarii.
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W zataczonych do wniosku z 2006 r. dokumentach wykazano, Ze instalacje objgte
pozwoleniem zintegrowanym, zgodnie z zapisami art. 204 ust. 1 oraz art. 207 ust. 1 i ust. 1a
ustawy Prawo ochrony s$rodowiska spetniaja, oprdcz instalacji TKI, wymagania najlepszej
dostepnej techniki oraz nie powodujg przekroczenia granicznych wielkosci emisyjnych. Oceny
dotrzymywania najlepszej dostepnej techniki dokonano na podstawie:

— dokumentu Referencyjnego BAT dla najlepszych dostepnych technik dla wielkotonazowej
produkcji organicznej (,,Reference Document on Best Available Technique in the Large Volume
Organic Chemical") - luty 2003 r.,

— dokumentu Referencyjnego BAT dla najlepszych dostepnych technik w przemystowych syste-
mach chtodzenia (,Reference Document on the Application of Best Available Techniques to
Industrial Cooling Systems”) - grudzieri 2001 r.,

— dokumentu referencyjnego BAT dla ogdlnych zasad monitoringu” (Reference Document on the
General Principles of Monitoring) - lipiec 2003, Ttumaczenie wykonane na zlecenie
Ministerstwa Srodowiska,

— dokumentu referencyjnego BAT dla powszechnych systeméw zarzadzania/oczyszczania
sciekow
i gazéw odlotowych w sektorze chemicznym” (Integrated Pollution Prevention and Control
(IPPC) Reference Document on Best Available Techniques in Common Waste Water and Waste
Gas Treatment / Management Systems in the Chemical Sector) - luty 2003 r.,

— og6lnych metod poprawiania efektywnosci energetycznej w ramach najlepszych dostepnych
technik (BAT)” — opracowania Environment Agency,

— Najlepszych Dostepnych Technik (BAT) Wytyczne dla Branzy Chemicznej w Polsce - Systemy
Obrébki/Zarzadzania Wodami i Gazami Odpadowymi w Sektorze Chemicznym”, czerwiec 2005,
Poradnik metodyczny opracowany na zlecenie Ministerstwa Srodowiska.

Instalacja produkcji kwasu azotowego TKI nie spetniata wymogéw najlepszych dostepnych
technik pod wzgledem wielkosci emisji tlenkéw azotu. Pomimo zastosowania wysokosprawnej
absorpcji alkalicznej tlenkéw azotu, rozwigzanie to byto niewystarczajgce do redukcji ilosci
emitowanych tlenkéw azotu do poziomu wynikajacego z najlepszej dostgpnej techniki dlatego
Spétka zdecydowata o jej zastapieniu nowym obiektem, spetniajgcym wszelkie wymogi BAT.
Harmonogram realizacji tych dziatari okreslony zostat w pozwoleniu. Jednoczesnie zgodnie z
zapisami Traktatu akcesyjnego termin wylaczenia z eksploatacji instalacji produkcji kwasu
azotowego TKI uptywat 31 grudnia 2010 r.

Przedmiotowe pozwolenie wydano na okres 10 lat, biorgc pod uwage brzmienie art. 188
ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska w dacie wydawania decyzji.

W zwigzku ze zmiang kompetencji wprowadzonej ustawa z dnia 29 lipca 2005 r. o zmianie
niektérych ustaw w zwigzku ze zmianami w podziale zadar i kompetencji administracji terenowej
(Dz. U. Nr 175, poz. 1462 z p6zn. zm.) z dniem 1 stycznia 2008 r. dla przedmiotowe;j instalacji
Marszatek Wojewddztwa Opolskiego stat sie wtasciwym organem ochrony srodowiska, dlatego w
2008 r., majac na uwadze omytke pisarska w decyzji z 29 grudnia 2006 r. nr SR-111-MJ-1-28/06
Marszatek Wojewdédztwa Opolskiego wydat postanowienie prostujace nr DOS.111-MJP-7636-
21/08 z 10 czerwca 2008 r.

Nastepnie na wniosek Zaktadu Marszatek Wojewoédztwa Opolskiego z 26 marca 2009 r. nr
DOS.III.MWo0.7636-47/08 zmienit pozwolenie w czesci dotyczacej harmonogramu realizacji
dziatai dostosowujacych instalacje produkcji kwasu azotowego TK | do wymogéw Najlepszych
Dostepnych Technik oraz w zakresie funkcjonowania nastepujgcych instalacji:

+  produkgji saletrzaku (w zwigzku z modernizacjg wezta pakowni produktéw statych),
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¢ produkcji kwasu azotowego TK IV (w zwigzku z zastosowaniem dodatkowego zloza
katalizatora),

* produkcji amoniaku (w zwigzku z budowg nowego obiegu chtodniczego w weile
kompresorowni),

¢ produkcji amoniaku i produkcji mocznika oraz na wszystkich instalacjach JB Nawozy (w
zakresie zwigkszenia ilosci wytwarzanych odpaddéw),

¢ produkcji amoniaku (w zakresie zmiany warunkéw odprowadzania $ciekdw).

Kolejna decyzjg z 22 grudnia 2009 r. nr DOS.I1I-MJ-7636-50/09 na wniosek strony w zwigzku
ze zmiang w funkcjonowania instalacji produkcji mocznika, polegajgcg na wybudowaniu wezta
produkcji 32,5% roztworu mocznika stosowanego do oczyszczania spalin w silnikach Diesla
(produkcja roztworu mocznika do oczyszczania spalin w silnikach Diesla umozliwita redukcje
tlenkéw azotu powstajacych w wyniku spalania paliw w tych silnikach) Marszatka Wojewédztwa
Opolskiego zmienit zapisy posiadanego pozwolenia zintegrowanego. Budowa nowego wezta
produkcji roztworu mocznika zwigzana byta ze wzrostem zuiycia wdéd, ilosci $ciekéw
odprowadzanych oraz rodzajem wytwarzanych odpaddéw.

W wyniku przeprowadzonego kolejnego postepowania Marszatek Wojewédztwa Opolskiego
decyzja z 13 pazdziernika 2010 r. nr DOS.III-MJ-7636-51/09 wprowadzit do posiadanego przez
Spotke pozwolenia zintegrowanego zmiany wynikajace z realizacji przedsiewziecia polegajacego
na wybudowaniu topnika mocznika krystalicznego, ktdry zastgpit dwa sposrdd trzech éwcze$nie
eksploatowanych, o duzym stopniu zuzycia.

Nastgpnie wnioskiem z 25 czerwca 2010 r. nr NA-1/962/2010 Zaktady Azotowe Kedzierzyn
S.A. (obecnie Grupa Azoty Zaktady Azotowe Kedzierzyn S.A.) zwrdcita sie o zmiane pozwolenia
zintegrowanego w zwigzku z istotng zmiang w funkcjonowaniu instalacji, ktéra podyktowana byta
zaprzestaniem eksploatacji instalacji produkcji kwasu azotowego TK | oraz wezta produkcji
azotanu i azotynu, uruchomieniem instalacji produkcji kwasu azotowego TK V oraz modernizacjg
instalacji produkgji saletrzaku. W zwigzku z powyzszym wydana zostata przez organ decyzja z 23
grudnia 2010 r. nr DOS.MWi-7636-45/10. Konieczno$¢ wytaczenia z eksploatacji instalacja
produkcji kwasu azotowego TK | wynikata, z faktu iz instalacja ta nie spetniata wymogéw
najlepszych dostepnych technik (BAT) pod wzgledem wielkosci emisji tlenkdw azotu, pomimo
zastosowania wysokosprawnej absorpcji alkalicznej tlenkéw azotu. Z uwagi na to, ze poziom
rozwigzan zastosowanych w tej instalacji nie dawat mozliwosci uzasadnionego technicznie i
ekonomicznie, dostosowania eksploatowanej instalacji TK | do wymogéw BAT, Spétka
zdecydowata o wylgczeniu tej instalacji i zastapieniu jej nowym obiektem, spetniajgcym wszelkie
warunki wynikajgce z BAT - nowaq instalacjg produkcji kwasu azotowego o wydajnosci 900
Mg/dobe.

Z wyiej przywotanego wniosku z 25 czerwca 2010 r. nr NA-1/962/2010 wynikato réwniez, ze
oprécz budowy nowej instalacji produkcji kwasu azotowego TK V wybudowane zostaty obiekty
takie jak:

— chtodnia wentylatorowa oraz pompownia z instalacjami towarzyszacymi dla potrzeb

obiegu chtodniczego,

— wezet neutralizacji w instalacji produkcji saletrzaku o wydajnosci 1800 Mg/dobe.

We wniosku tym ponadto wykazano, ze instalacje objete wymogiem uzyskania pozwolenia
zintegrowanego spetniajag wymagania Najlepszej Dostepnej Techniki (BAT). Zgodnie z zawartymi
informacjami w analizie dotrzymywania najlepszych dostepnych technik Spétka uwzglednita
nastepujgce dokumenty:
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— Reference Document on Best Available Techniques in Large Volume Inorganic Chemicals,
Ammonia, Acids and Fertilizers BREF; Komisja Europejska; sierpieri 2007;

— Reference Document on Best Available Techniques in Common Waste Water and Waste
Gas Treatment (Management Systems in the Chemical Sector); Komisja Europejska; luty
2003;

— Reference Document on the Application of Best Available Techniques to Industrial Cooling
Systems; Komisja Europejska; grudzieri 2001.

Biorgc pod uwage powyzsze, zgodnie z przepisem art. 188 ust. 2 ustawy Prawo ochrony
Srodowiska w pozwoleniu okreslono rodzaje i parametry instalacji, istotne z punktu widzenia
przeciwdziatania zanieczyszczeniom oraz warunki wprowadzania do $rodowiska substancji i
energii, tj.:

— substancji emitowanych do powietrza atmosferycznego, na poziomie nie powodujgcym
przekroczenia stezen dopuszczalnych w powietrzu ani wartosci odniesienia,

— rozktad czasu pracy zrédet hatasu dla doby,

— odpadéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne, sklasyfikowanych na podstawie
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 wrzes$nia 2001 r. w sprawie katalogu
odpaddéw (Dz. U. nr 112, poz. 1206).

W pozwoleniu, dla nowej instalacji produkcji kwasu azotowego TK V okreslono warunki
wprowadzania do $rodowiska substancji i energii w sytuacjach eksploatacji tej instalacji w
warunkach odbiegajacych od normalnych, tj. wytaczenia podczas zatrzymania instalacji (po
pierwszym uruchomieniu instalacji). Ponadto, okre$lono réwniez maksymalny dopuszczalny czas
utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie warunkéw eksploatacyjnych odbiegajacych od
normalnych, w szczegélnosci w przypadku rozruchu i unieruchomienia instalacji, a takze warunki
wprowadzania do $rodowiska substancji lub energii w takich przypadkach oraz warunki emisji,
dla ww. instalacji, tj. podczas rozruchu technologicznego instalacji na ,zimno” (pierwsze
uruchomienie instalacji), zatrzymaniu instalacji na krétki i dtuzszy postéj i uruchomieniu
instalacji po dtugim postoju.

Ponadto w pozwoleniu ustalono, dla nominalnych mocy instalacji, zuzycie energii, paliw i
podstawowych surowcéw i materiatéw, okreslono zakres i sposéb monitorowania procesow
technologicznych, w tym pomiaru i ewidencjonowania wielkosci emisji substancji do powietrza,
odprowadzanych sciekdw do kanalizacji i ilosci pobieranej wody na potrzeby instalacji. Organ w
pozwoleniu natozyt na Spétke obowiagzek prowadzenia pomiaréw emisji substancji emitowanych z
nowej instalacji produkcji kwasu azotowego TK V i ustalit jednocze$nie ich czestotliwos¢ i termin
prowadzenia pomiaréw, okreslit metode pomiarowa, a takie wskazatl usytuowanie stanowisk
pomiarowych.

Wprowadzenie zmian w funkcjonowaniu instalacji usankcjonowane zostalo w kolejnej
zmianie pozwolenia zintegrowanego. Decyzjg z 15 pazdziernika 2012 r. nr D0$.7222.48.2011.M)
Marszatek Wojewédztwa Opolskiego, na wniosek Zaktadu, dokonat zmian w pozwoleniu
zintegrowanym, ktére obejmowaty zmiane w zakresie ilosci zuzywanej wody w poszczegdinych
instalacjach objetych tym pozwoleniem, a takie zmiane pozwolenia w zakresie ilosci
wykorzystywanej energii, materiatéw i surowcdw w instalacji produkcji amoniaku, mocznika i
kwasu azotowego TK IV. Zmiana w iloéci i rodzaju wykorzystywanych wéd w poszczegdlnych
instalacjach, objetych przedmiotowym pozwoleniem zintegrowanym spowodowana zostata
zmiang rodzaju wod, jakie sa produkowane w nowej, wybudowanej w ZAK S.A. w 2010 r. stacji
uzdatniania wody (SUW). Natomiast wzrost ilosci zuzywanej wody spowodowat wzrost ilosci
wytwarzanych $ciekéw. Zmiana ilosci wykorzystywanej energii, paliw, materiatow i surowcow
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wynikata z ponownego oszacowania, uwzgledniajgcego, zaréwno zebrane w okresie
funkcjonowania pozwolenia zintegrowanego do$wiadczenia eksploatacyjne instalacji, jak i
zdolno$¢ produkceyjng instalacji.

Nastgpnie w wyniku przeprowadzenia analizy na podstawie art. 216 ust. 1 ustawy Prawo
ochrony srodowiska na wniosek Zaktadu Marszatek Wojewdédztwa Opolskiego decyzja z 27
pazdziernika 2014 r. nr D0O$.7222.36.2014.MJ zmienit zapisy pozwolenia. W decyzji tej okreslono
sumaryczng zdolno$¢ produkcyjng instalacji produkcji saletrzaku, zmieniono zapisy sposobu
odprowadzania do powietrza substancji z magazynu mocznika i wielkosci emisji, doprecyzowano
zapisy dotyczace sposobu eksploatacji topnika mocznika, zmieniono wielko$¢ emisji dopuszczalnej
z instalacji stokazu wody amoniakalnej. Zaktualizowano takze zapisy dotyczace wykorzystywanych
zrédet hatasu, rozszerzono pozwolenie, w czesci odnoszacej sie do maksymalnego dopuszczalnego
czasu utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie warunkéw eksploatacji instalacji
odbiegajgcych od normalnych, zmieniono zapisy odnoszace sie do monitoringu wielkoéci zuzycia
poszczegolnych rodzajéw wéd oraz sposobu i czestotliwosci przekazywania informacji i danych
o wielkosciach emisji, w zakresie, w jakim wykraczajg one poza wymagania ustawowe. Zmianie
ulegto réwniez pozwolenie w czesci odnoszacej sie wytwarzania odpadéw oraz sposobéw
gospodarowania nimi, w zwigzku z wejsciem w zycie ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach
(Dz. U.z 2013 r., poz. 21 ze zmianami).

Majac na wzgledzie przepisy ustawy z dnia 11 lipca 2014 r. o0 zmianie ustawy — Prawo ochrony
srodowiska oraz niektorych innych ustaw (Dz. U. poz. 1101), ktére weszty w zycie z dniem 5
wrze$nia 2014 r. oraz przepisy rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r.
w sprawie rodzajow instalacji mogqcych powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych
elementéw przyrodniczych albo Srodowiska jako cafosci (Dz. U. poz. 1169) organy ochrony
$rodowiska, wiasciwe do wydania pozwolenia zintegrowanego, zostaty zobowigzane, na mocy art.
28 ust. 2 ww. ustawy, do zmiany z urzedu pozwoler zintegrowanych wydanych dla instalacji, ktére
byty eksploatowane w tym dniu.

Biorgc pod uwage powyisze Marszatek Wojewddztwa Opolskiego decyzja z 30 marca
2015 r. nr DOS.7222.106.2014.HM zmienit z urzedu pozwolenie zintegrowane udzielone decyzjq
Wojewody Opolskiego nr SR.III-MJ-6610-1-28/06 z 29 grudnia 2006 r. w zakresie czasu, na jaki
zostato wydane, zgodnie z art. 188 ust. 1 ustawy Prawo ochrony sSrodowiska, czyli na czas
nieoznaczony. Ponadto pozwolenie zintegrowane zostato uzupetnione o zapisy dotyczace miejsc
magazynowania i przetadunku w ramach wymagan i srodkéw zapewniajacych ochrone gleby,
ziemi i wod gruntowych sposobdw ich systematycznego nadzorowania. Rozszerzono réwniez
zapisy pozwolenia zintegrowanego o monitoring wielkosci produkcji, rodzajéw i ilosci
wykorzystywanych w poszczegélnych instalacjach energii, materiatéw, surowcéw i paliw, jak
réowniez o obowigzki zwigzane z przekazywaniem wynikéw monitoringu odpowiednim organom.

Nastgpnie wnioskiem z 5 listopada 2015 r. nr NG/GA/2208/2015 Grupa Azoty Zakfady
Azotowe Kedzierzyn S.A. zwrdcita sie o zmiane pozwolenia zintegrowanego w zwigzku z istotng
zmiang w funkcjonowaniu instalacji, ktéra podyktowana byta tym, ze:

e na istniejgcej instalacji produkcji amoniaku dokonano nastepujgcych zmian:

- budowe instalacji do rozdziatu purge gazu na membranach - instalacja ta pozwoli uzyska¢
frakcje wodorows i frakcje metanowg i oddzielne skierowanie tych frakcji do dalszych
proceséw,

- budowe uktadu skraplania amoniaku,

- modernizacje punktu przetadunku,
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- modernizacje uktadu bezci$nieniowego magazynowania amoniaku ciektego polegajacego
na wyposazeniu zbiornika w uktad skraplania gazowego amoniaku powstajacego w
zbiorniku i utrzymywania statego cisnienia magazynowania,

- budowe wymiennika ciepta E-004,

e naistniejace] instalacji produkcji saletrzaku dokonano nastgpujacych zmian:

- zagospodarowania zbiornika stokazowego A-109/2 na zbiornik stopu z nowej neutralizacji
oraz zbiornika A-109/1 na zbiornik stokazowy $rodka przeciwzbryleniowego,

- modernizacje stacji redukcyjnej pary 1,5 MPa wraz z armaturg i orurowaniem na instalacji
saletrzaku,

- zabudowe dodatkowego agregatu pompowego stopu azotanu amonu na ukfadzie podazy
stopu z instalacji neutralizacji na instalacje granulacji nr Il i IV na Wydziale Saletrzaku,

- przebudowe uktadu pakowania nawozéw do big-bagéw w bud. 420 A;

e naistniejacej instalacji produkcji mocznika dokonano nastepujgcych zmian:

- rozbudowe wezta magazynowania i zatadunku roztworéw mocznika,

- modernizacje instalacji mocznika - w celu oczyszczania strumieni z suszarki mocznika i
wiezy granulacyjnej w skruberach mokrych wyposazonych w przegrody zapewniajgce
wymiane masy gaz-ciecz oraz wysokosprawny odemglacz zraszany woda w sposob ciagty
oraz strumienia z syntezy mocznika w uktadzie absorpcji z wypetnieniem.

e uruchomiono nowg instalacje produkcji nawozéw RSM* wraz z baza logistyczng obejmujacq
wytwarzanie nawozow cieklych saletrzano-mocznikowych (RSM®) oraz budowg nowego
kompleksu zbiornikéw przeznaczonych do magazynowania nawozéw ciektych typu RSM®
wraz ze stanowiskami roztadunkowymi (zatadunkowymi) cystern  kolejowych
i samochodowych.

Whioskowane zmiany obejmowaty réwniez:

e zmiane niektérych parametréw technologicznych wezta neutralizacji w instalacji produkji
saletrzaku, powodujacej konieczno$¢ zwiekszenia stezenia kwasu azotowego z 53% na
60% na instalacji produkcji kwasu azotowego TK 1V,

e wykorzystanie maksymalnej mocy produkcyjnej instalacji produkcji kwasu azotowego TK'V
wynoszacej 110% mocy nominalnej, odpowiadajgcej maksymalnej wydajnosci projektowej
instalacji,

e zwiekszenie zdolnosci produkcyjnej instalacji produkgii saletrzaku,

e zwiekszenie zdolnoéci produkcyjnej instalacji produkcji mocznika poprzez skrocenie
okresu remontéw i wprowadzenie zmian technologicznych przy jednoczesnej zmianie
proporcji asortymentu produktéw polegajacej na zwiekszeniu ilosci wytwarzanych
roztworéw mocznika i jednoczesnym zmniejszeniu ilosci mocznika granulowanego,

e wydtuzeniem czasu pracy weztéw mechanicznej granulacji - Saletrzak Il i IV oraz zbiornika
maczki w wezle miynowni | i lI, funkcjonujacych w ramach instalacji produkgji saletrzaku
oraz wydtuzeniem czasu pracy instalacji kwasu azotowego TK IV i TK V.

Ponadto przedmiotowy wniosek obejmuje réwniez zmiany wynikajace z przeprowadzonej
okresowej analizy pozwolenia zintegrowanego dla instalacji spalania paliw o mocy 18,6 MWt,
eksploatowanej w ramach instalacji do produkcji amoniaku w Jednostce Produkcyjnej Nawozy,
przeprowadzonej w zwigzku ze zmiang przepiséw o ochronie $rodowiska, tj. wejsciem w zycie
ustawy z dnia 11 lipca 2014 r. o zmianie ustawy - Prawo ochrony Srodowiska oraz niektorych
innych ustaw (Dz. U. z 2014 r., poz. 1101) i rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada
2014 r. w sprawie standardéw emisyjnych dla niektorych rodzajéw instalacji, Zrédet spalania paliw
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oraz urzqdzen spalania lub wspdtspalania odpadéw (Dz. U. z 2014 r. poz. 1546), ktéra wykazata
konieczno$¢ zmiany pozwolenia w zakresie:

1) ustalenia emisji dopuszczalnej tlenku azotu i dwutlenku azotu w przeliczeniu na dwutlenek
azotu z podgrzewacza tlenu H-103, w zwigzku z tym, ze posiada moc (we wiozonym paliwie)
ponizej 5 MW, na poziomie standardu emisyjnego, okreslonego w zatgczniku nr 2 punkt II. 6
tabela 12, wiersz odpowiadajacy mocy < 5SMW cytowanego rozporzadzenia, na poziomie:

do 31 grudnia 2015 r. -150 mg/m?, przy 3% zawartosci tlenu,
od 1 stycznia 2016 r. - 150 mg/m3, przy 3% zawartosci tlenu;

2) dla instalacji podgrzewania gazu H-102 doprowadzenia zapiséw do zgodnosci z przepisem § 2
punkt 6 wyzej cytowanego rozporzadzenia i nazwy substancji z ,tlenki azotu w przeliczeniu
na dwutlenek azotu” na nastgpujacg nazwe: ,tlenek azotu i dwutlenek azotu w przeliczeniu
na dwutlenek azotu”.

W dokumentacji dotaczonej do wniosku dla nowej instalacji produkcji nawozéw ciektych
dokonano poréwnania stosowanych metod zapobiegania i ograniczania oddziatywania na
$rodowisko z wymogami BAT w odniesieniu do wymagarhi wynikajacych z Dokumentu
Referencyjnego dla Najlepszych Dostepnych Technik (BAT), Wytyczne dla Przemystu
Wielkotonazowych Zwigzkéw Nieorganicznych - Amoniaku, Kwaséw i Nawozéw Sztucznych,
Ministerstwo Srodowiska, sierpien 2007 r. oraz do wymogow wynikajacych z Dokumentu
Referencyjnego Najlepszych Dostepnych Technik (NDT) dla emisji z magazynowania,
opracowanego w lipcu 2006 r.

Wypetniajagc obowigzek wynikajacy art. 29 ustawy z dnia 11 lipca 2014 r. o zmianie ustawy
— Prawo ochrony Srodowiska oraz niektérych innych ustaw (Dz. U. poz. 1101) Spétka
przedtozyta do ww. wniosku dokument pn. ,Raport poczatkowy opisujacy stan
zanieczyszczenia gleby, ziemi i wéd gruntowych terenéw Grupy Azoty ZAK S.A.” opracowany
przez ENVIRON Poland Sp. z 0.0. z siedzibg w Warszawie w kwietniu 2015 r. Dokument odnosi
sie do wszystkich instalacji zlokalizowanych na terenie Spotki Grupa Azoty Zaktady Azotowe
Kedzierzyn, w tym dla instalacji wchodzacych w skfad Jednostki Produkcyjnej Nawozy.

W  raporcie tym dokonano charakterystyki $rodowiskowej terenu, na ktérym
zlokalizowana zostata Spétka, w tym warunki geologiczne i hydrogeologiczne. Zidentyfikowano
substancje powodujace ryzyko, wykorzystywane, produkowane i uwalniane przez instalacje,
ktorych wystepowanie jest spodziewane ze wzgledu na dziatalno$¢ prowadzong w przesztosci i
obecnie, a takze dziatalno$¢ planowang na danym terenie. Zidentyfikowano istotne substancje
powodujgce ryzyko, zinwentaryzowano zrédta uwolnien substancji powodujgcych ryzyko wraz
z oceng mozliwosci wystgpienia zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wdd gruntowych
substancjami powodujgcymi ryzyko z tych zrédet oraz dokonano analizy sprawozdan z badan
gleby, ziemi i wod podziemnych przeprowadzonych na terenie instalacji. W oparciu o
zgromadzone dane Spdétka dokonata analizy jakosci srodowiska gruntowo-glebowego, poprzez
pobor prébek gleby i ziemi oraz pobér wody na obszarze, na ktérym mogg wystepowa¢
zanieczyszczenia. Badania gleby na terenie Jednostki Produkcyjnej Nawozy wykonano w 16
otworach badawczych oznaczonych jako PZ-1 + PZ-15 i D-14. Wyniki analiz prébek ziemi
wykazaly, ze zadna z badanych substancji nie przekracza dopuszczalnych wartosci okreslonych
w zataczniku do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 9 wrzeénia 2002 r. w sprawie
standardow jakosci gleby oraz standardow jakosci ziemi (Dz. U. nr 165, poz. 1359). Natomiast
analiza wynikéw prébek wody gruntowej wykazata przekroczenia wartoéci okre$lonych w
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rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 23 lipca 2008 r. w sprawie kryteriéw i sposobu
oceny stanu wod podziemnych (Dz. U. nr 143).

W zwigzku z powyzszym na podstawie art. 217d ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska
pismem nr D0S$.7222.25.2015.MSu z 27 pazdziernika 2015 r. przestano Regionalnemu
Dyrektorowi Ochrony Srodowiska w Opolu kopie dokumentu pn. ,Raport poczatkowy opisujacy
stan zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych terenéw Grupy Azoty ZAKS.A.”.

We wniosku, w zwigzku z eksploatacjg instalacji przedstawiono sposoby zapewniajgce
ochrone gleby, ziemi i wéd gruntowych, w tym $rodki majace na celu zapobieganie emisjom do
gleby, ziemi i wod gruntowych, jak réwniez zaproponowano monitoring w zakresie oceny
stopnia zanieczyszczenia wod gruntowych substancjami powodujacymi ryzyko.

Postepowanie administracyjne z ww. wniosku zostato zakofczone wydaniem przez
Marszatka Wojewéddztwa Opolskiego decyzji z 4 maja 2016 r. nr D0$.7222.61.2015.MSu, ktéra
zaktualizowata pozwolenie zintegrowane we wnioskowanym przez Spétke zakresie. W decyzji
dokonano zmian w zakresie: rodzaju i parametréw instalacji istotnych z punktu widzenia
przeciwdziatania zanieczyszczeniom, warunkéw wprowadzania gazéw i pytdw do powietrza,
rodzajéw i ilosci wytwarzanych odpadéw, emisji hatasu do $rodowiska, zmian w ilosci wody,
surowcéw, materiatéw, paliw i energii wykorzystywanych w produkcji, ilosci stanu i sktadu
$ciekdw. Zaktualizowano réwniez warunki pracy i emisji instalacji odbiegajgce od normalnych oraz
zakres i sposéb prowadzenia monitoringu proceséw technologicznych prowadzonych w
instalacjach. Zmieniono takze tres¢ punktow okreslajacych: sposoby osiggania wysokiego poziomu
ochrony $rodowiska jako catoéci, wymagania zapewniajace ochrone gleby, ziemi i wdd
gruntowych, w tym érodki majgce na celu zapobieganie emisji do gleby, ziemi i wéd gruntowych
oraz sposéb ich systematycznego nadzorowania, sposoby zapewnienia efektywnego
wykorzystania energii. Pozwolenie zintegrowane rozszerzono o spos6b postgpowania w
przypadku zakoriczenia eksploatacji instalacji, w tym sposéb usuniecia negatywnych skutkow
powstatych w $rodowisku w wyniku prowadzenia eksploatacji.

Ponadto, zgodnie z art. 217a ustawy Prawo ochrony srodowiska, majac na wzgledzie ,Raport
poczatkowy..” ~w pozwoleniu okreslono sposdb i czestotliwos¢ wykonywania pomiarow
zawartosci substancji powodujgcych ryzyko w wodach uwzgledniajac wniosek Spotki w tym
zakresie. Decyzjg organ zobowigzat prowadzgcego instalacje do wykonywania pomiarow
zawartosci substancji w wodach gruntowych z czestotliwoscia raz na 5 lat.

Kolejnej zmiany pozwolenia zintegrowanego, na wniosek Strony, Marszatek Wojewédztwa
Opolskiego dokonat decyzjg z 31 stycznia 2018 r. nr DOS-111.7222.55.2017.HM. Zmiana ta
wynikata z:

» przeprowadzonej przez Marszatka Wojewddztwa Opolskiego na podstawie art. 216 ust. 3
ustawy Prawo ochrony srodowiska analizy pozwolenia zintegrowanego w wyniku, ktorej
prowadzacy instalacje przy piémie nr DOS-11.7222.4.23.2016.MSu z 3 lutego 2017 r. zostat
wezwany do wystgpienia w terminie 6-ciu miesigcy z wnioskiem o zmiang
przedmiotowego pozwolenia;

« modernizacji punktu przetadunku amoniaku budynek 309 - etap Il na Wydziale amoniaku,

« modernizacji wezta sprezania gazu syntezowego polegajacej na budowie instalacji
osuszania i sprezania gazu syntezowego wraz z infrastrukturg towarzyszacg,

« modernizacji stanowiska wodorowego na instalacji kwasu azotowego TK 1V,

« zabudowy separatora ciektego amoniaku na ssaniu kompresoréw,

e budowy stanowiska roztadunku $rodka antyzbrylajgcego,
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e zabudowy nowej wirédwki krysztatu B6-1B/4,

e zmiang stosowanego w Instalacji do produkcji amoniaku aktywatora (dwuetanoloaminy),
e zmiane inhibitora korozji (wanadanu potasu),

e poszerzenie asortymentu wykorzystywanych antyzbrylaczy.

i nie stanowita istotnej zmiany w funkcjonowaniu instalacji w rozumieniu przepiséw ustawy Prawo
ochrony srodowiska.

Modernizacja wezta sprezania gazu syntezowego podyktowana ztlym stanem technicznym
eksploatowanych ttokowych kompresoréw olejowych polegata na zastgpieniu systemu sprezania,
nowym uktadem osuszania i sprezania gazu syntezowego. Planowana modernizacja instalacji
wywoftata koniecznos¢ wprowadzenia do decyzji podziatu w ilosci wody wykorzystywanej oraz
wilodci i jakosci Sciekéw powstajacych w wyniku funkcjonowania instalacji. Przedmiotowa
modernizacja wywofata, takie konieczno$¢ zmiany opisu funkcjonowania instalacji w punkcie
okredlajgcym rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom od 1 czerwca 2019 r., tj. od momentu wiaczenia do eksploatacji
zmodernizowanej czesci instalacji produkcji amoniaku.

Biorac pod uwage powyisze organ w decyzji zmienit zapisy punktu okreélajgcego rodzaj i
parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom w czesci
odnoszacej sie do poszczegélnych instalacji w ktérych nastgpity zmiany oraz w tabeli
charakteryzujacej rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej energii, materiatéw, surowcéw i paliw. W decyzji
tej dokonano inwentaryzacji wszystkich zrédet hatasu, rozszerzono liste odpadéw przewidzianych
do wytworzenia w instalacji oraz zmieniono zapisy decyzji w czesci dotyczacej gospodarki wodno-
sciekowej.

Nastgpnie Grupa Azoty Zaktady Azotowe Kedzierzyn S.A. wnioskiem z 17 stycznia 2020 r.
nr PU-3- 1/55/20 wystapita o kolejng zmiang pozwolenia zintegrowanego. Wnioskowana zmiana,
wynikfa z modernizacji:

1) instalacji do produkcji amoniaku, ktéra obejmowata:

- zmiang lokalizacji wezfa sprezania gazu syntezowego polegajacg na budowie instalacji
osuszania i sprezania gazu syntezowego wraz z infrastrukturg towarzyszacg;

- wymiang kotta utylizacyjnego E-1014 i wymiennika zimna E-1008 w petli syntezy amoniaku;

- modernizacje wezta skraplania amoniaku w obszarze Centrali Chfodniczej Wydziatu
Amoniaku;

2) instalacji do produkcji kwasu azotowego TK IV oraz TK V, ktéra obejmowata:

- budowe rurociggu podawania tlenu do instalacji wezta absorpcji tlenkéw oraz odgazowania
kwasu azotowego;

- intensyfikacje produkcji poprzez dodatkowy wstrzyk tlenu; wymiane podgrzewacza E-104
na urzgdzenie analogiczne;

- wymiane podgrzewacza gazéw resztkowych E-118 TK V;

- budowe nowego rurociggu dozowania tlenu do instalacji TK IV i TK V majaca na celu
zwigkszenie intensyfikacji produkcji kwasu azotowego;

3) instalacji do produkcji mocznika, ktéra obejmowata:

- zabudowe dodatkowego wymiennika ciepta (chtodnicy);

- zabudowe filtra workowego o parametrach takich samych jak obecnie eksploatowany filtr
F-209 i zwigkszenie przepustowosci uktadu filtracyjnego.

4) instalacji do produkcji nawozéw ptynnych (roztworu saletrzanowo-mocznikowego - RSM),
ktéra obejmowata:
- zastagpienie istniejacego uktadu chtodzenia roztworéw RSM nowym uktadem o wigkszej
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mocy;

- wymiane catego orurowania zasilania i powrotu z chtodnicy E-503, ktéra ma stuzyc
zmniejszeniu strat ci$nienia przy zwiekszonym strumieniu wody obiegowej kierowanej do
wezta wytwarzania RSM;

- wymiane pompy P-512/1,2 na nowg o wydajnosci 250 m3/h i mocy 55 kW;

5) uwzglednienie preparatow stosowanych do uzdatniania obiegu chtodniczego oraz
uwzglednienie nowych produktéw dostepnych w sprzedazy na instalacji saletrzaku.

Biorgc pod uwage powyisze Marszatek Wojewédztwa Opolskiego decyzja z 12 listopada
2020r. nr DOS$-11.7222.6.2020.HM zmienit zapisy pozwolenia zintegrowanego - punktu
okreslajacego rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom w czeéci odnoszacej sie do poszczegélnych instalacji w ktérych nastapity
zmiany. W decyzji tej zmieniono tres¢ zawarta w tabeli charakteryzujacej Zrédtfa powstawania oraz
miejsca wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza, $rodki ograniczajgce emisje oraz okreslajacej
wielkoé¢ dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji, dokonano
inwentaryzacji wszystkich zrédet hatasu, zwiekszono dopuszcza ilos¢ wykorzystywanej wody
przemystowej, zwiekszono ilo$¢ odprowadzanych wéd z obiegéw chtodniczych.

Ponadto ze wzgledu na zmiane docelowe] lokalizacji przedsiewzigcia modernizacji wezta
sprezania gazu syntezowego przesunieciu ulegt termin realizacji inwestycji z 1 czerwca 2019 r. na
31 grudnia 2021 r. co zostato uwzglednione w pozwoleniu.

Spotka majac na uwadze przepis art. 208 ust 2 pkt. 4a ustawy Prawo ochrony srodowiska przy
pimie nr PU-3- 1/55/20 z 17 stycznia 2020 r. wraz z wnioskiem o zmiang pozwolenia
zintegrowanego przedtozyta dokument pn. ,Raport poczatkowy opisujacy stan zanieczyszczenia
gleby, ziemi i wéd podziemnych substancjami stwarzajacymi ryzyko dla planowanego wezta
sprezenia gazu syntezowego w obrebie Jednostki Produkcyjnej Nawozy Grupa Azoty Zaktady
Azotowe Kedzierzyn S.A. w Kedzierzynie-Kozlu” opracowany przez RambollEnviron Poland Sp. z o.
0. w okresie lipiec-wrzesieri 2019 r. Raport poczatkowy zostat wykonany z uwagi na realizacje
przedsiewziecia polegajacego na modernizacji wezta sprezenia gazu syntezowego w JB Nawozy
Grupa Azoty ZAK S.A. polegajacej na budowie instalacji osuszenia i sprezenia gazu syntezowego
wraz z infrastrukturg towarzyszaca. Raportem poczatkowym objeto teren planowanego wezfa
sprezenia gazu syntezowego, czyli cze$¢ pola zaktadowego oznaczonego jako F-7, znajdujacego sig
w obrebie dziatki o numerze ewidencyjnym 164/4, pozostate dane byly tozsame z wczesniej
przedtozonym dokumentem.

Majac powyisze na uwadze organ zmienit zapisy punktu pn. ,Wymagania zapewniajace
ochrone gleby, ziemi i wéd gruntowych, w tym $rodki majace na celu zapobieganie emisji do
gleby, ziemi i wéd gruntowych oraz sposéb ich systematycznego nadzorowania” poprzez
okreélenie dodatkowych punktéw, w ktérych nalezy dokonywac badar zanieczyszczenia gleby i
ziemi oraz pomiaru jakosci wod gruntowych.

Biorac pod uwage brzmienie art. 211 ust. 6 pkt. 4 ustawy Prawo ochrony srodowiska organ w
decyzji zobowigzat prowadzacego takze do prowadzenia badar zanieczyszczenia gleby i ziemi
substancjami powodujgcymi ryzyko z czestotliwoscia raz na 10 lat.

Marszatek Wojewédztwa Opolskiego kolejng decyzjg z 24 marca 2022 r. nr DOS.II-
7222.35.2021.HM na whniosek strony, w zwigzku ze zmiang w funkcjonowaniu instalacji, zmienit
zapisy posiadanego pozwolenia zintegrowanego.
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Whnioskowana przez Grupe Azoty Zaktady Azotowe Kedzierzyn S.A. w Kedzierzynie-Kozlu
zmiana pozwolenia zintegrowanego, zgodnie z informacjami przedstawionymi przez Spétke
wynikata migedzy innymi ze zmian wprowadzonych w instalacjach, a obejmujgcych:

1) nainstalacji do produkcji amoniaku:

— wymiang parowej sprezarki tlenu K-101 A/B na elektryczng sprezarke tlenu,

— modernizacje wezta potspalania gazu ziemnego oraz z wymiane kotta parowego do
schtadzania gazéw poreakcyjnych,

— wymiane sprezarek parowych K-2, K-3 sprezajacych amoniak gazowy na sprezarki
elektryczne,

— zmiang stosowanego aktywatora do roztworu sorpcyjnego,

— zmian w opisie technologii catej instalacji do produkcji amoniaku: uporzadkowanie
i skorygowanie opisu technologicznego z uwzglednieniem okreséw prowadzonych
modernizacji, w tym zmiane daty oddania do eksploatacji modernizowanego wezta
sprezania gazu syntezowego,

— zwigkszenia czasu pracy podgrzewaczy H-102 i H-103 oraz regeneratora roztworu weglanu
potasu oraz zbiornikdw wody amoniakalnej,

— uwzglednienie Zrédet hatasu zwigzanych z prowadzonymi inwestycjami oraz
uporzadkowanie zapiséw dotyczgcych aktualnych zrédet hatasu (w tym przesuniecie
terminu wyfgczenia niektérych zrédet hatasu),

2) na instalacji do produkcji saletrzaku:
— modernizacje i wymiane urzadzeri instalacji produkcji saletrzaku wptywajagce m.in. na
wzrost wydajnosci wezta Granulaciji I,
— skorygowanie zapiséw decyzji dotyczacych opisu procesu technologicznego produkcji
saletrzaku,
— skorygowania nazw urzadzen hatasotwérczych znajdujgcych sie w budynkach,
3) nainstalacji do produkcji mocznika:

— zmiane nazwy Zrédfa emisji - emitora 2.6.E-11

— zmiang opisu zrédet powstania oraz miejsc magazynowania,
4) na instalacji do produkcji nawozéw ciektych:

— wprowadzenie mozliwosci produkcji nowego rodzaju nawozu RSM’S 28-5 oraz
wykorzystaniem do tego celu nowego rodzaju surowca — nawozu ATS (tiosiarczanu
amonu),

— rozbudowe punktu zatadunku autocystern nawozami ciektymi typu RSM,

— skorygowaniem zapiséw decyzji dotyczacych opisu procesu technologicznego.

Ponadto w zwigzku z wdrozeniem zmian zwigzanych z realizacja przedsiewziecia modernizacji
wezta sprezania gazu syntezowego termin oddania instalacji do uzytkowania okreslony we
wczesniejszej decyzji na dzien 31.12.2021 r. zostat przesuniety na 1.08.2023 r., w zwigzku z czym
odpowiednio zmieniono zapisy pozwolenia w zakresie tego terminu.

Nastepnie Spétka wnioskiem nr BG/445/22 z 26 czerwca 2022 r. (data wptywu do UMWO - 4
lipca 2022 r.) wystapita o zmiang pozwolenia zintegrowanego w zwigzku z koniecznoscia
uporzgdkowania zapisbw pozwolenia oraz nieistotnymi zmianami w zakresie gospodarki
odpadami polegajacymi m.in. na: usunieciu ze zrédet powstawania odpadéw o kodach 15 02 02*
i 15 02 03 oraz wykresleniu odpadéw o kodach 15 01 01, 15 01 02, 15 01 03, 15 01 04 i 15 01 10%,
ktore byty przewidziane do wytworzenia na kazdej instalacji objetej pozwoleniem zintegrowanym.
Ponadto w instalacji do produkciji saletrzaku z weztem pakowni usunieto z miejsc magazynowania
odpadu 15 01 02 budynek 484 i 484/1 oraz dodano do listy wytwarzanych odpadéw odpad o
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kodzie 15 01 03. W zwiazku z powyzszym wydana zostata przez organ decyzja z 6 grudnia 2022 r.
nr DOS-RPS.7222.47.2022.HM w ktérej zawarto wyzej wymienione zmiany.

Z uwagi na fakt iz pozwolenie zintegrowane, bylo wielokrotnie zmieniane to Grupa Azoty
Zaktady Azotowe Kedzierzyn S.A. w Kedzierzynie-Kozlu korzystajac z przepisu art. 217 ust. 1
ustawy Prawo ochrony $rodowiska wnioskiem nr PU-3/591/21 z 17 sierpnia 2021 r. (data wptywu
do UMWO - 23 sierpnia 2021 r.) zwrdcita sie o ujednolicenie tekstu pozwolenia zintegrowanego
udzielonego decyzja Wojewody Opolskiego nr SR.1II-MJ-6610-1-28/06 z 29 grudnia 2006 r., (ze
zmianami).

Zatem biorac pod uwage przepis art. 217 ustawy Prawo ochrony sSrodowiska organ
w niniejszej decyzji w punkcie | organ udzielit nowego pozwolenia zintegrowanego w celu
ujednolicenia tekstu obowigzujgcego pozwolenia, z uwzglednieniem wszystkich zmian
wprowadzonych do pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzja Wojewody Opolskiego
nr $R.1II-MJ-6610-1-28/06 z 29 grudnia 2006 r. zmieniong w decyzjach Marszatka Wojewddztwa
Opolskiego: nr DOS.MW0.7636-47/08 z 26 marca 2009 r., nr DOS.I1I-MJ-7636-50/09 z 22 grudnia
2009 r., nr DOS.11-MJ-7636-51/09 z 13 pazdziernika 2010 r., nr DOS.MWi.7636-45/10 z 23 grudnia
2010 r., nr D0S.7222.48.2011.MJ z 15 pazdziernika 2012 r., nr D0S$.7222.36.2014.MJ z 27
pazdziernika 2014 r., nr D0$.7222.106.2014.HM z 30 marca 2015 r., nr DOS.7222.61.2015.MSu z 4
maja 2016 r., nr DOS-I11.7222.55.2017.HM z 31 stycznia 2018 ., nr DOS-111.7222.6.2020.HM z 12
listopada 2020 r., nr  DOS$-II.7222.35.2021.HM z 24 marca 2022 r. oraz nr DOS-
RPS.7222.47.2022.HM z 6 grudnia 2022 r.

Wydajagc nowe pozwolenie ujednolicajgce pozwolenie zintegrowane organ uporzadkowat
numeracje poszczegolnych czesci pozwolenia.

Przedmiotem niniejszej decyzji sg instalacje do produkcji: amoniaku (tacznie z
kompresorownig gazu syntezowego), kwasu azotowego TKIV i TKV, saletrzaku, mocznika oraz
nawozdéw ciektych, zlokalizowane na terenie Grupy Azoty Zakifady Azotowe Kedzierzyn S.A. przy
ul. Mostowej 30A w Kedzierzynie-KoZlu.

W pozwoleniu zintegrowanym okreslono rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu
widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom dla poszczegdlnych instalacji objetych pozwoleniem,
jak réwniez okreélono dla poszczegdlnych instalacji warunki wprowadzania do $rodowiska
substancji i energii w czasie normalnego funkcjonowania instalacji, tj. warunki wprowadzania
gazéw i pytéw do powietrza, wytwarzania odpaddw oraz emisji hatasu do Srodowiska.

Termin obowigzywania pozwolenia ustalono, zgodnie z brzmieniem art. 188 ust. 1 ustawy
Prawo ochrony Srodowiska na czas nieoznaczony.

Zgodnie z treécig art. 214 ustawy Prawa ochrony Srodowiska, przed dokonaniem zmian w
instalacjach objetych pozwoleniem zintegrowanym, polegajacych na zmianie sposobu
funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowie, ktéra moze mie¢ wptyw na $rodowisko, prowadzacy
instalacje jest obowigzany poinformowaé o planowanych zmianach Marszatka Wojewddztwa
Opolskiego lub ztozy¢ wniosek o zmiang pozwolenia zintegrowanego.

Zgodnie z brzmieniem art. 216 ustawy Prawa ochrony srodowiska, analiza niniejszego
pozwolenia bedzie wykonywana z czestotliwoscia raz na 5 lat lub jezeli oddziatywanie instalacji na
érodowisko zmieni sie w stopniu wskazujgcym na konieczno$¢ zmiany pozwolenia w czgsci
dotyczacej okreslonych w nim warunkéw lub wielkosci emisji z danej instalacji, lub jezeli nastapi
zmiana w najlepszych dostepnych technikach, pozwalajaca na znaczne zmniejszenie wielkosci
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emisji bez powodowania nadmiernych kosztéw, lub wynika to z potrzeby dostosowania
eksploatacji instalacji do zmian przepiséw o ochronie $rodowiska.

Majac na uwadze dyspozycje zawartg w art. 217 ust. 2 Prawa ochrony s$rodowiska, organ
w punkcie Il niniejszej decyzji stwierdzit wygasniecie dotychczasowego pozwolenia udzielonego
Grupie Azoty Zaktady Azotowe Kedzierzyn S.A. w Kedzierzynie-KoZlu decyzja Wojewody
Opolskiego nr SR.III-MJ-6610-1-28/06 z 29 grudnia 2006 r. zmieniong w decyzjach Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego: Marszatka Wojewddztwa Opolskiego nr DOS.MWo0.7636-47/08 z 26
marca 2009 r., nr DO§.III-MJ—7636-50/09 z 22 grudnia 2009 r., nr DOS.III-MJ-7636-51/09 z 13
pazdziernika 2010 r., nr DOS.MWi.7636-45/10 z 23 grudnia 2010 r., nr D0$.7222.48.2011.MJ z 15
pazdziernika 2012 r, nr D0S.7222.36.2014.MJ z 27 pazdziernika 2014 r,,
nr DOS.7222.106.2014.HM z 30 marca 2015 r., nr D0$.7222.61.2015.MSu z 4 maja 2016 r.,
nr DOS-11.7222.55.2017.HM z 31 stycznia 2018r., nr DOS-I11.7222.6.2020.HM z 12 listopada
2020 r., nr DOS-I11.7222.35.2021.HM z 24 marca 2022 r. oraz nr DOS-RP$.7222.47.2022.HM z 6
grudnia 2022 r.

Za wydanie niniejszej decyzji uiszczono optate skarbowa zgodnie z pozycjg | punktem 53
zatgcznika do ustawy z dnia 16 listopada 2006 r. o optacie skarbowej (Dz. U. z 2021 r. poz. 1923
z pézn. zm.) w wysokosci 10 zt. Wptaty dokonano na konto Urzedu Miasta Opola, Bank Millennium
nr 03 1160 2202 0000 0002 1515 3249 w dniu 13 maja 2022 r.

Biorgc pod uwage powyisze orzeczono jak w sentencji.

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska, za posrednictwem
Marszatka Wojewo6dztwa Opolskiego, w terminie 14 dni od dnia jej doreczenia.

Zgodnie z art. 127a ustawy Kodeks postepowania administracyjnego w trakcie biegu terminu
do wniesienia odwotania strona moze zrzec sie prawa do wniesienia odwotania wobec Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego, ktéry wydat niniejsza decyzje. Z dniem doreczenia organowi
administracji oswiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do odwotania przez ostatnia ze stron
postepowania, decyzja staje sie ostateczna i prawomocna.

~Z upowaznienia
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