MARSZALEK WOJEWODZTWA OPOLSKIEGO

DOS-111.7222.49.2021.AKa Opole, dnia 14 lipca 2022 roku

]Decyzja

Na podstawie art. 192, art. 181, art. 183, art. 188, art. 202, art. 204, art. 211, art. 224
iart. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U.
z2021r., poz. 1973) oraz art. 104 ustawy zdnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2021 r., poz. 735 z pdzniejszymi zmianami), po rozpatrzeniu wniosku
z dnia 9 listopada 2021 r. bez numeru Pana Marka Benedykcirskiego — petnomocnika Oras Olesno
Sp. z 0.0. w Olesnie, ozmiane pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzja Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego z 6 maja 2009 r. nr DOS.III-AK-7636-32/08, nastgpienie zmienionego
decyzjami tego samego organu z 4 marca 2011 r. nr DOS.BG.7636-63/10, z 13 czerwca 2012 r.
nr D0OS.7222.24.2012.MWi, z 8 maja 2013 r. nr D0S.7222.12.2013.JZ, z 13 pazdziernika 2014 r.
nr D0OS.7222.132.2014.Tt, z6 marca 2015 r. nr D0S.7222.89.2014.HM, z 26 lutego 2016 r.
nr D0OS.7222.55.2015.MSu, z 1 grudnia 2020 r. nr DOS-111.7222.49.2019.AKa oraz z 22 czerwca
2021 r. nr DOS-11.7222.54.2020.AKa dla instalacji do wtérnego wytopu mosigdzu o zdolnosci
produkcyjnej 65,04 ton na dobe, zlokalizowanej w Olesnie

orzekam

I. zmieni¢ na wniosek Oras Olesno Sp. z o. o. w Olesnie decyzje Marszatka Wojewddztwa
Opolskiego z 6 maja 2009 r. nr DOS.I1I-AK-7636-32/08, ze zmiang w decyzjach: z 4 marca 2011 r.
nr DOS.BG.7636-63/10, z 13 czerwca 2012 r. nr D0S.7222.24.2012.MWi, z 8 maja 2013 r.
nr D0OS.7222.12.2013.JZ, z 13 pazdziernika 2014 r. nr D0S.7222.132.2014.Tt z 6 marca 2015 r.
nr D0OS.7222.89.2014.HM, z 24 lutego 2016 r. nr D0OS.7222.55.2015.MSu, z 1 grudnia 2020 r.
nr DOS-111.7222.49.2019.AKa oraz z 22 czerwca 2021 r. nr DOS-111.7222.54.2020.AKa, udzielajaca
Oras Olesno Sp. z 0. 0. w Olesnie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do wtdrnego wytopu
mosigdzu o zdolnosci produkcyjnej 65,04 Mg/dobe, zlokalizowanej w Olesnie, w nastepujgcy
sposob:

1. Dotychczasowg tre$¢ sentencji decyzji:

,,-..udzieli¢ Oras Olesno Sp. z 0. 0. w Olesnie przy ul. Le$nej 2 pozwolenia zintegrowanego dla
instalacji do wtdrnego wytopu mosigdzu o zdolnosci produkcyjnej 65,04 Mg/dobe,
zlokalizowanej w Olesnie, na warunkach okreslonych w niniejszej decyzji...”

zastepuje sie nastepujaca trescia:

»-..udzieli¢ Oras Olesno Sp. z 0. 0. w Olesnie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do
wtornego wytopu mosigdzu o zdolnosci produkcyjnej 86,64 Mg/dobe, na warunkach
okreslonych w niniejszej decyzji...”

2. Punkt I. pn. ,,Rodzaj prowadzonej dziatalnosci oraz parametry instalacji istotne z punktu
widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom”, w catosci otrzymuje nowe brzmienie:

»I. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci oraz parametry instalacji istotne z punktu widzenia
przeciwdziatania zanieczyszczeniom

1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci
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Podstawowg dziatalnoscig Oras Olesno Sp. z 0.0. w Olesnie jest:

— odlewnictwo miedzi i stopédw miedzi,

— obrébka metali i naktadanie powtok na metale.

Instalacjg objetg obowigzkiem uzyskania pozwolenia zintegrowanego, zwang dalej
instalacjg IPPC jest instalacja do wtdrnego wytopu mosigdzu o maksymalnej zdolnosci
produkcyjnej 86,64 Mg/dobe, ktdrg stanowig piece do odlewania mosigdzu zespolone
z kokilarkami.

Ww. dziatalno$¢ prowadzona jest na dziatkach oznaczonych numerami geodezyjnymi: 509,
510, 522, 525, 529, 530, k.m. 24, obreb Olesno, ktérych wtascicielem jest Oras Olesno
Sp. z o.o0.

. Rodzaj i parametry instalacji istotne =z punktu widzenia przeciwdziatania

zanieczyszczeniom

Proces wtdrnego wytopu prowadzony jest w instalacji do odlewania kokilowego
zmosigdzu wraz ze stanowiskami przygotowania masy rdzeniowej, oczyszczania
elementow z rdzeni.

Piece do odlewania mosigdzu zespolone z kokilarkami typu IMR, KWC i recznej PIM-2-100
wyposazone sg w urzadzenia filtrowentylacyjne, podczyszczajace pyty wydzielajgce sie
w procesie wykonywania odlewdéw oraz w wyniku topienia mosigdzu i rozpadu zywicy
stosowanej do wigzania masy rdzeniowej.

Piece IMR-4 i KWC-1 (emitor EODL-3) oraz piece IMR-2 i IMR-3 (emitor EODL-4) pracujg
naprzemiennie lub tgcznie, w zaleznosci od potrzeb produkcyjnych.

Tabelanr1
Lp. Instalacja IPPC Parametry instalacji
1. Piece odlewnicze | Wytop i odlewanie metalu

kokilarkami

zespolone z | Odlewanie mosiagdzu odbywa sie na poétautomatycznych urzadzeniach odlewniczych
niskocisnieniowych — piece indukcyjne do odlewania mosigdzu zespolone z kokilarkami typu

IMR, KWC i reczng PIM-2-100:

1. piec odlewniczy KWC-1 typu LCPD 1011 (uzytkowany od 31.05.2007 r.) — EODL-3
— piec

wydajnos$é nominalna: 300 kg/h

czas cyklu: 35-45 s

maksymalna ilo$¢ zalan na zmiane: ok. 500 zalan

czas wymiany kokili: 5 minut

czyszczenie kokili: co kazde wykonane 20 odlewdw

uzwojenie wzbudnika pieca: 3 cewki

wsad: 1800 kg

tadowanie: reczne lub automatyczne ggsek mosieznych oraz ztomu

— wymiary kokilki

maksymalny wymiar kokili: 500x400 mm

maksymalna grubosc: 240 mm

szerokos$¢ otwarcia: 370 mm

maksymalny ciezar: 150 kg

sita zamykania kokili: max 500 kg

sita wypychania odlewu: 500 kg

skok wypychacza: 50 mm

tuleje zalewowe podgrzewane s3g przy pomocy palnikéw opalanych gazem LPG.

2. piec odlewniczy IMR typu BPC155E nr 1 (uzytkowany od 15.03.2022 r.) — EODL-1

— piec
wsad: 1050 kg




wydajnos$¢ Moc zainstalowana: 150 kVA

nominalna: 240 kg/h

maksymalna moc czynna: 125 kW

wspotczynnik mocy cos¢ 0,95

zuzycie gazu do ogrzewania kokili 1,2 kg/h

Kontrola temperatury podczas pracy za pomoca termopary zanurzonej w roztopionym metalu
Kontrola temperatury podczas przestoju za pomoca termopary zanurzonej w specjalnej tulei
—  kokilarka

maksymalny wymiar kokili: 550 mm

maksymalny ciezar: 200 kg

maksymalna grubosc: 200 mm

zakres matrycy (odlegtos¢ osi matrycy): 150-250 mm

maksymalna sita zamykania: 15 000 N

pojemnos¢ zbiornika zanurzeniowego: max 350 |

moc mieszadta: 2x0,55 kW

czestotliwosé: 50 Hz

system sterowania:

Kokilarka: PLC Siemens

Piec: autotransformator

Tuleje zalewowe podgrzewane sg przy pomocy palnikéw opalanych gazem LPG.

2.1 Piec odlewniczy IMR typu BP/C155H nr 2 (uzytkowany od 13.06.2012 r.) — EODL-4
— piec:

wsad: 1050 kg

wydajnos$é nominalna: 410 kg/h

moc zainstalowana: 95 kVA

maksymalna moc czynna: 125 kW

wspotczynnik mocy: cosd 0,95

zuzycie gazu do ogrzewania kokili: 1,2 kg/h

kontrola temperatury podczas pracy za pomocg termopary zanurzonej w roztopionym metalu
kontrola temperatury podczas przestoju za pomocg termopary zanurzonej w specjalnej tulei
zasilanie uktadow sterujacych zaworami: 110 V

—  kokilarka

maksymalny wymiar kokili: 500 mm

maksymalny ciezar: 150 kg

maksymalna grubosé: 200 mm

wydajnosé pompy hydraulicznej: 60 I/min

ci$nienie hydrauliczne: 45-50 bar

pojemnos¢ uktadu hydraulicznego: 280 |

pojemnos¢ wanien do grafityzacji kokili: 500+500 |

moc: 13 kW

zasilanie uktadéw sterujacych zaworami: 110 V

tuleje zalewowe podgrzewane sg przy pomocy palnikow opalanych gazem LPG.

3. piec odlewniczy IMR typu BPC155E nr 3 (uzytkowany od dnia 1.01.2022 r.) — EODL-4

— piec

wsad: 1050 kg

moc zainstalowana: 150 kVA

wydajnosé nominalna: 240 kg/h

maksymalna moc czynna: 125 kW

wspotczynnik mocy cos¢ 0,95

zuzycie gazu do ogrzewania kokili: 1,2 kg/h

Kontrola temperatury podczas pracy za pomoca termopary zanurzonej w roztopionym metalu
Kontrola temperatury podczas przestoju za pomoca termopary zanurzonej w specjalnej tulei
—  kokilarka

maksymalny wymiar kokili: 550 mm

maksymalny ciezar: 200 kg

maksymalna grubosc: 200 mm

zakres matrycy (odlegto$¢ osi matrycy): 150-250 mm




maksymalna sita zamykania: 15 000 N

pojemnos¢ zbiornika zanurzeniowego: max 350 |

moc mieszadta: 2x0,55 kW

czestotliwos¢: 50 Hz

System sterowania:

Kokilarka: PLC Siemens

Piec: autotransformator

Tuleje zalewowe podgrzewane sg przy pomocy palnikéw opalanych gazem LPG.

4. Piec odlewniczy IMR typu B3R/BP nr 4 (uzytkowany od 31.05.2007 r.) — EODL-3

— piec

wsad: 2000 kg

wydajnos$é nominalna: 600 kg/h

maksymalna moc czynna: 160 kW

wspotczynnik mocy: cosg 0,95

zuzycie gazu do ogrzewania kokili: 2 m3/h

kontrola temperatury podczas pracy: za pomocg termopary zanurzeniowej w roztopionym
metalu

kontrola temperatury podczas przestoju za pomocg termopary zanurzonej w specjalnej tulei

—  kokilarka

maksymalny wymiar kokili: 550 mm
maksymalny ciezar: 300 kg
maksymalna grubosé: 200 mm

wydajnos¢ pompy hydraulicznej: 60 I/s

ci$nienie hydrauliczne: 75-80 bar

pojemnos¢ uktadu hydraulicznego: 280 |

moc: 13 kW

zasilanie uktadow sterujacych zaworami: 110 V

Tuleje zalewowe podgrzewane przy pomocy palnikéw opalanych gazem LPG.

5. Piec odlewniczy PIM-2-100 (uzytkowany od 1979 r.) — EODL-2

— piec

pojemnos¢ uzyteczna: 190 kg

wydajnosé nominalna: 100 kg/h

moc zainstalowana: 50 kVA

maksymalna moc czynna: 38 kW

wspotczynnik mocy: cosg 0,75

zuzycie gazu do ogrzewania kokili: 2 m*/h

kontrola temperatury podczas pracy: za pomoca termopary zanurzonej w roztopionym metalu
kontrola temperatury podczas przestoju: za pomocg termopary zanurzonej w specjalnej tulei
piec odlewniczy PIM-2-100 wykorzystywany jest do produkcji nietypowych odlewdw o krétkich
seriach pomiarowych. Jest obstugiwany recznie, nie posiada automatyki.

Tuleje zalewowe podgrzewane sg przy pomocy palnikéw opalanych gazem LPG.

6. piec odlewniczy IMR typu B3R125 nr 5 (uzytkowany od 18 wrzesnia 2019 r.) — EODL-5

— piec:

wsad: 1100 kg

wydajnos$é nominalna: 410 kg/h

moc zainstalowana : 170 kVA

maksymalna moc czynna: 125 kW

wspotczynnik mocy: cosg 0,90

zuzycie gazu do ogrzewania kokili: 2 m*/h

kontrola temperatury podczas pracy za pomocg termopary zanurzonej w roztopionym metalu
kontrola temperatury podczas przestoju za pomocg termopary zanurzonej w specjalne;j tulei
zasilanie uktadow sterujacych zaworami: 110 V

—  kokilarka:

maksymalny wymiar kokili: 500 mm

maksymalny ciezar: 150 kg




maksymalna grubos¢: 200 mm

wydajnosé pompy hydraulicznej: 40 |/min.

ciesnienie hydrauliczne: 60 bar

pojemnos¢ uktadu hydraulicznego: 100 |

pojemnos¢ wanien do grafityzacji kokil: 500 | + 500 |

moc: 8 W

zasilanie uktadéw sterujacych zaworami: 24 V

tuleje uktadow sterujacych zaworami: 24 V

tuleje zalewowe podgrzewane sg przy pomocy palnikéw opalanych gazem LPG.

7. Piec odlewniczy IMR typu BPC155 nr 6 (uzytkowany od 5 lipca 2021 r.) — EODL-6

— piec:
wsad: 1050 kg
wydajnos¢ nominalna: 410 kg/h
moc zainstalowana: 150 kVA
maksymalna moc czynna: 125 kW
wspotczynnik mocy: cosé 0,90
kontrola temperatury podczas pracy za pomocg termopary zanurzonej w roztopionym metalu
kontrola temperatury podczas przestoju za pomocg termopary zanurzonej w specjalnej tulei
zasilanie uktadéw sterujacych zaworami: 110 V
— kokilarka:
maksymalny wymiar matrycy: 550 mm
maksymalna grubos¢ matrycy: 100+100 mm
zakres matrycy (odlegto$¢ osi matrycy): 150-250 mm
maksymalna sita zamykania: 15000 N
moc grzewcza ptyt: 25 kW
pojemnos¢ zbiornika zanurzeniowego: 300 1+300 |
moc mieszadta: 2x0,55 kW
czestotliwos¢ 50 Hz.

8. Piec odlewniczy IMR typu B3R/160 nr 7 (uzytkowany od 01.09.2022 r.) — EODL-7
— piec:
wsad: 2 000 kg
wydajnos$é nominalna: 600 kg/h
maksymalna moc czynna: 160 kW
wspotczynnik mocy cose 0,95
zuzycie gazu do ogrzewania kokili: 2 m/h
kontrola temperatury podczas pracy za pomocg termopary zanurzeniowej w roztopionym
metalu
kontrola temperatury podczas przestoju za pomocy termopary zanurzonej w specjalnej
tulei
kokilarka:
maksymalny wymiar kokili: 550 mm
maksymalny ciezar: 300 kg
maksymalna grubos¢: 250 mm
wydajnos$¢ pompy hydraulicznej: 60 I/min
ci$nienie hydrauliczne: 75-80 bar
pojemnos¢ uktadu hydraulicznego: 400 |
moc: 25 kW
zasilanie uktadéw sterujacych zaworami: 110 V
Tuleje zalewowe podgrzewane przy pomocy palnikéw opalanych gazem LPG.
9. piec odlewniczy KWC-2 typu 61151 (uzytkowany od 01.09.2022 r.) — EODL-8
— piec:
wydajnos$¢ nominalna: 300 kg
czas cyklu: 35-45 s
maksymalna ilos¢ zalan na zmiane: ok 500 zalan
czas wymiany kokili: 5 minut
czyszczenie kokili: co kazde wykonane 20 odlewéw
uzwojenie wzbudnika pieca: 3 cewki




wsad: 1 800 kg

tadowanie: reczne lub automatyczne gasek mosieznych oraz ztomu
— wymiary kokili

maksymalny wymiar kokili: 450x240 mm

maksymalna grubosé: 240 mm

szeroko$¢ otwarcia: 370 mm

maksymalny ciezar: 100 kg

sita zamykania kokili: max 700 kg

sita wypychania odlewu: 490 kg

skok wypychacza: 250 mm

Tuleje zalewowe podgrzewane sg przy pomocy palnikow opalanych gazem LPG

W realizowanych procesach stosowane sg nastepujace urzgdzenia:
— piec indukcyjny IMR typu BPC155 E nr 1 moc czynna 125 kW,
— piec indukcyjny IMR typu BP/C155H nr 2 moc czynna 125 kW,
— piec indukcyjny IMR typu BPC155 E nr 3 moc czynna 125 kW,
— piec indukcyjny IMR typu B2R/BP nr 4 moc czynna 160 kW,

— piec indukcyjny IMR typu B3R124 nr 5 moc czynna 125 kW,

— piec indukcyjny IMR typu BPC155 nr 6 moc czynna 125 kW,

— piec indukcyjny IMR typu B3R160 nr 7 moc czynna 160 kW,
— piec indukcyjny typ PIM-2-100 - moc 38 kW,

— urzadzenie zatadowcze gasek typ CAL moc 3 kW — 6 szt.

— urzadzenie zatadowcze ztomu moc 3 kW — 5 szt.

— piec odlewniczy KWC typu LCPD 1011 moc 90 kW.

— piec odlewniczy KWC typu 61151 nr 2 moc 105 kW.

Lp.

Instalacje
pozostate

Parametry instalacji

Przygotowanie i
wykonywanie
rdzeni

Przygotowanie masy rdzeniowej

W mieszarce mechanicznej KLANN typu BD3/HB-var, nastepuje potgczenie piasku kwarcowego
z odpowiednimi dodatkami (zywica THERMOSET 2000 lub Thermoset 3707, katalizator AT20
lub lub Héarter AT7 i Trennmittel 7828). Sktad ilo$ciowy mieszanki uzalezniony jest od rodzaju
wykonywanego rdzenia. Zasyp piasku kwarcowego i dozowanie dodatkéw nastepuje
automatycznie.

Przygotowana masa rdzeniowa dostarczana jest automatem do stanowisk rdzeniarek.

Wykonywanie rdzeni

Wykonywanie odlewdw do armatury sieci domowej wymaga stosowania rdzeni piaskowych, do
produkcji ktorych wykorzystuje sie strzelarki. Do automatycznej produkcji rdzeni metoda
gorgcych rdzennic (hot-box) wykorzystywane sg rdzennice ogrzewane elektrycznie. Rdzenie
wytwarzane sg w strzelarkach typu Roperwerk oraz IMR o pojemnosci cylindra 2 | (8 szt.).
Zanieczyszczenia powstajace w procesie wytwarzania rdzeni odprowadzane sg do powietrza
emitorami ERDZ-1 i ERDZ-2, po uprzednim podczyszczeniu w filtrach tkaninowych (workowych)
— Rdzeniarki nr 1, 2 i 3 podtaczone sg pod urzadzenie filtrowentylacyjne podczyszczajgce pyty
wydzielajgce sie w procesie przygotowania i wykonania rdzeni — filtr workowy FKE-C 08/6
o wydajnosci 6000 m3/h i sprawnosci 99%. Rdzeniarki nr 4, 5, 6, 7 i 8 podtagczone s3 pod
urzadzenie filtrowentylacyjne podczyszczajgce pyty wydzielajace sie w procesie przygotowania
i wykonania rdzeni — filtr workowy FKE-E-08/4 o wydajnosci 6000 m/hi sprawnosci 99%.
Obcinanie detali na pitach BladeStop — 3 szt. Pity nr 1, 2 i 3 podtgczonych do filtra workowego
FKE-C-10/4 o wydajnosci 7 000 m*/h i sprawnoséci 99%, wiaczonych do emitora EODL-2.
Obcinanie detali na pile Trebi nr 4 bez emisji do srodowiska.

Oczyszczanie
odlewéw

Oczyszczanie odlewdw z rdzeni odbywa sie w urzadzeniu typu Wheelabrator Schlick typu
ROTO-JET MB 300-15.3-2/15. Zanieczyszczenia powstajgce w tym procesie zatrzymywane sg
w urzadzeniu filtracyjnym Air-Shoe SCHLICK z wymiennymi wkfadami typ A 40/8 z ciggtym
oczyszczaniem wktadow filtra, a oczyszczone powietrze zawracane jest na hale produkcyjna.

Obrébka
skrawaniem

Obrébka skrawaniem odbywa sie na potautomatach tokarskich typu Valmet, Supermax,
Hartford, Hurco, Mori Seiki. S3 to zespolone jednostki, na ktérych obrébka skrawaniem
elementéw armatury odlewanej na gotowo odbywa sie z jednego zamocowania. Zadaniem




obstugi potautomatéw jest zaktadanie i wyjmowanie detali, sprawdzenie jakosci wykonania i
kontrola prawidtowosci dziatania urzgdzenia.

Urzadzenia stosowane w procesach:

automaty obrébcze (zrobotyzowane centrum obrébcze) — 30 szt.,

automaty tokarskie — 1 szt.,

myjka do mycia detali Hoesel — 1 szt,

system uszczelniania detali — 1 szt.,

regat LEAN LIFT — 3 szt.,

myjka narzedzi US wodna — 1 szt.,

wiréwka wiéréow — 1 szt.

Obroébka
powierzchniowa

Proces technologiczny obrdbki powierzchniowej (szlifowania i polerowania recznego
i mechanicznego) odbywa sie w nowej hali — Szlifiernio-polernia_1, w nowej hali tacznika —
Szlifiernio-pelrnia_2, starej hali galwanizerni — Szlifiernio-polernia_3.

W procesie technologicznym obrébki powierzchniowej (szlifowania i polerowania, recznego
i mechanicznego), wykorzystuje sie:

Szlifiernio-polernia_1

pdétautomaty polerskie 4 szt.,

roboty szlifierskie 9 szt.,

roboty polerskie 5 szt.,

szlifierka reczna 1 szt.,

polerki reczne 2 szt.,

Szlifiernio-polernia_2

roboty szlifierskie — 7 szt.,

roboty polerskie — 5 szt.,

Szlifiernio-polernia_3

roboty szlifierskie — 3 szt.,

roboty polerskie — 2 szt.,

Urzadzenia do obrébki powierzchniowej (14 urzadzen) poprzez system urzadzen
filtrowentylacyjnych, wyposazonych w filtry tkaninowe FKE, podtaczone sg trzema kanatami
zbiorczymi do instalacji centrali wentylacyjnej. Strumien powietrza po przejsciu przez
wymiennik krzyzowy instalacji centrali wentylacyjnej jest wyprowadzony na zewnatrz hali
emitorem ESZP-1.

Emisja z 4 urzadzen do obrébki powierzchniowej, poprzez system urzadzen
filtrowentylacyjnych, wyposazonych w filtry tkaninowe FKE, wyprowadzana jest na zewnatrz
hali emitorem ESZP-2.

Emisja z 2 wurzadzen do obrobki powierzchniowej, poprzez system urzadzen
filtrowentylacyjnych, wyposazonych w filtry tkaninowe FKE, wyprowadzana jest na zewnatrz
hali emitorem ESZP-3.

Emisja z 1 urzadzenia do obrobki powierzchniowej, poprzez urzadzenie filtrowentylacyjne,
wyposazone w filtr tkaninowy FKE, wyprowadzana jest zewnatrz hali emitorem ESZP-4.

Emisja z 12 urzadzen do obrobki powierzchniowej, poprzez system urzadzen
filtrowentylacyjnych, wyposazonych w filtry tkaninowe FKE, wyprowadzana jest na zewnatrz
hali emitorem ESZP-5.

Emisja z 2 urzadzen do obrébki powierzchniowej, poprzez urzadzenie filtrowentylacyjne,
wyposazone w filtr tkaninowy FKE, wyprowadzana jest na zewnatrz hali emitorem ESZP-6.

Emisja z 3 urzadzen do obrébki powierzchniowej, poprzez system urzadzen
filtrowentylacyjnych, wyposazonych w filtry tkaninowe FKE, wyprowadzana jest na zewnatrz
hali emitorem ESZP-7.

Lutowanie detali i
wytrawianie

Lutowanie detali prowadzi sie przy uzyciu cyny i stopu srebra, w pétautomacie lutowniczym
Varian 1450/60 wraz z zespotem wanien do wytrawiania i ptukania detali.

Detale s3 wytrawiane w kwasie siarkowym (20% roztwér kwasu siarkowego) w 2 wannach
o parametrach:

wanna nr 1 o pojemnosci 260 | i powierzchni lustra 0,56 m?, wraz z ptuczkami (2 szt.)




o pojemnosci 150 | i powierzchni lustra 0,32 m’ oraz o pojemnosci 210 | i powierzchni lustra
0,45 m” — ELUT-1,

wanna nr 2 o pojemnosci 620 | i powierzchni lustra 0,77 m?, wraz z ptuczkami (2szt.)
o pojemnosci 620 | i powierzchni lustra 0,77 m? kazda — ELUT-1.

6. Galwanizernia . L .

(odttuszczanie, .L{n/a ob’rol?k/ wstepn.ej o

ptukanie, trawienie, Linia ob.robk| wstepnej obejmuje:

chromowanie) do stanowiska zatadunku (2 szt.),

31 grudnia 2023 r. stanowiska buforowe (9 szt.) — magazyn zatadunkowy,
suchy transport poprzeczny,
wanny do odttuszczania (5 szt.):
ultradzwieki | -2 m? - Uniclean,
ultradzwieki Il — 2 m?— Uniclean,
usuwanie filmu - 1,4 m? - Uniclean,
odttuszczanie anodowe — 1,8 m® - Uniclean,
dekapowanie —1,4 m?— Uniclean,
ptuczki (11 szt.) — w tym 6 szt. po 1,2 m?, 3 szt. po 1,6 m?, 2 szt. po 1,3 m’,
stanowiska niklowania — 2 wanny po 3,2 m? kazda,
wanna do transportu poprzecznego (tzw. mokry transport poprzeczny).
Linia obrébki koricowej
Linia obrébki koricowej obejmuje:
wanne do transportu poprzecznego (tzw. mokry transport poprzeczny),
wanne do trawienia w kwasie siarkowym — E6 (pojemnos$¢ 1600 |, powierzchnia lustra 1,5 m?) —
usuwanie wadliwej powierzchni,
wanne chromowa kapieli aktywacyjnej — E6 (pojemnos¢ 1400 |, powierzchnia lustra wanny 1,2
m’),
wanne chromowa kapieli wtasciwej — E6 (pojemnos¢ 2600 |, powierzchnia lustra wanny
2,1m?),
wykanczanie procesu chromowania,
ptuczki (11 szt.) — w tym 8 szt. po 1,2 m?, 3 szt. po 1,6 m*
stanowisko oczyszczania pustych wieszakéw,
suszarki (2 szt.),
suchy transport poprzeczny,
stanowiska buforowe (9 szt.) — magazyn roztadunkowy,
stanowiska roztadunku (2 szt.).
Partie towaru przenoszone s3 z jednej kapieli technologicznej do nastepnej przy pomocy pieciu
podnosnikow.

7. Spawanie W warsztatach utrzymania ruchu znajduje sie elektrodrgzarka i 3 stanowiska spawalnicze, na
ktérych przeprowadzane sg prace spawalnicze elektrodami i drutem spawalniczym. Czes$¢ prac
przeprowadzanych jest rowniez na terenie catego Zaktadu.

Powietrze z elektrodrazarki i z odciggdw zamontowanych nad stanowiskami spawalniczymi
poprzez wentylator typu WD-315 o wydajnosci 200 m’/h i wentylator WPA-5-E KLIMAWET jest
odprowadzane emitorem zadaszonym — EWUR-1.

8. Laboratorium Wykonuje analizy chemiczne dla potrzeb galwanizerni i ochrony srodowiska — ELAB-1

9. Montaz armatury Linie montazowe wyposazone s3, niezaleznie od urzadzenn montazowych, w urzadzenia proby
szczelnosci oraz w stanowiska do pakowania wyrobdéw. Wyroby gotowe, opuszczajac linie
montazowe pakowane sg w opakowania jednostkowe, zgodnie z obowigzujgcymi instrukcjami
pakowania i uktadane na palety.

Wyroby uznane za zgodne z wymogami konstrukcyjno-technologicznymi i jakosciowymi zostang
przekazane do magazynu wyrobdw gotowych. Gotowe wyroby przekazywane sg przy pomocy
woézkdéw widtowych na paletach do magazynu.

10. | Kottownia W kottowni wytwarzane jest ciepto na potrzeby centralnego ogrzewania, wentylacji, technologii

oraz cieptej wody uzytkowej (c.w.u.).
Kotty pracujace w instalacji:

— Kotty gazowe Viessmann Paromat-Simplex 895 kW (3 szt.) — EKTt-1, EKTt-2, EKTE-3,




— Kociot gazowy Paromat-Simplex 575 kW (1 szt.) — EKTt-4.
Kotty opalane sg gazem ziemnym GZ-50.

11.

Warsztat
utrzymania ruchu

Warsztat mechaniczny, warsztat — obrdébka wstepna, pomieszczenie drazarki, spawalnia,
warsztat elektryczny. W warsztacie prowadzone sg drobne naprawy dla potrzeb zaktadu.

12.

Oczyszczanie

Scieki przemystowe podzielone sg na dwa strumienie:

Sciekow 1. Scieki chromowe: ciggte poptuczyny chromowe i zrzut zuzytych kapieli chromowych,

2. Scieki kwasno-alkaliczne: ciggte poptuczyny kwasne i alkaliczne oraz zrzuty kapieli alkalicznych
i kwasnych.

Scieki chromowe po wstepnym etapie neutralizacji (doprowadzenie pH do wartosci 9,5), taczone

sg ze $ciekami kwasno-alkalicznymi (powstajg $cieki pogalwaniczne). Scieki pogalwaniczne s3

transportowane do komory osaddw, a nastepnie na prase filtracyjng. W nastepnym etapie Scieki

kierowane sg do komory S$ciekdw zneutralizowanych oraz na system jonitowy, na ktorym

nastepuje:

1. usuniecie nierozpuszczalnych, drobnych czastek i zawiesin,

2. wymiana wszystkich kationdw metali ciezkich na jony wodorowe i wigzanie odwracalne
z zywicq syntetyczna,

3. wymiana i zasilanie zdysocjowanych anionéw na jony wodorotlenowe.

Dalej $cieki kierowane sg do zbiornika sciekdw ,,po jonitach”, w ktérym wyréwnywane jest pH. Po

poddaniu $ciekéw ostatecznej kontroli jakosciowej, oczyszczone $cieki odprowadzane s3 do

studzienki, a nastepnie do odbiornika — kanatu (na podstawie odrebnego pozwolenia

wodnoprawnego).

13.

Agregat pradotwdrczy o mocy 277 kW (podtgczony do emitora EAGR-1) oraz agregat
pradotwdrczy o mocy 334 kW (podtgczony do emitora EAGR-2), pracujgce jako awaryjne zrédta
rasilania.

Silniki agregatdéw opalane sg olejem napedowym.

Agregaty pracujg w sytuacji awaryjnej, natomiast celem kontroli ich sprawnosci uruchamia sie je
dodatkowo na ok. 50 h w roku.

Agregaty
pradotworcze

Punkt Il pn. ,Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej energii, materiatdw, surowcow i paliw,
otrzymuje nowe brzmienie:

»ll. Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej energii, materiatéw, surowcow i paliw

1. Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej energii, materiatéw, surowcow i paliw wraz z ich
przeznaczeniem

,Tabelanr2

Lp. Rodzaj surowca, Jednostka
7 . . Roczne
energii, materiatu Przeznaczenie ..
. zuzycie
i paliwa
Instalacja do wtérnego wytopu mosigdzu
Mosigdz Materiat do produkcji odlewoéw 3220 | [Mg/rok]
2. Grafit Srodek adhezyjny — tworzenie powtok ochronnych na 53 | [Mg/rok]
formach trwatych dla zapewnienia tatwego usuwania
odlewu z form
3. Gaz propan-butan | Odlewnia — grzanie tulei na piecach odlewniczych, grzanie 162 | [Mg/rok]
kokil
4, Energia Odlewnia — piece odlewnicze 6000 | MWh/rok
elektryczna
Instalacje pozostate
5. Piach formierski Materiat do produkcji rdzeni 970 | [Mg/rok]




6. Srut Oczyszczanie odlewow 150 | [Mg/rok]
7. THERMOSET 2000 | Sktadnik zywic dodawanych jako dodatek do masy 20 | [Mg/rok]
lub rdzeniarskiej
THERMOSET 3707
8. HARTER AT 20 lub | Pokrycie/odlewnia do produkcji masy rdzeniarskiej 8 | [Mg/rok]
HARTER AT 7
9. Trennmittel 7828 | Pokrycie/odlewnia do produkcji masy rdzeniarskiej 5 | [Mg/rok]
10. Formaldehyd Pokrycie/odlewnia do produkcji masy rdzeniarskiej 4 | [Mg/rok]
11. UNICLEAN Obroébka powierzchniowa w galwanizerni — odttuszczanie 12 | [Mg/rok]
powierzchni, w tym elektrolityczne
12. Kwas dichromowy | Zastosowanie w galwanizerni jako bezwodnik chromowy 5 | [Mg/rok]
13. Chlorek niklu (1) x | Kapiel Ni — galwanizernia 0,9 | [Mg/rok]
6H,0
14. Epidian 5 Dodatek do masy rdzeniarskiej — odlewnia 4 | [Mg/rok]
15. Kwas siarkowy Zdejmowanie wadliwej powtoki galwanicznej — 20 | [Mg/rok]
akumulatorowy galwanizernia,
stezony min. 92 % | Korekta pH — wanny galwaniczne
Laboratorium - analizy
16. Kwas solny Oczyszczalnia Sciekdw — korekta pH 40 | [Mg/rok]
17. Pirosiarczyn sodu | Neutralizacja $ciekdw — oczyszczalnia sciekdw 10 | [Mg/rok]
18. Wapno Woytracanie wodorotlenku chromu Cr(OH); - oczyszczalnia 7 | [Mg/rok]
Sciekow
19. Gaz propan-butan | Lutowanie 8 | [Mg/rok]
20. Olej napedowy Agregat pradotworczy 7 | [Mg/rok]
21. Oleje maszynowe, | Maszyny obrdbcze, szlifierskie, polerskie, sprezarkownia, 22 | [Mg/rok]
hydrauliczne itd., oraz uzupetnienie olejem hydraulicznym maszyny
odlewniczej (ok. 3 litrdw/m-c)
22. Gaz ziemny Ogrzewanie budynkdéw oraz ciepto technologiczne 460 000 m3/rok
23. Energia Pozostata produkcja, czes$é socjalna oraz biurowa, 9045 | MWh/rok
elektryczna oswietlenie terenu

2. llos¢ wykorzystywanej wody

Woda na potrzeby instalacji do wtérnego wytopu mosigdzu — instalacji wymagajacej
pozwolenia zintegrowanego oraz instalacji pozostatych wykorzystywana jest z wtasnego
zaktadowego ujecia wod podziemnych. Na pobdr wdéd podziemnych zaktad posiada
odrebne pozwolenie wodnoprawne.

W instalacji wymagajgcej pozwolenia zintegrowanego wykorzystywana jest woda
demineralizowana uzyskiwana z wody pochodzacej z zaktadowego ujecia wadd
podziemnych i wykorzystywana jest na nastepujgce cele:

1) przygotowania kapieli grafitowej (ok. 12-18% r-r wodny grafitu), w ktérej nastepuje
zanurzenie kokili w celu jej pokrycia warstwg ochronng grafitu jako Srodkiem
antyadhezyjnym umozliwiajgcym nastepnie wyjecie gotowego odlewu z formy,

2) uzupetniania strat kapieli grafitowej w wyniku parowania wody z roztworu kapieli
w trakcie procesu.

Woda na potrzeby instalacji pozostatych bedzie wykorzystywana na nastepujgce cele:
— galwanizerni:
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proces pokrycia galwanicznego, w tym:
przygotowanie kapieli procesowych,
uzupetnianie poziomu kapieli procesowych,
ptuczki wodne,

uzupetnianie poziomu wody w ptuczkach,
proces neutralizacji sciekéw,

lutowanie detali, trawienie detali, w tym:
przygotowanie kapieli trawigcych kwasu siarkowego,
uzupetnianie poziomu kapieli trawigcych,
ptuczki wodne,

uzupetnienie poziomu wody w ptuczkach,
obrébki powierzchniowej

przygotowanie roztworu emulsji chtodzacej,
uzupetnianie poziomu emulsji chtodzacej,
ptuczki wodne.

llos¢ wykorzystywanej wody na potrzeby instalacji wymagajgcej pozwolenia
zintegrowanego (IPPC) oraz instalacji pozostatych wynosi:
Tabela nr 2a
Lp. Wyszczegdlnienie instalacji llosé Jednostka
1. Instalacja IPPC — do wtdrnego wytopu mosigdzu 560 | m’/rok
2. Instalacje pozostate
— galwanizernia, lutowanie detali, trawienie detali, 16 374 m3/rok
— obroébka powierzchniowa 100 m3/rok

”

3. Punkt Ill. pn. ,Warunki wprowadzania do srodowiska substancji i energii w czasie
normalnego funkcjonowania instalacji”, otrzymuje w cato$ci nowe brzmienie:

Hlll. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji i energii w czasie normalnego
funkcjonowania instalacji

1. Emisja zanieczyszczen do powietrza

1.1 Zrédta powstawania i miejsca wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza, ich
charakterystyka oraz czas eksploatacji Zrodet emisji

Tabela nr 3
Charakterystyka emitora
> < . Temp. .

Lp. K.o ¢ Nazwa zrodta emisji WysP e =Ll Predkos¢ wylotowa SLE tr.w'?ma

emitora emitora wew. . emisji

gazow
[m] [m] [m/s] [K] [h/rok]
INSTALACJA DO WTORNEGO WYTOPU MOSIADZU
1. EODL-1 | Piec indukcyjny IMR-1 6,0 0,66 0 320 6048
2. EODL-2 | Piec indukcyjny PIM-2-100 + pity 6,0 0,4 0 320 6048
Piec indukcyjny IMR-4

3. EODL-3 oraz piec odlewniczy: KWC-1 6,0 0,5 9,90 320 6048
4, EODL-4 | Piece indukcyjne: 6,0 0,5 0 320 6048
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IMR-2 i IMR-3
5. EODL-5 | Piec indukcyjny IMR-5 6,0 0,4 0 320 6048
6. EODL-6 | Piec indukcyjny IMR-6 6,0 0,5 9,90 320 6048
7. EODL-7 | Piec indukcyjny IMR-7 6,0 0,5 9,90 320 6048
8. EODL-8 | Piec indukcyjny KWC-2 6,0 0,5 8,49 320 6048
INSTALACJE POZOSTALE
9. EWUR-1 | Spawanie + Elektrodrazarka 7,3 0,32 0 310 2000
10. | ELuT1 | Lutowanieiwytrawianie 6,3 0,32 0 340 6480
wannanrli?2
11. EOBR-1 | Myjka wodna 6,0 0,3 0 343 6480
12. EOBR-2 | Proces uszczelniania Ultraseal 6,0 0,08 0 373 6480
Rdzeniarki — 3 szt.
13. ERDZ-1 | Zbiornik na piach mieszarki 6,0 0,5 0 320 6480
mechanicznej Klann o poj. 25,6 m’
14. ERDZ-2 | Rdzeniarki-5 szt. 6,0 0,5 0 320 6480
15. ESZP-1 Urzadzenia szlifierskie i polerskie 34 12 0 300 6480
- 14 szt.
Urzadzenia szlifierskie i polerskie
16. ESZP-2 6,0 0,5 0 300 6480
- 4 szt.
17. ESZP-3 | Urzadzenia polerskie - 2 szt. 6,0 0,5 0 300 6480
18. ESZP-4 | Urzadzenie polerskie - 1 szt. 6,0 0,5 0 300 6480
19. | Eszp-5 f"lr;""izte"'a szlifierskie  polerskie 10,2 1,65x1,15 | 5,86 300 6248
20. E6 Chromowanie i trawienie 7,0 0,35 14 310 3600
21. E7 Pozostate procesy galwaniczne 7,0 0,8 14 310 6048
INSTALACJE POZOSTALE eksploatowane od dnia 1.01.2024 r.
22. ESZP-6 | Chromowaniei trawienie 6,0 0,5 7,07 300 6048
23. ESZP-7 | Pozostate procesy galwaniczne 6,0 0,8 2,76 300 6048
1.2 Wielkos¢ dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji
Tabelanr 4
Emisja Emisja roczna
Kod Nazwa zrodta emisji Rodzaj urzadzenia .. dopuszczalna )
Lp. . - X Nazwa substancji R z emitora
emitora substancji redukcyjnego z emitora [Mg/rok]
[kg/h]
INSTALACJA DO WTORNEGO WYTOPU MOSIADZU
Pyt ogdtem 0,12 0,726
Dwutlenek azotu @ 0,04 0,2419
Tlenek wegla Bl 0,3 1,814
Cynk 0,022 0,1331
Filtr tkaninowy Miedz 0,006 0,0363
L . 1) FKE-C 6/6 Otéw 0,0005 0,003024
1. | EODL-1 | Piecindukcyjny IMR-1 V = 6000 m*/h Amoniak 0,012 0,0697
n=99% Formaldehyd 0,0066 0,0399
Fenol 0,0036 0,02092
Alkohol furfurylowy 0,018 0,1046
Weglowodory alifatyczne 0,06 0,349
Weglowodory aromatyczne 0,012 0,0697
o . Pyt ogétem 0,14 0,847
Elsicf;rld?’usfz;zzel::;ﬂ-z-loo Filtr tkaninowy Dwutlenek azc;tu @ 0,04 0,2419
> | eobLa2 FKE-C 10/431 Tlenek wegla ® 0,3 1,814
- . V=7000m"/h Cynk 0,025 0,1512
emisja dla emitora przy ~ aao —
tqcznej pracy rédet n=99% leedz 0,01 0,06048
Otéw 0,0005 0,003024
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Amoniak 0,012 0,0726

Formaldehyd 0,0066 0,0399

Fenol 0,0036 0,02177

Alkohol furfurylowy 0,018 0,1089

Weglowodory alifatyczne 0,06 0,363

Weglowodory aromatyczne 0,012 0,0726

Pyt ogétem 0,32 1,935

_ IMR-4: Dwutlenek azotu ™ 0,05 0,302

Filtry tkaninowe Tlenek wegla E)] 06 3,629

Piec indukcyjny IMR-4 v zI;E;)((:);on{?/h Cynk 0,06 0,363
oraz piec odlewniczy: — aao Miedz 0,02 0,121
KWC-1 n=99% Otow 0,0010 0,00605
KWC: Amoniak 0,024 0,145

emisja dla emitora przy Filtr tkaninowy Formaldehyd 0,0132 0,0798
tgcznej pracy zrédet FKE-C 12/4 Fenol 0,0072 0,0435
V = 9000 m3/h Alkohol furfurylowy 0,036 0,2177

n=99% Weglowodory alifatyczne 0,12 0,7258

Weglowodory aromatyczne 0,024 0,1451

Pyt ogdtem 0,14 0,846

Dwutlenek azotu 0,025 0,1512

Tlenek wegla Bl 0,3 1,814

Cynk 0,03 0,1814

Piec indukcyjny Filtr tkaninowy Miedz 0,01 0,0605
EODL-3 | IMR-4 FKE-C 10/131 Otow 0,0005 0,0030
emisja dla Zrédta V=7000m"/h Amoniak 0,012 0,0726
n=99% Formaldehyd 0,0066 0,039

Fenol 0,0036 0,02177

Alkohol furfurylowy 0,018 0,1088

Weglowodory alifatyczne 0,06 0,36289

Weglowodory aromatyczne 0,012 0,07258

Pyt ogdtem 0,18 1,089

Dwutlenek azotu @ 0,025 0,1512

Tlenek wegla & 0,3 1,814

Cynk 0,03 0,1814

Piec indukcyjny Filtr tkaninowy Mifedi 0,01 0,0605
KWC FKE-C 12/431 Otéw 0,0005 0,0030
emisja dia rédia V=9000m°/h Amoniak 0,012 0,0726
n=99% Formaldehyd 0,0066 0,039

Fenol 0,0036 0,02177

Alkohol furfurylowy 0,018 0,1088

Weglowodory alifatyczne 0,06 0,36289

Weglowodory aromatyczne 0,012 0,07258

Pyt ogdtem 0,28 1,693

Filtr tkaninowy Dwutlenek azotu ¥ 0,08 0,484

FKE-C 10/4 Tlenek wegla Bl 0,6 3,63

dla IMR-2 Cynk 0,05 0,3024

Piece indukcyjne: V =7000 m’/h Mied? 0,02 0,121
EopLa | MR2iIM R-3" n =99% Otow 0,014 0,0847
emisja dla 1 pieca rowna Filtr tkaninowy Amoniak 0,024 0,145
jest % emisji z emitora FKE-C 10/6 Formaldehyd 0,013 0,0786
dla IMR-3 Fenol 0,007 0,0423

V=7000m’/h Alkohol furfurylowy 0,036 0,2177

n=99% Weglowodory alifatyczne 0,12 0,726

Weglowodory aromatyczne 0,024 0,1452

piec indukcyjny Filtr tkaninowy Pyt ogdtem o 0,12 0,726
EODL-5 IMR5 FKE-C 8/43 Dwutlenek azotu 0,04 0,2419
V = 6000 m’/h Tlenek wegla ® 0,3 1,814
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n=99% Cynk 0,022 0,1331
Miedz 0,006 0,0363
Otéw 0,0005 0,003024
Amoniak 0,012 0,0726
Formaldehyd 0,0066 0,0399
Fenol 0,0036 0,0217
Alkohol furfurylowy 0,018 0,1089
Weglowodory alifatyczne 0,06 0,363
Weglowodory aromatyczne 0,012 0,0726
Pyt ogdtem 0,14 0,847
Dwutlenek azotu @ 0,07 0,423
Tlenek wegla & 0,3 1,814
Cynk 0,022 0,1331
Filtr tkaninowy Mied? 0,01 0,06048
3 EODL-6 Piec indukcyjny FKE-C 10/131 Otéw 0,0005 0,003024
IMR-6 V=7000m"/h Amoniak 0,012 0,0726
n=99% Formaldehyd 0,0066 0,0399
Fenol 0,0036 0,02177
Alkohol furfurylowy 0,018 0,1089
Weglowodory alifatyczne 0,06 0,363
Weglowodory aromatyczne 0,012 0,0726
Pyt ogotem 0,14 0,847
Dwutlenek azotu ¥ 0,05 0,3024
Tlenek wegla B 0,3 1,814
Cynk 0,03 0,1814
Filtr tkaninowy Miedz 0,01 0,06048
Piec indukcyjny FKE-C 10/4 Otow 0,0005 0,003024
9. EODL-7 5) 3 -
IMR-7 V=7000m°/h Amoniak 0,012 0,0726
n=99% Formaldehyd 0,0066 0,0399
Fenol 0,0036 0,02177
Alkohol furfurylowy 0,018 0,1089
Weglowodory alifatyczne 0,06 0,363
Weglowodory aromatyczne 0,012 0,0726
Pyt ogétem 0,12 0,726
Dwutlenek azotu @ 0,025 0,1512
Tlenek wegla B 0,3 1,814
Cynk 0,03 0,18144
Filtr tkaninowy Miedz 0,01 0,06048
Piec indukcyjny FKE-C 08/4 Otow 0,0005 0,003024
10. EODL-8 6) 3 .
KWC-2 V=6000m°/h Amoniak 0,012 0,0726
n=99% Formaldehyd 0,0066 0,0399
Fenol 0,0036 0,02177
Alkohol furfurylowy 0,018 0,1089
Weglowodory alifatyczne 0,06 0,363
Weglowodory aromatyczne 0,012 0,0726
INSTALACJE POZOSTALE
11 | Ewura Spawanie + . Weglowodory alifatyczne 0,055 0,11
Elektrodrazarka Weglowodory aromatyczne 0,014 0,028
Lutowanie i wytrawianie
wannanrii?2 Pyt ogétem 0,012 0,07776
12. ELUT-1 | emisja z pojedynczego ---
Zrodfa rowna jest ; emisji Kwas siarkowy 0,048 0,31104
z emitora
13. | EOBR-1 | Myjka US Weglowodory alifatyczne 0,920 5,9616
14.| EoBR-2 |Proces uszczelniania Weglowodory alifatyczne 0,0008 0,00525

Ultraseal
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Rdzeniarki - 3 szt. Pyt ogotem 0,044 0,28512
Zbiornik na piach X
mieszarki mechanicznej Amoniak 0,013 0,08424
. 3
Klann 0 poj. 25,6 m™ Filtr workowy Formaldehyd 0,0165 0,10692
Emisja pytu odbywa sie FKE-C 08/6
15. | ERDZ-1 |podczas pracy rdzeniarek 3 Fenol 0,006 0,03888
. V=6000m/h
i podczas zatadunku - 99%
zbiornika. Stqd emisja z n= o Alkohol furfurylowy 0,054 0,34992
p ?j edy r?czego zrodlla" Weglowodory alifatyczne 0,051 0,33048
réwna jest 1/4 emisji z
emitora. Weglowodory aromatyczne 0,051 0,33048
Pyt ogétem 0,055 0,3564
L Amoniak 0,0217 0,1406
Rdzeniarki - 5 szt. Filtr workow
Stqd emisja z FKEE 08/4V Formaldehyd 0,0275 0,1782
16. | ERDZ-2 | pojedynczego Zrodta V =6 000m*/h Fenol 0,01 0,0648
réwna jest 1/5 emisji z — 099, Alkohol furfurylowy 0,09 0,5832
. n=99%
emitora. -
Weglowodory alifatyczne 0,085 0,5508
Weglowodory aromatyczne 0,085 0,5508
Urzadzenia szlifierskie 12 filtréw workowych
17. ESZP-1 i o?erskie 14 szt o skutecznosci Pyt ogotem 0,059234 0,38384
P : 99% kazdy
Urzadzenia szlifierskie 2 filtry workowe
18. | ESZP-2 |ipolerskie - 4 szt. o skutecznosci Pyt ogétem 0,016924 0,10967
99% kazdy
Urzadzenia polerskie 2 filtry workowe
19. ESZP-3 |- 2szt. o skutecznosci Pyt ogétem 0,008462 0,05483
99% kazdy
20. | Eszp-a | Urradzenie polerskie L filtr workowy Pyt ogétem 0,004231 0,02742
- 1szt. o skutecznosci 99%
Urzadzenia szlifierskie 5 filtréw workowych
21. | ESZP-5 |ipolerskie - 12 szt. o skutecznosci Pyt ogétem 0,003078 0,01921
99% kazdy
INSTALACJE POZOSTALE EKSPLOATOWANE DO DNIA 31.12.2023 r.
Filtr wodny Pyt ogétem 0,042 0,1512
22. E-6 Chromowanie i trawienie Vacutec 2018/20 Chrom 0,015 0,054
V=5000/2500 m~/h
n=85% Kwas siarkowy 0,032 0,1152
Filtr wodny Kwas siarkowy 0,08 0,4838
23.| gy |Powostateprocesy Vacutec 2018/90 |y 1oy 0,03 0,1814
galwaniczne V=18 000/9 000 m°/h
n=85% Kwas solny 0,1 0,6048
INSTALACJE POZOSTALE EKSPLOATOWANE OD DNIA 1.01.2024 r.
24| Eszpg | Urradzenia polerskie Lfiltrworkowy |, ) o Gtem 0,008462 0,05483
- 2 szt. o skutecznosci 99%
Urzadzenia szlifierskie 2 filtry workowe
25. ESZP-7 a o skutecznosci Pyt ogétem 0,012693 0,08225
- 3 szt. .
99% kazdy
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EMISJA ROCZNA

INSTALACJA DO WTORNEGO WYTOPU MOSIADZU

Wielko$¢ emisji rocznej w Mg/rok
Nazwa substancji 0d 15.03.2022 r. do
Do 14.03.2022r. 31.08.2022 1. 0d 01.09.2022 r.
Pyt ogotem 6,05 6,77 8,35
Dwutlenek azotu 1,69 1,94 2,39
Tlenek wegla 12,7 14,5 18,14
Cynk, pyt 1,08 1,22 1,58
Miedz, pyt 0,39 0,44 0,56
Otéw, pyt 0,0998 0,103 0,109
Amoniak 0,51 0,58 0,73
Formaldehyd 0,28 0,32 0,39
Fenol 0,15 0,17 0,22
Alkohol furfurylowy 0,76 0,87 1,09
Weglowodory alifatyczne 2,54 2,90 3,63
Weglowodory aromatyczne 0,51 0,58 0,73
INSTALACJE POZOSTALE
Nazwa substanc;ji Do 31.12.2023r. 0Od 1.01.2024 r.
Pyt ogotem 1,465 1,451
Amoniak 0,406 0,225
Formaldehyd 0,285 0,285
Fenol 0,104 0,104
Alkohol furfurylowy 0,933 0,933
Weglowodory alifatyczne 7,0 7,0
Weglowodory aromatyczne 0,909 0,909
Chrom (VI), pyt 0,054 -
Kwas solny 0,6048 -
Kwas siarkowy 0,910 0,311
Objasnienia:

Yod 15.03.2022 1. praca pieca IMR typu BPC155E nr 1,
3 emisja ze spalania gazu LPG w palnikach stuzgcych do ogrzewania kokili,

3 emisja ze spalania gazu LPG w palnikach stuzacych do ogrzewania kokili oraz z procesu rozktadu grafitu do

spryskiwania form,
 0d 01.01.2022 r. praca pieca IMR typu BPC155E nr 3,
% 0d 01.09.2022 r. praca pieca IMR typu B3R/160 nr 7,

® 0d 01.09.2022 r. praca pieca KWC-2 typu 61151.”

2. Emisja hatasu do srodowiska

2.1. Zrédta emisji hatasu oraz rozktad czasu pracy zrédet hatasu w ciggu doby

Tabela nr 5
Czas pracy zrodet hatasu [h]
Lp. Nazwa Zrédta hatasu
Pora dzienna | Pora nocna
6:00-22:00 | 22:00-6:00
Instalacje wymagajace uzyskania pozwolenia zintegrowanego
Zrédta typu budynek
Hala odlewni i rdzeniarni
1. | Piec indukcyjny IMR 1 typ BPC155E o mocy 125 kW 16 8
Piec indukcyjny IMR 2 typ BP/C155H o mocy 125 kW 16
3. | Piecindukcyjny IMR 3 typ BPC155E o mocy 125 kW 16 8
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4. | Piec indukcyjny IMR 4 typ B2R/BP o mocy 160 kW 16 8
5. | Piecindukcyjny IMR 5 typ B3R/BP o mocy 125 kW 16 8
6. | Piecindukcyjny IMR 6 BPC155 o mocy 125 kW 16 8
7. | Piec indukcyjny typu PIM-2-100 o mocy 38 kW 16 8
8. | Piec odlewniczy KWC typu LCPD 1011 o mocy 90 kW 16 8
9. | Urzadzenie zatadowcze ggsek typ CAL moc 3 kW-5 szt. 16 8
10.| Urzadzenie zatadowcze ztomu moc 3 kW — 4 szt. 16 8
11. | System urzadzen filtrowentylacyjnych i instalacji wywiewno-nawiewnej 16 8
12. Oczyszczarka strumieniowa Wheelabrator Schlick typu ROTO-JET MB 300- 16 3

15.3-2/15 o mocy turbin 2 x 15 kW
13.| Strzelarka do rdzeni Roperwerk moc 16,5 kW - 4 szt. 16 8
14.| Strzelarka do rdzeni Roperwerk moc 15 kW 16 8
15. | Strzelarka do rdzeni Roperwerk nr 7 — moc 12 kW 16 8
16.| Pity do obcinania odlewdw BladeStop - 2 szt. 16 8
17.| Pita do obcinania nr 2 — 1 szt. 16 8
18. | Pita do obcinania odlewdw Trebli — 1 szt. 16 8
19.| Mieszarka KLANN 16 8
20. | Piec indukcyjny IMR 7 typ B3R/160 o mocy 160 kW (od 01.09.2022r.) 16 8
21.| Piec odlewniczy KWC nr 2 typ 61151 o mocy 105 kW (od 01.09.2022 r.) 16 8

Instalacje pozostate
Zrédta typu budynek
Hala obrébki powierzchniowej (szlifowanie i polerowanie)

Instalacja szlifiersko-polerska:

- pétautomaty polerskie - 4 szt.

- roboty szlifierskie - 19 szt. 16 3
22.| - roboty polerskie - 12 szt.

- szlifierki reczne - 1 szt.

- polerki reczne - 2 szt.

Urzadzenia obrébki skrawaniem:
)3, Centrum Qbrébcze VaIrT1et -2 §zt. 16 8

Urzadzenia do lutowania detali — 1 szt.
)4, System urzadzen filtrowentylacyjnych i instalacji wywiewno-nawiewne;j 16 8

Hala galwanizerni (likwidacja do 31.12.2023 r.)

Instalacja do pokrywania galwanicznego
25 | - uktad transportu nad wannami procesowymi przygotowania 16 8

powierzchni i pokrycia galwanicznego
26, Linia obrébki wstepnej i koricowej 16 8
27 System urzadzen filtracyjnych i instalacji wywiewno-nawiewnej 16 8

Narzedziownia

Narzedziownia Wydziatu Utrzymania Ruchu:

- 3 stanowiska spawalnicze z odciggami
28|~ centrum obrdbcze Supermax 16 8

- elektrodrgzarka ECOCOUT 1520 MSDS
- urzadzenia do produkcji narzedzi procesowych

Hala obrdébki
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29.

Instalacja do obrébki skrawaniem:

- automaty obrébcze — 30 szt.

- automaty tokarskie — 1 szt.

- myjka do mycia detali Hoesel — 1 szt.
- system uszczelniania detali — 1 szt.

- myjka narzedzi US wodna - 1 szt.

- wirdwka wiorow — 1 szt.

16

Zrédta punktowe

30.

Centrala wentylacyjna z wymiennikiem krzyzowym (CW1)

16

31.

Wentylatory dachowe nad czescig pomieszczen warsztatu mechanicznego
WUR (WD1 - WD3) - 3 szt.

16

32.

Wentylator dachowy typu WDc30 w pomieszczeniu laboratorium (WD4)

16

33.

Wentylator dachowy z proceséw lutowania (WD5)

16

2.2. Dopuszczalne poziomy hatasu w srodowisku od instalacji obowigzujace na najblizej

potozonych terenach objetych ochrong akustyczna

Tabela nr 6
Dopuszczalny poziom hatasu w
Oznaczenie terenéw podlegajacych | Opis terenu wg tabeli nr 1 zatgcznika do $rodowisku w [dB] wyrazony
Lp ochronie akustycznej rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia réwnowaznym poziomem
zlokalizowanych w sasiedztwie 14 czerwca 2007 r. diwieku Laegp i Laeqn
instalacji (Dz. U.z 2014 r., poz. 112)
pora dnia pora nocy
. . . Lp. 2a
1. Tereny zat.)udo.wy mule)szkanlowej Tereny zabudowy mieszkaniowe;j 50 40
jednorodzinnej (MN) . B
jednorodzinnej
D ha podstawie miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego uchwalonego Uchwatg Nr XXVI1/196/16
Rady Miejskiej w Olesnie z dnia 28 wrzesnia 2016 r. w sprawie uchwalenia miejscowego planu
zagospodarowania przestrzennego w Olesnie w rejonie ulic: Lesnej, Rolniczej, Targowej, Sienkiewicza,
Gorzowskiej i Sosnowej (Dz. Urz. Wojewddztwa Opolskiego z 2016 r., poz. 2143).
3. Emisja odpadéw
3.1. Numer identyfikacji podatkowej (NIP) oraz numer REGON posiadacza odpadow
Numer identyfikacji podatkowej (NIP): 576-000-27-57
Numer REGON: 001309113
3.2. Rodzaje i ilosci przewidywanych do wytwarzania odpadéw wraz z okresleniem ich

Zrédet powstawania, miejsca ich magazynowania i sposobu zagospodarowania

Tabela nr 7a
Kod llosé Zrédto Spos6b
Lp. | Rodzaj odpad . Miejsce i spos6b magazynowania .
P zaj odpacu odpadu [Mg/rok] powstawania lejsce 1sp gazynowant zagospodarowania
Instalacje wymagajace pozwolenia zintegrowanego
Instalacja do wtérnego wytopu mosigdzu
Zgary i 2uile Odpady cz.asowo magazynowane
Zeary i susle odlewnicze selektywnie w kontenerze
1. gary . 101003 130,0 metalowym w wydzielonym miejscu odzysk
odlewnicze z procesu 3 .
. o uszczelnionym podtozu, na placu
odlewania
magazynowym H.
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Rdzenie i formy

Masy rdzeniowe

Odpady selektywnie magazynowane

odlewnicze po Z procesu czasowo w szczelnych pojemnikach
procesie odlewania przystosowanych do transportu na odzysk/
L 101008 950,0 . , . L
odlewania inne i uszkodzone placu magazynowym odpadow unieszkodliwianie
niz wymienione rdzenie o uszczelnionym podtozu, na placu
w 10 10 07 z rdzeniarek magazynowym E.
Odpady zbierane selektywnie
Zuzyty grafit — i magazynowane czasowo
. . glazura w szczelnych odrebnych pojemnikach
Zuzyty wegiel . -
. 1909 04 480,0 z chtodzenia kokili | przystosowanych do transportu na odzysk
aktywny (grafit) . .
W procesie placu magazynowym odpadéow
odlewania o uszczelnionym podtozu, na placu
magazynowym E.
Instalacje pozostate
Instalacja przygotowania i wykonania rdzeni
Mineralne oleje
oo ) Odpad zbierany selektywnie
silnikowe, .
przektadniowe i magazynowany czasowo
i smarowe Okresowa w szczelnych pojemnikach —
L 130204* | 3,1 . zamknietych beczkach metalowych
zawierajace wymiana . 3. L
L . . 0 poj. 200 dm”, opisanych, w miejscu
zwigzki zuzytego oleju .
- utwardzonym, zabezpieczonym przed
chlorowco- w czasie . L . .
; 3 zanieczyszczeniami gruntu i opadami
organiczne przegladéw . .
- - . i atmosferycznymi, wyposazonym odzysk
Mineralne oleje i remontow . . ; L,
. . w urzgdzenia do zbierania wyciekéw,
silnikowe, kapitalnych ; . ,
) i’ beczki ustawione na podescie
przektadniowe urzadzen na
. . z kratek metalowych, pod podestem
i smarowe Wydziatach . .
. L 130205* | 6,1 . znajduje sie zbiorcza taca na
niezawierajace produkcyjnych. .
o, ewentualne wycieki. Odpad
zwigzkéw . .
magazynowany w pomieszczeniu —
chlorowco- magazvnie A
organicznych gazy )
Sorbenty,
materiaty Czysciwa i ubrania
filtracyjne (w tym robocze,
filtry olejowe materiaty
nieujete filtracyjne Odpady magazynowane selektywnie
w innych zanieczyszczone w paletopojemnikach, wycietych
grupach), tk.‘?\nmy 150202* | 1,0 stijbstan.qaml . mauzerach, w wde|eIo.nym mIEJ’S(.IU unieszkodliwianie
do wycierania niebezpiecznymi, o uszczelnionym podtozu, w czesci
(np. szmaty, uzywane magazynu wydzielonej na odpady
Scierki) i ubrania w procesach niebezpieczne — magazynie A.
ochronne produkcyjnych na
zanieczyszczone terenie catego
substancjami zaktadu.
niebezpiecznymi
Zuzyte
urzadzenia Odpady selektywnie magazynowane
e Oussowa | e i o
piec 160213* | 0,3 wymiana zuzytych vim, opisanym, ) odzysk
elementy inne - .. dostosowanym do przechowywania
.. - zrédet Swiatta. . .
niz wymienione takiego odpadu w magazynie
w 16 02 09 do odpaddw niebezpiecznych A.
1602 12
Zuzyte Odpady magazynowane selektywnie
urzadzenia inne Okresowa najczesciej w opakowaniach
niz wymienione 1602 14 0,4 wymiana zuzytych | fabrycznych, kartonach lub luzem na odzysk

w 16 02 09 do
160213

urzadzen

regatach w pomieszczeniach
pomocniczych zaplecza biurowego
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i wydzielonym miejscu magazynu A.

Elementy Odpady zbierane selektywnie
7 uyeyeh Okresows Fabrycemyih, karsonach b lzern na
9. v y, . .. | 160216 0,15 wymiana zuzytych yeznyc, . . odzysk
urzadzen inne niz , regatach, w pomieszczeniach
L urzadzen . .
wymienione pomochniczych zaplecza biurowego
w 16 02 15 i wydzielonym miejscu magazynu A.
Instalacja oczyszczania odlewoéw
Mi | lej
. |rTera neoleje Odpad zbierany selektywnie
silnikowe, i magazynowany czasowo
przektadniowe gazy y z .
i smarowe Okresowa w szczelnych pojemnikach —
10. . 130204* | 2,0 . zamknietych beczkach metalowych
zawierajace wymiana . 3 .
. . . 0 poj. 200 dm”, opisanych, w miejscu
zwigzki zuzytego oleju .
- utwardzonym, zabezpieczonym przed
chlorowco- w czasie . L . .
. , zanieczyszczeniami gruntu i opadami
organiczne przegladéw . .
- - . , atmosferycznymi, wyposazonym odzysk
Mineralne oleje i remontow . . . L
o . w urzadzenia do zbierania wyciekdw,
silnikowe, kapitalnych ; . ,
. i’ beczki ustawione na podescie
przektadniowe urzadzen na
{smarowe Whdziatach z kratek metalowych, pod podestem
11. . L 13 0205* | 4,0 4 . znajduje sie zbiorcza taca na
niezawierajgce produkcyjnych L.
o, ewentualne wycieki. Odpad
zwigzkdéw . .
magazynowany w pomieszczeniu —
chlorowco- .
. magazynie A.
organicznych
Zuzyte
urzadzenia Odpady selektywnie magazynowane
niebezpiecine Okresows nacsomm, opamm
12. P . 160213* | 0,1 wymiana zuzytych ym, opisanym, . odzysk
elementy inne - - dostosowanym do przechowywania
. Lo zrédet Swiatta. . .
niz wymienione takiego odpadu w magazynie
w 16 02 09 do odpadow niebezpiecznych A.
1602 12
Zuiyte Od_padly _zb_lerane selektywme
. najczesciej w opakowaniach
urzadzenia inne Okresowa
.. - . . fabrycznych, kartonach lub luzem na
13. | niz wymienione 1602 14 0,1 wymiana zuzytych . . odzysk
, regatach w pomieszczeniach
w 16 02 09 do urzadzen . .
1602 13 pomocniczych zaplecza biurowego
i wydzielonym miejscu magazynu A.
Elementy Odpady magazynowane selektywnie
e, sy | ko womonnat
14. v y, . .. | 160216 0,05 wymiana zuzytych yeznych, . . odzysk
urzadzen inne niz urzadzer, regatach, w pomieszczeniach
wymienione 3 pomocniczych zaplecza biurowego
w 16 02 15 i wydzielonym miejscu magazynu A.
Instalacja do obrébki skrawaniem
Odpad stanowia Odpad magazynowany selektywnie
zuzyte w szczelnych pojemnikach —
wodorotlenki zamknietych paletopojemnikach
wykorzystywane 0 poj. 1000 | lub beczkach
Wodorotlenek do mycia narzedzi | metalowych o poj. 200 |, opisanych,
15. | sodowy 06 02 04* 1,0 obrébczych w miejscu utwardzonym, unieszkodliwianie
i potasowy w myjce US zabezpieczonym przed
(wanna | — zanieczyszczeniami gruntu i opadami
preparat atmosferycznymi, wyposazonym
odttuszczajacy w urzadzenia do zbierania wyciekdw.
FIMM M5) Beczki ustawione na podescie
16. Inne 07 06 04* 10 Odpad stanowia z kratek metalowych, pod podestem odzysk/

rozpuszczalniki

zuzyte

znajduje sie zbiorcza taca na

unieszkodliwianie
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organiczne,

rozpuszczalniki

ewentualne wycieki. Odpad

roztwory wykorzystywane magazynowany w pomieszczeniu —
z przemywania W procesie mycia magazynie D.
i ciecze narzedzi
macierzyste obrébczych
w myjce US
(wanna Il -
preparat
odttuszczajacy
FIMM M70)

17, Odpady . 110113* | 15,0 Odp’ady z myjki na . odzys.k/. .
z odttuszczania obrébce unieszkodliwianie
OdpaQowe Wymiana zuzytej
emulsje o
i roztwory emulsii i odzysk/

18. L . 1201 09* | 145,0 roztworow z . . L
z obrébki metali . . | Odpad magazynowany selektywnie w unieszkodliwianie

. L maszyn i urzadzen ] .
niezawierajgce . szczelnych pojemnikach —

; technologicznych . A .
chlorowcow zamknietych paletopojemnikach
Mineralne oleje 0 poj. 1000 | lub beczkach
silnikowe, metalowych o poj. 200 |, opisanych,
przektadniowe w miejscu utwardzonym,

19. |smgr0\(\/e 130204* | 3,0 Okre§owa zab_ezp|eczonym pr_zed . _
zawierajgce wymiana zanieczyszczeniami gruntu i opadami
zwigzki zuzytego oleju atmosferycznymi, wyposazonym
chlorowco- W czasie w urzadzenia do zbierania wyciekéw.
organiczne przegladéw Beczki ustawione na podescie odzvsk
Mineralne oleje i remontéw z kratek metalowych, pod podestem ¥
silnikowe, kapitalnych znajduje sie zbiorcza taca na
przektadniowe urzadzen na ewentualne wycieki. Odpad
i Wydziatach magazynowany w pomieszczeniu —

20, | !marowe 130205* | 6,0 yoziatac gazynowany wp
niezawierajgce produkcyjnych. magazynie A.
zwigzkéw
chlorowco-
organicznych

Odpad
zawierajacy PER
(DOWPER MC:
Inne chlorowco- tetrachloroetylen) | Gromadzony bedzie w beczkach
organiczne pochodzacy 200 |, gdzie bedzie transportowany
- " . ; odzysk/

21. | rozpuszczalniki 14 06 02 1,0 Z procesu mycia bezpiecznym szczelnym systemem . L
Lo . . unieszkodliwianie
i mieszaniny w systemie Safechem. Gromadzony czasowo
rozpuszczalnikow zamknietym w magazynie A.

w myjce Hoesel
mosieznych detali
odlanych
Puste opakowania
Opakowania po substancjach
zawierajace wykorzystywa-
pozostatosci nych w procesach M lekt .
22. | substancji 1501 10* | 0,10 pokrywania age?zyno.wany selektywnie unieszkodliwianie
. . . w pojemnikach w halach
niebezpiecznych galwanicznego .

L . produkcyjnych oraz warsztatach
lub nimi - po preparatach remontowych i magazynowych
zanieczyszczone FIMM M5 i FIMM ¥ g. ¥ ¥ L

M70 €zasowo W magazynie odpadow
iebezpi h ie A.
Sorbenty, Czysciwa i ubrania niebezplecznych magazynie

23, | materiay 150202* | 1,1 robocze, unieszkodliwianie
filtracyjne (w tym materiaty
filtry olejowe filtracyjne
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nieujete

w innych
grupach), tkaniny
do wycierania
(np. szmaty,
Scierki) i ubrania
ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi
(np. PCB)

zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi,
uzywane w
procesach
produkcyjnych na
terenie catego
zaktadu

Zuzyte
urzadzenia
zawierajace
niebezpieczne

Okresowa

Odpady selektywnie magazynowane
w szczelnie zamknietym pojemniku
oznaczonym, opisanym,

24, . 16 02 13* | 0,2 wymiana zuzytych . odzysk
elementy inne . - dostosowanym do przechowywania
.. L Zrédet Swiatta . .
niz wymienione takiego odpadu w magazynie
w 16 02 09 do odpaddw niebezpiecznych A.
1602 12
Odpady. Odpady mosiezne
z toczenia owstate w czasie
25. | ipitowania 120103 810 P " .
metali produkcji Odpady selektywnie magazynowane
.. armatury czasowo w szczelnych pojemnikach
niezelaznych
— —— | przystosowanych do transportu, na
Widrki mosiezne i . odzysk
placu magazynowym odpadow
. pyty z procesu . .
Czastki i pyty ciecia i obrébki o uszczelnionym podtozu — plac
26. | metali 120104 338 N magazynowania A.
.. wytapywane
niezelaznych .
przez filtry
tkaninowe
Zuzyte
urzadzenia inne
27. | niz wymienione 1602 14 0,4 Odoad lekt R
w 16 0209 do najcassciel w opakowaniach
16 02 13 Okresowa Jezescie] P
. . fabrycznych, kartonach lub luzem na
Elementy wymiana zuzytych . . odzysk
. i regatach w pomieszczeniach
usuniete urzadzen . .
uivtveh pomocniczych zaplecza biurowego
28. | %7 ZY y, . .. | 160216 0,2 i wydzielonym miejscu magazynu A
urzadzen inne niz
wymienione
w 16 02 15
Instalacja obrdobki powierzchniowej
Mi | lej
. |rTera neoleje Odpad zbierany selektywnie
silnikowe, i magazynowany czasowo
przektadniowe gazy y .
i smarowe Okresowa w szczelnych pojemnikach —
29. L 130204* | 1,0 : zamknietych beczkach metalowych
zawierajace wymiana ) . L
. . . 0 poj. 200 |, opisanych, w miejscu
zwigzki zuzytego oleju .
- utwardzonym, zabezpieczonym przed
chlorowco- w czasie . . . .
. , zanieczyszczeniami gruntu i opadami
organiczne przegladéw . .
- - . i atmosferycznymi, wyposazonym odzysk
Mineralne oleje i remontow . . ; L,
. . w urzadzenia do zbierania wyciekdw,
silnikowe, kapitalnych ; . ,
. . beczki ustawione na podescie
przektadniowe urzadzen na
| smarowe Whdziatach z kratek metalowych, pod podestem
30. . o 1302 05* | 2,0 4 . znajduje sie zbiorcza taca na
niezawierajgce produkcyjnych L
T ewentualne wycieki. Odpad
2wiazkow magazynowany w pomieszczeniu —
chlorowco- &

organicznych

magazynie A.
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Sorbenty,
materiaty
filtracyjne (w tym
filtry olejowe

Czysciwa i ubrania
robocze,

nieuiete materiaty
w inf ch filtracyjne Odpad zbierany selektywnie
Y . zanieczyszczone w paletopojemnikach wycietych
grupach), tkaniny substancjami mauzerach, w wydzielonym miejscu o
31. | do wycierania 1502 02* 1,0 . _J . ) y . v , J unieszkodliwianie
(np. szmat niebezpiecznymi, uszczelnionym podtozu, w czesci
. p o v . uzywane w magazynu wydzielonej na odpady
Scierki) i ubrania . . .
procesach niebezpieczne — magazynie A.
ochronne .
. produkcyjnych na
zanieczyszczone .
. terenie catego
substancjami
. . . zaktadu
niebezpiecznymi
(np. PCB)
Zuzyte
urzadzenia Odpady selektywnie magazynowane
e Ouesowa | e iy o
32. plec 1602 13* | 0,2 wymiana zuzytych vim, opisanym, ) odzysk
elementy inne . - dostosowanym do przechowywania
. Lo zrédet Swiatta . .
niz wymienione takiego odpadu w magazynie
w 16 02 09 do odpaddw niebezpiecznych A
1602 12
Odpady Wibrki i koricowki
z toczenia obrabianych
33. | iwygtadzania 120105 10,0 . . v odzysk
i obcinanych
tworzyw L
elementéw i inne
sztucznych
Odpa.d.y . Masy szlifiersko-
poszlifierskie olerskie z
34. | inne niz 120117 175 procesu Odpad selektywnie magazynowany w
wymienione P . . szczelnych pojemnikach
szlifowania
w 120116 przystosowanych do transportu na
Zuiyte materiaty Zu.i\./te rrTateria’fy. placu mag.azynowym o<.jpadc')w
slifierskie inne szlifierskie (paski o uszczelnionym podtozu — plac odzysk/
35. . L 120121 47 szlifierskie) magazynowania E. . ¥ o
niz wymienione ., brocesu unieszkodliwianie
w12 0120 procesu
szlifowania
Odpady polerskie
Inne (tarcze, pyty
36. | niewymienione 120199 108 polerskie)
odpady z procesu
szlifowania
Zuzyte
urzadzenia inne
37. | niz wymienione 1602 14 0,4 . odzysk
ooty e g
16 02 13 Okresowa Jez&sCle) P
. . fabrycznych, kartonach lub luzem na
Elementy wymiana zuzytych . .
. , regatach w pomieszczeniach
usuniete urzadzen . .
uiviveh pomocniczych zaplecza biurowego
38 | 224 y, . .. | 160216 0,05 i wydzielonym miejscu magazynu A. odzysk
urzadzen inne niz
wymienione
w 16 02 15
Elektrodrazarka (spawalnia)
Mineralne oleje Okresowa Odpad zbierany selektywnie
39. | silnikowe, 130204* | 1,0 wymiana i magazynowany czasowo odzysk

przektadniowe

zuzytego oleju

w szczelnych pojemnikach —
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i smarowe W czasie zamknietych beczkach metalowych
zawierajace przegladéw 0 poj. 200 |, opisanych, w miejscu
zwigzki i remontéw utwardzonym, zabezpieczonym przed
chlorowco- kapitalnych zanieczyszczeniami gruntu i opadami
organiczne urzadzen na atmosferycznymi, wyposazonym
Mineralne oleje Woydziatach w urzadzenia do zbierania wyciekow,
silnikowe, produkcyjnych beczki ustawione na podescie
przektadniowe z kratek metalowych, pod podestem
i najduje sie zbiorcza taca na
a0, | 'Smarowe 130205* | 2,0 Znajeuye sig zolorces
niezawierajgce ewentualne wycieki. Odpad
zwigzkdéw magazynowany w pomieszczeniu —
chlorowco- magazynie A.
organicznych
Sorbenty,
rpatene.)’ry Czysciwa i ubrania
filtracyjne (w tym
) . robocze,
filtry olejowe .
nieujete materiaty
w innvch filtracyjne Odpad zbierany selektywnie
v . zanieczyszczone w paletopojemnikach wycietych
grupach), tkaniny substancjami mauzerach, w wydzielonym miejscu
41. | do wycierania 1502 02* 1,0 . _J . .’ ¥ . 4 J . unieszkodliwianie
(np. szmat niebezpiecznymi, o uszczelnionym podtozu, w czesci
P szmaty, uzywane magazynu wydzielonej na odpady
Scierki) i ubrania . . .
w procesach niebezpieczne — magazynie A
ochronne .
. produkcyjnych na
zanieczyszczone .
L terenie catego
substancjami
. . . zaktadu
niebezpiecznymi
(np. PCB)
Zuzyte
urzadzenia Odpady selektywnie magazynowane
zawierajace w szczelnie zamknietym pojemniku
42, n|ebezp|ec.zne 160213* | 0.1 oznaczonym, opisanym, _
elementy inne dostosowanym do przechowywania
niz wymienione takiego odpadu w magazynie
w 16 02 09 do odpadow niebezpiecznych A.
16 02 12
Zuzyte Okresowa
urzadzenia inne wymiana zuzytych odzysk
43. | niz wymienione 1602 14 0,1 Zrédet Swiatta Odpady selekt .
w 16 02 09 do Ipa yse ektywnie magazynowane
najczesciej w opakowaniach
16 02 13
fabrycznych, kartonach lub luzem na
Elementy . .
. regatach w pomieszczeniach
usuniete . .
2 2usveveh pomocniczych zaplecza biurowego
44, ¥ y, . .. | 160216 0,05 i wydzielonym miejscu magazynu A.
urzadzen inne niz
wymienione
w 16 02 15
Instalacja lutowania i wytrawiania w 20% kwasie siarkowym
Sorbenty, Czysciwa i ubrania
materiaty robocze,
filtracyjne (w tym materiaty Odpad zbierany selektywnie
filtry olejowe filtracyjne w paletopojemnikach wycietych
45, nlgumte 150202* | 2,0 zanleczys.zczs)ne mauzerach, w wyd2|e|o.nym m|eJ’sFu unieszkodliwianie
w innych substancjami o uszczelnionym podtozu, w czesci
grupach), tkaniny niebezpiecznymi, magazynu wydzielonej na odpady
do wycierania uzywane w niebezpieczne — magazynie A.
(np. szmaty, procesach
Scierki) i ubrania produkcyjnych na
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ochronne terenie catego
zanieczyszczone zaktadu
substancjami
niebezpiecznymi
(np. PCB)
S -
zlamy z innego Osady -
niz biologiczne . . Po odwodnieniu przechowywane
oczyszczania poneutralizacyjne w specjalnym zbiorniku ustawionym odzysk/
46. | |, ., 1908 14 11,0 z oczyszczalni . , . L
Sciekow <ciekow w magazynie odpadow unieszkodliwianie
przemystowych rzemvstowvch pogalwanicznych D.
inne niz 19 08 13 przemysiowy
Instalacja pokrycia galwanicznego (chromowanie i trawienie oraz pozostate procesy galwaniczne)
do dnia 31.12.2023 r.
75% kwas Odpad magazynowany selektywnie
47. | Kwasy trawiace 110105* | 35,0 siarkowy zuzyty (czasow?) w szczelnych pojerT\nikach
z procesu —zamknietych paletopojemnikach
odciggania 0 poj. 1000 dm? lub beczkach
metalowych o poj. 200 dm?,
opisanych, w miejscu utwardzonym,
zabezpieczonym przed
Odmetalizowanie zanieczyszczenia_mi gruntu.i opadami . odzys.k/_ _
Inne odpady Uni Streap BR atmosferycznymi, wyposazonym unieszkodliwienie
ieraj w urzadzenia do zbierania wyciekdw.
48, | Z@Wieralace 110198* | 12,0 oraz kapiel zadzenia do z Wy
substancje Beczki ustawione na podescie
. . chromowa po
niebezpieczne L. z kratek metalowych, pod podestem
wymianie S
znajduje sie zbiorcza taca na
ewentualne wycieki. Odpad
magazynowany w pomieszczeniu —
magazynie D.
Opakowania Zutyte .
L opakowania ze .
zawierajace . Odpad magazynowany selektywnie
L. szkta i tworzyw
pozostatosci <stucznveh w zamykanym kontenerze odzysk/
49. | substancji 1501 10* | 10,0 . v ustawionym w czes$ci magazynu . v L
. . uzywane w . . - . unieszkodliwienie
niebezpiecznych . . wydzielonej na odpady niebezpieczne
L galwanizerni, o
lub nimi . —magazynie AiD.
. laboratorium
zanieczyszczone . .
i odlewni
Sorbenty,
teriat PP .
rpa er|e.1 Y Czysciwa i ubrania
filtracyjne (w tym
. . robocze,
filtry olejowe .
L materiaty
nieujete ) . .
w innvech filtracyjne Odpady magazynowane selektywnie
Y . zanieczyszczone w paletopojemnikach, wycietych
grupach), tkaniny substancjami mauzerach, w wydzielonym miejscu
50. | do wycierania 1502 02* 1,0 . _J . .’ ¥ . v J . unieszkodliwienie
(np. szmat niebezpiecznymi, o uszczelnionym podtozu, w czesci
. p o v, . uzywane w magazynu wydzielonej na odpady
Scierki) i ubrania . . .
procesach niebezpieczne — magazynie A.
ochronne .
. produkcyjnych na
zanieczyszczone )
. terenie catego
substancjami
. . . zaktadu
niebezpiecznymi
(np. PCB)
Zuzyte Odczynniki i
. . . Przechowywane w szczelnym
nieorganiczne substancje ; ; . .
chemikalia chemiczne pojemniku w zamykanej szafie odzysk/
51. L 16 0507* | 0,2 - laboratoryjnej, ustawionej . ¥ L
zawierajace (przeterminowa- . o unieszkodliwienie
. . . w magazynie odczynnikow
substancje ne), nie nadajace . .
. . . chemicznych — magazynie C.
niebezpieczne sie do dalszego
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(np. przetermino
-wane odczynniki
chemiczne)

uzytkowania

Zuzyte
urzadzenia
zawierajace
niebezpieczne

Okresowa

Odpady zbierane selektywnie
i magazynowane czasowo w szczelnie
zamknietym pojemniku, oznaczonym

52. . 16 02 13* | 0,2 wymiana zuzytych | i opisanym, dostosowanym do odzysk
elementy inne - . ; -
.. - zrédet swiatta przechowywania takiego odpadu,
niz wymienione w magazynie odpadow
w 160209 do niebef iZczn chpA
160212 piecznyen A
Szlamy
zawierajace
stijbstan.qe Obrébka ciekdw Odpad magazynowany sele.zktyw.nle
niebezpieczne sawieraiacych (czasowo) w szczelnych pojemnikach odzysk/
53. | zinnego niz 1908 13* | 70,0 . aid —zamknietych beczkach metalowych . i R
. - kapiel chromowg . 3 . unieszkodliwienie
biologiczne o 0 poj. 200 dm™ w magazynie
. i niklowg X
oczyszczania odpaddéw D.
Sciekow
przemystowych
Zuzyte
urzadzenia inne
54. | niz wymienione 1602 14 0,3 R R
ooy e el
16 02 13 Okresowa Jezescie] P
. . fabrycznych, kartonach lub luzem na
Elementy wymiana zuzytych . . odzysk
. , regatach, w pomieszczeniach
usuniete urzadzen . .
uiviveh pomocniczych zaplecza biurowego
s5. | 27 2y y, . .. | 160216 0,1 i wydzielonym miejscu magazynu A.
urzadzen inne niz
wymienione
w 16 02 15
Zuzyte,
przeterminowane | Zbierane selektywnie
. chemikalia. i magazynowane w opakowanych
Zuzyte L .
I Odczynniki, fabrycznych (opakowania szklane)
chemikalia inne . .
ni3 wymienione substancje w laboratorium lub zamykanych
56. w 16»(1)5 06 16 0509 0,6 chemiczne pojemnikach odpornych na dziatanie odzysk
’ z galwanizerni substancji niebezpiecznych,
16 0507 lub . . . . . ;
i laboratorium nie | ustawionych w wydzielonej dla
16 05 08 . . S ; -
nadajgce sie do odpadow niebezpiecznych czesci
dalszego magazynu — magazyn D.
uzytkowania
Szlamy z innego Osady -
. . . . Po odwodnieniu przechowywane
niz biologiczne poneutralizacyjne w specjalnym zbiorniku ustawionym odzysk/
57. | oczyszczania 1908 14 99,0 z oczyszczalni pecainy v ¥

Sciekow
przemystowych

Sciekow
przemystowych

w magazynie odpadow
galwanicznych D.

unieszkodliwienie

Po zebraniu odpowiedniej ilosci odpady odbierane sg przez podmioty posiadajgce stosowne
zezwolenia w zakresie gospodarowania odpadami, transportem wtasnym odbiorcy.

3.3. Rodzaje odpadéw przewidzianych do wytworzenia z

podstawowego sktadu chemicznego i wtasciwosci

uwzglednieniem ich
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Tabela nr 7b

Lp. o dKr:;c::lu Rodzaj odpadu Podstawowy sktad chemiczny i wiasciwosci odpadow
ODPADY NIEBEZPIECZNE
Wodorotlenek sodu
1 06 02 04* Wodorotlenek sodowy Wiasciwosci: odpad draznigcy [HP4], ekotosyczny [HP14],
’ i potasowy uczulajacy [HP13], powodujacy powazne oparzenia skéry oraz
uszkodzenie oczu.
Inne rozpuszczalniki

5 07 06 04* organiczne, roztwory Mieszanina zawierajgca izoalkany oraz alkohole alifatyczne.

z przemywania i ciecze Wiasciwosci: odpad szkodliwy [HP5], toksyczny [HP6].
macierzyste
75% kwas siarkowy zuzyty z procesu odciggania.

3. 11 01 05* | Kwasy trawigce Wtasciwosci:  odpad zrgcy [HP8], ekotoksyczny [HP14],
powodujgcy powazne oparzenia skory oraz uszkodzenie oczu.
Mieszanina weglowodoréw, a takze pozostatosci lotnych
weglowodordw, stanowigcych zagrozenie pozarowe oraz

Odpady z odttuszczania zwigzki siarki, fosforu, metale (Ca, Zn, Ba, Mg, Pb, Cd, Cu).
4, 11 01 13* | zawierajace substancje Wtasciwosci: odpad draznigcy [HP4], ekotosyczny [HP14],
niebezpieczne powodujgcy powazne oparzenia skory oraz uszkodzenie oczu,
szkodliwy, uczulajgcy [HP13], mutagenny [HP11] i rakotwdrczy
[HP7].
Odmetalizowanie Uni Streap BR.
Odpad zuzytej kapieli chromowej (280 g/l CrO; i 1-2 g/l 5042’,
Inne odpady zawierajace DC1, DC2).

5. 11 0198* substancje niebezpieczne Wiasciwosci: odpad draznigcy [HP4], ostro toksyczny [HP6],
rakotwdrczy [HP7], zracy [HP8], dziatajacy szkodliwie na
rozrodczo$¢ [HP10], mutagenny [HP11], uczulajacy [HP13],
ekotoksyczny [HP14].

Mieszanina weglowodoréow. Mogga zawieraé takze pozostatosci
Odpadowe emulsje lotnych weglowodoréw stanowigcych zagrozenie pozarowe

6. 12 01 09* | iroztwory z obrébki metali oraz zwigzki siarki, fosforu, metale (Ca, Zn, Ba, Mg, Pb, Cd, Cu).

niezawierajgce chlorowcow Wtasciwosci: odpad tatwopalny [HP3], ostro toksyczny [HP6],
mutagenny [HP11], uczulajacy [HP13], ekotoksyczny [HP14].
Mineralne oleje silnikowe, W skfad oleju przepracowanego wchodzg sktadniki smarowe

7 13 02 04* przektadniowe i smarowe tj. olej bazowy (olej mineralny pochodzenia  naftowego
zawierajgce zwigzki zawierajacy np. ciekte weglowodory o dtugich tancuchach
chlorowcoorganiczne weglowych) i dodatki uszlachetniajgce oraz inne sktadniki

wynikajgce z uzytkowania oleju smarowego. W wyniku
Mineralne oleje silnikowe, eksploat_acji oleju smarowego moga pojawic §ie. w. n_im
~ - nastepujace substancje: metale pochodzgce z zuzycia silnika

8. 13 02 05* p.rzek’ra.dmc.)we ! srT]arolwe (Fe, Cu, Cr, Al, Pb, Ag, Sn) oraz przektadni, zanieczyszczenia,
niezawierajgce zwigzkéw . . ! . .
chlorowcoorganicznych ktortle fjostla’f_y sie do oleju podczas jego magazynowania.

Witasciwosci: odpad fatwopalny [HP3], ostro toksyczny [HP6],

mutagenny [HP11], uczulajacy [HP13], ekotoksyczny [HP14].

Mieszanina weglowodoréw, zawierajagca tetrachloroetylen
Inne chlorowcoorganiczne pochodzacych z destylacji rozpuszczalnika.

9. 14 06 02* | rozpuszczalniki i mieszaniny Wtasciwosci: odpad ciekty, tatwopalny [HP3], ostro toksyczny

rozpuszczalnikow [HP6], mutagenny [HP11], uczulajgcy [HP13], ekotoksyczny
[HP14].
Gtéwnym ich sktadnikiem jest SiO, (krzemionka) oraz polimery
syntetyczne lub zmodyfikowane polimery naturalne oraz
Opakowania zawierajgce dodatki modyfikujace.

10. | 1501 10* pozostatosci substancji Niebezpiecznymi czynia  je pozostatosci substancji
niebezpiecznych lub nimi niebezpiecznych  takich  jak  np.:  zwigzki  chromu
zanieczyszczone szesciowartosciowego, chlorek baru, azotan srebra, nadtlenek

wodoru, kwas solny, kwas siarkowy, kwas azotowy, lodowaty
kwas octowy, metanol itp.
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Wtasciwosci: odpad tatwopalny [HP3], ostro toksyczny [HP6],
mutagenny [HP11], uczulajacy [HP13], ekotoksyczny [HP14].

Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do

Tkanina bawetniana, ubrania robocze zanieczyszczone
produktami ropopochodnymi (olejowo-smarowymi),
zawierajgcymi  weglowodory  ropopochodne  (alifatyczne,

11. | 1502 02* | wycierania (np.: szmaty, . .
$cierki) i ubrania ochronne aromatyczne i cykliczne).

. WHtasciwosci: odpad tatwopalny [HP3], ostro toksyczny [HP6],
zanieczyszczone mutagenny [HP11], uczulajacy [HP13], ekotoksyczny [HP14]
substancjami ! ! '
niebezpiecznymi (np. PCB)

Sktadniki: szkto, elementy aluminiowe, niewielka ilos¢ rteci oraz
Zuzyte urzadzenia luminofor nasgczony rtecig. Zawartos¢ rteci w Swietléwkach
zawierajace niebezpieczne zalezy w znacznym stopniu od typu i producenta lamp, moze
12. | 1602 13* | elementy inne niz ona miesci¢ sie w zakresie od 15do 100 mg ($rednio 40 mg
wymienione w 16 02 09 do w lampie).
1602 12 Wtasciwosci: odpad tatwopalny [HP3], ostro toksyczny [HP6],
mutagenny [HP11], uczulajacy [HP13], ekotoksyczny [HP14].
Odczynniki substancje chemiczne (przeterminowane)
z galwanizerni i laboratorium, nie nadajgce sie do dalszego
Zuzyte nieorganiczne uzytkowania, takie jak np.: zwigzki chromu
chemikalia zawierajace szesciowartosciowego, chlorek baru, azotan srebra, nadtlenek
13. | 16 0507* | substancje niebezpieczne wodoru, kwas solny, kwas siarkowy, kwas azotowy itp.
(np. przeterminowane Wiasciwosci: odpad tatwopalny [HP3], draznigcy [HP4], ostro
odczynniki chemiczne) toksyczny [HP6], rakotwodrczy [HP7], zragcy [HP8], dziatajacy
szkodliwie na rozrodczo$¢ [HP10], mutagenny [HP11],
uczulajacy [HP13].
Szlamy zawierajgce Odpad zawierajacy w swoim sktadzie znaczne ilosci kapieli
substancje niebezpieczne chromowej i niklowej, gtéwnie: wodorotlenki i sole niklu (Ni),
14. | 1908 13* | z innego niz biologiczne miedzi (Cu), cynku (Zn), chromu 3 (Crli).
oczyszczania sciekow Wtasciwosci: odpad draznigcy [HP4], ostro toksyczny [HP6],
przemystowych uczulajacy [HP13], ekotoksyczny [HP14].
ODPADY INNE NIZ NIEBEZPIECZNE
Odpady zawierajg metale cynku (Zn), miedzi (Cu) oraz tlenki
15. | 101003 | Zgary i zuile odlewnicze tych meta.|| w postaci statej oraz stanowigce popiodt pozostatosci
po spaleniu np. wegla, koksu.
Odpady w postaci statej. Niepalny.
Do wytwarzania rdzeni do masy rdzeniarskiej dodaje sie zywice na
bazie kombinacji zywic z fenolem, alkoholem furfurylowym,
. . formaldehydem. Jako dodatek uzywany jest roztwér wodny
Rdzenie i formy odlewnicze . . . . S
. . nieorganicznych i organicznych sktadnikéw Harter AT20, Harter
16. | 101008 po procesie odlewania inne L
. Lo AT7, zawierajacy azotan amonowy. Podstawe sktadu
niz wymienione w 10 10 07 . Lo . . .
chemicznego stanowi gtéwny sktadnik mas, czyli piasek (gtéwny
sktadnik: kwarc SiO,).
Niepalne. Odpady state.
Odpady z toczenia - Lo
17. | 120103 | i pitowania metali Zawierajg metale cynku (Zn), miedzi (Cu).
- Odpady state.
niezelaznych
18. | 120102 C.zq.stkl i pyty metali Zawierajg metale cynku (Zn), miedzi (Cu).
niezelaznych Odpady state.
Przyktadowym tworzywem jest ABS (poli(akrylonitryl-co-butadien-
Odpady z toczenia co-§tyren)) - twor_sza sztuczne .otrzymy\{\./ane w .proce5|e
. . polimeryzacji butadienu oraz kopolimeryzacji akrylonitrylu ze
19. | 120105 i wygtadzania tworzyw ’ .
styrenem wraz z jednoczesnym szczepieniem powstatego
sztucznych . . L
kopolimeru na polibutadienie.
Odpady state.
20. | 120117 | Odpady poszlifierskie inne niz | Zawierajg metale cynku (Zn), miedzi (Cu).
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wymienione w 12 01 16

Odpady state.

Zuzyte materiaty szlifierskie

Zawierajg metale cynku (Zn), miedzi (Cu).

21.| 120121 wnlezrgi \Q/gmlemone Odpady state.
22. | 120199 | Inne niewymienione odpady Zawierajg pyly oraz metale cynku (Zn), miedzi (Cu).
Odpady state.
Odpady zawierajg gtéwnie stal (50% zawartosci), aluminium (10-
Zuzyte urzadzenia inne niz 30%) oraz miedz i jej stopy (15-45%) oraz tworzywa sztuczne
23. | 160214 | wymienionew 1602 09 do zawierajagce mieszanine réznych polimeréw oraz $rodkéw
1602 13 powodujgcych niepalnosc.
Odpady state.
W sktadzie odpadu sg tworzywa sztuczne zawierajgce mieszanine
réznych polimeréw oraz srodkéw powodujgcych niepalnosc oraz
Elementy usuniete z zuzytych | toner — proszek o ztozonej budowie chemicznej stanowigcy
24. | 160216 | urzadzen inne niz mieszanine czastek transportujacych tadunki elektrostatyczne
wymienione w 16 02 15 (zwigzki Fe) i czastek czernigcych papier (sadza - zawierajgca
znaczne ilosci wegla C) oraz barwnikow.
Odpady state.
Zuzyte chemikalia inne niz Substancje state lub ciekte, organiczne lub nieorganiczne, takie jak
25. | 160509 | wymienione w 16 05 06, np.: chlorek sodu, weglan wapnia, kwas cytrynowy, tlenek wapnia,
16 05 07 lub 16 05 08 gliceryna.
Z?Ecr)ng\i/czz::enscgzc:/gzlzzania Zawierajg wodorotlenki i sole niklu (Ni), miedzi (Cu), cynku (Zn),
26. | 190814 L . chromu +3 (Cr IIl).
Sciekow przemysfowych inne Substancja szlamowata, stata zawierajgca ok. 40% suchej masy
nizw 1908 13 ! ) )
Zuiyty wegiel aktywny Zuzyty grafit - glazura z chtodzenia kokili w procesie odlewania.
27. | 190904 12 % wodny roztwor grafitu (wegiel C).

(grafit)

Odpady ciekte.

3.4. Warunki przeciwpozarowe wynikajgce z operatu przeciwpozarowego

Tabela nr 7¢
. . . . Obliczone obcigzenie
Lp. Nazwa obiektu Warunki przeciwpozarowe ogniowe [MJ /mZ]
1. Magazyn odpadéw A—w | — Powierzchnia uzytkowa — 146 m?, do 1000
nowym magazynie — Caty obiekt magazynowy PM,
odpadéw ,F” —  Powierzchnia strefy pozarowej — 146 m?,
— Klasa odpornosci pozarowej ,E”.
2. Plac magazynowy K —  Powierzchnia — 100 m’, do 500
— Obiekt produkcyjno-magazynowy PM,
— Powierzchnia strefy pozarowej (Plac Magazynowy K) —
100 m’.
3. Plac magazynowy H — Powierzchnia — 300 mz, do 1000
— Obiekt produkcyjno-magazynowy PM,
— Powierzchnia strefy pozarowej (Plac Magazynowy H) —
300 m’.
4, Magazyn odpadéw D—-w | — Powierzchnia —425 mz, do 500
wiacie magazynowej ,E” | — Obiekt produkcyjno-magazynowy PM,
— Powierzchnia strefy pozarowej (magazyn odpaddéw D) —
425 m’.
5. Plac magazynowy | — Powierzchnia — 25 mz, do 500
— Obiekt produkcyjno-magazynowy PM,
— Powierzchnia strefy pozarowej (Plac Magazynowy I) — 25
m’.
6. Plac magazynowy J —  Powierzchnia— 18 m?, do 4000
— Obiekt produkcyjno-magazynowy PM,
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— Powierzchnia strefy pozarowej (Magazyn Odpadow J) —
18 m”.
7. Punkt pielegniarski —w — Powierzchnia uzytkowa — 24 mz, -
czesci administracyjno- — Obiekt kategorii zagrozenia ludzi ZL IlI,
biurowej przy hali —  Powierzchnia strefy pozarowej — 1368,2 m’,
montazu ,B” — Klasa odpornosci pozarowej ,,D”.
8. Magazynek C przy — Powierzchnia uzytkowa — 7 mz, -
laboratorium — w czesci — Obiekt kategorii zagrozenia ludzi ZL Ill,
administracyjno- — Powierzchnia strefy pozarowej — 416,25 m>,
biurowej przy hali — Klasa odpornosci pozarowej ,D”.
obroébki , A”
9. Plac magazynowy E —  Powierzchnia — 150 m?, do 4000
— Obiekt produkcyjno-magazynowy PM,
- Powiezrzchnia strefy pozarowej (Plac Magazynowy E) —
150m".

Zaktad Oras Olesno Sp. z 0. 0 wyposazony jest w:

— system sygnalizacji pozarowe;j,

— urzadzenie oddymiajgce (cze$¢ produkcyjna zaktadu),

— oSwietlenie awaryjne,

— hydranty wewnetrzne (obiekt administracyjno-biurowy przy Hali Montazu ,B”, hala
odlewni i szlifiersko-polerska ,A” oraz hala obrébki ,,C”),

— przeciwpozarowe wytgczniki pradu,

— gasnice proszkowe,

— hydranty nadziemne.”

3. Punkt VIL4. pn. ,,Monitoring emisji do powietrza” otrzymuje nowe brzmienie:
»VIL.4. Monitoring emisji do powietrza

Usytuowanie stanowisk do pomiaru

Emitory EODL-1, EODL-2, EODL-3, EODL-4, EODL-5, E6, E7, EODL-6, EODL-7, EODL-8, ESZP-6,
ESZP-7, EWUR-1, ELUT-1, EOBR-1, EOBR-2, ESZP-1, ESZP-2, ESZP-3, ESZP-4, ERDZ-1 i ERDZ-2
wyposazone sg w krééce pomiarowe z gwintem wewnetrznym M64x4 usytuowane na
prostym, wolnym od zaburzen przeptywu odcinku kanatu, w miejscu umozliwiajgcym tatwy
dostep do umieszczenia urzgdzen pomiarowych.

Ponizej przedstawiono lokalizacje poszczegdinych kroécéw pomiarowych:

1) Piec indukcyiny IMR-1 (emitor EODL-1)

Kréciec pomiarowy zlokalizowany jest za filtrem tkaninowym, na poziomym odcinku
przewodu o przekroju d=0,66 m, przy czym:

- dtugosé odcinka prostego przed kré¢cem pomiarowym wynosi: 1,3 m,

- dtugosé odcinka prostego za kréécem pomiarowym wynosi: 0,3 m,

2) Piec indukcyjny PIM-2-100 (emitor EODL-2)

Kréciec pomiarowy zlokalizowany jest za filtrem tkaninowym, na poziomym odcinku
przewodu o przekroju d=0,40 m, przy czym:

- dtugosé odcinka prostego przed kré¢cem pomiarowym wynosi: 0,6 m,

- dtugosé odcinka prostego za kréécem pomiarowym wynosi: 0,3 m,

3) Piece indukcyjne IMR-4 i KWC-1 (emitor EODL-3)
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4)

5)

6)

7)

8)

9)

10)

11)

Kréciec pomiarowy zlokalizowany jest za filtrem tkaninowym, na poziomym odcinku
przewodu o przekroju d=0,50 m, przy czym:

- dtugos¢ odcinka prostego przed kréécem pomiarowym wynosi: 1,3 m,

- dtugos¢ odcinka prostego za kréécem pomiarowym wynosi: 0,4 m,

Piece indukcyjne IMR-2 i IMR-3 (emitor EODL-4)

Kréciec pomiarowy zlokalizowany jest za filtrem tkaninowym, na poziomym odcinku
przewodu o przekroju d=0,50 m, przy czym:

- dtugosé odcinka prostego przed kré¢cem pomiarowym wynosi: 1,3 m,

- dtugosé odcinka prostego za kréécem pomiarowym wynosi: 0,4 m,

Piec indukcyjny IMR-5 (emitor EODL-5)

Kréciec pomiarowy zlokalizowany jest za filtrem tkaninowym, na poziomym odcinku
przewodu o przekroju d=0,40 m, przy czym:

- dtugosé odcinka prostego przed kré¢cem pomiarowym wynosi: 0,8 m,

- dtugosé odcinka prostego za kréécem pomiarowym wynosi: 0,2 m,

Piec indukcyjny IMR-6 (emitor EODL-6)

Kréciec pomiarowy zlokalizowany jest za filtrem tkaninowym, na poziomym odcinku
przewodu o przekroju d=0,50 m, przy czym:

- dtugos¢ odcinka prostego przed kréécem pomiarowym wynosi: 1,3 m,

- dtugos¢ odcinka prostego za kroécem pomiarowym wynosi: 0,4 m,

Piec indukcyjny IMR-7 (emitor EODL-7)

Kréciec pomiarowy zlokalizowany jest za filtrem tkaninowym, na poziomym odcinku
przewodu o przekroju d=0,50 m, przy czym:

- dtugos¢ odcinka prostego przed kréécem pomiarowym wynosi: 1,3 m,

- dtugos¢ odcinka prostego za kré¢cem pomiarowym wynosi: 0,4 m,

Piec indukcyjny KWC-2 (emitor EODL-8)

Kréciec pomiarowy zlokalizowany jest za filtrem tkaninowym, na poziomym odcinku
przewodu o przekroju d=0,50 m, przy czym:

- dtugos¢ odcinka prostego przed kréécem pomiarowym wynosi: 1,3 m,

- dtugos¢ odcinka prostego za kré¢cem pomiarowym wynosi: 0,4 m,

Chromowanie i trawienie (emitor E6) do 31 grudnia 2023 r.

Kréciec pomiarowy zlokalizowany jest za filtrem wodnym Vacutec, na pionowym odcinku
przewodu o przekroju d=0,35 m, przy czym:

- dtugos¢ odcinka prostego przed kré¢cem pomiarowym wynosi: 0,7 m,

- dtugos¢ odcinka prostego za kréécem pomiarowym wynosi: 0,9 m,

Pozostate procesy galwaniczne (emitor E7) do 31 grudnia 2023 r.

Kréciec pomiarowy zlokalizowany jest za filtrem wodnym Vacutec, na pionowym odcinku
przewodu o przekroju d=0,80 m, przy czym:

- dtugosé odcinka prostego przed kré¢cem pomiarowym wynosi: 1,6 m,

- dtugosé odcinka prostego za kréécem pomiarowym wynosi: 0,6 m,

2 urzadzenia polerskie (emitor ESZP-6) od 1 stycznia 2024 r.
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Kréciec pomiarowy zlokalizowany jest za filtrem tkaninowym, na poziomym odcinku
przewodu o przekroju d=0,50 m, przy czym:

- dtugos¢ odcinka prostego przed kréécem pomiarowym wynosi: 1,3 m,

- dtugos¢ odcinka prostego za kroécem pomiarowym wynosi: 0,4 m,

12) 3 urzadzenia szlifierskie (emitor ESZP-7) od 1 stycznia 2024 r.

Kréciec pomiarowy zlokalizowany jest za filtrem tkaninowym, na poziomym odcinku
przewodu o przekroju d=0,80 m, przy czym:

- dtugos¢ odcinka prostego przed kréécem pomiarowym wynosi: 2,5 m,

- dtugos¢ odcinka prostego za kré¢cem pomiarowym wynosi: 1,0 m,

13) Spawanie i elektrodrgzarka (emitor EWUR-1)

Kréciec pomiarowy zlokalizowany na pionowym odcinku przewodu o przekroju
d=0,32 m, przy czym:
- dtugos¢ odcinka prostego przed kréécem pomiarowym wynosi: 0,64 m,
- dtugos¢ odcinka prostego za kré¢cem pomiarowym wynosi: 0,4 m,
14) Lutowanie (emitor ELUT-1)
Krdciec pomiarowy zlokalizowany na pionowym odcinku przewodu o przekroju
d=0,32 m, przy czym:
- dtugos¢ odcinka prostego przed kréécem pomiarowym wynosi: 0,64 m,
- dtugos¢ odcinka prostego za kroécem pomiarowym wynosi: 0,4 m,
15) Myjka US (emitor EOBR-1)
Krdciec pomiarowy zlokalizowany na pionowym odcinku przewodu o przekroju
d=0,30 m, przy czym:
- dtugos¢ odcinka prostego przed kréécem pomiarowym wynosi: 1,5 m
- dtugos¢ odcinka prostego za kré¢cem pomiarowym wynosi: 0,6 m
16) Proces uszczelniania Ultraseal (emitor EOBR-2)
Kréciec pomiarowy zlokalizowany na pionowym odcinku przewodu o przekroju

d=0,08 m, przy czym:
- dtugos¢ odcinka prostego przed kréécem pomiarowym wynosi: 0,4 m
- dtugos¢ odcinka prostego za kré¢cem pomiarowym wynosi: 0,16 m

17) 14 urzadzen szlifierskich i polerskich (emitor ESZP-1)

Kréciec pomiarowy zlokalizowany na poziomym odcinku przewodu o przekroju d=1,2 m,
przy czym:

- dtugos¢ odcinka prostego przed kréécem pomiarowym wynosi: 3 m,

- dtugos¢ odcinka prostego za kroécem pomiarowym wynosi: 1,2 m,

18) 4 urzadzenia szlifierskie i polerskie (emitor ESZP-2)

Kréciec pomiarowy zlokalizowany na pionowym odcinku przewodu o przekroju
d=0,50 m, przy czym:

- dtugos¢ odcinka prostego przed kréécem pomiarowym wynosi: 1,3 m,

- dtugos¢ odcinka prostego za kroécem pomiarowym wynosi: 0,4 m,

19) 2 urzadzenia polerskie (emitor ESZP-3)
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Kréciec pomiarowy zlokalizowany na pionowym odcinku przewodu o przekroju
d=0,50 m, przy czym:
- dtugos¢ odcinka prostego przed kréécem pomiarowym wynosi: 1,3 m,
- dtugos¢ odcinka prostego za kroécem pomiarowym wynosi: 0,4 m,
20) 1 urzadzenie polerskie (emitor ESZP-4)
Kréciec pomiarowy zlokalizowany na pionowym odcinku przewodu o przekroju
d=0,50 m, przy czym:
- dtugos¢ odcinka prostego przed kréécem pomiarowym wynosi: 1,3 m,
- dtugos¢ odcinka prostego za kré¢cem pomiarowym wynosi: 0,4 m,
21) Strzelarki do rdzeninr1, 2i 3 (emitor ERDZ-1)
Kréciec pomiarowy zlokalizowany na pionowym odcinku przewodu o przekroju
d=0,50 m, przy czym:
- dtugos¢ odcinka prostego przed kréécem pomiarowym wynosi: 1,3 m,
- dtugos¢ odcinka prostego za kré¢cem pomiarowym wynosi: 0,4 m,
22) Strzelarki do rdzeninr4,5, 6,7 i 8 (emitor ERDZ-2)
Kréciec pomiarowy zlokalizowany na pionowym odcinku przewodu o przekroju

d=0,50 m, przy czym:
- dtugos¢ odcinka prostego przed kréécem pomiarowym wynosi: 1,3 m,
- dtugos¢ odcinka prostego za kroécem pomiarowym wynosi: 0,4 m.”

1. Pozostate punkty decyzji nie ulegaja zmianie.

Uzasadnienie

Pismem z 9 listopada 2021 r. bez numeru (data wptywu do Urzedu Marszatkowskiego
Wojewddztwa Opolskiego - 12.11.2021 r.) Pan Marek Benedykcinski, dziatajagc z upowaznienia
Oras Olesno Sp. z 0.0., ztozyt wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzjg
Marszatka Wojewddztwa Opolskiego nr DOS.III-AK-7636-32/08 z 6 maja 2009 r., ze zmiang
w decyzjach nr DOS.BG.7636-63/10 z 4 marca 2011 r., nr DO0S.7222.24.2012.MWi
z13 czerwca 2012 r., nr D0S$.7222.12.2013.JZ z 8 maja 2013 r., nrD0S.7222.132.2014.Tt
z 13 pazdziernika 2014 r. nr D0S.7222.89.2014.HM z 6 marca 2015 r., nr DOS.7222.55.2015.MSu
226 lutego 2016 r. oraz nr DOS-111.7222.49.2019.AKa z 1 grudnia 2020 r., dla instalacji do
wtdrnego wytopu mosigdzu o zdolnosci produkcyjnej 55,9 Mg/dobe, zlokalizowanej w Olesnie.

Do wniosku dofaczono:

— 2 egzemplarze opracowania pn.: ,Wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
do topienia tacznie ze stapianiem, metali niezelaznych lub odlewania metali niezelaznych,
o zdolnosci produkcyjnej przekraczajgcej 20 ton wytopu na dobe dla mosigdzu, wydanie
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do powierzchniowej obrébki metali lub materiatéw
z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie
catkowita pojemno$¢ wanien procesowych przekracza 30 m*”, opracowany przez EKO-PROJEKT
Sp. z 0.0. S.K. w listopadzie 2021 r.,

— operat  przeciwpozarowy, opracowany przez rzeczoznawce ds. zabezpieczen
przeciwpozarowych, opracowany przez mgr inz. Piotra Swiercza, w pazdzierniku 2021 r.,

— postanowienie Komendanta Panstwowej Strazy Pozarnej w Olesnie z dnia 15 pazdziernika
2021 r. nr PZ.5585.9.2021 uzgadniajgce spetnienie przez operat przeciwpozarowy warunkow
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ochrony przeciwpozarowej dla obiektu przeznaczonego na dziatalnos¢ w zakresie
magazynowania odpaddw w Oras Olesno Sp. z 0.0.,

— oryginat petnomocnictwa z dnia 5 listopada 2021 r. udzielonego Panu Markowi
Benedykciskiemu do wystepowania w imieniu Spétki Oras Olesno,

— potwierdzenie dokonania optaty skarbowej od udzielonego pethomocnictwa w wysokosci 17 zt
whiesionej na konto Urzedu Miasta Opola w dniu 8.11.2021 r.,

— potwierdzenie dokonania optaty skarbowej od wydania decyzji — zmiany pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do wtérnego wytopu mosigdzu w wysokosci 1 006 zt wniesionej
na konto Urzedu Miasta Opola w dniu 8.11.2021 r.,

— potwierdzenie dokonania optaty skarbowej od wydania decyzji — udzielenia pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do powierzchniowej obrébki metali lub materiatéw z tworzyw
sztucznych z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita
pojemno$¢ wanien procesowych przekracza 30 m*> w wysokosci 2 011 zt wniesionej na konto
Urzedu Miasta Opola w dniu 8.11.2021r.,

— potwierdzenie dokonania optaty rejestracyjnej do wniosku o zmiane pozwolenia
zintegrowanego w zwigzku z dokonaniem istotnych zmian w instalacji w wysokosci 1 299,60 zt
whiesionej na Konto Narodowego Funduszu Ochrony Srodowiska i Gospodarki Wodnej,

— potwierdzenie dokonania optaty rejestracyjnej do wniosku o wydanie pozwolenia
zintegrowanego w wysokosci 1 200 zt wniesionej na Konto Narodowego Funduszu Ochrony
Srodowiska i Gospodarki Wodnej,

— oryginaty zaswiadczenia o niekaralnosci: spétki, wspdlnika spotki, prowadzgcego instalacje za
przestepstwa przeciwko srodowisku, o ktérym mowa w art. 184 ust. 4 pkt 7 ustawy Pos.

— kopie decyzji Burmistrza Olesna z dnia 22 wrzesnia 2021 r. nr Z.111.6220.10.2021
o sSrodowiskowych uwarunkowaniach dla przedsiewziecia pod nazwa ,, Rozbudowa instalacji do
wtérnego wytopu mosigdzu i infrastruktury towarzyszgcej planowanego do realizacji na
dziatkach nr 509, 510, obreb Olesno na terenie zaktadu Oraz Olesno Sp. z 0.0. w wariancie
proponowanym przez Wnioskodawce,

— kopie decyzji Burmistrza Olesna z dnia 8 kwietnia 2021 r. nr Z.1.6220.17.2020
o srodowiskowych uwarunkowaniach dla przedsiewziecia pod nazwag ,Rozbudowa Zaktadu
Oras Olesno poprzez budowe: 1. hali produkcyjno-magazynowej dla potrzeb galwanizerni,
z czescig socjalng, 2. hali produkcyjno-magazynowej dla potrzeb szlifierni i polerni oraz
towarzyszacej infrastruktury w miejscowosci Olesno” planowanego do realizacji na dziatkach
nr 509, 510 obreb Olesno.

Organem ochrony srodowiska witasciwym do zmiany pozwolenia zintegrowanego jak
rowniez objecia pozwoleniem zintegrowanym nowej instalacji do powierzchniowej obrébki metali
lub materiatow ztworzyw sztucznych z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych Iub
chemicznych, gdzie catkowita pojemno$¢ wanien procesowych przekracza 30 m*, w mys| przepisu
art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony srodowiska, w zwigzku z §2 ust. 1 pkt 14 i pkt 15
rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 10 wrzes$nia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych
znaczaco oddziatywac na srodowisko (Dz. U. z 2019 r. poz. 1839) oraz z uwagi na witasciwosc
miejscowgq jest Marszatek Wojewddztwa Opolskiego.

Majgc na wzgledzie dyspozycje zawartg w art. 209 ustawy Pos, organ przy pismie
z 16 listopada 2021 r. nr DOS-111.7222.49.2021.AKa przekazat Ministrowi Klimatu i Srodowiska za
pomocg Srodkéw komunikacji elektronicznej (ePUAP) wniosek w postaci elektronicznej o zmiane
pozwolenia zintegrowanego oraz o wydanie pozwolenia zintegrowanego.

Na podstawie art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwszy ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r.
o udostepnianiu informacji o srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczeristwa w ochronie
srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz. U. z 2020 r. poz. 283 z pdzn. zm.)
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dane dotyczace wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego oraz o wydanie pozwolenia
zintegrowanego zamieszczono 16 listopada 2021 r. w publicznie dostepnym wykazie, tj. na
stronach internetowych Ekoportalu (karta 373/2021).

Whnioskowana zmiana pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzjg Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego nr DOS.I1I-AK-7636-32/08 z dnia 6 maja 2009 r. (wraz ze zmianami) jest
zwigzana z planowanym zwiekszeniem zdolnos$ci produkcyjnej z 65,8 Mg/dobe do 86,64 Mg/d, co
skutkuje zwiekszeniem ilosci wykorzystywanej energii, materiatéw, surowcéw i paliw, iloSci
wykorzystywanej wody, ilosci i rodzajéw wytwarzanych odpaddw. Powyisze zwigzane jest
z montazem nowych instalacji do wtérnego wytopu mosigdzu oraz innych maszyn instalacji
towarzyszgcych. W ramach inwestycji zaplanowano zmiany lokalizacji maszyn i proceséw oraz
usystematyzowanie oraz zmiane nazewnictwa emitoréw. Powyzsze zmiany dotyczg istniejgcego
zaktadu produkcyjnego.

W zwigzku z modernizacjg instalacji oraz zainstalowaniem dodatkowych urzadzen zmiany
dotycza:

— odlewni i obejmuja:
® instalacje nowego pieca indukcyjnego IMR-7 typu B3R/160 o wydajnosci 600 kg/h
i podtgczenie filtrem workowym typu FKE-C-10/4 o skutecznosci 99% do nowego emitora
EODL-7;
e instalacje nowego pieca indukcyjnego KWC-2 typu 61151 o wydajnosci 300 kg/h
i podtgczenie filtrem workowym typu FKE-C-08/4 o skutecznosci 99% do nowego emitora
EODL-8;
e podtaczenie istniejgcego pieca IMR-6 przez filtr FKE-C-10/40 skutecznosci odpylania 99 % do
nowego emitora EODL-6;
® przeniesienie istniejgcych pit z rdzeniarni na odlewnie i podtagczenie ich poprzez filtr
workowy typu FKE-C-10/4 o skutecznosci odpalania 99% do istniejgcego emitora EODL-2
(poprzednia nazwa E2a);
— rdzeniarni i obejmuja:
¢ likwidacje emitora E19 i zastgpienie go dwoma emitorami ERDZ-1 i ERDZ-2;
e instalacje nowej rdzeniarki nr 6 (IMR 6) i wpiecie filtrem FKE-E-08/4 do emitora ERDZ-2;
e instalacje nowej rdzeniarki nr 8 (Reoperwerk) i wpiecie filtrem FKE-E-08/4 do emitora ERDZ-
2;
® zmiane lokalizacji pit z rdzeniarni na hale odlewni;
e instalacje drugiego silosa na piasek o poj. 25,6 m? jako urzadzenia peryferyjnego;
— w procesie obrébki skrawaniem obejmuja:
® instalacje nowych maszyn obrébczych i peryferyjnych;
® instalacje nowego emitora EOBR- 1 dla emisji z procesu mycia narzedzi w myjce wodnej US;
® instalacje nowego emitora EOBR-2 dla emisji z procesu uszczelniania Ultraseal;
— w szlifiernio-polernii obejmuja:
® zmiane nazewnictwa emitorow E18 i E23 w szlifiernio-polerni_1 i szlifiernio-polerni_2;
® montaz trzech nowych emitoréw odprowadzajgcych zanieczyszczenia szlifiernio-polerni_1;
® podtaczenie urzadzen szlifiernio-polerni_3 do istniejgcych emitoréw E6 i E7 i zmiana ich
nazewnictwa.

Po analizie wniosku, Marszatek Wojewddztwa Opolskiego uznat planowane w Oras Olesno
Sp. z o0.0. zmiany w instalacji do wtdérnego wytopu mosigdzu jako istotne zmiany
w funkcjonowaniu instalacji objetej pozwoleniem zintegrowanym majgc na wzgledzie definicje
istotnej zmiany zawartej w przepisach art. 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska, zgodnie z ktérym
jako istotng zmiane instalacji uwaza sie zmiany polegajgce na zmianie sposobu funkcjonowania
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instalacji, lub jej rozbudowe, ktéra moze powodowal znaczace zwiekszenie negatywnego
oddziatywania na srodowisko.

Ponadto wniosek Zaktadu obejmowat takie wydanie pozwolenia zintegrowanego dla
nowej planowanej instalacji do powierzchniowej obrdobki metali lub materiatéw z tworzyw
sztucznych z wykorzystaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita
pojemnos¢ wanien procesowych przekracza 30 m’.

Z uwagi na fakt, ze przedmiotowy wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego oraz
o wydanie pozwolenia zintegrowanego nie spetniat wymogéw formalnych okreslonych w ustawie
Prawo ochrony srodowiska — zwanej dalej ustawg Pos, organ pismem z 30 listopada 2021 r.
nr DOS-111.7222.49.2021.AKa, wezwat petnomocnika zaktadu Pana Marka Benedykciriskiego do
uzupetnienia wniosku. Pismem z 23 grudnia 2021 r. bez numeru (data wptywu do UMWO -
30.12.2021 r.) petnomocnik zaktadu przedtozyt stosowne uzupetnienie do wniosku.

Majac na wzgledzie fakt, ze po uzupetnieniu wniosek spetniat wymagania formalne,
o wszczeciu postepowania pismem z 19 stycznia 2022 r. nr DOS-111.7222.49.2021.AKa organ
zawiadomit petnomocnika wnioskodawcy, jednoczesnie informujgc o uprawnieniach strony,
dotyczacych mozliwosci czynnego udziatu w kazdym stadium postepowania, wynikajgcych z art.
10 art. 73 ustawy Kpa.

Zgodnie z dyspozycjg zawartg w art. 218 ustawy Pos obowigzkiem organu wydajgcego
decyzje dotyczacg wydania pozwolenia zintegrowanego dla nowej instalacji oraz wydanie decyzji
dotyczacej istotnej zmiany instalacji jest zapewnienie mozliwosci udziatu spoteczenstwa
w postepowaniu. Wobec czego podano do publicznej wiadomosci informacje o wszczeciu
postepowania w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do wtérnego wytopu
mosigdzu o zdolnosci produkcyjnej 65,04 ton na dobe, nalezgcej do Oras Olesno Sp. z 0.0. oraz
wydania pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do powierzchniowej obrébki metali
z wykorzystaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita objetos¢ wanien
procesowych przekracza 30 m?, zlokalizowanych na terenie Oras Olesno Sp. z 0.0. i 0 mozliwosci
sktadania w przedmiotowej sprawie uwag i wnioskéw, w terminie 30 dni od daty ukazania sie
ogtoszenia. Informacje powyisza zamieszczono na tablicy ogtoszen w siedzibie UMWO
(19 stycznia 2022 r.), w dzienniku Nowa Trybuna Opolska (3 lutego 2022 r.), na tablicy ogtoszen
Urzedu Miejskiego w Olesnie (21 stycznia 2022 r.) oraz na stronie internetowej w Biuletynie
Informacji Publicznej Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa Opolskiego (19 stycznia 2022 r.).
W ustawowym okresie 30 dni od daty podania ww. informacji do publicznej wiadomosci, do
organu nie wptynety zadne uwagi i wnioski dotyczgce postepowania w sprawie o zmiane
przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego.

Z uwagi na fakt, ze wniosek wymagat dalszych uzupetnien organ pismami z 20 stycznia
2022 r., 17 marca 2022 r., 13 maja 2022 r. i 16 maja 2022 r. nr DOS-111.7222.49.2021.AKa wezwat
petnomocnika wnioskodawcy do uzupetnienia. Stosownych uzupetnien dokonano przy pismach
z dnia: 17 lutego 2022 r. bez numeru (data wptywu do UMWO - 18.02.2022 r.), 30 marca 2022 r.
bez numeru (data wptywu do UMWO - 31.03.2022 r.) oraz z 26 maja 2022 r. bez numeru (data
wptywu do UMWO - 27.05.2022 r.) i 14 czerwca 2022 r. bez numeru (data wptywu do UMWO -
17.06.2022 r.).

Majgc na wzgledzie art. 183c ust. 2 ustawy Prawo ochrony srodowiska, organ zwrdcit sie
pismem z 24 marca 2022 r. nr DOS-111.7222.49.2022.AKa do Komendanta Powiatowego
Panstwowe] Strazy Pozarnej w Olesnie o przeprowadzenie kontroli przedmiotowej instalacji,
wtym miejsc magazynowania, w zakresie spetnienia wymagan okreslonych w przepisach
dotyczgcych ochrony przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony
przeciwpozarowe] ustalonymi w przedtozonym do wniosku operacie przeciwpozarowym oraz
postanowieniu Komendanta Powiatowego Panfstwowe] Strazy Pozarnej w Olesnie
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nr PZ.5585.9.2021 z dnia 15 pazdziernika 2021 r., przesytajac réwnoczesnie wszystkie wymagane
dokumenty zgodnie z art. 183c ust. 2 ustawy Pos (wniosek o zmiane i o wydanie pozwolenia
zintegrowanego przestany pismem z 9 listopada 2021 r., operat przeciwpozarowy, postanowienie
Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Olesnie oraz uzupetnienie wniosku
przedtozone w toku prowadzonego postepowania.).

W toku prowadzonego postepowania administracyjnego Zaktad, dziatajagc poprzez
petnomocnika, pismem z 20 kwietnia 2022 r. bez numeru (data wptywu do UMWO -
21.04.2022 r.) w nawigzaniu do ztozonego wniosku przy piSmie z 9 listopada 2021 r. wnidst
o wycofanie z zakresu wniosku czesci dotyczgcej wydania pozwolenia zintegrowanego dla
instalacji do powierzchniowej obrébki metali lub materiatéw z tworzyw sztucznych
z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemnosc
wanien przekracza 30 m>.

Wobec powyiszego wniosku organ decyzja z dnia 25 kwietnia 2022 r. nr DOS-
111.7222.49.2021.AKa umorzyt postepowanie na wniosek Pana Marka Benedykcinskiego —
petnomocnika Zaktadu przestany pismem z 9 listopada 2021 r. bez numeru (data wptywu do
UMWO - 12.11.2021 r.), w czesci dotyczace]j udzielenia pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
do powierzchniowej obréobki metali z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych Ilub
chemicznych, gdzie catkowita objetoé¢ wanien procesowych przekracza 30 m?, zlokalizowanej na
terenie zaktadu Oras Olesno Sp. z o0.0. jako bezprzedmiotowe.

Majgc na wzgledzie powyzsze oraz art. 183c ust. 2 ustawy Prawo ochrony srodowiska
organ pismem z 28 kwietnia 2022 r. nr DOS-111.7222.49.2021.AKa ponownie zwrdcit sie do
Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Olesnie o przeprowadzenie kontroli
istniejgcej instalacji — do wtdrnego wytopu, w tym miejsc magazynowania, w zakresie spetnienia
wymagan okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz w zakresie
zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowej ustalonymi w przedtozonym do wniosku
operacie przeciwpozarowym oraz postanowieniu Komendanta Powiatowego Panstwowe]j Strazy
Pozarnej w Olesnie nr PZ.5585.9.2021 z dnia 15 pazdziernika 2021 r., jednoczesnie informujac, ze
przestana przy piémie z 24 marca 2022 r. nr DOS-1.7222.49.2022.AKa dokumentacja w
odniesieniu dla instalacji do wtdrnego wytopu mosigdzu o zdolnosci produkcyjnej 65,04 Mg/dobe
jest nadal obowigzujaca.

Komendant Powiatowy Panstwowej Strazy Pozarnej w Olesnie, przy piSmie z dnia 5 maja
2022 r. nr PZ.52805.1.2022 przekazat postanowienie z 5 maja 2022r. nr PZ.52805.1.2022 (data
wptywu do UMWO 5.05.2022 r.), pozytywnie opiniujgce spetnienie wymagan okreslonych
w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnos$ci z warunkami
ochrony przeciwpozarowej opisanymi W operacie przeciwpozarowym zatwierdzonym
postanowieniem Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Olesnie z dnia
15 pazdziernika 2021 r. nr PZ.5585.9.2021.

Na podstawie art. 10 § 1 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego, organ
zapewniajgc stronie czynny udziat postepowaniu oraz dajgc mozliwos$¢ do wypowiedzenia sie co
do zebranych dowodéw i materiatéw, pismem z 22 czerwca 2022 r. nr DOS-111.7222.49.2021.AKa
zawiadomit petnomocnika wnioskodawcy o zakonczeniu postepowania i mozliwosci zapoznania
sie ze zgromadzong dokumentacjg. W tym czasie petnomocnik Strony pismem z 13 lipca 2022 r.
bez numeru (data wptywu do UMWO - 14.07.2022 r.) dokonata dodatkowego uzupetnienia
whiosku w zakresie sprostowania omytek pisarskich przekrojéw przy usytuowaniu stanowisk do
pomiaru zawartych w dokumentacji o zmiane pozwolenia.

Zgodnie z art. 185 ust. 1a ustawy Prawo ochrony Srodowiska w przedmiotowym
postepowaniu administracyjnym zakonczonym niniejszg decyzjg, Panstwowe Gospodarstwo
Wodne Wody Polskie, nie jest strong postepowania z uwagi na fakt, ze w przedmiotowym

37



pozwoleniu zintegrowanym nie ustalono warunkéw poboru wdd lub wprowadzania Sciekéw do
wod lub do ziemi w zwigzku z czym pozwolenie nie obejmuje korzystania z wod, (tj. poboru wdd
lub wprowadzania $ciekbw do wdd lub do ziemi). Zaktad posiada odrebne pozwolenia
wodnoprawne: na pobdr wod podziemnych do celéw technologicznych i socjalnych oraz na
wprowadzanie oczyszczonych Sciekow przemystowych, stanowigcych mieszanine Sciekow
technologicznych, $ciekéw socjalnych oraz wdéd opadowych i roztopowych do srodowiska.

Po przeanalizowaniu wszystkich przekazanych przez petnomocnika Spétki danych
i uzyskanych informacji, organ uznat, ze wniosek jest kompletny i moze stanowié¢ podstawe do
zmiany pozwolenia zintegrowanego, udzielonego decyzjg Marszatka Wojewddztwa Opolskiego
nr DOS.1II-AK-7636-32/08 z 6 maja 2009 r., (wraz z pdzniejszymi zmianami).

Ponadto planowanie przedsiewziecie jest zgodne z ustaleniami decyzji Burmistrza Olesna
zdnia 22 wrzesnia 2021 r. nr Z.111.6220.10.2021 o $rodowiskowych uwarunkowaniach dla
przedsiewziecia pod nazwg ,,Rozbudowa instalacji do wtérnego wytopu mosigdzu i infrastruktury
towarzyszgcej planowanego do realizacji na dziatkach nr 509, 510, obreb Olesno na terenie
zaktadu Oraz Olesno Sp. z 0.0. w wariancie proponowanym przez Wnioskodawce, sprostowanej
postanowieniem tego samego organu z dnia 9 grudnia 2021 r. nr Z.111.6220.102021.

W tresci pozwolenia zintegrowanego, zgodnie z wnioskiem strony wprowadzono zmiany
dotyczgce dobowe] zdolnosci produkcyjnej instalacji. W zwigzku z planowanymi zmianami
w instalacji oraz w zwigzku z podtgczeniem kolejnych dwdch piecow do odlewania mosigdzu
nastgpi wzrost zdolnosci produkcyjnej instalacji z 65,04 Mg/dobe do 86,64 Mg/dobe. Wraz ze
zwiekszeniem zdolnosci produkcyjnej zaktadu zwiekszeniu ulegto zapotrzebowanie ilosci
wykorzystywanych materiatéw i surowcéw. Ponadto niniejszg decyzjg uwzgledniono
w pozwoleniu szereg zmian zwigzanych w instalacjg pozostatg objetg pozwoleniem. Wobec czego
odpowiednio zostaty zmienione zapisy punktu I.1. pn. ,Rodzaj i parametry instalacji istotne
z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom”. Ze wzgledu na zmiany dokonane
w powyzszym punkcie i zwiekszeniu zdolnosci produkcyjnej instalacji zmianie ulegly zapisy punktu
II.2 pozwolenia pn. ,Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej energii, materiatéw, surowcow i paliw wraz
z ich przeznaczeniem”.

Niniejszg decyzjg, majgc na wzgledzie wzrost zdolnosci produkcyjnej organ dokonat
zmiany dopuszczalnej ilosci wykorzystywanej wody przeznaczonej na potrzeby instalacji
wymaganej pozwolenia zintegrowanego z 450 m>/ rok na 560 m®/rok. Natomiast ilos¢ wody
wykorzystywanej na potrzeby instalacji pozostatych pozostawiono na niezmienionym poziomie.

W czesci dotyczacej powietrza atmosferycznego, w zwigzku z wprowadzonymi zmianami
w funkcjonowaniu instalacji, polegajgcymi m.in. na jej rozbudowie poprzez montaz nowych
urzadzen do wtdrnego wytopu mosigdzu oraz innych maszyn i instalacji towarzyszacych, jak
rowniez zmianie lokalizacji niektérych maszyn i procesdw, organ, zgodnie z wnioskiem strony,
zmienit tres¢ punktow II1.1.1. i IIl.1.2. pozwolenia zintegrowanego, dostosowujgc ich zapisy do
stanu faktycznego. Na skutek modernizacji zaktadu powstaty nowe zrédta emisji: emitory EODL-7
i EODL-8, do ktdrych podpiete zostaty dwa nowo uruchamiane piece odlewnicze oraz emitor
EODL-6, do ktdrego podtgczono istniejgcy piec odlewniczy IMR-6 (nalezgcy wczesniej do emitora
E3a — obecna nazwa EODL-3).

W zwigzku z odfgczeniem pieca IMR-6 od emitora EODL-3 ulegly zmianie parametry tego
emitora, tj. zwiekszyta sie jego Srednica i zmienit sie wylot z poziomego na pionowy.

Ponadto w rdzeniarni, emitor E-19 zostat zlikwidowany i zastgpiony dwoma nowymi
emitorami ERDZ-1 i ERDZ-2, do ktérych podtgczono dwie nowe rdzeniarki; pity z rdzeniarni
zmienity lokalizacje na hale odlewni i podtgczone zostaty pod emitor EODL-2; zaktualizowano park
maszynowy poprzez instalacje nowych maszyn obrdbczych i peryferyjnych, utworzono nowy
emitor EOBR-1 dla myjki US, a takze emitor EOBR-2 dla procesu uszczelniania ULTRASEAL;
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w szlifiernio-polerni_1 rozdzielono na cztery emitory 21 urzadzen szlifierskich i polerskich
podtaczonych uprzednio do emitora E18 zmieniajac jego nazwe na ESZP-1 i montujgc trzy nowe
emitory (ESZP-2, ESZP-3 i ESZP-4); w dziale obrébki skrawaniem od emitora E9 (po zmianie nazwy
ELUT-1) oddzielono proces wytrawiania, pozostawiajgc wytgcznie lutowanie; zainstalowano drugi
zbiornik na piach mieszarki mechanicznej Klann, dodatkowo zmieniajac jego nazewnictwo
(w pozwoleniu okreslany sformutowaniem: ,silos na piach 25,6 m*”).

Zaktad zawnioskowat rowniez o usystematyzowanie i zmiane nazewnictwa wszystkich
istniejgcych emitoréw.

Z uwagi na powyzsze nowe brzmienie otrzymata tres¢ tabeli nr 3 w podpunkcie 111.1.1.
pozwolenia pn. ,Zrédfa powstawania i miejsca wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza, ich
charakterystyka oraz czas eksploatacji zrodet emis;ji”.

Dziatania podjete w wyniku modernizacji zaktadu wptynety na zmiane ilosci substancji
emitowanych do powietrza atmosferycznego, w zwigzku z tym organ niniejszg decyzjg, w punkcie
I11.1.2. pozwolenia pn. ,Wielko$¢ dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego funkcjonowania
instalacji”, zaktualizowat zrédta emisji i zmienit dopuszczalne wielkos$ci emisji rocznej z instalacji
wymagajgcej pozwolenia zintegrowanego oraz instalacji pozostatych, zawarte w tabeli nr 4.

Organ, niniejszg decyzjg okreslit wielkosci emisji dopuszczalnej dla nowych Zrédet emisji,
tj. emitoréw EODL-7 i EODL-8, pod ktére podpiete zostang dwa nowe piece do wtérnego wytopu
mosigdzu: IMR-7 i KWC-2, emitoréw ERDZ-1 i ERDZ-2, nalezgcych do dwdch nowych rdzeniarek,
dla emitora EOBR-1 do ktérego przyporzagdkowana jest myjka US i emitora EOBR-2
odprowadzajgcego zanieczyszczenia z procesu uszczelniania ULTRASEAL, a takie emitorow
powstatych w zwigzku z prowadzeniem dodatkowych proceséw szlifiersko-polerskich oznaczonych
jako ESZP-1+ESZP-5.

Z uwagi na rdéine daty uruchomienia piecdw, organ w niniejszej decyzji wyznaczyt,
wielkosci dopuszczalne emisji rocznej w trzech wariantach, tj. wariant | do dnia 14.03.2022 r.,
w ktdrym wystepuje emisja z przedmiotowej instalacji wyposazonej w 7 piecéw, wariant Il od
15.03.2022 r. do 31.08.2022 r., w ktérym wystapi emisja z instalacji wyposazonej w 8 piecow
(od 15.03.2022 r. ma nastgpi¢ uruchomienie pieca IMR typu BPC155E nr 1) i wariant Ill od
1.09.2022 r., w ktérym wystgpi emisja z instalacji wyposazonej w 10 piecéw (od 1.09.2022 r.
powinno nastgpi¢ uruchomienie pieca IMR typu B3R/160 nr 7 i pieca KWC-2 typu 61151).

Wielkosci emisji dla pozostatych substancji emitowanych z instalacji do wtérnego wytopu
mosigdzu, pozostawiono na poziomie ustalonym w dotychczas obowigzujgcym pozwoleniu
zintegrowanym.

Wielko$¢ emisji dopuszczalnej dla poszczegélnych emitoréow oraz dopuszczalna emisja
roczna z instalacji zostata okreslona, zgodnie z wnioskiem strony.

Na potrzeby przedmiotowego wniosku przeprowadzone zostaly obliczenia
rozprzestrzeniania sie substancji w powietrzu. W ocenie wpltywu instalacji na stan
zanieczyszczenia powietrza uwzglednione zostaty wszystkie zrédta emisji zwigzane z eksploatacjg
instalacji znajdujacych sie na terenie zaktadu. Analizg objeto substancje takie jak: pyt ogétem, pyt
zawieszony PM10, pyt zawieszony PMZ2,5, dwutlenek azotu, tlenek wegla, amoniak, fenol,
formaldehyd, kwas siarkowy, kwas solny, cynk, miedz, otdéw, chrom, nikiel, fluor, weglowodory
aromatyczne, weglowodory alifatyczne oraz alkohol furfurylowy. Obliczenia wykazaty, ze emisja
substancji wprowadzanych do powietrza zinstalacji znajdujacych sie na terenie zaktadu nie
spowoduje, poza granicami terenu, do ktérego prowadzacy instalacje posiada tytut prawny,
przekroczen stezen dopuszczalnych okredlonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia
24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomow niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2021 r., poz.
845), ani przekroczeri wartosci odniesienia, okre$lonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska
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z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu
(Dz. U.z2010r., Nr 16, poz. 87).

Whioskowane zmiany obejmowaty likwidacje istniejgcych i powstanie nowych Zrédet
hatasu, ktore zlokalizowano wewngatrz hal produkcyjnych stanowigcych Zrddta kubaturowe.
W przedtozonej dokumentacji wnioskodawca dokonat inwentaryzacji wszystkich Zrddet hatasu,
okreslit ich moce akustyczne oraz czas pracy w ciggu doby z podziatem na pore dnia i nocy.
Na podstawie zgromadzonych danych zostaty wykonane obliczenia rozprzestrzeniania sie hatasu
w srodowisku. Z przedtozonych obliczer wynikato, ze oddziatywanie Zaktadu po jego modernizacji
nie spowoduje przekroczenia dopuszczalnych poziomdéw hatasu na najblizszych terenach
chronionych potozonych w sgsiedztwie zaktadu. Tereny objete ochrong przed hatasem
wyznaczono na podstawie miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego uchwalonego
Uchwatg Nr XXVII/196/16 Rady Miejskiej w Olesnie z dn. 28 wrzesnia 2016 r. w sprawie
uchwalenia miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego w Olesnie w rejonie ulic:
Lesnej, Rolniczej, Targowej, Sienkiewicza, Gorzowskiej i Sosnowej (Dz. Urz. Woj. Opolskiego
22016 r. poz. 2143). W tym zakresie przepisy prawa miejscowego nie ulegty zmianie.

Dziatajac zgodnie z wnioskiem strony organ okreslit rozktad czasu pracy Zrédet hatasu
z wyszczegolnieniem pory dnia i pory nocy. W tabeli nr 5 niniejszego pozwolenia przedstawiono
czas pracy zrodet hatasu w porze dnia (6:00-22:00) i porze nocy (22:00-6:00) .

Zaktad objety jest, wynikajacym z przepiséw rozporzadzenia Ministra Klimatu i Srodowiska
z dnia 7 wrzesnia 2021 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiarow wielkosci emisji
(Dz. U. z 2021 r., poz. 1710), obowigzkiem prowadzenia pomiaréw poziomu hatasu, ktére winien
wykonywa¢ z czestotliwoscig raz na dwa lata. Prowadzacy instalacje jest zobowigzany do
prowadzenia pomiaréw hatasu w srodowisku na najblizej potozonych terenach objetych ochrong,
zgodnie z metodyka referencyjng ustalong w ww. rozporzadzeniu. Wyniki pomiaréw hatasu
w Srodowisku prowadzacy instalacje przedstawia organowi ochrony srodowiska oraz
wojewddzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska zgodnie z art. 149 ustawy Pos.

Whnioskowane zmiany spowodowaty zwiekszenie ilosci niektérych wytwarzanych odpaddw,
dlatego organ w niniejszej decyzji, zgodnie z wnioskiem strony, zwiekszyt mozliwg do wytworzenia
ilos¢ nastepujacych odpaddw:

a) w instalacji do wtérnego wytopu mosigdzu:

— 101003 z95 Mg/rok na 130 Mg/rok,

— 101008 z 700 Mg/rok na 950 Mg/rok,

— 1909 04 z 350 Mg/rok na 480 Mg/rok,

b) w instalacji przygotowania i wykonania rdzeni:

— 1302 04* z 3,0 Mg/rok na 3,1 Mg/rok,

— 1302 05* z 6,0 Mg/rok na 6,1 Mg/rok,

— 1602 13* 2 0,2 Mg/rok na 0,3 Mg/rok,

— 1602 14 z0,2 Mg/rok na 0,4 Mg/rok,

— 1602 16 z 0,05 Mg/rok na 0,15 Mg/rok,

¢) w instalacji obrébki skrawaniem:

— 1201 09* z 110 Mg/rok na 145 Mg/rok,

— 1502 02* z 1,0 Mg/rok na 1,1 Mg/rok,

— 120103 z 600 Mg/rok na 810 Mg/rok,

— 120104 z 250 Mg/rok na 338 Mg/rok,

d) w instalacji obrébki powierzchniowej:
— 120117z 130 Mg/rok na 175 Mg/rok,
— 1201 21 z 35 Mg/rok na 47 Mg/rok,
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— 120199z 80 Mg/rok na 108 Mg/rok.
Natomiast w instalacji do obrébki skrawaniem wytwarzane bedg nowe odpady o kodach:
— 06 02 04* (wodorotlenek sodowy i potasowy) w ilosci 1,0 Mg/rok;
— 07 06 04* (inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory z przemywania i ciecze macierzyste)
w ilosci 1,0 Mg/rok,
— 15 01 10* (opakowania zawierajgce pozostatosci substancji niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone) w ilosci 0,10 Mg/rok.

Przedstawione w przedtozonej organowi dokumentacji nowe rodzaje odpaddéw
przewidzianych do wytworzenia, zostaty sklasyfikowane zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Srodowiska z dnia 2 stycznia 2020 r. w sprawie katalogu odpaddw (Dz. U. z 2020 r. poz. 10),
a wtasciwosci odpaddéw niebezpiecznych zostaty okreslone z rozporzgdzeniem Komisji (UE)
nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r. zastepujgcym zatacznik Il do dyrektywy Parlamentu
Europejskiego i Rady 2008/98/WE w sprawie odpaddw oraz uchylajgcym niektére dyrektywy
(Dz. U. WE L.365/89).

Majgc na wzgledzie art. 188 ust. 2b ustawy Pos, w pozwoleniu scharakteryzowano
powstajgce odpady, podajgc ich podstawowy sktad chemiczny, wtasciwosci oraz okreslono ich
ilos¢ mozliwg do wytworzenia w ciggu roku, a takze okreslono dopuszczalne sposoby
gospodarowania wytworzonymi odpadami oraz wyznaczono bezpieczne dla srodowiska miejsca
i sposoby ich magazynowania.

Ponadto, zaktualizowano zapisy w punkcie pn. , Warunki przeciwpozarowe wynikajgce
z operatu przeciwpozarowego”, ujmujgc w nim miejsce magazynowania — plac magazynowy E.

W $wietle obowigzujacych przepiséw, tj. rozporzadzenia Ministra Klimatu i Srodowiska
z dnia 7 wrzesnia 2021 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji
(Dz. U. z 2021 r., poz. 1710), przedmiotowa instalacja nie podlega obowigzkowi wykonywania
okresowych pomiaréw emisji do powietrza, jednakze celem stworzenia mozliwosci kontrolowania
pomiarami czy ustalone w pozwoleniu zintegrowanym wielkos$ci dopuszczalne sg dotrzymywane,
okreslono stanowiska pomiarowe do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazéw i pytéw do
powietrza, zgodnie z art. 211 ust. 1 i art. 224 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony srodowiska.

Biorgc pod uwage wprowadzone zmiany w funkcjonowaniu instalacji, organ w niniejszej
decyzji, dokonat zmian w punkcie VII.4 pozwolenia pn.: ,Monitoring emisji do powietrza”
dostosowujgc tresé punktu do stanu faktycznego. Dodano nowe stanowiska do pomiaru wielkosci
emisji w zakresie gazéw i pytow do powietrza (EODL-6, EODL-7, EODL-8, ESZP-1, ESZP-2, ESZP-3,
ESZP-4, ESZP-6, ESZP-7, EWUR-1, ELUT-1, EOBR-1, EOBR-2, ERDZ-1, ERDZ-2), wprowadzono zmiany
niektérych parametréw na emitorach: EODL-3 i EODL-4, usunieto informacje dotyczace
zlikwidowanego emitora E19, a takze zastosowano nowe nazewnictwo emitoréw.

Majgc na wzgledzie dyspozycje zawartg w art. 207 ust. 1la ustawy Pos we wniosku
wykazano, ze instalacja objeta wymogiem uzyskania pozwolenia zintegrowanego dodatkowo
spetnia wymagania Najlepszej Dostepnej Techniki (BAT), co wymagane jest przepisami art. 204
ust. 1 oraz art. 207 ust. 1i 1 a ustawy Pos.

Zgodnie z zawartymi we wniosku informacjami, analize dotrzymania Najlepszych
Dostepnych Technik (BAT) dokonano w oparciu o dokument pn.: ,Zintegrowane zapobieganie
i ograniczenie zanieczyszczen. Dokument Referencyjny o Najlepszych Dostepnych Technikach
w kuzZnictwie i przemysle odlewniczym”, Warszawa 2005 r.

Majac na wzgledzie ww. dokument oraz biorgc pod uwage tres¢ wniosku organ stwierdzit,
ze instalacja spetnia wymagania Najlepszych Dostepnych Technik.
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Stosowana technologia w ramach instalacji do wtérnego wytopu mosigdzu, spetnia takze
wymagania okres$lone w art. 143 ustawy Pos, co zostato uwzglednione we wniosku o zmiane
pozwolenia zintegrowanego.

Biorgc pod uwage przepisy art. 186 ust.1 pkt 8-10 ustawy Prawo ochrony Srodowiska organ
stwierdzit, ze nie zaszta zadna z wymienionych przestanek do odmowy wydania przedmiotowej
decyzji, bowiem prowadzacy instalacje nie zostat skazany prawomocnym wyrokiem sadu za
przestepstwa przeciwko Srodowisku (dotgczono zaswiadczenia o niekaralnosci), ani nie zostat
skazany prawomocnym wyrokiem sgdu za przestepstwa wskazane w art. 163, art. 164 lub art. 168
ustawy z dnia 6 czerwca 1997 r. Kodeks karny (Dz. U. z 2018 r., poz. 1600 z pdzn. zm.).

Biorgc pod uwage tresé¢ wniosku, w oparciu o art. 192 ustawy Pos, niniejszg decyzjg organ
zmienit tresé pozwolenia zintegrowanego w ww. zakresie.

Pozostate punkty decyzji pozostawiono bez zmian.

Niniejszg decyzje wydano w terminie przewidzianym w art. 209 ust. 2 ustawy Prawo
ochrony srodowiska, tj. w terminie 6 miesiecy od dnia ztozenia wniosku, odliczajagc od tego
terminu okresy opdznien w zatatwieniu sprawy, spowodowane uzupetnieniami wniosku.

Whioskodaweca uiscit optate skarbowg w wysokosci 1 006,00 zt (stownie: jeden tysigc szesc
ztotych 00/100). Wptaty dokonano w dniu 8 listopada 2021 r., przelewem na konto Urzedu Miasta
Opola, Bank Millennium SA nr 03 1160 2202 0000 0002 1515 3249.

Biorgc pod uwage powyzsze orzeczono jak w sentencji.

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska za posérednictwem
Marszatka Wojewddztwa Opolskiego w terminie 14 dni od daty jej otrzymania.

Zgodnie z art. 127a ustawy Kpa w trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania strona
moze zrzec sie prawa do wniesienia odwotania wobec Marszatka Wojewddztwa Opolskiego, ktory
wydat niniejszg decyzje. Z dniem doreczenia organowi administracji oswiadczenia o zrzeczeniu sie
prawa do odwotania przez ostatnig ze stron postepowania, decyzja staje sie ostateczna
i prawomocna.

Z upowaznienia
Marszatka Wojewddztwa Opolskiego
Z-ca Dyrektora Departamentu Ochrony Srodowiska

Matgorzata Juszczyszyn-Pieczonka

Otrzymuja:
(za zwrotnym potwierdzeniem odbioru)

1. Pan Marek Benedykcinski— petnomocnik Oras Olesno Sp. z 0.0.
EKO PROJEKT Sp. z 0.0. S.k.
ul. Marceliniska 90 lokal 6A, bud. PGK 1
60-324 Poznan

2. aa.
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