MARSZALEK WOJEWODZTWA OPOLSKIEGO

DOS-RPS.7222.14.2022.AKa Opole, dnia 24 czerwca 2022 roku

DECYZIA

Na podstawie art. 192, w zwigzku z art. 216 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
Srodowiska (Dz. U. z 2021 r., poz. 1973 z pdzniejszymi zmianami), zwanej dalej ustawg Pos oraz art.
104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2021 r.,
poz. 735 z pdzniejszymi zmianami), zwanej dalej ustawg Kpa, po rozpatrzeniu wniosku z 10 lutego
2022 r. nr SK/DN/268/2022 Silekol Sp. z 0.0. w z siedzibg w Kedzierzynie-Kozlu, o zmiane
pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzjg Wojewody Opolskiego nr SR.II.AS-6610-1-32/06
z 27 listopada 2006 r. (wraz z pdzniejszymi zmianami) dla instalacji do produkcji formaliny, do
produkcji zywic klejowych oraz zywic rezolowych

orzekam

I. zmienié decyzje Wojewody Opolskiego z 27 listopada 2006 r. nr SR.I1I.AS-6610-1-32/06 wraz ze
zmianami w decyzjach Marszatka Wojewddztwa Opolskiego z 29 sierpnia 2008 r.
nr DOS.III.MWo0.7636-8/08 (sprostowang postanowieniem z 16 pazdziernika 2008 r.
nr DOS.III.LMWo0.7636-8/08), z 5 lipca 2013 r. nr DOS.111.7222.8.2013.MWi, z 31 lipca 2014 r.
nr D0OS.7222.53.2013.MSu, z 20 lutego 2015 r. nr D0S.7222.125.2014.MJ, 30 marca 2017 r.
DOS-11.7222.58.2016.HM, z 29 listopada 2019 r. nr DOS-111.7222.66.2018.AK oraz z 2 czerwca
2020 r. nr DOS-111.7222.27.2020.AK udzielajaca Silekol Sp. z 0.0. w Kedzierzynie-Kozlu
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji formaliny, do produkcji zywic klejowych
oraz zywic rezolowych, w nastepujacy sposdb:

1. Punkt I. pn.: ,,Rodzaj prowadzonej dziatalnosci oraz parametry instalacji istotne z punktu
widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom” otrzymuje brzmienie:

»l. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci oraz parametry instalacji istotne z punktu widzenia
przeciwdziatania zanieczyszczeniom

I.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci

Przedmiotem dziatalnosci Silekol Sp. z 0.0. sg m.in. produkcja chemikaliow organicznych,
klejow, sprzedaz hurtowa wyrobdéw chemicznych oraz prace badawczo-rozwojowe w dziedzinie
nauk chemicznych. Spdtka eksploatuje instalacje do produkcji formaliny oraz zywic klejowych
i zywic rezolowych.
Silekol Sp. z 0.0. dodatkowo prowadzi dziatalnos¢ w zakresie wytwarzania energii elektrycznej
na potrzeby witasne.

1.2. Parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom
1.2.1. Instalacja zywic klejowych

Proces otrzymywania zywic klejowych prowadzony jest w nastepujacych etapach:

1) Przygotowanie surowcow
Podstawowymi surowcami do otrzymywania zywic klejowych sg formalina, mocznik
i melamina. Surowcami pomocniczymi stuzgcymi do regulacji pH srodowiska reakcji sg
roztwér wodorotlenku sodu (NaOH), roztwdr kwasu mrowkowego (H-COOH) i kwas
siarkowy.
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2)

3)

Oproécz surowcéw podstawowych i pomocniczych w produkcji specjalnych rodzajow zywic
stosowane sg modyfikatory ciekte i state, takie jak: skrobia utleniona, boraks, pirosiarczan
sodu i inne rodzaje zywic.

Dozowanie surowcéw do reaktoréow R-301.1, R-301.2, R-301.3, R-301.4, R-301.5, R-301..6, R-
301.7, R-301.8, R-301.9, R-301.10i R-301.11

Reaktory polikondensacji R-301.1, R-301.2, R-301.3, R-301.4, R-301.5, R-301.6, R-301.7, R-
301.8., R-301.9, R-301.10 i R-301.11 wyposazone sg w tensometryczne uktady odwazania
surowcow: formaliny, mocznika, melaminy.

Formalina o zawartosci 37-55 % formaldehydu wprowadzana jest do reaktoréw na sygnat ze

sterowni. Po wprowadzeniu zadanej ilosci formaliny nastepuje automatyczne odciecie jej
doptywu.

Mocznik pobierany jest z zasobnikéow, do ktérych transportowany jest przenosnikami

mechanicznymi z magazynu. Z zasobnikdw mocznik transportowany jest do reaktoréow
systemem przenosnikow slimakowych. Po wprowadzeniu do reaktora zgdanej porcji
mocznika nastepuje wytgczenie przenosnikéw slimakowych i zamkniecie zasuw na wlocie
do reaktorow.

Melamina dostarczana jest w big-bagach i poprzez kosz roztadunkowy, zlokalizowany

W magazynie, transportowana jest uktadem przenosnikow slimakowego i kubetkowego, do
zasobnika. Nastepnie z zasobnika melamina kierowana jest do reaktoréw systemem
przenosnikéw Slimakowych. Po wprowadzeniu do reaktora zgdanej porcji melaminy
nastepuje wytaczenie przenosnikdw S$limakowych i zamkniecie zasuw na zasypie do
reaktoréw.

Wodny roztwér wodorotlenku sodu wprowadzany jest do reaktorow ze zbiornikéw
naporowych w oparciu o wskazania wag tensometrycznych zbiornikow.

Wodny roztwdr kwasu mréwkowego wprowadzany jest do reaktoréw ze zbiornikéw
naporowych w oparciu o wskazania wag tensometrycznych zbiornikéw.

96% kwas siarkowy wprowadzany jest do reaktorow ze zbiornika naporowego zasilanego ze
zbiornika A-307 w oparciu o wskazania wag tensometrycznych reaktorow.

Boraks wprowadzany jest do reaktorow systemem przenosnikow slimakowych statych
substancji modyfikujgcych.

Pirosiarczyn sodu wprowadzany jest do reaktoréw systemem przenosnikéw slimakowych
statych substancji modyfikujgcych.

Podczas wprowadzania surowcéw do reaktoréw oraz podczas catego przebiegu procesu
produkcyjnego zawartosci reaktorow sg mieszane mieszadtami smigtowymi.

Przy wprowadzaniu surowcow reaktory sg odpowietrzane poprzez chtodnice zwrotne,
chtodzone wodga obiegowg. Niewykroplone opary z reaktoréw usuwane sg wentylatorami
wyciggowymi i kierowane do skrubera, w ktérym sg wymywane wodg. Oczyszczone gazy
usuwane sg do atmosfery emitorem 2.7.E-51. Woda po absorpcji zanieczyszczen okresowo
zawracana jest do produkcji zywic klejowych.

Kondensacja

Dla przeprowadzenia reakcji polikondensacji otrzymany przez rozpuszczenie mocznika
w formalinie prekondensat jest ogrzewany parg grzewczg do wymaganej temperatury
w reaktorach R-301.1, R-301.2, R-301.3, R-301.4, R-301.5, R-301.6, R-301.7, R-301.8, R-
301.9, R-301.10i R-301.11.

Proces produkcji zywic klejowych przebiega w podwyzszonej temperaturze przy zmiennych
wartosciach pH. Mierzone i regulowane sg temperatury w reaktorach. Od wartosci
zmierzonej temperatury uzaleznione jest sterowanie procesami ogrzewania i chtodzenia
zawartosci reaktorow.



Mierzone jest pH roztworéw w reaktorach, od wartosci ktérego sterowane sg doptywy
roztworéw wodorotlenku sodu, kwasu mréwkowego i kwasu siarkowego do reaktorow.
Mierzona jest lepkos¢ cieczy lub mieszalnos$¢ zywicy z wodg, informujgce obstuge instalacji
o przebiegu procesu polikondensacji.
Po zakonczeniu procesu polikondensacji w reaktorach okreslonym na podstawie pomiarow
lepkosci produktu lub mieszalnosci z wodg, zawartosci reaktorow schtadzane sg woda
obiegowg do temperatury 65°C.
4) Filtracja
Po zakonczeniu procesu redukcji zywicy w reaktorze na sygnat ze sterowni otwierany jest
zawor krééca spustowego reaktora i uruchamiana jest pompa. Zywica ttoczona jest do
zbiornikéw przejsciowych poprzez filtry siatkowe, usytuowane na ssaniu pompy. Zywica ze
zbiornika przejsciowego kierowana jest do uktadu wyparnego. W reaktorze R-301.5 po
zakonczeniu procesu polikondensacji, okreslonym na podstawie pomiaréw lepkosci lub
mieszalnosci z wodg produktu, zawarto$¢ reaktora zatezana jest pod prdznig i schtadzana
wodg do temperatury ponizej 40°C. Po zakonczeniu procesu produkcji zywicy w reaktorze
R-301.5 na sygnat ze sterowni otwierany jest zawdr krééca spustowego reaktora
i uruchamiana jest pompa wyttaczajgca zywice poprzez filtry siatkowe do chtodnicy,
w ktdrej schtadzana jest do temperatury ok. 20°C. Nastepnie zywica kierowana jest
bezposrednio do zatadunku.
5) Zageszczanie zywic w uktadzie wyparnym
Zywica ze zbiornika przejéciowego, poprzez filtry siatkowe kierowana jest pompg do
wyparki. W wyparce zachodzi zatezanie zywic. Proces zachodzi pod prdznig, pod cisSnieniem
0,1 bara, w temperaturze okoto 60°C. Zatezona zywica klejowa o temperaturze 60°C, z
wyparki sptywa do zamkniecia barometrycznego, z ktdrego, poprzez filtr, pompg kierowana
jest do chtodnicy.
W chtodnicy zywica jest schtadzana wodg obiegowg o temperaturze ponizej 36°C
i kierowana jest do jednego ze zbiornikdw (homogenizatorow).
Zywica ze zbiornikéw okresowo kierowana jest pompg przez chtodnice do zbiornikéw
magazynowych. W chtodnicy zywica schtadzana jest do temperatury ponizej 20°C.
Opary z wyparki kierowane sg do cyklonu, w ktérym oddzielana jest porwana zywica
i zawracana do zamkniecia barometrycznego. Nastepnie oczyszczone opary kierowane sg
do uktadu skraplaczy, w ktérych wykrapla sie ponad 99% oparéw. Niewykroplone inerty
kierowane sg do ukfadu wytwarzania prézni z pompa z pier$cieniem wodnym. Woda
z pompy wykorzystywana jest w produkcji formaliny.
W sktad instalacji wchodzg trzy uktady wyparne:
—Uktad wyparny nr 1 o wydajnosci maksymalnej 24 t/h,
—Uktad wyparny nr 2 o wydajnosci maksymalnej 24 t/h,
—Uktad wyparny nr 3 o wydajnosci maksymalnej 40 t/h.
Kazdy z uktadéw pracuje na tej samej zasadzie oraz wyposazony jest we witasny cyklon do
odseparowania kropli zywic od oparéw z wyparki.
6) Mycie instalacji zywic
Na instalacji zywic klejowych okresowo myje sie wymienniki wezta wyparnego i chtodnice
kleju. Mycia dokonuje sie kwasnym roztworem formaliny. Roztwdr myjgcy ogrzewany jest
do temperatury ok. 90°C. Zbiornik roztworu myjgcego wyposazony jest w chtodnice
zwrotng, z ktdrej niewykroplone opary usuwane sg do atmosfery emitorem 2.7.E-7.
Zbiorniki 0800 i 0801 posiadajg wspdlne odpowietrzenie.
7) Opis procesu wytwarzania utwardzacza H-80



Produkcja utwardzaczy polega na zmieszaniu surowcow w mieszalniku A-101. Proces

otrzymywania utwardzacza H-80 prowadzony jest w nastepujacych etapach:

a) dostarczanie surowcow: Saletrzak dostarczany jest w workach 50 kg, rozwér saletrzano-
mocznikowy dostarczany jest w pojemnikach 1000 dm?, roztwér borwinylu dostarczany
jest w paletopojemnikach.

b) mieszanie: do mieszalnika dozowany jest borwinyl oraz saletrzak, zawarto$¢ mieszalnika
mieszana jest mieszadtem o statych obrotach, po zakonczeniu procesu rozpuszczania
saletry amonowej do mieszalnika dozowany jest roztwér saletrzano-mocznikowy.

¢) pakowanie, oznakowanie i magazynowanie wyrobu gotowego - gotowy utwardzacz jest
wyttaczany do paleto-pojemnikéw o pojemnosci 1000 dm?, oznakowany a nastepnie
transportowany do magazynu wyrobow gotowych.

8)Suszenie zywic

Zywica pompa kierowana jest do zbiornika zasilajgcego, skad podawana jest do gtowicy

rozpryskowej suszarni D-301. Czynnikiem suszgcym jest gorgce powietrze wytworzone

W nagrzewnicy parowej i elektrycznej, kierowane do komory suszarki poprzez rozdzielacz

powietrza mieszczacy sie w goérnej czesci komory. Wirujgcy strumien gorgcego powietrza

powoduje odparowanie wody z ciektej zywicy. Powietrze do suszarki wttaczane jest
uktadem wentylatoréw wstepnego i gtdwnego. W uktadzie suszarki panuje podcisnienie.

Wysuszony gotowy produkt ulega wydzieleniu z powietrza w komorze suszarki, z ktorej

zostaje odprowadzony na zewnatrz poprzez spust w dnie komory.

Powietrze po suszeniu kierowane jest do odpylania w baterii dwdch cyklonéw. Po odpyleniu

powietrze usuwane jest do atmosfery. Oddzielony w cyklonach pyt zywicy kierowany jest do

strumienia gotowego produktu. Produkt kierowany jest do urzadzen pakujgcych i dalej do
magazynu produktu gotowego.
9) Chtodzenie i podgrzewanie zywic

Ukfad chtodzenia i podgrzewania zywic przeznaczony jest do schtadzania w okresie letnim

wyprodukowanych Zzywic klejowych do temperatury okoto 20°C oraz do ogrzewania

w okresie zimowym zmagazynowanych Zzywic klejowych do temperatury okoto 30°C.

Schtadzanie w okresie letnim i ogrzewanie w okresie zimowym ma za zadanie utrzymywanie

parametréw uzytkowych zywic klejowych dostarczanych do odbiorcédw. Uktad stanowig trzy

wymienniki ciepta ptytowe zasilane wodg obiegowg lodowg o temperaturze 6°C z agregatu
wody lodowej lub kondensatem o temperaturze 45°C pochodzgcym z proceséw grzewczych
na instalacji.

1.2.2. Instalacja produkcji formaliny PF 2

Proces otrzymywania formaliny bazuje na reakcji konwersji metanolu do formaldehydu,
prowadzonej na katalizatorze tlenkowym. Katalizator stanowi kompleks tlenkéw Zzelaza oraz
molibdenu i wytwarzany jest w formie cylindrycznych granulek o réznej aktywnosci.

Charakterystyka technologii tlenkowej

Konwersja metanolu do formaldehydu na katalizatorze tlenkowym zachodzi zgodnie
z réwnaniem reakcji utleniajgcego odwodornienia metanolu:

CH30H + 1/2 0, - CH,0+H,0 AH=-159 kJ/mol (1)

Oprocz reakcji gtdwnej zachodzg nastepujace reakcje uboczne:
powstawania tlenku wegla:
CHs0H + O, — CO + 2H,0 (2)



tworzenia eteru dimetylowego
2CH30H — CH30CHs + H0 (3)
CH30H + O, - HCOOH + H,0 (4)

Konwersja metanolu do formaldehydu na katalizatorze tlenkowym prowadzona jest
w warunkach izotermicznych (zblizonych do izotermicznych) pod cisnieniem atmosferycznym
w temperaturze 250+400°C.

Mieszanina reakcyjna powietrze — metanol sporzadzana jest z powietrza atmosferycznego,
metanolu i zawracanej czesci gazéw poabsorpcyjnych. Sktad mieszaniny reakcyjnej metanol —
powietrze znajduje sie poza zakresem wybuchowosci dla metanolu.

Proces technologiczny produkcji formaliny metoda tlenkowg realizowany jest w nastepujacych
etapach:

1)

2)

3)

4)

Przyjecie i magazynowanie surowcow

Do instalacji formaliny dostarczany jest w cysternach kolejowych metanol techniczny.
Roztadunek cystern kolejowych prowadzony jest z zastosowaniem pomp wirowych.
Metanol magazynowany jest w zbiornikach nr V-201/2, V-201/3 o pojemnosci 2 000 m3
kazdy.

Roztadunek cystern prowadzony jest hermetycznie z zastosowaniem wahadta gazowego.
Przestrzenie gazowe roztadowywanych cystern kolejowych i zbiornikéw magazynowanych
sg potgczone.

Roztadunek cystern kolejowych zabezpieczony jest szczelnymi tacami z odwodnieniem do
kanalizacji przemystowe;j.

Dla odbiorcéw zewnetrznych prowadzony jest zatadunek metanolu do cysterny drogowe;j.
Metanol pobierany jest ze zbiornikéw magazynowych V-201/2, V-201/3 pompga wirowa.
Zatadunek cysterny drogowe] prowadzony jest hermetycznie z zastosowaniem wahadta
gazowego. Przestrzenie gazowe cysterny drogowej i zbiornikdw magazynowych beda
potgczone. Zatadunek cysterny drogowej metanolem zabezpieczony jest szczelng taca
z odwodnieniem do kanalizacji przemystowej.

Przygotowanie mieszanki reakcyjnej

Powietrze do procesu pobierane jest z atmosfery poprzez filtr S-2102 i dmuchawg F-2110
wtfaczane jest do cyrkulujgcego gazu procesowego. Metanol ze stokazu wprowadzany jest
do strumienia cyrkulujgcego gazu procesowego doptywajgcego do odparowywacza
metanolu H-3104. Czynnikiem grzewczym sg gazy poreakcyjne opuszczajgce reaktor R-3106.
Konwersja metanolu

Mieszanina reakcyjna metanol — powietrze wprowadzana jest od reaktora konwersji R-
3106. Reaktorem jest aparat ptaszczowo-rurowy z katalizatorem konwersji umieszczonym
w rurkach. W przestrzeni miedzyrurowej znajduje sie nosnik ciepta (HTF), ktérym jest
bifenyl lub Dowthem A. Ciepto reakcji konwersji metanolu do formaldehydu odbierane jest
przez wrzacy nosnik ciepta. Para nosnika ciepfa z reaktora przeptywa do wymiennika ciepfa
(kondensatora) H-4102, w ktérym produkowana jest para wodna nasycona 16 barg. Gaz
opuszczajgcy reaktor konwersji jest wstepnie schtadzany w wyparce metanolu poz. H-3104
i wprowadzany do uktadu absorpcyjnego.

absorpcja formaldehydu w wodzie

Absorpcja w wodzie formaldehydu z gazéw poreakcyjnych prowadzona jest w ukfadzie
sktadajgcym sie z dwdch absorberéw pracujacych szeregowo poz. C-5002 i C-5004. Uktad
absorpcyjny wyposazony jest w chtodnice wodne poz. H-5001 i H-5010 do odbioru ciepta
absorpcji. Formalina z dolnej czesci absorbera C-5002 kierowana jest na stokaz. Gazy



5)

6)

poabsorpcyjne kierowane sg czesciowo do wezta redukcji zanieczyszczen, a czeSciowo na

ssanie dmuchaw poz. F-2108 i F-2109.

redukcja zanieczyszczen z gazéw poabsorpcyjnych

Dla obnizenia poziomu zanieczyszczen, przed odprowadzeniem do atmosfery, gazy

poabsorpcyjne kierowane sg do wezta katalitycznej redukcji zanieczyszczen. W wymienniku

ciepta poz. H-5502 podgrzewane sg gorgcymi gazami odlotowymi do temperatury

umozliwiajgcej przebieg reakcji katalitycznej. Nastepnie gazy poabsorpcyjne wprowadzane

sg do reaktora redukcji zanieczyszczen poz. R-5506, w ktdrym na katalizatorze platynowym

w procesie adiabatycznym nastepuje spalenie zanieczyszczen. Gorgce gazy po redukcji

zanieczyszczen s schtadzane oddajgc ciepto strumieniowi gazu z petli reakcyjnej

w wymienniku poz. H-5502 i kierowane sg do atmosfery.

produkcja energii elektrycznej

Agregat pradotwodrczy jest zasilany parg wodng o cisnieniu 16 barg powstajagcg w

instalacjach formaliny PF2, PF3 i PF4 w procesie produkcji formaldehydu. Para wodna

rozprezana jest w turbinie parowej dwustopniowe;j:

— | stopien — nastepuje rozprezenie pary wodnej do 7 baréw (para wykorzystywana na cele
technologiczne Zaktadu),

— |l stopien — nastepuje rozprezenie pary wodnej do 0,15 bara.

Turbina parowa, zasilana parg 16 baréw w ilosci nom. 1,5 t/h, napedza generator

pragdotwdrczy o mocy 16,5 MW (przy petnym obcigzeniu parowym). Po | stopniu

rozprezania para wodna o ci$nieniu 7 barow (upust technologiczny) odprowadzana jest na

cele technologiczne w ilosci 4,5 — 10 t/h.

Para wodna z Il stopnia turbiny kierowana jest do skraplacza prézniowego, gdzie jest

schtadzana do temperatury 54°C w wyniku czego ulega catkowitemu wykropleniu. Skraplacz

prozniowy jest zasilany woda obiegowag o temperaturze maks. 30°C z istniejgcej chtodni

Woydziatu Klejéw i Formaliny. Woda ogrzana zawracana jest do obiegu chtodni. Skroplona

para wodna jest odprowadzana pompa wirowg do istniejgcego zbiornika kondensatu

w instalacji formaliny PF2 w celu jej ponownego uzycia do produkcji pary.

Dwustopniowa turbina parowa napedza generator prgdotwdrczy o mocy 1,6 MW i napieciu

690 V (50 Hz).

1.2.3. Instalacja produkcji formaliny PF3

Proces otrzymywania formaliny na instalacji PF3 bazuje na reakcji konwersji metanolu do
formaldehydu, prowadzonej na katalizatorze tlenkowym. Katalizator stanowi kompleks
tlenkéw zelaza i molibdenu, wytwarzany jest w formie cylindrycznych granulek o rdinej
aktywnosci.

Proces technologiczny produkcji formaliny na instalacji PF3 prowadzony jest w nastepujacych
etapach:

1) Przyjecie i magazynowanie surowcow

Do instalacji formaliny dostarczany jest w cysternach kolejowych metanol techniczny.
Roztadunek cystern kolejowych prowadzony jest z zastosowaniem pomp wirowych.
Metanol magazynowany jest w zbiornikach nr V-201/2, V-201/3 o pojemnosci 2 000 m3
kazdy.

Roztadunek cystern prowadzony jest hermetycznie z zastosowaniem wahadta gazowego.
Przestrzenie gazowe roztadowywanych cystern kolejowych i zbiornikéw magazynowych sg
potaczone.



2)

3)

4)

5)

Roztadunek cystern kolejowych zabezpieczony jest szczelnymi tacami z odwodnieniem do
kanalizacji przemystowej.

Dla odbiorcéw zewnetrznych prowadzony jest zatadunek metanolu do cysterny drogowe;j.
Metanol pobierany jest ze zbiornikéw magazynowych V-201/2, V-201/3 pompga wirowa.
Zatadunek cysterny drogowe] prowadzony jest hermetycznie z zastosowaniem wahadta
gazowego. Przestrzenie gazowe cysterny drogowej i zbiornikdw magazynowych beda
potgczone. Zatadunek cysterny drogowej metanolem zabezpieczony jest szczelng taca
z odwodnieniem do kanalizacji przemystowe;j.

Przygotowanie mieszanki reakcyjnej

Powietrze do procesu pobierane jest z atmosfery poprzez filtr F-1000 i dmuchawg B-1000
wttaczane jest do cyrkulujgcego gazu procesowego.

Metanol ze zbiornika buforowego B-5 wprowadzany jest do strumienia cyrkulujgcego gazu
procesowego doptywajgcego do odparowywacza metanolu E-3000. Czynnikiem grzewczym
sg gazy poreakcyjne opuszczajgce reaktor R-4000.

Konwersja metanolu

Mieszanina reakcyjna metanol-powietrze wprowadzana jest do reaktora konwersji R-4000.
Reaktorem jest aparat ptaszczowo-rurowy z katalizatorem konwersji umieszczonym w
rurkach. W przestrzeni miedzyrurowej znajduje sie nosnik ciepta (HTF), ktorym jest
Dowtherm A. Ciepto reakcji konwersji metanolu do formaldehydu odbierane jest przez
wrzgcy nosnik ciepta. Opary nosnika ciepta z reaktora przeptywajg do wymiennika ciepta
(kondensatora) E-4000, w ktérym produkowana jest para wodna nasycona 16 barg.

Gaz opuszczajgcy reaktor konwersji jest wstepnie schtadzany w odparowywaczu metanolu
E-3000 i wprowadzany do ukfadu absorpcyjnego.

Absorpcja formaldehydu

Absorpcja w wodzie formaldehydu z gazéw poreakcyjnych prowadzona jest w ukfadzie
sktadajgcym sie z dwodch absorberdw pracujgcych szeregowo T-5000 i T-6000. Uktad
absorpcyjny wyposazony jest w chtodnice wodne E-5250 i E-6350 do odbioru ciepta
absorpcji. Formalina z dolnej czesci absorbera T-5000 kierowana jest do zbiornika B-6. Gazy
poabsorpcyjne kierowane sg cze$ciowo do wezta redukcji zanieczyszczen, a czeSciowo na
ssanie dmuchaw B-2000 i B-2100. Woda chtodzgca obiegi cyrkulacyjne oraz gotowy produkt
pochodzi z chtodni wentylatorowej o wydajnosci 3780 kW/h.

Redukcja zanieczyszczen

Dla obnizenia poziomu zanieczyszczen przed odprowadzeniem do atmosfery, gazy
poabsorpcyjne kierowane sg do wezta katalitycznej redukcji zanieczyszczen. W wymienniku
ciepta utleniacza R-7000 gazy poabsorpyjne podgrzewane sg gorgcymi gazami odlotowymi
do temperatury umozliwiajgcej przebieg reakcji katalitycznej. Nastepnie podgrzane gazy
poabsorpcyjne wprowadzane sg do reaktora utleniacza R-7000, w ktérym na katalizatorze
metali szlachetnych w procesie adiabatycznym nastepuje spalenie zanieczyszczen.

Gorgce gazy po redukcji zanieczyszczen przechodzac przez podgrzewacz pary E-7000
podgrzewajg pare do parametrow pary przegrzanej, a nastepnie przez wymiennik ciepta
utleniacza R-7000 kierowane do atmosfery.

1.2.4. Instalacja formaliny PF 4

Proces otrzymywania formaliny na instalacji PF 4 bazuje na reakcji konwersji metanolu do
formaldehydu prowadzonej na katalizatorze tlenkowym. Katalizator stanowi kompleks tlenkéw
zelaza i molibdenu. Produktem ubocznym jest para wodna S$redniocisnieniowa, ktéra
kierowana jest do agregatu pradotwdrczego celem wytworzenia energii elektryczne;j.



Proces technologiczny produkcji formaliny na instalacji PF 4 prowadzony jest w nastepujacych
etapach:

1)

2)

3)

4)

5)

Przyjecie i magazynowanie surowcow

Do instalacji formaliny dostarczany jest w cysternach kolejowych metanol techniczny.
Roztadunek cystern kolejowych prowadzony jest z zastosowaniem pomp wirowych.
Metanol magazynowany jest w zbiornikach nr V-201/2, V-201/3 o pojemnosci 2 000 m3
kazdy. Roztadunek cystern prowadzony jest hermetycznie z zastosowaniem wahadta
gazowego.

Przestrzenie gazowe roztadowywanych cystern kolejowych i zbiornikéw magazynowych sg
potagczone. Roztadunek cystern kolejowych zabezpieczony jest szczelnymi tacami
z odwodnieniem do kanalizacji przemystowe;j.

Dla odbiorcéw zewnetrznych prowadzony jest zatadunek metanolu do cysterny drogowe;j.
Metanol pobierany jest ze zbiornikéw magazynowych V-201/2, V-201/3 pompa wirows.
Zatadunek cysterny drogowej prowadzony jest hermetycznie z zastosowaniem wahadta
gazowego. Przestrzenie gazowe cysterny drogowej i zbiornikdw magazynowych beda
potgczone. Zatadunek cysterny drogowej metanolem zabezpieczony jest szczelng taca
z odwodnieniem do kanalizacji przemystowe;j.

Przygotowanie mieszanki reakcyjnej

Powietrze do procesu pobierane jest z atmosfery poprzez filtr i dmuchawg wttaczane jest
do cyrkulujgcego gazu procesowego. Metanol ze zbiornika buforowego wprowadzany jest
do strumienia cyrkulujgcego gazu procesowego. Czynnikiem grzewczym s gazy
poreakcyjne opuszczajgce reaktor konwersji metanolu.

Konwersja metanolu

Mieszanina reakcyjna metanol-powietrze wprowadzana jest do reaktora konwers;ji.
Reaktorem jest aparat ptaszczowo-rurowy z katalizatorem konwersji umieszczonym
w rurkach. W przestrzeni miedzyrurowej znajduje sie nosnik ciepta (HTF). Ciepto reakcji
konwersji metanolu do formaldehydu odbierane jest przez wrzacy nosnik ciepta. Jego opary
z reaktora przeptywajy do wymiennika ciepta (kondensatora), w ktérym produkowana jest
para wodna nasycona 17 barg. Gaz opuszczajacy reaktor konwersji jest wstepnie schtadzany
w wyparce metanolu i wprowadzany do uktadu absorpcyjnego.

Absorpcja formaldehydu

Absorpcja w wodzie formaldehydu z gazéw poreakcyjnych prowadzona jest w kolumnie
absorpcyjnej pétkowej. Uktad absorpcyjny wyposazony jest w chtodnice wodne do odbioru
ciepta absorpcji. Formalina z dolnej czesci absorbera kierowana jest do zbiornikéw
technologicznych. Gazy poabsorpcyjne kierowane sg czesciowo do wezta redukcji
zanieczyszczen, a czesciowo na ssanie dmuchaw.

Redukcja zanieczyszczen

Dla obnizenia poziomu zanieczyszczen, przed odprowadzeniem do atmosfery gazy
poabsorbcyjne kierowane sg do wezta katalitycznej redukcji zanieczyszczen. Na wstepie
gazy poabsorbcyjne podgrzewane sg gorgcymi gazami odlotowymi do temperatury
umozliwiajgcej przebieg reakcji katalitycznej. Nastepnie podgrzane gazy poabsorbcyjne
wprowadzane sg do reaktora utleniania, w ktérym na katalizatorze metali szlachetnych
w procesie adiabatycznym nastepuje spalenie zanieczyszczen. Gorgce gazy po redukcji
zanieczyszczen przechodzg przez przegrzewacz pary, w ktdrym podgrzewajg pare do
parametréw pary przegrzanej, a nastepnie, przez wymiennik ciepta utleniacza, kierowane sg
do atmosfery.



1.2.5. Instalacja zywic rezolowych RE

Instalacja zywic rezolowych (RE) wytwarza zywice stosowane jako lepiszcze w rdinych
branzach przemystowych. Instalacja sktada sie z weztéw magazynowania i dozowania
surowcow, syntezy i destylacji oraz magazynowania produktéw koncowych. Zywica rezolowa
jest wodnym lub wodno-organicznym roztworem produktéw reakcji kondensacji
i polikondensacji fenolu z formaldehydem przebiegajgcych w $srodowisku alkalicznym.

1)

2)

3)

Wezet surowcéow

W wezle surowcéw bedy magazynowane substancje wykorzystywane w produkcji zywic

rezolowych. Gtéwny surowiec, fenol, bedzie dostarczany od dostawcy zewnetrznego.

Z wezta surowcdw prowadzone jest dozowanie substratow do wezta syntezy i destylacji.

W sktad wezta surowcéw wchodzg nastepujgce aparaty i urzadzenia:

— zbiorniki ciektego fenolu o tacznej pojemnosci ok. 200 m?, wyposazone w uktad grzewczy
oraz podwajny ptaszcz,

— zbiorniki tugu sodowego o facznej pojemnosci ok. 100 m3, wyposazone w podwadjny
ptaszcz,

— zbiorniki posrednie katalizatoréw ciektego i statego,

— zbiorniki posrednie modyfikatoréw ciektych,

— zbiornik mocznika,

— ukfad dozowania formaliny,

— pompy.

Wezet syntezy i destylacji

W sktad wezta syntezy i destylacji wchodzg 2 reaktory o pojemnoéci ok. 30 m? i ok. 15 m?,

wyposazone w ukfad grzewczo-chtodzacy (ptaszcz i wezownica), mieszadto mechaniczne,

chtodnice zwrotne i destylacyjne, chtodnice zywicy, system prézniowy, awaryjny system

szybkiego dozowania wody (ewentualnie roztworu kwasu).

W ogdlnym zarysie proces wsadowy syntezy zywicy rezolowej sktada sie z nastepujacych

etapow:

— dozowanie surowcow i katalizatora,

— ogrzewanie do uzyskania wymaganej temperatury kondensacji,

— kondensacja w odpowiedniej temperaturze do osiggniecia wymaganych parametrow
fizykochemicznych zywicy,

— prozniowa destylacja nadmiaru wody (w przypadkach, jesli jest to konieczne),

— chiodzenie zywicy,

— regulacja koncowych parametréw fizykochemicznych zywicy (modyfikacja),

— roztadunek i filtracja (jesli jest konieczna) zywicy.

Wezet magazynowania produktow

Uzyskana w procesie wsadowym zywica rezolowa przepompowywana jest przez ukfad

filtrujgcy systemem rurociggdw do zbiornikdw magazynowych, ewentualnie dodatkowo

schtadzana jest w agregacie chtodzgcym.

Wezet produktu sktada sie ze zbiornikéw magazynowych o tacznej objetosci ok. 200 m3.

Ze zbiornikdw magazynowych zywica kierowana jest do stanowiska zatadunku cystern

drogowych, skad kierowana jest do odbiorcow.



1.3. Rodzaj i ilo$¢ wykorzystywanej energii, materiatéw i surowcow

Tabela nr 1a
Lp. Rodzaj energii, materiatu, surowca Jednostka Przew!dyyvane
zuzycie
Instalacja zywic klejowych 1ZK
1 Mocznik Mg/rok 290 000
2 Wodorotlenek sodu Mg/rok 400
3 Kwas mrowkowy Mg/rok 57
4 Kwas siarkowy Mg/rok 120
5 Boraks Mg/rok 330
6 Pirosiarczyn sodu Mg/rok 158
7 Azot Nm3/rok 25 000
8 Powietrze pomiarowe Nm3/rok 2 500 000
9 Energia elektryczna MWh/rok 16 000
10 | Energia cieplna GJ/rok 4000
11 | Paratechnologiczna GJ/rok 870 000
Instalacja formaliny PF 4
12 | Metanol Mg/rok 67 450
13 | Energia elektryczna MWh/rok 17 200
Instalacja Zzywic rezolowych RE
14 | Fenol Mg/rok 20 000
15 | Formalina w przeliczeniu na 100% formaldehyd Mg/rok 12 500
16 | Wodorotlenek sodu Mg/rok 4000
17 | Trietyloamina Mg/rok 10
18 | Para grzewcza i/lub kondensat Mg/rok 25200
19 |Azot Nm3/rok 3500
20 | Energia elektryczna MWh/rok 1100
Instalacja formaliny PF 2
21 | Katalizator tlenkowy konwersji metanolu kg/wsad 25 000
29 Katalizator |jedukcji zanieczyszczen w gazach ke/wsad 30000
poabsorpcyjnych
23 | Metanol Mg/rok 63 000
24 | Azot Nm3/rok 140 000
25 | Powietrze pomiarowe Nm3/rok 392 000
26 | Energia elektryczna MWh/rok 9 460
27 Para witasna wyt.worzona na instélacji do Gl/rok 45 000
przygotowywania wody kottowej
Instalacja formaliny PF 3
28 | Katalizator tlenkowy konwersji metanolu kg/wsad 10 000
29 Katalizator r_edukcji zanieczyszczen w gazach kg/wsad 500
poabsorpcyjnych
30 | Metanol Mg/rok 34 800
31 | Azot Nm3/rok 20 000
32 | Powietrze pomiarowe Nm3/rok 150 000
33 | Energia elektryczna MWh/rok 7 500

Okreslone w powyizszej tabeli rodzaje i ilosci wykorzystywanych surowcow, materiatow i
energii odpowiadajg nastepujgcym zdolnosciom produkcyjnym instalacji:

Tabela nr 1b
Czas eksploatacji Zdolnos¢ produkcyjna
Lp. Produkt
: [d/rok] [Mg/d] | [Mg/rok]
Instalacja formaliny PF 2
1. Formalina w przeliczeniu na 37% HCHO 355 410 146 000
2 Para wodna 16 barg 355 296 105 100
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Instalacja formaliny PF 3
3. Formalina w przeliczeniu na 37% HCHO 355 230 81 650
4, Para wodna 16 barg 355 235 83425
Instalacja zywic klejowych (wydajnos¢ sumaryczna)
5. | Zywice klejowe | 355 | 1550 | 550000
Instalacja formaliny PF 4
6. Formalina w przeliczeniu na 37% HCHO 358 440 157 200
7. Para wodna 16 barg 358 322 115 280
Instalacja zywic rezolowych RE
8. [ Zywice rezolowe | 350 135 47 500

1.4. llos¢ wody wykorzystywanej na potrzeby instalacji

Zaktad posiada studnie objetg odrebnym pozwoleniem wodnoprawnym, z ktérej woda
pokrywa ok. 60% zapotrzebowania na wode do obiegdw chtodniczych instalacji objetych
pozwoleniem zintegrowanym, a takze zuzywana jest na cele socjalno-bytowe zakfadu.
Pozostata ilos¢ wody pobierana jest od Grupy Azoty Zaktady Azotowe Kedzierzyn S.A.
Pobdr wody z wodociggu GA ZAK S.A. regulowany jest na podstawie umowy cywilno-prawnej.
Woda zdemineralizowana w instalacji:
— formaliny PF 2, PF 3, PF 4 jest wykorzystywana do absorbcji formaliny i do produkcji pary;
— 2zywic rezolowych RE jest wykorzystywana do produkcji zywic, na potrzeby pracy pompy
préozniowej, uzupetniania uktadu wody zimnej (chiller),
- zywic klejowych 1ZK jest wykorzystywana do produkcji i do przygotowania surowcow.
Woda pitna w instalacji zywic klejowych 1ZK jest wykorzystywana na potrzeby pracy pompy
préozniowe;j.
Na potrzeby poszczegdlnych instalacji wykorzystywana jest woda w iloSciach:
1) Instalacja zywic klejowych 1ZK
Woda do uzupetnienia obiegéw chtodniczych 185 000 m3/rok,
Woda zdemineralizowana 10 000 m3/rok,
Woda pitna 11 000 m3/rok,
2) Instalacja formaliny PF 4
Woda do uzupetnienia obiegéw chfodniczych 150 000 m3/rok,
Woda zdemineralizowana 129 000 m3/rok,
3) Instalacja Zzywic rezolowych RE
Woda do uzupetnienia obiegdw chtodniczych 84 000 m3/rok,
Woda zdemineralizowana 9 500 m3/rok,
4) Instalacja formaliny PF 2
Woda do uzupetnienia obiegéw chtfodniczych 150 000 m3/rok,
Woda zdemineralizowana 120 000 m3/rok,
5) Instalacja formaliny PF 3
Woda do uzupetnienia obiegéw chfodniczych 62 000 m3/rok,
Woda zdemineralizowana 67 000” m3/rok.”

. Punkt Il. pn.: ,,Warunki wprowadzania do srodowiska substancji i energii w czasie normalnego
funkcjonowania instalacji” otrzymuje brzmienie:

»Il. Warunki wprowadzania do S$rodowiska substancji i energii w czasie normalnego
funkcjonowania instalacji

Il.1. Wprowadzanie gazéw i pytéw do powietrza
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I.L1.1 Zrédta powstawania i miejsca wprowadzania gazéw i pyléw do powietrza, ich
charakterystyka oraz czas ekspozycji zrodta emisji

Tabela nr 2
Charakterystyka zrédta
Wysokos¢ Srednica Przeptyw Temperatura Czas
emitora wewnetrzna w kominie wylotowa trwania
Numer P ; I
Lp. ) Nazwa zrédta lub gazow emisji
emitora .
wydajnos¢
wentylatora
[m] [m] [m3/h] [K] [h/rok]
Instalacja zywic klejowych 1ZK
1. 2.7.E-23 Zbiornik formaliny 12 0,13 20 308 8520
B-2 poj. 200 m3
2. 2.7.E-51 Uktad reakcyjny 26 0,21 600 313
(budynki 468, 469,
463)
Reaktor R-301.1 8520
Reaktor R-301.2 8520
Reaktor R-301.3 8520
Reaktor R-301.4 8520
Reaktor R-301.5 8520
Reaktor R-301.6 8520
Reaktor R-301.7 8520
Reaktor R-301.8 8520
Reaktor R-301.9 8520
Reaktor R-301.10 8520
Reaktor R-301.11 8520
3. |2.7.E5 Uktady wyparne 25 0,125 1 308 8592
(trzy wyparki)
4, 2.7.E-56a Zatadunek zywic 3,5 0,50 50 333 4320
klejowych do cystern
drogowych:
stanowisko X-210A,B
5. 2.7.E56b Zatadunek zywic 3,5 0,50 50 333 4320
klejowych do cystern
kolejowych:
stanowisko X-211
6. 2.7.E-57 Suszarnia D-301 30 0,45 3 343 5000
Instalacja formaliny PF 2
7. 2.7.E-63 Reaktor redukcji 22,5 0,50 15000 373 8520
zanieczyszczen
R-5506
Instalacja formaliny PF 3
8. 2.7.E-66 Reaktor redukcji 26,5 0,35 1220 391 8520
zanieczyszczen
R-7000

Instalacja formaliny PF 4
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9. |2.7.E-70

Reaktor redukcji 38
zanieczyszczen
R-45506

0,5

14980

393 8600

Instalacja zy

wic rezolowych RE

10. |2.7.E-80

Zbiorniki surowca - 18
fenolu - 2 szt.
0 poj. 100 m3 kazdy

0,06

50

333 800

11. |2.7.E-81

Uktad reakcyjny - 22
2 reaktory
R-50114
R-50115

0,10

150

318 8400

12. |2.7.E-82

Zbiorniki produktu - 15
4 szt.
0 poj. 50 m3 kazdy

0,06

50

313 1900

11.1.2. Wielkos¢ dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji

Tabela nr 3
Lp. Nazwa Zrodta Numer Rodzaj Nazwa substancji Wielkos¢ emisji dopuszczalnej
emitora urzadzenia . L.
redukujacego, dla emitora dla Zzrédta
skutecznos¢ % kg/h mg/Nm3 kg/h mg/Nm3
Instalacja zywic klejowych 1ZK
1. | Zbiornik formaliny B-2 2.7.E-23 |Brak Formaldehyd 0,160 - 0,160
Alkohol metylowy 0,284 - 0,284
2. | Uktad reakcyjny 2.7.E-51 | Skruber: Formaldehyd 0,020 - 0,0022
(bud. 468, 469, 463) dla Alkohol | 1,020 0.1133
reaktor R-301.1, R-301.2 formaldehydu ohol metylowy ’ ) ’
reaktor R-301.3, R-301.4 i metanolu Pyt ogétem — 0,030 - 0,005
reaktor R-301.5, R-301.6 N=95% mocznik @
reaktor R-301.7, R-301.8 dla pytu
reaktor R-301.9, R-301.10 N=99%
reaktor R-301.11 ()
3. | Uktady wyparne 2.7.E-5 Brak Formaldehyd 0,0285 - 0,0285 B
trzy wyparki) 3
(trzy wyparki) Alkohol metylowy 0,129 - 0,129 G
4. | Zatadunek zywic klejowych | 2.7.E-56a | Brak Formaldehyd 0,004 - 0,004
do cystern drogowych:
stanowisko X-210A,B
5. | Zatadunek zywic klejowych | 2.7.E-56b | Brak Formaldehyd 0,004 - 0,004
do cystern kolejowych:
stanowisko X-211
6. |Suszarnia D-301 2.7.E-57 | Uktad odpylania | Formaldehyd 0,20 - 0,20
mokrego Alkohol metyl 0,25 0,25
N=99 % ohol metylowy X - ,
Pyt ogétem 0,04 - 0,04
7. | Emisja roczna z instalacji zywic klejowych w Mg/rok Formaldehyd 2,81
Alkohol metylowy 13,47
Pyt ogétem 0,268
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Instalacja formaliny PF 2

8. | Reaktor redukgcji 2.7.E-63 | Katalityczne Tlenek wegla 1,5 - 1,5 -
zanieczyszczen dopalanie . ldehvd s s
R-5506 zanieczyszczen | o' maldeny ) )

@ Catkowite LZO® 7 7

9. | Emisja roczna z instalacji formaliny PF 2 w Mg/rok Tlenek wegla 12,8

Formaldehyd 0,64
Catkowite LZO® 0,9
Instalacja formaliny PF 3
10. | Reaktor redukcji 2.7.E-66 | Katalityczne Tlenek wegla 0,12 - 0,12 -
zanieczyszczen dopalanie . ldehvd < s
R-7000 zanieczyszczen | Oraideny ) )
@ Catkowite LZO® - 20,4 - 20,4
11. | Emisja roczna z instalacji formaliny PF 3 w Mg/rok Tlenek wegla 1,0
Formaldehyd 0,051
Catkowite LZO® 0,212
Instalacja formaliny PF 4
12. | Reaktor redukcji 2.7.E-70 | Katalityczne Tlenek wegla 1,5 - 1,5 -
zanieczyszczen dopalanie
R-45506 zanieczyszczen Formaldehyd ) > i} >
@ Catkowite LZO® - 7 - 7
13. | Emisja roczna z instalacji formaliny PF 4 w Mg/rok Tlenek wegla 12,9
Formaldehyd 0,64
Catkowite LZO® 0,9
Instalacja zywic rezolowych RE
14. |Zbiorniki surowca - 2.7.E-80 | Chtodnica Fenol 0,2 - 0,2 -
fenolu - 2 szt. zwrotna
0 poj. 100 m3 kazdy
15. | Uktad reakcyjny 2.7.E-81 | Chtodnica Fenol 0,05 - 0,025 -
R-50114 zwrotna F ldehvd 0.05 0.025
R-50115 (© ormaideny ' ) ' )
16. | Zbiorniki produktu - 2.7.E-82 |Brak Fenol 0,04 - 0,04 -
4 szt.
0 poj. 50 m? kazdy Formaldehyd 0,01 - 0,01 -
17. | Emisja roczna z instalacji zywic rezolowych RE Fenol 0,656
w Mg/rok
4 Formaldehyd 0,439
Objasnienie:

1 spos$réd reaktoréw: R-301/1, R-301/2, R-301/3, R-301/4, R-301/5, R-301/6, R-301/7, R-301/8,
R-301/9, R-301/10i R-301/11 jednoczesnie moze pracowa¢ maksymalnie 9 reaktoréw,

12 emisja mocznika (ciata statego) emitowanego w postaci pytu, odbywa sie przez 2300 h/rok,

) emisja ze zrédta wynosi:

— wartosc¢ dla emitora w przypadku pracy tylko jednego uktadu wyparnego,

— 1/2 wartosci dla emitora w przypadku jednoczesnej pracy dwdch uktadéw wyparnych,
— 1/3 wartosci dla emitora w przypadku jednoczesnej pracy trzech uktadéw wyparnych,
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) katalityczne dopalanie zanieczyszczen do zawartosci:
— formaldehydu — nie wiecej niz 5 mg/m?3,

catkowitych LZO — nie wiecej niz 30 mg/m?3,

— tlenku wegla — nie wiecej niz 100 mg/m?3,
) emisja nie wystepuje jednoczesnie, pracuje zawsze jeden z dwéch zbiornikéw magazynowych fenolu,
®) emisja wystepuje jednoczesnie, przy czym emisja ze zrédta wynosi 1/2 wartosci dla emitora,
) emisja nie wystepuje jednoczeénie, pracuje zawsze jeden z czterech zbiornikéw magazynowych

produktu.
8 Catkowite LZO - catkowita zawarto$é lotnych zwigzkéw organicznych mierzona za pomoca detektora

ptomieniowo-jonizacyjnego i wyrazona jako wegiel catkowity

11.2. Emisja hatasu do srodowiska

11.2.1. Zrédta emisji hatasu, rozktad czasu pracy zrédet hatasu dla doby

Tabela nr 4

Lp.

Oznaczenie
obiektu

Zrédto hatasu

llos¢ [szt.]

Czas pracy zrédet
hatasu w czasie
odniesienia? [h]

wszystkich | w ruchu

Pora
dzienna

Pora
nocna

Instalacja formaliny PF 2

Zrédto typu budynek

F-2108

F-2109

F-2110

Pomieszczenie sprezarek:

Dmuchawa obiegu
(N=500 kW, n=2900 min™)
Dmuchawa obiegu
(N=500 kW, n=2900 min™!)
Dmuchawa wytwarzajgca
cisnienie

(N=580 kW, n=2900 min™)

Zrédta punktowe na polu aparaturowym

S-21-02

Czerpnia powietrza na dachu
pomieszczenia sprezarek

1

P-2014

Pompa kondensatu
Zrédtem hatasu jest naped
pompy

- silnik N=0,2 kW

- obroty n=2900 min-!

P-3008

Pompa metanolu:

V=8,2 m3/h

Zrédtem hatasu jest naped
pompy

- silnik N=8 kW

- obroty n=2900 min-!

P-4006

Pompa nosnika ciepta
V=36 m3/h

Zrédtem hatasu jest naped
pompy

-silnik N=3,5 kW

- obroty n=2900 min‘!
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P-5006

Pompa sekcji 1

V=240 m3/h

Zrédtem hatasu jest naped
pompy

- silnik N=40 kW

- obroty n=2900 min-!

P-5008

Pompa sekcji 2

V=240 m3/h

Zrédtem hatasu jest naped
pompy

- silnik N=40 kW

- obroty n=2900 min-!

P-8204

Pompa roztworu

V=0,2 m3/h

Zrédtem hatasu jest naped
pompy

- silnik N=1,0 kW

- obroty n=1450 min!

P-8302

Pompa wody technologicznej
V=6 m3/h

Zrédtem hatasu jest naped
pompy

- silnik N=3,0 kW

- obroty n=2900 min-!

10.

P-9102

Pompa chtodnicy produktu
V=20 m3/h

Zrédtem hatasu jest naped
pompy

- silnik N=1,0 kW

- obroty n=2900 min-!

11.

P-9 204A
P-9204B

Pompa wody kottowej
V=7,8 m3/h

Zrédtem hatasu jest naped
pompy

- silnik N=11,0 kW

- obroty n=2900 min!

GE

NERATOR ENERGII ELEKTRYCZNEJ — Zzrédto typu

budynek

12.

Zespot turbiny-generatora
Model BIE C5D7-Il + B5S3

- obroty turbiny 7680 min!
- obroty generatora 1450 min™* 1
- moc generatora 1600 kWel
- napiecie 690 V

- zuzycie pary 17,5 t/h

Instalacja formaliny PF 3

Zrédto typu budynek
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13.

B-1000
B-2000
B-2100

Hala dmuchaw

Budynek w konstrukcji stalowej
ze Scianami z ptyt warstwowych,
bez okien.

Wymiary:

- dtugos¢ 55,5 m

- szerokos$¢ 37,4 m

- wysokos$¢ 9,0 m

Istotnymi zrédtami hatasu s3:
Dmuchawa

Dmuchawa

Dmuchawa

1
1
1

Zrédta punktowe na polu aparaturowym

14.

P-3500

Pompa metanolu
Wydajnosé: 12,5 m3/h
Silnik: N=2,5 kW
n=2900 min

15.

P-5100
P-5200
P-6300

Pompa cyrkulacyjna formaliny
Wydajno$é: 247 m3/h

Silnik: N=38 kW

n=2900 min*

16.

P-8300a
P-8300b

Pompa wody kottowej
Wydajnosé: 21 m3/h
Silnik: N=22 kW
n=2900 min

17.

P-9000

Pompa wody zimnej
Wydajnosé: 7 m3/h
Silnik: N=1,9 kW
n=2900 min™*

18.

P-19

Pompa wody
zdemineralizowanej

Wydajnosé: 36 m3/h
Silnik: N=5,5 kW
n=2900 min

19.

Chtodnie wentylatorowe
Wydajnos¢ cieplna: 5,0 MW

Instalacja zywic klejowych

Zrédto typu budynek

20.

Budynek 468
Wymiary:

- dtugos¢ 24,0 m

- szeroko$¢ 9 m

- wysokos¢ 28,0 m

w tym Zrédta usytuowane w budynku 468

21.

R-301.1

Reaktor

Zrédtem hatasu jest mieszadto.
Naped mieszadta:

- moc silnika N=15 kW

- obroty n=1450 min*!
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22.

R-301.2

Reaktor

Zrédtem hatasu jest mieszadto.
Naped mieszadta:

- moc silnika N=15 kW

-obroty n=1450 min

23.

P-301.1

Pompa cyrkulacyjna
Wydajnos¢ V=3 m3/h
Zrédtem hatasu jest naped
pompy N=2,2 kW

24,

P-301.2

Pompa cyrkulacyjna
Wydajno$é V=3 m3/h
Zrédtem hatasu jest naped
pompy N=2,2 kW

25.

R-301.6

Reaktor

Mieszadto: r=30-100 min
Silnik: N=15 kW

n=1450 min

26.

P-301.6

Pompa cyrkulacyjna
Wydajno$é V=3 m3/h

27.

P-303.6

Pompa kleju
Wydajno$¢ V=60 m3/h
Silnik: N=15 kW
n=1450 min*

28.

H-301.6

Przenos$nik slimakowy
Silnik: N=15 kW
n=1450 min

29.

V-301/6

Wentylator wyciggowy
Wydajno$¢ V=1000/500 m3/h
Silnik: N=1,5 kW

n=1450 min

30.

F-301.6

Filtr powietrza
Silnik: N=0,75 kW
n=1450 min!

31.

M-21

Przenosnik faricuchowy
melaminy

Naped, silnik N=3,0 kW
n=1450 min

32.

M-11

Przenosnik kubetkowy melaminy

Naped, silnik N=4,0 kW
n=1450 min

33.

Budynek 463
Wymiary:

- dtugos¢ 24,0 m

- szerokos¢ 24 m

- wysokos¢ 28,0 m

w tym zrédta usytuowane w budynku 463

34.

R-301.7
R-301.8
R-301-9
R-301.10
R-301.11

Reaktor

Mieszadto: r=30-100 min!
Silnik: N=15 kW

n=1450 min!
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P-303.7

Pompa kleju
P-303.8 Wydajnosé¢ V=60 m3/h
35. P-303.9 - 1
Silnik: N=15 kW
P-303.10 N .
P-303.11 n=1450 min
H-301.7
H-301.8 Przenosnik $limakowy
36. H-301.9 Silnik: N=15 kW 1
H-301.10 n=1450 min!
H-301.11
x:igi/; Wentylator wyciggowy
' Wydajnosé¢ V=1000/500 m3/h
37. V-301.9 - 1
Silnik: N=1,5 kW
V-301.10 - )
V-301.11 n=1450 min
Filtr powietrza
38. E:ggi'; Silnik: N=0,75 kW 1
‘ n=1450 min!
Wentylator nadmuchowy
39 W-302.7 Wydajno$¢ V=4000 m3/h 1
' W-302.8 Silnik: N=15 kW
n=1450 min™*
Wentylator wyciggowy
40 W-303.7 Wydajnosé¢ V=4000 m3/h 1
' W-303.8 Silnik: N=15 kW
n=1450 min!
P-1, P-2, Pompa zywicy
41. P-3, P-4, Silnik: N=15 kW 1
P-5 n=1450 min!
Budynek 469
Wymiary:
42. - - dtugos¢ 24,0 m 1
- szerokos$¢ 9,0 m
- wysokos¢ 28,0 m
w tym zrédta usytuowane w budynku 469
Reaktor
Zrédtem hatasu jest mieszadto.
Charakterystyka mieszadta:
- typ dwuwirnikowy,
43. R-301.3 - obroty 30+100 min?, !
Naped mieszadta:
- moc silnika N=15 kW
- obroty n=1450 min!
Reaktor
Zrédtem hatasu jest mieszadto.
Charakterystyka mieszadta:
a4, R-301.4 - typ dwuwirnikowe, 1

- obroty 30+100 min?,
Naped mieszadta:

- moc silnika N=15 kW
- obroty n=1450 min!
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45.

R-301.5

Reaktor

Zrédtem hatasu jest mieszadto.
Charakterystyka mieszadta:

- typ dwuwirnikowe,

- obroty 30+100 min?,

Naped mieszadta:

- moc silnika N=15 kW

- obroty n=1450 min!

46.

P-301.3

Pompa cyrkulacyjna

Pompa membranowa napedzana
sprezonym powietrzem.
Wydajnos¢ V=3 m3/h

Zrédtem hatasu jest naped
pompy.

47.

P-301.4

Pompa cyrkulacyjna

Pompa membranowa napedzana
sprezonym powietrzem.
Wydajno$é V=3 m3/h

Zrédtem hatasu jest naped
pompy.

48.

P-301.5

Pompa cyrkulacyjna

Pompa membranowa napedzana
sprezonym powietrzem.
Wydajnos¢ V=3 m3/h

Zrédtem hatasu jest naped
pompy.

49.

P-303.3

Pompa kleju

Pompa zebata.
Wydajnos¢ V=60 m3/h
Zrédtem hatasu jest naped
pompy:

- silnik N=15 kW

- obroty n=1450 min!

50.

P-303.4

Pompa kleju
Pompa zebata.

Wydajno$é V=60 m3/h
Zrédtem hatasu jest naped
pompy:

- silnik N=15 kW

- obroty n=1450 min!

51.

P-303.5

Pompa kleju
Pompa zebata.

Wydajno$¢ V=60 m3/h
Zrédtem hatasu jest naped
pompy:

- silnik N=15 kW

- obroty n=1450 min‘!

52.

H-301.3

Przenoénik slimakowy
Zrédtem hatasu jest naped
przenosnika:

- silnik N=15 kW

- obroty n=1450 min‘!

- ilos¢ silnikow 2
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53.

H-301.4

Przenosnik slimakowy
Zrédtem hatasu jest naped
przenosnika:

- silnik N=15 kW

- obroty n=1450 min*!

- ilos¢ silnikow 2

54.

H-301.5

Przenoénik slimakowy
Zrédtem hatasu jest naped
przenosnika:

- silnik N=15 kW

- obroty n=1450 min!

- ilos¢ silnikow 2

55.

V-301/3

Wentylator wyciggowy
Wentylator odsrodkowy

Typ WP-20L/1,00

Wydajnos¢ V=1000/500 m3/h
Sprez AP=2000/500 Pa
Naped - silnik dwubiegowy:
-moc 2,4/1,8 kW

- obroty 2840/1430 min™

56.

V-301/4

Wentylator wyciggowy
Wentylator odsrodkowy

Typ WP-20L/1,00

Wydajnos¢ V=1000/500 m3/h
Sprez AP=2000/500 Pa
Naped - silnik dwubiegowy:
-moc 2,4/1,8 kW

- obroty 2840/1430 min™

57.

F-301.4

Filtr powietrza
Filtr workowy tkaninowy,

pulsacyjny zabudowany na
zasobniku mocznika poz. A-301.4
wyposazony w wentylator
wyciggowy.

Zrédtem hatasu jest wentylator
filtra z silnikiem o mocy 0,75 kW.

58.

F-301.5

Filtr powietrza
Filtr workowy tkaninowy,

pulsacyjny zabudowany na
zasobniku mocznika poz. A-301.5
wyposazony w wentylator
wyciggowy.

Zrédtem hatasu jest wentylator
filtra z silnikiem o mocy 0,75 kW.

59.

P-80/1
P-80/2

Pompa surowej zywicy
Wydajnosé: 25 m3/h
Silnik: N=7,5 kW
n=1450 min

60.

A-8

Mieszadto zbiornika —
homogenizatora
Naped, silnik N=5,5 kW
n=1450 min™*
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61.

P-8/1
P-8/2

Pompa zywicy
Wydajnos$é: 25 m3/h
Silnik: N=11 kW
n=1450 min

62.

P-100/1
P-100/2

Pompa wody lodowej
Wydajnosé: 117,4 m3/h
Silnik: N=30 kW
n=2950 min*

Zrédto zlokalizowane na zewnatrz budynku

63.

X-100

Agregat wody lodowej
Wydajnos¢ cieplna Q=858 kW
Zuzycie en. el. N=136,5 kW

Instalacja formaliny PF 4

Zrédta typu budynek

64.

F-42108
F-42109

F-42110

F-42111

Hala dmuchaw

Wymiary:

- dtugos¢ 10 m

- szerokosé 16 m

- wysokos$¢ 9 m

w niej istotnymi zrodtami hatasu
sq:

Dmuchawa obiegu
(N=560 kW, n=2900 min!)
Dmuchawa wytwarzajgca
cisnienie (N=355 kW,
n=2900 min™)

Dmuchawa wytwarzajgca
cisnienie (N=250 kW,
n=2900 min)

Zrédta punktowe na polu aparaturowym

65.

S-42102

Czerpnia powietrza na dachu
pomieszczenia sprezarek
Zrédtem hatasu jest ruch
powietrza zasysanego przez
czerpnie, wyttumiony.

66.

P-44006

Pompa cyrkulacyjna nosnika
ciepta

Zrédtem hatasu jest naped
pompy

- silnik N=5 kW

- obroty n=2900 min-!

67.

P-9204A
P-9204B

Pompa wody kottowej
Zrédtem hatasu jest naped
pompy

- silnik N=11,0 kW

- obroty n=2900 min‘!

68.

P-45003

Pompa produktu

Zrédtem hatasu jest naped
pompy

- silnik N=5,5 kW

- obroty n=2900 min-!
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69.

P-45006

Pompa cyrkulacyjna formaliny
PS1

Zrédtem hatasu jest naped
pompy

- silnik N=18 kW

- obroty n=2900 min-!

70.

P-45007

Pompa cyrkulacyjna formaliny
PS3

Zrédtem hatasu jest naped
pompy

- silnik N=37 kW

- obroty n=2900 min-!

71.

P-45008

Pompa cyrkulacyjna formaliny
PS2

Zrédtem hatasu jest naped
pompy

- silnik N=45 kW

- obroty n=2900 min‘!

72.

P-49103

Pompa wody chtodzacej
Zrédtem hatasu jest naped
pompy

- silnik N=15 kW

- obroty n=2900 min-!

Chtodnia wody obiegowej

73.

Chwo

CHW6-1
CHW6-2

Chtodnie wentylatorowe
Wydajnos¢ cieplna: 2,9 MW
Naped, silnik N=30 kW
n=1470 min?

74.

Pompa wody obiegowej
Wydajnosé: 700 m3/h
Silnik: N=55 kW

n=2966 min*

Instalacja zywic rezolowych (RE)

Zrédto typu budynek

75.

Budynek instalacji zywic
rezolowych

Wymiary:

- dtugos¢ 12 m

- szerokos$¢ 7,5 m

- wysokos$¢ 18 m

W nim istotnymi zrédtami hatasu
s3:

- Mieszadta reaktoréw

- Pompy surowcow

- Pompy produktow

- Pompy prézniowe

- Wentylatory

N NN BN

R R, NN

0 00 00 00 0

o =Y

1) przedziat czasu odniesienia réwny 8 najmniej korzystnym godzinom dnia (6:00-22:00) kolejno po sobie
nastepujacym lub jednej najmniej korzystnej godzinie nocy (22:00-6:00).
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1.2.2. Wartosci dopuszczalne poziomu hatasu w odniesieniu do rodzajow terendw

normowanych
Tabelanr 5
Dopuszczalny poziom hatasu w
Rodzaj terenu wg tabeli nr 1 $rodowisku [dB] wyrazony
Oznaczenie terenéw zalacznik? do rozporzadzenia wskaznikami Laeqp i Laeq
Lp. normowanych Ministra Srodowiska z dnia 14 Pozostale obiekty i dziatalnosé
otaczajacych zaktad czerwca 2007 r. bedqca zrédfem hatasu
(Dz. U.z 2014 r. poz. 112)
LAeq D LAeq N
Tereny zabudowy mieszkaniowej Lp.3a
wielorodzinnej niskiej i ustug Tereny zabudowy
1. . . . . . . - . . 55 45
nieucigzliwych w Kedzierzynie- mieszkaniowej wielorodzinnej
Kozlu przy ul. Mostowej 7 Y i zamieszkania zbiorowego
Tereny zabudowy mieszkaniowej Lp.2a
2. jednorodzinnej w Bierawie przy Tereny zabudowy 50 40
ul. Gliwickiej 4 2 mieszkaniowej jednorodzinnej

1) oznaczenie zgodnie z Uchwatg Nr 1X/98/2003 Rady Miasta Kedzierzyn-KoZle z dnia 22 maja 2003 r. w sprawie
miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego miasta Kedzierzyn—Kozle (Dz. Urz. Wojewddztwa Opolskiego

z 2003 r. poz. 1038),

2 oznaczenie zgodnie z Uchwatg Nr XXXV/226/2017 Rady Gminy Bierawa z dnia 9 pazdziernika 2017 r. w sprawie
uchwalenia miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego Gminy Bierawa dla sotectw Bierawa, Stare KoZle i
Brzeice (Dz. Urz. Wojewddztwa Opolskiego z 2017 r. poz. 2564)

11.3. Emisja odpadow

11.3.1. Numer identyfikacji podatkowej (NIP) oraz numer REGON posiadacza odpadéw
Numer identyfikacji podatkowej (NIP): 749-19-69-061

Numer REGON: 160003017.

11.3.2. Zrédta powstawania odpadéw, rodzaj i ilos¢ odpadéw przewidzianych do wytworzenia
odpadéw w ciggu roku, miejsca i sposob ich magazynowania oraz przewidywany sposéb
dalszego gospodarowania tymi odpadami

Tabela 6a
Zrédto ” L . Sposéb dalszego
Lp. | Kod odpadu | Rodzaj odpadu powstawania llos¢ [Mg/rok] Miejsce i sposo.b gzspodarowangia
odpadu PF2 [PF3 | 1ZK | PF4 | RE magazynowania odpadami
Odpady inne niz niebezpieczne
Inne Odpadem s3
niewymie- | probki - drewno Kontener w
1| 030199 nione z resztkami zywic ) i 05 i budynku 446 Odzysk
odpady klejowych
Odpad powstaje
w wyniku
Osady biezacej Tace ociekowe
z klejow dziatalnosci oraz Jlokalizowane Odzysk/

2. 080412 |iszczeliwinne w ramach - - 600,0 - przy bud. 469 na unieszko-
niz wymienio- usuwania . e dliwianie
new 0804 11 osadow ze instalacji klejow

zbiornikéw
i rurociggéw
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Odpady powstaja
w procesach

Posegregowane
w workach na

Opakowania
3. | 150101 | zpapieru pakowania | 75 | 55 | 75 | 7,5 |7,5 |terenie magazynu
i tektury wyrobéw oraz produktu i w
rozpakowy- punkcie przyjecia Odzysk
wania surowcow
Opakowania z| sprowadzanych (wyznaczone
4. 150102 tworzyw SUrowcow i 4,0 4,0 20,0 40 |40 sektory w bud.
sztucznych materiatéw 446)
Opakowania Posegregowane -
5. 150103 2 drewna 5,0 5,0 20,0 5,0 | 5,0 |wydzielony sektor Odzysk
hali w bud. 446
Odpady powstaja Wydzielony,
6. 15 0104 Opakowar\ia w procesach. 0,5 05 0,5 0,5 i oznakowan.y Odzysk
z metali rozpakowywania sektor hali
sprowadzanych w bud. 446
surowcow i Posegregowane -
. materiatéw wydzielony, Odzysk/
7. | 150107 | OPakowania 035 | 035 | 035|035 | - | oznakowany unieszko-
ze szkta . Lo
sektor w hali w dliwianie
budynku 446
Sorbenty,
materiaty
filtracyjne, Wydzielony,
tkaniny do | Odpady powstaja oznakowany
wycierania podczas sektor hali w bud.
8. | 150203 | (MP-szmaty, | remontéwi | o, | oo | g3 | 55 (g2 446, w Odzysk
Scierki) i prowadzonych oznakowanych
ubrania planowych pojemnikach
ochronne wymian filtréw
inne niz
wymienione
w 1502 02
Zuzyte
gy
9. 1602 14 . . 1015 | 0,15 | 0,125 - - magazynek w Odzysk
wymienione |Odpady powstajg bud. 446
od 16 02 09 w przypadku
do 1602 13 wymiany
Elementy |zuzytego sprzetu,
usuniete ze w tym sprzetu
zuzy?ych kom;utefom?ego Zamykany
10. | 160216 urzadzer inne 0,075 | 0,075 | 0,075 - - magazynek w Odzysk
. - bud. 446
niz wymienio-
new 16 02 15
Odpady
powstajace w
wyniku zdarzen
losowych, zuzyte
Organiczne chemikalia, z
odpady inne czyszczenia Zamykany
11. | 160306 |niz wymienio- zbiornikéw, - - 10,0 - 50,0 magazynekw Odzysk
ne w 16 03 odpadowe bud. 446
05,16 03 80 | probkilaborato-

ryjne partie

produktéw
nieodpowiadaja-
ce wymaganiom
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Zuzyte
katalizatory |Odpady powstajg
zawierajace w przypadku Wydzielony |
ztoto, srebro, wymiany
. oznakowany
12. | 160801 ren, rod, katalizatora 36,0 | 10,0 - 30,0 - . Odzysk
allad, iryd | redukcji zanieczy- sektor hali
P a4 ] , 4 w bud. 446
lub platyne (z szczen w
wytgczeniem | reaktorze R-5506
16 08 07)
Nie magazynuje
sie za wyjagtkiem
chemikaliow,
. ktére
Odpady po_wstaja przechowywane
w wyniku
. beda w
. zdarzen .
Odpady inne | h magazynie
13.| 168102 |nizwymienio-| oYl 50 | - | 50| - | - | odczynnikéw Odzysk
czyszczenia .
new 16 81 01 T chemicznych
zbiornikéw, . .
(pomieszczenie
podczas
. zamykane, o
wykonywania
. utwardzonym
niezbednych .
. . podtozu)
analiz technologi- .
zlokalizowanym
cznych .
przy laboratorium
Odpady inne Nie magazynuje
14.| 168202 | niz wymienio- 50 | - [s0 ]| - |- Sgi ynu) Odzysk
ne w 16 82 01 ¢
Odpady powstaja Wydzielony,
Tworzywa podczas oznakowan Odzysk/
15.| 170203 ¥ prowadzonych 2,5 2,5 2,5 2,5 |25 . 4 unieszko-
sztuczne sektor hali w bud. L
prac remonto- dliwianie
446
wych
Odpady niebezpieczne
Odpady Odpad pow§taje W.szczglnych
sawieraiace W procesie pojemnikach,
16. | 06 04 05* | . 12 regeneracji - - 0,7 - - magazyn na Odzysk
inne metale . . .
cieskie katalizatora terenie haliw
¢ srebrowego budynku 446
Tace ociekowe
Osady Odpad moze (betonowe,
z klejéw powstaé okraweznikowa-
i szczeliw incydentalnie, ne, z odptywem
zawierajace | w wyniku awarii, odciekow do
rozpuszcza- w biezacej komor Odzysk/
17. | 0804 11* Iniki dziatalnosci oraz - - 50,0 - 50,0 | podczyszczalni) unieszko-
organiczne w ramach przy dliwianie
lub inne usuwania podczyszczalni
substancje osadow ze Sciekow
niebezpie- zbiornikéw zlokalizowanych
czne i rurociggéw przy bud. 469 na
instalacji klejow
Odpady powstaja
. w wyniku
Inne oleje wymian
silnikowe, rzye racz- Beczki w hali Odzysk/
18. | 130208* | przekta- przepraco- 05 | 05 | 025 | 05 | - unieszko-
. wanych olejéw w bud. 446 L
dniowe X dliwianie
. w poszczegol-
i smarowe .
nych urzadzeni-
ach
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Opakowania
zawierajace |Odpady powstaja Wydzielony,
pozosta’fo§_C| w procesach_ oznakoyvany Odzysk/
19. | 1501 10* sybstan_ql rozpakowywania i 0,05 | 05 05 |05 sektor hali w bud. unieszko-
niebezpie- sprowadzanych 446, odpady Lo
- dliwianie
cznych lub surowcow i magazynowane
nimi zanieczy- materiatéw sg selektywnie
szczone
Sorbenty, Wydzielone
materiaty sektory hal
filtracyjne w ktorych
(w tym filtry eksploatuje sie
olejowe urzadzenia
nieujete wymagajace
w innych . uzycia czysciwa
grupach), Odpady poyvstaja podczas remontu,
tkaniny do W sytu,.aqach odpady
. ) awaryjnych, Odzysk/
20. | 150202+ | \Wyclerania podczas 05 | 04 | 055]| 05 |05 | MaIZYNOWANE | e ko
(np. szmaty, . sg selektywnie L
Scierki) prowadzenia w oznakowanych dliwianie
. . prac remonto- . .
i ubrania pojemnikach,
wych .
ochronne zbiorczym
zanieczy- miejscem
szczone magazynowania
substancjami jest wydzielony,
niebezpie- oznakowany
cznymi (np. sektor hali w bud.
PCB) 446
Odpady
powstajace w
wyniku zdarzen
Organiczne | losowych, zuzyte
odpady chemikalia, Wydzielony,
21. | 1603 05* | Z2Wieraiace odpady z 100 | 100 | - | 100 | - | ©Znakowany Odzysk
substancje czyszczenia sektor hali
niebezpie- zbiornikéw w bud. 446
czne i wykonywania
niezbednych
préb technologi-
cznych
Chemikalia
laboratoryjne
i analityczne |Odpady powstajg
(np. w wyniku
odczynniki zdarzen
chemiczne) losowych,
zawierajace czyszczenia Wydzielony,
substancje zbiornikéw, oznakowany
22. | 160506* niebez- podczas ) ) 0.2 ) 0.2 sektor hali w bud. Odzysk
pieczne, wykonywania 446
w tym niezbednych
mieszaniny analiz
chemikaliéw technologii-
laboratory- cznych
jnych i anality-
cznych
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Zuzyte
nieorga-
niczne
chemikalia
zawierajace Wydzielony,
23. | 160507+ | Substande - | - | s0| - |50 Cmnakowany Odzysk
niebezpie- ! ! sektor hali
czne (np. w bud. 446
przetermi-
nowane
odczynniki
chemiczne)
Odpady
zawierajace
24. | 1607 09* inne 100,0| 50,0 | - |1000]| - | \iemagazynuje Odzysk
substancje sie
niebezpie-
czne
katzal:izz\;tfory Odpady powstaja
L w przypadku
zawierajace wymiany .
niebez- . Wydzielony
. katalizatora .
25. | 160802% | Plecne konwersji 300 | 150 | - | 300 | - | !oznakowany Odzysk
metale sektor hali w bud.
. metanolu do
przejsciowe 446
lub ich formaldehydu
niebezpie- w reaktorze
czne zwigzki R-3106
Odpady powstaja
w wyniku
zdarzen
Odpady losowych,
wykazujace czyszczenia Nie magazynuje
26. | 1681 01* | wiasciwosci zbiornikéw, 5,0 5,0 5,0 50 | 5,0 > Odzysk
niebezpie- podczas s&
czne wykonywania
niezbednych
analiz technologi-
cznych

Objasnienia:

PF 2, PF 3, PF 4 —instalacja produkcji formaldehydu
IZK — instalacja zywic klejowych

RE — instalacja zywic rezolowych

1.3.3. Rodzaje odpadéw przewidzianych do wytwarzania, z uwzglednieniem ich
podstawowego sktadu chemicznego i wtasciwosci

Tabela 6b

Lp.

Kod Witasciwoscil) i sktad chemiczny wytwarzanych odpadéw

Odpady inne niz niebezpieczne

Odpady z przetworstwa drewna - inne niewymienione odpady.
030199 Odpadem sg probki - drewno z resztkami zywic klejowych. Sktad chemiczny: celuloza, biatka,
ligniny, sole mineralne, woda, zanieczyszczone zywicami klejowymi. Odpad staty, palny.

28




Osady z klejow i szczeliw inne niz wymienione w 08 04 11.
Pod wzgledem chemicznym to polimer mocznikowo-formaldehydowy (ok. 70%), woda oraz

2. (080412 nieznaczne ilosci wolnego formaldehydu (ponizej 0,02%).
Odpad staty, palny, stabo rozpuszczalny w wodzie.
Opakowania z papieru i tektury.
3. 150101 Gtéwnym sktadnikiem jest celuloza powstata poprzez chemiczny przeréb drewna.
Odpad staty, palny, biodegradowalny.
Opakowania z tworzyw sztucznych.
Gtéwnymi sktadnikami odpaddéw sg polietylen i polipropylen - tworzywa sztuczne, produkty
4. 150102 polimeryzacji etylenu i propylenu oraz styropian - produkt polimeryzacji styrenu.
Odpadowa folia to odpad staty, odporny w temperaturze pokojowej na dziatanie kwaséw, zasad
i rozpuszczalnikow organicznych, styropian - odpad staty, ptyty lub ksztattki piankowe.
Opakowania z drewna.
Odpad to produkt pochodzenia naturalnego, w ktérego sktad wchodza m.in. weglowodany,
5. 150103 . L .
w tym celuloza, biatka, ligniny, sole mineralne, woda.
Odpad staty, palny.
Opakowania z metali.
6. 150104 Blacha stalowa. Skfad: stop zelaza, wegla i innych pierwiastkéw metalicznych.
Odpad staty, niepalny.
Opakowania ze szkta.
7. 1501 07 Szkto to odpad staty (przechtodzona ciecz), niepalny. Jest to twarda, przezroczysta masa
utworzona z krzemiandéw z dodatkami.
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania.
Odpad staty (bawetna, tkaniny syntetyczne - tworzywa sztuczne), zanieczyszczone czastkami
8. 150203 mechanicznymi (m.in. pyly, owady - substancje organiczne, w tym chityna, piasek - SiO,)
z filtrowanych medidéw (powietrze, media, produkty).
Odpad palny.
Zuzyte urzadzenia (urzadzenia elektryczne i elektroniczne).
Odpad staty, w ktérego sktad wchodza elementy z tworzyw sztucznych, metali, szkta,
9. 1602 14 niezawierajace, zgodnie z charakterystykg produktu, substancji niebezpiecznych, ani
niewykazujace witasciwosci niebezpiecznych.
Odpad ze wzgledu na zawartos¢ tworzyw sztucznych ma wtasciwosci palne.
Elementy usuniete z zuzytych urzadzen (elementy urzadzen - np. wykorzystane pojemniki na
10. 160216 tonery do drukarek laserowych).
Odpad staty, w ktdrego sktad wchodza elementy z tworzyw sztucznych, metali, szkta. Odpad ze
wzgledu na zawartos¢ tworzyw sztucznych ma witasciwosci palne.
Partie produktéw nieodpowiadajgce wymaganiom niewykazujace wtasciwosci niebezpiecznych
(organiczne). Odpad staty i cieklty powstajacy w wyniku zdarzen losowych, NZ$?. Sa to zuzyte
chemikalia, odpady z czyszczenia zbiornikéw, odpadowe proébki laboratoryjne, ktore zawieraja
produkty lub substancje stosowane w zaktadzie oraz nieodpowiadajgce wymaganiom produkty
11. |[160306 P . . N " . .
(gtéwnie zywice klejowe). Odpad zachowuje wtasciwosci substancji chemicznych wchodzacy w ich
sktad.
Sktad: zzelowane zywice klejowe zawierajgce wolny formaldehyd ponizej 0,2%,
Odpad o pH 6-8, niewykazujgcy wtasciwosci niebezpiecznych.
Zuzyte katalizatory zawierajgce ztoto, srebro, rod, pallad, iryd lub platyne.
12. |16 0801 . 3 ) .
Odpad staty, niepalny, w ktérego sktad wchodza glinokrzemiany oraz metale.
Odpady inne niz wymienione w 16 81 01
Odpad staty i ciekty powstajacy w wyniku zdarzeri losowych, NZS. Sa to zuzyte chemikalia, odpady
z czyszczenia zbiornikdéw, odpadowe prébki laboratoryjne, ktére zawierajg produkty lub
13. (168102 . . . o . L
substancje stosowane w zaktadzie oraz nieodpowiadajgce wymaganiom produkty (gtoéwnie
zywice klejowe). Sktad: zzelowane zywice klejowe zawierajgce wolny formaldehyd ponizej 0,2%,
Odpad o pH 6-8, nie wykazuje wtasciwosci niebezpiecznych.
Odpady inne niz wymienione w 16 82 01.
Odpad staty i ciekty powstajacy w wyniku zdarzeri losowych, NZS, zuzyte chemikalia. S3 to odpady
12. 168202 z czyszczenia zbiornikéw, odpadowe prébki laboratoryjne, ktére zawierajg produkty lub

substancje stosowane w zaktadzie oraz nieodpowiadajgce wymaganiom produkty (gtownie
zywice klejowe). Sktad: zzelowane zywice klejowe zawierajace wolny formaldehyd ponizej 0,2%.
Odpad o pH 6-8, nie wykazuje wtasciwosci niebezpiecznych.
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15.

170203

Tworzywa.

Odpady stanowia wypetnienie chtodni lub innych elementéw instalacji z tworzyw.

Guma to materiat powstajagcy w wyniku wulkanizacji kauczuku (substancja wieloczasteczkowa
z grupy elastomeroéw), produkt o duzej elastycznosci w szerokim zakresie temperatur.

Odpad staty, trudnopalny, odporny na wiele czynnikdw fizycznych i chemicznych.

Odpady niebezpieczne

16.

06 04 05*

Odpady zawierajace metale ciezkie. Odpadem jest roztwor azotanu miedzi powstajgcy w procesie
regeneracji katalizatora srebrowego. Odpad to ciecz o odczynie lekko kwasnym, o stezeniu miedzi
w roztworze ok. 4,5% wag.

Wtasciwosci: draznigce — dziatanie draznigce na skére i powodujgce uszkodzenie oczu (HP4).

17.

08 04 11*

Osady z klejow i szczeliw zawierajace rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje
niebezpieczne.

Pod wzgledem chemicznym to polimer mocznikowo-formaldehydowy (ok. 70%), woda oraz
nieznaczne ilosci wolnego formaldehydu (ponizej 0,02%). Moze by¢ nieznacznie zanieczyszczony
substancjami niebezpiecznymi, gtéwnie weglowodorami i ich zwigzkami. Odpad staty, palny,
stabo rozpuszczalny w wodzie.

Wtasciwosci: draznigce — dziatanie draznigce na skére i powodujgce uszkodzenie oczu (HP4).

18.

13 02 08*

Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe.

Oleje smarowe, maszynowe, silnikowe, przektadniowe itp. to produkty otrzymywane z ropy
naftowej lub produkty syntetyczne. Pod wzgledem chemicznym s3 to ciezkie weglowodory
z dodatkami uszlachetniajgcymi, niezmydlajgce sie, palne, nierozpuszczalne w wodzie. Oleje
zuzyte, przepracowane zawierajg zanieczyszczenia, zarOwno organiczne (65-87%), jak
i nieorganiczne (13-35%).

W zaktadzie stosuje sie oleje niezawierajace zwigzkdéw chlorowcoorganicznych oraz
polichlorowanych bifenyli (PCB).

Odpad ciekty, oleisty.

Wtasciwosci: tatwopalne (HP3).

19.

1501 10*

Opakowania zawierajace pozostatosci substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone.
Gtownymi sktadnikami odpaddéw sa polietylen i polipropylen (tworzywa sztuczne, produkty
polimeryzacji etylenu i propylenu) oraz szkto (krzemionka).

Odpad staty, odporny w temp. pokojowej na dziatanie kwasdéw, zasad i rozpuszczalnikow
organicznych. Zuzyte opakowanie moze by¢ nieznacznie zanieczyszczone substancjami
zaliczanymi do niebezpiecznych, w tym gtéwnie weglowodorami.

Wtasciwosci: draznigce — dziatanie draznigce na skére i powodujgce uszkodzenie oczu (HP4).

20.

1502 02*

Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi.

Odpad to wtdkna i tkaniny bawetniane lub filtry osobiste (wktady do sprzetu ochrony osobistej,
uzyte w sytuacjach awaryjnych).

Odpad staty, sktadajacy sie z naturalnych wtdkien celulozowych, zawierajgcy oleje (weglowodory),
tatwopalny. Wtasciwosci: tatwopalne (HP3).

21.

16 03 05*

Partie produktdw nieodpowiadajgce wymaganiom wykazujgce wtasciwosci niebezpieczne
(organiczne). Odpad staty lub ciekly powstajacy w wyniku zdarzen losowych, NZS. Sa to zuzyte
chemikalia, odpady z czyszczenia zbiornikow, odpadowe probki laboratoryjne, ktore zawieraja
produkty lub substancje stosowane w zaktadzie oraz nieodpowiadajgce wymaganiom produkty
(gtéwnie zywice klejowe). Sktad: zywice klejowe zawierajgce wolny formaldehyd powyzej 0,2%.
Odpad o wtasciwosciach toksycznych, zrgcych i uczulajgcych.

Wiasciwosci: draznigce — dziatanie draznigce na skdre i powodujace uszkodzenie oczu (HP4),
zrace (HP8), uczulajace (HP13).

22.

16 05 06*

Chemikalia laboratoryjne i analityczne, w tym mieszaniny.

Odpad staty i ciekty powstajacy w wyniku zdarzen losowych, NZS. Sa to zuzyte chemikalia, odpady
z czyszczenia zbiornikdéw, odpadowe prébki laboratoryjne, ktére zawierajg produkty lub
substancje stosowane w zaktadzie oraz nieodpowiadajace wymaganiom produkty (gtéwnie
zywice klejowe). Sktad: zywice klejowe zawierajagce wolny formaldehyd powyzej 0,2%. Odpad
o wiasciwosciach toksycznych, zracych i uczulajgcych.

Witasciwosci: draznigce — dziatanie draznigce na skdre i powodujgce uszkodzenie oczu (HP4),
zrace (HP8), uczulajace (HP13).
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Zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajgce substancje niebezpieczne.
Odpad staty stanowigcy przeterminowany utwardzacz z instalacji zywic, nieodpowiadajgcy
wymaganiom dla produktu.

*
23. |160507 Sktad: odpad zawiera azotan amonu w ilosci 40 - 50%.
Odpad o wtasciwosciach draznigcych ze wzgledu na zawartos$¢ azotanu amonu.
Wtasciwosci: draznigce — dziatanie draznigce na skére i powodujgce uszkodzenie oczu (HP4).
Odpady zawierajace inne substancje niebezpieczne.
Odpad staty lub ciekty powstajacy w wyniku zdarzeri losowych, NZS. Sa to zuiyte chemikalia,
odpady z czyszczenia zbiornikéw, odpadowe prébki laboratoryjne, ktére zawierajg produkty lub
24. (1607 09* |substancje stosowane w zaktadzie oraz nieodpowiadajgce wymaganiom produkty (gtéwnie
zywice klejowe). Sktad: polimer formaldehydu.
Odpad o wtasciwosciach toksycznych, zrgcych i uczulajgcych.
Wiasciwosci: uczulajgce (HP13).
Zuzyte katalizatory zawierajgce metale przejsciowe lub ich zwigzki.
Odpad staty, niepalny, w ktérego sktad wchodza glinokrzemiany oraz zwiazki zelaza i kobaltu.
25. (1608 02* R . L .
Odpad o witasciwosciach mutagennych, dziatajgcych szkodliwie na rozrodczosc i uczulajgcych.
Wtasciwosci: mutagenne (HP11), uczulajgce (HP13).
Odpady wykazujgce witasciwosci niebezpieczne.
Odpad staty lub ciekty powstajacy w wyniku zdarzeri losowych, NZS. Sa to zuzyte chemikalia,
odpady z czyszczenia zbiornikow, odpadowe prébki laboratoryjne, ktére zawierajg produkty lub
26. [168101* |substancje stosowane w zaktadzie oraz nieodpowiadajgce wymaganiom produkty (gtoéwnie

zywice klejowe). Sktad: zywice klejowe zawierajagce wolny formaldehyd powyzej 0,2%. Odpad
o wtasciwosciach toksycznych, zragcych i uczulajacych.
Wiasciwosci: uczulajgce (HP13).

Objasnienia:

1 wtaéciwosci odpadéw okreslono zgodnie z rozporzadzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.
zastepujgcym zatgcznik 11l do dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE w sprawie odpaddw oraz
uchylajacej niektdre dyrektywy,

2 NZ$ — nadzwyczajne zagrozenie srodowiska.

1.3.4. Odpady moga by¢ magazynowane, zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa,
w wyznaczonych do tego celu miejscach, odpowiednio opisanych (kod, nazwa odpadu)
i zabezpieczonych przed dostepem osdb postronnych, a nastepnie przekazywane firmom
specjalistycznym posiadajagcym wymagane prawem zezwolenia z zakresu gospodarki
odpadami.

11.3.5. Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania ilosci odpadoéw i ich

negatywnego oddziatywania na sSrodowisko:

—maksymalne wykorzystanie stosowanych surowcéw i materiatéw,

—prowadzenie proceséow technologicznych zgodnie z wymaganymi parametrami
technicznymi poszczegdlnych urzadzen,

—prowadzenie segregacji odpadow,

—bezpieczne magazynowanie odpaddw na terenie zaktadu,

—przekazywanie odpaddéw do gospodarczego wykorzystania i bezpiecznego dla srodowiska
sktadowania,

—zamieszczenie instrukcji postepowania z wytwarzanymi odpadami w miejscu ich
powstawania,

—przeszkolenie pracownikéw w zakresie gospodarowania odpadami.

11.4. Dopuszczalne warianty pracy instalacji
Nie przewiduje sie innych niz opisane, wariantdéw pracy instalacji formaliny PF 2, PF 3, PF 4,

instalacji zywic klejowych 1ZK oraz instalacji zywic rezolowych RE.”
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3. Punkt lll. pn.: Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie
warunkéw eksploatacyjnych odbiegajgcych od normalnych, w szczegélnosci w przypadku
rozruchu i wytaczania instalacji, atakze warunki lub parametry charakteryzujgce prace
instalacji, okreslajgce moment zakonczenia rozruchu i moment rozpoczecia wytgczania
instalacji oraz warunki wprowadzania do S$rodowiska substancji lub energii w takich
przypadkach, otrzymuje brzmienie:

»ll. Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie
warunkow eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych, w szczegélnosci w przypadku
rozruchu i wylgczania instalacji, a takie warunki lub parametry charakteryzujgce prace
instalacji, okreslajagce moment zakonczenia rozruchu i moment rozpoczecia wyltgczania
instalacji oraz warunki wprowadzania do $rodowiska substancji lub energii w takich
przypadkach

Tabelanr 7
Rodzaj instalacji i Zrodta Charakterystyka miejsc wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza
Lp. pm.lvstawania’ r:lr e BT Czas pracy Opis.war.unkéw pracy instalacji
zanieczyszczen emitora h/rok odbiegajacych od normalnych
Instalacja formaliny PF 2
1. |Grzanie HTF (nosnik ciepta) - Bez emisji 3x14=42 Rozruch instalacji prowadzony
2. |Reaktor konwersji 2.7.E-63 Emitor po reaktorze 3x99=297 3 razy w roku
metanolu do formaldehydu redukcji zanieczyszczen Emisja proporcjonalna do
R-5506 obcigzenia
3. |Za poczatek okresu wytgczania instalacji uznaje sie moment wstrzymania dozowania alkoholu metylowego — podstawowego
surowca do procesu.
Za koniec okresu rozruchu instalacji uznaje sie moment osiggniecia temperatury HTC* 265°C, ECS** 480°C oraz przeptywu
metanolu 3500 kg/h.
Instalacja formaliny PF 3
4. |Grzanie HTF (nosnik ciepta) - Bez emis;ji 3x12=36 Rozruch instalacji prowadzony
5. |Reaktor konwers;ji 2.7.E-66 |Emitor po reaktorze redukcji| 3 x99 =297 3 razy w roku
metanolu do formaldehydu zanieczyszczen R-7000 Emisja proporcjonalna do
obcigzenia
6. |Za poczatek okresu wytgczania instalacji uznaje sie moment wstrzymania dozowania alkoholu metylowego - podstawowego
surowca do procesu.
Za koniec okresu rozruchu instalacji uznaje sie moment osiggniecia temperatury HTF* 265°C, ECS** 480°C oraz przeptywu
metanolu 3500 kg/h.
Instalacja zywic klejowych IZK
7. |Wyparki uktadow 2.7.E-5 |Odpowietrzenie wyparek 72 Mycie instalacji
wyparnychnr1,2i3
8. |Zbiornik 0800 2.7.E-7 |Odpowietrzenie zbiornika 24 Mycie instalacji
9. |Zbiornik 0801 2.7.E-7 |Odpowietrzenie zbiornika 116 Mycie instalacji
10. |Wytaczenie instalacji oraz uruchomienie jest naturalnym stanem pracy instalacji. Rozruch lub zatrzymywanie instalacji nie
bedzie powodowat emisji wiekszej niz w warunkach normalnej eksploatacji.
Instalacja formaliny PF 4
11. |Grzanie HTF (nosnik ciepta) - Bez emis;ji 3x12=36 Rozruch instalacji prowadzony
12. |Reaktor konwersji 2.7.E-70 |Emitor po reaktorze redukcji| 3 x99 =297 3 razy w roku
metanolu do formaldehydu zanieczyszczen R-45506 Emisja proporcjonalna do
obcigzenia
13. |Za poczatek okresu wytgczania instalacji uznaje sie moment wstrzymania dozowania alkoholu metylowego — podstawowego
surowca do procesu.
Za koniec okresu rozruchu instalacji uznaje sie moment osiggniecia temperatury HTF* 265°C, ECS** 480°C oraz przeptywu
metanolu 3500 kg/h.
Instalacja Zzywic rezolowych RE
14. |Zbiorniki surowcow (fenoli) 5 7 E-80 Czyszczenie chtodnicy 72 Mycie instalacji
zwrotnej
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. |Uktad reakcyjny 57 E-81 Czyszczenie chtodnicy 72 Mycie instalacji
v zwrotnej
. |Zbiorniki produktéw 2.7.E-82 Czyszczenie zbiornikdw 24 Mycie instalacji

. | Wytaczenie instalacji oraz uruchomienie jest naturalnym stanem pracy instalacji. Rozruch lub zatrzymywanie instalacji nie
bedzie powodowat emisji wiekszej niz w warunkach normalnej eksploatacji.

*HTF — Heat Transfer Fluid — nosnik ciepta, ktéry odbiera ciepto egzotermicznej reakcji konwersji
metanolu do formaldehydu i przekazuje je do wody w procesie produkcji pary wodnej
Sredniocisnieniowe;j.

**ECS — Emission Control System — wezet redukcji emisji zanieczyszczen w gazach odlotowych z instalacji
produkcji formaliny PF 2 i PF 3.”

4. Punkt llla. llo$¢, stan i sktad sciekdw powstajgcych w wyniku eksploatacji instalacji, otrzymuje
brzmienie:

»la. llos¢, stan i sktad sciekdw powstajacych w wyniku eksploatacji instalacji

W wyniku eksploatacji instalacji powstajg Scieki przemystowe:

- zinstalacji zywic klejowych (1ZK) — 73 500 m3/rok,

-z instalacji produkcji formaliny (PF 4) — 225 m3/rok ($cieki z odsalania oraz odmulania
uktadu kottowego); 2,2 m3/rok (sporadycznie powstajace $cieki z oprézniania uktadu
wytwarzania pary); 15 m3/rok (Scieki z mycia instalacji podczas okresowych prac
remontowych),

o stanie i sktadzie nie przekraczajgcym zawartosci:

Tabela nr 8
Lp. | Wskaznik zanieczyszczenia Wartos¢
1. | Odczyn pH 6,0-9,0
2. | ChZTe 2000 mg/I
3. | Zawiesina ogdlna 300 mg/I
4. | Substancje rozpuszczone 2500 mg/I
5. | Formaldehyd 2500 mg/I

Z instalacji odprowadzana jest takze niezanieczyszczona woda przemystowa z proceséw
chfodzenia. Scieki odprowadzane sg do kanalizacji przemystowej i deszczowej innego
podmiotu na podstawie umowy cywilno-prawne;j.

Jako punkt kontrolny jakosci odprowadzanych s$ciekdéw przemystowych =z instalacji
wymagajgcych pozwolenia zintegrowanego ustala sie studzienke PXs zlokalizowang w polu
L3 przy budynku 469.”

5. Punkt IV. pn.: ,Wymagane dziatania, w tym s$rodki techniczne majgce na celu ograniczanie
emisji, w szczegdlnosci sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci
oraz sposoby ograniczania oddziatywan transgranicznych na S$rodowisko”, otrzymuje
brzmienie:

»IV. Wymagane dziatania, w tym srodki techniczne majace na celu ograniczanie emisji,
w szczegolnosci sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci oraz
sposoby ograniczania oddziatywan transgranicznych na srodowisko

Do dziatan i srodkéw technicznych majgcych na celu ograniczenie emisji substancji i energii
w celu osiggniecia wysokiego poziomu ochrony Srodowiska jako catosci oraz ograniczania
oddziatywan transgranicznych zaliczy¢é mozna:

1) dla instalacji formaliny PF 2, PF 3 i PF 4:
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wtasciwg kontrole ilosci i jakosci metanolu oraz prawidtowego dziatania instalacji produkcji

formaliny,

wtasciwg kontrole i ocene przebiegu procesu wytwarzania formaliny oraz stanu

technicznego instalacji, w celu zapewnienia optymalnego wykorzystania surowcow i energii,

systematyczng kontrole wielkosci oddziatywania instalacji na s$rodowisko oraz

uwzglednianie jej wynikdw w sposobie eksploatacji instalacji,

stosowanie i utrzymywanie we wtasciwym stanie technicznym urzadzen ograniczajgcych

emisje metanolu, formaldehydu i tlenku wegla do atmosfery — wezty dopalania spalin na

instalacjach PF 2 i PF 4,

ograniczania emisji do powietrza z instalacji PF 2, PF 3 i PF 4 poprzez kierowanie gazow

poabsorpcyjnych do wezta katalitycznej redukcji zanieczyszczen, tj. utleniacza

katalitycznego,

kierowanie gazoéw poreakcyjnych w przypadku instalacji PF 2, PF 3 i PF 4 do ukfadu

absorpcji, umozliwiajgcego absorpcje formaldehydu, odzysk nieprzereagowanego

metanolu, ktory zawracany jest do przygotowania mieszanki reakcyjnej powietrze-metanol

oraz odzysk energii stuzgcej do produkcji pary nasyconej w instalacji zywic klejowych,

zapobieganie lub ograniczanie emisji rozproszonych LZO poprzez:

e ograniczenie liczby ewentualnych zrédet emisji,

e prowadzenie procesu w sposdb hermetyczny i w oparciu o ciggty monitoring
parametrow,

e wtasciwy wybodr urzadzen i ich poprawng obstuge techniczng podczas ich eksploatacji
opartg na procedurach otrzymanych od dostawcy,

¢ kontrole prowadzong w oparciu o Scisle okreslone procedury,

¢ stosowanie analizy do wykrywania ryzyka oraz do wykrywania i naprawy ewentualnych
nieszczelnosci.

systematyczng ocene stosowanych rozwigzan technicznych w aspekcie ich standardu

ekologicznego i technicznego, z uwzglednieniem aktualnego stanu wiedzy i praktyki

przemystowej, w tym rozwigzan odpowiadajgcych wymogom najlepszej dostepnej techniki,

wykorzystywanie Zintegrowanego Systemu Zarzadzania do identyfikowania istotnych

aspektow oddziatywania na S$rodowisko i podejmowania dziatann zapobiegajgcych

i zmniejszajacych to oddziatywanie,

stosowanie surowcéw o wysokiej czystosci,

rozwigzania konstrukcyjne zapewniajgce odpowiednig hermetycznos¢ instalacji

i infrastruktury zwigzanej z dystrybucjg mediow,

system kontroli przebiegu procesu i pracy instalacji, dla zapewnienia stabilnej eksploatacji,

wysokiej wydajnosci i sprawnosci w kazdych warunkach przebiegu procesu,

minimalizacja iloSci rozruchdw instalacji w ciggu roku,

maksymalne wykorzystanie kondensatéw z uktaddéw grzewczych i generatora pary do

zasilania uktadéw wytwarzania pary,

magazynowanie metanolu i formaliny w zbiornikach posadowionych na szczelnych tacach

z odwodnieniem do kanalizacji przemystowej,

realizacje przyjetych planédw remontowo-inwestycyjnych w zakresie podstawowych

urzadzen  produkcyjnych  (dmuchawy, reaktory) oraz pozostatych  urzadzen

wspomagajacych, celem podniesienia ich sprawnosci,

poprawe wskaznika zuzycia wodd przy produkcji energii cieplnej w parze przez

monitorowanie jakosci zawracanych kondensatéw pod katem ich przydatnosci do produkcji

pary,
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2)

3)

w zakresie ochrony przed hatasem i wibracjg: prowadzenie proceséw uruchamiania
instalacji wytacznie w porze dziennej,

segregacje odpadow oraz selektywne ich magazynowanie, szczegdlnie odpaddéw
przewidywanych do odzysku.

dla instalacji zywic klejowych 1ZK oraz zywic rezolowych RE:

wtasciwg kontrole ilosci i jakosci formaliny, mocznika i melaminy (1ZK), a takze fenolu i fugu
sodowego (RE),

wtasciwg kontrole i ocene przebiegu procesu wytwarzania zywic klejowych i rezolowych
oraz stanu technicznego instalacji, w celu zapewnienia optymalnego wykorzystania
surowcow i energii,

systematyczng kontrole wielkosci oddziatywania instalacji na Srodowisko oraz
uwzglednianie jej wynikéw w sposobie eksploatacji instalacji,

stosowanie i utrzymywanie we wtasciwym stanie technicznym urzadzen ograniczajgcych
emisje pytdw do atmosfery — wezty redukcji emisji pytéw,

systematyczng ocene stosowanych rozwigzan technicznych w aspekcie ich standardu
ekonomicznego i technicznego, z uwzglednieniem aktualnego stanu wiedzy i praktyki
przemystowej, w tym rozwigzan odpowiadajgcych wymogom najlepszej dostepnej techniki,

wykorzystywanie Zintegrowanego Systemu Zarzadzania do identyfikowania istotnych
aspektéow oddziatywania na S$rodowisko i podejmowania dziatann zapobiegajgcych
i zmniejszajacych to oddziatywanie,

stosowanie surowcéw o wysokiej czystosci,

rozwigzania konstrukcyjne zapewniajgce odpowiednig hermetycznos$¢ instalacji
i infrastruktury zwigzanej z dystrybucjg surowcow,

system kontroli przebiegu procesu i pracy instalacji, dla zapewnienia stabilnej eksploataciji,
wysokiej wydajnosci i sprawnosci w kazdych warunkach przebiegu procesu,

maksymalne wykorzystanie kondensatéw z uktadéw grzewczych instalacji do zasilania
uktadéw wytwarzania pary instalacji PF 2, PF 3 i PF 4 dla prawidtowego funkcjonowania
instalacji produkcji zywic,

magazynowanie surowcoéw (kwasu mréwkowego i siarkowego, roztworu wodorotlenku
sodu, fenolu) w zbiornikach posadowionych na szczelnym i utwardzonym terenie
z odwodnieniem do kanalizacji przemystowej,

realizacje przyjetych planédw remontowo-inwestycyjnych w zakresie podstawowych
urzadzen produkcyjnych (reaktory, uktady wyparne),

minimalizacje ilosci odpaddw zywic przez przestrzeganie rezimu technologicznego produkcji
i magazynowania zywic,

selektywne magazynowanie odpaddw, szczegdlnie odpaddéw przewidzianych do odzysku.

Instalacje nie powodujg transgranicznego oddziatywania na srodowisko.

Wymagania zapewniajgce ochrone gleby, ziemi i wéd gruntowych, w tym Srodki majgce na
celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wdd gruntowych oraz sposoby ich
systematycznego nadzorowania:
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Tabela nr9

Lp. Miejsce magazynowania - Srodki zapobiegania emisjom do .
.. ., Sposdb nadzoru
lokalizacja gleby, ziemi i wéd gruntowych
Miejsca magazynowania substancji (w tym katalizatoréw), produktow i odpadéw

1. Zbiorniki posadowione w Postepowanie zgodne z Instrukcja
betonowych tacach. Wyloty z tacy s3 | ,,Gospodarka metanolem” (dokument
potgczone z kanalizacjg przemystowg | wewnetrzny): kontrola na kazdej zmianie

Zbiorniki magazynowe metanolu Grup_y Azoty Zaktady Azofcowe przez _pracowni_ké\{v ins.tala_cji. Pc_)miar

Kedzierzyn S.A. Na wylocie stopnia napetnienia zbiornika widoczny
umieszczony zawér/$luza na monitorze sterowni, w systemie
umozliwiajgca zamkniecie odptywu zbierania informacji i sterowania Delta
w przypadku wycieku metanolu. (DCF).

2. Postepowanie zgodne z Instrukcjg ,,I1P-02

Zbiorniki magazynowe formaliny

Zbiorniki posadowione w
betonowych tacach. Wyloty z tacy sg
potgczone z kanalizacjg przemystowa
Grupy Azoty Zaktady Azotowe
Kedzierzyn S.A. Na wylocie
umieszczony zawér/$luza
umozliwiajgca zamkniecie odptywu
w przypadku wycieku formaliny.

Formalina” (dokument wewnetrzny):
kontrola stanu technicznego zbiornikéw
pod katem ich szczelnosci na kazdej
zmianie przez pracownikéw instalacji.
Pomiar stopnia napetnienia zbiornika
widoczny na monitorze sterowni,

w systemie zbierania informacji

i sterowania Delta (DCF).

3. Kontrola ilosci mocznika w zasobnikach
oraz biezgca kontrola posadzki (ptyty)
Zbiorniki magazynowe mocznika | Zbiorniki zamkniete, posadowione na | pod zbiornikami na kazdej zmianie przez
granulowanego ptycie zelbetonowe;j. mistrza zmiany. Maksymalne poziomy
zatadunku mocznika ustalane przez
stuzby utrzymania ruchu.
4, Stan zbiornikéw oceniany jest przez
Zbiorniki posadowione w tacach, pracownika Wydziaf.u P!< na bieia.co
. podczas zatadunku zywic oraz stuzby
L . - z ktérych wyloty potaczone s3 z . £ A
Zbiorniki stokazowe zywic R utrzymania ruchu. Scieki z kanalizacji
kanalizacjg przemystowa Grupy Azoty . . o
Zaktady Azotowe Kedzierzyn SA. przemysfovxfe,zj analizowane s3 cod2|.enn|e
na zawartosc azotu przez laboratorium
zewnetrzne.

5. Codzienna kontrola stuzb utrzymania
Zbiorniki magazynowe kwasu Posadowione na szczelnym, ruchu w zakresie stanu technicznego
siarkowego utwardzonym terenie, w tacy. zbiornikéw magazynowych i ich

napetnienia.

6. Codzienna kontrola stuzb utrzymania
Zbiorniki magazynowe kwasu Posadowione na szczelnym, ruchu w zakresie stanu technicznego
mrowkowego utwardzonym terenie, w tacy. zbiornikdéw magazynowych i ich

napetnienia.

7. Codzienna kontrola stuzb utrzymania
Zbiorniki magazynowe roztworu Posadowione na szczelnym, ruchu w zakresie stanu technicznego
wodorotlenku sodu utwardzonym terenie, w tacy. zbiornikdéw magazynowych i ich

napetnienia.

8. Nadzor zgodny z instrukcja ,,Przyjecie,

Surowce sypkie

W budynku na betonowej posadzce
w workach lub big-bagach.

magazynowanie i przygotowanie
wyrobdéw dostarczanych”. Biezaca
kontrola stanu opakowan
magazynowych przez pracownika
magazynu.
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9. Odpady ciekte magazynowane
w szczelnych beczkach z tworzywa
odpornego na magazynowane
substancje, posadowione w tacach
wychwytowych na betonowej Codzienna kontrola przez magazyniera —
Odpady ciekte, odpady state posadzce. . zgodna z ,Instrukcja postepowania
! Odpady state magazynowane w big- -
z odpadami (dokument wewnetrzny).
bagach lub kontenerach z tworzywa
sztucznego, na paletach
umieszczonych na szczelnej
betonowej posadzce, na parterze
budynku 446.
10. Odpad w postaci zzelowanych zywic
magazynowany jest w tacy
z betonowg posadzka, otoczonej Okresowe czyszczenie mechaniczne
betonowym murem. Odcieki z tacy osadnika z osadzonych zeli i przekazanie
Zzelowane zywice — za sptywajg do szczelnego osadnika, odpadu do unieszkodliwienia
budynkiem 463 w ktérym nastepuje proces uprawnionym podmiotom. W trakcie
sedymentacji. Drobna frakcja zywic oprozniania osadnika konieczna kontrola
wraz z cieczg kierowane sg do jego stanu technicznego.
kanalizacji przemystowej Grupy Azoty
Zaktady Azotowe Kedzierzyn S.A.
11. | Zbiorniki magazynowe fenolu Posadowione na szczelnym Codzienna kontrola stuzb utrzymania
utwardzonym terenie, w tacy. ruchu w zakresie stanu technicznego
zbiornikdéw magazynowych i ich
napetnienia.
Miejsca przetadunkowe substancji i produktéow
12. Pod stanowiskami szczelne tace
z odptywami potgczonymi
z kanalizacjg przemystowa Grupy Biezacy nadzor zgodnie z Instrukcja
Punkt przetadunku metanolu, Azoty Zaktady Azotowe Kedzierzyn zatadunku metanolu i formaliny
formaliny S.A. Punkty wyposazone sg (dokument wewnetrzny) przez
w przeptywomierze z czujnikami pracownika dokonujacego zatadunku.
zabezpieczajgcymi przed
przepetnieniem zbiornikow.
13. | Punkt przetadunku kwasu Stanowisko umieszczone .. , .
siarkowego i mrowkowego, w szczelnym, wybetonowanym Blezqcyhnadzor przez pracownika
. dokonujacego zatadunku.
roztworu wodorotlenku sodu podtozu.

14. Biezaca kontrola stanu gleby pod torami
kolejowymi w miejscu przetadunku przez
pracownikéw stuzby utrzymania ruchu,

Punkt zatadunku zywic do Nalewaki umieszczone bezposrednio z kazdor.azowym odnotowam.em
; . zdarzenia ewentualnego wycieku czy
cystern kolejowych nad cysternami. L o
rozlania sie zywic w miejscu zatadunku
do cystern kolejowych. Okresowa
kontrola sprawnosci technicznej
urzadzen przetadunkowych.
15. Miejsca podjazdu samochodéw
transportowych sg utwardzone Biezaca kontrola w trakcie zatadunku
Punkt zatadunku zywic do betonowym podtozem ze sptywem przez pracownika Wydziatu Klejow.
autocystern do kanalizacji przemystowej Grupy Okresowa kontrola sprawnosci
Azoty Zaktady Azotowe Kedzierzyn technicznej urzadzen przetadunkowych.
S.A. Kontrola ilosci tadowanej zywicy.
16. | Zbiorniki stokazowe zywic Posadowione na szczelnym Biezacy nadzor przez pracownika

rezolowych wraz ze
stanowiskiem zatadunku do
autocystern

utwardzonym terenie, w tacy zdolnej
pomiesci¢ catg pojemnos¢
zbiornikéw.

dokonujacego zatadunek, zgodnie
z instrukcjg Srodowiskowa.

Instalacje produkcyjne i ciggi transportowe
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17.

Urzadzenia instalacji produkcji
formaliny PF 2

Wszystkie urzadzenia i aparaty
zlokalizowane s3 na lub pod taca
(pole aparaturowe), posiadajg
potaczenie z kanalizacjg przemystowa
Grupy Azoty Zaktady Azotowe
Kedzierzyn S.A.

Kontrola stanu urzadzen na kazdej
zmianie przez osobe odpowiedzialng za
zmiane. Codzienna kontrola, przez
laboratorium zewnetrzne, jakosci
Sciekdow odprowadzanych z instalacji na
zawartosc¢ formaldehydu i prowadzenie
raportu dobowego wynikow analiz.
Pobor prébek ze studzienki PXs.

18.

Urzadzenia instalacji produkcji
formaliny PF 3

Wszystkie urzadzenia i aparaty
zlokalizowane s3 na lub pod tacg
(pole aparaturowe), posiadajg
potaczenie z kanalizacjg przemystowa
Grupy Azoty Zaktady Azotowe
Kedzierzyn S.A.

Kontrola stanu urzadzen na kazdej
zmianie przez osobe odpowiedzialng za
zmiane. Codzienna kontrola, przez
laboratorium zewnetrzne, jakosci
Sciekdow odprowadzanych z instalacji na
zawarto$¢ formaldehydu i prowadzenie
raportu dobowego wynikow analiz.
Pobdr prébek ze studzienki PXs.

19.

Urzadzenia instalacji produkcji
formaliny PF 4

Wszystkie urzadzenia i aparaty
zlokalizowane s3 na lub nad taca
(pole aparaturowe), posiadajaca
potfaczenie z kanalizacjg przemystowg
Grupy Azoty Zaktady Azotowe
Kedzierzyn S.A.

Kontrola stanu urzadzen na kazdej
zmianie przez osobe odpowiedzialng za
zmiane. Codzienna kontrola, przez
laboratorium zewnetrzne jakosci
Sciekdw odprowadzanych z instalacji na
zawarto$¢ formaldehydu i prowadzenie
raportu dobowego wynikow analiz.
Pobdr prébek ze studzienki PXs.

20. | Urzadzenia instalacji produkcji Wszystkie urzadzenia znajdujg sie w Kontrola stanu urzgdzen na kazde;j
zywic rezolowych RE budynku zywic rezolowych, zmianie przez osobe odpowiedzialng za
z betonowg posadzka. zmiane.
21. Wszystkie urzadzenia znajduja sie Codzienna kontrola, przez laboratorium
w budynkach 463, 468, 469 z zewnetrzne, jakosci Sciekow
betonowg posadzka. Ewentualne odprowadzanych z instalacji na
Urzadzenia instalacji produkcji wycieki poprzez kanaty odciekowe zawartos¢ formaldehydu oraz kontrola
Zywic kierowane sg do osadnika i nastepnie | jakosci Sciekow ze wzgledu na zawartosé
do kanalizacji przemystowej Grupy azotu i ChZT w dni robocze oraz
Azoty Zaktady Azotowe Kedzierzyn prowadzenie raportu dobowego
S.A. wynikow analiz.
22. Na poczatku i na koncu rurociggu
zainstalowano przeptywomierze
. . i czujniki cisnienia. Prowadzenie biezacej
Rurociagg zostat wykonany ze stali . . . .
. . kontroli poprzez poréwnywanie wskazan
. . kwasoodpornej, izolowanej, w celu L . . .
Rurociag transportu formaliny . . czujnikdw w systemie zbierania
zabezpieczenia przed wptywem . . .
X informacji i sterowania Delta (DCF).
warunkdéw atmosferycznych. ..
Kontrola stanu rurociggéw
transportowych z PF2iPF3—-co3
miesigce.
23. Na poczatku i na koncu rurociggu

Rurociag transportu metanolu

Rurociagg wykonano z rury
grubosciennej w celu zabezpieczenia
odpornosci na wptyw warunkéw
atmosferycznych.

zainstalowano przeptywomierze

i czujniki cisnienia. Prowadzenie biezacej
kontroli poprzez poréwnywanie wskazan
czujnikdw w systemie zbierania
informacji i sterowania Delta (DCF).
Kontrola stanu rurociggéw
transportowych zPF2iPF3—-co 3
miesigce.

”
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. Punkt V pn. ,Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii”, otrzymuje nowe
brzmienie:

»V. Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii

Efektywna gospodarka energetyczna realizowana jest poprzez:

— wiasciwg organizacje pracy instalacji — maksymalizacja wykorzystania linii technologicznej
poprzez eliminacje tzw. wolnych przerobéw i minimalizacje postojéw (postoje tylko
w ramach wymaganych przegladdw, konserwacji i napraw),

— Sciste przestrzeganie harmonogramu przeglagddéw i konserwacji maszyn,

— zamiana energii cieplnej na energie elektryczng (turbina), energia elektryczna jest
wykorzystywana na wtasne potrzeby,

— odzysk surowca — metanolu z wdd odpustowych i wysycalnikow i wod poklejowych
z instalacji zywic.”

. Punkt VI. pn.: ,Zakres i sposdb monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji w zakresie, w jakim wykraczajg poza wymagania
ustawowe”, otrzymuje nowe brzmienie:

JVI. Zakres i sposdb monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji w zakresie, w jakim wykraczaja poza wymagania
ustawowe

VI.1.Monitoring proceséw technologicznych

Prowadzi¢ monitoring i rejestr w zakresie:

— rodzaju i ilosci zuzytych surowcdow i materiatéw oraz wykorzystywanej i wytwarzanej
energii, okreslonych w punkcie 1.3 niniejszego pozwolenia, z podziatem na poszczegdine
instalacje,

— rodzaju i ilosci wykorzystywanych surowcéw, materiatéw i energii wykorzystanych do
produkcji utwardzaczy,

— ilosci wykorzystywanej wody na poszczegdlne cele, zgodnie z podziatem okreslonym
w tabeli nr 1 w punkcie I.3 niniejszego pozwolenia,

— rocznej wielkoSci produkcji poszczegdlnych produktéw (formalina w podziale na
instalacje PF 2, PF 3 i PF 4, zywice, utwardzacze),

— czasu eksploatacji poszczegdlnych instalacji w dobach oraz w h/rok.

VI.2. Monitoring rodzaju i ilosci wytwarzanych odpadow

Ilo$¢ powstajgcych odpaddw bedzie okreslana wagowo poprzez wazenie.

VI.3. Monitoring ilosci wykorzystywanej wody

Prowadzi¢ monitoring ilo$ci pobieranej wody:

— woda do uzupetnienia obiegéw chtodniczych (przemystowa) — pomiar poprzez zasuwy
odgatezne przy gtéwnym kolektorze zaktadowym wody przemystowej oraz kryzy
pomiarowej i wskazania wodomierza wody przemystowej,

— woda zdemineralizowana — pomiar poprzez zasuwe odgatezng przy gtéwnym kolektorze
zaktadowym wody zdemineralizowanej oraz kryze pomiarowa,

— woda pitna wykorzystywana na cele technologiczne — pomiar poprzez przeptywomierze
miejscowe na rurociggach doprowadzajgcych wode do pomp prézniowych poz. P-7 i P-
225 (urzadzenia zuzywajgce wode pitng na cele technologiczne).
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Powyzsze informacje nalezy odnotowywac w rejestrze ilosci pobieranej wody w rozliczeniu
miesiecznym.

VL.4. Monitoring odprowadzanych sciekow

Monitoring ilosci i jakosci odprowadzanych $ciekdw realizowany jest na podstawie
wskazan licznikow zuzycia wody pitnej, wody zdemineralizowanej i wody przemystowej
lub z licznika ilosci Sciekow, na ktérym jest takze mierzony wskaznik zanieczyszczenia
ChzT.

VI.5. Monitoring emisji substancji do powietrza

VI.5.1. Usytuowanie stanowisk do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazéw i pytow
wprowadzanych do powietrza

Tabela nr 10
PP Numer . q q
Lp. Okreslenie zrodta emitora Lokalizacja przekroju pomiarowego
1. Instalacja zywic klejowych 12K - | 2.7.E-51 Zrédto emisji wyposazone jest w przekrdj pomiarowy usytuowany
Uktad reakcyjny (bud. 468) za kolumng wymywajaca, zgodnie z PN-Z-04030-7. W przekroju
Reaktor R-301.1 pomiarowym zainstalowane sg dwa krdocce z gwintem M64x4
Reaktor R-301.2
Reaktor R-301.3
Reaktor R-301.4
Reaktor R-301.5
Reaktor R-301.6
Reaktor R-301.7
Reaktor R-301.8
Reaktor R-301.9
Reaktor R-301.10
Reaktor R-301.11
2. | Instalacja formaliny PF 2 - 2.7.E-63 Zrédto emisji wyposazone jest w przekréj pomiarowy usytuowany
Reaktor redukcji za reaktorem redukcji, zgodnie z PN-Z-04030-7. W przekroju
zanieczyszczen pomiarowym zainstalowane sg dwa krééce z gwintem M64x4
R-5506
3. | Instalacja zywic klejowych IZK - | 2.7.E-57 Zrédto emisji wyposazone jest w przekréj pomiarowy usytuowany
Suszarnia D-301 za reaktorem redukcji, zgodnie z PN-Z-04030-7. W przekroju
pomiarowym zainstalowane sg dwa krééce z gwintem M64x4
4, Instalacja formaliny PF 3 - 2.7.E-66 Zrédto emisji wyposazone jest w przekrdj pomiarowy usytuowany
Reaktor redukcji za reaktorem redukcji, zgodnie z PN-Z-04030-7. W przekroju
zanieczyszczen pomiarowym zainstalowane sg dwa krdocce z gwintem M64x4
R-7000
5. Instalacja formaliny PF 4 - 2.7.E-70 Zrédto emisji wyposazone jest w przekrdj pomiarowy usytuowany
Reaktor redukcji za reaktorem redukcji, zgodnie z PN-Z-04030-7. W przekroju
zanieczyszczen pomiarowym zainstalowane sg dwa krdocce z gwintem M64x4
R-45506
6. | Instalacja zywic rezolowych RE | 2.7.E-81 Zrédto emisji wyposazone jest w przekréj pomiarowy, zgodnie
z PN-Z-04030-7. W przekroju pomiarowym zainstalowany jest
jeden krdciec z gwintem M64x4
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VIL.5.2. Monitoring emisji substancji do powietrza

a) Pomiary emisji zanieczyszczen do powietrza zgodnie z tabelg:

Tabelanr11
Lp.
N - . . . ., M k
u.mer Zrodto emisji Substancja Czestotliwos¢ etody a.
emitora prowadzenia
pomiarow
1. Instalacja zywic klejowych 17K - . metoda
2.7.8-51 Uktad reakcyjny pyt ogdtem 2 razy w roku grawimetryczna
2. Instalacja zywic klejowych 17K - , metoda
2.7.8-57 Suszarnia D-301 Pyt ogdtem 2 razy wroku grawimetryczna
3. Instalacja formaliny PF 2 - formaldehyd metoda
2.7.E-63 | Reaktor redukcji zanieczyszczenr 1raz w miesigcu | SPektrofotometryczna
4. R-5506 catkowite LZOY EN 12619
5. Instalacja formaliny PF 3 - formaldehyd metoda
2.7.E-66 | Reaktor redukcji zanieczyszczen 1 raz w miesigcu | SPektrofotometryczna
6. R-7000 catkowite LZOY EN 12619
7. Instalacja formaliny PF 4 - formaldehyd metoda
2.7.E-70 | Reaktor redukcji zanieczyszczen 1 raz w miesigcu | SPektrofotometryczna
8. R-45506 catkowite LZOY EN 12619
Objasnienia:

U Catkowite LZO — catkowita zawartoéé lotnych zwigzkédw organicznych mierzona za pomoca

b)

VI.6.

detektora ptomieniowo—jonizacyjnego i wyrazona jako wegiel catkowity.

Monitoring emisji rozproszonych LZO do powietrza z instalacji do produkcji formaldehydu
PF2,PF3iPF4

Zobowigzuje do monitorowania emisji rozproszonych LZO do powietrza z istotnych
zrédet, takich jak: pompy, potaczenia kotnierzowe, ztgcza, zawory/zasuwy, miejsca
poboru prébek, ptytki bezpieczenstwa przy wykorzystaniu wszystkich technik, tj.:
1) metody detekcji odoréw w potgczeniu z krzywymi korelacji w odniesieniu do
kluczowego wyposazenia,
2) metody optycznego obrazowania gazéw,
3) obliczania emisji na podstawie czynnikdw emisji weryfikowanych okresowo
pomiarami,
z czestotliwoscig raz na 3 lata.

Pierwsze pomiary w przypadku instalacji do produkcji formaldehydu PF 2, PF 3 nalezy
wykonaé w 2022 r.

W przypadku instalacji formaliny PF 4 kolejne pomiary nalezy wykonac¢ nie pdzniej niz
w 2023 r.

Wyniki pomiaréw emisji substancji do powietrza z instalacji do produkcji formaliny
i zywic klejowych nalezy przekazywaé Marszatkowi Wojewddztwa Opolskiego oraz
Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Opolu w formie okre$lonej
w przepisach (obecnie rozporzadzeniu Ministra Klimatu i Srodowiska z dnia 15 grudnia
2020 r. w sprawie rodzajow wynikéw pomiaréw prowadzonych w zwigzku z eksploatacjg
instalacji lub urzadzenia i innych danych zbieranych w wyniku monitorowania proceséw
technologicznych oraz termindéw i sposobdw prezentacji (Dz. U. poz. 2405)), w terminie
jednego miesigca od daty ich wykonania.
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Wyniki monitoringu, o ktérym mowa w punkcie VI.1 niniejszego pozwolenia oraz
monitoringu w zakresie ilosci i jakosci sciekdw odprowadzanych do kanalizacji Grupy
Azoty Zaktady Azotowe Kedzierzyn S.A. w uktadzie rocznym przekazywaé Marszatkowi
Wojewddztwa Opolskiego oraz Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska
w Opolu do 31 marca kazdego roku za rok poprzedni.”

. Punkt VIII. Sposoby postepowania w przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji, w tym
sposoby usuniecia negatywnych skutkéw powstatych w srodowisku w wyniku prowadzonej
eksploatacji, gdy s one przewidziane” otrzymuje brzmienie:

,VIII. Sposéb postepowania w razie zakonczenia eksploatacji instalacji

W celu minimalizacji oddziatywania na stan srodowiska naturalnego w fazie likwidacji instalacji

nalezy:

- zaplanowac termin zaprzestania eksploatacji instalacji z odpowiednim wyprzedzeniem,

- demontaz instalacji rozpocza¢ od uzyskania informacji na temat mozliwosci odsprzedazy
sprawnych urzadzen innym podmiotom,

- odpady z demontazu instalacji zagospodarowaé zgodnie z wymaganiami prawnymi
obowigzujgcymi w okresie likwidacji,

- po likwidacji teren powinien zosta¢ przywrdcony do stanu pierwotnego lub innego, jezeli
wynikac to bedzie z odpowiednich uzgodnien.

Procedura likwidacji instalacji powinna uwzgledniac:

- sposOb bezpiecznego dla srodowiska usuniecia substancji pozostatych w urzadzeniach
instalacji,

- sposOb bezpiecznego dla sSrodowiska zagospodarowania lub unieszkodliwienia odpaddow
wytworzonych podczas prac rozbiérkowych,

- sposdb zagospodarowania terenu po likwidacji instalacji.

Wszystkie odpady niebezpieczne oraz inne niz niebezpieczne powstajgce w trakcie likwidacji

instalacji nalezy na biezagco usuwa¢ z miejsc prowadzenia prac rozbidérkowych,

z przeznaczeniem do odzysku lub unieszkodliwiania, w zaleznosci od ich charakteru oraz

dostepnego poziomu technik odzysku odpadéw. Na terenie zaktadu nie powinno by¢

prowadzone skfadowanie odpaddw, lub magazynowanie substancji, ktérych obecnos¢ po

zakonczeniu eksploatacji instalacji wymagataby przeprowadzenia remediacji terenu lub

szczegdlnych dziatan zwigzanych z ich usunieciem i zagospodarowaniem.”

Il. Pozostate warunki decyzji pozostajg bez zmian.

UZASADNIENIE

Pismem z 10 lutego 2022 r. nr SK/DN/268/2022 (data wptywu do UMWO — 14.02.2022 r.)

Silekol Sp. z o0.0. zwrdcita sie do Marszalka Wojewddztwa Opolskiego z wnioskiem o zmiane
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji formaliny, do produkcji zywic klejowych
oraz zywic rezolowych, lokalizowanych na terenie Silekol Sp. z o0.0. w Kedzierzynie-Kozlu
udzielonego decyzjg Wojewody Opolskiego z 27 listopada 2006 r. nr SR.III.AS-6610-1-32/06 wraz
z pézniejszymi zmianami.

Do whniosku dotgczono:

— potwierdzenie dokonania opfaty skarbowej od wydania decyzji wysokosci 1 006,00 zi,

whiesionej na konto Urzedu Miasta Opola,
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— oryginatly zaswiadczenia o niekaralnosci, spétki, prowadzacego instalacje za przestepstwa
przeciwko srodowisku, o ktérym mowa w art. 184 ust. 4 pkt 7 ustawy Pos,

— dokument potwierdzajgcy, ze wnioskodawca jest uprawniony do wystepowania w obrocie
prawnym — wydruk informacji odpowiadajgcej odpisowi aktualnemu z Rejestru
Przedsiebiorcow Krajowego Rejestru Sgdowego nr KRS 0000225788 sporzadzony na dzien
9.02.2022 .,

— oryginat oswiadczenia Zaktadu dotyczacy nie ujawnienia w wydruku informacji odpowiadajacej
odpisowi aktualnemu z Rejestru Przedsiebiorcéw Krajowego Rejestru Sgdowego informacji
dotyczacej zmiany w sktadzie Zarzadu Silekol Sp. z 0.0.

Zgodnie z obowigzkiem wynikajgcym z art. 209 ustawy Pos$ zapis wniosku wersji elektronicznej
zostal przestany Ministrowi Klimatu i Srodowiska przy piémie z 21 lutego 2022 r. nr DOS-
RPS.7222.14.2022.AKa poprzez platforme ePUAP.

Jednoczesnie wypetniajgc obowigzek wynikajgcy z art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwszy
ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o srodowisku i jego ochronie,
udziale spoteczeristwa w ochronie Srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko
(Dz. U. z 2021 r. poz. 247 z pbéin. zm.), dane dotyczgce wniosku o zmiane przedmiotowej decyzji
zamieszczono w publicznie dostepnym wykazie danych, na stronie internetowej Ekoportalu (karta
nr 58/2022) w dniu 21.02.2022 r.

Organem ochrony $Srodowiska wfasciwym do zmiany pozwolenia zintegrowanego, w mysl
przepisu 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony srodowiska, w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt 1 lit. a
rozporzgdzenia Rady Ministrow z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych
znaczaco oddziatywac na srodowisko (Dz. U. z 2019 r. poz. 1839) oraz z uwagi na witasciwosc
miejscowaq jest Marszatek Wojewddztwa Opolskiego.

Whniosek o zmiane pozwolenia Silekol Sp. z o.0. ztozyta w wyniku wezwania organu
z 14 pazdziernika 2021 r. nr DOS-111.7222.3.33.2021.JG po przeprowadzeniu przez Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego analizy okresowej pozwolenia zintegrowanego. W analizie tej
stwierdzono, m.in. ze nastgpita likwidacja instalacji PF 1.

W przestanym wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego prowadzacy instalacje odnidst sie
do wszystkich kwestii i zagadnienn wymienionych w pi$mie — w ww. wezwaniu organu - zwigzanych
z likwidacjg instalacji PF 1 oraz do pozostatych kwestii obejmujgcych: zmiane nazwy tytutu punktu
I.4. pozwolenia, dookreslenie na jakie cele wykorzystywana jest woda zdemineralizowana oraz
woda pitna w instalacji, dookreslenie w pozwoleniu czestotliwosci monitorowania ilosci
wykorzystywanej wody na potrzeby instalacji, okreslenie w pozwoleniu punktu kontrolnego do
badan jakosciowych s$ciekéw oraz metodyk badan jakosci sciekéw, wskazanie sposobdéw
zapobiegania powstawaniu odpaddéw lub ograniczania ilosci odpaddéw i ich negatywnego
oddziatywania na S$rodowisko, wykresdlenie zapiséw dotyczacych warunkédw ochrony
przeciwpozarowej wynikajacych z operatu przeciwpozarowego.

Po analizie ztozonego wniosku Marszatek Wojewddztwa Opolskiego uznat, ze planowane
zmiany stanowig nieistotne zmiany w funkcjonowaniu instalacji objetej pozwoleniem
zintegrowanym majgc na wzgledzie definicje istotnej zmiany zawartej w przepisach art. 3 ustawy
Pos, zgodnie z ktdrym jako istotng zmiane instalacji uwaza sie zmiany polegajace na zmianie
sposobu funkcjonowania instalacji, lub jej rozbudowe, ktéra moze powodowac znaczgce
zwiekszenie negatywnego oddziatywania na sSrodowisko.

Z uwagi na fakt, ze przedmiotowy wniosek nie spetniat wymagan formalnych, organ pismem
222 lutego 2022 r. nr DOS-RPS.7222.14.2022.AKa wezwat wnioskodawce do jego uzupetnienia.
W odpowiedzi na powyzsze wnioskodawca pismem z 23 marca 2022 r. nr SK/DN/454/22 (data
wptywu do UMWO — 25.03.2022 r.) uzupetnit wniosek.
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Majac na wzgledzie fakt, ze po uzupetnieniu wniosek spetniat wymagania formalne,
0 wszczeciu postepowania pismem z 30 marca 2022 r. nr DOS-RPS$.7222.14.2022.AKa, organ
zawiadomit wnioskodawce, jednoczesnie informujagc o uprawnieniach strony, dotyczacych
mozliwosci czynnego udziatu w kazdym stadium postepowania, wynikajgcych z art. 10 i art. 73
ustawy Kpa.

Zgodnie z art. 185 ust. 1a ustawy Prawo ochrony Srodowiska w przedmiotowym postepowaniu
administracyjnym zakonczonym niniejszg decyzjg, Panstwowe Gospodarstwo Wodne Wody
Polskie, nie jest strong postepowania z uwagi na fakt, ze w przedmiotowym pozwoleniu
zintegrowanym nie ustalono warunkéw poboru wdéd lub wprowadzania $ciekéw do wéd lub do
ziemi.

Z uwagi na fakt, ze wniosek wymagat dalszych uzupetnien organ pismami z 7 kwietnia 2022 r.
i 15 kwietnia 2022 r. nr DOS-RPS.7222.14.2022.AKa wezwat wnioskodawce do jego uzupetnienia.
Stosownego uzupetnienia dokonano przy pismie z 26 kwietnia 2022 r. nr SK/DN/594/22 (data
wptywu do UMWO 29.04.2022 r.).

Majac na wzgledzie art. 36 Kpa organ pismem z 5 maja 2022 r. i 18 maja 2022 r. nr DOS-
RPS.7222.14.2022.AKa, zawiadomit strone postepowania o braku mozliwoéci rozpatrzenia
whniosku w terminie przewidzianym w art. 35 Kpa i ustalit ostateczny termin zatatwienia
przedmiotowej sprawy do 8 lipca 2022 r.

Na podstawie art. 10 § 1 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego, organ zapewniajac
Stronie czynny udziat w postepowaniu oraz dajagc mozliwos¢ do wypowiedzenia sie co do
zebranych dowodéw i materiatéw, pismem z 19 maja 2022 r. nr DOS-RPS.7222.14.2022.AKa
zawiadomit Spdtke Silekol o zakonczeniu postepowania i mozliwosci zapoznania sie ze
zgromadzong dokumentacjg. W tym czasie Strona pismem z 20 czerwca 2022 r. nr SK/DN/785/22
(data wptywu do UMWO - 23.06.2022 r.) dokonata dodatkowego uzupetnienia do wniosku. Organ
wzigt pod uwage przedstawione wyjasnienia w ww. piSmie w prowadzonym postepowaniu.

Po analizie zgromadzonych materiatéw i dokumentéw organ uznat wniosek za zasadny
i zmienit odpowiednio zapisy pozwolenia zintegrowanego.

Whiosek, o zmiane pozwolenia zintegrowanego byt odpowiedziag na wezwanie organu po
przeprowadzonej w 2021 roku analizie okresowej pozwolenia zintegrowanego. W wyniku
przeprowadzenia powyzszej analizy Spétka potwierdzita, ze zaprzestano eksploatacje instalacji do
produkcji formaliny PF 1. Wobec czego tres¢ pozwolenia wymagata zmiany poprzez wykreslenie
informacji odnosnie nie pracujacej instalacji do produkcji formaliny PF 1.

Uwzgledniajac powyzsze niniejszg decyzjg zmieniono w catosci brzmienie punktu | pozwolenia
pn. ,Rodzaj prowadzonej dziatalnosci oraz parametry instalacji istotne z punktu widzenia
przeciwdziatania zanieczyszczeniom”. W punkcie tym dokonano zmian w tresci w zakresie
wykreslenia informacji o pracy instalacji PF 1 w zwigzku z zaprzestaniem eksploatacji instalacji
PF 1. Dodatkowo na wniosek Strony do opisu instalacji do produkcji formaliny PF 2, PF 3 i PF 4
dodano opis stanowiska do roztadunku i zatadunku metanolu wykorzystywanego na potrzeby
wszystkich instalacji formaliny.

Ponadto zweryfikowano tabele nr l1la z rodzajami i iloSciami wykorzystywane] energii,
materiatow i surowcow oraz tabele nr 1b, w zwigzku z zaprzestaniem eksploatacji instalacji PF 1.
Dodatkowo w celu uporzgdkowania i niepowielania tych samych zapiséw w pozwoleniu, niniejszg
decyzjg wykreslono z tabeli nr 1a informacje dotyczace ilosci wykorzystywanej wody na potrzeby
instalacji, bowiem informacje te zostaty okreslone w osobnym punkcie |.4. pozwolenia.

Organ nie przychylit sie natomiast do wniosku Strony i nie wykreslit z tabeli 1a pozwolenia
informacji dotyczacej ilosci wykorzystywanego azotu i powietrza pomiarowego na potrzeby
instalacji. Zaktad w swoim dodatkowym wyjasnieniu swdj wniosek uzasadniat tym, ze azot i
powietrze pomiarowe nie stanowig energii, materiatu, surowca, ani paliwa lecz stanowig medium
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robocze niezbedne do prawidtowej pracy instalacji (automatyka kontrolna i pomiarowa oraz
bezpieczenstwo — przedmuchiwanie rurociggdw, poduszki azotowe). Po analizie powyiszego
wyjasnienia organ uznat okreslone w pozwoleniu zapotrzebowanie na czynniki energetyczne takie
jak azot i powietrze pomiarowe za zasadne i nie podzielit zdania wnioskujgcego. W ocenie organu,
zaréwno azot, jak i powietrze pomiarowe, sg wykorzystywane na potrzeby prawidtowej pracy
instalacji i sg istotng informacja o prawidtowej pracy instalacji.

W odniesieniu do gospodarki wodnej zaktadu, z pozwolenia wykreslono informacje dotyczaca
ilosci wykorzystywanej wody oraz cele na jakie woda byta wykorzystywana w instalacji do
produkcji formaliny PF 1 w zwigzku z zaprzestanie eksploatacji instalacji do produkcji formaliny
PF 1. Poza tym w pozwoleniu dookreslono na jakie potrzeby w instalacji wykorzystywana jest
woda zdemineralizowania oraz woda pitna w instalacji.

W zwigzku z trwatym wytgczeniem instalacji formaliny PF1 — cigg Il wytgczony zostat
z eksploatacji w listopadzie 2018 r., natomiast cigg | w styczniu 2019 r., nastgpita zmiana
w zakresie Zrddet powstawania i miejsc wprowadzania do srodowiska substancji oraz wielko$¢
dopuszczalnej emisji do powietrza. Emisja ze zrédet wchodzgcych w sktad instalacji PF1 odbywata
sie emitorami 3.1.E-4a, 3.1.E-4b, 3.1.E-5, 3.1.E-6, 3.1.E-20. W zwigzku z likwidacjg ww. linii organ
dokonat zmiany w punkcie I.1.1 poprzez odpowiednie wykre$lenie emitoréw oraz zapiséw
dotyczacych charakterystyki zrédet z instalacji formaliny PF1. Likwidacja linii do produkcji
formaliny PF1 spowodowata zmniejszenie wielkosci emisji rocznej z instalacji IPPC w zakresie
formaldehydu, alkoholu metylowego, dwutlenku siarki, dwutlenku azotu, tlenku wegla oraz pytu
ogotem. W zwigzku z powyzszym oraz brakiem zmian w zakresie Zzrédet emisji i wielkosci emisji
z pozostatych instalacji organ nie wezwat prowadzacego instalacje do przedtozenia obliczen
rozprzestrzeniania sie substancji w powietrzu. Zmiany wymagaty jednak zmiany zapisu punktu
dotyczgcego wielkosci dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji.
W punkcie 11.1.3 usunieto zapisy dotyczace zlikwidowanej linii PF 1 w zakresie wielkosci emisji
dopuszczalnej i emisji rocznej z tej instalacji.

Z zwigzku z faktem, iz zlikwidowana instalacja formaliny PF1 byta Zrodtem emis;ji
zanieczyszczen do powietrza, a powstajgce podczas jej pracy zanieczyszczenia odprowadzane byty
emitorem 3.1.E-20 w decyzji w punkcie 11.1.4. okreslono usytuowanie stanowiska do pomiaru
wielkosci emisji na ww. emitorze. Organ zweryfikowat zapisy tego punktu i wykreslit zapisy
w zakresie lokalizacji stanowiska pomiarowego na emitorze 3.1.E-20, ktdry zostat zlikwidowany.
Jednoczesnie w punkcie 5.2. dotyczagcym monitoringu emisji substancji do powietrza wykreslono
zapisy odnoszgce sie do zakresu i czestotliwosci wykonywania pomiaréw emisji ze zrédfa jakim
byta zlikwidowana instalacja formaliny PF1 oraz monitoringu emisji rozproszonych LZO do
powietrza z instalacji PF1.

Prowadzgcy instalacje zawnioskowat réwniez o zmiane w punkcie 5.2. w tabeli nr 12 w zakresie
metodyki prowadzenia pomiarow dla emitoréw 2.7.E-63, 2.7.E-66 oraz 2.7.E-70 dla formaldehydu
oraz catkowitego LZO. Organ zgodnie z wnioskiem strony okreslit metodyke prowadzenia
pomiaréw dla formaldehydu w zwigzku z faktem, iz wskazana dotychczas norma zostata
wycofana. Natomiast w ocenie organu zapisy w zakresie metodyki pomiaru dla catkowitego LZO
nie wymagajg zmiany w zwigzku tym, iz jest on zgodny z wymogiem BAT 2 konkluzji LVOC.

Ponadto z uwagi na uptyw terminu dostosowania instalacji formaliny PF2, PF3 i PF4 do
konkluzji dotyczacych najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do produkcji
wielkotonazowych organicznych substancji chemicznych zgodnie z dyrektywa Parlamentu
Europejskiego i Rady 2010/75/UE (LVOC) oraz konkluzji dotyczgcych najlepszych dostepnych
technik (BAT) w odniesieniu do wspdlnych systemdw oczyszczania $ciekéw/gazéw odlotowych
i zarzadzania nimi w sektorze chemicznym zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady
2010/75/UE (CWW) tut. organ, dokonat wykreslenia podpunktu 11.1.2. dotyczacego wielkosci
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dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji obowigzujacej
w terminie do 7 grudnia 2021 r. oraz podpunktu 5.1. dotyczgcego monitoringu emisji substancji
do powietrza obowigzujgcego réwniez w okresie do 7 grudnia 2021 .

Jednoczesnie w celu uporzadkowania tresci decyzji, zapisy dotyczgce usytuowania stanowisk
do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazéw i pytdw wprowadzanych do powietrza na
przedmiotowej instalacji, przeniesiono z punktu 1.1.4. do punktu VI.5.1. pn. Usytuowanie
stanowisk do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazéw i pytéw wprowadzanych do powietrza.

Likwidacja linii do produkcji formaliny PF1 spowodowata zmniejszenie akustycznego
oddziatywania zaktadu i spowodowata konieczno$¢ aktualizacji zapiséw pozwolenia. W zwigzku
z tym organ, zgodnie z wnioskiem Strony, wykreslit z tabeli nr 5 pozwolenia zintegrowanego zrédta
hatasu instalacji formaliny (PF 1), tj. Zzrédto budynek 510 oraz zZrddta punktowe nalezace
do pierwszego i drugiego ciggu produkcyjnego.

Z uwagi na zmiany w miejscowych planach zagospodarowania przestrzennego gminy Bierawa
organ, zgodnie z wnioskiem strony, w tabeli nr 6 pozwolenia dokonat zmian w zakresie aktualizacji
klasyfikacji rodzajow terendéw chronionych akustycznie na podstawie Uchwaty nr XXXV/226/2017
Rady Gminy Bierawa z dnia 9 paZzdziernika 2017 r. w sprawie miejscowego planu
zagospodarowania przestrzennego Gminy Bierawa dla sotectw Bierawa, Stare Kozle i Brzezice
(Dz. Urz. Woj. Opolskiego z 2017 r. poz. 2564.).

Zaktad objety jest, wynikajgcym z przepiséw rozporzadzenia Ministra Klimatu i Srodowiska
z dnia 7 wrzesnia 2021 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji
(Dz. U.z 2021 r. poz. 1710), obowigzkiem prowadzenia pomiarow poziomu hatasu, ktére winien
wykonywa¢ z czestotliwoscig raz na dwa lata. Prowadzacy instalacje jest zobowigzany do
prowadzenia pomiaréw hatasu w srodowisku na najblizej potozonych terenach objetych ochrong,
zgodnie z metodyka referencyjna ustalong w ww. rozporzadzeniu Ministra Klimatu i Srodowiska.
Wyniki pomiarow hatasu w Srodowisku prowadzacy instalacje przedstawia organowi ochrony
$rodowiska oraz wojewddzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska zgodnie z art. 149 ustawy Pos.

Ustawa z dnia 19 lipca 2019 r. o zmianie ustawy o utrzymaniu czystosci i porzqdku w gminach
oraz niektdrych innych ustaw (Dz. U. z 2019 r. poz. 1579), ktéra weszta w zycie w dniu 6 wrzesnia
2019 r., wprowadzita zmiany w ustawie Prawo ochrony Srodowiska i ustawie o odpadach,
dotyczace m.in. przepiséw przeprowadzania kontroli przez komendanta powiatowego
(miejskiego) Panstwowej Strazy Pozarnej oraz wykonania operatu przeciwpozarowego, o ktérym
mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy o odpadach, ktérych nie stosuje sie w przypadku zaktadu
stwarzajgcego zagrozenie wystgpienia powaznej awarii przemystowej (art. 183c ust. 7 ustawy
Prawo ochrony srodowiska).

Na terenie zaktadu Silekol Sp. z 0.0. w Kedzierzynie-KozZlu wystepujg substancje niebezpieczne
w ilosci przekraczajgcej wartosci progowe kwalifikujgce zaktad jako zaktad o duzym ryzyku
wystgpienia powaznej awarii przemystowej, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Gospodarki
z dnia 29 stycznia 2016 r. w sprawie rodzajow i ilosci znajdujgcych sie w zaktadzie substancji
niebezpiecznych, decydujgcych o zaliczeniu zaktadu do zaktadu o zwiekszonym lub duzym ryzyku
wystgpienia powaznej awarii przemystowej (Dz. U. z 2016 r., poz. 138).

Majac na wzgledzie powyzsze oraz obecnie obowigzujgce przepisy, organ nie miat podstaw do
wystgpienia o przeprowadzenie kontroli przez Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy
Pozarnej w Kedzierzynie-Kozlu oraz wykonania operatu przeciwpozarowego, a co za tym idzie
ustalenia w pozwoleniu zintegrowanym warunkéw ochrony przeciwpozarowej wynikajgcych
z operatu przeciwpozarowego, uzgodnionego przez Komendanta Powiatowego (Miejskiego)
Panstwowe] Strazy Pozarnej, bowiem Zaktad jest zobligowany do stosowania procedur
wynikajgcych z opracowanego programu zapobiegania awariom pn. ,Raport o bezpieczenstwie
dla Silekol Sp. z 0.0. ul. Mostowa 30K, 47-220 Kedzierzyn-Kozle”.
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Biorgc pod uwage powyzisze organ, zgodnie z wnioskiem Strony, wykreslit z pozwolenia
zintegrowanego punkt 11.3.6. pn. ,Warunki przeciwpozarowe wynikajgce z operatu
przeciwpozarowego”.

W zwigzku z wyfaczeniem z eksploatacji instalacji do produkcji PF 1 organ majac na wzgledzie
whniosek Strony, wykreslit z pozwolenia zintegrowanego odpady powstajgce w tej instalacji, tj.
odpady o kodach: 10 10 08 oraz 16 82 01*.

Majac na wzgledzie zakres wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego w zakresie likwidacji
instalacji do produkcji formaliny PF 1, niniejszg decyzjg zmieniono tres¢ punktu lll. pozwolenia.
W punkcie tym wykreslono informacje okreslajagcg maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania
sie uzasadnionych technologicznie warunkéw eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych,
w szczegélnosci w przypadku rozruchu i wytgczania instalacji, a takze warunki lub parametry
charakteryzujagce prace instalacji, okreslajgce moment zakoriczenia rozruchu i moment
rozpoczecia wyfaczania instalacji oraz warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii
w takich przypadkach dla wytgczonej z eksploatacji instalacji do produkcji formaliny PF 1.

W zakresie gospodarki Sciekowej, z tresci pozwolenia wykreslono informacje dotyczaca ilosci
powstajgcych sciekdw z wytaczonej z eksploatacji instalacji do produkcji formaliny PF 1.

Ponadto, niniejszg decyzjg w zwigzku z wytaczeniem z eksploatacji instalacji do produkcji
formaliny PF 1 zweryfikowano i odpowiednio zmieniono zapisy:

— punktu IV. pozwolenia, okreslajgcego wymagane dziatania, w tym srodki techniczne majace na
celu ograniczanie emisji, w szczegdlnosci sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony
srodowiska jako catosci oraz sposoby ograniczania oddziatywan transgranicznych na
$Srodowisko;

— tre$¢ pozwolenia okreSlajgcg wymagania zapewniajgce ochrone gleby, ziemi i wadd
gruntowych, w tym S$rodki majace na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wadd
gruntowych oraz sposoby ich systematycznego nadzorowania;

— zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru i
ewidencjonowania wielkosci emisji w zakresie, w jakim wykraczajg poza wymagania
ustawowe;

— sposob postepowania w razie zakoniczenia eksploatacji instalacji.

Dodatkowo w celach porzadkowych zweryfikowano numeracje tabel zamieszczonych w tresci

pozwolenia.

Majac na wzgledzie tres¢ wniosku, w oparciu o art. 192 ustawy Pos, niniejszg decyzjg organ
zmienit tre$¢ pozwolenia zintegrowanego w ww. zakresie.

Biorgc pod uwage przepisy art. 186 ust. 1 pkt 8 i pkt 10 ustawy Prawo ochrony
Srodowiska organ stwierdzit, ze nie zaszta zadna z wymienionych przestanek do odmowy wydania
przedmiotowej decyzji, bowiem prowadzacy instalacje nie zostat skazany prawomocnym
wyrokiem sadu za przestepstwa przeciwko Srodowisku, ani nie zostat skazany prawomocnym
wyrokiem sadu za przestepstwa wskazane w art. 163, art. 164 lub art. 168 (dotgczono
zaswiadczenia o niekaralnosci) ustawy z dnia 6 czerwca 1997 r. Kodeks karny (Dz. U. z 2021 r., poz.
2345 z pdin. zm.).

Pozostate punkty decyzji pozostawiono bez zmian.

Whioskodawca uiscit optate skarbowg w wysokosci 1 006,00 zt (stownie: jeden tysigc szesé

ztotych 00/100). Wptaty dokonano w dniu 10 lutego 2022 r., przelewem na konto Urzedu Miasta
Opola, Bank Millennium SA nr 03 1160 2202 0000 0002 1515 3249.
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Biorac pod uwage powyisze orzeczono jak w sentencji.

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska za
posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Opolskiego w terminie 14 dni od daty jej otrzymania.

Zgodnie z art. 127a ustawy Kodeks postepowania administracyjnego w trakcie biegu
terminu do wniesienia odwotania strona moze zrzec sie prawa do wniesienia odwotfania wobec
Marszatka Wojewddztwa Opolskiego, ktéry wydat niniejszg decyzje. Z dniem doreczenia organowi
administracji oswiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do odwotania przez ostatnig ze stron
postepowania, decyzja staje sie ostateczna i prawomocna.

Z upowaznienia
Marszatka Wojewddztwa Opolskiego
Dyrektor Departamentu Ochrony Srodowiska

Manfred Grabelus

Otrzymuja:
(za zwrotnym potwierdzeniem odbioru)
1. Silekol Sp.zo. 0.
ul. Mostowa 30 K
47-220 Kedzierzyn-Kozle
2. aa
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