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DECYZIJA

Na podstawie art. 183, art. 192, art. 188, art. 202, art. 203 ust. 2 i ust. 3, art. 204 ust. 1,
art. 211, art. 214 ust. 5, art. 224 ust. 1, 2 oraz art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia
2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. 22020 r., poz. 1219 z p6zn. zm.) zwanej dalej ustawg
Pos oraz art. 155 i art. 104 ustawy zdnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2021 r., poz. 735), po rozpatrzeniu wniosku Grupy Azoty Jednostki
Ratownictwa Chemicznego Sp. z 0.0. w Tarnowie, przestanego pismem nr RZ/2258/25/198/2020
219.10.2020r. (data wptywu do UMWO: 19.11.2020 r.), o zmiane pozwolenia zintegrowanego
udzielonego decyzja Wojewody Opolskiego nr SR.III-AS-6610-1-30/06 z 13.12.2006r. (z
pézniejszymi zmianami), dla instalacji w przemys$le chemicznym do wytwarzania, przy
zastosowaniu proceséw chemicznych, produktow i pétproduktéw chemii organicznej, tj. instalacji
woskéw, instalacji aminoplastéw i instalacji RPO, zlokalizowanych w Kedzierzynie-Kozlu przy
ul. Mostowej 30H

orzekam

I. zmieni¢ decyzje Wojewody Opolskiego nr SR.III.AS-6610-1-30/06 z 13.12.2006 r., zmieniong
decyzjami Marszatka Wojewddztwa Opolskiego nr DOS-11I-IOC-7636-4/08 z22.01.2008 r.,
nr DOS.7222.64.2012.HM z 20.12.2012 r., nr D0S.7222.56.2014.MSu z 2.03.2015 r. i nr DOS-
11.7222.27.2017.JSz z 4.06.2018 r. udzielajgcg Grupie Azoty Jednostce Ratownictwa
Chemicznego Sp. z 0.0. w Tarnowie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji
z wykorzystaniem proceséw chemicznych produktéw i pétproduktéw chemii organicznej, tj.
woskéw, aminoplastéw i RPO, zlokalizowanych w Kedzierzynie-Kozlu przy ul. Mostowej 30H,
w nastepujacy sposob:

1. W sentencji decyzji, dotychczasowg tresc o brzmieniu:

»--udzieli¢ Jednostce Ratownictwa Chemicznego Sp. z 0.0. z siedzibg w Tarnowie, przy
ul. E. Kwiatkowskiego 8, pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkgji
z wykorzystaniem proceséw chemicznych produktéw i pétproduktéw chemii organicznej, tj.
woskéw, aminoplastow i RPO, zlokalizowanych na terenie dziatek nr: 297/1, 293/3, 299/2,
177/8, 296/2, 300/5 w Kedzierzynie-Kozlu, przy ul. Mostowej 30H, na warunkach
okreslonych...”

zastepuje sie trescig o brzmieniu:

»--udzieli¢ Grupie Azoty Jednostce Ratownictwa Chemicznego Sp. z 0.0. z siedzibg
w Tarnowie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji z wykorzystaniem
proceséw chemicznych produktéw ipétproduktéw chemii organicznej, tj. woskow,
aminoplastéw i RPO oraz dla instalacji pozostatych, zlokalizowanych na terenie dziatek nr:
297/1, 293/3, 299/2, 177/8, 296/2, 300/5 w Kedzierzynie-Kozlu, przy ul. Mostowej 30H, na
warunkach okreslonych...”

2. W punkcie 1.1. pozwolenia pn. ,Rodzaj prowadzonej dziatalnosci”, dotychczasowgq tres¢
o brzmieniu:
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»,Podstawowgq dziatalnoscig Jednostki Ratownictwa Chemicznego Sp. z 0.0. z siedzibg w Tarnowie
jest produkcja z wykorzystaniem proceséw chemicznych produktéow i pétproduktéw chemii
organicznej w instalacjach WOSKI, AMINOPLASTY i RPO zlokalizowanych na terenie Oddziatu
w Kedzierzynie-Kozlu przy ul. Mostowej 30H.

Numer identyfikacji podatkowej (NIP): 8730013812
Numer REGON: 850282196”

zastepuje sie trescig o brzmieniu:

»,Podstawowaq dziatalnoscig Grupy Azoty Jednostki Ratownictwa Chemicznego Sp. z 0.0. z siedziba
w Tarnowie jest produkcja z wykorzystaniem proceséw chemicznych produktéw i pétproduktéw
chemii organicznej w instalacjach WOSKI, AMINOPLASTY i RPO zlokalizowanych na terenie
Oddziatu w Kedzierzynie-Kozlu przy ul. Mostowej 30H.

Numer identyfikacji podatkowej (NIP): 8730013812
Numer REGON: 850282196”

3. Punkt 1.1.1 pozwolenia pn.- ,Zdolno$¢ produkcyjna instalacji wymagajacych pozwolenia
zintegrowanego i instalacji pozostatych”, otrzymuje nowe brzmienie:

»1.1.1. Zdolnos$¢é produkcyjna instalacji wymagajacych pozwolenia zintegrowanego i instalacji

pozostatych
Tabelanr1
5. ot | N bty (240" ot
Instalacje wymagajace pozwolenia zintegrowanego

1. | Instalacja WOSKI Wosken K-1U 20
Woski syntetyczne pottwarde i miekkie 40

2. |Instalacja AMINOPLASTY Srodek pianotwdrczy PROTEKTOL SAT-10 250
Inhibitor korozji Ixonol-5 120
BASO 960E 60
ARVO NITRASEPT 50
Utwardzacz H50 50
Utwardzacz H55 50
DE-EMIS® 350
Maleinian di(2-etyloheksylu) 1000
Zywica odlewnicza 3000
Powlekacz do mocznika 300
Preparat EH 10

3. | Instalacja RPO Zwilzacz SBO 1000

Instalacje pozostate
4. | Instalacja WOSKI Srodki antyzbrylajace do nawozéw 1200
5. | Instalacja AMINOPLASTY Koncentrat do spryskiwaczy 5000




4. W punkcie 1.2 pozwolenia pn. ,Parametry instalacji istotne z punktu widzenia
przeciwdziatania zanieczyszczeniom”, tre$¢ dotyczaca instalacji wymagajacych uzyskania
pozwolenia zintegrowanego, zawarta w podpunkcie 1.2.1.2. pn. ,Instalacja AMINOPLASTY”
otrzymuje nowe brzmienie:

»1.2.1.2. Instalacja AMINOPLASTY

Instalacja AMINOPLASTY zlokalizowana jest w budynkach nr 663, 664 potozonych na dziatkach
ewid. o numerach: 296/2, 293/3i297/1,

Opis procesu produkcji PROTEKTOLU SAT-10

Przygotowanie surowcéw

Surowce (mocznik, Rosulfan L i Nansa LSS), dostarczane w workach i opakowaniach
jednostkowych (paletopojemniki, beczki, hoboki) oraz wode sanitarng, po odwazeniu lub
odmierzeniu wymaganych ilosci, wprowadza sie do reaktora wykorzystujgc uktad prézniowy,
dozujgc grawitacyjnie poprzez dolny zawdr spustowy paletopojemnika lub zasypujac recznie przez
wtaz reaktora, wyposazonego w mieszadto i wezownice grzewcza.

Do oddzielnego mieszalnika wprowadza sie butyloglikol i NAFOL w odmierzonych ilosciach
i sporzadza roztwér eterowo-alkoholowy. Po wymieszaniu obu sktadnikéw zawartos¢ mieszalnika
wprowadzana jest do reaktora.

Mieszanie

W reaktorze sporzadzany jest najpierw wodny roztwér mocznikowo-detergentowy z mocznika,
Rosulfanu L i Nansy LSS, a nastepnie wprowadzany jest roztwor eterowo-alkoholowy. Zawarto$é
reaktora mieszana jest pod normalnym ciSnieniem w temperaturze ponizej 40°C przez okoto
2 godziny, w tym tez czasie wprowadzany jest Irgamet 42. W razie potrzeby, w koricowej fazie
dodaje sie kwas fosforowy do uzyskania wtasciwej wartosci pH.

Roztadunek i dystrybucja produktu

Otrzymany produkt, w ilosci 5 Mg z jednej szarzy, przettacza sie pompg do zbiornika
magazynowego a z niego roztadowuje do opakowan drobnych lub autocysterny i wysyta do
odbiorcow.

Opis procesu produkcji Ixonol-5

Przygotowanie surowcow

Surowce, dostarczane w workach i opakowaniach jednostkowych (paletopojemniki, beczki,
hoboki) oraz wode, po odwazeniu lub odmierzeniu wymaganych ilosci, wprowadza sie do reaktora
wykorzystujgc uktad prézniowy, dozujgc grawitacyjnie poprzez dolny zawdr spustowy
paletopojemnika lub zasypujac recznie przez wiaz reaktora, wyposazonego w mieszadto
i wezownice grzewczg. Tréjetanoloamina przed wprowadzeniem do reaktora poddawana jest
podgrzaniu w komorze topniczej celem nadania jej odpowiedniej ptynnosci.

Mieszanie

Sktadniki wprowadzane s3 w zadanej kolejnosci do reaktora w sekwencjach przerywanych
mieszaniem. Mieszanie prowadzone jest w temperaturze ponizej 1000°C w czasie kilku godzin. Po
zakoriczeniu mieszania zawarto$¢ reaktora jest schtadzana do temperatury ponizej 50°C.

Roztadunek i dystrybucja produktu
Otrzymany produkt, w ilosci 5,25 Mg z jednej szarzy, roztadowuje sie grawitacyjnie do
dedykowanych paletopojemnikéw i wysyta do odbiorcéw.



Opis procesu produkcji Baso 960E

Przygotowanie surowcow

Surowce, dostarczane w paletopojemnikach oraz wode zdemineralizowang, po odwazeniu lub
odmierzeniu wymaganych ilosci, wprowadzane sg do reaktora wykorzystujgc pompe wody
zdemineralizowanej oraz wytworzone w nim podci$nienie za pomocg uktadu prézniowego.

Mieszanie
Wprowadzone do reaktora, wyposazonego w mieszadto i wezownice chtodzacg, substancje s3
mieszane pod normalnym ci$nieniem w temperaturze ponizej 500°C, przez okoto 2 godziny.

Roztadunek i dystrybucja produktu
Otrzymany produkt, w ilosci 3 Mg z jednej szarizy jest roztadowywany grawitacyjne do
paletopojemnikdéw i wysytany do odbiorcow.

Opis procesu produkcji ARVO NITRASEPT

Przygotowanie surowcéw

Surowce, dostarczane w paletopojemnikach oraz wode zdemineralizowang, po odwazeniu lub
odmierzeniu wymaganych ilosci, s3 wprowadzane do reaktora wykorzystujgc pompe wody
zdemineralizowanej oraz wytworzone w nim podcis$nienie za pomocg uktadu prézniowego.

Mieszanie
Wprowadzone do reaktora, wyposazonego w mieszadto i wezownice chtodzaca, substancje s3
mieszane pod normalnym ci$nieniem w temperaturze ponizej 500°C, przez okoto 2 godziny.

Roztadunek i dystrybucja produktu
Otrzymany produkt, w ilosci 2,7 Mg z jednej szarzy, jest roztadowywany grawitacyjne do
paletopojemnikéw i wysytany do odbiorcow.

Opis procesu produkcji Utwardzacza H50

Przygotowanie surowcow

Dekstryna, kaolin i mocznik sg dostarczane w workach, przygotowywane poprzez odliczenie
wymaganej iloéci workéw, a nastepnie recznie zasypywane przez wiaz reaktora. Utwardzacz
dostarczany w paletopojemnikach i sporzagdzany wodny roztwor siarczanu glinu, s3 wprowadzane
do reaktora wykorzystujgc uktad prézniowy. lloéci odwazane sg na wadze paletowej. Wode
sanitarng wprowadza sie do reaktora pompa z wyskalowanego zbiornika wody sanitarnej.

Mieszanie

Do reaktora, wyposazonego w mieszadto i wezownice zasilang parg 0,6 MPa wprowadzane sg
sktadniki w ilosciach recepturowych, w sekwencjach przerywanych mieszaniem. Mieszanie
odbywa sie w zakresie temperatur 40+80°C. Po zakonczeniu mieszania zawartos$¢ reaktora jest
schfadzana do 30°C.

Roztadunek i dystrybucja produktu
Otrzymany produkt, w ilosci okoto 5 Mg z jednej szarzy, jest roztadowywany grawitacyjne do
paletopojemnikéw dostarczonych przez odbiorce i wysytany.

Opis procesu produkcji Utwardzacza H55

Przygotowanie surowcéw
Dekstryna i kaolin sg dostarczane w workach, przygotowywane poprzez odliczenie wymaganej
ilosci workédw, a nastepnie recznie zasypywane przez wtaz reaktora. Utwardzacz dostarczany



w paletopojemnikach i sporzadzany wodny roztwér siarczanu glinu, s wprowadzane do reaktora
wykorzystujac ukfad prézniowy. llosci s3 odwazane na wadze paletowej. Woda sanitarna jest
wprowadzana do reaktora pompa z wyskalowanego zbiornika wody sanitarnej.

Mieszanie

Do reaktora, wyposazonego w mieszadfo i wezownice zasilang parg 0,6 MPa wprowadzane s3
sktadniki w ilosciach recepturowych w sekwencjach przerywanych mieszaniem. Mieszanie odbywa
sie w zakresie temperatur 40+80°C. Po zakornczeniu mieszania zawartos$¢ reaktora jest schtadzana
do 30°C.

Roztadunek i dystrybucja produktu
Otrzymany produkt, w ilosci okoto 5 Mg z jednej szarzy, jest roztadowywany grawitacyjne do
paletopojemnikow dostarczonych przez odbiorce i wysytany.

Opis procesu produkcji DE-EMIS®

Przygotowanie surowcow

Woda amoniakalna jest dostarczana autocysterng i roztadowywana pompg do zbiornika
z zastosowaniem ,wahadta gazowego”. Woda zdemineralizowana jest wprowadzana do
mieszalnika grawitacyjnie z wyskalowanego zbiornika wody zdemineralizowanej. Mocznik jest
dostarczany w opakowaniach jednostkowych (workach). Po odliczeniu wymaganej ilosci workow
jest recznie zasypywany przez wilaz mieszalnika. Nadtlenek wodoru dostarczany bedzie
w opakowaniach jednostkowych (paletopojemnikach) i wprowadzany do mieszalnika
z wykorzystaniem uktadu prézniowego, po odwazeniu odpowiedniej ilosci na wadze paletowej.
Wersenian sodu jest dostarczany w opakowaniach jednostkowych (workach) i po odwazeniu
wymaganej ilosci recznie zasypywany przez wtaz mieszalnika.

Mieszanie

Woda amoniakalna z autocysterny jest wprowadzana do zbiornika poprzez przeptywomierz i na
tej podstawie obliczane s3 ilosci pozostatych surowcéw, poddawanych najpierw wstepnemu
wymieszaniu. Woda zdemineralizowana, nadtlenek wodoru i mocznik wprowadzone do
mieszalnika, wyposazonego w mieszadto, s3 mieszane przez 1 h pod normalnym ci$nieniem
i w temperaturze otoczenia. Efekt endotermiczny roztwarzania mocznika jest kompensowany
dogrzewaniem parg technologiczng 0,6 MPa. Mieszanina jest stabilizowana wersenianem
sodowym i po wymieszaniu zawarto$¢ mieszalnika jest przettaczana pompa do zbiornika,
a nastepnie poddawana cyrkulacji pompg w temperaturze otoczenia az do petnego wymieszania
wszystkich komponentéw.

Roztadunek i dystrybucja produktu
Po zakonczeniu mieszania sktadnikéw zawartos¢ zbiornika, w ilosci ok. 23 Mg z jednej szarzy, jest
przettaczana pompg do paletopojemnikéw o pojemnosci 1000 dm? i przekazywana do odbiorcy.

Opis procesu produkcji maleinianu di(2-etyloheksylu)

Przygotowanie surowcéw

Alkohol 2-etyloheksylowy jest dostarczany autocysternami do zbiornika magazynowego gdzie jest
przechowywany w temperaturze otoczenia. Bezwodnik maleinowy jest dostarczany cysternami do
zbiornika magazynowego gdzie jest przechowywany w temperaturze okoto 70°C. Surowce ze
zbiornikbw magazynowych sg przesytane pompami do reaktora.



Estryfikacja

Oba surowce s wprowadzone w ilosciach recepturowych do reaktora, wyposazonego
w mieszadto i wezownice grzewcze zasilane syntetycznym lub mineralnym nosnikiem ciepta,
i poddawane mieszaniu oraz stopniowemu podgrzewaniu. Reakcja estryfikacji przebiega
w temperaturze wrzenia mieszaniny przy jej stopniowym wzroscie od 100°C do 195°C. Reakcja
estryfikacji, jako reakcja rownowagowa, jest prowadzona zgodnie z regufami sprzyjajacymi
przesunieciu jej rownowagi w pozgdanym kierunku, a wiec:

- przy molowym nadmiarze jednego z reagentow,

- z ciggtym usuwaniem ze Srodowiska reakcji jednego z produktéw reakciji,

- z ciggtym zawracaniem do $rodowiska reakcji jednego z reagentow.

Usuwane ze $rodowiska reakcji reagenty sg przeprowadzane z fazy gazowej w ciekta w skraplaczu,
a ich rozdziat odbywa sie w rozdzielaczu faz. Strumien gazu obojetnego zawierajacy niewielka ilos¢
mediow procesowych jest odprowadzany do atmosfery poprzez odpowietrzenie pompy
prézniowej. Faza wodna, stanowigca $ciek jest odprowadzana pompg do zbiornika przejsciowego,
a nastepnie do kanalizacji. Po zakonczeniu estryfikacji nastepuje oddestylowanie nadmiaru
jednego z reagentéw pod obnizonym ci$nieniem, uzyskiwanym za pomocg uktadu prézniowego.
Oddestylowany reagent jest gromadzony w zbiorniku posrednim, a nastgepnie wykorzystywany
w syntezie kolejnej szarzy. Zawarto$¢ reaktora jest schtadzana do temperatury ponizej 100°C.
Ogrzewanie reaktora jest zapewnione przez wymuszony pompa, obieg syntetycznego nosnika
ciepta, przeptywajgcego przez piec elektryczny oraz pare technologiczng 0,6 MPa.

Roztadunek i dystrybucja produktu
Otrzymany produkt w ilosci 5-6 Mg, z jednej szarzy, jest roztadowywany pompa do zbiornika
magazynowego. W zbiorniku produkt jest przechowywany w temperaturze otoczenia, do czasu
zgromadzenia go w ilosci maksymalnie 24 Mg, po czym jest tadowany do autocysterny
i transportowany na Instalacje RPO.

Opis procesu produkcji Zzywicy odlewniczej

Przygotowanie surowcow

Formalina, stanowigca wodny roztwér aldehydu mréwkowego stabilizowany metanolem, jest
dostarczana autocysterng do ogrzewanego wezownicg zbiornika magazynowego. Ze zbiornika
formalina jest podawana pompag do reaktora. Mocznik jest dostarczany w opakowaniach
dostawcy, workach polietylenowych. Glikol monoetylenowy, 3-aminopropylotréjetosysilan oraz
alkohol etylowy rektyfikowany skazony dostarczane sg w opakowaniach dostawcy, beczkach lub
paletopojemnikach o pojemoéci 1000 dm?3. Alkohol furfurylowy jest dostarczany autocysterng do
zbiornika magazynowego. Ze zbiornika alkohol furfurylowy jest podawany pompg do reaktora.

Synteza zywicy mocznikowo-formaldehydowej

Formalina, wprowadzona w odmierzonej iloéci do reaktora wyposazonego w mieszadto i ptaszcz
grzewczy oraz skraplacz, jest poddawana korekcie wartosci pH poprzez dodanie odpowiedniej
ilosci wodnego roztworu wodorotlenku sodu. Nastepnie zawartos¢ reaktora bedzie podgrzana do
temperatury ok. 60°C, po czym zostanie zasypany mocznik poprzez otwarty wiaz reaktora, przy
utrzymywanym w nim niewielkim podci$nieniu. W reaktorze zachodzi pierwszy etap reakcji,
polikondensacja zasadowa, prowadzgca do syntezy zywicy mocznikowo-formaldehydowej. Po
zakonczeniu tego etapu zawarto$¢ reaktora jest podgrzewana do temperatury ok. 100°C i ustalana
odpowiednia warto$¢ pH kwasem mréwkowym, wprowadzanym przez kréciec z dozownika
umieszczonego nad reaktorem. W reaktorze przebiega drugi etap reakcji, polikondensacja
kwasowa, stanowigca kontynuacje syntezy zywicy. Po zakonczeniu tego etapu, z zawartosci



reaktora jest oddestylowywana, pod obnizonym cisnieniem, woda w ilosci do 40%, zawierajgca
niewielkie ilosci metanolu i formaliny. Wykroplona w skraplaczu woda jest odprowadzana do
zbiornika wody podestylacyjnej, a nastepnie poprzez osadnik i komory podczyszczalni $ciekéw, do
gtéwnego kolektora Sciekéw. Otrzymany poétprodukt, w ilosci 3 Mg z jednej szarzy, jest
roztadowywany grawitacyjnie do poletopojemnikéw, a z nich kierowany do reaktora
kopolimeryzacji.

Kopolimeryzacja

Do reaktora wyposazonego w mieszadto i ptaszcz grzewczy oraz chtodnice zwrotng, dodawane sg
w ilosciach recepturowych pétprodukt (zywica mocznikowo—formaldehydowa), glikol, mocznik,
alkohol furfurylowy, 3-aminopropylotréjetosysilan oraz alkohol etylowy rektyfikowany skazony.
Glikol, po odwazeniu na wadze paletowej wprowadzany jest przy wykorzystaniu uktadu
prézniowego. Mocznik, po odliczeniu wymaganej ilosci workdw, jest zasypywany recznie przez
wilaz reaktora. Alkohol furfurylowy jest przettaczany pompa ze zbiornika magazynowego.
Mieszanina ogrzewana jest do temperatury ok. 90°C i jest ustalana odpowiednia warto$¢ pH
kwasem p-toluenosulfonowym, wprowadzanym przez kréciec z dozownika umieszczonego nad
reaktorem. W reaktorze jest kontynuowana reakcja polikondensacji nieprzereagowanego
aldehydu mréwkowego z mocznikem, a jednoczesnie zachodzi reakcja kopolimeryzacji z udziatem
alkoholu furfurylowego. Po zakonczeniu procesu zawarto$¢ reaktora jest schiadzana
i zobojegtniana wodnym roztworem wodorotlenku sodu wprowadzanym przez kréciec z dozownika
umieszczonego nad reaktorem. Nastepnie zawarto$¢ reaktora rozciericzana jest alkoholem
furfurylowym, wprowadzanym pompa ze zbiornika magazynowego. W koricowym etapie
dodawane sg, z wykorzystaniem ukfadu prézniowego, 3-aminopropylotréjetosysilan oraz alkohol
etylowy rektyfikowany skazony — w celu obnizenia zawartosci wolnego formaldehydu i alkoholu
furfurylowego w produkcie finalnym.

Roztadunek i dystrybucja produktu
Gotowy produkt, w ilosci ok. 4 Mg z jednej szarzy jest roztadowywany z reaktora pompga
bezposrednio do paletopojemnikéw i w nich przekazywany do odbiorcéw.

Opis procesu produkcji powlekacza do mocznika

Przygotowanie surowcow

Formalina, stanowigca wodny roztwér aldehydu mréwkowego stabilizowany metanolem, jest
dostarczana autocysternami do ogrzewanego wezownicg zbiornika magazynowego. Ze zbiornika
formalina podawana jest pompg do reaktora. Mocznik jest dostarczany w opakowaniach
dostawcy, workach polietylenowych. Stabilizator, roztwory wodorotlenku sodowego oraz kwasu
mréwkowego réwniez dostarczane sg w opakowaniach dostawcy — paletopojemnikach, beczkach
lub kanistrach.

Zalkalizowanie formaliny

Formalina, w odmierzonej ilosci przy uzyciu przeptywomierza lub wagodozownika, jest
wprowadzana za pomocg pompy lub grawitacyjnie, do reaktora wyposazonego w mieszadio
i wezownice grzewczg oraz skraplacz. Zawarto$¢ reaktora jest mieszana, i jednocze$nie ogrzewana
do temperatury nie wiekszej niz 60°C, po czym dodany jest stabilizator SICol SP, poprzez kréciec
wlewowy. Nastepnie do reaktora dodana jest odpowiednia ilo$¢ wodnego roztworu wodorotlenku
sodu w celu ustalenia odpowiedniej wartosci pH mieszaniny reakcyjnej.



Synteza zywicy mocznikowo-formaldehydowej

Zawartos$¢ reaktora jest podgrzewana do temperatury nie wiekszej niz 60°C, po czym dodawany
jest mocznik, poprzez otwarty wiaz reaktora, przy utrzymywanym w nim niewielkim podcisnieniu.
W razie potrzeby dokonywana jest korekta wartosci pH wodnym roztworem wodorotlenku sodu.
Nastepnie zawarto$c¢ reaktora jest podgrzewana stopniowo do temperatury nie wiekszej niz 100°C
i utrzymywana na tym poziomie poprzez regulacje doptywu czynnikdw grzewczo-chtodzacych.
W reaktorze zachodzi pierwszy etap reakcji, polikondensacja zasadowa, prowadzaca do syntezy
zywicy mocznikowo-formaldehydowej. Po zakornczeniu tego etapu, pH zawartosci reaktora
w temperaturze okoto 100°C, jest obnizane do wymaganej wartosci poprzez dodanie
odpowiedniej ilosci wodnego roztworu kwasu mrowkowego, wprowadzanego przez kréciec
wlewowy. W takich warunkach, w reaktorze zachodzi drugi etap reakcji, polikondensacja
kwasowa, stanowigca kontynuacje syntezy zywicy. Zakorczenie tego etapu jest ustalone poprzez
kontrole lepkosci otrzymanego produktu.

Nastepnie rozpoczyna sie schfadzanie zawartosci reaktora i za pomocg wodnego roztworu
wodorotlenku sodu dokonana jest korekta wartosci pH do wymaganej. Po zakoniczeniu tej operacji
produkt jest schtodzony do temperatury 20-25° C.

Roztadunek i dystrybucja produktu
Otrzymany produkt, w ilosci okoto 2,8 Mg z jednej szarzy, jest roztadowywany z reaktora
grawitacyjnie, poprzez filtr workowy, do paletopojemnikéw i wysytany do odbiorcow.

Opis procesu produkcji Preparatu EH

Otrzymywanie mydet sodowych

Synteza mydet sodowych jest prowadzona w reaktorze-mieszalniku, o pojemnosci 900 dm?,
wyposazonym w uktad do mieszania oraz przeponowy ukfad grzewczy. Do reaktora wprowadzana
jest odpowiednia ilo$¢ wody, a nastepnie dodana odpowiednia ilo$¢ statego wodorotlenku sodu
zdozownika. Po catkowitym rozpuszczeniu wodorotlenku sodu do reaktora jest dodany
kwas 2-etyloheksanowy w ilosci wyznaczonej recepturg. Zawarto$¢ reaktora jest poddana
intensywnemu wymieszaniu przez okres kilkunastu minut. Po tym czasie mieszania sprawdzany
jest odczyn mydet sodowych w mieszaninie. Nastepnie odpowiednia porcja surowego roztworu
mydet sodowych jest przepompowana do drugiego reaktora o pojemnosci 600 dm? poprzez filtr
tkaninowy, w celu oddzielenia ewentualnych statych zanieczyszczen. W wyniku tej operacji
uzyskany jest bezbarwny, klarowny roztwdér mydet sodowych kwasu 2-etyloheksanowego
o wartosci pH 12-13. Zgromadzony w reaktorze, surowy roztwér mydet sodowych jest nastepnie
sukcesywnie w kolejnych porcjach przesytany poprzez filtr do drugiego reaktora az do jego
oprdznienia, umozliwiajac rozpoczecie kolejnej syntezy mydet sodowych.

Otrzymywanie mydet glinowych kwasu 2-etyloheksanowego

Otrzymywanie mydet glinowych jest prowadzone w drugim reaktorze, o pojemnosci 600 dm?,
wyposazonym w uktad do mieszania, specjalny uktad dozowania z dozownikiem, chtodnice
zwrotng oraz przeponowy uktad grzewczy. Wprowadzona porcja roztworu mydet sodowych
kwasu 2-etyloheksanowego z pierwszego reaktora jest podgrzewana do temperatury 40°C, przy
jednoczesnym intensywnym mieszaniu. Po osiggnieciu wymaganej temperatury 40°C, nastepuje
rozpoczecie dozowania wodnego roztworu siarczanu glinu z dozownika, sporzadzonego przez
wymieszanie w stosunku masowym 1:1 wody i grubokrystalicznego siarczanu glinu. W reakcji
wymiany jonowej kationu sodu na kation glinowy powstaje sél sodowa kwasu
2-etyloheksanowego, ktora ze wzgledu na niklg rozpuszczalno$¢ w wodzie ulegaé¢ bedzie
wytraceniu w postaci osadu. W miare uptywu czasu, wraz ze wzrostem ilosci wprowadzonego
roztworu siarczanu glinu nastepuje spadek wartosci pH mieszaniny reakcyjnej. Po uzyskaniu



wartosci pH w granicach 4,5 do 5,0, dozowanie roztworu siarczanu glinu zostaje zakoriczone
i rozpoczyna sie kondycjonowanie osadu. Mieszanina jest podgrzewana do temperatury ok. 95°C
i utrzymywana w tej temperaturze przez kilkadziesigt minut. Operacja kondycjonowania osadu
w roztworze macierzystym konczy faze procesu strgcania mydet glinowych.

Oddzielenie osadu od tugu macierzystego i przemywanie mydet

Po zakorczeniu procesu strgcania mieszanina reakcyjna jest grawitacyjnie skierowana do nuczy
filtracyjnej, w celu oddzielenia osadu mydet glinowych od tugu macierzystego. Surowe mydta
zawierajg zanieczyszczenia, ktére sg usuwane w operacji intensywnego wymywania na nuczy, przy
uzyciu wody sanitarnej. W tej operacji usuwane sg z powierzchni resztki siarczanéw. Przebieg
odmywania jest kontrolowany poprzez oznaczenia zawartosci jonéw SO4> w przesgczu i uznany
jest za zakonczony, gdy reakcja przesaczu z 5% roztworem BaCl, nie powoduje zmatowienia.
Operacja mycia prowadzona jest dziesieciokrotnie. Po zakonczeniu mycia nastepuje obnizenie
ci$nienia za pomocg uktadu prézniowego, po czym odsgcza sie mydta glinowe. Odczyn przesaczu
powinien by¢ obojetny. Odmyte i odsgczone mydta zawierajg okoto 70% wody, ktdra jest usuwana
W operacji suszenia.

Suszenie mydet glinowych

Mokre mydfa glinowe s3 réwnomiernie rozktadane na tacach poprzez formowanie odpowiedniej
grubosci warstwy i suszone w temperaturze otoczenia. Nastepnie tace sg umieszczane w suszarce
komorowej ogrzewanej energig elektryczng przez klika godzin w temperaturze 60-70°C. W tych
warunkach otrzymuje sie produkt w postaci brytek, ktére recznie sg przenoszone do opakowan
jednostkowych. Zawartos¢ wody w produkcie gotowym wynosi 0,3% do 0,6%. Jedna szarza trwa
okoto 24 godzin, a masa otrzymanego produktu wynosi 50 kg.

Uktady pomocnicze

Uktad chtodniczy

W celu odbioru ciepta, generowanego w trakcie czesci proceséw produkcyjnych, eksploatowany
jest wyodrebniony, niewielki obieg chtodniczy, ktéry stanowia:

- dwie pompy o mocy elekt. 7,5 kW,

- dwa zbiorniki metalowe o pojemnosci ok. 2,8 m3 kazdy,

- chtodnia wentylatorowa typu CWT/95/1200.

Niewielkie straty wody obiegowej, wynikajace z parowania i unosu kropel wody podczas jej
chtodzenia w chtodni, uzupetniane sg pobierang z sieci zewnetrznej wodg przemystowg w ilosci
maksymalnej 1 m3/h.

Uktad prézniowy

Gtéwny uktad prézniowy oparty jest na pompie préozniowej duzej wydajnosci, o mocy 55 kW,
z pierécieniem wodnym. Od pompy do strefy reaktoréw poprowadzony jest gtéwny kolektor
o $rednicy 150 mm, od ktérego odchodzg kolektory boczne. Kolektory boczne tgcza kolektor
gtowny z reaktorami, umozliwiajagc wytworzenie w nich podci$nienia. Gazowy strumien z pompy
odprowadzany jest do atmosfery. Oprécz gtéwnego ukfadu prézniowego wykorzystywana jest,
w przypadkach nie wymagajacych wysokiej prézni, pompa prézniowa o mniejszej mocy i mniejszej
wydajnosci. Od pompy do strefy reaktoréw poprowadzony jest gtéwny kolektor o $rednicy 50
mm, od ktérego odchodza kolektory boczne. Gazowy strumien z pompy odprowadzany jest do
atmosfery. Na potrzeby pracy ukfadu prézniowego uzywana jest woda przemystowa, ktérej
maksymalne zuzycie wynosi 3,5 m3/h i stanowi ona $cieki odprowadzane do kanalizacji.”



5. W punkcie 1.2 pozwolenia pn. ,Parametry instalacji istotne z punktu widzenia
przeciwdziatania zanieczyszczeniom”, tres¢ dotyczaca instalacji pozostatych, zawarta
w podpunkcie 1.2.2. otrzymuje nowe brzmienie:

»1.2.2. Instalacje pozostate

Opis procesu produkciji antyzbrylaczy do nawozéw

Przygotowanie surowcow

Modyfikatory dostarczane sg do instalacji w opakowaniach jednostkowych dostawcy. Gacz
parafinowy dostarczany w autocysternach jest roztadowywany do zbiornika magazynowego
ogrzewanego parg poprzez wezownice. Uwodorniony 16j alkiloaminy oraz olej bazowy,
dostarczane takze w autocysternach, s roztadowywane do oddzielnych zbiornikéw
magazynowych. Surowce ze zbiornikéw przesytane s pompg w 0dp0WIeanEJ ilosci do
mieszalnika ogrzewanego parg 0,6 MPa poprzez pfaszcz grzewczy.

Wymieszanie surowcow

W mieszalniku, wyposazonym w mieszadto, w temperaturze powyzej 100°C nastepuje
odparowanie wody, odprowadzanej w postaci pary wodnej do skraplacza i w postaci cieczy
kierowanej do kanalizacji. Dodatkowym Zrédtem $ciekdw jest woda przemystowa zuzywana
w operacji wymiany ciepta. Nastepnie do mieszalnika wprowadzane s3 odwazone, odpowiednie
ilosci uwodornionego toju alkiloaminy oraz modyfikatoréw i poddawane operacji homogenizacji
skfadnikow.

Roztadunek i dystrybucja produktu
Otrzymany produkt, w ilosci 24 Mg z jednej szarzy, jest przettaczany pompa do autocysterny
i wysytany do odbiorcéw.

Opis procesu produkcji koncentratu do spryskiwaczy

Przygotowanie surowcow

Surowce: alkohol etylowy rektyfikowany skazony, glikol monoetylenowy, 2-etyloheksylosiarczan

sodu, woda zdemineralizowana.

Gtéwny surowiec, rektyfikowany alkohol etylowy skazony, dostarczany jest autocysternami,
natomiast pozostate surowce — chemikalia, dostarczane sg w opakowaniach jednostkowych. Glikol
monoetylenowy i siarczan 2-etyloheksylowy - w postaci wodnego ok. 40%-owego roztworu -
dostarczane sg w paletopojemnikach.

Woda zdemineralizowana dostarczana jest do zbiornika alternatywnie: z paletopojemnika lub
poprzez licznik z przytacza zlokalizowanego na wydziale Aminoplastow.

Alkohol etylowy dostarczany autocysterng roztadowywany jest do zbiornika magazynowo-
operacyjnego przy zastosowaniu wahadfa gazowego. Pozostate surowce, w odpowiednio
odwazonej ilosci, s3 wprowadzane do zbiornika poprzez odkrecenie goérnej pokrywy
paletopojemnika, a nastepnie montaz w jej miejsce specjalnej pokrywy z kré¢cem stuzacym do
podtgczenia ssania pompy przeznaczonej do roztadunku paletopojemnikéw. Wylot z ttoczenia
pompy ztgczem elastycznym podtgczany bedzie do krééca na rurociggu doptywowym do zbiornika.

Mieszanie surowcow

Sktadniki wprowadzone w zadanej kolejnosci do zbiornika magazynowo-operacyjnego s3
mieszane poprzez cyrkulacje cieczy przy uzyciu pompy obiegowej w temperaturze otoczenia,
w czasie 1 godziny.
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Roztadunek i dystrybucja produktu

Otrzymany produkt, w ilosci 27 Mg z jednej szarzy, po wykonaniu kontroli jego jakosci,
roztadowywany jest do autocysterny, przy zastosowaniu wahadta gazowego, i wysytany do

odbiorcy.

6. W punkcie 1.3.1. pozwolenia pn. ,Zuzycie energii, surowcéw i materiatéw w instalacjach
wymagajacych pozwolenia zintegrowanego i instalacjach pozostatych”, tres¢ dotyczaca
instalacji AMINOPLASTY, zawarta w podpunkcie 1.3.1.2. otrzymuje nowe brzmienie:

»1.3.1.2. Instalacja AMINOPLASTY
Tabela nr 3

Lp.

Rodzaj surowca, materiatu lub energii

Jednostka miary

Maksymalny poziom
zuzycia w roku

Instalacja wymagajaca pozwolenia zintegrowanego

1. Mocznik [Mg] 802,53
2. Rosulfan L [Mg] 31,0
3. Nansa LSS [Mg] 23,0
4. NAFOL 1214 [Mg] 2,8
5. Butyloglikol [Mg] 21,0
6. Tréjetanoloamina [Mg] 26,6
7. Glikol monoetylenowy [Mg] 585,10
8. Pasta ABS Na [Mg] 43,7
9. Kwas laurynowy [Mg] 15,0
10. | Wodorotlenek sodu (w przelicz. na 100%) [Mg] 33,01
11. | PREMELANGE 144-1D [Mg] 2,4
12. | Kwas azotowy [Mg] 42,5
13. | PREMIX [Mg] 2,5
14. | Dekstryna [Mg] 40,3
15. | Kaolin [Mg] 31,0
16. | Utwardzacz H40 [Mg] 17,0
17. | Nadtlenek wodoru [Mg] 19,0
18. | Woda amoniakalna [Mg] 330,0
19. | Alkohol 2-etyloheksylowy [Mg] 780,0
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20. | Bezwodnik maleinowy [Mg] 270,0
21. | Formalina [Mg] 500,0
(w przelicz. na 100% formaldehydu)
22. | Alkohol furfurylowy [Mg] 2 600,0
23. | Energia elektryczna [kWh] 454 760,0
24. | Para technologiczna 0,6 MPa [GJ] . 4800,0
25. | Irgamet 42 [Mg] 0,180
26. | Kwas fosforowy [Mg] 0,060
27. | Siarczan glinu [Mg] 15,820
28. | Wersenian sodu [Mg] 0,120
29. | Kwas mrowkowy [Mg] 2,645
30. | Kwas p-toluenosulfonowy [(Mg] 5,0
31. | SiCol SP [Mg] 0,110
32. | Olej grzewczy G35 [Mg] 0,05
33. | Kwas 2-etyloheksanowy [Mg] 10,0
34. | 3-amonipropylotréjetoksysilan [Mg] 20,0
35. | Alkohol etylowy skazony [Mg] 40,0
Instalacja pozostata
36. | Alkohol etylowy skazony [Mg] 5700,0
37. | Glikol monoetylenowy [Mg] 300,0
38. | 2-etyloheksylo siarczan sodu [Mg] 30,0
39. | Energia elektryczna [kwWh] 8 880

”

7. Punkt 1.4. pozwolenia pn. ,llo§¢ wody wykorzystywanej w instalacji wymagajace;j
pozwolenia zintegrowanego” otrzymuje nowe brzmienie:
»1.4. llo$¢ wody wykorzystywanej w instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego

Potrzeby wodne wynikajgce z eksploatacji instalacji zaspokajane sg przez zewnetrznego dostawce,
na podstawie odrebnej umowy cywilno-prawnej. Do celéw przemystowych wykorzystywana jest
woda przemystowa, zdemineralizowana i sanitarna.
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Tabela nr5

Wi
. Woda przemystowa . ocl'a Woda sanitarna
Lp. Instalacja [m3/rok] zdemineralizowana [m?/rok]
[m3/rok]
Instalacje wymagajace pozwolenia zintegrowanego
1. | Instalacja WOSKI 2000 - =
2. | Instalacja AMINOPLASTY 24 500 206 1230
3. | Instalacja RPO 6000 - -
Instalacje pozostate
4. | Instalacja WOSKI 1500 - -~
& Instalacja AMINOPLASTY - 544 -
»
8. W punkcie Il. pozwolenia pn. ,Warunki wprowadzania do $rodowiska substancji i energii

w czasie normalnego funkcjonowania instalacji”, podpunkt Il.1. pn. ,Wprowadzanie gazéw
i pytow do powietrza” otrzymuje nowe brzmienie:

»11.1. Wprowadzanie gazéw i pytéw do powietrza

I.1.1. Zrédta powstawania oraz miejsca wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza, ich
charakterystyka oraz czas eksploatacji Zzrédet emisji

Tabela nr 6
Srednica StrumieA | Temperatura
Nazwa Zrédta / emitora Numer Wysokos¢ wewnetrzna objet’o >l gazow Czas.
Lp. (proces powodujacy emisje) emitora emitora wylotu gazow adlatowyeh | trwanis
P emitora/typ | (warunki | nawylociez | emisji
emitora! | normalne) emitora
[m] [m] [m*/h] (K] (h/rok]
1 2 3 4 5 6 7 8
Instalacje wymagajace pozwolenia zintegrowanego
Instalacja WOSKI
produkcja woskéw péttwardych i miekkich oraz Woskenu K-1U
Odpowietrzenie kolumny
1. |utleniajacej K55 (zatadunek E-K55 27,90 0,60/2 720 303 300
kolumny i utlenianie)
Instalacja AMINOPLASTY
produkcja Ixonolu-5
Odpowietrzenie zamkniecia
2. | wodnego matej pompy E-MP 8,90 0,038/B 1,16 353 24
prozniowej (dozowanie
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glikolu etylenowego do
reaktora R1/3)
Kolektor odciggéw znad
3. |reaktora R1/3 (dozowanie E-R1 15,40 0,284 /2 5040 353 24
pasty ABS do reaktora R1/3)
Odpowietrzenie zamkniecia
wodnego matej pompy
4. |prdzniowej (dozowanie E-MP 8,90 0,038 /B 1,16 353 24
tréjetanoloaminy do reaktora
R1/3)
Stanowisko zatadunku
produktu do opakowar/
5. |kolektor wentylacji ogdlnej E-W0663 21,6 0,85x0,85 / Z 21200 298 48
budynku 663 (zatadunek
produktéw do opakowan)
Instalacja AMINOPLASTY
produkcja ARVO NITRASEPTU
Reaktor R6/ kolektor
g, |wentylacii ogdlnej budynlu | \peg 21,6 0,85%0,85/Z | 21200 298 25
663 (dozowanie kwasu
azotowego do reaktora R6)
Stanowisko zatadunku
produktu do opakowari/
7. | kolektor wentylacji ogélnej E-W0663 21,6 0,85x0,85/Z 21200 298 25
budynku 663 (zatadunek
produktéw do opakowarn)
Instalacja AMINOPLASTY
produkcja Utwardzacza H50
Kolektor odciggéw znad
8. |reaktora R6, R8 (zatadunek E-R68 21,2 0,40x0,40/ Z 7 800 293 10
surowcéw do reaktora R8)
Instalacja AMINOPLASTY
produkcja Utwardzacza H55
Kolektor odciggdw znad
9. |reaktora R6, R8 (zatadunek E-R68 21,2 0,40x0,40 /2 7 800 293 10
surowcow do reaktora R8)
Instalacja AMINOPLASTY
produkcja DE-EMIS®
Zbiornik stokazowo-
operacyjny nr 25A/
g, | P powistranie diomiks E-DE1 48 0,05/2 18,64 293 19

nr 25A (dozowanie r-ru
mocznika i nadtlenku wodoru
do zbiornika)
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11.

Stanowisko zatadowcze
produktu DE-EMIS® /
wentylacja stanowiska
(napetnianie
paletopojemnikéw)

E-DE2

4,8

0,10/2 2000

293

44

Instalacja AMINO

produkcja zywicy odlewniczej — | etap (syn

PLASTY
teza prekursora w reaktorze

R4)

12.

Zbiornik stokazowy formaliny
nr 26A / odpowietrzenie
zbiornika 26A (zatadunek
formaliny)

E-ZF

4,8

0,05/2 16,2

338

20

13.

Reaktor R4 / odpowietrzenie
reaktora R4/R9 (zatadunek
formaliny)

E-R4/R9

17,10

0,05/2 16,2

338

150

14.

Odpowietrzenie zamkniecia
wodnego matej pompy
prézniowej (zatadunek
mocznika do reaktora R4)

E-MP

8,9

0,038/B 44

338

150

15.

Odpowietrzenie zamkniecia
wodnego duzej pompy
prézniowej (destylacja
prézniowa)

E-DP

12,30

0,15/0 1,6

295

750

16.

Stanowisko nalewania
prekursora FM do
paletopojemnikéw / kolektor
wentylacji ogdlnej budynku
663 (napetnianie
paletopojemnikéw
prekursorem FM)

E-WO0663

21,6

0,85x0,85/Z 21200

296

165

produkcja zywicy

Instalacja AMINO

odlewniczej - Il etap (w reaktorze R9)

PLASTY

17;

Zbiornik stokazowy alk.
furfurylowego nr 275 /
odpowietrzenie zbiornika
nr Z75 (napetnianie alk.
furfurylowym)

E-Z75

6,0

0,05/2 18,6

293

110

18.

Reaktor R9 / odpowietrzenie
reaktora R4/R9 (dozowanie
glikolu etylenowego)

E-R4/R9

17,10

0,05/2 5,21

298

750

19.

Reaktor R9 / odpowietrzenie
reaktora R4/R9 (dozowanie
alk. furfurylowego)

E-R4/R9

17,10

0,05/2 18,6

293

750

20.

Reaktor R9 / odpowietrzenie
reaktora R4/R9 (napetnianie
reaktora prekursorem)

E-R4/R9

17,10

0,05/2 2,2

293

750
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21.

Odpowietrzenie zamkniecia
wodnego matej pompy
prézniowej (dozowanie
mocznika do reaktora R9)

E-MP

8,90

0,038/8B

50,73

293

750

22,

Reaktor R9 / odpowietrzenie
reaktora R4/R9 (dozowanie Il
czesci alk. furfurylowego)

E-R4/R9

17,10

0,05/2

16,6

298

750

23;

Stanowisko nalewania zywicy
do paletopojemnikéw /
kolektor wentylacji ogéinej
budynku 663 (napetnianie
opakowan jednostkowych —
paletopojemnikéw)

E-W0663

21,6

0,85x0,85 / Z

21200

298

750

Instalacja AMINOPLASTY
produkcja powlekacza do mocznika

24.

Zbiornik stokazowy formaliny
nr 26A / odpowietrzenie
zbiornika nr 26A (zatadunek
formaliny)

E-ZF

4,8

0,50/2

16,2

338

25.

Reaktor R4 / odpowietrzenie
reaktora R4/R9 (zatadunek
formaliny)

E-R4/R9

17,10

0,05/2

16,2

338

30

26.

Odpowietrzenie zamkniecia
wodnego matej pompy
prézniowej (zatadunek
mocznika do reaktora R4)

8,90

0,038/8B

44

338

30

27,

Odpowietrzenie zamkniecia
wodnego duzej pompy
prézniowej (destylacja
prézniowa)

E-DP

12,30

0,15/0

1,6

295

150

28.

Stanowisko nalewania
prekursora FM do
paletopojemnikéw / kolektor
wentylacji ogéinej budynku
663 (napetnianie
paletopojemnikéw
prekursorem FM)

E-W0663

21,6

0,85x0,85/Z

21200

296

33

Instalacja RPO
produkcja Zwilzacza SBO

29.

Odciag znad mieszalnika
pirosiarczynu sodu
(zatadunek pirosiarczynu
sodu)

E-RPO2

6,80

0,10/8B

281

148

Instalacje pozostate

produkcja Koncentratu do spryskiwaczy

Instalacja AMINOPLASTY
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Zbiornik stokazowo-
operacyjny nr 72 /

30. odpowietrzenie zbiornika E-N1 12,0 0,15/0 0,5 298 539
nr 72 (dozowanie glikolu
etylenowego)
U Typ wylotu: O — pionowy otwarty, Z - zadaszony, B - boczny;
11.1.2 Wielkos¢ dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji
Tabela nr7
Emisja Emisja
Lp. Nazwa Zrédta Nr emitora| Nazwa substancji dopuszc-zalna dopus'zcizalna
dla emitora dla Zzrédta
kg/h kg/h
1 2 3 4 5 6
Instalacje wymagajace pozwolenia zintegrowanego
Instalacja WOSKI
Produkcja woskéw péttwardych i migkkich oraz Woskenu K-1U
1. | Odpowietrzenie kolumny u?cler.uajacej K55 E-K55 Tienek weila 243 243
(zatadunek kolumny i utlenianie)
2. |Emisja roczna z instalacji WOSKI w Mg/rok Tlenek wegla 7,29
Instalacja AMINOPLASTY
Produkcja Ixonolu-5
Odpowietrzenie zamkniecia wodnego matej
3. | pompy prézniowej (dozowanie glikolu E-MP Glikol etylenowy 0,003 0,003
etylenowego do reaktora R1/3)
Kolektor odciggéw znad reaktora R1/3 .
% (dozowanie pasty ABS do reaktora R1/3) E-R1 Glikol efylenowy 6,015 0,015
Odpowietrzenie zamkniecia wodnego matej
5. | pompy prézniowej (dozowanie tréjetanoloaminy | E-MP Glikol etylenowy 0,012 0,012
do reaktora R1/3)
Stanowisko zatadunku produktu do opakowan/
6. |kolektor wentylacji ogélnej budynku 663 E-W0663 | Glikol etylenowy 0,0008 0,0008
(zatadunek produktéw do opakowari)
Produkcja ARVO NITRASEPTU
Reaktor R6/ kolektor wentylacji ogélnej budynku . .
7. | 663 (dozowanie kwasu azotowego do reaktora E-W0663 ngnku azoty jako 0,002 0,002
R6) 2
Stanowisko zatadunku produktu do opakowar/ Tlenki azotu iako
8. |kolektor wentylacji ogélnej budynku 663 E-WO0663 ) 0,002 0,002
- 2 NO2
(zatadunek produktéw do opakowan
Produkcja utwardzacza H50
9. |Kolektor odciggéw znad reaktora R6, R8 E-R68 Pyt ogotem 0,105 0,105
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(zatadunek surowcéw do reaktora R8)

Pyt zawieszony

PM10 0,073 0,073
Pyt zawieszony
PM2,5 0,022 0,022
Produkcja utwardzacza H55
Pyt ogétem 0,132 0,132
10 Kolektor odciggédw znad reaktora R6, R8 E-R6S Pyt zawieszony 0,091 0,091
" | (zatadunek surowcéw do reaktora R8) PM10
Pyt zawieszony
7
PM2,5 0,027 0,02
Produkcja DE-EMIS®
Zbiornik stokazowo-operacyjny nr 25A/
11. | odpowietrzanie zbiornika nr 25A (dozowanie r-ru | E-DE1 Amoniak 0,60 0,60
mocznika i nadtlenku wodoru do zbiornika)
Stanowisko zatadowcze produktu DE-EMIS® /
12. | wentylacja stanowiska (napetnianie E-DE2 Amoniak 5,37 5,37
paletopojemnikdéw)
Produkcja zywicy odlewniczej — | etap (synteza prekursora w reaktorze R4)
Zbiornik stokazowy formaliny nr 26A / Formaldehyd 0,49 0,49
13. | odpowietrzanie zbiornika 26A (zatadunek E-ZF
formaliny) Metanol 0,005 0,005
14 Reaktor R4 / odpowietrzenie reaktora R4/R9 E-R4/RO Formaldehyd 0,065 0,065
" | (zatadunek formaliny) Metanol 0,007 0,007
Odpowietrzenie zamkniecia wodnego matej Formaldehyd 0,44 0,44
15. | pompy prézniowej (zatadunek mocznika do E-MP
reaktora R4) Metanol 0,046 0,046
16 Odpowietrzenie zamkniecia wodnego duzej E-DP Formaldehyd 0,006 0,006
" | pompy prézniowej (destylacja prézniowa) Metanol 0,014 0,014
Stanowisko nalewania prekursora FM do
17, | Poletopojemnikaw / kolektor wentylacll ogbine]. |p ages | Formaldenyd 0,001 0,001
budynku 663 (napetnianie paletopojemnikéw
prekursorem FM)
Produkcja zywicy odlewniczej — Il etap (w reaktorze R9)
Zbiornik stokazowy alk. furfurylowego nr 275 /
18. | odpowietrzenie zbiornika Z75 (napetnienie alk. E-Z75 Alkohol furfurylowy 0,04 0,04
furfurylowym)
19, Reaktor R? / qdpowuetrzenle reaktora R4/R9 E-R4/RO Glikol etylenowy 0,0001 0,0001
(dozowanie glikolu etylenowego)
5 Reaktor R9 / odpowietrzenie reaktora R4/R9 E-R4/RY Alkohol furfurylowy 0,0019 0,0019
" |(dozowanie alk. furfurylowego) Glikol etylenowy 0,00006 0,00006
21. |Reaktor R9 / odpowietrzenie reaktora R4/R9 E-R4/R9 Formaldehyd 0,00033 0,00033
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(napetnianie reaktora prekursorem) Glikol etylenowy 0,00002 0,00002
Alkohol furfurylowy 0,00062 0,00062
Odpowietrzenie zamkniecia wodnego matej Formaldehyd 0,00043 0,00043
22. | pompy prézniowej (dozowanie mocznika do E-MP Glikol etylenowy 0,0001 0,0001
reaktora R9) Alkohol furfurylowy 0,0037 0,0037
Formaldehyd 0,0007 0,0007
R ; ;
y3, |Reaktar B/ adpowietrzenie reakioraBa/RS | curno | Giikonetylenowy 0,00002 0,00002
(dozowanie Il czesci alk. furfurylowego)
Alkohol furfurylowy 0,0032 0,0032
Stanowisko nalewania zywicy do Glikol etylenowy 0,00007 0,00007
paletopojemnikdw / kolektor wentylacji ogdlnej
i budynku 663 (napetnianie opakowan E-Wage
jednostkowych — paletopojemnikéw) Alkohol furfurylowy 0,0094 0,0094
Produkcja powlekacza do mocznika
Zbiornik stokazowy formaliny nr 26A / Formaldehyd 0,49 0,49
25. | odpowietrzenie zbiornika nr 26A (zatadunek E-ZF
formaliny) Metanol 0,005 0,005
% Reaktor R4 / odpowietrzenie reaktora R4/R9 E-R4/RO Formaldehyd 0,065 0,065
" | (zatadunek formaliny) Metanol 0,007 0,007
Odpowietrzenie zamkniecia wodnego matej Formaldehyd 0,44 0,44
27. | pompy prézniowej (zatadunek mocznika do E-MP
reaktora R4) Metanol 0,046 0,046
28 Odpowietrzenie zamknigcia wodnego duzej EDP Formaldehyd 0,006 0,006
" | pompy prézniowej (destylacja prézniowa) Metanol 0,014 0,014
Stanowisko nalewania prekursora FM do
7y, [ paletapniemnikow ) kolekior wenbylacil ogtinel e pynee | Funmalgehyd 0,001 0,001
budynku 663 (napetnianie paletopojemnikéw
prekursorem FM)
Glikol etylenowy 0,001036
Tlenki azotu jako NO2 0,0001
Pyt ogétem 0,002370
Pyt zawieszony PM10 0,001640
30. | Emisja roczna z instalacji AMINOPALSTY w Mg/rok Pyt zawieszony PM2,5 0,000490
Amoniak 0,247680
Formaldehyd 0,109353
Metanol 0,022260
Alkohol furfurylowy 0,018515
Instalacja RPO
Pyt ogétem 0,025 0,025
Odciagg znad mieszania pirosiarczynu sodu
31. N E-RPO2
(zatadunek pirosiarczynu sodu) Pyt zawieszony
PM10 0,018 0,018
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Pyt zawieszony

PM2,5 0,005 0,005
Pyt ogétem 0,0037
32. | Emisja roczna z instalacji RPO w Mg/rok Pyt zawieszony PM10 0,00266
Pyt zawieszony PM2,5 0,00074
Instalacje pozostate
Instalacja AMINOPLASTY
Produkcja Koncentratu do spryskiwaczy
33. |Zbiornik stokazowo-operacyjny nr 72 /
odpowietrzenie zbiornika nr 72 (dozowanie E-N1 Glikol etylenowy 0,0000074 0,0000074
glikolu etylenowego)
34. |Emisja roczna z instalacji pozostatych w Mg/rok Glikol etylenowy 0,000004

9. Punkt I1.2. pn.: ,,Emisja hatasu do sSrodowiska” otrzymuje w catosci nowe brzmienie:

»I1.2. Emisja hatasu do srodowiska

11.2.1. Zrédta emisji hatasu oraz rozktad czasu pracy zrédet hatasu w ciagu doby

”

Tabelanr 8
Kod Czas pracy irédta w czasie | Srodki ograniczajace
Lp. | Zrodta Nazwa Zrédta hatasu odniesienia® [h] emisje hatasu do
hatasu DzieA |  Noc $rodowiska
Instalacja WOSKI?
Wentylatory wentylacji ogdlnej
1 Wos-1 | budynku Instalacji Woski (ob. nr 613): 8 1 -
- 5szt., moc elek. kazdego po 1,7 kW
Budynek Instalacji Woski (obiekt nr 613)
- pompa parafiny, moc elek. 10 kW,
- pompa mieszanki, moc elek.
10 kw,
- pompa woskow, moc elek. 10 kw,
- silniki mieszadet mieszalnikéw Urzadzenia
2. | b-Wos-2| (2szt. o mocy elek. po 18 kW i 8 1 zlokalizowane w
1 szt. o mocy 7 kW), budynku z cegty
- pompa kowodu, moc elek. 10
kw,
- pompa kondensatéw,
moc elek. 10 kW
Instalacja AMINOPLASTY
Budynek instalacji AMINOPLASTY (ob. nr 663):
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b-Ami-1

Pomieszczenie uktadéw pomocniczych

Pompa prdézniowa:

- 1 szt., moc elek. 55 kW,
Pompa roztworu mocznika
- 1 szt., moc elek. 3 kW

b-Ami-2

Pomieszczenie wentylatoréw

Wentylatory:
- 2 szt., o mocy elek. 17 kW kazdy

b-Ami-3

Hala reaktordéw (z przybudowka)

- urzadzenie dZwigowe,
moc elek. 10 kW,

- pompa wody zdemineralizowanej
moc elek. 3,8 kW,

- pompa wody sanitarnej,
moc elek. 3,8 kW,

- pompa prdzniowa,
moc elek. 3,8 kW,

- mieszadto reaktora R1/3,
moc elek. 4 kW,

- mieszadto reaktora R6,
moc elek. 7,5 kW,

- mieszadto reaktora R1/1,
moc elek. 15 kW,

- mieszadto reaktora R4,
moc elek. 7,5 kW,

- mieszadto reaktora R9,
moc elek. 7,5 kW,

- mieszadto reaktora R3,
moc elek. 2,2 kW,

- mieszadto reaktora RS,
moc elek. 7,5 kW,

- pompa maleinianu,
moc elek. 3 kW

b-Ami-4

Pomieszczenie uktadéw pomocniczych o

biegu chtodniczego

Pompy obiegowe wody chtodniczej:
- 2 szt., o mocy elek. po 7,5 kW kazdy.

8

1

Urzadzenia
zlokalizowane w
budynku z cegly

Budynek pompowni surowcéw i produktow (obiekt nr 664)

b-Ami-5

- pompa wody amoniakalnej,
moc elek. 5 kW,

- pompa 2-etyloheksanolu,
moc elek. 5 kW,

- pompa BKM,
moc elek. 5 kW,

- pompe maleinianu,
moc elek. 5 kW,

- pompa alkoholu furfurylowego,
moc elek. 5 kW,

- pompy produktow,
moc elek. 4,0+7,5 kW,

- pompy procesowe uktadu

Urzadzenia
zlokalizowane w
budynku z cegty
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wytwarzania koncentratu do
spryskiwaczy (5 szt.),
moc elek. kazdej po 4,0 kW

Wentylator scienny strefy
8. | Ami-6 | magazynowej: 8 1 -
- 1 szt., moc elek. 0,5 kW

Wentylator kolektora odciggu znad
9. | Ami-7 reaktorow R1/1+3: 8 1 -
- 1 szt., moc 2,5 kW

Chtodnia wentylatorowa:

101 Ami-g | 7 szt., moc elek. 7,5 kW 8 1 -
Pompa przetadunkowa mieszanin
11.] Ami-9 procesowych i surowcéw: 8 1 -

- 1 szt., moc elek. 0,85 kW

Pompa przetadunkowa surowcéw
dostarczanych w pojemnikach
transportowych:

- 1 szt., moc elek. 1,0 kW

12.1 Ami-10

Instalacja RPO

13 Mieszadto reaktora:
RPO-1 | -1 szt., moc elek. 30 kW 8 1 -

| Pompa maleinianu di(2-etyloheksylu):
1 RPOR 1 szt., moc elek. 10 kW 8 1

15 Pompa produktu (zwilzacza SBO:
| RPO-3 | _1szt., moc elek. 10 kW 8 1 =

Budynek Instalacji RPO (obiekt nr 881/2)

- pompy wody, 2 szt.,
moc elek. 7,5 kW kazda,

- pompa pirosiarczynu sodu,
moc elek. 10 kW,

- pompa roztworu pirosiarczynu 8 1
sodu, moc elek. 10 kW,

- pompa tugu sodowego,
moc elek. 7 kW,

- silnik mieszadta mieszalnika
surowcéw, moc elek. 4 kW

Urzadzenia
zlokalizowane w
budynku z cegtly

16.| b-RPO-4

1) przedziat czasu odniesienia réwny 8 najmniej korzystnym godzinom dnia (6:00-22:00) kolejno po sobie nastgpujacym
lub jednej najmniej korzystnej godzinie nocy (22:00-6:00).
2 uyrzadzenia w instalacji WOSKI pracujg réwniez na potrzeby instalacji nie wymagajacej pozwolenia zintegrowanego
wykorzystywanej do produkcji antyzbrylaczy do nawozéw.

1.2.2. Wielkosci dopuszczalne poziomu hatasu emitowanego poza terenem zaktadu
w odniesieniu do rodzajéw terenéw normowanych
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Tabela nr9

Oznaczenie terenéw objetych Opis terenu wg tabeli nr 1 zatgcznika | Dopuszczalny poziom hatasu
ochrong przed hatasem zgodnie z do rozporzadzenia Ministra w Srodowisku wyrazony
g, planem zagospodarowania Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. réwnowaznym poziomem
przestrzennego w sprawie dopuszczalnych pozioméw dZwieku Laeqp i Laegn
hatasu w srodowisku Pora dnia Pora nocy
(Dz.U.z 2014 ., poz.112)
MU - teren zabudowy
1. m|eszkan|o§/vo—usfug.ow.ej W Lp.3d. tereny mieszkaniowo-ustugowe 55 45
Starym KoZlu w rejonie ul. Braci
Wolnych Y
M.N -~ .te.ren za.bud$>wy Lp. 2a tereny zabudowy mieszkaniowej
2. | mieszkaniowej jednorodzinnej w . L 50 40
. . S Lo jednorodzinnej
Bierawie w rejonie ul. Gliwickiej ¥
MN - teren zabudowy
3 mieszkaniowej jednorodzinnej w | Lp. 2a tereny zabudowy mieszkaniowej 50 40
" | Starym Kozlu w rejonie ul. Braci jednorodzinne;j
Wolnych Y

9 Uchwata nr XXXV/226/2017 Rady Gminy Bierawa z dnia 9 pazdziernika 2017 r. w sprawie miejscowego planu
zagospodarowania przestrzennego Gminy Bierawa dla sotectw Bierawa, Stare Koile i Brzeice (Dz. Urz.
Wojewddztwa Opolskiego z 2017 r. poz. 2564).”

10. W punkcie Il. pozwolenia pn. ,,Warunki wprowadzania do srodowiska substancji i energii w
czasie normalnego funkcjonowania instalacji”, podpunkt 11.3. pn. ,Emisja odpadéw”
otrzymuje nowe brzmienie:

»11.3. Emisja odpadow

11.3.1. Rodzaje i ilodci przewidzianych do wytworzenia odpadéw wraz z okresleniem miejsca

isposobu ich magazynowania oraz przewidywanym sposobem dalszego ich
zagospodarowania
Tabela nr 10
Ilos:': odp:\du moi.liwa Priewidywane
Kod , 0 wytworzenia Miejsce i sposéb magazynowania sposoby
Lp. odpadu Nazwa odpadu w ciggu roku [Mg] odpaddow zagospodaro-
wi A? RPO3 wania odpadéw
Instalacje wymagajace pozwolenia zintegrowanego
Odpady niebezpieczne

1. | 070111* | Osady z zaktadowych | 5,0 5,0 - Odpady nie bedg magazynowane. odzysk/unieszko-

oczyszczalni $ciekow Osady po usunieciu z komoér dliwianie
podczyszczalni $ciekéw bedg
tadowane na $rodki transportu i
wywozone poza teren instalacji.

2. |130208* |Inne oleje silnikowe, 0,1 0,25 0,25 | Odpady zlewane bedg do odzysk/unieszko-
przekfadniowe i odpowiednich pojemnikéw (beczek dliwianie
smarowe lub paletopojemnikéw) wykonanych

z materiatéw trudnopalnych,
odpornych na dziatanie olejéw
odpadowych, posiadajgcych
szczelne zamkniecia, ustawionych na
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tacy wychwytowej, w Magazynie
odpadéw nr 2.

1501 10* | Opakowania 0,25 2,0 0,5 | Odpady magazynowane beda w odzysk/unieszko-
zawierajace szczelnych, odpornych na dziatanie dliwianie
pozostatosci substancji niebezpiecznych,
substancji oznakowanych w sposéb
niebezpiecznych lub pozwalajacy na jednoznaczng
nimi zanieczyszczone identyfikacje odpadéw (nazwa i kod

odpadu), paletopojemnikach IBC,
pojemnikach plastikowych lub
beczkach w Magazynie odpadéw
nr2.

1501 11* | Opakowania z metali | 0,05 0,1 0,05 | Odpady magazynowane bedg w odzysk/unieszko-
zawierajace zamykanym metalowym pojemniku dliwianie
niebezpieczne w boksie wiaty magazynowej na
porowate elementy butle z gazem propan-butan.
wzmocnienia
konstrukcyjnego

1502 02* | Sorbenty, materiaty 1,0 1,0 1,0 | Odpady magazynowane beda w odzysk/unieszko-
filtracyjne (w tym szczelnych, odpornych na dziatanie dliwianie
filtry olejowe substancji niebezpiecznych,
nieujete w innych oznakowanych w sposéb
grupach), tkaniny do pozwalajacy na jednoznaczna
wycierania (np. identyfikacje odpadéw (nazwa i kod
szmaty, Scierki) odpadu) pojemnikach plastikowych
i ubrania ochronne lub beczkach w Magazynie odpadéw
zanieczyszczone nr2.
substancjami
niebezpiecznymi
(np. PCB)

16 02 13* | Zuzyte urzadzenia 0,2 0,3 0,3 | Odpady magazynowane beda w odzysk/unieszko-
zawierajgce opakowaniach jednostkowych w dliwianie
niebezpieczne szczegblnosci kartonowych lub
elementy inne niz plastikowych, oznakowanych w
wymienione w 16 02 spos6b pozwalajacy na
09 do 16 02 12 jednoznaczng identyfikacje

odpadoéw (nazwa i kod odpadu),
w Magazynie odpadéw nr 2.

16 02 15* | Niebezpieczne 0,2 0,3 0,3 | Odpady magazynowane beda w odzysk/unieszko-
elementy lub czesci opakowaniach jednostkowych w dliwianie
sktadowe usuniete z szczeg6lnosci kartonowych lub
zuzytych urzadzen plastikowych, oznakowanych w

sposéb pozwalajacy na
jednoznaczng identyfikacje odpadu
(nazwa i kod odpadu), w Magazynie
odpaddéw nr 2.

16 03 03* | Nieorganiczne 15 25 2,5 Odpady nie bedg magazynowane. odzysk/unieszko-
odpady zawierajgce Bezposrednio po wytworzeniu dliwianie
substancje odpad bedzie przekazywany
niebezpieczne uprawnionym podmiotom w celu ich

dalszego zagospodarowania.

16 03 05* | Organiczne odpady 2,5 5,0 1,0 | Odpady nie bedg magazynowane. odzysk/unieszko-
zawierajace Bezposrednio po wytworzeniu dliwianie
substancje odpad bedzie przekazywany

niebezpieczne

uprawnionym podmiotom w celu ich
dalszego zagospodarowania.
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10. |16 10 01* | Uwodnione odpady 10,0 10,0 5,0 | Odpady nie bedg magazynowane. odzysk/unieszko-
ciekte zawierajace Bezposrednio po wytworzeniu dliwianie
substancje odpad bedzie przekazywany
niebezpieczne uprawnionym podmiotom w celu ich

dalszego zagospodarowania.
Odpady inne niz niebezpieczne

11. | 070199 | Inne niewymienione | 0,0 280,0 0,0 | Odpady nie bedg magazynowane. odzysk/unieszko-
odpady Bezposrednio po wytworzeniu dliwianie

odpad bedzie przekazywany
uprawnionym podmiotom w celu ich
dalszego zagospodarowania.

12. |150101 | Opakowaniaz 2,0 1,0 1,0 | Odpady magazynowane bedg luzem | odzysk/unieszko-

papieru i tektury lub w opakowaniach typu big-bag, dliwianie
w Magazynie odpaddéw nr 1.

13. 150102 | Opakowania z 2,5 1,0 1,0 Odpady magazynowane bedg luzem | odzysk/unieszko-

tworzyw sztucznych lub w opakowaniach typu big-bag, dliwianie
w Magazynie odpadéw nr 1.

14. 1150103 | Opakowaniaz 2,5 1,0 1,0 | Odpady magazynowane bedg luzem | odzysk/unieszko-
drewna w Magazynie odpaddéw nr 1. dliwianie

15. [150104 | Opakowania z 0,5 1,0 1,0 Odpady magazynowane bedg luzem, | odzysk/unieszko-
metalu w Magazynie odpaddéw nr 1. dliwianie

16. | 150203 | Sorbenty, materiaty 1,0 1,2 1,0 | Odpady magazynowane beda w odzysk/unieszko-
filtracyjne, tkaniny pojemnikach plastikowych lub dliwianie
do wycierania beczkach, oznakowanych w sposéb
(np. szmaty, Scierki) i pozwalajacy na jednoznaczng
ubrania ochronne identyfikacje odpadéw (nazwa i kod
inne niz wymienione odpadu), w Magazynie odpadow
w 1502 02 nr2.

17. |1602 14 | Zuzyte urzgdzenia 0,2 0,3 0,3 | Odpady magazynowane beda w odzysk/unieszko-
inne niz wymienione opakowaniach jednostkowych, w dliwianie
w 16 02 09 do 16 02 szczegdlnosci kartonowych lub
13 plastikowych, oznaczonych w

sposéb pozwalajacy na
jednoznaczng identyfikacje
odpadoéw (nazwa i kod odpadu),
w Magazynie odpaddéw nr 1.

18. 1161002 | Uwodnione odpady 10,0 5,0 5,0 Odpady z okresowego usuwania odzysk/unieszko-
ciekte inne niz warstwy organicznej z odstojnika, dliwianie
wymienione w 16 10 powstajgce przy produkcji woskéw
01 poéttwardych i miekkich oraz

Woskenu, nie bedg magazynowane.
Osady po usunieciu z odstojnika
bedg tadowane na $rodki transportu
i wywozone poza teren instalacji.
Pozostate odpady, nie bedg
magazynowane. Bezposrednio po
wytworzeniu odpady beda
przekazywane uprawnionym
podmiotom w celu ich dalszego
zagospodarowania.
Instalacje pozostate
Instalacja WOSKI
Odpady niebezpieczne
19. [ 1302 08* |Inne oleje silnikowe, | 0,15 | Odpady zlewane beda do odpowiednich pojemnikéw odzysk/unieszko-

przektadniowe i

(beczek lub paletopojemnikéw) wykonanych z
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smarowe materiatéw trudnopalnych, odpornych na dziatanie dliwianie
olejéw odpadowych, posiadajacych szczelne
zamkniecia, ustawionych na tacy wychwytowej,
w Magazynie odpaddéw nr 2.

20. | 1501 10* | Opakowania 0,25 | Odpady magazynowane bedg w szczelnych, odpornych | odzysk/unieszko-
zawierajgce na dziatanie substancji niebezpiecznych, dliwianie
pozostatosci oznakowanych w sposdb pozwalajacy na jednoznaczng
substancji identyfikacje odpad6w (nazwa i kod odpadu),
niebezpiecznych lub paletopojemnikach IBC, pojemnikach plastikowych lub
nimi beczkach rozmieszczonych w Magazynie odpadéw
zanieczyszczone nr2.

21. | 1602 13* |Zuzyte urzadzenia 0,1 | Odpady magazynowane bedg w opakowaniach odzysk/unieszko-
zawierajace jednostkowych w szczegdlnosci kartonowych lub dliwianie
niebezpieczne plastikowych, oznakowanych w sposéb pozwalajacy na
elementy inne niz jednoznaczng identyfikacje odpadéw (nazwa i kod
wymienione w 16 odpadu), w Magazynie odpadéw nr 2.

0209 do 16 02 12

22. | 1602 15* | Niebezpieczne 0,1 | Odpady magazynowane beda w opakowaniach odzysk/unieszko-
elementy lub czesci jednostkowych w szczegdlnosci kartonowych lub dliwianie
sktadowe usuniete z plastikowych, oznakowanych w sposéb pozwalajacy
zuzytych urzadzen na jednoznaczng identyfikacje odpadu (nazwa i kod

odpadu), w Magazynie odpaddw nr 2.

23. |16 03 03* | Nieorganiczne 1,0 | Odpady nie bedg magazynowane. Bezposrednio po odzysk/unieszko-
odpady zawierajace wytworzeniu odpad bedzie przekazywany dliwianie
substancje uprawnionym podmiotom w celu ich dalszego
niebezpieczne zagospodarowania.

24. |16 03 05* | Organiczne odpady 2,5 | Odpady nie beda magazynowane. Bezposrednio po odzysk/unieszko-
zawierajgce wytworzeniu odpad bedzie przekazywany dliwianie
substancje uprawnionym podmiotom w celu ich dalszego
niebezpieczne zagospodarowania.

Odpady inne niz niebezpieczne

25. [150101 |Opakowaniaz 1,0 | Odpady magazynowane beda luzem lub w odzysk/unieszko-
papieru i tektury opakowaniach typu big-bag, w Magazynie odpadéw dliwianie

nrl.

26. |150102 | Opakowaniaz 2,5 | Odpady magazynowane beda luzem lub w odzysk/unieszko-
tworzyw sztucznych opakowaniach typu big-bag, w Magazynie odpadéw dliwianie

nrl.

27. 1150103 | Opakowaniaz 2,5 | Odpady magazynowane beda luzem w Magazynie odzysk/unieszko-
drewna odpadéw nr 1. dliwianie

28. |150104 | Opakowaniaz 0,5 | Odpady magazynowane bedg luzem, w Magazynie odzysk/unieszko-
metalu odpaddéw nr 1. dliwianie

29. | 160214 | Zuzyte urzadzenia 0,1 | Odpady magazynowane bedg w opakowaniach odzysk/unieszko-
inne niz jednostkowych, w szczegdlnosci kartonowych lub dliwianie
wymienione w plastikowych, oznaczonych w sposéb pozwalajacy na
16 02 09 do 16 02 jednoznaczng identyfikacje odpaddéw (nazwa i kod
13 odpadu), w Magazynie odpadéw nr 1.

Objasnienia:

1—instalacja WOSKI,
2 —instalacja AMINOPLASTY,

3 —instalacja RPO.

11.3.2. Zrédio powstawania, podstawowy sktad chemiczny i wiasciwosci odpadow

Tabelanr11

Lp. | Kod odpadu |

Zrédto powstawania odpadéw, ich charakterystyka i wiasciwosci

Odpady niebezpieczne

1.

| 070111*

| Odpady powstajgce w urzadzeniach oczyszczajacych Scieki w Instalacji AMINOPLASTOW maja
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posta¢ silnie uwodniona. Stanowi je mieszanina nieprzereagowanych substancji organicznych
i nieorganicznych zawartych w surowcach i materiatach pomocniczych posiadajgcych wtasciwosci
niebezpieczne, w szczegdlnosci: estréw, alkoholi, aldehydéw, kwaséw i ich soli, zasad.

Wtasdciwosci: odpad draznigcy [HP4], dziatajacy toksycznie na narzady docelowe (STOT) lub
zagrozenie spowodowane aspiracjg [HP5], ostro toksyczny [HP6], uczulajacy [HP13].

Odpady powstajace w urzadzeniach oczyszczajacych $cieki w Instalacji WOSKOW majg postac silnie
uwodniong. Stanowi je mieszanina nieprzereagowanych substancji organicznych i nieorganicznych
zawartych w surowcach i materiatach pomocniczych, posiadajgcych wtasciwosci niebezpieczne,
w szczegdlnosci olejdw bazowych, toju alkiloaminy.

Wtasciwosci: odpad draznigcy [HP4], dziatajgcy toksycznie na narzady docelowe (STOT) lub
zagrozenie spowodowane aspiracjg [HP5]

13 02 08*

Odpad powstaje podczas wymiany olejéw w maszynach i urzadzeniach instalacji.

Odpad stanowig oleje silnikowe — destylaty ropy naftowej, najczeiciej stosowane sg oleje
poliestrowe. Sg to produkty rozpadu termicznego i mechanicznego polimeréw oraz metale
pochodzgce z zuzytych elementdw silnika, tj. otéw (Pb), cynk (Zn), miedz (Cu), nikiel (Ni), kadm (Cd),
zelazo (Fe), chrom (Cr), mangan (Mn).

Oleje syntetyczne to kompozycja zwigzkdw organicznych o okreslonych strukturach, otrzymywane
w wyniku reakcji chemicznych (np. polimeryzacji, kondensacji, estryfikacji, transestryfikacji). W
wigkszosci przypadkéw substratami sg produkty przemystu petrochemicznego otrzymane z ropy
naftowej i gazu ziemnego, poddawane odpowiednim przemianom chemicznym, jak np. etylen i jego
pochodne.

Whtasciwosci: odpad ciekty, ekotoksyczny [HP14].

1501 10*

Opakowania po surowcach i materiatach pomocniczych, stosowanych w procesach produkcyjnych.
Odpad stanowig wykonane z rdéinych materiatdw opakowania po surowcach i materiatach
pomocniczych zawierajgcych pozostatosci substancji niebezpiecznych, np. estréw, alkoholi,
aldehyddw, kwaséw i ich soli, zasad oraz destylatéw ropy naftowej (pozostatosci olejéw smarowych
i przektadniowych).

Odpad staty, draznigcy [HP4], dziatajacy toksycznie na narzady docelowe (STOT) lub zagrozenie
spowodowane aspiracjg [HP5], ostro toksyczny [HP6], uczulajacy [HP13], ekotoksyczny [HP14].

1501 11*

Opakowania po materiatach pomocniczych wykorzystywanych w procesach konserwacji, napraw i
biezgcej eksploatacji instalacji, matogabarytowe puste pojemniki ci$nieniowe po substancjach
pomocniczych — $rodkach smarnych.

Odpad stanowig pojemniki cisnieniowe wykonane z metalu, jak i tworzywa (polietylen,
polipropylen), zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi zawierajgce w swoim sktadzie
substancje powodujgce ryzyko, tj. weglowodory C11-C14, n-alkany, izoalkany, cykloalkany, zwigzki
aromatyczne.

Wiasciwosci: odpad staty, tatwopalny [HP3], ekotoksyczny [HP14].

1502 02*

Odpad powstaje w wyniku wykorzystywania czysciwa, materiatdw sorpcyjnych oraz wymiany
materiatéw filtracyjnych w urzadzeniach.

Odpad stanowig zuzyte tekstylia (szmaty, $cierki), sorbenty np. trociny, specjalistyczne (sypkie,
maty, rekawy) wykorzystywane do usuwania rozlewdéw, wyciekéw oraz materiaty filtracyjne,
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi, np. madmanganianem potasu, pirosiarczynem
sodu, maleinianem di(2-etyloheksylu), olejami smarowymi, uwodnionym tojem alkiloaminy.
Wtasciwosci: odpad staty, draznigcy [HP4], dziatajacy toksycznie na narzgdy docelowe (STOT) lub
zagrozenie spowodowane aspiracjg [HP5], ostro toksyczny [HP6], uczulajacy [HP13], ekotoksyczny
[HP14].

16 02 13*

Odpad powstaje podczas wymiany zuzytych lub uszkodzonych urzadzen wchodzacych w sktad
uktadéw sterujgcych i zasilajgcych, bedacych integralng czescig instalacji.

Odpad zawiera w swoim sktadzie metale zelazne i niezelazne, luminofor, polimery syntetyczne
(gtéwnie polistyren, polipropylen).

Wiasciwosci: odpad staty, dziatajgcy toksycznie na narzady docelowe (STOT) lub zagrozenie
spowodowane aspiracjg [HP5], rakotwdrczy [HP7], ekotoksyczny [HP14].

16 02 15*

Odpad powstaje podczas wymiany zuzytych lub uszkodzonych urzadzeri wchodzacych w sktad
uktadéw sterujacych i zasilajgcych, bedacych integralng czescig instalacji.

Odpad wykonany z materiatéw, ktérych podstawowym skfadnikiem sg polimery syntetyczne,
metale zelazne, miedZ, aluminium, oleje.

Whtasciwosci: odpad staty, rakotwérczy [HP7], ekotoksyczny [HP14].
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8. 16 03 03* Odpadem s3 partie produktéw nie spetniajgcych wymagan jakosciowych lub produkty
przeterminowane lub nieprzydatne do uzytku.

Odpad stanowig m.in. wodny roztwér wodorotlenku sodu, amoniak, nadtlenek wodoru, kwas
azotowy.
Whtasciwosci: odpad ciekty, draznigcy [HP4], ostro toksyczny [HP6], zracy [HP8].

9. 16 03 05* Odpadem sg partie produktéow nie spetniajgcych wymagan jakosciowych Ilub produkty
przeterminowane, lub nieprzydatne do uzytku.

Odpad stanowig m.in. estry, alkohole, aldehydy, kwasy i ich sole, zasady oraz oleje bazowe, 1dj
alkiloaminy i nadmanganian potasu.

Wtaséciwosci: odpad wystepujacy, zaréwno w postaci ptynnej, jak i ciektej, draznigcy [HP4],
dziatajgcy toksycznie na narzady docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane aspiracjg [HP5],
ostro toksyczny [HP6], uczulajgcy [HP13].

10. 16 10 01* Odpady w postaci ciektej stanowigce mieszanine substancji organicznych i nieorganicznych
wykorzystywanych w procesach produkcyjnych w poszczegélnych instalacjach, zawierajagce w
swoim sktadzie substancje niebezpieczne, m.in. pirosiarczan sodu, wodorotlenek sodu,
madmanganian potasu, uwodorniony tdj alkiloaminy, sole -sodowe, alkohol metylowy, kwas
fosforowy, glikol monoetylenowy, kwas azotowy, koalin, siarczan glinu, nadtlenek wodoru,
bezwodnik maleinowy, formalina, kwas mréwkowy.

Wtasciwosci: odpad ciekty, draznigcy [HP4], dziatajacy toksycznie na narzady docelowe (STOT) lub
zagrozenie spowodowane aspiracja [HP5], ostro toksyczny [HP6], Zracy [HP8], uczulajacy [HP13].
Odpady inne nii niebezpieczne

11. 070199 Odpad powstaje podczas fazy syntezy mydet glinowych w procesie produkcji Preparatu EH na
instalacji AMINOPLASTY.

Odpad ma posta¢ ciektego przesgczu o pH 4,55 i zawiera maks. do 2,5% siarczanu sodu.
Wtasciwosci: Odpad ciekly, niepalny, nie stwarzajacy bezposredniego zagrozenia dla srodowiska.

12. 150101 Odpad powstaje podczas rozpakowywania surowcéw i materiatéw pomocniczych stosowanych
w poszczegdblnych etapach proceséw produkcyjnych oraz pakowania wyrobdéw.

Odpad stanowi spilsniona na sicie masa odpowiednio przygotowywanych pétproduktéow
widknistych m.in. masa celulozowa, tzw. masy dtugowtdkniste, Scier drzewny, makulatura) oraz
dodatkéw w postaci wypetniaczy (np. kaolinu, talku, kredy), ewentualnie barwnikéw.

Wiasciwosci: odpad staty, palny, biodegradowalny, nie wykazujgcy wtasciwosci niebezpiecznych dla
srodowiska naturalnego.

13. 150102 Odpad powstaje podczas rozpakowywania surowcéw i materiatéw pomocniczych stosowanych
w poszczegblnych etapach proceséw produkcyjnych oraz pakowania wyrobdéw.

Odpad stanowig politereftalan etylenu, polietylen, polipropylen, polistyren, polichlorek winylu
i inne.
Wiasciwosci: odpad staty, palny, nie wykazujgcy witasciwosci niebezpiecznych dla srodowiska.

14. 150103 Odpad powstaje podczas rozpakowywania surowcéw i materiatdw pomocniczych stosowanych
w poszczegodlnych etapach proceséw produkcyjnych oraz pakowania wyrobéw.

Odpad stanowi naturalny materiat kompozytowy, w sktad ktérego wchodzg takie zwigzki jak:
celuloza (ok. 45%), hemiceluloza (ok. 30%) i lignina (ok. 20%), a takze zywice, gumy, garbniki, olejki
eteryczne.

Wiasciwosci: odpad biodegradowalny, palny, nie wykazujacy wiasciwosci niebezpiecznych dla
Srodowiska naturalnego.

15. 150104 Odpad powstaje podczas rozpakowywania surowcéw i materiatéw  pomocniczych

wykorzystywanych w instalacji.
Odpad stanowig metale zelazne, nikiel, chrom, kobalt.
Wiasciwosci: odpad staly, ferromagnetyczny, nie stwarzajacy bezposredniego zagrozenia dla
Srodowiska.
16. 150203 Odpad powstaje w wyniku wykorzystywania czysciwa, materiatéw filtracyjnych stosowanych

w poszczegdlnych etapach procesu produkcyjnego nie majace kontaktu z substancjami
niebezpiecznymi.

Odpad stanowig wiékna syntetyczne wykonane z tworzywa sztucznego (100% poliester), a takie
zuiyte tekstylia (szmaty, Scierki), sorbenty (np. trociny), specjalistyczne (sypkie, maty, rekawy),
wykorzystywane do usuwania rozlewow, wyciekow oraz materiaty filtracyjne, nie majgce kontaktu z
substancjami niebezpiecznymi, np. zanieczyszczone parafing, mocznikiem.

Wtasciwosci: Odpad staty, palny, nie stwarzajacy bezposredniego zagrozenia dla Srodowiska.
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17. 1602 14 Odpad powstaje podczas wymiany zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego bedacego

substancji niebezpiecznych.

i niezelazne.
Wtasciwosci: odpad staty, nie stwarzajacy bezposredniego zagrozenia dla $rodowiska.

integralng czescig instalacji, np. silniki, sitowniki, falowniki, ktére nie zawierajg w swoim sktadzie

Odpad stanowig polimery syntetyczne (gitéwnie polistyren, polipropylen), metale zelazne

18. 16 1002 Odpady nieprzydatnych mieszanin i substancji wykorzystywanych w procesach produkcyjnych (w

przeznaczone do odzysku lub unieszkodliwiania poza miejscami ich powstawania.

mieszaning gtéwnie weglowodoréw o prostych taricuchach i liczbie atoméw wegla od €19 do C35.
Wtasciwosci: odpad w postaci ptynnej lub statej, palny, nie stwarzajgcy zagrozenia dla $rodowiska.

tym z proceséw z czyszczenia maszyn i urzgdzen) oraz okresowego usuwania warstwy organicznej
z odstojnika, powstajagca przy produkcji woskéw péttwardych i miekkich oraz Woskenu,

Odpad stanowi gtéwnie parafina, gacz parafinowy, mocznik dekstryny, tréjetanoloamina oraz

11.3.3. Wszystkie odpady powstajace w wyniku dziatalnosci instalacji magazynowane s3
selektywnie w trzech wyznaczonych do tego celu miejscach, tj. magazynie odpadéw nr 1,
magazynie odpaddw nr 2 oraz wiacie magazynowej na butle z gazem propan-butan, odpowiednio
opisanych (kod, nazwa odpadu) i zabezpieczonych przed dostepem oséb postronnych, a nastepnie
przekazywane firmom specjalistycznym posiadajgcym wymagane prawem zezwolenia oraz wpis
do Bazy danych o produktach i opakowaniach oraz o gospodarce odpadami (BDO). Odpady
o kodach: 15 01 01 i 150103 moga byé¢ przekazywane osobom fizycznym, zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami prawa — aktualnie zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska
z dnia 10 listopada 2015 r. w sprawie listy rodzajéw odpadow, ktére osoby fizyczne lub jednostki
organizacyjne niebedace przedsiebiorcami mogg poddawac odzyskowi na potrzeby witasne oraz
dopuszczalnych metod ich odzysku (Dz.U. z 2016 r., poz. 93).

11.3.4. Warunki przeciwpozarowe wynikajgce z operatu przeciwpozarowego

Na terenie zaktadu wyznaczono trzy miejsca magazynowania odpaddéw, tj. magazyn
odpadéw nr 1, magazyn odpadéw nr 2 oraz wiata magazynowa na butle z gazem propan-butan,
dla ktoérych okreslono warunki ochrony przeciwpozarowej zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 2 grudnia 2015 r. w sprawie uzgadniania projektu
budowlanego pod wzgledem ochrony przeciwpozarowej (Dz. U. z 2015 r., poz. 2117), tj.:

e magazyn odpadéw nr 1 (wiata o konstrukcji stalowej zlokalizowana przy budynku 663
w instalacji AMINOPLASTY):
— powierzchnia wewnetrzna magazynu — 20 m?;
— odlegtosci od obiektéw sgsiadujacych sg zachowane;
— nie bedg magazynowane odpady niebezpieczne;
— rzeczywista maksymalna ilo$¢ odpadéw palnych jaka moze by¢ magazynowa:

— opakowania z papieru i tektury - 0,4 Mg,

— opakowania z tworzyw sztucznych, sorbenty - 0,31 Mg,

— opakowania z drewna - 0,1 Mg;

— stanowi jedng strefe pozarowa z wiatg magazynowa na butle z gazem propan-butan. Jest

to strefa o gestosci obcigzenia ogniowego do 1000 MJ/m? i powierzchni 21,6 m?;

— nie wystepuje zagrozenie wybuchem;

— nie jest wyposazona w instalacje elektryczna;

— zlokalizowana w zasiegu ochrony instalacji odgromowej;
— wyposazona w gasnice proszkowg 6 kg;
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zaopatrzenie wodne do celéw przeciwpozarowych, w wymaganej ilosci 10 dm?®/s,
stanowig hydranty zewnetrzne sieci zaktadowej. Najblizszy hydrant zlokalizowany
w odlegtosci do 75 m od wiaty;

dojazd pozarowy nie jest wymagany. Uktad drég wewnetrznych umozliwia dojazd do
wiaty.

magazyn odpadow nr 2 (wiata konstrukcji murowane;j i stalowej zlokalizowana przy budynku
663 w instalacji AMINOPLASTY):

liczba kondygnacji nadziemnych - 1;

powierzchnia wewnetrzna wiaty - 7,4 m?;

odlegtos¢ od budynkdéw sgsiadujacych jest zachowana;

w obiekcie nie bedg magazynowane materiaty klasyfikowane jako niebezpieczne pod
wzgledem pozarowym;

rzeczywista maksymalna ilo$¢ odpaddéw palnych jaka moze by¢ magazynowa:

opakowania z tworzyw sztucznych, sorbenty oraz zuzyte urzadzenia - 0,105 Mg,

oleje i smary - 0,01 Mg,

tkaniny - 0,06 Mg,

papier - 0,04 Mg;

stanowi osobng strefe pozarowgq zakwalifikowang do budynkéw PM o gestosci obcigzenia
ogniowego do 1000 MJ/m? i powierzchni 7,4 m?;

zagrozenie wybuchem nie wystepuje;

nie jest wyposazona w instalacje elektryczng;

zlokalizowana w zasiegu ochrony instalacji odgromowej;

wyposazona w podreczny sprzet gasniczy, ktéry umieszczony bedzie w magazynie nr 1;
zaopatrzenie wodne do celéw przeciwpozarowych, w wymaganej ilosci 10 dm?3/s,
stanowig hydranty zewnetrzne sieci zakladowej. Najblizszy hydrant zlokalizowany w
odlegtosci do 75 m od wiaty;

dojazd pozarowy nie jest wymagany. Uktad drég wewnetrznych umozliwia dojazd do
wiaty.

wiata (boks) magazynowy na butle z gazem propan-butan:

powierzchnia wewnetrzna magazynu — 1,6 m?%

dwie $ciany i drzwi boksu azurowe;

od magazynu nr 2 oddzielony Sciang w klasie odpornosci ogniowej REI120, a od pompowni
nr 1 éciang w klasie odpornosci ogniowej REI160;

odlegtosci od obiektéw sgsiadujacych sg zachowane;

magazynowane bedg butle z gazem propan-butan oraz puste metalowe pojemniki
ciSnieniowe po materiatach smarnych;

stanowi jedng strefe pozarowa z magazynem odpadéw nr 1. Jest to strefa o gestosci
obcigzenia ogniowego do 1000 MJ/m? i powierzchni 21,6 m?;

posiada opracowang ocene zagrozenia wybuchem. Strefa zagrozenia wybuchem (strefa 2)
wewngtrz wiaty oraz w promieniu 1,0 m wokdét magazynowych butli z gazem propan-
butan;

nie jest wyposazona w instalacje elektryczng;

zlokalizowana w zasiegu ochrony instalacji odgromowej;

wyposazona w podreczny sprzet gasniczy umiejscowiony w magazynie nr 1;

zaopatrzenie wodne do celéw przeciwpozarowych, w wymaganej ilosci 10 dm?3/s,
stanowig hydranty zewnetrzne sieci zakltadowej. Najblizszy hydrant zlokalizowany w
odlegtosci do 75 m od wiaty;
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11.

12.

— dojazd pozarowy nie jest wymagany. Uktad drég wewnetrznych umozliwia dojazd do
wiaty.”

Wykresla sie punkt 1.4 pn. ,llos¢, stan i sktad Sciekéw powstajacych w wyniku eksploataciji
instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego”.

Po punkcie Il. dodaje sie punkt Illl. o tytule: ,llos¢, stan i sktad $ciekéw powstajacych
w wyniku eksploatacji instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego”, o brzmieniu:

#lll. llosé, stan i sktad sciekow powstajacych w wyniku eksploatacji instalacji wymagajacej
pozwolenia zintegrowanego
Scieki z poszczegdinych instalacji wchodzacych w sktad Grupy Azoty Jednostki

Ratownictwa Chemicznego Sp. z 0. 0. wprowadzane s3 do kanalizacji Grupy Azoty Zakladow
Azotowych Kedzierzyn S.A. na podstawie umowy cywilno-prawnej, w ilosci:

Tabela nr 12
Lp. Zrédto emisji Sciekéw llos¢
[m*/d]
Instalacje wymagajace pozwolenia zintegrowanego
1. |lInstalacja WOSKI 45
2. |Instalacja AMINOPLASTY 152
3. |Instalacja RPO 52
Instalacje pozostate
4. |Instalacja WOSKI 35

o stanie i skfadzie z kazdej instalacji nie przekraczajgcym zawartosci:

Tabela nr 13

Lp. Wskazniki zanieczyszczen Jednostka Wartos¢
1. Odczyn pH - 6,0+9,0
2. ChZTer mg O2/I 3500
3. Azot ogdlny mg N/I 325
4. Azot amonowy mg Nnha/l 200
5. Otéw mg Pb/I 0,1
6. Chrom ogdlny mg Cr/I 0,1
7. Miedz mg Cu/I 0,1
8. Cynk mg Zn/I 4,5
9. Wanad mg V/I 0,05
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10. | Bar mg Ba/l 0,5
11. | Bor mg B/I 0,5
12. | Molibden mg Mo/l 0,05
13. | Fenol (indeks fenolowy) mg/| 20
14. | Weglowodory ropopochodne mg/| 15
15. | Fosfor ogdiny mg F/I 18
16. | Ekstrakt eterowy mg/| 100
17. | Aldehyd mréwkowy (formaldehyd) mg/I 13
18. | Siarczany mg S04/l 500

»

13. W punkcie Va. pozwolenia pn. ,Wymagania zapewniajgce ochrone gleby, ziemi i wéd
gruntowych, w tym s$rodki majace na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wéd
gruntowych oraz sposob ich systematycznego nadzorowania”, w podpunkcie Va.l. pn.
»Sposoby zapobiegania emisjom do gleby, ziemi i wod gruntowych — zbiorniki” tabela nr 14

otrzymuje brzmienie:

Tabela nr 14

Kod: /numer zbiornika/
Zawartosc zbiornika

Lp. Obietosé zbiornik Sposéb zabezpieczenia Sposoéb nadzorowania
jetosé zbiornika
Lokalizacja zbiornika
Instalacje wymagajace pozwolenia zintegrowanego
Instalacja Woski
1. | Kod:/ZB15 556/03/; Zbiornik cylindryczny pionowy wykonany ze stali Regulalh'na. kontrola stanu
Zawartoéc: parafina/gacz weglowej, wyposazony w ogrzewanie parg wodng népefnlenla oraz kontrczla.
parafinowy; poprzez wezownice. Zbiornik bezcisnieniowy z W|zualr’1a ' SZCZE|nOSC’|
Obietodé: 50 m?: odpowietrzeniem. ~ Zbiornik wyposazony w | Zaworow | potaczen
JQ' ! ptywakowy pomiar poziomu. Zbiornik | rurociggow prowad'zo,na
Lokalizacja: w'buqynku umieszczony wewnatrz budynku na podtozu | Prz€z pracc?wmkow
nr 613 na poziomie ,0”. zabezpieczonym ptytkami kwasoodpornymi instalacji w cz.aS|e pracy
2. | Kod:/ZB17 297/03/; stanowigcym jednoczes$nie posadzke budynku. | ©OFfaZ kazdor?zowo
Zawartoéé: parafina/gacz Podtoze wyprofilowane, zapewniajace odptyw do | Podczas ~ Operagi z
kanalizacji  przemystowej basen | Substancja.

parafinowy;

Objetosé: 50 m3;
Lokalizacja: w budynku
nr 613 na poziomie ,0”.

poprzez
buforowy. Zabezpieczenie przed nadmiernym
napetnieniem zbiornika realizowane jest poprzez
pomiar stopnia napetnienia zbiornika przed
planowanym zatadunkiem i weryfikacje wyniku
tego pomiaru z iloscig przewidziang do
zatadunku, a takze poprzez biezacy nadzér
stopnia napetnienia w czasie zatadunku.
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Kod: /ZB 272/03/;

Zawartos$¢: Odpadowa
warstwa organiczna;

Objetosé: 50 m3;
Lokalizacja: W budynku
nr 613 na poziomie ,0”.

Zbiornik cylindryczny pionowy wykonany ze stali
weglowej, wyposazony w ogrzewanie parg wodng
poprzez wezownice. Zbiornik bezci$nieniowy z
odpowietrzeniem.  Zbiornik wyposazony w
ptywakowy  pomiar poziomu.  Zbiornik
umieszczony wewnatrz budynku na podtozu
zabezpieczonym  ptytkami  kwasoodpornymi
stanowigcym jednocze$nie posadzke budynku.
Podtoze wyprofilowane, zapewniajgce odptyw do
kanalizacji przemystowe;j poprzez  basen
buforowy.

Instalacja Aminoplasty

Kod: /ZB10/;

Zawartos¢: PROTEKTOL;
Objetosé: 50 m3;
Lokalizacja: w magazynie
surowcdw i produktow
ciektych.

Zbiornik cylindryczny pionowy wykonany z
aluminium, wyposazony w ogrzewanie parg

wodna poprzez wezownice. Zbiornik
bezcisnieniowy z odpowietrzeniem. Pomiar
poziomu manualny, listwg pomiarowg Ilub

przymiarem elastycznym. Zbiornik umieszczony
na tacy betonowej zabezpieczonej syntetyczng
powtoka chemoodporng ograniczonej
kraweznikiem z odptywem do kanalizacji
przemystowej poprzez osadnik i basen buforowy.
Zbiornik wyposazony w instalacje odgromowa.

Kod: /25A/;

Zawartos¢: woda
amoniakalna/ DE-EMIS®;
Objetosé: 30 m3;
Lokalizacja: w magazynie
surowcow i produktow
ciektych.

Zbiornik cylindryczny pionowy wykonany ze stali
kwasoodpornej.  Zbiornik  bezcisnieniowy z
odpowietrzeniem. Zbiornik wyposazony w pomiar
poziomu i uktady zapobiegajace przekroczeniu
dopuszczalnej wartosci. Zbiornik umieszczony na

tacy betonowej zabezpieczonej syntetyczng
powtoka chemoodporng, ograniczonej
kraweznikiem z odptywem do kanalizacji

przemystowej poprzez osadnik i basen buforowy.
Zbiornik wyposazony w instalacje odgromowa.

Kod: /ZB-2/;

Zawartosc¢: alkohol 2-
etyloheksylowy
Objetos$é: 30 m3;
Lokalizacja: w magazynie
surowcow i produktow
ciektych.

Zbiornik cylindryczny pionowy wykonany ze stali
kwasoodpornej, wyposazony w ogrzewanie parg
wodng poprzez wezownice. Zbiornik
bezcisnieniowy z odpowietrzeniem. Zbiornik
wyposazony jest w pomiar poziomu i uktady
zapobiegajace  przekroczeniu  dopuszczalnej
wartosci.  Zbiornik  umieszczony na  tacy
betonowej zabezpieczonej syntetyczng powtoka
chemoodporng, ograniczonej kraweznikiem z
odptywem do kanalizacji przemystowej poprzez
osadnik i basen buforowy. Zbiornik wyposazony
w instalacje odgromowa.

Kod: /25 C/;

Zawartos¢: bezwodnik
maleinowy;

Objetosé: 30 m3;
Lokalizacja: w magazynie

Zbiornik cylindryczny pionowy wykonany ze stali
kwasoodpornej, wyposazony w ogrzewanie parg
wodng poprzez wezownice. Zbiornik
bezcisnieniowy z odpowietrzeniem. Zbiornik
wyposazony jest w pomiar poziomu i uktady
zapobiegajace  przekroczeniu  dopuszczalnej

Regularna kontrola stanu
napetnienia oraz kontrola

wizualna szczelnosci
zaworéow i  potgczen
rurociggéw prowadzona
przez pracownikéw
instalacji w czasie pracy
oraz kazdorazowo
podczas operacji z
substancja.
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surowcéw i produktow
ciektych.

wartosci.  Zbiornik  umieszczony na  tacy
betonowej zabezpieczonej syntetyczng powtoka
chemoodporng, ograniczonej kraweznikiem z
odptywem do kanalizacji przemystowej poprzez
osadnik i basen buforowy. Zbiornik wyposazony
w instalacje odgromowag.

Kod: /ZB-1/;

Zawarto$¢: maleinian di(2-
etyloheksylu);

Objetosé: 50 m3;
Lokalizacja: w magazynie
surowcow i produktéw
ciektych.

Zbiornik cylindryczny pionowy wykonany ze stali
kwasoodpornej, wyposazony w ogrzewanie parg
wodng poprzez wezownice. Zbiornik
bezcisnieniowy z odpowietrzeniem. Zbiornik
wyposazony jest w pomiar poziomu i ukfady
zapobiegajgce  przekroczeniu  dopuszczalnej
wartosci. Zbiornik umieszczony na tacy betonowej
zabezpieczonej syntetyczna powtoka
chemoodporng, ograniczonej kraweznikiem z
odptywem do kanalizacji przemystowej poprzez
osadnik i basen buforowy. Zbiornik wyposazony
w instalacje odgromowag.

Kod: /26A/;

Zawartos¢: formalina;
Objetosé: 50 m3;
Lokalizacja: w magazynie
surowcéw i produktéw
ciektych.

Zbiornik cylindryczny pionowy wykonany ze stali
kwasoodpornej, wyposazony w ogrzewanie parg
wodng poprzez wezownice. Zbiornik
bezcisnieniowy z odpowietrzeniem. Zbiornik
wyposazony jest w pomiar poziomu i ukfady
zapobiegajgce  przekroczeniu  dopuszczalnej
wartosci. Zbiornik umieszczony na tacy betonowe;j
zabezpieczonej syntetyczng powtoka
chemoodporng ograniczonej kraweznikiem z
odptywem do kanalizacji przemystowej poprzez
osadnik i basen buforowy. Zbiornik wyposazony
w instalacje odgromowag.

Kod: /Z2-75/;

Zawartos¢: alkohol
furfurylowy;

Objetosé: 45 m3;
Loalizacja: w magazynie
surowcéw i produktéw
ciektych.

Zbiornik cylindryczny pionowy wykonany ze stali
weglowej, wyposazony w ogrzewanie parg wodng
poprzez wezownice (jest zabudowana wezownica
grzewcza, ale bedzie uzywana tylko w przypadku
ekstremalnie niskich, jak na nasze warunki
klimatyczne, mrozéw. Zbiornik bezcisnieniowy z
odpowietrzeniem. Zbiornik wyposazony jest w
pomiar poziomu i uktady zapobiegajace
przekroczeniu dopuszczalnej wartosci. Zbiornik
umieszczony na tacy betonowej zabezpieczonej
syntetyczng powtokg chemoodporng
ograniczonej krawezinikiem z odptywem do
kanalizacji przemystowej poprzez osadnik i basen
buforowy. Zbiornik wyposazony w instalacje
odgromowag.

Kod: /ZB-29/;

Zawartos¢: woda
oddestylowana w procesie
produkcji zywicy
odlewniczej;

Objetoéé: 12 m3;
Lokalizacja: w magazynie

Zbiornik cylindryczny pionowy wykonany ze stali
kwasoodpornej, wyposazony w ogrzewanie parg

wodng poprzez wezownice. Zbiornik
bezci$nieniowy z odpowietrzeniem. Pomiar
poziomu manualny, listwg pomiarowa lub

przymiarem elastycznym. Zbiornik umieszczony
na tacy betonowej zabezpieczonej syntetyczng
powtoka chemoodporna, ograniczonej
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surowcow i produktow
ciektych.

kraweznikiem z odptywem do kanalizacji
przemystowej poprzez osadnik i basen buforowy.
Zbiornik wyposazony w instalacje odgromowsa.

Instalacja RPO

Kod: /ZB25/;
Zawartosé:

maleinian di(2-
etyloheksylu);
Objetosé: 60 m3;
Lokalizacja: na zewnatrz
budynku 881/2 przy

potudniowo-wschodnim
skrzydle budynku.

Zbiornik cylindryczny pionowy wykonany ze stali
weglowej. Zbiornik bezcisnieniowy z
odpowietrzeniem. Pomiar poziomu manualny,
listwg pomiarowa lub przymiarem elastycznym.
Zbiornik umieszczony na poziomie terenu, na
podtozu  betonowym  wytozonym  ptytkami
chemoodpornymi, z odptywem bezposrednim do
kanalizacji przemystowej.

Kod: /ZB27/;

Zawartos¢: zwilzacz SBO;
Objetosé: 75 m3;
Lokalizacja: na zewnatrz
budynku 881/1 przy

pétnocno-wschodnim
skrzydle budynku.

Zbiornik cylindryczny pionowy wykonany ze stali z
wyktadzing chemoodporng, wyposazony w
ogrzewanie parg wodng poprzez wezownice.
Zbiornik bezcisnieniowy z odpowietrzeniem.
Pomiar poziomu manualny, listwg pomiarowg lub
przymiarem elastycznym. Zbiornik umieszczony
na poziomie gruntu, na tacy betonowej,
ograniczonej murem oporowym z
kontrolowanym  odptywem do  kanalizacji
przemystowej.

Regularna kontrola stanu
napetnienia oraz kontrola

wizualna szczelnosci
zaworéw i  potaczen
rurociggéw prowadzona
przez pracownikéw
instalacji w czasie pracy
oraz kazdorazowo
podczas operacji z
substancja.

Instalacje pozostate

Instalacja WOSKI

Kod: /ZB16 555/03/;
Zawartosc¢: olej bazowy;
Objetosé: 50 m3;
Lokalizacja: w budynku
nr 613 na poziomie ,,0”.

Zbiornik cylindryczny pionowy wykonany ze stali
weglowe;j. Zbiornik bezcisnieniowy z
odpowietrzeniem.  Zbiornik  wyposazony w
ptywakowy pomiar poziomu. Zbiornik
umieszczony wewnatrz budynku na podtozu
zabezpieczonym  ptytkami  kwasoodpornymi
stanowigcym jednoczesnie posadzke budynku.
Podtoze wyprofilowane, zapewniajgce odptyw do
kanalizacji  przemystowej  poprzez  basen
buforowy. Zabezpieczenie przed nadmiernym
napetnieniem zbiornika realizowane jest poprzez
pomiar stopnia napetnienia zbiornika przed
planowanym zatadunkiem i weryfikacje wyniku
tego pomiaru z ilosciq przewidziang do
zatadunku, a takie poprzez biezacy nadzér
stopnia napetnienia w czasie zatadunku.

Regularna kontrola stanu
napetnienia oraz kontrola

wizualna szczelnosci
zawordw i  potgczen
rurociggéw prowadzona
przez pracownikéw
instalacji w czasie pracy
oraz kazdorazowo
podczas operacji z
substancja.

Kod: /zB1 251/03/;

Zawartos¢: Zinamin T
(uwodorniony t6j
alkiloaminy);

Objetosé: 50 m3;
Lokalizacja: W budynku

Zbiornik cylindryczny pionowy wykonany ze stali
weglowej, wyposazony w ogrzewanie parg wodng
poprzez wezownice. Zbiornik bezcisnieniowy z
odpowietrzeniem. Zbiornik wyposazony w
ptywakowy pomiar poziomu. Zbiornik
umieszczony wewnatrz budynku na podtozu
zabezpieczonym  ptytkami  kwasoodpornymi

Regularna kontrola stanu
napetnienia oraz kontrola

wizualna szczelnosci
zaworéw i  potaczen
rurociggéw prowadzona
przez pracownikéw

instalacji w czasie pracy
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nr 613 na poziomie ,,0".

stanowigcym jednoczesnie posadzke budynku.
Podtoze wyprofilowane, zapewniajgce odptyw do
kanalizacji przemystowej poprzez  basen
buforowy. Zabezpieczenie przed nadmiernym
napetnieniem zbiornika realizowane jest poprzez
pomiar stopnia napetnienia zbiornika przed
planowanym zatadunkiem i weryfikacje wyniku
tego pomiaru z iloscia przewidziang do
zatadunku, a takze poprzez biezacy nadzér
stopnia napetnienia w czasie zatadunku.

oraz kazdorazowo
podczas operacji z
substancjg.

Instalacja Aminoplasty

Kod: /ZB 72/;

Zawartosé: Alkohol etylowy
rektyfikowany
skazony/Koncentrat do
spryskiwaczy;

Objetosé: 200 m3;
Lokalizacja: w magazynie
surowcow i produktéow
ciektych.

Zbiornik  cylindryczny ~ pionowy  wykonany
z aluminium. Zbiornik bezcisnieniowy
z odpowietrzeniem zakoriczonym zamknieciem
syfonowym. Zbiornik wyposazony w pomiar
poziomu i uktady zapobiegajace przekroczeniu
dopuszczalnej wartosci. Zbiornik umieszczony na

tacy betonowej zabezpieczonej syntetyczng
powtoka chemoodporng, ograniczonej
kraweznikiem z odptywem do kanalizacji

przemystowej poprzez osadnik i basen buforowy.
Zbiornik wyposazony w instalacje odgromowa.

Regularna kontrola stanu
napetnienia oraz kontrola

wizualna szczelnosci
zaworéw i potaczen
rurociggédw  prowadzona
przez pracownikow

instalacji w czasie pracy
oraz kazdorazowo podczas
operacji z substancja.

»

14. W punkcie Va. pozwolenia pn. ,Wymagania zapewniajgce ochrone gleby, ziemi i wéd

,Tabela nr 16

gruntowych, w tym srodki majgce na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i waéd
gruntowych oraz sposoéb ich systematycznego nadzorowania”, w podpunkcie Va.3. pn.
»Sposoby zapobiegania emisjom do gleby, ziemi i woéd gruntowych - punkty roztadunku
i przetadunku surowcoéw i produktow” tabela nr 16 otrzymuje brzmienie:

Lokalizacja roztadunku

p Nz substandi Sposdb zabezpieczenia Sposéb nadzorowania
Instalacje wymagajace pozwolenia zintegrowanego
Instalacja WOSKI
1. | Lokalizacja: w budynku | Roztadunek z autocystern o pojemnosci 24 Mg do | Staty nadzér obstugi w
nr 613 na poziomie zbiornika, na powierzchni utwardzonej w postaci | trakcie roztadunku/
0" posadzki betonowej z wyktadzing z ptytek | zatadunku.
Substangja: parafing / c.l’nemoodpornyc.r.\, unlemozhv.waj'f;cej przedos'Fan!e
g sie substangji do ziemi. Zapewnienie
gacz parafinowy. ; - .
unieruchomienia cysterny przez transportujgcego.
Transport z miejsca roztadunku do zbiornika
rurociggiem nad poziomem terenu.
2. Roztadunek wiader z tworzywa sztucznego ze

Lokalizacja: w budynku
nr 613 na poziomie
o0

Substancja:
nadmanganian potasu.

srodkéw transportu drogowego, przy uzyciu woézka
widtowego, bezposrednio na wydzielone miejsce
budynku, na powierzchnie utwardzong w postaci
posadzki betonowej, uniemozliwiajgca w przypadku
rozsypania substancji, przedostanie sie substancji do
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ziemi.

Instalacja AMINOPLASTY

Lokalizacja: przy
magazynie surowcow i
produktow ciektych;

Substancja:
PROTEKTOL.

Zatadunek do autocystern o pojemnosci 24 Mg, na
tacy betonowej zagtebionej 5 cm ponizej poziomu
gruntu, z odptywem poprzez studzienke do
kanalizacji przemystowej. Zapewnienie
unieruchomienia cysterny przez transportujgcego.
Transport z miejsca roztadunku do magazynu
rurociggiem nad poziomem terenu.

Lokalizacja: przy
magazynie surowcow i
produktow ciektych;

Substancja: DE-EMIS®.

Zatadunek ze zbiornika do paletopojemnikéw, na
odpowiednio  wyposazonym  stanowisku, na
powierzchni utwardzonej w postaci posadzki
betonowej z wykfadzing z ptytek chemoodpornych,
uniemozliwiajgcej przedostanie sie substancji do
ziemi, a nastepnie na $rodki transportu drogowego,
przy uzyciu wézka widtowego.

Lokalizacja: przy
magazynie surowcow i
produktéw ciektych;

Substancja: alkohol 2-
etyloheksylowy.

Lokalizacja: przy
magazynie surowcow i
produktéw ciektych;

Substancja: bezwodnik
maleinowy.

Lokalizacja: w budynku
nr 613 na poziomie
»07;

Substancja: maleinian
di(2- etyloheksylu).

Lokalizacja: przy
magazynie surowcow i
produktow ciektych;

Substancja: formalina.

Lokalizacja: przy
magazynie surowcow i
produktéw ciektych

Substancja: alkohol
furfurylowy

Roztadunek z autocystern o pojemnosci 24 Mg, na
tacy betonowej zagtebionej 5 cm ponizej poziomu
terenu, z odptywem poprzez studzienke do
kanalizacji przemystowej. Zapewnienie
unieruchomienia cysterny przez transportujgcego.
Transport z miejsca roztadunku do zbiornika
rurociggiem nad poziomem terenu.

Staty nadzér obstugi w
trakcie roztadunku /
zatadunku.
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Lokalizacja: Budynek
663

Dotyczy wszystkich
uzywanych surowcow i
materiatéw
pomocniczych poza
magazynowanymi w
zbiornikach

Roztadunek substancji w opakowaniach dostawcéw
ze srodkdéw transportu drogowego na rampie, przy
uzyciu woézka widtowego. Substancje po roztadunku
przekazywane na wydzielone miejsce budynku na
powierzchnie utwardzong w postaci betonowej
posadzki bezodptywowej, czeSciowo wytozonej
pytkami chemoodpornymi, uniemozliwiajacej
przedostanie sie substancji do ziemi.

Instalacja RPO

Lokalizacja: na
zewnatrz budynku
881/2 przy
potudniowo-
wschodnim skrzydle
budynku 881/2;

Substancja: maleinian
di-(2- etyloheksylu).

Roztadunek z autocystern o pojemnosci 24 Mg na
betonowym podtozu z odptywem do kanalizacji
przemystowe;j. Zapewnienie unieruchomienia
cysterny przez transportujgcego. Transport z miejsca
roztadunku do zbiornika rurociggiem nad poziomem
terenu.

Lokalizacja: na
zewnatrz budynku
881/1 przy pétnocno-
wschodnim skrzydle;

Substancja: zwilzacz
SBO.

Zatadunek ze zbiornika do autocystern o pojemnosci
24 Mg na betonowym podtozu z odptywem do
kanalizacji przemystowe;j. Zapewnienie
unieruchomienia cysterny przez transportujgcego.
Transport ze zbiornika do autocysterny rurociggiem
nad poziomem terenu. Zatadunek ze zbiornika do
paletopojemnikéw, beczek Iub kanistrow na
betonowym podtozu z odptywem do kanalizacji
przemystowej, a nastepnie zatadunek na S$rodki
transportu  drogowego, przy uzyciu wdzka
widtowego.

Lokalizacja: wydzielone
miejsce hali budynku
881/2;

Substancja:
pirosiarczyn sodu.

Roztadunek palet z substancjg w workach foliowych
ze srodkéw transportu drogowego, przy uzyciu
wozka widtowego, bezposrednio na powierzchnie

utwardzong w postaci posadzki betonowej z
wyktadzing z ptytek chemoodpornych,
uniemozliwiajaca w przypadku rozsypania

substancji, przedostanie sie substancji do ziemi.

Lokalizacja: wydzielone
miejsce hali budynku
881/2;

Substancja: roztwor
wodorotlenku sodu.

Roztadunek kanistréw o pojemnosci 60 | ze Srodkéw

transportu  drogowego, przy uzyciu wdzka
widtowego,  bezposrednio na  powierzchnie
utwardzong w postaci posadzki betonowej z
wyktadzing z ptytek chemoodpornych,

uniemozliwiajgcg w przypadku rozlania substancji,
przedostanie sie substancji do ziemi.

Staty nadzér obstugi w
trakcie roztadunku /
zatadunku.

Instalacje pozostate

Instalacja WOSKI

Lokalizacja: w budynku
nr 613 na poziomie
W9

Substancja: olej
bazowy.

Roztadunek z autocystern o pojemnosci 24 Mg do
zbiornika, na powierzchni utwardzonej w postaci

posadzki betonowej z wykltadzing z ptytek
chemoodpornych, uniemozliwiajacej przedostanie
sie substancji do ziemi. Zapewnienie

Staty nadzor obstugi w
trakcie roztadunku /
zatadunku.
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2. Lokalizacja: w budynku unieruchomienia cysterny przez transportujacego.
nr 613 na poziomie Transport z miejsca roztadunku do zbiornika
,0”; Substancja: rurociggiem nad poziomem terenu.
zinamin T
(uwodorniony tdj
alkiloaminy).
3. Lokalizacja: w budynku Zatadunek z mieszalnika do autocystern o
nr 613 na poziomie pojemnosci 24 Mg, na powierzchni utwardzonej w
07 postaci posadzki betonowej z wyktadzing z ptytek
substania c_hemoodpornyc.fll, uniemozliv'viaj:':)cej przedostan_ie
antyzZbrylacze do su:' subs’FanFjl do ziemi. Zapevynienle
S o unieruchomienia cysterny przez transportujcego.
Transport z mieszalnika do autocysterny rurociggiem
nad poziomem terenu.

Instalacja Aminoplasty

1. Lokalizacja: przy Roztadunek z autocystern o pojemnosci 24 Mg, na | Staty nadzér obstugi
magazynie surowcéw tacy betonowej zagtebionej 5 ¢cm ponizej poziomu | w trakcie roztadunku /
i produktéw ciektych; gruntu, z odptywem poprzez studzienke do kanalizacji | zatadunku

przemystowej. Zapewnienie unieruchomienia
cysterny przez transportujgcego. Transport z miejsca
roztadunku do zbiornika rurociggiem nad poziomem
gruntu.

Substancja: Alkohol
etylowy rektyfikowany,
skazony

»

Il. Pozostate warunki decyzji pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie

Grupa Azoty Jednostka Ratownictwa Chemicznego Sp. z 0.0. w Tarnowie posiada
pozwolenie zintegrowane udzielone decyzja Wojewody Opolskiego Nr SR.II.AS-6610-1-30/06
z dnia 13 grudnia 2006 r. wraz ze zmianami w decyzjach Marszatka Wojewddztwa Opolskiego nr
DOS-111-7636-4/08 z 22 stycznia 2008 r., nr DOS.7222.64.2012.HM z 20 grudnia 2012 r., nr
D0S$.7222.56.2014.MSu z 2 marca 2015 r. i DOS-111.7222.27.2017.JSz z 4 czerwca 2018 r. dla
instalacji do produkcji, z wykorzystaniem proceséw chemicznych, produktéw i pétproduktow
chemii organicznej, tj. instalacji WOSKI, AMINOPLASTY i RPO, zlokalizowanych w Kedzierzynie-
KozZlu, przy ul. Mostowej 30H.

Z uwagi na planowane zmiany w instalacji Spdtka pismem nr RZ/2258/7Z5/198/2020
219.10.2020r. (data wptywu do UMWO: 19.11.2020r.), przedtozyta wniosek o zmiane ww.
pozwolenia zintegrowanego, ktéry zawierat:

- dokumentacje pn. ,Wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do
produkcji z wykorzystaniem proceséw chemicznych produktéw i pétproduktéw chemii
organicznej, tj. WOSKI, AMINOPLASTY i RPO zlokalizowanych na terenie dziatek nr: 297/1,
293/3, 299/2, 177/8, 296/2, 300/5 w Kedzierzynie-Kozlu, przy ul. Mostowej 30H”
z zatgcznikami wymienionymi w tej dokumentacji, opracowang w pazdzierniku 2020 r.
przez EcoCare Jacek Rézycki, Wioctawek (2 egz.),

- zapis wniosku na elektronicznym nosniku danych (ptyta CD),

- streszczenie w jezyku niespecjalistycznym,
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- Operat przeciwpozarowy zawierajgcy warunki ochrony p.poz. instalacji, obiektu lub jego
czesci i innych miejsc magazynowania odpadoéw,

- postanowienie Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Kedzierzynie-
Kozlu z dnia 24.06.2020 roku znak: PZ.5585.25.2020.,

- zaswiadczenia i o$wiadczenia o niekaralnosci, o ktérych mowa w art. 184 ust. 4 pkt 7
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2020 r., poz. 1219)
zwanej dalej ustawg Po$ oraz wart. 42 ust. 3a ustawy z dnia 14 grudnia 2012r.
o odpadach (Dz. U. 22020 r., poz. 797 z pdzn. zm.).

Whnioskodawca dotgczyt ponadto do wniosku kserokopie dowodu uiszczenia opfaty
rejestracyjnej na wyodrebniony rachunek bankowy Narodowego Funduszu Ochrony Srodowiska
i Gospodarki Wodnej, w wysokosci 1200,00 ztotych, tym samym wypetnit formalny warunek
rozpatrzenia wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego, okreslony w art. 210 ustawy Prawo
ochrony $rodowiska. Whnioskodawca dostarczyt réwniez dowdd wniesienia, na konto Urzedu
Miasta Opola, optaty skarbowej w wysokosci 1005,50 ztotych, od wydania decyzji zmieniajgcej
pozwolenie.

Organem ochrony $rodowiska wtasciwym do wydania niniejszej decyzji, w mysl art. 378
ust. 2a pkt 1 ww. ustawy Pos, w zwigzku z art. 2 ust. 1 pkt 1 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia
10 wrzeénia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na Srodowisko
(Dz.U. z 2019 r. poz. 1839) i wiasciwoscig miejscowa, jest Marszatek Wojewddztwa Opolskiego.

Biorgc pod uwage tres¢ art. 185 ust. 1a ustawy Pos, w postepowaniu administracyjnym
zakonczonym niniejszg decyzjg Panstwowe Gospodarstwo Wodne Wody Polskie nie jest strong
z uwagi na fakt, ze przedmiotowe pozwolenie zintegrowane nie obejmuje korzystania z wéd, tj.
poboru wéd lub wprowadzania $ciekéw do wdd lub do ziemi.

Z ww. wniosku wynika, iz zakres wnioskowanych zmian pozwolenia dotyczy
w szczegdlnosci planowanego zwiekszenia wielkosci produkcji niektérych produktéw w instalacji
Aminoplasty, tj. PROTEKTOLU SAT-10, Utwardzacza H50, Utwardzacza H55, DE-EMIS® oraz zywicy
odlewniczej, modyfikacji technologii produkcji zywicy odlewniczej, planowanego uruchomienia
produkcji koncentratu do spryskiwaczy, zmiany miejsc magazynowania odpaddéw zwigzanej
z optymalizacjg gospodarki odpadami oraz spetnieniem wymagan przeciwpozarowych stawianych
przez aktualnie obowigzujagce w tym zakresie przepisy. Ponadto wniosek dotyczy usuniecia
niektérych nazw handlowych i zmiany sposobu okreslenia zuzycia surowca: formaliny - z uwagi na
szeroki zakres zawartosci formaldehydu w formalinie zaproponowano okredlenie zuzycia
formaliny w przeliczeniu na 100% formaldehydu.

W przypadku produkcji koncentratu do spryskiwaczy — produkt ten otrzymywany bedzie w
wyniku procesu fizycznego, zatem instalacja do jego produkcji nie wymaga uzyskania pozwolenia
zintegrowanego. Zgodnie jednak z wnioskiem strony, na mocy art. 203 ust. 3 ustawy Po$ instalacja
ta zostata objeta pozwoleniem zintegrowanym.

Marszatek Wojewodztwa Opolskiego po przeanalizowaniu przedtozonego wniosku uznat,
ze planowane zmiany w funkcjonowaniu instalacji WOSKI, AMINOPLASTY i RPO stanowig istotng
‘zmiane w rozumieniu przepiséw art. 3 ust. 7 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Wypetniajagc obowigzek zawarty w art. 209 ustawy Po$, organ przy piémie nr DOS-
111.7222.49.2020.BG z 2.12.2020 r. przestat Ministrowi Klimatu i Srodowiska wniosek o zmiang
pozwolenia w postaci elektronicznej za pomocg srodkéw komunikacji elektronicznej.
Jednoczesnie, wypetniajgc obowigzek wynikajacy z art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwsze ustawy
z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale
spoteczenistwa w ochronie Srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na $rodowisko (Dz. U.
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22020r., poz. 283 z pdin. zm.), dane dotyczgce wniosku o zmiane przedmiotowej decyzji
zamieszczono w publicznie dostepnym wykazie danych, na stronie internetowej Ekoportal dnia
7.12.2020 . (karta nr 490/2020).

Wobec faktu, ze wniosek spetniat wymogi formalne wymagane przepisami art. 184
i art. 208 ustawy Po$ organ, pismem nr DOS-111.7222.49.2020.BG z22.12.2020r., zawiadomit
wnioskodawce o0 wszczeciu postepowania administracyjnego informujac  jednoczesnie
o uprawnieniach strony, wynikajacych z art. 10 i art. 73 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2020 r., poz. 256 z pézn. zm.).

Jednoczesnie, zgodnie z wynikajagcym z art. 218 ustawy Pos$, obowigzkiem zapewnienia
przez organ wydajacy pozwolenie zintegrowane, mozliwosci udziatu spoteczenstwa
w postepowaniu, ktérego przedmiotem jest zmiana takiego pozwolenia, podano do publicznej
wiadomosci informacje o wszczeciu postgpowania w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego
oraz mozliwosci sktadania w przedmiotowej sprawie uwag i wnioskéw, w terminie 30 dni od daty
ukazania sie ogtoszenia. Informacje powyzszg zamieszczono na tablicy ogtoszenn w siedzibie
UMWO (19.01.2021r.), w Nowej Trybunie Opolskiej (5.02.2021 r.), na tablicy ogtoszeri Urzedu
Miasta Kedzierzyn-Kozle (25.01.2021r.) oraz w Biuletynie Informacji Publicznej Urzedu
Marszatkowskiego Wojewddztwa Opolskiego (19.01.2021 r.).

W ustawowym okresie 30 dni od daty podania ww. informacji do publicznej wiadomosci,
do organu nie wplynety zadne uwagi i wnioski dotyczace postepowania w sprawie zmiany
przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego.

Po analizie merytorycznej wniosku, pismem DOS-111.7222.49.2020.BG z2.02.2021r.,
Marszatek Wojewddztwa Opolskiego wezwat prowadzgcego instalacje do jego uzupetnienia
i ztozenia  wyjasnien. Spotka ustosunkowata sie do ww. wezwania przy pismie
nr RZ/489/25/35/2021 z 24.02.2021 r. .

Z uwagi na koniecznoé¢ ztozenia dalszych wyjasnier,, pismem DOS-111.7222.49.2020.BG
2 26.04.2021 r. ponownie wezwano prowadzgcego instalacje do ztozenia wyjasnien. Dodatkowe
wyjasnienia przestano przy piSmie nr RZ/1048/Z5/88/2021 z 12.05.2021 r.

Po zapoznaniu sie z catoscia dokumentacji, zgromadzonej przez Marszatka Wojewodztwa
Opolskiego w toku postepowania w przedmiocie zmiany decyzji nr SR.III.AS-6610-1-30/06
2 13.12.2006 r. (ze zmianami) udzielajacej pozwolenia zintegrowanego dla instalacji Grupy Azoty
Jednostki Ratownictwa Chemicznego Sp. z 0.0. zlokalizowanych w Kedzierzynie-Kozlu stwierdzono,
ze wniosek spetnia wymagania - zgodnie z art. 192 cytowanej na wstepie ustawy Po$ - majace
zwigzek ze zmianami, wynikajace z art. 184, art. 208 i art. 221 tejze ustawy.

Zgodnie z art. 10 § 1 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego organ, zapewniajgc
stronom czynny udzial w postepowaniu, pismem nr DOS-111.7222.49.2020.BG z22.06.2021r.
zawiadomit strone o zakonczeniu postepowania dowodowego. Jednoczesnie poinformowat
0 mozliwosci zapoznania sie z catoscig dokumentacji zgromadzonej w sprawie w siedzibie organu,
przez okres 7 dni od dnia doreczenia zawiadomienia. W piSmie tym zwrécono sie do
prowadzacego instalacje dodatkowo o potwierdzenie w ww. terminie okolicznosci zmiany firmy,
pod ktérg dziata spétka. Prowadzacy instalacje, przedstawit wyjasnienia w powyzszej sprawie i nie
whiost dalszych uwag.

Po przeanalizowaniu wniosku i kompletu zafaczonych do niego dokumentéw wraz
z uzupetnieniami, w oparciu o art. 192 iart. 214 ust. 5 ustawy Po$ zmieniono w odpowiednim
zakresie decyzje Wojewody Opolskiego nr SR.I1I.AS-6610-1-30/06 z 13.12.2006 r. (ze zmianami),
udzielajgcg Grupie Azoty Jednostce Ratownictwa Chemicznego Sp. z 0.0. w Tarnowie pozwolenia
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zintegrowanego dla ww. instalacji w przemysle chemicznym do wytwarzania, przy zastosowaniu
proceséw chemicznych, organicznych substancji chemicznych oraz dla instalacji pozostatych,
zlokalizowanych w Kedzierzynie-Kozlu. Warunki pozwolenia okreslone zostaty zgodnie
z wymaganiami wskazanymi w art. 188, art. 202, art. 211 i art. 224 ww. ustawy.

W dokumentacji wykazano, ze eksploatacja instalacji zlokalizowanych w Kedzierzynie-
Kozlu spetnia i bedzie spetniac (po wprowadzeniu planowanych zmian) wymagania Prawa ochrony
Srodowiska, okreslone w przepisach art. 141, art.142 i art. 144. We wniosku wykazano réwniez, ze
technologie zastosowane w nowej instalacji spetniajg wymagania okre$lone w art. 143 ustawy
Pos.

Instalacje Grupy Azoty Jednostki Ratownictwa Chemicznego Sp. z 0.0. wymagajgce
pozwolenia zintegrowanego oraz instalacje pozostate uwzglednione w ww. pozwoleniu nie
podlegaja standardom emisyjnym okreslonym w rozporzadzeniu Ministra Klimatu zdnia
24 wrze$nia 2020 r. w sprawie standardow emisyjnych dla niektérych rodzajéw instalacji, zZrodet
spalania paliw oraz urzgdzen spalania lub wspoétspalania odpaddéw (Dz. U. z 2020 r., poz. 1860).

Z danych zawartych w obowigzujacym pozwoleniu zintegrowanym oraz przedstawionych
we whniosku wynika, ze:

— biorac pod uwage ilo$¢ magazynowanych na terenie zaktadu substancji, spetniajgcych kryteria
jakosciowe okreslone w rozporzadzeniu Ministra Rozwoju z dnia 29 stycznia 2016 r. w sprawie
rodzajow iilodci znajdujgcych sie w zakfadzie substancji niebezpiecznych, decydujgcych
o zaliczeniu zaktfadu do zaktadu o zwiekszonym lub duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii
przemystowej (Dz. U. z 2016 r., poz. 138), zaktad nie zalicza sie do grupy zaktadéw o
zwiekszonym lub duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystowej,

— zmiany zwigzane ze zwiekszeniem produkcji w instalacji Aminoplasty, modyfikacji technologii
produkcji zywicy odlewniczej oraz planowanym uruchomieniem produkcji koncentratu do
spryskiwaczy nie powodujg zmiany kwalifikacji zaktadu w ww. zakresie,

— z uwagi na wykorzystywanie, produkcje i mozliwo$¢ uwalniania substancji powodujgcych
ryzyko podczas eksploatacji przedmiotowych instalacji — prowadzacy instalacje podlega
obowigzkowi wykonania raportu poczatkowego (art. 208. ust. 2 pkt. 4 ustawy Po$) i taki
raport zostat przedtozony tutejszemu organowi w postepowaniu zakoriczonym wydaniem
decyzji nr DOS-111.7222.27.2017.JSz z 4.06.2018 r. zmieniajacej pozwolenie zintegrowane nr
SR.III.AS-6610-1-30/06 z 13.12.2006 r. (ze zmianami).

Majac na uwadze ww. obowigzek wynikajacy z art. 208 ust.2 pkt 4 ustawy Po$, prowadzacy

instalacje zawart we wniosku analize uwzgledniajgcg planowane zmiany w instalacji,

uwzgledniajagcg witasciwosci substancji nowych, ktére beda stosowane do produkcji i beda
produkowane, a takze sposobdéw zapobiegania emisjom do gleby, ziemi i wéd gruntowych —

w celu okreélenia koniecznosci lub braku koniecznosci uzupetnienia raportu poczatkowego

o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wéd gruntowych substancjami powodujacymi ryzyko, ktéry

byt przedstawiony organowi w ww. postepowaniu nr DOS-111.7222.27.2017.JSz. Wynikiem tej

analizy jest stwierdzenie, ze planowane zmiany w instalacji, w tym zwiekszenie produkcji oraz
wprowadzenie do stosowania iprodukcja nowych substancji, nie spowodujg zwiekszenia
potencjatu zagrozenia dla Srodowiska (zanieczyszczenia gleby, ziemi oraz wéd gruntowych
substancjami powodujgcymi ryzyko).

W postepowaniu  zakoriczonym  wydaniem decyzji nr DOS$-111.7222.27.2017.JSz

7 4.06.2018 r. zmieniajacej pozwolenie zintegrowane nr SR.I1I.AS-6610-1-30/06 z 13.12.2006 r. (ze

zmianami) oceniono, ze wszystkie instalacje objete pozwoleniem zintegrowanym spetniajg

wymagania najlepszych dostepnych technik, co wymagane jest przepisami art. 204 ust.1 oraz art.

207 ust.1 i la ustawy Pos. W niniejszym postepowaniu prowadzacy instalacje wskazat, ze
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zwiekszenie rocznej wielkosci produkcji niektérych produktow w instalacji AMINOPLASTY
(wymagajacej pozwolenia zintegrowanego) nie wynika ze zmian w zakresie stosowanych
rozwigzan technicznych, ilosci irodzaju urzadzen oraz stosowanej technologii (z wyjatkiem
modyfikacji technologii produkcji zywicy odlewniczej) — wigze sie natomiast z mozliwoscia
zwiekszenia czasu eksploatacji uzytkowanych dotychczas urzadzen. Instalacja ta jest
wykorzystywana na cele produkcji o charakterze szarzowym izgodnie z danymi zawartymi we
whniosku istnieje potencjat do zwiekszenia jej wykorzystania. Przy niezmienionej zdolnosci
produkcyjnej w skali doby prowadzacy instalacje planuje zwiekszy¢ mozliwosci produkcyjne
w skali roku. W przypadku produkcji koncentratu do spryskiwaczy — proces ten ma charakter
procesu fizycznego (mieszanie okreslonych substancji bez udziatu reakcji chemicznych), zatem
odbywac sie bedzie w instalacji okreslonej jako instalacja pozostata, nie podlegajgca ocenie pod
katem stosowania najlepszych dostepnych technik. Biorgc pod uwage powyzsze nalezy uznaé, ze
ocena dotrzymywania wymagan wynikajacych z najlepszych dostepnych technik nie ulegta
zmianie.

Dla potrzeb wniosku przeprowadzone zostaly obliczenia rozprzestrzeniania sie substancji
w powietrzu. Obliczenia zostaty przeprowadzone z uwzglednieniem wielkosci emisji substancji dla
okreslonej we wniosku wielkosci produkcji w poszczegéinych ciggach produkcyjnych instalacji
AMINOPALSTY.

Obliczenia wykazaty, ze emisja substancji wprowadzanych do powietrza zinstalacji
bedacych przedmiotem wniosku nie spowoduje, poza granicami terenu, do ktérego Spétka
posiada tytut prawny, przekroczen stezen dopuszczalnych, okreslonych w rozporzgdzeniu Ministra
Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie pozioméw niektérych substancji w powietrzu (Dz.
U. z 2012 r.,, poz. 1031), ani przekroczern wartosci odniesienia, okreslonych w rozporzadzeniu
Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych
substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 16 z2010r., poz. 87). Analizg objeto substancje takie jak:
amoniak, formaldehyd, alkohol fufrurylowy, pyt (w tym PM10, PM2,5), glikol etylenowy, tlenek
wegla, dwutlenek azotu, metanol. W obliczeniach uwzgledniono, Zze na mocy umowy
0 wzajemnym znoszeniu oddziatywan zwigzanych z emisjg substancji do powietrza Spétka posiada
tytut prawny do terenu Grupy Azoty Zaktadéw Azotowych Kedzierzyn S.A., natomiast nie posiada
tytutu prawnego do terendw kilku firm, zlokalizowanych wewnatrz granic Grupy Azoty Zaktadow
Azotowych Kedzierzyn S.A. (organowi przedstawiono informacje w tym zakresie).

Instalacje Grupy Azoty Jednostki Ratownictwa Chemicznego Sp. z 0.0. w Tarnowie,
zlokalizowane w Kedzierzynie-Kozlu, objete zmianami, nie podlegajg standardom emisyjnym
okreé§lonym w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska zdnia 24 wrze$nia 2020r. w sprawie
standardéw emisyjnych dla niektdrych instalacji, Zzrodet spalania paliw oraz urzadzen spalania lub
wspotspalania odpadéw (Dz. U. z 2020 r., poz. 1860).

W zwigzku wynikami jakosci powietrza dla wojewddztwa opolskiego zawartymi
w ,Rocznej ocenie jakosci powietrza w wojewddztwie opolskim — raporcie wojewddzkim za rok
2020”, wykonanej przez Gtéwnego Inspektora Ochrony Srodowiska zgodnie z art. 89 ww. ustawy
Prawo ochrony Srodowiska, w ktérych okreslono, ze na terenie gminy Kedzierzyn-Kozle wystepuija
obszary przekroczeri standardéw jakosci powietrza dla pylu zawieszonego PM10 (24 godz.) -
przeanalizowano w toku postepowania, czy majg zastosowanie przepisy od art. 225 do art. 229
ustawy Po$, dotyczace postepowania kompensacyjnego. Ustalono, ze zmiany w instalacji
AMINOPLASTY zwigzane ze zwiekszeniem produkcji utwardzacza H50 i utwardzacza H55 nie
spowodujg zwigkszenia wielkosci emisji godzinowej pytu z ww. proceséw produkcji (emisja pytu
wystepuje z emitora E-R68 podczas zatadunku surowcéw do reaktora R8), natomiast wystgpi
zwigkszenie wielkosci emisji pylu do powietrza wskali roku - zuwagi na zwiekszenie
sumarycznego czasu zatadunku surowcéw z 12 godzin w roku do 20 godzin w roku. Organ
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przeanalizowat dane dotyczgce wielkosci emisji pytu (w tym pytu PM10 i PM2,5) z instalacji Grupy
Azoty Jednostki Ratownictwa Chemicznego Sp. z 0.0. oraz poziom wzrostu emisji pytu PM10
zwigzanego ze zwiekszeniem produkcji utwardzacza H50 i utwardzacza H55 (0,000656 Mg/rok).
Zgodnie zdanymi zawartymi we wniosku, obliczenia poziomu pytu PM10 w powietrzu,
powodowanego eksploatacjg instalacji (po wprowadzeniu planowanych zamian), podlegaty
skroconemu zakresowi - z uwagi na spetnienie kryteriow okreslonych w punkcie 3.1 metodyki
referencyjnej modelowania poziomoéw substancji w powietrzu zawartej w zafgczniku do
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla
niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr16 z2010r., poz. 87). Tutejszy organ ocenit, ze
zmiana w instalacji w ww. zakresie (tj. emisji pytu) nie stanowi zmiany istotnej powodujgce;j
znaczace zwiekszenie negatywnego oddziatywania na jakos¢ powietrza w otoczeniu zaktadu. Tym
samym ww. przepisy nie maja do tego przypadku zastosowania.

Biorgc pod uwage powyisze, niniejszg decyzjg zmieniono pozwolenie zintegrowane m.in.
w zakresie opisu rodzaju instalacji, rodzaju prowadzonej dziatalnosci i parametréw instalacji
istotnych z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom, danych dotyczacych
charakterystyki miejsc wprowadzania substancji do powietrza iczasu eksploatacji zrédet emisji,
okreslenia warunkéw wprowadzania do powietrza substancji emitowanych z instalacji, danych
dotyczacych rodzaju i ilosci wykorzystywanych materiatéw, surowcéw, energii.

Wielko$¢ dopuszczalnej emisji godzinowej irocznej zinstalacji, po zmianach, zostafa
okreslona w niniejszej decyzji zgodnie z wnioskiem strony, na poziomie wynikajgcym z eksploatacji
instalacji, nie powodujgcym, poza granicami terenu, do ktérego Spétka posiada tytut prawny,
przekroczen stezen dopuszczalnych i wartosci odniesienia okreslonych w ww. obowigzujacych
rozporzgdzeniach. Okreslono w pozwoleniu wielkosci dopuszczalnej emisji substancji dla Zzrédet
i emitoréw — zgodnie z wymogiem okreslonym w art. 224 ust. 2 ustawy Pos.

Planowane zmiany w funkcjonowaniu poszczegdélnych instalacji, w tym wdrozenie do
produkcji koncentratu do spryskiwaczy, nie powodujg zmian w ilosciach i rodzajach obecnie
wytwarzanych odpaddw oraz sposobach ich zagospodarowania.

W celu optymalizacji procesu wstepnego magazynowania wytwarzanych odpaddw,
a przede wszystkim majgc na uwadze spetnienie warunkéw przeciwpozarowych, wnioskodawca
dokonat weryfikacji miejsc magazynowania odpaddéw. W zwigzku z powyzszym, zgodnie
z wnioskiem Strony, organ zmienit poszczeg6lne miejsca magazynowania odpadoéw.

Ponadto, zgodnie z art. 188 ust. 2b pkt 8 w punkcie pn. ,Emisja odpadéw” dodano
podpunkt pn. ,Warunki ochrony przeciwpozarowej wynikajgce z operatu przeciwpozarowego”,
w ktérym zawarto informacje o miejscach magazynowania odpadéw zlokalizowanych na terenie
przedmiotowe;j instalacji, tj. magazyn odpadéw nr 1, magazyn odpadéw nr 2 oraz wiata (boks)
magazynowy na butle z gazem propan-butan oraz okreslono warunki ochrony przeciwpozarowej
wynikajace z operatu przeciwpozarowego sporzadzonego przez rzeczoznawce ds. zabezpieczen
przeciwpozarowych Pana mgr inz. Jana Koziuka i uzgodnionego przez Komendanta Powiatowego
Panstwowej Strazy Pozarnej w Kedzierzynie-Kozlu postanowieniem nr PZ.5585.25.2020
z 24 czerwca 2020 r.

W zwigzku z wdrozeniem do produkcji koncentratu do spryskiwaczy powstang nowe
zrodta hatasu, tj. pompy (5 szt.) zlokalizowane wewnatrz istniejgcej pompowni, stanowigcej Zzrédto
hatasu oraz dodatkowa pompa przetadunkowa surowcéw dostarczanych w pojemnikach
transportowych. W przedtozonej dokumentacji wnioskodawca dokonat inwentaryzacji wszystkich
zrodet hatasu, okreslit ich moce akustyczne oraz czas pracy w ciggu doby z podziatem na pore dnia
i nocy. Na podstawie zgromadzonych danych zostaty wykonane obliczenia rozprzestrzeniania sie
hatasu w $rodowisku od instalacji eksploatowanej z uwzglednieniem nowych oraz istniejacych
zrédet hatasu. Z przedtozonych obliczen wynikato, ze oddziatywanie instalacji nie spowoduje

44



przekroczenia dopuszczalnych pozioméw hatasu na najblizszych terenach chronionych potozonych
w sgsiedztwie zaktadu.

W niniejszym pozwoleniu okreslono rozktad czasu pracy irédet hatasu z
wyszczegdlnieniem pory dnia i nocy oraz zgodnie z przepisami art. 211 ust. 6 ustawy Po$ ustalono
dopuszczalne poziomy hatasu poza zaktadem, wyrazonymi wskaZznikami Laeqp i Laeqn W Odniesieniu
do rodzajow terenéw, o ktérych mowa w art. 113 ust. 2 punkt 1 ustawy Pos. W tabeli nr 8
pozwolenia zaktualizowano zapisy poprzez dodanie nowych Zrédet hatasu oraz przedstawiono
czas pracy wszystkich zrédet hatasu w czasie odniesienia réwnym 8 najmniej korzystnym
godzinom dnia (6:00-22:00) kolejno po sobie nastepujagcym lub 1 najmniej korzystnej godzinie
nocy (22:00-6:00).

Z uwagi na uchwalenie miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego gminy
Bierawa, zatwierdzonego Uchwatg nr XXXV/226/2017 Rady Gminy Bierawa z dnia 9 paZzdziernika
2017 r. w sprawie miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego Gminy Bierawa dla
sotectw Bierawa, Stare Kozle i Brzeice (Dz. Urz. Wojewddztwa Opolskiego z 2017 r. poz. 2564)
organ, zgodnie z wnioskiem strony, dokonat aktualizacji zapiséw pozwolenia w tabeli nr 9 poprzez
okreslenie najblizej potozonych terenéw chronionych akustycznie, na ktére moze oddziatywaé
instalacja.

Zaktad objety jest, wynikajgcym z przepiséw rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
30 pazdziernika 2014 r. w sprawie wymagan z zakresu prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji
oraz pomiarow ilosci pobieranej wody (Dz. U. z 2019 r., poz. 2286), obowigzkiem prowadzenia
pomiaréw poziomu hatasu, ktére winien wykonywac z czestotliwoscig raz na dwa lata.
Prowadzacy instalacje jest zobowigzany do prowadzenia pomiaréw hatasu w $rodowisku na
najblizej potozonych terenach objetych ochrong, zgodnie z metodyka referencyjng ustalong w
ww. rozporzadzeniu. Wyniki pomiaréw hatasu w $rodowisku prowadzgcy instalacje przedstawia
organowi ochrony srodowiska oraz wojewddzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska zgodnie z
art. 149 ustawy Pos.

Zgodnie z wnioskiem strony w treéci pozwolenia zintegrowanego zmieniono zapisy
dotyczgce ilosci wykorzystywanej wody obiegowej, zdemineralizowanej i sanitarnej na potrzeby
instalacji AMINOPLASTY. Zmiana iloSci wykorzystywanej wody na potrzeby instalacji
AMINOPLASTY zwigzana jest ze zwiekszeniem produkcji niektérych wyrobéw oraz w zwigzku
z uruchomieniem produkcji koncentratu do spryskiwaczy. Ponadto w zwigzku z uruchomieniem
produkcji koncentratu do spryskiwaczy w pozwoleniu okreslono ilos¢ wykorzystywanej wody
zdemineralizowanej na potrzeby instalacji pozostatej w instalacji AMINOPLASTY. W pozostatych
instalacjach wymagajgcych pozwolenia oraz instalacji pozostatej zapotrzebowanie na wode nie
ulegto zmianie.

Obecnie w pozwoleniu zintegrowanym informacje dotyczace ilosci, stanu i sktadu $ciekow
przemystowych znajdowaly sie w czesci dotyczacej warunkéw wprowadzania do $rodowiska
substancji i energii w czasie normalnego funkcjonowania instalacji, tj. w punkcie oznaczonym nr II.
Wobec faktu, ze wprowadzanie Sciekdw przemystowych do urzadzen kanalizacyjnych innego
podmiotu nie stanowi emisji $ciekdw do srodowiska, informacje odnosnie powstajacych sciekéw
wytaczono do odrebnego punktu — Ill. pozwolenia, zgodnie z dyspozycjg zawartg w art. 208 ust. 2
pkt 1d ustawy Pos.

Whniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego nie dotyczyt zmiany ilosci powstajgcych
$ciekow przemystowych w wyniku funkcjonowania instalacji. Wobec czego informacje
w pozwoleniu dotyczace ilosci powstajacych Sciekdw pozostajg bez zmian. Natomiast wniosek
0 zmiane pozwolenia zintegrowanego obejmowat zmiane wartosci wskaznikdw zanieczyszczen
w powstajacych Sciekach technologicznych. Spétka zawnioskowata o zwiekszenie wartosci
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w powstajacych $ciekach przemystowych dla azotu ogdlnego z 200 mg/l na 325 mg/I, boru z 0,3
mg/I na 0,5 mg/! i aldehydu mréwkowego z 10 mg/I na 13 mg/I.

W toku prowadzonego postepowania Spotka przedtozyta stosowne wyjasnienia odnosnie
zwiekszenia wartosci dla ww. wskaznikdw, z ktérych wynikato, ze wdrozenie do eksploatacji
nowego produktu, jak réwniez zmiany w ilosciach produktéw obecnie wytwarzanych, a takze
modyfikacja technologii produkcji zywicy odlewniczej nie wprowadzajg istotnych zmian w ww.
zakresie, skutkujacych koniecznoscia weryfikacji charakterystyki ilosciowo-jakosciowej $ciekdw
odprowadzanych z Instalacji aminoplasty.

Z przedtozonych wyjasnien wynikato, ze zakfad zawnioskowat o zwiekszenie tych
parametrow w zwigzku z opracowaniem przez odbiorce $ciekéw nowych uwarunkowan
jakosciowych, ktére zostaty takze uwzglednione w pozwoleniu wodnoprawnym. Ponadto Spotka
uzasadnita swéj wniosek kwestig zwigzang z jakoscig wykorzystywanej wody przemystowej, ktéra
dostarczana jest przez dostawce zewnetrznego i jest wytwarzana z wykorzystaniem istotnych
ilodci zawracanych oczyszczonych Sciekdw przemystowych. Z uwagi na mozliwo$¢ wystgpienia
réznic w jakosci wykorzystywanej wody, moze dojs¢ do zmian jakosci odprowadzanych Sciekow,
tym samym zaktad uznat, ze wnioskowane zmiany stezen sg uzasadnione, gdyz odzwierciedlajg
jakos¢ sciekdw, ktére moga by¢ odprowadzane do kanalizacji.

Po analizie wyjasnien Zaktadu oraz po przeanalizowaniu dotaczonych do wniosku 0 zmiane
pozwolenia zintegrowanego wynikow badan jakosci Sciekdw oraz przesytanych do organu
corocznych sprawozdan - informacji z dotrzymywania warunkéw pozwolenia zintegrowanego -
organ przychylit sie do wniosku Spétki. Tym samym wyrazit zgode na zwigkszenie wartosci
wskaznikéw: azotu ogdélnego z 200 mg/l na 325 mg/l, boru z 0,3 mg/l na 0,5 mg/l i aldehydu
mréwkowego z 10 mg/l na 13 mg/l w odprowadzanych do kanalizacji $ciekach, co znajduje
odzwierciedlenie w punkcie 12 niniejszej decyzji.

Ponadto organ, przychylajgc sie do wniosku strony wziagt pod uwage, fakt, ze w procesie
produkcyjnym wykorzystywana jest w znaczacej ilosci woda przemystowa, ktdérg stanowig
oczyszczone Scieki z instalacji oczyszczania Sciekéw przemystowych pochodzacych z instalacji
wymagajacych pozwolenia zintegrowanego nalezacych do Grupy Azoty Zaktady Azotowe
Kedzierzyn S.A., przy czym dodac nalezy, ze do tej Spdtki kierowane s powstajagce w wyniku
funkcjonowania instalacji przedmiotowej instalacji Scieki przemystowe. Grupa Azoty Zaktady
Azotowe Kedzierzyn S.A. eksploatuje instalacje do oczyszczania $ciekéw przemystowych.
Przedmiotowa oczyszczalnia $ciekdw przyjmuje do oczyszczenia Scieki z réznych instalacji. Po
oczyszczeniu Scieki s3 w pierwszej kolejnosci zawracane i ponownie wykorzystywane m.in. przez
Grupe Azoty Jednostke Ratownictwa Chemicznego, natomiast ich nadmiar jest odprowadzany do
wod rzeki Odry. Parametry oczyszczonych $ciekow obejmujg m.in. azot ogélny, bor i aldehyd
mréowkowy, ktére sa na biezgco monitorowane przez Grupe Azoty Zaktady Azotowe Kedzierzyn
S.A. przed wprowadzeniem do Srodowiska.

Instalacje objete pozwoleniem zintegrowanym (uwzgledniajgcym planowane zmiany) nie
wymagajg z mocy prawa, zgodnie z przepisami obowigzujgcego obecnie rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014 r. w sprawie wymagarn w zakresie prowadzenia pomiaréw
wielkosci emisji oraz pomiaréw ilosci pobieranej wody (Dz. U. z 2019 r., poz. 2286), prowadzenia
pomiarow wielkosci emisji substancji do powietrza. Organ uwzglednit dane zawarte we
wniosku o braku mozliwosci usytuowania stanowiska do pomiaru wielkosci emisji na emitorze nr
E-N1 odpowietrzenia zbiornika stokazowo-operacyjnego nr 72.

W konsekwencji zmian w instalacji, w tym — w zakresie rodzaju zuzywanych surowcéw
i produkowanych substancji — zmianie ulegly dane zawarte w punkcie Va pozwolenia, odnoszgcym
sie do wymagan zapewniajgcych ochrone gleby, ziemi i wdéd gruntowych, w tym srodkéw
majgcych na celu zapobieganie emisji do gleby, ziemi i wéd gruntowych oraz sposobéw ich
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systematycznego nadzorowania (dotyczy zbiornikdw i punktéw roztadunku i przetadunku
surowcow i produktow).

W toku postepowania Marszatek Wojewddztwa Opolskiego stwierdzit, ze w pozwoleniu s3
zawarte nieaktualne tresci dotyczace okreslenia firmy pod jakg dziata Spotka. Zgodnie z danymi
zawartymi w Rejestrze Przedsiebiorcow (numer KRS: 0000188857) nastgpita zmiana w ww.
zakresie. Spétka aktualnie dziata pod firmg Grupa Azoty Jednostka Ratownictwa Chemicznego
Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig. Prowadzacy instalacje, w odpowiedzi na zapytanie
organu  zawarte  wpismie nr  DOS-11.7222.49.2020.BG  z22.06.2021r.,  pismem
RZ/1326/75/110/2021 z 30.06.2021 r. przedstawit dodatkowe wyjasnienia w powyzszej sprawie,
potwierdzajgce zmiane firmy pod jaka dziata Spotka, oraz przedtozyt postanowienie Sadu
Rejonowego dla Krakowa-Srédmiescia w Krakowie (sygnatura sprawy KR.XIl NS-
REJ.KRS/002810/13/281), ktérym dokonano zmiany wpisu w ww. zakresie w Krajowym Rejestrze
Sadowym Rejestrze Przedsiebiorcow. W zwigzku z powyzszym, w oparciu o art. 155 Kpa,
dokonano zmiany w tresci pozwolenia réwniez w tym zakresie.

Pozostate warunki pozwolenia, okreslone w decyzji Wojewody Opolskiego nr SR.III.AS-
6610-1-30/06 z 13.12.2006 r. (z pdzn. zmianami) pozostajg bez zmian.

Za wydanie niniejszej decyzji uiszczono optate skarbowa, zgodnie z pozycjg 111.46 punkt 1
zatgcznika do ustawy z dnia 16 listopada 2006 r. o optacie skarbowej (Dz. U. z 2020 r., poz. 1546),
w wysokosci 1005,50 zt. (stownie ztotych: jeden tysigc pie¢ i 50/100) Wptaty dokonano przelewem
bankowym dnia 21.10.2020 r. na konto Urzedu Miasta Opola nr 03 1160 2202 0000 0002 1515
3249.

Biorac pod uwage powyzsze orzeczono jak w sentencji.

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska za posrednictwem
Marszatka Wojewddztwa Opolskiego w terminie 14 dni od daty jej otrzymania.

Zgodnie z art. 127a ustawy Kodeks postepowania administracyjnego w trakcie biegu
terminu do wniesienia odwofania strona moze zrzec sie prawa do wniesienia odwotania wobec
Marszatka Wojewddztwa Opolskiego, ktory wydat niniejsza decyzje. Z dniem doreczenia organowi
administracji oswiadczenia o zrzeczeniu .sie prawa do odwotania przez ostatnig ze stron
postepowania, decyzja staje sie ostateczna i prawomocna.

Z upowaznienia
Marszatka-Wojewddztwa Opolskiego
Z-ca Dyrektora’Departamentu Ochrony Srodowiska
| ‘ X
Matgorzata Juszczyszyn-Pieczonka

Otrzymuje:

(za zwrotnym potwierdzeniem odbioru)

1. Grupa Azoty Jednostka Ratownictwa Chemicznego Sp. z 0.0.
ul. E. Kwiatkowskiego 8,
33-101 Tarnéw
DOS-111.7222.49.2020.8G

2 2. IR A

277510 2021-07-12 03 POLECONA ZPO

Gtéwny Speciali Grupa Azoty Jednostka Ratownictwa
V‘ t\/e’ Ja kB 47 Chemicznego Sp. 2 0.0.
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