MARSZALEK WOJEWODZTWA OPOLSKIEGO
T

DOS-111.7222.44.2019.MSu Opole, dnia 30 kwietnia 2021 roku

Decyzja

Na podstawie art. 192, art. 183, art. 188, art. 202, art. 204 i art. 224 w zwigzku z art. 215 ust. 5
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2020 r., poz. 1219 z p6zn.
zm.) oraz art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (Dz.
U. z 2021 r., poz. 735), po rozpatrzeniu wniosku Petrochemii-Blachownia S.A. nr DN/752/2019 z
29 sierpnia 2019 r. (data wptywu do UMWO - 29 sierpnia 2019 r.) wraz z pdzniejszymi
uzupetnieniami, o zmiane pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzjg Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego nr DOS.MJ.7636-13/10 z 19 listopada 2010 r., ze zmianami w decyzjach
nr DOS.7222.64.2011.Tt z 13 stycznia 2012 r., nr DOS.7222.35.2014.HM z 31 pazdziernika 2014 r.,
nr D0S.7222.80.2014.AK z 18 grudnia 2014 r., nr D0S$.7222.43.2015.MJ z 16 lutego 2016 r., nr
DOS.11.7222.38.2016.HM z 29 grudnia 2016 r. oraz nr DOS$-11.7222.24.2017.HM  z 15 maja
2017 r., nr DOS-111.7222.43.2018.MSu z 22 marca 2019 r. oraz nr DOS.111.7222.25.2019.JG z 27
sierpnia 2019 r., udzielajgcej Petrochemii-Blachownia S.A. w Kedzierzynie —KoZlu pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji przerobu benzolu i frakcji petrochemicznych oraz dla instalacji do
odzysku kwasu siarkowego, eksploatowanych w Kedzierzynie-Kozlu przy ul. Szkolnej 15

orzekam

I. zmieni¢ decyzje Marszatka Wojewddztwa Opolskiego nr DOS.MJ.7636-13/10 z 19 listopada
2010 r., ze zmianami w decyzjach nr D0S.7222.64.2011.Tt z 13 stycznia 2012 r., nr
D0S.7222.35.2014.HM z 31 pazdziernika 2014 r., nr D0$.7222.80.2014.AK z 18 grudnia 2014 r.,
nr DOS.7222.43.2015.MJ z 16 lutego 2016 r., nr DOS.111.7222.38.2016.HM z 29 grudnia 2016 r.
oraz nr DOS-11.7222.24.2017.HM z 15 maja 2017 r., nr DOS-11.7222.43.2018.MSu z 22 marca
2019 r. oraz nr DOS.II.7222.25.2019.JG z 27 sierpnia 2019 r., udzielajacej Petrochemii-
Blachownia S.A. pozwolenia zintegrowanego dla instalacji przerobu benzolu i frakcji
petrochemicznych oraz dla instalacji do odzysku kwasu siarkowego, eksploatowanych w
Kedzierzynie-Kozlu przy ul. Szkolnej 15, w nastepujacy sposéb:

1. Dotychczasowq nazwe prowadzgcego instalacje o brzmieniu:
»Petrochemia-Blachownia S.A.”

we wszystkich miejscach decyzji zastepuje sie nowa nazwg prowadzacego instalacje
0 brzmieniu:

»Petrochemia-Blachownia Sp. z 0.0. z siedzibg w Kedzierzynie-Kozlu”.

2. W punkcie 1.2. pn. ,Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom” tabela nr 2 otrzymuje w catoéci nowe brzmienie:



, Tabela

nr2

Lp. J

Opis proceséw technologicznych oraz stosownych urzadzen

I. Instalacja przerobu benzolu koksowniczego i frakcji petrochemicznych

Linia 100 — wezet odprzedgonowania

Benzol surowy o uérednionym sktadzie wstepnie rozdziela sie na frakcje BT (benzen, toluen) i
benzol ciezki. Frakcje BT poddaje sie procesowi odprzedgonowania otrzymujgc przedgon
(zawierajacy miedzy innymi CS2, cyklopentadien) oraz frakcje BT odprzedgonowana. Wraz z
benzolem moze by¢ podawany do przerobu takze niskiej jakosci benzen pochodzacy od
dostawcéw zewnetrznych zawierajgcy stosunkowo duza ilo$¢ zanieczyszczern w postaci
weglowodoréw niearomatycznych i siarki. Benzol ciezki kierowany jest do dalszego przerobu na
linii 200.

Linia 100 sktada sie z 3 szt. kolumn destylacyjnych, 15 szt. wymiennikéw ciepta, 2 szt. zbiornikéw
operacyjnych, 9 szt. pomp.

Linia 300 — wezet rafinacji kwasowej

Odprzedgonowana frakcja BT poddawana jest 5-stopniowej rafinacji stezonym kwasem
siarkowym w celu obnizenia zawartosci siarki zwigzanej w tiofenie, a takze usuniecia zwigzkéw
nienasyconych oraz organicznych zwigzkéw chloru, azotu i tlenu. Zwigzki te, wchodza w reakcje
chemiczne (sulfonowanie) z kwasem siarkowym lub ulegaja innym przemianom (np.
polimeryzacja) pod jego wptywem, nastepnie wydzielane sg wraz z nadmiarem wprowadzonego
do procesu rafinacji kwasu siarkowego w postaci mieszaniny porafinacyjnej. Rafinowang frakcje
BT neutralizuje sie roztworem tugu sodowego. Zuzyty tug stanowi odpad, ktéry jest poddawany
unieszkodliwianiu termicznemu lub odzyskowi (do neutralizacji $ciekéw).

Linia 300 sktada sie z 6 szt. kolumienek rafinacyjnych, 11 szt. mieszalnikdw statycznych, 5 szt.
wymiennikéw ciepta, 4 szt. zbiornikdw operacyjnych, 4 szt. ptucznikéw, 17 szt. pomp i zestawu
chtodzacego (chiller).

Linia 400 - wezet przygotowania wsadu do wezta destylacji ekstrakcyjnej oraz otrzymywania
benzenu

Zneutralizowana frakcja BT jest rektyfikowana w celu usuniecia wyzej wrzacych weglowodoréw
oraz zanieczyszczen organicznych i nieorganicznych powstajacych w procesie rafinacji kwasowej
i neutralizacji. Tak oczyszczona frakcja BT zawiera jeszcze zwiazki niearomatyczne i kierowana
jest do wezta destylacji ekstrakcyjnej. Dodatkowo na linii 400 istnieje mozliwos¢ produkcji
benzenu o czystosci 99,8%.

Linia 400 sklada sie z 1 kolumny destylacyjnej, 5 szt. wymiennikéw ciepta, zbiornika
operacyjnego, 10 szt. pomp, oraz wentylatora chfodnicy powietrzne;j.

Linia 500 wezet destylacji ekstrakcyjnej

Oczyszczona na lini 400 frakcja BT jest mieszana z surowcami petrochemicznymi i poddawana
procesowi destylacji ekstrakcyjnej polegajacej na wprowadzeniu do srodowiska destylacji mato
lotnego rozpuszczalnika, w ktérego obecnosci ulegaja zmianie wzgledne lotnosci poszczegélnych
skfadnikéw destylowanej mieszaniny, a tym samym poprawiaja sie warunki ich rozdziatu.

W wyniku procesu otrzymuje sie wydzielone weglowodory niearomatyczne jako frakcje
heksanowg oraz oczyszczong od zwigzkéw niearomatycznych frakcje BT. Wprowadzony do
instalacji rozpuszczalnik krgzy w obiegu zamknigtym, uzupetniane s3 tylko jego niewielkie straty.
Rozpuszczalnik stosowany w procesie destylacji ekstrakcyjnej jest cieczg polarng o duzo wyzszej
temperaturze wrzenia niz kazdy ze sktadnikéw mieszaniny weglowodoréw. Jego cechg
charakterystyczng jest zdolno$¢ zmiany lotnosci wzglednej sktadnikéw mieszaniny, co
w konsekwencji prowadzi do modyfikacji lotnosci wzglednej i temperatury wrzenia sktadnikéw
mieszaniny, w stopniu réznym dla poszczegdlnych grup weglowodoréw lub indywidualnych
sktadnikéw mieszaniny. W procesie destylacji ekstrakcyjnej w instalacji przerobu benzolu
koksowniczego i frakcji petrochemicznych wykorzystywany jest mato lotny rozpuszczalnik
(Techtiv  100). Destylacja ekstrakcyjna jest procesem stosowanym do rozdziatu
wieloskfadnikowych uktadéw weglowodoréw, ktére majg bardzo zblizone temperatury wrzenia i
z tego powodu ich separacja poprzez klasyczng destylacje réwnowagowa nie jest mozliwa lub jest
nieoptacalna pod wzgledem ekonomicznym. Celem destylacji ekstrakcyjnej jest oddestylowanie




weglowodoréw niearomatycznych od aromatycznych (benzenu i toluenu). Stosowany
rozpuszczalnik wykazuje duze powinowactwo do polarnych weglowodoréw aromatycznych
(,rozpuszcza” je), i w ten sposéb mozliwy jest rozdziat ,aromatéw” od ,nie aromatéw”. W
kolejnej fazie procesu weglowodory aromatyczne (frakcja BT) oddzielane s3 od rozpuszczalnika w
procesie destylacji. Ze wzgledu na wtasnosci rozpuszczalnika (rozktad termiczny w temp. >200°C)
proces prowadzony jest pod préznig (sucha pompa prézniowa). Frakcja BT kierowana jest do
dalszego przerobu (rozdziat benzenu od toluenu), odzyskany rozpuszczalnik natomiast jest
zawracany do procesu. W procesie destylacji ekstrakcyjnej stosuje sie duzy nadmiar
rozpuszczalnika. Strumiert ten niesie z sobg duzg ilo$¢ ciepta, ktére wykorzystywane jest do
nagrzania wsadu do procesu destylacji ekstrakcyjnej. Straty rozpuszczalnika zwigzane s3 z
rezimem technologicznym. Z uptywem czasu rozpuszczalnik moze ulega¢ powolnej degradaciji
stymulowanej wysoka temperaturg i ewentualng obecno$cig powietrza przedostajacego sie do
aparatéw pracujacych pod préznig. W wyniku réwnoczesnego oddziatywania obu czynnikéw, w
rozpuszczalniku moga zachodzi¢ procesy utlenienia i polikondensacji. Rozpuszczalnik bedzie
ciemniat, a jego efektywno$¢ w procesie destylacji ekstrakcyjnej obnizy sie. Te straty sg usuwane
z procesu w postaci odpadu i uzupetniane Swiezym rozpuszczalnikiem. Podobnie woda w wezle
destylacji ekstrakcyjnej krazy w obiegu zamknigtym z uzupetnieniem strat wody w obiegu z uwagi
na to, ze cze$¢ wody przechodzi do produktéw — rafinatu i ekstraktu.

Linia 500 sktada sie z 3 szt. kolumn destylacyjnych, 14 szt. wymiennikdw ciepta, 9 szt. zbiornikéw
operacyjnych, 19 szt. pomp, kolumny strippingowej, 5 szt. wentylatoréw chtodnic powietrznych
oraz 2 szt. iniektoréw parowych.

Linia 600 — wezet destylacyjny

Frakcja BT jest poddawana koricowej destylacji z otrzymaniem wysokiej czystoici benzenu
(99,99+%) itoluenu (99,9+%). Pozostato$¢ podestylacyjng stanowig weglowodory Cs+, ktdre
zawraca sie na poczatek procesu prowadzonego na linii 100.

Linia 600 sktada sie z 4 szt. kolumn destylacyjnych, 19 szt. wymiennikdw ciepta, 3 szt. zbiornikéw
operacyjnych i 14 szt. pomp.

Linia 200 — wezet przerobu benzolu ciezkiego

Powstaty na linii 100 benzol ciezki:

- poddaje sie destylacji prézniowej z otrzymaniem solwentnafty i preparatu ciezkiego B i D, lub

- miesza sig z dostarczanym od dostawcy zewnetrznego odfenolowanym olejem karbolowym w
wyniku czego otrzymywany jest preparat ciezki B.

Linia 200 sktada sie z kolumny destylacyjnej, 3 szt. kottdw destylacyjnych, 2 szt. wymiennikéw
ciepta, 10 szt. pomp (w tym jedna pompa prdzniowa sucha lub z pier$cieniem wodnym).

Linia 700 — wezet oczyszczania frakcji z dotu kolumny K-410

Linia 700 przeznaczona jest do odpedu frakcji BTK sptywajgcej z dotu kolumny K-410. Proces ma
na celu odzyskanie lzejszych weglowodoréw, ktére zawracane sg do procesu. Pozostatosé —
ciezsze weglowodory natomiast kierowane sg do strumienia preparatu ciezkiego B.

Linia sktada sie z 1 kolumny destylacyjnej, 1 kotta destylacyjnego, 2 szt. wymiennikéw ciepta, 2
szt. zbiornikdw operacyjnych oraz 3 szt. pomp.

II. Instalacja odzysku kwasu siarkowego

Linia 900

Proces technologiczny sktada sie z pieciu etapdw.

— Rozktad i spalanie mieszaniny porafinacyjnej (zuzytego kwasu siarkowego oraz zwigzkéw
organicznych powstatych w wyniku reakcji z kwasem siarkowym) i spalanie przedgonu
benzolowego
Mieszanina porafinacyjna z instalacji przerobu benzolu koksowniczego i frakcji
petrochemicznych (zawierajgca zuzyty kwas siarkowy oraz zwigzki organiczne powstate w
wyniku reakcji z kwasem siarkowym) oraz przedgon benzolowy sg w catosci kierowane do
spalania w piecu kwasu siarkowego w temperaturze w zakresie od 1100°C do 1350°C. W
wyniku rozktadu kwasu siarkowego i spalania przedgonu benzolowego powstaje gaz procesowy
zawierajacy SO.. Mieszanina porafinacyjna jest rozpylana w piecu przy uzyciu sprezonego
powietrza.




— Chtodzenie i odpylanie gazéw procesowych

Gorgcy gaz procesowy, opuszczajgc piec, jest chtodzony w kotle odzysknicowym do

temperatury okoto 430°C. Do oczyszczania gazu procesowego z pytu stuzy elektrofiltr.
— Konwersja SOz do SO3

SO, zawarty w gazie procesowym ulega konwersji w reaktorze do SOs w dwdch ztozach

katalizatora i przy schtadzaniu miedzystopniowym.
— Kondensacja i chtodzenie kwasu siarkowego

Gaz procesowy, po wyjsciu z reaktora, kierowany jest do kondensatora kwasu siarkowego

gdzie jest chtodzony do temperatury ok. 100°C i gdzie nastepuje kondensacja kwasu

siarkowego. Goracy kwas siarkowy opuszczajacy kondensator jest mieszany z recyrkulowanym
zimnym kwasem siarkowym i pompowany do jednego ze zbiornikéw magazynowych.
— Wykorzystanie ciepta reakcji do produkcji pary wodnej

Woda zasilajgca kociot jest dostarczana z wezta przygotowania wody kottowej. Chtodzenie gazu

procesowego po piecu odbywa sie w kotle odzysknicowym za pomocg wody kottowej z

réwnoczesnym wytworzeniem pary wodnej. Podobnie ciepto reakcji z drugiego ztoza

katalizatora jest wykorzystywane do wytwarzania dodatkowej ilosci pary z wody kottowe;.

Natomiast ciepto konwersji SO2 na pierwszym ztozu katalizatora jest odbierane w chtodnicy

miedzystopniowej i wykorzystywane do przegrzewania otrzymanej pary.

Para przegrzana jest chtodzona i redukowana do 2,2 MPa w stacji redukcyjno-schiadzajgcej.

Instalacja sktada sie z 3 szt. zbiornikéw magazynowych, 11 szt. wymiennikéw ciepta, kotta
odzysknicowego, 7 szt. zbiornikéw operacyjnych, 13 szt. pomp, 2 szt. dmuchaw, pieca, reaktora,
2 szt. uktaddw redukcji mgty kwasu siarkowego, elektrofiltru.
Od 8 grudnia 2021 r. skolektorowane odgazy z instalacji przerobu benzolu koksowniczego i
frakcji petrochemicznych, ktére obecnie sg kierowane do spalania w pochodni FL-801 oraz do
skrubera F-1 zostang skierowane do nowego wezfa sprezania i chtodzenia odgazéw w celu
odzysku zawartych w nim substancji organicznych. Odgazy te po przejsciu przez wezet sprezania i
chfodzenia bedg kierowane do spalenia w piecu kwasowym w instalacji odzysku kwasu
siarkowego.

1Il. Magazynowanie mieszaniny porafinacyjnej

Mieszanina porafinacyjna kierowana jest z ptucznika B-340 lub z reaktora R-370 do zbiornika
buforowego B-260, a stamtad do pieca H-951 w instalacji odzysku kwasu siarkowego i/lub do
zbiornikéw magazynowych na polu magazynowym 11 (zbiornik R12B), 12, 13, 31. Mieszanina
porafinacyjna zgromadzona w zbiornikach magazynowych jest sukcesywnie zuzywana w instalacji
odzysku kwasu siarkowego do produkcji kwasu siarkowego.

IV. Wezet oczyszczania $ciekdw z instalacji przerobu benzolu i frakcji petrochemicznych oraz pola 11

10.

Wezet przeznaczony jest do wstepnego oczyszczania S$ciekdw powstajacych w procesach
przerobu benzolu koksowniczego i frakcji petrochemicznych oraz procesach magazynowania i
dystrybucji surowcéw i produktéw, w stopniu wymaganym do przyjecia do mechaniczno-
biologicznego oczyszczania w Centralnej Oczyszczalni Sciekéw eksploatowanej przez PCC
Energetyka Blachownia Sp. z 0.0.

Scieki technologiczne powstajag w operacjach odwadniania, zraszania i sptukiwania zbiornikéw
magazynowych, destylacji odpedowej z parg wodng, prézniowej destylacji benzolu cigzkiego i
podczas sptukiwania posadzek.

Scieki przemystowe powstajgce w instalacji przerobu benzolu koksowniczego i frakgji
petrochemicznych oraz pola 11, trafiajg, poprzez system kanalizacji wewnetrznej, do zamknigtej
komory $ciekdw B-910 lokalnej oczyszczalni $ciekéw na polu 11. W komorze Scieki s
doprowadzane do pH w zakresie od 6,5 do 8,5 przy uzyciu kwasu siarkowego badZ tugu
sodowego w zaleznosci od poczatkowego pH $ciekdw. Zneutralizowane Scieki z komory s3
odpompowywane do zbiornika R9, o pojemnosci 500 m*. Zneutralizowane i wstepnie odstane
$cieki podawane s3 do uktadu destylacyjnego, stuzacego usunieciu zawartych w nim
weglowodoréw. Oczyszczone S$cieki s3 pompowane do zbiornika buforowego, skad po
usrednieniu parametréw kierowane s3 do studzienki mieszania, a nastepnie sptywaja
grawitacyjnie do studzienki zbiorczej i dalej do kanalizacji ogéIinozaktadowej. Otrzymany destylat:




weglowodory + woda sptywa grawitacyjnie do zbiornika operacyjnego 032. Zbiornik ten jest
odwadniany do kanalizacji przemystowej, natomiast nadmiar weglowodoréw jest zawracany do
procesu przerobu benzolu.

V. Uktad pochodni oraz uktad sprezania i chtodzenia odgazow

11.

W celu ograniczenia emisji weglowodordw do powietrza, przy instalacji przerobu benzolu i frakcji
petrochemicznych wybudowano pochodnie, w ktérej do 7 grudnia 2021 r. spalane beds gazy
odlotowe z instalacji. W warunkach normalnej pracy instalacji w pochodni spalane s réwniez
odgazy ze zbiornikdw stokazowych i przejsciowych. W sytuacjach awaryjnych: w przypadku braku
zasilania uktadéw wodga chtodzaca, zaniku zasilania energig elektryczng lub pozaru do pochodni
sg kierowane zrzuty z zawordéw bezpieczenstwa z instalacji.

Pochodnia ma wysoko$¢ 42 m i Srednice wewnetrzng wylotu 0,46 m. Sktada sie z dwdch gtowic
palnikowych. Jedna stuzy do spalania gazéw zrzutowych z zaworéw bezpieczenstwa kolumn
destylacyjnych oraz aparatdéw i zbiornikdw linii 500. Druga gtowica stuzy do spalania odgazow ze
zbiornikdw. Odgazy ze zbiornikdw stokazowych i manipulacyjnych na obiektach 2107 i 2109 sg
kierowane do spalenia w pochodni. Do wytworzenia ci$nienia niezbednego do przettoczenia
odgazéw w kierunku pochodni jest zastosowany wentylator. Dodatkowo w celu monitorowania
zawartosci tlenu w odgazach ze zbiornikéw magazynowych zabudowany jest pomiar zawartosci
tlenu ze wskazaniem w sterowni. Dla zapobiezenia dymieniu ptomienia na pochodnie podawana
jest para wodna.

Od 8 grudnia 2021 r. strumied odgazéw kierowanych do pochodni zostanie skierowany do
ukfadu sprezania i chtodzenia odgazéw. Odgazy ze zbiornikéw magazynowych pola 11, pola 31,
pola 51, ze zbiornikéw manipulacyjnych na obiektach 2107 i 2109 oraz odgazy z punktéw
zatadunku produktéw i punktéw roztadunku benzolu skolektorowane w zbiorniku 024 pobierane
beda na ssanie kompresora odgazéw P-874. Zbiornik 024 bedzie zabezpieczony uktadem
poduszki azotowej PIC-024, ktéry w przypadku wzrostu cisnienia w zbiorniku bedzie upuszczat
odgazy na pochodnie, a przy obnizaniu sie cisnienia do zbiornika dozowany bedzie azot.
Dodatkowym zabezpieczeniem zbiornika bedzie zawdér nadmiarowo—prézniowy. Kompresor
P-874 bedzie sprezat odgazy do nadcisnienia okoto 1 barg.

Uktad kompresora sktadaé sie bedzie z samego kompresora P-874, pompy cyrkulacyjnej cieczy
roboczej P-876, chtodnicy cieczy roboczej E-875 oraz separatora cieczy roboczej T-877. Cieczg
roboczg bedzie solwentnafta. Sprezone odgazy po separatorze T-877 podawane beda do
chtodnicy E-879, w ktdrej schtadzane bedg do temperatury okoto 10°C przy uzyciu glikolu z
ukfadu chillera. Odgazy wraz ze skroplinami sptywac¢ bedg do zbiornika T-872 gdzie nastapi
rozdzielanie fazy ciektej i gazowej. Odgazy z T-872 beda kierowane do pieca instalacji odzysku
kwasu siarkowego. Skropliny ze zbiornikéw separatoréw T-877 (uktad kompresora) i T-872 beda
odpompowywane pompami (alternatywnie odptywajg pod wtasnym cisnieniem) do zbiornika
024. Skropliny zawiera¢ bedg réwniez prawie catg wprowadzong solwentnafte.

Uktad odprowadzania odgazéw z instalacji z montazem jednostki wykraplania odgazéw
(kondensacji) pozwoli na ograniczenie strumienia odgazéw kierowanych na pochodnie. Do
pochodni beda kierowane wytgcznie zrzuty awaryjne z zawordw bezpieczenstwa, a caty strumien
odgazdw, ktdry obecnie jest kierowany do spalenia w pochodni zostanie po przejsciu przez nowy
wezet sprezania i chtodzenia odgazéw skierowany do koricowego spalenia z odzyskiem energii w
piecu kwasowym w instalacji odzysku kwasu siarkowego. Pochodnia stanowi¢ bedzie urzadzenie
ograniczajace wielkosci emisji do powietrza wytgcznie w przypadku nierutynowych warunkoéw
pracy instalacji.

VI. Stokaze magazynowe

12.

Na polu 11 zlokalizowanych jest 10 zbiornikdw naziemnych, na polu 51 — 11 zbiornikéw
podziemnych. Na polu 31 — dwa zbiorniki, w ktérych magazynowany jest benzol koksowniczy
(zbiornik R31) oraz mieszanina porafinacyjna (zbiornik 16). Pole 12 i 13 stanowig magazyn
mieszaniny porafinacyjne;j.

Zbiorniki przeznaczone do magazynowania mieszaniny porafinacyjnej: R-12B (pole magazynowe
11), 16 (pole magazynowe 31), 1335A, 1335B, 1335C, 101, 102, 105, 106 (pole magazynowe 12 i
13) posiadaja tacznie pojemnosé nominalng 10750 m? (pojemno$é magazynowa wynosi 7910 m?).




Pojemnosci magazynowe mieszaniny porafinacyjnej wyznaczone zostaty na podstawie pomiaru
grubosci $cian zbiornikéw magazynowych z uwzglednieniem gestosci produktu, tak aby
poszczegdlne zbiorniki nie ulegaty odksztatceniu.

Zbiorniki magazynowe wyposazone sg w urzgdzenia do pomiaru poziomu ich napetnienia,
temperatury i ciSnienia wewnatrz zbiornika.

Benzol surowy magazynowany jest na polu 11 w zbiornikach R1, R2, R3, R5, R7 i na polu 31 w
zbiorniku R31, o facznej pojemnosci 7000 m3. Zbiorniki R1, R2, R3, R5 oraz R31 stuzg do odstania
surowca i oddzielenia od niego wody oraz zanieczyszczers mechanicznych. Zbiornik R7 natomiast
stanowi bufor przed podaniem benzolu do instalacji.

Benzol surowy dostarczany jest na pole stokazowe w cysternach kolejowych lub autocysternach.
Do roztadunku cystern kolejowych dostepnych jest 7 stanowisk, do roztadunku autocystern 1
stanowisko. Dodatkowo do benzolu surowego mogg by¢ kierowane inne surowce (np.
pochodzenia petrochemicznego), ktére ze wzgledu na swoje parametry jakosciowe (gtéwnie w
zakresie siarki) nie moga by¢ kierowane do magazynowania razem =z surowcami
petrochemicznymi  bezsiarkowymi. S3 one dostarczane cysternami kolejowymi lub
autocysternami i roztadowywane na punktach roztadunkowych benzolu surowego.

Surowce petrochemiczne dostarczane sg od poszczegélnych dostawcdw w cysternach
kolejowych i ewentualnie samochodowych. Surowce petrochemiczne sg roztadowywane do
zbiornikédw magazynowych B2 lub B11 na polu 51 o tacznej pojemnosci 2000 m3, skad kierowane
sg do zbiornika 026 na instalacji benzolu, a stamtad z kolei do wezta destylacji ekstrakcyjnej.
Produkty z instalacji produkcyjnej (benzen, toluen, frakcja heksanowa, solwentnafta) podawane
s3 na pole stokazowe bezposrednio rurociggami. Toulen magazynowany jest na polu
magazynowym 51 w zbiornikach B-7 i B-8 o tgcznej pojemnosci 3000 m3, frakcja heksanowa w
zbiornikach B-1 i B-4 o fgcznej pojemnosci 2000 m*® (pole magazynowe 51), benzen
magazynowany jest na polu 11 w zbiornikach R11, R12, R14 o tgcznej pojemnosci 2000 m3,
solwentnafta w zbiorniku B-3 o pojemnosci 1000 m® (pole magazynowe 51), preparat ciezki B w
zbiornikach 003, 004 i preparat ciezki D w zbiornikach KD-219/1 i KD-219/2 o tacznej pojemnosci
280 m?, stezony kwas siarkowy w zbiornikach 101/1, 101/2 i 101/3 o tgcznej pojemnosci 600 m?.
Na polu 11 zlokalizowany jest takze zbiornik magazynowy $ciekdéw przemystowych R-9 o
pojemnosci 500 m3,

Wybdr odpowiedniego zbiornika magazynowego produktu zalezny jest od jego jakosci.
Zatadunek produktéw jest prowadzony do cystern kolejowych lub autocystern. Wszystkie
produkty zatadunkowe sg hermetyczne.

Dla potrzeb instalacji wykorzystuje sie dodatkowo 48 szt. zbiornikdw operacyjnych i 27 szt. pomp
niewymienionych powyzej.

VIl. Punkty roztadunkowe

13.

Benzol koksowniczy

- cysterny kolejowe: 7 stanowisk, tor 254,

- autocysterny: dwa stanowiska przy ul. 2.

Wszystkie punkty roztadunkowe zabezpieczone sg tacami ochronnymi z odprowadzeniem do
wewnetrznej kanalizacji przemystowej, do wstepnego oczyszczania.

Benzol koksowniczy roztadowywany jest do zbiornikdw magazynowych (R1 lub R3, R31), z
ktérych do 7 grudnia 2021 r. opary kierowane s3 do pochodni FL-801 a od 8 grudnia 2021 r.
kierowane do wykraplania w uktadzie sprezania i chtodzenia odgazéw.

Benzol koksowniczy z cystern lub autocystern jest pompowany do zbiornika R-31 rurociaggiem
przesytowym B-125-03 za pomocg pompy roztadunkowej benzolu P-925, natomiast ze zbiornika
do instalacji kierowany jest rurociggiem przesytowym B-125-01 i B-100-02, za pomocg pompy P-
931 zlokalizowanej w tacy w bezposrednim sasiedztwie zbiornika R-31.

Frakcje petrochemiczne

- cysterny kolejowe: 9 stanowisk, tor 602A (mozliwy jest jednoczesny roztadunek z dwdch
cystern),

- autocysterny: jedno stanowisko na placu manewrowym przy terminalu zatadowczym.

Wszystkie punkty roztadunkowe zabezpieczone sg tacami ochronnymi z odprowadzaniem do




wewnetrznej kanalizacji przemystowej, do wstepnego oczyszczania. Frakcje petrochemiczne
roztadowywane sg do zbiornikdw magazynowych (B2 lub B11), z ktérych do 7 grudnia 2021 r.
opary kierowane sg do uktadu absorpcji — skruber F-1 a od 8 grudnia 2021 r. kierowane do
wykraplania w uktadzie sprezania i chtodzenia odgazéw.

Stezony kwas siarkowy

- cysterny kolejowe: jedno stanowisko, tor 259.

Punkt zabezpieczony jest tacg ochronng z odprowadzaniem do wewnetrznej kanalizacji
przemystowej, do wstepnego oczyszczania.

Kwas siarkowy roztadowywany jest do zbiornika magazynowego (101/1 lub 101/2), z ktérego do
7 grudnia 2021 r. opary kierowane sg do uktadu wezta rafinacji, a nastepnie do uktadu absorpcji i
do pochodni FL-801, a od 8 grudnia 2021 r. kierowane do wykraplania w uktadzie sprezania i
chtodzenia odgazdw.

tug sodowy

- autocysterny: jedno stanowisko obok toru 271.

Punkt roztadunkowy zabezpieczony jest tacg ochronng z odprowadzaniem do wewnetrznej
kanalizacji przemystowej, do wstepnego oczyszczania.

tug sodowy roztadowywany jest do zbiornika (054 lub 055), z ktérego do 7 grudnia 2021 r. opary
kierowane sg do uktadu odgazéw wezta rafinacji, a nastepnie do uktadu absorpcji i do uktadu
pochodni FL-801, a od 8 grudnia 2021 r. kierowane do wykraplania w uktadzie sprezania i
chtodzenia odgazdw.

Odfenolowany olej karbonowy

- cysterny kolejowe: jedno stanowisko, tor 271.

Punkt roztadunkowy zabezpieczony jest taca ochronng z odprowadzaniem do wewnetrznej
kanalizacji przemystowej, do wstepnego oczyszczania. Nie przewiduje sie magazynowania
odfenolowanego oleju karbolowego. Po dostarczeniu olej karbolowy bezposrednio z cystern
bedzie przepompowywany do instalacji na linii 200 z wykorzystaniem istniejacej infrastruktury.

VIII. Punkty zatadunkowe

14.

Benzen

- cysterny kolejowe: 6 stanowisk tor 257, 259,

- autocysterny: jedno stanowisko przy ul. 2.

Wszystkie stanowiska zabezpieczone sg tacami ochronnymi z odprowadzeniem do wewnetrznej
kanalizacji przemystowej, do wstepnego oczyszczenia, wyposazone w liczniki napetnienia i
kontrole poziomu przepetnienia oraz posiadajg uktady odprowadzania oparéw z cysterny
podczas zatadunku. Opary powstate w trakcie zatadunku dolnego oraz zatadunku autocystern do
7 grudnia 2021 r. odprowadzane bedg do zbiornika magazynowego, a stamtgd do pochodni FL-
801. Opary powstate podczas zatadunku gérnego odprowadzane sg do zbiornika 038 w obiekcie
038 i stamtad do 7 grudnia 2021 r. do pochodni FL-801.

Natomiast od 8 grudnia 2021 r. ww. opary kierowane beda do wykraplania w uktadzie sprezania i
chtodzenia odgazow.

Przy zatadunku oddolnym cystern kolejowych suchoztacza szybkoodcinajace uniemozliwiajgce
rozlew i dodatkowg emisje w momencie niekontrolowanego odtgczenia przewodu nalewczego;
specjalny typ cystern wyposazonych w czujnik przepetnienia zapobiegajacy ewentualnemu
przelaniu cysterny.

Zbiorniki magazynowe benzenu wyposazone sg w uktad poduszki azotowej, stanowigcy
zabezpieczenie przed przedostaniem sie tlenu do wnetrza zbiornika i powstaniem mieszaniny
wybuchowej oraz przerywacz ptomienia, zabezpieczajacy przed przedostaniem sie ognia z
zewnatrz do zbiornika.

Toluen

- cysterny kolejowe: dwa stanowiska, tor 602; autocysterny: terminal zatadowczy pole 51, jedno
stanowisko,

- kontenery: jedno stanowisko przy instalacji benzolu, przy obiekcie 2101.

Wszystkie stanowiska zabezpieczone sg tacami ochronnymi z odprowadzeniem do wewnetrznej
kanalizacji przemystowej, do wstepnego oczyszczenia, wyposazone w liczniki napetnienia i




kontrole poziomu przepetnienia. Wszystkie stanowiska posiadaja uktady odprowadzenia opar z
cysterny podczas zatadunku: do 7 grudnia 2021 r. opary odprowadzane bedy do zbiornika
magazynowego, a stamtad do uktadu absorpcyjnego (skruber F-1), a od 8 grudnia 2021 r. do
wykraplania w uktadzie sprezania i chtodzenia odgazéw. Zbiorniki magazynowe toluenu
wyposazone sg w nadmuch azotu, stanowigcy zabezpieczenie przed przedostaniem sie tlenu do
wnetrza zbiornika i powstaniem mieszaniny wybuchowej oraz przerywacz ptomienia,
zabezpieczajacy przed przedostaniem sie ognia z zewnatrz do zbiornika.

Frakcja heksanowa

- cysterny kolejowe: dwa stanowiska tor 513,

- autocysterny: jedno stanowisko terminal zatadowczy pole 51.

Wszystkie stanowiska zabezpieczone sg tacami ochronnymi z odprowadzeniem do wewnetrznej
kanalizacji przemystowej, do wstepnego oczyszczenia, wyposazone w liczniki napetnienia i
kontrole poziomu przepetnienia. Wszystkie stanowiska posiadajg uktady odprowadzenia opar z
cysterny podczas zatadunku: do 7 grudnia 2021 r. opary odprowadzane bedg do zbiornika
magazynowego, a stamtad do uktadu absorpcyjnego (skruber F-1), a od 8 grudnia 2021 r. do
wykraplania w ukfadzie sprezania i chtodzenia odgazéw. Zbiorniki magazynowe frakcji
heksanowej wyposazone sa w nadmuch azotu, stanowigcy zabezpieczenie przed przedostaniem
sie tlenu do wnetrza zbiornika i powstaniem mieszaniny wybuchowej oraz przerywacz ptomienia,
zabezpieczajacy przed przedostaniem sie ognia z zewnatrz do zbiornika.

Solwentnafta

- autocysterny: jedno stanowisko, terminal zatadowczy pole 51.

Stanowisko zabezpieczone jest tacg ochronng z odprowadzeniem do wewnetrznej kanalizacji
przemystowe], do wstepnego oczyszczenia, wyposazone w liczniki napetnienia i kontrolg poziomu
przepetnienia oraz posiadajg uktady odprowadzenia opar z cysterny podczas zatadunku - do 7
grudnia 2021 r. opary odprowadzane bedg do zbiornika magazynowego, a stamtad do ukfadu
absorpcyjnego (skruber F-1) a od 8 grudnia 2021 r. do wykraplania w uktadzie sprezania i
chtodzenia odgazow.

Preparat ciezki

- cysterny kolejowe: jedno stanowisko, tor 271,

- autocysterny: jedno stanowisko obok toru 271.

Wszystkie stanowiska zabezpieczone sg tacami ochronnymi z odprowadzeniem do wewnetrznej
kanalizacji przemystowej, do wstepnego oczyszczenia, wyposazone w liczniki napetnienia i
kontrole poziomu przepetnienia oraz posiadajg uktady odprowadzania oparéw z cystern podczas
zatadunku. Do 7 grudnia 2021 r. opary odprowadzane bedg do zbiornika magazynowego, a
stamtad do pochodni FL-801, a od 8 grudnia 2021 r. do wykraplania w ukfadzie sprezania i
chtodzenia odgazdéw.

Stezony kwas siarkowy

- cysterny kolejowe: jedno stanowisko, tor 259.

Stanowisko zabezpieczone jest tacg ochronng z odprowadzaniem do wewnetrznej kanalizacji
przemystowej, do wstepnego oczyszczania, wyposazone w liczniki napetnienia i kontrolg poziomu
przepetnienia oraz posiadajg uktady odprowadzania opardéw z cystern podczas zatadunku.

Do 7 grudnia 2021 r. opary odprowadzane beda do zbiornika magazynowego, a stamtad do
pochodni FL-801, a od 8 grudnia 2021 r. do wykraplania w ukfadzie sprezania i chtodzenia
odgazdw.

tug zuzyty (odpad 16 03 03*)

- autocysterny: jedno stanowisko obok toru 271.

Stanowisko zabezpieczone jest tacg ochronng z odprowadzeniem do wewnetrznej kanalizacji
przemystowej, do wstepnego oczyszczenia, wyposazone w liczniki napetnienia i kontrole poziomu
przepetnienia oraz posiada uktad odprowadzania oparéw z cystern podczas zatadunku.

Do 7 grudnia 2021 r. opary odprowadzane beda do zbiornika magazynowego, a stamtad do
pochodni FL-801, a od 8 grudnia 2021 r. do wykraplania w uktadzie sprezania i chtodzenia
odgazow.




IX. Uktad odgazdéw

15.

Do 7 grudnia 2021 r. skolektorowane odgazy z urzadzen technologicznych instalacji, punktow
zatadunkowych oraz zbiornikéw manipulacyjnych instalacji przerobu benzolu (ob. 2107 (001-015)
i 2109 (025-065)) i frakcji petrochemicznych kierowane sg do zbiornikéw buforowych, ktérych
oddechy kierowane sg do pochodni FL-801. Do pochodni skolektorowane sg rowniez odgazy ze
zbiornikdw magazynowych (R-1, 2, 3, 5, 7, 9, 11, 12, 14, 31) oraz komory $ciekowej B-910. Na
przewodach odgazéw przed wprowadzeniem do pochodni w najnizszych miejscach rurociggéw
zlokalizowane sg zbiorniki skroplin A-820, A-830, A-850, A-860.

Odgazy ze zbiornikéw magazynowych oraz punktéw zatadunkowych zlokalizowanych na polu
magazynowym 51 kierowane sg do skrubera F-1 — kolumny wpetnionej pierscieniami Raschiga, z
wydmuchem do atmosfery.

W ptuczkach jako sorbent stosowany jest olej ptuczacy.

Zbiorniki manipulacyjne i magazynowe zabezpieczone sg dodatkowo uktadami poduszki azotowe;j
lub nadmuchem azotu.

Od 8 grudnia 2021 r. skolektorowane odgazy ze zbiornikéw magazynowych pola 11, pola 31, pola
51, ze zbiornikdw manipulacyjnych na obiektach 2107 i 2109, odgazy z punktéw zatadunku
produktéw oraz punktéw roztadunku benzolu kierowane beda do wezta sprezania i chtodzenia
odgazéw w celu odzysku zawartych w nich substancji organicznych z koricowym spaleniem
gazow w instalacji odzysku kwasu siarkowego.

Do pochodni beda kierowane wytgcznie zrzuty awaryjne z zawordw bezpieczenstwa.

3. W punkcie 1.2 pn. ,Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom” tabela nr 3 otrzymuje w catosci nowe brzmienie:

, Tabelanr 3

Lp. Produkt | Jednostka | Maksymalna zdolnos¢ produkcyjna Stan fizyczny
Instalacja przerobu benzolu i frakcji petrochemicznych

1. | benzen Mg/rok 120 000 | ciecz

2. | toluen Mg/rok 18 000 | ciecz

3. | solwentnafta K Mg/rok 8200 | ciecz

4. | frakcja heksanowa Mg/rok 35000 | ciecz

5. | preparaty ciezkie (Bi D) Mg/rok 10 000 | gesta ciecz

6. | mieszanina porafinacyjna Mg/rok 10 000 | gesta ciecz

7. | przedgon benzolowy Mg/rok 2400 | gaz

Instalacja odzysku kwasu siarkowego
8. | stezony kwas siarkowy Mg/rok 11 000 | ciecz
9. | parawodna Mg/rok 75000 | para

4. Tres¢ punktu Il. pn. ,Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej energii, materiatéw, surowcéw, wody i

n

paliw” w catosci otrzymuje nowe brzmienie:

, Tabelanr4

Maksymalne zuzycie w ciggu roku
Lp. Wyszczegolnienie Jednostka Instalags !)rzero.l.)u Instalacja odzysku
benzolu i frakcji >
h kwasu siarkowego
petrochemicznych
1. Para wodna Geal 214 950 17 000
2. Energia elektryczna kWh 10 803 311 4 800 000




3. Powietrze sprezone (suma m?3 11716 285 6 440 000
powietrza pomiarowego
i technologicznego)
4. Woda obiegowa m?3 12478 093 92 000
5. | Woda przemystowa m3 1254 450 -
6. | Azotsprezony m3 4292 500 -
7 Gaz ziemny m?3 131 400 800 000
(do pochodni)
8. | Woda zdemineralizowana m?3 3047 75 000
9, Benzol koksowniczy Mg 110 000 -
10. | Frakcje petrochemiczne Mg 76 000 -
11. | Stezony kwas siarkowy Mg 6 362 -
12. | tug sodowy Mg 496 -
13. | Mieszanina porafinacyjna Mg - 12 800
14. | Przedgon benzolowy Mg - 2 400
15. | Odgazy Mg - 740
16. | Odfenolowany olej karbolowy Mg 1800 -

W procesie produkcyjnym mogg by¢ réwniez wykorzystywane:

monoetanolamina, stosowana do korekcji pH rozpuszczalnika do destylacji ekstrakcyjnej,
srodek przeciwpienny stosowany do destylacji ekstrakcyjnej w celu usuniecia efektu pienienia
sie rozpuszczalnika,

Techtiv 100 (rozpuszczalnik) — w procesie destylacji ekstrakcyjnej rozpuszczalnik krazy w
obiegu zamknietym (uzupetniany w miare potrzeby).

Woda jest dostarczana przez dostawce zewnetrznego, obecnie przez PCC Energetyka Blachownia

Sp.

w

z 0.0. w Kedzierzynie—Kozlu na podstawie umowy cywilno-prawne;.

instalacji przerobu benzolu i frakcji petrochemicznych wode wykorzystuje sie na nastepujgce

cele:

obiegowa — do chtodzenia urzadzen technologicznych, zawracana jest z powrotem do sieci,
przemystowa — do sporzgdzania roztworu tugu sodowego, operacji pomocniczych i celéw
przeciwpozarowych,

zdemineralizowana — woda procesowa, uzywana w wezle destylacji ekstrakcyjnej (linia 500) i w
wezle destylacji prézniowej (linia 200),

W instalacji odzysku kwasu siarkowego wode wykorzystuje sie na nastepujace cele:

o

obiegowa — do chtodzenia urzadzen technologicznych, zawracana z powrotem do sieci,
przemystowa — do operacji pomocniczych i celéw przeciwpozarowych,

zdemineralizowana — po wstepnym przygotowaniu jako woda kotfowa do odzysku ciepta
reakcji.”

Punkt Ill.1. pn. ,Emisja zanieczyszczen do powietrza” otrzymuje nowe brzmienie:

I.1. Emisja zanieczyszczen do powietrza

I.1.1. Zrédta powstawania i miejsca wprowadzania gazéw i pyléw do powietrza, ich

charakterystyka oraz czas eksploatacji Zrodet emisji — do 7 grudnia 2021 r.

10




,Tabela nr 5a

Wysokost| Skeanica Predkos¢ Temperatura
L S Nr ; ! wylotowa wylotowa | Czas pracy
Lp. Zrodto emisji " emitora | emitora 2 ;
emitora il [m] gazow gazéw [h/rok]
[m/s] [k]
Obiekt 2101 (Kopers) — Eriftor
1. |uszczelnienia pomp, E-01203 12,5 32,00 . . 290 8760
. . powierzchniowy
pofaczenia kotnierzowe
Zatadunek toluenu - Emitor
2. |nalewak toluenu do E-01203/1 5,0 41,00 . . 290 50
. powierzchniowy
konteneréw
Zbiorniki magazynowe R-1,
2,3,5,7,9,11,12, 14, 31,
zbiorniki manipulacyjne (ob.
2107 (001-015) i 2109 (025-
3. 065)), punkty zatadunku E-01205/1 42,0 0,46 3,87 421 8660
benzolu i preparatu
ciezkiego, zbiornik
neutralizacji $ciekéw B-910
Aparaty technologiczne
instalacji przerobu benzolu i
4. |frakcji petrochemicznych E-01205/1 42,0 0,46 3,87 421 100
(zrzuty awaryjne z zaworéw
bezpieczenstwa)
Obiekt 500 — Instalacja
5. destylac!l elfstrakcyjnej - £-01206 50 410 ‘Emltor' 290 8760
uszczelnienia pomp, powierzchniowy
pofaczenia kotnierzowe
Obiekt 2102 — Rafinacja i
6. rektyfikacja — us.zczelnienia E-01301 12,5 48,0 ’Emitor’ 290 8760
pomp, potaczenia powierzchniowy
kotnierzowe
Obiekt 2105 — Wezet
7, |PEstyladicelekow= E-01603 | 5,0 41,0 Emitor 290 8000
uszczelnienia pomp, powierzchniowy
pofaczenia kotnierzowe
Instalacja odzysku kwasu
g, [farkowego-—proges E-01801 | 30,0 1,1 12,8 454 8000
technologiczny produkcji
kwasu siarkowego
Zbiorniki magazynowe B-1,
2,3,4,5,6,7,8,9, 10, 11, B- Emitor
9. |V-50, punkty zatadunku E-02401/1 10,0 0,2 zadaszony 283 7800
produktéw (zbiorniki B-5,9 0,5
stanowig rezerwe)
10. |Wentylacja pompowni 5101 | E-02406/1 6,0 0,5 0,5 283 8760
11. |Wentylacja pompowni 5102 | E-02407/1 6,0 0,5 0,5 283 8760
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I.1.2. Zrédta powstawania i miejsca wprowadzania gazéw i pyléw do powietrza, ich
charakterystyka oraz czas eksploatacji zrédet emisji — od 8 grudnia 2021 r.

Tabela nr 5b
< T
Wysokosé | §rednica Predkos¢ emperatura
£ el Nr s : wylotowa wylotowa | Czas pracy
Lp. Zrodto emisji ] emitora | emitora p :
emitora [m] (m] gazow gazow [h/rok]
[m/s] [k]
Obiekt 2101 (Kopers) — Eriiter
1. |uszczelnienia pomp, E-01203 12,5 32,00 . . 290 8760
) . powierzchniowy
pofaczenia kotnierzowe
Zatadunek toluenu — Emitor
2. |nalewak toluenu do E-01203/1 5,0 41,00 . . 290 50
, powierzchniowy
konteneréw
Spalanie gazu ziemnego w 3660 !
pochodni
3. |Aparaty technologiczne
instalacji przerobu benzolu i | E-01205/1 42,0 0,46 3,87 421
frakcji petrochemicznych 100?
(zrzuty awaryjne z zaworéw
bezpieczenstwa)
Obiekt 500 — Instalacja
i destylaq.l elfstrakcyjnej - E-01206 50 41,0 .Emltor. 290 3760
uszczelnienia pomp, powierzchniowy
potaczenia kotnierzowe
Obiekt 2102 — Rafinacja i
5. rektyfikacja — us'zczelnlenla E£-01301 12,5 48,0 .Emltor' 290 3760
pomp, potgczenia powierzchniowy
kotnierzowe
Obiekt 2105 — Wezet
6. |destyladii sciekow E-01603 5,0 41,0 Emitor 290 8000
uszczelnienia pomp, powierzchniowy
potgczenia kotnierzowe
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Instalacja odzysku kwasu

siarkowego

— proces technologiczny
produkcji kwasu
siarkowego

— odgazy z instalacji
przerobu beznolu i frakcji
petrochemicznych, tj. ze
zbiornikéw magazynowych
R-1,2,3,5,7,9,11, 12, 14,
31, zbiorniki manipulacyjne
(ob. 2107 (001-015) i 2109
(025-065)), punktow
zatadunku benzolu i
preparatu ciezkiego,
zbiornika neutralizacji
Sciekdw B-910, zbiornikéw
magazynowych B-1, 2, 3, 4,
5,6,7,8,9, 10, 11, B-V-50,
punktéw zatadunku
produktéw (zbiorniki B-5, 9
stanowig rezerwe) — po
przejsciu przez wezet
sprezania i chtodzenia

E-01801

30,0 1,1

15,3

454

8000

Wentylacja pompowni 5101

E-02406/1

8,5 0,5

Emitor
zadaszony

283

8760

Wentylacja pompowni 5102

E-02407/1

8,5 0,5

Emitor
zadaszony

283

8760

2)

Objasnienie:

czas spalania gazu ziemnego w celu podtrzymania ptomienia w pochodni w sytuacji nagtego wystgpienia awarii
i skierowania do pochodni zrzutéw awaryjnych z zaworéw bezpieczeristwa,

czas spalania zrzutéw awaryjnych w pochodni.

11.1.3. Wielkos¢ dopuszczalnej emisji substancji do powietrza w warunkach normalnego
funkcjonowania instalacji, stosowane urzadzenia ograniczajace emisje substancji do powietrza
—do 7 grudnia 2021 r.

Tabela nr 6a
Wielkosc emisji
X w warunkach
Urzadzenie Inei
Nr emitora Zrédto emis;ji ograniczajgce Substancja normalnej
= % eksploatacji
emisje = 2
instalacji
[kg/h]
Obiekt 2101 (Kopers) — Benzen o
s Emisja
1. E-01203 |uszczelnienia pomp, Brak Ksylen -l
potaczenia kotnierzowe Toluen g
Zatadunek toluenu — Emisia
2. | E-01203/1 |nalewak toluenu do Brak Toluen ) .J
) niezorganizowana
konteneréw
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Zbiorniki magazynowe R-1,
2,3,5,7,9,11,12, 14, 31,
zbiorniki manipulacyjne (ob.

Dwutlenek azotu

2107 (001-015) i 2109 (025~ . |Dwutlenek siarki Emisja
3. | E-01205/1 2
/ 065)), punkty zatadunku RS Pyt ogétem niezorganizowana
benzolu i preparatu Tlenek wegla
ciezkiego, zbiornik
neutralizacji $ciekéw B-910
Aparaty technologiczne Dvautlensk
instalacji przerobu benzolu i Dwutlenek a.ZOT(l.J Erviisis
4. | E-01205/1 [frakcji petrochemicznych Pochodnia wut c?ne slarki . .J
; . Pyt ogétem niezorganizowana
(zrzuty awaryjne z zaworéw Tlenek |
bezpieczenstwa) enek wegla
:blfklt 5‘(.)0k—lnslt<ala.qa. Benzen -
5. | E01206 |Corviadiexstrakcyine) Brak  |Ksylen e
uszczelnienia pomp, niezorganizowana
) . Toluen
potgczenia kotnierzowe
Obiekt 2102 — Rafinacja i Benzen
6. £-01301 rektyfikacja — us.zczelnlenla Brak Ksylen ' Emls.Ja
pomp, potgczenia Toluen niezorganizowana
kotnierzowe Kwas siarkowy
Beznen
Dwusiarczek wegla
Obiekt 2105 — Wezet Etylohenzen
destylacji sciekdw — Kumen Emisja
7. E-01603 o Brak Ksylen . .
uszczelnienia pomp, niezorganizowana
. . Mezytylen
potaczenia kotnierzowe
Propylobenzen
Siarkowoddr
Styren
Chlorowodor 2,1500
Instalacja odzysku kwasu Dwutlenek azotu 8,0000
siarkowego — proces ) Dwutlenek siarki 8,5300
8. E-01801
technologiczny produkcji EIERERRSHAE Kwas siarkowy 0,2500
kwasu siarkowego Pyt ogotem 0,1000
Tlenek wegla 0,1100
Benzen 0,00495
Etylobenzen 0,00019
Zbiorniki magazynowe B-1, hurnen Gje00a
Ksylen 0,00008
2,3,4,56,7,8,9,10, 11, B- Mezvtvlen 0.00020
9. | E-02401/1 |V-50, punkty zatadunku Skruber F-1 yty !
roduktéw (zbiorniki B-5,9 Propylobenzen R/006002
.f;)tanowi rezerwe) ' Styren 0,000002
# . Toluen 0,00236
Weglowodory alifatyczne do Ci2 0,18802
Weglowodory aromatyczne 0,31599
Benzen 0,00210
10. | E-02406/1 |Wentylacja pompowni 5101 Brak Weglowodory alifatyczne do Ci2 0,06292
Weglowodory aromatyczne 0,01571
Benzen 0,00193
11. | E-02407/1 [Wentylacja pompowni 5102 Brak Weglowodory alifatyczne do Ci2 0,05767
Weglowodory aromatyczne 0,01440
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Il.1.4. Wielkos¢ dopuszczalnej emisji substancji do powietrza w warunkach normalnego
funkcjonowania instalacji, stosowane urzadzenia ograniczajgce emisje substancji do powietrza —
od 8 grudnia 2021 r.

Tabela nr 6b
Wielkos$¢ emisji
- w warunkach
Urzadzenie :
Nr emitora Zrédto emisji ograniczajace Substancja nolinaing)
Lp. oE eksploatacji
Sl instalacji
[kg/h]
Obiekt 2101 (Kopers) — Benzen Emisia
1. E-01203 |uszczelnienia pomp, Brak Ksylen . .J
. . niezorganizowana
potaczenia kotnierzowe Toluen
Zatadunek toluenu — Emisia
2. | E-01203/1 |nalewak toluenu do Brak Toluen ) .J
. niezorganizowana
konteneréw
Dwutlenek azotu
Spalanie gazu ziemnego w Dwutlenek siarki Emisja
h Brak 7 . .
pochodni Pyt ogétem niezorganizowana
Tlenek wegla
.| E-01 i
3 01205/1 Aparatyﬂtechnologlczne ' Dwutlenek azotu
instalacji przerobu benzolu i o -
. . . Dwutlenek siarki Emisja
frakcji petrochemicznych Pochodnia i ; :
. i Pyt ogotem niezorganizowana
(zrzuty awaryjne z zaworéw
. . Tlenek wegla
bezpieczenstwa)
Obiekt 500 — Instalacja
destylacji ekstrakcyjnej — Benzen Emisja
4. E-01206 . Brak Ksylen : :
uszczelnienia pomp, niezorganizowana
. . Toluen
pofaczenia kotnierzowe
Obiekt 2102 — Rafinacja i Benzen
5 E-01301 rektyfikacja — us?czelnlenla Brak Ksylen ‘ Emls'Ja
pomp, potgczenia Toluen niezorganizowana
kotnierzowe Kwas siarkowy
Benzen
Dwusiarczek wegla
. Etylob
Obiekt 2105 — Wezet yionenzen
destylacji $ciekédw — Kumen Emisja
6. E-01603 il Brak Ksylen ) .
uszczelnienia pomp, niezorganizowana
otaczenia kotnierzowe Mezgtylen
pota Propylobenzen
Siarkowodér
Styren

15




Instalacja odzysku kwasu

siarkowego

— proces technologiczny
produkcji kwasu
siarkowego

— odgazy z instalacji
przerobu beznolu i frakgji
petrochemicznych, tj. ze
zbiornikéw magazynowych

R-1,2,3,5,7,9,11,12, 14, Chlorowodor 2,7400
31, zbiorniki manipulacyjne Dwutlenek azotu 9,3400
(ob. 2107 (001-015) i 2109 ; Dwutlenek siarki 7,7300
& E-QLEm (025-065)), punktéw Elektrafiity Kwas siarkowy 0,2900
zatadunku benzolu i Pyt ogétem 0,1000
preparatu ciezkiego, Tlenek wegla 0,1300
zbiornika neutralizacji
sciekéw B-910, zbiornikéw
magazynowych B-1, 2, 3, 4,
5,6,7,8,9, 10, 11, B-V-50,
punktéw zatadunku
produktéw (zbiorniki B-5, 9
stanowia rezerwe) — po
przejsciu przez wezet
sprezania i chtodzenia
Benzen 0,00210
8. | E-02406/1 |Wentylacja pompowni 5101 Brak Weglowodory alifatyczne do Ci2 0,06292
Weglowodory aromatyczne 0,01571
Benzen 0,00193
9. | E-02407/1 |Wentylacja pompowni 5102 Brak Weglowodory alifatyczne do Ci2 0,05767
Weglowodory aromatyczne 0,01440

1l.1.5. Wielkos¢ emisji rocznej z instalacji

Tabela nr7

Wielko$¢ emisji rocznej

Lp. Nazwa emitowanej substancji [Mg/rok]

do 7.12.2021 r. od 8.12.2021 r.
1. |Benzen 0,07391 0,03530
2. |Chlorowodor 17,200 21,920
3. |Dwutlenek azotu 64,0000 74,720
4. |Dwutlenek siarki 68,240 61,840
5. |Etylobenzen 0,00148 ---
6. [Kumen 0,00343 -
7. |Ksylen 0,00062 -—-
8. |Kwas siarkowy 2,00000 2,320
9. |Mezytylen 0,00156 -
10. |Propylobenzen 0,00002 -—
11. |Pyt ogdtem 0,80000 0,80000
12. |Styren 0,00002 -
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Wielko$¢ emisji rocznej
Lp. Nazwa emitowanej substancji [Mg/rok]
do 7.12.2021 r. od 8.12.2021 r.
13. |Tlenek wegla 0,88000 1,040
14. |Toluen 0,01841 ---
15. |Weglowodory alifatyczne do C12 2,52292 1,05637
16. |Weglowodory aromatyczne 2,72849 0,26376

6. Punkt I1l.2. pn. ,,Emisja odpadéow” otrzymuje nowe brzmienie:

»1.2. Emisja odpadéw

I11.2.1. Numer identyfikacji podatkowej (NIP) oraz numer REGON posiadacza odpaddéw

NIP: 749-17-84-284,
Regon: 531353470

I11.2.2. Rodzaje i ilosci przewidywanych do wytworzenia odpadéw wraz z okresleniem ich zrédta
powstawania, miejscem magazynowania i sposobem zagospodarowania

skutek eksploatacji
instalacji przerobu
benzolu oraz odzysku
kwasu siarkowego w
urzadzeniach
technologicznych,
magazynowych i
cysternach

800,00

konsystencji magazynowany
bedzie w pojemnikach ASP
wytozonych workami
polietylenowymi lub w paleto-
pojemnikach, w wybetonowanej
tacy, zlokalizowanej pod wiatg na
polu 11, w poblizu komory
neutralizacji sciekdw. Odpady
moga by¢ réwniez umieszczane
bezposrednio w dostarczonym
przez odbiorce kontenerze.

Tabela nr 8a
Kod Zrédta powstawania Miejsce i sposéb Przewidywane sposoby
.| dpadu Rodzaj odpadu odpadéw magazynowania odpadéw gospodarowania
llo$é w Mg/rok odpadami
ODPADY NIEBEZPIECZNE
1. 16 03 03* |Nieorganiczne odpady |Odpad powstaje Odpad magazynowany bedzie w Ofizy§k/un|eszkodl|—
zawierajgce substancje |bezposrednio w procesie |zbiorniku magazynowym KD-257 wianie
niebezpieczne technologicznym podczas | lub cysternie kolejowej na torze
neutralizacji frakcji BT 271.
wodnym roztworem tugu
sodowego
2 500,00
ES . T N
2. 05 06 03 Inne smoty Odpad powstaje na Odpad w zaleznosci od unieszkodliwianie
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100118 | Odpady:z . i Odpad powstaje Odpad magazynowany bedzie ijzy'sk/umeszkodll-
Sczyscczania gardw bezposrednio w procesie | w workach typu big-bag, wianie
odlqtowych odzysku kwasu w pomieszczeniu pod
zawnerajz%ce siarkowego na skutek elektrofiltrem lub
Slbetan,CJe odpylania gazéw w wybetonowane;j tacy,
niebezpieczne elektrofiltrze zlokalizowanej pod wiatg

zlokalizowang na polu 11, w
15,00 poblizu komory neutralizacji
Sciekow.

1501 10* |Opakowania Opakowania po Odpad magazynowany bedzie w unieszkodliwianie
zawierajgce materiatach metalowych koszach, w
pozostatosci substancji | pomocniczych wybetonowanej tacy,
niebezpiecznych lub zuzywanych na instalacji, [zlokalizowanej na terenie
nimi zanieczyszczone  |takich jak worki stokazu magazynowego oraz w
(np. $rodki ochrony stanowigce dodatkowe |[beczkach w pomieszczeniach
rodlin 1i Il klasy zabezpieczenie beczek, |archiwum prébek w
toksycznosci—bardzo | worki po katalizatorze laboratorium.
toksyczne i toksyczne) |oraz zanieczyszczone

spolimeryzowanymi
weglowodorami szkto
2,00
16 02 13* |Zuzyte urzadzenia Odpady powstajace Odpad magazynowany bedzie adzysk
zawierajgce podczas konserwacji i w kartonowych pudtach,
niebezpieczne napraw urzadzen W niezagospodarowanym
elementy inne niz technicznych, takich jak | pomieszczeniu biurowym,
wymienione w 16 02 09 | lampy fluorescencyjne, | w budynku administracyjnym
do 16 02 12 monitory komputerowe | nr 3203.
1,00
06 04 04* | Odpady zawierajace Odpad powstajacy w Odpad magazynowany bedzie Ofizy§k/un|eszkodll-
rtec laboratorium, rte¢ w szklanej amputce, w wianie
pochodzaca ze magazynku odczynnikéw, w
sttuczonych laboratorium (budynek 6217).
termometréw
laboratoryjnych
0,001

16 05 06* |Chemikalia Odpad powstaje w Odpad magazynowany bedzie O‘dzy‘sk/umeszkodh—

laboratoryjne i laboratorium, odczynniki |w pojemnikach szklanych lub wianie

analityczne (np.
odczynniki chemiczne)
zawierajgce substancje
niebezpieczne, w tym
mieszaniny
chemikaliéw
laboratoryjnych i
analitycznych

stosowane na potrzeby
analiz surowcoéw,
produktéw i
pétproduktow

0,15

z tworzywa sztucznego,

w magazynku odczynnikéw
w laboratorium, w budynku
6217.
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Odzysk/unieszkodli-

8. 16 05 07* |Zuzyte nieorganiczne Odpady powstajace w Odpad magazynowany bedzie ey
chemikalia zawierajace [laboratorium, w pojemnikach szklanych lub SIS
substancje przeterminowane z tworzywa sztucznego,
niebezpieczne (np. odczynniki nieorganiczne |w magazynie odczynnikéw
przeterminowane stosowane na potrzeby |w laboratorium, w budynku
odczynniki chemiczne) |analiz surowcéw, 6217.
produktéw i
pétproduktdw
0,04
9 16 05 08* | Zuzyte organiczne Odpad powstajacy w Odpad magazynowany bedzie Ofizy.sk/umeszkodh-
chemikalia zawierajgce |laboratorium, w pojemnikach szklanych lub wianie
substancje przeterminowane z tworzywa sztucznego,
niebezpieczne (np. odczynniki organiczne w magazynku odczynnikéw
przeterminowane stosowane na potrzeby | w laboratorium, w budynku
odczynniki chemiczne) |analiz surowcéw, 6217.
produktéw i
pétproduktéw
0,03
10. |16 07 09* |Odpady zawierajace Odpady powstajgce w Odpa-d ma.gazynowany befdzue Ofizy'sk/umeszkodll—
inne substancje wyniku czyszczenia w po;em.nlka.ch ASE wyioz.onych WiRnie
niebezpieczne urzadzen i aparatéw WORKgi po!letyle.nowyml lub
technologicznych, w paleto-po;em.nlkach, w
biorniksw wybetonowanej tacy,
magazynowych oraz zlokalizowanej ;.).od wiatg na
cystern polu 11, w poblizu komory
neutralizacji $ciekdw. Odpady
1000,0 moga by¢ réwniez umieszczane
bezposrednio w dostarczonym
przez odbiorce kontenerze.
11. | 1608 02* (Zuzyte katalizatory Odpad powstaje na Qapad magazynowany bedzie ijzyék/unieszkodli-
zawierajgce instalacji Odzysku Kwasu w_tekturowych bebnach, pad WiaTE
niebezpieczne metale |[Siarkowego w skutek wiatg zlokalizowang na polu 11.
przejsciowe lub ich czyszczenia, przesiewania
niebezpieczne zwigzki |katalizatora.
25
12. | 170503* |Gleba i ziemi . . 0Odzysk/unieszkodli-
: ebaiziemia, wtym |Odpad powstaje w Odpad magazynowany bedzie oo
kamienie zawierajace | wyniku prowadzenia prac | w poblizu prowadzenia prac na wianie
substancje remontowych, terenie Spotki.
niebezpieczne inwestycyjnych oraz
sytuacji awaryjnych
600
ODPADY INNE NIZ NIEBEZPIECZNE
13. 070213 |Odpady z tworzyw Odpad powstaje w Odpad magazynowany bedzie Ofizy.sk/unieszkodli-
sztucznych wyniku zdemontowania wimetalowych kaszach, wianie

elementdéw aparatury
kontrolno-pomiarowej,
przewoddéw
polietylenowych itp.

5,00

W pomieszczeniu
magazynowym obok budynku
2108.
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14. 1501 04 |Opakowania z metali Opakowania, beczki po Odpad magazynowany be-dzie odzysk
riatariatach luzem, na wybetonowanej
pomocniczych posadzce lub jeden na drugim,
zuzywanych na instalacji W pomieszczeniu
przerobu benzolu oraz magazynowym obok budynku
odzysku kwasu 2108
siarkowego — beczki po
katalizatorze
10,0
15. 150203 | Sorbenty, materiaty Odpady powstaja w Odpad magazynowany bedzie odzysk
filtracyjne, tkaniny do | ,rocesach konserwacji, | W kontfanerach,.
wycierania i ubrania czyszczenia i sprzatania W pomieszczeniu
ochronne inne niz instalacji. magazynowym obok budynku
wymienione w 15 02 2108.
02
5,0
16. 1602 16 |Elementy usuniete z Odpady powstaja w Odpad.magazyr.wwany bedzie odzysk
zuzytych urzadzen inne | wyniku wymiany W pomieszczeniu budvnk
niz wymienione w 16 | zuzytych rejestratoréw, magazynowym, w budynku
02 15 drukarek i innych 212.3 oraz
podobnych urzadzer. w niezagospodarowanym
pomieszczeniu biurowym
w budynku 3203.
0,5
17. 170201 |Drewno Odpady sfa nowig Odpad magazynowany bedzie odzysk
nienadajace sie do uzytku luzem, w pomieszczeniu
drewniane elementy magazynowym obok budynku
opakowar 2108 lub w boksie przy ul. 2,
przy instalacji przerobu benzolu
5,0 koksowniczego i frakgji
petrochemicznych.
18. 170202 |szko Odpad stanowi sthuczka Odpad magazynowany bedzie unieszkodliwianie
szklana z laboratorium w boksie Przy budynku
laboratorium 6217
1,5
19. 17 0407 |Mieszaniny metali Odpad powstaje podczas Odpad magazynowany bedzie odzysk
prowadzenia prac luzem, w boksie przy ul. 2, przy
remontowych i instalacji przerobu benzolu
rozbiérkowych koksowniczego i frakcji
petrochemicznych.
2 000,0
I1.2.3. Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci odpadow
Tabela nr 8b
Lp. Kod Rodzai odpads Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci
aHipadéw odzaj odpadéw
Odpady niebezpieczne
1. Odpad zawiera niewielkie ilosci wodorotlenku sodu (do 5%), sole sodowe

niebezpieczne

16 03 03* Nieorganiczne odpady
zawierajace substancje

odpowiednich kwaséw, np. siarczan sodu, sulfoniany sodu; a takze do 5%
lekkich weglowodoréw, w tym do 4% benzenu.
Ciecz o barwie jasnobezowej do brgzowej, o charakterystycznym zapachu.
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Odpad tatwopalny [HP3], draznigcy [HP4], o dziataniu toksycznym na narzady
docelowe i przy aspiracji [HP5], rakotwdrcze [HP7], mutagenne [HP11].

2. 05 06 03* Inne smoty Odpad stanowi mieszanine weglowodoréw o charakterze zywicznym z miatem
koksowym i innymi wtrgconymi czastkami statymi jako suspensg. Wystepuje w
postaci pétptynnej masy o zmiennych witasciwosciach reologicznych i zapachu
charakterystycznym dla weglowodoréw pochodzenia karbochemicznego.
Odpad staty lub gesta ciecz o ciemnofioletowej barwie i charakterystycznym,
ostrym, duszacym zapachu, tatwopalny [HP3], draznigcy [HP4], o dziataniu
toksycznym na narzady docelowe i przy aspiracji [HP5], ostro toksyczny [HP6],
rakotworczy [HP7], zrgcy [HP8], mutagenny [HP11].

3. 10 01 18* Odpady z oczyszczania Sktad chemiczny: mieszanina tlenkdw i siarczandw nastepujacych pierwiastkow:

gazéw odlotowych zelaza, sodu, potasu, wapnia, niklu, chromu.

zawierajace substancje Odpad pylisty, utleniajgcy [HP2], draznigcy [HP4], o dziataniu toksycznym na

niebezpieczne narzady docelowe i przy aspiracji [HP5], ostro toksyczny [HP6], rakotwdrczy
[HP7], dziatajacy szkodliwie na rozrodczos¢ [HP10], mutagenny [HP11],
uczulajacy [HP13].

4. 15 01 10* Opakowania zawierajace Worki polietylenowe zanieczyszczone pozostatosciami materiatéw
pozostatoéci substancii pomocniczych wykorzystywanych w instalacji, tj. monoetanoloaminy oraz
niebezpiecznych lub nimi pozostatosci katalizatora, zawierajgcego w swoim sktadzie dwutlenek krzemu,
zanieczyszczone pieciotlenek wanadu, siarczan potasu, siarczan sodu, a takze zanieczyszczone

spolimeryzowanymi weglowodorami szkto.

Odpad w postaci statej, draznigcy [HP4], o dziataniu toksycznym na narzgdy
docelowe i przy aspiracji [HP5], rakotwdrczy [HP7], dziatajgcy szkodliwie na
rozrodczo$é [HP10].

5. 16 02 13* Zuzyte urzadzenia Sktad chemiczny: rte¢, szkto (dwutlenek krzemu), tworzywa sztuczne, elementy
zawierajace niebezpieczne | @luminiowe.
elementy inne niz Odpad staty, o dziataniu toksycznym na narzady docelowe i przy aspiracji [HP5],
wymienione w 16 02 03 do | ©Stro toksyczny [HP6], dziatajacy szkodliwie na rozrodczosé [HP10],

1602 12 ekotoksyczny [HP14].

6. 06 04 04* Odpady zawierajgce rtec Sktad chemiczny: rted.

Odpad ciekty o metalicznej barwie, o dziataniu toksycznym na narzady docelowe
i przy aspiracji [HP5], ostro toksyczny [HP6], dziatajgcy szkodliwie na rozrodczo$é¢
[HP10], ekotoksyczny [HP14].

7 16 05 06* Chemikalia laboratoryjne i | Sktad chemiczny: weglowodory alifatyczne i aromatyczne, kwasy organiczne i
analityczne (np. odczynniki | nieorganiczne, wodorotlenki, aminy, alkohole, pirydyna, chloroform, sole rteci i
chemiczne) zawierajgce dwuchromianu.
substancje niebezpieczne, | Odpad utleniajacy [HP2], tatwopalny [HP3], draznigcy [HP4], o dziataniu
w tym mieszaniny toksycznym na narzady docelowe i przy aspiracji [HP5], ostro toksyczny [HP6],
chemikaliéw rakotwérczy [HP7], zragcy [HP8], dziatajacy szkodliwie na rozrodczo$é [HP10],
laboratoryjnych i mutagenny [HP11], ekotoksyczny [HP14].
analitycznych

8. 16 05 07* Zuzyte nieorganiczne Sktad chemiczny: kwasy nieorganiczne, wodorotlenki, sole rtecii
chemikalia zawierajace dwuchromianu.
substancje niebezpieczne Odpad utleniajacy [HP2], draznigcy [HP4], o dziataniu toksycznym na narzady
(np. przeterminowane docelowe i przy aspiracji [HP5], ostro toksyczny [HP6], rakotwdrczy [HP7], zracy
odczynniki chemiczne) [HP8], dziatajacy szkodliwie na rozrodczos¢ [HP10], mutagenny [HP11],

ekotoksyczny [HP14]

9. 16 05 08* Zuzyte organiczne Sktad chemiczny: weglowodory alifatyczne i aromatyczne, kwasy organiczne,
chemikalia zawierajgce aminy, alkohole, pirydyna, chloroform.
substancje niebezpieczne Odpad tatwopalny [HP3], draznigcy [HP4], o dziataniu toksycznym na narzady
(np. przeterminowane docelowe i przy aspiracji [HP5], ostro toksyczny [HP6], rakotwdrczy [HP7], zracy
odczynniki chemiczne) [HP8], dziatajacy szkodliwie na rozrodczo$¢ [HP10], mutagenny [HP11],

ekotoksyczny [HP14].

10. 16 07 09* Odpady zawierajace inne Sktad chemiczny: metale ciezkie, tj. cynk, otéw, chrom, kobalt, nikiel, arsen,

substancje niebezpieczne

kadm, rte¢ (1-600 mg/kg), chrom (2000-3000 mg/kg).
Odpad tatwopalny [HP3], o dziataniu toksycznym na narzady docelowe i przy
aspiracji [HP5], ostro toksyczny [HP6], rakotwdrczy [HP7], zracy [HP8], dziatajacy
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szkodliwie na rozrodczo$¢ [HP10], mutagenny [HP11], ekotoksyczny [HP14].

11 16 08 02* Zuzyte katalizatory Sktad chemiczny: pieciotlenek wanadu (5-9%), siarczan potasu (10-30%),
zawierajgce niebezpieczne | siarczan sodu (1-7%), krzemionka, ziemia okrzemkowa (55-70%), krzemionka
metale przejsciowe lubich | krystaliczna (1-5%).
niebezpieczne zwigzki Odpad o dziataniu toksycznym na narzady docelowe i przy aspiracji [HP5], ostro

toksyczny [HP6], dziatajacy szkodliwie na rozrodczo$¢ [HP10], mutagenny
[HP11].

12. 17 05 03* Gleba i ziemia, w tym Sktad chemiczny: krzemionka (dwutlenek krzemu), krzemiany (sole kwasu
kamienie zawierajgce krzemowego) oraz sole (gtéwnie weglany, siarczany, azotany i fosforany), zelaza,
substancje niebezpieczne wapnia, potasu i sodu, weglowodory alifatyczne i aromatyczne, a takze metale

ciezkie.
Odpad tatwopalny [HP3], o dziataniu toksycznym na narzady docelowe i przy
aspiracji [HP5], ostro toksyczny [HP6], rakotwérczy [HP7], dziatajacy szkodliwie
na rozrodczo$¢ [HP10], mutagenny [HP11], ekotoksyczny [HP14].
Odpady inne niz niebezpieczne
13. 070213 Odpady z tworzyw Sktad chemiczny: polietylen, polipropylen.
sztucznych Odpad staty.
14. 150104 Opakowania z metali Sktad chemiczny: stop zelaza z weglem.
Odpad staty.
15. 150203 Sorbenty, materiaty Sktad chemiczny: szmaty, Scierki (gtéwnie bawetna i poliestry) i inne sorbenty tj.
filtracyjne, tkaniny do piasek (krzemionka SiO,) i trociny (celuloza).
wycierania (np. szmaty, Odpad staty; drobne elementy (szmaty) lub materiat sypki (piasek, trociny,
Scierki) i ubrania ochronne sorbenty).
inne niz wymienione w 15
0202
16. 1602 16 Elementy usuniete z Sktad chemiczny: tworzywo sztuczne (gtéwnie polietylen, polipropylen) oraz
zuzytych urzadzen inne niz elementy metalowe.
wymienione Odpad staty.
w 16 02 15
17. 170201 Drewno Sktad chemiczny: drewno (celuloza, hemiceluloza, lignina).
Odpad staty.
18. 170202 Szkto Sktad chemiczny: dwutlenek krzemu SiO,.
Odpad staty.
19. 1704 07 Mieszaniny metali Sktad chemiczny: stop zelaza z weglem.
Odpad staty.

I1.2.4. Wszystkie odpady powstajgce w wyniku dziatalnosci instalacji magazynowane s3
selektywnie w wyznaczonych do tego celu miejscach, odpowiednio opisanych (kod, nazwa
odpadu) i zabezpieczonych przed dostepem oséb postronnych, a nastepnie przekazywane firmom
specjalistycznym posiadajgcym wymagane prawem zezwolenia.

11.2.5. Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania ilosci odpaddw i ich
negatywnego oddziatywania na srodowisko:

a) prowadzenie

statego monitoringu

rozdziatu surowcéw zawierajgcych substancje

niebezpieczne wraz z prowadzeniem statej ewidencji ich uzycia,
b) optymalizacja ilosci zuzytych materiatéw,
c) przestrzeganie zasad prawidtowej eksploatacji i konserwacji urzagdzen,

d)

e)

prowadzenie selektywnej zbidrki odpaddéw oraz gromadzenie ich w specjalistycznych
pojemnikach i przekazywanie specjalistycznym firmom do zagospodarowania,

kontrola ilo$ci wytwarzanych odpadéw poprzez prowadzenie ilosciowej i jakosSciowej
ewidencji odpadow,
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zamieszczenie instrukcji postepowania z wytwarzanymi odpadami w miejscu ich
powstawania,

prowadzenie szkolen dla pracownikéw,

ograniczanie ilosci zuzytych olejow, poprzez wiasciwg eksploatacje urzgdzen i stosowanie
dobrej jakosci olejow,

wykorzystywanie przedgonu i mieszaniny porafinacyjnej w instalacji odzysku kwasu
siarkowego,

ciggta aktualizacja instrukcji gospodarowania odpadami, wdrozonej w ramach
funkcjonowania Zintegrowanego Systemu Zarzgdzania.”

7. W punkgcie 111.3.1. pn. ,Zrédta emisji hatasu oraz rozktad czasu pracy zrédet hatasu w ciggu

doby” tabela nr 9 otrzymuje nowe brzmienie:

,Tabelanr9

Rozktad czasu pracy
Zrédta dla doby [h]
Lp. Nazwa Zrédta hatasu 2
Symbol Pora dnia | Pora nocy
600_2200 2200_600
Zrédia wszechkierunkowe
1 zwl pompa P-118/1,2 - instalacja przerobu benzolu 16 8
2, w2 wentylator W2 przy bud. 2101- instalacja przerobu benzolu 16 8
3. zw3 pompa P-025 kondensat ze zbiornika 025 16 8
4, ZW6 pompa P-913/2,3 sciekéw do komory B-910 16 8
5. w7 pompa P-861/1 przy bud.2109 16 8
6. zw8 pompa P-259 Scieki ze zb. R-9 do reaktordéw - pole 11 16 8
7. zw9 pompa P-043 pomiedzy bud.2104 a zbiornikami 2109 16 8
8. zwll pompa P-118/3 pompa zbiornika V-118 przy budynku 1101 16 8
9. zwl12 pompa P-925 przy budynku 1101 16 8
10. | zwi1s pompa P-831 obiegowa absorbera A1, przy zbiorniku 11 16 8
1 zwl6 pompa P-926 zatadunek benzenu do cystern, przy zbiorniku 16 3
’ 11
12 zwl7 pompa P-928 roztadunek benzenu z cystern, przy zbiorniku 16 3
' 11
zw20 pompa P-851 pompa obiegowa absorbera A-4 - przy
13. o 16 8
zbiorniku R-12B
14. | zw22 pompa P-930 przy zbiorniku R-3 16 8
15. | zw38 P-31 - pompa Sciekowa - pole 51 16 8
16. | zw42 P-5 - pompa - pole 51, skruber F1 16 8
17. | zw44 P-14 - pompa - pole 51 roztadunek frakcji petrochemicznych 16 8
zw45 P-502A/B pompa orosienia kolumny destylacji ekstrakcyjnej
18. ; 16 8
- obiekt nr 500
zw46 P-503A/B pompa wody z kolumny destylacji ekstrakcyjnej -
19. . 16 8
obiekt nr 500
20. | zw47 P-504A/B pompa rozpuszczalnika bogatego - obiekt nr 500 16 8
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1. zw48 P-505A/B Pompa ' orosienia do kolumny odzysku 16 3
rozpuszczalnika - obiekt nr 500
22. | zw49 P-506B/C pompa rozpuszczalnika ubogiego - obiekt nr 500 16 8
’3. zw50 P-5.07A/B pompa wody kolumny odzysku rozpuszczalnika - 16 3
obiekt nr 500
24. | zw51 P-508A/B pompa wody procesowej - obiekt nr 500 16 8
25. | zw52 P-512 pompa slopdw rozpuszczalnika - obiekt nr 500 16 8
26. | zw53 E-502 chtodnica wody z kolumny - obiekt nr 500 16 8
27. | zwh4 E-503 chtodnica powietrzna rafinatu - obiekt nr 500 16 8
28. | zw55 E-505 chtodnica powietrzna frakcji BT - obiekt nr 500 16 8
29. | zw56 E-506 chtodnica wodna frakcji BT - obiekt nr 500 16 8
30. | zw57 E-513 chtodnica rafinatu - obiekt nr 500 16 8
31. | zw58 E-514A/B chtodnica mokrego rozpuszczalnika - obiekt nr 500 16 8
32. | zw59 E-515 chtodnica wody z kolumny C-501 - obiekt nr 500 16 8
33. | zw60 P-446/1,2 pompa frakcji BT - obiekt nr 2109 16 8
34. | zwél P-501A/B pompa wsadu - obiekt nr 2109 16 8
35. | zw62 P-612/1,2 pompa frakcji BT - obiekt nr 2109 16 8
36. | zw63 P-416/1,2 pompa frakcji BT niearomaty - obiekt nr 2104 16 8
37. | zwb4d E-415 chtodnica frakcji BT - z 32 pétki kolumny K-410 16 8
38. | zw65 P-510 pompa roboczego rozpuszczalnika - przy pochodni 16 8
39, zZW66 P-511 pompa zbiornika mokrego rozpuszczalnika - 16 3
przy pochodni
40. | zw69 pochodnia 16 8
41. | zw3a P-025/B pompa kondensatu 16 8
42. | zw6a P-913/1 pompa $ciekdw surowych 16 8
43. | zw70 Instalacja odzysku kwasu siarkowego 16 8
44. | zw71 P-038 Pompa benzolu sciekowego ze zb. 031 16 8
45. | zw72 E-413/3 Skraplacz powietrzny opar z kolumny K-410 16 8
46. | zw73 P-2 pole 51 mieszanina porafinacyjna do cystern 16 8
47. | w74 P-216 benzol ciezki, ob. 2107 16 8
48. w75 P-015 $cieki ze zb. 015 do B-255, 256 16 8
49. | zw76 P-915 Scieki z przepompowni nr 4 16 8
50. | zw77 P-253 cyrkulacja sciekéw w studzience mieszania 16 8
51. | zw78 P-052 frakcja BT + tug ze zb. 052 do zb. 054, ob. 2109 16 8
52. | zw79 P-054 cyrkulacja zb. 054, 055, ob. 2109 16 8
53. | zw80 P-101/5 kwas siarkowy ze zb. 101/1,2,3 do wezta rafinacji 16 8
5a. zw81 P-616/1,2 orosienie K-610; benzen do zb. R-11,12,14; ob. 16 3
2109
55, zw82 P-617 odpompowanie zb. 039, ruch kotowy linii 600; ob. 16 3
2109
56. zw83 P-626/1,2 orosienie K-620; ob. 2109 16
57. | zw84 P-931 pompa benzolu ze zbiornika R-31 do instalacji 16
58. | zw85 Dmuchawa odgazéw z pola 51 16
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59. | zw86 P-871 pompa odgazéw 16

60. | zw88 P-874 kompresor odgazéw 16

61. | zw89 chiller 16 8

Zrédta typu budynek

62. zbl budynek 2101 - pompownia 16 8
63. zb2 budynek 2101 - ciggta destylacja benzolu 16 8
64. zb3 budynek 2101 - ciggta destylacja benzolu 16 8
65. zb4 budynek 2104 - kolumny destylacyjne 16 8
66. zb5 budynek 2102 - pompownia — rafinacja benzolu 16 8
67. zb6 budynek 2102 - rafinacja benzolu 16 8
68. zb7 budynek 2102 - rafinacja benzolu 16 8
69. zb8 budynek 2105 - przygotowanie mieszaniny porafinacyjnej 16 8
70. Zb9 Budynek 2105 — stacja uzdatniania wody 16 8
71. zb10 budynek 1101 — pompownia, generator azotu 16 8
72. zb11 agregat chfodniczy York przy budynku 2123 16 8
73. zb24 obiekt 5102 - pompownia - pole 51 16 8
74. zb25 obiekt 5101 - pompownia - pole 51 16 8
75. | zb26 | obiekt 1115 - pompownia LOS 16 8
76. | zb27 Kottownia 16 8
77. zb28 budynek 2125 - kompresorownia powietrza 16 8

8.

”

Punkt Ill.4. pn. ,llos¢, stan i sktad $ciekédw powstajacych w instalacjach objetych wymogiem
pozwolenia zintegrowanego” wykresla sie w catosci.

Po punkcie Ill. dodaje sie punkt llla. o brzmieniu:

»ll1a. llosé, stan i sktad Sciekéw powstajacych w instalacjach objetych wymogiem pozwolenia
zintegrowanego

W wyniku funkcjonowania instalacji wymagajgcych pozwolenia zintegrowanego powstajg
$cieki przemystowe. Scieki z instalacji przerobu benzolu i frakcji petrochemicznych trafiajg
poprzez system kanalizacji do komory Sciekowej B-910. W komorze B-910 zebrane $cieki sie
mieszajg, ich parametry sie stabilizujg, a nastepnie sg neutralizowane do pH w zakresie od 6,5
do 9,5, odpowiednio za pomocg albo kwasu siarkowego albo tugu sodowego (jezeli to mozliwe
to tugiem odzyskanym z procesu neutralizacji frakcji BT po kwasowej rafinacji na linii 300). Tak
przygotowane $cieki transportowane sg do zbiornika R9 w celu odstania (oddzielenia warstwy
weglowodoréw), a nastepnie kierowane do ukfadu destylacyjnego, w celu odparowania
lotnych weglowodoréw i zawrdcenia ich do procesu.

Podczyszczone Scieki trafiajg do zbiornika buforowego KD-255 lub KD-256, gdzie s3
mieszane ze $ciekami z instalacji odzysku kwasu siarkowego oraz instalacji produkcji pary
$rednioci$nieniowej, skad poprzez zaktadowa kanalizacje przemystowg wprowadzane sg do
kanalizacji innego podmiotu na podstawie umowy cywilno-prawnej.
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Zrédtem $ciekdw przemystowych sa:

wezet przerobu benzolu ciezkiego (linia 200),

wezet destylacji ekstrakcyjnej (linia 500),

woda pochodzgca z odwodnienia, zraszania i sptukiwania zbiornikdw magazynowych,
woda powstata na skutek sptukiwania posadzek urzadzen i aparatéw technologicznych,
wody opadowe tac zbiornikéw oraz urzadzen i aparatéw technologicznych,

wody zanieczyszczone weglowodorami i kwasem siarkowym powstate w wyniku
ewentualnych nieszczelnosci instalacji CDB, I0KS oraz stokazy magazynowych,

odmuliny, odsoliny pochodzgce ze stacji uzdatniania wody oraz wezta przygotowania
wody kottowej instalacji energetycznego spalania paliw (poza instalacji wymagajacych
pozwolenia zintegrowanego).

Wykaz strumieni Sciekdw przemystowych powstajgcych w wyniku eksploatacji instalacji:

a)

na strumien $ciekow przemystowych z instalacji przerobu benzolu koksowniczego i frakcji
petrochemicznych sktadajg sie:

wezet przerobu benzolu ciezkiego (linia 200),

wezet rafinacji kwasowej (linia 300,

wezet destylacji ekstrakcyjnej (linia 500),

woda pochodzgca z odwodnienia, zraszania i sptukiwania zbiornikéw magazynowych,
woda powstata na skutek sptukiwania posadzek, urzadzen i aparatéw technologicznych,
wody opadowe tac zbiornikéw oraz urzadzen i aparatéw technologicznych,

wody zanieczyszczone weglowodorami powstate w wyniku ewentualnych nieszczelnosci
instalacji oraz stokazy magazynowych,

Scieki ze stokazy magazynowych stanowig:

zanieczyszczong weglowodorami wode pochodzgca z odwadniania zbiornikdw, urzadzen i
aparatéw technologicznych,

zanieczyszczong weglowodorami wode pochodzacg z wszelkich nieszczelnosci instalacji,
wody opadowe z tac zbiornikdw i aparatéw technologicznych oraz placu manewrowego
ekologicznego punktu napetniania autocystern.

na strumien Sciekdw przemystowych z instalacji odzysku kwasu siarkowego skfadaja sie:
wody opadowe z tac aparatéw technologicznych,

odmuliny, odsoliny z wezta przygotowania wody (spoza instalacji wymagajacej pozwolenia
zintegrowanego),

ewentualnie zanieczyszczona kwasem siarkowym woda pochodzaca z wszelkich wyciekéw
i nieszczelnosci instalacji.

Scieki z instalacji przerobu benzolu i frakcji petrochemicznych istniejgcym uktadem
kanalizacyjnym trafiajg do:

do zbiornika B-V-50:

e S$cieki z pola magazynowego 51,

do komory $ciekowej B-910:

e Scieki z pola magazynowego 51 (posrednio poprzez zbiornik B-V-50),
e Scieki z p6l magazynowych 11, 12, 13, 31,

o Scieki z weztéw destylacyjnych,

e Scieki z wezta rafinacji kwasowej i neutralizaciji.
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Tabela nr 11. Prognozowana ilo$¢ sciekéw z instalacji wymagajacych pozwolenia

Prognozowana ilosé
Lp. Instalacja Strumien sciekow Sciekow
m3/d m3/rok
Instalacja przerobu Scieki z pola 8,22 3000
benzolu i frakcji magazynowego 51
petrochemicznych Scieki z pl magazynowych 21,92 8000
11,12,13,31
L Scieki z weztéw 43,84 16 000
destylacyjnych
Scieki z wezta rafinacji 54,79 20 000
kwasowej i neutralizacji
) Instalacja odzysku kwasu Scieki z instalacji odzysku 12,05 4400
" | siarkowego kwasu siarkowego
3. tACZNIE 140,82 51400

Tabela nr 12. Stan i sktad $ciekdw z instalacji przerobu benzolu i frakcji petrochemicznych — komora

Sciekowa — B-910

Prognozowany stan i sktad sciekow
Stan i sktad
Strumien Pole W'eze{" Pole m'le.s zafuny
Lp. TS e Jedno- Wezty rafinacji $ciekow
sciekow Wskaznik magazynowe 5 .. | magazynowe 2o
stka destylacyjne | kwasowej i trafiajgcych do
11,12,13,31 o 51 T 3
neutralizacji komory sciekowej
B-910
BTX mg/I 1000 1000 1000 100 1000
siarczany mg/| - - 2000 - 2000
naftalen mg/| 8000 8000 8000 10 8000
Mieszanina WWA mg/| 10000 10000 10000 10000
Sciekdw z: indeks
— pola fenolowy/f mg/| 50 50 50 25 50
magazynowego | enol
11,12,13,31 |azot ogdiny mg/| 400 400 400 200 400
—werldw AEE mg/! 400 400 400 400
L destylacyjnych |amonowy
~ Weta vafliat]l | CylAnkl mg/I 200 200 200 200
kwasowej i zwigzane
neutralizacji cyjanki mgll 150 150 150 N 150
— pola wolne
magazynowego | AOX mg/I 3 3 3 --- 3
51* 500/20000-| 500/20000-| 500/20000— 500/20000—
| 300/2000
ToC/Chiler | g/ 100000 100000 100000 / 100000
zawiesina mg/I 100 1600 1000 10 1600
pH s 5,5-10,0 5,5-10,0 4-11 5,5-10,0 4-11

* Scieki z pola magazynowego 51 trafiajg do komory $ciekowej B-910 posrednio poprzez zbiornik B-V-50.
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Tabela nr 13. Stan i sktad sciekdw z instalacji odzysku kwasu siarkowego — zbiornik 015

Prognozowany stan i sktad sciekow

Lo. | Strumier écieké 2 7

p rumien Sciekéw Wskaznik | Jednostka Wielkos¢
dopuszczalna
siarczany mg/I 2000
Scieki zinstalacji | chiorki mg/| 1000

1. | odzysku kwasu

siarkowego zawiesina mg/| 500
pH 1-7,5

Tabela nr 14. llo$¢, stan i sktad mieszaniny sciekéw przemystowych pochodzacych z instalacji wymagajacych
pozwolenia zintegrowanego

Lp. Prognozowany stan i sktad Sciekow
Wskaznik Jednostka do‘:avlizlzt::fna

1. pH - 6,5-9,5
2. zawiesina ogdlna mg/| 150
3. azot amonowy mg/I 200
4. azot ogdlny mg/I 200
5. ChZTer mg/| 2000
6. siarczany mg/| 500
7 chlorki mg/I 1000
8. fenole lotne mg/I 15
9. BTX lotne weglowodory aromatyczne (benzen, toluen, ksylen) mg/| 50
10. naftalen mg/|

11. WWA mg/|

12. cyjanki zwigzane mg/| 10
13. | cyjanki wolne mg/I 5
14. AOX mg/! 1

10. W punkcie IV. pn. ,Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji i energii w czasie
funkcjonowania instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych, w szczegélnosci w
przypadku rozruchu i unieruchomienia instalacji, a takze warunki wprowadzania do
srodowiska substancji i energii w takich przypadkach oraz warunkéw emisji” dopisuje sie na
koncu punktu tres¢ o brzmieniu:

»Za warunki odbiegajgce od normalnych w instalacji uznaje sie prace pochodni — kiedy to
mogg by¢ kierowane wytgcznie zrzuty awaryjne z zaworéw bezpieczenstwa — czas trwania
100 h/rok.”

11. Punkt V. pn.: ,Wymagane dziatania, w tym srodki techniczne, majace na celu ograniczenie
emisji w szczegblnosci sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony Srodowiska jako
catosci oraz sposoby ograniczania oddziatywan transgranicznych” otrzymuje w catosci nowe
brzmienie:

28



»V. Wymagane dziatania, w tym $rodki techniczne, majace na celu ograniczenie emisji w
szczegblnosci sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako catosci oraz
sposoby ograniczania oddziatywan transgranicznych

Do dziatan i $rodkéw technicznych majacych na celu ograniczenie emisji substancji i energii
w celu osiggniecia wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako catosci oraz ograniczania
oddziatywan transgranicznych nalezg:

1)

wymagania wynikajgce z Decyzji Wykonawczej Komisji (UE) 2017/2117 z dnia 21 listopada
2017 r. ustanawiajacej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) w
odniesieniu do produkcji wielkotonazowych organicznych substancji chemicznych zgodnie z
dyrektywq Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE (LVOC) takie jak:

prowadzenie monitorowania zorganizowanych emisji do powietrza innych niz emisje z
piecéw procesowych/nagrzewnic — zgodnie z punktem VII.2.2. pozwolenia zintegrowanego
- realizacja od 8 grudnia 2021 r. (BAT 2 LVOC),

ograniczanie tadunku zanieczyszczedn wysytanych do koricowego oczyszczania gazéw
odlotowych oraz zwiekszenie efektywnego gospodarowania zasobami w odniesieniu do
strumienia gazu odlotowego z procesu technologicznego poprzez odzysk i wykorzystanie
rozpuszczalnikdw organicznych i nieprzereagowanych surowcédw organicznych oraz
stosowanie techniki majacej na celu ograniczenie porywania substancji statych lub cieczy
poprzez uruchomienie ukfadu odprowadzania gazéw z jednostka wykraplania odgazéw
(kondensacji) - realizacja od 8 grudnia 2021 r. (BAT 8 LVOC),

ograniczanie tadunku zanieczyszczen wysylanych do koricowego oczyszczania gazéw
odlotowych oraz zwiekszenie efektywnego gospodarowania zasobami w odniesieniu do
strumienia gazu odlotowego z procesu technologicznego poprzez wysytanie strumienia
gazu odlotowego z procesu technologicznego do ukfadu odprowadzania gazéw z jednostka
wykraplania odgazéw (kondensacji) oraz kierowanie poprzez uktad sprezania i chtodzenia
odgazdéw, do spalenia w piecu kwasu siarkowego w instalacji odzysku kwasu siarkowego -
realizacja od 8 grudnia 2021 r. (BAT 9 LVOC),

ograniczanie zorganizowanych emisji zwigzkdw organicznych do powietrza poprzez
kierowanie ich do uktadu odprowadzania gazéw z jednostka wykraplania odgazow
(kondensacji) - realizacja od 8 grudnia 2021 r. (BAT 10 LVOC),

efektywne gospodarowanie zasobami poprzez odzyskiwanie i ponowne wykorzystywanie
rozpuszczalnikdow w wezle destylacji ekstrakcyjnej - linii technologicznej 500 prowadzenie
procesu destylacji ekstrakcyjnej z wykorzystaniem rozpuszczalnika (BAT 16 LVOC),
ograniczanie ilosci odpadéw wysytanych do unieszkodliwiania (BAT 17 LVOC) poprzez:
prowadzenie destylacji préziniowej celem obnizenia temperatury oraz podczyszczanie
Sciekéw w procesie destylacji,

zapobieganie emisjom wynikajgcym z nieprawidiowego dziatania urzadzen lub
ograniczanie tego typu emisji poprzez identyfikacje krytycznych urzadzen, system nadzoru
oraz regularng konserwacje urzadzen krytycznych, w tym ich zamiennikéw (BAT 18 LVOC),
ograniczanie fadunku organicznego pochodzacego z gazéw odlotowych z procesu
technologicznego przesytanego do koncowego oczyszczenia gazéw odlotowych oraz
zwiekszanie efektywnego gospodarowania zasobami poprzez odzysk materiatéw
organicznych oraz odzysk energii z odgazéw - od 8 grudnia 2021 r. (BAT 24 LVOC),
efektywne zuzycie energii podczas destylacji poprzez optymalizacje destylacji w tym dobér
odpowiedniej liczby potek w kolumnach destylacyjnych, dobdér odpowiedniej wysokosci
warstw wypetnienia, ustalenia parametrow procesu oraz odpowiedni dobor stosunku
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rozpuszczalnikow do materiatu wsadowego w przypadku destylacji ekstrakcyjnej (BAT 29
LVOC), ’

wymagania wynikajace z Decyzji Wykonawczej Komisji (UE) 2016/902 z dnia 30 maja 2016 r.
ustanawiajagcej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do
wspdlnych systeméw oczyszczania sciekéw/gazéw odlotowych i zarzqdzania nimi w sektorze
chemicznym zgodnie z dyrektywq Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE (CWW), takie

jak:

funkcjonowanie  Zintegrowanego Systemu Zarzgdzania, w tym zarzadzania
srodowiskowego wg normy ISO 14001, opartego na procedurach $rodowiskowych,
opisujgcych dziatania w obszarze ochrony Srodowiska, podstawowe procesy, sposoby
postepowania i odpowiedzialnosci, zawierajgcego wszystkie cechy okreslone w konkluzji
BAT 1 CWW.

Aktualnie system zarzadzania Srodowiskowego nie zawiera:

planu zarzadzania odorami - obecnie nie jest on wymagany, gdyz nie stwierdzono,
ucigzliwosci odoru.

W przypadku pozyskania informacji o wystapieniu uciazliwosci odoru, prowadzacy
instalacje jest zobowigzany niezwtocznie do jego opracowania
i wdrozenia go jako cze$¢ systemu zarzadzania Srodowiskowego (BAT 20 CWW).
Informacje o opracowaniu tego planu nalezy przekaza¢ Marszatkowi Wojewddztwa
Opolskiego w terminie 1 m-ca od dnia jego opracowania.

planu zarzadzania hatasem - obecnie nie jest on wymagany, gdyz nie stwierdzono,
ucigzliwosci hatasu.

W przypadku pozyskania informacji o wystgpieniu ucigzliwosci hatasu, prowadzacy
instalacje jest zobowigzany niezwtocznie do jego opracowania i wdrozenia go jako cze$¢
systemu zarzadzania srodowiskowego (BAT 22 CWW).

Informacje o opracowaniu tego planu nalezy przekaza¢ Marszatkowi Wojewodztwa
Opolskiego w terminie 1 m-ca od dnia jego opracowania.

prowadzenie wykazu strumieni gazéw odlotowych majgcych zastosowanie w przypadku
emisji do powietrza (BAT 2 CWW),

prowadzenie okresowego monitorowania emisji rozproszonych LZO do powietrza z
istotnych zrédet — zgodnie z punktem VI1.2.2. pozwolenia zintegrowanego - realizacja od 8
grudnia 2021 r. (BAT 5 CWW),

regularne monitorowanie emisji odoréw z istotnych Zrédet - obecnie nie jest on
wymagany, gdyz nie stwierdzono, ucigzliwosci odoru.

W przypadku pozyskania informacji o wystgpieniu uciazliwosci odoréw prowadzacy
zobowiazany jest do prowadzenia monitorowania emisji odoréw zgodnie z wymogiem
konkluzji BAT 6 CWW.

Informacje o rozpoczeciu regularnego monitoringu emisji odoru nalezy przekazaé
Marszatkowi Wojewodztwa Opolskiego w terminie 1 m-ca od dnia jego rozpoczecia.
zapobieganie powstawaniu odpaddéw lub ograniczenia ilosci odpadéw wysytanych do
unieszkodliwiania poprzez ustanowiony i wdrozony plan gospodarowania odpadami jako
czes$¢ systemu zarzgdzania Srodowiskowego pn. ”Instrukcja gospodarowania odpadami”
(BAT 13 CWW),

odzysk zwigzkow i ograniczanie emisji do powietrza poprzez zbieranie gazéw odlotowych
ze zrédet tam gdzie to mozliwe (BAT 15 CWW),

ograniczanie emisji do powietrza poprzez prowadzenie zintegrowanej strategii
gospodarowania gazami odlotowymi i oczyszczanie gazow odlotowych (BAT 16 CWW),
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3)

zapobieganie emisjom do powietrza pochodzacym z pochodni w przypadkach
nierutynowych warunkéw eksploatacyjnych (np. przy rozruchu i wytgczaniu) z instalacji
przerobu benzolu koksowniczego i frakcji petrochemicznych poprzez zarzadzanie
zespotem urzgdzen, ktéry obejmuje system odzysku gazu o wystarczajgcej przepustowosci
oraz stosowanie kontroli procesu produkcji — odgazy z instalacji przerobu benzolu
koksowniczego i frakcji petrochemicznych kierowane bedg do wezta sprezania i
chtodzenia odgazéw w celu odzysku zawartych w nich zwigzkéw organicznych z
koricowym spaleniem gazéw w piecu kwasu siarkowego w instalacji odzysku kwasu
siarkowego — realizacja od 8 grudnia 2021 r. (BAT 17 CWW),

ograniczanie emisji do powietrza pochodzacych z pochodni w sytuacjach nieuniknionych z
instalacji przerobu benzolu koksowniczego i frakcji petrochemicznych poprzez wtasciwg
konstrukcje urzadzeri do spalania w pochodni oraz monitorowanie i rejestrowanie danych
w ramach zarzgdzania pochodnig (BAT 18 CWW),

zapobieganie lub ograniczania emisjom rozproszonym LZO poprzez: ograniczenie liczby
ewentualnych Zrédet emisji, zmaksymalizowanie $rodkdw uszczelniajgcych, prowadzenie
procesu w sposéb hermetyczny i w oparciu o cigglty monitoring parametréow, wiasciwy
wybdr urzadzen i ich poprawng obstuge techniczng podczas ich eksploatacji opartg na
procedurach otrzymanych od dostawcy (BAT 19 CWW),

zapobieganie i ograniczanie emisji odoréw w trakcie zbierania i oczyszczania $ciekOw i
oczyszczania osadu poprzez minimalizacje czasu przebywania $ciekdéw w urzadzeniach,
obudowanie urzadzer do zbierania i podczyszczania $ciekdw oraz kierowanie od 8 grudnia
2021 r. odgazéw ze zbiornika $ciekdédw B-910 oraz B-V-50 do wezta sprezania i chtodzenia
odgazéw w celu odzysku zawartych w nich substancji z konicowym spaleniem gazéw w
instalacji odzysku kwasu siarkowego (BAT 21 CWW),

zapobieganie i ograniczanie emisji hatasu (BAT 23 CWW) zawarto w punkcie 8.

rozwigzania stosowane w celu zapobiegania i ograniczania emisji niezorganizowanej:

sukcesywna wymiana pomp z uszczelnieniem mechanicznym na pompy z uszczelnieniem
hydraulicznym, gazodynamicznym odznaczajgcymi sie znacznie wiekszg hermetycznoscig
lub pompy hermetyczne (magnetyczne lub canned motor pumps);

zastosowanie pompy sprezajgcej z pierscieniem cieczowym (instalacja odzysku kwasu
siarkowego — wezet sprezania przedgonu);

zastosowanie najnowszej generacji zawordw bezpieczeristwa, zaworow oddechowych i
uszczelnien;

stosowanie uszczelek z materiatdw odpornych na konkretne medium technologiczne z
uwzglednieniem najnowszych rozwigzan technicznych;

hermetyzacja uktadéw zatadowczych produktéw — zastosowanie uktadéw odprowadzania
odgazdéw z cystern;

hermetyzacja uktadéw roztadunku benzolu — zastosowanie nadmuchu azotu do cystern
kolejowych podczas roztadunku;

budowa ekologicznego punktu napetniania autocystern (pole magazynowe 51);

do 7 grudnia 2021 r. skierowanie odgazéw ze wszystkich zbiornikow magazynowych i
manipulacyjnych do uktadu absorpcji lub do pochodni;

od 8 grudnia 2021 r. odgazy ze zbiornikdw magazynowych pola 11, 31, 51, ze zbiornikow
manipulacyjnych na obiektach 2107 i 2109, z punktéw zatadunku benzenu i preparatu
ciezkiego, ze zbiornika neutralizacji Sciekow B-910, ze zbiornika $ciekdw B-V-50, punktéw
zatadunku produktéw kierowaé do wezta sprezania i chtodzenia odgazéw w celu odzysku
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zawartych w nich zwigzkéw organicznych z koricowym spaleniem gazéw w piecu kwasu
siarkowego w instalacji odzysku kwasu siarkowego;

hermetyzacja i automatyzacja uktadéw odwadniania zbiornikéw magazynowych
i przejsciowych;

wdrozenie i utrzymywanie procedur biezgcej, wizualnej kontroli szczelnosci instalacji i
natychmiastowe usuwanie stwierdzonych nieszczelnosci (w  kolejnosci  od
najpowazniejszych, powodujacych najwiekszg emisje);

wdrozenie procedur przegladéw i napraw zapobiegawczych;

skolektorowanie do pochodni wylotéw z zaworédw bezpieczenstwa urzadzen i aparatéw
technologicznych instalacji przerobu benzolu i frakcji petrochemicznych;

zastosowanie analizatoréw on-line do biezgcej kontroli analitycznej strumieni produktéw
(czystosci benzenu i toluenu — chromatografy, stezenie kwasu siarkowego -
konduktometr) — ograniczenie ilosci pobieranych préb analitycznych; ;
zastosowanie hermetycznych uktadéw poboru préb z instalacji.

4) rozwigzania stosowane w celu zapobiegania i ograniczania emisji z procesdw magazynowania,
manipulowania i przesyfania:

stosowanie najnowszej generacji zaworéw bezpieczenstwa i odechowych;

stosowanie aparatury kontrolno—pomiarowej pozwalajacej na ciggte monitorowanie
paramentow pracy zbiornikdw (pomiary cisnienia, temperatury, poziomu napetnienia) ze
wskazaniem w systemie sterowania w sterowni;

zastosowanie radarowych pomiaréw poziomu w zbiornikach (wyeliminowanie
koniecznosci otwierania zbiornika z celu pomiaru poziomu);

zastosowanie poduszki azotowe] lub nadmuchu azotu do zbiornikéw magazynowych
i manipulacyjnych;

do 7 grudnia 2021 r. skolektorowanie odpowietrzerr ze zbiornikbw magazynowych i
manipulacyjnych oraz punktéw zatadunkowych do wspdlnego systemu odgazéw
zakoriczonego ptuczkg w celu redukcji emisji (pole magazynowe 51) i pochodnig w
przypadku instalacji przerobu benzolu i frakcji petrochemicznych.;

od 8 grudnia 2021 r. skolektorowane odgazy ze zbiornikbw magazynowych i
manipulacyjnych oraz punktéow zatadunkowych kierowane bedg do wezta sprezania i
chtodzenia odgazéw w celu odzysku zawartych w nich zwigzkdw organicznych z
koricowym spaleniem gazéw w piecu kwasu siarkowego w instalacji odzysku kwasu
siarkowego;

wykorzystanie czynnika absorbujgcego w procesie przerobu benzolu (odzysk
zaabsorbowanych substancji);

umieszczenie zbiornikdw, aparatow i urzadzern technologicznych oraz punktow
przefadunku w tacach ochronnych zapobiegajgcych zanieczyszczeniu gruntu, wod
podziemnych i gruntowych;

stosowanie, na punktach zatadunkowych, aparatury kontrolno—pomiarowej, pozwalajacej
na kontrole przeptywu tadowanego strumienia oraz kontrole napetnienia zbiornika
transportowego;

zastosowanie dolnego zatadunku benzenu do cystern kolejowych i autocystern;
zastosowanie przy dolnym zatadunku benzenu do cystern kolejowych suchoztgczy
szybkoodcinajgcych uniemozliwiajacych rozlew i dodatkowg emisje w momencie
niekontrolowanego odtgczenia przewodu nalewczego;

stosowanie specjalnego typu cystern wyposazonych w czujnik przepetnienia,
zapobiegajacy ewentualnemu przelaniu cysterny;
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zastosowanie punktu dolnego zatadunku autocystern na terminalu zatadunkowym na polu
magazynowym 51;

stosowanie rozwigzan konstrukcyjnych pozwalajgcych na wlew produktu pod lustro cieczy
podczas napetniania zbiornikéw magazynowych i transportowych;

unieruchamianie zbiornikow transportowych podczas napetniania i oprdzniania —
zapobieganie emisji przez niekontrolowany ruch zbiornika.

5) rozwigzania ograniczajace i zapobiegajace emisji do wody:

systematyczna ocena jakosciowa i iloSciowa zanieczyszczen w odprowadzanych $ciekach
(analizy laboratoryjne) (BAT 3 CWW);

tace zabezpieczajgce wody gruntowe i podziemne;

ograniczenie ilosci weglowodoréw w odprowadzanych $ciekach poprzez ich destylacje i
zawrdcenie oddestylowanych weglowodoréw do procesu przerobu benzolu i frakcji
petrochemicznych (BAT 14 i BAT 27c LVOC, BAT 7 CWW) ;

stosowanie zamknietego obiegu rozpuszczalnika oraz zamknietego obiegu wody w wezle
destylacji ekstrakcyjnej w celu zmniejszenia ilosci $ciekdw oraz ilosci zwigzkow
organicznych w Sciekach kierowanych do kanalizacji (BAT 26, BAT 14 i BAT 27c LVOC);
stosowanie rozdzielnych systemdéw kanalizacyjnych dla $ciekdw socjalno-bytowych,
Sciekdw przemystowych oraz wéd opadowych i roztopowych (segregacja sciekéw u
zrédta) (BAT 27b LVOC i BAT 8 CWW);

stosowanie rozdzielnych systemdéw kanalizacyjnych dla $ciekdw przemystowych
powstajgcych w instalacji przerobu benzolu i frakcji petrochemicznych, instalacji odzysku
kwasu siarkowego oraz kottowni zaktadowej nieobjetej pozwoleniem zintegrowanym
(segregacja Sciekow u zrédta);

stosowanie obiegdw zamknietych dla wody obiegowej jako medium chtodzgcego i
grzewczego (ponowne wykorzystanie wody) (BAT 27a LVOC);

wytwarzanie proini bez uzycia wody (suche pompy) lub wytwarzanie prézni z
wykorzystaniem pompy prézniowej z pierscieniem wodnym, w ktérym woda bedzie
krgzyta w obiegu zamknietym i uzupetnianie sg tylko ubytki wody (BAT 27a LVOC).

6) rozwigzania stosowane w celu ograniczenia energochtonnosci:

stosowanie izolacji cieplnej rurociggdéw i aparatéw technologicznych;

wykorzystanie ciepta kondensatu do ogrzewania strumieni technologicznych (ograniczenie
zuzycia pary wodnej);

wykorzystanie ciepta strumieni technologicznych do ogrzewania innych strumieni
(ograniczenie zuzycia pary wodnej);

wykorzystanie pary produkowanej w instalacji odzysku kwasu siarkowego do ogrzewania
aparatéw i urzadzen technologicznych instalacji przerobu benzolu (ograniczenie zakupu
pary wodnej od dostawcy zewnetrznego; para w instalacji odzysku kwasu siarkowego
stanowi¢ bedzie ok. 30% catkowitego zapotrzebowania na pare);

wykorzystanie kondensatu do produkcji pary wodnej (ograniczenie zuzycia wody
zdemineralizowanej);

ograniczenie zuzycia wody chtodzgcej przez zabudowe chtodnic powietrznych (linia 500,
linia 400);

zabudowa cyfrowego systemu rozliczania zuzycia pary wodnej;

7) rozwigzania ograniczajgce emisje hatasu:

prowadzenie rozdziatu mieszanin weglowodoréw na pozgdane skfadniki w fazie ciektej
pod niskimi ci$nieniami,
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stosowanie urzadzen o jak najnizszym poziomie mocy akustycznej, a w szczegdlnosci tych,
ktdére sg instalowane na zewnatrz,

lokalizacja urzadzen emitujgcych najwyzszy poziom hatasu wewngtrz obiektéw
budowlanych, lub za obiektami ekranujgcymi rozprzestrzenianie hatasu,

stosowanie potgczen antywibracyjnych (odpowiednia konstrukcja fundamentéw oraz
zabudowa pomp),

kontrola oraz odpowiednia eksploatacja i utrzymanie urzadzen w sprawnosci,

w miare mozliwosci zamykanie drzwi i okien,

obstuga urzadzen przez doswiadczony personel,

ograniczenie emisji hatasu podczas czynnosci konserwacyjnych.

8) rozwigzania stosowane w celu ograniczenia emisji zanieczyszczen do powietrza:

do 7 grudnia 2021 r. zastosowanie skrubera o 95% skutecznosci redukcji zanieczyszczen
(skruber F-1 pole magazynowe 51);

od 8 grudnia 2021 r. skierowanie skolektorowanych odgazéw ze zbiornikéw
magazynowych pola 51 do wezta sprezania i chfodzenia odgazéw w celu odzysku
zawartych w nich zwigzkéw organicznych z koicowym spaleniem gazéw w piecu kwasu
siarkowego w instalacji odzysku kwasu siarkowego;

od 8 grudnia 2021 r. eksploatacja pochodni FL-801 mozliwa jedynie w sytuacji
odbiegajacej od normalnych, tj. kierowania wytgcznie zrzutéw awaryjnych z zaworéw
bezpieczenstwa;

zastosowanie w instalacji odzysku kwasu siarkowego wysokosprawnego elektrofiltru o
skutecznosci odpylania do 99,99%;

od 8 grudnia 2021 r. eksploatacja uktadu sprezania i chtodzenia odgazéw w celu odzysku
zawartych w nich zwigzkéw organicznych z koicowym spaleniem gazéw w piecu kwasu
siarkowego w instalacji odzysku kwasu siarkowego;

hermetyzacja procesu napetniania i oprdzniania zbiornikéw magazynowych surowcow i
produktow.

Instalacje nie powodujg transgranicznego oddziatywania na srodowisko.”

12. Punkt VI. pn. ,Sposoby efektywnego wykorzystania energii” otrzymuje w catosci nowe

brzmienie:

»VI. Sposoby efektywnego wykorzystania energii

Efektywna gospodarka energetyczna na terenie zakladu realizowana jest poprzez
(BAT 29 LVOC):

1)
2)
3)
4)
5)

6)

7)

stosowanie sie do procedur okreslonych w Zintegrowanym Systemie Zarzadzania,
monitorowanie zuzycia mediéw, w tym zuzycia energii elektrycznej i energii cieplnej,
stosowanie wskaznikow zuzycia energii wzgledem wielkosci produkcji,

odzysk ciepta w procesie produkcji pary wodnej w instalacji odzysku kwasu siarkowego,
wiasciwg organizacje pracy instalacji — maksymalizacja wykorzystania linii
technologicznych,

poprzez eliminacje wolnych przerobéw i minimalizacje postojow, Sciste przestrzeganie
harmonogramu przeglagdow i konserwacji urzagdzen, ,
wdrazanie nowych energooszczednych rozwigzan takich jak wykorzystanie ciepfa
kondensatu,
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8) optymalizacje destylacji, poprzez:

- stosowanie na liniach 100 oraz 600 uktadéw kolumn sprezonych termicznie,

- odpowiednig ilos¢ pétek w kolumnach destylacyjnych,

- stosowanie odpowiednich wypetnien strukturalnych i dobranie odpowiedniej wysokosci

warstwy,

- odpowiedni dobdr ilosci rozpuszczalnika w stosunku do materiatu wsadowego podczas
destylacji ekstrakcyjnej,
- dobranie odpowiednich parametréw oraz ich ciggta kontrola,

aod 8 grudnia 2021 r. takze poprzez:
9) odzysk surowcéw z odgazéw w uktadzie sprezenia i chtodzenia odgazdéw,

10) wykorzystanie odgazéw do produkcji ciepta w instalacji odzysku kwasu siarkowego.”

13. Punkt VIl.2. pn. ,Monitoring emisji do powietrza” otrzymuje nowe brzmienie:

»VIl.2. Monitoring emisji substancji do powietrza

VII.2.1. Monitoring emisji substancji do powietrza - do 7 grudnia 2021 r.

Zobowigzuje sie do prowadzenia pomiaréw emisji zanieczyszczerh do powietrza zgodnie z

tabels:

Tabela nr 15.

Pomiarami nalezy objac takze wartosci odniesienia takie jak:

Numer

Lp.
P emitora

Zrédto emisji

Substancja

Czestotliwosé

Metodyka prowadzenia
pomiaréw

1. E-01801

Instalacja odzysku
kwasu siarkowego
- proces
technologiczny
produkcji kwasu
siarkowego

Dwutlenek siarki

Dwutlenek azotu

Chlorowodér

Kwas siarkowy

Pyt ogétem

Tlenek wegla

1raz w roku

metoda absorpcji
promieniowania IR lub UV
lub inna metoda optyczna

metoda absorpcji
promieniowania IR,
metoda
chemiluminescencyjna lub
inna metoda optyczna

metoda absorpcji
promieniowania IR

metoda toronowa
opracowana przez U.S.
Environmental Protection
Agency do oznaczania
zawartosci SOz i mgty
H2S04 w gazach
emitowanych ze zrédet
stacjonarnych

metoda grawimetryczna

metoda absorpcji
promieniowania IR

predkos$¢ przeptywu gazéw lub ci$nienie dynamiczne gazéw odlotowych — dowolng metodg
gwarantujgcy niepewnos$¢ pomiaru mniejszg niz 10%,
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- temperatura gazow odlotowych — dowolng metoda gwarantujgca niepewnos¢ pomiaru nie

wiekszg niz £ 5 K,

- ci$nienie statyczne lub bezwzgledne gazéw odlotowych — dowolng metoda gwarantujgca
niepewnos¢ pomiaru nie wiekszg niz + 10 hPa,
- wilgotno$¢ bezwzgledng gazéw odlotowych lub stopierr zawilzenia gazéw odlotowych —
dowolng metodg gwarantujgcg niepewnos$¢ pomiaru mniejszg niz 20% w przypadku
wilgotnosci bezwzglednej gazéw odlotowych, 10% w przypadku stopnia zawilzenia gazéw

odlotowych.

VIl.2.2. Monitoring emisji substancji do powietrza - od 8 grudnia 2021 r.

Zobowigzuje sie do prowadzenia pomiardw emisji zanieczyszczen do powietrza zgodnie z

tabelg:
Tabela nr 16.
Lp. | Numer Zrédto emisji Substancja Czestotliwos¢ | Metodyka prowadzenia
emitora pomiaréw
Instalacja odzysku kwasu metoda absorpcji
siarkowego o s promieniowania IR lub
- proces technologiczny Pt Anek Stk UV lub inna metoda
produkcji kwasu optyczna
siarkowego metoda absorpcji
- odgazy z instalacji promieniowania IR,
przerobu beznolu i frakcji metoda
: ; Dwutlenek azotu A .
petrochemicznych, tj. ze chemiluminescencyjna
zbiornikéw magazynowych lub inna metoda
R-1,2,3,5,7,9, 11,12, optyczna
14, 31, zbiornikéw Chlorowodér metoda absorpcji
manipulacyjnych (ob. 2107 promieniowania IR
1. E-01801 (001-015) i 2109 (025- 1 raz wroku metoda toronowa
065)), punktow zatadunku opracowana przez U.S.
benzolu i preparatu Environmental
ciezkiego, zbiornika . Protection Agency do
neutralizacji Sciekdw B- Kwis SHRTHOWY oznaczania zawartosci
910, zbiornikéw SOs i mgty H2S04 w
magazynowych B-1, 2, 3, gazach emitowanych z
4,5,6,7,8,9, 10,11, B-V- Zrédet stacjonarnych
50, punktéw zatadunku
produktéw (zbiorniki B-5, Pyt ogétem metoda grawimetryczna
9 stanowia rezerwe) — po
przejéciu przez wezet Tietisk-wagla metos:la ?bSOFRC]i
sprezania i chfodzenia promieniowania IR
dowolna metoda -
Instalacja przerobu norma ISO, norma
benzolu i frakcji 1razw krajowa lub
2 E-2406/1 | petrochemicznych Benzen ——— miedzynarodowa
- wentylacja pompowni zapewniajgca uzyskanie
5101 danych o réwnowaznej
jakosci naukowej
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Catkowite LZO Lrazw ey 12619
miesigcu
dowolna metoda —
norma ISO, norma
Instalacja przerobu 1 Fiig 3 krajowa lub
benzolu i frakcji Benzen . miedzynarodowa
E-02407/1 | petrochemicznych miesfqeu zapewniajaca uzyskanie
- wentylacja pompowni danych o réwnowaznej
5102 jakosci naukowej
Catkowite LZO ¥ lrazw 1 e 12619
miesigcu
Objasnienie:

D Catkowite LZO — catkowita zawarto$¢ lotnych zwigzkéw organicznych mierzona za pomoca detektora
ptomieniowo jonizacyjnego i wyrazona jako wegiel catkowity.

Pomiarami nalezy objg¢ takze wartosci odniesienia, takie jak:

- predkos¢ przeptywu gazéw lub ci$nienie dynamiczne gazéw odlotowych — dowolng
metoda gwarantujgcg niepewnosé pomiaru mniejszg niz 10%,

- temperatura gazéw odlotowych — dowolng metodg gwarantujgcg niepewnos$é pomiaru
nie wiekszg niz £ 5K,

- cidnienie statyczne lub bezwzgledne gazéw odlotowych — dowolng metodg gwarantujgcg
niepewnos$¢ pomiaru nie wiekszg niz + 10 hPa,

- wilgotno$¢ bezwzgledna gazéw odlotowych lub stopiert zawilzenia gazéw odlotowych —
dowolng metodg gwarantujacg niepewnos$¢ pomiaru mniejszg niz 20% w przypadku
wilgotnosci bezwzglednej gazéw odlotowych, 10% w przypadku stopnia zawilzenia gazow
odlotowych.

Monitoring emisji rozproszonych LZO do powietrza z instalacji do przerobu benzolu i frakcji
petrochemicznych

Zobowiazuje sie do monitorowania emisji rozproszonych LZO do powietrza z istotnych zrddet,

takich jak: zawory reczne, zawory regulacyjne, zawory zwrotne, zawory bezpieczenstwa,

potaczenia kotnierzowe, pompy, przyrzady pomiarowe, zawory oddechowe, przerywacze

ptomienia, prébniki, filtry, ramiona zatadowcze, przy wykorzystaniu wszystkich technik, tj.:

1. Metody detekcji odoréw w potgczeniu z krzywymi korelacjami w odniesieniu do kluczowego
wyposazenia (BAT 5 CWW technika l),

2. Metody optycznego obrazowania gazéw (BAT 5 CWW technika 1),

3. Obliczanie emisji na podstawie czynnikéw emisji weryfikowane okresowo pomiarami (BAT 5
CWW technika Il1),

z czestotliwoscia raz na 2 lata.

Pierwsze pomiary nalezy wykona¢ w 2021 r.

VII.2.3. Usytuowanie stanowisk pomiarowych

Stanowiska pomiarowe ustala sie na kanatach odprowadzajgcych gazy do powietrza w
miejscach spetniajgcych wymagania Polskiej Normy PN-Z-04030-7 ,Ochrona czystosci

powietrza. Badania zawartosci pytu. Pomiar stezenia i strumienia masy pytu w gazach
odlotowych metodg grawimetryczng” dla pomiaréw doktadnych lub technicznych, a w
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przypadku braku takich mozliwosci nalezy zastosowa¢ odpowiedniej dtugosci rury (z
uszczelnieniem) z wmontowanymi kréécami pomiarowymi, do nakfadania na wyloty z
emitoréw na czas wykonywania pomiaréw.

Konieczne jest réwniez, aby stanowiska pomiarowe usytuowane byty w miejscach
spetniajgcych wymagania przepiséw BHP.”

14. Punkt VIL5 pn. ,,Monitoring ilosci dostarczanej wody”, otrzymuje nowe brzmienie

»VIL5. Monitoring ilosci wykorzystywanej wody

1)

2)

3)

Zobowigzuje sie prowadzgcego instalacje do prowadzenia monitoringu ilosci wykorzystywanej
wody obiegowej na potrzeby instalacji wymagajacych pozwolenia zintegrowanego w oparciu o
odczyty z czterech przeptywomierzy zainstalowanych na kazdym kolektorze doprowadzajgcym
wode do poszczegdlnych obiektow.

llo$¢ wykorzystywanej wody obiegowej odnotowywac w rejestrze w uktadzie miesiecznym.

Zobowigzuje sie prowadzgcego instalacje do prowadzenia monitoringu ilosci wykorzystywanej
wody przemystowej (wykorzystywanej z hydrantow przeciwpozarowych) na potrzeby instalacji
na podstawie zabudowanego kazdorazowo przeptywomierza.

llos¢ wykorzystywanej wody przemystowej odnotowywac w rejestrze w uktadzie miesigcznym.

Zobowigzuje sie prowadzgcego instalacje do prowadzenia monitoringu ilosci wykorzystywanej
wody zdemineralizowanej na potrzeby instalacji w oparciu o urzadzenie pomiarowe
zabudowane na kolektorze wody zdemineralizowanej ze stacji uzdatniania wody.

llos¢ wykorzystywanej wody zdemineralizowanej odnotowywaé w rejestrze w uktadzie
miesiecznym.”

15. Po punkcie VIL5. dodaje sie punkt VII.6. o brzmieniu:

,VIL.6. Monitoring ilosci i jakosci powstajacych sciekow

Zobowigzuje sie prowadzacego instalacje do prowadzenia monitoringu ilosci wprowadzanych
Sciekow do urzadzen kanalizacyjnych w oparciu o odczyty wskazan przeptywomierza
zainstalowanego w studzience mieszania w uktadzie miesiecznym.

Zobowigzuje sie prowadzacego instalacje do prowadzenia rejestru ilosci powstajacych sciekdw.
Badania jakosci zmieszanego strumienia $ciekéw powstajacych w przedmiotowej instalacji nalezy
prowadzi¢ w oparciu o probki pobierane z punktu kontrolnego - studzienki 3C, z czestotliwoscig
jeden raz na rok, zgodnie z metodykami okreslonymi w tabeli nr 17.

Tabela nr 17. Metodyki badan jakosci $ciekdw przemystowych

Lp. Czestotliwos¢
P Badany parametr Normy zq§ 5 |wos?
monitorowania
1. pH Metoda potencjometryczna PN-EN ISO 10523
2. zawiesina ogdlna -metoda grawimetryczna (wagowa) PN-EN 872, lub
- filtracja przez membrang 0,45 pum, suszenie w 105 °C i 1 raz w roku
wazenie
3. azot amonowy - spektrofotometria absorpcyjna czgsteczkowa
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(fotokolorymetria) PN-ISO 7150-1, lub
- metoda objetosciowa (miareczkowa) PN-ISO 5664, lub
- analiza przeptywowa (CFA i FIA) z detekcja spektrometryczng
PN-EN ISO 11732, lub
- chromatografia jonowa (IC) PN-EN ISO 14911,
4. azot ogdlny Dowolna metoda zgodnie z dostepng metodyka
5 CHZT¢r - Metoda dwuchromianowa wg normy PN 1SO 6060, lub
’ - Metoda dwuchromianowa w szczelnych probéwkach
(kolorymetria) wg PN-EN I1SO 15705
siarczany - metoda grawimetryczna (wagowa) PN- 1SO 9280, lub
& - chromatografia jonowa (IC) PN-EN ISO 10304-2
7. chlorki - metoda objetosciowa (miareczkowa) PN-ISO 9297, lub
- chromatografia jonowa (IC) PN-EN 1SO 10304-2, lub
- analiza przeptywowa (wstrzykowa) (CFA i FIA) PN-EN ISO
15682
8. fenole lotne (indeks - spektrometria absorpcyjna czgsteczkowa (fotokolorymetria)
fenolowy) PN-ISO 6439, lub
- analiza przeptywowa (CFA i FIA) PN-EN ISO 14402
9 BTX Lotne - chromatografia gazowa (GC) PN-EN 1SO 15680, lub PN-ISO
weglowodory 11 423-1, lub I1SO 11423-2
aromatyczne (benzen,
toluen, ksylen)
10 naftalen Dowolna metoda zgodnie z dostepng metodyka
11. | WWA Dowolna metoda zgodnie z dostepng metodyka
12. | Cyjanki zwigzane - spektrofotometria absorpcyjna czgsteczkowa
(fotokolorymetria) PN-C-04603-1, lub
13. | Cyjanki wolne - metoda objetosciowa (miareczkowa) PN-C-04603-2, lub
- ciggta analiza przeptywowa PN-EN 1SO 14403, lub
- dowolna metoda zgodnie z dostepng metodyka
14 AOX - metoda specyficzna PN-EN 1SO 9562

Zobowigzuje sie prowadzgcego instalacje do prowadzenia rejestru badan jakosci $ciekdw
przemystowych.”

16. Tre$¢ punktu VIII. pn. ,Sposéb i czestotliwosé przekazywania informacji i danych o
wielkosciach emisji substancji i energii, w tym pomiaréw emisji” otrzymuje nowe
brzmienie:

»VIll. Sposdb i czestotliwosé przekazywania informacji i danych o wielkosciach emisji substancji i
energii, w tym pomiaréw emisji

Wyniki pomiaréw emisji substancji do powietrza, o ktérych mowa VII.2. nalezy przekazywac
Marszatkowi Wojewddztwa Opolskiego oraz Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska
w Opolu, w formie okres$lonej w przepisach, w terminie jednego miesigca od daty ich wykonania.
Wyniki monitoringu, o ktéorym mowa w punkcie VIL.5, VIL.6. przekazywaé Marszatkowi
Wojewddztwa Opolskiego oraz Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Opolu w
terminie do 31 marca kazdego roku za rok poprzedni.” '

Il. Pozostate punkty decyzji pozostajg bez zmian.
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Uzasadnienie

Petrochemia-Blachownia Sp. z 0.0. z siedzibg w Kedzierzynie-Kozlu, posiada decyzje
Marszatka Wojewddztwa Opolskiego nr DOS.MJ.7636-13/10 z 19 listopada 2010 r., ze zmianami w
decyzjach nr D0S.7222.64.2011.Tt z 13 stycznia 2012 r., nr D0S$.7222.35.2014.HM z 31
pazdziernika 2014 r., nr D0S.7222.80.2014.AK z 18 grudnia 2014 r., nr D0S.7222.43.2015.MJ z 16
lutego 2016 r., nr DOS.111.7222.38.2016.HM z 29 grudnia 2016 r., nr DOS-111.7222.24.2017.HM z 15
maja 2017 r., nr DOS-111.7222.43.2018.MSu z 22 marca 2019 r. oraz nr DOS.111.7222.25.2019.JG z
27 sierpnia 2019 r., udzielajgcg Petrochemii-Blachownia Sp. z 0.0. pozwolenia zintegrowanego dla
instalacji przerobu benzolu i frakcji petrochemicznych oraz dla instalacji do odzysku kwasu
siarkowego, eksploatowanych w Kedzierzynie-Kozlu, przy ul. Szkolnej 15.

Petrochemia-Blachownia Sp. z 0.0., pismem nr DN/752/2019 z 28 sierpnia 2019 r. (data
wptywu do UMWO — 29 sierpnia 2019 r.), zwrdcita sie do Marszatka Wojewddztwa Opolskiego,
jako wiasciwego organu ochrony $rodowiska do wydania pozwolenia zintegrowanego, w mysl art.
378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2020 r.,
poz. 1219 z pdzn. zm.), z wnioskiem o zmiane ww. decyzji.

Do ww. wniosku dotgczono:

- opracowanie pn. ,Dokumentacja do wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego” dla
Petrochemia-Blachownia S.A. w Kedzierzynie—Kozlu z zatgcznikami i wersjg elektroniczng -
opracowanie ATMOTERM S.A., z sierpnia 2019 r.,

- dokument potwierdzajacy, ze wnioskodawca jest uprawniony do wystepowania w obrocie
prawnym — informacje odpowiadajgca odpisowi aktualnemu z Rejestru Przedsigbiorcow
Krajowego Rejestru Sgdowego nr KRS 0000007570, sporzgdzony na dzien 20 sierpnia 2019 r.,

- potwierdzenie dokonania optaty skarbowej z tytutu zmiany warunkéw pozwolenia.

Zgodnie z obowigzkiem wynikajgcym z art. 209 ustawy Prawo ochrony Srodowiska, zapis
wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego, w wersji elektronicznej, zostat przestany
Ministrowi Srodowiska (obecnie Ministrowi Klimatu i Srodowiska) w dniu 2 wrzeénia 2019 r. przy
pi$mie nr DOS-111.7222.44.2029.MSu z 2 wrzesnia 2019 r. (przez platforme e-PUAP).

Jednoczesénie, wypetniajac obowigzek wynikajacy z art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwszy
ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o srodowisku i jego ochronie,
udziale spoteczeristwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz. U.
z 2021 r., poz. 1219), dane dotyczgce wniosku o zmiane przedmiotowej decyzji zamieszczono w
publicznie dostepnym wykazie danych, na stronie internetowej Ekoportal (karta nr 271/2019) dnia
30 sierpnia 2019 .

W zwigzku z tym, ze wniosek nie spetniat wszystkich wymogoéw formalnych okreslonych w
ustawie Prawo ochrony Srodowiska, organ prowadzacy postepowanie, pismem nr DOS-
111.7222.44.2019.MSu z 13 wrzes$nia 2019 r., wezwat o jego uzupetnienie.

Pismem nr DN/866/2019 z 30 wrzesnia 2019 r. (data wptywu do UMWO — 1 paZdziernika
2019 r.) prowadzacy uzupetnit wniosek.

Zatem organ na podstawie art. 61 § 4 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2020 r., poz. 256 z péin. zm.) pismem nr DOS-
111.7222.44.2019.MSu z 11 pazdziernika 2019 r. zawiadomit Spétke o wszczeciu postepowania
w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego ijednoczesnie poinformowat o uprawnieniach
strony, wynikajagcych z art. 10 i art. 73 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego,
dotyczacych mozliwosci czynnego udziatu w kazdym stadium postepowania.

Po analizie zawartoéci merytorycznej wniosku, organ pismami nr DOS-
111.7222.44.2019.MSu z 29 listopada 2019 r., 30 kwietnia 2020 r., 24 lipca 2020 r., 30 listopada
2020 r. wezwat wnioskodawce do jego uzupetnienia.
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Whniosek uzupetniony zostat pismami nr DN/1146/2019 z 11 grudnia 2019 r.,
DN/401/2020 z 4 czerwca 2020 r. (data wptywu do UMWO - 8 czerwca 2020 r.), DN/544/2020 z
10 sierpnia 2020 r. (data wptywu do UMWO - 12 sierpnia 2020 r.), DN/747/2020 z 21 pazdziernika
2020 r. (data wptywu do UMWO - 26 pazdziernika 2020 r.), DN/765/2020 z 30 pazdziernika
2020 r. (data wptywu do UMWO - 13 listopada 2020 r.), a nastepnie w pismie nr DN/856/2020 z
14 grudnia 2020 r. (data wptywu do UMWO — 18 grudnia 2020 r.).

Majgc na wzgledzie art. 36 § 1 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego organ
informowat w trakcie prowadzonego postepowania, ze przedmiotowa sprawa, nie moie by¢
niezbednych do wydania pozwolenia i okreslit termin zatatwienia przedmiotowego wniosku do 30
kwietnia 2021 r. Jednocze$nie majgc na uwadze art. 37 ustawy Kodeks postepowania
administracyjnego, organ informowat strone o mozliwosci wniesienia ponaglenia do Ministra
Klimatu i Srodowiska, za po$rednictwem Marszatka Wojewddztwa Opolskiego.

Zgodnie z art. 10 § 1 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego pismem nr DOS-
111.7222.44.2019.MSu z 30 marca 2021 r. Marszatek Wojewddztwa Opolskiego zawiadomit Spétke
o zakonczeniu postgpowania dowodowego do wszczetego postepowania w sprawie zmiany
pozwolenia zintegrowanego, jednoczesnie informujagc o mozliwosci zapoznania sie z catoscig
dokumentacji zgromadzonej w sprawie w siedzibie organu przez okres 5 dni od dnia doreczenia
zawiadomienia. Réwnoczes$nie informujac, ze zgodnie z art. 15zzzzzn pkt 2 ustawy z dnia 2 marca
2020 r. o szczegblnych rozwigzaniach zwigzanych z zapobieganiem, przeciwdziataniem i
zwalczaniem COVID-19, innych choréb zakaznych oraz wywotanych nimi sytuacji kryzysowych (Dz.
U. z 2020 r., poz. 374 z p6zn. zm.) w okresie stanu zagrozenia epidemicznego lub stanu epidemii,
organ administracji publicznej moze zapewni¢ Stronie udostepnienie akt sprawy lub
poszczegdlnych dokumentéw stanowigcych akta sprawy réwniez za pomocg $rodkéw komunikacji
elektronicznej w rozumieniu art. 2 pkt 5 ustawy z dnia 18 lipca 2002 r. o $wiadczeniu ustug drogg
elektroniczng (Dz. U. z 2020 r., poz. 344) na adres wskazany w rejestrze danych kontaktowych, o
ktérym mowa w art. 20j ust. 1 pkt 3 ustawy z dnia 17 lutego 2005 r. o informatyzacji dziatalnosci
podmiotéw realizujgcych zadania publiczne (Dz. U. z 2020 r., poz. 346 z pézn. zm.) lub inny adres
elektroniczny wskazany przez Strone. W tym czasie Spé6tka pismem nr PCI/206/2021 z 7 kwietnia
2021 r. (data wptywu do UMWO - 13 kwietnia 2021 r.) oraz nr PCI-242/2021 z 29 kwietnia 2021 r.
(data wptywu do UMWO - 29 kwietnia 2021 r.) dokonata dodatkowego uzupetnienia do wniosku.
Organ wzigt pod uwage przedstawione wyjasnienia w ww. pisnie.

Po przeanalizowaniu wniosku organ uznat go za zasadny i niniejszg decyzjg zmienit
odpowiednio zapisy pozwolenia zintegrowanego.

Przedmiotem wniosku jest zmiana pozwolenia zintegrowanego w zakresie dostosowania
jego warunkéw do wymagan wynikajacych z Decyzji Wykonawczej Komisji (UE) 2017/2117 z dnia
21 listopada 2017 r. ustanawiajgcej konkluzje dotyczqce najlepszych dostepnych technik (BAT) w
odniesieniu do produkcji wielkotonazowych organicznych substancji chemicznych zgodnie z
dyrektywq Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE (LVOC) opublikowanej 7 grudnia 2017 r.
w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej oraz z Decyzji Wykonawczej Komisji (UE) 2016/902 z
dnia 30 maja 2016 r. ustanawiajqcych konkluzje dotyczqce najlepszych dostepnych technik (BAT) w
odniesieniu do wspdinych systemoéw oczyszczania Sciekéw/gazéw odlotowych i zarzqdzania nimi w
sektorze chemicznym zgodnie z dyrektywq Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE (CWW)
opublikowanej 9 czerwca 2016 r. w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej w odniesieniu do
instalacji przerobu benzolu i frakcji petrochemicznych.

Zgodnie z art. 215 ustawy Pos Marszatek Wojewddztwa Opolskiego, jako wiasciwy organ
ochrony $rodowiska dokonat analizy pozwolenia zintegrowanego udzielonego Petrochemii-
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Blachownia S.A. w Kedzierzynie-Kozlu dla instalacji przerobu benzolu koksowniczego i frakcji

petrochemicznych, zlokalizowanych w Kedzierzynie-KoZlu na terenie Petrochemia-Blachownia S.A.

Dokonana analiza wykazata konieczno$¢ dostosowania warunkéw posiadanego pozwolenia

zintegrowanego do wymagan okreslonych w ww. Decyzji Wykonawczej Komisji o czym organ

pismem nr DOS-11.7222.10.5.2018.MSu z 28 sierpnia 2018 r. poinformowat i jednoczesnie wezwat

Spotke do ztozenia wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego ww. zakresie w terminie roku

od daty doreczenia wezwania, tj. w terminie do 30 sierpnia 2019 r.

Majac na wzgledzie art. 86 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu
informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale spoteczeristwa w ochronie srodowiska oraz o
ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz. U. z 2021 r. poz. 247) zweryfikowata zapisy wniosku w
odniesieniu do zapiséw decyzji Prezydenta Miasta Kedzierzyn-KoZle z 31 marca 2021 r. nr OSR-
0S.6220.20.2020.ZS ustalajgcej sSrodowiskowe uwarunkowania dla przedsigwzigcia pn. ,,Budowa
wezta sprezania i schtadzania odgazéw” planowanych przez Petrochemie-Blachownia Sp. z 0.0. w
Kedzierzynie-Kozlu przy ul. Szkolnej 15.

Po analizie zgromadzonych dokumentéw i dokumentacji organ ustalit, ze instalacja spetnia
wymagania najlepszych dostepnych technik, co wymagane jest przepisem art. 204 ust. 1 ustawy
Prawo ochrony s$rodowiska, tj. wymagania zawarte w dokumentach referencyjnych,
a w szczeg6lnosci konkluzjach BAT opublikowanych 7 grudnia 2017 r. w Dzienniku Urzedowym
Unii Europejskiej Decyzji Wykonawczej Komisji (UE) 2017/2117 z dnia 21 listopada 2017 r.
ustanawiajgcej konkluzje dotyczqce najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do
produkcji  wielkotonazowych organicznych substancji chemicznych zgodnie z dyrektywq
Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE (LVOC) oraz 9 czerwca 2016r. — Decyzji
Wykonawczej Komisji (UE) 2016/902 z dnia 30 maja 2016 r. ustanawiajgcych konkluzje dotyczqce
najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do wspdinych systeméw oczyszczania
Sciekéw/gazéw odlotowych i zarzqdzania nimi w sektorze chemicznym zgodnie z dyrektywq
Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE (CWW).

W zwigzku z powyzszym wnioskowane zmiany pozwolenia zintegrowanego wynikajg
przede wszystkim z konieczno$ci dostosowania instalacji przerobu benzolu koksowniczego i frakcji
petrochemicznych do wymagan konkluzji BAT w odniesieniu do produkcji wielkotonazowych
organicznych substancji chemicznych oraz konkluzji BAT w odniesieniu do wspdlnych systemow
oczyszczania $ciekéw/gazéw odlotowych izarzgdzania nimi w sektorze chemicznym i obejmuja
zmiane ukfadu odprowadzania odgazéw i uktadu pochodni z budowg nowego wezta sprezania i
chtodzenia odgazéw w celu odzysku zawartych w nim substancji organicznych oraz koficowym
spaleniem gazéw w instalacji odzysku kwasu siarkowego.

Ponadto wnioskowane zmiany w instalacjach dotycza:

— punktéw zatadunkowych produktéw, w tym: wytaczenie z eksploatacji punktu zatadunku
solwentnafty do cystern kolejowych na torze 259, hermetyzacje procesu zatadunku produktéow
obejmujagcg nalewak nr 2 na terminalu oraz prowadzenie roztadunku surowcow
petrochemicznych na placu manewrowym w miejsce dotychczasowego zatadunku produktéw
do autocystern,

— zwiekszenia przewidywanej do wytworzenia ilosci odpadu o kodzie 16 05 06*,

— ustalenie dodatkowego miejsca magazynowania odpadu o kodzie 15 01 10* oraz okreélenie
nowych wtasciwosci niebezpiecznych tego odpadu,

— stosowanie nowej pompy suchej lub pompy z pierscieniem wodnym,

— uwzglednienia nowych zrédet hatasu,

— aktualizacji ilosci i rodzajow surowcow i materiatdw wykorzystywanych do produkciji,

— wykreslenie mozliwosci podawania preparatu ciezkiego B jako surowca wsadowego do instalacji
odzysku kwasu siarkowego,
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— wprowadzenia w instalacji przerobu benzolu koksowniczego i frakcji petrochemicznych na
istniejgcej linii 200 dodatkowej produkcji preparatu ciezkiego B z wykorzystaniem nowego
surowca — odfenolowanego oleju karbolowego,

— rozszerzenia opiséw gospodarki wodno-Sciekowej pozwalajgcych jednoznacznie stwierdzié
zgodnos¢ z najlepszymi dostepnymi technikami.

W ocenie organu ochrony $rodowiska zmiana ta nie stanowi istotnej zmiany instalacji w
rozumieniu art. 3 ust. 7 oraz art. 214 ust. 2 ustawy Prawo ochrony srodowiska (nie wigze sie ze
wzrostem zdolnosci produkcyjnej inie wptywa na pogorszenie obecnego oddziatywania na
$rodowisko), gdyz zmiany w funkcjonowaniu instalacji nie bedg zwigzane ze znaczgcym
zwiekszeniem negatywnego oddziatywania instalacji na Srodowisko.

W ramach wnioskowanych zmian w instalacjach przewiduje sie przede wszystkim zmiane
uktadu odprowadzania odgazéw i uktadu pochodni. W zwigzku z koniecznoscig dostosowania
instalacji do wymagan konkluzji BAT LVOC oraz CWW, a w szczegdlnosci BAT 8, BAT 9, BAT 24
konkluzji BAT LVOC oraz BAT 17 konkluzji BAT CWW nastgpi zmiana uktadu odprowadzania
odgazéw, ktére obecnie kierowane sg do pochodni. Skolektorowane odgazy zostang skierowane
do nowego wezta sprezania i chtodzenia odgazéw w celu odzysku zawartych w nim substancji
organicznych. Odgazy te po przejSciu przez wezet sprezania ichtodzenia bedg kierowane do
spalenia w piecu kwasowym w instalacji odzysku kwasu siarkowego. Do wezta sprezania i
chtodzenia odgazéw kierowane beda réwniez odgazy ze zbiornikdéw magazynowych pola 51 (B-1,
2,3,4,5,6,7, 8,9, 10, 11), zbiornika $ciekéw B-V-50, punktéw zatadunku produktéw, ktére
obecnie po przejsciu przez skruber odprowadzane sg do powietrza emitorem E-02401/1.
W zwigzku z tym nastapi likwidacja tego emitora i w konsekwencji zniknie emisja z emitora
E-02401/1 w zakresie: benzenu, etylobenzenu, kumenu, ksylenu, mezytylenu, propylobenzenu,
styrenu, toluenu, weglowodoréw alifatycznych do Ci, i weglowodoréw aromatycznych.
Skierowanie ww. substancji do nowego wezta sprezania i chtodzenia odgazéw spowoduje znaczny
ich odzysk i zawrdécenie do zbiornikdw celem ponownego wykorzystania w procesie
technologicznym. Pozostate substancje organiczne zostang spalone w piecu kwasu siarkowego,
gdzie nastgpi ich utlenienie do dwutlenku wegla, dwutlenku azotu, dwutlenku siarki, tlenku wegla.
Zmiana uktadu odprowadzania odgazéw i uktadu pochodni z montazem wezta sprezania
i chtodzenia odgazéw oraz likwidacja emitora E-02401/1 spowoduje zmiane wysoko$ci emitorow
E-02406/1 i E-02407/1 w zwigzku z ich przebudowa wynikajaca z koniecznosci montazu kréécow
pomiarowych. Nastgpi takze likwidacja emitoréow E-01104/1, E-02408/1, E-02413/1 w zwigzku ze
zmianami w zakresie punktéw zatadunkowych produktow.

Nie przewiduje sie powstania nowych Zrodet emisji substancji do powietrza, natomiast
skierowanie strumienia gazéw z nowego wezta sprezania i chtodzenia odgazéw do spalenia w
piecu kwasu siarkowego wptynie na zmiane emisji substancji do powietrza z emitora E-01801.
Zmiana ukfadu odprowadzania odgazéw i skierowanie do pieca kwasu siarkowego dodatkowego
strumienia spowoduje zwiekszenie strumienia gazéw odlotowych kierowanych do emitora E-
01801 i ich predkosci wylotowej. Z informacji zawartych we wniosku wynika, ze wielko$¢ emisji
pytu nie przekroczy dopuszczalnej wielkosci emisji okreslonej w obecnie posiadanym pozwoleniu
zintegrowanym na poziomie 0,1 kg/h. W zwigzku z tym uznano, ze wnioskowane zmiany w
instalacji nie spowodujg koniecznosci zmiany emisji dopuszczalnej w zakresie pytu z emitora E-
01801. Wzrost emisji nastapi jednak w zakresie emisji chlorowodoru, dwutlenku azotu, kwasu
siarkowego, tlenku wegla.

Na potrzeby wniosku o zmiane pozwolenia zostaly przeprowadzone obliczenia
rozprzestrzeniania sie substancji w powietrzu uwzgledniajace wszystkie Zzrédfa emisji substancji do
powietrza zlokalizowane na terenie Zaktadu. W obliczeniach uwzgledniono réwniez wielko$ci
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emisji ze zrodet po dostosowaniu do wymogdw BAT, ktére wykazaty, ze dostosowanie instalacji do
wymogow najlepszej dostepnej techniki nie powoduje przekroczenia wartosci stezen
dopuszczalnych ani wartosci odniesienia, okre$lonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z
dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomdéw niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012 r,,
poz. 1031) oraz w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie
wartosci odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. nr 16, poz. 87).

Planowana zmiana ukfadu odprowadzania odgazéw z instalacji z montazem jednostki
wykraplania odgazéw (kondensacji) pozwoli na ograniczenie strumienia gazéw kierowanych na
pochodnie. Po oddaniu do uzytkowania jednostki wykraplania odgazéw, do pochodni beda
kierowane wytgcznie zrzuty awaryjne z zaworow bezpieczenstwa. To spowoduje wykorzystywanie
pochodni wytacznie w przypadku nierutynowych warunkéw pracy instalacji. Przewidywany
maksymalny czas pracy pochodni przy spalaniu zrzutéw awaryjnych wynosi¢ bedzie 100 h/rok. W
pozostatym okresie czasu w ciggu roku, tj. przez 8660 h/rok w pochodni bedzie spalany gaz
ziemny w celu podtrzymania ptomienia na wypadek wystgpienia sytuacji awaryjnej.

Z informacji zawartych we wniosku wraz z jego uzupetnieniami wynika takze, ze
wnioskowane zmiany zwigzane z wprowadzeniem na istniejgcej linii 200 (wezet przerobu benzolu
ciezkiego w procesie destylacji prézniowej) dodatkowej produkcji preparatu ciezkiego B z
wykorzystaniem nowego surowca — odfenolowanego oleju karbolowego nie bedgq miaty wptywu
na emisje do powietrza. Proces produkcji bedzie prowadzony w oparciu o istniejgca
infrastrukture, nie przewiduje sie zadnych zmian technologicznych w instalacji ani zabudowy
nowych aparatow i urzgdzen. Nie przewiduje sie takze adaptacji zbiornikdw do magazynowania
oleju karbolowego. Odfenolowany olej karbolowy nie bedzie magazynowany na terenie zakfadu.
Bedzie dostarczany w cysternach kolejowych, z ktérych na specjalnie wyznaczonym torze 271
kierowany bedzie do produkcji rurociggiem przesylowym. Olej bezposrednio z cystern bedzie
przepompowywany do instalacji produkcyjnej na linii 200. Kazdorazowo dostawy surowca
zaplanowane bedg w taki sposob, aby wykorzysta¢ caty dostarczong ilos¢ przywozong w
cysternach, do wyprodukowania szarzy preparatu ciezkiego B. Mieszanie benzolu ciezkiego z
olejem karbolowym bedzie sie odbywato w istniejgcych kottach destylacyjnych, wchodzacych w
sktad ww. linii. Kotty destylacyjne bedg wykorzystywane naprzemiennie do mieszania benzolu
ciezkiego z olejem karbolowym lub tak jak dotychczas do destylacji benzolu ciezkiego.
Wyprodukowany w wyniku zmieszania benzolu ciezkiego z olejem karbolowym, preparat ciezki B
magazynowany bedzie w istniejgcym zbiorniku przeznaczonym do jego magazynowania (003,
004). Natomiast preparat ciezki D w istniejgcych zbiornikach KD-219/1 i KD-219/2.

W zwigzku z powyzszym zmianie ulegng proporcje ilosci produkowanej na linii 200
solwentnafty do preparatéw ciezkich, jednak sumaryczna ilos¢ solwentnafty i preparatéw cigzkich
mimo zastosowania dostawowego surowca nie ulegnie zmianie. Maksymalna zdolnos¢
produkcyjna nie ulegnie zmianie i pozostanie na poziomie 18 200 Mg/rok.

W dniu 6 wrzesnia 2019 r. weszta w zycie ustawa z dnia 19 lipca 2019 r. o zmianie ustawy
o utrzymaniu czystosci i porzqdku w gminach oraz niektérych innych ustaw (Dz. U. z 2019 r.
poz. 1579), ktéra wprowadzita zmiany w ustawie Prawo ochrony srodowiska i ustawie o odpadach.
Powyzsza zmiana dotyczyta m.in. przepisdw przeprowadzania kontroli przez komendanta
powiatowego (miejskiego) Panstwowej Strazy Pozarnej oraz wykonania operatu
przeciwpozarowego, o ktérym mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy o odpadach, ktérych nie
stosuje sie w przypadku zaktadu stwarzajgcego zagrozenie wystapienia powaznej awarii
przemystowej (art. 183c ust. 7 ustawy Prawo ochrony srodowiska).

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Gospodarki z dnia 29 stycznia 2016 r. w sprawie
rodzajow i ilosci znajdujgcych sie w zaktadzie substancji niebezpiecznych, decydujqcych
o zaliczeniu zaktfadu do zaktadu o zwigekszonym lub duZzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii
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przemystowej (Dz. U. z 2016 r., poz. 138) Petrochemia-Blachownia Sp. z o. o. zalicza sie do

zaktaddw o duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowe;.

Majgc na wzgledzie powyisze oraz obecnie obowigzujgce przepisy, organ nie ma
obowigzku:

— ustalania w pozwoleniu zintegrowanym warunkéw ochrony przeciwpozarowej wynikajgcych
z operatu przeciwpozarowego, uzgodnionego przez Komendanta Powiatowego Paristwowej
Strazy Pozarnej, bowiem Zakfad jest zobligowany do stosowania procedur wynikajgcych
Z opracowanego programu zapobiegania awariom,

— wystgpowania do Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej z prosba
o przeprowadzenie kontroli instalacji.

W zwigzku z powyzszym organ usunat z pozwolenia zintegrowanego zapisy dotyczgce
warunkéw przeciwpozarowych wynikajacych z operatu przeciwpozarowego.

W tabeli dotyczacej emisji odpadéw witasciwosci odpadéw niebezpiecznych okreslono
zgodnie z rozporzgdzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r. zmieniajgcym
zatgcznik 1l do dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE w sprawie odpadéw oraz
uchylajgcym niektdre dyrektywy (Dz. U. WE L.365/89), zgodnie z art. 3 ust. 4 ustawy z 14 grudnia
2012 r. 0 odpadach (Dz. U. z 2020 r., poz. 797 z pdzn. zm.).

Zapisy pozwolenia zintegrowanego uzupetniono o sposoby zapobiegania powstawaniu
odpaddw lub ograniczania ilosci odpaddw i ich negatywnego oddziatywania na srodowisko.

Zgodnie z wnioskiem Strony w niniejszej decyzji zwiekszono mozliwo$¢ wytwarzania odpadu
o kodzie 16 05 06* (chemikalia laboratoryjne i analityczne (np. odczynniki chemiczne) zawierajgce
substancje niebezpieczne, w tym mieszaniny chemikaliéw laboratoryjnych i analitycznych)
z 0,06 Mg/rok na 0,15 Mg/rok oraz zezwolono na dalsze zagospodarowanie odpadu o kodzie
16 07 09* réwniez w procesach odzysku, a takze zweryfikowano miejsca magazynowania
odpadoéw dostosowujac je do zapisow ,,Instrukcji gospodarowania odpadami”.

Z danych zawartych w obowigzujgcym pozwoleniu zintegrowanym oraz przedstawionych
we wniosku wynika, ze z uwagi na wykorzystywanie, produkcje i mozliwo$¢ uwalniania substancji
powodujacych ryzyko podczas eksploatacji przedmiotowych instalacji — prowadzacy instalacje
podlega obowigzkowi wykonania ,raportu poczatkowego” (art. 208. ust. 2 pkt. 4 ustawy Prawo
ochrony srodowiska).

Majac zatem na uwadze ww. obowigzek wynikajacy z art. 208 ust.2 pkt 4 ustawy Prawo
ochrony Srodowiska, prowadzacy instalacje zawart we wniosku analize planowanych zmian
w instalacji uwzgledniajac nowa substancje powodujgcg ryzyko, zwigzang z planowang zmiang w
instalacji ktéra bedzie wykorzystywana w procesie technologicznym — olej karbolowy, a takze
sposoby zapobiegania emisjom do gleby, ziemi i wdd gruntowych - w celu okreslenia koniecznosci
lub braku koniecznosci uzupetnienia raportu poczgtkowego o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi
i wéd gruntowych substancjami powodujacymi ryzyko, ktéry byt przedstawiony organowi w
2015 r. — w postepowaniu o udzielenie pozwolenia zintegrowanego nr D0S.7222.43.2015.M)J z 16
lutego 2016 r. (wraz z aktualizacjg z 2018 r.).

Wynikiem ww. analizy jest stwierdzenie, ze planowane zmiany w instalacji nie spowodujg
ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi oraz wéd gruntowych substancjami powodujacymi ryzyko.
W zwigzku z powyzszym nie ulegnie zmianie ocena zawarta w ,Raporcie poczatkowym dla
instalacji do wytwarzania, przy zastosowaniu proceséw chemicznych produktéw chemii
organicznej i nieorganicznej”, nalezgcej do Petrochemii-Blachownia S.A., opracowanym w czerwcu
2014 r. przez ATMOTERM S.A. — nr projektu 2703/2705.

Analiza wniosku wykazata, ze instalacja spetnia wymagania, o ktérych mowa w przepisie
art. 143 ustawy Prawo ochrony srodowiska.
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W przedtozonym wniosku przedstawiono informacje w zakresie poréwnania
proponowanych technik z najlepszymi dostepnymi technikami. W dokumentacji przeanalizowano,
czy planowane przedsiewziecie spetnia wymagania BAT okres$lone w:

—  Decyzji Komisji (UE) 2016/902 z dnia 30 maja 2016 r. ustanawiajacej konkluzje dotyczace
najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do wspdinych systeméw oczyszczania
Sciekéw/gazéw odlotowych i zarzqdzania nimi w sektorze chemicznym zgodnie z dyrektywa
Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE;

—  Decyzji Komisji (UE) 2017/2117 z dnia 21 listopada 2017 r. ustanawiajgcej konkluzje
dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do produkcji
wielkotonazowych organicznych substancji chemicznych zgodnie z dyrektywa Parlamentu
Europejskiego i Rady 2010/75/UE.

Przeprowadzona analiza wykazata, ze instalacja przerobu benzolu i frakcji petrochemicznych

spetnia wymagania BAT, o ktérych byta mowa powyzej.

Majgc na uwadze konieczno$¢ dostosowania instalacji do wymagan wynikajgcych z ww.
konkluzji w niniejszej decyzji dokonano zmiany punktu 1.2. pn. ,Rodzaj i parametry instalacji
istotne z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom” poprzez uwzglednienie w opisie
proceséw technologicznych zmian uktadu odprowadzania odgazéw i ukfadu pochodni
wynikajgcych z koniecznosci uruchomienia od 8 grudnia 2021 r. wezta sprezania i chtodzenia
odgazéw (z koricowym spaleniem gazéw w istniejgcym piecu kwasu siarkowego), co pozwoli na
spetnienie wymagan BAT 8, BAT 9, BAT 24 konkluzji LVOC oraz BAT 17 konkluzji CWW.

Uruchomienie uktadu chtodzenia odgazéw spowoduje zwiekszenie poboru energii
elektrycznej a wykroplone odgazy beda stanowi¢ surowiec energetyczny w instalacji odzysku
kwasu siarkowego, dlatego tez niniejsza decyzjg dokonano zmiany zapiséw dotyczacych rocznego
zuzycia energii elektrycznej, dodano surowiec w postaci ww. odgazéw oraz nowy surowiec —
odfenolowany olej karbolowy wykorzystywany w procesie dodatkowej produkcji preparatu
ciezkiego B.

Decyzja Wykonawcza Komisji z dnia 21 listopada 2017 r. ustanawiajgca konkluzje
dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do produkcji zwigzkéw
aromatycznych nie ustalita pozioméw emisji do powietrza, tj. wartosci BAT-AEL, stad tez wielkosc¢
emisji dla substancji emitowanych z instalacji zostaty okreslone jak dotychczas, tj. w kg/h.

Biorgc pod uwage fakt, ze na terenie zaktadu nastapi zmiana odprowadzania odgazoéw,
poprzez budowe nowego wezta sprezania i chtodzenia odgazéw w niniejszej decyzji dla instalacji
objetej wymogiem ww. konkluzji, w czesci dotyczacej emisji zanieczyszczert do powietrza, w tym
dla Zrédet powstawania i miejsca wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza, ich charakterystyki i
czasu ich eksploatacji oraz wielkosci dopuszczalnej emisji substancji do powietrza w warunkach
normalnego funkcjonowania instalacji, ustalono dwa okresy: do 7 grudnia 2021 r. i od 8 grudnia
2021r. :

Ustalona w niniejszej decyzji roczna emisja uwzglednia zmiane wielkosci emisji wynikajgca
z konieczno$ci dostosowania instalacji do wymogow przedstawionych ww. Decyzji Wykonawczej.

W przedmiotowym wniosku Spétka dokonata analizy kwalifikacji zrédfa jakim jest piec
kwasu siarkowego (piec H-951) do ktérego od 8 grudnia 2021 r. kierowane beda odgazy z instalacji
przerobu benzolu i frakcji petrochemicznych w celu ich spalenia, bioragc pod uwage definicje
zawarte w konkluzji LVOC w zakresie: jednostki spalania paliw, pieca procesowego/nagrzewnic czy
tez utleniacza termicznego, w wyniku ktdrej stwierdzono, ze nie spetnia on zadnej z ww. definicji.

W ocenie organu ww. piec, w ktérym dopalane beda odgazy z produkcji benzenu i toluenu
jest piecem procesowym a ciepto spalania wykorzystywane jest do rozkfadu surowcow i
wytworzenia gazu procesowego bogatego w siarke, tak wiec piec stanowi element reaktora
chemicznego, co wpisuje sie w definicje zawartg w konkluzjach LVOC. Tym niemniej stanowi on
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element instalacji do produkcji kwasu siarkowego do ktérego majg zastosowanie BREF LVIC-AAF
(oraz konkluzje LVIC ktére nie zostaly jeszcze opublikowane). Konkluzje LVOC moga mieé
posrednie zastosowanie, ale nie w zakresie gtéwnego rodzaju dziatalnosci, o ktérym mowa w art.
215 ust. 1 ustawy Prawo ochrony Srodowiska.

W zwigzku z powyzszym obecnie dla pieca kwasu siarkowego (piec H-951), konkluzje LVOC
nie majg zastosowania. Publikacja konkluzji LVIC obejmie swym zakresem produkcje kwasu
siarkowego i wowczas eksploatacja instalacji odzysku kwasu siarkowego tacznie z ww. piecem
bedzie wymagata dostosowania do wymogéw nowych konkluzji LVIC oraz w zaleznosci od ich
zapisOw takze uwzglednienia niektérych wymagan z konkluzji LVOC, z uwagi na dopalanie
odgazow z produkcji benzenu i toluenu.

Majg na uwadze powyzsze wymogi BAT 1, BAT 3, BAT 4, BAT 5, BAT 6, BAT 13 konkluzji
LVOC obecnie nie majg zastosowania dla przedmiotowych instalacji.

Réwniez BAT 7 LVOC nie dotyczy przedmiotowej instalacji, poniewaz w instalacji nie
wystepuje emisja amoniaku, zwigzana ze stosowaniem selektywnej redukcji katalitycznej (SCR) lub
selektywnej redukcji niekatalitycznej (SNCR) w celu redukcji emisji NO,.

W instalacji w celu ograniczania fadunku zanieczyszczern wysytanych do koricowego
oczyszczania gazéw odlotowych oraz zwiekszenia efektywnego gospodarowania zasobami w
odniesieniu do strumienia gazu odlotowego z procesu technologicznego stosowana jest technika
polegajgca na odzysku i wykorzystaniu rozpuszczalnikdw organicznych i nieprzereagowanych
surowcdw organicznych oraz stosowanie techniki majacej na celu ograniczenie porywania
substancji staftych lub cieczy poprzez uruchomienie uktadu odprowadzania gazéw z jednostka
wykraplania odgazéw (kondensacji) samym uznaje sie, ze wymogi konkluzji BAT 8 LVOC s3
spetnione.

W celu ograniczenia tadunku zanieczyszczern wysylanych do koncowego oczyszczenia
gazéw odlotowych oraz aby zwiekszy¢ efektywno$¢ energetyczng oraz ograniczania
zorganizowanych emisji zwigzkéw organicznych jest wysytanie strumienia gazu odlotowego z
procesu technologicznego do uktadu odprowadzania gazéw z jednostkg wykraplania odgazéw
(kondensaciji) oraz kierowanie poprzez uktad sprezania i chtodzenia odgazéw, do spalenia w piecu
kwasu siarkowego w instalacji odzysku kwasu siarkowego - tym samym uznano spetnienie
wymogu BAT 9 i BAT 10 konkluzji LVOC.

W instalacji przerobu i frakcji petrochemicznych nie s3 prowadzone procesy, przy ktérych
wystepuje zorganizowana emisja pytéw. Emisja pochodzaca z pochodni stanowi emisje
niezorganizowang. Instalacja nie jest zrédtem emisji dwutlenku siarki i innych gazéw kwasnych
(np. HCI) do powietrza, dlatego tez wymogi BAT 11 i BAT 12 konkluzji LVOC nie maja
zastosowania.

W instalacji przerobu benzolu i frakcji petrochemicznych nie stosuje sie katalizatoréw,
dlatego BAT 15 LVOC nie ma zastosowania.

Za efektywne gospodarowanie zasobami poprzez odzyskiwanie i ponowne
wykorzystywanie rozpuszczalnikdw w przedmiotowej instalacji w wezle destylacji ekstrakcyjnej -
linii technologicznej 500, uznaje sie proces destylacji ekstrakcyjnej z wykorzystaniem
rozpuszczalnika, o ktérym mowa w BAT 16 LVOC. W instalacji objetej wymogiem BAT 18 LVOC
zapobiegania emisjom wynikajacym z nieprawidtowego dziatania urzadzen lub ograniczanie tego
typu emisjom prowadzi sie poprzez identyfikacje krytycznych urzgdzen, system nadzoru oraz
regularng konserwacje urzadzen krytycznych.

W pozwoleniu zintegrowanym wskazano, ze w przedmiotowej instalacji stosowane s3
rozwigzania, majace na celu ograniczanie ilosci odpadéw wysytanych do unieszkodliwiania celem
zapobiegania wysytaniu odpadéw do unieszkodliwiania, tym samym wypetniajgc wymogi BAT 17
LVOC.
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W pozwoleniu zintegrowanym, w aktualnym brzmieniu okredlono, ze nie przewiduje sie
pracy instalacji przerobu benzolu i frakcji petrochemicznych w warunkach innych niz normalne.
Rozruch instalacji ani jej zatrzymanie nie powoduje wzrostu emisji do powietrza. Warunki
wprowadzania substancji do powietrza w okresie trwania rozruchu czy zatrzymania nie réznig sie
od wystepujacych podczas normalnej eksploatacji instalacji. Dodatkowo majac na uwadze
wprowadzone zmiany wynikajgce z koniecznosci dostosowania instalacji do wymagan konkluzji
BAT 19 LVOC oraz brzmienie art. 188 ust. 2 pkt 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska, niniejsza
decyzjg dookreslono warunki odbiegajgce od normalnych dla pracy pochodni kiedy to przez 100
h/rok mogg by¢ kierowane wytgcznie zrzuty awaryjne z zawordéw bezpieczefstwa.

W przedmiotowe] instalacji ograniczanie tadunku organicznego pochodzacego z gazéw
odlotowych z procesu technologicznego przesytanego do koricowego oczyszczenia gazéw
odlotowych oraz zwiekszanie efektywnego gospodarowania zasobami prowadzone jest poprzez
odzysk materiatéw organicznych oraz odzysk energii z odgazéw — wymaég BAT 24 LVOC.

W instalacji przerobu benzolu i frakcji petrochemicznych nie prowadzi sie procesu
uwodorniania dlatego tez BAT 25 LVOC nie ma zastosowania. W instalacji nie zachodzi takze
wytwarzanie wodoru. Proces technologiczny instalacji oparty jest na procesach rektyfikacji,
rafinacji, destylacji ekstrakcyjnej. W zwigzku z tym BAT 28 LVOC nie ma zastosowania.

Natomiast efektywne zuzycie energii podczas destylacji poprzez optymalizacje destylacji w
tym dobér odpowiedniej liczby potek w kolumnach destylacyjnych, dobér odpowiedniej wysokosci
warstw wypetnienia, ustalenia parametrow procesu oraz odpowiedni dobdr stosunku
rozpuszczalnikdéw do materiatu wsadowego w przypadku destylacji ekstrakcyjnej — wymaog BAT 29
LvOC.

Zgodnie z Decyzjag Wykonawcza Komisji z dnia 21 listopada 2017 r. za BAT w zakresie
monitorowania uznaje sie prowadzenie regularnego monitorowania emisji zgodnie z
odpowiednimi normami EN, a w przypadku gdy normy takie nie s3 dostepne, z ISO, normami
krajowymi lub innymi normami miedzynarodowymi zapewniajagcymi dane o réwnowaznej jakosci
naukowe;j.

Dlatego tez zgodnie z wnioskiem strony w niniejszej decyzji okreslono zakres, metodyke i
czestotliwo$¢ wykonywania pomiarow w zakresie zgodnym z wymogiem BAT 2 konkluzji LVOC i
BAT 5 konkluzji CWW. Dla instalacji przerobu benzolu i frakcji petrochemicznych ustalono
monitoring emisji zanieczyszczen do powietrza w tym okresowy monitoring emisji rozproszonych
LZO do powietrza z istotnych zrédet, okreslajac termin ich realizacji wynikajgcy z konkluzji BAT - od
8 grudnia 2021 .

Analiza Decyzji Wykonawczej Komisji (UE) 2016/902 z dnia 30 maja 2016 r. ustanawiajqcej
konkluzje dotyczqce najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do wspdlnych systemow
oczyszczania $ciekéw/gazéw odlotowych i zarzqdzania nimi w sektorze chemicznym zgodnie z
dyrektywq Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE (CWW) wykazata, ze w instalacji
funkcjonuje Zintegrowany System Zarzgdzania, w tym zarzadzania srodowiskowego wg normy ISO
14001, oparty na procedurach srodowiskowych, opisujagcych dziatania w obszarze ochrony
$rodowiska, podstawowe procesy, sposob postepowania i odpowiedzialnosci, sposoby
zawierajgce wszystkie cechy okreslone w konkluzji BAT 1 CWW.

Organ w niniejszej decyzji nie zobowigzat prowadzacego do monitorowania emisji odoréw
z istotnych zrédet zgodnie z normami EN, gdyz zgodnie z zapisami wymdg BAT 6 konkluzji CWW
dotyczy instalacji, dla ktorych moina spodziewaé sie ucigzliwego odoru lub gdy jego
wystepowanie zostato stwierdzone. Do czasu wydania niniejszej decyzji organ nie odnotowat
zgtoszenia ucigzliwosci odorowe;.

Natomiast w przypadku pozyskania informacji o wystgpieniu uciagzliwosci  odoru,
prowadzacy instalacje jest zobowigzany niezwtocznie do opracowania, wdrozenia i regularnego
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przegladania planu zarzadzania odorami jako cze$¢ systemu zarzgdzania $rodowiskowego —
wymaog wynikajacy z BAT 20 wraz z powigzanym monitoringiem w BAT 6 konkluzji CWW.

Zgodnie z zapisami wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego Spétka spetnia techniki
BAT 13 CWW, bowiem opracowata plan gospodarowania odpadami jako czeé¢ systemu
zarzadzania Srodowiskowego pn. ”Instrukcja gospodarowania odpadami”, w celu zapobiegania
powstawaniu odpaddw lub ograniczenia ilosci odpadéw wysytanych w celu unieszkodliwiania.

W zwigzku z tym, ze w procesie podczyszczania $ciekow technologicznych z instalacji
przerobu benzolu koksowniczego i frakcji petrochemicznych nie powstajg osady $ciekowe, BAT 14
CWW nie ma zastosowania.

Zgodnie z wymogiem BAT 15 konkluzji CWW w celu utatwienia odzysku zwigzkéw
i ograniczenia emisji do powietrza w ramach BAT w posiadanym pozwoleniu uwzgledniono
wszystkie Zrédta emisji oraz okreslono sposéb ich oczyszczania. W celu ograniczenia emisji do
powietrza na terenie Zakfadu, majgc na uwadze BAT 16 ww. konkluzji, stosowana jest
zintegrowana strategia gospodarowania gazami odlotowymi i oczyszczania ich.

Niniejsza decyzjg okreslono sposoby zapobiegania emisjom do powietrza pochodzacym z
pochodni w przypadkach nierutynowych warunkéw eksploatacyjnych (np. przy rozruchu i
wyfaczaniu) — technika a i b BAT 17, oraz sposoby ograniczania emisji do powietrza pochodzacych
z pochodni w sytuacjach nieuniknionych — technika a i b BAT 18.

Niniejszg decyzjg wprowadzono do pozwolenia takze zapisy dotyczace spetniania przez ww.
instalacje wymogéw BAT 19 konkluzji CWW odnoszgcych sie do technik dotyczacych zapobiegania
lub ograniczania emisjom rozproszonym LZO.

W celu zapobiegania i ograniczania emisji odoréw w trakcie zbierania i oczyszczania $ciekéw
i oczyszczania osadu prowadzacy instalacje minimalizuje czas przebywania $ciekéw w
urzadzeniach, stosuje obudowane urzadzenia do zbierania i podczyszczania éciekéw a od 8
grudnia 2021 r. odgazy ze zbiornika $ciekéw B-910 oraz B-V-50 kierowane bedg do wezla
sprezania i chtodzenia odgazéw w celu odzysku zawartych w nich substancji z koricowym
spaleniem gazéw w instalacji odzysku kwasu siarkowego - wymadg BAT 21 CWW.

W zwigzku z planowanymi zmianami w instalacjach powstang nowe punktowe irédta
hatasu, ktére wyszczegélniono w tabeli nr 9, w poz. od 58 do 61. W przedtozonej dokumentacji
wnioskodawca dokonat inwentaryzacji wszystkich Zrédet hatasu, okreslit ich moce akustyczne oraz
czas pracy w ciggu doby z podziatem na pore dnia i nocy. Na podstawie zgromadzonych danych
zostaty wykonane obliczenia rozprzestrzeniania sie hatasu w srodowisku. Z przedtozonych obliczen
wynikato, ze oddziatywanie instalacji nie spowoduje przekroczenia dopuszczalnych pozioméw
hatasu na najblizszych terenach chronionych potozonych w sgsiedztwie zaktadu.

W punkcie V.8 pozwolenia wyszczegélniono dziatania ograniczajgce emisje hatasu od
instalacji w $rodowisku, ktére spetniajg wymagania konkluzji BAT 23 CWW.

Zaktad objety jest, wynikajagcym z przepiséw rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
30 pazdziernika 2014 r. w sprawie wymagar z zakresu prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji
oraz pomiaroéw ilosci pobieranej wody (Dz. U. z 2019 r., poz. 2286), obowigzkiem prowadzenia
pomiaréw poziomu hatasu, ktére winien wykonywaé z czestotliwoscia raz na dwa lata.
Prowadzacy instalacje jest zobowigzany do prowadzenia pomiaréw hatasu w $rodowisku na
najblizej potozonych terenach objetych ochrong, zgodnie z metodyka referencyjng ustalong w
ww. rozporzadzeniu. Wyniki pomiaréw hatasu w srodowisku prowadzacy instalacje przedstawia
organowi ochrony $rodowiska oraz wojewdédzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska zgodnie z
art. 149 ustawy Pos.

Jak juz wspomniano weczesniej, prowadzacy instalacje posiada wdrozony system
zarzadzania Srodowiskowego. W system nie zostat wtgczony plan zarzgdzania hatasem i
wibracjami okres$lajacy dziatania w celu zapobiegania i ograniczania emisji hatasu w $rodowisku.
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Zastosowanie planu zarzgdzania hatasem i wibracjami jest wymagane w przypadkach, w ktérych
oczekuje sie, ze obiekty wrazliwe odczujg dokuczliwo$¢ odoréw lub hatasu od instalacji lub gdy
jego wystepowanie jest stwierdzone. W zwigzku z powyzszym wdrozenie i stosowanie planu
zarzadzania hatasem, aktualnie nie ma zastosowania dla przedmiotowe;j instalacji.

W przypadku wystgpienia przekroczen dopuszczalnych pozioméw hatasu w $rodowisku od
instalacji wymagane jest opracowanie planu zarzadzania hatasem, wdrozenie go jako czesci
systemu zarzadzania $rodowiskowego oraz niezwtoczne poinformowanie Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego.

Pozwolenie zintegrowane, w punkcie V.3. zawiera opis stosowanych w instalacjach
technik ochrony érodowiska przed hatasem, ktére spetniaja wymagania najlepszych dostepnych
technik zgodnie z art. 204 ust. 1 ustawy Pos.

W zwigzku z planowanymi zmianami w przedmiotowe] instalacji zwigkszeniu ulegto
zapotrzebowanie na wode obiegowg i wode zdemineralizowang w instalacji przerobu benzolu i
frakcji petrochemicznych. Zwiekszenie zapotrzebowania na wode obiegowg spowodowane jest
realizacjg wezta sprezania i schtadzania odgazéw. Woda obiegowa bedzie wykorzystywana na cele
przerobu solwentnafty z jednostki wykraplania w prognozowanej ilosci wynoszacej 8 942 m*/rok.
Natomiast zwiekszenie ilosci wykorzystywanej wody zdemineralizowanej zwigzane jest z
mozliwym zastosowaniem pompy prozniowej z pierscieniem wodnym na potrzeby procesu
destylacji prézniowej na linii 200. Woda w pompie bedzie krazyta w obiegu zamknigtym a
uzupetniane beda tylko jej ubytki.

Majac na wzgledzie wyzej opisane zmiany jak réwniez wprowadzenie do produkgji
preparatu ciezkiego B nowego surowca jakim jest odfenolowany olej karbolowy zmiany te nie
spowodowaty zmian w zakresie zrédta powstawania, ilosci oraz stanu i sktadu $ciekow.

Nie mniej jednak niniejsza decyzjg w odniesieniu do gospodarki wodnosciekowej zaktadu
dookreélono cele na jakie wykorzystywana jest woda na potrzeby instalacji. W niniejszej decyzji
dookreslono sposob i czestotliwo$¢ monitorowania ilosci wykorzystywanej wody obiegowej,
przemystowej i zdemineralizowanej i zobowigzano prowadzacego instalacje do prowadzenia
rejestru ilosci wykorzystywanej wody.

Majac na wzgledzie, ze w pozwoleniu zintegrowanym nie byto ustalonego punktu
dotyczacego sposobu monitorowania $ciekow, wobec czego niniejsza decyzja zobowigzano
prowadzacego instalacje do prowadzenia monitoringu ilosci i jakosci Sciekdw powstajgcych w
wyniku funkcjonowania instalacji. W punkcie tym dookreslono zakres, sposéb, czestotliwosc i
metodyki wykorzystywanie do monitorowania $ciekdw. Natozono takze na prowadzacego
obowigzek prowadzenia rejestru ilosci i jakosci Sciekow.

Ponadto w celu wykazania spetnienia przez instalacje konkluzji BAT w odniesieniu do
produkcji wielkotonazowych organicznych substancji chemicznych (LVOC) oraz w odniesieniu do
wspolnych systeméw oczyszczania $ciekow (CWW) odpowiednio zmieniono zapisy pozwolenia.
Wobec czego uzupetniono tre$¢ pozwolenia o informacje w zakresie: okreslenia wykazu strumieni
$ciekéw przemystowych wraz z okresleniem cech charakterystycznych tych $ciekow (BAT 2 i BAT 3
CWW), informacji odno$nie ograniczania zuzycia wody i wytwarzania Sciekéw w celu ograniczania
ilodci éciekéw, tadunkéw zanieczyszczeri odprowadzanych do koAcowego oczyszczania (BAT 7
CWW, BAT 14 LVOC, BAT 26 LVOC, BAT 27 LVOC), zbierania i segregacji $ciekdw (BAT 8 CWW, BAT
14 LVOC). Ze wzgledu na fakt, ze $cieki przemystowe powstajace w instalacjach eksploatowanych
na terenie zaktadu nie s3 wprowadzane do $rodowiska, tylko do urzadzer kanalizacyjnych innego
podmiotu — wymogi konkluzji BAT 3, BAT 4 i BAT 12 (CWW) w zakresie monitorowania emisji do
wody oraz BAT 9, BAT 10 i BAT 11 (CWW) w zakresie emisji do wody nie maja zastosowania.

Prowadzacy instalacje okreslit termin od kiedy planowana bedzie produkcja
z wykorzystaniem nowego surowca — odfenolowanego oleju karbolowego oddania — na 15
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stycznia 2021 r. Majac na wzgledzie fakt, ze niniejsza decyzja zmieniajgca pozwolenie
zintegrowane jest wydana po tym terminie, w decyzji nie okreslono konkretnej daty od ktérej
mozliwa jest ww. produkcja - za ten termin nalezy uzna¢ date wydania niniejszej decyz;i.

W toku prowadzonego postepowania pismem nr DN/765/2020 z 30 pazdziernika 2020 r.
(data wptywu do UMWO - 13 listopada 2020 r.) Spétka poinformowata o zmianie formy prawnej
Spotki, skutkujagca zmiang nazwy, pod ktérg dziata - z Petrochemia-Blachownia S.A. na
Petrochemia-Blachownia Sp. z 0. 0. NIP i REGON Spétki bez zmiany. W zwigzku z powyzszym na
podstawie art. 155 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego, ktéry stanowi, ze decyzja
ostateczna, niniejsza decyzjg dokonano zmiany zapiséw pozwolenia dotyczacych dotychczasowej
nazwy spotki.

Pozostate warunki pozwolenia zintegrowanego, okreSlone w decyzji Marszatka
Wojewodztwa Opolskiego nr DOS.MJ.7636-13/10 z 19 listopada 2010 r., ze zmiang w decyzji
Marszatka Wojewo6dztwa Opolskiego nr D0S$.7222.64.2011.Tt z 13 stycznia 2012 r., nr
D0S.7222.35.2014.HM z 31 pazdziernika 2014 r., nr DO$.7222.80.2014.AK z 18 grudnia 2014 r., nr
D0S.7222.43.2015.MJ z 16 lutego 2016 r., nr DOS.111.7222.38.2016.HM z 29 grudnia 2016 r., nr
DOS-111.7222.24.2017.HM z 15 maja 2017 r., nr DOS-111.7222.43.2018.MSu z 22 marca 2019 r. oraz
nr DOS.111.7222.25.2019.JG z 27 sierpnia 2019 r., pozostajg bez zmian.

Za niniejszg decyzje uiszczono optate skarbowa w wysokosci 1 005,50 zt w dniu 27 sierpnia
2019 r. przelewem bankowym na konto Urzedu Miasta Opola: Bank Millennium S.A. Nr 03 1160
2202 0000 0002 1515 3249.

Biorgc pod uwage powyzsze orzeczono jak w sentencji.

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska za posrednictwem
Marszatka Wojewddztwa Opolskiego w terminie 14 dni od daty jej otrzymania.

Zgodnie z art. 127a ustawy Kodeks postepowania administracyjnego w trakcie biegu terminu
do whniesienia odwotania strona moze zrzec sie prawa do wniesienia odwotania wobec Marszatka
Wojewo6dztwa Opolskiego, ktéry wydat niniejszg decyzje. Z dniem doreczenia organowi
administracji oswiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do odwofania przez ostatnig ze stron
postepowania, decyzja staje sie ostateczna i prawomocna.

Z upowaznienia~~
Marszatka Wojewddziwa Opplsk_ieg6
Dyrektor Departamenty’ Ochrqn§/$rodowiska
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