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DOS-111.7222.45.2020.MSu Opole, dnia 23 marca 2021 roku

DECYZIJA

Na podstawie art. 192, art. 183, art. 188, art. 202, art. 204 i art. 224 ustawy z dnia 27
kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2020 r., poz. 1219 z p6Zn. zm.) oraz art. 104
ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2020 r., poz.
256 z pdéz. zm.), po rozpatrzeniu wniosku Pana Romana Gatoriskiego — pefnomocnika PCC Synteza
S.A. nr PDU/277-04/2020 z 13 pazdziernika 2020r., ozmiane pozwolenia zintegrowanego,
udzielonego decyzjag Marszatka Wojewddztwa Opolskiego nr DOS-111.7222.34.2014.BG z 26
sierpnia 2015 r. ze zmiang w decyzji nr DOS-111.7222.72.2017.BG z 25 stycznia 2019 r. dla instalacji
w przemys$le chemicznym do wytwarzania, przy zastosowaniu proceséw chemicznych,
organicznych substancji chemicznych, wraz z instalacjami stokazu i podczyszczalni $ciekdw oraz
instalacji pozostatych, zlokalizowanych na terenie PCC Synteza S.A. w Kedzierzynie-Kozlu przy ul.
Szkolnej 15

orzekam

I. Zmieni¢, na wniosek strony, decyzje Marszatka Wojewédztwa Opolskiego nr DOS-
111.7222.34.2014.BG z 26 sierpnia 2015 r. ze zmiang w decyzji nr DOS-111.7222.72.2017.BG z 25
stycznia 2019 r. dla instalacji w przemysle chemicznym do wytwarzania, przy zastosowaniu
proceséw chemicznych, organicznych substancji chemicznych, tj.:

1) instalacji do produkcji nonylofenolu (01),
2) instalacji do produkcji dodecylofenolu (02),
3) instalacji do produkcji propoksylatow i etoksylatow (03):

(cigg 03.1) do propoksylatu dodecylofenolu,

(ciag 03.2) do propoksylatu zasady Mannicha,

(ciag 03.3) do propoksylatéw na bazie katalizatora DMC,

— (ciag 03.4) do lubrykantéw (wielkosé produkcji 2 500 Mg/rok),

(ciag 03.5) do Rokopolu RF170 (wielkos$¢ produkcji 300 Mg/rok),

wraz z instalacjami stokazu i podczyszczalni Sciekéw oraz instalacji pozostatych, zlokalizowanych

na terenie PCC Synteza S.A. w Kedzierzynie-Kozlu przy ul. Szkolnej 15, w nastepujacy sposdb:

1. Tresc¢ sentencji decyzji zawarta w punkcie Il. pozwolenia o brzmieniu:

»I. Udzieli¢ PCC SYNTEZA S.A. w Kedzierzynie—KoZlu pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
w przemys$le chemicznym do wytwarzania, przy zastosowaniu proceséw chemicznych,
organicznych substancji chemicznych, tj.:

1) instalacji do produkcji nonylofenolu (01),

2) instalacji do produkcji dodecylofenolu (02),

3) instalacji do produkcji propoksylatéw i etoksylatéw (03):
- propoksylatu dodecylofenolu (cigg 03.1.),
- propoksylatu zasady Mannicha (cigg 03.2.),
- propoksylatéw na bazie katalizatora DMC (cigg 03.3.),
- lubrykantow (cigg 03.4.),
- Rokopolu RF170 (cigg 03.5.)
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wraz z instalacjami stokazu surowcéw i podczyszczalni $ciekdw oraz instalacji pozostatych,
zlokalizowanych w Kedzierzynie-Kozlu przy ul. Szkolnej 15, na warunkach okreslonych
w niniejszej decyzji.”

otrzymuje brzmienie:

»ll. Udzieli¢ PCC SYNTEZA S.A. w Kedzierzynie—Kozlu pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
w przemysle chemicznym do wytwarzania, przy zastosowaniu procesow chemicznych,
organicznych substancji chemicznych, tj.: '

1) instalacji do produkcji nonylofenolu (01),
2) instalacji do produkcji dodecylofenolu (02),
3) instalacji do produkcji alkoksylatow (03):

- propoksylatu dodecylofenolu (cigg 03.1.),

- propoksylatu zasady Mannicha (cigg 03.2.),

- propoksylatéw na bazie katalizatora DMC (cigg 03.3.),

- lubrykantéw i surfaktantéw (ciag 03.4.),

- Rokopolu RF170 (cigg 03.5.)
wraz z instalacjami stokazu surowcéw i podczyszczalni $ciekéw oraz instalacji pozostatych,
zlokalizowanych w Kedzierzynie-Kozlu przy ul. Szkolnej 15, na warunkach okreslonych
W niniejszej decyzji.”

2. Tresé zawarta w punkcie 11.1.1. pozwolenia pn. ,,Rodzaj prowadzonej dziatalnosci” otrzymuje
nowe brzmienie:

»Gtéwnym przedmiotem dziatalnosci PCC SYNTEZA SA w Kedzierzynie-Kozlu jest produkcja
chemikaliéw organicznych podstawowych, takich jak: alkilofenole i alkoksylaty, w instalacjach
zlokalizowanych w Kedzierzynie-Kozlu przy ul. Szkolnej 15, na dziatkach nr602/132, 602/134,
602/135, 602/489, 602/901 i 602/902, do ktérych Spotka posiada tytut prawny.

Numer identyfikacji podatkowej (NIP): 7491888664
Numer REGON: 531686911

Do instalacji wymagajacych pozwolenia zintegrowanego, eksploatowanych przez Spétke, naleza:
1) instalacja do produkcji nonylofenolu (01) o zdolnosci produkcyjnej 20 000 Mg/rok,
2) instalacja do produkcji dodecylofenolu (02) o zdolnosci produkcyjnej 8 000 Mg/rok,
3) instalacja do produkcji alkoksylatéw (03) o zdolnosci produkcyjnej 10 800 Mg/rok, sktadajgca
sie z:
- ciggu 03.1 do produkcji propoksylatu dodecylofenolu (wielko$¢ produkcji 1 000 Mg/rok),
- ciggu 03.2 do produkcji propoksylatu zasady Mannicha (wielko$¢ produkcji 2 000 Mg/rok),
- ciggu 03.3 do produkcji propoksylatéw na bazie katalizatora DMC (wielko$¢ produkcji
5 000 Mg/rok),
- ciggu 03.4 do produkcji lubrykantéw i surfaktantow (wielkos¢ produkcji 2500 Mg/rok, w tym:
w przypadku produkcji lubrykantéw i surfaktantéw z udziatem tlenku butylenu wielkosc¢
produkcji wynosi maksymalnie 200 Mg/rok),
- ciggu 03.5 do produkcji Rokopolu RF170 (wielko$¢ produkcji 300 Mg/rok).




Integralng czescig instalacji wymagajgcych pozwolenia zintegrowanego sg stokaze surowcow, ij. :

1) 04.1. stokaz fenolu, trimeru i tetrameru propylenu — obiekt 5302,

2) 04.2. stokaz tlenku etylenu i tlenku propylenu — obiekt 6307,

3) 04.3 stokaz surowcéw dla instalacji alkoksylatow (formaliny, dwuetanoloaminy, Roflamu P,
Rokopolu RF170, alkoholu laurylowego, tlenku butylenu ipropoksylowanego glikolu
propylenowego) — obiekt 5308,

oraz

4) 04.4. podczyszczania Sciekéw — obiekt 5310.

Instalacje pozostate to:
- laboratorium zaktadowe wyposazone w dygestoria (01p).”

3. W punkcie 11.1.2. pozwolenia pn. ,Parametry instalacji istotne z punktu widzenia
przeciwdziatania zanieczyszczeniom” w podpunkcie 11.1.2.1. pn. ,Instalacje wymagajace
pozwolenia zintegrowanego”:

a) tre$¢ w czesci pn. ”Instalacja do produkciji propoksylatéw i etoksylatéw (03)” otrzymuje
nowe brzmienie:

,Instalacja do produkcji alkoksylatéw (03)

Proces alkoksylowania (propoksylowania/etoksylowania/butoksylowania) polega na przytaczeniu
w roznych konfiguracjach tlenku etylenu (oksiranu), tlenku propylenu i tlenku butylenu
pojedynczo lub dwdch tlenkéw jednoczesnie do startera wobec katalizatora — z reguty
zasadowego (w procesie alkoksylowania mogg by¢ wykorzystywane réwniez inne katalizatory). W
wyniku reakcji otrzymuje sie alkoksylat o liczbie moli przytaczonego tlenku, zaleznej od ilosci
reagujgcych surowcow.

Instalacja do produkcji alkoksylatbw posiada dwa wspdlne wezty dla wszystkich ciggéw
technologicznych, tj. stokaz tlenku propylenu i tlenku etylenu (obiekt 607) oraz wezet reakcyjny
R-203.

Wezet reakcyjny sktada sie z 6 reaktoréw (aparatéw cisnieniowych o pojemnosci 5,5 m?® kazdy,
wyposazonych w zewnetrzny ptaszcz grzewczy) oznaczonych symbolami R-203/1+6, wspélnych dla
wszystkich ciggéow produkcyjnych alkoksylatéw. Kaizdy z reaktorow posadowiony jest w
indywidualnej komorze betonowej, bez stropu, obok budynku 5306. Kazdy z ww. reaktoréw jest
przystosowany do prowadzenia w nim reakcji alkosylowania.

Ponadto, w produkcji lubrykantéw, stosuje sie dodatkowy reaktor R-203/2a o pojemnosci ok. 1,4
m3, stuzgcy do przygotowania ,startera” reakgji alkoksylacji prowadzonej w jednym z reaktoréw
R-203/16.”

b) tres¢ w czesci pn. ,Cigg do produkcji propoksylatu dodecylofenolu (03.1.)” oraz ,Wezet
propoksylacji dodecylofenolu (03.1.a.)” otrzymuje nowe brzmienie:

,Ciag do produkcji propoksylatu dodecylofenolu (03.1.)

Propoksylat dodecylofenolu (Petrotex) jest wytwarzany w procesie poliaddycji tlenku propylenu
do dodecylofenolu wobec katalizatora zasadowego. W temperaturze 25°C Petrotex jest oleistg
ciecza, trudno rozpuszczalng w wodzie. Rozpuszcza sie w cieczach organicznych: weglowodorach,
alkoholach, ketonach i estrach, ma dobre wtasciwos$ci emulgujgce.




Roztadunek i magazynowanie tlenku propylenu prowadzi sie przy uzyciu instalacji integralnie
powigzanej z instalacjg produkcji alkoksylatéw (dane dotyczace stokazu surowcdw sg zawarte
w opisie instalacji 04 — tj. opisie instalacji integralnie powigzanych).

Wezet propoksylaciji dodecylofenolu (03.1.a.)

Wezet propoksylowania znajduje sie w budynku 5306. W sgsiadujgcych halach produkcyjnych
znajduja sie zbiorniki posrednie, pompy potproduktu, filtry i pompy prézniowe. Uktad
propoksylowania sktada sie zreaktorow R-203/1+6, przypisanej kazdemu reaktorowi pompy
cyrkulacyjnej, chtodnicy zasilanej wodg obiegowa oraz separatora.

Proces propoksylowania dodecylofenolu jest periodyczny i jest realizowany w postaci kolejnych
szarz. Reakcja prowadzona jest jednoetapowo. Do reaktora/reaktoréw R-203/1+6 odmierza sie
okreslong w instrukcji porcje dodecylofenolu oraz katalizatora alkalicznego i ogrzewa pod préznig
dla usuniecia $ladéw wody. Préznia jest wytwarzana przez wodne pompy prézniowe. Skropliny
wody i niewielkie ilosci lotnych skfadnikéw dodecylofenolu gromadza sie w separatorze i sg
odprowadzane do wewnatrzzaktadowej sieci kanalizacyjnej. Po zakoiczeniu suszenia wsadu, ze
wzgleddw bezpieczenstwa przedmuchuje sie azotem przestrzen gazowg ukfadu reakcyjnego, do
usuniecia tlenu. Nastepnie ogrzewa sie zawartos¢ reaktora i dozuje odmierzong ilos¢ tlenku
propylenu. Ciepto reakcji odbierane jest podczas cyrkulacji mieszaniny reakcyjnej: z reaktora,
przez pompe cyrkulacyjng i chtodnice z powrotem do reaktora. Po zakornczeniu dozowania tlenku
propylenu mieszanine w reaktorze wygrzewa sie w temperaturze reakcji do zakoriczenia reakc;ji.
Nastepnie chtodzi sie mieszanine reakcyjng, a azot zreaktora rozpreza sie przez kolektor do
separatora B-207 i odprowadza do powietrza. Ewentualna mgta produktu wydziela sie z azotu
w separatorze - na warstwie pierscieni Biateckiego i sptywa do odbieralnika B-208 (1,5 m3).
Mieszanina zebrana w zbiorniku B-208 stanowi odpad usuwany okresowo do spalenia. Zawartos¢
reaktora odgazowuje sie nastepnie pod préznia. Sladowe ilosci lotnych produktéw pochtaniane sa
w wodzie zasilajgcej pompy prézniowe i odprowadzane wraz z nig do $ciekdw. Pétprodukt
otrzymany w wezle reakcyjnym przesyla sie pompa do zbiornika posredniego B-303. Do tego
zbiornika dodaje sie wode (kondensat parowy) w celu zawodnienia pétproduktu. Zawodniony
propoksylat przeptywa przez filtr z kationitem do zbiornika B-302/1. Kationit z filtra, po nasyceniu
katalizatorem, jest okresowo wymieniany ijako odpad kierowany do spalenia przez firmy
zewnetrzne posiadajgce stosowne uprawnienia. W zbiorniku B-302/1 surowy produkt jest
poddawany suszeniu przez wygrzewanie pod préznig (zbiornik B-302/1 jest przystosowany do
prowadzenia operacji osuszania produktu przez odparowanie wody w podwyzszonej
temperaturze, pod préznig). Skropliny z suszenia kierowane sg do wewnatrzzaktadowej sieci
kanalizacyjnej. Scieki z instalacji propoksylowania s3 odprowadzane do kanalizacji wewnetrzne;j i
zagospodarowane wspdlnie ze Sciekami z instalacji alkilofenoli. Osuszony Petrotex jest
gromadzony w zbiorniku B-243 (30 m?3) oraz B-244 (30 m?®) itadowany do autocystern lub
paletopojemnikéw przez nalewak w punkcie zatadunkowym wyposazonym w tace.

Produkcja Petrotexu ma charakter kampanijny, jest uruchamiana na czas niezbedny do
wyprodukowania zamdwionej partii produktu. Zbiorniki B-303 i B-302/1 mogag by¢
wykorzystywane takze do produkcji lubrykantéw jako operacyjne zbiorniki posrednie. Z kolei
zbiorniki B-243 i B-244 mogg stuzy¢ jako zbiorniki starteréw do produkcji propoksylatow na bazie
katalizatora DMC.

Substancje emitowane ze zbiornikéw B-303, B-302/1, B-243 i B-244 i podczas zatadunku produktu
nie majg okreslonych wartosci dopuszczalnych ani wartosci odniesienia substancji w powietrzu
(wg stanu prawnego obowigzujacego w dniu wydania niniejszej decyzji).”




c) tre$é w czesci pn. ,Cigg do produkciji propoksylatéw na bazie katalizatora DMC (03.3.),, oraz
+Wezet propoksylacji na bazie katalizatora DMC (03.3.a)” otrzymuje nowe brzmienie:

»Cigg do produkcji propoksylatéw na bazie katalizatora DMC (03.3.)

Surowcami dla tej produkcji sg: propoksylowany glikol propylenowy lub alkohole mono-
i wielowodorotlenowe oraz tlenek propylenu. Reakcja biegnie w obecnosci katalizatora DMC.
Produktami s3 monole lub diole o réznych masach czgsteczkowych. Instalacja propoksylatéw na
bazie katalizatora DMC znajduje sie w budynku 5306. Ukfady reaktoréw R-203/1+6 znajduja sie
komorach betonowych bez stropu. W sgsiadujgcych z nimi halach produkcyjnych znajdujg sie
zbiorniki posrednie, pompy pétproduktu, filtry i pompy prézniowe. W obiekcie 5308 znajduje sig
zbiornik B-243 o pojemnosci 35 m3, w ktérym moga by¢ magazynowane surowce do produkcji
propoksylatéw na bazie katalizatora DMC takie jak alkohol laurylowy lub propoksylowany glikol
propylenowy oraz zbiornik B-244 o pojemnosci 30 m*® do magazynowania propoksylowanego
glikolu propylenowego. Ponadto w ww. zbiornikach okresowo moze by¢ magazynowany osuszony
propoksylat dodecylofenolu — Petrotex. Roztadunek i magazynowanie surowcow prowadzi sie przy
uzyciu instalacji integralnie powigzanych z instalacja produkcji propoksylatéw i etoksylatéw (dane
dotyczace stokazu surowcéw sg zawarte w opisie instalacji 04 — tj. opisie instalacji integralnie
powigzanych).

Wezet propoksylacji na bazie katalizatora DMC (03.3.a.)

Proces prowadzony jest w 2 etapach:

Pierwszy etap — przeprowadzenie reakcji propoksylowania Rokopolu D-450 do uzyskania diolu
o zaktadanej masie. Proces periodyczny, prowadzony w reaktorach wezta reakcyjnego R-203.
Do reaktora/reaktoréw wprowadza sie odmierzong ilos¢ propoksylowanego glikolu
propylenowego, np. Rokopolu D-450, ze zbiornika magazynowego B-243 Ilub B-244,
zlokalizowanego w obiekcie 5308. Nastepnie pod obnizonym cisnieniem przeprowadza sie
osuszanie wsadu, ogrzewajac reaktor/reaktory para. Préznia jest wytwarzana przez wodne pompy
prézniowe. Skropliny wody i niewielkie ilosci lotnych skfadnikéw gromadzg sie w separatorze i sg
odprowadzane do wewngtrzzaktadowej sieci kanalizacyjnej. Po uzyskaniu stezenia wody na
pozadanym poziomie - do reaktora dozowany jest staty katalizator DMC (wprowadzany w postaci
zawiesiny w surowcu), a nastepnie ogrzewa sie zawarto$¢ reaktora/reaktoréw pod proznig, dla
usuniecia $ladéw wody. Po zakoriczeniu suszenia wsadu, ze wzgledéw bezpieczeristwa
przedmuchuje sie azotem przestrzen gazowg uktadu reakcyjnego, dla usuniecia resztek tlenu.
Nastepnie ogrzewa sie zawarto$¢ idozuje odmierzong ilo$¢ tlenku propylenu. Ciepto reakcji
odbierane jest podczas cyrkulacji mieszaniny reakcyjnej: z reaktora przez pompe cyrkulacyjng
i chtodnice - z powrotem do reaktora. Po zakorczeniu dozowania tlenku propylenu mieszaning
wygrzewa sie w temperaturze reakcji do catkowitego przereagowania tlenku propylenu. Po
zakoriczeniu wygrzewania azot z reaktora/reaktoréw rozpreza sie przez kolektor i absorber X do
separatora B-207 i odprowadza do powietrza. Ewentualna mgta produktu wydzielana jest z azotu
w separatorze - na warstwie pierScieni Biateckiego i sptywa do odbieralnika B-208. Mieszanina
zebrana w zbiorniku B-208 stanowi odpad usuwany okresowo do spalenia. Nastgpnie zawartos¢
reaktora odgazowuje sie pod préznia. Sladowe ilosci lotnych produktéw pochtaniane sg w wodzie
zasilajgcej pompy prozniowe i odprowadzane wraz z nig do Sciekdw.

Produkt - Rokopol LDB 2000 D (diol o masie 2000) — przesytany jest pompa do zbiornika
posredniego B-506 (27 m?), zlokalizowanego w obiekcie 5306. Otrzymany diol jest surowcem do
dalszego przerobu, jak réwniez moze by¢ produktem finalnym, przeznaczonym na zbyt.

Pierwszy etap produkcji moze byé¢ pominiety, gdy jako surowiec wyjsciowy stosowany jest
Rokopol D2002 lub inny starter.




Drugi etap - propoksylacja Rokopolu LDB 2000 D do produktéw o wyzszych masach
czasteczkowych (do 30 000).

Proces przebiega anologicznie do propoksylacji Rokopolu D-450 (opis powyzej). Warunki syntezy
i poszczegdlne etapy sg identyczne. Zmianie ulegajg tylko proporcje tlenku propylenu do masy
wsadu. Do reaktora wprowadza sie odmierzong ilos¢ Rokopolu LDB-2000D ze zbiornika produktu
posredniego B-506. Nastepnie prowadzi sie osuszanie wsadu pod préznig, dozowanie katalizatora
DMC, azotowanie reaktora dla pozbycia sie resztek tlenu, dozowanie tlenku propylenu,
wygrzewanie iodgazowanie. Ciepto reakcji jest odbierane podczas cyrkulacji i mieszaniny
reakcyjnej: z reaktora, przez pompe cyrkulacyjng i chtodnice. Po zakoiczonej szarzy produkt jest
chtodzony i pompg przesytany do zbiornikow magazynowych poszczegdélnych produktéw B-503, B-
24, B-014. Produktami handlowymi mogg by¢: Rokopole o masach czasteczkowych >2000 =+
<30000 w zaleznosci od potrzeb rynkowych. Produkty sy nalewane do autocystern przez nalewak
na tacy roztadunkowo—-zatadunkowej, zlokalizowanej w obiekcie 5309.

W reaktorach R-203/1+6 mozliwa jest réwniez produkcja monoli na bazie alkoholu laurylowego
i tlenku propylenu. Produkcja odbywa sie analogicznie do sposobu opisanego powyzej. Alkohol
laurylowy pobierany jest do reaktora/reaktorow R-203/1+6 ze zbiornika magazynowego B-243
zlokalizowanego na polu 5308. Warunki syntezy, poszczegélne etapy oraz katalizator sg takie
same, jak w przypadku dioli.

Produktami koricowymi powstatymi na bazie alkoholu laurylowego s3: Rokopol L 2000D lub
Rokopol L 5000D lub inne (w zaleznosci od potrzeb rynkowych). Magazynowane sg w zbiornikach:
B-503 i B-014, zlokalizowanych w obiekcie 5309/1. Produkty sg nalewane do autocystern przez
nalewak na tacy roztadunkowo-zatadunkowej, zlokalizowanej w obiekcie 5309/2.

Substancje emitowane ze zbiornikdbw magazynowych B-243, B-244, B-506, B-503, B-014, B-24 i
podczas zatadunku produktu nie majg okreslonych wartosci dopuszczalnych ani wartosci
odniesienia substancji w powietrzu (wg stanu prawnego obowigzujacego w dniu wydania
niniejszej decyzji).”

d) tres¢ w czesci pn.: Cigg do produkcji lubrykantéw (rokolubéw) (03.4.) otrzymuje nowe
brzmienie:

Cigg do produkcji lubrykantéw i surfaktantéw (03.4.)

Lubrykanty jest to grupa produktéw, ktéra obejmuje szerokg game wyrobow, moggcych réznic¢ sie
starterem (surowcem uzytym do reakcji alkoksylowania), rodzajem katalizatora, stosunkiem
wprowadzanych do reaktora strumieni tlenku propylenu, tlenku etylenu lub tlenku butylenu oraz
stopniem propoksylowania, etoksylowania, butoksylowania. Lubrykanty stanowig syntetyczne
oleje bazowe.

Surowcem moze by¢ butanol, glikol propylenowy lub alkohole ttuszczowe od Cs-Cyo (takie jak:
dekanol (alkohol Cyp), alkohol laurylowy (alkohol Ci,), alkohol stearynowy (alkohol Cis)). Surowce
dostarczane sg do zaktadu w paletopojemnikach.

Roztadunek i magazynowanie tlenku etylenu i tlenku propylenu prowadzi sie przy uzyciu instalacji
integralnie powigzanych z instalacjg do produkcji alkoksylatéw (dane dotyczgce stokazu surowcéw
sg zawarte w opisie instalacji 04 — tj. opisie instalacji integralnie powigzanych). Natomiast tlenek
butylenu dostarczany bedzie cysternami samochodowymi lub kontenerami typu ISO tank, ktére
bedg roztadowywane na istniejgcej tacy przy obiekcie 5308, za pomoca dostosowanego
urzadzenia do roztadunku tlenku butylenu z wykorzystaniem istniejacej pompy P-240/2. Nowy
surowiec bedzie transportowany do istniejgcego zbiornika B-309, z ktdrego odgazy w trakcie
zatadunku bedg kierowane na wahadto gazowe do cysterny. Stosowane jako jeden ze starterow w
nowych produktach, alkohole ttuszczowe (Cs-C0) beda roztadowywane z pojemnikéw




transportowych bezposrednio do reaktora. Metanolan potasu (katalizator) bedzie recznie
dozowany do reaktora bezposrednio z opakowania transportowego.

Produkty to:

Rokoluby P-B-46/50/68/100/150:

Grupa produktéw (etery monobutylowe poliglikolu propylenowego) powstatych ze startera —
butanolu i tlenku propylenu, réznigca sie liczbg przytaczonych moli tlenku propylenu — na
katalizatorze KOH.

Rokoluby P-B-220/330:

Grupa produktéw (etery monobutylowe poliglikolu propylenowego) powstatych ze startera —
butanolu i tlenku propylenu, réznigca sie liczbg przytgczonych moli tlenku propylenu — na
katalizatorze DMC.

Rokoluby 50-B-46/100/150/330/460:

Grupa produktéw (butanole propoksylowane i etoksylowane) powstatych ze startera — butanolu
oraz tlenku propylenu i etylenu jednoczes$nie, réznigca sie liczbg przytgczonych moli tlenku
propylenu - na katalizatorze KOH.

Rokoluby 60-D-320/460/1000:

Grupa produktéw (polioksyalkilenowane glikole propylenowe) powstatych ze startera — glikolu
propylenowego i tlenku propylenu, réznigca sie liczbg przytagczonych moli tlenku propylenu oraz
tlenku etylenu - na katalizatorze KOH.

W przypadku produkcji z wykorzystaniem tlenku butylenu bedg powstawac lubrykanty typu PAG
OSP, ktdrych zadaniem jest modyfikacja wfasciwosci fizykochemicznych, zwtaszcza
rozpuszczalnosci w olejach mineralnych. Zastosowanie dtuzszych tlenkdw w syntezie PAG pozwala
na zmniejszenie polarnosci i otrzymanie produktéw kompatybilnych z olejami mineralnymi. Tlenek
butylenu wraz tlenkiem etylenu ialkoholami tluszczowymi wykorzystywany bedzie réwniez
w produkcji surfaktantéw. W wyniku syntezy otrzymywane bedg kopolimery typu random lub
typu blokowego. Surfaktanty to chemiczne zwigzki powierzchniowo czynne o specyficznej
strukturze, powodujgce obnizenie napiecia powierzchniowego cieczy. Dzieki tej wifasciwosci
surfaktanty wykazujg wiele przydatnych funkcji, co umozliwia ich wykorzystanie praktycznie
w kazdej dziedzinie przemystu.

Surfaktanty sgunikalne w swojejbudowie, umozliwiajgcejrozpuszczenie jednego zwigzku
w dwoch réinych rozpuszczalnikach jednoczesnie. Dzieje sie tak dlatego, ze czasteczka
surfaktantu sktada sie z czesci niepolarnej - hydrofobowej (nie lubigcej wody - lubigcej ttuszcz),
ktérg jest zwykle dtugi taricuch weglowodorowy; oraz z czesci polarnej — hydrofilowej (,lubigcej
wode - nie lubigcej ttuszczu” lipofobowej). Polarna ,gtowa” wykazuje powinowactwo do wody
iinnych polarnych rozpuszczalnikdw, a niepolarny ,ogon” do cieczy niepolarnych takich jak
ttuszcz.

Produkty z udziatem tlenku butylenu to:

Polieter DP 0600-23-BO: produkt reakcji dekanolu z tlenkiem etylenu i tlenku butylenu.

W wyniku procesu powstawaé beda takie produkty o wiasciwosciach juz wytwarzanych
lubrukantéw oraz produkty (dla ktérych nie okreslono nazwy handlowej), tj. polietery powstajgce
w wyniku reakcji np. alkoholu laurylowego lub stearynowego z tlenkiem etylenu lub tlenkiem
propylenu i tlenku butylenu.

Mozliwe jest takze komponowanie mieszanin powyzszych rokolubéw w réznych proporcjach,
w zaleznosci od potrzeb rynkowych.
Produkcja lubrykantéw, w zaleznosci od typu produktu, podzielona jest na etapy:

03.4.a. etap syntezy,



03.4.b. etap neutralizacji,
03.4.c. etap syntezy |l (opcjonalnie dla wybranych typow produktéw).”

e) tresc¢ w czesci pn.: Etap syntezy (03.4.a) otrzymuje nowe brzmienie:

»Etap syntezy (03.4.a.)

Wezet syntezy zlokalizowany jest w bud. 5306 i skfada sie z nastepujacych reaktoréw: reaktora
wstepnego R-203/2a do przygotowania wsadu (startera) oraz reaktora wtasciwego, tj.
reaktora z wezfa R-203, w ktérym zachodzi dalszy proces oksyalkilenowania.

Procedura prowadzenia reakcji z tlenkiem propylenu, tlenkiem etylenu i tlenkiem butylenu
jest we wszystkich przypadkach taka sama.

Surowiec (np. butanol lub glikol propylenowy) doprowadzany jest do reaktora R-203/2a z
pojemnikéw IBC na zasadzie rdznicy cisnien miedzy dwiema przestrzeniami. Przed
zatadunkiem surowca w uprzednio przeazotowanym reaktorze wytwarzana jest prdznia.
Nastepnie, przy odcietym reaktorze (brak wydmuchdw), poprzez zawdr regulacyjny i
przeptywomierz, doprowadzana jest do reaktora odpowiednia ilo$¢ surowca. Reaktor R-203/2a
wyposazony jest w mieszadto, ptaszcz grzewczy zasilany parg wodng oraz wezownice
wewnetrzng zasilang wodg chtodzacg. Po zatadowaniu surowca do reaktora podawany jest
katalizator np. KOH. Wsad jest podgrzewany do temperatury zblizonej do temperatury
prowadzenia procesu. Przed dozowaniem surowcéw oraz tlenkéw kontrolowana jest
zawartos¢ tlenu w reaktorze. Jesli zawartos$¢ tlenu przekracza dopuszczalny limit do reaktora
wprowadza sie azot. Po osiggnieciu wymaganego poziomu zawartosci tlenu przystepuje sie do
dozowania, w zaleznosci od rodzaju produktu: tlenku propylenu, lub tlenku etylenu, lub
tlenku butylenu, lub mieszaniny tlenkdw, w zadanym stosunku. Tlenek propylenu dozowany
jest ze zbiornika B-103/2 poprzez przettoczki B-106/1,2. Tlenek etylenu podawany jest ze
zbiornika B-103/1 poprzez przettoczke B-111. Tlenek butylenu podawany jest bezposrednio ze
zbiornika B-309. W czasie reakcji oksyalkilenowania, w reaktorze wstepnym R-203/2a wydziela
sie ciepto, ktére odprowadzane jest z uktadu poprzez wewnetrzng wezownice. Mieszanie
masy reakcyjnej zapewnia mieszadto. Szybko$¢ dozowania uzalezniona jest od mozliwosci odbioru
ciepta reakcji oraz ograniczen zwigzanych z jakoscig produktu. Po wprowadzeniu zatozonej ilosci
tlenku lub tlenkéw nastepuje etap wygrzewania, ktérego celem jest doreagowanie tlenku.
Po etapie wygrzewania produkt (starter) przesylany jest za pomocg azotu do wezta
reakcyjnego (reaktory R203/l-e-6) - stanowi on wsad dla dalszej syntezy. llo$¢ wsadu i dozy
poszczegdlnych surowcow uzaleznione sg od typu konkretnego produktu. W wezle reakcyjnym
kontynuowane jest dozowanie tlenku propylenu, tlenku etylenu w ustalonym stosunku. Etap
dozowania tlenkow propylenu i/lub etylenu i/lub butylenu w reaktorze wiasciwym przebiega
analogicznie jak w reaktorze wstepnym R-203/2a. W czasie reakcji alkoksylacji wydziela sie
ciepto, ktére odprowadzane jest z uktadu poprzez zewnetrzny wymiennik ciepta (chfodnice).
Mieszanie masy reakcyjnej zapewnia pompa obiegowa reaktora oraz mieszadto. Do wymiennika
ciepta doprowadzona jest woda chtodzgca. Po wprowadzeniu zaktadanej ilosci tlenku lub
tlenkéw nastepuje etap wygrzewania i nastepnie odgazowania. Odgazowanie prowadzone jest
pod préinia w podwyzszonej temperaturze. Po odgazowaniu produkt przesytany jest do
neutralizatora B-321 - dla usuniecia katalizatora.

Instalacja umozliwia réwniez produkcje lubrykantéw na katalizatorze KOH o bardzo
duzych przyrostach mas, ktére wymagajg dalszego oksyalkilenowania (kontynuowanie procesu
przylaczania czgsteczek tlenku etylenu oraz tlenku propylenu do wczesniej wytworzonego w
reaktorze produktu). Dla tej grupy produktéw przyrost masy nawet w uktadzie 2 reaktoréw jest
niewystarczajgcy. W tym celu produkt powstaty w etapie syntezy w reaktorze wtasciwym jest




przesytany do zbiornika potproduktu B-302/1, skad cze$¢ produktu z powrotem przesytana
jest do wezta reakcyjnego (reaktory R-203/1+6) do dalszego przerobu (prowadzony jest proces
oksyalkilenowania analogicznie jak w opisie powyzej). Po zakoriczonej syntezie produkt
przesytany jest wezta neutralizacji.”

4. W punkcie 11.1.2. pozwolenia pn. ,Parametry instalacji istotne z punktu widzenia
przeciwdziatania zanieczyszczeniom” w podpunkcie 11.1.2.1. pn. ,Instalacje integralnie
powiazane (04)”:

a) tre$é w czesci pn. ,Stokaz surowcéw dla instalacji do produkcji propoksylatéw i etoksylatow
— obiekt 5308 (04.3.)"”otrzymuje nowe brzmienie:

«Stokaz surowcéw dla instalacji do produkcji alkoksylatow — obiekt 5308 (04.3.)

Surowce do produkcji propoksylatéow i etoksylatéw takie jak: dwuetanoloamina, formalina,

Roflam P, Rokopol RF170, glikol propylenowy, alkohol laurylowy, propoksylowany glikol

propylenowy sg magazynowane w zbiornikach magazynowych w obiekcie 5308. Zbiorniki

surowcdw sg ogrzewane parg (wyposazone sg w wezownice).

Surowce te dostarczane sg autocysternami i rozfadowywane do nastepujgcych zbiornikéw

magazynowych:

- zbiornik dwuetanoloaminy B-241 o pojemnosci V=35 m3,

- zbiornik Rokopolu RF 170/Roflamu P B-242 o pojemnosci V=28,8 m?,

- zbiornik formaliny B-240 o pojemnoséci V=40,0 m?,

- zbiornik propoksylowanego glikolu propylenowego lub alkoholu laurylowego B-243 o pojemnosci
V=35,0 m?,

- zbiornik magazynowy propoksylowanego glikolu propylenowego B-244 o pojemnosci 30 m?.

W zbiornikach B-243 i B-244 okresowo moze by¢ magazynowany propoksylat dodecylofenolu —

Petrotex.

Ww. zbiorniki majg otwarte odpowietrzenia do atmosfery.

W obiekcie 5308 znajduje sie réwniez zbiornik-mieszalnik Rokopolu RF-151V (B-512) posiadajacy

odpowietrzenie skierowane do atmosfery.”

4. W punkcie 11.1.3. pozwolenia pn. ,,Rodzaj i ilo§¢ wykorzystywanej energii, paliw i surowcéw”
tabela nr 1 otrzymuje nowe brzmienie:

.Tabelanrl

Lp. Rodzaj surowca, materiatu, energii Jednostka Zuzycie

01 - Instalacja nonylofenolu
1 Trimer propylenu — oligomer C9 Mg/rok 12 000
2 Fenol Mg/rok 8 466
3 Katalizator jonitowy Mg/rok 17,8
4 Energia elektryczna kWh/rok 1 582 900
5 Energia cieplna (para grzewcza) Gcal/rok 30 600
6 | Azot Nm?3 /rok 479 100

02 — Instalacja dodecylofenolu
1 | Tetramer propylenu —oligomer C12 Mg/rok 5600
2 Fenol ' Mg/rok 3386
3 Katalizator jonitowy Mg/rok 6,49
4 Energia elektryczna kwh/rok 1061 000




5 Energia cieplna (para grzewcza) Gcal/rok 18 540
6 | Azot Nm3/rok 302 900
03 — Instalacja do produkcji alkoksylatow
03.1. — Cigg do produkcji propoksylatu dodecylofenolu
1 | Tlenek propylenu Mg/rok 865
2 Dodecylofenol Mg/rok 144
3 Katalizator alkaliczny KOH Mg/rok 0,50
4 Metanol Mg/rok 1,3
5 Energia elektryczna kwh/rok 153 000
6 Energia cieplna (para grzewcza) Gcal/rok 2000
7 | Azot Nm?3/rok 55 500
03.2. - Ciag do produkcji propoksylatu zasady Mannicha
1 | Tlenek propylenu Mg/rok 730
2 Dwuetanoloamina Mg/rok 628
3 Formalina Mg/rok 430
4 | Nonylofenol Mg/rok 610
5 Roflam P Mg/rok 400
6 Rokopol RF170 Mg/rok 410
7 Energia elektryczna kwh/rok 997 600
8 Energia cieplna (para grzewcza) Gcal/rok 1860
9 | Azot Nm3/rok 379 440
03.3. — Cigg do produkcji propoksylatéw na bazie katalizatora DMC
1 | Tlenek propylenu Mg/rok 4625
2 Propoksylowany glikol propylenowy np. | Mg/rok 205
Rokopol D 450
3 Alkohol laurylowy Mg/rok 202
4 Katalizator DMC Mg/rok 0,5
5 Energia elektryczna kWh/rok 765 000
6 Energia cieplna (para grzewcza) Gcal/rok 2 000
7 | Azot Nm3/rok 277 500
03.4. - Cigg do produkcji lubrykantow i surfaktantow
1 | Butanol Mg/rok 54,75
2 Glikol propylenowy Mg/rok 54,759
3 | Alkohole ttuszczowe Cs-Cao Mg/rok 702
4 Tlenek propylenu Mg/rok 1288,40 3
5 | Tlenek etylenu Mg/rok 1288,40 3
6 | Tlenek butylenu Mg/rok 80
7 Metanolan potasu jako katalizator Mg/rok 1,2
8 | Kwas fosforowy Mg/rok 5,5
9 Energia elektryczna kWh/rok 385 000
10 | Energia cieplna (para grzewcza) Gcal/rok 1638
11 | Azot Nm?3/rok 660 000
03.5. — Cigg do produkcji Rokopolu RF170
1 Troéjetanoloamina Mg/rok 135
2 | Tlenek propylenu Mg/rok 170
3 Energia elektryczna kWh/rok 30 000
4 Energia cieplna (para grzewcza) Gcal/rok 215
5 | Azot Nm?3/rok 40 500
Objasnienia:

1) do produkeji lubrykantéw i surfaktantéw stosuje sie albo butanol, albo glikol propylenowy,
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2 podane zuzycie odnosi sie do produkcji z wykorzystaniem tlenku butylenu na poziomie
200 Mg/rok, .

3) w przypadku produkgji lubrykantéw i surfaktantéw z wykorzystaniem tlenku butylenu podane
zuzycie nalezy pomniejszy¢ o ilo$¢ wykorzystanego tlenku butylenu, tj. o wartos¢ nie wigksza niz 80
Mg/rok.”

5. Punkt Il.1.4. pozwolenia pn.: , llo$¢ wykorzystywanej wody” otrzymuje nowe brzmienie:

»11.1.4. lloé¢ wykorzystywanej wody

Na potrzeby instalacji wymagajacych pozwolenia zintegrowanego wykorzystywana jest woda
obiegowa - jako czynnik chtodzgcy w uktadach kondensacji i chtodzenia oraz w uktadach
prozniowych (uktady prézniowe sg obstugiwane przez pompy prézniowe, zasilane woda
obiegowa). Ponadto woda obiegowa jest wykorzystywana do mycia aparatury, ztoza katalizatora
oraz do mokrego oczyszczania odgazow. Woda obiegowa na potrzeby instalacji dostarczana jest
od zewnetrznego dostawcy.

Wode obiegowg wykorzystuje sie w nastepujacych instalacjach:
(01) Nonylofenolu 1 145 500 m3/rok,

(02) Dodecylofenolu 568 540 m3/rok,
(03) Alkoksylatéw —w ciggach do produkgji:
- propoksylatu dodecylofenolu (03.1) 295 000 m3/rok,

666 540 m3/rok,
1270 000 m3/rok,
525 000 m3/rok,
63 000 m3/rok.”

- propoksylatu zasady Mannicha (03.2)

- propoksylatow na bazie katalizatora DMC (03.3)
- lubrykantéw i surfaktantow(03.4)

- Rokopolu RF-170 (03.5)

()]

. W punkcie 11.2.1.1. pozwolenia pn. ,Zrédta powstawania oraz miejsca wprowadzania gazéw i
pytéow do powietrza, ich charakterystyka oraz czas eksploatacji Zrodet emisji” tabela nr 2
otrzymuje nowe brzmienie:

»Tabelanr2
Nazwa Zrodta emisji Wysokos¢ Srednics Jemperatyta Czas
Lp. | Nr emitora substancji/emitora, emitora wewrjetrzna wylot’o we emisji
urzadzenia ochrony powietrza smitore Baw
[m] [m] [K] [h/rok]
01 - Instalacja nonylofenolu
1 |5307/E-01 Zbiornil.< B-29 pozostatosci 0,5 0,10 323 200
surowej nonylofenolu
2 |5307/E-02 |Zbiornik B-16 nonylofenolu 0,1 0,10 323 1200
Zbiornik B-13 — zamkniecie
3 |5307/E-03 |pomp prozniowych i ezektoréw 0,5 0,10 281 8000
prézniowych
4 [5309/2/E-04 |Zbiornik B-22 nonylofenolu 1,0 0,05 323 82
5 |5309/2/E-05 |Zbiornik B-23 nonylofenolu 0,5 0,10 323 341
6 |5309/3/E-06 |Zbiornik B-820 nonylofenolu 4,0 0,10 323 82
7 |5310/E-07 |Nalewak nonylofenolu tor 608 3,0 0,50 323 33
8 |5311/E-08 |Zbiornik B-101 A nonylofenolu 0,5 0,05 323 164
9  |5311/E-09 |Zbiornik B-101 B nonylofenolu 8,0 0,05 323 164
10 |5311/E-10 |Zbiornik V-101 C nonylofenolu 0,5 0,05 323 198
11 |5311/E-11 |Zbiornik V-101 D nonylofenolu 0,5 0,05 323 198

11




Zbiornik B-942 odfenolowania

12 |5311/E-12 . . 5,0 0,10 313 8000
frakcji weglowodorowej
13 [s311/6-13  [2DiOMMik B-944 frakd 5,0 0,10 281 2
alkilofenolowej
14 |s311/E-14 [P0k B-345 frake] 5,0 0,10 281 2
weglowodorowe;j
15 |5311/E-15 Zbiornik B—945/1.frakc1| 50 0,10 281 )
weglowodorowej
16 |5311/E-16 |Zbiornik B-03 oligomeru Cs 6,0 0,10 281 1200
17 |s311/6-17 Nalewak nonylofenolu 5311 - 75 0,08 323 670
wylot z adsorbera
18 |5311/8-18 |Nalewakfrakeji 3,0 0,50 281 4
weglowodorowej
02 - Instalacja dodecylofenolu
1 |5309/2/E-19 |Zbiornik B-25 dodecylofenolu 0,5 0,10 323 245
2 |5309/3/E-20 |Zbiornik B-822 dodecylofenolu 0,5 0,05 323 118
3 [5309/3/E-21 Nalewak dodecylofenolu 5309 — 75 0,08 323 533
wylot z adsorbera
4 [5311/E-22 Zbiornik B-708 frakcji ciezkiej 0,5 0,10 373 8000
dodecylofenolu
5 |5311/E-23  |Zbiornik B-604 oligomeru Ci2 6,0 0,10 281 280
6 |5311/E-24 |Zbiornik B-604/1 oligomeru C12 6,0 0,10 281 280
7 |5312/E-25 |Zbiornik B-921 dodecylofenolu 5,0 0,05 343 8000
8 [5312/E-26 Zbiornik B-816/2 przedgonu 12,0 0,10 293 17
dodecylofenolu
9 |5312/E-27 Zbiornik B-816/1 przedgonu 12,0 0,10 293 17
dodecylofenolu
10 |s31z/Eps [FiOmikB-947 przedganu 12,0 0,10 293 17
dodecylofenolu
Zbiornik B-924 — zamkniecie
11 |5312/E-29 |pomp prozniowych i ezektoréw 0,5 0,10 281 8000
prézniowych
12 5312/E-30 Zblprnlk B-41 frakql 50 0,08 343 112
alkilofenolowej
13 5312/E-31 Zblprnlk B-43 f.rakql 50 0,08 343 112
alkilofenolowej
03 - Instalacja alkoksylatow
Separator B-207 odgazéw z
\(szfa reakcyjnego ' 2673/
1 |s5306/E-32 |!©9992Y zrozprezania 16,0 0,05 281 587/
reaktorow alkoksylatow oraz 180 1
prézniowego usuwania wody z
produktéw)
03.2 — Ciag do produkcji propoksylatu zasady Mannicha
1 |5306/E-36 |zbiornik B-501 zasady Mannicha| 16,0 0,08 343 180
04 - Instalacje powigzane
04.1 - Stokaz fenolu, trimeru i tetrameru propylenu
1 |5302/E-50 |Zbiornik B-603 oligomeru Cs 6,0 0,10 281 90
2 |5302/E-51 |Zbiornik B-603/1 oligomeru Cs 10,0 0,10 281 300
3 |5302/E-52 |Zbiornik B-603/2 oligomeru Cs 6,0 0,05 281 90
4 |5302/E-53 |Zbiornik B-03/1 oligomeru Ci2 6,0 0,10 281 190
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5 |5302/E-54 |Zbiornik B-03/2 oligomeru C12 6,0 0,10 281 190
6 |5302/E-55 |Zbiornik V-001 fenolu 8,0 0,10 313 40
Zbiornik buforowy B-35
(wykraplanie skolektorowanych
odgazow z ukfadu reakcyjnego
7 |5309/1/E-56 |nonylofenolu, zbiornika 10,0 0,10 281 8000
surowego nonylofenolu B-6,
zbiornika fenolu B-01, zbiornika
weglowodoréw B-34)
04.2 — Stokaz tlenku etylenu i tlenku propylenu
1 lezozfesg |k BE17 glikolu 10,0 0,05 258-273 | 2000
etylenowego
Wylot z kolumny absorpcyjnej
K-401
(odgazy ze zbiornikow B-
103/1,2, przedmuchiwanie 752/
2 |6307/E-59 |cystern i rurociggow azotem, 18,0 0,05 281 1502
przettaczanie azotem tlenku
etylenu i propylenu ze
zbiornikow posrednich do
reaktorow)
04.3 — Stokaz surowcéw dla instalacji alkoksylatow
1 |5308/E-60 |Zbiornik B-240 formaliny 6,0 0,05 323 30
2 |s308/e-61 | CDiOTnikB241 6,0 0,05 323 45
dwuetanoloaminy
04.4 — Podczyszczalnia Sciekow
1 |5310/E-65 |Zbiornik 8-4 Sciekow 0,5 0,80 281 8000
2 |5310/E-66 |Zbiornik 2-25 sciekow 6,0 0,50 281 8000
3 |s310/e67 |CDlornik2-26 weglowodorowze| 0,10 281 5
Sciekow
Zbiornik V-541A wody
4 |5310/E-68 Feriolowej 1,5% 9,0 0,05 281 8000
s |sumipm [Coo0lk¥SAS RN 7,0 0,10 281 8000
zafenolowanych
Objasnienia:

1) — 2673 h/rok - czas pracy separatora, podczas ktérej emitowany jest tlenek propylenu,

— 587 h/rok - czas pracy separatora, podczas ktérej emitowany jest tlenek etylenu,
— 180 h/rok - czas pracy separatora, podczas ktérej emitowany jest tlenek butylenu,

2 — 752 h/rok - czas pracy instalacji absorpcji, podczas ktérej emitowany jest tienek propylenu,
— 150 h/rok - czas pracy instalacji absorpcji, podczas ktérej emitowany jest tlenek etylenu.”

7. W punkcie 11.2.1.2. pozwolenia pn. ,Wielkos¢ dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego
funkcjonowania instalacji” tabela nr 3 otrzymuje nowe brzmienie:
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,Tabelanr3

Nazwa Zrédta emisji

Emisja dopuszczalna

Lp. Nr emitora substancji/emitora Nazwa substancji
[ke/h] | [Mg/rok]
01 - Instalacja nonylofenolu
1 |5307/E-01 Zbiornil‘< B-29 pozostatosci Eenol 36x10°
surowej nonylofenolu
2 | 5307/E-02 Zbiornik B-16 nonylofenolu Weglowodory aromatyczne 1,3x10%
Zbiornik B-13 — zamkniecie pomp | Fenol 2,5x 103
3 |5307/E-03 prézniowych i ezektoréw Weglowodory alifatyczne do Ciz 0,2
prézniowych Weglowodory aromatyczne 2,1x103
4 |5309/2/E-04 |Zbiornik B-22 nonylofenolu Weglowodory aromatyczne 1,3x107%
5 |[5309/2/E-05 | Zbiornik B-23 nonylofenolu Weglowodory aromatyczne 1,3 x 103
6 |5309/3/E-06 |Zbiornik B-820 nonylofenolu Weglowodory aromatyczne 3,5x10%
7 |5310/E-07 Nalewak nonylofenolu tor 608 Weglowodory aromatyczne 1,3x 103
8 |5311/E-08 Zbiornik B-101 A nonylofenolu Weglowodory aromatyczne 1,3x103
9 |5311/E-09 Zbiornik B-101 B nonylofenolu Weglowodory aromatyczne 1,3x103
10 |5311/E-10 Zbiornik V-101 C nonylofenolu Weglowodory aromatyczne 1,3x10%
11 |5311/E-11 Zbiornik V-101 D nonylofenolu Weglowodory aromatyczne 1,3x 103
12 |5311/6-12 Zbior.r.ﬂk B-942 odfenolo'wania Fenol : 0,012
frakcji weglowodorowej Weglowodory alifatyczne do Ciz 0,011
Zbiornik B-944 frakcji Fenol 0,017
13 | 5311/6-13 alkilofenolowe;j Weglowodory aromatyczne 1,5 x 103
14 |5311/E-14 Zbiornik B-945 fre'akq: Weglowodory alifatyczne do Ci; 0,095
weglowodorowej
15 [5311/E-15 ek B-945/1.frakq| Weglowodory alifatyczne do Ciz 0,095
weglowodorowej
16 |5311/E-16 Zbiornik B-03 oligomeru Cs Weglowodory alifatyczne do Ci2 0,15
17 |[5309/2/E-17 \T/illz‘;vjz;:onr\g;)::mlu 1L~ Weglowodory aromatyczne 0,52x 103
18 |5309/2/E-18 | Nalewak frakcji weglowodorowej | Weglowodory alifatyczne do Ci2 0,085
Emisja roczna z instalacji
Fenol 0,117
Weglowodory alifatyczne do Ci2 1,869
Weglowodory aromatyczne 0,021
02 - Instalacja dodecylofenolu
1 |5309/2/E-19 | Zbiornik B-25 dodecylofenolu Weglowodory aromatyczne 1,3x 103
2 |5309/3/E-20 | Zbiornik B-822 dodecylofenolu Weglowodory aromatyczne 3,5x 10
3 |5309/3/E-21 :3:2?:‘;::013)2?:%”0'” >309- Weglowodory aromatyczne 0,52 x 1073
4 |5311/6-22 Zbiornik B-708 frakcji ciezkiej Fenol 9,5 x 10:2
dodecylofenolu Weglowodory aromatyczne 2,0x 10
5 |5311/E-23 Zbiornik B-604 oligomeru Ci2 Weglowodory alifatyczne do Ci2 | 91,5 x 1073
6 |5311/E-24 Zbiornik B-604/1 oligomeru Ciz Weglowodory alifatyczne do Ci2 | 91,5 x 103
7 |5312/E-25 Zbiornik B-921 dodecylofenolu Weglowodory aromatyczne 4,0x 103
8 |5312/E-26 Zbiornik B-816/2 przedgonu Fenol . 2,68 x 1(?‘5
dodecylofenolu Weglowodory alifatyczne do Ciz 1,4x103
9 |s312/E-27 Zbiornik B-816/1 przedgonu Fenol . 26,8 x 19;6
dodecylofenolu Weglowodory alifatyczne do C12 1,4 x 10
10 |5312/E-28 Zbiornik B-947 przedgonu Fenol 26,8 x 10°¢
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dodecylofenolu

Weglowodory alifatyczne do Ciz

1,4 x 10%

Zbiornik B-924 — zamkniecie Fenol 0,95 x 10
11 |5312/E-29 pomp prézniowych i ezektoréw Weglowodory alifatyczne do Ciz 0,9x103
prézniowych Weglowodory aromatyczne 1,5x 103
Zbiornik B-41 frakcji Fenol 0,8x 10
12 | SR0GYERD alkilofenolowej Weglowodory aromatyczne 1,5x 103
Zbiornik B-43 frakgji Fenol 0,8x107%
13 |5312/8-31 alkilofenolowej Weglowodory aromatyczne 1,5 x 103
Emisja roczna z instalacji
Fenol 8,541 x 103
Weglowodory alifatyczne do Ci; 0,059
Weglowodory aromatyczne 61,35 x 103
03 — Instalacja alkoksylatow
Separator B-207 odgazdw z wezta | 1,2-Epoksypropan 03
reakcyjnego (tlenek propylenu) !
(odgazy z rozprezania reaktoréw | Oksiran (tlenek etylenu) 0,3
1 |5306/E-32 . -
alkoksylowania oraz Weglowodory alifatyczne do Ci2 0,02
prozniowego usuwania wody z Weglowodory aromatyczne 0,029
produktow)
03.2 — Ciag do produkcji propoksylatu zasady Mannicha
N . Formaldehyd 9,786 x 10°3
1 |5306/E-36 Zbiornik B-501 zasady Mannicha 2 2-Iminodietanol 0,041
Emisja roczna z instalacji
1,2-Epoksypropan 0,802
(tlenek propylenu)
Formaldehyd 1,761 x 1073
2,2-Iminodietanol 7,38 x 10’3
Oksiran (tlenek etylenu) 0,176
Weglowodory alifatyczne do Ci2 0,84 x 103
Weglowodory aromatyczne 1,218 x 10’3
04 - Instalacje powigzane
04.1 - Stokaz fenolu, trimeru i tetrameru propylenu
1 |5302/E-50 Zbiornik B-603 oligomeru Cs Weglowodory alifatyczne do Ci2 0,092
2 |5302/E-51 Zbiornik B-603/1 oligomeru Cs Weglowodory alifatyczne do Ciz 0,092
3 |5302/E-52 Zbiornik B-603/2 oligomeru Cs Weglowodory alifatyczne do Ciz 0,092
4 |5302/E-53 Zbiornik B-03/1 oligomeru Ciz Weglowodory alifatyczne do Ciz 0,224
5 |5302/E-54 Zbiornik B-03/2 oligomeru Ci2 Weglowodory alifatyczne do Ciz 0,224
6 |5302/E-55 Zbiornik V-001 fenolu Fenol 0,084
Zbiornik buforowy B-35 Fenol 0,017
(wykraplanie skolektorowanych Weglowodory alifatyczne do Ciz 0,69
odgazow z uktadu reakcyjnego Weglowodory aromatyczne 0,095
7 |5309/1/E-56 | nonylofenolu, zbiornika surowego
nonylofenolu B-6, zbiornika
fenolu B-01, zbiornika
weglowodoréw B-34)
Emisja roczna z instalacji
Fenol 0,139
Weglowodory alifatyczne do Ciz 5,649
Weglowodory aromatyczne 0,76
04.2 - Stokaz tlenku etylenu i tlenku propylenu
1 [6307/E-58 | zbiornik B-317 glikolu | Etano-1,2-diol 0,05
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etylenowego

(glikol etylenowy)

Wylot z kolumny absorpcyjnej 1,2-Epoksypropan 0,50
K-401 (tlenek propylenu)
(odgazy ze zbiornikéw B-103/1,2, | Oksiran (tlenek etylenu) 1,25
> |6307/E-59 przed'mehiwanie cystern i .
rurociqgdw azotem, przettaczanie
azotem tlenku etylenu i propylenu
ze zbiornikéw posrednich do
reaktoréw)
Emisja roczna z instalacji
1,2-Epoksypropan 0,376
(tlenek propylenu)
Etano-1,2-diol (glikol etylenowy) 0,100
Oksiran (tlenek etylenu) 0,1875
04.3 — Stokaz surowcow dla instalacji alkoksylatow
1 |[5308/E-60 Zbiornik B-240 formaliny Formaldehyd 0,072
2 |5308/E-61 Zbiornik B-241 dwuetanoloaminy | 2,2-Iminodietanol 13,87 x 10’3
Emisja roczna z instalacji
Formaldehyd 2,16 x 103
2,2-Iminodietanol 0,624 x 103
04.4 — Podczyszczalnia $ciekow
L L Weglowodory alifatyczne do Ci2 2,5x 103
1 |5310/E-65 Zbiornik 8-4 sciekow Wealowadory arematyeane 0.1x10°
_— . Weglowodory alifatyczne do C1z 1,2x 103
2 |5310/E-66 Zbiornik 2-25 sciekow Wenlowedory araniatyene 0.1x10°
3 |5310/E-67 Zbiornik 2-26 weglowodoréw ze | Weglowodory alifatyczne do C12 | 1,65 x 1073
Sciekow Weglowodory aromatyczne 0,82 x 103
, .| Fenol 0,06 x 103
4 |5310/E-68 ib;;jmk Sl Awady fenalowe] Weglowodory alifatyczne do C12 0,1x 103
’ Weglowodory aromatyczne 0,25 x 10°®
L L, Fenol 1,2 x10°
5 |5310/E-69 Zbiornik ¥-545 Seiekow Weglowodory alifatyczne do C12 0,2x 103
zafenolowanych 3
Weglowodory aromatyczne 0,2x10
Emisja roczna z instalacji
Fenol 4,896 x 10
Weglowodory alifatyczne do Ci2 32,01x 103
Weglowodory aromatyczne 5,204 x 1073

8. Punkt 11.2.4. pozwolenia pn. ,,Emisja odpadéw” otrzymuje w catosci nowe brzmienie:

,11.2.4. Emisja odpadéw

n

11.2.4.1. Rodzaje i ilosci przewidywanych do wytworzenia odpadéw wraz z okresleniem sposobu
ich zagospodarowania
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Tabelanr6

Kod llos¢ Sposdb
Lp. odpadt Rodzaj odpadu odpadow zagospodarowani
Mg/rok a odpadu
01 INSTALACJA NONYLOFENOLU
Odpady wytwarzane w instalacji do produkcji nonylofenolu (01)
% - L . odzysk/
1. 07 01 08 Inne pozostatosci podestylacyjne i poreakcyjne 31,700 T —
2. 070110 * | Inne zuzyte sorbenty i osady pofiltracyjne 0,830 odzyski
’ unieszkodliwianie
Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe i odzysk!
3. 1302 05* | smarowe niezawierajgce zwigzkéw 0,364 . A
. unieszkodliwianie
chlorowcoorganicznych
Opakowania zawierajgce pozostatosci otlzysk
4, 1501 10* | substancji niebezpiecznych lub nimi 0,800 : e
; unieszkodliwianie
zanieczyszczone
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny do
5. 1502 02* | wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania 1,000 unieszkodliwianie
ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
6. 0702 80 Odpady z przemystu gumowego i produkgcji 1333 ok
gumy
7. 07 07 99 Inne niewymienione odpady 41,667 odzysk
8. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 6,128 odzysk
9. 150103 Opakowania z drewna 44,582 odzysk
02 INSTALACJA DODECYLOFENOLU
Odpady wytwarzane w instalacji do produkcji dodecylofenolu (02)
" i . o ; odzysk/
1. 07 0108 Inne pozostatosci podestylacyjne i poreakcyjne 15,500 urisstkadiivianie
. . . . odzysk/
2. 07 0110 * | Inne zuzyte sorbenty i osady pofiltracyjne 0,830 snicsskodliniaiie
Mineralne oleje silnikowe, przekfadniowe oz
3. 1302 05* | ismarowe niezawierajgce zwigzkow 0,146 3 A
. unieszkodliwianie
chlorowcoorganicznych
Opakowania zawierajgce pozostatosci adlzyaki
4. 1501 10* | substancji niebezpiecznych lub nimi 0,500 . L
: unieszkodliwianie
zanieczyszczone
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny do
5. 1502 02* | wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania 0,400 unieszkodliwianie
ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
6. 07 02 80 Odpady z przemystu gumowego i produkcji 0,533 odzysk
gumy
7. 07 07 99 Inne niewymienione odpady 16,667 odzysk
8. 1501 02 Opakowania z tworzyw sztucznych 5,211 odzysk
9. 150103 Opakowania z drewna 40,249 odzysk
03 INSTALACJA ALKOKSYLATOW
Odpady powstajace w instalacji propoksylatu dodecylofenolu (Petrotex) (03.1)
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, . o . odzysk/
1. *
07 01 08 Inne pozostatosci podestylacyjne i poreakcyjne 1,350 unieszkodliwianie
Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe -
2. 13 02 05* | ismarowe niezawierajgce zwigzkow 0,018 . ¥ o
. unieszkodliwianie
chlorowcoorganicznych
Opakowania zawierajgce pozostatosci adzysk
3. 1501 10* | substancji niebezpiecznych lub nimi 0,100 . ' R
) unieszkodliwianie
zanieczyszczone
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny do
4. 1502 02* | wycierania (np. szmaty, sScierki) i ubrania 0,010 unieszkodliwianie
ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
5 07 02 80 Odpady z przemystu gumowego i produkcji 0,067 odzysk
gumy
6. 07 07 99 Inne niewymienione odpady 2,083 odzysk
7. 1501 02 Opakowania z tworzyw sztucznych 4,676 odzysk
8. 150103 Opakowania z drewna 37,721 odzysk
Odpady powstajace w instalacji do produkcji propoksylatu zasady Mannicha (03.2)
5 o . . odzysk/
1. 07 0108 Inne pozostatosci podestylacyjne i poreakcyjne 2,700 iresslmdligkaie
" : ; ; , odzysk/
2, 07 01 10 Inne zuzyte sorbenty i osady pofiltracyjne 0,340 unieszkodliwianie
Mineralne oleje silnikowe, przekfadniowe adaysk?
3. 1302 05* | ismarowe niezawierajace zwigzkéw 0,100 ; Y N
. unieszkodliwianie
chlorowcoorganicznych
Opakowania zawierajgce pozostatosci odzslf
4. 15 01 10* | substancji niebezpiecznych lub nimi 0,100 . . L
. unieszkodliwianie
zanieczyszczone
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny do
5. 1502 02* | wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania 0,300 unieszkodliwianie
ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
6. 07 02 80 Odpady z przemystu gumowego i produkgji 0,733 adlzysk
gumy
7. 07 07 99 Inne niewymienione odpady 4,167 odzysk
8. 1501 02 Opakowania z tworzyw sztucznych 4,753 odzysk
9. 150103 Opakowania z drewna 38,082 odzysk
Odpady powstajace w instalacji do produkcji propoksylatéw na bazie katalizatora DMC (03.3)
" , . L . odzysk/
1. 07 01 08 Inne pozostatosci podestylacyjne i poreakcyjne 6,750 unieszkodliwianie
Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe ——_—
2. 13 02 05* | ismarowe niezawierajace zwigzkow 0,091 . ¥ S
; unieszkodliwianie
chlorowcoorganicznych
Opakowania zawierajgce pozostatosci —
3. 15 01 10* | substancji niebezpiecznych lub nimi 0,100 . ¥ N
. unieszkodliwianie
zanieczyszczone
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Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny do

4, 1502 02* | wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania 0,052 unieszkodliwianie
ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
5 07 02 80 Odpady z przemystu gumowego i produkcji 0,333 adzirsk
gumy
6. 07 07 99 Inne niewymienione odpady 10,417 odzysk
7. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 4,982 odzysk
8. 150103 Opakowania z drewna 39,166 odzysk
Odpady powstajgce w instalacji do produkcji lubrykantow i surfaktantow (03.4)
% , . o . odzysk/
1. 07 01 08 Inne pozostatosci podestylacyjne i poreakcyjne 6,750 R
" : ; : . odzysk/
2. 070110 Inne zuzyte sorbenty i osady pofiltracyjne 50,000 uiisskadwiznie
Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe adzysk
3. 13 02 05* | i smarowe hiezawierajgce zwigzkéw 0,300 . Y N
. unieszkodliwianie
chlorowcoorganicznych
Opakowania zawierajgce pozostatosci p—
4, 15 01 10* | substancji niebezpiecznych lub nimi 0,800 . u S
. unieszkodliwianie
zanieczyszczone
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny do
5. 1502 02* | wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania 0,052 unieszkodliwianie
ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
6. 07 02 80 Odpady z przemystu gumowego i produkgji 0,333 aelnak
gumy
7. 07 07 99 | Inne niewymienione odpady 10,417 odzysk
8. 150102 | Opakowania z tworzyw sztucznych 4,982 odzysk
9. 150103 | Opakowania z drewna 5,000 odzysk
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do sdzysk
10. 150203 | wycierania (np. szmaty, scierki) i ubrania 5,000 . ¥ S
. - L unieszkodliwianie
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
Odpady powstajace w instalacji do produkcji Rokopolu RF170 (03.5)
* . . L . odzysk/
1. 07 01 08 Inne pozostatosci podestylacyjne i poreakcyjne 6,750 irisskodiiniarie
Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe -
2. 13 02 05* | i smarowe niezawierajgce zwigzkow 0,091 ) Sk
. unieszkodliwianie
chlorowcoorganicznych
Opakowania zawierajgce pozostatosci odzysk/
3. 15 01 10* | substancji niebezpiecznych lub nimi 0,093 . Y S
. unieszkodliwianie
zanieczyszczone
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny do odzysk/
4, 1502 02* | wycierania (np. szmaty, scierki) i ubrania 0,052 y "’ I
. L unieszkodliwianie
ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
5 07 02 80 Odpady z przemystu gumowego i produkcji 0,333 oy
gumy
6. 07 0799 | Inne niewymienione odpady 5,000 odzysk
7. 1501 02 | Opakowania z tworzyw sztucznych 7,200 odzysk
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150103 | Opakowania z drewna 1,000 odzysk
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do seizask]
1502 03 | wycierania (np. szmaty, scierki) i ubrania 5,000 . ¥ A
. - _ unieszkodliwianie
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
04 INSTALACJE INTEGRALNIE POWIAZANE

Odpady powstajgce ze stokazu fenolu, trimeru i tetrameru propylenu — obiekt 5302 (04.1)

Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe

ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

: k
1302 05* | ismarowe niezawierajace zwigzkow 0,125 . odzys. /. .
. unieszkodliwianie
chlorowcoorganicznych
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny do
1502 02* | wycierania (np. szmaty, scierki) i ubrania 0,073 unieszkodliwianie

Odpady powstajgce ze stokazu etylenu i tlenku propylenu — obiekt 630

7 (04.2)

ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

070199 Inne niewymienione odpady 50,000 unieszkodliwianie
Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe odzysk/
1302 05* | ismarowe niezawierajgce zwigzkéw 0,020 . Y I
. unieszkodliwianie
chlorowcoorganicznych
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny do
1502 02* | wycierania (np. szmaty, scierki) i ubrania 0,010 unieszkodliwianie

Odpady powstajace ze stokazu surowcéw do produkcji zasady Mannicha — obi

ekt 5308 (04.3)

Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe

Za nieczyszczone

1302 05* | i smarowe niezawierajgce zwigzkéw 0,010 . odzys_k/_ .
: unieszkodliwianie
chlorowcoorganicznych
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny do
1502 02* | wycierania (np. szmaty, scierki) i ubrania 0,500 unieszkodliwianie
ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
Odpady powstajgce w podczyszczalni Sciekéw — obiekt 5310 (04.4)
% 3. i ; odzysk/
07 0108 Inne pozostatosci podestylacyjne i poreakcyjne 15,000 artesskodliviamie
Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe odzysk]
1302 05* | ismarowe niezawierajgce zwigzkéw 0,020 . A
. unieszkodliwianie
chlorowcoorganicznych
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny do -
1502 02* | wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania 0,010 . N
) A unieszkodliwianie
ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
01p INSTALACJE POZOSTALE
Odpady powstajace w laboratorium (01p)
* - . . odzysk/
07 01 08 Inne pozostatosci podestylacyjne i poreakcyjne 2,000 unieszkodliwianie
Opakowania zawierajace pozostatosci stizysic
1501 10* | substancji niebezpiecznych lub nimi 0,150

unieszkodliwianie
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Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny do
3. 1502 02* | wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania 0,500 unieszkodliwianie
ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

Chemikalia laboratoryjne i analityczne (np.
odczynniki chemiczne) zawierajace substancje

4, 16 05 06* . . . . I 0,250 unieszkodliwianie
niebezpieczne, w tym mieszaniny chemikaliow
laboratoryjnych i analitycznych

5. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 0,100 odzysk

6. 150107 Opakowania ze szkta 0,100 odzysk

7 16 03 04 Nieorganiczne odpady inne niz wymienione 0,200 adzgsk

w 16 03 03, 16 03 80

11.2.4.2. Zrédta powstawania, podstawowy sktad chemiczny i wiaéciwosci odpadéw wraz z
miejscem i sposobem ich magazynowania

Tabela nr?7
iptiKododnady Miejsca i fposéb ; Charakt’er'ysty’k.a'odpadéw (il:éd{o powstaliwania,
magazynowania odpadow wiasciwosci i sktad chemiczny odpadéw)
Odpady niebezpieczne
1 07 01 08* Odpad umieszczany jest Odpad powstaje w wyniku czyszczenia zbiornikdw, aparatury
w szczelnych, zamykanych i orurowania instalacji alkilofenoli, alkoksylatéw oraz
opakowaniach (stalowych lub w urzgdzeniach destylacji, stosowanych do analiz ruchowych
plastikowych beczkach), w laboratorium ruchowym.
W miejscu wytwarzania, na
utwardzonej (wybetonowanej) Sktad chemiczny: odpad moze zawiera¢ mieszanine
powierzchni, przy $cianie produktéw niepozadanych reakcji oraz nie przereagowane
zewnetrznej budynku substraty w procesach prowadzonych na instalacjach Spétki,
produkcyjnego nr 5312. m.in.: tetramer propylenu (mieszanina alkenéw C10-C14),
nonen (trimer propylenu, mieszanina alkenéw C7-C11),
Nie przewiduje sie fenol, nonylofenol, dodecylofenol, tlenek propylenu,
magazynowania odpadu, Petrotex (produkt reakcji dodecylofenolu z tlenkiem
a jedynie gromadzenie na czas propylenu), formalina, dwuetanoloamina, zasada Mannicha
wykonywania prac w czasie (produkt kondensacji nonylofenolu, dwuetanoloaminy
remontu, po ktdrym niezwtocznie | i formaldehydu), Rokopol RF151 (propoksylowa zasada
odpad jest przekazywany do Mannicha), Roflam P-fosforan(V)tri(2-chloro-1-
odbiorcy. metyloetylowy), Rokopol RF-151R - mieszanina Rokopolu

RF151 z Roflamem P, Rokopol RF170 (produkt reakcji
Odpad z urzadzen destylacyjnych | tréjetanoloaminy z tlenkiem propylenu), Rokopol RF151V

stosowanych do analiz (mieszanina Rokopolu RF151 z Rokopolem RF170), frakcja
ruchowych jest magazynowany polialkilofenolowa (mieszanina alkilofenoli), weglowodory
w laboratorium, w odpowiednim | (weglowodory nasycone i nienasycone C7-C14, mieszanina
pojemniku, do czasu zebrania izomerdw, zanieczyszczone zwigzkami fenolowymi).

ilosci optacalnej do transportu,

nie dtuzej jednak, niz zezwalajg Wtasciwosci: ciecz lub podtptynna masa o specyficznym
na to przepisy ustawy o zapachu. Odpad jest tatwopalny (HP3), draznigcy (HP4),
odpadach. Miejsce szkodliwy (HP5), toksyczny (HP6), ekotoksyczny (HP14)

magazynowania jest opisane, ma
utwardzone i zabezpieczone
podioie w razie rozlewu lub
opadow przed przedostaniem sie
zanieczyszczen do gruntu lub wéd
gruntowych.
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07 01 10* Odpad jest umieszczany Odpad stanowi:

w stalowym pojemniku — zawilgocony placek filtracyjny powstajagcy w procesie
i magazynowany do czasu filtracji zneutralizowanego produktu reakcji alkoksylacji,

zebrania iloéci optfacalnej do — wegiel aktywny z adsorberéw uktadéw zatadunku
transportu, nie duzej jednak, niz produktéw nonylofenolu, dodecylofenolu,
zezwalajg na to przepisy ustawy propoksylatéw zasady Mannicha.

o odpadach. Odpad jest Sktad chemiczny: placek filtracyjny zawiera pirofosforan
magazynowany przy scianie dwusodowy, ziemie okrzemkowa, krzemian magnezu,
zewnetrznej budynku produkt (Rokopol).

produkcyjnego nr 5301/6a.

Miejsce magazynowania jest Wiasciwosci: ciato state o specyficznym zapachu. Odpad jest
opisane, ma utwardzone i stabo palny lub palny, drazniacy (HP4), wykazujacy ostra
zabezpieczone podtoze w razie toksycznosé¢ (HP6), dziatajacy szkodliwie na rozrodczosé
rozlewu oraz przed (HP10), ekotoksyczny (HP14).

przedostaniem sie zanieczyszczen

do gruntu lub wdd gruntowych.

1302 05* Odpad jest magazynowany Zrédtem powstawania odpadu sg przektadnie pomp,
w stalowym pojemniku, mieszadet oraz innych urzadzen pomocniczych, w tym takze
umieszczonym w zamknietych transportowych. Jest to olej przektadniowy pochodzacy
magazynach olejéw i smarow, z przektadni, wymieniany okresowo — jeden raz w roku,
o wybetonowanym podtozu. w kaidej przektadni. Ponadto olej pochodzi réwniez
Ewentualne wycieki trafiajg do z przektadni i wysiegnikéw woézkéw magazynowych,
zamknietego uktadu sciekowego powstaje podczas okresowej wymiany eksploatacyjnej —
i s3 okresowo usuwane poprzez jeden raz w roku lub w przypadku awarii urzadzenia.
czyszczenie studzienek. Odpad
magazynowany jest w Sktad chemiczny: mieszanina ciektych weglowodoréw
wydzielonym boksie parafinowych i aromatycznych otrzymywanych w drodze
magazynowanym w stalowej hali | uwodnienia frakcji smotowych (prasmdt), oligomeryzacje
magazynowanej, usytuowanej etylenu lub propylenu, estry wyzszych alkoholi i kwaséw
w sasiedztwie budynku 5315 oraz | dwukarboksylowych (tereftalowego), mieszanina ciekiych
wewnatrz budynku produkcyjno- | weglowodoréw parafinowych i aromatycznych
magazynowego 5301/6. Miejsce otrzymywanych w drodze destylacji frakcyjnej ropy naftowej
magazynowania jest opisane, ma | — substancje, ktére ulegly przereagowaniu (destrukcji)
utwardzone i zabezpieczone w czasie eksploatacji, w kierunku depolimeryzacji do
podioze w razie rozlewu oraz prostszych zwigzkéw lub w kierunku wielopierscieniowych
przed przedostaniem sie weglowodoréw aromatycznych oraz produktéw rozktadu
zanieczyszczen do gruntu lub wéd | dodatkéw uszlachetniajgcych. Metale i tlenki metali
gruntowych. pochodzace z zuzytych elementéw maszyn i dodatkéw

(otéw, miedz, nikiel, cynk, kadm, zelazo, chrom, mangan).
Wiasciwosci: ciecz o specyficznym zapachu weglowodordw
pochodzenia naftowego. Gestos¢ wiasciwa wynosi okoto
0,9 kg/dm3. Odczyn wyciggu wodnego pH wynosi ok. 8,5.
Odpady s3 nielotne lub stabo lotne, nie rozpuszczajg sie
w wodzie, sg palne — druga i trzecia klasa niebezpieczeristwa
pozarowego. Opary w potgczeniu ze $wiatlem stonecznym
moga wywota¢ reakcje alergiczng. Odpad wykazuje
wiasciwosci draznigce (HP4).

1501 10* Nieuszkodzone, zamkniete Odpad powstaje w zwigzku z zakupem surowcéw do

opakowania — beczki po
surowcach sg przechowywane
luzem. Opakowania uszkodzone
oraz opakowania z tworzyw
sztucznych sg umieszczane

w szczelnych, wiekszych
pojemnikach. Butelki i stoiki po
odczynnikach sg umieszczane
w szczelnym kontenerze.

produkcji i materiatéw pomocniczych, w tym takze

odczynnikéw chemicznych.

Opakowania sg wykonane ze szkta, z tworzywa sztucznego,
metalu, drewna lub papieru. Zanieczyszczenia, ktére sa
w nich zawarte, klasyfikowane jako substancje
niebezpieczne to: odczynniki chemiczne stosowane
w laboratorium (aceton, metanol, fenol, tlenek propylenu,
weglowodory alifatyczne, kwas octowy, izopropanol,
pirydyna, bezwodnik octowy), prébki, substraty i produkty,
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Odpad magazynowany jest w
wydzielonym boksie
magazynowanym w stalowej hali
magazynowanej, usytuowanej

w sgsiedztwie budynku 5315,
wewnatrz budynku produkeyjno-
magazynowego 5301/6, a takze
w stalowej wiacie magazynowej,
usytuowanej w sgsiedztwie
budynku 531. Miejsce
magazynowania jest opisane, ma
utwardzone i zabezpieczone
podtoze w razie rozlewu oraz
przed przedostaniem sie
zanieczyszczen do gruntu lub wéd
gruntowych.

oleje i smary, a takze inne odczynniki chemiczne. Odpad
moze zawiera¢ mieszanine produktdw nieporadnych reakcji
oraz nie przereagowane substraty w procesach i operacjach
prowadzonych w instalacjach Spéfki.

Sktad chemiczny: tetramer propylenu (mieszanina alkenéw
C10-C14), nonen (trimer propylenu, mieszanina alkenéw
C7-C11), fenol, nonylofenol, dodecylofenol, tlenek
propylenu, Petrotex (produkt reakcji dodecylofenolu
z tlenkiem propylenu), formalina, dwuetanoloamina, zasada
Mannicha (produkt kondensacji nonylofenolu,
dwuetanoloaminy i formaldehydu), Rokopol RF151
(propoksylowa zasada Mannicha), Roflam P-fosforan(V)tri(2-
chloro-1-metyloetylowy), Rokopol RF-151R - mieszanina
Rokopolu RF151 z Roflamem P, Rokopol RF170 (produkt
reakcji trojetanoloaminy z tlenkiem propylenu), Rokopol
RF151V (mieszanina Rokopolu RF151 z Rokopolem RF170),
frakcja  polialkilofenolowa  (mieszanina  alkilofenoli),
weglowodory (weglowodory nasycone i nienasycone C7-C14,
mieszanina izomerdéw, zanieczyszczone zwigzkami
fenolowymi).

Witasciwosci: ciato state — opakowanie (tworzywo PE lub PP,
stal). Odpad tatwopalny (HP3), drainigcy (HP4), szkodliwy
(HP5), toksyczny (HP6), ekotoksyczny (HP14).

1502 02*

Odpad jest umieszczany

w szczelnych pojemnikach —
beczkach. Czysciwo, a takze
sorbenty wytworzone podczas
prac remontowych s
gromadzone w miejscu
powstawania, w czasie trwania
remontu instalacji.

Odpad magazynowany jest przy
Scianie zewnetrznej budynku
produkcyjno-magazynowanego
nr5312 oraz w

wydzielonym boksie
magazynowanym w stalowej hali
magazynowanej, usytuowanej

w sgsiedztwie budynku 5315.

Miejsce magazynowania jest
opisane, ma utwardzone i
zabezpieczone podtoze w razie
rozlewu oraz przed
przedostaniem sie zanieczyszczen
do gruntu lub wéd gruntowych.

Jest to czysciwo oraz sorbenty zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi.

Trociny, tkaniny stanowigce czysciwo (bawetna lub len),

sorbenty - (alternatywnie) polimery, zZel akrylowy,
glinokrzemiany lub weglany, zanieczyszczone ciektymi
surowcami, potproduktami, odpadami produkcyjnymi

oraz/lub olejami smarowymi. Zanieczyszczenia, ktére sg w
nich zawarte, to surowce i czyste produkty wystepujace na
instalacjach: tetramer propylenu (mieszanina alkenéw C10-
C14), nonen (trimer propylenu, mieszanina alkenéw C7-C11),
fenol, nonylofenol, dodecylofenol, tlenek propylenu,
Petrotex (produkt reakcji dodecylofenolu z tlenkiem
propylenu), formalina, dwuetanoloamina, zasada Mannicha
(produkt kondensacji nonylofenolu, dwuetanoloaminy
i formaldehydu), Rokopol RF151 (propoksylowa zasada
Mannicha), Roflam P-fosforan(V)tri(2-chloro-1-
metyloetylowy), Rokopol RF-151R - mieszanina Rokopolu
RF151 z Roflamem P, Rokopol RF170 (produkt reakcji
tréjetanoloaminy z tlenkiem propylenu), Rokopol RF151V
(mieszanina Rokopolu RF151 z Rokopolem RF170), frakcja
polialkilofenolowa (mieszanina alkilofenoli), weglowodory
(weglowodory nasycone i nienasycone C7-C14, mieszanina
izomerdw, zanieczyszczone zwigzkami fenolowymi), a takie
odpady — mieszanina weglowodordéw, gtéwnie pochodnych
fenolu o wiekszej liczbie przytaczonych tafncuchow
weglowodoréw alifatycznych, polietery, polialkohole -
produkty niepozgdanych reakcji, a takze nie przereagowane
substraty w procesach prowadzonych na instalacji Spotki
(fenol, weglowodory alifatyczne C9 i C12, tlenek propylenu,
etery). Ponadto oleje i smary.

Wiasciwosci: odpad jest draznigcy, szkodliwy dla srodowiska
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wodnego. Szkodliwo$¢ odpadu jest powigzana i wynika
z wiasciwosci substratéw iproduktdw, przedstawionych
w kartach charakterystyki czystych substancji wystepujgcych
w instalacjach. Odpad wysoce tatwopalny (HP3), draznigcy
(HP4), szkodliwy (HP5), toksyczny (HP6), ekotoksyczny
(HP14).

16 05 06* Odpad jest umieszczany Odpad stanowig zuzyte lub przeterminowane odczynniki
w szczelnych, zamykanych chemiczne oraz probki surowcéw i produktéow poddane
opakowaniach (plastikowych analizie.
pojemnikach) i gromadzony
w miejscu wytwarzania, tj. Sktad chemiczny: aceton, metanol, fenol, tlenek propylenu,
w laboratorium i w wiacie weglowodory alifatyczne, kwas octowy, izopropanol,
magazynowej. Miejsce pirydyna, bezwodnik octowy itp.
magazynowania jest opisane, ma
utwardzone i zabezpieczone Wiasciwosci: odpad utleniajacy sig (HP2), toksyczny (HP5),
podioze w razie rozlewu oraz rakotwdrczy (HP7), iracy (HP8), dziatajagcy szkodliwie na
przed przedostaniem sie rozrodczo$¢ (HP10), mutagenny (HP11), uczulajacy (HP13),
zanieczyszczeri do gruntu lub wéd | ekotoksyczny (HP14).
gruntowych.

Odpady inne niz niebezpieczne

070199 Odpad bedzie magazynowany Odpad stanowi mieszanina glikoli i poliglikoli powstajaca
w zbiorniku operacyjnym B-405, w kolumnie K-401 w wyniku absorpcji tlenku etylenu oraz
posadowionym na utwardzonym | tlenku  propylenu w  wodzie i przereagowaniu
podtozu, w sgsiedztwie bazy absorbowanych tlenkéw do glikoli.
magazynowanej 6307. Miejsce
magazynowania jest opisane, ma | Sktad chemiczny: glikole, poliglikole, woda.
utwardzone i zabezpieczone
podtoze w razie rozlewu oraz Wiasciwodci: odpad ciekly, nieszkodliwy, nietoksyczny,
przed przedostaniem sie stabilny chemicznie, o niskiej preznosci par, niepalny.
zanieczyszczen do gruntu lub
waod gruntowych.

070280 Weze gumowe, ktére stuzg do Weze gumowe uzywane gtéwnie do podawania pary wodnej
zasilania urzadzen parg wodna, lub wody.
s3 magazynowanie luzem na
utwardzonym podtozu Sktad  chemiczny: rozciggliwy materiaf, elastomer
w miejscu gromadzenia chemicznie zabudowany z alifatycznych tfafAcuchow
(laboratorium) lub - w polimerowych (np. poliolefin), ktére s3 w stosunkowo
przypadku mniejszych kawatkéw, | niewielkim stopniu usieciowane w procesie wulkanizacji.

w przeznaczonym do tego celu

pojemniku. Odpad Wiasciwosci: odpad staly, elastyczny, w konkretnym

magazynowany jest przy $cianie zastosowaniu na instalacji, stabo rozciggliwy. Gestos¢ gumy

zewnetrznej budynku wynosi od 1,1 do 2,0 kg/dm? (i wiecej). Odpad jest stabo

produkeyjnego nr 5312. palny lub palny — podczas spalania wydziela sig czarny dym,
ze wzgledu na dtugotrwate uzytkowanie charakteryzuje sie
specyficznym zapachem, wiasciwym dla substancji do
ktérych byt uzywany.

070799 Zuzyty, odmyty kationit usuwa sie | Odpad stanowi:

bezposrednio do srodka
transportowego i przewozi na
biezaco do odbiorcy lub
magazynuje w szczelnych
pojemnikach, na betonowym
podtozu.

Odpady z zageszczania $ciekéow
z mycia aparatury instalacji
alkoksylatow, odpady z
czyszczenia aparatury instalacji

— zuzyty kationit — odpadowy katalizator z instalacji
produkcyjnych.
Kationit przed uzyciem pod wzgledem chemicznym jest
zywicg (polimerem), usieciowang mostkami, ktére
stanowig fancuchy polimerowe z dwuwinylobenzenu,
z aktywnymi grupami funkcyjnymi o charakterze
kwasowym — grupy sulfonowe (-SOsH), karboksylowe
(-COOH) lub fenylowe (-OH). Jako odpad jest zywicg
praktycznie pozbawiong tych grup. Odpad staty
w postaci granulek (sypki),
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alkoksylatow, odpady

z separatordéw i z kanalizacji
wewnetrznej, s magazynowane
w zamknietych beczkach
stalowych, na betonowym
podiozu. Odpady magazynowane
s przy $cianie zewnetrznej
budynku produkcyjnego nr 5312 i
przy $cianie zewnetrznej budynku
5301/6a.

Miejsce magazynowania jest
opisane i zabezpieczone przed
dostepem oséb postronnych.

— zageszczone Scieki z mycia aparatury: woda, zawiesina
(piasek, rdza, zzywicowane czastki),

— odpady z separatoréw i kanalizacji wewnetrznej: woda,
zawiesina (piasek, rdza, zzywicowane czgstki).

Wiasciwosci: ciato state w postaci granulek (sypkie). Odpad

nie zawiera substancji niebezpiecznych.

10. 150102 Odpad w zaleznosci od rodzaju Opakowania stanowig wykonane z polietylenu beczki
jest gromadzony w i pojemniki jednorazowe lub — uszkodzone — wielokrotnego
przeznaczonych do tego celu uzytku, po surowcach ciektych i materiatach pomocniczych,
pojemnikach (worki i niewielkie takich jak oleje smarowe i odczynniki laboratoryjne, w tym
kanistry) lub luzem, réwniez big-bagi, worki z PE i PP oraz kanistry.
wewnatrz budynku produkcyjno-
magazynowego 5301/6. Miejsce | Sktad chemiczny: polietylen, polipropylen.
magazynowania odpadéw ma
utwardzone podioze, jest opisane | Wiasciwosci: odpad staty o okreslonym ksztaicie, typowym
i zabezpieczone przed dostepem dla danego opakowania, nie zawiera substancji
0séb postronnych. niebezpiecznych.

11. 150103 Odpady s3 magazynowane Odpad stanowig uszkodzone lub zuzyte palety drewniane.

w przeznaczonych do tego celu

kontenerach lub luzem, przy Sktad chemiczny: celuloza, lignina, hemiceluloza, zywice,
4cianie zewnetrznej budynku gumy, zwigzki mineralne.

produkcyjnego nr 5301/6a.

Miejsce magazynowania Wrtadciwodci: odpad staly (deski), palne, o gestosci
odpaddw jest opisane i 0,5-0,6 kg/dm3.

zabezpieczone przed dostepem

0s0b postronnych.

12. 1502 03 Odpad jest umieszczany w Odpad stanowig wkfady filtracyjne do filtréw workowych
stalowym pojemniku i (tj. tkaniny) zanieczyszczone wytwarzanymi w procesie
magazynowany do czasu zebrania | alkoksylacji lubrykantami isurfaktantami, propoksylatami
ilosci optacalnej do transportu, na bazie katalizatora DMC  oraz propoksylatami
nie dtuzej jednak, niz zezwalaja dodecylofenolu.  Produkty  powstajace  w  wyniku
na to przepisy ustawy o realizowanych proceséw alkoksylacji sg stabilne chemicznie
odpadach. Odpad jest oraz nielotne. Sktad chemiczny: bawetna zanieczyszczona
magazynowany w wydzielonym lubrykantami, surfaktantami, propoksylatami na bazie
boksie magazynowanym w katalizatora DMC oraz propoksylatami dodecylofenolu.
stalowej hali magazynowanej, Sktad chemiczny: bawetna zanieczyszczona lubrykantami,
usytuowanej w sgsiedztwie propoksylatami na bazie katalizatora DMC oraz
budynku 5315 oraz przy Scianie propoksylatami dodecylofenolu.
zewnetrznej budynku
produkcyjnego 5301/6a. Miejsce | Wiasciwosci: odpad staty.
magazynowania jest opisane, ma
utwardzone i zabezpieczone
podtoze w razie rozlewu oraz
przed przedostaniem sie
zanieczyszczen do gruntu lub wod
gruntowych.

13. 150107 Odpady magazynowane s3 Odpad stanowig czyste szklane opakowania po odczynnikach

w beczkach, w budynku
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laboratorium. Miejsce chemicznych.
magazynowania odpadow jest

opisane i zabezpieczone przed Sktad chemiczny: SiO,, Al,Os3, MgO, CaO, BaO, Na;0, KO,
dostepem o0séb postronnych. PbO, B20s.

Witasciwosci: odpad staty, o okreslonym ksztatcie, typowym
dla danego opakowania. Gesto$¢ 2,5 kg/dm3.

14. 16 03 04 Odpady magazynowane s3 Odpad powstaje w laboratorium jako sttuczka szklana —
w beczkach, w budynku uszkodzony szklany sprzet laboratoryjny.
laboratorium. Miejsce
magazynowania odpaddw jest Sktad chemiczny: szkio (krzemionka).
opisane i zabezpieczone przed
dostepem o0s6b postronnych. Wiasciwodci: odpad staty.

11.2.4.3. Wszystkie odpady powstajagce w wyniku dziatalnosci instalacji magazynowane s3g
selektywnie w wyznaczonych do tego celu miejscach, odpowiednio opisanych (kod, nazwa
odpadu) i zabezpieczonych przed dostepem o0séb postronnych.

Wytworzone odpady przekazywane bedg posiadaczom posiadajgcym stosowne
zezwolenia celem ich odzysku (w pierwszej kolejnosci) badz unieszkodliwiania (w przypadku
braku mozliwosci odzysku), za wyjatkiem tych, ktére zgodnie z przepisami mogg by¢ przekazane
osobom fizycznym lub jednostkom organizacyjnym, niebedacych przedsigbiorcami.

Transport odpaddéw, do kolejnego posiadacza odpaddéw, odbywat sie bedzie za
posrednictwem wynajetych przedsiebiorstw przewozowych, posiadajgcych odpowiednie
uprawnienia ADR oraz zezwolenie wilasciwego starosty na transport odpadéw lub transportem
witasnym odbiorcy, zgodnie z wymaganiami w zakresie ochrony srodowiska oraz bezpieczenstwa
zycia i zdrowia ludzi, w szczegdlnosci w sposéb uwzgledniajgcy wtasciwosci chemiczne i fizyczne
odpaddéw, w tym stan skupienia oraz zagrozenia, ktére mogg powodowaé odpady. Transport
odpaddw niebezpiecznych odbywat sie bedzie z zachowaniem przepiséw obowigzujgcych przy
transporcie odpadéw niebezpiecznych.”

12. Tres¢ zawarta w punkcie 11.2.6. pozwolenia pn. , Dopuszczalne warianty pracy instalacji”
otrzymuje nowe brzmienie:

»Wariantowos$¢ wykorzystania instalacji dotyczy instalacji alkoksylatow.

Wezet reakcyjny R-203, w sktad ktérego wchodzi 6 szt. reaktoréw moze pracowac na potrzeby

pieciu ciggéw produkcyjnych.

Wariantowos$¢ z uwagi na stosowane surowce:

- ciag do produkcji propoksylatow na bazie katalizatora DMC
Proces produkcyjny w tym ciggu odbywa sie periodycznie. Mozliwe jest prowadzenie procesu
propoksylacji, gdzie surowcami sg propoksylowany glikol propylenowy np. Rokopol D-450 i
tlenek propylenu lub alkohol laurylowy i tlenek propylenu.

— cigg do produkcji lubrykantéw i surfaktantow
Proces produkcyjny w tym ciggu odbywa sie periodycznie. W zaleznosci od rodzaju
produkowanego lubrykanta lub surfaktanta surowcami mogg by¢: butanol i tlenek propylenu,
butanol i tlenki propylenu i etylenu, glikol propylenowy i tlenek propylenu, alkohole tfuszczowe
Cs-Cy i tlenek etylenu i butylenu.”
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14. W punkcie 11.4. pozwolenia pn. ,,Wymagane dziatania, w tym $rodki techniczne majace na

celu zapobieganie lub ograniczenie emisji, w szczegélnosci sposoby osiggania wysokiego
poziomu ochrony s$rodowiska jako catoSci oraz sposoby ograniczania oddziatywan
transgranicznych” tre$¢ odnoszaca sie do stosowanych rozwigzan zapewniajgcych ochrone
powietrza atmosferycznego otrzymuje nowe brzmienie:

»2) stosowanie rozwigzan zapewniajgcych ochrone powietrza atmosferycznego, tj.:

wyposazenie zbiornikéw fenolu oraz cisnieniowych zbiornikow tlenku propylenu itlenku
etylenu w poduszke azotowg (konkluzja BAT 15%, BAT 16, BAT 19%),

wyposazenie zbiornikéw trimeru propylenu (B-603/1,2) w zawory oddechowe, eliminujgce tzw.
,maty oddech” (konkluzja BAT 16Y),

prowadzenie operacji roztadunku tlenku propylenu itlenku etylenu z cystern kolejowych, a
tlenku butylenu z cystern samochodowych lub konteneréw typu ISO tank, przettaczania
i magazynowania tlenku butylenu, tlenku propylenu itlenku etylenu w atmosferze azotu,
z ciggtg kontrolg zawartosci tlenu w azocie (konkluzja BAT 15Y, BAT 16Y),

prowadzenie proceséw technologicznych w sposéb zabezpieczajgcy przed wejsciem w reakcje
tlenu z tlenkiem etylenu, propylenu i butylenu (odwadnianie surowcéw, przedmuchiwanie
azotem) (konkluzja BAT 19Y),

zastosowanie obnizania temperatur w procesie roztadunku i magazynowania tlenku propylenu
i tlenku etylenu (stosowanie chtodnic glikolowych oraz izolacji termicznej zbiornikdw)
(konkluzja BAT 16Y),

stosowanie zatadunku surowcéw lub produktdow od dotu lub rurociggami wgtebnymi (konkluzja
BAT 15Y, BAT 16Y),

kierowanie odgazéw ze zbiornikéw stokazowych tlenku propylenu oraz tlenku etylenu do
instalacji absorpcji (kolumna absorpcyjna z 1% kwasem fosforowym) (konkluzja BAT 15%,
BAT 16Y, BAT 19%),

stosowanie wahadta gazowego przy stokazu tlenku butylenu,

kierowanie odgazéw z uktadow reakcyjnych do wykroplenia - w zbiornikach buforowych oraz
do oddzielenia od azotu usuwanego z uktadéw - w separatorze, w celu odzysku zwigzkéw
organicznych i ograniczenia emisji lotnych zwigzkdw organicznych (konkluzja BAT 15Y,
BAT 16Y, BAT 19Y),

stosowanie w zbiornikach systemow wskazujgcych i rejestrujgcych poziom i parametry
magazynowanych substancji oraz zabezpieczern przed przepetnieniem (konkluzja BAT 167,
BAT 19Y),

stosowanie urzadzen do adsorpcji na weglu aktywnym odgazdéw z procesu zatadunku na srodki
transportu nonylofenolu i dodecylofenolu (konkluzja BAT 15Y, BAT 16Y, BAT 19%),
zapobieganie ryzyku eksplozji poprzez zamontowanie eksplozymetréw na stokazu tlenku
propylenu i tlenku etylenu, zastosowanie przerywaczy ognia na odpowietrzeniach zbiornikéw
trimeru itetrameru propylenu, utrzymywanie mieszanin gazowych ponizej dolnej granicy
wybuchowosci poprzez prowadzenie proceséw w atmosferze azotu (konkluzja BAT 19%),
oczyszczanie  gazow  odlotowych z  proceséow  alkoksylacji poprzez  absorpcje
nieprzereagowanych tlenkow w wodzie (z powstaniem wodnych roztwordw mieszaniny glikoli)
(konkluzja BAT 16Y),

stosowanie urzadzen o wysokim poziomie integralnosci (pompy, sprezarki, mieszalniki
magnetyczne lub wyposazone w mechaniczne uszczelnienia zamiast uszczelnienia
dtawicowego, wtasciwie dobrane $rodki uszczelniajgce, urzadzenia odporne na korozje lub
zabezpieczone przed korozjg z przewidzianym naddatkiem na korozje), minimalizacja potaczen
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skrecanych i zmaksymalizowanie $rodkéw uszczelniajgcych witasciwych dla stosowanych
proceséw — w celu zapobiegania i ograniczenia emisji rozproszonych LZO (konkluzja BAT 19%),”

15. W punkcie 1I.5. pozwolenia pn. ,Wymagania zapewniajagce ochrone gleby, ziemi i wéd
gruntowych, w tym s$rodki majace na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wéd
gruntowych oraz sposéb ich systematycznego nadzorowania” w tabeli nr 9 wiersz Ip. 1
otrzymuje nowe brzmienie:

Lp. | Rodzaj substancji Miejsce i sposéb $rodki zabezpieczajace i sposéb systematycznego nadzoru
magazynowania
1 2 3 4
1 | Tlenek propylenu, Zbiorniki magazynowe Zabezpieczenia techniczne:
tlenek etylenu, i operacyjne w obiekcie - zbiorniki magazynowe i operacyjne na tacach
tlenek butylenu 6307, bezodptywowych.
zbiornik magazynowy w - stanowisko roztadunku cystern na tacy
obiekcie 5308 przeciwrozlewowe;j.
- zbiorniki wyposazone w rejestrowany w sterowni pomiar
poziomu,
temperatury i cisnienia. Sygnalizacja od maksimum
ci$nienia.

- system detekcji stezeri tlenku propylenu, tlenku etylenu i
tlenku butylenu w rejonie zbiornikéw.

Srodki organizacyine:

- catodobowy nadzér i monitoring parametréw prowadzony

przez pracownikéw obstugi instalacji.

- wszystkie prace zwigzane z obstugg instalacji prowadzone

sg W oparciu o instrukcje stanowiskowe.

- roztadunek tlenku propylenu, tlenku etylenu i tlenku
butylenu odbywa sie w oparciu o przygotowang
procedure.

- okresowe przeglady zbiornikéw w ramach Urzedowego

Dozoru Technicznego.

Il. Pozostate punkty pozwolenia pozostajg bez zmiany.

Uzasadnienie

PCC Synteza S.A. w Kedzierzynie—Kozlu, ul. Szkolna 15 posiada decyzje Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego, nr DOS.7222.34.2014.BG z 26.08.2015 r. ze zmiang w decyzji nr DOS-
111.7222.72.2017.BG z 25 stycznia 2019 r., udzielajgcg pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
w przemysle chemicznym do wytwarzania, przy zastosowaniu proceséw chemicznych,
organicznych substancji chemicznych, tj.: instalacji do produkcji nonylofenolu (01), instalacji do
produkcji dodecylofenolu (02), instalacji do produkcji propoksylatow i etoksylatéw (03) wraz z
instalacjami stokazu surowcéw i podczyszczalni Sciekdw oraz instalacji pozostatych,
zlokalizowanych w Kedzierzynie-KoZlu przy ul. Szkolnej 15.

Pan Roman Gatonski, dziatajgc z upowaznienia PCC SYNTEZA S.A., pismem nr PDU/277-
04/2020 z 13 pazdziernika 2020 r., zwrdcit sie do Marszatka Wojewoddztwa Opolskiego, jako
wilasciwego organu ochrony srodowiska do wydania pozwolenia zintegrowanego, w mysl art. 378
ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2020 r., poz.
1219 z pdin. zm.), z wnioskiem o zmiane ww. decyzji.

Do ww. wniosku dotgczono:
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- opracowanie pn. ,Wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego” dla PCC SYNTEZA S.A.
w Kedzierzynie—Kozlu z zatgcznikami i wersjg elektroniczng - opracowanie Przedsiebiorstwa
Doradczo—Ustugowego ,Ochrona Srodowiska” Roman Gafonski Kedzierzyn-Kozle, z
pazdziernika 2020 r.,

- dokument potwierdzajacy, ze wnioskodawca jest uprawniony do wystepowania w obrocie
prawnym — informacje odpowiadajgcg odpisowi aktualnemu z Rejestru Przedsigbiorcow
Krajowego Rejestru Sgdowego nr KRS 0000089685, sporzgdzony na dzien 13 paZdziernika
2020r.,

- potwierdzenie dokonania optaty skarbowej z tytutu zmiany warunkéw pozwolenia,

- petnomocnictwo do wystepowania w imieniu Spotki wraz z potwierdzeniem dokonania optaty
skarbowej,

- zaswiadczenia o niekaralnos$ci prowadzacego instalacje, o ktérych mowa w art. 184 ust. 4 pkt
7 lit. a ustawy Prawo ochrony Srodowiska.

Zgodnie z obowigzkiem wynikajgcym z art. 209 ustawy Prawo ochrony srodowiska, zapis
wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego, w wersji elektronicznej, zostat przestany
Ministrowi Srodowiska w dniu 21 pazdziernika 2020 r. przy piémie nr DOS-11.7222.45.2020.MSu z
20 pazdziernika 2020 r. (przez platforme e-PUAP).

Jednoczesnie, wypetniajgc obowigzek wynikajacy z art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwszy
ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o srodowisku i jego ochronie,
udziale spotfeczenistwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na Srodowisko (Dz.
U.z2021r., poz. 1219), dane dotyczace wniosku o zmiane przedmiotowej decyzji zamieszczono w
publicznie dostepnym wykazie danych, na stronie internetowej Ekoportal (karta nr 435/2020) dnia
19 pazdziernika 2020 r.

W zwigzku z tym, ze wniosek nie spetniat wszystkich wymogdw formalnych okreslonych w
ustawie Prawo ochrony srodowiska, organ prowadzacy postepowanie, pismem nr DOS-
[11.7222.45.2020.MSu z 26 pazdziernika 2020 r., wezwat o jego uzupetnienie.

W odpowiedzi na ww. wezwanie Spotka pismem nr L.Dz 3751/20 z 4 listopada 2020 r.
(data wptywu do UMWO - 10 listopada 2020 r.) zawnioskowata o przedtuzenie terminu do
uzupetnienia wniosku z 13 pazdziernika 2020 r., okreslajgc date ztozenia uzupetnienia do dnia 31
grudnia 2020 r.

Organ pismem nr DOS-111.7222.45.2020.MSu z 17 listopada 2020 r. udzielit Spétce
prolongaty terminu do 31 grudnia 2020 r. jednoczes$nie informujac, ze brak uzupetnienia wniosku
w zakresie wskazanym w wezwaniu Marszatka Wojewddztwa Opolskiego nr  DOS-
111.7222.45.2020.MSu z 26 pazdziernika 2020 r., w ww. wyznaczonym terminie spowoduje
pozostawienie go bez rozpoznania.

Pismem nr PDU/318-04/2020 z 13 listopada 2020 r. (data wptywu do UMWO - 16
listopada 2020 r.) oraz nr PDU/355-04/2020 z 20 grudnia 2020 r. (data wptywu do UMWO — 28
grudnia 2020 r.) prowadzacy uzupetnit wniosek.

Zatem organ na podstawie art. 61 § 4 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2020 r., poz. 256 z péin. zm.) pismem nr DOS-
111.7222.45.2020.MSu z 5 stycznia 2021 r. zawiadomit Spétke o wszczeciu postepowania w sprawie
zmiany pozwolenia zintegrowanego ijednoczesnie poinformowat o uprawnieniach strony,
wynikajagcych z art. 10 i art. 73 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego, dotyczacych
mozliwosci czynnego udziatu w kazdym stadium postepowania.

Po analizie zawartoéci merytorycznej wniosku, organ pismem nr DOS-
111.7222.45.2020.MSu z 11 stycznia 2021 r. wezwat wnioskodawce do jego uzupetnienia.
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Whiosek uzupetniony zostat pismem nr PDU/20-04/2021 z 29 stycznia 2021 r. (data
wptywu do UMWO - 3 lutego 2021 r.) a nastepnie w pismie nr PDU/73-04/2021 z 12 marca
2021r.

Majac na wzgledzie art. 36 § 1 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego organ
informowat w trakcie prowadzonego postepowania, ze przedmiotowa sprawa, nie moze by¢
zatatwiona w ustawowym terminie, z uwagi na konieczno$¢ uzyskania wyjasnien i uzupetnien
niezbednych do wydania pozwolenia i okreslit termin zatatwienia przedmiotowego wniosku do 31
marca 2021 r. Jednoczesnie majgc na uwadze art. 37 ustawy Kodeks postepowania
administracyjnego, organ informowat strone o mozliwosci wniesienia ponaglenia do Ministra
Klimatu i Srodowiska, za posrednictwem Marszatka Wojewddztwa Opolskiego.

Zgodnie z art. 10 § 1 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego pismem nr DOS-
111.7222.8.2020.MSu z 18 marca 2021 r. Marszatek Wojewddztwa Opolskiego zawiadomit Spotke o
zakonczeniu postepowania dowodowego do wszczetego postepowania w sprawie zmiany
pozwolenia zintegrowanego, jednoczesnie informujgc o mozliwosci zapoznania sie z cafoscig
dokumentacji zgromadzonej w sprawie w siedzibie organu przez okres 2 dni od dnia doreczenia
zawiadomienia. Rownoczesnie informujac, ze zgodnie z art. 15zzzzzn pkt 2 ustawy z dnia 2 marca
2020 r. o szczegblnych rozwigzaniach zwigzanych z zapobieganiem, przeciwdziataniem i
zwalczaniem COVID-19, innych chordb zakaznych oraz wywotanych nimi sytuacji kryzysowych (Dz.
U.z 2020 r., poz. 374 z pdzn. zm.) w okresie stanu zagrozenia epidemicznego lub stanu epidemii,
organ administracji publicznej moze zapewni¢ Stronie udostepnienie akt sprawy lub
poszczegblnych dokumentdéw stanowigcych akta sprawy réwniez za pomocg srodkow komunikacji
elektronicznej w rozumieniu art. 2 pkt 5 ustawy z dnia 18 lipca 2002 r. o $wiadczeniu ustug drogg
elektroniczng (Dz. U. z 2020 r., poz. 344) na adres wskazany w rejestrze danych kontaktowych, o
ktérym mowa w art. 20j ust. 1 pkt 3 ustawy z dnia 17 lutego 2005 r. o informatyzacji dziatalnosci
podmiotéw realizujgcych zadania publiczne(Dz. U. z 2020 r., poz. 346 z p6in. zm.) lub inny adres
elektroniczny wskazany przez Strone. Uwag i wnioskédw w tym okresie nie ztozono.

Po przeanalizowaniu wniosku organ uznat go za zasadny i niniejszg decyzjg zmienit
odpowiednio zapisy pozwolenia zintegrowanego.

W ocenie organu ochrony srodowiska zmiana ta nie stanowi istotnej zmiany instalacji w
rozumieniu ustawy Prawo ochrony srodowiska (nie wigze sie ze wzrostem zdolnosci produkcyjnej
inie wpltywa na pogorszenie obecnego oddziatywania na S$rodowisko), gdyz zmiany w
funkcjonowaniu instalacji nie bedg zwigzane ze znaczagcym zwigkszeniem negatywnego
oddziatywania instalacji na srodowisko.

Z przedtozonego wniosku wynika, ze planowana zmiana dotyczy produkcji nowych
produktéw z wykorzystaniem tlenku butylenu w ilosci 200 Mg/rok. Wytwarzanie produktéw z
wykorzystaniem tlenku butylenu bedzie odbywa¢ sie w ramach obecnie istniejgcej instalacji do
produkcji propoksylatow i etoksylatow (alkoksylatow) wykorzystujgcym zamiennie istniejgce
urzadzenia w ww. instalacji.

Nowy surowiec — tlenek butylenu nalezy do tej samej grupy zwigzkéw chemicznych co
obecnie stosowany w procesie tlenek etylenu i tlenek propylenu.

W wyniku procesu powstawaé beda produkty o wilasciwosciach juz wytwarzanych
lubrukantéw oraz produkty (dla ktérych nie okreslono nazwy handlowej), tj. polietery powstajgce
w wyniku reakcji np. alkoholu laurylowego lub stearynowego z tlenkiem etylenu lub tlenkiem
propylenu i tlenku butylenu.

Sumaryczna ilos¢ produktow powstatych w instalacji do produkcji propoksylatow i
etoksylatow (alkoksylatéw) (03) nie wzrosnie. Tym samym zdolno$¢ produkcyjna tejze instalacji
nie ulegnie zmianie. Proces produkcji bedzie zblizony do procesu prowadzonego w istniejgcej
instalacji. Tlenek butylenu dostarczany bedzie na instalacje cysternami samochodowymi lub
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kontenerami typu ISO tank, ktdére bedg roztadowywane na istniejgcej tacy, za pomoca
dostosowanego urzadzenia do roztadunku nowego surowca z wykorzystaniem istniejgcej pompy.
Do przyjmowania i magazynowania nowego surowca, tlenku butylenu bedzie stuzyt istniejacy,
hermetyczny zbiornik cisnieniowy B-309, z ktérego odgazy w trakcie zatadunku bedg kierowane
przez wahadto gazowe do cysterny. Do wytwarzania nowych produktéw uzywany bedzie istniejgcy
reaktor R-203/2 z wykorzystaniem uktadu dozowania reagentéw. Tlenek butylu ze zbiornika B-309
dozowany bedzie do reaktoré6w za pomoca ci$nienia azotu w zbiorniku. W przypadku
przedmiotowej instalacji planuje sie wykorzystywac startery z grupy alkoholi ttuszczowych takich
jak: dekanol, alkohol laurylowy oraz stearynowy. Poza nowymi surowcami i produktami, po
wprowadzeniu zmian, stosowane bedg nowe substancje pomocnicze, takie jak: metanolan potasu
jako katalizator oraz kwas fosforowy (wodny roztwdr) — do neutralizacji. Pozostate surowce i
katalizatory oraz ich sposéb zatadunku do reaktora bedg takie same jak w przypadku
dotychczasowych produktow. Proces produkcji przebiega¢ bedzie w warunkach hermetycznych.
Jedynym miejscem gdzie do powietrza bedg mogly sie przedostawa¢ S$ladowe ilosci
nieprzereagowanego tlenku butylenu w trakcie odgazowania reaktora bedzie istniejgcy separator
B-207 (emitor nr 5306/E-32). Zgodnie z wnioskiem strony okreslono czas emisji tlenku butylenu na
poziomie 180 h/rok. Wielko$¢ emisji podczas produkcji z wykorzystaniem tlenku butylenu
okresdlono na poziomie 0,257 kg/h. Z uwagi na fakt, ze tlenek butylenu stanowi substancje, ktdra
nie jest objeta poziomami dopuszczalnymi lub wartosciami odniesienia w powietrzu, nie
dokonano obliczen rozprzestrzeniania sie zanieczyszczen w powietrzu, jak réwniez nie ustalono
dopuszczalnej wielkosci emisji dla tej substancji.

Organ niniejszg decyzjg uwzglednit zaproponowang przez wnioskodawce zmiang nazwy
instalacji do produkcji propoksylatéw i etoksylatéw (03) na instalacje do produkcji alkoksylatow.
Zmiana ta nie wptynie na wtasciwosci i sposéb wytwarzania propoksylatéw i lubrukantéw.
Alkoksylaty to produkty syntezy z tlenkiem etylenu, tlenkiem propylenu, jak réwniez tlenkiem
butylenu. Lubrykanty jak i surfaktanty stanowig takze alkoksylaty.

W celu umozliwienia prowadzenia produkcji w oparciu o tlenek butylenu (lubrykanty i
surfaktanty) konieczne byto wprowadzenie zmian w opisie instalacji, ktére wynikajg ze zmian w
konfiguracji weztéw do produkcji propoksylatéw dodecylofenolu i propoksylatéw na bazie
katalizatora DMC.

Proces produkcji alkoksylatow (03) z wykorzystaniem tlenku butylenu nie bedzie
powodowat powstanie nowych zbiornikdéw. Produkcja prowadzona bedzie okresowo w sposéb
kampanijny z wykorzystaniem istniejgcych zbiornikdw z ciggéw produkcyjnych instalacji do
produkcji alkoksylatéw (wczes$niej propoksylatéw i etoksylatéw).

Z danych zawartych w obowigzujacym pozwoleniu zintegrowanym oraz przedstawionych
we wniosku wynika, ze zaktad jest uznany za zaktad o duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii
przemysfowej. Z uwagi na wykorzystywanie, produkcje i mozliwo$¢ uwalniania substancji
powodujgcych ryzyko podczas eksploatacji przedmiotowych instalacji — prowadzacy instalacje
podlega obowigzkowi wykonania ,raportu poczatkowego”. Majgc zatem na uwadze ww.
obowigzek wynikajgcy z art. 208 ust.2 pkt 4 ustawy Prawo ochrony srodowiska, prowadzacy
instalacje zawart we wniosku analize planowanych zmian w instalacji, uwzgledniajacg wtasciwosci
substancji nowych, ktére bedg stosowane do produkcji i bedg produkowane, a takze sposobéw
zapobiegania emisjom do gleby, ziemi i wdéd gruntowych — w celu okreslenia koniecznosci lub
braku koniecznosci uzupetnienia raportu poczatkowego o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi
i wod gruntowych substancjami powodujgcymi ryzyko, ktéry byt przedstawiony organowi w
2015 r. — w postepowaniu o udzielenie pozwolenia zintegrowanego nr D0S.7222.34.2014.BG z
26.08.2015r.
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Whnioskodawca na potrzeby niniejszego postepowania dokonat uzupetnienia raportu
poczatkowego o stanie zanieczyszczenia gleby i wéd gruntowych — o zakres wynikajacy ze zmiany
w instalacji polegajgcej na zmianie w zakresie substancji powodujacych ryzyko, ktére sa
wykorzystywane, produkowane lub uwalniane, w stosunku do tych, ktére zostaty okreslone w
»raporcie poczgtkowym”.

Wynikiem ww. analizy jest stwierdzenie, ze planowane zmiany w instalacji oraz
wprowadzenie do stosowania iprodukcji nowych substancji nie spowodujg ryzyka
zanieczyszczenia gleby, ziemi oraz wod gruntowych substancjami powodujgcymi ryzyko.

W zwigzku z powyzszym nie ulegnie zmianie ocena zawarta w ,,Raporcie poczagtkowym dla
instalacji do wytwarzania, przy zastosowaniu proceséw chemicznych produktéw chemii
organicznej nalezgcych do PCC SYNTEZA SA w Kedzierzynie-Kozlu, ul. Szkolna 15” opracowanym
przez J.S. Hamilton Consulting Sp. z 0.0. w maju 2015 r.

W zwigzku z planowang zmiang w instalacji, tj. rozszerzeniem produkcji o kolejne
produkty konieczna byta zmiana zapiséw dotyczgcych instalacji, na potrzeby ktérych bedzie
wykorzystywana woda. Do wykazu ciggdw produkcyjnych dodano cigg produkgji surfaktantow,
ktéry bedzie dziatat naprzemiennie z ciggiem produkcji lubrykantéw. W zwigzku z tym, ze ciagi te
bedg eksploatowane naprzemiennie z wykorzystaniem tych samych aparatéw i urzadzen, nie
ulegnie zmianie ilo$¢ wykorzystywanej wody. Rozszerzenie produkcji o cigg surfaktantéw nie
spowoduje rowniez zmiany w ilosci i jakosci powstajacych Sciekow.

Planowana zmiana nie spowoduje powstania nowych rodzajéw odpaddéw, ani
dodatkowych ilosci dotychczas wytwarzanych odpaddw.

Jednakze w tabeli, w ktorej zostaty ujete odpady powstajgce z poszczegdlnych instalacji,
zgodnie z wnioskiem strony, tres¢ o brzmieniu: ,,Odpady powstajgce w instalacji do produkgji
lubrykantéw (rokolubdéw) (03.4)” zastgpiono trescig o brzmieniu ,,Odpady powstajgce w ciggu
do produkgji lubrykantéw i surfaktantow (03.4)".

Ponadto w zwigzku z rozszerzeniem asortymentu produktéw o lubrykanty isurfaktanty
otrzymane z uzyciem tlenku butylenu, zweryfikowano zapisy dotyczace Zrédta powstawania,
sktadu chemicznego i wtasciwosci odpadu o kodzie 15 02 03.

W dniu 6 wrzesnia 2019 r. weszta w zycie ustawa z dnia 19 lipca 2019 r. o zmianie ustawy
0 utrzymaniu czystosci i porzqdku w gminach oraz niektérych innych ustaw (Dz. U. z 2019 r.,
poz. 1579), ktéra wprowadzita zmiany w ustawie Prawo ochrony srodowiska i ustawie o odpadach.
Powyzsza zmiana dotyczyta m.in. przepisow przeprowadzania kontroli przez komendanta
powiatowego (miejskiego) Panstwowej Strazy Pozarnej oraz wykonania operatu
przeciwpozarowego, o ktérym mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy o odpadach, ktérych nie
stosuje sie w przypadku zaktadu stwarzajgcego zagrozenie wystgpienia powaznej awarii
przemystowej (art. 183c ust. 7 ustawy Prawo ochrony srodowiska).

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Gospodarki z dnia 29 stycznia 2016 r. w sprawie
rodzajow i ilosci znajdujgcych sie w zaktadzie substancji niebezpiecznych, decydujqgcych
o zaliczeniu zaktadu do zakfadu o zwiekszonym lub duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii
przemystowej (Dz. U. z 2016 r., poz. 138) PCC Synteza S.A. zalicza sie do zaktadéw o duzym ryzyku
wystgpienia powaznej awarii przemystowej.

Majac na wzgledzie powyisze oraz obecnie obowigzujgce przepisy, organ nie ma
obowigzku ustalania w pozwoleniu zintegrowanym warunkdéw ochrony przeciwpozarowej
wynikajacych z operatu przeciwpozarowego, uzgodnionego przez Komendanta Powiatowego
Panstwowej Strazy Pozarnej, bowiem Zaktad jest zobligowany do stosowania procedur
wynikajgcych z opracowanego programu zapobiegania awariom.

Majac na uwadze powyisze, niniejszg decyzjg, zmieniono warunki pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji zlokalizowanych na terenie PCC Synteza S.A. w Kedzierzynie-Kozlu
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przy ul. Szkolnej 15, poprzez usuniecie z pozwolenia zintegrowanego punktu pn.: ,Warunki
przeciwpozarowe wynikajgce z operatu przeciwpozarowego”, w zwigzku ze zmiang ww. przepisow
prawa w tym zakresie.

Zawnioskowane przez PCC Synteza S.A. zmiany nie skutkujg zmianami w akustycznym
oddziatywaniu instalacji.

Prowadzacy instalacje okreslit termin oddania instalacji do eksploatacji, tj. instalacji
produkcji z wykorzystaniem tlenku butylenu — na 15 marca 2021 r. Majac na wzgledzie fakt, ze
niniejsza decyzja zmieniajagca pozwolenie zintegrowane jest wydana po tym terminie, w decyzji
nie okreslono konkretnej daty od ktérej mozliwa jest emisja - za ten termin nalezy uzna¢ date
wydania niniejszej decyzji.

Pozostate warunki pozwolenia zintegrowanego, okreslone w decyzji Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego nr DOS.7222.34.2014.BG z 26.08.2015 r. ze zmiang w decyzji nr DOS-
111.7222.72.2017.BG z 25 stycznia 2019 r., pozostajg bez zmian.

Za niniejszg decyzje uiszczono opfate skarbowa w wysokosci 253,00 zt w dniu 9 pazdziernika
2020 r. przelewem bankowym na konto Urzedu Miasta Opola: Bank Millennium S.A. Nr 03 1160
2202 0000 0002 1515 3249.

Biorgc pod uwage powyzsze orzeczono jak w sentencji.

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska za poérednictwem
Marszatka Wojewddztwa Opolskiego w terminie 14 dni od daty jej otrzymania.

Zgodnie z art. 127a ustawy Kodeks postepowania administracyjnego w trakcie biegu terminu
do whniesienia odwotania strona moze zrzec sie prawa do wniesienia odwofania wobec Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego, ktory wydat niniejsza decyzje. Z dniem doreczenia organowi
administracji oswiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do odwofania przez ostatnig ze stron
postepowania, decyzja staje sie ostateczna i prawomocna.
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Marszatka Wojewdd: tw?ﬁpolsklego
Dyrektor Departamentu Oc gﬁy&rodowuska

Otrzymuje:
(za zwrotnym potwierdzeniem odbioru)

1. Pan Roman Gatoriski
-Petnomocnik PCC SYNTEZA SA w Kedzierzynie-Kozlu
adres do doreczern
Przedsiebiorstwo Doradczo-Ustugowe ,,Ochrona Srodowiska” Roman Gatoriski
ul. Szkolna 15
47-225 Kedzierzyn-Kozle
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