MARSZALEK WOJEWODZTWA OPOLSKIEGO
o

DOS-111.7222.49.2019.AKa Opole, dnia 1 grudnia 2020 roku

]Decyzja

Na podstawie art. 192,art. 181 ust. 1 pkt. 1, art. 183 ust. 1, art. 188 ust. 1, ust. 2, ust. 2b,
ust. 3, ust. 5, art. 201 ust. 1, art. 202 ust. 1, ust. 4, art. 204 ust. 1, art. 211 ust. 1, ust. 5, ust. 6, art.224
ust. 1, 2 i art. 378 ust. 2a pkt. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U.
22020 ., poz. 1219 z pdzniejszymi zmianami) oraz art. 104ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2020 r., poz. 256 z pdzn. zm.), po rozpatrzeniu wniosku
Pani Bozeny Szleper — petnomocnika Oras Olesno Sp. z 0.0. w Olesnie, o zmiane pozwolenia
zintegrowanego udzielonego decyzjg Marszatka Wojewddztwa Opolskiego z 6 maja 2009 r. nr
DOS.111-AK-7636-32/08, nastapienie zmienionego decyzjami tego samego organu z 4 marca 2011 r.
nr DOS.BG.7636-63/10, z 13 czerwca 2012 r. nr D0OS.7222.24.2012.MWi, z 8 maja 2013 r. nr
D0S.7222.12.2013.)Z, z 13 pazdziernika 2014 r. nr D0S.7222.132.2014.Tt, z 6 marca 2015 r. nr
D0S.7222.89.2014.HM oraz z 24 lutego 2016 r. nr DOS.7222.55.2015.MSu, dla instalacji do
wtdrnego wytopu mosigdzu o zdolnosci produkcyjnej 46,1 ton na dobe, zlokalizowanej w Olesnie

orzekam

I. zmieni¢ na wniosek Oras Olesno Sp. z 0. 0. w Olesnie decyzje Marszatka Wojewddztwa Opolskiego
z 6 maja 2009 r. nr DOS.III-AK-7636-32/08, ze zmiang w decyzjach: z 4 marca 2011 r. nr
DOS.BG.7636-63/10, z 13 czerwca 2012 r. nr D0S$.7222.24.2012.MWi, z 8 maja 2013 r.
nr DOS.7222.12.2013.JZ, z 13 pazdziernika 2014 r. nr DOS.7222.132.2014.Tt z 6 marca 2015 r. nr
D0S.7222.89.2014.HM. oraz z 24 lutego 2016 r. nr DOS.7222.55.2015.MSu, udzielajgcg Oras
Olesno Sp. z o. o. pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do wtérnego wytopu mosigdzu
o zdolno$ci produkcyjnej 46,1 Mg/dobe, zlokalizowanej w Olesnie, w nastepujgcy sposdb:

1. Dotychczasowg tre$¢ sentencji decyzji:

,»-..udzielajgcg Oras Olesno Sp. z 0. 0. pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do wtérnego
wytopu mosigdzu o zdolnosci produkcyjnej 46,1 Mg/dobe, zlokalizowanej w Olesnie,
w nastepujacy sposdb:”

zastepuje sie nastepujaca trescia:

»-..udzielajgcg Oras Olesno Sp. z 0. 0. pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do wtérnego

wytopu mosigdzu o zdolnosci produkcyjnej 55,9 Mg/dobe, zlokalizowanej w Olesnie,
W nastepujacy sposdb:”

2. Punkt I. pn. ,,Rodzaj prowadzonej dziatalnosci oraz parametry instalacji istotne z punktu
widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom”, w catosci otrzymuje nowe brzmienie:

»I. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci oraz parametry instalacji istotne z punktu widzenia
przeciwdziatania zanieczyszczeniom

1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosSci

Podstawowg dziatalnoscig Oras Olesno Sp. z 0.0. w Olesnie jest:
—odlewnictwo miedzi i stopéw miedzi,
—obrdébka metali i naktadanie powtok na metale.
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Instalacje objetg obowigzkiem uzyskania pozwolenia zintegrowanego, zwang dalej
instalacjg IPPC, tj. instalacje do wtdrnego wytopu mosigdzu o maksymalnej zdolnosci
produkcyjnej 55,9 Mg/dobe stanowig piece do odlewania mosigdzu zespolone z
kokilarkami.

Dziatalnos$¢ prowadzona jest na dziatkach oznaczonych numerami geodezyjnymi: 525, 529,
530, 510, 522, 509, k.m. 24, obreb Olesno, ktorych witascicielem jest Oras Olesno Sp. z 0.0.

Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom

Piece do odlewania mosigdzu zespolone z kokilarkami typu IMR, KWC i recznej PIM-2-100
wyposazone sg W urzadzenia filtrowentylacyjne, podczyszczajgce pyly wydzielajace sie w
procesie wykonywania odlewdéw oraz w wyniku topienia mosigdzu i rozpadu zywicy
stosowanej do wigzania masy rdzeniowej.

Piece IMR-4 i KWC (emitor E3) oraz piece IMR-2 i IMR-3 (emitor E4) pracujg
naprzemiennie lub tgcznie, w zaleznosci od potrzeb produkcyjnych.

Tabelanr1
Lp. Instalacja IPPC Parametry instalacji
1. Piece odlewnicze zespolone z | Wytop i odlewanie metalu

kokilarkami Odlewanie mosigdzu odbywa sie na poétautomatycznych urzadzeniach
odlewnicznych niskocisnieniowych — piece indukcyjne do odlewania
mosigdzu zespolone z kokilarkami typu IMR, KWC i reczng PIM-2-100:

1. piec odlewniczy KWC typu LCPD 1011 (uzytkowany od 31.05.2007 r.) —
E3

- piec

wydajnosé nominalna: 300 kg/h

czas cyklu: 35-45 s

maksymalna ilo$¢ zalar na zmiane: ok. 500 zalan

czas wymiany kokili: 5 minut

czyszczenie kokili: co kazde wykonane 20 odlewow

uzwojenie wzbudnika pieca: 3 cewki

wsad: 1800 kg

tadowanie: reczne lub automatyczne ggsekmosieznych oraz ztomu

- wymiary kokilki

maksymalny wymiar kokili: 500x400 mm

maksymalna grubosé: 240 mm

szerokos$¢ otwarcia: 370 mm

maksymalny ciezar: 150 kg

sita zamykania kokili: max 500 kg

sita wypychania odlewu: 500 kg

skok wypychacza: 50 mm

tuleje zalewowe podgrzewane sg przy pomocy palnikéw opalanych gazem

LPG,

2. piec odlewniczy IMR typu B2R/BP nr 1 (uzytkowany od 20.12.1997 r.) —
E1l

- piec

wsad: 1800 kg

wydajnosé nominalna: 240 kg/h

moc zainstalowana: 95 kVA

maksymalna moc czynna: 85 kW

wspotczynnik mocy cosg 0,90

zuzycie gazu do ogrzewania kokili 1,2 kg/h




kontrola temperatury podczas pracy za pomoca termopary zanurzonej w

roztopionym metalu

kontrola temperatury podczas przestoju za pomoca termopary zanurzonej z

specjalnej tulei

zasilanie uktadow sterujacych zaworami 110 V

— kokilarka

maksymalny wymiar kokili: 500 mm

maksymalny ciezar: 150 kg

maksymalna grubosé: 200 mm

wydajnos¢ pompy hydraulicznej: 60 |/min

ci$nienie hydrauliczne: 45-50 bar

pojemnos¢ uktadu hydraulicznego : 280 |

pojemnos¢ wanien do grafityzacji kokil: 500+500 |

moc: 13 KW

zasilanie uktadéw sterujgcych zaworami: 24 VDC,

system sterowania:

Kokilarka: PLC Siemens

Piec: autotransformator

Tuleje zalewowe podgrzewane sg przy pomocy palnikow opalanych gazem

LPG,

2.1. Piec odlewniczy IMR typu BP/C155H nr 2 (uzytkowany od 13.06.2012
r.)-E4

- piec:

wsad: 1050 kg

wydajnosé nominalna: 410 kg/h

moc zainstalowana: 95 kVA

maksymalna moc czynna: 125 kW

wspotczynnik mocy: cosd 0,95

zuzycie gazu do ogrzewania kokili: 1,2 kg/h

kontrola temperatury podczas pracy za pomoca termopary zanurzonej w

roztopionym metalu

kontrola temperatury podczas przestoju za pomocg termopary zanurzonej w

specjalnej tulei

zasilanie uktadéw sterujgcych zaworami:110 V

— kokilarka

maksymalny wymiar kokili:500 mm

maksymalny ciezar: 150 kg

maksymalna grubosc: 200 mm

wydajnosé pompy hydraulicznej: 60 |/min

ci$nienie hydrauliczne: 45-50 bar

pojemnos¢ uktadu hydraulicznego: 280 |

pojemnos¢ wanien do grafityzacji kokili: 500+500 |

moc: 13 kW

zasilanie uktadow sterujacych zaworami: 110 V

tuleje zalewowe podgrzewane sg przy pomocy palnikow opalanych gazem

LPG,

3. Piec odlewniczy IMR typu B2R/BP nr 3 (uzytkowany od 30.12.2000r.) —

E4

- piec

wsad: 1800 kg

wydajnosé nominalna: 270 kg/h

moc zainstalowana: 95 kVA

maksymalna moc czynna: 85 kW

wspotczynnik mocy: cosg 0,90

zuzycie gazu do ogrzewania kokili: 1,2 kg/h

kontrola temperatury podczas pracy: za pomoca termopary zanurzonej w

roztopionym metalu

kontrola temperatury podczas przestoju za pomocg termopary zanurzonej w

specjalnej tulei




—  kokilarka
maksymalny wymiar kokili: 500 mm
maksymalny ciezar: 150 kg
maksymalna grubosé: 200 mm
wydajnosé pompy hydraulicznej: 60 I/min
ci$nienie hydrauliczne: 45 — 50 bar
pojemnos¢ uktadu hydraulicznego: 280 |
pojemnos¢ wanien do grafityzacji kokil: 500 + 500 |
moc: 13 KW
zasilanie uktadéw sterujgcych zaworami: 110 V
Tuleje zalewowe podgrzewane sg przy pomocy palnikéw opalanych gazem
LPG,
4. Piec odlewniczy IMR typu B3R/BP nr 4 (uzytkowany od 31.05.2007 r.) -
E3
- piec
wsad: 2000 kg
wydajnos$é nominalna: 600 kg/h
maksymalna moc czynna: 160 kW
wspotczynnik mocy: cosg 0,90
zuzycie gazu do ogrzewania kokili: 2 m3/h
kontrola temperatury podczas pracy: za pomocg termopary zanurzeniowej w
roztopionym metalu
kontrola temperatury podczas przestoju za pomoca termopary zanurzonej w
specjalnej tulei
— kokilarka
maksymalny wymiar kokili: 550 mm
maksymalny ciezar: 300 kg
maksymalna grubosc: 200 mm
wydajnosé pompy hydraulicznej: 60 |/min
ci$nienie hydrauliczne: 75 — 80 bar
pojemnos¢ uktadu hydraulicznego: 280 |
moc: 13 kW
zasilanie uktadéw sterujacych zaworami: 110 V
Tuleje zalewowe podgrzewane przy pomocy palnikow opalanych gazem LPG.
5. Piec odlewniczy PIM-2-100 (uzytkowany od 1979 r.) — E2a
- piec
pojemnos¢ uzyteczna: 190 kg
wydajnosé nominalna: 100 kg/h
moc zainstalowana: 50 kVA
maksymalna moc czynna: 38 kW
wspotczynnik mocy: cose 0,75
zuzycie gazu do ogrzewania kokili: 2 m3/h
kontrola temperatury podczas pracy: za pomocg termopary zanurzonej w
roztopionym metalu
kontrola temperatury podczas przestoju: za pomoca termopary zanurzonej w
specjalnej tulei
piec odlewniczy PIM-2-100 wykorzystywany jest do produkcji nietypowych
odlewdéw o krotkich seriach pomiarowych. Jest obstugiwany recznie, nie
posiada automatyki.
Tuleje zalewowe podgrzewane sg przy pomocy palnikdw opalanych gazem
LPG.
6. piec odlewniczy IMR typu B3R125 nr 5 — E5
- piec:
wsad: 1100 kg
wydajnos$é nominalna: 410 kg/h
moc zainstalowana : 170 kVA
maksymalna moc czynna: 125 kW
wspotczynnik mocy: cos@0,90
zuzycie gazu do ogrzewania kokili: 2 m3/h




kontrola temperatury podczas pracy za pomocg termopary zanurzonej w
roztopionym metalu

kontrola temperatury podczas przestoju za pomocg termopary zanurzonej
w specjalnej tulei

zasilanie uktadéw sterujacych zaworami: 110 V

— kokilarka:

maksymalny wymiar kokili: 500 mm

maksymalny ciezar: 150 kg

maksymalna grubosé: 200 mm

wydajnos$é pompy hydraulicznej: 40 I/min.

ciesnienie hydrauliczne: 60 bar

pojemnos¢ uktadu hydraulicznego: 100 |

pojemnos¢ wanien do grafityzacji kokil: 500 | + 500 |

moc: 8 W

zasilanie uktadéw sterujacych zaworami: 24 V

tuleje zalewowe podgrzewane s3 przy pomocy palnikéw opalanych gazem
LPG.

W realizowanych procesach stosowane sg nastepujace urzadzenia:

— piec indukcyjny IMR typu B2R/BP nr 1 moc czynna 85 kW,

— piec indukcyjny IMR typu BP/C155H nr 2 moc czynna 125 kW,

— piec indukcyjny IMR typu B2R/BP nr 3 moc czynna 85 kW,

— piec indukcyjny IMR typu B2R/BP nr 4 moc czynna 160 kW,

— piec indukcyjny IMR typu B3R124 nr 5 moc czynna 125 kW,

— piec indukcyjny typ PIM-2-100-moc 38 kW,

— urzadzenie zatadowcze gasek typ CAL moc 3 kW — 4szt.

— urzadzenie zatadowcze ztomu moc 3 kW — 3 szt.

— piec odlewniczy KWC typu LCPD 1011 moc 90 kW.

Lp.

Instalacje pozostate

Parametry instalacji

Przygotowanie i
wykonywanie rdzeni

Przygotowanie masy rdzeniowej

W mieszarce mechanicznej KLANN typu BD3/HB-var, nastepuje potaczenie
piasku kwarcowego z odpowiednimi dodatkami (zywica THERMOSET 2000,
katalizator AT20 i Trennmittel7828). Skfad ilosciowy mieszanki uzalezniony
jest od rodzaju wykonywanego rdzenia. Zasyp piasku kwarcowego i
dozowanie dodatkéw nastepuje automatycznie.

Przygotowana masa rdzeniowa dostarczana jest automatem do stanowisk
rdzeniarek.

Wykonywanie rdzeni

Wykonywanie odlewéw do armatury sieci domowej wymaga stosowania
rdzeni piaskowych, do produkcji ktérych wykorzystuje sie strzelarki. Do
automatycznej produkcji rdzeni metoda gorgcych rdzennic (hot-box)
wykorzystywane sg rdzennice ogrzewane elektrycznie. Rdzenie wytwarzane
sg w strzelarkach typu Roperwerko pojemnosci cylindra 2 | (5 szt.).
Zanieczyszczenia powstajace w procesie wytwarzania rdzeni odprowadzane
sg do powietrza emitorem E19, po uprzednim podczyszczeniu w filtrach
tkaninowych (workowych) —Rdzeniarki nr 1 i 2 podtgczone sg pod urzadzenie
filtrowentylacyjne podczyszczajagce pyly wydzielajagce sie w procesie
przygotowania i wykonania rdzeni — filtr workowy FKE — C 8/6 o wydajnosci
6000 m3/h i sprawnosci 99%. Rdzeniarki nr3, 4, 5 podtgczone s3 pod
urzadzenie filtrowentylacyjne podczyszczajace pyty wydzielajace sie w
procesie przygotowania i wykonania rdzeni — filtr workowy FKE-E-08/4 o
wydajnosci 6000 m3/hi sprawnosci 99%.

Oczyszczanie odlewow

Oczyszczanie odlewodw z rdzeni odbywa sie w urzadzeniu typu Wheelabrator
Schlick typu ROTO-JET MB 300-15.3-2/15. Zanieczyszczenia powstajgce w tym
procesie zatrzymywane s3 w urzadzeniu filtracyjnym Air-Shoc SCHLICK z
wymiennymi wktadami typ A 40/8 z ciggtym oczyszczaniem wktaddéw filtra,

@ oczyszczone powietrze zawracane jest na hale produkcyjng.




Obrébka skrawaniem

Obrdébka skrawaniem odbywa sie na pétautomatach tokarskich typu Valmet,
Supermax, Hartford, Didescheim, Gnutti. S3 to zespolone jednostki, na
ktorych obrobka skrawaniem elementéw armatury odlewanej na gotowo
odbywa sie z jednego zamocowania. Zadaniem obstugi potautomatow jest
zaktadanie i wyjmowanie detali, sprawdzenie jakosci wykonania i kontrola
prawidtowosci dziatania urzadzenia.

Urzadzenia stosowane w procesach:

- automaty obrobcze (zrobotyzowane centrum obrébcze) — 21 szt.,

- automaty tokarskie — 2 szt.,

- pétautomaty tokarskie — 4 szt.,

- urzadzenia do mycia — 1 szt.,

~ pita tarczowa do ciecia rur mosieznych - 1 szt.,

- regat LEAN LIFT — 2 szt.,

- wirdwka widérow - 1 szt.,

Obrébka powierzchniowa

W procesie technologicznym obrdbki powierzchniowej (szlifowania i
polerowania, recznego i mechanicznego),zlokalizowanej w nowej hali
wykorzystuje sie:

- potautomaty szlifierskie 2szt,

- potautomaty polerskie 7szt,

- roboty szlifierskie 9szt,

- roboty polerskie 3szt,

- szlifierki reczne 12szt,

- polerki reczne 3 szt.

Urzadzenia do obrdébki powierzchniowej (32 urzadzenia) poprzez system
urzadzen filtrowentylacyjnych, wyposazonych w filtry tkaninowe FKE,
podtaczone s trzema kanatami zbiorczymi do instalacji centrali
wentylacyjnej. Strumien powietrza po przejsciu przez wymiennik krzyzowy
instalacji centrali wentylacyjnej jest wyprowadzony na zewnatrz hali
lemitorem E18.

Powietrze z 2 pétautomatow szlifierskich do powierzchni ptaskich po
oczyszczeniu przez filtr tkaninowy FKE-E 8/4 i 2 pétautomatéw polerskich po
loczyszczeniu przez filtr tkaninowy FKE-C 8/4 wprowadzone jest ponownie na
hale.

Lutowanie detali
wytrawianie

Lutowanie detali prowadzi sie przy uzyciu cyny i stopu srebra, w pétautomacie
lutowniczym Varian 1450/60 wraz z zespotem wanien do wytrawiania i
ptukania detali.

Detale sg wytrawiane w kwasie siarkowym (20%roztwdr kwasu siarkowego) w
4 wannach o parametrach:

— wanna nr 1 o pojemnosci 260 | i powierzchni lustra 0,56 m?2, wraz z
ptuczkami (2 szt.) o pojemnosci 150 | i powierzchni lustra 0,32 m2 oraz o
pojemnosci 210 | i powierzchni lutra 0,45 m2—E9,

— wanna nr 1a o pojemnosci 40 | i powierzchni lustra 0,09 m2, wraz z ptuczka
(1 szt.) o pojemnosci 36 | i powierzchni lustra 0,07 m2—E9,

— wanna nr 2 o pojemnosci 620 | i powierzchni lustra 0,77 m?2, wraz z
ptuczkami (2szt.) o pojemnosci 620 | i powierzchni lustra 0,77 m? kazda —
E10.

Galwanizernia (odttuszczanie,
ptukanie, trawienie,
chromowanie)

Linia obrobki wstepnej

Linia obrébki wstepnej obejmuje:

~ stanowiska zatadunku (2 szt.),

~ stanowiska buforowe (9 szt.) — magazyn zatadunkowy,
~ suchy transport poprzeczny,

~ wanny do odttuszczania (5szt.):

e ultradzwieki | — 2 m3 — uniclean,

e ultradzwieki Il = 2 m3 — uniclean,

e usuwanie filmu — 1,4 m3 — uniclean,

e odttuszczanie anodowe — 1,8 m3 — uniclean,




¢ dekapowanie — 1,4 m3-uniclean,
~ ptuczki (11 szt.) — w tym 6 szt. po 1,2 m3, 3 szt. po 1,6 m3, 2 szt. po 1,3 m3,
— stanowiska niklowania — 2 wanny po 3,2 m3 kazda,
— wanna do transportu poprzecznego (tzw. mokry transport poprzeczny).
Linia obrobki koricowej
Linia obrébki koricowej obejmuje:
— wanne do transportu poprzecznego (tzw. mokry transport poprzeczny),
— wanne do trawienia w kwasie siarkowym — E6 (pojemnos¢ 1600 |,
powierzchnia lustra 1,5 m2) — usuwanie wadliwej powierzchni,
— wanne chromowa kapieli aktywacyjnej — E6 (pojemno$¢ 1400 |,
powierzchnia lustra wanny 1,2 m?2),
— wanne chromowa kapieli wtasciwej — E6 (pojemnos¢ 2600 |, powierzchnia
lustra wanny 2,1 m2),
— wykanczanie procesu chromowania,
~ ptuczki (11 szt.) — w tym 8 szt. po 1,2 m3, 3 szt. po 1,6 m%
— stanowisko oczyszczania pustych wieszakow,
— suszarki (2szt.),
— suchy transport poprzeczny,
— stanowiska buforowe (9 szt.) — magazyn roztadunkowy,
~ stanowiska roztadunku (2 szt.).
Partie towaru przenoszone s3 z jednej kapieli technologicznej do nastepnej

przy pomocy pieciu podnosnikow.

Spawanie

W warsztatach utrzymania ruchu znajduje sie elektrodrazarka i 3 stanowiska
spawalnicze, na ktérych przeprowadzane s prace spawalnicze elektrodami i
drutem spawalniczym. Czes¢ prac przeprowadzanych jest rowniez na terenie
catego Zaktadu.

Powietrze z elektrodrazarki i z odciggéw zamontowanych nad stanowiskami
spawalniczymi poprzez wentylator typu WD-315 o wydajnosci 200 m3/h i
wentylator WPA-5-E KLIMAWET jest odprowadzane emitorem zadaszonym —
E8.

Laboratorium

Wykonuje analizy chemiczne dla potrzeb galwanizerni i ochrony srodowiska
—-E12

Montaz armatury

Linie montazowe wyposazone sg, niezaleznie od urzadzen montazowych, w
urzadzeniach préby szczelnosci oraz w stanowiska do pakowania wyrobdw.
Wyroby gotowe, opuszczajac linie montazowe pakowane sg w opakowania
jednostkowe, zgodnie z obowigzujgcymi instrukcjami pakowania i uktadane
na palety.

Wyroby uznane za zgodne z wymogami konstrukcyjno-technologicznymi i
jakosciowymi zostang przekazane do magazynu wyrobow gotowych. Gotowe
wyroby przekazywane sg przy pomocy woézkéw widtowych na paletach do
magazynu.

10.

Kottownia

W kottowni wytwarzane jest ciepto na potrzeby centralnego ogrzewania,
wentylacji, technologii oraz cieptej wody uzytkowej (c.w.u.).
Kotty pracujace w instalacji:

— Kotty gazowe Viessmann Paromat-Simplex 895 kW (2 szt.) —E14i E15,
— Kociot gazowy Viessmann VITOPLEX 895 kW (1 szt.) —E17,

— Kociot gazowy Paromat-Simplex 575 kW (1 szt.) — E 16.
Kotty opalane sg gazem ziemnym GZ-50.




11. Warsztat utrzymania ruchu Warsztat mechaniczny, warsztat — obréobka wstepna, pomieszczenie drazarki,
spawalnia, warsztat elektryczny. W warsztacie prowadzone s3 drobne
naprawy dla potrzeb zaktadu.

12. Oczyszczanie Sciekdw Scieki przemystowe podzielone sg na dwa strumienie:

1. Scieki chromowe: ciggte poptuczyny chromowe i zrzut zuzytych kapieli
chromowych,

2. Scieki kwasno-alkaliczne: ciggte poptuczyny kwasne i alkaliczne oraz zrzuty

kapieli alkalicznych i kwasnych.

Scieki chromowe po wstepnym etapie neutralizacji (doprowadzenie pH do

wartosci 9,5), faczone s ze $ciekami kwasno-alkalicznymi (powstajg $cieki

pogalwaniczne). Scieki pogalwaniczne sg transportowane do komory osadéw,

@ nastepnie na prase filtracyjng. W nastepnym etapie scieki kierowane sg do

komory Sciekdw zneutralizowanych oraz na system jonitowy, na ktérym

nastepuje:

1. usuniecie nierozpuszczalnych, drobnych czastek i zawiesin,

2. wymiana wszystkich kationéw metali ciezkich na jony wodorowe i wigzanie
odwracalne z zywica syntetyczng,

3. wymiana i zasilanie zdysocjowanych anionéw na jony wodorotlenowe.

Dalej Scieki kierowane sg do zbiornika $ciekdw ,po jonitach”, w ktorym

wyréwnywane jest pH. Po poddaniu sciekdw ostatecznej kontroli jakosciowej,

loczyszczone Scieki odprowadzane s3 do studzienki, a nastepnie do odbiornika

— kanatu R-A-69 (na podstawie odrebnego pozwolenia wodnoprawnego).

13. Agregaty pradotworcze Agregat pradotworczy o mocy 277 kW (podtaczony do emitora E13) oraz
agregat pradotworczy o mocy 334 kW (podtgczony do emitora E21),
pracujace jako awaryjne zrddta zasilania.

Silniki agregatow opalane s3g olejem napedowym.

Agregaty pracujg w sytuacji awaryjnej, natomiast celem kontroli ich
sprawnosci uruchamia sie je dodatkowo na ok. 50 h w roku.

3. Punkt Il pn. ,Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej energii, materiatow, surowcow i paliw,
otrzymuje nowe brzmienie:

»ll. Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej energii, materiatéw, surowcéw i paliw

1. Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej energii, materiatdw, surowcow i paliw _wraz z ich
przeznaczeniem

,Tabelanr2

Rodzaj surowca | Przeznaczenie Roczne zuzycie | Jednostka
Instalacja IPPC
Mosigdz Materiat do produkcji odlewow 2080 | [Mg/rok]
Grafit Srodek adhezyjny — tworzenie 36 | [Mg/rok]

powtok ochronnych na formach
trwatych dla zapewnienia tatwego
usuwania odlewu z form

Gaz propan-butan Odlewnia — grzanie tulei na piecach 110 | [Mg/rok]
odlewniczych, grzanie kokil
Energia elektryczna Odlewnia — piece odlewnicze 4230 | MWh/rok




Instalacje pozostate

Piach formierski Materiat do produkcji rdzeni 630 | [Mg/rok]
Srut Oczyszczanie odlewow 110 | [Mg/rok]
THERMOSET 2000 Sktadnik zywic dodawanych jako 7,5 | [Mg/rok]
dodatek do masy rdzeniarskiej
HARTER AT 20 Pokrycie/odlewnia do produkgcji 2,6 | [Mg/rok]
masy rdzeniarskiej
Trennmittel 7828 Pokrycie/odlewnia do produkgcji 1,0 | [Mg/rok]
masy rdzeniarskiej
Formaldehyd Pokrycie/odlewnia do produkgcji 1,6 | [Mg/rok]
masy rdzeniarskiej
UNICLEAN Obrébka powierzchniowa w 12 | [Mg/rok]
galwanizerni — odttuszczanie
powierzchni, w tym
elektrolityczne
Kwas dichromowy Zastosowanie w galwanizerni 5 | [Mg/rok]
jako bezwodnik chromowy
Chlorek niklu (1) x 6H,0 Kapiel NI — galwanizernia 0,9 | [Mg/rok]
Epidian 5 Dodatek do masy rdzeniarskiej — 4 | [Mg/rok]
odlewnia
Kwas siarkowy Zdejmowanie wadliwej powtoki 20 | [Mg/rok]
akumulatorowy stezony galwanicznej — galwanizernia,
min. 92 % Korekta pH — wanny galwaniczne
Laboratorium - analizy
Kwas solny Oczyszczalnia Sciekdéw — korekta 40 | [Mg/rok]
pH
Pirosiarczyn sodu Neutralizacja $ciekow — 10 | [Mg/rok]
oczyszczalnia Sciekow
Wapno Wytrgcanie wodorotlenku 7 | [Mg/rok]
chromu Cr(OH)s- oczyszczalnia
Sciekow
Gaz propan-butan Lutowanie 8 | [Mg/rok]
Olej napedowy Agregat pradotworczy 7 | [Mg/rok]
Oleje maszynowe, Maszyny obrdébcze, szlifierskie, 20 | [Mg/rok]
hydrauliczne polerskie, sprezarkownia, itd.,
oraz uzupetnienie olejem
hydraulicznym maszyny
odlewniczej (ok. 3 litréw/m-c)
Gaz ziemny Ogrzewanie budynkéw oraz 460 000 | m3/rok
ciepto technologiczne
Energia elektryczna Pozostata produkcja, czes¢ 9045 | MWh/rok

socjalna oraz biurowa,
oswietlenie terenu




2. llo$é wykorzystywanej wody

Woda na potrzeby instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego oraz instalacji
pozostatych wykorzystywana jest z wtasnego zaktadowego ujecia wod podziemnych. Na
pobdr wod podziemnych zaktad posiada odrebne pozwolenie wodnoprawne.

Woda na potrzeby instalacji wymagajgcej pozwolenia zintegrowanego wykorzystywana jest

na nastepujace cele:

1) przygotowania kapieli grafitowej (ok. 12-18% r-r wodny grafitu), w ktérej nastepuje
zanurzenie kokili w celu jej pokrycia warstwg ochronng grafitu jako srodkiem
antyadhezyjnym umozliwiajgcym nastepnie wyjecie gotowego odlewu z formy,

2) uzupetniania strat kapieli grafitowej w wyniku parowania wody z roztworu kapieli w
trakcie procesu.

Woda na potrzeby instalacji pozostatych bedzie wykorzystywana na nastepujace cele:

— galwanizerni:

— proces pokrycia galwanicznego, w tym:

e przygotowanie kapieli procesowych,

e uzupetnianie poziomu kapieli procesowych,
e ptuczki wodne,

* uzupetnianie poziomu wody w ptuczkach,

— proces neutralizacji Sciekow,

— lutowanie detali, trawienie detali, w tym:

— przygotowanie kapieli trawigcych kwasu siarkowego,

— uzupetnianie poziomu kapieli trawigcych,

— ptuczki wodne,

— uzupetnienie poziomu wody w ptuczkach,

— obrdébki powierzchniowej

— przygotowanie roztworu emulsji chtodzacej,

— uzupetnianie poziomu emulsji chtodzacej,

— ptuczki wodne,

llos¢ wykorzystywanej wody na potrzeby instalacji wymagajgcej pozwolenia

zintegrowanego (IPPC) oraz instalacji pozostatych wynosi:

Tabela nr 2a
Wyszczegdlnienie instalacji llosé Jednostka
Instalacja IPPC 400 m3/rok
Instalacje pozostate
— galwanizernia, lutowanie detali, | 16 380 m3/rok
trawienie detali,
— obrdébka powierzchniowa 100 m3/rok

n

4. Punkt IlIl. pn. ,Warunki wprowadzania do sSrodowiska substancji i energii w czasie
normalnego funkcjonowania instalacji”, otrzymuje w catosci nowe brzmienie:

HJlll. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji i energii w czasie normalnego
funkcjonowania instalacji
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1. Emisja zanieczyszczen do powietrza

1.1 Zrédta powstawania i miejsca wprowadzania gazéw i pytdw do powietrza, ich

charakterystyka oraz czas eksploatacji zrodet emisiji

Tabelanr3
Charakterystyka emitora
L. . . Temp. .
Lp. K.od Nazwa Zrédta emisji Wys?kosc Srednica Predkosé wylo t:wa Czas tr.w_:jmla
emitora emitora wew. . emisji
gazéw
[m] [m] [m/s] [K] [h/rok]
INSTALACIJA IPPC
1. E1l Piec indukcyjny IMR-1 6,0 0,66 K=0 320 6048
2. E2a Piec indukcyjny PIM-2-100 6,0 0,4 K=0 320 6048
3. E3 Piec indukcyjny IMR-4, KWC 6,0 0,4 K=0 320 6048
Piec indukcyjny
4, E4 IMR-2 1 IMR-3 6,0 0,5 K=0 320 6048
5. E5 Piec indukcyjny IMR-5 6,0 0,4 K=0 320 6048
INSTALACJE POZOSTALE
6. E6 Chromowanie i trawienie 7,0 0,35 14 310 3600
7. E7 Pozostate procesy galwaniczne 7,0 0,8 14 310 6048
8. ES Spawanie iElektrodrazarka 7,3 0,32 K=0 310 2000
Lutowanie i wytrawianie w 20%
9. E9 roztworze kwasu siarkowego — 6,3 0,32 K=0 340 6480
wannanrlila
Lutowanie i wytrawianie w 20%
10. E10 roztworze kwasu siarkowego — 6,0 0,32 K=0 340 6480
wanna nr 2
Szlifowanie, polerowanie reczne i
mechaniczne:
potautomaty polerskie - 5 szt.
11. E18 roboty szlifierskie - 9 szt. 3,4 1,2 K=0 300 6480
roboty polerskie - 3 szt.
szlifierki reczne - 12 szt.
polerki reczne - 3 szt.
Strzelarki do rdzeni - 5 szt.
12. E19 pity tasSmowe - 3 szt. silos na piach 7 0,32 K=0 320 6480
25,6 m3
1.2 Wielko$¢ dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji
Tabelanr4
Emisja
Lp. K_o d Nazwa zrédta emisji substancji Rodzaj urz_qdzema Nazwa substancji dopusz_czalna z
emitora redukcyjnego emitora
[kg/h]
INSTALACJA IPPC
Pyt ogétem 0,12
Filtr tkaninowy Dwutlenek azotu () 0,04
1 £1 Piec indukcyjny FKE-C 6/6 Tlenek wegla @ 0,3
IMR-1 V = 6000 m3/h Cynk 0,022
n=99% Miedz 0,006
Otéw 0,0005
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Amoniak 0,01
Formaldehyd 0,006
Fenol 0,003
Alkohol furfurylowy 0,015
Weglowodory alifatyczne 0,05
Weglowodory 0,01
aromatyczne
Pyt ogétem 0,14
Dwutlenek azotu (1) 0,04
Tlenek wegla 2 0,3
Cynk 0,025
Filtr tkaninowy gﬂfi?di 0068(1)5
- ow )
E2a Piec indukcyjny PIM-2-100 v ZK;OSOlg{j/h Amoniak 0,01
n=99% Formaldehyd 0,006
Fenol 0,003
Alkohol furfurylowy 0,015
Weglowodory alifatyczne 0,05
Weglowodory 0,01
aromatyczne
Pyt ogétem 0,32
Dwutlenek azotu (1) 0,05
Filtr tkaninowy Tlenek wegla 0,6
FKE-C 10/4 Cynk_ 0,06
Piec indukcyjny V =7000 m3/h Miedz 0,02
IMR-4, KWC n = 99% Otéw 0,001
emisja dla emitora — tgczna praca Filtr tkaninowy FKE-C [ Amoniak 0,03
Frédet 12/4 Formaldehyd 0,012
V =9000 m3/h Fenol 0,006
n=99% Alkohol furfurylowy 0,03
Weglowodory alifatyczne 0,1
Weglowodory
aromatyczne 0,02
Pyt ogétem 0,14
Dwutlenek azotu (M 0,025
Tlenek wegla ) 0,3
Cynk 0,03
= L . Filtr tkaninowy Mied? 0,01
Piec indukcyjny FKE-C 10/4 Otow 0,0005
IMR-4 V = 7000 m3/h Amoniak 0,015
emisja dla Zrodta n = 99% Formaldehyd 0,006
Fenol 0,003
Alkohol furfurylowy 0,015
Weglowodory alifatyczne 0,05
Weglowodory
aromatyczne 0,01
Pyt ogdtem 0,18
Dwutlenek azotu (M 0,025
Lo . Filtr tkaninowy FKE-C Tlenek wegla @ 0.3
Piec indukcyjny 12/4 Cynk 0,03
KwWC V=0000my/h | Mied? 0,01
emisja dla Zrodta n = 99% Otéw 0,0005
Amoniak 0,015
Formaldehyd 0,006
Fenol 0,003
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Alkohol furfurylowy 0,015
Weglowodory alifatyczne 0,05
Weglowodory
aromatyczne 0,01
Pyt ogdtem 0,14
Dwutlenek azotu (1) 0,05
Filtr tkani Tlenek wegla (2 0,3
iltr tkaninowy Cynk 0,025
FKE-C 10/4 Mied? 0,01
Piec indukcyjny V =7000 m3/h ofa 0 ’007
IMR-2 i IMR-3 n =99% ow_ )
6. E4 . . . g -~ . A Amoniak 0,03
emisja dla 1 pieca rowna jest % emisji Filtr tkaninowy
z emitora FKE-C 10/6 Formaldehyd 0,012
V = 7000 m3/h Fenol 0,006
n =99% Alkohol furfurylowy 0,03
Weglowodory alifatyczne 0,1
Weglowodory
aromatyczne 0,02
Pyt ogotem 0,12
Dwutlenek azotu (%) 0,04
Tlenek wegla @ 0,3
Cynk 0,022
Filtr tkaninowy ?)’:‘?dz :2)000065
7 ES Piec indukcyjny FKE-C 8/4 A ow ok 601
: IMR-5 V = 6000 m3/h monia s
n = 99% Formaldehyd 0,006
Fenol 0,003
Alkohol furfurylowy 0,015
Weglowodory alifatyczne 0,05
Weglowodory 0,01
aromatyczne
INSTALACJE POZOSTALE
Chr'o.mowan.le i trawienie ' Filtr wodny Pyt ogétem 0,038
emisja pytu i chromu odbywa sie
, Vacutec 218/90
8. E6 podczas procesu chromowania a Chrom *
L. . . V=5000/2500 m3/h
emisja kwasu siarkowego odbywa sie - 85% -
podczas procesu trawienia =27 Kwas siarkowy 0,032
Filtr wodny Vacutec .
Kwas siarkow 0,08
218/90 Y
9. E7 Pozostate procesy galwaniczne V=18 000/9 000 Amoniak 0,03
m3/h
n=85% Kwas solny 0,1
Weglowodory alifatyczne 0,055
10. E8 Elektrodrazarka - Weglowodory 0014
aromatyczne !
Lutowanie i wytrawianie w 20%
roztworze kwasu siarkowego Pyt ogétem 0,004
11. E9 —w'arma nrll ila » ) .
emisja z pojedynczego zZrédta rowna
jest ¥ emisji z emitora Kwas siarkowy 0,025
Lutowanie i wytrav_vianie w20 % Pyt ogétem 0,01
12. E10 roztworze kwasu siarkowego —wanna .
nr2 Kwas siarkowy 0,035
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Szlifowanie, polerowanie reczne i
mechaniczne: 17 filtréow
poétautomaty polerskie - 5 szt. tkaninowych
roboty szlifierskie - 9 szt. FKE o skutecznosci
13. E18 roboty polerskie - 3 szt. odpylanian =99% | Pyt ogétem 0,11
szlifierki reczne -12 szt. kazdy, wtgczonych
polerki reczne - 3 szt. do instalacji centrali
emisja z pojedynczego urzqdzenia wentylacyjnej
réwna jest 1/32 emisji z emitora
Strzelarki do rdzeni - 5 szt. Pyt ogétem 0,11
Pity tasmowe - 3 szt. Amoniak 0,025
Silos na piach 25,6 m3 Formaldehyd 0,03
emisja pytu z?dby,wa sie po_dczas pracy | . tkaninowy FKE-C Fenol 0,01
strzelarek, pit tasmowych i podczas 8/6 Alkohol furfurylowy 0,09
zatadunku silosa. Stgd emisja z i
pojedynczego z’rddfg rdwna]jest 1/9 V'=6000m*/h aeg:owo:ory alifatyczne 8'1
14. E19 | emisjiz emitora. n =99% gg owodony '
o j Filtr tkaninowy FKE- | aromatyczne
Emisja amoniaku, formaldehydu,
fenolu, alkoholu furfurylowego, E 8/4 3
weglowodordéw alifatycznych, V =6000m?/h
, n=99%
weglowodoréw aromatycznych
odbywa sie jedynie podczas pracy
strzelarek. Stqd emisja z pojedynczego
Zrédta réwna jest 1/5 emisji z emitora
Emisja roczna
Nazwa substancji | Wielkos¢ emisji rocznej w Mg/rok
Instalacja IPPC
Pyt ogdtem 5,080
Dwutlenek azotu 1,331
Tlenek wegla 10,88
Cynk, pyt 0,931
Miedz, pyt 0,314
Otoéw, pyt 0,057
Amoniak 0,544
Formaldehyd 0,254
Fenol 0,127
Alkohol furfurylowy 0,635
Weglowodory alifatyczne 2,117
Weglowodory aromatyczne 0,423
Instalacje pozostate
Pyt ogdtem 1,667
Amoniak 0,344
Formaldehyd 0,194
Fenol 0,065
Alkohol furfurylowy 0,583
Weglowodory alifatyczne 0,758
Weglowodory aromatyczne 1,099
Chrom (VI), pyt *
Kwas solny 0,605
Kwas siarkowy 0,988
Objasnienia:

(1)~ emisja ze spalania gazu LPG w palnikach stuzacych do ogrzewania kokili,

) - emisja ze spalania gazu LPG w palnikach stuzgcych do ogrzewania kokili oraz z procesu rozktadu grafitu do

spryskiwania form,

[*] - na podstawie art. 224 ust. 3 ustawy Prawo ochrony Srodowiska, dla zanieczyszczenia oznaczonego takim
symbolem, nie ustalono emisji dopuszczalnej do powietrza, poniewaz emisja tego zanieczyszczenia nie powoduje

przekroczenia 10% wartosci dopuszczalnych lub wartosci odniesienia.
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2.

Emisja hatasu do $rodowiska

2.1 Zrédta emisji hatasu oraz rozktad czasu pracy 7rédet hatasu w ciggu doby

Tabelanr5

Czas pracy zrédet hatasu [h]

Lp. Nazwa zrédta hatasu
Pora dzienna Pora nocna
6:00-22:00 | 22:00-6:00
Instalacje wymagajace uzyskania pozwolenia zintegrowanego
Zrédta typu budynek
Hala odlewni i rdzeniarni
1. | Piecindukcyjny IMR 1 typ B2WBP o mocy 85 kW 16 8
2. | Piecindukcyjny IMR 2 typ BP/C155H o mocy 125 kW 16 8
3. | Piec indukcyjny IMR 3 typu B2R/BP o mocy 85 kW 16 8
4. | Piec indukcyjny IMR 4 typu B2R/BP o mocy 160 kW 16 8
5. | Piecindukcyjny IMR 5 typu B3R125 o mocy 125 kW 16 8
6. | Piecindukcyjny typu PIM-2-100 o mocy 38 kW 16 8
7. | Piec odlewniczy KWC typu LCPD 1011 o mocy 90 kW 16 8
8. | Urzadzenie zatadowcze gasek typ CAL moc 3kW—4 szt. 16 8
9. | Urzadzenie zatadowcze ztomu moc 3kW — 3 szt. 16 8
10. | System urzadzen filtrowentylacyjnych i instalacji wywiewno-nawiewnej 16 8
11, Oczyszczarka stru_mieniowa Wheelabrator Schlick typu ROTO-JET MB 300-15.3- 16 3
2/15 o mocy turbin 2 x 15 kW
12. | Strzelarki do rdzeni Roperwerk moc 16,5 kW - 4 szt. 16 8
13.| Strzelarka do rdzeni Roperwerk moc 15 kW 16 8
14.| Pity do obcinania odlewdw (3 szt.) 16 8
Instalacje pozostate
Zrédta typu budynek
Hala obrébki powierzchniowej i obrébki skrawaniem
Instalacja szlifersko-polerska:
- pétautomaty szlifierskie Pétautomat S — 2 szt.
- potautomaty polerskie Pétautomat P — 7 szt.
15.1 - roboty szlifierskie Robot S — 9 szt. 16 8
- roboty polerskie Robot P — 3 szt.
- szlifierki reczne S Reczny — 12szt.
- polerki reczne P Reczny — 3 szt.
Urzadzenia obroébki skrawaniem:
16. | Centrum obrébcze Valmet —2 szt. 16 8
Urzadzenia do lutowania detali
17. | system urzadzen filtrowentylacyjnych i instalacji wywiewno-nawiewnej 16 8
Hala galwanizerni
Instalacja do pokrywania galwanicznego
18.| - uktad transportu nad wannami procesowymi przygotowania powierzchni i 16 8
pokrycia galwanicznego
19.1 Linia obrobki wstepnej i koricowej 16 8
20. System urzadzen filtracyjnych i instalacji wywiewno-nawiewne;j 16 8
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Narzedziownia

21.

- centrum obrdbcze Supermax

Narzedziownia Wydziatu Utrzymania Ruchu:
- 3 stanowiska spawalnicze z odciggami

- elektrodrazarka ECOCOUT 1520 MSDS
- urzadzenia do produkcji narzedzi procesowych

16 8

Hala obrébki

22.

Automaty tokarskie — 2 szt.
Pétautomaty tokarskie — 4 szt.

Wirdéwka wiéréw — 1 szt.

Instalacja do obrébki skrawaniem:

Urzadzenie do mycia detali - 1 szt.
Pita tarczowa do ciecia rur mosieznych — 1 szt.

Automaty obrdbcze (zrobotyzowane centrum obrébcze) — 21 szt.

16 8

Zrédta punktowe

23.

Centrala wentylacyjna z wymiennikiem krzyzowym (CW1)

16 8

24,

(WD1-WD3)

3 wentylatory dachowe nad czescig pomieszczen warsztatu mechanicznego WUR

16 8

25.

Wentylator dachowy typu WDc30 w pomieszczeniu laboratorium (WD4)

16 8

26.

2 wentylatory dachowe z proceséw lutowania (emitory E9 i E10) (WD5 — WD6)

16 8

2.2 Dopuszczalne poziomy hatasu w Srodowisku od instalacji obowigzujgce na najblizej

potozonych terenach objetych ochrong akustyczng

Tabelanr6

Oznaczenie terenéw podlegajacych
ochronie akustycznej

Opis terenu wg tabeli nr 1 zatacznika do
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia

Dopuszczalny poziom hatasu w
srodowisku w [dB] wyrazony
réwnowaznym poziomem

tp- zlokalizowanych w s3siedztwie 14 czerwca 2007 r. diwieku Lacq i Lacqn
instalacji (Dz. U.z2014r., poz. 112)
pora dnia pora nocy
. . . Lp. 2a
1. Tereny zat_)udo.wy mieszkaniowe; Tereny zabudowy mieszkaniowej 50 40
jednorodzinnej (MN)Y . e
jednorodzinnej

1)

na podstawie miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego uchwalonego Uchwatg Nr XXVII/196/16 Rady
Miejskiej w Olesnie z dnia 28 wrzesnia 2016 r. w sprawie uchwalenia miejscowego planu zagospodarowania
przestrzennego w Olesnie w rejonie ulic: LeSnej, Rolniczej, Targowej, Sienkiewicza, Gorzowskiej i Sosnowej (Dz. Urz.
Woj. Opolskiego z 2016 r., poz. 2143)

3. Emisja odpadow

3.1 Numer identyfikacji podatkowej (NIP) oraz numer REGON posiadacza odpadéw

Numer identyfikacji podatkowej (NIP): 576-000-27-57

Numer REGON: 001309113

3.2 Rodzaje odpaddw przewidzianych do wytworzenia, z uwzglednieniem ich podstawowego

sktadu chemicznego i wiasciwosci
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Tabela nr 7a

Lp.

Kod odpadu

Rodzaj odpadu

Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci odpadéw

ODPADY NIEBEZPIECZNE

11 01 05*

Kwasy trawigce

75% kwas siarkowy zuzyty z procesu odciagania.
Wiasciwosci: odpad iracy [HP8], ekotoksyczny
[HP14], powodujacy powaine oparzenia skory oraz
uszkodzenie oczu.

1101 13*

Odpady z odttuszczania
zawierajgce substancje
niebezpieczne

Mieszanina weglowodoréw, a takie pozostatosci
lotnych weglowodoréw (stanowiacych zagrozenie
pozarowe) oraz zwigzki siarki, fosforu, metale (Ca,
Zn, Ba, Mg, Pb, Cd, Cu).

Wiasciwosci: odpad draznigcy [HP4], ekotosyczny
[HP14], powodujgcy powaine oparzenia skory oraz
uszkodzenie oczu, szkodliwy, uczulajacy [HP13],
mutagenny [HP11] i rakotwaorczy [HP7].

11 01 98*

Inne odpady zawierajace
substancje niebezpieczne

Odpad zuzytej kapieli odmetalizowujacej.

Odpad zuiytej kapieli chromowej (280 g/l CrOs i
1-2 g/1 SO4,., DC1, DC2).

Wiasciwosci: odpad draznigcy [HP4], ostro toksyczny
[HP6], rakotwdrczy [HP7], iracy [HP8], dziatajacy
szkodliwie na rozrodczos¢ [HP10], mutagenny
[HP11], uczulajacy [HP13], ekotoksyczny [HP14].

12 01 09*

Odpadowe emulsje i
roztwory z obrébki metali
niezawierajgce
chlorowcow

Mieszanina weglowodoréw. Mogg zawieraé takie
pozostatosci lotnych weglowodoréw stanowigcych
zagrozenie pozarowe oraz zwigzki siarki, fosforu,
metale (Ca, Zn, Ba, Mg, Pb, Cd, Cu).

Wiasciwosci: odpad tatwopalny [HP3], ostro
toksyczny [HP6], mutagenny [HP11], uczulajacy
[HP13], ekotoksyczny [HP14].

13 02 04*

Mineralne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe
zawierajgce zwigzki
chlorowcoorganiczne

13 02 05*

Mineralne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe
niezawierajace zwigzkow

chlorowcoorganicznych

W skfad oleju przepracowanego wchodzg sktadniki
smarowe, tj. olej bazowy (olej mineralny pochodzenia
naftowego zawierajgcy np. ciekte weglowodory
o dtugich  tarcuchach  weglowych) i dodatki
uszlachetniajagce oraz inne sktadniki wynikajace
z uzytkowania oleju smarowego. W  wyniku
eksploatacji oleju smarowego moga pojawic sie w nim
nastepujace substancje: metale pochodzace z zuzycia
silnika (Fe, Cu, Cr, Al, Pb, Ag, Sn) oraz przekfadni,
zanieczyszczenia, ktére dostaty sie do oleju podczas
jego magazynowania.

Wiasciwosci: odpad tatwopalny [HP3], ostro
toksyczny [HP6], mutagenny [HP11], uczulajacy
[HP13], ekotoksyczny [HP14].

1501 10*

Opakowania zawierajace
pozostatosci substancji
niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

Gtownym ich sktadnikiem jest SiO, (krzemionka) oraz
polimery syntetyczne lub zmodyfikowane polimery
naturalne oraz dodatki modyfikujace.
Niebezpiecznymi czynig je pozostatosci substancji
niebezpiecznych takich jak np.: zwigzki chromu
szesciowartosciowego, chlorek baru, azotan srebra,
nadtlenek wodoru, kwas solny, kwas siarkowy, kwas
azotowy, lodowaty kwas octowy, metanol itp.
Wiasciwosci: odpad tatwopalny [HP3], ostro
toksyczny [HP6], mutagenny [HP11], uczulajacy
[HP13], ekotoksyczny [HP14].

1502 02*

Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych

Tkanina bawetniana, ubrania robocze zanieczyszczone
produktami ropopochodnymi (olejowo-smarowymi),
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grupach), tkaniny do
wycierania (np.: szmaty,
Scierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

zawierajgcymi weglowodory ropopochodne
(alifatyczne, aromatyczne i cykliczne).

Wiasciwosci: odpad tatwopalny [HP3], ostro
toksyczny [HP6], mutagenny [HP11], uczulajacy
[HP13], ekotoksyczny [HP14].

Zuzyte urzadzenia
zawierajace niebezpieczne

Skfadniki: szkto, elementy aluminiowe, niewielka ilos¢
rteci oraz luminofor nasgczony rtecig. Zawartos¢ rteci
w Swietléwkach zalezy w znacznym stopniu od typu
i producenta lamp, moze ona miescic sie w zakresie od

S 160213 elem.ent.y inne niz 15 do 100 mg ($rednio 40 mg w lampie).
wymienione w 16 02 09 do .
1602 12 Wiasciwosci: odpad tatwopalny [HP3], ostro
toksyczny [HP6], mutagenny [HP11], uczulajacy
[HP13], ekotoksyczny [HP14].
Odczynniki substancje chemiczne (przeterminowane)
z galwanizerni i laboratorium, nie nadajgce sie do
. . . dalszego uzytkowania, takie jak np.: zwigzki chromu
Zuzyte nieorganiczne L. L
. L sze$ciowartosciowego, chlorek baru, azotan srebra,
chemikalia zawierajace nadtlenek wodoru, kwas solny, kwas siarkowy, kwas
10. 16 05 07* substancje niebezpieczne ) ! v e
(np. przeterminowane azotowy itp.
odc.z nniki chemiczne) Wiasciwosci: odpad tatwopalny [HP3], draznigcy
¥ [HP4], ostro toksyczny [HP6], rakotwoérczy [HP7],
2zracy [HP8], dziatajacy szkodliwie na rozrodczosc
[HP10], mutagenny [HP11], uczulajacy [HP13].
B Odpad zawierajacy w swoim sktadzie znaczne ilosci
Szlamy zawierajgce . f A .
L : kapieli chromowej i niklowej, gtéwnie: wodorotlenki
substancje niebezpieczne z isole niklu (Ni), miedzi (Cu), cynku (Zn), chromu*3
11. 19 08 13* innego niz biologiczne (cr ) ! » Y !
szzzzczfon\/': iﬂekow Wiasciwosci: odpad draznigcy [HP4], ostro toksyczny
P ¥ ¥ [HP6], uczulajacy [HP13], ekotoksyczny [HP14].
ODPADY INNE NIZ NIEBEZPIECZNE
Odpady zawierajg metale cynku (Zn), miedzi (Cu) oraz
1. 101003 Zgary i uzle odlewnicze tIen.kll tych metalllvs./ postaci S.ta’fEJ oraz stanowiace
popiodt — pozostatosci po spaleniu np. wegla, koksu.
Odpady w postaci statej. Niepalne.
Do wytwarzania rdzeni do masy rdzeniarskiej dodaje sie
zywice na bazie kombinacji zywic z fenolem, alkoholem
furfurylowym, formaldehydem. Jako dodatek uzywany
Rdzenie i formy odlewnicze | jest roztwdr wodny nieorganicznych i organicznych
13. 101008 po procesie odlewania inne | sktadnikéw HarterAT20, Harter AT7, zawierajgcy azotan
niz wymienione w 10 10 07 | amonowy. Podstawe sktadu chemicznego stanowi
gtéwny sktadnik mas, czyli piasek (gtéwny sktadnik:
kwarc SiO,).
Odpad staty,niepalny.
Zuzyty grafit - glazura z chtodzenia kokili w procesie
Zuzyty wegiel aktywny | odlewania.
14. 190904 (grafit) 12 % wodny roztwor grafitu (wegiel C).
Odpad ciekty.
1s. 120104 C.zq.$tk| i pyty metali Zawierajg metale cynku (Zn), miedzi (Cu).
niezelaznych Odpad staty.
Przyktadowym tworzywem jest ABS (poli(akrylonitryl-
Odpady z toczenia Cerayywans w procesie polimensagbutadiond ore
16. 12 01 05 wygtadzania tworzyw y. 4 . P . P yzad
kopolimeryzacjiakrylonitrylu ze styrenem wraz z
sztucznych . . .
jednoczesnym szczepieniem powstatego kopolimeru na
polibutadienie. Odpad staty.
17, 120117 Odpady poszlifierskie inne Zawierajg metale cynku (Zn),miedzi (Cu).

niz wymienionew 12 01 16

Odpady state.
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Zuzyte materiaty N N
18. 120121 | szlifierskie inne niz éadwge(;ajftg;:ta'e cynku (zn), miedzi (Cu).
wymienione w 12 01 20 pady ’
19. 12 0199 Inne niewymienione Zawierajg pyty oraz metale cynku (Zn), miedzi (Cu).
odpady Odpady state.
Odpady zawierajg gtéwnie stal (50% zawartosci),
Zuzyte urzadzenia inne niz | aluminium (10-30%) oraz miedz i jej stopy (15-45%) oraz
20. 1602 14 wymienione w 16 02 09 do | tworzywa sztuczne zawierajgce mieszanine réznych
60213 polimerdéw oraz srodkéw powodujacych niepalnosc.
Odpady state.
W sktadzie odpadu sg tworzywa sztuczne zawierajgce
mieszanine roznych  polimeréw oraz  Srodkow
Elementy usuniete powc?dUJa.cych n_|epa|no§c o_raz ton_er - pros%ek
. .. o ztozonej budowie chemicznej stanowigcy mieszanine
21. 16 02 16 z zuzytych urzadzen inne . .
. L czastek transportujgcych tadunki elektrostatyczne
niz wymienione w 16 02 15 L . . .
(zwigzki Fe i czastek czernigcych papier (sadza-
zawierajgca znaczne ilosci wegla C) oraz barwnikow.
Odpady state.
Zuzyte chemikalia inne niz | gypstancje state lub  ciekte, organiczne lub
22. 16 0509 wymienione w 16 05 06, nieorganiczne, takie jak np.: chlorek sodu, weglan
16 0507 lub 16 05 08 wapnia, kwas cytrynowy, tlenek wapnia, gliceryna.
Odpady z toczenia L -
93, 12 0103 i pitowania metali Zawierajg metale cynku (Zn), miedzi (Cu).
.. Odpady state.
niezelaznych
Szlamy z innego niz Zawierajg wodorotlenki i sole niklu (Ni), miedzi (Cu),
biologiczne oczyszczania cynku (Zn), chromu +3 (Cr Il1).
24. 1908 14 s . I .
Sciekdw przemystowych Substancja szlamowata, stata zawierajgca ok. 40% suchej
inne nizw 1908 13 masy.

3.3 Miejsca i zrodta powstawania odpaddw, rodzaj i ilos¢ przewidywanych do wytworzenia
odpaddéw w ciggu roku, miejsca i sposéb ich magazynowania oraz przewidywany sposob
dalszego gospodarowania tymi odpadami

Tabela nr 7b
Sposoéb
. Kod IIos'(:, Zrédta . Miejsce i sposéb dalszego
Lp Rodzaj odpadu odpadu odpadéw powstawania magazynowania odpadéw zagospodaro-
Mg/rok odpadéw wania
odpadoéw
INSTALACJA WYMAGAJACA POZWOLENIA ZINTEGROWANEGO
Odpady czasowo
Zgary i zuzle magazynowane selektywnie
1 Zgary i 2.ui|e 101003 80,0 odlewnicze w konte.nerze met.ele)wym odzysk
odlewnicze z procesu w wydzielonym miejscu
odlewania o uszczelnionym podtozu, na
placu magazynowym H.
Odpady selektywnie
Rdzenie i formy Masy rdzeniowe | magazynowane czasowo
odlewnicze po z procesu w szczelnych pojemnikach
5 procesie. . 10 10 08 600,0 gdlewania przystosowanych do odzysl_(/tfnig-
odlewania inne i uszkodzone transportu na placu szkodliwianie
niz wymienione rdzenie magazynowym odpaddw
w 10 10 07 z rdzeniarek o uszczelnionym podtozu —
plac magazynowy E.
. . Zuzyty grafit — Odpady zbierane selektywnie
3. zllitzg\;)ln\s/?ggrlzlﬁt) 190904 300,0 glazura z i magazynowane czasowo odzysk
chtodzenia w szczelnych odrebnych
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kokili w
procesie
odlewania

pojemnikach
przystosowanych do
transportu na placu
magazynowym odpadéw o
uszczelnionym podtozu — plac
magazynowania E.

INSTALACJE POZOSTALE

Instalacja przyg

otowania i wykona

nia rdzeni

Mineralne oleje

Odpad zbierany selektywnie

silnikowe, i magazynowany czasowo
przektadniowe i w szczelnych pojemnikach —
sma.row.e 13 02 04* 30 zamknietych becz.kach
zawierajace Okresowa metalowych o poj. 200 dm3,
zwigzki . opisanych, w miejscu
wymiana
chlorowco- . . utwardzonym,
. zuzytego oleju .
organiczne - zabezpieczonym przed
W czasie zanieczyszczeniami gruntu
przegladéw i i opadami atmosferycznymi, odzvsk
Mineralne oleje remontéw wyposazonym w urzadzenia ¥
silnikowe, kapitalnych do zbierania wyciekéw,
przektadniowe urzadzer na beczki ustawione na podescie
|§maro_we_ 13 02 05* 6,0 Wydziatach z kratek metal_ow?/chf pod
niezawierajace dukevinveh podestem znajduje sie
zwigzkéw Produkcyinyeh. | zbiorcza taca na ewentualne
chlorowco- wycieki. Odpad
organicznych magazynowany w
pomieszczeniu — magazynie
A.
Sorbenty,
materiaty
qurtazj?iir Czysciwa
.y y i ubrania
olejowe
L robocze, .
nieujete . Magazynowane selektywnie
. materiaty . .
w innych ) . w pojemnikach na halach
filtracyjne .
grupach), . produkcyjnych oraz
tkaniny do ZanieczyszCzone | - rsstatach remontowych unieszkodli-
- . 1502 02* 1,0 substancjami ) -
wycierania (np. . . i magazynach, czasowo wianie
L niebezpieczny- . .
szmaty, Scierki) Lo w magazynie odpadéw
. . mi, uzywane w . . .
i ubrania niebezpiecznych — magazynie
procesach
ochronne . A.
. produkcyjnych
zanieczy- .
szczone na terenie
L catego zaktadu.
substancjami
niebezpie-
cznymi
Zuzyte Odpady selektywnie
urzadzenia magazynowane w szczelnie
zawierajace Okresowa zamknietym pojemniku
niebezpiec.zne 16 02 13* 02 wy_miana B oznaczonym, opisanym, odzysk
elementy inne zuzytych zrédet | dostosowanym do
niz wymienione Swiatta. przechowywania takiego
w 16 02 09 do odpadu w magazynie
1602 12 odpaddw niebezpiecznych A
Zutyte ovmans | sockiyumie bl
urzadzenia inne 1602 14 0,2 y Y . Jezascie) odzysk
N L zuzytych w opakowaniach fabrycznych,
niz wymienione ,
urzadzen kartonach lub luzem na
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w 16 02 09 do

regatach w pomieszczeniach

1602 13 pomocniczych zaplecza
biurowego i wydzielonym
miejscu magazynu A.
Odpady zbierane selektywnie
Elementy najczesciej w opakowaniach
usuniete Okresowa fabrycznych, kartonach lub
g, | Z2utytych 1602 16 0,05 wymiana luzem na regatach, odzysk
urzadzen inne zuzytych w pomieszczeniach
niz wymienione urzadzen pomocniczych zaplecza
w 16 02 15 biurowego i wydzielonym
miejscu magazynu A.
Instalacja oczyszczania odlewow
Mineralne oleje Odpad zbierany selektywnie
silnikowe, i magazynowany czasowo
przektadniowe w szczelnych pojemnikach —
10. ism?)royve 13 02 04* 20 zamknietych becz.kach odzysk
zawierajace Okresowa metalowych o poj. 200 dm3,
zwigzki wymiana opisanych, w miejscu
chlorowco- . . utwardzonym,
. zuzytego oleju .
organiczne - zabezpieczonym przed
W czasie zanieczyszczeniami gruntu
przegladéw i i opadami atmosferycznymi,
Mineralne oleje remontéw wyposazonym w urzadzenia
silnikowe, kapitalnych do zbierania wyciekéw,
przektadniowe urzadzer na beczki ustawione na podescie
11 i§maro_we_ 13 02 05* 40 Wydziatach z kratek metal_ow?/chf pod odzysk
niezawierajgce . podestem znajduje sie
zwigzkéw produkeyjnych zbiorcza taca na ewentualne
chlorowco- wycieki. Odpad
organicznych magazynowany
W pomieszczeniu — magazynie
A.
Zuzyte Odpady selektywnie
urzadzenia magazynowane w szczelnie
zawierajace Okresowa zamknietym pojemniku
12. niebezpiec.zne 16 02 13* 01 wy.miana o oznaczonym, opisanym, odzysk
elementy inne zuzytych zrédet | dostosowanym do
niz wymienione Swiatta. przechowywania takiego
w 16 02 09 do odpadu w magazynie
1602 12 odpaddw niebezpiecznych A
Odpady zbierane selektywnie
Zuiyte najczesciej w opakowaniach
. Okresowa fabrycznych, kartonach lub
urzadzenia inne wymiana luzem na regatach
13. | niz wymienione 1602 14 0,1 . . . odzysk
w 16 02 09 do zuzytych} w pomle_szczemach
1602 13 urzadzen p.omocnlczych zaplecza
biurowego i wydzielonym
miejscu magazynu A
Odpady magazynowane
Elementy selektywnie najczesciej
usuniete Okresowa w opakowaniach fabrycznych,
14, z zuiytyc,h. 1602 16 0,05 wy.miana kartonach lub qu.em na . odzysk
urzadzen inne zuzytych regatach, w pomieszczeniach
niz wymienione urzadzen pomocniczych zaplecza

w 16 02 15

biurowego i wydzielonym
miejscu magazynu A

Instalacja do obrobki skrawaniem
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Odpad magazynowany
selektywnie w szczelnych
pojemnikach — zamknietych
paletopojemnikach o poj.
1000 dm?3 lub beczkach
metalowych o poj. 200 dm3,
opisanych, w miejscu
utwardzonym,
zabezpieczonym przed
zanieczyszczeniami gruntu

Odpad Odpady z myjki odzysk/unie-
15. pacy . 1101 13* 15,0 , i opadami atmosferycznymi, zy ./l.‘ '.
z odttuszczania na obrébce ; . szkodliwianie
wyposazonym w urzadzenia
do zbierania wyciekéw.
Beczki ustawione na
podescie z kratek
metalowych, pod podestem
znajduje sie zbiorcza taca na
ewentualne wycieki. Odpad
magazynowany
W pomieszczeniu —
magazynie D.
Odpad selektywnie
magazynowany w szczelnych
pojemnikach — zamknietych
paletopojemnikach o poj.
1000 dm?3 lub beczkach
metalowych o poj. 200 dm3,
Wymiana opisanych, w miejscu
Odpadowe el i utwardzonym,
emulsie .zuzy €l erT1u s zabezpieczonym przed
i roztv:/or I roztworow zanieczyszczeniami gruntu odzysk/
16. , .y .| 1201 09* 100,0 Z maszyn i opadami atmosferycznymi, unieszkodli-
z obrébki metali . 3 . . .
. . i urzadzen wyposazonym w urzadzenia wianie
niezawlerajace ; do zbierania wyciekow
chlorowcéw technologi- : . o
cznych. Beczki ustawione na podescie
z kratek metalowych, pod
podestem znajduje sie
zbiorcza taca na ewentualne
wycieki. Odpad
magazynowany
W pomieszczeniu — magazynie
A.
Mineralne oleje Odpad selektywnie
silnikowe, magazynowany czasowo
przektadniowe w szczelnych pojemnikach —
; Okresowa ;
i smarowe zamknietych beczkach
17. - 13 02 04* 3,0 . A dzysk
zawierajace wymiana metalowych o poj. 200 dm3, odzys
zwigzki zuzytego oleju opisanych, w miejscu
chlorowco- W czasie utwardzonym,
organiczne przegladéw i zabezpieczonym przed
. . , zanieczyszczeniami gruntu
Mineralne oleje remontow . . .
iInikowe anitalnvch i opadami atmosferycznymi,
Slr ekfadnliowe apitainyc wyposazonym w urzgdzenia
ipsrznarowe urzadzen na do zbierania wyciekow.
18. X . 13 02 05* 6,0 Wydziatach Beczki ustawione na podescie odzysk
niezawierajace .
A produkcyjnych. | z kratek metalowych, pod
zwigzkéw I
podestem znajduje sie
chlorowco-

organicznych

zbiorcza taca na ewentualne
wycieki. Odpad
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magazynowany
W pomieszczeniu — magazynie
A.

Sorbenty,
materiaty
Ic;rta;??iﬁr Czysciwa
.y y i ubrania
olejowe
L robocze, . .
nieujete ) Magazynowanie selektywnie
. materiaty . .
w innych ) . w pojemnikach w halach
filtracyjne .
grupach), . produkcyjnych oraz
tkaniny do zanieczyszezone warsztatach remontowych unieszkodli-
19. . . 1502 02* 1,0 substancjami . o
wycierania (np. . . i magazynach, czasowo wianie
N niebezpieczny- . ,
szmaty, Scierki) Lo w magazynie odpadow
. . mi, uzywane w . . .
i ubrania niebezpiecznych — magazynie
procesach
ochronne . A.
. produkcyjnych
zanieczy- .
ssczone na terenie
- catego zaktadu.
substancjami
niebezpie-
cznymi
Zuzyte Odpady selektywnie
urzadzenia magazynowane €zasowo
zawierajace Okresowa w szczelnie zamknietym
2. nlebezp|e§zne 1602 13* 0,2 wymiana B po!emn|ku oznaczonym, odzysk
elementy inne zuzytych zrédet | opisanym, dostosowanym do
niz wymienione Swiatta. przechowywania takiego
w 16 02 09 do odpadu w magazynie
1602 12 odpaddw niebezpiecznych A
Odpady Odp_ad_y
. mosiezne —
z toczenia owstate
21. | ipitowania 120103 600,0 S/ crasie Odpady selektywnie odzysk
metali . magazynowane €zasowo
.. produkcji . .
niezelaznych w szczelnych pojemnikach,
armatury
Wiorki przystosowanych do
L transportu, na placu
mosiezne i pyty .
. o magazynowym odpaddéw
Czastki i pyty zprocesucigcia | = O o nionvm podtoiu —
22. | metali niezela- 120104 250,0 i obrobki ymp . odzysk
plac magazynowania A.
znych wylapywane
przez filtry
tkaninowe
Odpady zbierane
Zuiyte selektywm_e, najczesciej w
. Okresowa opakowaniach fabrycznych,
urzadzenia inne wymiana kartonach lub luzem na
23. | niz wymienione 160214 04 zuyi tych regatach, w pomieszczeniach odzysk
w 16 02 09 do ytyen gatach, W p
urzadzen pomocniczych zaplecza
1602 13 . g .
biurowego i wydzielonym
miejscu magazynu A.
Odpady zbierane
Elementy selektywnie, najczesciej w
usuniete Okresowa opakowaniach fabrycznych,
2 |2 zuzytyc,h_ 1602 16 02 wy_m|ana kartonach lub qu_em na . odzysk
urzadzen inne zuzytych regatach, w pomieszczeniach
niz wymienione urzadzen. pomocniczych zaplecza

w 16 02 15

biurowego i wydzielonym
miejscu magazynu A.
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Instalacja obrébki powierzchniowej

Mineralne oleje

Odpad selektywnie

silnikowe, magazynowany (czasowo)
przektadniowe w szczelnych pojemnikach —
25, |sm.ar0\{ve 13 02 04* 10 zamknietych becz.kach .
zawierajace Okresowa metalowych o poj. 200 dm3,
zwigzki wymiana opisanych, w miejscu
chlorowco- . . utwardzonym,
. zuzytego oleju .
organiczne ‘ zabezpieczonym przed
W czasle zanieczyszczeniami gruntu
przegladow i i opadami atmosferycznymi, odzvsk
Mineralne oleje remontow wyposazonym w urzgdzenia ¥
silnikowe, kapitalnych do zbierania wyciekéw.
przektadniowe urzadzer na Beczki ustawione na podescie
26. |?maro.we. 13 02 05* 20 Wydziatach z kratek metalpwychf pod
niezawierajgce dukevinveh podestem znajduje sie
zwigzkéw Produkcyinyeh. | zbiorcza taca na ewentualne
chlorowco- wycieki. Odpad
organicznych magazynowany
W pomieszczeniu — magazynie
A.
Sorbenty,
materiaty
filt j -
(:Nrta?zj?illetr Czysciwa
.y y i ubrania
olejowe
L robocze, . .
nieujete ) Magazynowanie selektywnie,
. materiaty . .
w innych . . w pojemnikach w halach
filtracyjne .
grupach), . produkcyjnych oraz
tkaniny do zanieczyszezone warsztatach remontowych unieszkodli-
27. . . 15 02 02* 1,0 substancjami ) -
wycierania (np. . . i magazynach, czasowo w wianie
L, niebezpieczny- . X
szmaty, Scierki) .o magazynie odpadow
. : mi, uzywane w . . .
i ubrania niebezpiecznych — magazynie
procesach
ochronne . A.
. produkcyjnych
zanieczy- .
s7czone na terenie
L catego zaktadu.
substancjami
niebezpie-
cznymi
Zuzyte Odpady selektywnie
urzadzenia magazynowane (czasowo)
zawierajace Okresowa w szczelnie zamknietym
)8, nlebezplec.zne 16 02 13* 0,2 wy.m|ana o po!emnlku oznaczonym, odzysk
elementy inne zuzytych zrédet | opisanym, dostosowanym do
niz wymienione Swiatta. przechowywania takiego
w 16 02 09 do odpadu w magazynie
1602 12 odpaddw niebezpiecznych A
Odpady }NIO,I’kI’ .
. i korcowki
z toczenia obrabianveh i Odpady magazynowane
29. | iwygtadzania 12 01 05 10,0 obcinan Zh selektywnie, w szczelnych odzysk
tworzyw y’ . pojemnikach
elementéw i
sztucznych inne przystosowanych do
Odpady Masy transportu, na placu ,
i . L magazynowym odpadow
poszlifierskie szlifiersko- o uszczelnionvm podfoiu — odzysk/
30. | inne niz 120117 130,0 polerskie ym po unieszkodli-
- plac magazynowania E. T
wymienione z procesu wianie
w1201 16 szlifowania
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Zuzyte

Zuzyte materiaty
materiaty szlifierskie odzysk/
31. | szlifierskie inne 120121 35,0 (paski unieszkodli-
niz wymienione szlifierskie) z wianie
w 120120 procesu
szlifowania
Odpady
olerskie
Inne niewymie- (Ficarcze pyty odzysk/
32. . 120199 80,0 ! unieszkodli-
nione odpady polerskie) z -
procesu wianie
szlifowania
Odpady magazynowane
Zuiyte selektywnie, .najczeéciej
urzadzenia inne Okre§owa w opakowaniach fabrycznych,
33. | niz wymienione | 1602 14 0,4 wymiana kartonach lub luzem na odzysk
w 16 02 09 do zuzytych} rega’fach_, w pomieszczeniach
1602 13 urzadzen p.omocnlczych zaplecza
biurowego i wydzielonym
miejscu magazynu A.
Odpady magazynowane
Elementy selektywnie najczesciej
usuniete z Okresowa w opakowaniach fabrycznych,
34, zuiytych, . 1602 16 0,05 wy.miana kartonach lub qu.em na . odzysk
urzadzen inne zuzytych regatach, w pomieszczeniach
niz wymienione urzadzen pomocniczych zaplecza
w 16 02 15 biurowego i wydzielonym
miejscu magazynu A.
Elektrodrazarka (spawalnia)
Mineralne oleje Odpad selektywnie
silnikowe, magazynowany (czasowo)
przektadniowe w szczelnych pojemnikach —
35, ism.arO\{ve 13 02 04* 10 zamknietych becz.kach
zawierajace Okresowa metalowych o poj. 200 dm3,
zwigzki wymiana opisanych, w miejscu
chlorowco- . . utwardzonym,
. zuzytego oleju .
organiczne - zabezpieczonym przed
W czasie zanieczyszczeniami gruntu
przegladow i i opadami atmosferycznymi, dzvsk
Mineralne oleje remontéw wyposazonym w urzadzenia odzys
silnikowe, kapitalnych do zbierania wyciekéw.
przektadniowe urzadzer na Beczki ustawione na podescie
36. |?maro.we. 13 02 05* 20 Wydziatach z kratek metal_owychf pod
niezawierajace . podestem znajduje sie
zwigzkéw produkeyjnych. zbiorcza taca na ewentualne
chlorowco- wycieki. Odpad
organicznych magazynowany
W pomieszczeniu — magazynie
A.
Sorbenty, Czysciwa Magazynowane selektywnie
materiaty i ubrania w pojemnikach w halach
filtracyjne robocze, produkcyjnych oraz
37, (w Fym filtry 15 02 02* 10 rpaterie.)’ry Yvarsztatach remontowych unie_szk_odli-
olejowe filtracyjne i magazynach, czasowo wianie
nieujete zanieczyszczone | w magazynie odpadow
w innych substancjami niebezpiecznych — magazynie
grupach), niebezpieczny- A
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tkaniny do
wycierania (np.
szmaty, Scierki)
i ubrania
ochronne
zanieczy-
szczone
substancjami
niebezpie-
cznymi

mi, uzywane w
procesach
produkcyjnych
na terenie
catego zaktadu.

Zuzyte
urzadzenia

Odpady selektywnie
magazynowane (czasowo)

zawierajace Okresowa w szczelnie zamknietym
38, n|ebezp|ec.zne 1602 13* 01 wy.mlana o pOJ.emnlku oznhaczonym, odzysk
elementy inne zuzytych zrédet | opisanym, dostosowanym do
niz wymienione Swiatta. przechowywania takiego
w 16 02 09 do odpadu w magazynie
1602 12 odpaddw niebezpiecznych A
Odpady magazynowane
Zuiyte selektywnie I:laJCZQSCIEJ
. Okresowa w opakowaniach fabrycznych,
urzadzenia inne wymiana kartonach lub luzem na
39. | niz wymienione 160214 01 zuyi tych regatach, w pomieszczeniach odzysk
w 16 02 09 do vtven gatach, W p
urzadzen pomocniczych zaplecza
1602 13 . . .
biurowego i wydzielonym
miejscu magazynu A.
Odpady magazynowane
Elementy selektywnie najczesciej
usuniete Okresowa w opakowaniach fabrycznych,
40, z zuzytyc,h_ 1602 16 0,05 wy_m|ana kartonach lub qu_em na . odzysk
urzadzen inne zuzytych regatach, w pomieszczeniach
niz wymienione urzadzen. pomocniczych zaplecza
w 16 02 15 biurowego i wydzielonym
miejscu magazynu A.
Instalacja lutowania i wytrawiania w 20% kwasie siarkowym
Sorbenty,
materiaty
filt j -
(Lv:acrzjzlir Czysciwa
.y y i ubrania
olejowe
L robocze, .
nieujete ) Magazynowane selektywnie
- materiaty . .
w innych . . w pojemniki w halach
filtracyjne .
grupach), . produkcyjnych oraz
tkaniny do zanieczyszezone warsztatach remontowych unieszkodli-
41. . . 15 02 02* 2,0 substancjami . -
wycierania (np. . . i magazynach, czasowo wianie
L, niebezpieczny- ) ,
szmaty, Scierki) .o w magazynie odpadow
. : mi, uzywane w ) ) .
i ubrania niebezpiecznych — magazynie
procesach
ochronne . A.
. produkcyjnych
zanieczy- .
ssczone na terenie
N catego zaktadu.
substancjami
niebezpie-
cznymi
Szlamy z innego Po odwodnieniu
N . Osady
niz biologiczne oneutralizacy- przechowywane odzysk/
42. | oczyszczania 1908 14 11,0 Pne , i w specjalnym zbiorniku unieszkodli-
Sciekow J . ustawionym w magazynie wianie
oczyszczalni . .
przemystowych odpaddéw pogalwanicznych D.
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inne nizw 19 08
13

Sciekow
przemystowych

Instalacja pokrycia galwanicznego (chromowanie i trawienie oraz pozostate procesy galwaniczne)

75% kwas Odpad magazynowany
siarkowy zuzyt selektywnie (czasowo) odzysk/
43. | Kwasy trawigce | 1101 05* 35,0 Y 2uzyly v . . unieszkodli-
Z procesu w szczelnych pojemnikach - .
. . X wianie
odciggania zamknietych
paletopojemnikach o poj.
1000 dm?3 lub beczkach
metalowych o poj. 200 dm3,
opisanych, w miejscu
utwardzonym,
zabezpieczonym przed
Odmetalizo- zanieczyszczeniami gruntu
Inne odpady wanie i opadami atmosferycznymi, odzysk/
awierajgce UniStreap BR wyposazonym w urzadzenia
ag, | ZAVIEraRC 1101 98* 12,0 reap T ks unieszkodli-
substancje oraz kapiel do zbierania wyciekéw. wianie
niebezpieczne chromowa po Beczki ustawione na
wymianie podescie z kratek
metalowych, pod podestem
znajduje sie zbiorcza taca na
ewentualne wycieki. Odpad
magazynowany w
pomieszczeniu — magazynie
D.
Opakowania Zuzyte .
L opakowania ze Odpad magazynowany
zawierajace . .
L. szkta i tworzyw selektywnie w zamykanym
pozostatosci sztucznych kontenerze ustawionym w odzysk/
45. | substancji 1501 10* 10,0 . v , y. . unieszkodli-
. . uzywane czesci magazynu wydzielonej -
niebezpiecznych . . . ; wianie
lub nimi w galwanizerni, | na odpady niebezpieczne —
. laboratorium i magazynie A.
zanieczyszczone .
odlewni.
Sorbenty,
materiaty
filtracyjne Czysciwa
(w tym filtry i ubrania
olejowe robocze, .
L . Magazynowane selektywnie
nieujete materiaty . .
. ) . w pojemnikach w halach
w innych filtracyjne .
. produkcyjnych oraz
grupach), zanieczyszczone warsztatach remontowych i unieszkodli-
46. | tkaniny do 15 02 02* 1,0 substancjami Y o
. . . . magazynach, czasowo w wianie
wycierania (np. niebezpieczny- . .
P A magazynie odpadéw
szmaty, Scierki) mi, uzywane w . . .
. : niebezpiecznych — magazynie
i ubrania procesach A
ochronne produkcyjnych '
zanieczyszczone na terenie
substancjami catego zaktadu.
niebezpieczny-
mi
Zuzyte Odczynniki i
nieorganiczne substancje Przechowywane w szczelnym
chemikalia chemiczne pojemniku w zamykanej
zawierajace (przetermino- szafie laboratoryjnej odzysk/
47. h 16 05 07* 0,16 . . . . unieszkodli-
substancje wane), nie ustawionej w magazynie o
. . ) . S . wianie
niebezpieczne nadajace sie do | odczynnikéw chemicznych -
(np. przetermi- dalszego magazynie C.

nowane

uzytkowania.
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odczynniki
chemiczne)
Zuzyte Odpady zbierane selektywnie
urzadzenia i magazynowane czasowo
zawierajace Okresowa w szczelnie zamknietym
48, nlebezplec.zne 1602 13* 0,2 wy.m|ana o .pOngnlku, oznhaczonym odzysk
elementy inne zuzytych zrédet | i opisanym, dostosowanym
niz wymienione Swiatta do przechowywania takiego
w 16 02 09 do odpadu, w magazynie
16 02 12 odpaddw niebezpiecznych A
Szlamy
zaW|eraj:=.1ce Obrobka Odpad magazynowany
substancje o .
. . sciekow selektywnie (czasowo)
niebezpieczne zawierajacych w szczelnych pojemnikach - odzysk/unie-
49. | zinnego niz 1908 13* 70,0 lerajacy einych poj ysk/unie
. > kapiel zamknietych beczkach szkodliwanie
biologiczne R
) chromowa metalowych o poj. 200 dm?3
oczyszczania i niklowa w magazynie odpadéw D
sciekow
przemystowych
Odpady zbierane selektywnie
Zuiyte najczesciej w opakowaniach
. Okresowa fabrycznych, kartonach lub
urzadzenia inne wymiana luzem na regatach
50. | niz wymienione | 1602 14 03 Zuyi o " Omieschemad’] odzysk
w 16 02 09 do vtven pomie
urzadzen pomocniczych zaplecza
1602 13 . . .
biurowego i wydzielonym
miejscu magazynu A.
Odpady zbierane selektywnie
Elementy najczesciej w opakowaniach
usuniete Okresowa fabrycznych, kartonach lub
51, | ZZuzvtyeh 1602 16 0,1 wymiana luzem na regatach, odzysk
urzadzen inne zuzytych w pomieszczeniach
niz wymienione urzadzen pomocniczych zaplecza
w 16 02 15 biurowego i wydzielonym
miejscu magazynu A.
Zuiyte, _Zblerane selektywnie
. i magazynowane w
przeterminowa- .
S opakowaniach fabrycznych
. ne chemikalia. .
Zuzyte i (opakowania szklane)
I Odczynniki, .
chemikalia inne . w laboratorium lub
niz wymienione substancje zamykanych pojemnikach
>2. w 16 05 06, 16 160509 0,48 :hzrlr\lllcaﬁ;zeerni ; odpornych na dziatanie odzysk
05 07 lub 16 05 & . substancji niebezpiecznych,
laboratorium . . .
08 . . . ustawionych w wydzielonej
nie nadajace sie L )
dla odpaddw niebezpiecznych
do dalszego czesci magazynu — magazyn
uzytkowania b N gazy gazy
Silamy 2 nnego Osacy o
niz biologiczne . Po odwodnieniu
. poneutralizacy-
oczyszczania ine z przechowywane w odzysk/
53. | Sciekéw 1908 14 99,0 Jocz szczalni specjalnym zbiorniku unieszkodli-
przemystowych o y , ustawionym w magazynie wianie
. .. Sciekow . .
inne niz w 19 08 odpaddéw pogalwanicznych D.
13 przemystowych

Po zebraniu odpowiedniej ilosci odpady odbierane sg przez podmioty posiadajgce stosowne
zezwolenia w zakresie gospodarowania odpadami, transportem wtasnym odbiorcy.
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3.4 Warunki przeciwpozarowe wynikajgce z operatu przeciwpozarowego

Tabela nr 7c
Lp. | Nazwa obiektu Warunki przeciwpozarowe Obliczone
obcigzenie ogniowe
[MJ/m?]
1. Magazyn odpadéw A —w Powierzchnia uzytkowa — 144 m2, do 500 MJ/m?2
hali obrébki ,,C” Obiekt produkcyjno-magazynowy PM,
Powierzchnia strefy pozarowej (Hala obrébki ,C") —
2731 m?,
Klasa odpornosci pozarowe;j ,,E”.
2. | Plac magazynowy K Powierzchnia — 100 m?, do 500 MJ/m?
Obiekt produkcyjno-magazynowy PM,
Powierzchnia strefy pozarowej (Plac Magazynowy K) —
100 m2.
3. Plac magazynowy H Powierzchnia — 300 m?, do 1000 MJ/m?
Obiekt produkcyjno-magazynowy PM,
Powierzchnia strefy pozarowej (Plac Magazynowy H) —
300 m2.
4, Magazyn odpadéw D — Powierzchnia — 425 m?, do 500 MJ/m?2
W wiacie magazynowej Obiekt produkcyjno-magazynowy PM,
»E” Powierzchnia strefy pozarowej (magazyn odpaddéw D) —
425 m2,
5. Plac magazynowy | Powierzchnia — 25 m?, do 500 MJ/m?2
Obiekt produkcyjno-magazynowy PM,
Powierzchnia strefy pozarowej (Plac Magazynowy 1) —
25 m2.
6. | Plac magazynowy ) Powierzchnia — 18 m?, do 4000 MJ/m?
Obiekt produkcyjno-magazynowy PM,
Powierzchnia strefy pozarowej (Magazyn Odpadow J) —
18 m2.
7. Punkt pielegniarski —w Powierzchnia uzytkowa — 24 m2, -
czesci administracyjno- Obiekt kategorii zagrozenia ludzi ZL llI,
biurowej przy hali Powierzchnia strefy pozarowej — 136,2 m?,
montazu ,B” Klasa odpornosci pozarowej ,D”.
8. Magazynek C przy Powierzchnia uzytkowa — 7 m?, -

laboratorium —w czesci
administracyjno-
biurowej przy hali
obrébki , A”

Obiekt kategorii zagrozenia ludzi ZL IlI,
Powierzchnia strefy pozarowej — 416,25 m2,
Klasa odpornosci pozarowej ,D”.

Caty Zaktad Oras Olesno Sp. z 0. o. chroniony jest instalacja odgromowg, a takze jest
wyposazony w:
system sygnalizacji pozarowej,
urzadzenie oddymiajace,

oswietlenie awaryjne,

hydranty zewnetrzne (budynek administracyjno-biurowy, hala obrébki ,A” oraz hala

obrébki ,,C”),

zintegrowane ze sobg przeciwpozarowe wytgczniki pradu.”

Po punkcie Il dodaje sie punkt llla. o brzmieniu:

29




Hllla. llosé, stan i sktad Sciekow powstajacych w wyniku funkcjonowania instalacji
wymagajgcej pozwolenia oraz instalacji pozostatej

Instalacja wymagajgca pozwolenia zintegrowanego nie jest Zrodtem powstawania sciekow
przemystowych.

Instalacje pozostate objete niniejszym pozwoleniem s3g zrédtem powstawania $ciekéw
przemystowych. W instalacjach pozostatych s$cieki powstajg z proceséw pokrywania
galwanicznego i lutowania.

Powstajace scieki przemystowe z instalacji pozostatych po oczyszczeniu na zaktadowe;j
oczyszczani Sciekdw sg odprowadzane do Srodowiska - do ziemi poprzez réw R-A-69, wylotem
zlokalizowanym w km 2+226, na podstawie odrebnego pozwolenia wodnoprawnego z uwagi
na fakt, ze wylotem tym odprowadzana jest mieszanina Sciekdw: z pomieszczen socjalnych,
przemystowych (pozostatych) i opadowych, w ilosci:

Qm-c= 1365 m>*/miesiac
Q= 16 380 m3/r,

oraz o stanie i sktadzie Sciekow (po oczyszczeniu):

Tabela nr 8
Wskaznik Jednostka Wartos¢

Temperatura °C 35
Odczyn pH 3,6-9,5
BZTs mgO0,/dm3 25
ChZTer mg0,/dm3 125
Séd mgNa/dm3 500
Potas mgK/dm3 40
Fosfor mgP/dm3 2
Zelazo ogdlne mgFe/dm3 1
Cynk mgZn/dm3 1
Chrom ogdlny mgCr/dm3 0,5
Chrom szesciowartosciowy mgCr/dm3 0,1
Nikiel mgNi/dm3 0,5
Miedz mgCu/dm3 0,5
Otéw mgPb/dm3 0,2
Chlorki mgCl/dm3 500
Siarczany mgS0,4/dm3 500

Z uwagi na brak mozliwosci technicznych nie ustala sie punktu kontrolnego do badan
jakosciowych sciekéw przemystowych przed ich oczyszczeniem w zaktadowej oczyszczalni
sciekdw.

. Punkt IV. pn. ,Warunki wprowadzania do srodowiska substancji i energii w czasie
funkcjonowania instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych, w szczegélnosci w
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przypadku rozruchu unieruchomienia instalacji, a takie warunki wprowadzania do
srodowiska substancji i energii w takich przypadkach oraz warunki emisji” otrzymuje nowe
brzmienie:

»IV. Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie
warunkoéw eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych, w szczegélnosci w przypadku
rozruchu i wyltgczania instalacji, a takze warunki lub parametry charakteryzujace prace
instalacji, okreslajgce moment zakonczenia rozruchu i moment rozpoczecia wytaczania
instalacji oraz warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii w takich
przypadkach

Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie
warunkow eksploatacyjnych odbiegajgcych od normalnych wynosi 2 010 h/rok.
Eksploatacje instalacji w ww. warunkach mozna podzieli¢ na:
- rozruch instalacji,
- wylgczanie instalacji,
- postdj produkceyjny instalacji, charakteryzujacy sie obnizeniem temperatury metalu w piecu
do 960°C i wytgczeniem odciggdéw (brak emisji do powietrza).

Do warunkow pracy instalacji odbiegajgcych od normalnych zalicza sie rowniez: przeglady,
remonty, konserwacje oraz awarie.

Dla instalacji IPPC za moment zakornczenia rozruchu instalacji uwaza sie osiggniecie
wymaganej temperatury mosigdzu w piecu indukcyjnym, tj. temperatury 960 -1050 °Ci odlania
pierwszych detali zgodnie z parametrami procesowymi.

Za moment rozpoczecia wytaczania instalacji uwaza sie moment, w ktérym rozpoczyna sie
proces studzenia piecow indukcyjnych. Szacowany czas wylaczania (zamrazania piecéw)
wynosi ok. 3 doby. Przebiega on w dwdch etapach. Etap pierwszy trwa okotojednej doby, jego
przebieg polega na podniesieniu temperatury pieca do ok. 1050 °C, maksymalnym wybraniu
ciektego mosiadzu, zasypaniu tafli pozostatego metalu weglem drzewnym oraz wytgczeniu
grzania pieca.

Etap drugi trwa okoto dwdch déb, podczas ktérych nastepuje swobodne stygniecie pieca
do temperatury pokojowej

Uzasadnione technologicznie warunki pracy instalacji odbiegajagce od normalnych
(rozruch i wytagczenie) nie powodujg zmiany sposobu wprowadzania substancji do powietrza
ani zwiekszenia emisji. Wielko$¢ emisji w warunkach rozruchu i uruchomienia instalacji jest jak
w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji.

Warunki odbiegajgce od normalnych mogg pojawic sie w sytuacjach niezamierzonych,
zwigzanych z wystgpieniem awarii lub wadliwym dziataniem ktdrego$ z urzadzen instalacji.

W przypadku wystgpienia awarii, ktéra moze mie¢ ujemny wptyw na Srodowisko, praca
instalacji zostanie wstrzymana.”

. Punkt VII. pn. ,Zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielko$ci emisji w zakresie, w jakim wykraczajg poza wymagania
ustawowe” otrzymuje nowe brzmienie:

»VII. Zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji w zakresie, w jakim wykraczaja poza wymagania
ustawowe
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1.

Monitoring rodzaju i ilosci wytwarzanych odpadéw

llos¢ wytwarzanych odpadéw okreslana bedzie wagowo, przez wytworce odpaddéw lub
przez odbierajgcego odpady. Spdtka wyposazona jest w wage.

Monitoring ilosci wykorzystywanej wody

Monitoring ilosci wykorzystanej wody na potrzeby instalacji wymagajacej pozwolenia
zintegrowanego prowadzi¢ w oparciu o odczyt wodomierza zamontowanego przy stacji
generujgcej wode dejonizowang na wydziale galwanizerni dokonywany raz na miesiac.
Monitoring ilosci wykorzystywanej wody na potrzeby instalacji pozostatych, t;j.
galwanizerni i lutowania objetych pozwoleniem, prowadzi¢ na podstawie objetosci
oczyszczonych S$ciekdw przemystowych, z czestotliwosciag prowadzenia pomiaréw w
uktadzie miesiecznym.

Monitoring ilosci wykorzystywanej wody na potrzeby instalacji pozostatych, tj. obrébki
mechanicznej objetej pozwoleniem, prowadzi¢ na podstawie objetosci mauzeréw, w
ktorych gromadzony jest odpad — emulsja chtodzaca z czestotliwoscig prowadzenia
pomiaréw w uktadzie miesiecznym.

Prowadzacy jest zobowigzany do prowadzenia rejestru ilosci wykorzystywanej wody.

Monitoring iloSci i jakoSci powstajgcych Sciekdéw

Prowadzi¢ monitoring ilosci sciekéw technologicznych na podstawie wskazan licznika
stuzgcego do pomiaru ilosci $ciekédw technologicznych, zlokalizowanego w hali
galwanizerni przy oczyszczalni $ciekdw galwanicznych w uktadzie miesiecznym.

Nalezy prowadzi¢ rejestr iloSci powstajgcych sciekdw przemystowych.

Monitoring emisji do powietrza

Usytuowanie stanowisk do pomiaru

Emitory E1, E2a, E3, E4, E5, E6, E7, E8, E9, E10, E18, E19wyposazone sg w krdcce
pomiarowez gwintem wewnetrznym M64x4 usytuowane na prostym, wolnym od zaburzen
przeptywu odcinku kanatu, w miejscu umozliwiajgcym tatwy dostep do umieszczenia
urzadzen pomiarowych.

Ponizej przedstawiono lokalizacje poszczegdlnych kréécow pomiarowych:

1) Piecindukcyjny IMR-1 (emitor E1)

Kréciec pomiarowy zlokalizowany jest za filtrem tkaninowym, na poziomym odcinku
przewodu o przekroju d=0,6 m, przy czym:

- dtugos¢ odcinka prostego przed kré¢cem pomiarowym wynosi: 1,3 m,

- dtugos¢ odcinka prostego za kréécem pomiarowym wynosi: 0,3 m,

2) Piec indukcyjny PIM-2-100 (emitor E2a)

Kréciec pomiarowy zlokalizowany jest za filtrem tkaninowym, na poziomym odcinku
przewodu o przekroju d=0,40 m, przy czym:

- dtugosé odcinka prostego przed kréécem pomiarowym wynosi: 0,6m,

- dtugos¢ odcinka prostego za kroécem pomiarowym wynosi: 0,3 m,
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3)

4)

5)

6)

7)

8)

9)

Piec indukcyjny IMR-4, KWC (emitor E3)

Kréciec pomiarowy zlokalizowany jest za filtrem tkaninowym, na poziomym odcinku
przewodu o przekroju d=0,40 m, przy czym:

dtugosc¢ odcinka prostego przed kréécem pomiarowym wynosi: 0,8 m,

dtugosc¢ odcinka prostego za kré¢cem pomiarowym wynosi: 0,2 m,

Piec indukcyijny IMR-2 i IMR-3 (emitor E4)

Kréciec pomiarowy zlokalizowany jest za filtrem tkaninowym, na poziomym odcinku
przewodu o przekroju d=0,40 m, przy czym:

dtugosc odcinka prostego przed kréécem pomiarowym wynosi: 1,0 m,

dtugosc¢ odcinka prostego za kré¢cem pomiarowym wynosi: 0,2 m,

Piec indukcyjny IMR-5 (emitor E5)

Kréciec pomiarowy zlokalizowany jest za filtrem tkaninowym, na poziomym odcinku
przewodu o przekroju d=0,40 m, przy czym:

dtugosc odcinka prostego przed kréécem pomiarowym wynosi: 0,8 m,

dtugosc odcinka prostego za kréécem pomiarowym wynosi: 0,2 m,

Chromowanie i trawienie (emitor E6)

Kréciec pomiarowy zlokalizowany jest za filtrem wodnym Vacutec, na pionowym
odcinku przewodu o przekroju d=0,35 m, przy czym:

dtugosc¢ odcinka prostego przed kréécem pomiarowym wynosi: 0,7 m,

dtugosc¢ odcinka prostego za kré¢cem pomiarowym wynosi: 0,9 m,

Pozostate procesy galwaniczne (emitor E7)

Kréciec pomiarowy zlokalizowany jest za filtrem wodnym Vacutec, na pionowym
odcinku przewodu o przekroju d=0,70 m, przy czym:

dtugosc¢ odcinka prostego przed kréécem pomiarowym wynosi: 1,6 m,

dtugosc¢ odcinka prostego za kré¢cem pomiarowym wynosi: 0,6 m,

Spawanie iElektrodrgzarka(emitor E8)

Kréciec pomiarowy zlokalizowany jest na pionowym odcinku przewodu o przekroju
d=0,3 m, przy czym:

dtugosc¢ odcinka prostego przed kréécem pomiarowym wynosi: 0,64 m,

dtugosc¢ odcinka prostego za kré¢cem pomiarowym wynosi: 0,4 m,

Lutowanie i wytrawianie w 20% roztworze kwasu siarkowego —wanna nr 1i 1a (emitor

E9)

Kréciec pomiarowy zlokalizowany jest na pionowym odcinku przewodu o przekroju
d=0,3m, przy czym:

dtugosc¢ odcinka prostego przed kréécem pomiarowym wynosi: 0,64m,

dtugosc¢ odcinka prostego za kré¢cem pomiarowym wynosi: 0,4 m,
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10) Lutowanie i wytrawianie w 20% roztworze kwasu siarkowego — wanna nr 2 (emitor

E10)

Kréciec pomiarowy zlokalizowany jest na pionowym odcinku przewodu o przekroju
d=0,35m, przy czym:

dtugosc¢ odcinka prostego przed kréécem pomiarowym wynosi: 0,64m,

dtugosc¢ odcinka prostego za kré¢cem pomiarowym wynosi: 0,2m,

11) Szlifowanie, polerowanie reczne i mechaniczne (emitor E18)

Kréciec pomiarowy zlokalizowany jest za filtrami tkaninowymi, na poziomym odcinku
przewodu o przekroju d=1,2m, przy czym:

dtugosc¢ odcinka prostego przed kréécem pomiarowym wynosi: 26m,

dtugosc¢ odcinka prostego za kré¢cem pomiarowym wynosi: 5m,

12) Strzelarki do rdzeni (emitor E19)

Kréciec pomiarowy zlokalizowany jest za filtrem tkaninowym, na poziomym odcinku
przewodu o przekroju d=0,4 m, przy czym:

dtugosc¢ odcinka prostego przed kréécem pomiarowym wynosi: 0,4m,

dtugosc¢ odcinka prostego za kré¢cem pomiarowym wynosi: 0,5 m.”

5. Sposdb i czestotliwosé wykonywania badan zanieczyszczenia gleby i ziemi substancjami

powodujgcymi ryzyko oraz pomiaréw wykonywania zawartosci tych substancji w wodach,

w tym pobierania probek

1) Zobowigzuje sie prowadzacego instalacje do prowadzenia badan zanieczyszczenia gleby i
ziemi substancjami powodujgcymi ryzyko:
a) w zakresie metali ciezkich, tj.: cynku, miedzi, otowiu, chromu, niklu i kadmu.
b) w punktach poboru préb zlokalizowanych na terenie Oras Olesno Sp. z 0.0. w Olesnie o

nastepujgcych wspodtrzednych:

Tabela nr9

Lp. Nr punktu poboru préb Wspdtrzedne punktu poboru préb fn:es%kﬁc poboru préb
X:5639 867,1 .

1. Punkt 4 Y: 6530 0552 0,5+1,2
X:5639908,1 .

2. Punkt 5 Y: 6530 074.9 0,5+1,0
X:5639966,3 .

3. Punkt 7 Y: 6530 065.5 0,2+0,8

z czestotliwoscig prowadzenia badan — co najmniej raz na 10 lat.

Pierwsze pomiary nalezy przeprowadzi¢ najpdzniej w 2026 r.

2) Zobowigzuje sie prowadzgcego instalacje do prowadzenia pomiaréw zawartosci
nastepujgcych substancji w wodach gruntowych:
a) w zakresie metali ciezkich, tj.: cynku, miedz, otéw, chrom, nikiel i kadm.
b) z czestotliwoscig préb i badan — co najmniej raz na 5 lat.
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Pierwsze pomiary nalezy przeprowadzi¢ najpdzniej w 2021 r. Proby pobieraé ze studni
zlokalizowanej na terenie Oras Olesno Sp. z 0.0. w Olesnie z gtebokosci 16 m p.p.t.
Wymogi dotyczace laboratorium oraz metodyk zgodnie z wymogami okreslonymi
w obowigzujacych przepisach prawa.”

8. Punkt IX. pn. ,Sposoby zapobiegania wystepowania i ograniczania skutkéw awarii oraz
postepowanie w czasie wystgpienia awarii”, w catosci otrzymuje nowe brzmienie:

»IX. Sposoby zapobiegania wystepowania i ograniczania skutkéw awarii oraz postepowanie
w czasie wystgpienia awarii

Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, tj. obecnie z rozporzagdzeniem Ministra Rozwoju z dnia
29 stycznia 2016 r. (Dz. U. z 2016 r. poz. 138) w spawie rodzajéw i ilosci znajdujgcych sie
w zaktadzie substancji niebezpiecznych decydujacych o zaliczeniu zaktadu do zaktadu
o zwiekszonym lub duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystowej Oras Olesno
Sp. z 0.0. nie nalezy do zaktadéw, o ktérych mowa w tym rozporzadzeniu.

Jednak na terenie zaktadu mogg wystgpic¢ zdarzenia noszace znamiona sytuacji awaryjnych:

1.

3.

awaria instalacji zasilania energia elektryczng — Zzrédtem zasilania awaryjnego s3 dwa
agregaty pradotwdrcze o mocy 277 kW i 334 kW.

awaria na oczyszczalni $ciekdw przemystowych — moze wynika¢ z przepetnienia
stosowanych zbiornikéw. Zabezpieczenie dla powstawania tego typu sytuacji stanowig
urzadzenia sygnalizacyjne:
— optyczne $wiatto migowe/$wiatto state;
— akustyczne (zbiornik petny — dzwonek).
Ponadto zagrozenie dla s$rodowiska gruntowo-wodnego moze stanowi¢ ewentualne
rozszczelnienie zbiornikdw. Wszystkie urzadzenia techniczne podlegajg okresowym
kontrolom technicznym oraz uzytkowane s3g zgodnie z instrukcjg obstugi i eksploatacji
urzadzen oczyszczalni Sciekdw przemystowych.
Ponadto Zakfad posiada instrukcje technologiczno-ruchowsa.

awaria zasilania w wode — moze zostac¢ spowodowana awarig ujecia wody wynikajaca z:

—zanieczyszczenia wody,

—awarii pomp.

Ujmowana woda pod wzgledem jakosciowym jest badana i jakiekolwiek przypadki zmiany
jej parametrow stwierdzajgcych o pogorszeniu beda analizowane pod katem znalezienia
na terenie Zaktadu Zrédta zanieczyszczenia.

Obiekt wyposazony jest w zapasowe pompy. System gospodarowania wodg na terenie
zaktadu posiada catodobowy nadzér. Awaria ujecia wody nie wystgpita dotychczas. Zaktad
Oras Olesno Sp. z 0.0. posiada awaryjne, drugostronne zasilanie w wode z wodociggu
miejskiego.

Wystgpienie pozaru/eksplozji — dziatalnos$¢ produkcyjna zostanie wstrzymana, pracownicy
zostang powiadomieni o zaistniatym pozarze przy pomocy automatycznego systemu
ostrzegania, wezwane zostang odpowiednie stuzby ratownicze (Panstwowa Straz
Pozarna), ktére zabezpieczg teren przed niekorzystnym oddziatywaniem bedacym
wynikiem sytuacji awaryjnej. Zakfad jest wyposazony w Srodki ochrony ppoz. i posiada
instrukcje bezpieczenstwa pozarowego oraz instrukcje postepowania na wypadek awarii
oraz pozaru, ktore znajdujq sie w siedzibie Zaktadu. Pracownicy sg przeszkoleni w
zakresie przepisow ppoz. oraz obstugi urzadzen na stanowiskach pracy, jak réwniez ze
sposobu prowadzenia ewakuacji.”

35



1. Pozostate punkty decyzji nie ulegaja zmianie.

Uzasadnienie

Pismem z 16 wrzesnia 2019 r. bez numeru (data wptywu do Urzedu Marszatkowskiego
Wojewddztwa Opolskiego 19.09.2019 r.) Pani Bozena Szleper, dziatajac z upowaznienia zakfadu
Oras Olesno Sp. z 0.0., ztozyta wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzjg
Marszatka Wojewddztwa Opolskiego nr DOS.III-AK-7636-32/08 z 6 maja 2009 r., ze zmiang
w decyzjach nr DOS.BG.7636-63/10 z 4 marca 2011 r., nr DOS.7222.24.2012.MWi z 13 czerwca 2012
r., nr DOS.7222.12.2013.JZ z 8 maja 2013 r., nr DOS.7222.132.2014.Tt z 13 pazdziernika 2014 r. oraz
nr DOS.7222.89.2014.HM z 6 marca 2015 r., nr DOS.7222.55.2015.MSu z 26 lutego 2016 r., dla
instalacji do wtérnego wytopu mosigdzu o zdolnosci produkcyjnej 46,1 Mg/dobe, zlokalizowanej w
Olesnie.

Do wniosku dotgczono:

— 2 egzemplarze opracowania pn.: ,Dokumentacja do wniosku o zmiane pozwolenia
zintegrowanego Marszatka Wojewddztwa Opolskiego nr DOS.III-AK-7636-32/08 z dnia
06.05.2009 r., zmienionej decyzjami Marszatka Wojewddztwa Opolskiego nr DOS.BG.7636-
63/10 z dnia 4.03.2011 r., nr D0S$.7222.24.1012.MWi z dnia 13.06.2012 r.,
nr DOS.7222.12.2013.JZ z dnia 8.05.2013 r., nr D0S.7222.132.2014.Tt z dnia 13.10.2014 r.,
D0S.7222.89.2014.HM z dnia 6.03.2015 r. nr D0OS$.7222.55.2015.MSuz 26 lutego 2016 r. dla
instalacji do wtérnego wytopu mosigdzu o zdolnosci produkcyjnej 55,9 ton na dobe, nalezgcej
do Oras Olesno Sp. z 0.0., Olesno, ul. Lesna 2.”, opracowanego przez mgr inz. Bozene Szleper
zatwierdzong przez mgr inz. Waldemara Szleper, Zaktad Ustug Technicznych ,ZUT” S.C.
Laboratorium Ochrony Srodowiska i Warunkéw Pracy, wrzesiers 2019 r.

— operat przeciwpozarowy, opracowany przez rzeczoznawce ds. zabezpieczen przeciwpozarowych
mgr inz. Piotra Swiercza, w czerwcu 2019 r.,

— postanowienie Komendanta Panstwowej Strazy Pozarnej w Olesnie z dnia 21 czerwca 2019 r. nr
PZ.5585.7.2019 uzgadniajgce spetnienie przez operat przeciwpozarowy warunkéw ochrony
przeciwpozarowe] dla Zaktadu Oras Olesno Sp. z 0.0.,

— oryginat petnomocnictwa z dnia 13 wrzesnia 2019 r. udzielonego Pani Bozenie Szleper do
wystepowania w imieniu Spétki Oras Olesno,

— potwierdzenie dokonania opfaty skarbowej od udzielonego petnomocnictwa w wysokosci 17 zt
whiesionej na konto Urzedu Miasta Opola w dniu 18.09.2019 r,

— potwierdzenie dokonania optaty skarbowej od wydania decyzji w wysokosci 10 zt wniesionej na
konto Urzedu Miasta Opola,

— oryginat zaswiadczenia o niekaralnosci, prowadzgcego instalacje za przestepstwa przeciwko
Srodowisku.

Organem ochrony $rodowiska wtasciwym do zmiany pozwolenia zintegrowanego, w mysl|
przepisu art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony srodowiska, w zwigzku z §2 ust. 1 pkt 14
rozporzgdzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrze$nia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych
znaczgco oddziatywaé na $rodowisko (Dz. U. z 2019 r. poz. 1839) oraz z uwagi na wtasciwosé
miejscowa jest Marszatek Wojewddztwa Opolskiego.

Majac na wzgledzie dyspozycje zawartg w art. 209 ustawy Pos, organ przy pismie
z 27 wrzeénia 2019 r. nr DOS-111.7222.49.2019.AKa przekazat Ministrowi Srodowiska (obecnie
Minister Klimatu i Srodowiska) za pomocg $rodkéw komunikacji elektronicznej (ePUAP) wniosek
w postaci elektronicznej o zmiane pozwolenia zintegrowanego.

Na podstawie art. 21 ust. 2 pkt 23 lit k tiret pierwszy ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o
udostepnianiu informacji o srodowisku i jego ochronie, udziale spofeczeristwa w ochronie
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srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz. U. z 2020 r. poz. 283 z pdzn. zm.)
dane dotyczgce wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego zamieszczono 25 wrzesnia 2019
r. w publicznie dostepnym wykazie, tj. na stronach internetowych Ekoportalu (karta 306/2019).

Whnioskowana zmiana pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzjg Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego nr DOS.III-AK-7636-32/08 z dnia 6 maja 2009 r. (wraz ze zmianami)
jest zwigzana z planowanym zwiekszeniem zdolnosci produkcyjnej z 46,1 Mg/dobe do
55,9 Mg/d, tj. ok. 17 % co skutkuje zwiekszeniem ilosci wykorzystywanej energii, materiatéw,
surowcow i paliw, ilosci wykorzystywanej wody, ilosci i rodzajow wytwarzanych odpadéw oraz
wynikiem modernizacji instalacji — zainstalowania dodatkowych urzadzen w istniejgcych juz
gniazdach produkcyjnych i ciggach technologicznych, podtaczeniu pod nowe lub istniejgce
urzadzenia filtrowentylacyjne i wigczeniu do dedykowanych emitoréw. Ponadto proces obrébki
skrawaniem i obrébki powierzchniowej doposazony zostanie w kolejne urzgdzenia obrébcze. W
zwigzku z modernizacjg instalacji oraz zainstalowaniem dodatkowych urzadzen zmiany dotycza:

— lokalizacji pieca PIM-2-100 recznego i podtagczenia do urzadzenia filtrowentylacyjnego FKE-
C 10/4 i do nowego emitora E2a,

— zainstalowania dodatkowego (nowego) pieca IMR typu B3R125 nr 5 w miejscu obecnego
pieca PIM-2-100 recznego i podtgczenia do urzadzenia filtrowentylacyjnego FKE-C 08/4 i do
nowego emitora E5,

— demontazu emitora E2,

— automatyzacji zasypu piasku kwarcowego i dozowania dodatkow,

— wymiany rdzeniarki nr 3 na nowe urzadzenie,

- zainstalowania dodatkowego filtra workowego FKE-E-08/04 o wydajnosci 6 000 m3/h,
i sprawnosci 99%, podtgczonego pod rdzeniarkinr 3,45,

— wymiany urzadzenia $rutowniczego typu MB 300S i filtra tkaninowego A40/6-A-T2_VO na
urzadzenie typ Wheelabrator Schlick typu ROTO-JET MB 300-15.3-2/15i urzadzenie
filtracyjne Air-Schoc SCHLICK z wymiennymi wktadami typ A 40/8 z ciggtym oczyszczaniem
wktadow filtra,

— likwidacji emitora E11,

— doposazenia procesu obrébki skrawaniem w kolejne urzadzenia obrdébcze automaty
obrébcze (zrobotyzowane centrum obrdbcze),

— zainstalowanie nowego agregatu pragdotwdrczego i podtgczenia do odrebnego emitora E21,

- likwidacji agregatu 3ZPP-250/S o mocy 200 kW.

Ponadto wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego zawierat informacje i kwestie, ktére
zostaly okreélone w pismie z dnia 16 lipca 2019 r. nr DOS-111.7222.8.6.2019.AKa, wynikajace z
przeprowadzonej przez Marszatka Wojewddztwa Opolskiego analizy okresowej pozwolenia
zintegrowanego.

Po analizie wniosku, Marszatek Wojewddztwa Opolskiego uznat planowane w Oras Olenso
zmiany w instalacji jako istotne zmiany w funkcjonowaniu instalacji objetej pozwoleniem
zintegrowanym majgc na wzgledzie definicje istotnej zmiany zawartej w przepisach ustawy
Prawo ochrony srodowiska.

Z uwagi na fakt, ze przedmiotowy wniosek nie spetniat wymogéw formalnych okreslonych
w ustawie Prawo ochrony srodowiska — zwanej dalej ustawg Pos, organ pismem z 17
pazdziernika 2019 r. nr DOS-111.7222.49.2019.AKa, wezwat petnomocnika zaktadu Panig Bozene
Szleper do uzupetnienia wniosku. Pismem z 18 listopada 2019 r. petnomocnik zaktadu zwrécita
sie o przedtuzenie terminu na uzupetnienie wniosku do 31 grudnia 2019 r. W odpowiedzi na
powyisze organ pismem z 21 listopada 2019 r. nr DOS-111.7222.49.2019.AKa poinformowat
petnomocnika wnioskodawcy, ze brak uzupetnienia wniosku w terminie do 31 grudnia 2019 r.
spowoduje pozostawienie wniosku bez rozpoznania. Pismem z 20 grudnia 2019 r bez numeru
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(data wptywu do UMWO 23.12.2019 r.) petnomocnik wnioskodawcy przedtozyta czesciowe
uzupetnienie wniosku w zakresie formalnych, tj. wniosek uzupetniono m.in. w zakresie
przedtozenia dowodu uiszczenia optaty skarbowej w kwocie wynoszacej 50% stawki okreslonej
od pozwolenia, zgodnie z pkt IIl.46 zatgcznika o ustawy z dnia 16 listopada 2006 r. o optacie
skarbowej (Dz. U. z 2019 r. poz. 1000 z pdzn. zm.) oraz przedtozono dowdd uiszczenia optaty
rejestracyjnej wymaganej do rozpatrzenia wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego
w zakresie istotnej zmiany pozwolenia, zgodnie z art. 208 ust. 6 pkt 1 ustawy Pos. Ponadto
w piSmie tym poinformowano ze pozostate informacje w zakresie wymagan formalnych, tj.
przedtozenia brakujacych zaswiadczen o niekaralnosci zostang uzupetnione niezwtocznie po ich
otrzymaniu. Majac na wzgledzie fakt ditugiego oczekiwania na uzyskanie brakujgcych
zaswiadczen petnomocnik zaktadu pismem z 7 stycznia 2020 r. bez numeru (data wptywu do
UMWO 9.01.2020 r.) zwrdcita sie o przedtuzenie terminu na uzupetnienie pozostatych brakéw
formalnych do 29 lutego 2020 r. Wobec czego organ pismem z 10stycznia 2020 r. nr DOS-
111.7222.49.2019.AKa, poinformowat petnomocnika wnioskodawcy, ze brak uzupetnienia
whniosku w terminie do 29 lutego 2020 spowoduje pozostawienie podania bez rozpoznania.
Pismem z 19 lutego 2020 r. bez numeru (data wptywu do UMWO 21.02.2020 r.)zostaty
przedtozone brakujgce zaswiadczenia o niekaralnosci. Natomiast w dniu 27 lutego 2020 r.
petnomocnik uzupetnita wniosek w zakresie formalnym, tj. przedtozono dowdd uiszczenia optaty
rejestracyjnej wniesionej na wtaéciwe konto Narodowego Funduszu Ochrony Srodowiska i
Gospodarki Wodnej przez co wypetnit formalny warunek konieczny do rozparzenia wniosku o
istotng zmiane pozwolenia zintegrowanego, okreslony w art. 210 ust. 3a ustawy Pos.

Z dniem 14 marca 2020 r., w zwigzku z wprowadzeniem na terytorium Polski stanu
zagrozenia epidemicznego oraz przepisami zawartymi w art. 15zzs ustawy z dnia 2 marca 2020 r.
o szczegdlnych rozwigzaniach zwigzanych z zapobieganiem, przeciwdziataniem i zwalczaniem
COVID-19, innych chordb zakaZnych oraz wywotanych nimi sytuacji kryzysowych (Dz. U. z 2020
r., poz. 374 z pdin. zm.), bieg termindw procesowych w rozpoczetych postepowaniach
administracyjnych ulegt zawieszeniu.

Majac na wzgledzie rozporzgdzenie Ministra Zdrowia z dnia 13 marca 2020 r. w sprawie
ogfoszenia na obszarze Rzeczpospolitej Polskiej stanu zagrozZenia epidemicznego (Dz. U. z 2020
r., poz. 433 z péin. zm.) organ prowadzit postepowanie z wniosku Pani Bozeny Szleper —
petnomocnika zaktadu o zmiane pozwolenia zintegrowanego, wykonujac wytgcznie zadania
niezbedne dla zapewnienia pomocy obywatelom.

Zgodnie z przepisem art. 68 ust. 7 ustawy z dnia 14 maja 2020 r. o zmianie niektorych ustaw
w zakresie dziatari ostonowych w zwiqzku z rozprzestrzenianiem sie wirusa SARS-CoV-2 (Dz. U.
22020r. poz. 875), z dniem 24 maja 2020r. zostaty przywrdécone terminy biegu spraw
w prowadzonych postepowaniach administracyjnych.

Majac na wzgledzie fakt, ze po uzupetnieniu wniosek spetniat wymagania formalne,
o wszczeciu postepowania pismem z 4 maja 2020 r. nr DOS-111.7222.49.2019.AKa organ
zawiadomit petnomocnika wnioskodawcy, jednoczesnie informujgc o uprawnieniach strony,
dotyczacych mozliwosci czynnego udziatu w kazdym stadium postepowania, wynikajgcych z art.
10 art. 73 ustawy Kpa.

Zgodnie z art. 185 ust. 1a ustawy Prawo ochrony Srodowiska w przedmiotowym
postepowaniu administracyjnym zakonczonym niniejszg decyzjg, Panstwowe Gospodarstwo
Wodne Wody Polskie, nie jest strong postepowania z uwagi na fakt, ze w przedmiotowym
pozwoleniu zintegrowanym nie ustalono warunkéw poboru wdd lub wprowadzania $ciekow do
wad lub do ziemi w zwigzku z czym pozwolenie nie obejmuje korzystania z wéd, (tj. poboru wéd
lub wprowadzania Sciekow do wodd lub do ziemi). Zaktad posiada odrebne pozwolenia
wodnoprawne: na pobdr wdd podziemnych do celéw technologicznych i socjalnych oraz na
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wprowadzanie oczyszczonych Sciekow przemystowych, stanowigcych mieszanine $ciekow
technologicznych, $ciekdéw socjalnych oraz wéd opadowych o roztopowych.

Z uwagi na fakt, ze wniosek wymagat dalszych uzupetnien organ pismami z 4 maja 2020 r.,
29 czerwca 2020 r., nr DOS-111.7222.49.2019.AKa wezwat petnomocnika wnioskodawcy do
uzupetnienia. Stosownych uzupetnien dokonano przy pismach z dnia: 3 czerwca 2020 r. bez
numeru (data wptywu do UMWO 5.06.2020 r.) i 6 sierpnia 2020 r. bez numeru (data wptywu do
UMWO 10.08.2020 r.). Ponadto w celu uzupetnienia procedowanego wniosku zaktad pismem z
14 wrzesnia 2020 r. bez numeru (data wptywu do UMWO 14.09.2020 r.) przestat dodatkowe

Majac na wzgledzie art. 183c ust. 2 ustawy Prawo ochrony srodowiska, organ zwrdcit sie
pismem z 3 lipca 2020 r. nr DOS-111.7222.49.2019.AKado Komendanta Powiatowego Pafistwowej
Strazy Pozarnej w Olesnie o przeprowadzenie kontroli przedmiotowej instalacji, w tym miejsc
magazynowania, w zakresie speftnienia wymagan okresSlonych w przepisach dotyczacych
ochrony przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowe;j
ustalonymi w przedtozonym do wniosku operacie przeciwpozarowym oraz postanowieniu
Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Ole$nie nr PZ.5585.7.2019 z dnia 21
czerwca 2019 r., przesytajgc rownoczesnie wszystkie wymagane dokumenty zgodnie z art. 183c
ust. 2 ustawy Pos (wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego przestany pismem z 16
wrzesnia 2020 r., operat przeciwpozarowy, postanowienie Komendanta Powiatowego
Panstwowe] Strazy Pozarnej w Olesnie oraz uzupetnienie wniosku przediozone w toku
prowadzonego postepowania z 20.12.2019r. i 3.06.2020 r.).

Komendant Powiatowy Panstwowej Strazy Pozarnej w Olesnie, postanowieniem z 10 lipca
2020 r. nr PZ.55.85.11.2020 (data wptywu do UMWO 14.07.2020 r.) zaopiniowat pozytywnie
spetnienie wymagan okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz
w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowej opisanymi w operacie
przeciwpozarowym zatwierdzonym postanowieniem Komendanta Powiatowego Panstwowej
Strazy Pozarnej w Olesnie z 21 czerwca 2019 r. nr PZ.5585.7.2019.

Zgodnie z dyspozycjg zawartg w art. 218 ustawy Pos obowigzkiem organu wydajgcego
decyzje dotyczacy istotnej zmiany instalacji jest zapewnienie mozliwosci udziatu spoteczeristwa
w postepowaniu. Wobec czego podano do publicznej wiadomosci informacje o wszczeciu
postepowania w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do wtérnego wytopu
mosigdzu o zdolnosci produkcyjnej 46,1 ton na dobe i 0 mozliwosci sktadania w przedmiotowej
sprawie uwag i wnioskéw, w terminie 30 dni od daty ukazania sie ogtoszenia. Informacje
powyzszg zamieszczono na tablicy ogtoszen w siedzibie UMWO (30 czerwca 2020r.), w
dzienniku Nowa Trybuna Opolska (3 lipca 2020 r.), na tablicy ogtoszer Urzedu Miasta w Olesnie
(7 lipca 2020 r.) oraz na stronie internetowej w Biuletynie Informacji Publicznej Urzedu
Marszatkowskiego Wojewddztwa Opolskiego (30.06.2020 r.). W ustawowym okresie 30 dni od
daty podania ww. informacji do publicznej wiadomosci, do organu nie wptynety zadne uwagi i
whnioski dotyczace postepowania w sprawie o zmiane przedmiotowego pozwolenia
zintegrowanego.

Na podstawie art. 10 § 1 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego, organ
zapewniajgc stronie czynny udziat postepowaniu oraz dajgc mozliwos¢ do wypowiedzenia sie co
do zebranych dowodéw i materiatdw, pismem z 23 listopada 2020 r. nr DOS-
111.7222.49.2019.AKa zawiadomit petnomocnika wnioskodawcy o zakoriczeniu postepowania
i mozliwosci zapoznania sie ze zgromadzong dokumentac;ja.

Po przeanalizowaniu wszystkich przekazanych przez petnomocnika Spétki danych
i uzyskanych informacji, organ uznat, ze wniosek jest kompletny i moze stanowi¢ ‘podstawe do
zmiany pozwolenia zintegrowanego, udzielonego decyzja Marszatka Wojewddztwa Opolskiego
nr DOS.1II-AK-7636-32/08 z 6 maja 2009 r., (wraz z pdzniejszymi zmianami).
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W tresci pozwolenia zintegrowanego, zgodnie z wnioskiem strony wprowadzono zmiany
dotyczace dobowej zdolnosci produkcyjnej instalacji z 46,1 Mg/dobe na 55,9 Mg/dobe oraz
zwiekszono iloSci materiatéw i surowcéw. Ponadto wniosek obejmowat szereg zmian
zwigzanych z modernizacjg instalacji wobec czego odpowiednio zostaty zmienione zapisy punktu
.1 pn. ,Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom”. Wobec zmian okreslonych w powyzszym punkcie i zwiekszenia zdolnosci
produkcyjnej instalacji zmianie ulegty zapisy punktu 1.2 pozwolenia pn. ,Rodzaj i ilos¢
wykorzystywanej energii, materiatéw, surowcéw i paliw wraz z ich przeznaczeniem” co
skutkowato zwiekszeniem ilosci wykorzystywanych surowcow, energii paliw.

Ponadto niniejszg zmiang zwiekszono dopuszczalng ilo$¢ wykorzystywanej wody
przeznaczong na potrzeby instalacji wymaganej pozwolenia zintegrowanego. Ponadto
dookreslono cele na jakie woda jest wykorzystywana w instalacji wymagajgcej pozwolenia
zintegrowanego jak i w instalacji pozostatych objetych pozwoleniem. Z uwagi na fakt, ze
instalacje pozostate sg objete pozwoleniem zintegrowanym okreslono réwniez dopuszczalne
ilosci wody wykorzystywanej w instalacji pozostatej.

W zwigzku z wprowadzonymi zmianami w funkcjonowaniu instalacji, polegajgcymi na:

- zmianie lokalizacji pieca PIM-2-100 (recznego) i podtgczeniu go do urzadzania
filtrowentylacyjnego FKE-C 10/4 oraz do nowego emitora E2a;

- demontazu emitora E2, pod ktéry byt podtgczony piec PIM-2-100;

- doposazeniu instalacji poprzez zainstalowanie, w miejscu dotychczas zajmowanym przez
piec PIM-2-100, w dodatkowy piec IMR typ B3R125 nr 5 i podtgczeniu go do urzadzania
filtrowentylacyjnego FKE-C 8/4 oraz do nowego emitora E5,

- wymianie urzadzenia $rutowniczego typu MB 300S i filtra tkaninowego A40/6-A-T2_VO na
urzagdzenie typu Wheelabrator Schlick typu ROTO-JET MB 300-15.3-2/15 i urzadzenie
filtrowentylacyjne Air-Schoc SCHLICK z wymiennymi wktadami typ A 40/8 z ciggtym
oczyszczaniem wktadow filtra i zawracaniem oczyszczonego powietrza na hale produkcyjng;

- likwidacji emitora E11;

- zainstalowaniu dodatkowego filtra workowego FKE-E-08/4 o wydajnosci 6000 m3/h
i sprawnosci 99% - podtgczonego pod rdzeniarkinr 3,4 5;

- wymianie czesci urzadzen do obrdbki powierzchniowej i podtgczenie ich poprzez system
urzadzen filtrowentylacyjnych, wyposazonych w 17 filtrow tkaninowych FKE potgczonych
trzema kanatami zbiorczymi do instalacji centrali wentylacyjnej;

- zainstalowaniu nowego agregatu prgdotwdrczego o mocy 334 kW i podtagczenia go do
emitora E21;

- likwidacji agregatu pradotwdrczego o mocy 200 kW,

Organ, zgodnie z wnioskiem strony, zmienit tre$¢ punktéw 11.1.1. i [ll.1.2. pozwolenia
zintegrowanego, dostosowujac ich zapisy do stanu faktycznego.

Na skutek ww. zmian powstaty nowe miejsca emisji (E2a i E5), cze$¢ emitorow zostata
zlikwidowana (E2 i E11), zmianie ulegt réwniez czas pracy emitora E7, w zwigzku tym nowe
brzmienie otrzymata treé¢ tabeli nr 3 w podpunkcie 111.1.1. pozwolenia pn. ,Zrédfa powstawania
i miejsca wprowadzania gazow i pytéw do powietrza, ich charakterystyka oraz czas eksploatacji
zrodet emis;ji”.

Dziatania podjete w wyniku modernizacji zaktadu wptynety na zmiane ilosci substancji
emitowanych do powietrza atmosferycznego, w zwigzku z tym niniejszg decyzjg, w punkcie 4
(zmieniajagcym punkt 111.1.2. pozwolenia),organ w tabeli nr 4 ustalit dopuszczalne wielkosci emisji
rocznej z instalacji wymagajgcej pozwolenia zintegrowanego oraz instalacji pozostatych, zmieniajac
rownoczesnie nazwe podpunktu I11.1.2. z ,11.1.2. Dopuszczalne wielkosci emisji zanieczyszczen do
powietrza w normalnych warunkach pracy instalacji” na ,111.1.2.Wielko$¢ dopuszczalnej emisji w
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warunkach normalnego funkcjonowania instalacji”, dostosowujac jej brzmienie do aktualnie
obowigzujgcych przepiséw.

Na podstawie art. 224 ust. 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska, dla instalacji pozostatych
zgodnie z ktorym w pozwoleniu nie okresla sie wielkosci emisji dla tych rodzajow gazow i pytow,
ktére wprowadzone do powietrza nie powodujg przekroczenia 10% wartosci odniesienia,
w niniejszym pozwoleniu nie ustalono poziomu emisji dopuszczalnej dla chromu (VI) zawartego
w pyle.

W niniejszej decyzji uaktualniono zapisy dotyczgce urzgdzen redukujgcych emisje pytéw do
powietrza, poprzez zainstalowanie do emitoréw oznaczonych jako E5 i E19 dodatkowych urzadzen
filtrowentylacyjnych - filtra tkaninowego FKE-C 8/4 o wydajnosci 6000 m3/h i sprawnosci n = 99%
(emitor E5) oraz filtra tkaninowego FKE-E 8/4 o wydajnosci 6000 m3/h i sprawnosci n = 99% (emitor
E19), a takze 17 filtrow tkaninowych FKE o skutecznosci odpylania n = 99% kazdy, wtgczonych do
instalacji centrali wentylacyjnej — emitor E18.

Organ, niniejszg decyzjg dokonat zmiany wielkosci emisji dopuszczalnej dla nowych zrédet
emisji. Dla emitora E5 i E2a emisje substancji przyjeto na podstawie przeprowadzonych pomiaréw,
wykonanych przez akredytowane laboratorium, natomiast emisje substancji dla istniejacych
emitoréw pozostawiono na poziomie ustalonym w dotychczas obowigzujgcym pozwoleniu
zintegrowanym. Wielkos$¢ emisji dopuszczalnej dla poszczegdlnych emitoréw oraz dopuszczalna
emisja roczna z instalacji zostata okreslona, zgodnie z wnioskiem strony.

Na potrzeby przedmiotowego wniosku przeprowadzone zostaty obliczenia

rozprzestrzeniania sie substancji w powietrzu. W ocenie wptywu instalacji na stan zanieczyszczenia
powietrza uwzglednione zostaly wszystkie Zrédta emisji zwigzane z eksploatacjg instalacji
znajdujgcych sie na terenie zaktadu. Analizg objeto substancje takie jak: pyt ogétem, pyt zawieszony
PM10, pyt zawieszony PM2,5, dwutlenek siarki, dwutlenek azotu, tlenek wegla, amoniak, benzen,
fenol, formaldehyd, kwas siarkowy, kwas solny, mangan, miedz, otéw, weglowodory aromatyczne,
weglowodory alifatyczne, cynk, chrom oraz alkohol furfurylowy.
Obliczenia wykazaty, ze emisja substancji wprowadzanych do powietrza z instalacji znajdujacych sie
na terenie zaktadu nie spowoduje, poza granicami terenu, do ktdrego prowadzacy instalacje
posiada tytut prawny, przekroczen stezen dopuszczalnych okreslonych w rozporzadzeniu Ministra
Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie pozioméw niektdrych substancji w powietrzu
(Dz. U. z 2012 r., poz. 1031 z pdin. zm.), ani przekroczen wartosci odniesienia, okreslonych
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla
niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2010 r., Nr 16, poz. 87).

W niniejszej decyzji nie okreslono emisji dopuszczalnej z procesu energetycznego spalania
gazu ziemnego w kottowni grzewczej wyposazonej w cztery kotty gazowe Viessmann (3 kotty
Paromat-Simplexo tgcznej mocy cieplnej wprowadzanej w paliwie nie wiekszej niz 2,69 MW i jeden
kociot Paromat-Simplex o mocy 575 kW — emitory E14-E-17) oraz nieenergetycznego spalania oleju
napedowego w dwdch agregatach prgdotwdrczych (emitory E13 i E21).

Zgodnie z trescig rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 2 lipca 2010 r. w sprawie
przypadkow, w ktérych wprowadzanie gazow lub pytow do powietrza z instalacji nie wymaga
pozwolenia (Dz. U. z 2010 r., Nr 130, poz. 881) eksploatacja ww. kottowni, o tgcznej nominalnej
mocy cieplnej 3,26MW jako Zrédta energetycznego spalania paliw oraz agregatéw pradotwadrczych
o tacznej mocy 0,611 MW, nie wymaga uzyskania pozwolenia na wprowadzanie gazéw lub pytow
do powietrza, natomiast podlega zgtoszeniu w trybie art. 152 ustawy Pos- zgodnie z trescig
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 2 lipca 2010 r. w sprawie rodzajéw instalacji, ktérych
eksploatacja wymaga zgtoszenia (Dz. U. z 2010 r. nr 130, poz. 880 z pdzn. zm.).

W zwigzku z modernizacjg zaktadu (likwidacjg agregatu o mocy 200kW i wyposazeniem
instalacji w nowy agregat o mocy 334 kW), organ poinformowat prowadzgcego instalacje
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oobowigzku  korekty zgtoszenia dla ww. instalacji dokonanego przy sprawie
nr DOS.111.7221.1.4.2015.MSu z 31 lipca 2015 r.

W przedtozonej dokumentacji wnioskodawca dokonat inwentaryzacji wszystkich Zzrodet
hatasu, okreslit ich moce akustyczne oraz czas pracy w ciggu doby z podziatem na pore dnia i nocy.
Whnioskowane zmiany spowodowaty powstanie nowych Zrdodet hatasu, ktére zlokalizowano
wewnatrz hal produkcyjnych stanowigcych zZrédta typu budynek.

Na podstawie zgromadzonych danych zostaty wykonane obliczenia rozprzestrzeniania sie
hatasu w srodowisku. Z przedtozonych obliczen wynikato, ze oddziatywanie instalacji po jej
modernizacji nie spowoduje przekroczenia dopuszczalnych poziomoéw hatasu na najblizszych
terenach chronionych potozonych w sgsiedztwie zakfadu.

Tereny objete ochrong przed hatasem wyznaczono na podstawie miejscowego planu
zagospodarowania przestrzennego uchwalonego Uchwatg Nr XXVII/196/16 Rady Miejskiej
w Olesnie z dnia 28 wrzesnia 2016 r. w sprawie uchwalenia miejscowego planu zagospodarowania
przestrzennego w Olesnie w rejonie ulic: Lesnej, Rolniczej, Targowej, Sienkiewicza, Gorzowskiej
i Sosnowej (Dz. Urz. Woj. Opolskiego z 2016 r., poz. 2143).

Dziatajac zgodnie z wnioskiem strony organ, w tabeli nr 5 pozwolenia zintegrowanego
okreslit rozktad czasu pracy zrédet hatasu w porze dnia (6:00-22:00) i porze nocy (22:00-6:00).

W zwigzku z tym, zgodnie z przepisami art. 211 ust. 6 ustawy Po$, organ ustalit dopuszczalne
poziomy hatasu poza zaktadem, wyrazone wskaznikami Laeqpi LaegnWw odniesieniu do rodzajow
terendw, o ktérych mowa w art. 113 ust. 2 punkt 1 ustawy Pos, i dokonat zmian w tabeli nr 6 oraz
w przypisie znajdujgcym sie pod tabelg niniejszej decyzji.

Zaktad objety jest, wynikajgcym z przepiséw rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
30 pazdziernika 2014 r. w sprawie wymagan z zakresu prowadzenia pomiaréw wielkos$ci emisji oraz
pomiardw ilosci pobieranejwody (Dz. U.z2019r., poz. 2286), obowigzkiem prowadzenia pomiardw
poziomu hatasu, ktdre winien wykonywac z czestotliwoscig raz na dwa lata. Prowadzacy instalacje
jest zobowigzany do prowadzenia pomiardw hatasu w srodowisku na najblizej potozonych terenach
objetych ochrong, zgodnie z metodykag referencyjng ustalong w ww. rozporzadzeniu. Wyniki
pomiaréw hatasu w srodowisku prowadzacy instalacje przedstawia organowi ochrony srodowiska
oraz wojewddzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska zgodnie z art. 149 ustawy Pos.

Wzrost produkcji, niedoszacowanie ilosci odpadéw w przesztosci oraz uruchomienie
nowych instalacji spowodowat zwiekszenie ilosci niektdrych wytwarzanych odpaddéw, dlatego
organ w niniejszej decyzji, zgodnie z wnioskiem strony, zwiekszyt mozliwg do wytworzenia ilo$¢
nastepujacych odpadow:

— 150110 * z1,2 Mg/rok na 10 Mg/rok,
— 1010 08 z 400 Mg/rok na 600 Mg/rok,
— 1201 09* z 60 Mg/rok na 100 Mg/rok,
— 120117 z100 Mg/rok na 130 Mg/rok,
— 1201 03 z 450 Mg/rok na 600 Mg/rok,
— 101003 z 70 Mg/rok na 80 Mg/rok,

— 1909 04 z 250 Mg/rok na 300 Mg/rok.

W zwigzku z zainstalowaniem nowego urzgadzenia — myjki detali na Wydziale obrébki (nowe
urzadzenie do mycia problematycznych jakosciowo detali przed procesem szlifiersko-polerskim),
zwiekszeniem czestotliwosci zrzutéw kapieli z instalacji pokrywania galwanicznego (planowany o
ok. 30% wzrost produkcji) wytwarzane beda dodatkowe rodzaje odpadéw o kodach:

- 110113*-15Mg,
- 1908 13*-70 Mg,
- 110105*-35 Mg,
- 110198*-12 Mg.
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Z przedtozonego wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego wynika, ze:

— nowy odpad o kodzie 19 08 13* jest to odpad staty, zawilgocony, ktéry powstaje w procesie
neutralizacji Sciekdw o wysokim tadunku jonéw metali (analog 19 08 14). Ze wzgledu na wysoki
tadunek wodorotlenkéw i soli niklu (Ni), miedzi (Cu), cynku (Zn), chromu +3 (Cr Ill) bedzie
zawierat substancje szczegélnie szkodliwe dla srodowiska wodnego i nie dotrzyma parametrow
dopuszczalnych wartosci zanieczyszczen w Sciekach przemystowych,

— nowy odpad o kodzie 11 01 05* to odpad ptynny, ktéry byt dotychczas klasyfikowany jako Sciek
przemystowy. Nie bedzie jednak obrabiany w przyzaktadowej oczyszczalni sciekdw ze wzgledu
na wysoki tadunek kwasu siarkowego (kapiel byta dobierana porcjami podczas obrébki sciekow,
co przy zwiekszeniu czestotliwosci wymiany kapieli odciggajacej stanowi problem logistyczny).
Odpad powstaje w wyniku wymiany catosci kapieli. Technologia i sktad oczyszczanych sciekow
nie ulegnie zmianie.

— nowy odpad o kodzie 11 01 98* to odpad ptynny. Zuzyta kapiel chromowa jest Sciekiem ptynnym
obrabianym w oczyszczalni $ciekdw w procesie ciggtym. Jednak 2-3 razy w roku istnieje
konieczno$¢ wymiany czesci kgpieli lub kapieli w catosci,

— kapiel odmetalizowania UniStreap BR byta dotychczas klasyfikowana jako Sciek przemystowy,
nie bedzie jednak obrabiana w przyzaktadowej oczyszczalni Sciekow ze wzgledu na koniecznos¢
dobrania porcjami podczas obrébki sciekdw, co przy zwiekszonej czestotliwosci wymiany kapieli
odmetalizowujacej stanowi problem logistyczny. Odpad powstanie w wyniku wymiany catosci
kapieli. Technologia i sktad oczyszczanych $ciekdw nie ulegnie zmianie.

Whnioskowana zmiana pozwolenie zintegrowanego dotyczy réwniez:

— wykreslenia odpadu o kodzie 16 02 09* z listy odpadéw mozliwych do wytworzenia, bowiem
odpad ten nie powstaje w zwigzku z eksploatacjg instalacji,

— koniecznosci okreslenia wtasciwosci odpaddw niebezpiecznych zgodnie z rozporzadzeniem
komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r. zmieniajgcym zatgcznik 1ll do dyrektywy
Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE w sprawie odpaddw oraz uchylajgcym niektore
dyrektywy (Dz. U. WE.L.365/89),

— uaktualnienia zapiséw zwigzanych z monitoringiem ilosci o rodzaju wytwarzanych odpadow,
poprzez dookreslenie, ze monitoring ten bedzie odbywat sie poprzez wazenie (Zaktad
wyposazony jest w wage) oraz wykreslenia obowigzkéw wynikajgcych wprost z przepiséw.

Instalacja wymagajgca pozwolenia zintegrowanego nie jest zrodtem powstawania Sciekdw
przemystowych. Natomiast w wyniku eksploatacji instalacji pozostatych powstajg scieki

z galwanizerni i lutowania. W pozwoleniu okreslono ilosci powstajgcych sciekéw z instalacji

pozostatych oraz ich stan i sktad po oczyszczeniu na zaktadowej mechaniczno-chemicznej

oczyszczalni $ciekdw. W pozwoleniu nie ustalono punktu kontrolnego do badan jakosciowych
éciekdw powstajacych z instalacji pozostatej, z uwagi na brak mozliwoéci technicznych. Scieki

surowe z instalacji pozostatej sg gromadzone w dwdch zamknietych zbiornikach (zbiornik B3, o

pojemnosci 12 m3 oraz zbiornik B4 o pojemnosci 10 m3), bez mozliwosci bezpiecznego ich poboru.

Ponadto $cieki surowe nie majg statego sktadu, bowiem ich sktad zalezny jest od harmonogramu

wymian kapieli procesowych oraz ustawien przeptywdéw na ptuczkach, wobec czego prébki nie

bytyby reprezentatywne.
W pozwoleniu okreslono jedynie sposdb monitorowania ilosci powstajgcych Sciekow

z instalacji pozostatej. Powstajgce $cieki przemystowe z instalacji pozostatych sg odprowadzane do

zaktadowej mechaniczno-chemicznej oczyszczalni sciekdw a nastepnie na podstawie posiadanego

przez zaktad odrebnego pozwolenia sg odprowadzane jako mieszanina $ciekdw przemystowych i z

pomieszczen socjalnych do odbiornika. Majgc na wzgledzie fakt, ze wprowadzanie S$cieki

przemystowe z instalacji pozostatych jako mieszanina $ciekéw technologicznych, Sciekow
socjalnych oraz wod opadowych i roztopowych sg wprowadzane do ziemi na podstawie odrebnego

43



pozwolenia wodnoprawnego w pozwoleniu zintegrowanym nie ustalono warunkéw wprowadzania
Sciekow przemystowych do srodowiska. Biorgc pod uwage powyzsze oraz dyspozycje zawartg w
art. 208 ust. 2 pkt 1d ustawy Pos organ informacje odnosnie powstajgcych $ciekdw wytgczono do
odrebnego punktu o numerze llla. pod nazwa: , 1l0s¢, stan i sktad Sciekdw powstajgcych w wyniku
eksploatacji instalacji wymagajgcej pozwolenia oraz instalacji pozostatej” i jednoczes$nie z punktu
IIl pozwolenia okreslajgcego warunki wprowadzania do sSrodowiska substancji i energii w czasie
normalnego funkcjonowania instalacji wykreslono podpunkt 4 pn. ,Warunki odprowadzania
Sciekow”.

Niniejszg decyzjg zmieniono nazwe punktu IV pozwolenia na: ,IV. Maksymalny
dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie warunkéw eksploatacyjnych
odbiegajgcych od normalnych, w szczegdlnosci w przypadku rozruchu i wytgczania instalacji,
a takze warunki lub parametry charakteryzujgce prace instalacji, okreslajagce moment zakonczenia
rozruchu i moment rozpoczecia wytgczania instalacji oraz warunki wprowadzania do srodowiska
substancji lub energii w takich przypadkach”, w celu dostosowania jego brzmienia do aktualnie
obowigzujgcych przepisdw, a takze rozbudowano tre$¢ tego punktu poprzez zdefiniowanie
momentu rozruchu i momentu wytaczania instalacji.

Niniejszg decyzjg zobowigzano prowadzacego instalacje do prowadzenia monitoringu ilosci
wykorzystywanej wody na potrzeby instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego, jak
rowniez na potrzeby instalacji pozostatych, objetych niniejszym wnioskiem wraz z prowadzeniem
rejestru. W punkcie tym okreslono takze sposdb i czestotliwosé monitorowania zuzycia wody.
Dodatkowo zobowigzano prowadzgcego instalacje do prowadzenia rejestru ilosSci powstajgcych
$ciekdw technologicznych.

W $wietle obowigzujacych przepiséw, tj. rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 30
pazdziernika 2014 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiarow wielkosci emisji oraz
pomiardw ilosci pobieranej wody (Dz. U. z 2019 r., poz. 2286), przedmiotowa instalacja nie podlega
obowigzkowi wykonywania okresowych pomiaréw emisji do powietrza, jednakze celem stworzenia
mozliwosci kontrolowania pomiarami, czy ustalone w pozwoleniu zintegrowanym wielkosci
dopuszczalne sg dotrzymywane, w pozwoleniu okreslono stanowiska pomiarowe do pomiaru
wielkosci emisji w zakresie gazéw i pytdw do powietrza, zgodnie z art. 211 ust. 1 i art. 224 ust. 1
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska.

Biorgc pod uwage wprowadzone zmiany w funkcjonowaniu instalacji, organ w niniejszej
decyzji, dokonat zmian w punkcie VIl.4 pozwolenia pn.,Usytuowanie stanowisk do pomiaru”
dostosowujgc tres¢ punktu do stanu faktycznego. Dokonano weryfikacji lokalizacji krdoécow
pomiarowych dla Zrédet z instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego, a takze
wprowadzono drobne zmiany parametréw technicznych (zmiana przekroju przewoddw, na ktérych
zainstalowane sg kré¢ce pomiarowe) stanowisk do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazow i
pytow do powietrza na emitorach instalacji pozostatych.

Majac na wzgledzie zawnioskowane zmiany w przedmiotowej instalacji, niniejszg decyzja
zmieniono tre$¢ punktu dotyczgcego sposobdw zapobiegania wystepowania i ograniczania skutkow
awarii oraz postepowania w czasie wystgpienia awarii. W punkcie tym w zwigzku ze zmiang
przepisdw uaktualniono przywotany przepis stanowigcego podstawe do kwalifikacji zaktadu do
zaktadow o duzym ryzyku wystepowania powaznej awarii.

Ponadto wymieniono dwa agregaty pradotwdrcze na dwa urzgdzenia o wyzszych mocach,
ktore stanowig zrodto awaryjnego zasilania instalacji w energie elektryczng. Dodatkowo Zaktad
posiada awaryjne, drugostronne zasilanie w wode z wodociggu miejskiego. Natomiast w przypadku
wystgpienia pozaru/eksplozji na terenie zaktadu dziata automatyczny system ostrzegania. Jak
rowniez zaktad posiada opracowana instrukcje bezpieczeistwa pozarowego oraz instrukcje
postepowania na wypadek awarii, pozaru.
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Zgodnie z przepisami art. 147 ust. 4 i 5 ustawy Prawo ochrony Srodowiska, prowadzacy
instalacje zmieniong w sposdb istotny, z ktérej emisja wymaga pozwolenia, jest zobowigzany do
przeprowadzenia wstepnych pomiaréw wielkosSci emisji z tej instalacji najpdzniej w terminie 14 dni

od dnia zakonczenia rozruchu instalacji.
W przypadku prowadzenia pomiarow wstepnych

emisji do powietrza z instalacji istotnie

zmienionej, obowigzek prowadzenia pomiaréw wynika z przepisu art. 147 ust. 4 ustawy Prawo
ochrony srodowiska, natomiast obowigzek przekazywania wynikow pomiaréw, o ktérych mowa,
organowi ochrony srodowiska i wojewddzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska wynika

z przepisu art. 149 ust. 1 Prawo ochrony srodowiska.

Majac na wzgledzie dyspozycje zawartg w art. 207 ust. 1a ustawy Pos we wniosku wykazano,
ze instalacja objeta wymogiem uzyskania pozwolenia zintegrowanego dodatkowo spetnia
wymagania Najlepszej Dostepnej Techniki (BAT), co wymagane jest przepisami art. 204 ust. 1 oraz

art. 207 ust. 1i 1 a ustawy Pos.

Zgodnie z zawartymi we wniosku informacjami, analize dotrzymania Najlepszych Dostepnych
Technik (BAT) dokonano w oparciu o dokument pn.: ,Zintegrowane zapobieganie i ograniczenie

zanieczyszczen. Dokument Referencyjny o Najlepszych
przemysle odlewniczym”, Warszawa 2005 r.

Dostepnych Technikach w kuZnictwie i

Majac na wzgledzie ww. dokument oraz biorgc pod uwage tres¢ wniosku organ stwierdzit,
ze instalacja spetnia wymagania Najlepszych Dostepnych Technik, tj.:

Wymogi BAT okreslone w dokumencie referencyjnym

| Sposob spetnienia przez instalacje wymogow BAT

Zarzgdzanie srodowiskowe

Wdrozenie i stosowanie sie do Systemu Zarzadzania Srodowiskowego

(EMS),

ktéry obejmuje, jako odpowiednie dla indywidualnych

przypadkdw nastepujgce zagadnienia:

zdefiniowanie polityki sSrodowiskowej dla instalacji przez najwyzsze

kierownictwo,

planowanie i ustalanie koniecznych procedur,

wdrozenie procedur, zwracaja szczegdlng uwage na:

e strukture i odpowiedzialnos¢,

szkolenie, Swiadomos¢ i kompetencje,

komunikowanie sie,

zaangazowanie pracownikow,

dokumentowanie,

skuteczng kontrole procesu,

realizowanie programu,

gotowosc¢ i umiejetnos¢ dziatania w nagtych przypadkach,

e gwarancje dostosowania sie do przepisdw w zakresie ochrony
srodowiska,

kontrolowanie wykonania i podejmowanie dziatan korygujacych,

zwracajgc szczegdlng uwage na:

* monitoring i pomiary,

dziatania korygujace i zapobiegawcze,

¢ przechowywanie zapisow,

* niezalezny wewnetrzny audit, aby okresli¢ czy system zarzadzania

Srodowiskowego jest dostosowany do zaplanowanego zarzadzania

i czy zostat wtasciwie wdrozony i jest realizowany,

przeglad przez najwyzsze kierownictwo,

koniecznos¢ sprawdzenia i zatwierdzenia systemu zarzgdzania

i procedury auditu przez akredytowang jednostke certyfikujgcg lub

zewnetrznego weryfikatora EMS,

przygotowanie i publikowanie (i mozliwie zewnetrzne zatwierdzanie)

regularnych raportow opisujacych wszystkie znaczgce aspekty

srodowiskowe instalacji, pozwalajgcych co roku poréownywac je z

Spétka posiada wdrozony i certyfikowany System
Zarzadzania Srodowiskowego wg normy SO 1400,
potaczony z systemem ISO 9001 i ISO 45001 oraz I1SO
50 001.

Dziatanie systemu jest kontrolowane przez kierownictwo,
audyty wewnetrzne i przez zewnetrzng akredytowana
jednostke certyfikujgcg DNV-GL.

W systemie opisane sg dziatania w obszarze ochrony
srodowiska, podstawowe procesy, sposoby postepowania
i odpowiedzialnosci, zaangazowanie kierownictwa
wyzszego szczebla.

Modernizacja instalacji — (zainstalowanie) dodatkowych
urzadzen w istniejgcych juz gniazdach produkcyjnych
i ciggach technologicznych i podfaczeniu pod nowe lub
istniejace urzadzenia filtrowentylacyjne i wiaczenie do
dedykowanych emitoréw bedg spetnialty wymagania
ochrony srodowiska wynikajgce z najlepszych dostepnych
technik BAT.

45




zaplanowanymi zadaniami i celami srodowiskowymi, jak rowniez ze
wskaznikami odpowiednimi dla sektora (benchmarking),

wdrozenie i stosowanie innych miedzynarodowych akceptowanych
nieobowigzkowych systemdw takich jak: EMAS i EN ISO 14001:1996.
Te nieobowigzkowe etapy mogg daé wyiszg wiarygodnosé w
stosunku do EMS. W szczegdlnosci EMAS, ktdry obejmuje wszystkie
powyzej wspomniane elementy, daje wyzszg wiarygodnos¢. Jednak
nieznormalizowane systemy mogg zasadniczo by¢ réwnie skuteczne
i spetnia¢ to zadanie pod warunkiem, Ze s3 wiasciwie
zaprojektowane i wdrazane.

Zarzadzenie przeptywem

materiatow

NDT wymagaja minimalizowania zuzycia surowcéw, a w dalszej

kolejnosci
optymalizujg zarzadzanie i

odzysku pozostatosci i stosowania recyklingu. NDT

kontrole strumieniami wewnetrznymi.

Zadaniem NDT jest:

stosowaé metody magazynowania o przetadunku cieczy, ciat statych
i gazdw, takie jak przedyskutowano w Bref-ie Storage
(Magazynowanie),

stosowaé oddzielne magazynowanie rdzinych przychodzacych
materiatdw i gatunkéw materiatdow, zapobiegac pogorszeniu jakosci
i zagrozeniom,

stosowac taki sposéb magazynowania, aby ztom na sktadowisku miat
odpowiednia jako$¢ przy zatadunku do pieca topialnego i aby byt
zabezpieczony przed zanieczyszczeniami pochodzgcymi z gleby. NDT
jest, aby miejsce magazynowania ztomu miato nieprzepuszczalne
podtoze z systemem odprowadzania ioczyszczania odciekdw.
Zastosowanie zadaszenia moze ograniczy¢ lub wyeliminowaé
potrzebe stosowania takiego systemu,

stosowac¢ oddzielne magazynowanie réznych rodzajéw pozostatosci
i odpaddw, aby byto mozliwe ich ponowne wykorzystanie, recykling
lub sktadowanie,

uzywac opakowania zbiorcze lub wielokrotnego uzycia,

uzywac modele symulacyjne, procedury zarzadzania i dziatania, aby
poprawi¢ uzysk metalu i optymalizowaé strumienie materiatowe,
wdrozy¢ w praktyce dobre metody transportu ciektego metalu
i przewozu kadzi

Zasady magazynowania obejmuja:

— przechowywanie  materiatbw w  dozorowanych
magazynach, w pomieszczeniach zadaszonych,

—materialy s wyraznie oddzielone od siebie
i przechowywane w opisanych opakowaniach
umozliwiajacych ich jednoznaczng identyfikacje. Podtoze
jest utwardzone i posiada instalacje odprowadzajgca
ewentualne odcieki do instalacji $ciekow opadowych
wyposazonej w separatory substancji ropopochodnych
w przypadku rozlania/rozsypania materiatéw, jak
réwniez wyciekdw zostang one zebrane recznie lub za
pomoca sorbentow,

— prowadzona jest ewidencja stanéw magazynowych
(przychoddw i rozchoddw), zgodnie z instrukcjami,

— stosowany jest wewnetrzny recykling wtasnego ztomu

metalowego (braki, nadlewy). Wykorzystuje sie
opakowania wielokrotnego uzycia i opakowania
wielkogabarytowe do transportu i magazynowania
materiatéw. Dostawy materiatdbw do odlewni,

szczegdblnie substancji chemicznych, sa realizowane

w opakowaniach  wielokrotnego  uzycia. Umowy
z dostawcami  materiatow  uwzgledniajg  recykling
opakowan.Dostawcy s3 zobowigzani do odbioru

opakowan handlowych. W celu ograniczenia ilosci
opakowan po zuzytych materiatach wykorzystywane sg
pojemniki o duzych rozmiarach.

Ograniczenie emisji niezorganizowanej

Zadaniem NDT jest minimalizacja emisji niezorganizowanej, pochodzacej
z réznych nie ujetych zrédet w procesie, przez stosowanie kombinacji
wymienionych sposobdéw. Emisja niezorganizowana obejmuje gtéwne
straty podczas transportu i magazynowania oraz przelewania. Aby
zminimalizowa¢ emisje niezorganizowang pyléw, mozna zastosowacd
nastepujace techniki:

przykrywanie kubtéw i pojemnikéw,

unikanie gromadzenia materiatéw na zewnatrz lub nie przykrytych,
jezeli gromadzenie materiatdw na zewnatrz jest nie do unikniecia,
nalezy uzywac spryskiwania, spoiw, technik wtasciwego
gospodarowania, oston wiatrowych,

czyszczenie két i drég (tj. unikanie przenoszenia zanieczyszczen do
wody przez wiatr),

stosowaé zamkniete przenosniki, transport pneumatyczny
i minimalizowac kapanie,
odkurzanie oddziatu wykonywania form i rdzeni oraz hali

odlewniczej w odlewni stosujgce formy piaskowe, z wyjatkiem
obszaréw, gdzie piasek spetnia techniczng lub zblizong role np.
stanowisko zalewania,

—kontrola i wybdér materiatdow wsadowych zgodnie
z procesem i stosowanymi technikami redukcji emisji —
Certyfikowany przez dostawce mosigdzu oraz kontrola
sktadu mosigdzu za pomoca spektrometru.

— doktadne mieszanie materiatéow wsadowych w celu
uzyskania optymalnej sprawnosci przetwarzania energii
oraz ograniczenia emisji i zmniejszenia liczby
przypadkdéw odrzucenia,

— monitorowanie online temperatury, ciSnienia w piecu
IMR4 i IMR5,IMRS6,

— monitorowanie i kontrola temperatury w piecach
w ramach nadzorowania procesu,

— modernizacja instalacji — (zainstalowanie) dodatkowych
urzadzen w istniejacych juz gniazdach produkcyjnych
i ciggach technologicznych i podtaczenie pod nowe lub
istniejgce urzadzenia filtrowentylacyjne i wiaczenie do
dedykowanych emitoréw beda spetniaty wymagania
ochrony sSrodowiska wynikajace z najlepszych
dostepnych technik BAT,
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utrzymywac drzwi zewnetrzne zamknigte np. stosujgc automatyczny
system zamykania lub klapy,

prowadzi¢ regularne sprzatanie, tj. zapewni¢ regularng kontrole
kierownictwa praktycznej realizacji i prowadzi¢ rejestracje czynnosci.
Emisja niezorganizowana moze powstawac z niecatkowitego usuniecia
gazéw odlotowych z ujetych Zrédet np. emisja z piecow podczas
otwierania lub spustu. Celem NDT jest minimalizowanie tej emisji
niezorganizowane;j poprzez optymalizowanie wychwytywania
i oczyszczania, biorgc pod uwage zwigzane z tym poziomy emisji. Dla
procesu optymalizacji stosuje sie jeden lub kilka z nastepujgcych
sposobow, zapewniajgcych wychwytywanie dymdw najblizej zrédta:
projektowanie instalacji odciggowe;j i przesytowej dla
wychwyconych dymoéw pochodzacych z goracego metalu,
zatadunku pieca, transportu zuzla i spustu,

stosowanie obudowy piecow, aby zabezpieczy¢ przed uwalnianiem
sie dyméw do atmosfery,

stosowanie wychwytywania na poziomie dachu, chociaz jest to
bardzo energochtonne i powinno by¢ stosowane w ostatecznosci.

— wykonywanie przegladéw systemow redukcji emis;ji
pytow oraz czyszczenia filtrow przez przeszkolonych
i uprawnionych pracownikéw Wydziatu utrzymania
Ruchu oraz w oparciu o system Utrzymania ruchu Arrow,

—stosowanie obudéw i okapéw do zbierania
i przenoszenia emisji do systemu redukcji emisji,

— instalacja wymagajaca pozwolenia zintegrowanego jest
wyposazona w urzadzenia redukujgce zanieczyszczenia —
filtry tkaninowe FKE-C

Scieki

NDT w odniesieniu do $ciekdéw obejmuje dziatanie:

nie faczenia réznych rodzajow sciekdw, w zaleznosci od ich sktadu
i tadunku zawartych zanieczyszczen,

zbieranie wody ze sptywdéw powierzchniowych i stosowanie
odstojnikdw oleju w kolektorach przed przekazaniem do wdd
powierzchniowych,

maksymalizowanie recyklingu wewnetrznego wody przemystowej
o wielokrotnie wykorzystywanie obrobionych $ciekéw,

stosowanie obrébki $ciekéw ze skruberéw i innych strumieni
$ciekow stosujac jedng lub wiecej z metod

— z instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego
nie powstajg $cieki przemystowe,

prowadzenie monitoringu i raportowania ilosci zuzytej
wody Swiezej na wydziale odlewni,

stosowanie obiegu zamknietego systemu chtodzenia
grafitu w wannach, glowic rdzeniarskich, oleju
w uktadach hydraulicznych i cewek pieca indukcyjnego
KWC wodga na wydziale odlewni,

Ograniczanie emisji

hatasu

NDT w odniesieniu do ograniczania emisji hatasu jest stosowanie

wszystkich zagadnien:

— rozwijanie i wdrazanie strategii ograniczania hatasu, przy pomocy
metod ogdlnych i specyficznych dla danego zrédta,

— stosowanie obudowy urzadzen emitujacych wysoki poziom hatasu,
takiej jak w procesie wybijania,

— stosowanie dodatkowych metod zgodnie z warunkami lokalnymi
(kontrola pomiaréw i badania hatasu w zaleznosci od waznosci
problemu, monitorowanie emisji hatasu w sSrodowisku poza zaktadem
co 2 lata)

ostanianie gtosnych instalacji lub komponentéw
konstrukcjami dzwiekochtonnymi,

wykonywanie konserwacji wyposazenia zapobiegajace
wzrostowi poziomu emitowanego hatasu,
przeprowadzanie kontroli, pomiaréw i badan hatasu
jeden raz na dwa lata oraz w przypadku instalacji
nowego urzadzenia emitujgcego hatas monitorowanie

emisji hatasu w sSrodowisku poza zaktadam co dwa lata.

Wycofanie instalacji z eksploatacji

NDT obejmuja stosowanie wszystkich koniecznych dziatann mogacych

zapobiec zanieczyszczeniu przy wycofaniu instalacji z eksploatacji

(likwidacji). Dziatania obejmuja:

— minimalizowanie pdzniejszego zagrozenia kosztow przez wiasciwe
planowanie juz na etapie projektowania instalacji,

— opracowanie i wdrazanie programu poprawy dla istniejgcych instalaciji,

— opracowanie i realizacje planu dla nowych i istniejgcych instalacji.

W tych dziataniach nalezy co najmniej rozwazy¢ nastepujgce elementy

procesu: zbiorniki, pojemniki, rurociagi, izolacje, stawy do

przetrzymywania Sciekow i sktadowiska odpaddw.

Instalacja zostanie zlikwidowana zgodnie z wymogami
prawa budowlanego i prawa ochrony s$rodowiska po
zatwierdzeniu projektu rozbiérki. Wszelkie surowce
i zgromadzone odpady zostang usuniete z instalacji przed
jej demontazem. Opracowany projekt likwidacji zostanie
poprzedzony oceng oddziatywania na srodowisko, ktéra
okresli zakres niezbednych przedsiewzie¢ zwigzanych
z ewentualnymi potrzebami rekultywacji terenu oraz
okresli sposoby dalszego jego uzytkowania.

W przypadku koniecznosci likwidacji niezbedne bedg
dziatania polegajgce na: likwidacji urzagdzen, ktére nie beda
wykorzystane w nastepnej funkcji ztomowanie,
zagospodarowanie czesci przydatnych urzadzen
technologicznych  zainstalowanych w analizowanych
obiektach, poprzez odsprzedanie innym uzytkownikom,
lub wynajem, konieczne bedzie przeprowadzenie badan

stopnia zanieczyszczenia gruntu, w celu okreslenia, czy nie
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nastgpito skazenie terenu. W przypadku stwierdzenia

zanieczyszczenia gruntu konieczne bedzie
przeprowadzenie prac rekultywacyjnych.
Topienie metali niezelaznych
Do topienia miedzi, ofowiu i cynku oraz ich stopéw, stosowane sg piece | — dopasowanie i utrzymywanie w dobrym stanie
indukcyjne lub tyglowe. Do topienia stopédw miedzi réwniez moga by¢ | technicznym pokrywy pieca,
stosowane piece trzonowe. Wybor opiera sig na kryteriach technicznych. | — minimalizacja czasu otwierania pokryw,
Piece indukcyjne do topienia aluminium, miedzi, otowiu i cynku - optymalizacja  procesu  topienia  (np. unikanie

Przy stosowaniu piecéw indukcyjnych NDT obejmuja:

— stosowanie wtasciwej praktyki przy zatadunku i pracy pieca,

— stosowanie piecow Sredniej czestotliwosci i wymiane istniejgcych
piecow zwyktej czestotliwosci na piece sredniej czestotliwosci,

— ocena mozliwosci odzysku ciepta odpadowego i wdrozenie systemu
odzysku ciepta, jezeli da sie to zastosowad,

— minimalizowanie emisji zgodnie z dopuszczalnymi poziomami emisji,
a jezeli konieczne jest wychwytywanie gazéw odlotowych to
maksymalizowanie stopnia ich wychwycenia podczas catego cyklu
pracy i stosowanie suchych metod oczyszczania.

Poziom emisji pytu przy stosowaniu NDT dla proceséw wytapiania

i obrébki metali niezelaznych wynosi 1-20 mg/Nm3.

nadmiernych temperatur i niepotrzebnego przegrzania),

— minimalizacja i kontrola wytozenia ogniotrwatego,

— stosowanie piecow sredniej (250 Hz) czestotliwosci,

—ujmowanie gazdw odlotowych z przestrzeni piecow
topialnych poprzez zainstalowanie okapdéw, obudow
i odciggow,

— stosowanie suchych metod wychwytywania pytéw
i gazow dobranych w zaleznosci od wielkosci przeptywu
gazoéw odlotowych,

— stosowanie wspdlnego systemu odprowadzania gazéw
odlotowych dla kilku jednostek piecowych (sumowanie

strumieni) przed wprowadzeniem do urzadzen
odpylajgcych,
—kontrola i wybdr materiatdbw wsadowych zgodnie

z procesem i stosowanymi technikami redukcji emisji —
Certyfikowany sktad przez dostawce mosigdzu oraz
kontrola sktadu mosigdzu za pomocg spektrometru,

—doktadne mieszanie materiatéw wsadowych w celu
uzyskania optymalnej sprawnosci przetwarzania energii
oraz ograniczenia emisji i zmniejszenia liczby
przypadkéw odrzucenia,

— monitorowanie online temperatury, ciSnienia w piecu
IMR4 i IMRS5,

— monitorowanie i kontrola temperatury w piecach
w ramach nadzorowania procesu,

— stosowanie systemow kontroli automatycznie
aktywujacych  system  wyciggu  powietrza  lub
dostosowujgcych site  wyciggu w zaleznosci od

faktycznych emisji,

Wykonywanie form i rdzeni z mas wigzanych chemicznie

Stosowane s3 spoiwa roznych rodzajow, wszystkie ze swoimi

charakterystycznymi wiasciwosciami i mozliwosciami zastosowania.

Wszystkie spoiwa s okreslone jako NDT, pod warunkiem ze sg one

stosowane zgodnie z przedyskutowang dobrg praktyka, ktéra obejmuje

metody kontroli i usuwania wychwyconych gazéw w celu
zminimalizowania emisji.

W przygotowaniu mas wigzanych spoiwami chemicznymi NDT jest:

— minimalizacja zuzycia spoiwa i zywicy oraz strat piasku, poprzez
stosowanie odpowiednich metod sterowania (recznie Ilub
automatycznie)pracg mieszarki, przy produkcji seryjnej obejmujacej
czeste zmiany parametrow produkcyjnych i przy duzej wydajnosci
NDT jest stosowanie elektronicznego gromadzenia danych odnos$nie
parametréw produkcyjnych,

— wychwytywanie gazéw odlotowych z obszaréw przygotowania,
przetadunku i magazynowania,

— stosowanie wodnych powtok i zastepowanie alkoholowych powtok
ognioodpornych na formy i rdzenie w odlewniach wytwarzajacych
$rednie i duze serie. Powtoki alkoholowe stanowig NDT.

e dladuzych i skomplikowanych form i rdzeni,

—automatyzacja procesu natryskiwania, optymalizacja
stopnia rozcienczenia $rodka antyadhezyjnego wodg,

— minimalizacja zuzycia spoiwa i utwardzacza w operacji
sporzadzania mas wigzanych chemicznie,

— kontrola parametrow piasku (czystos¢, wielkos¢ i ksztatt
ziarna, wilgotnos¢, temperatura),

— dostosowanie ilosci zywicy do parametréw piasku,
atakze dostosowanie danego rodzaju spoiwa do
powierzchni wtasciwe] piasku i wielkosci odlewu,

—kontrola i optymalizacja procesu sporzadzania mas
wigzanych chemicznie,

— wychwytywanie emisji substancji poprzez urzadzenia
odciggowe.
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. dla mas wigzanych szktem wodnym,

. przy odlewaniu magnezu,

e produkcji odlewow ze staliwa manganowego z zastosowaniem
powtoki MgO.

NDT jest minimalizacja ilosci masy przekazywanej na sktadowisko

poprzez zastosowanie procesu regeneracji i/lub ponownego

wykorzystania mas zuzytych wigzanych chemicznie (jako mieszanka mas
lub masa jednego rodzaju).

Dla tej regeneracji obowigzujg nastepujace warunki:

— masy jednego rodzaju utwardzane na zimno (np. masy z zywicg
furanowg) sg regenerowane przy zastosowaniu prostych technik
mechanicznych. Odnosi sie to do wszystkich mas utwardzanych na
zimno (jednego rodzaju), za wyjatkiem mas ze szktem wodnym.
Stopien regeneracji moze dochodzi¢ do 75-80 %,

— masy jednorodne z procesu cold-box, hot-boxiCroninga oraz masy
mieszane ze spoiwami organicznymi sg regenerowane przy
zastosowaniu jednej z nastepujacych technik: regeneracja
mechaniczna na zimno(ocieranie, metoda udarowa, S$cieranie
pneumatyczne) lub regeneracja cieplna. Catkowity stopien
regeneracji zalezy od ilosci stosowanych rdzeni. Do produkcji rdzeni
mozna stosowac¢ dodatek 40-100 % regeneratu, a przy wykonywaniu
form mozna stosowac dodatek 90-100 %regeneratu.

— mieszanka as wilgotnych i ze spoiwami organicznymi jest
regenerowana w uktadzie regeneracja mechaniczna — termiczna —
mechaniczna, ocieranie lub Scieranie pneumatyczne. Do produkcji
rdzeni mozna stosowa¢ dodatek 40-100 % regeneratu, a przy
wykonywaniu form mozna stosowac dodatek 90-100 % regeneratu.

— jakos¢ i sktad regeneratu jest monitorowany,

— regenerat moze by¢ ponownie uzyty tylko w uktadzie
kompatybilnym. Masy niekompatybilne nalezy rozdzieli¢.

Jako obiecujagce dla minimalizowania negatywnego wptywu na

srodowisko proceséw formowania i odlewania rozwazane s3

alternatywne metody formowania i spoiwa nieorganiczne.

Zalewanie, chtodzenie i wybijanie

Procesy zalewania, chtodzenia i wybijania generujg emisje pytéw, LZO

i innych zwigzkdw organicznych. NDT obejmuja:

- obudowanie linii do zalewania i chtodzenia oraz zapewnienie usuwania

gazéw odlotowych z linii seryjnego zalewania,

Obudowanie instalacji do wybijania i obrébke gazéw odlotowych przy

zastosowaniu mokrych lub suchych metod oczyszczania.

Stosowana technologia w ramach instalacji do

wtérnego wytopu mosigdzu, spetnia

wymagania okreslone w art. 143 ustawy Pos, do ktérych nalezy:

Wymagania Sposob spetniania przez instalacje

Stosowanie substancji | Rodzaje i ilosci substancji stosowanych na terenie obiektu nie dajg podstaw do
o matym potencjale zagrozeri zaliczenia zaktadu do grupy zaktadéw o zwiekszonym lub o duzym ryzyku wystapienia
powaznej awarii przemystowej, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Rozwoju z dnia
29 stycznia 2016 r. w sprawie rodzajéw i ilosci znajdujgcych sie w zaktadzie substancji
niebezpiecznych, decydujgcych o zaliczeniu zaktadu do zaktadu o zwiekszonym lub
duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystowej (Dz. U. z 2016 poz. 138).
Na terenie zaktadu moga sie znalez¢ pewne ilosci substancji niebezpiecznych (kwas
siarkowym kwas solny, kwas dichromowy, formaldehyd, gaz propan-butan, olej
napedowy, oleje maszynowe, hydrauliczne) w iloSciach nie pozwalajacych na
zakwalifikowanie do zaktadéw o zwiekszonym lub o duzym ryzyku.

wykorzystanie energii

Efektywne wytwarzanie oraz | Ciepto technologiczne jest czesciowo zawracane do ogrzewania pomieszczen.
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Zapewnienie racjonalnego
innych

materiatéw

zuzycia wody i
surowcdéw oraz

i paliw

Gospodarka wodna w obiekcie prowadzona jest w sposéb maksymalnie efektywny.
Zaopatrzenie w wode, wynikajace z potrzeb socjalnych i technologicznych
i uzupetnianie obiegéw chtodzacych odbywa sie w oparciu o istniejgce wiasne
(zaktadowe) ujecie wody (studnie gtebinowa), z ktdérego siecia wodociggowa
zaktadowaq, woda wprowadzana jest na teren Zaktadu i do poszczegdlnych obiektow
produkcyjnych, administracyjnych i socjalnych.

Woda wykorzystywana jest dla celéw uzupetniania systemu chtodzenia cewek
piecow, zbiornikéw grafitowania, w stacji wktadania rdzenia, systemu chtodzenia
zawiesiny wodno-grafitowej, przy pomocy wymiennikdw ciepta ze stacji nierdzewne;j
w samym zbiorniku, systemu chtodzenia zbiornikéw grafityzacji, przeciwpozarowych,
inne podlewanie trawnikéw, uzupetnianie ,,oczka wodnego”

Od 2015r. zaktad ORAS Sp. z 0.0. posiada awaryjne, drugostronne, zasilanie w wode
z wodociggu miejskiego.

Stosowanie technologii
bezodpadowych

i matoodpadowych oraz
mozliwos¢ odzysku

powstajgcych odpaddéw

Gospodarka odpadami na terenie Zaktadu jest realizowana poprzez:

- zawracanie do procesu wtasnego ztomu metalowego

-ograniczanie ilosci powstajgcych odpadow poprzez optymalizacje wykorzystania
surowcéw, materiatéow i paliw, w tym poprzez prowadzenie na biezaco kontroli
zapasOw magazynowych;

-prowadzenie systemu gospodarowania odpadami, polegajgcego na selektywnym
zbieraniu odpadow ze szczegdlnym uwzglednieniem odpaddw nadajacych sie do
odzysku;

-magazynowanie odpadow w sposéb uniemozliwiajacy ich negatywne oddziatywanie
na S$rodowisko, poddawaniu odpadéw, w pierwszej kolejnosci odzyskowi,
a w przypadku braku takiej mozliwosci unieszkodliwianiu i przekazywaniu odpadow
do zagospodarowania posiadaczom majgcym stosowne zezwolenia.

- poddawanie maszyn i urzadzen regularnym przeglagdom i naprawom przez co nie
dopuszcza sie do awarii i powstawania zwigzanych z nig odpaddw,

- w przypadku zbiornikéw i urzadzen wymagajgcych stosowania olejéw, przed
przedostawaniem sie ich do srodowiska w przypadku niekontrolowanego wycieku
zabezpieczaja umieszczone pod nimi misy z wyktadzing olejoodporng o pojemnosci
mogacej pomiesci¢ caty magazynowany lub wykorzystywany olej w miejscach
zagrozonych wyciekiem, zgromadzone sg sorbenty odpowiednie dla danego rodzaju
oleju. Misy o podobnych funkcjach zainstalowane sg réwniez pod wannami
procesowymi zawierajgcymi roztwory kwasow i zasad.

Rodzaj, zasieg oraz wielkos$¢
emisji

Z przeprowadzonych analiz i obliczen wynika, ze poza granicami terenu zaktadu nie
wystgpia ponadnormatywne oddziatywania zwigzane z funkcjonowaniem instalacji,
w szczegoblnosci oddziatywania zwigzane z emisjg zanieczyszczen do powietrza oraz
emisjg hatasu i odpaddw.

Wykorzystywanie

poréwnywalnych  procesow
i metod, ktore zostaty
skutecznie zastosowane

w skali przemystowej

Wykorzystywana i planowana do zastosowania technologia oparta jest o
nowoczesne rozwigzania, ktdre cieszg sie znacznym zainteresowaniem w skali catego
kraju i innych krajach europejskich. Zastosowane rozwigzania techniczno-
technologiczne w zdecydowany sposob ograniczg mozliwo$¢é zanieczyszczenia
srodowiska naturalnego, nie ograniczajg funkcji terendéw przylegtych i nie
ograniczaja interesdw osob trzecich. Opracowujac projekt instalacji projektanci z

firmy dostarczajgcej urzgdzenie korzystali z doswiadczen wtasnych

Postep naukowo-techniczny

Uwzgledniono najnowsze technologie i postep naukowy, jaki szczegdlnie w ostatnich
latach dokonuje sie przy topieniu metali niezelaznych i wykonaniu rdzeni .Przyjete
rozwigzania spetniajag wymagania najlepszych dostepnych technik opublikowanych
w Dokumencie referencyjnym dla najlepszych dostepnych technik w kuznictwie

i odlewnictwie (Ministerstwo Srodowiska, 2005 r.).

Biorgc pod uwage tresé¢ wniosku, w oparciu o art. 192 ustawy Pos, niniejszg decyzjg organ
zmienit tre$¢ pozwolenia zintegrowanego w ww. zakresie.
Pozostate punkty decyzji pozostawiono bez zmian.
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Niniejszg decyzje wydano w terminie przewidzianym w art. 209 ust. 2 ustawy Prawo ochrony
Srodowiska, tj. w terminie 6 miesiecy od dnia ztozenia wniosku, odliczajgc od tego terminu okresy
op6zinien w zatatwieniu sprawy, spowodowane uzupetnieniami wniosku oraz okres zawieszenia
biegu termindw wprowadzonego w zwigzku z ogtoszeniem ba terenie kraju stanu zagrozenia
epidemicznego i epidemii.

Whioskodawca uiscit optate skarbowg w wysokosci 1 005,50 zt (stownie: dziesie¢ ztotych).
Whptaty dokonano w dniu 8listopada 2019 r., przelewem na konto Urzedu Miasta Opola, Bank
Millennium SA nr 03 1160 2202 0000 0002 1515 3249.

Bioragc pod uwage powyzsze orzeczono jak w sentenc;ji.

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska za po$rednictwem
Marszatka Wojewddztwa Opolskiego w terminie 14 dni od daty jej otrzymania.

Zgodnie z art. 127a ustawy Kpa w trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania strona moze
zrzec sie prawa do wniesienia odwotania wobec Marszatka Wojewddztwa Opolskiego, ktéry wydat
niniejszg decyzje. Z dniem doreczenia organowi administracji oswiadczenia o zrzeczeniu sie prawa
do odwotania przez ostatnig ze stron postepowania, decyzja staje sie ostateczna i prawomocna.

Z upowaznienia
Marszatka Wojewddztwa Opolskiego
Dyrektor Departamentu Ochrony Srodowiska

Manfred Grabelus

Otrzymuja:
(za zwrotnym potwierdzeniem odbioru)

1. Pani Bozena Szleper — petnomocnik Oras Olesno Sp. z 0.0.
Zaktad Ustug Technicznych ,ZUT” S.C.
ul. Ikara 128 B
42-221 Czestochowa

2. aa.
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