DOS.111.7222.25.2018.MWr Opole, dnia 30 lipca 2020 .

Decyzja

Na podstawie art. 192, w zwigzku z art. 216 i art. 217a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony srodowiska (Dz. U. z 2020 ., poz. 1219), art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2020 r., poz. 256 z p6zn. zm.), po rozpatrzeniu wniosku
Pana Edmunda Majtyka — petnomocnika Neapco Europe Sp. z 0. 0. w Praszce z 14 maja 2018 r.,
bez numeru, (wptyw do UMWO - 24 maja 2018 r.), w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego
udzielonego decyzja Wojewody Opolskiego nr SR.II-MP-6610-1-45/07 z 2 listopada 2007 r.
z p6zniejszymi zmianami w decyzjach Marszatka Wojewddztwa Opolskiego dla instalacji do wtérnego
wytopu metali niezelaznych o zdolnosci produkcyjnej powyzej 20 ton wytopu na dobe, zlokalizowanej
w Praszce przy ul. Kaliskiej 72

orzekam

I. zmieni¢ decyzje Wojewody Opolskiego nr SR.II-MP-6610-1-45/07 z 2 listopada 2007 r.
ze zmianami w decyzjach Marszatka Wojewddztwa Opolskiego: nr DOS.MWi.7636-46/09
z 1 czerwca 2010 r., nr D0S$.7222.10.2012.MK z 20 kwietnia 2012 r., nr D0S$.7222.37.2012.IR
z 20 sierpnia 2012 r. i nr D0S$.7222.88.2014.MSu z 10 lutego 2015 r., udzielajacg pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do wtérnego wytopu metali niezelaznych o zdolnosci produkcyjnej
powyzej 20 ton wytopu na dobe, eksploatowanej przez Neapco Europe Sp. z 0. 0. w Praszce przy
ul. Kaliskiej 72 w nastepujgcy sposdb:

1. w sentencji decyzji tres¢ o brzmieniu:

»udzieli¢ pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do wtérnego wytopu aluminium i cynku
o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe, zlokalizowanej na terenie Tedrive
Poland Sp. z o. o. ul. Kaliska 72, 46-320 Praszka na dziatkach o nr ew. gruntu 148/4, 148/5,
148/6, 148/7, 148/8, 148/20 k.m.1 obreb Miasto Praszka na warunkach okre$lonych
w niniejszej decyzji.”
zastepuje sie trescig o nastepujgcym brzmieniu:
»udzielic Neapco Europe Sp. z 0. 0. w Praszce pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do
odlewania metali niezelaznych (cynku i aluminium) o maksymalnej zdolnosci produkcyjnej
wynoszacej 66 ton odlewéw w ciggu doby, zlokalizowanej w Praszce przy ul. Kaliskiej 72 na
dziatkach o numerach ewidencyjnych gruntu: 512, 513, 511, 443/1, 115/9, 115/11, 148/5,

148/7, 148/17, 148/32, k.m. 1, obreb Miasto Praszka, na warunkach okreslonych w niniejszej
decyzji.”

2. Tre$¢ punktu | pozwolenia pn.: ,Rodzaj prowadzonej dziatalnosci oraz parametry instalacji
istotne z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom” otrzymuje w catosci nowe
brzmienie:

»l. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci oraz parametry instalacji istotne z punktu widzenia
przeciwdziatania zanieczyszczeniom

1.1 Rodzaj prowadzonej dziatalnosci
Numer identyfikacji podatkowej (NIP): 7010060289
Numer REGON: 140891298



Gtéwnym przedmiotem dziatalnosci Spétki Neapco Europe jest produkcja czgsci i akcesoriéw do
pojazdéw mechanicznych i ich silnikbw. Sg to gtdwnie potosie przeniesienia napedu
samochodéw w samochodach osobowych, odlewnictwo z metali lekkich, obrébka mechaniczna
elementéw metalowych, produkcja czesci i akcesoriéw gtéwnie do silnikéw przemystu
motoryzacyjnego. Spétka jest rowniez producentem i dostawcy czgsci zamiennych szerokiego
asortymentu wyrobéw do pneumatycznych uktadéw hamulcowych samochodow ciezarowych.

Do instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego (instalacji IPPC) zaliczono:

- instalacje do odlewania metali (cynku i aluminium) o maksymalnej zdolnosci
produkcyjnej wynoszacej 66 ton odlewéw w ciggu doby, w sktad ktérej wchodza:
odlewnia i oczyszczalnia.

Do instalacji pozostatych zaliczono instalacje i urzadzenia nie objete wymogiem uzyskania
pozwolenia zintegrowanego, ale podlegajace koniecznosci uzyskania pozwolenia na
wprowadzanie do powietrza gazéw i pyléw oraz zgfoszenia. S3 to instalacje eksploatowane
w zwigzku z dziatalnosci o nizej wymienionych wydziatow:

- wydziatu pétosi;

- obrébki odlewoéw;

- linii montazu;

- narzedziowni/hartowni;

- laboratorium oraz warsztatu utrzymania ruchu.

1.2. Rodzaj i parametry instalacji, istotne z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom
1.2.1 Rodzaj i parametry instalacji IPPC

Odlewnia - produkuje odlewy ci$nieniowe ze stopéw aluminium i cynku. Roczna wielko$¢
produkcji odlewéw ksztattuje sie na poziomie 5700 Mg stopéw aluminium i 10,5 Mg stopow
cynku. Ciekly metal transportowany jest do stanowisk odlewniczych w kadziach transportowych
od podmiotu zewnetrznego. llo$¢ zamawianego metalu uzalezniona jest od zapotrzebowania
maszyn odlewniczych i nie jest zalezna bezposrednio od wydajnosci piecow topialnych.

W instalacjach objetych wymogiem pozwolenia zintegrowanego wystgpuja nastgpujgce procesy:
Odlewanie ciénieniowe odbywa sie na 28 maszynach ci$nieniowych o réznej sile zwarcia od
280 do 1250 ton i o wadze odlewdéw od 0,10 kg do 7 kg. Proces odlewania przebiega w tej
samej technologii na wszystkich stanowiskach. Najpierw nastgpuje nagrzanie wneki formy
przez urzadzenia grzewczo-chtodzace, nastepnie po sprawdzeniu prawidtowosci dziatania
uktadu maszyny i formy nastepuje spryskanie wneki formy srodkami oddzielajacymi, zalanie
wneki formy metalem (o temperaturze 660-710°C dla stopéw aluminium lub 400-420°C dla
stopéw cynku), krzepniecie metalu w formie, wyciagniecie odlewu, okrawanie i odtozenie do
pojemnika. Roczna wielkoé¢ produkcji odlewéw wynosi 5700 Mg stopéw aluminium
i 10,5 Mg stopow cynku (ilos¢ wykonanych odlewéw do zuzytego aluminium jest w proporcji
1:2, oznacza to, ze na 1 kg odlewdéw nalezy zuzy¢ ok. 2 kg aluminium). Materiat wsadowy po
stopieniu w temperaturze ok. 420°C, podgrzewany jest do temperatury 440-450 °C.

Ztom obiegowy ze stopéw aluminium przekazywany jest do podmiotu zewngtrznego w celu
ponownego przetopu.

Wydajnoé¢ maszyn odlewniczych uzalezniona jest gtéwnie od gabarytow i stopnia
skomplikowania produkowanych odlewoéw.

Proces mycia form cisnieniowych odbywa si¢ w myjce ultradzwigkowej skfadajacej sig z 3
wanien, generatora i szafy sterowniczej. W pierwszej wannie odbywa sig mycie
z zastosowaniem $rodka odtuszczajgco-zmywajgcego do metali zelaznych, w drugiej wannie,
napetnionej woda odbywa sig ptukanie, wanna 3 napetniana jest $rodkiem do neutralizacji
i pasywacji do powierzchni metalowych ze stali. llod¢ mytych elementow to okoto



1500 szt./rok. Sredni czas mycia 1 formy (caly cykl) trwa okoto 1 godziny i 30 minut. Przy
normalnej eksploatacji wymiane kapieli przeprowadza sie $rednio, co kwartat. Srodki
stosowane w procesie mycia sg Srodkami alkalicznymi.

Proces mycia gtowic opryskowych odbywa sie na dedykowanej myjce komorowej. Ma on na
celu usunigcie z wewnetrznych kanatéw gtowicy pozostatosci i osadéw z emulsji oddzielajgcych
stosowanych do oprysku. Do komory myjki montowana jest gtowica oprysku S$ciggnieta
z maszyny odlewniczej, a proces mycia gtowicy odbywa sie w cyklu automatycznym. Pojemno$é
zbiornika myjki wynosi 400l. Czas mycia gtowicy waha sie od 2 do 4 godzin w zaleznosci od
stopnia zabrudzenia, a czas wymiany kapieli myjacej odbywa sie nie rzadziej niz co trzy
miesigce.

Oczyszczanie odlewow prowadzone jest na wydziale oczyszczalni w 4 $rutownicach stuzgcych
do obrébki srutem chromowym odlewéw aluminiowych. Podczas oczyszczania powstaje pyt
aluminiowy, ktory jest odseparowywany za pomoca filtrow.

Opis proceséw prowadzonych w instalacji objetej wymogiem pozwolenia zintegrowanego:

Odlewy wykonywane sg na tzw. celach odlewniczych wyposazonych w urzadzenia: zalewajgce,

spryskujgce wneki formy, smarujace ttoki, agregaty grzewczo-chtodzace dla form ci$nieniowych,

urzadzenia odbierajgce odlewy i po schtodzeniu w wodzie podajace je na prasy okrawajgce.

Caty cykl sktada sie z nastepujacych etapow:

a) transport ciektego metalu na stanowiska odlewania odbywa sie w specjalnych kadziach
za pomocg wédzka spalinowego napedzanego gazem,

b) wykonywanie odlewdw metodg cisnieniowg - do odlewania ciénieniowego stosowane
sg maszyny ci$nieniowe o sile zwarcia od 280 do 1250 ton.

c) obrébka wykanczajgca odlewoéw,
Do obrobki wykanczajagcej odlewdw zalicza sie: okrawanie, obcinanie, obtamywanie,
Srutowanie, szlifowanie, wiercenie, obrébke luznym $cierniwem (trowalizacja)
i oczyszczanie reczne. Okrawanie uktadéw wlewowych i przelewéw odbywa sie na prasach
hydraulicznych bezposrednio przy stanowiskach odlewania. Czasami stosuje sie réwniez
reczne oczyszczanie pozostatosci po okrawaniu przez operatora za pomocy pilnika. Proces
$rutowania, w zaleznosci od rodzaju odlewéw, odbywa sie na Srutownicy wieszakowej,
przelotowej lub bebnowe;.

d) transport materiatéw wsadowych i pomocniczych,
Transport materiatdw wsadowych i pomocniczych odbywa sie w pojemnikach, beczkach,
kartonach, workach, na paletach lub innych opakowaniach za pomocg wézkéw spalinowych
napedzanych gazem badz wézkéw recznych.

1.2.2 Rodzaj i parametry instalacji pozostatych

Wydziat Pétosi sktada sie z nastepujgcych linii:
- montazu pétosi;
- obrobki krzyzakéw i wspornikow;
- obroébki watkéw;
- obrébki tulipandw;
oraz wydziatu komponentdéw i cze$ci zamiennych.

Montaz pétosi

Linie recznego montazu pétosi: MA1, MA2, MA3, MA4, MA5, MA6, MA7, MAS, MA9, MA10,
MA11, MA12, MA13, MA14, MA15, MA16, MA17, MA18, MA19, LAl i LA2 znajdujg sie na hali
nr 2, kazda z linii sktada sie z 4-7 stanowisk. Obsada linii MA1 — MA19, skfada sie od 3 do 5
operatoréw w zaleznosci od linii i rodzaju montowanej pétosi, obsada linii LA1 sktada sie z 1-2
operatoréw a linii LA2 z 3 operatoréw.



Wydajnosci na liniach MA1 — MA19 w zaleznosci od typu pétosi wynosi od 400 do 750 sztuk
pétosi na zmiane. Wydajnosci na linii LA1 to 300 sztuk na operatora/zmiang a na linii LA2 to 780
sztuk na zmiane.

Na liniach recznych transport podzespotu pomigdzy stanowiskami odbywa sie poprzez
przekazywanie reczne do kolejno wykonywanych operacji. Operacje weciskania krzyzaka
i przegubu odbywa sie przy uzyciu systemu hydraulicznego, elektro-pneumatycznego oraz
elektro-serwomotoréw. Operacje montazu oston oraz opasek odbywaja sie w sposéb reczny,
tj. nastepuje reczne pobranie oston i opaski, nastepnie umieszczenie ich w docelowym miejscu
lub z automatycznym montazem oston na watek. Proces zacisku opasek na wszystkich liniach
recznych jest realizowany z pomocg kleszczy pneumatycznych firmy Oetiker typ HO 3000, HO
5000, HO7000 wraz z modutami sterujgcymi ELK 01 i ELK 02.

Dozowanie smaru odbywa sie za pomocg systemu pomp i licznikow firmy Graco oraz Dopag.
Proces montazu pierécieni zabezpieczajacych odbywa sie, w zaleznosci od linii, w sposob
automatyczny lub przy uzyciu recznych narzedzi montazowych.

Spakowane pétosie trafiaja do Magazynu Wyrobu Gotowego, skad sg wysytane do odbiorcy.
Podczas montazu uzywany jest smar: Renolit HG-1, Renolit CX-TP1, Renolit CX-SP1, Renolit CX-
CVL1, Renolit CX-CVM1 oraz olej Antykol-N do konserwacji watkdw.

Stanowiska poboczne

Kazde stanowisko montazu ttumika drgan skretnych na watek, stanowisko montazu dust shielda
lub tozyska we wspornik, stanowisko klasyfikacji tulipana obstugiwane jest przez jednego
operatora. Wydajnoé¢ na stanowiskach pobocznych wynosi od 400 do 1200 szt./zm. Podczas
montazu ttumika na watek stosowany jest srodek nawilzajgcy P-80.

Obrébka krzyzakéw

Linia obrébki krzyzakéw SM1 skfada sie z 10 maszyn obrdbczych oraz 7 maszyn montazowych.
Detale (po przecigganiu i obrébce cieplnej), ktére trafiajg do zaktadu majg toczone ramiona,
a nastepnie przekazywane sg do operacji montazu. Na maszynach montazowych montowane s3
igietki, rolki oraz podktadki. Gotowy krzyzak przekazywany jest na wydziat Montazu pétosi, gdzie
poddawany jest dalszym operacjom.

Obrébka wspornikow

Linia obrébki wspornikéw zeliwnych skfada sie 4 maszyn CNC oraz jednej maszyny montazowe;j.
Wykonywane s wsporniki dla pojazdéw Volvo oraz Forda. Na maszynie montazowej
wspornikom wkrecane sg szpilki. Detal zmontowany jest pakowany i wystany bezposrednio do
klienta.

Obrobka watkow

Wydziat obrébki watkéw posiada 9 linii obrébczych watkéw, naleza do nich:
- ML1 o wydajnosci — 600 000 szt./rok;
- ML2 o wydajnosci — 600 000 szt./rok;
- ML3 o wydajnosci — 500 000 szt./rok;
- ML4 o wydajnosci — 600 000 szt./rok;
- ML5 o wydajnosci — 600 000 szt./rok;
- ML6 o wydajnosci — 600 000 szt./rok;
- ML7 o wydajnosci — 600 000 szt./rok;
- MLS8 o wydajnosci — 600 000 szt./rok;
- ML9 o wydajnosci — 600 000 szt./rok.

W sktad linii obrébki watkéw wchodza: nakietczarka, tokarki na migkko, walcarki listwowe lub na
rolki, hartowanie indukcyjne, odpuszczanie, prostowanie, szczotkowanie ze znakowaniem
laserowym (nie wszystkie linie), oraz dodatkowo na linii ML-3 réwniez szlifierka.



Wymiary obrabianych watkow:

- $rednica od @22,5 + @36 mm,

- dtugos¢ watkéw od 350 +800 mm.
Podczas obrobki watkéw, jako chtodziwo stosowany jest: olej emulsyjny Hocut B50s — w
nakiefczarkach, olej do mini smarowania Cut Max ML20 — w walcarkach, $rodek polimerowy
Aqua Quench BW/T — w hartownicy.

Obrébka tulipanéw

Na wydziale obrébki tulipandéw znajduja sie 3 linie obrdbcze, 2 linie w obszarze TLM-1 oraz 1 linia
w obszarze TLM-2. W pierwszej kolejnosci, na kazdej z linii, przeprowadza sie operacje toczenia
na migkko, ktére odbywa sie na tokarkach typu CNC. Nastepng operacjg jest wykonywanie
wielowypustéw oraz walcowanie rowkéw olejowych (jesli s3 wymagane) na prasach badZ
walcarkach (wielowypusty w zaleznosci od linii s3 walcowane lub wygniatane osiowo). Poza linig
dla klienta GM wykonywane jest przecigganie tulipanéw. Kolejng operacja jest obrébka cieplna
(hartowanie indukcyjne) wnetrza tulipana, jak i trzonka, na dwéch oddzielnych stacjach lub
maszynach. Ostatnig z operacji w procesie wytwarzania tulipanéw jest obrébka na twardo wraz
ze szlifowaniem lub polerowaniem $rednic uszczelniajgcych na tokarko-szlifierkach typu CNC.
Gotowe detale trafiajg na wydziat malarni lub bezposrednio na linie montazowe.

Wydziat Komponentow i czesci zamiennych, na ktéry sktada sie:

- wydziat montazu zespotéw hamulcowych,

- wydziat pras,

- linia sensoréw.
Wydziat montazu zespotéw hamulcowych wyposazony jest w stanowiska do montazu recznego
oraz sprawdzania szczelnosci montowanych zespotéw. Montaz odbywa sie przy pomocy kluczy
pneumatycznych, prasek recznych oraz prasek pneumatycznych.

Wydziat Pras znajduje sie w budynku nr 13 i posiada:

- prase PMS-160 wyposazong w urzadzenie odwijajgco prostujace oraz podajnik o zdolnosci
produkcyjnej 1 200 000 szt./rok (wykrawanie, ttoczenie automatyczne, tfoczenie reczne,
giecie, obrébka objetosciowa - wyciskanie) - wykonywane detale gtéwnie dla potrzeb angle
sensors, potosi oraz hamulcow;

- prase PE-100M wyposazong w urzgdzenie odwijajgco prostujgce oraz podajnik o zdolnosci
produkcyjnej 1 200 000 szt./rok (wykrawanie, tloczenie automatyczne, tfoczenie reczne,
giecie) - wykonywane detale gtéwnie dla potrzeb angle sensors, pétosi oraz hamulcéw;

- prase LEPA-63PA o wydajnosci 500 000 szt./rok (wykrawanie i tfoczenie reczne) -
wykonywane s3 detale dla potrzeb angle sensors oraz hamulcéw;

- prase hydrauliczng P-6320 oraz PYTE-3,15 - wykonywane s3 detale w niewielkich ilosciach dla
potrzeb montazu hamulcéw;

- gilotyng hydrauliczng GPX-1230 wykorzystywang gtéwnie do ciecia arkuszy blach na pasy
z ktérych wykrawane i ttoczone sg niektdre detale dla potrzeb hamulcéw oraz angle sensors;

- stot podnoszacy, stuzacy do przemieszczania arkuszy blach na gilotyne;

- urzadzenie do obrabiania Roto-Wibracyjnej typ EVP-A 800 o wydajnosci 16 500 000 szt./rok
(usuwanie ostrych krawedzi na wykrawanych i ttoczonych detalach).

Operacje wykrawania, ttoczenia wykonywane sg na przyrzadach, ktére po wykonaniu okreslonej

partii detali poddawane sg regeneracji w narzedziowni.

W procesie wykrawania i tfoczenia oraz obrébki roto-wibracyjnej stosowane s3: nastepujace

srodki chemiczne:

- olej Sta-Put G 220 oraz TRANSOL 220, wykorzystywany w procesie giecia i ttoczenia blach
w celu zmniejszenia tarcia narzedzia na powierzchni detalu;

- olej samoodparowujacy Cindolube FN1, wykorzystywany gidwnie w procesie lekkiego
ttoczenia i wykrawania;



- smar tT-4s, uzywany do smarowania czesci ruchomych prasy PMS-160 oraz LEPA-63 PA;

- plyn Aqua-Quench KS, stosowany w procesie obrdébki roto-wibracyjnej jako S$rodek
zapobiegajacy powstawaniu korozji, dodawany do wody w ilosci 31 / 100l wody w obiegu
zamknietym. Woda ma za zadanie wymywaé osad z detali powstajgcy z zuzywania sig
ksztaftek $ciernych, ktory zatrzymywany jest poprzez wtékning filtracyjna. Do szlifowania
wibracyjnego stosowany jest srodek Compound FC335.

Linia montazu sensoréw znajduje sie w budynku nr 6. Sktada sie z dwoéch stanowisk
montazowych wyposazonych we wkretaki elektryczne z kontrolg momentu, na ktérych jest
mozliwoé¢ wykonywania czterech réznych operacji montazowych przy zmianie przyrzadéw
montazowych pod 10 do 12 odmian produkowanych sensoréw. W skfad linii wchodzi réwniez
stanowisko do sprawdzania funkcji elektrycznej sensoréw i stanowisko pakowania.

Obrobka odlewow

Obrdbka skrawaniem odbywa sie na 30 maszynach obrébczych, do ktérych naleig: maszyny CNC
ze stotem obrotowym 1-wrzecionowe, maszyny CNC ze stotem obrotowym 2-wrzecionowe oraz
tokarki CNC. Proces obrébki odlewdw przebiega w podobny sposéb na wszystkich maszynach.
W pierwszej kolejnoéci w przyrzadzie obrobczym (lub w szczekach) mocowany jest detal,
nastepnie uruchomiany jest cykl automatyczny obrébki, podczas ktérego obrabianemu
materiatowi nadawany jest ksztatt, wymiary oraz witasciwosci warstwy wierzchniej poprzez
usuniecie nadmiaru materiatu. Narzedzia skrawajace, w czasie obrobki, chfodzone s3
chtodziwem (emulsjg), ktéra zapewnia dobre smarowanie, dobre wykonczenie powierzchni,
a takze dobre wymywanie wiéréw z miejsca obrdbki.

Procentowe stezenie emulsji w maszynie utrzymywane jest na poziomie 3 — 8 %, za wyjgtkiem
przypadkow:

- obrébki detali bez wygniatania gwintéw od 3 % do 6 %,

- obrébki detali z wygniataniem gwintéw od 5 % do 8 %.

W szczegélnych przypadkach, tj. w przypadku braku uzyskania klasy chropowatosci powierzchni
oraz w przypadku nadmiernego zuzywania sie narzedzi, dopuszcza si¢ stosowanie
maksymalnego stezenia emulsji do 10 %.

Sposoby obrébki skrawaniem okreélone sg przez kinematyke maszyny obrébczej (obrabiarki),
narzedzia i detalu obrabianego. Dziela3 sie one na: toczenie, frezowanie, wiercenie
i gwintowanie.

Na wydziale obrébki znajdujg sie 3 myjki do mycia odlewéw aluminiowych. Myjki dziatajg
w cyklu pétautomatycznym z kontrolg parametréw mycia (czasu mycia, czasu ptukania
i temperatury kapieli) i recznym zatadunkiem. Detale wprowadzane sa do komory roboczej za
pomocg transportera przechodzacego wzdtuz myjki. Tam podlegajg procesowi mycia
natryskowego przy uzyciu odpowiedniego roztworu i temperatury $rodka myjacego. Kapiel
prowadzona jest w zakresie temperatur 40°C - 60°C. Po optukaniu nastgpuje suszenie detali,
najpierw przez zdmuchiwanie wody sprezonym powietrzem za pomocg odpowiednich dysz,
a nastepnie suszenie gorgcym powietrzem. Ostatnim etapem odbywajgcym sie w myjce jest
chfodzenie detali schtodzonym powietrzem. Po opuszczeniu myjki detale trafiajg do strefy
wytadunku. Szybko$é¢ przesuwu tasmy mozna regulowa¢ w zaleznosci od wymogow
technologicznych. Lustro kapieli w czasie pracy myjki utrzymane jest na zgdanym poziomie
poprzez automatyczne zasilanie zimng wodg sieciowg komory drugiego ptukania i wodg
kaskadowo przelewajgcg sie z komory pierwszego ptukania oraz mycia. Opréznianie
poszczegblnych zbiornikéw odbywa sie poprzez instalacje zrzutowa podigczong na state do
myjki.

Na wydziale obrébki znajduje sie ponadto 8 stanowisk do sprawdzania szczelnosci odlewow.



Narzedziownia/hartownia miesci sie w budynku nr 3 i zajmuje sie jednostkowg produkcjag
oprzyrzadowania odlewniczego (formy, okrojniki), oprzyrzgdowania tfocznego (wykrojniki
i ttoczniki do obrébki plastycznej), oprzyrzadowania dla VS1 oraz regeneracjg (naprawg)
oprzyrzadowania odlewniczego i ttocznego (serwisowanie uzywanych form na odlewni oraz
wykonywanie remontéw kapitalnych), hartowaniem (hartowanie, odpuszczanie, wyzarzanie,
naweglanie), spawaniem (gazowe, elektryczne) oraz elektrodrazeniem (wypalanie iskrowe
»drutowe”, wgtebne).

Oprzyrzqdowanie odlewnicze, ttoczne, regeneracja

Do produkcji nowego oprzyrzagdowania odlewniczego, tiocznego oraz ich regeneracji stosowana
jest stal wysokostopowa, ktéra podlega procesowi obrébki ubytkowej. Wielko$¢ przerobu
ksztattuje sie na poziomie 70 ton/rok.

Obrébka skrawaniem wykonywana jest na maszynach wykonujgcych operacje toczenia,
frezowania, szlifowania, wiercenia, gwintowania i grawerowania.

W czasie obrébki narzedzia skrawajace chfodzone sg wodno-rozpuszczalnym chtodziwem
(emulsja) zapewniajagcg dobre odprowadzenie ciepta oraz wymywanie i smarowanie miejsca
obrébki. Stezenie procentowe emulsji w maszynach utrzymywane jest na poziomie 4 — 6 %.
Proces pasowania elementéw form jest wykonywany na tuszownicy MIL-162,
z zastosowaniem tuszu traserskiego. Uzywane w tych procesach narzedzia to: frezy, wiertfa,
noze tokarskie, wytaczaki, rozwiertaki, tarcze szlifierskie, trzpienie szlifierskie, gwintowniki.
Pomiary wykonuje sie na maszynie pomiarowej MITUTOYO BHN-13-15.

Elektrodrqzenie

Proces elektrodrazenia odbywa sie na maszynach metodg wypalania iskrowego , drutowego”
w otoczeniu wody demineralizowanej i wypalania wgtebnego w otoczeniu np. nafty. Stosowane
sg elektrody miedziane, drut mosiezny, uzywana jest réwniez zywica do dejonizacji wody.

Hartowanie

W procesach obrébki cieplnej uzywane sg 2 piece prézniowe VPT-5, VTP5A oraz AKS-600,
POK-72. Stosowany jest olej prézniowy, azot ciekly, proszek do naweglania, glina.

Spawanie

Spawanie odbywa sie elektrycznie w ostonie argonu, elektrycznie przy uzyciu elektrod oraz
w przypadku spawania gazowego przy uzyciu tlenu i acetylenu.
Do spawania uzywa sie nastepujgcych materiatéw:

- elektrody @ 2,5 Safinox lub Supronox 308L,

- elektrody EB 150 2,5,

- elektrody ER 146 (2,5,

- elektrody ER 150 @2,5,

- elektrody wolframowe WT20 (2,4,

- elektrody EN 600B (4,

- drut do spawania TiG UTP A73 G3 @1,2 i mniejsze,

- tlen, acetylen, argon techniczny.

Hala nr 2 Neapco Europe Sp. z 0. o. jest potgczona fgcznikiem z halg w obiekcie nr 13,
w ktérej prowadzona jest dziatalnos$¢ produkcyjna firmy zewnetrznej w zakresie malowania
elementéw poétosi napedowych dla zaktadu Neapco Europe Sp. z o. o. oraz innych firm
w zakresie topienia metalu oraz czyszczenia detali.



1.3. Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej energii, paliw, materiatéw i surowcow

Tabelanr 1
Lp. Rodzaj energii, paliw, surowcow Jednostka llos¢
INSTALACJE WYMAGAJACE POZWOLENIA ZINTEGROWANEGO
Odlewnia
1. | Energia elektryczna MWh/rok 9810
2. | Gazziemny m®/rok 36 198
3. |Sprezone powietrze m>/rok 339 527
4. |Stop EN AB 46 000
5. |Stop AK9
Mg/rok 14 000
6. |Stop A-383
7. |StopzZL-5
8. | Houghto-Safe 620 - glikol Mg/rok 76
9. | Houghto-Therm - olej grzewczy Mg/rok 11
10. |Tar 26 - odkamieniacz Mg/rok 0,025
11. | Trenex PL2 - Srodek oddzielajgcy Mg/rok 38
12. | Turbocast 9415 - $rodek oddzielajacy 1/rok 137 000
13. | Trenex AL - smar formy Mg/rok . 0,52
14. | Trenex wosk VW 1620 - smarowanie form Mg/rok 0,01
15. | Solid Plunger Lubricant GR 6 - smarowanie form Mg/rok 13
16. | Dycote D6ESS - powtoka zwiekszajaca zywotnos¢ matryc Mg/rok 0,05
17. | Bonderite L-CA696 - smar do tyzki zalewajacej Mg/rok 0,075
18. | FIMM M5, FIMM 19 - srodki myjace Mg/rok 1,9
19. | FIMRO SK PUR 687, FIMRO SK NETZ 200-2 Mg/rok 0,06
20. | Probat Fluss Begaser T200 - zagazowywanie aluminium Mg/rok 0,3
Oczyszczalnia
21. | Srut chromowy | Mg/rok I 48
INSTALACJE POZOSTALE
22. | Energia elektryczna MWh/rok 24 610
23. | Gazziemny m*/rok 659 916
24. | Sprezone powietrze m>/rok 4510 863
Obrébka mechaniczna odlewow

25. | Hocut - oleje do emulsji chtodzacej

= — - Mg/rok 9,4
26. | Quakercool - oleje do emulsji chtodzgcej
27. |Bonderite C-NE 310 - srodek powierzchniowo czynny Mg/rok 0,65

Narzedziownia

28. | Exxsol D40 - do drazarek Mg/rok 0,72
29. |Hocut - emulsja do szlifierek Mg/rok 0,96
30. |Houghto-Safe 620 - ptyn hydrauliczny Mg/rok 0,1
31. |Acetylen szt./rok 5
32. | Tlen techniczny szt./rok 8
33. | Argon czysty szt./rok 12
34. |Carbonil-0 I/rok 480
35. | Cut Max T400 - smar Mg/rok 0,48
36. | Azot ciekty Mg/rok 20,8
37. | Variocut B30 - olej obrébkowy I/rok 22
38. | Tusz traserski szt./rok 14




39. |[Silikon wysokotemperaturowy szt./rok 32
40. | Olej prézniowy Mg/rok 0,006
41. |Smar wysokotemperaturowy CU 800 szt./rok 30
42. |Super Rust Remover - odrdzewiacz Mg/rok 0,1
43. | Emulkol Eko - chtodziwo Mg/rok 0,09
44. | Ecocut 1520 - chtodziwo Mg/rok 0,22
Obrébka watka
45. | Hocut - olej hydrauliczny I/rok 18 000
46. |Cut Max -smar I/rok 18 000
47. | Aqua Quench BW/T - hartownik polimerowy I/rok 12 000
48. | Bonderite C-NE 5225 - zmywacz przemystowy Mg/rok 1,2
Wydziat obrébki tulipana
49. | Aqua Quench BW/T - hartownik polimerowy Mg/rok 3,2
50. | Ptyn WD 40 - preparat do konserwacji szt./rok 2
51. | Multipress SP 70 Mg/rok 0,96
Obrébka krzyzaka i wspornika
52. [Hocut - olej hydrauliczny Mg/rok 2,8
53. [Rozpuszczalnik AO1 I/rok 200
54. | Ptyn WD 40 — konserwacja wspornikéw szt./rok 115
Montaz pétosi

55. | Renolit HG1 - smar Mg/rok 255
56. [Renolit CX SP1 - smar Mg/rok 16
57. | Renolit CX TP1 - smar Mg/rok 277
58. [Renolit CX-CVL1 - smar Mg/rok 177
59. [Renolit CX CVM1 - smar Mg/rok 246
60. | Renolit CX CVS1 - smar Mg/rok 37
61. |Renolit CX CVP1 - smar Mg/rok 79

1.4. llo$¢ wykorzystywanej wody

Woda w instalacji objetej pozwoleniem zintegrowanym wykorzystywana jest:

Zaktad zaopatruje sie¢ w wode od dostawcy zewnetrznego na podstawie umowy cywilno-

jako woda obiegowa do chfodzenia maszyn odlewniczych,

jako woda do mycia form i odlewdw,
do mycia maszyn na oczyszczalni odlewow.

prawnej. Wykorzystanie wody w instalacji wynosi 9 600 m*/rok.”

3. Tres¢ punktu Il pozwolenia pn.: ,Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji i energii

w czasie normalnego funkcjonowania instalacji” w catosci otrzymuje nowe brzmienie:

»Il. Warunki wprowadzania do $rodowiska substancji i energii w czasie normalnego

funkcjonowania instalacji

11.1. Wprowadzanie gazéw i pytéw do powietrza

Il.1.1. Zrédta powstawania i miejsca wprowadzania gazéw i pyléw do powietrza, ich

charakterystyka oraz czas eksploatacji Zrodet emisji




Tabela nr 2

.. | Srednica Predko$¢ |Temperatura
.. - .. | Wysokos¢ Czas
L Nr Nazwa Zrédta emisji substancji emitora wewnetrzna| wyptywu wylotowa emisii
p- emitora do powietrza [m] emitora gazéw gazow [rod zJ]
[m] [m/s] [K] ]
INSTALACJE WYMAGAJACE POZWOLENIA ZINTEGROWANEGO
Odlewnia
Wyciag odlewniczej maszyny
L 201 ci$nieniowej BUHLER 840 T/ 1 140 0,315 14,1 300 2
Wyciag odlewniczej maszyny
2.| 202 £ . ) : )1
ci$nieniowej BUHLER 840 T / 2 i Gls 14 300 2500
Woyciag odlewniczej maszyny
3. 203 ciénieniowej BUHLER 840 T/ 3 14,0 0,315 14,1 300 2500
Wyciag odlewniczej maszyny
4, 20 7. . 14, } 14, 00 2500
4 ci$nieniowej H 8005C/28 D G315 a 3 3
Wyciag odlewniczych maszyn
ciSnieniowych:
B.| 28 | i oun (516 000 517) 14,0 0,630 0 300 900
H - 400 B (516 005 204)
Wyciag odlewniczych maszyn
ciSnieniowych:
6. 218 DMKh - 400 (516 000 532) 14,0 0,630 0 300 900
DMKh - 400 (516 000 516)
Wyciag odlewniczych maszyn
cisnieniowych:
7. 225 | DMKh - 500 (516 000 539) 14,0 0,630 0 300 900
DMKh - 500 (516 000 538)
DMKh - 500 (516 000 537)
Wycigg odlewniczych maszyn
ciSnieniowych:
8.| 231 DMKh - 630/28 14,0 0,630 0 300 900
BUHLER H —400B
Wycigg odlewniczej maszyny
9. 232 ciénieniowej BUHLER 840T/7 10,5 0,260 14,6 300 2500
Woyciag odlewniczej maszyny
10.| 238 ciénieniowej BUHLER 840T/6 10,5 0,260 14,6 300 2500
Wycigg odlewniczej maszyny
11.| 246 ciénieniowej BUHLER 840T/5 10,5 0,260 14,6 300 2500
Wyciag odlewniczej maszyny
12.| 255 ciénieniowej BUHLER 840T/4 14,0 0,315 21,36 300 2500
Wyciag odlewniczych maszyn
cisnieniowych:
13.| 276 IP-400 13,0 0,630 9,8 300 1100
IP-1100
Wyciag odlewniczych maszyn
ci$nieniowych:
14.| 277 1P — 900 13,0 0,630 9,8 300 900
IP—-550
Wyciag odlewniczej maszyny
15.| 279 ciénieniowej IDRA 900 10,0 0,200 0 300 900
16.| 407 | Wyciag ze zbierania zuzli 11,2 0,250 22,6 300 2500
Wyciag odlewniczej maszyny
| 41 AN . A A ,12 0
17 : cisnieniowej IDRA 1100 80 0,630 / 300 170

10




Wyciag odlewniczej maszyny
18 422 cisnieniowej Colosio 2 - 1200T 11,4 0,315 21,36 300 2500
Woycigg odlewniczej maszyny
19. P . ; ’ ) ’
S| 424 cisnieniowej Colosio 1 - 1200T 11,4 0,315 H36 240 2500
20.| 434 |Wyciag odlewniczejmaszyny 9,0 0,500 21,36 300 1700
cisnieniowej IP 750
Wyciag odlewniczej maszyny
21. . . . ’ ’ ’
436 cisnieniowej Frech typ DAK1250 91 9315 .29 =00 470
Wycigg z okapu maszyny
22. , . . . 2 ’ ’ 4
a8 cisnieniowej BUHLER 800 SC/29 =0 0,315 4,38 400 =00
Oczyszczalnia
23.| 226 |Wyciagzoczyszczarkido 14,0 0,400 0 295 7000
odlewow Euro Hook
Wyciag z oczyszczarki
24.| 256 OWT 400 11,5 0,250 11,1 295 900
25.| ags | Wydagzoczyszczarkido 8,0 0,450 0 298 5760
) odlewéw AGTOS ! !
26.| 118 | Wyciagi mechanicznej 10,5 0,630 0 293 2500
wentylacji hali odlewni
INSTALACJE POZOSTALE
27.| 359 | \Wyciag ogolny znad stanowisk 13,0 0,800 0 293 6000
obroébki watka
Wyciag ogdlny
28. 13,0
43 myjki: Ekopil, DS-400, Castor ! 0,500 0 293 6000
20.| 425 | VWyciag ogolny znad stanowisk 13,0 0,315 0 203 6000
obrébki watka
Wycigg z tadowania 0,3x0,3
4l 42 akumulatorow 13,5 Dz=0,338 0 298 2500
Woyciag z tadowania 0,3x0,3
3. 422 akumulatoréw 3 Dz=0,338 0 298 i
33| gag |WWERgesEROWEkE 9,0 0,315 0 208 950
spawalniczego narzedziowni
33| 3.23 WyCI’ag ze stanowiska ciecia 9,0 0,400 0 298 50
pretéw
34.| 3.75 |Wyciag z elektrodrazarek — 5 szt. 8,0 0,200 0 298 3000
35.| 3.22 | Wyciag ogdlny narzedziowni 8,0 0,600 0 298 4000

11.1.2. Dopuszczalne wielkosci emisji zanieczyszczen do powietrza w normalnych warunkach pracy
instalacji

Tabela nr3
. . , WielkoS€ | i elkosé emis]i
Nr Nazwa zrédta emisji substancji - emisji . .
Lp. . . Nazwa substanciji . dla Zrodta
emitora do powietrza dla emitora [Mg/rok]
[kg/h]
INSTALACJE WYMAGAIJACE POZWOLENIA ZINTEGROWANEGO
Odlewnia
Pyt ogotem 0,01
Wyciag odlewniczej maszyny Pt P 0,01
1. 201 o & - Pyt PM2,5 0,01 Jak dla emitora
ciSnieniowej BUHLER 840 T/ 1 Weglswedary Sram, 0,014
Weglowodory alif. 0,014
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Pyt ogétem 0,01
2| epz |Wyclag odlawnitze) maszyiy ::a gmos 8’81 Jak dla emitora
ci$nieniowej BUHLER 840 T/ 2 A —— 0,014
Weglowodory alif. 0,014
Pyt ogétem 0,01
3.| 203 |Wyciagodlewnicze maszyny m EI\MA;OS g'gi Jak dla emitora
ci$nieniowej BUHLER 840 T/ 3 Weglewodaryaram. 0,014
Weglowodory alif. 0,014
Pyt ogétem 0,01
Woyciag odlewniczej maszyny Pyl FRIID g0
4. | 204 ciénieniowej H 800SC/28 Pyt PM2,5 0,01 Jak dla emitora
Weglowodory arom. 0,014
Weglowodory alif. 0,014
Pyt ogotem 0,02 Emisja dla jednej
Wyciag odlewniczych maszyn Pyt PM10 0,02 maszyny réwna
5. | 214 ci$nieniowych: Pyt PM2,5 0,02 jest 1/n (n-ilosé
DMKh-280 (516 000 517) Weglowodory arom. 0,028 pracujacych
H - 400 B (516 005 204) Weglowodory alif. 0,028 w tym samym
Cynk 0,01 czasie maszyn)
Woyciag odlewniczych maszyn PyFagalem oz En?sszjandliéi?nnaej
6 218 cisnieniowych: Ey: Em;c; 8’8; jest 1\;ny(n- ilos¢
. GIAKh =400 {526 0001522) V\\I/ Iow:)dor arom 0'028 pracujacych
DMKh - 400 (516 000 516) Weg y arom. ’ w tym samym
eglowodory alif. 0,028 czasie maszyn)
Wyciag odlewniczych maszyn Pyt ogétem 0,030 Emisja dla {'Ed“ej
cisnieniowych: Pyt PM10 0,030 maszyny rowna
jest 1/n (n-ilos¢
7. 225 | DMKh - 500 (516 000 539) Pyt PM2,5 0,030 pracujacych
DMKh - 500 (516 000 538) Weglowodory arom. 0,042 w tym samym
DMKh - 500 (516 000 537) Weglowodory alif. 0,042 el gt
. . Pyt og6tem 0,02 Emisja dla jednej
Wyciag odlewhnlczych maszyn Pyt PM10 0.02 maszyny réwna
ci$nieniowych: ’ jest 1/n (n-ilog¢
5| 24 DMKh - 630/ 28 \F;\‘/ﬂ Ple’sd 8I8§8 pracujacych
Buhler H — 400B cmpmideul . w tym samym
eglowodory alif. 0,028 czasie maszyn)
Pyt ogétem 0,01
o.| 232 |Wyciag odlewniczej maszyny m ::A/I;OS g'gi Jak dla emitora
ci$nieniowej BUHLER 840T/7 Weglowedory arem, 0,014
Weglowodory alif. 0,014
Pyt ogotem 0,01
10.| 238 |Wyciag odlewniczej maszyny m imos 8'81 Jak dla emitora
ci$nieniowej BUHLER 840T/6 e — 0,014
Weglowodory alif. 0,014
Pyt ogétem 0,01
11.| 246 Wyian odlewnicze] maszyny IEZI: Ii:l\l\:;os g'gi Jak dla emitora
cisnieniowej BUHLER 840T/5 Weglowadory afi; 0,014
Weglowodory alif. 0,014
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Pyt ogétem 0,01
12.| 255 Wiyeiag odlevnicas| susszymy Ez;‘ II;II:/IA;OS 8'81 Jak dla emitora
cisnieniowej BUHLER 840T/4 weglowsdory arem, 0,014
Weglowodory alif. 0,014
. . Pyt ogétem 0,02
cenemouyens | Pripwo o v i
e IP-400 Pt PS5 0,02 jest 1/2 emisji dla
IP-1100 Weglowodory arom. 0,028 -
Weglowodory alif. 0,028
. . Pyt ogétem 0,02 . o
onenouyens o [pyteuo 00 | oy ovma.
141277 b 900 PYHBM2,5 0,02 jest 1/2 emisii dla
IP — 550 Weglowodory arom. 0,028 STEGES
Weglowodory alif. 0,028
Pyt ogétem 0,01
Wyciag odlewniczej maszyny P 50
15.| 279 ciénieniowej IDRA 900 Pyt PM2,5 0,01 Jak dla emitora
Weglowodory arom. 0,014
Weglowodory alif. 0,014
Pyt ogétem 0,052
Pyt PM10 0,052
16.| 407 |Woyciag ze zbierania zuzli Pyt PM2,5 0,052 Jak dla emitora
Chlor 6,0x10™
Fluor 8,0x10”
Pyt ogotem 0,01
Wyciag odlewniczej maszyny PyRM10 DA
17.| 411 ciénieniowej IDRA 1100 Pyt PM2,5 0,01 Jak dla emitora
Weglowodory arom. 0,014
Weglowodory alif. 0,014
Pyt ogétem 0,01
Wyciag odlewniczej maszyny Pl MO AL
18.| 422 ciénieniowe] Colosio 2 - 1200T Pyt PM2,5 0,01 Jak dla emitora
Weglowodory arom. 0,014
Weglowodory alif. 0,014
Pyt ogdtem 0,01
Wycigg odlewniczej maszyny Pyl Ph10 0,01
19.| 424 ciénieniowe] Colosio 1 - 1200T Pyt PM2,5 0,01 Jak dla emitora
Weglowodory arom. 0,014
Weglowodory alif. 0,014
Pyt ogétem 0,01
Woycigg odlewniczej maszyny Pt P 0,01
20.| 434 ciénieriowej IP 750 Pyt PM2,5 0,01 Jak dla emitora
Weglowodory arom. 0,014
Weglowodory alif. 0,014
Pyt ogotem 0,01
Wyciag odlewniczej maszyny Pyt PG 0,01
21.| 436 ciénieniowej Frech typ DAK1250 Pyt PM2,5 0,01 Jak dla emitora
Weglowodory arom. 0,014
Weglowodory alif. 0,014
Pyt ogétem g'gi
Wyciag z okapu maszyny Pyt PM10 ' .
22.1 438 | i¢nieniowej BUHLER 800 SC/29 | PYI PM2,5 001 e iz emizony
Weglowodory arom. 81812

Weglowodory alif.
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Oczyszczalnia

Wyciag z oczyszczarki do Pyt ogétem 0,125
23.| 226 | d‘l’e:‘/iw Euryo e Pyt PM10 0,125 Jak dla emitora
Pyt PM2,5 0,125
; . Pyt ogétem 0,116
24.| 256 r(/)»(f)uag 2 cRyszEzRvkt OV Pyt PM10 0,116 Jak dla emitora
Pyt PM2,5 0,116
. ; Pyt ogdétem 0,100
25.| 435 r;‘l’g'\zg\z‘;\cé‘fggzark' de Pyt PM10 0,100 Jak dla emitora
Pyt PM2,5 0,100
Pyt ogdétem 0,00556
Pyt PM10 0,00556 - _
Wyciagi mechanicznej Pyt PM2,5 000555 | Emisadia emitors
25 T8 lacji hali odlewni Weglowod 00463 x 18
wentylacji hali odlewni eglowodory arom. 0,004 (18- liczba emitoréw)
Weglowodory alif. 0,00463
HCI 0,000139
INSTALACJE POZOSTALE
. . . 2-aminoetanol *
27.| 359 Wycllqg.ogolny 2nz skanRisK Weglowodory arom. *
obrébki watka . &
Weglowodory alif.
Wyciag ogdlny
28.| 369 myj,k'_: I?kopl!, DS,'/_J’O,O' Ca.stor 2-aminoetanol * ¥
(emisja jednej myjki réwna jest 1/3
emisji dla emitora)
. . . 2-aminoetanol * *
29.| 425 \c?gf)’lgiif:::: znad stanawisk Weglowodory arom. ¥
Weglowodory alif. * i
30.| 426 Wyciag z{ad,owanla Kwas siarkowy " "
akumulatorow (H,S04)
31| 427 Wyciag z fadlowanla Kwas siarkowy i %
akumulatorow (H,SO4)
Pyt ogdtem 0,0043
Wyciag ze stanowiska Pyl PM10 02055
32.| 349 | qujnicze e miowni | PV PM25 0,0043 Jak dla emitora
P & € Dwutlenek azotu *
Tlenek wegla *
. . i Pyt ogotem 0,0029
33.| 3.23 V‘:":ﬁ zestanowiska cigtla 1ok 0,0029 Jak dla emitora
pre Pyt PM2,5 0,0029
quag. z ele.ktrodrazar'ek - 5’ szt. Weglowodory arom. *
34.| 3.75 | (emisjajednejelektrodrazarki réwna Weselowodory alif %
jest 1/5 emisji dla emitora) &8 y alt.
Pyt ogdtem 0,012
Pyt PM10 0,0036
: " ; . Pyt PM2,5 0,0036 .
g ' Jakdl t
35.| 3.22 | Wycigg ogdlny narzedziowni Wisglowodory aram. * ak dla emitora

Weglowodory alif.

2-aminoetanol

*

*

* oznacza zanieczyszczenia, dla ktérych emisja powoduje w powietrzu stgzenia ponizej 10% wartosci odniesienia.

Zgodnie z przepisem art. 224 ust. 3 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, dla tych substancji nie okreéla sie wielkosci

emisji dopuszczalnej.
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Tabelanr 4

Wielkos$¢ rocznej emisji dopuszczalnej z instalacji
Lp. | Nazwa substancji llosé w Mg/rok
Instalacja wymagajaca pozwolenia zintegrowanego
1. | Pyt ogétem = pyt PM10 = pyt PM2,5 2,3912
2. | Weglowodory aromatyczne 0,84675
3. | Weglowodory alifatyczne 0,84675
4. | Chlorowodér (HCI) 0,0063
5. [Cynk 0,009
6. |Chlor 0,0015
7. | Fluor 0,0002
Instalacje pozostate
1. | Pyt ogdétem 0,05223
2. | Pyt PM10 = pyt PM2,5 0,01863
3. | Dwutlenek azotu *
4. | Weglowodory aromatyczne *
5. | Weglowodory alifatyczne *
6. |2-aminoetanol ¥
7. | Kwas siarkowy *

* oznacza zanieczyszczenia, dla ktérych emisja powoduje stezenia w powietrzu

atmosferycznym nizsze od 10% wartosci dopuszczalnych lub wartosci odniesienia.

11.2. Emisja hatasu do srodowiska

I.2.1. Zrédta emisji hatasu, rozktad czasu pracy Zrédet hatasu dla doby

Tabela nr 5

Rozktad czasu

pracy Zrédet dla
Lp. Nazwa Zrédta hatasu doby [h]

pora pora

dnia nocy
1. | Wyciag ogdlny z hali odlewni went. 1, H=11,0m 16 8
2. | Wyciag ogdlny z hali odlewni went. 2, H=11,0m 16 8
3. | Wyciag ogdlny z hali odlewni went. 3, H=11,0m 16 8
4. | Wyciag ogdlny z hali odlewni went. 4, H=11,0m 16 8
5. | Wyciag ogolny z hali odlewni went. 5, H=11,0m 16 8
6. | Wyciag ogdlny z hali odlewni went. 6, H=11,0m 16 8
7. | Wyciag ogdlny z hali odlewni went. 7, H=11,0m 16 8
8. | Wyciag ogdlny z hali odlewni went. 8, H=11,0m 16 8
9. | Wyciagg ogdlny z hali odlewni went. 9, H=11,0m 16 8
10. | Wyciag ogdlny z hali odlewni went. 10, H=11,0m 16 8
11. | Wyciag ogdlny z hali odlewni went. 11, H=11,0m 16 8
12. | Wyciag ogdlny z hali odlewni went. 12, H=11,0m 16 8
13. | Wyciag ogdlny z hali odlewni went. 13, H=11,0m 16 8
14. | Wyciag ogdlny z hali odlewni went. 14, H=11,0m 16 8
15. | Wyciag ogdlny z hali odlewni went. 15, H=11,0m 16 8
16. | Wyciag ogdlny z hali odlewni went. 16, H=11,0m 16 8
17. | Wyciag ogdlny z hali odlewni went. 17, H=11,0m 16 8
18. | Wycigg ogdlny z hali odlewni went. 18, H=11,0m 16 8
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19. | Wentylator dachowy maszyny cisnieniowej BUHLER 2 (E202), H=12,0m 16 8
20. | Wentylator dachowy maszyny cisnieniowej BUHLER 3 (E203), H=12,0m 16 8
21. | Wentylator dachowy maszyny ci$nieniowej BUHLER 1 (E201), H=12,0m 16 8
22. | Wentylator dachowy maszyny ci$nieniowej BUHLER 28 (E204), H=12,0m 16 8
23. | Wentylator dachowy maszyny cisnieniowej BUHLER 7 (E232), H=12,0m 16 8
24. | Wentylator dachowy maszyny cisnieniowej BUHLER 6 (E238), H=12,0m 16 8
25. | Wentylator dachowy maszyny ci$nieniowej BUHLER 5 (E246), H=12,0m 16 8
26. | Wentylator dachowy maszyny ci$nieniowej BUHLER 4 (E255), H=12,0m 16 8
27. | Wentylator dachowy maszyny cisnieniowej BUHLER 29 (E438), H=12,0m 16 8
28. | Wentylator dachowy maszyn cisnieniowych 1P-400, IP-1100 (E276), H=12,0m 16 8
29. | Wentylator dachowy maszyn cisnieniowych IP-900, IP-550 (E277), H=12,0m 16 8
30. | Wentylator dachowy maszyn ci$nieniowych IP-750 (E434), H=12,0m 16 8
31. | Wentylator dachowy maszyn cisnieniowych IDRA 900 (E279), H=12,0m 16 8
32. | Wentylator dachowy maszyn cisnieniowych IDRA 1100 (E411), H=12,0m 16 8
33. | Wentylator dachowy maszyn ci$nieniowych Frech typu DAK1250 (E436), H=12,0m 16 8
34. | Wentylator dachowy maszyn cisnieniowych Colosio/30 (E422), H=12,0 16 8
35. | Wentylator dachowy maszyn cisnieniowych Colosio/15 (E424), H=12,0 16 8
36. | Wyciag z oczyszczarki do odlewéw EURO HOOK (E226), H=11,0m 16 8
37. | Wyciag z oczyszczarki OWT - 400 (E256), H=11,0m 16 8
38. | Wyciag z oczyszczarki do odlewdéw AGTOS (E435), H=11,0m 16 8
Zrédta typu budynek

39. | Hala nr 2 (produkcyjna) 16

40. | Budynek nr 3/czes¢ (sprezarkownia), H=7,5m 16

41. | Budynek nr 11 (pompownia wody obiegowej), H=3,5m 16

11.2.2. Wielkosci

w odniesieniu do rodzajow terenéw normowych

dopuszczalne poziomu hatasu emitowanego poza terenem zaktadu,

Tabela nr 6
% e Heren Opis terenu wg tabeli nr 1 Dopuszczalny poziom hatasu
oclzII:eacz'e:lih‘::I:‘err\:ie zatacznika do rozporzadzenia | W Srodowisku w [dB] wyrazony
Lp. aku:t czng:'ljl yk ronisriviehi G Ministra Srodowiska z dnia réwnowaznym poziomem
yez dj . oka’ . Iac"', 14 czerwca 2007 r. diwigku Laeqo I Laeqn
sasiedztwie instalacji
(Dz. U.z 2014 r., poz. 112) pora dnia pora nocy
Budynek mieszkalny
1. | Praszka, ul. Pod Kowalami 3b) Tereny zabudowy zagrodowej 55 45
(dziatka nr 99/6)1)
Budynek mieszkalny jednorodzinny . .
2a)T bud k
2. | Praszka, ul. Szosa Garska ':21n2:221::n:' oWy misszaniows] 50 40
(dziatka nr 176/2)1) . .
Budynek mieszkalny .
3. 3b) T abudo dowe 55 45
Praszka, ul. Kaliska 59 (dziatka nr 43)1) FTereny 2 R SRROEONES

1)

w zwigzku z brakiem aktualnego planu zagospodarowania przestrzennego oznaczenia terenu

dokonano zgodnie

z klasyfikacja dokonang przez Burmistrza Praszki i przestang w piSmie nr IT.[.604.41.2018 z dnia 09.04.2018 r. oraz
nriT.1.604.41.2018 z dnia 10.05.2018 r.
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11.3. Emisja odpadow

11.3.1. Numer identyfikacji podatkowej (NIP) oraz numer REGON posiadacza odpadéw

NIP: 7010060289,
REGON: 140891298.

11.3.2. Rodzaje i ilosci przewidywanych do wytwarzania odpadéw wraz z okresleniem Zrédta ich
powstawania, miejsc magazynowania i sposobu dalszego zagospodarowania

Tabela nr 7a
llos¢ . 5b i miej 5
. ) Kod ] #r6dta powstawania Sposéb i mIEJS(.:e Sposéb dalszeg.o
Rodzaj odpadéw , odpadéw p magazynowania gospodarowania
Lp. odpadow odpadéw p <
Mg/rok odpadow odpadami
Instalacja wymagajaca pozwolenia zintegrowanego
Odpady niebezpieczne
Szlamy powstate z
obrébki metali, tj.
rovieraige oeie (1, e Pole odklodcze. | g
1ace 0lele NP 1 47 0118+ 15 R i Magazynowane w SEEE A
1. | szlamy ze szlifowania, frezowania, unieszkodliwianie
.y 5 . . beczkach 200I.
gtadzenia i pokrywania) czyszczenia odlewdw,
oczyszczarki OWT,
Berger
Mineralne oleje Odpady olejowe
hydrauliczne nie hydrauliczne powstate Pole odkfadcze.
AN s o " - ; Odzysk lub
2. | zawierajgce zwigzkéw | 130110 8 w wyniku wymiany Magazynowane w . S
s o i unieszkodliwianie
chlorowcoorgani- oleju i prewencji mauzerach 1000I.
cznych maszyn
Mineralne oleje Odpady olejowe
rzZL?:::IOn\Z)e\;/e i rz::(?::jonvi\;e\;/e i Pole pdidadeze.
3. P . 13 02 05* 5 P Magazynowane w Odzysk
smarowe nie smarowe powstate w
I s . - . .| mauzerach 1000I.
zawierajgce zwigzkow wyniku wymiany oleju i
chlorowcoorganicznych prewencji maszyn
Odpady
opakowaniowe po
Opal.<ow-an|a praduktsch Duze pole odkfadcze
zawierajace sprowadzanych na e ——
4. | pozostatosci substancji | 1501 10* 5 potrzeby zaktadu P BAZYNOWY). | ) ieszkodliwianie
. : i Magazynowane
niebezpiecznych lub zawierajace . .
RN ; w pojemnikach 1000 I.
nimi zanieczyszczone substancje
niebezpieczne lub
nimi zanieczyszczone
Sorbenty, materiaty
flltraijne (YV tYm iy Sorbenty, materiaty
olejowe nieujete w ; - -
: filtracyjne, tkaniny do
innych grupach), - ;
tkaniny do wycierania wycierania (np.
R * szmaty, Scierki), Pole odkfadcze, w Odzysk lub
5. | (np.szmaty, sScierki)i | 150202 5 . . . Lo
. zuzyte wktady workach foliowych [ unieszkodliwianie
ubrania ochronne . -
: filtracyjne pochodzgce
zanieczyszczone gy s
o z wydziatéw odlewni i
substancjami - .
. . . oczyszczalni odlewéw
niebezpiecznymi (np.
PCB)
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Odpady inne niz niebezpieczne

Zgary i zuzle odlewnicze

101003

100

Zgary stopow cynku
powstate z procesow
odlewniczych.
Zgary aluminium
powstate z procesow
odlewniczych

Pole odktadcze —
boksy.
Luzem.

Odzysk

Rdzenie i formy
odlewnicze przed
procesem odlewania
inne niz wymienione w
10 10 05

101006

100

Przepalony piasek z
rdzeni, brakowe
rdzenie piaskowe,
masa formierska

Pole odktadcze —
boksy.
Luzem.

Odzysk

Inne nie wymienione
odpady

101099

100

Ztom stopow
aluminium i cynku w
postaci odlewow
brakowych,
nadlewow,
przelewdw, opitkéw
zanieczyszczonych
substancjami
olejowymi

Pole odktadcze —
boksy.
Luzem.

Odzysk

Odpady z toczenia i
pitowania metali
niezelaznych

120103

50

Pyt ze $rutowania
odlewéw
aluminiowych,
demontazu i napraw
zespotdw, odpady
metali niezelaznych
powstajgce w wyniku
prowadzenia procesu
obrébki skrawaniem
(toczenie, wiercenie,
frezowanie), obrébki
plastycznej,
oczyszczania,
segregowany ztom
mosiezny,
aluminiowy, brazu,
znalu powstaty z
fizycznej i
mechanicznej obrobki
powierzchni

Pole odktadcze -
boksy.
Luzem.

Odzysk

Opakowania z papieru i
tektury

150101

30

Odpady tektury,
papieru, przektadek
nie zaoliwionych,
opakowania po
dostarczanych
komponentach do
instalacji IPPC

Magazyn makulatury.
Prasokontenery.

Odzysk

Opakowania z tworzyw
sztucznych

150102

Opakowania
wykonane z tworzyw
sztucznych (worki
foliowe, przektadki,
opaski z opakowari)
po dostarczonych
komponentach do
instalacji

Magazyn makulatury.
Prasokontenery.

Odzysk

Opakowania z drewna

150103

Opakowania
wykonane z drewna
po dostarczonych
komponentach do
instalacji

Pole odktadcze —
boksy.
Kontener.

Odzysk
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Opakowania

metalowe po Pole odktadcze —
Opakowania z metali 150104 10 dostarczonych boksy. Odzysk
komponentach do Luzem
instalacji
Czesci elektryczne i
. elektroniczne - Budynek
Elementy usunigte ze
aisdyjisre ppgiivesh transformatory, magazynowy
. 16 02 16 5 kondensatory, (pomieszczenie Odzysk
elektrycznych i .
. powstate z zamkniete).
elektronicznych 2 5
eksploatacji urzadzen Luzem.
i maszyn instalacji
Instalacje pozostate
Odpady niebezpieczne
tyn h i
Inne rozpuszczalniki . Fhpo bysleamlicay
S uzywany w maszynach Pole odktadcze. odavsk ik
B ) FOZIWOTY 2| 07 01 04* 30 na wydziatach Magazynowane w pWEEL
przemywania i ciecze . unieszkodliwianie
. produkcyjnych beczkach 200 I.
macierzyste . «
instalacji pozostatych
Szlamy powstate z
obrébki metali, tj.
szlifowania,
iy
Jace olele INP- | 15 01 18+ 50 . Magazynowane w sl
szlamy ze szlifowania, czyszczenia unieszkodliwianie
s : N beczkach 200 I.
gtadzenia i pokrywania) zbiornikéw, w tym
zbiornikow
oczyszczarki EURO
HOOK
Mineralne oleje Odpady olejowe
hydrauliczne nie hydrauliczne powstate Pole odktadcze. Odzysk lub
A o 1301 10* . . - .
zawierajgce zwigzkéw 50 w wyniku wymiany Magazynowane w unieszkodliwia-
chlorowcoorgani- oleju i prewencji mauzerach 200I. nie
cznych maszyn
Mm'erzjllne oleje Odpady olejowe
slintkowe, silnikowe
przektadniowe i rzekiadniO\;ve i Pole odktadcze.
smarowe nie 13 02 05* 20 P Magazynowane w Odzysk
I s smarowe powstate w
zawierajgce zwigzkéw . . . mauzerach 1000l.
- wyniku wymiany oleju
chlorowcoorgani- . ..
i prewencji maszyn
cznych
Odpady
opakowaniowe po
Opakowania produktach
zawierajgce sprowadzanych na Duze pole odkfadcze.
pozostatosci substancji | 15 01 10* 5 potrzeby zaktadu Opakowania o Unieszkodliwianie
niebezpiecznych lub zawierajace pojemnosci 1000I.
nimi zanieczyszczone substancje
niebezpieczne lub
nimi zanieczyszczone
Sorbenty, materiaty Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np. szmaty, wycierania (np.
Scierki) i ubrania szmaty, Scierki), Pole odktadcze,
" ; Odzysk lub
ochronne 1502 02 20 zuzyte wkiady magazynowane w . S
) ; ; - unieszkodliwianie
zanieczyszczone filtracyjne pochodzgce | workach foliowych.
substancjami z wydziatéw
niebezpiecznymi (np: produkeyjnych oraz
PCB) mechanicznych
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Baterie i akumulatory
otowiowe

Baterie - akumulatory
pochodzace z
zaktadowej
akumulatorowni.
Akumulatory te nie

Odpowiednie

16 06 01* 10 zawierajg pojemniki - oddzielny Odzysk
elektrolitu, ktéry to boks na placu ztomu
poddawany jest
neutralizacji poprzez
wewnetrzng stuzbe
neutralizatora
Szlamy zaW|e.rajace Osa‘d . —_—
substancje poneutralizacyjny
niebezpieczne z innego owstajacy po beczkowozy
“p P 891 190813+ 50 powstala ‘y.p i przekazywane Unieszkodliwianie
niz biologiczne neutralizacji Sciekéw . s - g
oo s v bezposrednio firmom
oczyszczania Sciekéw przemystowych speealistyEzny
przemystowych produkcyjnych pedl ¥
Odpady inne niz niebezpieczne
e Qdgad farbY Pojemniki (np. worek
Odpady farb i lakieréw proszkowej :
- . - s foliowy) w budynku Odzysk lub
inne niz wymienionew | 08 02 01 5 powstajgcej w . Lo
: . magazynowo- unieszkodliwianie
080111 procesie malowania .
. pomocniczym
sprezyn
Widry stalowe i
zeliwne zawierajgce
resztki emulsji (wodny
roztwor olejow
mineralnych)
deadY z .toczenla i 120101 2000 povsfsta'che podc.zas Pole odktadcze -
pitowania zelaza oraz obrébki skrawaniem boksy. Odzysk
jego stopow zelaza i jego stopéw, Luzem.
korice pretéw i Scinki
blach powstajace w
wyniku ich ciecia,
ztom zelaza i jego
stopéw
Czqstk.l i pyly zel'aza orazl 4504102 100 Odpad z Euro-Hook Pole odktadcze - boks. Odzysk
jego stopow Luzem.
Widry powstajace z
Odpady z toczenia i obrébki odlewdw lub Pole odktadcze —
pitowania metali 120103 150 detali produkcyjnych. boksy. Odzysk
niezelaznych Nadlewki, przelewki i Luzem.
odgazowywania.
Odpady z tworzyw
sztucznych (ostony i
Odpady z toczenia i nadlewy oraz widry i Pole odktadcze —
wygtadzania tworzyw 120105 odpady powstajace z boksy.
5 : : Odzysk
sztucznych montazu detali oraz Luzem.
toczenia i wygtadzania
tworzyw sztucznych)
sfll:fzig:k?;aiae;;axi Zuzyte Sciernice, Pola odktadcze —
- 120121 20 tarcze szlifierskie, boksy. Odzysk
wymienione tarcze do ciecia Luzem
w 120120 < :
Odpady tektury,
papieru, przektadek
. L nie zaoliwionych,
Opakowania z papieru i ;
tektu 150101 500 opakowania po Magazyn makulatury.
y dostarczanych Prasokontenery. Odzysk
komponentach do
instalacji
pozostatych
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Opakowania z tworzyw

Opakowania
wykonane z tworzyw
sztucznych (worki
foliowe, przektadki,

Magazyn makulatury.

8. 1501 02
sztucznych 100 opaski z opakowari) Prasokontenery. Odzysk
po komponentach
dostarczonych do
instalacji
Opakowania
ki d
wy; :gfnneoflerrlis\:/c?\a Pola odktadcze -
9. | Opakowania z drewna 150103 P P boksy. Odzysk
30 dostarczonych do
. - Luzem.
instalacji
pozostatych
Opakowania
metalowe po Pola odktadcze —
10. | Opakowania z metali 150104 110 komponentach boksy. 0Odzysk
dostarczonych do Luzem.
instalacji pozostatych
.Sorbepty, mate‘:rlaly Sorbenty, zaolejone
filtracyjne, tkaniny do ; .
wycierania (np. szmaty 20 przekfadkd, materialy Pola odktadcze - worki
11. e . o1 150203 filtracyjne, tkaniny do . Odzysk
Scierki) i ubrania - . foliowe
. . wycierania (np.
ochronne inne niz wym. ity Seierki]
w 1502 02 SIS
Odpady powstate z
12. Metale zelazne 160117 650 demontazu wyrobdw, Phie ggt’sidcze Odzysk
braki produkcyjne Luzem.
Odpady powstate z Pole odktadcze —
13. Metale niezelazne 160118 80 demontazu wyrobéw, boksy. Odzysk
braki produkcyjne Luzem.
Odpady oston z gumy
powstajgce procesie
montazu (demontazu
Inne nie wvmienione pétosi), zuzyte Pola odktadcze —
14. ¥ 16 01 22 40 przewody metalowo — boksy. Odzysk
elementy
gumowe, Kosze — luzem.
odpady metalowe
powstate z demontazu
wyrobow
Czesci elektryczne i
. elektroniczne-
Elementy usunigte z
adytyeluraaden transformatory, Budynek
15. v 3 . 1602 16 20 kondensatory magazynowy. Odzysk
elektrycznych i .. . -
. wykonane ze stali i Pojemniki.
elektronicznych R
metali niezelaznych
(nie zawierajgce PCB)
Baterie alkaliczne
pochodzace z Budynek
16. Baterie alkaliczne 16 06 04 0,1 okresowej wymiany magazynowy. Odzysk
w urzadzeniach i Pojemniki.
maszynach
Odpad pochodzacy z
——— okresowej wymiany Pole odktadcze —
17. 16 06 05 0,1 zuzytych baterii w boksy. Odzysk
akumulatory o . s
urzadzeniach i Pojemniki.

maszynach

Objasnienia do tabeli:

* odpady niebezpieczne

21




11.3.3. Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci wytwarzanych odpadéw

Tabela nr 7b
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu Sktad chemiczny i wiasciwosci odpadéw”
Instalacja wymagajaca pozwolenia zintegrowanego
Odpady niebezpieczne
Sktad chemiczny: pochodne ropy naftowej i mieszanina WWA
z dodatkami, substancje organiczne, zanieczyszczenia mechaniczne,
Szlamy z obrébki metali produkty spalanych paliw, laki, Zywice, zawierajg mydta kwaséw
1. 12 01 18* zawierajgce oleje (np. ttuszczowych i amin.
szlamy ze szlifowania, Wiasciwosci: odpad ciekly, draznigcy [HP4], dziatajacy toksyczne na
gtadzenia i pokrywania) narzagdy docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane aspiracjg
[HP5], ostro toksyczny [HP6], dziatajacy szkodliwe na rozrodczosé
[HP10], mutagenny [HP11], ekotoksyczny [HP14].
Sktad chemiczny: przepracowane oleje hydrauliczne to zéttawa lub
czerwonawa gesta ciecz stanowigca mieszanine weglowodoréw C15 —
C22 i dodatkéw oraz réinych zanieczyszczen w postaci zwigzkow
réznych metali (np. baru, kadmu, cynku, magnezu, otowiu, wapnia,
Mineralne oleje wanadu, miedzi), duzej ilosci wody, zanieczyszczeri mechanicznych,
2 13 01 10* hydrauliczne nie lekkich frakcji weglowodoréw, zwigzkéw siarki, fosforu, arsenu
zawierajgce zwigzkéw powstajgcych z dodatkéw uszlachetniajgcych, produktow starzenia
chlorowcoorganicznych i rozktadu (w tym wielopierscieniowych  weglowodoréw
aromatycznych, lakéw, zywic).
Wtasciwosci: odpad ciekly, tatwopalny [HP3], dziatajacy toksyczne na
narzady docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane aspiracjg
[HP5], rakotworczy [HP7], ekotoksyczny [HP14].
Sktad chemiczny: produkt degradacji oleju silnikowego pod wptywem
czynnikéw zewnetrznych, tj. wysokiej temperatury, wysokiego
ci$nienia, sit $cinajacych, tlenu - skroceniu ulegajg tancuchy
polimerowe, degradujg dodatki uszlachetniajace, tworza sig laki,
zywice, WWA. W jego sktadzie pojawiajg sie produkty spalanych paliw,
Mineralne oleje a takze czastki metali pochodzgce z zuzywanych czesci silnika. Odpad
silnikowe, przektadniowe | palny, toksyczny, wydzielajacy nieprzyjemny zapach podczas spalania.
3. 13 02 05* i smarowe nie Zuiyte oleje klasyfikowane s3 do odpadéw niebezpiecznych ze
zawierajgce zwigzkéw wzgledu na zawarto$¢ w swoim sktadzie szeregu szkodliwych oraz
chlorowcoorganicznych toksycznych zwigzkéw chemicznych. Oleje przepracowane stanowig
mieszanine  wyjéciowych  olejow  bazowych oraz  réznych
zanieczyszczen.
Wtasciwosci: odpad ciekly, fatwopalny [HP3], dziatanie toksyczne na
narzgdy docelowe (STOT) lub zagroienie spowodowane aspiracjg
[HP5], rakotworczy [HP7], ekotoksyczny [HP14].
Odpad stanowi¢ bedg zuiyte opakowania zanieczyszczone
: o materiatami i substancjami niebezpiecznymi np. farby, oleje, smary.
Opakowania zawierajgce . o . ; -
- - Poprzez zabrudzenie substancjami w nich zawartymi posiada
pozostatosci substancji e -
4, 1501 10* niebezplecznych lub aimi wiasciwosci niebezpieczne.
. Wiasciwosci: odpad staty, draznigcy [HP4], dziatajacy toksyczne na
zanieczyszczone S -
narzagdy docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane aspiracjg
[HP5], uczulajgcy [HP13], ekotoksyczny [HP14].
Sorbenty, materiaty
g:gzmen:igﬁj?t?vcltw Sorbenty pochodzenia organicznego lub mineralnego, zaolejone
. ; czy$éciwo z materiatéw naturalnych, zuiyte zanieczyszczone filtry
innych grupach), tkaniny . ; : I
. ; tkaninowe, wielomateriatowe, z tworzywa z wktadem filtrujgcym
" do wyuelra}nla'(r?p. . papierowym.
> ol chr:fc:zln s;aerkl) | abrania Wiasciwosci: odpad staty, draznigcy [HP4], dziatajacy toksyczne na
. narzady docelowe (STOT) lub zagrozienie spowodowane aspiracja
zanieczyszczone s . .
il [HP5], ostro toksyczny [HP6], dziatajacy szkodliwie na rozrodczosé
substancjami [HP10], uczulajgcy [HP13], ekotoksyczny [HP14]
niebezpiecznymi (np. ! ! ’
PCB)
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Odpady inne niz niebezpieczne

Sktad chemiczny: stopy cynku i glinu, metale.
Odpad obojetny, odporny na korozje, staly, nie posiadajacy

101003 Zgary i zuzle odlewnicze wiasciwosci wskazujgcych, ze moze byé odpadem niebezpiecznym,
okreslonych w rozporzadzeniu Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18
grudnia 2014 r.
Rdzenie i formy Sktad chemiczny: piasek kwarcowy (95-99%) i zywica, ktéra stuzy jako
odlewnicze przed lepiszcze.
10 10 06 procesem odlewania inne Odpad staty, nie posiadajgcy wtasciwosci wskazujgcych, ze moze byé
= P odpadem niebezpiecznym, okreslonych w rozporzgdzeniu Komisji (UE)
niz wymienione . -
nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.
w 101005
Sktad chemiczny: stopy cynku i glinu, metale.
Odpad obojetny, odporny na korozje, moze byé¢ zanieczyszczony
Inne nie wymienione w niewielkim stopniu substancjami ropopochodnymi, staty, nie
10 1099 5.t g fE s : £ . 5
odpady posiadajgcy wilasciwosci wskazujacych, ze moze byé odpadem
niebezpiecznym, okreslonych w rozporzadzeniu Komisji  (UE)
nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.
Sktad chemiczny: mieszanina réznych metali i stopéw, gtéwnie
aluminium, cynku.
Odpady z toczenia i Odpad staly, odporny na korozje, moze by¢ zanieczyszczony
120103 pitowania metali w niewielkim stopniu substancjami ropopochodnymi, nie posiadajgcy
niezelaznych wiasciwosci wskazujgcych, ze moze byé odpadem niebezpiecznym,
okreslonych w rozporzadzeniu Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia
18 grudnia 2014 r.
Sktad chemiczny: papier i tektura, gtéwnie celuloza.
Opakowania z papieru i Odpad staty, nie posiadajgcy wiasciwosci wskazujacych, ze moze byé
150101 . K . X _
tektury odpadem niebezpiecznym, okreslonych w rozporzgdzeniu Komisji (UE)
nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.
Sktad chemiczny: tworzywa - polimery, plastyfikatory (zmiekczacze),
wypetniacze (zmieniajgce wtasciwosci mechaniczne), oleje lekkie do
Opakowania z tworzyw konserwacji oraz substancje barwigce.
150102 : i S B . .
sztucznych Odpad staly, palny, nie posiadajacy wiasciwosci wskazujgcych, e
moze by¢ odpadem niebezpiecznym, okreslonych w rozporzadzeniu
Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r;.
Sktad chemiczny: drewno - materiat naturalny, biopolimer celulozowy
z dodatkiem materiatéw organicznych.
150103 Opakowania z drewna Odpad staty, palny, nie posiadajgcy wiasciwosci wskazujgcych, ze
moze by¢ odpadem niebezpiecznym, okreslonych w rozporzadzeniu
Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.
Sktad chemiczny: metal - stal podatna na korozje, lub inne metale
niezelazne.
150104 Opakowania z metali Odpad staty, niepalny, nie posiada wtasciwosci wskazujgcych, ze moze
by¢ odpadem niebezpiecznym, okreslonych w rozporzadzeniu Komisji
(UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.
Sktad chemiczny: mieszanina réznych metali i stopéw, gtéwnie
. zelaza, aluminium i miedzi oraz sktadnikéw niemetalicznych, tj.: mas
Elementy usuniete z 5 : § o ele s i
zuiytych urzadzen plastycznych, gumy, ebonitu. Wystepujg tutaj réwniez niewielkie
16 02 16 v 3 R ilosci metali szlachetnych.
elektrycznych i . Sop P . . . .
< Odpad staty, nie posiadajacy wtasciwosci wskazujacych, ze moze byé
elektronicznych - < p . i
odpadem niebezpiecznym, okreslonych w rozporzadzeniu Komisji
(UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.
INSTALACJE POZOSTALE
Odpady niebezpieczne
. Gtéowny sktadnik to glikol etylenowy (etano-1,2diol). Dziata
Inne rozpuszczalniki szkodliwie przez drogi oddechowe, Dziata szkodliwie po potknieciu.
07 01 04* organiczne, roztwory z Witasciwosci: odpad ciekty, draznigcy [HP4], dziatajacy toksyczne na

przemywania i ciecze
macierzyste

narzady docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane aspiracjg
[HP5], ostro toksyczny [HP6], dziatajgcy szkodliwie na rozrodczosé
[HP10], mutagenny [HP11], ekotoksyczny [HP14].
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Szlamy z obrébki metali
zawierajace oleje (np.

Sktad chemiczny: pochodne ropy naftowej i mieszanina WWA z
dodatkami, substancje organiczne, zanieczyszczenia mechaniczne,
produkty spalanych paliw, laki, zywice, zawierajg mydta kwaséw
tluszczowych i amin.

%

120118 szlamy ze szlifowania, Wiasciwosci: odpad ciekly, draznigcy [HP4], dziatajacy toksyczne na

gtadzenia i pokrywania) narzady docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane aspiracjg
[HP5], ostro toksyczny [HP6], dziatajacy szkodliwie na rozrodczosc

[HP10], mutagenny [HP11], ekotoksyczny [HP14].
Przepracowane oleje hydrauliczne to zéttawa lub czerwonawa gesta
ciecz stanowigca mieszaning weglowodoréw C15 — C22 i dodatkéw
. . oraz réznych zanieczyszczeri w postaci zwigzkéw réznych metali (np.
Mineralne oleje baru, kadmu, cynku, magnezu, otowiu, wapnia, wanadu, miedzi), duzej
hydrauliczne nie ilosci  wody, zanieczyszczeri mechanicznych, lekkich  frakeji

1301 10* zawierajgce zwigzkéw weglowodoréw, zwiagzkéw siarki, fosforu, arsenu powstajacych z
chlorowcoorganicznych dodatkéw uszlachetniajgcych, produktéw starzenia i rozktadu (w tym

wielopierécieniowych weglowodoréw aromatycznych, lakéw, zywic).

Wiasciwosci: odpad ciekty, fatwopalny [HP3], dziatanie toksyczne na

narzady docelowe (STOT) lub zagroienie spowodowane aspiracjg

[HP5], rakotwdrczy [HP7], ekotoksyczny [HP14].

Produkty degradacji oleju silnikowego pod wptywem czynnikdéw

zewnetrznych - wysokiej temperatury, wysokiego cisnienia, sit

écinajacych, tlenu - skréceniu ulegajg faricuchy polimerowe, degradujg

dodatki uszlachetniajgce, tworza sie laki, zywice, WWA. W jego

. . sktadzie pojawiajg sie produkty spalanych paliw, a takze czastki metali

Mineralne oleje ; gx

pochodzace z zuiywanych czesci silnika. Odpad palny, toksyczny,
silnikowe, przektadniowe | wydzielajacy nieprzyjemny zapach podczas spalania. Zuiyte oleje

1302 05* | ismarowe nie klasyfikowane sg do odpadéw niebezpiecznych ze wzgledu na
zawierajgce zwigzkow zawarto$¢ w swoim skfadzie szeregu szkodliwych oraz toksycznych
chlorowcoorganicznych zwigzkéw chemicznych. Oleje przepracowane stanowig mieszaning

wyjéciowych olejéw bazowych oraz réinych zanieczyszczeh. Odpad

palny, toksyczny, wydzielajacy nieprzyjemny zapach podczas spalania.

Wiasciwosci: odpad ciekty, fatwopalny [HP3], dziatanie toksyczne na

narzady docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane aspiracjg

[HP5], rakotwdrczy [HP7], ekotoksyczny [HP14].

Odpad stanowi¢ bedg zuizyte opakowania zanieczyszczone
Opakowania zawierajace materiatami i substancjami niebezpiecznymi np. farby, oleje, smary.
pozostatosci substancji Poprzez zabrudzenie substancjami w nich zawartymi posiada

1501 10* riebezpleczrych lub iini wlasciwosci niebezpieczne.

. Wiasciwosci: odpad staly, draznigcy [HP4], dziatajacy toksyczne na
Zanieczyszezone narzady docelowe (STOT) lub zagroienie spowodowane aspiracjg

[HP5], uczulajgcy [HP13], ekotoksyczny [HP14].
Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry Sorbenty pochodzenia organicznego lub mineralnego, zaolejone
olejowe nieujete w innych czyéciwo z materiatéw naturalnych, zuzyte zanieczyszczone filtry
grupach), tkaniny do tkaninowe, wielomaterialowe, z tworzywa z wktadem filtrujgcym
* : . papierowym.

150202 \fvy‘/cne'ra.ma (np: szmaty, Wtasciwosci: odpad staty, draznigcy [HP4], dziatajacy toksyczne na
scue.rkl)lubranla oehronig narzady docelowe (STOT) lub zagroienie spowodowane aspiracjg
zanieczyszczone [HP5], ostro toksyczny [HP6], dziatajacy szkodliwie na rozrodczos¢
substancjami [HP10], mutagenny [HP11], ekotoksyczny [HP14].
niebezpiecznymi (np. PCB)

Odpad stanowig zuiyte rozruchowe akumulatory ofowiowe,
sktadajace sie z obudowy z tworzywa sztucznego zawierajacej plyty
Baterie i akumulatory otowiowe, zanurzone w elektrolicie ok. 37% roztwér kwasu
16 06 01* olowiowe siarkowego.

Odpady: odpad staly, draznigcy [HP4], dziatajacy toksyczne na narzady
docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane aspiracjg [HP5], zracy
[HP8], uczulajgcy [HP13], ekotoksyczny [HP14].
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Szlamy zawierajgce

substancje niebezpieczne

Szlamy i osady powstate po neutralizacji $ciekéw przemystowych
powstajacych w zaktadzie zawierajgce zwiazki glinu (siarczan glinowy
i wodorotlenki), zelaza i wapnia, resztki kwaséw nieorganicznych.

8. 1908 13* | zinnego niz biologiczne e - .

A Witasciwosci: odpad staly, draznigcy [HP4], dziatajacy toksyczne na
oczyszczania Sciekow narzagdy docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane aspiracjg
przemystowych [HP5], zracy [HP8], uczulajacy [HP13], ekotoksyczny [HP14].

Odpady inne niz niebezpieczne
Sktad chemiczny: farby polimerowe z barwnikiem organicznym na
Odpady proszkéw bazie zywic epoksydowych.
1. 080201 R Odpad staty, nie posiadajacy wtasciwosci wskazujgcych, ze moze by¢
odpadem niebezpiecznym, okreslonych w rozporzadzeniu Komisji (UE)
nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r;.
Sktad chemiczny: stop zelaza i wegla, metal, resztki emulsji
wodorozciericzalnej na bazie rafinowanych olejéw z dodatkiem mydet
1201 01 Odpady z toczenia i kwaséw ttuszczowych i amin.
2. pitowania zelaza oraz jego | Wtasciwoéci: odpad obojetny, podatny na korozje, staty, nie
stopow posiadajacy wiasciwosci wskazujgcych, ze moze byé odpadem
niebezpiecznym, okreslonych w rozporzadzeniu Komisji (UE)
nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r;.
Sktad chemiczny: stop zelaza i jego stopdw, metal.
Czastki i pyly zelaza oraz Wiasciwosci: odpad obojetny, podatny na korozje, staty, nie
3. 120102 . X posiadajgcy wiasciwosci wskazujgcych, ze moze byé odpadem
Jego stopow niebezpiecznym, okreslonych w rozporzadzeniu Komisji  (UE)
nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.
Sktad chemiczny: mieszanina réinych metali i stopdw, gtéwnie
aluminium, cynku.
Odpady z toczenia i Wtasciwosci: odpad odporny na korozje, ktéry moze byé
4. 120103 pitowania metali zanieczyszczony w niewielkim stopniu substancjami ropopochodnymi,
niezelaznych staly, nie posiadajgcy witasciwosci wskazujgcych, ze moze byé
odpadem niebezpiecznym, okreslonych w rozporzadzeniu Komisji (UE)
nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r;.
Odpad w postaci polimeréw syntetycznych (PET) i in. o matej
Odpady z toczenia i odpornosci na wysokie temperatury.
5, 120105 wygtadzania tworzyw Whiasciwosci: odpad nie posiada wtasciwosci wskazujgcych, ze moie
sztucznych by¢ odpadem niebezpiecznym, okreslonych w rozporzadzeniu Komisji
(UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r;.
Sktad chemiczny: ziarna Scierne w postaci zwigzkéw krzemianowych,
Zuzyte materiaty korundu i zwiazkéw metali (gtéwnie tlenku zelaza).
6. 120121 szlifierskie inne niz Odpad staty, nie posiadajacy wiasciwosci wskazujgcych, ze moze byé
wymienione 12 01 20 odpadem niebezpiecznym, okreslonych w rozporzgdzeniu Komisji (UE)
nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.
Sktad chemiczny: papier i tektura, gtéwnie celuloza.
7 15 01.01. Opakowania z papieru i Wiasciwosci: odpad staty, nie posiadajacy wiasciwosci wskazujacych,
tektury ze moze by¢ odpadem niebezpiecznym, okreslonych w rozporzadzeniu
Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r;.
Sktad chemiczny: polimery, plastyfikatory (zmiekczacze), wypetniacze
(zmieniajgce wiasciwosci mechaniczne), oleje lekkie do konserwacji
. - Opakowania z tworzyw oraz substancje barwiace.
sztucznych Wiasciwosci: odpad staty, palny, nie posiadajagcy wiasciwosci
wskazujacych, ze moze by¢ odpadem niebezpiecznym, okreslonych w
rozporzgdzeniu Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r;.
Sktad chemiczny: materiat naturalny, biopolimer celulozowy
z dodatkiem materiatéw organicznych.
9. 150103 Opakowania z drewna Wiasciwosci: odpad staty, palny, nie posiadajgcy wiasciwosci
wskazujacych, ze moze by¢ odpadem niebezpiecznym, okreslonych
w rozporzgdzeniu Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 ;.
Sktad chemiczny: stal podatna na korozje lub inne metale niezelazne.
10. 1501 04 Opakowania z metali Wiasciwosci: odpad staly, niepalny, nie posiadajacy wiasciwosci

wskazujacych, ze moze by¢ odpadem niebezpiecznym, okreslonych
w rozporzadzeniu Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 .

25




11.

150203

Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w
innych grupach), tkaniny
do wycierania (np.
szmaty, scierki) i ubrania
ochronne inne niz
wymienione w 15 02 02

Sktad chemiczny:

a) sorbent - substancja organiczna,

b) filtry powietrza tkaninowe, wielomaterialowe, zanieczyszczone
pytami,

c) tekstylia - zuzyta odziez ochronna, scierki.

Wiasciwosci: odpad staly, nie posiadajacy wtasciwosci wskazujacych,

ie moze by¢ odpadem niebezpiecznym, okreslonych w rozporzadzeniu

Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.

12.

160117

Metale zelazne

Sktad chemiczny: stopy zelaza, metal.
Wiaéciwoséci: odpad staly, obojetny, podatny na korozje, nie
posiadajgcy wtasciwosci  wskazujacych, ze moie byé odpadem
niebezpiecznym, okreélonych w rozporzadzeniu Komisji (UE)
nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.

13.

160118

Metale niezelazne

Sktad chemiczny: mieszanina réinych metali i stopéw, gléwnie
aluminium, cynku, cyny i miedzi,

Wriasciwosci: odpad staly, odporny na korozje, nie posiadajacy
wiasciwosci wskazujacych, ze moze by¢ odpadem niebezpiecznym,
okreslonych w rozporzadzeniu Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18
grudnia 2014 r;.

14.

160122

Inne nie wymienione
elementy

Sktad chemiczny: mieszanki gumowe z oston zawierajgce w swoim
sktadzie polimery kauczukéw syntetycznych, zwigzki siarki i chloru,
przyspieszacze, przeciwutleniacze, zmiekczacze i wypetniacze sadzowe
oraz nieorganiczne, odpady metalowe z przewodéw, rézne stopy i
metale nieielazne w ostonach z tworzyw sztucznych i gumowych.
Wiasciwosci: odpad staty, nie posiadajacy wtasciwosci wskazujgcych,
ie moze byé odpadem niebezpiecznym, okreslonych w rozporzadzeniu
Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r;.

15.

1602 16

Elementy usuniete z
zuzytych urzadzen
elektrycznych i
elektronicznych

Sktad chemiczny: mieszanina réznych metali i stopdw, gtéwnie zelaza,
aluminium i miedzi oraz sktadnikéw niemetalicznych, tj.: mas
plastycznych, gumy, ebonitu, niewielkie ilosci metali szlachetnych.
Wriasdciwosci: odpad staly, nie posiadajacy wiasciwosci wskazujgcych,
7e moze by¢ odpadem niebezpiecznym, okreslonych w rozporzadzeniu
Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.

16.

16 06 04

Baterie alkaliczne

Odpadem bedy wydzielane z segregacji baterie alkaliczne,
jednorazowego uzytku skladajace sie z elektrod ze sproszkowanego
cynku i sproszkowanego tlenku manganu gdzie zastosowanym
elektrolitem jest roztwdr wodorotlenku potasu.

Wiasciwosci: odpad staty.

17.

16 06 05

Inne baterie i
akumulatory

Odpadem bedg gtownie baterie cynkowo-weglowe zawierajgce jako
elektrolit chlorek amonu hydrolizujgcy z utworzeniem $rodowiska
kwasnego.

Wiasciwosci: odpad staty, nie posiadajacy wiasciwosci wskazujgcych,
7e moze by¢ odpadem niebezpiecznym, okreslonych w rozporzadzeniu
Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r;.

1)

wiasciwosci odpadéw niebezpiecznych, okreélone zostaly zgodnie z Rozporzadzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014 z 18 grudnia

2014 r. zastepujacym zatacznik Ill do dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE w sprawie odpaddw oraz uchylajacym

niektdre dyrektywy.

11.3.4. Wszystkie odpady powstajagce w wyniku dziatalnosci instalacji magazynowane s3
selektywnie w wyznaczonym do tego celu miejscu, odpowiednio opisanym (kod, nazwa odpadu)
i zabezpieczonym przed dostepem o0s6b postronnych, a nastgpnie przekazywane firmom
specjalistycznym posiadajagcym wymagane prawem zezwolenia z zakresu gospodarki odpadami.

I.3.5. Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania ilosci odpadéw i ich
negatywnego oddziatywania na srodowisko:

— prowadzenie szkolen z zakresu gospodarowania odpadami,

— magazynowanie odpadéw w sposéb selektywny w wyznaczonych miejscach,

— stosowanie urzadzen elektrycznych i elektronicznych wysokiej jakosci, mato podatnych na awarie

lub uszkodzenia,
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— przeznaczenie wytwarzanych odpadéw w pierwszej kolejnosci do powtdérnego przetworzenia,
a jesli nie bedzie to mozliwe, to do unieszkodliwienia,

— podejmowanie dziatan w zakresie biezgcego pozbywania sie odpaddw i porzgdkowania terenu,

— przeprowadzanie okresowych kontroli pomieszczen i terendw, zwigzanych z magazynowaniem
odpaddw,

— systematyczne prowadzenie ewidencji odpadow.

11.3.6. Warunki przeciwpozarowe wynikajgce z operatu przeciwpozarowego

Na terenie Zaktadu wyznaczono nastepujgce miejsca magazynowania odpadow:

a) magazyn nr 1, ktéry stanowi 11 bokséw magazynowych tworzacych plac magazynowy
z odpadéw niepalnych — widry stalowe i aluminium oraz zuzyte elementy stalowe
i aluminiowe o powierzchni 800,80 m?,

b) magazyn nr 2, ktéry stanowi plac magazynowy palet drewnianych, pustych pojemnikéw
z tworzywa sztucznego i czyéciwa zaoliwionego o powierzchni 146,60 m?,

c) magazyn nr 3, ktéry stanowi hala magazynowa na odpady z folii o powierzchni 170,63 m*

Magazyn nr 1 stanowi pierwszg strefe pozarowa, wyposazony jest w trzy gasnice proszkowe.
Przewidywana gestosc obcigzenia ogniowego wynosi 0 MJ/m?.

Magazyn nr 2 stanowi drugy strefe pozarowa, wyposazony jest w jedng gasnice proszkowa.
Przewidywana gesto$¢ obcigzenia ogniowego wynosi 841,40 MJ/m>.

Magazyn nr 3 stanowi trzecig strefe pozarowa, wyposazony jest w trzy gasnice proszkowe.
Przewidywana gesto$¢ obcigzenia ogniowego wynosi 492 MJ/m? i stanowi klase odpornosci
pozarowej ,E”.

Zaopatrzenie wodne do gaszenia pozaréw dla placéw magazynowych odpaddw nr 1 i nr 2 oraz hali
magazynowej odpadéw nr 3 zostanie zapewnione z przeciwpozarowego hydrantu zewnetrznego
nadziemnego.

Na terenie Zaktadu Neapco Sp. z 0. o. dziata Zaktadowa Ochotnicza Straz Pozarna.
11.4. Dopuszczalne warianty pracy instalacji

Nie przewiduje sie innych wariantéw pracy instalacji, niz wynikajagcych z prowadzonego procesu
technologicznego.”

. Po punkcie Il dodaje sie punkt lla pn.: ,llo$¢, stan i sktad Sciekéw powstajagcych w wyniku
eksploatacji instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego” o brzmieniu:

»l1a. llosé, stan i sktad sciekow powstajacych w wyniku eksploatacji instalacji wymagajace;j
pozwolenia zintegrowanego

Zrédtami powstajacych $ciekéw z przedmiotowej instalacji sa:
— zuzyta woda obiegowa z chtodzenia maszyn odlewniczych,
— $cieki z mycia form i odlewéw,
— Scieki z mycia maszyn,
— $cieki z innych proceséw technologicznych, tj.: sprawdzania szczelnosci odlewéw,
stosowania wodno-rozpuszczalnych chtodziw narzedziowych, stosowania zywic do
dejonizacji wody przy elektrodrgzeniu.

27



W wyniku eksploatacji w instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego (przed
odprowadzeniem do neutralizatora) powstajg Scieki przemystowe w ilosci 5300 m>/rok,
o skfadzie okreslonym w tabeli nr 8.

Tabelanr 8
Wskaznik zanieczyszczenia | Dopuszczalna wartosc
Odczyn 3-10 pH
ChZTc, 40 000 mg/I
Zawiesina ogdlna 3 000 mg/l
Fosfor ogdlny 50 mg/|
Siarczany 1000 mg/I
Chlorki 1000 mg/|
Zelazo ogélne 50 mg/I
Azot azotynowy 10 mg/I
Azot amonowy 200 mg/I
Substancje ropopochodne 100 mg/I
Aluminium 15 mg/I
Cynk 5 mg/l

Scieki przemystowe wprowadzane sg do zewnetrznych urzadzer kanalizacyjnych na podstawie
odrebnego pozwolenia wodnoprawnego.”

Punkt lll. pozwolenia pn: ,Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych
technologicznie warunkéw eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych, w szczegélnosci
w przypadku rozruchu i unieruchomienia instalacji, a takze warunki wprowadzania do
srodowiska substancji lub energii w takich przypadkach oraz warunki emisji” otrzymuje
w catosci nowe brzmienie:

LIl Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie
warunkéw eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych, w szczegélnosci w przypadku
rozruchu i wylaczania instalacji, a takze warunki lub parametry charakteryzujgce prace
instalacji, okreslajgce moment zakoriczenia rozruchu i moment rozpoczecia wytaczania
instalacji oraz warunki wprowadzania do sSrodowiska substancji lub energii w takich
przypadkach

Nie przewiduje sie eksploatowania instalacji w warunkach innych niz normalne. Instalacja
nie wymaga takze specjalnych warunkéw rozruchu, ktére miatyby wplyw na wielkos¢ emisji,
a takze na konieczno$é¢ okreélenia w pozwoleniu zintegrowanym warunkéw okreslajgcych
moment zakoriczenia rozruchu i/lub moment wytgczania instalacji z eksploatacji.”

Tre$¢ punktu IV.1. pozwolenia pn.: ,Rozwigzania zapewniajace ochrone powietrza
atmosferycznego”, otrzymuje w catosci nowe brzmienie:

»IV.1. Rozwigzania zapewniajace ochrone powietrza atmosferycznego

- wyposazenie urzadzen i instalacji, bedacych Zrédtem emisji substancji do powietrza
w urzadzenia do redukcji emisji substancji pylowej oraz mgly olejowej. W urzgdzenia takie
wyposazone sg wszystkie maszyny odlewnicze oraz oczyszczarki odlewdw, tj. instalacje
objete wymogiem pozwolenia zintegrowanego;

- stosowanie $rodkéw  pomocniczych o  najnizszych  zawartosciach  substancji
zanieczyszczajgcych powietrze;

- systematyczna kontrola urzadzen i instalacji produkcyjnych;
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dobdér warunkéw odprowadzania substancji do powietrza zapewniajacy dotrzymanie poza
terenem, do ktérego Spodtka posiada tytut prawny, wartosci stezenn dopuszczalnych
i odniesienia.”

Punkt 1V.2. pozwolenia pn: ,Metody ograniczania ucigzliwosci gospodarki odpadami”,
w catosci otrzymuje nowe brzmienie:

»IV.2. Wskazanie sposobow zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania ilosci
odpadow i ich negatywnego oddziatywania na sSrodowisko

W ramach ograniczenia negatywnego wptywu wytwarzanych odpadéw na srodowisko dla
utrzymania standardéw w zakresie ochrony $rodowiska stosowane sg nastepujgce dziatania:
optymalizacja wykorzystania surowcéw, materiatow i paliw;
maksymalne wykorzystanie pracujgcych maszyn, a tym samym racjonalne wykorzystanie
energii;
zainstalowanie nowoczesnych urzagdzen, sprawnych i nie wymagajgcych czestych napraw,
ustalenie procedur technologicznych i magazynowania;
prowadzenie szkolen zatrudnionych pracownikéw w ramach gospodarowania odpadami;
magazynowanie odpadéw w sposéb selektywny w wyznaczonych miejscach, zakaz mieszania
odpadow;
stosowanie urzadzen elekirycznych i elektronicznych wysokiej jakosci, mato podatnych na
awarie lub uszkodzenia;
poddawanie odpadéw w pierwszej kolejnosci odzyskowi, a w przypadku braku takiej
mozliwosci unieszkodliwieniu i przekazywaniu odpadéw do zagospodarowania posiadaczom
majgcym stosowne zezwolenia;
ustalenie sposobdw usuwania odpadéw do koricowego odbiorcy celem poddania
przetwarzaniu, tj. procesom odzysku lub unieszkodliwiania, zgodnie z przepisami ustawy
o odpadach;
prowadzanie okresowych kontroli pomieszczen i terenéw, zwigzanych z magazynowaniem
odpaddw;
podejmowanie na biezgco dziatan w zakresie biezagcego pozbywania sie odpadow,
uporzadkowywania terenu;
prowadzenie biezacej ewidencji odpadow.”

Tres¢ punktu V. pozwolenia pn.: ,,Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii”,
w catosci otrzymuje nowe brzmienie:

»V. Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii:

biezaca wymiana urzadzen na energooszczedne i o wysokiej sprawnosci;

okresowe remonty urzadzen;

zmniejszenie zuzycia sprezonego powietrza co bezposrednio przektada sie na mniejsze
zuzycie energii elektrycznej;

wymiana ukfadéw napedowych (pompy, silniki) na napedy z falownikami co wptywa
bezposrednio na zmniejszenie zuzycia energii;

prowadzenie systemu monitoringu (energia, sprezone powietrze, gaz, woda i Scieki),
pozwalajgcego efektywniej zarzagdza¢ mediami, w tym energig elektryczna.”
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9. Tre$¢ punktu VI. pozwolenia pn.: ,Zakres i sposéb monitorowania proceséw
technologicznych, w tym pomiaru i ewidencjonowania wielkosci emisji, w zakresie w jakim
wykraczajg poza wymagania ustawowe”, w catosci otrzymuje nowe brzmienie:

oVI. Zakres i sposéb monitorowania procesow technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji, w zakresie w jakim wykraczajg poza wymagania ustawowe

VI.1. Monitoring proceséw technologicznych

W ramach monitoringu proceséw technologicznych, istotnego z punktu widzenia ochrony
$rodowiska, konieczne jest monitowanie z czestotliwoscig co najmniej raz w roku, parametrow
procesu takich jak:

- zuzycie energii elektrycznej,
- zuzycie surowcow, w tym substancji pomocniczych w podziale na wydziaty - zgodnie z tabelg
nr 1 niniejszej decyzji.

Powyzsze dane nalezy zapisywac w rejestrze.
Wyniki monitoringu proceséw technologicznych, przechowywac przez okres 5 lat od daty ich
wykonania i udostepnia¢ na zgdanie organowi ochrony srodowiska i organowi kontrolnemu.

VI.2. Monitoring emisji do powietrza, usytuowanie stanowisk do pomiaru emisji, metody
pomiarowe

VI.2.1. Zrédta i emitory dla ktérych nalezy prowadzi¢ pomiary emisji zanieczyszczer do powietrza
oraz usytuowanie stanowisk pomiarowych — instalacja IPPC

Zobowiazuje sie Zaktad do prowadzenia okresowych pomiaréw emisji substancji emitowanych
do powietrza z nizej wymienionych emitoréw, zgodnie ze wskazanym zakresem, z czestotliwoscig raz

na trzy lata.
Tabelanr9
. ) Dtugosé
Nr . . . Rodzaj Sesiic odcinka | Usytuowanie stanowisk
Lp. : Opis emitora Zakres pomiarowy . przewodu . . .
emitora emitora [m] prostego | do pomiaréw emisji
[m]
Pyt ogotem
Wyciag odlewniczej [Pyt PM10
1. | 201" maszyny ci$nieniowej |Pyt PM2,5 Pionowy 0,315 0,5/4,5
BUHLER840T/1 Weglowodory arom. Zgodnie z warunkami
Weglowodory alif. PN-Z-04030-7
Pyt ogétem ,Ochrona czystosci
Wyciag odlewniczej [Pyt PM10 powietrza. Badania
2. | 202" maszyny cisnieniowej |Pyt PM2,5 Pionowy 0,315 0,9/4,0 zawartosci pytu.
BUHLER 840 T/ 2 Weglowodory arom. Pomiar stezenia i
Weglowodory alif. strumienia masy pytu
Pyt ogétem w gazach odlotowych
Wyciag odlewniczej [Pyt PM10 metoda
3. | 203" |maszyny ciénieniowej | Pyt PM2,5 Pionowy | 0,315 1,5/3,0 | grawimetryczng”okre-
BUHLER840T/3 Weglowodory arom. $lonymi dla pomiaréw
Weglowodory alif. doktadnych lub
] Pyt ogétem technicznych
Wyciagg odlewniczej T PM10
4. | 204" maszyny cisnieniowej by Pionowy | 0,315 1,5/2,5
H 800SC/28 Pyl PM2,5
Weglowodory arom.
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Weglowodory alif.
Pyt ogétem
Wydag zokapu - [pyfpvito
odlewniczych maszyn .
5. | 214" |ciénieniowych: Cf PM2.> Poziomy | 4 30 | 4,8/0,5
BMKh-280 eglowodory ar.om. zadaszony
H-400B Weglowodory alif.
Cynk
Wyciag z okapu Pyt ogétem
odlewniczych maszyn | Pyt PM10 .
6. | 218”7 |cignieniowych: Pyt PM2,5 Poziomy | ¢ 630 | 5,0/0,5
DMKh - 400 Weglowodory arom. By
DMKh - 400 Weglowodory alif.
Wyciag odlewniczych |Pyt ogétem
maszyn cisnieniowych | Pyt PM10 .
7. | 2252 |DMKh - 500 Pyt PM2,5 sz'm“y 0,630 | 5,5/1,0
DMKh - 500 Weglowodory arom. zacaszony
DMKh - 500 Weglowodory alif.
Wyciag z oczyszczarki | Pyt ogétem
8. | 226? |do odlewéw Pyt PM10 Pionowy 0,400 2,6/1,2
Euro Hook Pyt PM2,5
Wyciag odlewniczych |Pyt ogétem
maszyn Pyt PM10 .
9. | 231" |ciénieniowych: Pyt PM2,5 Poziomy | 4 e30 | 2,0/1,0
DMKh - 630/ 28 Weglowodory arom. ZaasERny
Buhler H-400 B Weglowodory alif.
Pyt ogétem
Wyciag odlewniczej Pyt PM10 .
10.| 232? m;lszilliy cis'nieniOV\J/ej Pyt PM2,5 Poziomy |4 550 | 1,3/1,0
BUHLER 840T/7 Weglowodory arom. wagsany
Weglowodory alif.
Pyt ogdtem
Wyciag odlewniczej Pyt PM10 .
11.| 2387 m;lszilliy cis’.nieniOV\J/ej Pyt PM2,5 Poziomy | 6550 | 0,6/1,5
BUHLER 840T/6 Weglowodory arom. eanazzany
Weglowodory alif.
Pyt ogétem
| ae Wyciag od_lfavynlc':zej ' Pyt PM10 Pegiaiy
s maszyny ci$nieniowej [Pyt PM2,5 0,250 1,5/2,0
BUHLER 840T/5 Weglowodory arom. zadaszony
Weglowodory alif.
Pyt ogétem
Wycigg odlewniczej |Pyt PM10 .
13.| 2557 |maszyny ciénieniowej | Pyt PM2,5 Poziomy | 515 | 1,5/1,2
BUHLER 840T/4 Weglowodory arom. zadaszony
Weglowodory alif.
. . | Pyt ogétem
14.| 256% |Wyciagzoczyszezarki ooy Pionowy | 0,250 | 3,2/2,5
OWT -400
Pyt PM2,5
Wyciag odlewniczych | Pyt ogétem
maszyn Pyt PM10 .
15.| 276” |ciénieniowych: Pyt PM2,5 Plonowy | 6 630 | 1,5/1,1
zadaszony
1P-400 Weglowodory arom.
IP-1100 Weglowodory alif.
16.| 2777 Wyciag odlewniczych |Pyt ogétem Pionowy 0,630 1,0/0,5

Zgodnie z warunkami
PN-Z-04030-7
,»Ochrona czystosci
powietrza. Badania
zawartosci pytu.
Pomiar stezenia i
strumienia masy pytu
w gazach odlotowych
metodg
grawimetryczng”okre-
slonymi dla pomiaréw
doktadnych lub
technicznych
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maszyn Pyt PM10 zadaszony
cisnieniowych: Pyt PM2,5
IP—900 Weglowodory arom.
IP—550 Weglowodory alif.
Pyt ogétem
Wycigg odlewniczej [Pyt PM10 .
17.| 279? stz?iy cis'nieniO\AJ/ej Pyt PM2,5 Plonowy 14 630 | 1,0/0,6
zadaszony
IDRA 900 Weglowodory arom.
Weglowodory alif.
Pyt ogétem
) . |pytpm10 )
18.| 4072 |Wyciagzezbierania o oy, c Plonowy | 4 160 | 2,5/1,2
zuzli zadaszony
Chlor
Fluor
Pyt ogétem
Wyciag odlewniczej |Pyt PM10 .
19.| 411" |maszyny ciénieniowej [Pyt PM2,5 P'cf”m"’y 0,315 | 2,0/1,2
IDRA 1100 Weglowodory arom. Snenad
Weglowodory alif.
Pyt ogdtem
Wyciag odlewniczej |Pyt PM10 .
20.| 422" |maszyny ciénieniowej |Pyt PM2,5 szmmy 0315 | 1,5/1,1
Colosio 2 - 1200T Weglowodory arom. safsERy
Weglowodory alif.
Pyt ogétem
Wyciag odlewniczej |Pyt PM10 .
21.| 424" |maszyny ciénieniowej |Pyt PM2,5 Pgmmy 0315 | 1,5/1,1
Colosio 1 -1200T Weglowodory arom. Zanaszony
Weglowodory alif.
Pyt ogétem
Wyciag odlewniczej |Pyt PM10 .
22.| 434" |maszyny ciénieniowej [Pyt PM2,5 P'(;’mwy 0315 | 1,5/2,0
IP 750 Weglowodory arom. ZACastony
Weglowodory alif.
1) |Wyciag z oczyszczarki Pyl agtiam .
23.| 435 do odlewSw AGTOS Pyt PM10 Pionowy 0,315 1,7/3,0
Pyt PM2,5
Pyt ogétem
Wyciag odlewniczej [Pyt PM10
24.| 436" |maszyny ciénieniowej |Pyt PM2,5 Pionowy | 0,315 | 2,5/1,0
Frech typ DAK1250 Weglowodory arom.
Weglowodory alif.
Pyt ogétem
Wyciag z okapu Pyt PM10
25.| 438" maszyny cisnieniowej |Pyt PM2,5 Pionowy 0,315 1,5/3,0
BUHLER 800 SC/29 Weglowodory arom.
Weglowodory alif.

Zgodnie z warunkami
PN-Z-04030-7
,»Ochrona czystosci
powietrza. Badania
zawartosci pytu.
Pomiar stezenia i
strumienia masy pytu
w gazach odlotowych
metodg
grawimetryczng”okre-
$lonymi dla pomiaréw
doktadnych lub
technicznych

U Pomiary emisji ze wskazanych emitoréw nalezy prowadzic raz na trzy lata poczawszy od roku 2021;
2 Pomiary emisji ze wskazanych emitoréw nalezy prowadzic¢ raz na trzy lata poczgwszy od roku 2022.

Na emitorach nr 201, 202, 203, 204, 214, 218, 225, 226, 231, 232, 238, 246, 255, 256, 276,
277,279, 407, 411, 422, 424, 434, 435, 436, 438 okresla sie stanowiska do pomiaréw wielkosci emis;ji
- na odcinku prostym kanatu, wolnym od zaburzen przeptywu - spetniajgce wymagania PN-Z-04030-7
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»Ochrona czystosci powietrza. Badania zawartosci pytu. Pomiar stezenia istrumienia masy pytu
w gazach odlotowych metoda grawimetryczng” dla pomiaréw doktadnych lub technicznych.

Zgodnie z przywotang Polskg Normag stanowiska pomiarowe do poboru préb
zanieczyszczonego powietrza i pomiaru emisji powinny by¢ zainstalowane na przekrojach
pomiarowych, ktérych s$rednica wewnetrzna przelotu krééca pomiarowego w $cianie kanatu
przeptywowego oraz dtugos¢ krééca zapewni swobodne wprowadzenie do wnetrza kanatu
przeptywowego sondy pomiarowej. Przekréj pomiarowy usytuowany na prostym, wolnym od
zaburzen przeptywu, odcinku kanatu o statej srednicy hydraulicznej. W przypadku braku spetnienia
powyzszych wymogdw, dopuszcza sie stosowanie stanowisk przenosnych.

Metodyka prowadzenia pomiaréw:
- pytu ogétem — dowolna technika wzorcowana metodg grawimetryczng,
- pytu zawieszonego PM2,5 — zgodnie z normg PN-EN ISO 23210:2010,
- weglowodoréw aromatycznych — zgodnie z normg PN-Z-04016-7:1999,
- weglowodordw alifatycznych —zgodnie z normg PN-EN 13649:2005,
- cynk —metoda grawimetryczna oraz metoda emisyjnej spektrometrii atomowej,
- chloru — metoda spektrofotometryczna,
- fluoru — metoda potencjometryczna.

Zakresy pomiarowe powinny by¢ dostosowane do wielko$ci emisji z poszczegdlnych emitoréw.

Wyniki pomiaréw przedstawi¢ w jednostce umozliwiajgcej poréwnanie wielkosci emisji
z emisjg dopuszczalng ustalong w niniejszym pozwoleniu.

Nalezy zapewni¢ wykonywanie pomiaréw wielkosSci emisji przez laboratoria posiadajace
akredytacje w zakresie metodyk stosowanych do ww. pomiaréow.

VI.2.2. Usytuowanie stanowisk pomiarowych dla pozostatych instalacji

W celu umozliwienia prowadzenia pomiaréow kontrolnych i wstepnych emisji substancji do
powietrza na emitorach nr 369, 3.19, 426, 427, 3.23, 3.75 i 425 okre$la sie stanowiska do pomiaréw
wielkosci emisji — na odcinku prostym kanatu, wolnym od zaburzen przeptywu - spetniajgce
wymagania PN-Z-04030-7 ,Ochrona czystosci powietrza. Badania zawartosci pytu. Pomiar stezenia

i strumienia masy pytu w gazach odlotowych metodg grawimetryczng” dla pomiaréw technicznych.

Tabela nr 10
. D S¢
. Srednica lu.gosc Usytuowanie
Nr . . . Rodzaj odcinka X
Lp. . Opis emitora Zakres pomiarowy . przewodu stanowisk do
emitora emitora prostego 2 a8
[m] ] pomiaréw emisji
1. 369 V\I/<yC|.E}g 0golny myjki: 2-aminoetanol Zadaszony 0,3 1,5/1,5 Zgodnie z
E OF)I , DS-400, C?stor warunkami PN-z-
5 426 Wyciag z fad'owanla Kwas siarkowy Pionowy 0,6 2,5/0,5 04030-7 ,,Ochrona
akumulatoréw (H,504) czystosci
3. 427 Wyciag z fad{owanla Kwas siarkowy Pionowy 0,6 2,5/0,5 powietrza. Badania
akumulatoréw (H,50,) zawartosci pytu.
Pyt ogotem Pomiar stezenia i
Wyciag ze stanowiska |Pyt PM10 strumienia masy
4.| 3.19 | spawalniczego Pyt PM2,5 Pionowy | 04 | 2,0/20 PVL‘; W gazach
narzedziowni Dwutlenek azotu ° r::fg:’;;(:h
Tlenek wegla grawimetryczng”
Woyciag ze stanowiska Fifeestem akreslenymi dia
5.| 323 |YcaBzes Pyt PM10 Pionowy | 04 | 1,0/1,0 pomiaréw
ciecia pretow
Pyt PM2,5 doktadnych lub
6. | 3.75 |Wyciagz Weglowodory arom. | Zadaszony 0,2 2,0/1,0 technicznych
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elektrodrgzarek

Weglowodory alif.

Wyciag ogdlny z nad
425 |stanowisk obrébki
watka

2-aminoetanol

Weglowodory arom.

Weglowodory alif.

Pionowy

0,3

3,0/3,0

Metodyka prowadzenia pomiaréw:
pytu ogétem — dowolna technika wzorcowana metodg grawimetryczng,

pytu zawieszonego PM2,5 — zgodnie z normg PN-EN ISO 23210:2010,

kwasu siarkowego — metoda spektrofotometryczna,
dwutlenek azotu — chemiluminescencyjna lub absorpcja promieniowania IR,
tlenek wegla — absorpcja promieniowania IR,
weglowodoréw aromatycznych — zgodnie z normg PN-Z-04016-7:1999,

weglowodordw alifatycznych — zgodnie z norma PN-EN 13649:2005.

Zakresy pomiarowe powinny by¢ dostosowane do wielkosci emisji z poszczegélnych emitoréw.
Wyniki pomiaréw przedstawi¢ w jednostce umozliwiajacej poréwnanie wielkosci emisji

z emisjg dopuszczalng ustalong w niniejszym pozwoleniu.
Nalezy zapewni¢ wykonywanie pomiaréw wielkosci emisji przez laboratoria posiadajgce
akredytacje w zakresie metodyk stosowanych do ww. pomiaréw.

VI.3 Sposéb i czestotliwo$é wykonywania badan zanieczyszczenia gleby i ziemi substancjami
powodujacymi ryzyko oraz pomiaréw wykonywania zawartosci tych substancji w wodach
gruntowych, w tym pobierania prébek

1. Zobowigzuje sie prowadzacego instalacje do prowadzenia badan zanieczyszczenia gleby

zgodnie z metodykami okreslonymi w obowigzujgcych przepisach w tym zakresie,

i ziemi substancjami powodujgcymi ryzyko w zakresie obejmujgcym oznaczanie:

- metali i metaloidéw, takich jak: arsen (As), bar (Ba), chrom (Cr), cyna (Sn), cynk (Zn), kadm
(Cd), kobalt (Co), miedz (Cu), molibden (Mo), nikiel (Ni), otéw (Pb), rte¢ (Hg),
- wielopierécieniowych weglowodoréw aromatycznych (WWA), takich jak: naftalen, antracen,

chryzen, benzo(a)antracen,

dibenzo(a,h)antracen,

benzo(a)piren,

benzo(k)fluoranten, benzo(g,h,i)perylen, indeno (1,2,3-cd) piren
- olejow, tj. sumy weglowodoréw C12-C35,

benzo(b)fluoranten,

z prébek

pobieranych zgodnie z obowigzujagcymi przepisami w tym zakresie, z gtebokosci 0,00-0,25 m ppt,
w sekcjach o ponizszej lokalizacji:

Tabela nr12
. . . . Punkt Wspéirzedne geograficzne sekcji

Lp. | Nridentyfikacyjny | Dziatka —— N =
1. 1 51°3°47,19” 18°27°32,36"
2. 148/17 2 51°3'47,82" 18°27°33,47"
3. 3 51°3°48,55" 18°27°3476"
4, 4 51°3°46,77" 18°27°31,27"
5. S 51°3°47,33" 18°27°31,87”
6. i 6 51°3°47,63" 18°27°31,59”
7. sekge L 7 51°3'48,26” 18°27'33,77"
8. s1 8 51°3°48,73" 18°27°43,65"
9. 148/5 9 51°3°49,06” 18°27°35,2"
10. 10 51°3°49,53” 18°27°36,08"
11. 11 51°3°50” 18°27°36,88"
12. 12 51°3°48,69” 18°27°29,58”
13. 13 51°3°48,85" 18°27°30,75"
14. 14 51°3°49,42" 18°27°30,79"
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15. 15 51°3'49,47" 18°27°32"

16. 16 51°3'50,08" 18°27°32,05”
17. 17 51°3'50,18” 18°27°33,19"
18. 18 51°3°50,76" 18°27°33,16"
19. 19 51°3°50,87" 18°27°34,35"
20. 20 51°3°51,45" 18°27°34,48"
21. 1 51°3'51,78" 18°27°34,94"
22. 2 51°3'52,12" 18°27°35,57"
23. 3 51°3'52,44" 18°27°36,27"
24. 4 51°3'51,82" 18°27°37,13"
25. 5 51°3'51,52" 18°27°36,5"
26, 6 51°3°51,28" 18°27°35,75"
27. 148/32 7 51°3'50,72" 18°27°36,57"
28. 8 51°3'51,08" 18°27°37,26"
29. 9 51°3'51,41" 18°27'37,81"
30. 10 51°3'51,03" 18°27°38,55"
31. 11 51°3'50,66” 18°27°39,21"
32. 12 51°3'5,03" 18°27°38,29”
33, ) 13 51°3°49,72" 18°27'37,77"
34. SRk 2 14 51°3'54,39" 18°27°39,62"
35. = 15 51°3°54,03" 18°27°40,25"
36. 16 51°3'54,29" 18°27°40,85"
37. 17 51°3'54,28" 18°27°42,09"
38. 18 51°3'53,97" 18°27°41,54"
39. 19 51°3'53,59" 18°27°40,97"
40. 20 51°3'53,26" 18°27°41,48"
41. 148/7 21 51°3'53,61" 18°27°42,16"
42. 22 51°3'53,95" 18°27°42,84"
43. 23 51°3'54,27" 18°27°43,24"
44, 24 51°3'54,23" 18°27°44,44"
45. 25 51°3'53,96" 18°27°43,98"
46. 26 51°3'53,68" 18°27°43,49"
47. 27 51°3'53,28" 18°27°42,72"
48. 28 51°3'52,88" 18°27°42,09"
49. 1 51°3'54,8" 18°27°40,42"
50. 2 51°3'55,17" 18°27°41,19"
51. 3 51°3°55,49" 18°27°41,79"
52. 4 51°3°55,87" 18°27°42,39"
53, 5 51°3°56,24” 18°2743,02"
54. 6 51°3°56,64" 18°27°43,68"
55. 7 51°3'56,98" 18°27°44,27"
56. 8 51°3'57,38" 18°27°44,98"
57. 9 51°3'56,88" 18°27°45,84"
58. 10 51°3°56,47" 18°27°45,26"
59. 11513 11 51°3°56,07" 18°27°44,66"
60. Sekcja 3 12 51°3°55,72" 18°27°441"

61. 13 51°3°55,34” 18°27°43,61"
62. s3 14 51°3'54,98" 18°27°42,98"
63. 15 51°3'54,6” 18°27°42,31"
64. 16 51°3'54,48" 18°27°44,52"
65. 17 51°3'54,87" 18°27°45,19"
66. 18 51°3'55,26" 18°2745,84"
67. 19 51°3'54,88" 18°27°45,18"
68. 20 51°3'54,48" 18°27°44,52"
69. 21 51°3'56,51” 18°27°49,45"
70. 22 51°3°56,03" 18°27°48,66"
71. 115/9 23 51°3°55,44” 18°27°47,67"
72. 24 51°3'54,95” 18°27°46,87"
73. 25 51°3°54,43" 18°27°45,87"
74. Sekcja 4 513 1 51°3'35,52" 18°27°'42,67"
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75. 2 51°3'32,51" 18°27°43,99”
76. s4 3 51°3'32,51" 18°27°45,19”
77. 4 51°3'32" 18°27°45,18"
78. 5 51°3'32,01" 18°27°44,44"
79. 6 51°3'32,02" 18°27°43,52"
80. 7 51°3'32,06" 18°27°42,56"
81. 8 51°3'31,57" 18°27°42,53"
82. 9 51°3'31,57" 18°27°43,46"
83. 10 51°3'31,56" 18°27°44,36"
84, 11 51°3'31,55" 18°27°45,18"
85. 12 5S1°3 3,17 18°27°43,88"
86. 13 51°3'30,74" 18°27°43,84"
87. 14 51°3'30,3" 18°27°43,77"
88. 15 51°3'29,73" 18°27°43,64”
89. 16 51°3'29,15” 18°27°43,56"
90. 1 51°3'32,85” 18°27°42,73"
91. 2 51°3'32,89" 18°27°43,94"
92. 3 51°3'33,06" 18°27°45,24"
93. 4 51°3'33,52" 18°27°45,17"
94, 5 51°3'33,44" 18°27°44,12"
95, 6 51°3'33,44" 18°27°42,87"
9. . 7 51°3'33,8" 18°27°43,46"
97. sekejas 511 8 51°3'33,75" 18°27°44,74"
98. 5 9 51°3'34,15" 18°27°45,16"
99. 10 51°3'34,04” 18°27°44,13"
100. 11 51°3'34,19” 18°27°42,96"
101. 12 51°3'34,65" 18°27°44,2"
102. 13 51°3'35,13" 18°27°44,06"
103. 14 51°3'35,76" 18°27°44,49"
104. 15 51°3'36,32" 18°27°44,01"
105. 16 51°3'37,03" 18°27°44,36"
106. 3 51°3'50,99” 18°27'39,6”
107. 2 51°3'50,64" 18°27°41,01"
108. 3 51°3'50,12" 18°27°41,73"
109. 4 51°3'50,66" 18°27°42,63"
110. 5 51°3'51,2" 18°27°41,74"
111. 6 51°3'51,62" 18°27°40,66”
112. 7 51°3'52,27" 18°27°41,82"
113. 8 51°3'52,87" 18°27°42,85”
114. 9 51°3'53,38" 18°27°43,81"
115. 10 51°3'53,96" 18°27°44,8"
116. , 11 51°3'53" 18°27°44,9”
Sekcja 6 ox 7 P ”
117. - 12 51°3'52,37 18°27°45,61
118. - 13 51°3'53,54” 18°2745,98"
119. 14 51°3'54” 18°27°'47,12"
120. 15 51°3'53,47" 18°27°47,92"
121. 16 51°3'52,66" 18°27°49,35"
122. 17 51°3'51,85" 18°27°50,48"
123. 18 51°3'51,26" 18°27°'51,41"
124. 19 51°3'50,6" 18°27'52,37"
125. 20 51°3'50,03" 18°27°53,28"
126. 21 51°3'50" 18°27°40,32"
127. 22 51°3'48,56" 18°27°42,34"
128. 23 51°3'47,19" 18°27°44,25"
129. 24 51°3'46" 18°27°46,02"
130. 1 51°3'54,62" 18°27°47,87"
131. Sekcja 7 2 51°3'55,09" 18°27°48,68"
132. 115/9 3 51°3'55,61” 18°27°49,32"
133. s7 4 51°3'56,07" 18°27°50,29"
134. 5 51°3'55,3" 18°27°51,48"
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135. 6 51°3'54,93" 18°27'50,81"
136. 7 51°3'54,37" 18°27°49,82"
137. 8 51°3'53,79" 18°27°46,06"
138. 148/32 9 51°3'52,93" 18°27°50,36"
139. 10 51°3'53,54” 18°27'51,21"
140. _— 11 51°3'54,09” 18°27°51,92"
141. 12 51°3'54,23" 18°27°27,53"
142. 13 51°3'53,31" 18°27°54,3"
143, 14 51°3'53,23" 18°2753,09”
144, 15 51°3'52,73" 18°27'51,95"
145, 16 51°3°51,54” 18°27'52,26"
146. 14852 17 51°3°51,99" 18°27°53,35"
147. 18 51°3'52,45" 18°27°54,26"
148. 19 51°3'52,58" 18°27°54,26"
149. 20 51°3'51,77" 18°27°56,51"
150. 1 51°3'51,68" 18°27°56,63"
151. 2 51°3'50,86" 18°27°57,83"
152. 3 51°3'50,59” 18°27°56,94"
153. 4 51°3'50,03" 18°27°57,71"
154. 5 51°3'49,45" 18°27°57,03"
155. 6 51°3'48,83" 18°27°55,91"
156. 7 51°3°48,05” 18°27°54,59”
157. 8 51°3'47,29" 18°27°53,32"
158. 9 51°3'49,44” 18°27°58,29"
159. 10 51°3'49,98" 18°27°58,97"
160. ) 11 51°3'49,3" 18°2759,05”
161. Sekeja 8 . 12 51°3°49,29" 18°28'0,95”
162. s / 13 51°3°48,59" 18°27'58,97"
163. 14 51°3'48,1" 18°28'1,74"
164. 15 51°3'47,85" 18°28°0,65”
165. 16 51°3'48,15" 18°28°1,74"
166. 17 51°3°47,79" 18°28°0,65"
167. 18 51°3°47,09" 18°28°0,2"
168. 19 51°3'46,78" 18°27°56,88"
169. 20 51°3'45,75" 18°27°56,53"
170. 21 51°3°45,28" 18°27°56,9"
171. 22 51°3'45,06” 18°27°49,52"
172. 23 51°3'44,11" 18°27°46,51"
173, 24 51°3'45,98" 18°27°46,79"
174. 1 51°3°47,69" 18°28'2,18"
175, 2 51°3'47,11" 18°28'2,69"
176. 3 51°3°47,23" 18°28'2,09”
177. 4 51°3'47,27" 18°28'1,23"
178. 5 51°3°46,79" 18°28'1,35"
179. 6 51°3'46,65" 18°28°1,72"
180. 7 51°3'46,82" 18°28°0,49"
181. 8 51°3°46,4" 18°28°0,67"
182. Sekcja 9 9 51°3'46,15" 18°28'1,06"
183. 148/21 10 51°3'46,46" 18°27°59,86"
184, s9 11 51°3'46,1" 18°27°59,12"
185, 12 51°3'45,99” 18°28°0"
186. 13 51°3'45,76" 18°28°0,46"
187. 14 51°3°45,46" 18°2759,68"
188. 15 51°3°45,02" 18°27°59,17"
189. 16 51°3'45,48" 18°27°59,01”
190. 17 51°3'45,68" 18°27°58,36"
191. 18 51°3'45,22" 18°27°57,95"
192. 19 51°3°44,7" 18°27°57,04"
193. Sekcja 10 - 1 51°344,77" 18°27'56,26"
194. 2 51°3'45,05 18°2755,83
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195. 510 3 51°3'44,72" 18°27°55,74"
196. 4 51°3'44,28" 18°27°55,33"
197. 5 51°3'44,56” 18°27'55,04"
198. 6 51°3'44,92" 18°27'54,57"
199. 7 51°3'45,38" 18°27°55,32"
200. 8 51°3'45,37" 18°27'54,78"
201. 9 51°3'45,22" 18°27'54,06
202. 10 51°3'45,71" 18°27°54,92"
203. 1 51°3'45,72" 18°27°54,2"
204 12 51°3'45,58" 18°27°53,63"
205. 13 51°3°46" 18°27'54,35”
206. 14 51°3'45,99" 18°27'53,85”
207. 15 51°3'45,9" 18°27°53,14"
208. 16 51°3'46,23" 18°27'52,68"
209. 17 51°3'46,31" 18°27'53,38"
210. 18 51°3'46,36" 18°2753,93"
211, 19 51°3'46,66" 18°27°53,48"
212, 20 51°3'44,46" 18°27'56,28"
213. 21 51°3'44,16" 18°27'56,37"
214, — 5 51°3'44,11" 18°27°55,64"
215. 23 51°3'43,91" 18°27°56,69"
216. 24 51°3'43,95" 18°27'57,12"
217, 25 51°3'43,57" 18°27'56,43"
218, 1 51°343,65" 18°2755,29"
219. 2 51°3'43,3" 18°27°55,48"
220. 3 51°3'42,95" 18°27'56,02"
221. 4 51°3'42,52" 18°27'56,38"
222. 5 51°3'41,89" 18°2756,75"
223, 6 51°3'41,62" 18°27'57,23"
224, 7 51°3'41,34" 18°27'56,71"
225. 8 51°3'41,62" 18°27'56,37"
226. 9 51°3'42,87" 18°27°55,16”
227. _ 10 51°3'43,22" 18°27°54,45"
228. Selciaill . 11 51°3'42,87" 18°27°54,26”
229. o1 1488 12 51°3'42,44" 18°27'54,37"
230. 13 51°3'42,05” 18°27'53,72"
231. 14 51°3'41,52" 18°27'54,42"
232. 15 51°3'41,09" 18°27°55,00”
233. 16 51°3'41,05” 18°27'54,22"
234 17 51°3'42,57" 18°27'53,5"
235, 18 51°3'42,28" 18°27'52,52"
236. 19 51°3'41,97" 18°27'51,94"
237. 20 51°3'41,47" 18°27'52,69"
238. 21 51°3'40,35" 18°27'53,52"
239. 2 51°340,53" 18°27'52,69"
240. 1 51°3°44,14" 18°27°54,75"
241. 2 51°344,65" 18°27°54,15"
242 3 51°3'45,22" 18°27'53,5”
243, 4 51°3°46" 18°27'52,36”
244, 5 51°3'45,61" 18°27'51,68"
245. 6 51°3'45,01" 18°27'52,69"
246. Sekeja 12 7 51°3'44,28" 18°27'53,4"
247. 148/23 8 51°3'43,76" 18°27'54,09"
248, s12 9 51°3'43,32" 18°27'53,28”
249. 10 51°3'43,92" 18°27'52,69"
250. 1 51°3'44,56" 18°27°51,94”
251, 12 51°3'45,13" 18°27'50,91"
252. 13 51°3'44,65" 18°27'50,13"
253. 14 51°3°44,2" 18°27'51,21"
254. 15 51°3'43,47" 18°27'52"

38




255. 16 51°3°42,85" 18°27°52,48"
256. 17 51°3'42,33" 18°27°51,57"
257. 18 51°3'42,88" 18°27°50,66”
258. 19 51°3'43,5" 18°27°49,77"
259. 20 51°3'44,17" 18°27°48,99"
260. 1 51°3°44,88" 18°27°46,44"
261. 2 51°3'44,42" 18°27°46,03"
262. 3 51°3'44,02" 18°27°46,55"
263. 4 51°3'44,56" 18°27°47,08"
264. 5 51°3'44,19" 18°27°47,56”
265. 6 51°3'44,73" 18°27°48,23"
266. 7 51°3'43,5" 18°27°47,29"
267. 8 51°3'43,07" 18°27°47,9"
268. 9 51°3'43,18" 18°27°48,99"
269. 10 51°3'42,63" 18°27°49,91"
270. _ 11 51°3'42,49" 18°27°48,74"
271. Sekcjacia 148/32 12 51°3'41,96" 18°27°49,5"
273, s13 / 13 51°3'40,93" 18°27°49,82"
273. 14 51°3'40,71" 18°27°49,38"
274, 15 51°3'41,07" 18°27°49,09"
275. 16 51°3°41,22" 18°27°49,38"
276. 17 51°3'41,67" 18°27°48,84"
277. 18 51°3'41,63" 18°27°48,1"
278. 19 51°3'42,03" 18°27°48,31"
279. 20 51°3'42,02" 18°27°47,52"
280. 21 51°3'42,4" 18°27°44,78"
281. 22 51°3'42,46" 18°27°46,95"
282. 23 51°3'42,91" 18°27°46,97"
283. 24 51°3'42,82" 18°27°46,34"
284. 1 51°3'40,48" 18°27°49”

285. 2 51°3'40,73" 18°27°48,62"
286. 3 51°3'41,34" 18°27°48,12"
287. 4 51°3'40,9" 18°27°47,75"
288. 5 51°3'40,5” 18°27°46,77"
289. 6 51°3'40,04" 18°27°45,95"
290. 7 51°3'39,96” 18°27°45,79"
291. ) 8 51°3'41,03" 18°27°45,93"
292. sekeja 14 — 9 51°3'41,37" 18°27°44,85"
293. i1 88 10 51°3'41,34” 18°27°43,81"
294. 11 51°3'41,78" 18°27°44,68"
295. 12 51°3'41,69" 18°2745,75"
296. 13 51°3'42,28" 18°27°45,46"
297. 14 51°3'42,6” 18°27°46,06"
298. 15 51°3'42,06" 18°27°46,48"
299. 16 51°3'41,72" 18°27°47,5"
300. 17 51°3'41,58" 18°27°46,74"
301. 18 51°3'41,24" 18°27°47,29”
302. 1 51°3'39,71" 18°27°45,36"
303. 2 51°3'39,36" 18°27°44,81"
304. 3 51°3'38,94" 18°27°44,24"
305. 4 51°3'38,62" 18°2743,58"
306. 5 51°3'38,18" 18°27°44,12"
307. Sekcja 15 6 51°3'37,89" 18°27°44,6"
308. 148/32 7 51°3'39,09” 18°27°42,78"
309. s15 ) 51°3'39,45" 18°27°43,47"
310. 9 51°3'39,83" 18°27°44,19"
311 10 51°3'40,26" 18°27°44,69"
312. 11 51°3'40,57" 18°2743,86"
313. 12 51°3'40,07" 18°27°43,13"
314 13 51°3'41,09" 18°2743,36"
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315. 14 51°3°40,59” 18°27°42,52"
316. 15 51°3°39,64” 18°27°41,85"
317. 16 51°339,66" 18°27°39,88"
318. 17 51°3°40,2” 18°27°39,15”
319. 1 51°3°40,67" 18°27°50,12"
320. 2 51°3°40,32” 18°27°50,52”
321. 3 51°3°40,02” 18°27°50,88”
322. 4 51°3°39,74” 18°27°51,17"
323. 5 51°339,39” 18°27°51,2"
324. 6 51°3°38,99” 18°27°51,2"
325. 7 51°3'38,61" 18°27'51,16"
326. 8 51°3°38,16” 18°27°51,08”
327. 9 51°3'37,76" 18°27°50,94”
328. Sekcja 16 10 51°3°37,87” 18°27°50,34”
329. 148/32 11 51°337,64” 18°27°49,95”
330. S16 12 51°3°37,88” 18°27°49,14”
331. 13 51°3°37,64” 18°27°48,68"
332. 14 51°3'37,87” 18°27°48,14"
333. 15 51°3°37,65” 18°27°47,63"
334. 16 51°3°37,87" 18°27°47,25"
335. 17 51°3°37,67” 18°27°46,73"
336. 18 51°337,88” 18°27°46,35"
337. 19 51°3°37,68" 18°27°45,87"
338. 20 51°3°37,91” 18°27°45,46”
339. 21 51°3'37,69" 18°27°44,99”

Czestotliwos$¢ wykonywania badan:

- badania wykonywac jeden raz na 10 lat.

Pierwsze badania wykona¢ w terminie do dnia 31.12.2027 r.

2. Zobowiagzuje sie prowadzacego instalacje do prowadzenia pomiaréw zawartosci substancji

w wodach gruntowych w zakresie obejmujacym oznaczanie zawartosci:

metali i metaloidéw: takich jak: arsen (As), bar (Ba), chrom (Cr), cyna (Sn), cynk (Zn), kadm

(Cd), kobalt (Co), miedz (Cu), molibden (Mo), nikiel (Ni), otéw (Pb), rte¢ (Hg), glin (Al),

wielopiericieniowych weglowodoréw aromatycznych (WWA), takich jak: benzo(a)piren,
weglowodoréw ropopochodnych,
azotanow, fosforandw,

& pH’
w lokalizacji przedstawionej w tabeli nr 13.
Tabela nr13
Miejsce Numer Numer Gtebokosé Rzedna Wspétrzedne geograficzne
Lp.| punktu . punktu terenu
sekcji [m]
poboru poboru [m n.p.m.] N E
1. | dz.148/32 S6 P-10 3,80 192,65 50°43°58,4" 17°47°44,1"
2. | dz.148/23 S10 AP-5 4,12 193,50 50°43°54,09” 17°47°43,67"
3. | dz.148/8 S11 AP-7 3,76 192,61 50°43°58,19” 17°47°39,15"
4. | dz.513 5S4 AP-8 1,74 190,16 50°43°54,29" 17°47°39,72"

Czestotliwos¢ wykonywania badan:

- jeden raz na piec lat.

Pierwsze pobory i badania pobranych prébek nalezy przeprowadzi¢ do 31.12.2022 r.
wymaganiami  okreslonymi

Wymogi dotyczgce laboratorium oraz metodyk zgodnie z

w obowigzujgcych w tym zakresie przepisach prawa.
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V1.4 Monitoring gospodarki odpadami
llosci wytwarzanych odpaddéw sg okreslane wagowo, z uzyciem posiadanej wagi.

VL.5 Monitorowanie ilosci i jakosci Sciekdw powstajacych w wyniku eksploatacji instalacji

llos¢ Sciekdéw powstajgca w  wyniku funkcjonowania instalacji wymagajacej pozwolenia
zintegrowanego monitorowana jest na podstawie sumy wskazan dwoch licznikéow Sciekdw
zainstalowanych na odlewni oraz odnotowywana w rejestrze, w uktadzie miesiecznym.

Zobowigzuje sie do prowadzenia monitoringu jakosci powstajacych Sciekdw w zakresie wskaznikow:
odczyn, ChZT.,, zawiesiny ogdlne, fosfor ogdlny, siarczany, chlorki, Zzelazo ogdlne, azot azotynowy,
azot amonowy, weglowodory ropopochodne, aluminium oraz cynk, w czestotliwoscig jeden raz na
rok, zgodnie z metodykami okreslonymi w obowigzujgcych przepisach prawa.

Jako punkty poboru préb do badan jakosciowych $ciekéw okreslam:

Punk A —zlokalizowany przy stupie N4,

Punkt B — zlokalizowany przy stupie Al.

V1.6 Monitorowanie ilosci wykorzystywanej wody

Monitoring ilosci wody wykorzystywanej na potrzeby instalacji wymagajacej pozwolenia
zintegrowanego prowadzony jest na podstawie wskazan licznika pomiaru wody dla wydziatu odlewni
i oczyszczalni i odnotowywana w rejestrze, w uktadzie miesiecznym.”

Il.  Pozostate punkty decyzji pozostajg bez zmian.

Uzasadnienie

Pan Edmund Majtyka — petnomocnik Neapco Europe Sp. z 0. 0. z siedzibg w Praszce, zwrdcit sie
do Marszatka Wojewddztwa Opolskiego z wnioskiem, bez numeru, z dnia 14 maja 2018 r. (wptyw do
UMWO - 24 maja 2018 r.) o zmiane pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzjg Wojewody
Opolskiego nr SR.III-MP-6610-1-45/07 z 2 listopada 2007 r. z pdzniejszymi zmianami w decyzjach
Marszatka Wojewddztwa Opolskiego: nr  DOS.MWi.7636-46/09 z 1 czerwca 2010 r.,
nr D0S.7222.10.2012.MK z 20 kwietnia 2012 r., nr D0S.7222.37.2012.IR z 20 sierpnia 2012 r.
i nr DOS.7222.88.2014.MSu z 10 lutego 2015 r. dla instalacji do wtérnego wytopu metali niezelaznych
o zdolnosci produkcyjnej powyzej 20 ton wytopu na dobe, zlokalizowanej w Praszce przy
ul. Kaliskiej 72.

Do wniosku dotgczono:

- dokumentacje pn.: ,Wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do odlewania
metalu oraz przyjecie zgtoszenia instalacji spalania paliw, nie objetych obowigzkiem
pozwolenia, eksploatowanych na terenie Neapco Europe Sp. z 0. o. przy ulicy Kaliskiej 72
w Praszce”, opracowang w maju 2018 r. przez Zakitad Projektowo-Ustugowy HI-EKO s.c. Halina
i Zbigniew Juszczak — 2 egzemplarze;

- streszczenie wniosku sporzgdzone w jezyku niespecjalistycznym;

- zapis wniosku na elektronicznym no$niku danych;

- opracowanie pn.: ,Raport poczatkowy ustalajgcy stan zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod
podziemnych dla Neapco Europe Sp. z o. o. 46-320 Praszka, ul. Kaliska 72", sporzadzone
w czerwcu 2017 r. przez Zaktad Ustug Technicznych Progeo s. c. — 2 egzemplarze.
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Do wniosku dotgczono réwniez dowdd uiszczenia optaty skarbowej za wydanie decyzji oraz
odpis petnomocnictwa, z dnia 6 wrzesnia 2016 r., udzielonego Panu Edmundowi Majtyka do
reprezentowania Neapco Europe Sp. z 0. 0. z siedzibg w Praszce.

Organem ochrony Srodowiska wiasciwym do zmiany niniejszego pozwolenia zintegrowanego,
w mys$| przepisu art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U.
z 2020 r., poz. 1219) - zwanej dalej ustawg Pos$, w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt. 14 rozporzadzenia Rady
Ministréw z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogqcych znaczqco oddziatywac na
Srodowisko (Dz. U. z 2019 r., poz. 1839) oraz z uwagi na wtasciwo$¢ miejscowa, jest Marszatek
Wojewddztwa Opolskiego.

Wypetniajgc obowigzek okreslony w art. 209 ust. 1 ustawy Pos, zapis wniosku o zmiane
pozwolenia zintegrowanego w wersji elektronicznej zostat przekazany Ministrowi Srodowiska
(obecnie Ministrowi Klimatu) w dniu 1 czerwca 2018 r. przy pimie nr DOS-111.7222.25.2018.MWr.

Jednoczesnie, wypetniajgc obowigzek wynikajacy z art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwszy
ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o srodowisku i jego ochronie, udziale
spoteczeristwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz. U. z 2020 r.,
poz. 283 z pdin. zm.), dane dotyczace wniosku o zmiane przedmiotowej decyzji zamieszczono
w publicznie dostepnym wykazie danych, na stronie internetowej Ekoportal (karta nr 197/2018) dnia
30 maja 2018 r.

Zgodnie z art. 185 ust. la ustawy Prawo ochrony Srodowiska w przedmiotowym
postepowaniu administracyjnym zakonczonym niniejszg decyzjg, Panstwowe Gospodarstwo Wodne
Wody Polskie, nie jest strong z uwagi na fakt, ze przedmiotowe pozwolenie zintegrowane nie
obejmuje korzystania z wéd, tj. poboru wéd lub wprowadzania sciekéw do wéd lub do ziemi.

Po zapoznaniu sie z trescig wniosku organ stwierdzit, ze jest on niekompletny, gdyz nie
spetnia wszystkich wymogéw formalnych okreélonych w ustawie Po$ i pismem nr DOS-
111.7222.25.2018.MWr z 11 lipca 2018 r. wezwat petnomocnika Spoétki o jego uzupetnienie.

Stosownych uzupetnien,, w zakresie wymogdéw formalnych dokonano przy pismie
nr EH&S/18/2018 z 19 lipca 2018 r. (data wptywu do UMWO — 26 lipca 2018 r.).

Wobec faktu, ze wniosek wraz z uzupetnieniem spetnit wymogi formalne, organ pismem
z 31 lipca 2018 r. nr DOS-11.7222.25.2018.MWr zawiadomit petnomocnika Strony o wszczeciu
postepowania administracyjnego w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzja
Wojewody Opolskiego nr SR.II-MP-6610-1-45/07 z 2 listopada 2007 r. z pdzniejszymi zmianami
w decyzjach Marszatka Wojewddztwa Opolskiego nr DOS.MWi.7636-46/09 z 1 czerwca 2010 r.,
nr D0S.7222.10.2012.MK z 20 kwietnia 2012 r., nr D0S.7222.37.2012.IR z 20 sierpnia 2012 r.
i nr D0S$.7222.88.2014.MSu z 10 lutego 2015 r. dla instalacji do wtérnego wytopu metali
niezelaznych o zdolnosci produkcyjnej powyzej 20 ton wytopu na dobe, zlokalizowanej w Praszce
przy ul. Kaliskiej, rownocze$nie wyznaczajac termin zatatwienia sprawy na dzien 31 sierpnia 2018 r.

W trakcie toczgcego sie postepowania administracyjnego, w zwigzku z wejsciem w zycie,
z dniem 5 wrzesnia 2018 r. ustawy o zmianie ustawy o odpadach oraz niektérych innych ustaw (Dz. U.
7 2018 r., poz. 1592) zaistniata konieczno$¢ zastosowania przepiséw ustawy Pos w nowym brzmieniu,
czego skutkiem byto kolejne wezwanie do uzupetnienia wniosku o nowe wymagania, wystosowane
do petnomocnika Spétki w pi$mie nr DOS-111.7222.25.2018.MWr z dnia 6 wrze$nia 2018 r.

Z uwagi na trudnosci z uzyskaniem stosownych informacji i danych, niezbednych do
uzupetnienia wniosku, Spétka wielokrotnie, pismami: nr EH&S/23/2018 z 29.10.2018 r.,
nr EH&S/24/2018 7 28.11.2018 r., nr EH&S/26/2018 z 18.12.2018 r., nr EH&S/04/2019 z 25.02.2019 r.
i nr EH&S/23/2019 z 24.04.2019 r., wnioskowata o przedtuzenie terminu na uzupetnienie wniosku
w zakresie wskazanym w wezwaniu nr DOS-I11.7222.25.2019.MWr z 6 wrzeénia 2018 r. Organ
kazdorazowo wyrazat zgode na przedtuzenie terminu uzupetnienia wniosku, réwnoczesnie, majgc na
wzgledzie przepis art. 36 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2020 r., poz. 256 z p6zn. zm.), pismami nr DOS-111.7222.25.2018.MWr
z 5 listopada 2018 r., 4 grudnia 2018 r., 27 grudnia 2018 r., 5 marca 2019 r. i 30 kwietnia 2019 r.
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kazdorazowo zawiadamiat petnomocnika Strony, o tym ze przedmiotowa sprawa nie moze by¢
zatatwiona w ustawowym terminie, okreslajagc nowy termin zatatwienia sprawy.

Stosownego uzupetnienia dokonano przy pisSmie nr EH&S/30/2019 z dnia 25 lipca 2019 r.,
przy ktérym przedtozono:

- dokument pn. ,Operat z zakresu ochrony przeciwpozarowej dla placu magazynowego odpadéw
niepalnych, placu magazynowego odpaddw palnych jak palety, pojemniki z tworzyw sztucznych
i czysciwo zaoliwione oraz hali magazynowej z odpadami z folii firmy Neapco Sp. z o. o.
w Praszce ul. Kaliska 72" opracowany przez rzeczoznawce do spraw zabezpieczei
przeciwpozarowych mgr inz. Marka Kucharskiego (nr upr. 581/2013);

- postanowienie Komendanta Powiatowego Panfstwowej Stazy Pozarnej w Olesnie
nr PZ.5585.8.2018 z 13 listopada 2018 r. uzgadniajgce spetnienie przez operat przeciwpozarowy
warunkéw ochrony przeciwpozarowej dla przedmiotowej instalacji,

- a takze zaswiadczenia o niekaralnosci prowadzacych instalacje za przestepstwa przeciwko
srodowisku.

Zgodnie z art. 183c ust. 2 ustawy Prawo ochrony Srodowiska, Marszatek Wojewodztwa
Opolskiego pismem z 2 sierpnia 2019 r. nr DOS-111.7222.25.2018.MWr zwrdcit sie do Komendanta
Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Olesnie z wnioskiem o przeprowadzenie kontroli
przedmiotowe;j instalacji, w tym miejsc magazynowania odpaddw, w zakresie spetniania wymagan
okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci
z warunkami ochrony przeciwpozarowej ustalonymi w przedtozonym w toku ww. postepowania
operacie przeciwpozarowym oraz postanowieniu Komendanta Powiatowego Panstwowe]j Strazy
Pozarnej w Olesnie nr PZ.5585.8.2018 z 13 listopada 2018 r.

Komendant Powiatowy Panstwowej Strazy Pozarnej w Ole$nie postanowieniem
nr PZ.5585.13.2019 z 16 sierpnia 2019 r. (data wptywu do UMWO - 20 sierpnia 2019 r.) ocenit
pozytywnie spefnienie wymagan okreslonych w przepisach dotyczgcych ochrony przeciwpozarowej
oraz w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowej opisanymi w operacie
przeciwpozarowym oraz zatwierdzonym postanowieniem Komendanta Powiatowego Panstwowej
Strazy Pozarnej w Olesnie nr PZ.5585.8.2018 z 13 listopada 2018 r.

Po analizie merytorycznej wniosku stwierdzono, ze niektére zawarte w nim dane
i informacje wymagaja dodatkowych wyjasniern oraz informacji, dlatego Marszatek Wojewddztwa
Opolskiego pismami nr DOS-111.7222.25.2018.MWr z 7 sierpnia 2018 r., 2 sierpnia 2019 r.,
5 sierpnia 2019 r., 27 wrze$nia 2019 r., 13 listopada 2019 r., 12 grudnia 2019 r. i 3 kwietnia 2020 r.
wzywat Zaktad do ich uzupetnienia.

W pismach nr EH&S/35/2019 z 26 sierpnia 2019 r., nr EH&S/37/2019 z 30 wrzeénia 2019 r.
i nr EH&S/36/2019 z 9 paidziernika 2019 r., petnomocnik w imieniu Spoétki wnioskowat
o przedtuzenie realizacji zalecer zawartych w wezwaniach z 2 sierpnia 2019 r. i 27 wrze$nia 2019 r.
do dnia 31 paZzdziernika 2019 r.

Whiosek zostat uzupetniony o brakujgce informacje przy pismach nr EH&S/22/2018 z dnia 23
sierpnia 2018 r., nr EH&S/34/2019 z 28 sierpnia 2019 r., nr EH&S/38/2019 z 30 pazdziernika 2019 r.,
nr EH&S/39/2019 z 30 pazdziernika 2019 r., nr EH&S/40/2019 z 30 listopada 2019 r., nr EH&S/1/2020
z 30 stycznia 2020 r. i nr EH&S/14/2020 z 4 czerwca 2020 r.

Z uwagi na konieczno$¢ analizy uzyskanych informacji i danych, niezbednych do zmiany
niniejszego pozwolenia zintegrowanego, majac na wzgledzie przepis art. 36 § 1 ustawy z dnia
14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2020 r., poz. 256 z pdzn. zm,),
pismami nr DOS-111.7222.25.2018.MWr z 9 lipca 2018 r., 31 lipca 2018 r., 28 sierpnia 2018 r.,
6 wrzednia 2018 r., 2 sierpnia 2019 r., 27 wrzesnia 2019 r., 13 listopada 2019 r., 12 grudnia
2019 r., 25 lutego 2020 r., 30 marca 2020 r., 16 czerwca 2020 r. i 14 lipca 2020 r. organ zawiadomit
petnomocnika Spétki, ze przedmiotowa sprawa nie moze by¢ zatatwiona w ustawowym terminie
i okreslit ostateczny termin zatatwienia sprawy do 14 sierpnia 2020 r.

Z dniem 14 marca 2020 r.,, w zwigzku z wprowadzeniem na terytorium Polski stanu
zagrozenia epidemicznego oraz przepisami zawartymi w art. 15zzs ustawy z dnia 2 marca 2020 r.
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o0 szczegdlnych rozwiqzaniach zwigzanych z zapobieganiem, przeciwdziataniem i zwalczaniem COVID-
19, innych choréb zakaznych oraz wywotanych nimi sytuacji kryzysowych (Dz. U. poz. 374 z poin.
zm.), bieg terminéw procesowych w rozpoczetych postepowaniach administracyjnych ulegt
zawieszeniu.

Majgc na wzgledzie rozporzgdzenie Ministra Zdrowia z dnia 13 marca 2020 r. w sprawie
ogtoszenia na obszarze Rzeczpospolitej Polskiej stanu zagrozenia epidemicznego (Dz. U. poz. 433
z p6in. zm.) organ prowadzit postepowanie z wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego dla
przedmiotowe;] instalacji, zlokalizowanej na terenie Neapco Europe Sp. z o. o. w Praszce, przy
ul. Kaliskiej 72, udzielonego decyzja Wojewody Opolskiego nr SR.IlI-MP-6610-1-45/07 z 2 listopada
2007 r. (z pdiniejszymi zmianami w decyzjach Marszatka Wojewédztwa Opolskiego), wykonujac
wyltgcznie zadania niezbedne dla zapewnienia pomocy obywatelom.

Zgodnie z przepisem art. 68 ust. 7 ustawy z dnia 14 maja 2020 r. o zmianie niektdrych ustaw
w zakresie dziafari ostfonowych w zwiqzku z rozprzestrzenianiem sie wirusa SARS-CoV-2 (Dz. U. poz.
875), z dniem 24 maja 2020r. zostaty przywrdcone terminy biegu spraw w prowadzonych
postepowaniach administracyjnych.

Zatem, zgodnie z art. 10 § 1 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego pismem
z 16 czerwca 2020 r. nr DOS-111.7222.25.2018. MWr Marszatek Wojewddztwa Opolskiego zawiadomit
petnomocnika Spotki o zakoriczeniu postepowania dowodowego do wszczetego postepowania
w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do odlewania metali (cynku i aluminium)
o maksymalnej zdolnosci produkcyjnej wynoszacej 66 ton odlewéw w ciggu doby, zlokalizowanej na
terenie Neapco Europe Sp. z 0. o. ul. Kaliska 72, réwnoczesnie informujagc o mozliwosci zapoznania
sie z catoscig dokumentacji zgromadzonej w sprawie w siedzibie organu przez okres 7 dni od dnia
doreczenia zawiadomienia.

W uzupetnieniu pisma nr DOS-111.7222.25.2018.MWr z 16 czerwca 2020 r., informujacego
o zakoriczeniu postepowania w sprawie zmiany niniejszej decyzji, na podstawie art. 9i 10 § 1 ustawy
Kodeks postepowania administracyjnego organ poinformowat Strone, o jej prawach wynikajgcych
z art. 15zzzzzn pkt 2 ustawy z dnia 2 marca 2020 r. o szczegdinych rozwiqzaniach zwiqzanych
z zapobieganiem, przeciwdziataniem i zwalczaniem COVID-19, innych choréb zakaZnych oraz
wywotanych nimi sytuacji kryzysowych (Dz. U. z 2020 r., poz. 374 z péin. zm.), tzn. o tym, ze
w okresie stanu zagrozenia epidemicznego lub stanu epidemii, organ administracji publicznej moze
zapewnié¢ Stronie udostepnienie akt sprawy lub poszczegdlnych dokumentéw stanowigcych akta
sprawy rowniez za pomoca $rodkow komunikacji elektronicznej w rozumieniu art. 2 pkt 5 ustawy
z dnia 18 lipca 2002 r. o $wiadczeniu ustug drogq elektroniczng (Dz. U. z 2020 r., poz. 344) na adres
wskazany w rejestrze danych kontaktowych, o ktérym mowa w art. 20j ust. 1 pkt 3 ustawy z dnia
17 lutego 2005 r. o informatyzacji dziatalnosci podmiotéw realizujgcych zadania publiczne (Dz. U.
2 2020r., poz. 346 z pézn. zm.) lub inny adres elektroniczny wskazany przez Strone.

Pismem nr MD/243/2020 z dnia 16 lipca 2020 r. Zaktad zmienit zakres wniosku w czesci
dotyczacej gospodarki Sciekowej - wycofat sie z wniosku o zmiang pozwolenia zintegrowanego
w zakresie stanu i sktadu powstajgcych $ciekdw.

Organ uwzglednit wniosek w nowym brzmieniu, nastepnie zgodnie z art. 10 § 1 ustawy
Kodeks postepowania administracyjnego pismem z 22 lipca 2020 r. nr DOS-111.7222.25.2018.MWr
ponownie zawiadomit petnomocnika Spotki o zakonczeniu postepowania dowodowego do
wszczetego postepowania w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do odlewania
metali (cynku i aluminium) o maksymalnej zdolnosci produkcyjnej wynoszacej 66 ton odlewow w
ciggu doby, zlokalizowanej na terenie Neapco Europe Sp. z o. o. ul. Kaliska 72, réwnoczesnie
informujgc o mozliwosci zapoznania sie z catoécig dokumentacji zgromadzonej w sprawie w siedzibie
organu lub tez o moiliwosci udostepnienia akt sprawy za pomocy Srodkéw komunikacji
elektronicznej na adres wskazany przez Strone, przez okres 2 dni od dnia doreczenia zawiadomienia.
W ww. okresie do organu nie wptynety zadne uwagi i wnioski.
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Po rozpatrzeniu wniosku organ ustalit co nastepuje:

Neapco Europe Sp. z 0. 0. w Praszce (poprzednio Tedrive Poland Sp. z 0.0.) posiada
pozwolenie zintegrowane udzielone decyzjy Wojewody Opolskiego nr SR.lII-MP-6610-1-45/07
z 2 listopada 2007 r. z pézniejszymi zmianami w decyzjach Marszatka Wojewddztwa Opolskiego
nr DOS.MWi.7636-46/09 z 1 czerwca 2010 r., nr D0S$.7222.10.2012.MK z 20 kwietnia 2012 r.,
nr D0S.7222.37.2012.IR z 20 sierpnia 2012 r. i nr D0S.7222.88.2014.MSu z 10 lutego 2015 r., dla
instalacji do wtérnego wytopu metali niezelaznych o zdolnosci produkcyjnej powyzej 20 ton wytopu
na dobe, zlokalizowanej w Praszce przy ul. Kaliskiej. W wyniku zmian organizacyjnych w zaktadzie
zaprzestano eksploatacji instalacji do wtdérnego topienia metali niezelaznych o zdolnosci
produkcyjnej ponad 20 Mg wytopu na dobe.

Obecnie na terenie Neapco Europe Sp. z 0. o. eksploatowane s3 instalacje do odlewania
metali (cynku i aluminium), tj. eksploatowane sg maszyny cisnieniowe, ktérych taczna, maksymalna
zdolnos$¢ produkcyjna wynosi 66 ton odlewow w ciggu doby.

Zgodnie z trescig zawartg w ust. 2 pkt 6 zafgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogqcych powodowac znaczne
zanieczyszczenie poszczegdlnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako cafosci (Dz. U.
z 2014 r., poz. 1169) — do instalacji mogacej powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych
elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci zalicza sie instalacje do produkcji i obrébki
metali: do topienia, tqcznie ze stapianiem, metali niezelaznych, w tym produktéw z odzysku, lub
odlewania metali niezelaznych, o zdolnosci produkcyjnej przekraczajqgcej 4 tony wytopu na dobe dla
ofowiu i kadmu lub 20 ton wytopu na dobe dla pozostatych metali.

Zgodnie z trescig zawartg w ust. 2 pkt 5b zatgcznika | do dyrektywy 2010/75/WE Parlamentu
Europejskiego i Rady z dnia 24 listopada 2010 r. w sprawie emisji przemystowych (Dz. U. UE L 334
z 17.12.2010) wymaganiom Rozdziatu Il tej dyrektywy podlega dziatalno$¢ - obrébka metali
niezelaznych: topienie fqcznie ze stapianiem, metali niezelaznych, fqcznie z produktami
z odzysku i eksploatacja odlewni metali niezelaznych, o wydajnosci topienia przekraczajqcej 4 tony
dziennie dla ofowiu i kadmu lub 20 ton dziennie dla wszystkich innych metali.

Biorgc pod uwage powyzsze, instalacja do odlewania metali niezelaznych (aluminium i cynku)
— bez procesu topienia, skfadajaca sie z urzadzen mogacych wytworzy¢ odlewy w iloéci 66 ton na
dobe — jest instalacjg kwalifikujgca sie do obowigzku posiadania pozwolenia zintegrowanego.

W rozpatrywanym przez organ wniosku uwzgledniono réwniez wezwanie Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego nr DOS-111.7222.12.59.2017.NG z 29 stycznia 2018 r., wystosowane po
okresowej analizie pozwolenia, ktéra wykazata koniecznos¢ jego zmiany w zwigzku ze zmiang zakresu
rodzaju prowadzonej dziatalnosci.

Whnioskowane zmiany dotyczg likwidacji instalacji do wytopu metali niezelaznych oraz
modernizacji instalacji do odlewania. W wyniku przeprowadzonych zmian nastgpita trwata likwidacja
piecéw topialnych, a instalacja do odlewania metali wyposazona zostata w nowoczesne cisnieniowe
maszyny odlewnicze spetfniajgce wymagania wspétczesnych metod odlewniczych oraz nowe
urzadzenia do czyszczenia i obrébki odlewdw (w sumie 8 szt.). Zastosowana technologia produkcji,
spetnia wymogi o ktérych mowa w art. 143 ustawy Prawo ochrony srodowiska, uwzglednia
i wykorzystuje w szczegdlnosci procesy i metody poréwnywalne z tymi, ktére zostaly skutecznie
zastosowane w skali przemystowej; postep naukowo-techniczny; stosowanie substancji o matym
potencjale zagrozen; efektywne wytwarzanie oraz wykorzystanie energii; zapewnienie racjonalnego
zuzycia wody i innych surowcéw, materiatéw i paliw; stosowanie technologii matoodpadowych oraz
mozliwos¢ odzysku powstajacych odpaddw, tym samym przyczynia sie do ograniczenia zasiegu oraz
wielkosci emisji.

Na skutek ww. zmian powstaty nowe miejsca emisji, zmienily sie oznaczenia niektérych
emitoréw, czes¢ z nich zostata zlikwidowana, z uwagi na wylgczenie z eksploatacji maszyn i urzadzen
z procesu topienia, a ich numeracje przejety nowe maszyny i urzadzenia odlewnicze.

Planowane zmiany przyczynig sie do wzrostu produkcji odlewdw aluminium z 3965 Mg/rok
do 5700 Mg/rok (wzrost o 1735 Mg/rok, tj. o 44 %), co wigze sie ze zwiekszeniem czasu pracy
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niektdrych urzadzen oraz ze wzrostem produkcji przedmiotowej instalacji, w stosunku do okreslonej
w obecnie obowigzujagcym pozwoleniu zintegrowanym. Mimo tego, maksymalna zdolnos¢
produkcyjna instalacji do odlewania metali (w rozumieniu rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowac znaczne zanieczyszczenie
poszczegodlnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169)
wynoszgca 66 Mg/dobe - nie zmieni sie.

W wyniku ww. zmian w instalacji objetej obowigzkiem posiadania pozwolenia
zintegrowanego wystgpig zmiany emisji zanieczyszczen do powietrza obejmujgce:

- wystgpienie emisji chlorowodoru, na poziomie 0,0063 Mg/rok, nieemitowanego dotad
z przedmiotowej instalacji,

- wzrost emisji pytu ogétem z 2,05571 Mg/rok na 2,3912 Mg/rok (o 0,3355 Mg/rok,
tj. 0 16 %) — spowodowany przesunieciem instalacji oczyszczania odlewéw do instalacji objetej
wymogiem uzyskania pozwolenia zintegrowanego, a takze uwzglednieniem emitoréw wentylacji
mechanicznej, ktére do tej pory nie byly uwzgledniane w obliczeniach wptywu instalacji na stan
czystosci powietrza,

- wzrost emisji weglowodoréw alifatycznych z 0,60558 Mg/rok na 0,84675 Mg/rok (wzrost
0 0,24117 Mg/rok, tj. o blisko 40 %) — spowodowany uwzglednieniem w ramach instalacji
wymagajacej uzyskania pozwolenia zintegrowanego emitoréw wentylacji mechanicznej,

- znaczne obnizenie emisji weglowodoréw aromatycznych z 5,480678 Mg/rok na 0,84675 Mg/rok
(spadek o 4,63393 Mg/rok, tj. o 85 %) — zwigzany z likwidacjg instalacji do wytopu metali
niezelaznych.

Mimo wzrostu emisji weglowodordéw alifatycznych, nastgpit znaczacy spadek emisji weglowodoréw
aromatycznych, co w ogdlnym rozrachunku przyczynito sie do znacznego, bo przeszto 70 %
(z 6,086258 Mg/rok do 1,6935 Mg/rok) obnizenia sumy weglowodoréw emitowanych
z przedmiotowej instalacji.

- znaczne, bo ponad 90 % obnizenie emisji chloru, fluoru i cynku,
- catkowite wyeliminowanie emisji dwutlenku azotu, benzenu, cyjanowodoru, formaldehydu,
fenolu, amoniaku i metakrylanéw.

Biorac pod uwage powyzsze Marszatek Wojewddztwa Opolskiego uznat, ze planowane zmiany
w instalacji, nie majg charakteru zmiany istotnej w rozumieniu przepiséw Prawo ochrony srodowiska,
gdyz nie wigzg sie one ze znaczacym zwiekszeniem negatywnego oddziatywania instalacji na
Srodowisko oraz nie powodujg zwiekszenia skali dziatalnosci wynikajgcej z tej zmiany, ktéra sama
w sobie kwalifikowataby jg jako instalacje, o ktérej mowa w przepisach wydanych na podstawie
art. 201 ust. 2 ww. ustawy Pos.

Biorgc pod uwage powyzsze organ zmienit odpowiednio zapisy pozwolenia zintegrowanego.

Zgodnie z przepisami ustawy Prawo ochrony srodowiska pozwolenie zintegrowane okresla
rodzaj prowadzonej dziatalnosci i parametry charakteryzujace skale dziatalnosci prowadzonej w danej
instalacji, dlatego w niniejszej decyzji organ dookresli maksymalng dobowa zdolno$¢ produkcyjng
instalacji na poziomie 66 Mg/dobe wynikajgca z jej normalnego funkcjonowania, nie wiekszg niz
wynikajaca z jej prawidtowej eksploatacji.

Z wniosku wynika, ze planowane zmiany dotyczg likwidacji instalacji do wytopu metali
niezelaznych oraz modernizacji instalacji do odlewania (zlikwidowanie piecéw topialnych
i zainstalowanie nowych maszyn do odlewania i obrébki metali) w wyniku czego zmienily sie
oznaczenia niektérych emitoréw - cze$¢ z nich zostata zlikwidowana z uwagi na wylaczenie
z eksploatacji maszyn i urzadzen z procesu topienia, a ich numeracje przejety nowe maszyny
i urzadzenia odlewnicze. W zwigzku z tym, zawnioskowano o zmiane oznaczenn emitoréw: nr 201,
202, 203, 204, 411, 422,424, 231, o zmiane nazwy zrodfa 214, dodanie nowych emitoréw: 1-18, 434,
435, 436, 438 oraz wykreélenia z pozwolenia emitoréw nr 205, 405, 278, 406, 408, 423, 371, 367
i 207. Stad organ zmienit w tej czesci pozwolenie.
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Na potrzeby wykonywania odlewéw Spétka zaopatrywac sie bedzie w stopiony metal od
firmy zewnetrznej (obecnie jest to firma Bobrek Sp. J. Przedsiebiorstwo Metali Niezelaznych), ktdra
posiada wtasng instalacje do topienia metalu, znajdujaca sie na terenie Neapco Europe Sp. z 0. 0.

Zmieni sie réwniez rodzaj oraz ilosci stosowanych w procesach substancji i materiatow.
Zmiany ilosci emitowanych substancji do powietrza atmosferycznego zwigzane sg z wyposazeniem
zaktadu w maszyny odlewnicze o wiekszej zdolnosci produkcyjnej (nie majgcej wplywu na
maksymalng zdolno$¢ produkcyjng instalacji), wyposazeniem zrédet emisji w urzadzenia
ograniczajgce emisje pytu i ograniczajgce emisje mgly olejowej oraz, w niektérych przypadkach,
wzrostem czasu eksploatacji zrodet emisji do powietrza.

Oprdcz planowanych zmian w funkcjonowaniu instalacji objetej wymogiem pozwolenia
zintegrowanego petnomocnik Spétki zawnioskowat takze o zmiane pozwolenia w czesci dotyczacej
instalacji pozostatych, nieobjetych wymogiem uzyskaniem pozwolenia, w zakresie dodania nowych
emitoréw nr: 359, 369, 3.22, 426 i 427, zmiany oznaczenia emitora nr 425 oraz wykre$lenia
z pozwolenia emitoréw nr 13.13, 13.65, 13.64, 327, 321, 306, 352, 403, 3.67, 3.66, 3.63, 252, 412,
413,

W toku prowadzonego postepowania do wniosku dotgczono dokument o nazwie ,Raport
poczgtkowy ustalajacy stan zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod podziemnych dla Neapco Europe
Sp. z 0. 0. 46-320 Praszka, ul. Kaliska 72” opracowany w zwigzku z wymogiem wynikajgcym z art. 208
ust. 2 pkt. 4 lit. a ustawy Pos.

Celem sporzadzenia tego dokumentu byto wykazanie, czy eksploatacja instalacji wymagajacej
uzyskania pozwolenia zintegrowanego stwarza ryzyko zanieczyszczenia gleby, ziemi i wdd
gruntowych poprzez wykorzystywanie, produkcje lub uwalnianie substancji powodujgcych takie
ryzyko. W raporcie zidentyfikowano i okreslono surowce oraz paliwa wykorzystywane w instalacji.
Nastepnie zbadano czy stosowane, produkowane lub uwalniane przez przedmiotowg instalacje
substancje zagrazajg zanieczyszczeniu gleby, ziemi lub wdd gruntowych. W zestawieniu
tabelarycznym przedstawione zostaty surowce i paliwa zawierajgce substancje, ktére zdaniem autora
(,Zaktad Ustug Technicznych Progeo s.c.”) powoduja ryzyko zagrozenia dla gleby, ziemi i wdd
gruntowych. Wyniki badarn wéd podziemnych wykazaly, ze na terenie, na ktérym zlokalizowana jest
przedmiotowa instalacja, wystapity przekroczenia w zakresie molibdenu, niklu i azotanéw, natomiast
wyniki przebadanych probek gleby wykazaty, ze w glebach industrioziemnych (w IV grupie gruntéw)
stezenia chromu, cynku, kadmu i miedzi przekroczyly stezenia dopuszczalne okre$lone
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 1 wrzesnia 2016 r. w sprawie sposobu prowadzenia
oceny zanieczyszczenia powierzchni ziemi (Dz. U. z 2016 r., poz. 1395). W zwigzku z tym, organ
dziatajgc na podstawie art. 217d ust. 1 ustawy Pos, pismem nr DOS-111.7222.25.2018.MWr z dnia 2
sierpnia 2018 r. przestat Regionalnemu Dyrektorowi Ochrony Srodowiska w Opolu kopie raportu
poczatkowego wraz z wynikami z badan gleby i wéd podziemnych wykonanych dla Neapco Europe
Sp.zo.o.

Pismami nr DOS-111.7222.25.2018.MWr z 27 wrzeénia 2019 r., 12 grudnia 2019 r. i 3 kwietnia
2020 r., Marszatek Wojewddztwa Opolskiego wezwat petnomocnika Spétki do przedtozenia decyzji
o Srodowiskowych uwarunkowaniach zgody na realizacje przedmiotowego przedsiewziecia,
przywotujgc art. 86 ust. 1 ww. ustawy o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie,
udziale spoteczeristwa w ochronie Srodowiska oraz o ocenach oddzialywania na Srodowisko, zgodnie
z ktérym decyzja o Srodowiskowych uwarunkowaniach wigze organy wydajgce decyzje okreélajgce
warunki korzystania ze Srodowiska (do tych decyzji nalezg takze pozwolenia zintegrowane).

W odpowied?zi z dnia 30 stycznia 2020 r., organ otrzymat informacje, ze instalacja nie posiada
decyzji o Srodowiskowych uwarunkowaniach, poniewaz w czasie gdy powstat zakiad nie byto
wymagane uzyskiwanie decyzji Srodowiskowych (z dniem 15 listopada 2008 r. weszta w zycie ustawa
z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale
spoteczeristwa w ochronie Srodowiska oraz ocenach oddziatywania na Srodowisko — narzucajgca
obowigzek uzyskania decyzji o Srodowiskowych uwarunkowaniach). Zdaniem petnomocnika Spétki,
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nie ma koniecznoéci uzyskiwania decyzji Srodowiskowej, gdyz w zakiadzie nie realizowano
przedsiewzie¢, ktére wymagatyby uzyskania takiej decyzji.

W ocenie Marszatka Wojewddztwa Opolskiego, zgodnie z rozporzadzeniem Rady Ministrow
z dnia 10 wrzeénia 2019 roku w sprawie przedsiewzie¢ mogqcych znaczqco oddziatywac na
$rodowisko (Dz. U. z 2019 r., poz.1839), przedsiewziecie polegajgce na wyposazeniu instalacji w nowe
maszyny ciénieniowe, jak réwniez zmianie miejsca uzytkowania pomieszczen, w ktérych wczesniej
eksploatowano piece topialne oraz zmianie miejsca uzytkowania czesci maszyn eksploatowanych
w zaktadzie dokonane po 2008 roku, zalicza sie do przedsiewzie¢ mogacych zawsze znaczgco
oddziatywa¢ na $rodowisko, dla ktérych wymagana jest decyzja o Srodowiskowych
uwarunkowaniach, przed wydaniem decyzji wymienionych w art. 72 ustawy z dnia 3 paZdziernika
2008 r. o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczeristwa w ochronie
$rodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz. U. z 2018 r. poz. 2081 z pézn. zm.).

Z treéci art. 86 ustawy o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale
spofeczeristwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko, wynika
jednoznacznie, 7e organ wydajacy/zmieniajgcy pozwolenie emisyjne winien analizowac zapisy
zawarte w decyzji o $rodowiskowych uwarunkowaniach, jaka byta wydana dla danej instalacji.
Jednakze, brak decyzji o srodowiskowych uwarunkowaniach dla przedmiotowego przedsigwzigcia nie
stanowi dla Marszatka Wojewddztwa Opolskiego przestanki do odmowy zmiany pozwolenia
zintegrowanego udzielonego decyzjg Wojewody Opolskiego nr SR.II-MP-6610-1-45/07 z 2 listopada
2007 r. z pbiniejszymi zmianami w decyzjach Marszatka Wojewddztwa Opolskiego
nr DOS.MWi.7636-46/09 z 1 czerwca 2010 r., nr D0S$.7222.10.2012.MK z 20 kwietnia 2012 r.,
nr DOS$.7222.37.2012.IR z 20 sierpnia 2012 r. i nr D0S$.7222.88.2014.MSu z 10 lutego 2015 r., dla
instalacji do wtérnego wytopu metali niezelaznych o zdolnosci produkcyjnej powyzej 20 ton wytopu
na dobe, zlokalizowanej w Praszce przy ul. Kaliskiej, gdyz art. 86 ustawy o udostepnianiu informacji
o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczeristwa w ochronie Srodowiska oraz o ocenach
oddziatywania na $rodowisko ma zastosowanie do wydawania pozwolenia na emisje w przypadku,
gdy decyzja o $rodowiskowych uwarunkowaniach zostata wydana.

Z uwagi na powyisze, Marszatek Wojewddztwa Opolskiego dokonat zmiany pozwolenia
zintegrowanego mimo braku decyzji o $rodowiskowych uwarunkowaniach zgody na realizacje ww.
przedsiewziecia.

Po przeanalizowaniu tresci wniosku i catosci dotaczonych do niego dokumentéw, na
podstawie art. 192, w zwigzku z art. 216 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Pos, organ zmienit
pozwolenie zintegrowane udzielone decyzjy Wojewody Opolskiego nr SR.1I-MP-6610-1-45/07
z 2 listopada 2007 r. wraz z pézniejszymi zmianami. W zwigzku z tym zmieniona zostata tres¢
sentencji decyzji, a punkty: L., IL., lll., IV.1., IV.2., V, i VI pozwolenia otrzymaty nowe brzmienie.

W zwigzku ze zmianami organizacyjnymi w Spéfce, polegajacymi na zaprzestaniu eksploatacji
instalacji do wtérnego topienia metali niezelaznych (tj.: zaprzestaniem eksploatacji piecow do
topienia metalu, maszyn do odlewania kokilowego, stotu z rdzeniami, linii do polimeryzacji zywicy,
linii do mycia i fosforanowania watkdéw, strzelarki, maszyny WALTER, malarni proszkowej, wydziatu
sprezyn, pieca IPSEN do obrébki cieplno-chemicznej), a co sig¢ z tym wigze - zaprzestaniem produkcji
dla potrzeb instalacji do odlewania metali (cynku i aluminium) eksploatowanej w dalszym ciggu przez
Neapco Europe Sp. z 0. 0., organ zmienit tre$¢ pozwolenia zintegrowanego, dostosowujac jego zapisy
do stanu faktycznego, majac na uwadze ze do instalacji wymagajacych uzyskania pozwolenia
zintegrowanego zaliczono Odlewnig, w ktorej wykorzystywane sa maszyny odlewnicze, a takze
Oczyszczalnie odlewdw, natomiast w skiad instalacji pozostatych wchodza: Wydziat Pétosi, Obrobka
odlewéw, Narzedziownia/hartownia, laboratorium oraz warsztat utrzymania ruchu.

Na skutek wprowadzonych zmian w instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego,
nastapita zmiana rodzaju i iloéci wykorzystywanej energii, stosowanych materiatéw, surowcéw
i paliw, w zwigzku z tym, w punkcie 2 niniejszej decyzji, Marszatek Wojewddztwa Opolskiego zmienit
treé¢ tabeli nr 1, znajdujacej sie w punkcie 1.3 pozwolenia pn.: ,Rodzaj ii ilos¢ wykorzystywanej
energii, paliw, materiatéw i surowcow”.
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Dziatania podjete na skutek modernizacji zaktadu wptynety na zmiane ilosci substancji
emitowanych do powietrza atmosferycznego, w zwigzku z tym niniejszg decyzjg w punkcie 11.1.1
pozwolenia, dotyczagcym Zzrédet powstawania i miejsc wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza
zmieniono zapisy tabeli nr 2.

Organ, niniejszg decyzjg dokonat zmiany wielko$ci emisji dopuszczalnej dla nowych, Zzrédet
emisji, nowych emitoréw, a takze zmiany w wielkosciach emisji dla tych emitoréw, z ktdrych
odprowadzane sg substancje z innych niz dotychczas Zzrédet emisji i w innym niz dotychczas czasie ich
eksploatacji. Wielko$¢ emisji dopuszczalnej dla poszczegdlnych emitoréw oraz dopuszczalna emisja
roczna z instalacji zostata okreslona, zgodnie z wnioskiem strony.

Na potrzeby przedmiotowego wniosku przeprowadzone zostaty obliczenia rozprzestrzeniania
sie substancji w powietrzu. W ocenie wptywu instalacji na stan zanieczyszczenia powietrza
uwzglednione zostaly wszystkie zrédta emisji zwigzane z eksploatacjg instalacji znajdujgcych sie na
terenie zaktadu. Analiza objeto substancje takie jak: pyt ogétem, pyt zawieszony PM10, pyt
zawieszony PM2,5, weglowodory aromatyczne, weglowodory alifatyczne, cynk, chlor, fluor,
chlorowodér, 2-aminoetanol, kwas siarkowy, dwutlenek azotu oraz tlenek wegla.

Obliczenia wykazaty, ze emisja substancji wprowadzanych do powietrza zinstalacji
znajdujacych sie na terenie zaktadu nie spowoduje, poza granicami terenu, do ktérego prowadzacy
instalacje posiada tytut prawny, przekroczen stezen dopuszczalnych okreslonych w rozporzadzeniu
Ministra Srodowiska zdnia 24 sierpnia 2012r. w sprawie pozioméw niektérych substancji
w powietrzu (Dz. U. z 2012 r., poz. 1031 z pdin. zm.), ani przekroczenn wartosci odniesienia,
okreélonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci
odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2010 r., Nr 16, poz. 87).

W punkcie 3 niniejszej decyzji, w tabeli nr 4, organ ustalit dopuszczalne wielkosci emisji
rocznej z instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego oraz instalacji pozostatych, wynikajace
ze zmian dokonanych w instalacji w zwigzku z zaprzestaniem procesu topienia metali oraz
doposazeniem instalacji w nowe maszyny do odlewania ci$nieniowego.

W instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego powyzisze zmiany spowodujg
nieznaczny wzrost emisji pytu ogdétem i weglowodoréw alifatycznych, wynikajgcy z przesuniecia
instalacji oczyszczania odlewdw z instalacji pozostatych do instalacji objetej wymogiem uzyskania
pozwolenia zintegrowanego, a takze z uwzglednienia w instalacji IPPC emitorow wentylacji
mechanicznej, co w konsekwencji spowoduje wzrost rocznej emisji dopuszczalnej z instalacji dla ww.
substancji, okredlonej w pozwoleniu zintegrowanym. Ponadto, dokonane zmiany spowodujg
(w instalacji IPPC) znaczne obnizenie emisji rocznej weglowodoréw aromatycznych, chloru, fluoru
i cynku, a emisja dwutlenku azotu, benzenu, cyjanowodoru, formaldehydu i metakrylanéw zostanie
catkowicie wyeliminowana w zwigzku z zaprzestaniem eksploatacji zrédet powodujgcych emisje tych
substancji.

W wyniku wprowadzonych zmian nastgpi wzrost emisji weglowodoréw aromatycznych
i alifatycznych oraz 2-aminoetanolu, poza tym nastgpi obnizenie emisji pytu ogdétem, dwutlenku
azotu, dwutlenku siarki oraz kwasu siarkowego, a takze catkowicie zostanie wyeliminowana emisja:
ksylenu, 3-etyleno-4-aminy, etylobenzenu, miedzi, alkoholu butylowego, 4-hydroksy-4-
metylopentanu-2-on, fenolu, amoniaku oraz akroleiny, w zwigzku z zaprzestaniem eksploatacji zrédet
powodujacych emisje tych substancji.

Przedmiotowa dokumentacja, zawierata réwniez wniosek o przyjecie zgtoszenia instalacji
energetycznego spalania paliw, eksploatowanych na terenie zaktadu, o fgcznej mocy cieplnej
wprowadzonej w paliwie wynoszacej 8,8 MW (w sktad ktérej wchodzi 67 promiennikéw gazowych,
14 kottéw gazowych oraz 12 nagrzewnic opalanych paliwem gazowym — gazem ziemnym).

Zgodnie z trescig rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 2 lipca 2010 r. w sprawie
przypadkow, w ktérych wprowadzanie gazéw lub pytéw do powietrza z instalacji nie wymaga
pozwolenia (Dz. U. z 2010 r., Nr 130, poz. 881) eksploatacja ww. instalacji, nie wymaga uzyskania
pozwolenia na wprowadzanie gazéw lub pytéw do powietrza, natomiast podlega zgtoszeniu w trybie
art. 152 ustawy Pos - zgodnie z treécig rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 2 lipca 2010 r.
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w sprawie rodzajéw instalacji, ktérych eksploatacja wymaga zgtfoszenia (Dz. U. z 2010 r. Nr 130,
poz. 880 z pdzn. zm.). Zgtoszenie zostato przyjete w ramach odrebnej procedury.

Rozpatrujgc przedmiotowy wniosek, organ uznat go za zasadny i dokonat zmian réwniez
w czesci dotyczgcej akustycznego oddziatywania instalacji w srodowisku. W tabeli nr 5 pozwolenia
wyszczegolniono zrodta hatasu instalacji wymagajacej uzyskania pozwolenia zintegrowanego wraz
z ich czasem pracy w czasie odniesienia rownym 8 najmniej korzystnym godzinom dnia (6:00-22:00)
kolejno po sobie nastepujgcym lub 1 najmniej korzystnej godzinie nocy (22:00-6:00).

We wniosku stanowigcym podstawe do zmiany pozwolenia przedstawiono obliczenia
rozprzestrzeniania sie hatasu w srodowisku pochodzacego od zrédet zaktadu, z ktérych wynikato, ze
oddziatywanie instalacji nie spowoduje przekroczenia dopuszczalnych pozioméw hatasu na
najblizszych terenach objetych ochrong akustyczna, co dato podstawe do zmiany pozwolenia w tym
zakresie. Z przepiséw rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014 r. w sprawie
wymagari z zakresu prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz pomiaréw ilosci pobieranej wody
(Dz. U. z 2019 r., poz. 2286), wynika obowigzek prowadzenia pomiaréw poziomu hatasu, ktére
prowadzacy instalacje winien wykonywac z czestotliwoscig raz na dwa lata. W niniejszej decyzji,
zgodnie z wnioskiem strony, zmieniono zapisy odnoszace sie do terenéw objetych ochrong przed
hatasem (tabela nr 6) w obrebie, ktérych pomiary te nalezy prowadzi¢.

Klasyfikacji rodzajow terenéw chronionych dokonano w oparciu o dane Burmistrza Praszki
zawarte w pismach nr I1T.1.604.41.2018 z 9 kwietnia 2018 r. oraz nrlT.l.604.41.2018 z dnia
10.05.2018 r., w ktdérych zgodnie z art. 115 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2020 r. poz. 1219) okre$lono rodzaje terendw chronionych potozonych w
najblizszym sgsiedztwie zaktadu.

W celu ograniczania ucigzliwosci akustycznej prowadzacy instalacje stosuje urzadzenia
o niskiej mocy akustycznej oraz prowadzi na biezgco przeglady i oceny stanu technicznego instalacji.

W czesci dotyczacej wytwarzania odpaddw organ, biorgc pod uwage wniosek Strony:
> wykreslit z pozwolenia zintegrowanego odpady, niezwigzane z eksploatacjg instalacji, o kodach:

a) 101005%, 11 01 98*, 13 01 13*,08 04 14, 12 01 02,12 01 21, 15 02 03, 16 01 15, 16 01 22,

17 01 07, 17 04 05, ktére byty mozliwe do wytworzenia w instalacji wymagajgcej pozwolenia

zintegrowanego,

b) 080111* 0803 17* 1101 98*, 1103 02*, 12 01 09*, 13 03 07*, 13 05 02*, 16 02 11*, 16 02

13*, 16 02 15%, 16 05 06*, 16 05 07*, 16 05 08*, 16 06 02*, 16 06 03*, 17 01 06*, 17 02 04*,

17 06 01%*, 19 01 13%*, 19 02 05*, 03 01 05, 08 01 12, 08 01 18, 08 02 01, 08 03 18, 12 01 13,

16 01 03,16 01 15, 16 01 19, 16 80 01, 17 01 03, 17 01 07,17 01 81, 17 02 01, 17 02 02, 17

02 03,1703 80,17 04 01, 17 04 02, 17 04 05, 17 04 11, 17 06 04, 18 01 09, 19 09 99, ktére

byty mozliwe do wytworzenia w instalacjach pozostatych,

» zwiekszyt ilos¢ odpaddw mozliwych do wytwarzania o kodach:
a) 12 01 18* z 10 Mg/rok na 15 Mg/rok, 13 01 10* z 5 Mg/rok na 8 Mg/rok, 13 02 05*

z 2 Mg/rok na 5 Mg/rok, 15 02 02* z 2 Mg/rok na 5 Mg/rok, 10 10 99 z 75 Mg/rok na

100 Mg/rok, 15 01 01 z 10 Mg/rok na 30 Mg/rok, wytwarzanych w instalacji wymagajacej

pozwolenia zintegrowanego,

b) 15 02 02* z 3 Mg/rok na 20 Mg/rok, 16 06 01* z 1,5 Mg/rok na 10 Mg/rok, 12 01 01

z 950 Mg/rok na 2000 Mg/rok, 15 01 01 z 300 Mg/rok na 500 Mg/rok, 15 01 02 z 50 Mg/rok

na 100 Mg/rok, 15 01 04 z 100 Mg/rok na 110 Mg/rok, 15 02 03 z 15 Mg/rok na 20 Mg/rok,

16 01 17 z 180 Mg/rok na 650 Mg/rok, wytwarzanych w instalacjach pozostatych,

» zmniejszyt ilo$¢ odpadéw mozliwych do wytwarzania o kodach:
a) 1010 03 z 200 Mg/rok na 100 Mg/rok, 12 01 03 z 120 Mg/rok na 50 Mg/rok, wytwarzanych

w instalacji wymagajgcej pozwolenia zintegrowanego,

b) 13 01 10* z 70 Mg/rok na 50 Mg/rok, 13 02 05* z 30 Mg/rok na 20 Mg/rok, 19 08 13*

z 100 Mg/rok na 50 Mg/rok, 08 02 01 z 7,5 Mg/rok na 5 Mg/rok, 12 01 03 z 200 Mg/rok

na 150 Mg/rok, 16 01 22 z 80 Mg/rok na 40 Mg/rok, 16 02 16 z 50 Mg/rok na 20 Mg/rok,

wytwarzanych w instalacjach pozostatych,
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» dopuscit mozliwo$¢ wytwarzania odpadéw o kodach: 16 02 16 w iloici 5 Mg/rok (w instalacji

wymagajacej pozwolenia zintegrowanego) i 07 01 04* w ilosci 30 Mg/rok (w instalacjach

pozostatych),

uaktualnit miejsca magazynowania odpadow,

wskazat numer identyfikacji podatkowej (NIP) oraz numer regon posiadacza odpadéw;

wprowadzit ogdlne zapisy dotyczgce zagospodarowania wytworzonych odpaddéw, tj. procesy

odzysku lub/i unieszkodliwiania,

> okreslit sktad chemiczny i wiasciwosci wytwarzanych odpadéw niebezpiecznych, zgodnie
z rozporzadzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r. zmieniajgcym zatqcznik 11l
do dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE w sprawie odpadéw oraz
uchylajgcym niektore dyrektywy (Dz. U. WE L.365/89),

» uzupetnit tre$¢ pozwolenia o sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania ilo$ci
odpaddw i ich negatywnego oddziatywania na $rodowisko.

W instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego wzrost ilosci wytwarzanego odpadu
o kodzie 15 02 02* wynika z ograniczenia zawartego w umowie na pranie sorbentdéw oraz potozenie
duzego nacisku na selektywng segregacje tych odpaddéw, natomiast wzrost ilosci wytwarzanego
odpadu o kodzie 16 06 01* wynika z rezygnacji z zewnetrznego serwisu, co powoduje koniecznosé
wymiany akumulatoréw przez pracownikéw Zaktadu. Natomiast wzrost ilosci wytwarzanego odpadu
w instalacji pozostatej o kodzie 16 01 17 wynika ze zwiekszonej produkcji oraz zwiekszenia wymagan
jakosciowych klientéw. Wzrost ilosci pozostatych wytwarzanych odpadéw wynika z urealnienia ich
ilosci w stosunku do produkgji.

Majac na wzgledzie art. 188 ust. 2b pkt 8 ustawy Pos, do pozwolenia zintegrowanego
wprowadzono punkt nr 11.3.6. pn. ,Warunki ochrony przeciwpozarowej wynikajace z operatu
przeciwpozarowego”, w ktdrym okreslono warunki ochrony przeciwpozarowej wynikajgce z operatu
przeciwpozarowego sporzadzonego przez rzeczoznawce ds. zabezpieczen przeciwpozarowych Pana
mgr inz. Marka Kucharskiego i uzgodnionego przez Komendanta Powiatowego Panstwowe] Strazy
Pozarnej w Olesnie nr PZ.5585.8.2018 z 13 listopada 2018 r., bowiem zgodnie z aktualnym
brzmieniem pozwolenia zintegrowanego instalacja eksploatowana przez Spoétke przekracza progi
okresdlone w art. 180a ustawy Prawo ochrony srodowiska, a zatem wymagataby uzyskania pozwolenia
na wytwarzanie odpadow.

Rodzaje odpadéw przewidzianych do wytwarzania i przetwarzania zostaty sklasyfikowane
zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Klimatu z 3 stycznia 2020 r. w sprawie katalogu odpaddéw
(Dz. U.z2020r., poz. 10).

Zaproponowany we wniosku sposob postepowania z wytwarzanymi odpadami uznano za
prawidtowy z punktu widzenia ochrony $rodowiska.

Zmiany w instalacji majg réwniez wptyw na zmiane warunkdéw gospodarki wodno-Sciekowej
Zaktadu. W zwigzku z tym Zaktad zweryfikowat ilos¢ wody wymaganej do pracy instalacji
i niniejszg decyzjg zmieniono tre$¢ punktu 1.4 dotyczacego iloéci wykorzystywanej wody. Dodatkowo
w tym punkcie dokonano doprecyzowania celdw, na jakie jest przeznaczana woda w instalacji
wymagajgcej pozwolenia zintegrowanego.

Ze wzgledu na to, ze Scieki powstajagce w wyniku eksploatacji instalacji objetej pozwoleniem
zintegrowanym wprowadzane sg do urzadzen kanalizacyjnych innego podmiotu i nie stanowiag emisji
do srodowiska, organ usunat zapisy punktu dotyczacego ilosci, stanu i sktadu $ciekdw powstajgcych
w wyniku eksploatacji przedmiotowej instalacji z tresci punktu Il pn. ,Warunki wprowadzania do
srodowiska substancji i energii w czasie normalnego funkcjonowania instalacji”. Jednoczesnie, organ
dodat do tresci pozwolenia zintegrowanego nowy punkt lla pn.: ,llo$¢, stan i sktad Sciekdw
powstajgcych w wyniku eksploatacji instalacji wymagajgcej pozwolenia zintegrowanego”, co czyni
zados$¢ przepisowi art. 211 ust. 6 pkt 7 ustawy Pos.

Zmiana ilosci wykorzystywanej wody wplyneta réwniez na konieczno$é¢ weryfikacji ilosci
Sciekdéw powstajacych w wyniku funkcjonowania instalacji.

YV VYV
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Zakfad zwrdcit sie rowniez o zmiane zapiséw decyzji w zakresie stanu i sktadu powstajacych
Sciekdw poprzez zawezenie katalogu zanieczyszczenn wytacznie do fosforu ogdlnego, azotu
azotynowego oraz azotu amonowego, uzasadniajagc wniosek w tym zakresie faktem posiadania
odrebnego pozwolenia wodnoprawnego na wprowadzanie $Sciekéw przemystowych do urzadzen
kanalizacyjnych, w ktérym usankcjonowano wytgcznie taki sktad zanieczyszczen dla tych Sciekow.
W toku postepowania, pismem z 16 lipca 2020 r. nr MD/243/2020 Zaktad wycofat sie z wniosku
w czesci dotyczgcej zmiany pozwolenia zintegrowanego w zakresie stanu i sktadu powstajgcych
Sciekdw. W zwigzku z powyzszym tabele nr 8, w ktdrej okreslono stan i sktad sciekéw powstajgcych
w wyniku funkcjonowania przedmiotowej instalacji pozostawiono bez zmian.

Z tresci punktu wykreslono sygnature i date decyzji udzielajgcej Zaktadowi pozwolenia
wodnoprawnego na wprowadzanie Sciekow do urzadzen kanalizacyjnych, pozostawiajgc jednak
informacje o fakcie posiadania przez Zaktad takiego pozwolenia wodnoprawnego. Ponadto usunigto
z tresci decyzji zapisy dotyczgce gospodarowania wodami opadowymi i roztopowymi, w zwigzku
z tym, ze nie powstajg one w wyniku funkcjonowania instalacji wymagajgcej pozwolenia
zintegrowanego.

Niniejszg decyzjg zmieniono réwniez punkt Il pozwolenia, dostosowujac jego nazwe do
aktualnego brzmienia, wynikajagcego z przepisow art. 188 ust. 2 pkt 3 ustawy Prawo ochrony
Srodowiska.

Zgodnie z obowiazujgcym obecnie rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 30
pazdziernika 2014 r. wsprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji
oraz pomiaréw ilosci pobieranej wody (Dz. U. z 2019 r., poz. 2286) przedmiotowa instalacja nie
podlega obowigzkowi prowadzenia okresowych pomiaréw wielkosci emisji zanieczyszczeri do
powietrza. Jednakze majac na uwadze rodzaj stosowanej technologii uznano za zasadne skorzystanie
z zapiséw art. 151 ustawy Prawo ochrony srodowiska i w niniejszej decyzji zobowigzano Spétke
Neapco Europe Sp. z 0. 0. do prowadzenia pomiaréw emisji zanieczyszczeri do powietrza w sposéb
okreslony w punkcie 9, zmieniajacym tres¢ punktéw VI.2.

Organ zobowigzat Zaktad do prowadzenia okresowych pomiaréw emisji substancji
emitowanych do powietrza z emitoréw wyszczegdlnionych w tabeli nr 9, zgodnie ze wskazanym
zakresem, metodykg oraz czestotliwoscig. Stanowiska pomiarowe zamontowane zostaty na ww.
emitorach, z uwzglednieniem wymagan zawartych w normie PN-Z-04030-7 ,Ochrona czystosci
powietrza. Badania zawartosci pytu. Pomiar stezenia i strumienia masy pytu w gazach odlotowych
metodg grawimetryczng” dla pomiaréw dokfadnych lub technicznych. Pierwsze pomiary Zaktad ma
przeprowadzi¢ dla 12 emitoréw: 201, 202, 203, 204, 214, 411, 422, 424, 231, 434, 435 i 436
poczawszy od 2021 roku, w kolejnym 2022 roku wykona¢ pomiary na pozostatych 13 emitorach: 218,
225,232, 238, 246, 255, 276, 277, 279, 407, 438, 226 i 256.

W niniejszej decyzji, w punkcie VI.3 pn: ,Sposéb i czestotliwos¢ wykonywania badan
zanieczyszczenia gleby i ziemi substancjami powodujgcymi ryzyko oraz pomiaréw wykonywania
zawartosci tych substancji w wodach gruntowych, w tym pobierania prébek”, organ ustalit zakres,
sposob i czestotliwo$¢ wykonywania badan gleby i ziemi pod katem zanieczyszczeh powodujgcych
ryzyko, w tym lokalizacje prébek do badari zgodnie z przepisami rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z dnia 1 wrzes$nia 2016 r. w sprawie sposobu prowadzenia oceny zanieczyszczenia powierzchni ziemi
(Dz. U. z 2016 r., poz. 1395). Ze wzgledu na fakt, iz gleby na przedmiotowym obszarze badan nie
wykazujg morfologicznego zrdznicowania na poziomy genetyczne, co zostato przeanalizowane w
przedtozonym ,Raporcie poczgtkowym...”, organ odstgpit od natozenia obowigzku badania gleby na
gtebokosci ponizej 0,25 m ppt.

W zwigzku z tym, ze Zaktad ma obowigzek sprawozdawania organowi ochrony srodowiska
m.in. iloéci wody wykorzystywanej na potrzeby instalacji wymagajgcej pozwolenia zintegrowanego,
jednak tre$¢ decyzji nie precyzowata sposobu prowadzenia tego monitoringu, niniejszg decyzjg
Marszatek Wojewddztwa Opolskiego natozyt na uprawnionego obowigzek monitorowania ilosci wody
wykorzystywanej w przedmiotowej instalacji na podstawie wskazan licznika pomiaru wody dla
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wydziatu odlewni i oczyszczalni. Wyniki odczytéw nalezy odnotowywaé w rejestrze, w uktadzie
miesiecznym.

Ponadto na Zaktad natozono obowigzek prowadzenia monitoringu ilosci i jakosci
powstajgcych Sciekéw. llos¢ Sciekéw powstajgca w wyniku funkcjonowania instalacji objetej
pozwoleniem zintegrowanym nalezy monitorowa¢ na podstawie sumy wskazan dwdch licznikéw
Sciekéw zainstalowanych na odlewni. Wyniki odczytow nalezy odnotowywacé w rejestrze, w uktadzie
miesiecznym.

Zakfad zostat réwniez zobowigzany do prowadzenia badan jakosci powstajgcych Sciekow
z czestotliwoscig raz w roku, w zakresie takich wskaznikdw jak: odczyn, ChZT,,, zawiesiny ogdlne,
fosfor ogélny, siarczany, chlorki, zelazo ogdlne, azot azotynowy, azot amonowy, weglowodory
ropopochodne, aluminium oraz cynk. Badania nalezy prowadzi¢ metodykami okreslonymi
w aktualnie obowigzujgcych przepisach prawa. Organ ustalit rowniez Zaktadowi dwa miejsca poboru
préb do badan: punkt A zlokalizowany przy stupie N4 oraz punkt B zlokalizowany przy stupie Al.

Decyzja wykonawcza Komisji (UE) 2016/1032 z dnia 13 czerwca 2016 r. ustanawiajgca
konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do przemystu metali
niezelaznych (NFM) zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE wyklucza ze
swojego zakresu odlewnie objete konkluzjami dotyczgcymi BAT w odniesieniu do sektora kuzni
i odlewni. Poniewaz dla sektora kuzni i odlewni nie ukazaly sie jeszcze konkluzje dotyczace
najlepszych dostepnych technik BAT, we wniosku wykazano ze w przedmiotowej instalacji
dotrzymywane s3 najlepsze dostepne techniki — oceny dokonano w oparciu o Dokument
Referencyjny — Najlepsze Dostepne Techniki w kuznictwie i przemysle odlewniczym.

Organ w niniejszej decyzji uporzadkowat nazwe uprawnionego podmiotu zmieniajac jego
nazwe z Tedrive Poland Sp. z 0. 0. na Neapco Europe Sp. z 0.0., zgodnie ze stanem faktycznym
i prawnym, przy czym numer identyfikacji podatkowej (NIP) oraz numer regon Spétki nie zmienity sie.

Pozostate punkty decyzji pozostawiono bez zmian.

Za wydanie niniejszej decyzji uiszczono optate skarbowg zgodnie z pozycjg | punkt 53
zatgcznika do ustawy z dnia 16 listopada 2006 r. o opfacie skarbowej (Dz. U. z 2019 r. poz. 1000
z pézn. zm.) w wysokosci 10 zt. Optaty dokonano przelewem na konto Urzedu Miasta Opola: Bank
Millennium Nr 03 1160 2202 0000 0002 1515 3249 w dniu 11 maja 2018 r.

Uwzgledniajgc powyzsze orzeczono jak w sentencji.

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Klimatu za posrednictwem Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego w terminie 14 dni od daty jej otrzymania.

Zgodnie z art. 127a ustawy Kpa w trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania strona
moze zrzec sie prawa do wniesienia odwotania wobec Marszatka Wojewddztwa Opolskiego, ktory
wydat niniejsza decyzje. Z dniem doreczenia organowi administracji o$wiadczenia o zrzeczeniu sie
prawa do odwofania przez ostatnia ze stron postepowania, decyzja staje sie ostateczna
i prawomocna. /ﬂ\
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ul. Kaliska72
46-320 Praszka
72.) aa.

Z-ca Dyrektora Repartamentu
. Ogmony Sifotowiskg3
Kierownik Refer (UT"fZ volen Srodowiskowych

Ma#go?zata Juszczyszyn-Pieczonka
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