Opole, dnia 12 grudnia 2019 r.

Na podstawe art 183 art: 192/art 202, art. 211, art. 214 ust. 5 i art. 224 ustawy z dnia 27
kwietnia 2001 r. Prawg: -ochi .onfrodow:ska (Dz. U. z 2019 r., poz. 1396) oraz art. 104 ustawy z dnia
14 czerwca 1960 r. Ko 'e s postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2018 r., poz. 2096 z p6zn. zm.),
po rozpatrzeniu wniosku ICSO Chemical Production Sp. z 0.0. w Kedzierzynie—KoiIu ul. Energetykéw 4,
numer CJ/114/2019 z 6 sierpnia 2019 r. (data wptywu do UMWO — 07.08.2019 r.), w sprawie zmiany
decyzji Wojewody Opolskiego nr SR.III.I0C-660-1-44/06 z 26.02.2007 r. (ze zmianami) udzielajacej
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji, z wykorzystaniem proceséw chemicznych,
produktéw i pétproduktéw chemii organicznej i nieorganicznej, zlokalizowanych w Kedzierzynie-Kozlu

orzekam

I. Zmieni¢ decyzje Wojewody Opolskiego nr SR.II.IOC-660-1-44/06 z26.02.2007 r., zmieniong
decyzja Wojewody Opolskiego nr SR.I1I.I0C-660-1-20/07 z 30.08.2007 r. oraz decyzjami Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego nr DOS.III-I0C-7636-12/08 z19.09.2008 r., nr DOS.Tt.7636-50/10
225.01.2011 r., nr D0S.7222.44.2011.MK z 9.09.2011 r., nr DOS.7222.25.2012.MWi z 6.06.2012 r.,
nr D0S.7222.97.2014.AKa z 24.04.2015 r. i nr DOS-111.7222.39/2016.BG z 31.05.2017 r., udzielajaca
ICSO Chemical Production Sp. z 0.0. w Kedzierzynie-Kozlu pozwolenia zintegrowanego dla
instalacji do produkcji, z wykorzystaniem proceséw chemicznych, produktéw i pétproduktéow
chemii organicznej i nieorganicznej, zlokalizowanych w Kedzierzynie-Kozlu, w nastepujgcy sposob:

1. Punkt I. orzeczenia decyzji, dotyczacy okreslenia rodzaju instalacji wymagajacych pozwolenia
zintegrowanego, otrzymuje brzmienie:

»l. instalacji wymagajacych pozwolenia zintegrowanego potozonych na:

1. Wydziale ZB-1, tj.:
- do produkcji Kopolimeru KSM (instalacja 4.1.b*)
- do produkcji Srodkdw powierzchniowo-czynnych (instalacja 4.1.k¥*)
- do produkcji lilaminéw granulowanych - Noramacu SH P (instalacja 4.1.c* - wariantowo
wykorzystywana do produkcji lilaminéw granulowanych - z wykorzystaniem proceséw
fizycznych)

2. Woydziale ZB-3, tj.:
- do produkcji estréw (instalacja 4.1.b*)
- instalacja alkoksylacji (instalacja 4.1.b*)

3. Woydziale ZB-4 hala nr lilll, tj.:
- do produkgji chlorkéw amin ttuszczowych — (instalacja 4.1.k*)
- do produkcji tlenkéw amin (instalacja 4.1.k*)
- do produkcji estréow amin ttuszczowych (instalacja 4.1.k*)
- do produkcji pochodnych amin (instalacja 4.1.c*)
- do produkcji pochodnych estréw (instalacja 4.1.c*)
- instalacji o-metylowania, kwaternizacji i syntezy (instalacja 4.1.b,c*)
- do produkcji pochodnych amidéw (instalacja 4.1.c*)
- do produkcji sSrodkéw powierzchniowo-czynnych (instalacja 4.1.k*)
- do produkcji pochodnych izocyjanianéw (instalacja 4.1.h*)
- do produkcji zywic (instalacja 4.1.1%)
- do produkcji estréw (instalacja 4.1.b*)



*-rodzaj instalacji wg zatqcznika do rozporzqdzenia Ministra Srodowiska z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie rodzajow instalacji moggqcych
powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegéinych elementdw przyrodniczych albo $rodowiska Jjako catosci (Dz. U. z 2019 r., poz. 1839).”

2. Punkt 1. orzeczenia decyzji, dotyczacy okreslenia rodzaju instalacji pozostatych, otrzymuje brzmienie:

»ll. instalacji pozostatych:
I1.1. technologicznych potozonych na:

1. Wydziale ZB-1, tj.:
- do produkcji Ferkamu P-2
- do produkcji Mopolu H
- do produkcji Petrozeli
- do produkcji Ptynu BS
- do produkcji Lostrisu RD
- do produkgcji Lilaminu AC-261W
- do produkgji lilamindéw ciektych i granulatéw
- do produkcji (konfekcjonowania) Certincoat TC-100 Coating Material U
- do produkcji Opticoatéw

2. Wydziale ZB-3, tj.:
- do produkcji Dotex conc.
- do produkcji Bikanolu SAM 930
- do produkcji Produktu 506745
- do produkcji Terafluxu E
- do destylacji acetonu
- stokaz chlorku metylu

3. Woydziale ZB-4 hala nr 1 illl, tj.:
- do produkcji Brioksu NF 46/2180/G
- do produkcji Izopuru DN, Izopuru W, Izopuru W/K
- do produkcji Kaminu K
- do produkcji Utwardzacza do prepolimeru
- do produkcji Teraminu 14, Teraminu PA-4
- do produkcji Izopuru MG skt. A.

11.2. pomocniczych:

1. Warsztat mechaniczny Dziatu TA
2. Llaboratorium ZB-1
3. Laboratorium ZB-3
4. Laboratorium ZB-4

zlokalizowanych w Kedzierzynie-Kozlu na dziatkach nr 590/9, 590/10, 602/45, 602/47, 602/501.”

3. W punkcie lll. pozwolenia pn. ,Rodzaj prowadzonej dziatalnosci”, tresé podpunktu 1 otrzymuje
w catosci nowe brzmienie:

»lI1.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci

Przedmiotem dziatalnosci ICSO Chemical Production Spétka z o.0. jest produkcja i sprzedaz
wyrobdw chemii organicznej dla réznych gatezi przemystu oraz $wiadczenie ustug produkcyjnych
w oparciu o technologie wtasne lub kontrahenta.

Wielkos¢ produkgji (ilos¢ szarz) okre$lona jest przez zapotrzebowanie — zaméwienia odbiorcéw.
NIP: 749-000-36-23
REGON: 530541949



111.1.1. Produkty ICSO Chemical Production Spétka z 0.0. wytwarzane przy zastosowaniu proceséw
chemicznych

Wydziat ZB-1 — Kopolimer KSM, Sulfobursztynian N-5, Noramac SH P.

Wydziat ZB-3 — Boran Bikanolu M-3,4; Bikaminy CD-2; CD-5; CD-10; Bikaminy (Noramoxy) C-2; C-11;
Bikaminox S-3 (Dinoramox S-3); Lostris RE; PEM; Bikanol C-6,5; C-10; C-25;
Wodorotlenek amoniowy; Alkosil CS 4P; Bikamin p-T; Bikamin pT-3,2; Bikamin SH-11;
Bikanol B-1/1 R-500; Bikanol DAT-10; Bikamin DPPT; Bikanol FRWL-10; Bikanol M-
1/1,25 B-500; Bikanol OC-2; Bikanol OC-5; Bikanol PD; Bikanol TEAP-1; Solumul 484;
Solumul E35; Solumul E25; Bikaster OR-15; Solumul 487; Emulsil CO26; Emulsil CO40;
Etoksylat kokosowo/palmowy; Synovelle 40CD, Synovelle A 380-45; Synovelle
SAM 920; Bikanol SL 20, Bikanol MSV-11.

Wydziat ZB-4 — Cuprol S; Eldan M/EG; Instar NS; Instar AS; Kaminoks CD-5; Kamoks R-1170; Marwit
SU-4; Sorbent ZSA-09; Sulfobursztynian N-5, Teramin D; Teramin E2/3; Poliurekole:
327, 32E - sktadniki A; Poliurekol 32E skfadnik B; Prepolimer P-6; Prepolimer UE-2;
Izopur D-20 sktadniki A i B; Bikamet C-6,5; Oxad K-251; Mopol, Profiks 40; Bikanol
(Synovelle) SAM 720; Produkt 507555, Est 500 COC, CeTePox.

111.1.2. Produkty ICSO Chemical Production Spétka z o. 0. wytwarzane przy zastosowaniu procesow
fizycznych (mieszanie)

Wydziat ZB-1 — Ferkam P-2; Mopol H; Petrozele; Ptyn BS; Lostris RD; Lilamin AC-261W; Certincoat
TC-100 Coating Material U, Opticoat 140, Opticoat 150, Opticoat 240, lilaminy ciekte
i granulowane tj.:

Lilaminy ciekte: Fluidiram 740; Fluidiram 742; Fluidiram 780; Fluidiram 793;
Fluidiram 797; Fluidiram 922H; Fluidiram 925H; Fluidiram 933; Lilamin AC-41L;
Lilamin AC-42L; Lilamin AC-87L; Lilamin AC-691H; Lilamin AC-53C; Lilamin AC-54L0V;
Lilamin AC-62H; Lilamin AC-473L; Lilamin AC-671H; Lilamin AC-693H; Lilamin
AC-696H; Lilamin AC-70L; Lilamin AC-83L; PX5288; PX6014; PX6041; Lilamin AC-43L,
Lilamin AC-54L, Fluidiram 6126, Fluidiram 6142, Fluidiram 6078.

Lilaminy ‘granulowane: Dinoram 184; Dinoram 42E; Fluidiram 601; Fluidiram 690E;
Lilamin AC-41P; Lilamin AC-58PF; Lilamin AC-83P; Lilamin AC-HBGS; Noram SHP,
Fluidiram 690P, Lilamin AC-59P, Dinoram 42E, Dinoram 184.

Wydziat ZB-3 — Dotex conc. Bikanol SAM 930; Produkt 506745, Teraflux E; aceton (odzyskiwany
metodg destylacji);

Wydziat ZB-4 — Brioks NF46/2180/G; lzopur DN; Izopur W; Izopur W/K; Kamin K; Utwardzacz do
prepolimeru; Teramin 14; Teramin PA-4; Izopur MG sktadnik A.”

4. W punkcie 111.2.1.1. pozwolenia pn. ,Instalacje zlokalizowane na Wydziale ZB-1” podpunkt
1 pn. ,Instalacja do produkcji Kopolimeru KSM i Noramu M2SH” otrzymuje nowe brzmienie:

”

1) Instalacja do produkcji Kopolimeru KSM

— Srednia wydajnoé¢ dobowa: 1,5 Mg/dobe

— Podstawowe urzadzenia:
Reaktor R-1 o pojemnosci 2,2 m> wyposazony w: mieszadto kotwiczne, doprowadzenie azotu
i prozni, zawor bezpieczenstwa, miejscowy pomiar ciSnienia i temperatury, rejestrowany pomiar
temperatury i ci$nienia oraz ptaszcz grzewczo—chtodzacy, zasilany parg oraz wodg obiegowa.
Posiada state potgczenie z chtodnicg i reaktorem R-6 poprzez pompe.




Reaktor R-6 0 pojemnosci 2,5 m® zbiornik emaliowany wyposazony w ptaszcz grzewczo-chtodzacy,
ogrzewany parg, chtodzony woda obiegowa, pomiar temperatury z rejestracjg oraz miejscowy
pomiar cisnienia. Posiada mieszadto kotwiczne oraz wtaz zatadowczy, kréciec spustowy, kréciec na
doprowadzenie prézni, zawor bezpieczeristwa, doprowadzenie azotu.

tapaczka - odbieralnik skroplin z reakatora R1, zbiornik ze stali kwasoodpornejo V—0,1 m>.
Chtodnice - chfodzone wodg obiegowsa.

Zbiornik M-125 o pojemnosci 1 m® — petni funkcje odbieralnika acetonu przy produkgji
Kopolimeru KSM. Posiada miejscowy pomiar poziomu, pofgczony jest na state przez chtodnice
z reaktorem R-6.

— Proces produkcji Kopolimeru KSM

Kopolimer KSM otrzymuje sie w wyniku kopolimeryzacji styrenu, bezwodnika maleinowego
w obecnosci  nadtlenku. Reakcje prowadzi sie w reaktorze R-1 w $rodowisku acetonu
w temperaturze ok. 90°C pod ciénieniem do 0,20 MPa. Otrzymany kopolimer neutralizuje sie
w reaktorze R-6 wodnym roztworem amoniaku w temperaturze ok. 70°C. Po neutralizacji
oddestylowuje sig aceton. Gotowy produkt spetniajacy wymagania jakosciowe roztadowuje sie do
opakowan lub do zbiornika magazynowego.

Zanieczyszczony wodg i oligomerami aceton zbierany jest do odbieralnika M-125, a nastepnie
w jednostkowych opakowaniach przewozony na wydziat ZB-3, gdzie poddawany jest procesowi
destylacji pod cisnieniem atmosferycznym. Zdolnos¢ produkcyjna instalacji destylacji acetonu
wynosi 1 Mg/dobe. Oddestylowany aceton przewozony jest na wydziat ZB-1 i ponownie uzyty do
produkcji nastepnych szarz Kopolimeru KSM.

W procesie produkcji Kopolimeru nastepuje emisja acetonu zaréwno na wydz. ZB-1 przy odbiorze
zawodnionego acetonu do zbiornika M-125, jak i na wydz. ZB-3 przy odbiorze acetonu z destylacji
pozostatosci poprodukcyjnej do zbiornikéw V-121 a, b.

Scieki powstate z mycia reaktora kierowane sq do zbiornika na $cieki, z ktérego przesytane sg do
zbiornikéw $ciekéw na Wydziale ZB-3.

Pozostatos¢ po destylacji (ok. 25 kg na 1 tone destylowanego acetonu) zawierajgca gtéwnie wode
— ok. 90% i niewielkie ilosci kopolimeru, zbierana jest w kubie kolumny i okresowo po ok. trzech
destylacjach spuszczana do zbiornikéw uéredniania $ciekéw wydz. ZB-3.”

5. W punkcie 111.2.1.3. pozwolenia pn. ,Instalacje zlokalizowane na Wydziale ZB-4 hala I i IlII”
podpunkt 6 pn. ,Instalacja o-metylowania i kwaternizacji” otrzymuje nowe brzmienie:

n

6) Instalacja o-metylowania, kwaternizacji i syntezy

- Podstawowe urzadzenia:
Reaktor R-6700 o pojemnosci 6,7 m® — reaktor emaliowany, wyposazony w: ptaszcz parowo-
wodny, ogrzewany parg lub chtodzony woda obiegows, mieszadto ramowe, potaczenia
z przetfoczky chlorku metylu, chtodnice zwrotng, kolumne absorpcyjng, doprowadzenie prézni,
azotu i chlorku metylu. Na pokrywie reaktora znajduje sie wiaz zasypowy i krociec zatadowczy.
Oproéznianie moze odbywaé sie przez kréciec spustowy lub przez wyttaczanie przewodem
wgtebnym przy pomocy azotu.
Reaktor R-10 o pojemnosci 10,0 m*® - reaktor emaliowany, dopuszczony do pracy pod ciénieniem,
posiada ptaszcz parowo-wodny ogrzewany parg lub chtodzony wodg obiegowa, chtodnice
zwrotng, mieszadfo typu kotwicznego, doprowadzenie préini i azotu. Wyposazony jest
w manowakuometr, pomiar temperatury i ci$nienia z rejestracjg oraz zawér bezpieczenstwa. Na
pokrywie reaktora znajduje sie¢ wtaz zasypowy i kréciec zatadowczy z przewodem wgtebnym.
Oproznianie reaktora moze odbywaé sie bezposrednio przez kréciec spustowy lub przez
wyttaczanie przewodem wgtebnym przy pomocy azotu.
Chtodnica - rurkowy wymiennik ciepta o powierzchni wymiany ciepta 4 m? chtodzony woda
przemystowa.




Absorber chlorku metylu - kolumna absorpcyjna par chlorku metylu z R-6700 stuzy réwniez do
absorpcji par chlorku metylu z R-10. Kolumna o pojemnosci ok. 0,140 m? wykonana jest ze stali
kwasoodpornej, chtodzona wodg przemystowg. Posiada odpowietrzenie z przerywaczem ognia,
potaczenie z reaktorem i zbiornikiem izopropanolu o pojemnosci ok. 0,2 m>.

Stanowisko chlorku metylu dla reaktoréw R-6700 i R-10 — stanowisko sktada sie z dwdch
przettoczek oraz stojakdw pod beczki z chlorkiem metylu. Przettoczki s3 zamknigtymi zbiornikami
o pojemnosci 0,530 m® i 1,1 m® wyposazonymi w ptynowskaz, zawér bezpieczeristwa, posiadaja
potgczenie z beczky chlorku metylu, reaktorem i kolektorem azotu.

Nucza filtracyjna — dwukomorowa, prézniowa nucza filtracyjna o powierzchni roboczej 1,5 m?
wyposazona jest w komore prézniowa- zbiornik filtratu, metalowa siatke filtracyjna.

Separator o pojemnosci ok. 3,5 m® — — zbiornik zamkniety, ogrzewany para, wyposazony
w mechaniczny zgarniacz osadu, rure wgtebng wprowadzajgcg przesacz, odpowietrzenie, przewod
roztadowczy i cztery punkty odbioru przesaczu.

Odbieralnik o pojemnosci 0,2 m*- wykonany ze stali kwasoodpornej, posiada potaczenie
z chtodnicg i odpowietrzenie.

- Proces produkcji Sorbentu ZSA-09 (Srednia wydajno$¢ dobowa: 1,75 Mg/dobe)

Proces technologiczny produkcji Sorbentu ZSA-09 polega na metylowaniu chlorkiem metylu
eteréw metylowych glikolu polietylenowego po wczesniejszym zobojetnieniu wodorotlenkiem.

Do reaktora R-6700 (hala Ill) wprowadza sie odwazong ilo$¢é roztworu tugu sodowego, nastepnie
przy ciggtym mieszaniu i chtodzeniu dodaje sie porcjami ptatkowana sode kaustyczng, tak aby
temperatura nie przekroczyta 40°C. W dalszej kolejnosci dodaje sie eter metylowy glikolu
polietylenowego i po wymieszaniu dozuje chlorek metylu utrzymujgc temperaturg na poziomie
ok. 45°C. Po zakonczonej reakcji, uruchamia sie ukfad absorpcji, w celu usunigcia nadmiaru
nieprzereagowanego chlorku metylu. Nastepnie zawartos$¢ reaktora kieruje na nucze filtracyjng
w celu oddzielenia fazy statej. Przesgcz kieruje sie do separatora, gdzie nastepuje rozdziat faz,
produkt przechodzi do warstwy gornej. Gorng warstwe organiczng i dolng warstwe tugu
sodowego odpuszcza sie do oddzielnych konteneréw. tug sodowy wykorzystywany jest
w produkcji kolejnej szarzy.

Oczyszczanie:

Surowy produkt wprowadza sie do reaktora R-10, dodaje wody zdemineralizowanej, zostawia do
odstania. Po odstaniu i odpuszczeniu dolnej warstwy (dodaje sie jg do nastepnej syntezy)
wprowadza sie pirofosforan disodu, miesza i po odstaniu spuszcza dotem wtracong sél. Nastepnie
cato$¢ odwadnia sie, schtadza, dodaje czynnika wspomagajacego filtracje i filtruje. Gotowy
produkt spuszcza sie do konteneréw i po uzyskaniu wynikéw analizy potwierdzajacych spetnienie
wymagan jako$ciowych przenosi sie do zbiornika stokazowego. Do zbiornika z odpowiednig iloscig
szarz produktu dodaje sie antyutleniacz, cato$¢ usrednia i wykonuje analize koficowg partii.

W procesie produkcji Sorbentu ZSA - 09 powstaje ok. 600 kg odpadu statego na 1 Mg wsadu.
Powstajagce w procesie produkcji odgazy sa absorbowane w izopropanolu i zawracane do
kolejnego procesu. Powstajace w procesie Scieki (wykropliny) sg zbierane do beczek i zawracane
do ponownego wykorzystania. Scieki powstate z mycia reaktora kierowane sg do zbiornikow
Sciekow na Wydziale ZB-4.

- Proces produkgciji Bikametu C-6,5 (Srednia wydajno$¢ dobowa: 1,0 Mg/dobe)

Polega na o-metylowaniu chlorkiem metylu etoksylatu alkoholu laurylowego (Bikanolu C6,5 -
p6tproduktu z Wydziatu ZB-3) w srodowisku wodorotlenku sodowego.

Do reaktora R-6700 (hala Ill) wprowadza sie odwazong ilo$¢ roztworu tugu sodowego, nastepnie
przy ciggtym mieszaniu i chtodzeniu dodaje sie porcjami ptatkowang sode kaustyczng, tak aby
temperatura nie przekroczyta 50°C. W dalszej kolejnosci dodaje sie Bikanol C-6,5 i po wymieszaniu
dozuje chlorek metylu utrzymujgc temperature na poziomie ok. 45°C. Po zakoriczonej reakji,
uruchamia sie uktad absorpcji, w celu usuniecia nadmiaru nieprzereagowanego chlorku metylu.




Nastegpnie zawartos¢ reaktora kieruje na nucze filtracyjng w celu oddzielenia fazy stafej. Przesgcz
kieruje sie do separatora, gdzie nastgpuje rozdziat faz, produkt przechodzi do warstwy gorne;j.
Gorng warstwe organiczng i dolng warstwe tugu sodowego odpuszcza sie do oddzielnych
kontenerdw. tug sodowy wykorzystywa ny jest w produkgji kolejnej szarzy.

Oczyszczanie:

Surowy produkt wprowadza sie do reaktora R-10, gdzie po odstaniu iodpuszczeniu dolnej
warstwy (odpad) produkt neutralizuje sie kwasem solnym. Po odstaniu spuszcza sie dolng
warstwe (odpad). Nastepnie dodaje sie wody utlenionej, podgrzewa do ok. 105°C, catoic
odwadnia pod préznig, schiadza, filtruje na filtrze workowym. Nastepnie produkt ponownie
wcigga si¢ do umytego reaktora R-10, dodaje wode zdemineralizowana, miesza i po uzyskaniu
wiasciwych wynikéw analizy przenosi sie do zbiornika stokazowego, gdzie tworzona jest partia.

W procesie produkcji Bikametu C-6,5 powstajg odpady: na etapie rozdziatu na nuczy — odpad staty
ok. 700 kg na szarze 3,6 Mg i na etapie oczyszczania ok. 1500 kg na 7,2 Mg wsadu do reaktora
R-10. Powstajace w procesie produkcji odgazy sq absorbowane w izopropanolu i zawracane
do kolejnego procesu. Scieki powstate z mycia reaktora kierowane s3 do zbiornikéw éciekéw
na Wydziale ZB-4.

- Proces produkcji Teraminu E 2/3 (Srednia wydajnoé¢ dobowa: 6,5 Mg/dobe)
W procesie otrzymywania Teraminu E 2/3 do reaktora R-10, przy ciggtym mieszaniu, wprowadza
sig odwazone ilosci oksyetylenowanej aminy tojowej, izopropanol, wode sanitarna, chlorek sodu
i Teramin D.

Nastepnie sprawdza sie szczelno$¢ reaktora, catoéé ogrzewa sig do temperatury ok. 90°C i zaczyna
sig dozowac chlorek metylu. Proces prowadzi sig do momentu, az ci$nienie w reaktorze przestanie
spadac. Nastgpnie cato$¢ wygrzewa sie, po czym schiadza sie do temperatury 40-50°C, uruchamia
sig uktad absorpcji i przystepuje do odgazowania celem usunigcia z masy reakcyjnej nie
przereagowanego chlorku metylu. Po odgazowaniu schtadza do temperatury 30°C i po uzyskaniu
wymaganych wynikéw analizy produkt spuszcza sie do opakowan.

Nieprzereagowany chlorek metylu absorbowany jest w ukfadzie absorpcyjnym w izopropanolu.
Nasycony chlorkiem izopropanol zawracany jest do produkcji. Scieki powstate z mycia reaktora
i stanowiska kierowane s3 do zbiornikéw éciekéw na Wydziale ZB-4.

- Proces produkcji CeTePox (Srednia wydajnos¢ dobowa: 7,0 Mg/dobe)
W procesie otrzymywania CeTePox do reaktora R-10 przy cigglym mieszaniu wprowadza sie
odwazone ilosci polidiaminy TMD, reaktor odtlenia si¢ przy pomocy prézni, wigcza nadmuch azotu
i podgrzewa sig zawarto$¢ reaktora do temp. ok. 65°C. Nastepnie przy pomocy pompy ttokowej
wprowadza sie akrylonitryl tak, aby temperatura nie przekroczyta 72°C. Po wdozowaniu catej ilosci
akrylonitrylu zawarto$¢ reaktora wygrzewa sie w temperaturze reakcji przez 1 godzine, nastepnie
pobiera prébe do analizy.

W przypadku pozytywnych wynikéw produkt schtodzg sig do 60°C i roztadowuje do opakowan.
W procesie produkcji CeTePox nie powstajg produkty uboczne ani odpadowe ani gazy odlotowe.
Scieki powstajg z mycia reaktora i stanowiska.”

6. W punkcie 111.2.1.3. pozwolenia pn. ,Instalacje zlokalizowane na Wydziale ZB-4 hala | i lI”
podpunkt 11 pn. ,Instalacja do produkcji estréw” otrzymuje nowe brzmienie:

n

11) Instalacja do produkcji estréw

- Podstawowe urzadzenia:

Reaktor R-5000 o pojemnosci 5,0 m® - reaktor ze stali kwasoodpornej, zabezpieczony zaworem
bezpieczeristwa o nastawie 0,05 MPa, posiada wewnetrzng wezownice ogrzewang olejem
grzewczym, chiodzony woda przemystowg. Wyposazony jest w mieszadto typu ramowego, wfaz
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zasypowy, kréciec zatadowczy, miejscowe pomiary temperatury i ci$nienia - z rejestracja, pomiar
poziomu z rejestracja. Wyposazony jest w recznie sterowany uktad przepustnicy z recznym
zaworem regulacyjnym na rurociggu oparéw. Reaktor posiada doprowadzenie azotu i prézni,
pofaczenie z chtodnicami rurkowymi i odbieralnikiem. Opréznianie reaktora moze odbywac sig
bezposrednio przez krdciec spustowy.

Chtodnice rurkowe E-1, E-2 - ptaszczowo-rurkowe wymienniki ciepta, kazda o powierzchni
wymiany 5,2 m?.

Odbieralnik destylatu V-250 o pojemnosci ok. 0,25 m® - wykonany ze stali kwasoodpornej,
potgczony z chtodnicy i reaktorem.

Piec grzewczy typu ,Iterm” — ogrzewany gazem koksowniczym o mocy nominalnej 150 kW.

- Proces produkcji Bikanolu SAM 720 (Srednia wydajno$¢ dobowa: 3,5 Mg/dobe)

Proces produkcji Bikanolu SAM 720 polega na estryfikacji Bikanolu FRWL-10 z kwasami
tluszczowymi oleju talowego w obecnosci katalizatora (kwasy fosforowy i podfosforawy),
w temperaturze ok. 240°C.

Do reaktora R-5000 przy pomocy prézni wprowadza sie surowce w odpowiednich ilosciach. Przy
cigglym mieszaniu, wigczonej prézni i barbotazu azotem ogrzewa sie zawarto$¢ reaktora do 240°C
iwtej temperaturze prowadzi sie reakcje. Nastgpnie catos¢ schifadza sie i po uzyskaniu
pozytywnych wynikow analizy spuszcza do opakowan.

- Proces produkciji Produktu 507555 (Srednia wydajnoé¢ dobowa: 3,5 Mg/dobe)
Proces produkcji Produktu 507555 polega na estryfikacji eteru metylowego glikolu
polietylenowego kwasem laurynowym w obecnosci katalizatora.
Do reaktora R-5000 wprowadza sie w odpowiednich ilosciach surowce. Przy cigglym mieszaniu,
wiaczonej préini i barbotazu azotem ogrzewa sie zawartos¢ reaktora do 220°C iw tej
temperaturze prowadzi reakcje. Nastepnie cato$¢ jest schtadzana i po uzyskaniu pozytywnych
wynikéw analizy spuszczana do opakowan.

- Proces produkciji Est 500 COC (Srednia wydajnoé¢ dobowa: 3,5 Mg/dobe)
Proces produkcji Est 500 COC polega na estryfikacji eteru metylowego glikolu polietylenowego
kwasem ttuszczowym oleju kokosowego w obecnosci katalizatora.
Do reaktora R-5000 wprowadza sie w odpowiednich ilosciach surowce. Przy ciggtym mieszaniu,
wlaczonej préini i barbotazu azotem ogrzewa sie zawarto$¢ reaktora do  220°C iw tej
temperaturze prowadzi reakcje. Nastepnie catos¢ schtadza si¢ i po uzyskaniu pozytywnych
wynikow analizy spuszcza do opakowan.
Podczas produkcji Bikanolu SAM 720, Produktu 507555 i Est 500 COC nie s3 emitowane
do powietrza substancje wymagajace okreslenia dopuszczalnych warunkéw. Woda
poestryfikacyjna przekazywana jest jako odpad.”

7. Punkt 111.2.2.1. pozwolenia pn. ,Instalacje zlokalizowane na Wydziale ZB-1” otrzymuje nowe
brzmienie:

,111.2.2.1. Instalacje zlokalizowane na Wydziale ZB-1

- Proces produkciji Ferkamu P-2 (Srednia wydajnoé¢ dobowa: 22,0 Mg/dobe)
Podstawowe urzgdzenia:
Zbiornik B-714 o pojemnoéci 48 m® na gacz parafinowy - zbiornik ze stali weglowej, posiada
odpowietrzenie, wtaz i wkfad grzewczy na pare.
Reaktor R-7 o pojemnosci 16 m? - wykonany ze stali stopowej pokrytej emalig, wyposazony
w mieszadto, ptaszcz grzejny na pare lub wode obiegows, posiada doprowadzenie prézni i azotu,
zawor bezpieczenstwa, odpowietrzenie.




Zbiornik stokazowy produktu B-205 o pojemnosci 56 m® - Wwyposazony w wezownice grzewcza,
dwa zawory bezpieczeristwa i zawory oddechowe.

Otrzymanie Ferkamu P-2 polega na doktadnym ujednorodnieniu w temperaturze 120-135°C gaczy
parafinowych ze stearynianem glinu, a nastgpnie na wymieszaniu w temperaturze 75-85°C z
aming pierwszorzedows, pochodng alkoholu laurowego i dodatkami zwiekszajacymi lepkos¢.
Gotowy produkt przesyta sie do zbiornika magazynowego.

- Proces produkciji Mopolu H (Srednia wydajnos¢ dobowa: 18,0 Mg/dobe)
Podstawowe urzgdzenia:
Zbiornik B-102 o pojemnosci 24 m3— stuzy do wymieszania surowcéw i nastepnie magazynowania
gotowego produktu. Zbiornik ze stali weglowej, wewnatrz pokryty lakierem. Posiada izolacje
cieptochronng, odpowietrzenie oraz pomiar temperatury.
Wymiennik E-30 - o powierzchni wymiany ciepta 11 m2.

Proces otrzymywania Mopolu H polega na doktadnym ujednorodnieniu zywicy mocznikowo—
formaldehydowej, glikolu dietylenowego oraz kopolimeru akrylowego w temperaturze ok. 30°C.
Gotowy produkt przechowywany jest w zbiorniku magazynowym B-102.

- Proces produkciji Petrozeli WPC-8; WPC-8/L; WPC-4 (Srednia wydajnos¢ dobowa: 5,0 Mg/dobe)
Podstawowe urzadzenia:
Zbiornik B-700 o pojemnosci 48 m® na gacz parafinowy — zbiornik ze stali weglowe;j, izolowany,
wyposazony w wezownice na pare, automatyczng regulacje temperatury i odpowietrzenie. Jest
potfaczony z miernikiem V-709.
Zbiornik B-2 o pojemnosci 48 m® na olej mineralny - zbiornik ze stali weglowej, izolowany, posiada
wezownice na pare, automatyczng regulacje temperatury i odpowietrzenie. Potaczony
z miernikiem V-709 za posrednictwem pompy P-712.
Miernik V-709 o pojemnoséci 2 m® - wykonany ze stali weglowej, posiada wktad grzejny na pare.
Reaktor R-706 o pojemnosci 10 m® - mieszalnik emaliowany, wyposazony w ptaszcz grzejny na
pare, mieszadto kotwiczne. Posiada regulacje temperatury, doprowadzenie azotu i prézni, zawér
bezpieczeristwa i odpowietrzenie.

Otrzymywanie Petrozeli polega na doktadnym ujednorodnieniu w temperaturze ok. 100°C
mieszaniny surowcéw: gaczu parafinowego, polimeru etylenowego, olejéw, Srodkéw
zaggszczajgcych i stabilizatoréw termicznych. Gotowy produkt spuszczany jest do opakowan
jednostkowych.

- Proces produkcji Ptynu BS (Srednia wydajnoé¢ dobowa: 5,0 Mg/dobe)
Podstawowe urzgdzenia:
Zbiornik B-323 o pojemnosci 20 m>- zbiornik stalowy, posiada odpowietrzenie, wtaz.

Otrzymywanie Plynu BS polega na wymieszaniu glikoli polietylenowych i eteréw glikoli
polietylenowych oraz wody w temperaturze otoczenia. Produkt magazynowany jest w zbiorniku
B-323.

- Proces produkcii Lostrisu RD  (Srednia wydajnoé¢ dobowa: 23,0 Mg/dobe)
Podstawowe urzgdzenia:
Zbiorniki B-403, B-404 o pojemnosci 25 m? kazdy - zbiorniki stalowe, potaczone ze sobg, posiadajg
doprowadzenie azotu, odpowietrzenie, wezownice grzewcza zasilang para.

Do zbiornikéw wprowadza sie olej rzepakowy. Nastepnie dozuje sie wymagang ilos¢ oksyetylatu
oleju rzepakowego (Lostris RE). Zawartoé¢ zbiornikéw miesza sig poprzez cyrkulacje utrzymujac
temperature maks. 45°C. Po uzyskaniu pozytywnych wynikéw analiz produkt tadowany jest do
opakowan lub autocysterny.



- Proces produkgii Lilaminu AC-261W _ (Srednia wydajno$é¢ dobowa: 8,0 Mg/dobe)

Podstawowe urzadzenia:

Reaktor R-2 o objetosci 2,5 m® - emaliowany, wyposazony w mieszadto kotwiczne, ptaszcz
grzewczo-chtodzacy, termopare z rejestratorem temperatury, manowakuometr. Reaktor
potaczony jest z uktadem prézniowym i z siecig azotu.

Do reaktora wprowadza sie odpowiednig ilos¢ $rodka powierzchniowo-czynnego, glikolu
dwuetylenowego, a nastepnie miesza sie przez 2 godziny w temperaturze otoczenia.
Po wymieszaniu i uzyskaniu prawidtowych parametréw koncowych produkt roztadowuje sie do
opakowan.

Scieki powstate z mycia reaktora (w celu uzycia go do innej produkcji) kierowane s3 do zbiornikéw
Sciekdw na Wydziale ZB-3.

- Proces produkgii Lilaminéw ciektych (Srednia wydajno$¢ dobowa: 23,0 Mg/dobe)
Podstawowe urzadzenia:
Reaktor R-7 o pojemnosci 16 m® — mieszalnik wykonany ze stali stopowej pokrytej emalig,
wyposazony w mieszadto, ptaszcz grzejny na pare lub wode obiegowa. Posiada doprowadzenie
prézni i azotu, zawdr bezpieczenstwa, odpowietrzenie, wtaz do zasypu surowcéw, krééce do
zatadunku surowcow i zawor spustowy.
Miernik amin V-3 o pojemnosci 2,2 m*- zbiornik wykonany ze stali, izolowany. Posiada wktad
grzejny na pare, wyposazony w przelew z mozliwoscig powrotu do zbiornikéw stokazowych amin.
Zbiornik potgczony jest rurociggiem z reaktorem R-7 i R-9.
Miernik gaczu V-2 o pojemnosci 1,3 m® — zbiornik wykonany ze stali weglowej, izolowany. Posiada
wktad grzejny na pare.
Zbiornik stokazowy B-4 o pojemnosci 25 m® — ogrzewany wkladem grzewczym na pare.
Wyposazony w przerywacz ognia i zawér oddechowy, posiada pofaczenie z miernikiem V-2.
Zbiornik B-714 na gacz (Sasolwax 5669, Komponent BS) o pojemnosci 48 m> - zbiornik wykonany
ze stali. Posiada odpowietrzenie, wiaz i wktad grzewczy na pare.
Zbiornik B-716 na gacz (np. Sasolwax 3697) o pojemnosci 61 m® — ogrzewany wkfadem grzewczym
na pare. Posiada wilaz, krocce zatadowcze i spustowe, doprowadzenie azotu, potaczenie
z miernikiem V-2.
Zbiornik B-104 na gacz (Sasolwax 7476/1) o pojemnosci 20 m*® — zbiornik wykonany ze stali,
wyposazony we wktad grzewczy na pare i doprowadzenie azotu. Potgczony z reaktorem R-7.
Zbiorniki stokazowe amin B-3a i B-3b o pojemnosci 14 m’ kazdy - zbiorniki stalowe, izolowane,
wyposazone we wktady grzewcze na pare i wlaz. Posiadajg potaczenie z miernikiem amin V-3 za
posrednictwem pompy P-3, potaczenie z reaktorami R-7 i R-9 poprzez ukiad automatycznego
odmierzania masy.
Zbiorniki stokazowe B-121 i B-122 o pojemnosci 60 m> (olej Nyfert) — zbiorniki stalowe,
izolowane, wyposazone w 3 wkiady grzewcze na pare, dwa wtazy oraz odpowietrzenie. Pofgczone
z miernikiem V-709.
Zbiornik stokazowy produktu B-79 o pojemnosci 40 m® — zbiornik kwasoodporny, wyposazony
w wezownice grzewcza i odpowietrzenie.
Zbiornik stokazowy produktu B-206 o pojemnosci 60 m>— zbiornik wykonany ze stali, wyposazony
w wezownice grzewczg, odpowietrzenia. Potgczony z pompa P-206.
Zbiornik stokazowy produktu B-205 zbiornik o pojemnosci 560 m® - wykonany ze stal,
wyposazony w wezownice grzewcza, dwa zawory bezpieczenstwa i zawory oddechowe. Potgczony
z pompg P-205.
Zbiornik stokazowy B-101 o pojemnosci 37 m® - zbiornik stokazowy aminy, wykonany ze stali
weglowej, wyposazony w wezZownice grzewcza, odpowietrzenie, automatyczng regulacje
temperatury z rejestracja, pomiar poziomu z rejestracjg. Posiada pofgczenie z reaktoramiR-7 i R-9
poprzez uktad automatycznego odmierzania masy.




Zbiornik stokazowy B-103 o pojemnosci 20 m® - zbiornik stokazowy amin, wykonany ze stali
weglowej, wyposazony w wezownice grzewcza, odpowietrzenie, automatyczng regulacje
temperatury z rejestracjg, pomiar poziomu z rejestracjy. Posiada potaczenie z reaktorami R-7 i R-9
poprzez uktad automatycznego odmierzania masy.

Zbiornik stokazowy kwasu stearynowego B-1 o pojemnoéci 40m> - zbiornik ze stali
kwasoodpornej, izolowany. Ogrzewany wegzownicg zewnetrzng na pare z ukfadem automatycznej
regulacji temperatury z rejestracjg. Posiada miejscowy pomiar temperatury, pomiar poziomu
z rejestracjq, doprowadzenie azotu poprzez uktad redukgji ciénienia z miejscowym pomiarem
cisnienia, dwa zawory oddechowe utrzymujace statg poduszke azotowa, uktad cyrkulacji. Posiada
potgczenie z reaktorami R-7 i R-9 poprzez uktad automatycznego odmierzania masy.

Proces otrzymywania Lilaminéw ciektych polega na wymieszaniu surowcéw w reaktorze R-7 do
otrzymania jednorodnej mieszaniny w temperaturze powyzej 70 °C. Gotowy produkt roztadowuje
si¢ do zbiornika stokazowego. Gtdwne surowce to: alkiloamina tojowa, olej mineralny, olej
silikonowy, gacz parafinowy, kwas stearynowy, stearynian glinu.

- Proces produkciji granulatéw (Srednia wydajno$¢ dobowa: 6,0 Mg/dobe)

Podstawowe urzadzenia:

Reaktor R-9 o pojemnosci 3 m® - jest to aparat emaliowany. Posiada mieszadto, doprowadzenie
prozni i azotu, zawor bezpieczeristwa nastawiony na 0,3 MPa i odpowietrzenie, ptaszcz grzewczo-
chtodzacy zasilany parg lub wodg obiegowa. Wyposazony jest w rure wgtebng do poboru préb.
Potgczony jest z miernikiem V-3 i poprzez uktad filtréw ze zbiornikiem posrednim B-2.

Miernik V-3 o pojemnosci 2,2 m® - zbiornik wykonany ze zwyktej stali, izolowany. Posiada wktad
grzejny na pare. Jest potaczony rurociggiem z reaktorem R-7 i R-9.

Zbiorniki stokazowe amin B-3a i B-3b o pojemnosci 14 m® kazdy.

Zbiornik posredni B-2 o pojemnosci 4 m® — bezcisnieniowy, wykonany ze stali kwasoodpornej,
wyposazony w mieszadto, zawér bezpieczeristwa nastawiony na 0,05 MPa, doprowadzenie prézni
i azotu, uktad automatyczny regulacji temperatury, zdalnie sterowany zawdr spustowy produktu
kierowanego do wiezy granulacyjnej. Ogrzewany jest wezZownicqg zasilang para.

Wieza granulacyjna - wykonana ze stali nierdzewnej. Zasilana powietrzem o przeptywie 6000
m>/h. Powietrze krazy w obiegu zamknietym poprzez cyklon. Granulki z wiezy transportowane sg
proznig do zbiornika pakowarki, gdzie nastepnie sa pakowane do workéw lub big-bagow.

Proces polega na ujednorodnieniu uprzednio podgrzanej w zbiorniku aminy lub wymieszaniu
kwasu stearynowego z odpowiednig aming z dodatkami lub bez, w zaleznosci od technologii,
w temperaturze powyzej 80°C pod normalnym ciénieniem. Proces prowadzony jest w reaktorze
R-9. Gotowy produkt jest przesytany do zbiornika posredniego B-2, a stamtad przekazywany na
wiezg granulacyjna. Zgranulowany produkt z wiezy granulacyjnej przesyfany jest za pomoca prézni
do wagopakowarki, gdzie jest pakowany do workéw lub big-bagow.

W procesie produkcji granulatéw nie powstajg $cieki technologiczne. Odpady powstajg
z czyszczenia uktadu do granulacji.

- Proces produkcji Opticoatéw (Srednia wydajnoé¢ dobowa: 9,6 Mg/dobe)
Podstawowe urzgdzenia:
Mieszalnik M-4 o pojemnosci 4 m® wykonany ze stali kwasoodpornej, wyposazony w ptaszcz
grzewczy, grzany parg 0,5 MPa, mieszadto, wiaz zatadowczy oraz miejscowy pomiar temperatury.
Zbiornik V-20 o pojemnosci 1,25 m® wykona ny ze stali kwasoodpornej wyposazony w wezownice
na parg 0,5 MPa. Posiada doprowadzenie prézni i odpowietrzenie, krééce do wciggania surowcow
i zZawor spustowy.

Proces produkcji Opticoatu 140 polega na wprowadzeniu do mieszalnika M-4 estréw alkilowych,
niejonowych $rodkéw powierzchniowo-czynnych, polioksyetylenu glicerolu w ilosciach
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wymaganych na szarze. Nastepnie uruchamia sie mieszadto, zawartos¢ reaktora podgrzewa
do temp. 40°Ci utrzymujgc temperature, miesza przez 1 godzine. Po doktadnym ujednorodnieniu
pobiera sie prébe do analizy. Po uzyskaniu pozytywnych wynikéw analiz, zawarto$¢ reaktora
roztadowuje sie do opakowan.

Proces produkcji Opticoatu 150 polega na wprowadzeniu do mieszalnika M-4 estréow alkilowych
i monooleinianu sorbitanu w ilosciach wymaganych na szarze. Nastepnie uruchamia sie mieszadto,
zawartos¢ reaktora podgrzewa do 40°C i utrzymujac temperature, miesza przez 1 godzine.
Po doktadnym ujednorodnieniu pobiera sie prébe do analizy. Po uzyskaniu pozytywnych wynikow
analiz, zawartosc reaktora roztadowuje sie do opakowan.

Proces produkcji Opticoatu 240 polega na wprowadzeniu do mieszalnika M-4 oleju mineralnego
biatego, etoksylowanego estru kwasu ttuszczowego i wody demineralizowanej w ilosciach
wymaganych na szarze. Nastepnie uruchamia sie mieszadto, zawartos¢ reaktora podgrzewa
do 40°C i utrzymujgc temperature, miesza przez 1 godzine. Po doktadnym ujednorodnieniu
pobiera sie prébe do analizy. Po uzyskaniu pozytywnych wynikéw analiz, zawartos¢ reaktora
roztadowuje sie do opakowan.

Przy produkcji Opticoatéw nie powstajg produkty uboczne, odpadowe. Scieki powstaja z mycia
reaktora.

- Proces konfekcjonowania Certincoautu TC-100 Coating Material U (Srednia wydajno$¢ dobowa:
9,5 Mg/dobe)
Podstawowe urzadzenia:
Zbiornik B-29 o pojemnoséci 11 m® — bezciénieniowy, wykonany z tworzywa sztucznego,
wyposazony w doptyw azotu i wiaz zatadowczy. Zbiornik posiada pomiar temperatury oraz czujnik
poziomu zabezpieczajacy przed przepetnieniem zbiornika.

Do zbiornika B-29 wprowadza sie produkt Certincoat TC-100 Coating Material U w ilosciach
wymaganych na szarze. Nastepnie zawarto$¢ zbiornika miesza sie przez cyrkulacje pompa przez 1
godzine. Po doktadnym ujednorodnieniu pobiera sie prébe archiwalng i zawartos¢ zbiornika
roztadowuje do opakowan.

Przy produkcji Certincoatu TC-100 Coating Material U nie powstajg produkty uboczne, odpadowe
i Scieki.”

8. W punkcie lll. pozwolenia pn. ,Rodzaj prowadzonej dziatalnosci oraz parametry instalacji
istotne z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom”, w podpunkcie 3 pn. ,Rodzaj
i ilo$¢ wykorzystywanej energii, materiatow i surowcéw”, tabela nr 1 otrzymuje brzmienie:

,Tabelanr 1
Lp. Rodzaj materiatu lub surowca [T(:;Z;f]
Instalacje wymagajace pozwolenia zintegrowanego
Wydziat ZB-1
Instalacja produkcji Kopolimeru KSM
1. | Aceton 16 800
2. | Bezwodnik maleinowy 20400
3. Styren 22 560
4. | Woda amoniakalna 25% 16 800
Instalacja produkcji Noramacu SH P
. | Amina I-rzedowa fojowa uwodorniona 16 674
6. Kwas octowy 3323
Instalacja srodkéw powierzchniowoczynnych
7. | Bezwodnik maleinowy 853
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8. | Nonylofenol oksyetylenowany 4084
9. | Wodorotlenek sodu 40
10. | Siarczyn sodu 1210
Wydziat ZB-3

Instalacja produkcji estréw
1. | Kwas borowy 9971
2. Bikanol M 3,4 96 806

Instalacja alkoksylaciji
3. | Olej rycynowy 470 593
4. | Olej sojowy 133 667
5. | Gliceryna 22 343
6. | n-butanol 5127
7. | lzooktanol 3288
8. | Alkohol cetylostearylowy 7 699
9. | Alkohol oleocetylowy 11432
10. | Dimer alkoholu ttuszczowego 5979
11. | Izotridekanol 13 667
12. | Eter metylowy glikolu dipropylowego 6 135
13. | 2-butylo-2-etylopropanodiol (BEPD) 4819
14. | p-toluidyna 86 328
15. | Olej rzepakowy 65 400
16. | Tréjetanoloamina 10953
17. | Amina I-rzedowa tojowa uwodorniona 921
18. | Olej kokosowy 182
19. | Olej palmowy 556
20. | Dimetylodialkiloamina Ill rzedowa 5070
21. | lzopropanol 3519
22. | Diamina ttuszczowa 6178
23. | Amina | rzedowa kokosowa 136 488
24. | Alkohol ttuszczowy nasycony 96 050
25. | Metakrylan hydroksypropylu 76 863
26. | Alkohol heksahydroksylowy (Sorbitol) 20115
27. | Wodorotlenek sodowy 3376
28. | Wodorotlenek potasowy 2425
29. | Tlenek etylenu 3744 000
30. | Tlenek propylenu 1138 400
31. | Metanol 4 945

Wydziat ZB-4

Instalacja chlorkéw amin ttuszczowych
1. | Etoksylowana alkiloamina kokosowa (CD-5) 1411
2. | Chlorek metylu 215
3. | lzopropanol 981
4. | Alkilodiamina fojowa Il rz. 26

Instalacja tlenkéw amin
5. | Nadtlenek wodoru 1339
6. | Etoksylat aminy kokosowej (C-11) 5662

Instalacja estréw amin ttuszczowych
7. | Kwas p-toluenosulfonowy 9
8. | Monoetanoloamina techniczna 14
9. | Eter polioksyetylenoglikolowy alkoholu ttuszczowego (DB7) 2310
10. | Polioksyetylenoglikol 628
11. | Kwasy ttuszczowe 45/55 491

Instalacja pochodnych amin
12. | Etoksylat oleju kokosowo/palmowego 2331
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13. | Dietanoloamina 579
Instalacja pochodnych estréw
14. | Olej rzepakowy 455
15. | Olej mineralny 1845
16. | Eter polioksyetylenoglikolowy alkoholu ttuszczowego (DB7) 490
Instalacja o-metylowania, kwaternizacji i syntezy
17. | Kwas solny techniczny 1404
18. | Nadtlenek wodoru 446
19. | Wodorotlenek sodu 169 614
20. | Eter metylowy glikolu polietylenowego MTGE 338 604
21. | Etoksylat alkoholu laurylowego 146 288
22. | Chlorek metylu 170 600
23. | Chlorek sodu 3200
24. | lIzopropanol 14 752
25. | Pochodna alkilodiaminy (S-3) 23 650
26. | Akronitryl 83 000
27. | Polidiamina TMD 247 200
Instalacja pochodnych amidéw
28. | Wodorotlenek sodu 38
29. | Akrylamid proszkowy 715
30. | Kwas solny techniczny 10
31. | Nadsiarczan amonu 3
32. | Nadtlenek wodoru 3
Instalacja srodkéw powierzchniowoczynnych
33. | Bezwodnik maleinowy 853
34. | Nonylofenol oksyetylenowany 4084
35. | Wodorotlenek sodu 40
36. | Siarczyn sodu 1210
Instalacja pochodnych izocyjanianéw
37. | Octan n-butylu 2213
38. | 44 metylenodwufenylodiizocyjanian (MDI) 3033
39. | Pasta aluminiowa 141
40. | Toluenodiizocyjanian (TDI) 821
41. | Ftalan alkilobenzylu 801
42. | Polioksypropylenodiol 1750
43. | Polioksytetrametylenoglikol 1445
Instalacja zywic
44, | Formalina techniczna 42 416
45. | Glikol dietylenowy 5139
46. | Metanol techniczny 408
47. | Wodorotlenek sodu 256
48. | Zywica mocznikowo-formaldehydowa 54 405
49. | Melamina 123
Instalacja produkcji estrow
50. | Kwas laurynowy 32652
51. | Eter metylowy glikolu polietylenowego 185 576
52. | Kwasy ttuszczowe oleju talowego 21472
53. | Kwasy ttuszczowe oleju kokosowego 35831
54. | Etoksylat izotridekanolu 161 920
A. | Energia elektryczna* 850 000 kWh
B. | Para technologiczna* 110 295,2 GJ
C. | Azotsprezony* 1051 664,5

Instalacje technologiczne pozostate

Wydziat ZB-1
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1. | Alkiloamina fojowa 1860 000
2. | Diamina tojowa 158 800
3. | Gacz parafinowy ciezki 1550600
4. | Gacz parafinowy Sredni 1152636
5. | Gacz parafinowy —Sasolwax KTM 23/3244 34 000
6. | Olej mineralny 3 050 000
7. | Stearynian glinu 340 000
8. | Alkohol ttuszczowy (np. Hydrenol D) 105 000
9. | Etoksylowany alkohol ttuszczowy 135 000
10. | Kwasy ttuszczowe 1400 000
11. | Dodatki zwiekszajgce lepkoéé 17 500
12. | Zywica mocznikowo-formaldehydowa 99 724
13. | Kopolimer akrylowy 30
14. | Glikol dietylenowy 8247
15. | Olej rzepakowy 107 821
16. | Etoksylat oleju rzepakowego 12 180
17. | Glikole polietylenowe i polipropylenowe 3334
18. | Srodek powierzchniowo-czynny 5 000
19. | Certincoat TC-100 Coating Material U 1000 000
20. | Estry alkilowe C16-C18 410 000
21. | Niejonowy srodek powierzchniowo czynny (Softanol 30) 50 000
22. | Polioksyetylen glicerolu 21000
23. | Olej mineralny biaty 180 000
24. | Etoksylowany ester kwasu ttuszczowego 35000
Wydziat ZB-3
1. | Bisfenol A 1642
2. | Diizopropanoamina 1045
3. | MTGE (eter metylowy glikolu metylenowego) 45 274
4. | Inhibitor korozji 2040
5. | Benzyna do lakieréw 13 950
6. | lzopropanol 750
7. | Mieszanina weglowodoréw aromatycznych (Solvessol) 300
8. | Etoksylowany izotridekanol 112 438
9. | Etoksylowana amina kokosowa (CD-5) 56 219
10. | Etoksylowana amina kokosowa (CD-10) 56 219
11. | Bikanol PD 82 000
Wydziat ZB-4
1. | Glikole polialkilenowe 171
2. | Glikol dietylenowy 160
3. | Poliamina 169 901
4. | Glikol etylenowy 71145
5. | Triol polioksylenowany 1069
6. | Melamina 140
7. | Glikol polioksypropylowy 462
8. | Poliester kwasu adypinowego i ftalowego 1501
9. | Srodek uniepalniajacy 500
10. | 4,4-metyleno bis-chloroanilina 202
11. | Olej talowy 9961
12. | Amina alifatyczna 1035
13. | Etoksylowany olej rzepakowy 19 005
14. | Oksyetylat aminy kokosowej (CD-5) 158
15. | lzopropanol 99
17. | Chlorek alkilotrimetyloamoniowy 153
18. | Eter polioksyetylenoglikolowy alkoholu ttuszczowego(DB7) 490
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A. | Energia elektryczna** 900 000 kWh
B. | Paratechnologiczna** 40 000 GJ
C. | Azot sprezony** 420 000 Nm®
*dla wszystkich instalacji IPPC

** dla wszystkich instalacji technologicznych pozostatych”

9. Punkt IV. pozwolenia pn. ,Warunki wprowadzania do srodowiska substancji i energii w czasie
normalnego funkcjonowania instalacji”, podpunkt 1 pn. ,Wprowadzanie gazéw i pytéw do
powietrza” otrzymuje w catosci nowe brzmienie:

»IV.1. Wprowadzanie gazéw i pytéw do powietrza

IV.1.1. Zrédta powstawania i miejsca wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza, ich charakterystyka
oraz czas eksploatacji zrodet emisji

Tabela nr 3
Nr ) Urzadzenia Cha:’;l;ttz:zsvtyka I &as' -
Lp. . Zrédto emisji, nazwa obiektu ochrony
Sl powietrza H B Te
m | m | K [godz]
INSTALACJE WYMAGAIJACE POZWOLENIA ZINTEGROWANEGO
Wydziat ZB-1
Zbiornik M-125
L 4/ Produkcja Kopolimeru KSM ) 130 1005] 23 oo
Wydziat ZB-3
5 Stokaz tlenku etylenu - zbiorniki
’ V-200/1; V-200/2 i V-200/3
| etap roztadunku Kolumn.a 505
5/1 absorpcyjna 23,0 | 0,05 | 273
3. Il etap roztadunku 505
4, Przettoczka V-15/R-10 3534
5. Przettoczka T-504/R-501 273 22
6. Przettoczka U-158/ R-105 2048
Stokaz tlenku propylenu
zbiorniki V-403, V-1B, V- 1A
7. | s/6 |letap roztadunku Kolumna 13 | 0,05 | 293 92
absorpcyjna
8. Il etap roztadunku 161
9. Przettoczka V-16 /R-10 3534
10. Przettoczka U-159/R-15 189
11. Pompa prézniowa R-700/ | 3210
12. b Pompa prézniowa R-700/ Il i 100 | G08 | 38 50
Wydziat ZB-4
Piec grzewczy o mocy 150 kW
13. 1/8 opalany gazem koksowniczym, Produkcja - 18,0 (0,327 473 1680
estrow
Mieszalnik M11
14 212 Produkcja PU 32E skt. A i 0T | ofs| 28 4
15 Reaktor R-1600/11 21
) Produkcja Izopuru D-20 skt. B
2/2 Reaktor R-1600/II -
16. Produkcja PU 32E skt. B 11,4 |0,038| 293 1
Mieszalnik M10
17. 28 Produkcja Izopuru D-20 skt.A ) 11,2 10028 293 40
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INSTALACIE POZOSTALE TECHNOLOGICZNE

Wydziat ZB-1
Zbiornik B-102
18. 4/3 Produkcja Mopolu H - 40 0,05 293 60
Wydziat ZB-3
19, Zbiornik V-405/Teraflux E 60 | 004 | 293
5/10 | weglowodory alifatyczne - 18
20. weglowodory aromatyczne 6
21| s |ZPlornikv-121a,b - 50 |0025| 303 | 1632
Destylacja acetonu
Wydziat ZB-4
T - : [ -~ [ - T1T-T - T -
INSTALACJE POZOSTALE POMOCNICZE
Laboratoria
22. 3/1 Laboratoria ZB-4 - toluen - 5,0 030 | 293 48
23. 3/2 Laboratoria ZB-4 - kwas siarkowy - 5,0 0,30 | 293 212
.| 511 Laboratorium ZB-3 - toluen' ) 9,5 030 | 293 24
- kwas siarkowy 106
Warsztat mechaniczny Dziatu TA
25. 6/1 Warsztat mechaniczny szlifowanie - 40 0,30 293 520
% Warsztat mechaniczny spawalnia: 260
) spawanie elektryczne
57, 6/2 | Warsztat mechaniczny spawalnia: ) 50 | 025| 293 260
spawanie gazowe
28, Warsztat mechani.czny spawalnia: 260
spawanie w argonie
29 Warsztat mechaniczny spawalnia: 260
’ spawanie elektryczne 50 025 | 293
30, 6/3 Warsztat mechaniczny spawalnia: i 260
spawanie gazowe
31 Warsztat mechaniczny spawalnia: 260
spawanie w argonie
3 6/4 Warsztat mechaniczny spawalnia: ) 3,5 021 | 293 520
) szlifowanie

IV.1.2. Wielko$¢ dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji

Tabela nr 4
i - o .. Wielkos¢ emisji
Lp. o:r::iiﬁg'e Nazwa Zrédta emisji substancji Nazwa substancji ke /;‘e L ealgs/"rok
INSTALACJE WYMAGAJACE POZWOLENIA ZINTEGROWANEGO
Wydziat ZB-1
4/6 Zbiornik M-125
- Produkcja Kopolimeru KSM Aceton ojas0
Emisja taczna z instalacji na Wydziale ZB-1 Aceton 0,066
Wydziat ZB-3
Stokaz tlenku etylenu- zbiorniki
V-200/1; V-200/2 i V-200/3
2. 5/1* | etap roztadunku Tlenek etylenu 0,6775
Il etap roztadunku Tlenek etylenu 0,5160
Przettoczka V-15/R-10 Tlenek etylenu 0,0516
5. 5/6* Przettoczka T-504/ R-501 Tlenek etylenu 0,000112
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6. Przettoczka U-158/R-105 Tlenek etylenu 0,036249
Stokaz tlenku propylenu
7. | etap roztadunku Tlenek propylenu 0,93040
8. Il etap roztadunku Tlenek propylenu 0,990876
9. Przettoczka V-16/R-10 Tlenek propylenu 0,048846
10. Przettoczka U-159/R-105 Tlenek propylenu 0,041868
11. Pompa prdzniowa R-700/I Ll i —
5/30 Dioksan 0,003237
12. Pompa prézniowa R-700/I Tlenek propylenu 0,004652
Tlenek etylenu - 0,864599
Emisja taczna z instalacji na Wydziale ZB-3 Dioksan - 0,010391
Tlenek propylenu - 0,425993
Wydziat ZB4
Piec grzewczy o mocy 150 kW Dwutlenek azotu 0,0669860
13 1/8 opalany gazem koksowniczym Dwutlenek siarki 0,0062800
) Produkcja estrow Tlenek wegla 0,0094200
Pyt ogétem 0,0101180
14 2/1 Mieszalnik M11 Octan butylu 0,0211201
) produkcja PU 32E skt. A Toluilenodiizocyjanian 0,0000011
15 2/2 Reaktor R-1600/I| Octan butylu 0,0495601
) produkcja PU 32E skt. B
16 2/2 Reaktor R-1600/Il Octan butylu 0,0480143
) produkcja Izopur D-20 ski. B
17 2/4 Mieszalnik M10 Octan butylu 0,0125201
) produkcja Izopur D-20 skt.A
Dwutlenek azotu —_ 0,112536
Dwutlenek siarki — 0,010550
Emisja taczna z instalacji z Wydziatu ZB-4 ';:’Tr;g;:vrggla : gigigggg
Toluilenodiizocyjanian 2,2x10°
Octan butylu 0,001601
INSTALACJE POZOSTALE TECHNOLOGICZNE
Wydziat ZB-1
18, 4/3 Zbiornik.B—102 Formaldehyd 0,00436
produkcja Mopol H
Emisja tgczna z instalacji po'zostaiych technologicznych Fommialdeyi . 0,2616x10°
na Wydziale ZB-1
Wydziat ZB-3
19. 5/12 Zbiornik V-121 3, b Aceton 0,0350
20. _— Weglowodory aromat. 0,36
1. 5/10 Zbiornik V-405 Teraflux E Weglowodory alifat 745
Aceton — 0,05700
Emisja taczna z instalacji pozostatych technologicznych | Weglowodory aromat. — 0,00216
na Wydziale ZB-3 Weglowodory alifat. do — 0,13410

C12

INSTALACJE POZOSTALE POMOCNICZE:
Laboratoria
22. 3/1 . zrodto emisji substancji do powietrza, ktére na
23. 3/2 LabratoriumZB-4 mocy przepisu art. 220 ustawy POS nie wymaga
pozwolenia na wprowadzanie gazéw lub pytéw
24. 5/11 Laboratorium ZB-3 do powietrza **

17




Warsztat mechaniczny Dziatu TA

25. 6/1 Warsztat mechaniczny szlifowanie Pyt ogétem = PM10 0,007212
Dwutlenek azotu 0,001015
Tlenek wegla 0,0001992
Pyt ogétem = PM10 0,00499
%6 Warsztat mechaniczny spawalnia: Mangan 0,00041
’ spawanie elektryczne Zelazo 0,00168
Chrom 0,00007
Nikiel 0,000013
Fluor 0,0002419
27, 6/2 Warszta.t mechaniczny spawalnia: Tlenekwegla 0,18275
spawanie gazowe
Warsztat mechaniczny spawalnia: Dwutlenek azotu 0,0000262
Spawanie w argonie Tlenek wegla 0,0000354
Pyt ogétem = PM10 0,00025671
)8 Mangan 0,000030810
) Zelazo 0,0000976
Chrom 0,0000514
Nikiel 0,00001283
Ozon 0,00001231
Dwutlenek azotu 0,001015
Tlenek wegla 0,0001992
Pyt ogbtem = PM10 0,00499
29 Warsztat mechaniczny spawalnia: Mangan 0,00041
) spawanie elektryczne Zelazo 0,00168
Chrom 0,00007
Nikiel 0,000013
Fluor 0,0002419
30. 6/3 Warszta’t mechaniczny spawalnia: Tionelksesll 0,18275
spawanie gazowe
Dwutlenek azotu 0,0000262
Tlenek wegla 0,0000354
Pyt ogdétem = PM10 0,00025671
31 Warsztat mechaniczny spawalnia: Mangan 0,000030810
’ Spawanie w argonie Zelazo 0,0000976
Chrom 0,0000514
Nikiel 0,00001283
Ozon 0,00001231
37, 6/4 Warsztat mechaniczny spawalnia Pyt ogétem =PM10 | 0,0072120
szlifowanie
Dwutlenek azotu — 0,000541424
Tlenek wegla — 0,095151992
Pyt ogétem = PM10 — 0,010228769
Emisja taczna z instalacji pozostatych pomocniczych Mangan — 0,000229221
zlokalizowanych w Zelazo — 0,000924352
Warsztacie mechanicznym Dziatu TA Chrom — 0,000063128
Nikiel — 0,000013432
Fluor —_— 0,000125788
Ozon — 0,000006401

* - emisja dopuszczalna z emitora podczas jednoczesnej eksploatacji podtaczonych do niego Zrédet emisji jest réwna sumie
emisji dopuszczalnej ze Zrédet (w poszczegdlnych wariantach pracy tych zrodet),
** - zgodnie z przepisami rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 2 lipca 2010 r. w sprawie przypadkéw, w ktdrych

wprowadzanie gazéw lub pytéw do powietrza z instalacji nie wymaga pozwolenia (Dz. U. z 2010 ., poz. 881).

10. Punkt IV.1.3. Usytuowanie stanowisk do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazéw i pytéow
wprowadzanych do powietrza otrzymuje w catoéci nowe brzmienie:
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»IV.1.3. Usytuowanie stanowisk do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazow i pytéw
wprowadzanych do powietrza

Instalacja Wydziat ZB-1

Emitor 4/3 — punkt pomiaru emisji zlokalizowano na przewodzie odpowietrzajgcym zbiornik
B- 102, 0,33 m nad ztagczem kotnierzowym odpowietrzenia,

Emitor 4/6 — punkt pomiaru emisji zlokalizowano na przewodzie odpowietrzajgcym
odbieralnik M-125 na Il podescie, 0,25 m nad przerywaczem oghnia,

Instalacja Wydziat ZB-3

Emitor 5/1 — stanowisko do pomiaru emisji zlokalizowane jest na przewodzie wylotowym, na
wysokosci 18 m od poziomu 0; 2,0 m od podestu na poziomie 4 (16 m), w odlegtosci 0,40 m
za przerywaczem ognia.

Emitor 5/6 — stanowisko do pomiaru emisji zlokalizowane jest na emitorze, na wysokosci 23
m od poziomu O,

Emitor 5/10 — zbiornik V-405 - stanowisko do pomiaru emisji zlokalizowane jest na
przewodzie odpowietrzajgcym, na wysokosci 5 m od poziomu 0; 0,40 m za przerywaczem
ognia,

Emitor 5/11 — wycigg laboratorium — stanowisko do pomiaru emisji zlokalizowane jest na
kanale wylotowym, na dachu obiektu nr 4003, na wysokosci 8,5 m od poziomu O; na
wysokosci 1 m od poziomu dachu.

Emitor 5/12 — Zbiorniki V-121a, 121b- stanowisko do pomiaru emisji zlokalizowane jest na
przewodzie odpowietrzajgcym, na wysokosci 4 m od poziomu O; 40 cm za przerywaczem
ognia.

Emitor 5/30 — reaktor R-700 — stanowisko do pomiaru emisji zlokalizowane jest na pionowym
przewodzie pofgczonym z pompg prézniowa, na wysokosci 10 m od poziomu 0.

Instalacja Wydziat ZB—4 hala i lll

Emitor 1/8 — piec grzewczy oleju — stanowisko do pomiaru zlokalizowane jest na pionowym
przewodzie (kominie), na wysokosci 4,5 m od poziomu 0, 1,5 m od dachu,

Emitor 2/1 — Mieszalnik M-11- stanowisko do pomiaru zlokalizowane jest na wysokosci 10 m
od poziomu 0, nad Ill podestem, za przerywaczem ognia,

Emitor 2/2 — reaktor R-1600/1l - stanowisko do pomiaru zlokalizowane jest na wysokosci 8,5
m od poziomu 0, nad Ill podestem, za przerywaczem ognia,

Emitor 2/4 — Mieszalnik M-10 — stanowisko do pomiaru zlokalizowane jest na wysokosci 8,5
m od poziomu 0, nad Ill podestem, za przerywaczem ognia,

Emitor 3/1 — budynek laboratorium, wycigg pod dygestorium — stanowisko do pomiaru
zlokalizowane jest na pionowym przewodzie na wysokosci 1,0 m od dachu,

Emitor 3/2 — budynek laboratorium, wycigg pod dygestorium — stanowisko do pomiaru
zlokalizowane jest na pionowym przewodzie na wysokosci 1,28 m od dachu.

Warsztat mechaniczny Dziatu TA

Emitor 6/1 — wyciag z hali warsztatu - stanowisko do pomiaru emisji zlokalizowane na kanale
wylotowym, na wysokosci 4,0 m,

Emitor 6/2 — wycigg z budynku spawalni - stanowisko do pomiaru emisji zlokalizowane na
przewodzie wylotowym, na wysokosci 5,0 m,

Emitor 6/3 —wycigg z budynku spawalni - stanowisko do pomiaru emisji zlokalizowane na
przewodzie wylotowym, na wysokosci 5,0 m,

Emitor 6/4 — wyciag z budynku spawalni - stanowisko do pomiaru emisji zlokalizowane na
kanale wylotowym, na wysokosci 3,5 m.”
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11. W punkcie IV.2.1. pn.: ,Zrodta emisji hatasu, rozktad czasu pracy zrodet hatasu dla doby”,
tabela nr 5 otrzymuje brzmienie:

»,Tabelanr5
) llosé Czas pra}cy z’ré-dlaf ha!laf)u w
L.p. Zrédto hatasu Symbol [s2t] czasie odniesienia
Pora dnia [h] | Pora nocy [h]
Instalcje wymagajace pozwolenia zintegrowanego zlokalizowane na
WYDZIALE ZB-1
1. | Pompa $ciekéw — taca B101; 401; 404 SK-5 il
2. | Pompa przy zbiorniku B-408 PCzZ-150 1
3. | Pompa kondensatu B-521 SK-4 1 0,5 0,5
4. | Pompa $ciekéw — piwnica S 1 0,5 0,5
5. | Pompa przy mieszalniku M-10 PCZ-150 1 3 1
6. | Pompa przy zbiorniku B-221 KS-5 1 1 Nie pracuje
7. | Pompa destylatu M-125 S 1 1 1
8. | Uktad prézni— hala PP-4 1 0,5 0,5
9. | Uktad prézni— hala PP-4 1 0,5 0,5
10. | Pompa przy reaktorze R-3 KS-5 1 1 1
11. | Wézek podnosnikowy G15S 1 8 1
WYDZIALE ZB-3
1. | Pompa typ KS — 23 6 1
2. | Pompa typ S/SK --- 20 6 1
3. | Pompa typ Z-2K - 5 2 1
4. | Pompa ttokowa NORMADOS - 1 6 1
5. | Pompa typ PZ - 12 6 1
6. | Pompa prézniowa olejowa - 1 1 0,5
7. | Mieszadto R-105 -— 1 6 1
8. | Mieszadto R-83 -—- 1 2 1
9. | Mieszadto R-501 - 1 3 1
10. | Sprezarka ERC511L — 1 4 1
11. | Mieszadto R-10 - 1 6 1
12. | Pompa reaktora R-10 - 1 6 1
13. | Pompa ttokowa dozujgca akrylan - 1 6 1
14. | Pompa ttokowa dozujaca tlenek propylenu -— 1 6 1
15. | Podnosnik widtowy --- 2 4 0,5
WYDZIALE ZB-4
1. | PompaP-1 P-1 1 8
2. | Pompa P-2 P-2 1 8
3. |PompaP-3 P-3 1 0,5 0,5
4. | Pompa P-5 P-5 1 1 0
5. | PompaP-6 P-6 1 3 1
6. | Pompa P-7 P-7 1 0,5 Nie pracuje
7. | PompaP-9 P-9 1 1 Nie pracuje
8. |PompaP-10 P-10 1 0,5 Nie pracuje
9. |Pompa P-12 P-12 1 8 1
10. | Pompa P-13 P-13 1 8 1
11. | Pompa P-14 P-14 1 6 1
12. | Pompa P-15 P-15 1 8 1
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13. | Pompa P-16 P-16 1 8 1
14. | Pompa KS-5 KS-5 1 0,5 Nie pracuje
15. | Pompa P-34 P-34 1 2 1
16. | Reaktor R-5000 R-5000 1 8 1
17. | Reaktor R-6700 R-6700 1 8 1
18. | Reaktor R-4000 R-4000 1 3 1
19. | Reaktor R-350/I R-350/I 1 8 1
20. | Reaktor R-350/11 R-350/II 1 8 1
21. | Reaktor R-10 R-10 1 8 1
22. | Reaktor R-2000/I R-2000/I 1 8 1
23. | Reaktor R-2000/IlI R-2000/II 1 8 1
24. | Reaktor R-1600/II R-1600/11 1 6 Nie pracuje
25. | Reaktor R-800/I11 R-800/1I 1 4 Nie pracuje
26. | Reaktor R-02 R-02 1 6 Nie pracuje
27. | Mieszalnik M-10 M-10 1 4 Nie pracuje
28. | Mieszalnik M-11 M-11 1 4 Nie pracuje
29. | Sprezarka ERC 511L e 1 4 1
Instalacje pozostate technologiczne zlokalizowane na
WYDZIALE ZB-1
1. | Pompa gaczu B-4 KS-5 1 5 Nie pracuje
2. | Pompa pétproduktu z R-706 do B-404 65 PJM 1 0,5 0,5
3. | Pompa potproduktu z B-404 do B-709 SK-8 1 0,5 0,5
4. |Pompa przy zbiorniku B-101; B-103 KS-7 1 3,5 1
5. | Pompa oleju 401; 413 S 1 1 1
6. | Pompa aminy B-3a; B-3b KS-5 1 0,5 Nie pracuje
7. | Pompa kondensatu M-23 50Z2K-8 1 0,5 Nie pracuje
8. | Pompa przewozna SK-6 1 0,5 Nie pracuje
9. |PompaR-7 KS-7 1 5 Nie pracuje
10. | Pompa oleju BS z B121 65RWM 1 1 1
11. | Pompa oleju BS z B121 KS-7 1 1 1
12. | Pompa oleju BS z B122 KS-7 1 1 1
13. [ Pompa przy zbiorniku B104 KS-5 1 3 1
14. | Pompa przy zbiorniku B-79A RX50/200 1 2 1
15. | Pompa przy zbiorniku B-79A RX50/200 1 2 1
16. | Pompa oleju z B204 S 1 2 1
17. | Pompa przy zbiorniku B323 RY50/160 1 3 1
18. | Pompa przy zbiorniku B102 i 322 PCZ300 1 8 Nie pracuje
19. | Pompa gaczu z B-700 65RWM 1 2 1
20. | Pompa gaczu z B-2 KS-7 1 2 Nie pracuje
21. | Pompa gaczu z B-714 KS-7 1 2 Nie pracuje
22. | Pompa rozt. oleju i gaczu tor 403 A pkt.1 KS-7 1 3 Nie pracuje
23. | Wentylator osiowy FK100 1 1 Nie pracuje
24. | Pompa przy mieszalniku M-4 KS5.1.1 1 8 1
25. | Pompa prézniowa przy zb. B-20 PW 4.2.1 1 1 1
26. | Mieszadto mieszalnika M-4 (silnik) DB-6 1 3 1
27. | Pompa przy zbiorniku B-29 1 8 Nie pracuje
WYDZIALE ZB-3
1. | Pompatyp KS -— 3 6
2. | Pompa typ S/SK — 3 6
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3. | Pompa prdzniowa — 1 4 1
WYDZIALE ZB-4

1. |Pompa P-4 -—- 1 1 Nie pracuje
2. |Pompa P-8 -— 1 0,5 0,5

3. | Reaktor R-1200 = 1 8 1

4. | Woézek widtowy —- 1 1,5 0,5

5. | Pompa zebata do V-01 P-03 1 0,2 Nie pracuje
6. | Pompa wody przemystowej — 1 0,5 Nie pracuje
7. | Reaktor R-03 - 1 4 Nie pracuje
8. | Reaktor R-02 R-02 1 6 Nie pracuje
9. | Pompa prézniowa typ PP 4.23 P-01 1 3 Nie pracuje
10. | Pompa prézniowa typ PP 4.23 P-02 1 3 Nie pracuje

4 przedziat czasu odniesienia réwny 8 najmniej korzystnym godzinom dnia (6:00-22:00) kolejno po sobie nastepujacym lub
1 najmniej korzystnej godzinie nocy (22:00-6:00).”

12. W punkcie IV. pozwolenia pn. ,Warunki wprowadzania do $rodowiska substancji i energii
w czasie normalnego funkcjonowania instalacji’, podpunkt 3. pn. »Emisja odpadéw”
otrzymuje w catosci nowe brzmienie:

»IV.3. Emisja odpadow

IV.3.1. Rodzaje i ilosci przewidzianych do wytworzenia odpadéw wraz z okreéleniem miejsca
i sposobu ich magazynowania, Zrédtem powstawania oraz przewidywanym sposobem dalszego ich

zagospodarowania

Tabela nr 7a. Rodzaje i ilosci odpadéw przewidywanych do wytwarzania, Zrédfa ich powstawania, miejsca
i sposoby magazynowania oraz przewidywane sposoby ich zagospodarowania

llos¢ odpadu Przewidywane
Kod mozliwa do Miejsce i sposéb Zrédto sposoby
Lp. odpadu Nazwa odpadu wytworzenia magazynowania powstawania zagospodaro-
w ciggu roku odpadéw odpadéw wania
[Mg] odpadéw
INSTALACJE WYMAGAIJACE UZYSKANIA POZWOLENIA ZINTEGROWANEGO
WYDZIAL ZB-1
Odpady niebezpieczne

1. |160305* |Organiczne odpady 1,0 W odpowiednich Przeterminowane odzysk/unie-
zawierajgce opakowaniach (np. surowce i nieudane szkodliwianie
substancje beczkach), na placu szarze oraz odpady
niebezpieczne magazynowym na odpady, |z czyszczenia

obok budynku nr 4103 rurociggéw przy
produkcji granulatéw

2. |150202* |Sorbenty, materiaty 0,05 W odpowiednich Zanieczyszczone, unieszkodli-
filtracyjne, tkaniny opakowaniach (np. zniszczone ubrania wianie
do wycierania i beczkach), na placu robocze i rekawice
ubrania ochronne magazynowym na odpady, | oraz sorbenty po
zanieczyszczone pod wiatg, obok budynku | usuwaniu rozlewéw
substancjami nr 4103 awaryjnych, filtry
niebezpiecznymi

3. [150110* |Opakowania 4,0 Luzem, na placu Opakowania z odzysk/unie-
zawierajgce magazynowym na odpady, | tworzyw sztucznych szkodliwianie
pozostatosci obok budynku nr 4103 lub metalowe, po
substancji produktach i
niebezpiecznych lub surowcach
nimi zanieczyszczone

taczna ilos¢ wytworzonych odpadéw 5,05
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Odpady inne niz niebezpieczne
4. | 070299 Inne niewymienione 1,0 W odpowiednich Nienaprawialne odzysk/unie-
odpady pojemnikach (np. w szarze produktow, szkodliwianie
beczkach), na placu pozostatosci z
magazynowym na odpady, | reaktorow i
obok budynku nr 4103 zbiornikow
5. (150102 Opakowania z 0,8 Luzem, na placu Opakowania po odzysk/unie-
tworzyw sztucznych magazynowym na odpady, | produktach i szkodliwianie
obok budynku nr 4103 surowcach
6. |150103 Opakowania z 0,3 Luzem, na placu Zniszczone palety odzysk/unie-
drewna magazynowym na odpady, | transportowe szkodliwianie
obok budynku nr 4103
7. |150104 Opakowania z metali 2,0 Luzem, na placu Zuzyte opakowania odzysk
magazynowym na odpady, | po produktachi
obok budynku nr 4103 surowcach
taczna ilos¢ wytworzonych odpadéw 4,10
WYDZIAtL ZB-3
Odpady niebezpieczne
1. [070108* |[Inne pozostatosci 10,0 Pozostatosci spuszczane Pozostatosci odzysk/unie-
podestylacyjne i do odpowiednich poreakcyjne iz szkodliwianie
poreakcyjne pojemnikdow (np. beczek), | procesu destylacji
wiata odpadéw ZB-4 i ZB-3
2. | 1501 10* |Opakowania 8,0 Luzem, na Opakowania z odzysk/unie-
zawierajace wybetonowanym, tworzyw sztucznych szkodliwianie
pozostatosci okraweznikowanym placu | lub metalowe, po
substancji magazynowym ZB-3 produktach i
niebezpiecznych lub (beczki metalowe), wiata | surowcach
nimi zanieczyszczone odpadow ZB-4 i ZB-3
(opakowania z tworzyw
sztucznych)
3. |070110* |Inne zuzyte sorbenty 0,5 W odpowiednich Zuzyte czynniki unieszkodli-
i osady pofiltracyjne pojemnikach (np. wspomagajgce wianie
beczkach), wiata odpaddéw | filtracje produktow.
ZB-4i7ZB-3
4. |150202* | Sorbenty, materiaty 0,3 W odpowiednich Zanieczyszczone, unieszkodli-
filtracyjne, tkaniny pojemnikach (np. zniszczone ubrania wianie
do wycierania i beczkach) wiata odpadéw | ochronne i rekawice,
ubrania ochronne ZB-4iZB-3 materiaty filtracyjne
zanieczyszczone oraz sorbenty po
substancjami usuwaniu rozlewéw
niebezpiecznymi awaryjnych
5. |16 03 05* | Organiczne odpady 5,0 W odpowiednich Przeterminowane odzysk/unie-
zawierajgce pojemnikach (np. surowce, nieudane szkodliwianie
substancje beczkach), wiata odpadow | szarze
niebezpieczne ZB-4i7B-3
taczna ilo$¢ wytworzonych odpadéw 23,80
Odpady inne niz niebezpieczne
6. | 070299 Inne niewymienione 2,0 W odpowiednich Nienaprawialne odzysk/unie-
odpady opakowaniach (np. szarze produktéw, szkodliwianie
beczkach), wiata odpadéw | przeterminowane
ZB-4iZB-3 surowce,
pozostatosci z
reaktoréw i
zbiornikow
7. 1150102 Opakowania z 1,0 Luzem, pod wiatg Zuzyte opakowania odzysk/unie-
tworzyw sztucznych odpaddéw ZB-4 i ZB-3 po produktach i szkodliwianie
surowcach
8. (150103 Opakowania z 1,0 Luzem, na Zniszczone palety odzysk/unie-
drewna wybetonowanym placu, transportowe szkodliwianie

magazynowym ZB-4 i ZB-3
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9. (150104 Opakowania z metali 6,0 Luzem, na Zniszczone palety odzysk/unie-
wybetonowanym placu, transportowe szkodliwianie
obok tacy roztadowczej
autocystern

taczna ilos¢ wytworzonych odpadéw 10,00
WYDZIAL ZB-4
Odpady niebezpieczne

1. |070104* |Inne rozpuszczalniki 37,0 W odpowiednich Z oczyszczania odzysk/unie-
organiczne, roztwory pojemnikach (np. Bikametu C6,5 orazz | szkodliwianie
z przemywania i beczkach, kontenerach), mycia / czyszczenia
ciecze macierzyste wiata odpadéw ZB-3 i ZB-4 | reaktoréw po

produktach

2. [070110* |Inne zuzyte sorbenty 400,0 W odpowiednich Produkcja Sorbentu odzysk/unie-

i osady pojemnikach (np. beczki, ZSA-09 i Bikametu szkodliwianie
kontenery), wiata C6,5
odpaddw ZB-3 i ZB-4

3. [130308* |Syntetyczne oleje i 3,0 W odpowiednich Zuzyty olej z uktadu odzysk/unie-
ciecze stosowane pojemnikach (np. w grzewczego pieca szkodliwianie
jako elektroizolatory beczkach), wiata odpadéw
oraz nos$niki ciepta ZB-3iZB-4
inne niz wymienione
w 1303 01

4. |160305* | Organiczne odpady 3,0 W odpowiednich Przeterminowane odzysk/unie-
zawierajgce pojemnikach (np. w surowce i nieudane szkodliwianie
substancje beczkach lub paleto szarze produktow.
niebezpieczne kontenerach), wiata

odpaddéw ZB3 i ZB4

5. [150202* | Sorbenty, materiaty 0,25 W odpowiednich Zanieczyszczone, odzysk/unie-
filtracyjne, tkaniny pojemnikach (np. w ubrania robocze i szkodliwianie
do wycierania i beczkach) wiata odpaddéw | rekawice oraz
ubrania ochronne ZB-3iZB-4 sorbent po usuwaniu
zanieczyszczone rozlewéw
substancjami awaryjnych, zuzyte
niebezpiecznymi filtry workowe.

6. [150110* |Opakowania 4,0 Luzem, beczki metalowe Opakowania z odzysk/unie-
zawierajgce na placu o tworzyw sztucznych, szkodliwianie
pozostatosci wybetonowanym podtozu, | metalowe,
substancji ogrodzonym, obok papierowe po
niebezpiecznych lub magazynu wyrobdw. produktach lub
nimi zanieczyszczone Pozostate opakowania pod | surowcach

wiatg odpaddéw ZB-3 i ZB4.
taczna ilos¢ wytworzonych odpadéw 447,25
Odpady inne niz niebezpieczne

7. |070199 Inne niewymienione 5,0 W odpowiednich Pozostatosci z odzysk/unie-

odpady pojemnikach (np. w estryfikacji szkodliwianie
beczkach), wiata odpadéw
ZB-3i7B-4

8. (070299 Inne niewymienione 15 W odpowiednich Nienaprawialne odzysk/unie-

odpady pojemnikach (np. w szarze produktéw, szkodliwianie
beczkach), wiata odpadéw | przeterminowane
ZB-3iZB-4 surowce

9. |150102 Opakowania z 25,0 Luzem, pod wiatg Zniszczone odzysk/unie-
tworzyw sztucznych odpaddéw ZB-3iZB-4 opakowania po szkodliwianie

produktach

10. | 150103 Opakowania z 0,5 Luzem, na placu o Zniszczone palety odzysk/unie-
drewna wybetonowanym podtozu | transportowe szkodliwianie

— magazyn opakowan ZB-4

11. (150104 Opakowania z metali 10,0 Luzem, na placu o Zniszczone Odzysk
wybetonowanym podtozu, | opakowania po
w magazynie odpaddw produktach i

surowcach
taczna ilos¢ wytworzonych odpadéw 42,00
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INSTALACJE POZOSTALE

Wydziat ZB-1
Odpady niebezpieczne
1. |160305* | Organiczne odpady 8,0 W odpowiednich Przeterminowane odzysk/unie-
zawierajgce pojemnikach (np. surowce i nieudane szkodliwianie
substancje beczkach) na placu szarze oraz odpady z
niebezpieczne magazynowym na odpady, | czyszczenia
obok budynku nr 4103 rurociaggow przy
produkcji granulatéow
2. | 1502 02* | Sorbenty, materiaty 0,6 W odpowiednich Zanieczyszczone, unieszkodli-
filtracyjne, tkaniny pojemnikach (np. zniszczone ubrania wianie
do wycierania i beczkach, big-bagach), na | robocze i rekawice
ubrania ochronne placu magazynowym na oraz sorbenty po
zanieczyszczone odpady, obok budynku nr | usuwaniu rozlewéw
substancjami 4103 awaryjnych, filtry
niebezpiecznymi
3. |160506* | Chemikalia 1,2 W odpowiednich Zuzyte lub odzysk/unie-
laboratoryjne i pojemnikach (np. przeterminowane szkodliwianie
analityczne (np. beczkach), na placu chemikalia (zlewki)
odczynniki magazynowym na odpady, | powstajace w
chemiczne) obok budynku nr 4103 laboratorium oraz
zawierajgce przeterminowane
substancje odczynniki
niebezpieczne, w chemiczne.
tym mieszaniny
chemikaliéw
laboratoryjnych i
analitycznych
4. |150110* | Opakowania 34,0 Luzem, na placu Opakowania z odzysk/unie-
zawierajgce magazynowym na odpady, | tworzyw sztucznych szkodliwianie
pozostatosci obok budynku nr 4103 lub metalowe, po
substancji produktach i
niebezpiecznych lub surowcach

nimi zanieczyszczone

taczna ilos¢ wytworzonych odpadéw 43,8
Odpady inne niz niebezpieczne
5. | 070299 Inne niewymienione 3,5 W odpowiednich Nienaprawialne odzysk/unie-
odpady pojemnikach (np. w szarze produktéw, szkodliwianie
beczkach), na placu pozostatosci z
magazynowym na odpady, | reaktorow i
obok budynku nr 4103 zbiornikow
6. [150101 Opakowania z 2,0 W big-bagach, na placu Zuzyte opakowania odzysk/unie-
papieru i tektury magazynowym na odpady, szkodliwianie
pod wiatg obok budynku
nr4103
7. |150102 Opakowania z 24,4 Luzem, na placu Opakowania po odzysk/unie-
tworzyw sztucznych magazynowym na odpady, | produktach i szkodliwianie
obok budynku nr 4103 surowcach
8. 150103 Opakowania z 0,3 Luzem, na placu Zniszczone palety odzysk/unie-
drewna magazynowym na odpady, | transportowe szkodliwianie
obok budynku nr 4103
9. |150104 Opakowania z metali 6,0 Luzem, na placu Zuzyte opakowania odzysk
magazynowym na odpady, | po produktach i
obok budynku nr 4103 surowcach
10. (150107 Opakowania ze szkta 0,5 Kontener na Opakowania szklane odzysk/unie-
wybetonowanym podtozu | lub sttuczka szklana szkodliwianie

obok magazynu wydziatu

taczna ilos¢ wytworzonych odpadéw

36,7
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Wydziat ZB-3

Odpady niebezpieczne

1. |070108* |Inne pozostatosci 10,0 Pozostatosci spuszczane s3 | Pozostatosci odzysk/unie-
podestylacyjne i do odpowiednich poreakcyjne iz szkodliwianie
poreakcyjne pojemnikéw (np. beczek), | procesu destylacji

a nastepnie
magazynowane pod wiatg
odpaddéw ZB-3 i ZB-4

2. |070111* |Osadyzzaktadowej 0,4 W odpowiednich Osad z czyszczenia unieszkodli-
oczyszczalni Sciekow pojemnikach (np. zbiornikéw na $cieki wianie
zawierajgce beczkach). Odpad
substancje odbierany przez firme
niebezpieczne wykonujaca ustuge

czyszczenia zbiornikdw.

3. |150202* | Sorbenty, materiaty 0,3 W odpowiednich Zanieczyszczone, unieszkodli-
filtracyjne, tkaniny pojemnikach (np. zniszczone ubrania wianie
do wycierania i beczkach), wiata odpadéw | ochronne i rekawice,
ubrania ochronne ZB-3iZB-4 materiaty filtracyjne
zanieczyszczone oraz sorbenty po
substancjami usuwaniu rozlewéw
niebezpiecznymi awaryjnych

4. |150110* | Opakowania 8,0 Na wybetonowanym Opakowania z odzysk/unie-
zawierajgce okraweznikowanym placu | tworzyw sztucznych szkodliwianie
pozostatosci magazynowym ZB-3 lub metalowe, po
substancji (beczki metalowe), wiata | produktach i
niebezpiecznych lub odpaddéw ZB-4 i ZB-3 surowcach
nimi zanieczyszczone (opakowania z tworzyw

sztucznych)

5. |16 0506* | Chemikalia 0,9 W odpowiednich Zuzyte lub odzysk/unie-
laboratoryjne i pojemnikach (np. przeterminowane szkodliwianie
analityczne (np. beczkach), wiata odpadéw | chemikalia oraz
odczynniki ZB-3iZB-4 zlewki, powstajgce w
chemiczne) laboratorium
zawierajgce
substancje
niebezpieczne, w
tym mieszaniny
chemikaliow
laboratoryjnych i
analitycznych

taczna ilos¢ wytworzonych odpadéw 19,6
Odpady inne niz niebezpieczne

6. (150102 Opakowania z 1,0 Luzem, pod wiatg Zuzyte opakowania odzysk/unie-
tworzyw sztucznych odpaddw ZB-3 i ZB-4 po produktach i szkodliwianie

surowcach

7. 1150103 Opakowania z 1,0 Luzem, na Zniszczone palety odzysk/unie-
drewna wybetonowanym placu transportowe szkodliwianie

magazynowym ZB-3

8. |150104 Opakowania z metali 1,8 Luzem, pod wiatg Zniszczone palety odzysk/unie-

odpadéw ZB-3 i ZB-4 transportowe szkodliwianie

9. (150107 Opakowania ze szkta 0,5 Kontener na Zniszczone odzysk/unie-

wybetonowanym podtozu, | opakowania szklane szkodliwianie
obok budynku lub sttuczka szklana
laboratorium
taczna ilos¢ wytworzonych odpadéw 4,3
WARSZTAT MECHANICZNY Dziat TA
Odpady niebezpieczne

1. 1302 05* | Mineralne oleje 1,0 W odpowiednich Przepracowany olej Odzysk/unie-

silnikowe, przektad- pojemnikach (np. maszynowy szkodliwinie

niowe nie zawiera-
jace zw. chlorowco
organicznych

beczkach), wiata odpadow
ZB-3i17ZB-4
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Odpady inn

e niz niebezpieczne

2. 150203 | Sorbenty, materiaty 0,6 W odpowiednich Zanieczyszczone, odzysk/unie-
filtracyjne, tkaniny pojemnikach (np. zniszczone ubrania szkodliwianie
do wycierania i beczkach), wiata odpadéw | robocze i rekawice
ubrania ochronne ZB-3i7B-4
inne niz wymienione
w 1502 02

Wydziat ZB-4 hala li lll
Odpady niebezpieczne

1. |070104* |Inne rozpuszczalniki 1,5 W odpowiednich Mycie iczyszczenie odzysk/unie-
organiczne, roztwory pojemnikach (np. reaktoréw po szkodliwianie
z przemywania i beczkach, kontenerach), produktach
ciecze macierzyste pod wiatg odpadéw ZB-3 i

ZB-4

2. | 1502 02* | Sorbenty, materiaty 0,25 W odpowiednich Zanieczyszczone, odzysk/unie-
filtracyjne, tkaniny pojemnikach (np. w ubrania robocze i szkodliwianie
do wycierania i beczkach), pod wiatg rekawice oraz
ubrania ochronne odpaddéw ZB-3iZB-4 sorbent po usuwaniu
zanieczyszczone rozlewow
substancjami awaryjnych, zuzyte
niebezpiecznymi filtry workowe.

3. |150110* |Opakowania 1,3 Odpady palne Opakowania z odzysk/unie-
zawierajgce magazynowane s3 pod tworzyw sztucznych, szkodliwianie
pozostatosci wiatg odpaddéw ZB-4 metalowe,
substancji i ZB-3, odpady niepalne — | papierowe po
niebezpiecznych lub beczki metalowe, produktach lub
nimi zanieczyszczone magazynowane s3g na surowcach

placu o wybetonowanym
podtozu, ogrodzonym
obok magazynu wyrobéw
gotowych ZB-4.

4. |160305* |Organiczne odpady 1,7 W odpowiednich Przeterminowane odzysk/unie-
zawierajace pojemnikach (np. w surowce i nieudane szkodliwianie
substancje beczkach), pod wiata szarze produktow.
niebezpieczne odpadoéw ZB-3 i ZB-4

5. |160506* | Chemikalia 1,5 W odpowiednich Zuzyte lub odzysk/unie-
laboratoryjne i pojemnikach (np. przeterminowane szkodliwianie
analityczne (np. beczkach), pod wiatg chemikalia (zlewki)
odczynniki odpaddéw ZB-3 i ZB-4 powstajace w
chemiczne) laboratorium oraz
zawierajgce przeterminowane
substancje odczynniki
niebezpieczne, w
tym mieszaniny
chemikaliow
laboratoryjnych i
analitycznych

taczna ilos¢ wytworzonych odpadéw 6,25
Odpady inne niz niebezpieczne

6. | 070199 Inne niewymienione 1,0 W odpowiednich Pianka odzysk/unie-

odpady pojemnikach (np. poliuretanowa, szkodliwianie
beczkach), pod wiatg tworzywo
odpaddéw ZB-3 i ZB-4

7. |070299 Inne niewymienione 1,3 W odpowiednich Nienaprawialne odzysk/unie-
odpady pojemnikach (np. szarze produktéw, szkodliwianie

beczkach), pod wiatg przeterminowane
odpadéw ZB-3iZB-4 surowce

8. (150102 Opakowania z 1,1 Luzem, pod wiatg Zniszczone odzysk/unie-
tworzyw sztucznych odpadéw ZB-3i7ZB-4 opakowania po szkodliwianie

produktach
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9. (150103 Opakowania z 0,8 Luzem, na placu o Zniszczone palety odzysk/unie-
drewna wybetonowanym podiozu | transportowe szkodliwianie
— magazyn opakowan ZB-4
10. | 150104 Opakowania z metali 1,0 Luzem, pod wiatg Zniszczone odzysk
odpadéw ZB-3 i ZB-4 opakowania po
produktach i
surowcach
11. (150107 Opakowania ze szkta 0,5 Kontener na Zniszczone odzysk/unie-
wybetonowanym podtozu, | opakowania szklane | szkodliwianie
obok budynku lub sttuczka szklana,
laboratorium czyste opakowania
po odczynnikach,
szkto laboratoryjne.
taczna ilos¢ wytworzonych odpadéw 5,7

IV.3. 2. Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwogci odpadow

Tabela nr 7b
Lp. a deoa:ju Charakterystyka odpadéw i ich wiaéciwoéci®
Odpady niebezpieczne
1 07 01 04* Sktad chemiczny: m.in. woda, wodorotlenek sodu, chlorek sodu.
’ Wtasciwosci: odpad draznigcy [HP4], zracy [HP8], ekotoksyczny [HP14].
) 0701 08* Sktad chemiczny: m.in. woda, alkoksylaty, polimer.
’ Witasciwosci: odpad draznigcy [HP4], ostro toksyczny [HP6], zracy [HP8], ekotoksyczny [HP14]
Sktad chemiczny: m.in. pirofosforan sodu, krzemiany otrzymywane ze skat wulkanicznych, chlorek sodu,
3. 07 01 10* | wodorotlenek sodu.
Wrhasciwosci: odpad draznigcy [HP4], zracy [HP8].
4 0701 11* Sktad chemiczny: alkoksylanty.
' Wiasciwosci: odpad draznigcy [HP4], ostro toksyczny [HP6], zracy [HPS8], ekotoksyczny [HP14].
Sktad chemiczny: zuiyte oleje zawierajace zanieczyszczenia (produkty rozktadu weglowodoréw),
5. 1302 05* | wtym: wielopierscieniowe weglowodory aromatyczne, zanieczyszczenia state (zywice i koksy).
Wiasciwosci: mogg stanowic zagrozenie dla zdrowia i $rodowiska, draznigcy [HP4], ekotoksyczny [HP14].
Sktad chemiczny: zuiyte oleje zawierajgce zanieczyszczenia (produkty rozktadu weglowodorow),
6. 1303 08* | wtym: wielopiericieniowe weglowodory aromatyczne, zanieczyszczenia state (zywice i koksy).
Witasciwosci: mogg stanowic zagrozenie dla zdrowia i $rodowiska, draznigcy [HP4], ekotoksyczny [HP14].
Sktad chemiczny: m.in. amina tluszczowa, formaldehyd, monoetyloamina, toluilenodiizocyjanian,
7 16 03 05* alkilodiamina tojowa
’ Wrtasciwosci:, draznigcy [HP4], dziatajacy toksycznie na narzady docelowe (STOT) lub zagrozenie [HP5], ostro
toksyczny [HP6], rakotwérczy [HP7], zracy [HP8], mutagenny [HP11], ekotoksyczny [HP14].
Skiad chemiczny: ubrania robocze, rekawice, materialy filtracyjne i sorbenty po usuwaniu rozlewdw
awaryjnych zanieczyszczone m.in. woda amoniakalng, aming tluszczows, glikolem dietylenowym,
izpropanolem, p-toluidynem, benzyna do lakieréw, monoetanoloamina, toluilenodiizocyjanianem,
8. 1502 02* | alkilodiaming tojowa.
Witasciwosci: odpad draznigcy [HP4], dziafajacy toksycznie na narzady docelowe (STOT) lub zagrozenie [HP5],
ostro toksyczny [HP6], rakotwérczy [HP7], zracy [HP8], dziatajgcy szkodliwie na rozrodczod¢ [HP10],
ekotoksyczny [HP14].
Sktad chemiczny: opakowania z tworzyw sztucznych lub metalu, zanieczyszczone m.in. aming ttuszczowsg,
trichlorkiem n-butylocyny, styrenem, izopropanolem, toluidyng, diizopropanoamina, benzyng do lakieréw,
9. 1501 10* | monoetanoloaming, toluilenodiizocyjanianem, alkilodiaming tojows.
Wihasciwodci: odpad draznigcy [HP4], dziatajacy toksycznie na narzady docelowe (STOT) lub zagrozenie [HP5],
ostro toksyczny [HP6], rakotwérczy [HP7], zracy [HP8], ekotoksyczny [HP14].
Sktad chemiczny: kwas nadchlorowy, solny, izopropanol, wodorotlenek sodu, toluen, kwas i bezwodnik
10 16 05 06* octowy, pirydyna, toluen, metanol.
’ Wiasciwosci: odpad tatwopalny [HP3], draznigcy [HP4], dziatajacy toksycznie na narzady docelowe (STOT) lub
zagrozenie [HP5], ostro toksyczny [HP6], zracy [HP8], ekotoksyczny [HP14].
Odpady inne niz niebezpieczne
11 070199 Sktad chemiczny: pozostatosci po estryfikacji, produkt reakcji poliolu z izocyjanianem.
’ Witasciwosci: odpad staty i ciekly, nie powodujacy bezposredniego zagrozenia dla $rodowiska.
12 070299 Sktad chemiczny: kopolimer styrenowomaleinowy, mieszanina gaczu parafinowego ze stearynianem glinu,
) mieszanina gaczu parafinowego i oleju mineralnego.
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Whtasciwosci: odpad nie powoduje bezposredniego zagrozenia dla srodowiska,

13.

Przektadki tekturowe z palet, opakowania po srodkach fluoroscencyjnych.

Sktad chemiczny: celuloza.
Whtasciwosci: odpad staty, biodegradowalny, nie powoduje bezposredniego zagrozenia dla srodowiska.

150101

14.

Opakowania po woskach polietylenowych, stearynianie glinu, oleju rzepakowym, palmowym, glicerynie,
alkoholu heksahydroksylowym, polidiaminie, kwasie ttuszczowym oleju kokosowego.

Sktad chemiczny: polimery, dodatki do tworzyw.

Wiasciwosci: odpad staty, nie powoduje bezposredniego zagrozenia dla Srodowiska.

150102

15.

Sktad chemiczny: celuloza.

150103 Wiasciwosci: odpad staty, biodegradowalny, nie powoduje bezposredniego zagrozenia dla Srodowiska.

16.

Sktad chemiczny: opakowania stalowe zanieczyszczone m.in. alkoholem ttuszczowym, mieszaning gaczu
parafinowego i oleju mineralnego, 2-butylo-2-etylo-propandiolem, eterem metylowym glikolu
dieropylenowego, alkoholem oleocetylowym i alkoholem cetylostearylowym.

Wiasciwosci: odpad staty, nie powodujacy bezposredniego zagrozenia dla sSrodowiska.

150104

17.

Sktad chemiczny: krzemionka.

150107 Wiasciwosci: odpad staty, obojetny, nie powoduje bezposredniego zagrozenia dla Srodowiska.

18.

Sktad chemiczny: tkaniny zanieczyszczone olejami maszynowymi i smarami (oleje i zageszczacze wapniowe).

TSaRg Wiasciwosci: odpad staty, nie powodujgcy bezposredniego zagrozenia dla srodowiska.

1)

wiasciwosci odpadow niebezpiecznych, okreslone zostaty zgodnie z Rozporzadzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014 z 18 grudnia 2014 r.
zastepujgcym zatgcznik 11l do dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE w sprawie odpadéw oraz uchylajgcym niektore
dyrektywy.

IV.3.3. Wszystkie odpady powstajgce w wyniku dziatalnosci instalacji magazynowane sg selektywnie

w wyznaczonych do tego celu miejscach,

odpowiednio opisanych (kod, nazwa odpadu)

i zabezpieczonych przed dostepem os6b postronnych.

IV.3.4. Wytwarzane odpady przewidziane do odzysku lub/i unieszkodliwiania sg przekazywane
posiadaczom odpadow legitymujgcym sie stosownymi zezwoleniami.”

13. Wykresla sie w catosci punkt V pozwolenia pn. ,Warunki prowadzenia dziatalnosci w zakresie

przetwarzania odpadow”.

14. Tabela nr 10 zawarta w punkcie Vlla. pozwolenia pn. ,,Wymagania zapewniajace ochrone

gleby, ziemi i wod gruntowych, w tym sSrodki majace na celu zapobieganie emisji do gleby,
ziemi i wéd gruntowych oraz sposéb ich systematycznego nadzorowania” otrzymuje w catosci
nowe brzmienie:

Tabela nr 10
Lp. | Kod zbiornika/ | Zawartos¢ zbiornika/ Wielko$¢ zbiornika/ Sposob
reaktora reaktora/ opakowania/ reaktora/ opakowania/ zabezpieczenia
kolumny/ roztadunku kolumny
produktu
Materialy i surowce wykorzystywane w instalacjach wymagajacych pozwolenia zintegrowanego
Wydziat ZB-1
1. Aceton 1000 | paletokontener Magazyn ogrzewany
Bezwodnik maleinowy 25 kg worek polietylenowy zamykany lub hala
Kwas octowy 120/2201 prod. (betonowa
beczka polietylenowa podtoga, sorbent
Woda amoniakalna 1000 | paletokontener (piasek) do usuwania
Styren techniczny 200 | beczka metalowa rozlewow, posadzka
wytozona kafelkami
chemoodpornymi
z odptywami do
zbiornikéw
W piwnicy)
2. Zb. B-206 Amina | rzedowa tojowa 61 m° (B-206) Taca murowana,
Zb. B-101 37,5 m® (B-101) zawory
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Zb. B-3a Amina | rzedowa tojowa 14 m’ Piwnica budynku
Zb. B-3b 14m’ 4103
Wydziat ZB-3
Kwas borowy 25 kg worek polietylenowy Wiata zamykana,
Wodorotlenek potasu 25 kg worek polietylenowy podtoze betonowe
Wodorotlenek sodu 25 kg worek polietylenowy | (obiekt 4009b)
Kwas borowy 25 kg worek papierowy
Olej koksowy 20 kg kartony
Olej palmowy 25 kg wiaderka
polietylenowe
Kwas octowy 200 | beczka polietylenowy Pomieszczenie
Kwas mlekowy 1000 | poletokontener zamykane,
Kwas solny 30 | kanister polietylenowa ogrzewane
Alkohol heksahydroksylowy 25 kg worki polietylenowe
(Sorbitol)
Zbiorniki 64 m® kazdy Taca murowana,
magazynowe: eksplozymetry,
V-200/1, Tlenek etylenu zawory
V-200/2, bezpieczeristwa,
V-200/3 jeden ze zbiornikéw
Zbiorniki 32m’ kazdy uzywany jako
magazynowe: awaryjny
V-403 Tlenek propylenu
V-1A
V-1B
Zbiorniki: Chlorek metylu 49 m’
V-801
V-802 25m°
Zbiorniki: 34m’ Taca murowana
V-703 Amina | rzedowa kokosowa 34m’
V-704
Zb. V-704 Diamina ttuszczowa 34m° zb. magazynowy
Zb. V-703 Amina | rz. tojowa uwodorn. 34m° zb. magazynowy
V-204 Olej rycynowy 47 m’

n-butanol 200 | beczka metalowa lub
1000 | paletokontener
Metanol 200 | beczka metalowa

Amina | rzedowa kokosowa

200 | beczka metalowa

Dimetylodialkiloamina Ill rz.

200 | beczka metalowa

Wiata magazynowa,
wybetonowane
podtoze

Izotridekanol

200 | beczka metalowa

Izopropanol 1000 | paletokontener
Diamina ttuszczowa 200 | beczka metalowa
p-toluidyna 200 | beczka metalowa
n-butanol 200 | beczka metalowa lub

1000 | paletokontener

Amina kokosowa

200 | beczka metalowa

Dimetylodialkiloamina
Ill rzedowa

200 | beczka metalowa

Alkohol ttuszczowy nasycony

1000 | paletokontener

Metakrylan hydroksypropylu

1000 | paletokontener lub
200 | beczka metalowa

Gliceryna

1000 | paletokontener

Alkohol cetylostearylowy

200 | beczka metalowa

Alkohol oleoctylowy

200 | beczka metalowa

Dimer alkoholu ttuszczowego

200 | beczka metalowa

Plac magazynowy
wybetonowany z
kanatem sciekowym
potaczonym ze
studzienkg
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2-butylo-2-etylopropanodiol
(BEPD)

200 | beczka metalowa

Olej rzepakowy, sojowy

1000 | paletokontener

Eter metylowy glikolu
dipropylowego (EMGDP)

200 | beczka metalowa

Tréjetanoloamina

1000 | paletokontener
200 | beczka metalowa

n-butanol, metanol

200 | beczka metalowa
1000 | paletokontener

Amina | rzedowa kokosowa

200 | beczka metalowa

Dimetylodialkiloamina
Ill rzedowa

200 | beczka metalowa

Wiata mag.,
wybetonowane
podtoze

WYDZIAtL ZB-4

Bezwodnik maleinowy

25 kg worek polietylenowy

Chlorek sodu

25 kg worek polietylenowy

Wodorotlenek sodu

25 kg worek polietylenowy

Nadsiarczan amonu

25 kg worek polietylenowy

Siarczyn sodu

25 kg worek polietylenowy

Melamina

25 kg worek papierowy

Akryloamid proszkowy

25 kg worek papierowy

Formalina techniczna

1000 | paletokontener

Zywica mocznikowo-
formaldehydowa

1000 | paletokontener

4,4-metylenobis
fenyloizocyjanian (MDI)

1000 | paletokontener

Pochodne alkilodiaminy
(Bikaminox S-3)

200 | beczka metalowa

Kwas laurynowy

25 kg worek polietylenowy

Magazyn ogrzewany
zamykany

Metanol techniczny

120 | beczka polietylenowa

Nonylofenol oksyetylenowany
(Rokafenol N-5)

120 | beczka polietylenowa

Eter polioksyetylenoglikolowy
alkoholu ttuszczowego
(Rokanol DB-7)

120 | beczka polietylenowa

Kwas solny techniczny

30 | kanister polietylenowy

Monoetanoloamina
techniczna

30 | kanister polietylenowy

Nadtlenek wodoru

301,601
kanister polietylenowy

Kwas p-toluenosulfonowy

25 kg worek polietylenowy

Pasta aluminiowa

20 | wiaderko metalowe

Chlorek benzylu

200 | beczka polietylenowa

Wiata magazynowa
zamykana, podtoze
betonowe
(przy hali l)

Zb.75-11

Eter metylowy glikolu
polietylenowego (MTGE)

250001

Taca murowana

Polioksyetylenoglikol
(Polikol 300)

200 | beczka metalowa

Polioksypropylenodiol (D-
2002)

200 | beczka metalowa

Alkilodiamina tojowa

200 | beczka metalowa

Dwuetanoloamina

200 | beczka metalowa

Ftalan alkilobenzylu

216,5 | beczka metalowa

Olej rzepakowy

200 | beczka polietylenowa

Kwasy ttuszczowe 45/55

200 | beczka polietylenowa

Izopropanol

1000 | paletokontener

Glikol dietylenowy

1000 | paletokontener

Wiata magazynowa
przy hali I, podtoze
betonowe
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Etoksylowana alkiloamina 1000 | paletokontener
kokosowa (CD-5)
Kwasy ttuszczowe oleju 1000 | paletokontener
talowego i kokosowego
Etoksylat aminy kokosowej (C- | 213,5 | beczki metalowe
11) 1000 | paletokontener
Etoksylat aminy fojowej 213,5 | beczka metalowa
(SH-11) 216,5 | beczka metalowa
Etoksylat oleju 1000 | paletokontener
kokosowo/palmowego
5. Polioksytetrametylenoglikol 200 | beczka metalowa Ptyta magazynowa
Toluenodiizocyjanian 200 | beczka metalowa wybetonowana
Octan n-butylu 1000 | paletokontener
Etoksylat izotridekanolu 1000 | paletokontener
Etoksylat alkoholu 1000 | paletokontener
laurylowego
Amina Ill rz. tojowa 200 | beczka metalowa
Polidiamina TMD 1000 | paletokontener
Eter metylowy glikolu 1000 | paletokontener
polietylenowego
6. Przettoczki: Chlorek metylu Wybetonowana
P-530 5301 plyta przy hali li llI
P-1100 11001
7. Beczka Chlorek metylu 0,5m’ Wiata magazynowa
" | ci$nieniowa wybetonowana obok
hali Il
8. Olej mineralny 1000 | paletokontener Taca betonowa przy
reaktorze 2000/1
9. Akronitryl 200 | beczka metalowa Magazyn na surowce
przy hali llI

Procesy produkcji

Wydziat ZB-1

Instalacja produkcji Kopolimeru KSM

1. Reaktor R-1 Produkcja Kopolimeru KSM 22m’ Posadzka wytozona
kafelkami
Reaktor R-6 Proces neutralizacji 25 m? chemoodpornymi z
otrzymanego kopolimeru ! odptywami do
zbiornikow
2. Zbiornik . Zawory, taca
Przechowywanie gotowego 3
magazynowy . 28 m murowana
produktu Kopolimeru KSM
B-408
3. Odbieralnik Zbierany jest aceton Zawory, przerywacz
M-125 zanieczyszczony wodg i 3m’ ognia
oligomerami
Produkcja Noramacu SHP
4, Reaktor R-9 Produkcja Noramacu SHP 3m’ Zawory:
Zb. posredni B-2 am’ OERDIECRrSE,
) spustowy

5. Wieza
granulacyjna

granulacja

Roztadunek do zbiornika
nadwagowego

6. wagopakowarka

Roztadunek gotowego
produktu

200 kg big-bag,
50 kg worki polietylenowe

Hala produkcyjna,
posadzka wytozona
kafelkami
chemoodpornymi z
odptywami do
zbiornikdw
Sciekowych
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Instalacja srodkow powierzchniowo-czynnych

7. Reaktor R-4

Prowadzenie procesu
otrzymywania
Sulfobursztynianu N-5

2,5m’

Roztadunek gotowego
monoestru proces produkgji
dwuetapowy

1000 | paletokontener

Roztadunek gotowego

1000 | paletokontener

Hala produkcyjna,
posadzka wytozona
kafelkami
chemoodpornymi z
odptywamido
zbiornikéw
Sciekowych

produktu
Wydziat ZB-3
Produkcja estrow
Podtoze z ptytek
chemoodpornych, z
1. Reaktor R-83 Proces estryfikacji 26m’ obu stran Instalag)

kanaty Sciekowe
majgce potaczenie ze
zbiornikami Sciekow

Gotowy produkt

200 | beczka metalowa

Plac magazynowy,
wybetonowany, z
kanatem sciekowym
potgczonym ze

studzienka
Instalacja alkoksylacji
Podtoze z plytek
Reaktory: , chemoodpornych,
3. g:ig; Proces produkcji Alkoksylatow 111:3 23 i::ati;’;::?:kg‘vs::laq'
R-10 10 m® majgce potaczenie ze
zbiornikami Sciekow
Gotowy produkt
4. Zbiorniki Taca betonowa
Magazynowe: | gikaminy CD-2, CD-5, CD-10, | 34 m®
V-703 3
C-2, C-11, 34m
V-704 26m®
V-705
V-142 48 m’
V-107 PEM 40 m’
V-234 Solumul 487 60 m’
V-233 Solumul 484 60 m°
5. Bikaminox S-3 210 | beczka metalowa Plac magazynowy,
Alkosil CS 4P 1000 | paletokontener wybetonowany, z

Bikanol OC-2, Bikanol OC-5

1000 | paletokontener

Lostris RE

1000 | paletokontener

Etoksylat kokosowo/palmowy

1000 | paletokontener

Bikanol C-6,5, C-10, C-25.

200 | beczka metalowa
1000 | paletokontener

Bikamin SH-11

200 | beczka metalowa
1000 | paletokontener

Bikanol B-1/1 R-500

1000 | paletokontener

Bikamin p-T, Bikamin pT-3,2

200 | beczka metalowa
1000 | paletokontener

Wodorotlenek amoniowy

120 | beczka polietylenowa

Bikamin DPPT

1000 | paletokontener

Bikanol FRWL-10

200 | beczka metalowa
1000 | paletokontener

Bikanol M-1/1,25 B-500

1000 | paletokontener

kanatem Sciekowym
potgczonym ze
studzienka
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Bikanol PD

1000 | paletokontener

Bikanol DAT-10

1000 | paletokontener

Bikanol TEAP-1

1000 | paletokontener

Bikaster OR-15

1000 | paletokontener

Solumul E35

1000 | paletokontener

Synovelle 40 CD

1000 | paletokontener

Emulsil CO-26

200 | beczka metalowa
1000 | paletokontener

Emulsil CO-40

200 | beczka metalowa
1000 | paletokontener

Synovelle SAM 920

1000 | paletokontener

Synovelle A 380-45

1000 | paletokontener

Bikanol SL 20

1000 | paletokontener

Bikanol MSV-11

200 | beczka metalowa
1000 | paletokontener

Wydziat ZB-4 hala li I

Instalacja chlorkéw amin ttuszczowych
Posadzka hali |
wytozona ptytkami
chemoodpornymi,
w podtodze
umieszczone kratki
Sciekowe

Reaktory: z odprowadze.niem

1 R-2000/1, Proces produkgji 2,0m? p?przezkstudmenke

" | R500/2 Kaminoks CD-5 0,5m’ P b A
zanieczyszczen
statych do instalacji
usredniania $ciekdw,
piasek jako sorbent
stosowany przy
rozlewach,
monitoring chlorku
metylu (opis A)
Magazyn wyrobdw
gotowych -
ogrodzony,
zamykany, w 1/3
zadaszony,

2. Gotowy produkt 120 | beczka pe I
betonowe podtoze,
piasek stosowany
jako sorbent przy
rozlewach (opis B)

3. Reaktor R-350/2 | Proces produkcji Teraminu D 0,35 m’® (A)

4. Gotowy produkt 200 | beczka metalowa (B)

Instalacja tlenkéw amin

5. Reaktor Proces otrzymywania 20m? (A)

R-2000/1 Kamoksu R 11-70 !
6. Gotowy produkt 120 | beczka pe (B)
Kamoks R 11-70 1000 | paletokontener
Instalacja estréw amin ttuszczowych
Proces otrzymywania Eldanu 3 (A)
7. Redktar Rega0/2 M/EG (pierwszy etap procesu) 0,35m
Reaktor R-500/2 | Drugi etap procesu 0,5m> (A)
8. Gotowy produkt 1000 | paletokontener (B)
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Eldan M/EG

Instalacja pochodnych amin

3

9. Reaktor Proces otrzymywania 2m (A)
R-2000/1 Oxadu K-251

1. gg:(c)iv;l(y-lzpsrfdukt 120 | beczka polietylenowa ()

Instalacja pochodnych estréow

11. | Reaktor . 3 (A)

Proces otrzymywania 2m

R-2000/1 Cuprolu S 0,35m*
R-350/2 !

12 Gorayry produke 120 | beczka polietylenowa (8)

Cuprol S

Instalacja procesu o-metylowania, kwaternizacji i syntezy

13. Proces produkcji Sorbentu 3 Posadzka hali Il

ealtor ROZ0 | oor.08 Blkames 6.5 G M wytozona plytkami
l\.lucza ; Oddzielenie fazy statej 0k.0,5m? chemoodpornymi,
filtracyjna w podtodze
Y ) , ? umieszczone kratki
“ Separator Rozdalat fiz - prO(.:lu|.<c1a frcr:;dzielone fazy spuszcza Sciekowe
Vo m? Zosrbentu ZSA-09 i Bikametu C sie do konteneréw o poj. s aApRaWaHEERIEH -
’ 1m’) poprzez studzienke
z tapaczka
zanieczyszczen
statych - do instalacji
usredniania Sciekow,
Oczyszczanie surowego 10,0 m® piasek jako sorbent
produktu — (produkt spuszcza sie do stosowany przy
Reaktor R0 produkcja Sorbentu ZSA-09 kontenera o poj. 1 m ®) rozlewach,

i Bikametu C 6,5 monitoring stezenia
chlorku metylu -
eksplozymetr przy
przettoczce chlorku
metylu (opis C)

15. | Zbiornik Gotowy produkt \ \ Taca murowana

stokazowy ZS-3, Sorbent ZSA-09 20m™i25m
Z5-5
16. Zblorr.uk Gotowy produkt \ Taca murowana
stokazowy Bikamet € 6.5 16 m
Z5-10 !

17. | Reaktor R-10 Posadzka hali lll
wytozona ptytkami
chemoodpornymi,
w podtodze
umieszczone kratki
sciekowe
z odprowadzeniem -

Produkcja CeTePox 10 m® poprzez studzienke
z tapaczka
zanieczyszczen
statych - do instalacji
usredniania Sciekow,
piasek jako sorbent
stosowany przy
rozlewach.

18. Gotowy produkt 1000 | paletokontener (B)

CeTePox

200 | beczki metalowe
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19. | Reaktor Proces produkgji 3 Q)
R-10 Terminu E 2/3 10.0m
20. Gotowy produkt 120 | beczka pe (B)
Teramin E2/3 1000 | paletokontener
Instalacja pochodnych amidéw
21. Proces otrzymywania Marwitu 3 Posadzka betonowa,
Reakior3000/L | gipa 0 wazdtuz hali kanat
Sciekowy
z odprowadzeniem -
poprzez studzienke
z tapaczkg
Proces otrzymywania Instaru 3 zanieczyszczen
Reaktar 300071 NS lub AS 3,0m statych - do instalacji
usredniania $ciekdw,
piasek stosowany
jako sorbent przy
rozlewach
22. Gotowy produkt 120 | beczka pe Magazyn wyrobow

Marwit SU-4 1000 | paletokontener gotowych —

Gotowy produkt ogrodzony,

Instar lzllsp 1201 begziei pe zamykany, w 1/3
zadaszony,
utwardzone

Gotowy produkt betonowe podtoze,

Instar Xsp 1201 beczka pe piasek stosowany
jako sorbent przy
rozlewach

Instalacja $rodkéw powierzchniowo-czynnych

23. | Reaktor Proces otrzymywania 10m? (A)
R-10 Sulfobursztynianu N-5,

24. Gotowy produkt (B)

Sulfob:rsztynianu N-5 1000 | paletokontener

Instalacja zywic
25. | Reaktor R-2500 | Produkcja Mopolu 2,5m’ (A)
Reaktor 500/2i | Otrzymywanie Profiksu 40 0,5m’
R-2000/1 (proces dwuetapowy) 2,0m’
Gotowy produke 120 | beczka pe (Profiks) (B)
26. . ; 1000 | paletokontener
Mopol i Profiks 40
(Mopol)
Instalacja produkcji estrow
Produkcja Bikanolu SAM 720, ()
27. Reaktor R-5000 | Produktu 507555, Est 500 5.0 m®
cocC
28. Gotowy produkt (B)
Bikanol SAM 720 i Produkt 1000 | paletokontener
507555, Est 500 COC
Produkcja pochodnych izocyjanianéw
29. . . Proces otrzymywania komp. A 3 (A)
Mieszalnik M-11 do Poliurekolu 32E, 0,5m
Proces otrzymywania:
::T:;g;” Poliurekolu 32 Ekomp. Bi 1,6m?
Prepolimer UE-2
Proces otrzymywania
Ei;azktor Prepolimeru P-6, Poliurekol 0,4m 3
327 komp. A
Mieszalnik M-10 | Otrzymywanie komp. A 05m?>
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Izopuru D-20

Reaktor R- Otrzymywanie komponentu B 16m?
1600/11 Izopuru D-20 '
30. Gotowy produkt - komponent (B)

A do Poliurekolu 32Z 50 | hohak metalowy

Gotowy produkt - komponent | 20| wiadro metalowe
B do Poliurekolu 32E,

Prepolimer UE-2 50 | hobok metalowy
Gotowy produkt V-50 | hobok met.
Prepolimer P-6 Beczka met. V-216
Gotowy produkt .

komponent A Izopuru D-20 A0 Sl et

Gotowy produkt
komponent B Izopuru D-20

50 | hobok metalowy

Il. Pozostate warunki decyzji pozostajg bez zmian.

Uzasadnienie

ICSO Chemical Production Sp. z o0.0. w Kedzierzynie-KoZlu posiada decyzje Wojewody
Opolskiego nr SR.II.I0C-660-1-44/06 z26.02.2007 r., udzielajgca pozwolenia zintegrowanego dla
instalacji do produkcji, z wykorzystaniem proceséw chemicznych, produktéw i pétproduktow
chemii organicznej i nieorganicznej, zlokalizowanych w Kedzierzynie-KoZlu przy ul. Energetykéw 4.
Decyzja ta zostata zmieniona decyzja Wojewody Opolskiego nr SR.1I1.10C-660-1-20/07 z 30.08.2007 r.
oraz decyzjami Marszatka Wojewddztwa Opolskiego nr DOS.III-I0C-7636-12/08 z19.09.2008r.,
nr DOS.Tt.7636-50/10 z25.01.2011r., nr D0S.7222.44.2011.MK  z 9.09.2011r,,
nr D0S.7222.25.2012.MWi z 6.06.2012 r. i nr DOS.7222.97.2014.AKa z 24.04.2015 r.

Pismem nr CJ/114/2019 z 6 sierpnia 2019 r. (data wptywu do UMWO — 07.08.2019r.) ICSO
Chemical Production Sp. z o0.0. w Kedzierzynie-Kozlu zwrécita sie do Marszatka Wojewoddztwa
Opolskiego o zmiane wymienionego pozwolenia zintegrowanego.

Do wniosku Spoétka zataczyta dokumentacje pn. ,Wniosek o0 zmiane pozwolenia
zintegrowanego udzielonego ICSO Chemical Production Spétka z 0.0.” Kedzierzyn-Kozle, 2019 r.,
z zatgcznikami, tj.:

— potwierdzeniem dokonania optaty skarbowej,

— petnomocnictwem do reprezentowania ICSO Chemical Production Sp. z o.0. - dla Pani Elzbiety
Biczul wraz z dowodem poniesienia opfaty skarbowej od petnomocnictwa,

— dokumentem potwierdzajgcym, ze wnioskodawca jest uprawniony do wystepowania w obrocie
prawnym — KRS 0000038365, sporzagdzonym na dzier 05.08.2019 r.,

— odpisami z Ksiegi wieczystej,

— os$wiadczeniem prowadzgacego instalacje,

— dokumentacjg pn. ,Ocena rozprzestrzeniania sie hatasu metoda obliczeniowg w zwigzku
ze zmiang pozwolenia zintegrowanego dla instalacji ICSO Chemical Production Sp. z 0.0.”,

— dokumentacjg pn. ,,Raport o bezpieczenstwie dla ICSO ChP Sp. z 0.0.” (wersja luty 2018 r.) wraz
z decyzjg nr 33/2018/WZ Opolskiego Komendanta Wojewddzkiego PSP w Opolu z dnia 9 maja
2018 r. zatwierdzajgca zaktualizowany raport (wersja elektroniczna),

— operatem przeciwpozarowym dla placu magazynowego odpadéw dla wydziatu ZB1 przy budynku
4103 wraz z postanowieniem Komendanta Powiatowego Panstwowej Straiy Pozarnej
w Kedzierzynie-Kozlu nr PZ.5586.9.2019 z 12 lipca 2019 r.,

— operatem przeciwpozarowym dla placu wiaty magazynowej odpaddéw dla wydziatu ZB4 i ZB3
wraz z postanowieniem Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Kedzierzynie-
Kozlu nr PZ.5586.10.2019 z 12 lipca 2019 r.,
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— zaswiadczeniami o niekaralnosci za przestepstwa przeciwko $rodowisku i przestepstwa, o ktérych
mowa w art. 163, art. 164 lub art. 168 w zwigzku z art. 163 § 1 ustawy z dnia 6 czerwca 1997 r.
Kodeks karny (Dz. U. z 2018 r., poz. 1600 z pézn. zm.),

— wersjg elektroniczng wniosku.

Do wniosku dotaczony zostat réwniez dowdd uiszczenia, wymagane] przepisami art. 210
ustawy zdnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony Srodowiska (Dz. U. z 2019 r., poz. 1396
z pozniejszymi zm.) — zwanej dalej Pos, opfaty rejestracyjnej - w wysokosci 50% optaty rejestracyjnej,
ktéra wymagana bytaby w przypadku wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji,
w ktdrych nastapity istotne zmiany. Wniesienie optaty rejestracyjnej zgodnie z przywotanym
przepisem stanowi warunek rozpatrzenia wniosku.

Whniosek ten zostat ztozony w zwigzku ze zmianami w sposobie funkcjonowania instalacj.
Zgodnie z tredcig wniosku zmiany w funkcjonowaniu instalacji zostang przeprowadzone bez zmian
sposobu uzytkowania obiektéow oraz zabudowanych w nich urzadzeri technologicznych
i z wykorzystaniem istniejgcej infrastruktury technicznej terenu.

Zmiany dotyczg instalacji znajdujacych sie na dwdch wydziatach produkcyjnych: ZB-1 i ZB-4
izwigzane sy z wprowadzeniem nowych technologii na istniejacych instalacjach i wycofaniem
z produkcji niektérych produktéw.

Zmiany na wydziale ZB-1:

1. w instalacji do produkcji Kopolimeru KSM i Noramu M2SH wycofuje sie produkcje Noramu
M2SH i zwigksza sig ilo$¢ surowcéw do produkcji Kopolimeru KSM ze wzgledu na zwiekszony
popyt na ten produkt. Zmianie ulega nazwa instalacji na ,instalacja do produkcji Kopolimeru
KSM”;

2. nastgpuje zmiana klasyfikacji procesu odzysku acetonu z odpadu o kodzie 07 01 08 na
koricowy etap procesu technologicznego otrzymywania Kopolimeru KSM;

3. w instalacjach technologicznych pozostatych zlokalizowanych na Wydziale ZB-1:

— uruchomia si¢ nowg instalacje do konfekcjonowania $rodka uszlachetniajacego do szkfa
o nazwie Certincoat Coating Material U,

— na istniejacych urzadzeniach wdraza sie produkcje nowych wyrobéw: Opticoat 140,
Opticoat 150, Opticoat 240,

— wprowadza sie do produkcji nowy asortyment lilamindw ciektych i granulatéw na tej
samej bazie surowcowej co juz obecnie produkowane.

Zmiany na wydziale ZB-4:

1. w instalacji o-metylowania i kwaternicazji wycofuje sie produkcje Noramium 2M2HT
i Noramium MB2HT i zwigksza sie ilo$¢ surowcow do produkcji Teraminu E2/3 ze wzgledu na
zwigkszony popyt na ten produkt. Wdraza sie produkcje nowego wyrobu o nazwie handlowej
CeTePox. Zmianie ulega nazwa instalacji na ,instalacja o-metylowania, kwaternizacji
i syntezy”,

2. w instalacji do produkcji estréw wdraza sie produkcje nowego wyrobu o nawie handlowej
Est 500 COC i zwigksza sig ilo¢ surowcéw do produkcji Bikanolu SAM 720,

3. w instalacji produkcji estréw zmodyfikowano ukfad chtodzenia oleju dzieki czemu olej jest
znacznie szybciej chtodzony, a tym samym nastepuje szybsze schtodzenie produktu
i znaczgco skraca sig czas produkji szarzy produktu, co z kolei skutkuje wzrostem wydajnosci
dobowej na instalacji (z 1,7 Mg/dobe na 3,5 Mg/dobe).

Ponadto zmianie ulegajg miejsca magazynowania odpadéw. Odpady z wydziatu ZB-1,
a zwtaszcza palne, bedg magazynowane na placu magazynowym odpadéw ZB-1 znajdujgcym sie przy
budynku 4103. Odpady palne z wydziatu ZB-4, ZB-3 i z warsztatu mechanicznego TA bedg
gromadzone pod wiatg odpadéw znajdujaca sie na dziatce nr 602/699.
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Majgc na uwadze dane zawarte we wniosku organ uznal, ze s3 to istotne zmiany
W rozumieniu przepisow ww. ustawy Pos.

W wyniku przedstawionych zmian w instalacjach nastapi zwiekszenie ilosci zuzywanych
surowcéw do produkcji, wzrost zuzycia azotu oraz wzrost ilosci wytwarzanych odpadéw,
wprowadzone zostang nowe zrddta hatasu.

Biorgc pod uwage sposéb podziatu instalacji w przemysle chemicznym (wg rodzaju produktu)
- okreslony w zatgczniku do rozporzqdzenia Ministra Srodowiska z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie
rodzajéw instalacji moggcych powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementéw
przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz. U. z2019 r., poz. 1839) — w przypadku ICSO
Chemical Production Sp. z 0.0., wyzej okreslone zmiany w zakresie likwidacji instalacji i uruchomienia
nowych nie wigzg sie z budowg lub montazem nowych urzadzen, tylko ze zmianami w obszarze
wykorzystania poszczegdlnych urzadzen do okreslonej produkciji.

Organem ochrony $rodowiska wtasciwym do zmiany pozwolenia zintegrowanego, zgodnie
z art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt 1 rozporzgdzenia
Rady Ministréw z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogqcych znaczqco oddziatywac
na srodowisko (Dz. U. z 2019 r. poz. 1839), i bioragc pod uwage lokalizacje instalacji, jest Marszatek
Wojewddztwa Opolskiego.

W mysl art. 209 ustawy Po$ zapis wniosku w postaci elektronicznej zostat przekazany
Ministrowi Srodowiska, za pomocg $rodkéw komunikacji elektronicznej (platformy e-puap), przy
pi$mie nr DOS-11.7222.41.2019.JW z 20 sierpnia 2019 r.

Analiza wniosku wykazata, ze zawierat on braki formalne, w zwigzku z czym Marszatek
Wojewddztwa Opolskiego, pismem nr DOS-111.7222.41.2017.BG z 28 sierpnia 2019 r., wezwat do ich
usuniecia. Brakujgce dane zostaty przestane przy pismie nr CJ/130/2019 r. z 18 wrze$nia 2019 r.

Wobec faktu, ze wniosek spetnit wymogi formalne oraz majac na uwadze art. 61 § 4 ustawy
z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego, organ pismem z 1 pazdziernika
2019 r. nr DOS-111.7222.41.2019.JW zawiadomit strone o wszczeciu postepowania, jednoczes$nie
informujac strone o jej uprawnieniach wynikajgcych z przepiséw ustawy Kodeks postepowania
administracyjnego.

Zgodnie z wynikajgcym z art. 218 ustawy Po$ obowigzkiem zapewnienia przez organ
wydajgcy pozwolenie zintegrowane mozliwosci udziatu spoteczeristwa w postepowaniu, ktérego
przedmiotem jest wydanie decyzji dotyczacej istotnej zmiany instalacji, podano do publicznej
wiadomosci informacje o wszczeciu postepowania w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego dla
eksploatowanych przez ICSO Chemical Production Sp. z 0.0. w Kedzierzynie-Kozlu instalacji do
produkcji, z wykorzystaniem proceséw chemicznych, produktéw i potproduktéw chemii organicznej
i nieorganicznej, zlokalizowanych w Kedzierzynie-Kozlu oraz o mozliwosci zapoznania sig
z dokumentacjg ztozong w powyzszej sprawie i sktadania uwag iwnioskéw, w Departamencie
Ochrony Srodowiska Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa Opolskiego, w terminie 30 dni od daty
ukazania sie zawiadomienia. Informacje powyiszg zamieszczono na tablicy ogtoszen w siedzibie
UMWO (01.10.2019r.), w Nowej Trybunie Opolskiej (05.10.2019r.), na tablicy ogtosze Urzedu
Miasta Kedzierzyn-Kozle (04.10.2019r.) oraz w Biuletynie Informacji Publicznej Urzedu
Marszatkowskiego Wojewddztwa Opolskiego (01.10.2019r.). W okresie 30 dni od daty podania
przedmiotowej informacji do publicznej wiadomosci, do Departamentu Ochrony Srodowiska Urzedu
Marszatkowskiego Wojewddztwa Opolskiego nie wptynety zadne uwagi i wnioski dotyczace
postepowania w przedmiotowej sprawie.

Po analizie merytorycznej wniosku stwierdzono, ze niektére zawarte w nim dane i informacje
wymagajg dodatkowych wyjasnien, dlatego Marszatek Wojewddztwa Opolskiego pismem nr DOS-
111.7222.41.2019.JW z 11 pazdziernika 2019 r. wezwal prowadzacego instalacje m. in. do
przedstawienia wszystkich zrédet hatasu z instalacji IPPC oraz instalacji pozostatych, wyjasnienie czy
zwiekszy sie $rednia wydajnos¢ dobowa instalacji do produkcji estréw, przedfozenia kart
charakterystyk, zaréwno surowcéw uzywanych do produkcji, jak i gotowych produktow, a takze
o bardziej szczegétowy opis procesu produkcji CeTePox oraz Est 500 COC. OdpowiedZ na powyzsze
wezwanie zfozono przy pi$mie z 25 pazdziernika 2019 r. (data wptywu do UMWO - 28.10.2019 r.).
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Po przeanalizowaniu wszystkich przekazanych przez Zaktad uzupetnieri i uzyskanych
informaciji, organ uznat, ze wniosek jest kompletny i moze stanowié podstawe do zmiany pozwolenia
Zintegrowanego, udzielonego decyzja Wojewody Opolskiego nr SR.III.IOC-660-1-44/06 z 26 lutego
2007 r. (ze zmianami) udzielajacej pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkgji,
z wykorzystaniem proceséw chemicznych, produktéw i potproduktéw chemii organicznej
i nieorganicznej, zlokalizowanych w Kedzierzynie-Kozlu.

Zgodnie z art. 10 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego
organ zapewniajac stronie czynny udziat w kazdym stadium postepowania oraz dajgc mozliwosé
do wypowiedzenia sie co do zebranych dowodéw i materiatow, pismem z 3 grudnia 2019 r.
nr DOS-11.7222.41.2019.JW zawiadomit strong o zakorczeniu postepowania i mozliwosci zapoznania
sig ze zgromadzong dokumentacjsg. W wyznaczonym terminie nie ztozono zadnych uwag
ani wnioskéw w sprawie.

W zwigzku z wprowadzonymi zmianami na wydziale ZB-1, w instalacji do produkgcji
Kopolimeru KSM i Noramu M2SH, tj. wycofaniem z produkcji Noramu M2SH, ktéra byta Zrédtem
emisji do powietrza z instalacji formaldehydu z Reaktora R-1/Noram M2SH, zmianie ulegnie ilog¢
zrédet emisji do powietrza. Zgodnie z wnioskiem, zmianie ulegnie réwniez, w zwigzku ze
zwigkszonym zapotrzebowaniem na Kopolimer KSM, iloé¢ surowcow potrzebna do produkcji
Kopolimeru KSM, jednak biorgc pod uwage fakt, iz wielkoé¢ emisji acetonu z ww. procesu zostata
ustalona w decyzji Marszatka Wojewddztwa Opolskiego nr DOS.Tt.7636-50/10 z 25 stycznia 2011 ,
dla zuzycia acetonu do produkcji na poziomie 21747,7 kg/rok, a nastepnie w kolejnych decyzjach
zapotrzebowanie ulegto obnizeniu do poziomu 9084 kg/rok, zawnioskowana w przedmiotowym
wniosku ilos¢ acetonu nie przekroczy wartosci 21747,7 kg/rok, a wiec emisja acetonu do powietrza
ustalona na poziomie 0,3330 kg/h z tego procesu nie ulegnie zwiekszeniu.

Zwigkszenie $redniej wydajnosci dobowej z 1,7 Mg/dobe na 3,5 Mg/dobe podczas produkeji
Bikanolu SAM 720 oraz Produktu 507555 na instalacji do produkcji estréw nie bedzie miato wptywu
na emisje¢ do powietrza w zwigzku z faktem, iz procesy te nie powodujg emisji do powietrza
substanciji dla ktérych s3 okreélone wartoéci odniesienia w rozporzgdzeniu Ministra Srodowiska z dnia
24 sierpnia 2012 r. w sprawie pozioméw niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012 r., poz.
1031).

Substancjami uzywanymi do produkcji nowego produktu pod nazwg CeTePox jest
polidiamina TMD oraz akrylonitryl. Prezno$¢ par polidiaminy TMD wynosi 0,04 hPa w 20°C, zgodnie
z przedtozong w uzupetnieniu wniosku przez prowadzacego instalacje karta charakterystyki,
co klasyfikuje ja do substancji nielotnych, natomiast akrylonitryl jest substancjg dla ktdrej
w zatgczniku nr 1 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci
odniesienia dla niektdrych substancji w powietrzu (Dz. U. nr 16, poz. 87) zostata okreélona
dopuszczalna emisja do powietrza. Biorac pod uwage przebieg procesu produkcji CeTePox, sposéb
magazynowania i roztadunku substancji (akrylonitryl dostarczany jest w metalowych beczkach V-200 |
na ktore po otwarciu nakrecana jest nakretka z otworem w ktéry wpasowana jest metalowa rura
pofaczona poprzez waz z pompa, drugi koniec rury wprowadzony jest do beczki) oraz fakt,
iz do procesu produkcji CeTePox ilo$¢ wprowadzonego arylonitrylu jest mniejsza niz ilo$¢ potrzebna
do catkowitego przereagowania polidiaminy TMD, a w zwigzku z tym, koricowy produkt w swoim
sktadzie zawiera produkt syntezy akrylonitrylu z polidiaming TMD i nadmiarowg iloé¢ polidiaminy
TMD, nie wystepuje tu zadne Zrédto emisji dla ktérego nalezatoby okresli¢ dopuszczalng emisje
akrylonitrylu do powietrza.

Nowymi produktami jest réwniez otrzymywany w procesie estryfikacji produkt ESt 500 COC
oraz otrzymywane w procesie produkcji Opticoatéw produkty Opticoat 140, Opticoat 150, Opticoat
240.

Podczas analizy, zgodnie z przedfozonymi przez prowadzgcego instalacje kartami
charakterystyk substancji, nie stwierdzono substancji uzywanych w procesie produkcji, dla ktérych
okreslone sg wartosci dopuszczalne lub wartoéci odniesienia.

W przedtozonej dokumentacji wnioskodawca dokonat inwentaryzacji wszystkich zrédet
hatasu, okreslit ich moce akustyczne oraz czas pracy w czasie odniesienia w porze dnia i nocy. Z uwagi
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na wprowadzane zmiany w instalacjach wymagajgcych pozwolenia zintegrowanego jak i instalacjach
‘pozostatych powstang nowe Zrddta hatasu na Wydziale ZB-1, tj. pompa przy mieszalniku M-4, pompa
prozniowa przy zbiorniku B-20, mieszadto mieszalnika M-4 wchodzgce w skiad instalacji produkciji
opticoatéw oraz pompa przy zbiorniku B-29 wchodzgca w sktad instalacji konfekcjonowania ciekiego
$rodka uszlachetniajgcego do szkta. Na podstawie zgromadzonych danych zostaty wykonane
obliczenia rozprzestrzeniania sie hatasu w s$rodowisku od wszystkich instalacji i urzadzen
eksploatowanych na terenie zaktadu. Z przedtozonych obliczerh wynikato, ze oddziatywanie instalacji
nie spowoduje przekroczenia dopuszczalnych poziomdéw hatasu na najblizszych terenach chronionych
potozonych w sagsiedztwie zakfadu.

W tabeli nr 5 niniejszego pozwolenia przedstawiono zrdédta hatasu wchodzgce w skiad
instalacji wymagajacych pozwolenia zintegrowanego oraz instalacji pozostatych wraz z ich czasem
pracy w czasie odniesienia rownym 8 najmniej korzystnym godzinom dnia (6:00-22:00) kolejno po
sobie nastepujgcym lub 1 najmniej korzystnej godzinie nocy (22:00-6:00).

Zaktad objety jest, wynikajacym z przepiséw rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
30 pazdziernika 2014 r. w sprawie wymagan z zakresu prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz
pomiardéw ilosci pobieranej wody (Dz. U. z 2014 r., poz. 1542), obowigzkiem prowadzenia pomiaréw
poziomu hatasu, ktére winien wykonywac z czestotliwoscig raz na dwa lata. Prowadzacy instalacje
jest zobowigzany do prowadzenia pomiardw hatasu w srodowisku na najblizej potozonych terenach
objetych ochrong, zgodnie z metodyka referencyjng ustalong w ww. rozporzadzeniu Ministra

- Srodowiska (Dz. U. z 2014 r. poz. 1542). Wyniki pomiaréw hatasu w $rodowisku prowadzacy instalacje
przedstawia organowi ochrony $rodowiska oraz wojewddzkiemu inspektorowi ochrony $rodowiska
zgodnie z art. 149 ustawy Pos.

W czesci dotyczgcej wytwarzania odpaddw organ, biorgc pod uwage wniosek Strony:

— usunat odpad o kodzie 07 01 08* powstajacy dotychczas na wydziale ZB-1 (instalacja wymagajaca
pozwolenia zintegrowanego) w ilosci 300 Mg/rok w zwigzku z zakwalifikowaniem prowadzonego
na wydziale ZB-3 procesu destylacji acetonu z pozostatosci poprodukcyjnej procesu otrzymywania
Kopolimeru KSM jako koricowy etap jego produkcji;

— zwiekszyt ilo$¢ wytwarzanych odpadéw na wydziale ZB-4 (instalacja wymagajaca pozwolenia
zintegrowanego) o kodach: 15 01 02 z 0,9 Mg/rok na 25,0 Mg/rok i 15 01 04 z 1,0 Mg/rok
na 10,0 Mg/rok oraz dodat nowy odpad mozliwy do wytworzenia o kodzie 07 01 99 w ilosci
5,0 Mg/rok;

— zwiekszyt ilo$¢ wytwarzanych odpadéw na wydziale ZB-1 (instalacja pozostata) o kodach:
16 03 05* z 6,0 Mg/rok na 8,0 Mg/rok, 16 05 06* z 0,6 Mg/rok na 1,2 Mg/rok, 15 01 10*
z 4,0 Mg/rok na 34,0 Mg/rok, 15 02 02* z 0,1 Mg/rok na 0,5 Mg/rok, 07 02 99 z 2,5 Mg/rok
na 3,5 Mg/rok, 15 01 01 z 1,0 Mg/rok na 2,0 Mg/rok, 15 01 02 z 4,4 Mg/rok na 24,4 Mg/rok,
1501 07 z 0,1 Mg/rok na 0,5 Mg/rok, 15 01 04 z 2,5 Mg/rok na 6,0 Mg/rok.

W zwigzku z wycofaniem produkcji Noramu M2SH i przeklasyfikowaniem procesu destylacji
pozostatosci poreakcyjnej z produkcji Kopolimeru KSM z odzysku na korncowy etap produkcji
Kopolimeru KSM, zmieniono podstawowy sktad odpadu o kodzie 07 01 08*. Ze wzgledu
na wprowadzenie nowych surowcdéw, zmianie ulegt sktad chemiczny odpadéw o kodzie 15 01 10*
i1501 02.

Zmianie ulegly miejsca magazynowania odpaddw, jednakze sposéb gospodarowania
z wytworzonymi odpadami nie zmienit sie.

W toku prowadzonego postepowania administracyjnego w dniu 6 wrzesnia 2019 r. weszla
w zycie ustawa z dnia 19 lipca 2019 r. o zmianie ustawy o utrzymaniu czystosci i porzqdku w gminach
oraz niektorych innych ustaw (Dz. U. z 2019 r. poz. 1579), ktéra wprowadzita zmiany w ustawie Prawo
ochrony srodowiska. Powyzsza zmiana dotyczyta m.in. przepiséw przeprowadzania kontroli przez
komendanta powiatowego (miejskiego) Panstwowej Strazy Pozarnej oraz wykonania operatu
przeciwpozarowego, o ktérym mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy o odpadach, ktérych nie stosuje
sie w przypadku pozwolenia na wytwarzanie odpadéw, wydawanego dla zaktadu stwarzajgcego
zagrozenie wystgpienia powaznej awarii przemystowe;j.
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Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 29 stycznia 2016 r. w sprawie
rodzajéw i ilosci znajdujgcych sie w zaktadzie substancji niebezpiecznych, decydujgcych o zaliczeniu
zaktadu do zaktadu o zwiekszonym lub duzym ryzyku wystgpienia powazinej awarii przemysfowej
(Dz. U. z 2016 r., poz. 138) ICSO Chemical Production Sp. z 0.0. w Kedzierzynie-KoZlu zalicza sie do
zaktadow o duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystowe;j.

Majgc na wzgledzie powyzsze oraz obecnie obowigzujgce przepisy, organ nie wystgpit
z proébg o kontrole do komendanta powiatowego (miejskiego) Pafistwowej Strazy Pozarnej, a takie
nie ustalit warunkéw ochrony przeciwpozarowej wynikajgcych z operatu przeciwpozarowego dla
placu magazynowego odpadéw dla wydziatu ZB-1 przy budynku 4103 uzgodnionego przez
Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Kedzierzynie-Kozlu postanowieniem
nr PZ.5586.9.2019 z 12 lipca 2019 r. oraz z operatu przeciwpozarowego dla placu wiaty magazynowej
odpaddéw dla wydziatéw ZB-4 i ZB-3, uzgodnionego przez Komendanta Powiatowego Paristwowej
Strazy Pozarnej w Kedzierzynie-Kozlu postanowieniem nr PZ.5586.10.2019 z 12 lipca 2019 r., bowiem
Zaktad jest zobligowany do stosowania procedur wynikajgcych z opracowanego programu
zapobiegania awariom, wewnetrznego planu operacyjno-ratowniczego i raportu o bezpieczenstwie.

Proces konfekcjonowania ciekiego $rodka uszlachetniajgcego do szkta Certincoatu TC-100
Coating Material U nie bedzie generowac sciekéw przemystowych. Natomiast z proceséw produkciji
CeTePox, ESt 500 COC i Opticoatow beda powstawac jedynie Scieki z mycia reaktoréw, jednakze
nie wptynie to na ilos¢ i jakos¢ odprowadzanych Sciekéw jaka zostata okreslona w pkt. IVa pozwolenia
pn. ,lloé¢ oraz sktad $ciekéw powstajacych z instalacji”.

W konsekwencji zmian w instalacjach, w tym — w zakresie rodzaju produkowanych substancji
— zmianie ulegly dane zawarte w punkcie Vlla odnoszacego sie do wymagan zapewniajacych ochrone
gleby, ziemi i wod gruntowych, w tym srodkéw majacych na celu zapobieganie emisji do gleby, ziemi
i wéd gruntowych oraz sposobdéw ich systematycznego nadzorowania.

Niniejsza decyzje wydano w terminie przewidzianym w art. 209 ust.2 ustawy Pos, tj. w terminie
6 miesiecy od dnia ztozenia wniosku, odliczajgc od tego terminu okresy opdznied w zatatwieniu
sprawy, spowodowane uzupetnieniami wniosku.

Za niniejszg decyzje uiszczono optate skarbowa, zgodnie z pozycjg 1.47 zatacznika do ustawy
z dnia 16 listopada 2006 r. o optacie skarbowej (Dz. U. z 2019 r., poz. 1000 z pdzn. zm.), w wysokosci
253 zt (stfownie: dwiescie piecdziesigt trzy ztote). Optate w ww. kwocie uiszczono 05.08.2019 r.
przelewem na konto Urzedu Miasta Opola nr 03 1160 2202 0000 0002 1515 3249.

Biorac pod uwage powyzsze orzeczono jak w sentenciji.

0Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Klimatu za posrednictwem Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego w terminie 14 dni od daty jej otrzymania.

Zgodnie z art. 127a ustawy Kodeks postepowania administracyjnego w trakcie biegu terminu
do wniesienia odwotania strona moze zrzec sie prawa do wniesienia odwotfania wobec Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego, ktdry wydat niniejszg decyzje. Z dniem doreczenia organowi administracji
o$wiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do odwotania przez ostatnig ze stron postepowania, decyzja

staje sie ostateczna i prawomocna.
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