DO$-111.7222.72.2017.BG =\ ~ Opole, dnia 99 stycznia2019r.

DECYZIJA

Na podstawie art. 183, art.192, art. 188 ust. 1, ust. 2, ust. 2a, ust. 2b, ust. 3, ust. 5, art. 201
ust. 1, art. 202, art. 203 ust. 1, art. 204 ust. 1i ust. 4, art. 211, art. 214 ust. 5 art. 224, art. 378 ust. 2a
pkt. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2018 r., poz. 799) oraz
art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (Dz. U.z2018 .,
poz. 2096 z pézn. zm.), po rozpatrzeniu wniosku PCC Synteza S.A. nr PDU/504-04/2017 z 6.11.2017 r.,
0 zmiane pozwolenia zintegrowanego, udzielonego decyzjg Marszatka Wojewddztwa Opolskiego nr
D0S.7222.34.2014.BG z 26.08.2015r. dla instalacji w przemysle chemicznym do produkcji
nonylofenolu, dodecylofenolu, propoksylatu dodecylofenolu, propoksylatu zasady Mannicha,
propoksylatéw na bazie katalizatora DMC oraz instalacji pozostatych, zlokalizowanych na terenie PCC
Synteza S.A. w Kedzierzynie-Kozlu przy ul. Szkolnej 15

orzekam

I. Zmieni¢ decyzje Marszatka Wojewédztwa Opolskiego nr DOS.7222.34.2014.BG z 26.08.2015 .,
udzielajgcg PCC SYNTEZA S.A. w Kedzierzynie-KoZlu pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
w przemysle chemicznym do wytwarzania, przy zastosowaniu proceséw chemicznych,
organicznych substancji chemicznych, tj. instalacji do produkcji nonylofenolu, instalacji do
produkcji dodecylofenolu, instalacji do produkcji propoksylatu dodecylofenolu, instalacji do
produkcji propoksylatu zasady Mannicha, instalacji do produkcji propoksylatéw na bazie
katalizatora DMC wraz z instalacjami stokazu surowcéw i podczyszczalni $ciekéw oraz instalacji
pozostatych, zlokalizowanych w Kedzierzynie-Kozlu przy ul. Szkolnej 15, w nastepujacy sposéb:

1. Tres¢ zawarta punkcie Il pozwolenia o brzmieniu:

»ll. Udzieli¢ PCC SYNTEZA S.A. w Kedzierzynie—KoZlu pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
w przemysle chemicznym do wytwarzania, przy zastosowaniu proceséw chemicznych,
organicznych substancji chemicznych, tj. instalacji do produkcji nonylofenolu, instalacji do
produkcji dodecylofenolu, instalacji do produkcji propoksylatu dodecylofenolu, instalacji do
produkcji propoksylatu zasady Mannicha, instalacji do produkcji propoksylatéw na bazie
katalizatora DMC wraz z instalacjami stokazu surowcéw i podczyszczalni $ciekéw oraz instalacji
pozostatych, zlokalizowanych w Kedzierzynie-KoZlu przy ul. Szkolnej 15, na warunkach
okreslonych w niniejszej decyzji.”

otrzymuje brzmienie:

»Il. Udzieli¢ PCC SYNTEZA S.A. w Kedzierzynie—Kozlu pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
w przemysle chemicznym do wytwarzania, przy zastosowaniu proceséw chemicznych,
organicznych substancji chemicznych, tj.:

1) instalacji do produkcji nonylofenolu (01),
2) instalacji do produkcji dodecylofenolu (02),
3) instalacji do produkcji propoksylatéw i etoksylatéw (03):

- propoksylatu dodecylofenolu (cigg 03.1.),
- propoksylatu zasady Mannicha (cigg 03.2.),
- propoksylatéw na bazie katalizatora DMC  (cigg 03.3.),
- lubrykantéw (cigg 03.4.),
- Rokopolu RF170 (cigg 03.5.)



wraz z instalacjami stokazu surowcéw i podczyszczalni $ciekéw oraz instalacji pozostatych,
zlokalizowanych w Kedzierzynie-KoZlu przy ul. Szkolnej 15, na warunkach okreslonych w niniejszej
decyzji.”

2. Tre$¢ zawarta w punkcie 1l.1.1. pozwolenia pn. ,Rodzaj prowadzonej dziatalnosci” otrzymuje
nowe brzmienie:

Gtéwnym przedmiotem dziatalnoéci PCC SYNTEZA SA w Kedzierzynie-KoZlu jest produkcja
chemikaliéw organicznych podstawowych, takich jak: alkilofenole, propoksylaty alkilofenoli i alkoholi,
etoksylaty, w instalacjach zlokalizowanych w Kedzierzynie-Kozlu przy ul. Szkolnej 15, na dziatkach
nr 602/132, 602/134, 602/135, 602/489 i 602/490, do ktérych Spétka posiada tytut prawny.

Numer identyfikacji podatkowej (NIP): 7491888664
Numer REGON: 531686911

Do instalacji wymagajacych pozwolenia zintegrowanego, eksploatowanych przez Spétke, naleza:

1) instalacja do produkcji nonylofenolu (01) o zdolnosci produkcyjnej 20 000 Mg/rok,

2) instalacja do produkcji dodecylofenolu (02) o zdolnosci produkcyjnej 8 000 Mg/rok,

3) instalacja do produkcji propoksylatow i etoksylatéw (03) o zdolnosci produkcyjnej
10 800 Mg/rok sktadajgca sie z:
- ciagu 03.1 do produkcji propoksylatu dodecylofenolu (wielko$¢ produkcji 1 000 Mg/rok),
- ciggu 03.2 do produkcji propoksylatu zasady Mannicha (wielko$¢ produkciji 2 000 Mg/rok),
- ciggu 03.3 do produkcji propoksylatéw na bazie katalizatora DMC (wielkos¢ produkcji

5000 Mg/rok),

- ciggu 03.4 do produkgji lubrykantéw (wielkos¢ produkcji 2500 Mg/rok),
- ciggu 03.5 do produkcji Rokopolu RF170 (wielko$¢ produkcji 300 Mg/rok).

Integralng czescia instalacji wymagajacych pozwolenia zintegrowanego s3 stokaze surowcow, tj. :
1) 04.1. stokaz fenolu, trimeru i tetrameru propylenu —obiekt 5302,
2) 04.2.stokaz tlenku etylenu i tlenku propylenu — obiekt 6307,
3) 04.3stokaz surowcoéw dla instalacji propoksylatéw i etoksylatéw (formaliny,
dwuetanoloaminy, Roflamu P, Rokopolu RF170, alkoholu laurylowego i propoksylowanego
glikolu propylenowego) — obiekt 5308,

oraz
4) 04.4. podczyszczania Sciekéw — obiekt 5310.

Instalacje pozostate to:
- laboratorium zaktadowe wyposazone w dygestoria (01p).

3. W punkcie Il.1.2. pozwolenia pn. ,Parametry instalacji istotne z punktu widzenia
przeciwdziatania zanieczyszczeniom” tre$¢ podpunktu 11.1.2.1. pn. ,Instalacje wymagajace
pozwolenia zintegrowanego” otrzymuje nowe brzmienie:

n

Instalacja nonylofenolu (01)

Nonylofenol (oleista ciecz) jest otrzymywany w reakcji alkilowania fenolu trimerem propylenu wobec
zywicy jonowymiennej jako katalizatora i wydzielany z mieszaniny poreakcyjnej przez destylacje pod
préznig. Nonylofenol jest mieszaning izomeréw zawierajaca gtéwnie p-nonylofenol. Nonylofenol jest
rozpuszczalny w alkoholach alifatycznych, ketonach, estrach i weglowodorach aromatycznych, bardzo
stabo rozpuszcza sie w wodzie.



W skiad instalacji nonylofenolu wchodza nastepujace wezty technologiczne:

01l.a. wezet alkilacji nonylofenolu wraz z weztem destylacji ciggtej nonylofenolu,
01.b. wezet destylacji periodycznej nonylofenolu,

Ol.c. wezet destylacji pozostatosci,

01.d. wezet odfenolowania.

Wezet roztadunku i magazynowania trimeru propylenu oraz instalacja roztadunku i magazynowania
fenolu s3 integralnie powigzane z instalacjg nonylofenolu (dane dotyczgce stokazu surowcéw sa
zawarte w opisie instalacji 04 — tj. opisie instalacji integralnie powigzanych).

Produkt tadowany jest do cystern samochodowych na stanowisku zatadunku (droga wewnetrzna -
obiekt 5311) wyposazonym w adsorber zweglem aktywnym do ograniczania emisji odgazéw

z procesu zatadunku oraz do cystern kolejowych (tor 608 - obiekt 5310).

Wezet alkilacji nonylofenolu (01.a.)

Uktad alkilacji tworzy zbiornik cyrkulacyjny B-221 B (60 m3) oraz reaktor R-220 B (45 m?). Uklad
rezerwowy stanowi zbiornik B-221 A oraz reaktor R-220 A. Uktady te pracujg naprzemiennie. Ukfad
rezerwowy jest wigczany do eksploatacji w momencie, kiedy dobiega korica okres aktywnosci
katalizatora. Gtdéwnym zadaniem uktadu rezerwowego jest skrécenie czasu potrzebnego do wymiany
katalizatora.
Trimer ze zbiornika posredniego B-03 i fenol ze zbiornika B-01 podawany jest w sposdb ciggly do ww.
uktadu alkilacji. Alkilat jest cyrkulowany przez reaktory R-220 B lub R-220 A wypetnione statym
ztozem katalizatora, ktérego czas zycia wynosi ok. 5 lat. Temperatura procesu zmienia sie w miare
zuzycia katalizatora. W miare starzenia sie katalizatora zwiekszane jest ci$nienie w reaktorze.
Z uktadu reakcyjnego wyprowadza sie produkty, kierujac czes¢ alkilatu do uktadéw ciggtej destylacji
prézniowej.
W skfad uktadéw wchodza:

e wyparki filmowe: W-2 i W-202, pracujace pod prdznig,

e kondensatory (E-3, E-203),
zbiorniki frakcji ciezkiej - surowego nonylofenolu (B-6 i B-206),

e wodne pompy prézniowe P-11 i P-205
oraz wspolne dla obu uktadéw zamkniecie barometryczne - zbiornik B-13.

Wywar z wyparek - surowy nonylofenol - odbierany jest do zbiornika B-206 (7,8 m3), skad w spos6b
ciggly jest pompowany i gromadzony w zbiorniku buforowym frakgji ciezkiej B-6 (50 m3), a destylat -
frakcja lekka zawierajgca fenol i trimer - sptywa z kondensatoréw bezposrednio do zbiornikéw
alkilatu (cyrkulacyjnych) B-221 B lub B-221 A. W ukfadach wyparek W-2 i W-202 wyprowadza sie
parafiny i mato reaktywne skfadniki trimeru propylenu. Opary po kondensatorze E-3 przechodza
dodatkowo przez kondensator E-3a, natomiast po kondensatorze E-203 kierowane sg do
kondensatora E-203a. W dodatkowych kondensatorach nastepuje wykroplenie z odgazéw
nieprzereagowanych sktadnikdw, tj. trimeru propylenu z niewielkg iloscig wody i fenolu. Skropliny, za
posrednictwem zbiornikéw B-31 (2,5 m3) iB-31 A, sptywajg do zbiornika B-34 (11,9 m3), gdzie s3
gromadzone i okresowo przesytane do wezta odfenolowania. Woda z pomp prézniowych, poprzez
zamkniecie barometryczne B-13, sptywa do kanalizacji wewngtrzzaktadowej i wraz ze $ciekami
z innych instalacji jest kierowana do biologicznej oczyszczalni Sciekdw.

Reaktory i zbiorniki wezta alkilacji majg doprowadzenie azotu, ktérego nadmiar kierowany jest do
separatora B-35 (3 m?), a stad do atmosfery, natomiast skropliny ze zbiornika B-35 sptywajg
grawitacyjnie do zbiornika B-34 (opisanego wyzej).

Wezet destylacji periodycznej nonylofenolu (01.b.)




Wezet destylacji periodycznej nonylofenolu sktada sie z dwéch uktadéw destylacyjnych K-8 i K-8 A
(kociot-kub o poj. 20 m® kazdy z zabudowang kolumng). Uktady te mogg pracowac réwnoczesnie lub
osobno.
Surowy nonylofenol (frakcja ciezka z wyparek filmowych) zgromadzony w zbiorniku B-6, tadowany
jest okresowo do kuba K-8 lub K-8 A. W ww. ukfadach destylacyjnych prowadzona jest destylacja
periodyczna z odbiorem:
e przedgonu, zawierajacego fenol - zawracanego do zbiornika alkilatu B-221 B lub B-221 A.
¢ kolejnych frakcji destylacyjnych - zbieranych w odbieralnikach B-14 (20 m3), B-16 (11,1 m?),
B-18 (25 m3), B-106 (21,7 m3). W oparciu o wyniki analiz kwalifikuje sie je jako produkt
okreslonej jakosci - przesytany do zbiornikéw magazynowych nonylofenolu B-22 (50 m3),
B-23 (207 m3), B-820 (60 m?), B-101 A,B (po 100 m3), B-101 C,D (po 120 m3), lub jako frakcje
uboczne - zawracane do destylacji.
e pozostatosci z kubdw - pompowanej za pomocg pompy P-9 do zbiornika pozostatosci B-29
(21,5 m3).

Préznie w uktadzie kotta K-8 wytwarzajg ezektory parowe, z ktérych woda sptywa przez zamknigcie
barometryczne B-13 do $ciekéw. Proinie w ukfadzie kotta K-8 A wytwarza suchobiezna pompa
prozniowa. Skropliny sg kierowane do uktadu wewnatrzzaktadowej kanalizacji. Odbieralniki destylatu
nonylofenolu B-14, B-18, B-106 pracujg w zamknigtych uktadach prézniowych ww. kottéw K-8 i K-8 A
i nie posiadaja odpowietrzenia do atmosfery. Zbiornik B-16 — odpowietrzany jest bezposrednio do
atmosfery.

Wezet destylacji pozostatosci (01.c.)

Pozostato$¢ surowa zawiera ok. 80 % nonylofenolu i jest poddawana dodatkowej destylacji
periodycznej w celu odzyskania produktu. Destylacje prowadzi sig¢ w uktadzie, ktéry sktada sie z kuba
destylacyjnego K-18 (5,5m?® z zabudowang kolumna destylacyjna wypetniong pierscieniami
Biateckiego, kondensatora E-20, separatora S-21, pompy orosienia P-24, odbieralnika destylatu B-21
(10 m3), pompy destylatu P-22, pompy prézniowe]j P-23 i zamknigcia barometrycznego B-924.

Kub kolumny napetniany jest pozostatoécig surowa, nastepnie w ukfadzie wytwarza sie proznig
i ogrzewa kub para. Destylat, zawierajacy ok. 95 % nonylofenolu, skraplany w kondensatorze E-20,
sptywa poprzez separator S-21 do odbieralnika B-21. Cze$¢ destylatu z separatora kieruje si¢ na
szczyt kolumny jako orosienie. Destylat z odbieralnika B-21 przesyta sie pompg P-22 do zbiornika
surowego nonylofenolu B-6.

Woda z pompy prézniowej sptywa do zamkniecia barometrycznego B-924, a stad do kanalizacji
wewnatrzzakiadowej. Przed pompg prézniowg zainstalowany jest dodatkowy separator aerozoli,
z ktérego skropliny sptywaja do zbiornika B-942 w weZle odfenolowania.

Pozostatoé¢ koricowa, stanowigca gtéwnie dwunonylofenol, jest wyttaczana z kuba do zbiornika B-43
(25 m3), skad pobierana jest do zestawiania frakcji polialkilofenolowej stuzgcej do zasilania
wytwornicy pary. Zbiornik B-43 (zasilany z instalacji nonylofenolu i dodecylofenolu) posiada
odpowietrzenie do atmosfery.

Istnieje techniczna mozliwo$¢ destylacyjnego wydzielenia dwunonylofenolu z pozostatosci koricowej
w opisanym wyzej uktadzie kuba K-18, w sposéb kampanijny, w przypadku uzyskania zamdwienia na
ten produkt.

Wezet odfenolowania (01.d.)

Skropliny (pochodzace z kondensatoréw uktadéw ciagtej destylacji préiniowej), zgromadzone
w zbiorniku B-34 skfadajg sie z dwdch faz:

¢ wody fenolowej,

e frakcji weglowodorowej, zanieczyszczonej fenolem.



Okresowo sg one przepompowywane do zbiornika B-942 (40 m*) w wezle odfenolowania, do ktérego
sptywaja réwniez skropliny o podobnym sktadzie z instalacji dodecylofenolu.

W zbiorniku B-942 nastepuje rozdziat faz: gérng warstwe stanowi frakcja weglowodoréow z niewielka
zawartoscig fenolu, a dolng warstwe stanowi woda zafenolowana. Okresowo pompg P-943 dolna
warstwa pobierana jest do ukfadu kotta K-917 lub K-18, gdzie destylacyjnie wydzielany jest fenol,
ktéry zawracany jest do uktadu reakcyjnego dodecylofenolu oraz woda fenolowa, ktéra kierowana
jest do sciekow.

Goérna warstwa weglowodorowa ze zbiornika B-942 okresowo pompowana jest do zbiornika B-945
(40 m3) lub B-945/1 (40 m3). Stanowi odpad.

Instalacja dodecylofenolu (02)

Dodecylofenol (gesta, lepka ciecz) jest otrzymywany w reakcji alkilowania fenolu tetramerem
propylenu wobec Zzywicy jonowymiennej jako katalizatora i wydzielany z mieszaniny poreakcyjnej
przez destylacje prdéiniowa. Dodecylofenol jest mieszaning izomeréw zawierajgcg gtownie p-
dodecylofenol. Nie rozpuszcza sie w wodzie, dobrze rozpuszcza sie w alkoholach alifatycznych,
ketonach, estrach i weglowodorach aromatycznych.

W sktad instalacji do produkcji dodecylofenolu wchodzg nastepujgce wezty technologiczne:

02.a. wezet alkilacji dodecylofenolu wraz z weztem destylacji ciggtej dodecylofenolu,
02.b. wezet destylacji periodycznej dodecylofenolu.
Wezet roztadunku i magazynowania tetrameru propylenu oraz instalacja roztadunku

i magazynowania fenolu sg integralnie powigzane z instalacjg dodecylofenolu (dane dotyczace
stokazu surowcéw sg zawarte w opisie instalacji 04 — tj. opisie instalacji integralnie powigzanych).

Produkt tadowany jest do cystern samochodowych na stanowisku zatadunku (droga wewnetrzna -
obiekt 5309) wyposazonym w adsorber zweglem aktywnym do ograniczania emisji odgazéw

z procesu zatadunku.

Wezet alkilacji dodecylofenolu (02.a.)

Uktad alkilacji tworzy zbiornik cyrkulacyjny B-606 (27 m3) oraz reaktor R-608.
Tetramer ze zbiornika B-604 lub B-604/1 oraz fenol ze zbiornika B-01 podawany jest w spos6b ciggty
do ukfadu alkilacji - do zbiornika cyrkulacyjnego alkilatu B-606. Alkilat jest cyrkulowany przez reaktor
R-608 wypetniony statym ztozem katalizatora. Temperatura procesu zmienia sie¢ w miare zuzycia
katalizatora. W miare starzenia sie katalizatora zwiekszane jest cisnienie w reaktorze.
Z uktadu reakcyjnego wyprowadza sie produkty, kierujac czes¢ alkilatu do uktadu ciggtej destylacji
prézniowe;j.
W sktad uktadu ciggtej destylacji prozniowej wchodza:

e wyparki filmowe: W-702 i W-702/1 - pracuja pod prdznig, wyparki moga pracowac

jednoczesnie w zaleznosci od zapotrzebowania produkcji,

e kondensatory (E-703, E-703/1),

e zbiornik frakcji ciezkiej - surowego dodecylofenolu (B-708),

e separatory aerozolu (S-704, S-704/1),

e wodne pompy prézniowe P-705/1,2,3
oraz wspdlne dla wezta destylacji zamkniecie barometryczne - zbiornik B-924 (12 m3).

Wywar z wyparek - surowy dodecylofenol - gromadzony jest w zbiorniku B-708 (60 m3), a destylat -
frakcja lekka zawierajgca fenol i tetramer - sptywa z kondensatoréw bezposrednio do zbiornika
alkilatu B-606. W ukfadach wyparek W-702 i W-702/1 - opary po kondensatorach E-703 i E-703/1



przechodza dodatkowo przez separatory aerozoli, w ktérych nastepuje wykroplenie pozostatych ilosci
fenolu, tetrameru i wody z odgazéw. Skropliny sptywaja bezposrednio do zbiornika B-942 (w weile
odfenolowania instalacji nonylofenolu).

Woda z pomp prézniowych, poprzez zamkniecie barometryczne B-924, zlokalizowane wewnatrz
budynku 5312, sptywa do kanalizacji wewngatrzzaktadowej i taczy sie ze Sciekami z innych instalacji.
Reaktor i zbiornik wezta alkilacji ma doprowadzenie azotu w iloci od 1 do 5 m3/h, ktérego nadmiar
kierowany jest, za posrednictwem zbiornika cyrkulacyjnego B-606, do zbiornika B-942, a stamtad do
atmosfery.

Wezet destylaciji periodycznej dodecylofenolu (02.b.)

Surowy dodecylofenol (frakcja ciezka z wyparki filmowej), zgromadzony w zbiorniku B-708, tadowany
jest okresowo do kuba K-801 i/lub K-917 (po 10 m3). W kubach prowadzona jest destylacja
periodyczna z odbiorem:

e przedgonu, zawierajgcego fenol oraz lekkie alkilofenole i dodecylofenol — do zbiornika B-810
(5 m3), skad kierowany jest do zbiornikéw B-816/1,2 (po 10 m?) lub B-947 (11 m3); przedgon
ten jest okresowo redestylowany,

e dwdch frakeji destylacyjnych produktu, zbieranych w odbieralnikach B-812, B-814 (po 5 m?),
skad pompowane s3 do zbiornika B-921 (10 m3). W oparciu o wyniki analiz kwalifikuje sie je
jako produkt okreslonej jakosci - przesytany do zbiornikéw magazynowych dodecylofenolu
B-25 (207 m3), B-822 (100 m3),

e pozostatosci z kuba, wyttaczanej cisnieniem azotu do zbiornika B-43, do zestawiania frakcji
polialkilofenolowej zasilajacej wytwornice pary.

Proznie w uktadach destylacyjnych wytwarzajg ezektory parowe, z ktérych woda sptywa przez
zamkniecie barometryczne B-924 do $ciekéw, a z nimi do biologicznej oczyszczalni Sciekdw.

Instalacja do produkcji propoksylatow i etoksylatéw (03)

Proces propoksylowania/etoksylowania polega na przytgczeniu tlenku propylenu/tlenku etylenu lub
obydwu jednocze$nie do startera wobec katalizatora — z reguly zasadowego (w procesie
propoksylowania i etoksylowania mogg by¢ wykorzystywane réwniez inne katalizatory). W wyniku
reakcji otrzymuje sie propoksylat/etoksylat o liczbie moli przytaczonego tlenku propylenu/tlenku
etylenu zaleznej od ilosci reagujacych surowcow.

Instalacja do produkcji propoksylatow i etoksylatéow posiada dwa wspdlne wezly dla wszystkich
ciggdw technologicznych, tj. stokaz tlenku propylenu i tlenku etylenu (obiekt 607) oraz wezet
reakcyjny R-203.

Wezet reakcyjny sktada sie z 6 reaktoréw (aparatéw ciénieniowych o pojemnosci 5,5 m® kazdy,
wyposazonych w zewnetrzny ptaszcz grzewczy) oznaczonych symbolami R-203/1+6, wspdinych dla
wszystkich ciggéw produkcyjnych propoksylatéw i etoksylatow. Kazdy z reaktoréw posadowiony jest
w indywidualnej komorze betonowej, bez stropu, obok budynku 5306. Kazdy z ww. reaktoréw jest
przystosowany do prowadzenia w nim reakcji propoksylowania lub etoksylowania.

Ponadto, w produkgji lubrykantéw, stosuje sie dodatkowy reaktor R-203/2a o pojemnosci ok. 1,4 m?,
stuzgcy do przygotowania ,startera” reakcji propoksylacji lub etoksylacji prowadzonej w jednym
z reaktoréow R-203/1+6.



Ciagg do produkciji propoksylatu dodecylofenolu (03.1.)

Propoksylat dodecylofenolu (Petrotex) jest wytwarzany w procesie poliaddycji tlenku propylenu do
dodecylofenolu wobec katalizatora zasadowego. W temperaturze 25°C Petrotex jest oleistg ciecza,
trudno rozpuszczalng w wodzie. Rozpuszcza sie w cieczach organicznych: weglowodorach,
alkoholach, ketonach i estrach, ma dobre wtasciwosci emulgujace.

Roztadunek i magazynowanie tlenku propylenu prowadzi sie przy uzyciu instalacji integralnie
powigzanej z instalacjg produkcji propoksylatéw i etoksylatow (dane dotyczace stokazu surowcéw s3
zawarte w opisie instalacji 04 — tj. opisie instalacji integralnie powigzanych).

Wezet propoksylacji dodecylofenolu (03.1.a.)

Instalacja propoksylowania znajduje sie w budynku 5306. W sasiadujacych halach produkcyjnych
znajduja sie zbiorniki posrednie, pompy potproduktu, filtry i pompy prozniowe. Uktad
propoksylowania sktada sie zreaktorow R-203/1+6, przypisanej kazdemu reaktorowi pompy
cyrkulacyjnej, chtodnicy zasilanej wodg obiegowgq oraz separatora.

Proces propoksylowania dodecylofenolu jest periodyczny i jest realizowany w postaci kolejnych szarz.
Reakcja prowadzona jest jednoetapowo. Do reaktora/reaktoréw R-203/1+6 odmierza sie okreslong
w instrukcji porcje dodecylofenolu oraz katalizatora alkalicznego i ogrzewa pod prdznig dla usuniecia
$ladéw wody. Préznia jest wytwarzana przez wodne pompy prozniowe. Skropliny wody i niewielkie
ilosci lotnych skfadnikéw dodecylofenolu gromadzg sie w separatorze i sg odprowadzane do
wewnatrzzaktadowej sieci kanalizacyjnej. Po zakoriczeniu suszenia wsadu, ze wzgledow
bezpieczenstwa przedmuchuje sie azotem przestrzen gazowg uktadu reakcyjnego, do usuniecia tlenu.
Nastepnie ogrzewa sie zawartosc reaktora i dozuje odmierzong iloé¢ tlenku propylenu. Ciepto reakcji
odbierane jest podczas cyrkulacji mieszaniny reakcyjnej: z reaktora, przez pompe cyrkulacyjng
i chtodnice z powrotem do reaktora. Po zakonczeniu dozowania tlenku propylenu mieszanine
w reaktorze wygrzewa sie w temperaturze reakcji do zakoriczenia reakcji. Nastepnie chtodzi sie
mieszanine reakcyjna, a azot zreaktora rozpreza sie przez kolektor do separatora B-207
iodprowadza do powietrza. Ewentualna mgta produktu wydziela sie z azotu w separatorze - na
warstwie pierscieni Biateckiego i sptywa do odbieralnika B-208 (1,5 m3). Mieszanina zebrana
w zbiorniku B-208 stanowi odpad usuwany okresowo do spalenia. Zawartos¢ reaktora odgazowuje
sie nastepnie pod prdznig. Sladowe ilosci lotnych produktéw pochtaniane sg w wodzie zasilajacej
pompy prdézniowe i odprowadzane wraz z nig do Sciekéw. Pétprodukt otrzymany w wezle reakcyjnym
przesyfa sie pompa do zbiornika po$redniego B-504. Do tego zbiornika dodaje sie wode (kondensat
parowy) w celu zawodnienia potproduktu. Zawodniony propoksylat przeptywa przez filtr z kationitem
R-505 do zbiornika B-309 (20 md). Kationit z filtra, po nasyceniu katalizatorem, jest okresowo
wymieniany ijako odpad kierowany do spalenia przez firmy zewnetrzne posiadajgce stosowne
uprawnienia. W zbiorniku B-309 surowy produkt jest poddawany suszeniu przez wygrzewanie pod
préznig (zbiornik B-309 jest przystosowany do prowadzenia operacji osuszania produktu przez
odparowanie wody w podwyzszonej temperaturze, pod prdznig). Skropliny z suszenia kierowane s3
do wewngtrzzaktadowej sieci kanalizacyjnej. Scieki z instalacji propoksylowania s3 odprowadzane do
kanalizacji wewnetrznej i zagospodarowane wspdlnie ze Sciekami z instalacji alkilofenoli. Osuszony
Petrotex jest gromadzony w zbiorniku B-311 (60 m3) itadowany do autocystern lub
paletopojemnikéw przez nalewak w punkcie zatadunkowym wyposazonym w tace.

Substancje emitowane ze zbiornikéw B-504, B-309, B-311 i podczas zatadunku produktu nie majg
okreslonych wartosci dopuszczalnych ani wartosci odniesienia substancji w powietrzu (wg stanu
prawnego obowigzujacego w dniu wydania niniejszej decyzji).



Cigg do produkcji propoksylatu zasady Mannicha (03.2.)

Surowcami do produkcji propoksylatu zasady Mannicha (Rokopolu RF151) s3: dwuetanoloamina,
formalina, nonylofenol, tlenek propylenu oraz domieszki modyfikujace wtasciwosci fizykochemiczne
mieszanin takie jak Roflam P lub Rokopol RF170.

Roztadunek i magazynowanie surowcéw prowadzi sie przy uzyciu instalacji integralnie powigzanych
zinstalacjg produkcji propoksylatéw i etoksylatow (dane dotyczgce stokazu surowcéw sg zawarte
w opisie instalacji 04 — tj. opisie instalacji integralnie powigzanych).

Zasada Mannicha jest produktem reakcji tréjsktadnikowej, ktdéra sktada sie z nastepujgcych etapow:

- addycji nukleofilowej aminy do grupy karbonylowej sprotonowanego aldehydu,

- dehydratacji utworzonego potaczenia karbinoloaminy do zasady Schiffa,

- addycji nukleofilowej enolu do zasady Schiffa.

Produktem jest zwigzek B-aminokarbonylowy, zwany zasadg Mannicha, ktéry poddawany jest
procesowi propoksylacji.

Wezet propoksylatéw zasady Mannicha (03.2.a.)

Proces prowadzony jest w trzech etapach:

Pierwszy etap — przeprowadzenie reakcji syntezy zasady Mannicha z udziatem nonylofenoly,
dwuetanoloaminy i formaliny. Proces periodyczny.

Do reaktora wprowadza sie odmierzone ilosci surowcéw, pobrane ze zbiornikéw surowcéw
(nonylofenol jest pobierany do procesu z jednego ze zbiornikéw magazynowych na instalacji
nonylofenolu). Ciepto z procesu odprowadza sie przez chtodzenie wodg obiegowa za pomocy
chtodnicy przypisanej danemu reaktorowi. Nastepnie ogrzewa sie mieszanine reakcyjng przy pomocy
pary do catkowitego przereagowania formaldehydu. Po zakonczeniu reakcji mieszanine reakcyjng
zawierajgcg ok. 20% wody wytlacza sie do zbiornika poséredniego B-501 (24,7 m3), ktéry ma
odpowietrzenie do atmosfery.

Drugi etap - propoksylacja. Proces propoksylowania prowadzony jest w reaktorach wezta
reakcyjnego R-203. Proces periodyczny.

Odmierzong ilos¢ mieszaniny reakcyjnej zasady Mannicha, ze zbiornika B-501, wprowadza sie do
reaktora propoksylacji, a nastepnie pod obnizonym ci$nieniem oddestylowuje sie wode, ogrzewajac
reaktor parg. Destylat wodny jest gromadzony w odbieralniku, a nastepnie odprowadzany do
Sciekéw. Do osuszonej zasady Mannicha wprowadza sie tlenek propylenu dostarczony ze zbiornikéw
magazynowych znajdujgcych sie na polu 63. Ciepto reakcji jest odbierane podczas cyrkulacji
mieszaniny reakcyjnej: z reaktora przez pompe cyrkulacyjng i chtodnice z powrotem do reaktora. Po
zakonczeniu reakcji propoksylat wygrzewa sie pod prdéznig. Nastepuje wtedy rozktad katalizatora i
odgazowanie resztek tlenku propylenu. Lotne produkty sg usuwane zreaktora i kierowane do
Sciekow wraz z wodgq z pomp prézniowych. Gotowy propoksylat, po ochtodzeniu woda do
temperatury magazynowania, kierowany jest do zbiornika magazynowego B-511, ktéry ma
odpowietrzenie do atmosfery.

Trzeci etap — komponowanie mieszaniny propoksylatu zasady Mannicha (Rokopolu RF-151)
z dodatkowym sktadnikiem — Roflamem P lub Rokopolem RF-170. Dodatki te (stosowane na
zamowienie odbiorcéw) powodujg zmniejszenie lepkosci produktu.

Do mieszalnika B-512 dozuje sie zgodnie z recepturg propoksylat zasady Mannicha oraz Roflam
P/Rokopol RF-170. Po usrednieniu mieszaniny zawarto$¢ mieszalnika jest gotowa do wysytki.
Produktem handlowym moze byc albo propoksylat zasady Mannicha — Rokopol RF151, albo jego
mieszaniny — Rokopol RF151V/Rokopol RF151R.

Produkty sg nalewane do autocystern lub do konteneréw DPPL przez nalewak na tacy roztadunkowo-
zatadunkowej, tej samej, na ktorej nastepuje roztadunek surowcéw, zlokalizowanej na obiekcie 5308.



Ciag do produkcji propoksylatéw na bazie katalizatora DMC (03.3.)

Surowcami dla tej produkcji s3: propoksylowany glikol propylenowy lub alkohole mono-
i wielowodorotlenowe oraz tlenek propylenu. Reakcja biegnie w obecnosci katalizatora DMC.
Produktami sg monole lub diole o réznych masach czgsteczkowych. Instalacja propoksylatéw na bazie
katalizatora DMC znajduje sie w budynku 5306. Ukfady reaktorow R-203/1+6 znajdujg sie komorach
betonowych bez stropu. W sasiadujagcych z nimi halach produkcyjnych znajdujg sie zbiorniki
posrednie, pompy pétproduktu, filtry i pompy prézniowe. W obiekcie 5308 znajduje sie zbiornik B-
243 o pojemnosci 35 m3, w ktérym mogg byé magazynowane surowce do produkcji propoksylatéw
na bazie katalizatora DMC takie jak alkohol laurylowy lub propoksylowany glikol propylenowy oraz
zbiornik B-244 o pojemnosci 30 m® do magazynowania propoksylowanego glikolu propylenowego.
Roztadunek i magazynowanie surowcow prowadzi sie przy uzyciu instalacji integralnie powigzanych
z instalacjg produkcji propoksylatow i etoksylatéw (dane dotyczace stokazu surowcow sg zawarte
w opisie instalacji 04 — tj. opisie instalacji integralnie powigzanych).

Wezet propoksylaciji na bazie katalizatora DMC (03.3.a.)

Proces prowadzony jest w 2 etapach:

Pierwszy etap — przeprowadzenie reakcji propoksylowania Rokopolu D-450 do uzyskania diolu
o zaktadanej masie. Proces periodyczny, prowadzony w reaktorach wezta reakcyjnego R-203.

Do reaktora/reaktoréw wprowadza sie odmierzong ilos¢ propoksylowanego glikolu propylenowego
np. Rokopolu D-450 ze zbiornika magazynowego B-243, zlokalizowanego w obiekcie 5308. Nastepnie
pod obnizonym cisnieniem przeprowadza sie osuszanie wsadu, ogrzewajac reaktor/reaktory para.
Préznia jest wytwarzana przez wodne pompy prozniowe. Skropliny wody i niewielkie ilosci lotnych
sktadnikéw gromadza sie w separatorze i s3 odprowadzane do wewngtrzzaktadowe] sieci
kanalizacyjnej. Po uzyskaniu stezenia wody na pozgdanym poziomie - do reaktora dozowany jest staty
katalizator DMC (wprowadzany w postaci zawiesiny w surowcu), a nastepnie ogrzewa sie zawarto$¢
reaktora/reaktoréw pod préznig, dla usuniecia $ladéw wody. Po zakoAczeniu suszenia wsadu, ze
wzgledéw bezpieczeristwa przedmuchuje sie azotem przestrzen gazowa uktadu reakcyjnego, dla
usuniecia resztek tlenu. Nastepnie ogrzewa sie zawartos¢ i dozuje odmierzong ilo$¢ tlenku propylenu.
Ciepto reakcji odbierane jest podczas cyrkulacji mieszaniny reakcyjnej: z reaktora przez pompe
cyrkulacyjng i chtodnice - z powrotem do reaktora. Po zakornczeniu dozowania tlenku propylenu
mieszanine wygrzewa sie w temperaturze reakcji do catkowitego przereagowania tlenku propylenu.
Po zakonczeniu wygrzewania azot z reaktora/reaktoréw rozpreza sie przez kolektor do separatora
B-207 i odprowadza do powietrza. Ewentualna mgta produktu wydzielana jest z azotu w separatorze -
na warstwie pierscieni Biateckiego i sptywa do odbieralnika B-208. Mieszanina zebrana w zbiorniku
B-208 stanowi odpad usuwany okresowo do spalenia. Nastepnie zawarto$¢ reaktora odgazowuje sie
pod préznia. Sladowe iloci lotnych produktéw pochtaniane s3 w wodzie zasilajgcej pompy prézniowe
i odprowadzane wraz z nig do $ciekdw.

Produkt - Rokopol LDB 2000 D (diol o masie 2000) — przesyfany jest pompa do zbiornika posredniego
B-506 (27 m3), zlokalizowanego w obiekcie 5306. Otrzymany diol jest surowcem do dalszego
przerobu, jak réwniez moze by¢ produktem finalnym, przeznaczonym na zbyt.

Pierwszy etap produkcji moze by¢ pominiety, gdy jako surowiec wyjSciowy stosowany jest
Rokopol D2002 lub inny starter.

Drugi etap - propoksylacja Rokopolu LDB 2000 D do produktéow o wyzszych masach czasteczkowych
(do 30 000).

Proces przebiega anologicznie do propoksylacji Rokopolu D-450 (opis powyzej). Warunki syntezy
i poszczegblne etapy sg identyczne. Zmianie ulegajg tylko proporcje tlenku propylenu do masy
wsadu. Do reaktora wprowadza sie odmierzong ilos¢ Rokopolu LDB-2000D ze zbiornika produktu
posredniego B-506. Nastepnie prowadzi sie osuszanie wsadu pod proznig, dozowanie katalizatora



DMC, azotowanie reaktora dla pozbycia sie resztek tlenu, dozowanie tlenku propylenu, wygrzewanie
i odgazowanie. Ciepto reakcji jest odbierane podczas cyrkulacji i mieszaniny reakcyjnej: z reaktora,
przez pompe cyrkulacyjng i chlodnice. Po zakoriczonej szarzy produkt jest chtodzony i pompa
przesytany do zbiornikéw magazynowych poszczegdlnych produktéw B-503, B-24, B-014. Produktami
handlowymi moga by¢: Rokopole o masach czgsteczkowych >2000 + <30000 w zaleznosci od potrzeb
rynkowych. Produkty sg nalewane do autocystern przez nalewak na tacy roztadunkowo-
zatadunkowej, zlokalizowanej w obiekcie 5309.

W reaktorach R-203/1+6 mozliwa jest réwniez produkcja monoli na bazie alkoholu laurylowego
i tlenku propylenu. Produkcja odbywa sie analogicznie do sposobu opisanego powyzej. Alkohol
laurylowy pobierany jest do reaktora/reaktorow R-203/1+6 ze zbiornika magazynowego B-243
zlokalizowanego na polu 5308. Warunki syntezy, poszczegdlne etapy oraz katalizator sg takie same,
jak w przypadku dioli.

Produktami koricowymi powstatymi na bazie alkoholu laurylowego s3: Rokopol L 2000D lub Rokopol L
5000D lub inne (w zaleznosci od potrzeb rynkowych). Magazynowane sg w zbiornikach: B-503
i B-014, zlokalizowanych w obiekcie 5309/1. Produkty sa nalewane do autocystern przez nalewak na
tacy roztadunkowo—zatadunkowej, zlokalizowanej w obiekcie 5309/2.

Substancje emitowane ze zbiornikéw magazynowych B-243, B-506, B-503, B-014, B-24 i podczas

zatadunku produktu nie majg okreslonych wartosci dopuszczalnych ani wartosci odniesienia
substancji w powietrzu (wg stanu prawnego obowigzujgcego w dniu wydania niniejszej decyzji).

Ciag do produkcji lubrykantéw (rokolubdéw) (03.4.)

Lubrykanty (Rokoluby) jest to grupa produktéw, ktéra obejmuje szeroka game wyrobéw, mogacych
rézni¢ sie starterem (surowcem uzytym do reakcji oksyalkilenowania), rodzajem katalizatora,
stosunkiem wprowadzanych do reaktora strumieni tlenku propylenu oraz tlenku etylenu oraz
stopniem propoksylowania, etoksylowania. Lubrykanty stanowig syntetyczne oleje bazowe.
Surowcem moze by¢é butanol lub glikol propylenowy. Surowce dostarczane sg do zaktadu
w paletopojemnikach.

Roztadunek i magazynowanie tlenku etylenu i tlenku propylenu prowadzi sie przy uzyciu instalacji
integralnie powigzanych z instalacjg produkcji propoksylatow i etoksylatéw (dane dotyczace stokazu
surowcOw s3 zawarte w opisie instalacji 04 — tj. opisie instalacji integralnie powigzanych).

Produkty to:
Rokoluby P-B-46/50/68/100/150:
Grupa produktéow (etery monobutylowe poliglikolu propylenowego) powstatych ze startera —
butanolu i tlenku propylenu, réznigca sie liczbg przytgczonych moli tlenku propylenu — na
katalizatorze KOH.
Rokoluby P-B-220/330:
Grupa produktow (etery monobutylowe poliglikolu propylenowego) powstatych ze startera —
butanolu i tlenku propylenu, rdéznigca sie liczbg przytaczonych moli tlenku propylenu — na
katalizatorze DMC.
Rokoluby 50-B-46/100/150/330/460:
Grupa produktéw (butanole propoksylowane i etoksylowane) powstatych ze startera — butanolu
oraz tlenku propylenu i etylenu jednoczesnie, réznigca sie liczbg przytaczonych moli tlenku
propylenu - na katalizatorze KOH.
Rokoluby 60-D-320/460/1000 :
Grupa produktdw (polioksyalkilenowane glikole propylenowe) powstatych ze startera —glikolu
propylenowego i tlenku propylenu, réznigca sie liczba przytagczonych moli tlenku propylenu oraz
tlenku etylenu - na katalizatorze KOH
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Mozliwe jest takze komponowanie mieszanin powyziszych rokolubéw w réznych proporcjach,
w zaleznosci od potrzeb rynkowych.

Produkcja lubrykantéw, w zaleznosci od typu produktu, podzielona jest na etapy:
03.4.a. etap syntezy,
03.4.b. etap neutralizacji,
03.4.c. etap syntezy Il (opcjonalnie dla wybranych typéw produktéw).

Etap syntezy (03.4.a.)

Wezet syntezy zlokalizowany jest w bud. 5306 i sktada sie z nastepujgcych reaktorow: reaktora
wstepnego R-203/2a do przygotowania wsadu (startera) oraz reaktora wiasciwego tj. reaktora
z wezta R-203, w ktérym zachodzi dalszy proces oksyalkilenowania.

Procedura prowadzenia reakcji z tlenkiem propylenu i tlenkiem etylenu jest we wszystkich
przypadkach taka sama.

Surowiec (butanol lub glikol propylenowy) doprowadzany jest do reaktora R-203/2a z pojemnikéw
IBC na zasadzie rdzinicy cisnien miedzy dwiema przestrzeniami. Przed zatadunkiem surowca
w uprzednio przeazotowanym reaktorze wytwarzana jest prdznia. Nastepnie, przy odcietym
reaktorze (brak wydmuchdéw), poprzez zawor regulacyjny i przeptywomierz, doprowadzana jest do
reaktora odpowiednia ilo$¢ surowca. Reaktor R-203/2a wyposazony jest w mieszadfo, ptaszcz
grzewczy zasilany parg wodng oraz wezownice wewnetrzng zasilang wodg chtodzaca. Po zatadowaniu
surowca do reaktora podawany jest katalizator KOH. Wsad jest podgrzewany do temperatury
zblizonej do temperatury prowadzenia procesu. Przed dozowaniem surowcéw oraz tlenkéw
kontrolowana jest zawartos$¢ tlenu w reaktorze. Jesli zawartosc tlenu przekracza dopuszczalny limit
do reaktora wprowadza sie azot. Po osiggnieciu wymaganego poziomu zawartosci tlenu przystepuje
sie do dozowania, w zaleznosci od rodzaju produktu: tlenku propylenu lub mieszaniny tlenku
propylenu i tlenku etylenu w zadanym stosunku. Tlenek propylenu dozowany jest ze zbiornika
B-103/2 poprzez przettoczki B-106/1,2. Tlenek etylenu podawany jest ze zbiornika B-103/1 poprzez
przettoczke B-111. W czasie reakcji oksyalkilenowania, w reaktorze wstepnym R-203/2a wydziela sie
ciepto, ktére odprowadzane jest z ukiadu poprzez wewnetrzng wezownice. Mieszanie masy
reakcyjnej zapewnia mieszadto. Szybko$¢ dozowania uzalezniona jest od mozliwosci odbioru ciepta
reakcji oraz ograniczen zwigzanych z jakoscig produktu. Po wprowadzeniu zatozonej ilosci tlenku lub
tlenkéw nastepuje etap wygrzewania, ktérego celem jest doreagowanie tlenku. Po etapie
wygrzewania produkt (starter) przesylany jest za pomocg azotu do wezta reakcyjnego (reaktory
R203/1+6) - stanowi on wsad dla dalszej syntezy. llos¢ wsadu i dozy poszczegdlnych surowcow
uzaleznione sg od typu konkretnego produktu. W wezle reakcyjnym kontynuowane jest dozowanie
tlenku propylenu, tlenku etylenu w ustalonym stosunku. Etap dozowania tlenkéw propylenu i/lub
etylenu w reaktorze wtasciwym przebiega analogicznie jak w reaktorze wstepnym R-203/2a. W czasie
reakcji propoksylacji wydziela sie ciepto, ktére odprowadzane jest z uktadu poprzez zewnetrzny
wymiennik ciepta (chtodnice). Mieszanie masy reakcyjnej zapewnia pompa obiegowa reaktora oraz
mieszadfo. Do wymiennika ciepta doprowadzona jest woda chfodzaca. Po wprowadzeniu zaktadanej
ilosci tlenku lub tlenkdw nastepuje etap wygrzewania i nastepnie odgazowania. Odgazowanie
prowadzone jest pod prézniag w podwyzszonej temperaturze. Po odgazowaniu produkt przesytany
jest do neutralizatora B-321 - dla usuniecia katalizatora.

Instalacja umozliwia réwniez produkcje lubrykantéw na katalizatorze KOH o bardzo duzych
przyrostach mas, ktére wymagajg dalszego oksyalkilenowania (kontynuowanie procesu przytgczania
czasteczek tlenku etylenu oraz tlenku propylenu do wczesniej wytworzonego w reaktorze produktu).
Dla tej grupy produktéw przyrost masy nawet w ukfadzie 2 reaktoréw jest niewystarczajacy. W tym
celu produkt powstaty w etapie syntezy w reaktorze wiasciwym jest przesytany do zbiornika
potproduktu B-302/1, skad czes¢ produktu z powrotem przesytana jest do wezta reakcyjnego
(reaktory R-203/1+6) do dalszego przerobu (prowadzony jest proces oksyalkilenowania analogicznie
jak w opisie powyzej). Po zakoriczonej syntezie produkt przesytany jest wezta neutralizacji.
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Etap neutralizacji (03.4.b.)

Wezet neutralizacji zlokalizowany jest w budynku 5301/4 i sktada sie z neutralizatora B-321, zbiornika
przygotowania zawiesiny B-322 (2,6 m3) wyposazonego w mieszadfo i ptaszcz grzewczy, filtra F-323
i odbieralnika filtratu B-324 (19,0 m3). Préinia w ukfadzie jest wytwarzana pompa préiniowa
z pierécieniem wodnym Pp-321.

Neutralizacje prowadzi sie szarzowo, tj. procesowi poddaje sie jedng szarze produkcyjng (4,7 Mg) lub
jej wielokrotnos¢.

Do surowego poliolu dodawana jest zawiesina pirofosforanu dwusodowego w oczyszczanym
Rokopolu, ktéry reaguje chemicznie z jonami potasu. Zawiesina przygotowana jest w zbiorniku B-322.
Ze wzgledu na to, ze uzyskany osad jest drobnokrystaliczny, proces filtracji prowadzony moze by¢
z uzyciem pomocy filtracyjnej - ziemi okrzemkowej (dicalite) tworzacej wstepny placek filtracyjny.
Dodawanie ziemi okrzemkowej réwniez odbywa sie w zbiorniku przygotowania zawiesiny B-322. Do
zbiornika B-322 pobierana jest rurociggiem z neutralizatora B-321 okreslona ilo$¢ surowego
lubrykantu. Nastepnie, przy uruchomionym mieszadle, wsad jest podgrzewany i dodawany jest
pirofosforan dwusodowy. llo$¢ dodanego pirofosforanu moze by¢ rézna w zaleznosci od typu poliolu.
Zawiesina jest pompowana do neutralizatora B-321, do ktérego dodawany jest takze kondensat
parowy. Niewielki dodatek wody przyspiesza proces neutralizacji. Proces neutralizacji przebiega do
momentu uzyskania pozytywnego wyniku analizy pH - odczyn obojetny lub kwasny.

Neutralizacja przebiega przy wigczonym mieszadle i cyrkulacji zawiesiny w neutralizatorze. Nastepnie
uruchamiany jest uktad prézniowy i nastepuje etap suszenia. Suszenie prowadzi sie pod proznig,
z barbotazem azotowym, do uzyskania wymaganej zawartos$ci wody. Po neutralizacji wytrgcony osad
oddzielany jest od poliolu na filtrze. Uruchamiana jest cyrkulacja zawiesiny z neutralizatora B-321
poprzez filtr F-323.

Produkt przesytany jest do odbieralnika filtratu B-314 po uprzednim zbadaniu proébki filtratu pobranej
zrurociggu za filtrem (produkt powinien byé¢ klarowny, z zawartosciag jondw sodu i potasu nie
przekraczajacg 10 ppm).

Do wspomagania procesu filtracji moze by¢ stosowana dodatkowo ziemia okrzemkowa. llosc¢
zastosowanej ww. pomocy filtracyjnej zalezy od rodzaju filtrowanego produktu. Do zbiornika
pomocniczego B-322 pompowana jest zawiesina z neutralizatora B-321 (18,3 m®) - po osuszeniu.
Utworzona zawiesina pomocy filtracyjnej moze by¢ pompowana bezposrednio na filtr F-323,
uruchamiajac cyrkulacje: ,,B-322 - F-323 - B-322” - w celu natozenia placka filtracyjnego. Osad z filtra
zrzucany jest przy pomocy azotu do pojemnika umieszczonego pod filtrem (np.: beczka) i nastepnie
kierowany do utylizacji. Okresowo moze istnie¢ koniecznos$¢ mycia instalacji kondensatem parowym.
Poptuczki, po wykonaniu analizy stanu i sktadu (ChZT, zasolenie) kierowane sg wraz z innymi $ciekami
do kanalizacji.

Po odebraniu catej ilosci filtratu do zbiornika B-324 dodawany jest antyutleniacz. Po doktadnym
wymieszaniu pobierana jest prébka koricowa i produkt transportowany jest pompg P-324, przez
dodatkowy filtr workowy F-06, do jednego ze zbiornikéw magazynowych B-331 lub B-332
o pojemnosci 40 m3. Zbiorniki zlokalizowane s3 w obiekcie 5301/4 wewnatrz istniejacej tacy.
W zbiornikach B-331/B-332 utrzymywana jest poduszka azotowa. Ostona azotowa utrzymywana jest
ze wzgledu na wymagania jakoSciowe produktu w trakcie magazynowania. Kazdy ze zbiornikéw
wyposazony jest w wezownice zasilang parg wodng 0,6 MPa - w celu utrzymania okreslonej
temperatury magazynowania. Kazdemu zbiornikowi przypisana jest pompa stuzgca do przesytu oraz
cyrkulacji. Dzieki cyrkulacji produktéw, usredniane sg parametry produktow.

Przed kazdym zatadunkiem cystern lub pojemnikéw IBC produkt w danym zbiorniku magazynowym
jest podgrzewany - w celu utatwienia transportu. W celu utrzymania wysokiej jakosci produktéw,
zuwagi na negatywny wptyw tlenu, w zbiornikach magazynowych utrzymywana jest poduszka
azotowa.
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Odpowietrzenia aparatéw wezta neutralizacji i filtracji kierowane sa do komina K-2. Substancje
emitowane ze zbiornikdw manipulacyjnych pétproduktéw i z ww. odpowietrzen nie majg okreslonych
wartosci dopuszczalnych ani wartosci odniesienia substancji w powietrzu (wg stanu prawnego
obowigzujgcego w dniu wydania niniejszej decyzji).

Produkty propoksylacji s nielotne.

Etap syntezy Il (03.4.c.)

Produkt po oczyszczeniu z katalizatora KOH w wezle neutralizacji przesytany jest do zbiornika
posredniego B-303/1 (10 m3), zlokalizowanego na Il pietrze budynku 5306. Jest to zbiornik
poétproduktu, ktéry w dalszym etapie przerobu poddawany jest propoksylacji przy uzyciu innego typu
katalizatora (takg sama funkcje spetnia réwniez zbiornik manipulacyjny pétproduktéw B-302/1
(10 m3). Okreslona ilo$¢ potproduktu z ww. zbiornika pobierana jest do reaktora R-203/1+6. W weile
reakcyjnym prowadzony jest proces oksyalkilenowania, analogicznie jak w opisie powyzej. Po
zakonczeniu etapu syntezy Il i przeprowadzeniu analiz, produkt z reaktora przesytany jest do jednego
ze zbiornikéw magazynowych produktu kornncowego B-331, B-332.

Wyréb koncowy tadowany jest do pojemnikéw IBC lub do autocystern na stanowiskach NO

(,,napetniania-oprdzniania”). Lubrykanty tadowane s3 po uprzednim przedmuchu autocysterny lub
pojemnika IBC azotem.

Ciag do produkcji Rokopolu RF170 (03.5.)

Rokopol RF-170 jest jednym z komponentéw wykorzystywanym do sporzgdzania mieszanin Rokopoli
(w ciggu do produkcji propoksylatu zasady Mannicha).

Surowcami do produkcji Rokopolu RF-170 jest tréjetanoloamina i tlenek propylenu.
Tréjetanoloamina doprowadzana bedzie do reaktora z pojemnikéw IBC, znajdujacych sie na
istniejgcych obok budynku 5306 stanowiskach roztadunku IBC, na zasadzie réznicy ci$nien miedzy
dwiema przestrzeniami. Przed zatadunkiem surowca w reaktorze wytwarzana jest prdznia. Tlenek
propylenu dozowany jest ze zbiornika B-103/2 poprzez przettoczki B-106/1,2. Roztadunek
i magazynowanie tlenku propylenu prowadzi sie przy uzyciu instalacji integralnie powigzanej
zinstalacjg produkcji propoksylatéw i etoksylatéw (dane dotyczgce stokazu surowcow sg zawarte
w opisie instalacji 04 — tj. opisie instalacji integralnie powigzanych).

Produkcja Rokopolu RF170 prowadzona jest periodycznie.

Odmierzong ilo$¢ tréjetanoloaminy wprowadza sie do reaktora/reaktoréw propoksylacji (w wezle
reakcyjnym R-203). Nastepnie dodawana jest woda. Do tak przygotowanego roztworu wprowadza sie
tlenek propylenu w temperaturze reakcji. Ciepto reakcji odprowadzane jest przez zewnetrzny
wymiennik ciepta chtodzony woda. Po zakoriczeniu reakcji propoksylat jest wygrzewany, a nastepnie
odgazowywany pod préznig dla usuniecia resztek tlenku propylenu. Gotowy propoksylat - Rokopol
RF-170, po ochtodzeniu wodg do temperatury magazynowania, kierowany jest do zbiornika
magazynowego B-242 (obiekt 5308).

Instalacje integralnie powigzane (04)

Stokaz fenolu, trimeru i tetrameru propylenu — obiekt 5302 (04.1.)

Roztadunek i magazynowanie fenolu (04.1.a.)
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Fenol jest surowcem do produkcji nonylofenolu i dodecylofenolu i jest dostarczany w izolowanych
termicznie cysternach kolejowych (po 45-55 Mg), zaopatrzonych w wezownice grzejne lub
w izolowanych cysternach samochodowych (po ok. 20-25 Mg). Po sprawdzeniu ich wagi, oraz jakosci
dostarczonego fenolu w laboratorium, jest on roztadowywany w punkcie roztadunkowym na torze
500 (obiekt 5302), na ktérym znajdujg sie tace przeciwwylewowe. Roztadunek cystern
samochodowych odbywa sie na tacy przeciwwylewowej zlokalizowanej obok stanowiska roztadunku
cystern kolejowych (droga nr 5), zwykorzystaniem urzadzen do roztadunku cystern kolejowych.
Fenol, ogrzany do temperatury ok. 47 — 77 °C, przepompowywany jest do zbiornika B-01 o poj.
178 m3, przy czym zimga caty proces rozgrzania surowca i roztadunku trwa do 30 godz., a latem 8+15
godz. Fenol w cysternach samochodowych nie wymaga dogrzewania ze wzgledu na krétszy czas
transportu. Fenol jest przechowywany w temperaturze ok. 50°C.

Pozostato$¢ filmu fenolu z weza przytagczeniowego sptywa na tace i do studzienek $ciekowych.
W przypadku wiekszych dostaw nadmiar fenolu, ktéry nie zmiescit sie w zbiorniku B-01 jest
przepompowywany do zbiornika V-001 o poj. 200 m3, z ktérego potem sukcesywnie zasilany jest
zbiornik B-01.

W czasie roztadunku cystern - ciSnienie w cysternie wyrownywane jest za pomocy zaworu
napowietrzajgcego (konstrukcja zaworu zapobiega jednocze$nie emisji do powietrza oparow
z cysterny). Natomiast odgazy ze zbiornika magazynowego B-01 skierowane sg do zbiornika
buforowego (separatora) B-35. Zbiorniki znajdujg sie w betonowych tacach pojemnosciowych ze
studzienkami bezodptywowymi. Wody opadowe gromadzace sie w tych tacach sg okresowo
odpompowywane do kanalizacji ogélnozaktadowej.

Zbiornik buforowy B-35, o poj. ok. 3 m3, przyjmuje skolektorowane odgazy z uktadu reakcyjnego
nonylofenolu (ciggty nadmuch azotu do uktadu R-220/B-221 lub R220A/B-221A), ze zbiornika frakcji
ciezkiej nonylofenolu, zbiornika fenolu B-01 oraz ze zbiornika weglowodorow (skroplin) B-34.
W zbiorniku tym odgazy ulegajg cze$ciowemu wykropleniu (skropliny kierowane sg do zbiornika B-34
i okresowo do wezta odfenolowania instalacji nonylofenolu), a pozostato$¢ gazowa emitowana jest
do powietrza.

Roztadunek i magazynowanie trimeru propylenu (04.1.b.)

Trimer propylenu (surowiec do produkcji nonylofenolu) dostarczany jest w cysternach kolejowych
(po ok. 50 Mg) lub cysternach samochodowych (po ok. 20-25 Mg). Stanowisko roztadunku trimeru
propylenu z cystern kolejowych znajduje sie na torze 511 (w rejonie obiektu 5302). Roztadunek
cystern samochodowych odbywa sie na tacy przeciwwylewowej, na tym samym stanowisku co
cysterny kolejowe, z wykorzystaniem urzadzen do roztadunku cystern kolejowych.

Magazynowany jest w trzech zbiornikach: B-603 (300 m3), B-603/1 (1000 m®) i B-603/2 (300 m?)
umieszczonych na tacy pojemnosciowej. Wody opadowe gromadzace sie w tacy sg okresowo
odpompowywane do kanalizacji ogélnozakfadowej. Roztadunek jednej cysterny trwa ok. 2 godzin.
Podczas roztadunku cystern odgazy ze zbiornikbw magazynowych kierowane sg do kréécéw
odpowietrzajgcych (otwartych do atmosfery), wyposazonych w przerywacze ognia. Zbiorniki B-
603/1,2 posiadajg zabudowane zawory oddechowe, eliminujgce tzw. ,,maty oddech” (chronigce przed
podci$nieniem i nadci$nieniem), sprzezone przerywaczem ognia. Zbiorniki B-603/1,2 posiadaja
potstaty instalacje doptywu piany gasniczej. Piana doprowadzona jest takze do tacy zbiornikéw.
Zbiornik B-603/1 jest wyposazony w instalacje do zraszania zaréwno czesci cylindrycznej jak i dachu.
Zbiornik B-603/2 jest zaizolowany termicznie. Trimer propylenu przechowywany jest w temperaturze
otoczenia.

Trimer propylenu przesytany jest okresowo, rurociggami, do zbiornika posredniego B-03 (100 md)
zlokalizowanego w instalacji nonylofenolu.
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Roztadunek i magazynowanie tetrameru propylenu (04.1.c.)

Tetramer propylenu (surowiec do produkcji dodecylofenolu) dostarczany jest w cysternach
kolejowych (po ok. 50 Mg) lub cysternach samochodowych (po ok. 20-25 Mg). Stanowisko
roztadunku tetrameru propylenu z cystern kolejowych znajduje sie na torze 608 obok obiektu 5310.
Jest wyposazone w tace betonowg z wykfadzing z tworzywa sztucznego. Cysterny kolejowe sg
podtgczane do pomp przy pomocy wezy elastycznych w oplocie stalowym. Roztadunek cystern
samochodowych odbywa sie na tacy przeciwwylewowej zlokalizowanej obok stanowiska roztadunku
cystern kolejowych (droga wewnetrzna), zwykorzystaniem urzadzern do roztadunku cystern
kolejowych.

Pompy przettaczajg tetramer do zbiornikéw magazynowych B-03/1 i B-03/2. Pojemnos$¢ kazdego
zbiornika wynosi 300 m*. Odpowietrzenia ze zbiornikéw B-03/1 i B-03/2 s3 skierowane do atmosfery
przez przerywacz ognia. Tetramer propylenu przechowywany jest w temperaturze otoczenia.
Zbiorniki stokazu znajdujag sie w betonowych tacach pojemnosciowych ze studzienkami
bezodptywowymi. Wody opadowe gromadzace sie w tych tacach sg okresowo odpompowywane do
kanalizacji ogélnozaktadowe;.

Tetramer propylenu przesytany jest okresowo, przy pomocy pomp, rurociggami do zhbiornikdw
posrednich B-604, B-604/1 (po 40 m3) zlokalizowanych w instalacji dodecylofenolu.

Stokaz tlenku etylenu i tlenku propylenu — obiekt 6307 (04.2.)

Roztadunek i magazynowanie tlenku propylenu (04.2.a.)

Tlenek propylenu jest surowcem wykorzystywanym przy produkcji propoksylatéw dodecylofenolu,
propoksylatéw zasady Mannicha, propoksylatéw na bazie katalizatora DMC, lubrykantéw, Rokopolu
RF-170.

Stacja roztadunku cystern kolejowych i stokaz tlenku propylenu znajdujg sie na polu 63, w oddaleniu
od pozostatych obiektdw produkcyjnych.

Roztadunek tlenku propylenu z cystern kolejowych prowadzony jest na torze 600 w rejonie obiektu
6307. Dokonywany jest w atmosferze azotu pod cisnieniem 0,45 MPa. Po przedmuchaniu instalacji
azotem, surowiec pobierany jest do zbiornika B-103/2. Po zakoriczeniu roztadunku cysterna i rurociag
przedmuchiwane sg azotem, w celu usuniecia resztek cieczy z cysterny (z kilkukrotng zmiang cisnienia
od 0,23 do 0,5 MPa). Azot wyprowadzany jest do powietrza przez kolumne absorpcyjng K-401 (D=620
mm, H=10570 mm). Surowiec nie jest przetrzymywany przez dtuzszy okres czasu, lecz niezwtocznie
zuzywany do syntez.

Ze zbiornika B-103/2 tlenek propylenu jest okresowo przesytany do zbiornikéw posrednich B-106/1,2,
a stamtad cis$nieniem azotu jest podawany do uktadéw reakcyjnych - do budynku 5306.

Azot do ostony tlenkdéw (propylenu, etylenu) w czasie roztadunku cystern i magazynowania, azot do
przettaczania tlenku do wezta reaktoréw oraz azot do ostony procesu propoksylowania - jest
pobierany z kulistego zbiornika magazynowego, zasilanego z ogdlnozaktadowej sieci azotu przez
kompresor. Zapas azotu w tym zbiorniku wystarcza na kilkugodzinne zasilanie instalacji na wypadek
braku dostaw azotu.

Gazy odlotowe z odgazowania cystern kolejowych i zbiornikéw tlenku propylenu, zawierajace tlenek
propylenu, oczyszczane sg w ukiadzie kolumny K-401. Po przestaniu tlenku propylenu, rurociagi
przedmuchiwane sg azotem, ktéry wyprowadzany jest z instalacji przez kolumne absorpcyjng K-401.
Manipulacje cisnieniem azotu w przettoczkach, podczas przettaczania tlenku przebiegajg rowniez
z wykorzystaniem kolumny absorpcyjnej K-401. Przez kolumne cyrkuluje 1% roztwér wodny kwasu
fosforowego. Tlenek propylenu ulega sorpcji w fazie wodnej i reaguje zwodg tworzac glikole
propylenowe. Azot, oczyszczony od tlenku propylenu, odprowadzany jest do powietrza.

Kolumna wypetniona jest dwoma warstwami (o wysokosci po 3 m) pierscieni Biateckiego. Pracuje pod
ci$nieniem 0,23 MPa i w temperaturze 333 K. Orosienie podawane jest z kuba B-402 (w temperaturze
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308 K, z wydajnoscig 5 m3/h). Glikole propylenowe z kuba B-402 s3 okresowo odprowadzane do
zbiornika magazynowego B-405 (6 m3).

Stokaz tlenku propylenu wspoétpracuje z uktadem zimna. Dwa agregaty ziebnicze X-103/1,2 (jeden
stanowi rezerwe) ochtadzajg posredni czynnik ziebniczy, jakim jest ok. 50% wodny roztwér glikolu
etylenowego, magazynowany w zbiorniku B-317. Zimny glikol chtodzi tlenek propylenu ptynacy
z cysterny, cyrkulujacy ze zbiornika magazynowego przez chtodnice, lub pozostajgcy w zbiornikach
posrednich. Uktad zimna umozliwia utrzymanie temperatury magazynowanego tlenku w zakresie
270-280 K. Chtodzenie tlenku propylenu jest niezbedne dla zapewnienia bezpiecznego
magazynowania i dla zmniejszenia strat surowca podczas magazynowania.

Roztadunek i magazynowanie tlenku etylenu (04.2.b.)

Tlenek etylenu jest surowcem wykorzystywanym przy produkcji lubrykantow.

Tlenek etylenu dostarczany jest w cysternach kolejowych. Stacja roztadunku cystern i stokaz tlenku
etylenu znajduja sie na polu 63, w oddaleniu od pozostatych obiektéw produkcyjnych.

Stanowisko roztadunku tlenku etylenu z cystern kolejowych znajduje sie na torze 600 obok obiektu
6307. Urzadzenie do napetniania i oprdzniania zbiornikdbw (NO) wyposazone jest w zigcza
suchoodcinajgce, zapewniajgce hermetycznos¢ uktadu. Stanowisko wyposazone jest w instalacje do
awaryjnego przedmuchu azotem uktadu NO do roztadunku tlenkéw (zaréwno etylenu jak
i propylenu).

Zasada roztadunku tlenku etylenu jest taka sama jak w przypadku roztadunku tlenku propylenu.

Ukfad zimna i uktad absorpcji w kolumnie K-401 jest wspdlny dla proceséw roztadunku tlenku etylenu
oraz tlenku propylenu.

Tlenek etylenu magazynowany jest w zbiorniku B-103/1. Podczas roztadunku cystern - strumien
tlenku etylenu schtadzany jest w chiodnicy E-102. W przypadku wysokich temperatur
roztadowywanego strumienia ww. surowca istnieje mozliwos¢ skierowania go dodatkowo do
chtodnicy E-105. Tlenek etylenu doprowadzany jest do przettoczki B-111 poprzez pompe wirowg lub
poprzez wypychanie strumieniem azotu. Okresowe schtadzanie magazynowanego tlenku etylenu
odbywa sie z wykorzystaniem chtodnicy E-105. Wydmuchy powstajgce podczas transportu tlenku
etylenu odprowadzane sg do kolumny absorpcyjnej K-401 .

Stokaz surowcéw dla instalacji do produkcji propoksylatéw i etoksylatéw — obiekt 5308 (04.3.)

Surowce do produkcji propoksylatow i etoksylatow takie jak: dwuetanoloamina, formalina, Roflam P,
Rokopol RF170, glikol propylenowy, alkohol laurylowy, propoksylowany glikol propylenowy sa
magazynowane w zbiornikach magazynowych w obiekcie 5308. Zbiorniki surowcéw sg ogrzewane
parg (wyposazone sg w wezownice).

Surowce te dostarczane sg autocysternami i roztadowywane do nastepujgcych zbiornikéw

magazynowych:

- zbiornik dwuetanoloaminy B-241 o pojemnosci V=35 m3,

- zbiornik Rokopolu RF 170/Roflamu P B-242 o pojemnosci V=28,8 m?,

- zbiornik formaliny B-240 o pojemnosci V=40,0 m?,

- zbiornik propoksylowanego glikolu propylenowego lub alkoholu laurylowego B-243 o pojemnosci
V=35,0 m?,

- zbiornik magazynowy propoksylowanego glikolu propylenowego B-244 o pojemnosci 30 m3.

Ww. zbiorniki majg otwarte odpowietrzenia do atmosfery.

W obiekcie 5308 znajduje sie réwniez zbiornik-mieszalnik Rokopolu RF-151V (B-512) posiadajgcy
odpowietrzenie skierowane do atmosfery.
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Podczyszczalnia Sciekéw — obiekt 5310 (04.4.)

Scieki z instalacji, przed odprowadzeniem do kanalizacji zewnetrznej, poddawane sg procesowi
wstepnego oczyszczenia. Scieki splywaja, podziemng kanalizacjg, do zbiornika retencyjnego (8-4).
W zbiorniku tym nastepuje odstawanie osadu i usrednianie Sciekéw. Nastepnie $cieki pompowane sg
do zbiornika koricowego (2-25). W zbiorniku 2-25 oddziela sie od wody frakcja weglowodorowa
sktadnikow lzejszych (trimer, tetramer z rozpuszczonymi w nich alkilofenolami). Weglowodory sg
okresowo odprowadzane do zbiornika weglowodoréw odpadowych (2-26). Warstwa wodna (Scieki)
sg kierowane do kanalizacji Sciekdow przemystowych i do oczyszczalni $ciekéw. Warstwa
weglowodorowa stanowi odpad.

”

4. W punkcie 11.1.3. pozwolenia pn. ,,Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej energii, paliw i surowcow”
tabela nr 1 otrzymuje brzmienie:

,Tabelanr1

Lp. Rodzaj surowca, materiatu, energii Jednostka Zuzycie

1 2 3 4

01 - Instalacja nonylofenolu
1 Trimer propylenu — oligomer C9 Mg/rok 12 000
2 Fenol Mg/rok 8 466
3 Katalizator jonitowy Mg/rok 17,8
4 Energia elektryczna kWh/rok 1582900
5 Energia cieplna (para grzewcza) Gcal/rok 30600
6 | Azot Nm?3/rok 479 100

02 - Instalacja dodecylofenolu
1 Tetramer propylenu — oligomer C12 Mg/rok 5600
2 Fenol Mg/rok 3386
3 | Katalizator jonitowy Mg/rok 6,49
4 Energia elektryczna kWh/rok 1061 000
5 Energia cieplna (para grzewcza) Gcal/rok 18 540
6 Azot Nm?3/rok 302 900

03 - Instalacja do produkcji propoksylatow i etoksylatow
03.1. — Cigg do produkcji propoksylatu dodecylofenolu

1 | Tlenek propylenu Mg/rok 865
2 | Dodecylofenol Mg/rok 144
3 Katalizator alkaliczny KOH Mg/rok 0,50
4 Metanol Mg/rok 1,3
5 Energia elektryczna kWh/rok 153 000
6 Energia cieplna (para grzewcza) Gcal/rok 2000
7 | Azot Nm3/rok 55 500
03.2. — Cigg do produkcji propoksylatu zasady Mannicha
1 Tlenek propylenu Mg/rok 730
2 Dwuetanoloamina Mg/rok 628
3 Formalina Mg/rok 430
4 | Nonylofenol Mg/rok 610
5 Roflam P Mg/rok 400
6 | Rokopol RF170 Mg/rok 410
7 Energia elektryczna kWh/rok 997 600
8 Energia cieplna (para grzewcza) Gcal/rok 1860
9 | Azot Nm3/rok 379 440
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Lp. Rodzaj surowca, materiatu, energii Jednostka Zuzycie
1 2 3 4
03.3. — Cigg do produkcji propoksylatéw na bazie katalizatora DMC
1 | Tlenek propylenu Mg/rok 4 625
2 Propoksylowany glikol propylenowy np. | Mg/rok 205
Rokopol D 450
3 | Alkohol laurylowy Mg/rok 202
4 | Katalizator DMC Mg/rok 0,5
5 Energia elektryczna kWh/rok 765 000
6 | Energia cieplna (para grzewcza) Gcal/rok 2000
7 | Azot Nm3/rok 277 500
03.4. — Cigg do produkcji lubrykantéw
1 Butanol Mg/rok 54,75*
2 Glikol propylenowy Mg/rok 54,75*
3 | Tlenek propylenu Mg/rok 1288,40
4 | Tlenek etylenu Mg/rok 1288,40
5 | Energia elektryczna kWh/rok 385 000
6 Energia cieplna (para grzewcza) Gcal/rok 1638
7 | Azot Nm3/rok 660 000
03.5. — Cigg do produkcji Rokopolu RF170
1 | Tréjetanoloamina Mg/rok 135
2 | Tlenek propylenu Mg/rok 170
3 Energia elektryczna kWh/rok 30000
4 Energia cieplna (para grzewcza) Gcal/rok 215
5 Azot Nm3/rok 40 500

* - stosuje sie butanol lub glikol propylenowy

n

5. Tre$¢ zawarta w punkcie 11.1.4. pozwolenia pn. ,llos¢ wykorzystywanej wody” otrzymuje

brzmienie:

»,Na potrzeby instalacji wymagajacych pozwolenia zintegrowanego wykorzystywana jest woda
obiegowa - jako czynnik chtodzgcy w uktadach kondensacji i chtodzenia oraz w uktadach prézniowych
(uktady prézniowe s3 obstugiwane przez pompy prozniowe, zasilane wodg obiegowg). Ponadto woda
obiegowa jest wykorzystywana do mycia aparatury, ztoza katalizatora oraz do mokrego oczyszczania
odgazéw. Woda obiegowa na potrzeby instalacji dostarczana jest od zewnetrznego dostawcy.

Wode obiegowg wykorzystuje sie w nastepujacych instalacjach:

- Nonylofenolu

— dodecylofenolu

— propoksylatu dodecylofenolu
— propoksylatu zasady Mannicha

- propoksylatéw na bazie katalizatora DMC

- lubrykantéw
- Rokopolu RF-170

1 145 500 m3/rok,
568 540 m3/rok,
295 000 m3/rok,
666 540 m3/rok,
1 270 000 m3/rok,
525 000 m3/rok,
63 000 m3/rok.”

6. Treé¢ zawarta w punkcie 11.2.1.1. pozwolenia pn. ,Zrédta powstawania oraz miejsca
wprowadzania gazéw i pyléw do powietrza, ich charakterystyka oraz czas eksploatacji zrédet

emisji:” otrzymuje brzmienie:
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,Tabela nr 2

Wysokos¢ | Srednica Tempera- | Czas
Nazwa zrédta emisji emitora wewnetrzna | tura emisji
Lp. | Nr emitora substancji/emitora, emitora wyl?towa
urzadzenia ochrony powietrza gazow
[m] [m] [K] [h/rok]
1 2 3 4 5 6 7
01 - Instalacja nonylofenolu
1 5307/E-01 |Zbiornik B-29 pozostatosci surowej 0,5 0,10 373 200
nonylofenolu
2 [5307/E-02 |Zbiornik B-16 nonylofenolu 0,1 0,10 323 1200
5307/E-03  |Zbiornik B-13 — zamkniecie pomp
3 prézniowych i ezektoréw 0,5 0,10 281 8000
prézniowych
4 |5309/2/E-04 |Zbiornik B-22 nonylofenolu 1,0 0,05 323 82
5 |5309/2/E-05 |Zbiornik B-23 nonylofenolu 0,5 0,10 323 341
6 |5309/3/E-06 |Zbiornik B-820 nonylofenolu 4,0 0,10 323 82
7 |5310/E-07 |Nalewak nonylofenolu tor 608 3,0 0,50 323 33
8 |5311/E-08 |Zbiornik B-101 A nonylofenolu 0,5 0,05 323 164
9 |5311/E-09 |Zbiornik B-101 B nonylofenolu 8,0 0,05 323 164
10 |5311/E-10 |Zbiornik V-101 C nonylofenolu 0,5 0,05 323 198
11 |5311/E-11 |Zbiornik V-101 D nonylofenolu 0,5 0,05 323 198
12 5311/E-12 Zbior‘r'ﬁk B-942 odfenolc?wania 50 0,10 313 8000
frakcji weglowodorowej
13 5311/E-13 Zbif)rnik B-944.frakcji 50 0,10 581 )
alkilofenolowej
14 5311/E-14 |Zbiornik B-945 frfakcji 50 0,10 281 5
weglowodorowe;j
15 5311/E-15 |Zbiornik B—945/1.frakcji 5.0 0,10 281 5
weglowodorowe;j
16 |5311/E-16  |Zbiornik B-03 oligomeru Cs 6,0 0,10 281 1200
17 5311/E-17 |Nalewak nonylofenolu 5311 - wylot 75 0,08 323 670
z adsorbera
18 |5311/E-18 |Nalewak frakcji weglowodorowe;j 3,0 0,50 281 4
02 — Instalacja dodecylofenolu
1 |5309/2/E-19 |Zbiornik B-25 dodecylofenolu 0,5 0,10 323 245
2 [5309/3/E-20 |Zbiornik B-822 dodecylofenolu 0,5 0,05 323 118
3 5309/3/E-21 |Nalewak dodecylofenolu 5309 — 75 0,08 323 £33
wylot z adsorbera
4 5311/E-22  |Zbiornik B-708 frakgji ciezkiej 0,5 0,10 373 8000
dodecylofenolu
5 |5311/E-23  |Zbiornik B-604 oligomeru Ciz 6,0 0,10 281 280
6 |5311/E-24 |Zbiornik B-604/1 oligomeru Ci2 6,0 0,10 281 280
7 |5312/E-25 |Zbiornik B-921 dodecylofenolu 5,0 0,05 343 8000
8 5312/E-26 |Zbiornik B-816/2 przedgonu 12,0 0,10 203 17
dodecylofenolu
9 5312/E-27 |Zbiornik B-816/1 przedgonu 12,0 0,10 203 17
dodecylofenolu
10 5312/E-28 |Zbiornik B-947 przedgonu 12,0 0,10 293 17
dodecylofenolu
5312/E-29 |Zbiornik B-924 — zamkniecie pomp
11 prézniowych i ezektoréw 0,5 0,10 281 8000
prézniowych
12 |5312/E-30 |Zbiornik B-41 frakcji alkilofenolowe;j 5,0 0,08 343 112
13 |5312/E-31 |Zbiornik B-43 frakcji alkilofenolowej 5,0 0,08 343 112
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03 - Instalacja propoksylatow i etoksylatow
Separator B-207 odgazdéw z wezta
reakcyjnego

1 |5306/E-32 (odgazy z rozprezania reaktoréw 16.0 0.05 281 2673/
propoksylowania i etoksylowania oraz ! ! 587Y

prézniowego usuwania wody z
produktow)
03.2 - Ciag do produkcji propoksylatu zasady Mannicha

1 [5306/E-36  |zbiornik B-501 zasady Mannicha | 16,0 0,08 343 180
04 - Instalacje powigzane
04.1 -Stokaz fenolu, trimeru i tetrameru propylenu

1 |5302/E-50 |Zbiornik B-603 oligomeru Cs 6,0 0,10 281 90
2 |5302/E-51 |Zbiornik B-603/1 oligomeru Cs 10,0 0,10 281 300
3 |5302/E-52 |Zbiornik B-603/2 oligomeru Cs 6,0 0,05 281 90
4 (5302/E-53 |Zbiornik B-03/1 oligomeru Ci2 6,0 0,10 281 190
5 |5302/E-54 |Zbiornik B-03/2 oligomeru Ci2 6,0 0,10 281 190
6 |5302/E-55 |Zbiornik V-001 fenolu 8,0 0,10 313 40

Zbiornik buforowy B-35
(wykraplanie skolektorowanych
7 |5309/1/E-56 |099926w z ukiadu reakcyjnego 10,0 0,10 281 | 8000
nonylofenolu, zbiornika surowego
nonylofenolu B-6, zbiornika fenolu B-01,
zbiornika weglowodoréw B-34)

04.2 -Stokaz tlenku etylenu i tlenku propylenu

1 [6307/E-58 |Zbiornik B-317 glikolu etylenowego 10,0 0,05 258-273 | 2000
Wylot z kolumny absorpcyjnej
K-401
(odgazy ze zbiornikéw B-103/1,2, 752/
2 |6307/E-59 |przedmuchiwanie cystern i rurociggow 18,0 0,05 281 1502

azotem, przettaczanie azotem tlenku
etylenu i propylenu ze zbiornikéw
posrednich do reaktoréw)

04.3 -Stokaz surowcéw dla instalacji propoksylatéw i etoksylatow

1 |5308/E-60 |Zbiornik B-240 formaliny 6,0 0,05 323 30
2 |5308/E-61 |Zbiornik B-241 dwuetanoloaminy 6,0 0,05 323 45
04.4 - Podczyszczalnia Sciekow

1 |5310/E-65 |Zbiornik 8-4 $ciekéw 0,5 0,80 281 8000

2 |5310/E-66 |Zbiornik 2-25 Sciekéw 6,0 0,50 281 8000

2 saiopey [Foomnik2-26 weglowodorow.ze 4,0 0,10 281 5
sciekow

4 |5310/E-68 Zbiornik V-541A wody fenolowej 9,0 0,05 281 8000
1,5%

5 [s3107pge |SAOMIKV'S4S Scekow 7,0 0,10 281 | 8000

zafenolowanych

1) —2673 h/rok - czas pracy separatora, podczas ktdrej emitowany jest tlenek propylenu,
— 587 h/rok - czas pracy separatora, podczas ktdrej emitowany jest tlenek etylenu,

2) =752 h/rok - czas pracy instalacji absorpcji, podczas ktdrej emitowany jest tlenek propylenu,
— 150 h/rok - czas pracy instalacji absorpcji, podczas ktérej emitowany jest tlenek etylenu.”

7. W punkcie 11.2.1.2. pozwolenia pn. ,Wielkos¢ dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego
funkcjonowania instalacji:” tabela nr 3 otrzymuje brzmienie:
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,Tabelanr3

Nazwa zrédta emisji

Emisja dopuszczalna

Lp. Nr emitora substancji/emitora Nazwa substancji
[kg/h] [Mg/rok]
1 2 3 4 5 6
01 - Instalacja nonylofenolu
1 5307/E-01 Zbiornik B-29 pozostatosci Fenol 3,6 x 1073
surowej nonylofenolu
2 |5307/E-02 Zbiornik B-16 nonylofenolu Weglowodory aromatyczne 1,3x103
5307/E-03 Zbiornik B-13 — zamkniecie pomp | Fenol 2,5x103
3 prézniowych i ezektorow Weglowodory alifatyczne do Ci2 0,2
prézniowych Weglowodory aromatyczne 2,1x103
4 | 5309/2/E-04 | Zbiornik B-22 nonylofenolu Weglowodory aromatyczne 1,3x10°%
5 |5309/2/E-05 | Zbiornik B-23 nonylofenolu Weglowodory aromatyczne 1,3x103
6 |5309/3/E-06 |Zbiornik B-820 nonylofenolu Weglowodory aromatyczne 3,5x103
7 |5310/E-07 Nalewak nonylofenolu tor 608 Weglowodory aromatyczne 1,3x10%
8 |5311/E-08 Zbiornik B-101 A nonylofenolu Weglowodory aromatyczne 1,3x10°%
9 |5311/E-09 Zbiornik B-101 B nonylofenolu Weglowodory aromatyczne 1,3x10°%
10 |5311/E-10 Zbiornik V-101 C nonylofenolu Weglowodory aromatyczne 1,3x103
11 |5311/E-11 Zbiornik V-101 D nonylofenolu Weglowodory aromatyczne 1,3x103
12 5311/E-12 Zbiornik B-942 odfenolowania Fenol 0,012
frakcji weglowodorowej Weglowodory alifatyczne do Ci2 0,011
13 5311/E-13 Zbiornik B-944 frakcji Fenol 0,017
alkilofenolowej Weglowodory aromatyczne 1,5x10°%
14 5311/E-14 Zbiornik B-945 frakgji Weglowodory alifatyczne do Ci2 0,095
weglowodorowe;j
15 5311/E-15 Zbiornik B-945/1 frakcji Weglowodory alifatyczne do Ci2 0,095
weglowodorowej
16 |5311/E-16 Zbiornik B-03 oligomeru Co Weglowodory alifatyczne do Ci2 0,15
17 5309/2/E-17 | Nalewak nonylofenolu 5311 - Weglowodory aromatyczne 0,52x 103
wylot z adsorbera
18 |5309/2/E-18 | Nalewak frakcji weglowodorowej | Weglowodory alifatyczne do Ciz 0,085
Emisja roczna z instalacji
Fenol 0,117
Weglowodory alifatyczne do Ci2 1,869
Weglowodory aromatyczne 0,021
02 - Instalacja dodecylofenolu
1 |5309/2/E-19 | Zbiornik B-25 dodecylofenolu Weglowodory aromatyczne 1,3x10°%
2 | 5309/3/E-20 | Zbiornik B-822 dodecylofenolu Weglowodory aromatyczne 3,5x103
3 5309/3/E-21 | Nalewak dodecylofenolu 5309- Weglowodory aromatyczne 0,52x 103
wylot z adsorbera
4 5311/E-22 Zbiornik B-708 frakgji ciezkiej Fenol 9,5x103
dodecylofenolu Weglowodory aromatyczne 2,0x 103
5 |5311/E-23 Zbiornik B-604 oligomeru C12 Weglowodory alifatycznedo C12 | 91,5 x 1073
6 |5311/E-24 Zbiornik B-604/1 oligomeru Ci2 Weglowodory alifatyczne do C12 | 91,5 x 103
7 |5312/E-25 Zbiornik B-921 dodecylofenolu Weglowodory aromatyczne 4,0x 103
g 5312/E-26 Zbiornik B-816/2 przedgonu Fenol 2,68 x 10
dodecylofenolu Weglowodory alifatyczne do Ciz 1,4x10%
9 5312/E-27 Zbiornik B-816/1 przedgonu Fenol 26,8 x 10°®
dodecylofenolu Weglowodory alifatyczne do Ci2 1,4x103
10 5312/E-28 Zbiornik B-947 przedgonu Fenol 26,8 x 10°®
dodecylofenolu Weglowodory alifatyczne do Ci2 1,4 x 103
1 5312/E-29 Zbiornik B-924 — zamkniecie Fenol 0,95 x 103
pomp prézniowych i ezektorow Weglowodory alifatyczne do Ci2 0,9x103
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Nazwa Zrédta emisji

Emisja dopuszczalna

Lp. | Nremitora % : Nazwa substancji
substancji/emitora
[kg/h] [Mg/rok]
1 2 3 4 5 6
prézniowych Weglowodory aromatyczne 1,5x 103
1 5312/E-30 Zbiornik B-41 frakcji Fenol 0,8x10%
alkilofenolowej Weglowodory aromatyczne 1,5x10°%
13 5312/E-31 Zbiornik B-43 frakcji Fenol 0,8x107%
alkilofenolowej Weglowodory aromatyczne 1,5x 103
Emisja roczna z instalacji
Fenol 8,541 x 1073
Weglowodory alifatyczne do Ci2 0,059
Weglowodory aromatyczne 61,35x 103
03 - Instalacja propoksylatow i etoksylatow
Separator B-207 odgazéw z wezta | 1,2-Epoksypropan 0,3
reakcyjnego (tlenek propylenu)
1 |5306/E-32 (odgazy z rozprezania reaktorow Oksiran (tlenek etylenu) 0,3
prOPOks}flof“’a"i” i EtOksy"?W””i” Weglowodory alifatyczne do Ciz 0,02
z:zzs;:?;x)oweg B EWeE Woly2 Weglowodory aromatyczne 0,029
03.2 - Cigg do produkcji propoksylatu zasady Mannicha
L . Formaldehyd 9,786 x 1073
1 |5306/E-36 Zbiornik B-501 zasady Mannicha 2. 2-Iminodietanol 0,041
Emisja roczna z instalacji
1,2-Epoksypropan 0.802
(tlenek propylenu)
Formaldehyd 1,761x 103
2,2-Iminodietanol 7,38x10°%
Oksiran (tlenek etylenu) 0,176
Weglowodory alifatyczne do Ci2 0,84 x 103
Weglowodory aromatyczne 1,218 x 103
04 - Instalacje powigzane
04.1 - Stokaz fenolu, trimeru i tetrameru propylenu
1 |5302/E-50 Zbiornik B-603 oligomeru Co Weglowodory alifatyczne do Ci2 0,092
2 | 5302/E-51 Zbiornik B-603/1 oligomeru Co Weglowodory alifatyczne do Ciz 0,092
3 |5302/E-52 Zbiornik B-603/2 oligomeru Cy Weglowodory alifatyczne do Ci2 0,092
4 |5302/E-53 Zbiornik B-03/1 oligomeru Ciz Weglowodory alifatyczne do C12 0,224
5 |5302/E-54 Zbiornik B-03/2 oligomeru C12 Weglowodory alifatyczne do Ci2 0,224
6 |5302/E-55 Zbiornik V-001 fenolu Fenol 0,084
Zbiornik buforowy B-35 Fenol 0,017
(wykraplanie skolektorowanych Weglowodory alifatyczne do Ci2 0,69
7 |5309/1/E-56 odgazow z "k"’df’ £ egkcyjnego Weglowodory aromatyczne 0,095
nonylofenolu, zbiornika surowego
nonylofenolu B-6, zbiornika fenolu B-
01, zbiornika weglowodoréw B-34)
Emisja roczna z instalacji
Fenol 0,139
Weglowodory alifatyczne do C12 5,649
Weglowodory aromatyczne 0,76
04.2 - Stokaz tlenku etylenu i tlenku propylenu
1 |6307/E-58 Zbiornik B-317 glikolu Eta.mo-l,z-diol 0,05
etylenowego (glikol etylenowy)
Wylot z kolumny absorpcyjnej 1,2-Epoksypropan 0,50
2 |6307/E-59 K-401 (tlenek propylenu)
(odgazy ze zbiornikéw B-103/1,2, Oksiran (tlenek etylenu) 1,25

przedmuchiwanie cystern i
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Nazwa Zrédta emisji

Emisja dopuszczalna

Lp. Nr emitora substancji/emitora Nazwa substanciji
[kg/h] [Mg/rok]
1 2 3 4 5 6
rurociggéw azotem, przettaczanie
azotem tlenku etylenu i propylenu ze
zbiornikéw posrednich do reaktoréw)
Emisja roczna z instalacji
1,2-Epoksypropan 0,376
(tlenek propylenu)
Etano-1,2-diol (glikol etylenowy) 0,100
Oksiran (tlenek etylenu) 0,1875
04.3 - Stokaz surowcéw dla instalacji propoksylatow i etoksylatow
1 |[5308/E-60 Zbiornik B-240 formaliny Formaldehyd 0,072
2 | 5308/E-61 Zbiornik B-241 dwuetanoloaminy | 2,2-Iminodietanol 13,87 x 103
Emisja roczna z instalacji
Formaldehyd 2,16 x 103
2,2-Iminodietanol 0,624 x 103
04.4 — Podczyszczalnia Sciekow
N s Weglowodory alifatyczne do Ciz 2,5x103
1 |5310/E-65 Zbiornik 8-4 Sciekow Weglowodory aromatyczne 0,1x10°
2 |5310/E-66 N Weglowodory alifatyczne do Ciz 1,2 x 10:3
Weglowodory aromatyczne 0,1x103
3 |5310/E-67 Zbiornik 2-26 weglowodoréw ze | Weglowodory alifatyczne do Ci2 1,65x103
Sciekow Weglowodory aromatyczne 0,82 x107%
L . | Fenol 0,06 x 10’3
4 |5310/E-68 ibs";:"'k V-SalAmndyTenolowe] oo radery BTaRVeNEd0 B | BL K10
! Weglowodory aromatyczne 0,25 x 103
N s Fenol 1,2x10°
5 |s310/E-69 | ZPiOMik V-545 Sciekow Weglowodory alifatyczne do C2 | 0,2 x 103
zafenolowanych -
Weglowodory aromatyczne 0,2x103
Emisja roczna z instalacji
Fenol 4,896 x 10
Weglowodory alifatyczne do Ci2 32,01x 103
Weglowodory aromatyczne 5,204 x 1073

”n

8. W punkcie 11.2.2.1. pozwolenia pn. ,Zrédta emisji hatasu oraz rozktad czasu pracy zrédet hatasu
w ciggu doby” tabela nr 4 otrzymuje brzmienie:

,Tabelanr 4
Czas pracy zrodet hatasu w
Lp. 7rédta hatasu czasie odniesienial [h]
Pora dnia Pora nocy
1 2 3 4
ZRODEA PUNKTOWE
Instalacja nonylofenolu
1. | PompyP-223/1,2,3 8 1
2. | PompyP-11/1,2 8 1
3. | Pompy P-15/a,b 2 1
4. | Pompy P-205/1,2 8 1
5. | Pompa P-17 6 il
6. | Pompa P-08/1,2 6 1
7. | Pompy P-216/P21 8 1
8. | Pompa P-19 6 il
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Czas pracy zrodet hatasu w

Lp. Zrédta hatasu czasie odniesienia? [h]
Pora dnia Pora nocy

d 2 3 4

9. | Mieszadto Kuba K-8,8/1 8 1

10. | Ezektor parowy X-12 8 1

11. | Pompa prézniowa suchobiezna 8 1

12. | Rotory wyparek W-2,202 8 1

13. | Pompy P-02/1,2,3 8 1

14. | Pompa P-35 2 1

15. | Pompa P-11A 8 1

16. | Pompy P-7/1,2 8 1

17. | Pompy P-5/1,2 8 1

18. | Pompy P-509/1,2 8 1

19. | Pompy P-215/1,2 8 1

20. | Pompy P-821/1,2 5 1

21. | Pompy P-823/1,2 5 1

22. | Pompa P-001 8 Nie pracuje

23. | Pompa P-601 4 Nie pracuje
Instalacja dodecylofenolu

24. | Pompy P-04/1,2 8 1

25. | Pompy P-605/1,2 8 1

26. | Pompa P-709 8 1

27. | Pompa P-943 8 1

28. | Pompy P-707/1,2 2 1

29. | Pompy P-903/1,2 2 1

30. | Pompy P-607/1,2 8 1

31. | Pompa P-805 8 1

32. | Pompa P-919 8 1

33. | Pompy P-815/1,2 8 1

34. | Mieszadto K-801 8 1

35. | Mieszadto K-917 8 1

36. | Pompa P-42 2 1

37. | Rotor wyparki W-702/1 8 1
Instalacja propoksylatéw dodecylofenolu

38. | Pompa P-309 8

39. | Mieszadto B-309 6 1

40. | Pompa P-311 4 1
Instalacja propoksylatéw zasady Mannicha

41. | Pompa P-511 4 1

42. | Pompa P-512 6 1

43. | Pompa P-240/1,2 8 1

44. | Pompa P-241/1 8 1
Instalacja propoksylatéw na bazie katalizatora DMC

45. | Pompa P-504/1 3 1

46. | Pompa P-015 3 1

47. | Pompa P-26/1 3 1

48. | Pompa P-243 1 Nie pracuje
Stokaz surowcéw — obiekt 5302

49. | Pompy P-600/1,2 8 Nie pracuje

50. | Pompa P-005/1 8 Nie pracuje

51. | Pompy P-004/1,2 8 Nie pracuje
Stokaz surowcéw — obiekt 5308

52. | Pompa P-242 6 Nie pracuje

53. | Pompa P- 241 5 1

54. | Pompa Rokpolu P-244 8 Nie pracuje

55. | Mieszadto B-512 8 1
Stokaz surowcéw - obiekt 6307

56. | Agregaty chtodnicze 2 szt. (pracuje jeden, drugi stanowi rezerwe) 8 1

57. | Pompy P-104/1,2 8 1

58. | Pompy P-109/1,2 8 1
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Czas pracy zrodet hatasu w
Lp. Zrédta hatasu czasie odniesienia? [h]
Pora dnia Pora nocy
1 2 3 4
59. [ Pompy P-315/1,2 8 1
60. | Pompy P-318/1,2 8 1
61. | Pompy P-403, 404 8 1
Obiekt 5301/4
62. | Wentylator dachowy nr 1 8 1
63. | Wentylator dachowy nr 2 8
Podczyszczalnia Sciekdw — obiekt 5310
64. | Pompa $ciekdw nr 3 8 1
65. | Pompa Sciekéw nr 4 8 1
ZRODEA TYPU BUDYNEK
66. | Hala produkcyjna — instalacja dodecylofenolu 8 1
67. | Hala produkcyjna — wezet destylacji dodecylofenolu 8 1
68. | Pompownia 8 1
69. | Hala produkcyjna — wezet reakcji nonylofenolu 8 1
70. | Hala produkcyjna — wezet destylacji nonylofenolu 8 1
71. | Hala produkcyjna — wezet propoksylacji 8 1
72. | Budynek 5306 parter 8 1
73. | Budynek 5306 | pietro 8 1
74. | Budynek 5306 Il pietro 8 1
75. | Budynek 5301/4 parter 8 1
76. | Budynek 5301/4 | pietro 8 1
77. | Budynek 5301/4 Il pietro 8 1

1) - przedziat czasu odniesienia réwny 8 najmniej korzystnym godzinom dnia (6:00-22:00) kolejno po sobie nastepujgcym
lub 1 najmniej korzystnej godzinie nocy (22:00-6:00).”

9. W punkcie 11.2.2.2. pozwolenia pn. ,Wielkosci dopuszczalne poziomu hatasu poza terenem
zaktadu w odniesieniu do rodzajéw terenéw normowanych ” tabela nr 5 otrzymuje brzmienie:

,Tabelanr5

Oznaczenie terenéw chronionych

Opis terenu wg tabeli nr 1
zatgcznika do rozporzadzenia

Dopuszczalny poziom hatasu w
sSrodowisku w [dB] wyrazony

Lp. zlokalizowanych Ministra Srodowiska z dnia réwnowaznym poziomem diwigku
w otoczeniu zaktadu 14 czerwca 2007 r. Laeqpi Laeqn
(Dz. U. 22014 r., poz. 112)
pora dnia pora nocy
1 2 3 4 5
MNU - tereny zabudowy Lp. 3d
1 mieszkaniowej jednorodzinnej i Tereny mieszkaniowo-ustugowe 55 45
ustug nieucigzliwych?
Lp. 2a
2 . Wl ~ tere.n.y zabudovyy ) Tereny zabudowy mieszkaniowej 50 40
mieszkaniowej jednorodzinnej? ; s
jednorodzinnej

1) zgodnie z Miejscowym Planem Ogdlnym Zagospodarowania Przestrzennego Miasta Kedzierzyn-KoZle zatwierdzonym
Uchwata Rady Miasta Kedzierzyn-Kozle nr 1X/98/2003 z dnia 22 maja 2003 r. (Dziennik Urzedowy Wojewddztwa
Opolskiego z 2003 r. nr 50 poz. 1038)

2 zgodnie z uchwatg nr LI/595/14 Rady Miasta Kedzierzyn-KoZle z 26 marca 2014 r. w sprawie uchwalenia zmiany
miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego gminy Kedzierzyn-KoZle dla terenu leigcego w rejonie

ul. Szkolnej (Dziennik Urzedowy Wojewddztwa Opolskiego z 2014 r. poz. 1073).”
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10. Punkt 11.2.4. pozwolenia pn. ,,Emisja odpadéw” otrzymuje w catosci nowe brzmienie:

n

1.2.4. Emisja odpadéw

11.2.4.1. Rodzaje i ilosci przewidywanych do wytworzenia odpadéw wraz z okresleniem sposobu ich

zagospodarowania

Tabelanr6
llosé Sposéb
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu odpadéw zagospodarowania
Mg/rok odpadu
1 2 3 4 5
01 INSTALACJA NONYLOFENOLU
Odpady wytwarzane w instalacji do produkcji nonylofenolu (kod instalacji: 01)
" - L . odzysk/
1. 070108 Inne pozostatosci podestylacyjne i poreakcyjne 31,700 unieszkodliwianie
2 070110* Inne zuzyte sorbenty i osady pofiltracyjne 0,830 otizysk!
’ yp V) ! unieszkodliwianie
3 13 02 05* N.Ilnera.lne FJIeJe SI|.nIk0’W€, przektadniowe .I smarowe 0,364 ' odzys'k/' '
niezawierajgce zwigzkéw chlorowcoorganicznych unieszkodliwianie
4 15 01 10* QpakO\A{an|a zaW|eraja%ce. poz?staiosm substancji 0,800 . odzys.k/' ‘
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone unieszkodliwianie
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe
5. 150202+ | Meuiste w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. 1,000 unieszkodliwianie
szmaty, Scierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
6. 07 02 80 Odpady z przemystu gumowego i produkcji gumy 1,333 odzysk
7. 07 07 99 Inne niewymienione odpady 41,667 odzysk
8. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 6,128 odzysk
9. 150103 Opakowania z drewna 44,582 odzysk
02 INSTALACJA DODECYLOFENOLU
Odpady wytwarzane w instalacji do produkcji dodecylofenolu (kod instalacji: 02)
& o N . odzysk/
I8 070108 Inne pozostatosci podestylacyjne i poreakcyjne 15,500 aiisskadliaisnis
* : ; ; . odzysk/
2. 070110 Inne zuzyte sorbenty i osady pofiltracyjne 0,830 unieszkodliwianie
3, 13 02 05* N.Imera.lne F)IEJE SII.nlko'we, przektadniowe '| smarowe 0,146 . odzys.k/. .
niezawierajgce zwigzkéw chlorowcoorganicznych unieszkodliwianie
4 1501 10* O.pakow.anla zawneraja%ce. pozPSta{osu substancji 0,500 . odzys.k/. .
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone unieszkodliwianie
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe
5. 150202+ | Meuiste winnych grupach), tkaniny do wycierania (np. 0,400 unieszkodliwianie
szmaty, $cierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
6. 07 02 80 Odpady z przemystu gumowego i produkcji gumy 0,533 odzysk
7. 07 07 99 Inne niewymienione odpady 16,667 odzysk
8. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 5,211 odzysk
9. 150103 Opakowania z drewna 40,249 odzysk
03 INSTALACJA PROPOKSYLATOW | ETOKSYLATOW
Odpady powstajace w instalacji propoksylatu dodecylofenolu (Petrotex) (kod instalacji: 03.1)
& 3 2 - . odzysk/
1. 070108 Inne pozostatosci podestylacyjne i poreakcyjne 1,350 iilesekediivisiia
2 13 02 05* IV.Ilnera.Ine QIeJe snl.nlko'we, przekfadmowe.l smarowe 0,018 . odzys.k/. .
niezawierajgce zwigzkéw chlorowcoorganicznych unieszkodliwianie
3, 15 01 10* Qpakom{anla zaW|eraJa'ce. poz.ostaiosm substancji 0,100 . odzys'k/' '
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone unieszkodliwianie
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llos¢ Sposob
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu odpadow zagospodarowania
Mg/rok odpadu
1 2 3 4 5
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe
a. 150202+ | ieulste winnych grupach), taninydowycierania (up. | 554 unieszkodliwianie
szmaty, Scierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
5. 07 02 80 Odpady z przemystu gumowego i produkcji gumy 0,067 odzysk
6. 07 07 99 Inne niewymienione odpady 2,083 odzysk
7. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 4,676 odzysk
8. 150103 Opakowania z drewna 37,721 odzysk
Odpady powstajgce w instalacji do produkcji propoksylatu zasady Mannicha (kod instalacji: 03.2)
- - oo < odzysk/
1. 07 0108 Inne pozostatosci podestylacyjne i poreakcyjne 2,700 s iodhunis
" . . . . odzysk/
2 070110 Inne zuzyte sorbenty i osady pofiltracyjne 0,340 unieszkodliwianie
3 13 02 05* N.hnerallne f)leje S|I.n|ko’we, przektadniowe .| smarowe 0,100 . odzys.k/. .
niezawierajgce zwigzkéw chlorowcoorganicznych unieszkodliwianie
4 15 01 10* O.pakow.ama zawneraje!ce. pozgstaioscr substancji 0,100 ' odzys.k/. .
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone unieszkodliwianie
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe
5. 150202+ | Meugte w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. |, 5o unieszkodliwianie
szmaty, Scierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
6. 07 02 80 Odpady z przemystu gumowego i produkcji gumy 0,733 odzysk
7 07 07 99 Inne niewymienione odpady 4,167 odzysk
8. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 4,753 odzysk
9. 150103 Opakowania z drewna 38,082 odzysk
Odpady powstajace w instalacji do produkcji propoksylatow na bazie katalizatora DMC (kod instalacji: 03.3)
& 5 o : odzysk/
1. 07 0108 Inne pozostatosci podestylacyjne i poreakcyjne 6,750 s
2 13 02 05* N.Ilnera.lne F)IEJE snl.nlko’we, przektadniowe .1 smarowe 0,091 . odzys.k/' ‘
niezawierajgce zwigzkéw chlorowcoorganicznych unieszkodliwianie
3 15 01 10* O.pakow.anla zawierajace pozpstaloscn substancji 0,100 ' odzys.k/' .
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone unieszkodliwianie
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe
4. 150202+ | Meuigte w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. 0,052 unieszkodliwianie
szmaty, Scierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
5. 07 02 80 Odpady z przemystu gumowego i produkcji gumy 0,333 odzysk
6. 07 07 99 Inne niewymienione odpady 10,417 odzysk
7. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 4,982 odzysk
8. 150103 Opakowania z drewna 39,166 odzysk
Odpady powstajgce w instalacji do produkcji lubrykantéw (rokolubdow) (kod instalacji: 03.4)
% S o . odzysk/
1. 07 0108 Inne pozostatosci podestylacyjne i poreakcyjne 6,750 anieskadliisn
" ; ; : ; odzysk/
2. 070110 Inne zuzyte sorbenty i osady pofiltracyjne 50,000 unieszkodliwianie
3 13 02 05* N.Imera.lne P|EJE sul.mko'we, przektadniowe .1 smarowe 0,300 _ odzys'k/. '
niezawierajgce zwigzkéw chlorowcoorganicznych unieszkodliwianie
4 1501 10* O'pakow_ama zawnerajz?ce. pozFJstafosm substancji 0,800 . odzys.k/. ’
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone unieszkodliwianie
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe
5. 150202+ | Meviste winnych grupach), tkaniny do wycierania (np. 0,052 unieszkodliwianie
szmaty, Scierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
6. 07 02 80 Odpady z przemystu gumowego i produkcji gumy 0,333 odzysk
7. 070799 Inne niewymienione odpady 10,417 odzysk
8. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 4,982 odzysk
9. 150103 Opakowania z drewna 5,000 odzysk
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llos¢ Sposdb
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu odpadow zagospodarowania
Mg/rok odpadu
1 2 3 4 5
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania —
10. 150203 (np. szmaty, scierki) i ubrania ochronne inne niz 5,000 . ¥ L
- unieszkodliwianie
wymienione w 15 02 02
Odpady powstajgce w instalacji do produkcji Rokopolu RF170 (kod instalacji 03.5)
5 e - . odzysk/
1. 070108 Inne pozostatosci podestylacyjne i poreakcyjne 6,750 uriissskodiiviane
7 13 02 05* N'Ilnerallne pleje sﬂ.nlko'we, przektadniowe .| smarowe 0,001 . odzys'k/' .
niezawierajgce zwigzkéw chlorowcoorganicznych unieszkodliwianie
3 15 01 10* O.pakow.anla zaw1eraj§ce. pOZFJSta{'OSCI substancji 0,003 ' odzys.k/- .
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone unieszkodliwianie
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe
4 15 02 02* nleUJete'w. |nn.yc.h grup'ach), tkaniny do‘wyCIeranla (np. 0,052 . odzys'k/- .
szmaty, $cierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone unieszkodliwianie
substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
5. 07 02 80 Odpady z przemystu gumowego i produkcji gumy 0,333 odzysk
6. 07 07 99 Inne niewymienione odpady 5,000 odzysk
7. 1501 02 Opakowania z tworzyw sztucznych 7,200 odzysk
8. 150103 Opakowania z drewna 1,000 odzysk
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania odzysk/
9. 150203 (np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne inne niz 5,000 . ¥ A
- unieszkodliwianie
wymienione w 15 02 02
04 INSTALACJE INTEGRALNIE POWIAZANE
Odpady powstajgce ze stokazu fenolu, trimeru i tetrameru propylenu — obiekt 5302 (kod instalacji: 04.1)
1 13 02 05* Mlnera]ne .oleje S|I‘n|ko’we, przektadniowe ‘| smarowe 0,125 . odzys.k/. .
niezawierajgce zwigzkow chlorowcoorganicznych unieszkodliwianie
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe
2. 1502 02* nieujgte w |nn'yc'h grup.ach), tkaniny do.wyueranla (np. 0,073 unieszkodliwianie
szmaty, Scierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
Odpady powstajace ze stokazu etylenu i tlenku propylenu — obiekt 6307 (kod instalacji: 04.2)
1. 07 0199 Inne niewymienione odpady 50,000 unieszkodliwianie
2 13 02 05* N‘Imera‘lne .oleje snl.mko'we, przektadniowe .| smarowe 0,020 . odzys.k/. '
niezawierajgce zwigzkéw chlorowcoorganicznych unieszkodliwianie
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe
3 15 02 02* nieujete w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. 0,010 unieszkodliwianie

szmaty, Scierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)

Odpady powstajace ze stokazu surowcow do produkcji zasady Mannicha

— obiekt 5308 (kod instalacji: 04.3)

Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe

odzysk/

1. 1302 05* . o P : 0,010 . R
niezawierajgce zwigzkéw chlorowcoorganicznych unieszkodliwianie
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe
2. 150202+ | Meuigte winnych grupach), tkaniny do wycierania (np. 0,500 unieszkodliwianie
szmaty, $cierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
Odpady powstajgce w podczyszczalni sciekéw — obiekt 5310 (kod instalacji: 04.4)
& - - . odzysk/
1 070108 Inne pozostatosci podestylacyjne i poreakcyjne 15,000 il
2 13 02 05* N'Imera.lne fJIEJe 5|l.n|ko’we, przektadniowe 'I smarowe 0,020 . odzys.k/. .
niezawierajgce zwigzkéw chlorowcoorganicznych unieszkodliwianie
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe
3. 1502 02* nieujete w |nn.yt?h grup.ach), tkaniny do.wyueranla (np. 0,010 ' odzys.k/' .
szmaty, Scierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone unieszkodliwianie
substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
01p INSTALACIJE POZOSTALE
Odpady powstajace w laboratorium (kod instalacji: 01p)
1. 07 01 08* Inne pozostatosci podestylacyjne i poreakcyjne 2,000 odzysk/

unieszkodliwianie
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llos¢ Sposob
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu odpadow zagospodarowania
Mg/rok odpadu
1 2 3 4 5
). 15 01 10* O.pakow.a nia zawierajace. poz?sta{os’ci substancji 0,150 . odzys.k/. _
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone unieszkodliwianie
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe
3 15 02 02* nieujete w inn.y(fh grup?ch), tkaniny do‘wycierania (np. 0,500 unieszkodliwianie
szmaty, Scierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
Chemikalia laboratoryjne i analityczne (np. odczynniki
4. gapee | Femicms) sniemjgreslstans tehepieos, w 0,250 unieszkodliwianie
tym mieszaniny chemikaliow laboratoryjnych i
analitycznych
5. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 0,100 odzysk
6. 150107 Opakowania ze szkta 0,100 odzysk
Nieorganiczne odpady inne niz wymienione
7. 16 03 04 w 16 03 03, 16 03 80 0,200 odzysk

1.2.4.2. Zrédta powstawania, podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci odpadéw wraz z
miejscem i sposobem ich magazynowania

Tabelanr7
Lp. | Kod odpadu Miejsca i sposob Charakterystyka odpadéw (zrédto powstawania,
magazynowania odpadéw wiasciwosci i sktad chemiczny odpadéw)
1 2 3 4
Odpady niebezpieczne

1. 07 01 08* Odpad umieszczany jest Odpad powstaje w wyniku czyszczenia zbiornikow, aparatury
w szczelnych, zamykanych i orurowania instalacji alkilofenoli, propoksylatéw oraz
opakowaniach (stalowych lub w urzgdzeniach destylacji, stosowanych do analiz ruchowych
plastikowych beczkach), w laboratorium ruchowym.
w miejscu wytwarzania, na Sktad chemiczny: odpad moze zawiera¢ mieszanine
utwardzonej (wybetonowanej) produktéw niepozadanych reakcji oraz nie przereagowane
powierzchni, przy $cianie substraty w procesach prowadzonych na instalacjach Spotki,
zewnetrznej budynku m.in.: tetramer propylenu (mieszanina alkenéw C10-C14),
produkcyjnego nr 5312. nonen (trimer propylenu, mieszanina alkenéw C7-C11),
Nie przewiduje sie fenol, nonylofenol, dodecylofenol, tlenek propylenu,
magazynowania odpadu, Petrotex (produkt reakcji dodecylofenolu z tlenkiem
a jedynie gromadzenie na czas propylenu), formalina, dwuetanoloamina, zasada Mannicha
wykonywania prac w czasie (produkt kondensacji nonylofenolu, dwuetanoloaminy
remontu, po ktérym niezwlocznie | i formaldehydu), Rokopol RF151 (propoksylowa zasada
odpad jest przekazywany do Mannicha), Roflam P-fosforan(V)tri(2-chloro-1-
odbiorcy. metyloetylowy), Rokopol RF-151R - mieszanina Rokopolu
Odpad z urzadzen destylacyjnych | RF151 z Roflamem P, Rokopol RF170 (produkt reakcji
stosowanych do analiz tréjetanoloaminy z tlenkiem propylenu), Rokopol RF151V
ruchowych jest magazynowany (mieszanina Rokopolu RF151 z Rokopolem RF170), frakcja
w laboratorium, w odpowiednim | polialkilofenolowa (mieszanina alkilofenoli), weglowodory
pojemniku, do czasu zebrania (weglowodory nasycone i nienasycone C7-C14, mieszanina
ilosci optacalnej do transportu, izomeréw, zanieczyszczone zwigzkami fenolowymi).
nie dtuzej jednak, niz zezwalajg Wiasciwosci: ciecz lub pétptynna masa o specyficznym
na to przepisy ustawy o zapachu. Odpad jest fatwopalny (HP3), draznigcy (HP4),
odpadach. Miejsce szkodliwy (HP5), toksyczny (HP6), ekotoksyczny (HP14)
magazynowania jest opisane, ma
utwardzone i zabezpieczone
podtoze w razie rozlewu lub
opaddw przed przedostaniem sie
zanieczyszczen do gruntu lub wéd
gruntowych.

2. 07 01 10* Odpad jest umieszczany Odpad stanowi:
w stalowym pojemniku — zawilgocony placek filtracyjny powstajgcy w procesie
i magazynowany do czasu filtracji zneutralizowanego produktu reakgji
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opakowania — beczki po
surowcach sg przechowywane
luzem. Opakowania uszkodzone
oraz opakowania z tworzyw
sztucznych sg umieszczane

w szczelnych, wiekszych
pojemnikach. Butelki i stoiki po
odczynnikach sg umieszczane

w szczelnym kontenerze.

Odpad magazynowany jest w
wydzielonym boksie
magazynowanym w stalowej hali
magazynowanej, usytuowanej

w sgsiedztwie budynku 5315,
wewnatrz budynku produkcyjno-
magazynowego 5301/6, a takze
w stalowej wiacie magazynowej,

Lp. | Kod odpadu Miejsca i sposob Charakterystyka odpadéw (zrédto powstawania,
magazynowania odpaddéw wiasciwosci i sktad chemiczny odpaddw)
1 2 3 4
zebrania ilosci optacalnej do propoksylacji i etoksylacji,
transportu, nie dtuzej jednak, niz — wegiel aktywny z adsorberéw uktadéw zatadunku
zezwalajg na to przepisy ustawy produktéw nonylofenolu, dodecylofenolu,
o odpadach. Odpad jest propoksylatéw zasady Mannicha.
magazynowany przy $cianie Sktad chemiczny: placek filtracyjny zawiera pirofosforan
zewnetrznej budynku dwusodowy, ziemig okrzemkowg, krzemian magnezu,
produkcyjnego nr 5301/6a. produkt (Rokopol).
Miejsce magazynowania jest Wiasciwosci: ciato state o specyficznym zapachu. Odpad jest
opisane, ma utwardzone i stabo palny lub palny, draznigcy (HP4), wykazujacy ostra
zabezpieczone podtoze w razie toksyczno$¢ (HP6), dziatajgcy szkodliwie na rozrodczosé
rozlewu oraz przed (HP10), ekotoksyczny (HP14).
przedostaniem sig zanieczyszczen
do gruntu lub wéd gruntowych.

3 13 02 05* Odpad jest magazynowany Zrédtem powstawania odpadu s3 przektadnie pomp,
w stalowym pojemniku, mieszadet oraz innych urzadzen pomocniczych, w tym takze
umieszczonym w zamknietych transportowych. Jest to olej przektadniowy pochodzacy
magazynach olejéw i smardw, z przektadni, wymieniany okresowo — jeden raz w roku, w
o wybetonowanym podtozu. kazdej przektadni. Ponadto olej pochodzi réwniez z
Ewentualne wycieki trafiajg do przektadni i wysiegnikéw wézkéw magazynowych, powstaje
zamknietego uktadu Sciekowego podczas okresowej wymiany eksploatacyjnej — jeden raz w
i sg okresowo usuwane poprzez roku lub w przypadku awarii urzadzenia.
czyszczenie studzienek. Odpad Sktad chemiczny: mieszanina cieklych weglowodoréw
magazynowany jest w parafinowych i aromatycznych otrzymywanych w drodze
wydzielonym boksie uwodnienia frakcji smotowych (prasmot), oligomeryzacje
magazynowanym w stalowej hali | etylenu lub propylenu, estry wyiszych alkoholi i kwaséw
magazynowanej, usytuowanej dwukarboksylowych (tereftalowego), mieszanina ciektych
w sgsiedztwie budynku 5315 oraz | weglowodoréw parafinowych i aromatycznych
wewnatrz budynku produkcyjno- | otrzymywanych w drodze destylacji frakcyjnej ropy naftowej
magazynowego 5301/6.. Miejsce | — substancje, ktdére ulegly przereagowaniu (destrukcji)
magazynowania jest opisane, ma | w czasie eksploatacji, w kierunku depolimeryzacji do
utwardzone i zabezpieczone prostszych zwigzkéw lub w kierunku wielopierscieniowych
podtoze w razie rozlewu oraz weglowodoréw aromatycznych oraz produktéw rozktadu
przed przedostaniem sie dodatkéw uszlachetniajgcych. Metale i tlenki metali
zanieczyszczen do gruntu lub wéd | pochodzace z zuiytych elementéw maszyn i dodatkéw
gruntowych. (otéw, miedz, nikiel, cynk, kadm, zelazo, chrom, mangan).

Wiasciwosci: ciecz o specyficznym zapachu weglowodoréw
pochodzenia naftowego. Gestos¢ wiasciwa wynosi okoto
0,9 kg/dm3. Odczyn wyciggu wodnego pH wynosi ok. 8,5.
Odpady s3 nielotne lub stabo lotne, nie rozpuszczajg sie
w wodzie, sg palne —druga i trzecia klasa niebezpieczeristwa
pozarowego. Opary w potaczeniu ze $wiattem stonecznym
mogg wywotaé reakcje alergiczng. Odpad wykazuje
wiasciwosci draznigce (HP4).

4. 1501 10* Nieuszkodzone, zamkniete Odpad powstaje w zwigzku z zakupem surowcéw do

produkcji i materialtdbw pomocniczych, w tym takie
odczynnikéw chemicznych.

Opakowania sg wykonane ze szkfa, z tworzywa sztucznego,
metalu, drewna lub papieru. Zanieczyszczenia, ktére s3
w nich zawarte, klasyfikowane jako substancje
niebezpieczne to: odczynniki chemiczne stosowane
w laboratorium (aceton, metanol, fenol, tlenek propylenu,
weglowodory alifatyczne, kwas octowy, izopropanol,
pirydyna, bezwodnik octowy), prébki, substraty i produkty,
oleje i smary, a takze inne odczynniki chemiczne. Odpad
moze zawiera¢ mieszaning produktéw nieporadnych reakcji
oraz nie przereagowane substraty w procesach i operacjach
prowadzonych w instalacjach Spotki.

Sktad chemiczny: tetramer propylenu (mieszanina alkenéw
C10-C14), nonen (trimer propylenu, mieszanina alkendéw
C7-C11), fenol, nonylofenol, dodecylofenol, tlenek
propylenu, Petrotex (produkt reakcji dodecylofenolu
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w szczelnych, zamykanych
opakowaniach (plastikowych
pojemnikach) i gromadzony

W miejscu wytwarzania, tj.

w laboratorium i w wiacie
magazynowej. Miejsce
magazynowania jest opisane, ma
utwardzone i zabezpieczone

Lp. | Kod odpadu Miejsca i sposéb Charakterystyka odpadéw (zrédto powstawania,
magazynowania odpadéw wtasciwosci i sktad chemiczny odpaddw)
1 2 3 4
usytuowanej w sgsiedztwie z tlenkiem propylenu), formalina, dwuetanoloamina, zasada
budynku 531. Miejsce Mannicha (produkt kondensacji nonylofenolu,
magazynowania jest opisane, ma | dwuetanoloaminy i formaldehydu), Rokopol RF151
utwardzone i zabezpieczone (propoksylowa zasada Mannicha), Roflam P-fosforan(V)tri(2-
podtoze w razie rozlewu oraz chloro-1-metyloetylowy), Rokopol RF-151R - mieszanina
przed przedostaniem sie Rokopolu RF151 z Roflamem P, Rokopol RF170 (produkt
zanieczyszczen do gruntu lub wéd | reakcji tréjetanoloaminy z tlenkiem propylenu), Rokopol
gruntowych. RF151V (mieszanina Rokopolu RF151 z Rokopolem RF170),
frakcja  polialkilofenolowa  (mieszanina  alkilofenoli),
weglowodory (weglowodory nasycone i nienasycone C7-C14,
mieszanina izomerdw, zanieczyszczone zwigzkami
fenolowymi).
Witasciwosci: ciato state — opakowanie (tworzywo PE lub PP,
stal). Odpad tatwopalny (HP3), draznigcy (HP4), szkodliwy
(HP5), toksyczny (HP6), ekotoksyczny (HP14).
5. 1502 02* Odpad jest umieszczany Jest to czysciwo oraz sorbenty zanieczyszczone substancjami
w szczelnych pojemnikach — niebezpiecznymi.
beczkach. Czysciwo, a takze Trociny, tkaniny stanowigce czysciwo (bawetna lub len),
sorbenty wytworzone podczas sorbenty - (alternatywnie) polimery, zel akrylowy,
prac remontowych sg glinokrzemiany lub weglany, zanieczyszczone ciektymi
gromadzone w miejscu surowcami, poétproduktami, odpadami produkcyjnymi
powstawania, w czasie trwania oraz/lub olejami smarowymi. Zanieczyszczenia, ktére sg w
remontu instalacji. nich zawarte, to surowce i czyste produkty wystepujgce na
Odpad magazynowany jest przy instalacjach: tetramer propylenu (mieszanina alkenéw C10-
Scianie zewnetrznej budynku C14), nonen (trimer propylenu, mieszanina alkenéw C7-C11),
produkcyjno-magazynowanego fenol, nonylofenol, dodecylofenol, tlenek propylenu,
nr5312 oraz w Petrotex (produkt reakcji dodecylofenolu z tlenkiem
wydzielonym boksie propylenu), formalina, dwuetanoloamina, zasada Mannicha
magazynowanym w stalowej hali | (produkt kondensacji nonylofenolu, dwuetanoloaminy
magazynowanej, usytuowane;j i formaldehydu), Rokopol RF151 (propoksylowa zasada
w sgsiedztwie budynku 5315. Mannicha), Roflam P-fosforan(V)tri(2-chloro-1-
Miejsce magazynowania jest metyloetylowy), Rokopol RF-151R - mieszanina Rokopolu
opisane, ma utwardzone i RF151 z Roflamem P, Rokopol RF170 (produkt reakcji
zabezpieczone podtoze w razie tréjetanoloaminy z tlenkiem propylenu), Rokopol RF151V
rozlewu oraz przed (mieszanina Rokopolu RF151 z Rokopolem RF170), frakcja
przedostaniem sie zanieczyszczen | polialkilofenolowa (mieszanina alkilofenoli), weglowodory
do gruntu lub wéd gruntowych. (weglowodory nasycone i nienasycone C7-C14, mieszanina
izomerdw, zanieczyszczone zwigzkami fenolowymi), a takze
odpady — mieszanina weglowodoréw, gtéwnie pochodnych
fenolu o wiekszej liczbie przytagczonych tancuchow
weglowodorédw alifatycznych, polietery, polialkohole -
produkty niepozadanych reakgji, a takze nie przereagowane
substraty w procesach prowadzonych na instalacji Spétki
(fenol, weglowodory alifatyczne C9 i C12, tlenek propylenu,
etery). Ponadto oleje i smary.
Witasciwosci: odpad jest draznigcy, szkodliwy dla Srodowiska
wodnego. Szkodliwos¢ odpadu jest powigzana i wynika
z wiasciwosci substratéw i produktéw, przedstawionych
w kartach charakterystyki czystych substancji wystepujgcych
na instalacjach. Odpad wysoce tatwopalny (HP3), draznigcy
(HP4), szkodliwy (HP5), toksyczny (HP6), ekotoksyczny
(HP14)
6. 16 05 06* Odpad jest umieszczany Odpad stanowig zuzyte lub przeterminowane odczynniki

chemiczne oraz prébki surowcéw i produktéw poddane
analizie.

Sktad chemiczny: aceton, metanol, fenol, tlenek propylenu,
weglowodory alifatyczne, kwas octowy, izopropanol,
pirydyna, bezwodnik octowy itp.

Witasciwosci: odpad utleniajacy sie (HP2), toksyczny (HP5),
rakotworczy (HP7), irgcy (HP8), dziatajacy szkodliwie na
rozrodczo$¢ (HP10), mutagenny (HP11), uczulajgcy (HP13),
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jest gromadzony w
przeznaczonych do tego celu
pojemnikach (worki i niewielkie
kanistry) lub luzem,

wewnatrz budynku produkcyjno-

Lp. | Kod odpadu Miejsca i spos6b Charakterystyka odpadéw (zrédto powstawania,
magazynowania odpadéw wtasciwosci i sktad chemiczny odpaddw)
1 2 3 4
podtoze w razie rozlewu oraz ekotoksyczny (HP14).
przed przedostaniem sie
zanieczyszczen do gruntu lub wéd
gruntowych.
Odpady inne niz niebezpieczne

7. 070199 Odpad bedzie magazynowany Odpad stanowi mieszanina glikoli i poliglikoli powstajaca
w zbiorniku operacyjnym B-405, | w kolumnie K-401 w wyniku absorpcji tlenku etylenu oraz
posadowionym na utwardzonym | tlenku  propylenu w wodzie i przereagowaniu
podtozu, w sgsiedztwie bazy absorbowanych tlenkéw do glikoli.
magazynowanej 6307. Miejsce Sktad chemiczny: glikole, poliglikole, woda
magazynowania jest opisane, ma | Wtasciwosci: odpad ciekty, nieszkodliwy, nietoksyczny,
utwardzone i zabezpieczone stabilny chemicznie, o niskiej preznosci par, niepalny.
podtoze w razie rozlewu oraz
przed przedostaniem sie
zanieczyszczen do gruntu lub
waod gruntowych.

8. 07 02 80 Weze gumowe, ktére stuzg do Weze gumowe uzywane gtéwnie do podawania pary wodnej
zasilania urzadzen parg wodng, lub wody.
s magazynowanie luzem na Sktad  chemiczny: rozciggliwy materiat, elastomer
utwardzonym podtozu chemicznie zabudowany =z alifatycznych fafcuchéw
w miejscu gromadzenia polimerowych (np. poliolefin), ktére sg w stosunkowo
(laboratorium) lub —w niewielkim stopniu usieciowane w procesie wulkanizacji.
przypadku mniejszych kawatkdw, | Wtasciwosci: odpad staty, elastyczny, w konkretnym
w przeznaczonym do tego celu zastosowaniu na instalacji, stabo rozciggliwy. Gestos¢ gumy
pojemniku. Odpad wynosi od 1,1 do 2,0 kg/dm?3 (i wiecej). Odpad jest stabo
magazynowany jest przy $cianie palny lub palny — podczas spalania wydziela sie czarny dym,
zewnetrznej budynku ze wzgledu na diugotrwate uzytkowanie charakteryzuje sie
produkcyjnego nr 5312. specyficznym zapachem, wilasciwym dla substancji do

ktérych byt uzywany.

9. 07 0799 Zuzyty, odmyty kationit usuwa sie | Odpad stanowi:
bezposrednio do srodka — zuzyty kationit — odpadowy katalizator z instalacji
transportowego i przewozi na produkcyjnych.
biezgco do odbiorcy lub Kationit przed uzyciem pod wzgledem chemicznym jest
magazynuje w szczelnych zywicg (polimerem), usieciowang mostkami, ktdre
pojemnikach, na betonowym stanowig tancuchy polimerowe z dwuwinylobenzenu,
podtozu. z aktywnymi grupami funkcyjnymi o charakterze
Odpady z zageszczania Sciekdw kwasowym — grupy sulfonowe (-SOsH), karboksylowe
z mycia aparatury instalacji (-COOH) lub fenylowe (-OH). Jako odpad jest zywicg
propoksylatéw, odpady praktycznie pozbawiong tych grup. Odpad staty
z czyszczenia aparatury instalacji w postaci granulek (sypkie),
propoksylatéw, odpady — zageszczone Scieki z mycia aparatury: woda, zawiesina
z separatoréw i z kanalizacji (piasek, rdza, zzywicowane czastki),
wewngtrznej, s3 magazynowane — odpady z separatoréw i kanalizacji wewnetrznej: woda,
w zamknigtych beczkach zawiesina (piasek, rdza, zzywicowane czastki).
stalowych, na betonowym Wiasciwosci: ciato state w postaci granulek (sypkie). Odpad
podtozu. Odpady magazynowane | nie zawiera substancji niebezpiecznych.
sg przy $cianie zewnetrznej
budynku produkcyjnego nr 5312 i
przy $cianie zewnetrznej budynku
5301/6a.
Miejsce magazynowania jest
opisane i zabezpieczone przed
dostepem oséb postronnych.

10. 150102 Odpad w zaleznosci od rodzaju Opakowania stanowia wykonane z polietylenu beczki

i pojemniki jednorazowe lub — uszkodzone — wielokrotnego
uzytku, po surowcach cieklych i materiatach pomocniczych,
takich jak oleje smarowe i odczynniki laboratoryjne, w tym
réwniez big-bagi, worki z PE i PP oraz kanistry.

Sktad chemiczny: polietylen, polipropylen.
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Lp. | Kod odpadu Miejsca i sposéb Charakterystyka odpadéw (zrédto powstawania,
magazynowania odpadow wiasciwosci i sktad chemiczny odpaddow)
1 2 3 4
magazynowego 5301/6. Miejsce Witasciwosci: odpad staty o okreslonym ksztatcie, typowym
magazynowania odpadéw ma dla danego opakowania, nie zawiera substancji
utwardzone podtoze, jest opisane | niebezpiecznych.
i zabezpieczone przed dostepem
0s6b postronnych.

11. 150103 Odpady s3 magazynowane Odpad stanowig uszkodzone lub zuzyte palety drewniane.

w przeznaczonych do tego celu Sktad chemiczny: celuloza, lignina, hemiceluloza, zywice,
kontenerach lub luzem, przy gumy, zwigzki mineralne.

Scianie zewnetrznej budynku Wiasciwosci: odpad staty (deski), palne, o gestosci
produkcyjnego nr 5301/6a. 0,5-0,6 kg/dm3.

Miejsce magazynowania

odpaddw jest opisane i

zabezpieczone przed dostepem

0s6b postronnych.

12. 150203 Odpad jest umieszczany w Odpad stanowig wkiady filtracyjne do filtréw workowych (tj.
stalowym pojemniku i tkaniny) zanieczyszczone wytwarzanymi w procesie
magazynowany do czasu zebrania | propoksylacji i etoksylacji lubrykantami, propoksylatami na
ilosci optacalnej do transportu, bazie katalizatora DMC oraz propoksylatami dodecylofenolu.
nie dtuzej jednak, niz zezwalajg Produkty powstajgce w wyniku realizowanych proceséw
na to przepisy ustawy o propoksylacji i etoksylacji nie sg toksyczne ani szkodliwe. Sg
odpadach. Odpad jest to produkty stabilne chemicznie oraz nielotne.
magazynowany w wydzielonym Sktad chemiczny: bawetna zanieczyszczona lubrykantami,
boksie magazynowanym w propoksylatami na  bazie katalizatora DMC oraz
stalowej hali magazynowanej, propoksylatami dodecylofenolu.
usytuowanej w sgsiedztwie Wiasciwosci: odpad staty.
budynku 5315 oraz przy Scianie
zewnetrznej budynku
produkcyjnego 5301/6a. Miejsce
magazynowania jest opisane, ma
utwardzone i zabezpieczone
podtoze w razie rozlewu oraz
przed przedostaniem sie
zanieczyszczen do gruntu lub wéd
gruntowych.

13; 1501 07 Odpady magazynowane s3 Odpad stanowig czyste szklane opakowania po odczynnikach
w beczkach, w budynku chemicznych.
laboratorium. Miejsce Sktad chemiczny: SiO,, Al;03, MgO, CaO, BaO, Nay0, KO,
magazynowania odpadow jest PbO, B;0s.
opisane i zabezpieczone przed Wiasciwosci: odpad staty, o okreslonym ksztatcie, typowym
dostepem 0s6b postronnych. dla danego opakowania. Gestos¢ 2,5 kg/dm3.

14. 16 03 04 Odpady magazynowane s3 Odpad powstaje w laboratorium jako sttuczka szklana —
w beczkach, w budynku uszkodzony szklany sprzet laboratoryjny.
laboratorium. Miejsce Sktad chemiczny: szkto (krzemionka).
magazynowania odpadow jest Witasciwosci: odpad staty.
opisane i zabezpieczone przed
dostepem os6b postronnych.

11.2.4.3. Wszystkie odpady powstajgce w wyniku dziatalnosci instalacji magazynowane s selektywnie
w wyznaczonych do tego celu miejscach, odpowiednio opisanych (kod, nazwa odpadu)
i zabezpieczonych przed dostepem oséb postronnych.

Wytworzone odpady przekazywane beda posiadaczom posiadajacym stosowne zezwolenia celem ich
odzysku (w pierwszej kolejnosci) badz unieszkodliwiania (w przypadku braku mozliwosci odzysku), za
wyjatkiem tych, ktdre zgodnie z przepisami mogg by¢ przekazane osobom fizycznym lub jednostkom
organizacyjnym, niebedacych przedsiebiorcami.

Transport odpaddw, do kolejnego posiadacza odpaddéw, odbywat sie bedzie za posrednictwem
wynajetych przedsiebiorstw przewozowych, posiadajgcych odpowiednie uprawnienia ADR oraz
zezwolenie wtasciwego starosty na transport odpadéw lub transportem wiasnym odbiorcy, zgodnie
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z wymaganiami w zakresie ochrony $rodowiska oraz bezpieczenstwa zycia i zdrowia ludzi,
w szczegblnosci w sposob uwzgledniajagcy wiasciwosci chemiczne i fizyczne odpadéw, w tym stan
skupienia oraz zagrozenia, ktére mogg powodowac odpady. Transport odpaddéw niebezpiecznych
odbywat sie bedzie z zachowaniem przepisow obowigzujacych przy transporcie odpadéw
niebezpiecznych.

I1.2.4.4. Warunki ochrony przeciwpozarowej dla miejsc magazynowania odpadéw

Na terenie PCC Synteza zlokalizowano 7 miejsc magazynowania odpadow:

miejsce magazynowania nr 1 (przy Scianie zewnetrznej budynku produkcyjnego nr 5312),
miejsce magazynowania nr 2 (wydzielony boks magazynowy w stalowej hali magazynowej,
usytuowanej w sasiedztwie budynku 5315),

miejsce magazynowania nr 3 (wewnatrz budynku produkcyjno-magazynowego 5301/6),
miejsce magazynowania nr 4 (stalowa wiata magazynowa, usytuowana w sgsiedztwie
budynku 531),

miejsce magazynowania nr 5 (przy Scianie zewnetrznej budynku produkcyjnego 5301/6a),
miejsce magazynowania nr 6 (przy Scianie zewnetrznej budynku produkcyjnego 5301/6a),
miejsce magazynowania nr 7 (zbiornik operacyjny B-405, zlokalizowany w s3siedztwie bazy
magazynowanej nr 7).

Dla miejsc magazynowania odpadéw nr 1-6 obliczono gestos¢ obcigzenia ogniowego i nie przekracza
ona wartosci wynoszgcej 500 Mj/m?2. Miejsce magazynowania nr 7 ma postac stalowego pojemnika
i dla tego typu zbiornikdw nie okresla sie gestosci obcigzenia ogniowego.

Dla kazdego z powyiszych miejsc okreslono wymagang ilos¢ wody (10-30 I/s) do zewnetrznego
gaszenia pozaru, ktéra zapewniona bedzie z hydrantéw naziemnych DN100.
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11. Punkt I11.2.5. pozwolenia pn. ,llos¢, stan i skiad Sciekow powstajacych w wyniku eksploatacji
instalacji” otrzymuje brzmienie:

»11.2.5. llo$¢, stan i skiad Sciekow powstajgcych w wyniku eksploatacji instalacji

W wyniku funkcjonowania instalacji powstajg scieki przemystowe stanowigce: wody technologiczne
odfenolowane, sScieki ztac ochronnych, wody z pomp prézniowych, wody zproceséow mycia
aparatury i katalizatoréw. Scieki te, po wstepnym podczyszczeniu, odprowadzane s3 kanalizacjg
przemystowg na oczyszczalnie Sciekdw (odrebnego podmiotu gospodarczego). Do kanalizacji
przemystowej kierowane sg réwniez niewielkie ilosci wéd opadowych z tac zbiornikéw iaparatéw
technologicznych.

Scieki z poszczegblnych zrédet powstajg w iloci:

uszczelnienie cieczowe, pompy prézniowe — 20 800 m3/rok,

uszczelnienie cieczowe i barymetryczne, pompy prézniowe w wezle neutralizacji i filtracji —
2 400 m3/rok,

Scieki z ptukania aparatury w wezle neutralizacji i filtracji — 100 m3/rok,

$cieki z ptukania aparatury w weile reakcyjnym — 900 m3/rok,

$cieki z tac ochronnych oraz z miejsc roztadunku i zatadunku — 11 m3/rok.

taczna ilos¢ Sciekdw przemystowych powstajacych w wyniku eksploatacji instalacji:

Qérd =670 mB/dr
Qumaxh = 28 ma/h:
Qumaxr = 244 550 m3/rok
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o facznym stanie i sktadzie $ciekdw nie przekraczajgcym zawartosci:

- fosfor ogdlny 10 mg/|,

- fenole lotne 400 mg/l,

- weglowodory ropopochodne 150 mg/I,

-  ChZT¢ 1500 mg/I.”

12. Tres¢ zawarta w punkcie 11.2.6. pozwolenia pn. ,Dopuszczalne warianty pracy instalacji”
otrzymuje brzmienie:

»Wariantowos¢ wykorzystania instalacji dotyczy instalacji propoksylatéw i etoksylatow.

Wezet reakcyjny R-203, w sktad ktérego wchodzi 6 szt. reaktoréw moze pracowaé na potrzeby pieciu

ciggéw produkcyjnych.

Wariantowos¢ z uwagi na stosowane surowce:

- cigg do produkcji propoksylatéw na bazie katalizatora DMC
Proces produkcyjny w tym ciggu odbywa sie periodycznie. Mozliwe jest prowadzenie procesu
propoksylacji, gdzie surowcami sg propoksylowany glikol propylenowy np. Rokopol D-450 i tlenek
propylenu lub alkohol laurylowy i tlenek propylenu.

- cigg do produkcji lubrykantéow
Proces produkcyjny w tym ciggu odbywa sie periodycznie. W zaleznosci od rodzaju
produkowanego lubrykantu surowcami mogg by¢: butanol i tlenek propylenu, butanol i tlenki
propylenu i etylenu, glikol propylenowy i tlenek propylenu.”

13. Tres¢ zawarta w punkcie 11.3. pozwolenia pn. ,,Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie
uzasadnionych technologicznie warunkéw eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych,
w szczeg6lnosci w przypadku rozruchu iunieruchomienia instalacji, a takze warunki
wprowadzania do s$rodowiska substancji lub energii wtakich przypadkach” otrzymuje
brzmienie:

»

1) Planowane zatrzymanie instalacji produkcyjnych, zwigzane z przeprowadzeniem kompleksowych
prac remontowych (obejmujgcych aparaty, urzgdzenia, zbiorniki oraz orurowanie technologiczne)
- jeden raz w okresie rocznym.

Podczas rozruchu i zatrzymania instalacji emisje do powietrza sg zwigzane z inertyzacjg instalacji
(przedmuchy instalacji gazem obojetnym - azotem). Przedmuchiwanie instalacji azotem -
z wykorzystaniem istniejgcych urzadzen do separacji i absorpcji. Podczas rozruchu i w samym
cyklu zatrzymania nie powstajg odpady.

Odpady powstajg po zatrzymaniu, w czasie przygotowywania instalacji do ponownego
uruchomienia oraz w czasie prac remontowych. Prowadzenie niektérych prac remontowych
powoduje powstawanie odpaddw, generuje zwiekszony pobdr wody (mycie zbiornikéw
i aparatéw) i wytwarzanie wiekszych ilosci Sciekéw przemystowych, a takze powstawanie emisji
niezorganizowanej zanieczyszczen do powietrza (zwigzanej z czyszczeniem zbiornikéw i aparatéw,
wtym - parowaniem zwolnym wydmuchem do atmosfery w ostatniej fazie, otwarciem
zbiornikdw iaparatéw zamknietych, rozkreceniem potaczert aparaturowych, orurowania
technologicznego, demontazem pomp itp.).

2) Inne postoje instalacji (zatrzymania i rozruchy) moga wynika¢ z przyczyn awaryjnych, losowych lub

handlowych. Podczas rozruchu i zatrzymania instalacji nie wystepujg emisje innych substancji niz
w przypadku normalnego ruchu instalacji.
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3) Wielowariantowo$¢ wykorzystania reaktoréw w instalacji propoksylatow i etoksylatéw wigze sie
z koniecznoscig przygotowania poszczegélnych reaktoréw do zmiany produkcji, tj. opréinieniem
reaktora z resztek produktu oraz przedmuchaniem rurociggéw i armatury azotem.
Przedmuchiwanie instalacji azotem - zwykorzystaniem istniejgcych urzadzen do separacji.
W przypadku koniecznosci dokfadniejszego czyszczenia — uktad reakcyjny przemywany jest woda
i/lub parg wodng bez dodatku $rodkéw czyszczacych. Proces mycia ww. uktadu reakcyjnego nie
powoduje wprowadzania do powietrza dodatkowych substancji.”

14. Punkt 11.4. pozwolenia pn. ,Wymagane dziatania, w tym srodki techniczne majace na celu
ograniczenie emisji, w szczeg6lnosci sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska
jako catosci oraz sposoby ograniczania oddziatywan transgranicznych” otrzymuje brzmienie:

»Il.4. Wymagane dziatania, w tym srodki techniczne majace na celu zapobieganie lub ograniczenie
emisji, w szczegolnosci sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci
oraz sposoby ograniczania oddziatywan transgranicznych”

Z uwagi na wielkos$¢ i parametry emisji — eksploatacja instalacji nie powoduje transgranicznego
oddziatywania na srodowisko.

Do wymaganych dziatan i srodkéw technicznych, majgcych na celu ograniczenie emisji substancji
i energii, w celu osiggniecia wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci naleza:

1) dziatania organizacyine i techniczne takie jak:

- funkcjonowanie systemu zarzadzania Srodowiskowego opartego na procedurach opisujgcych
dziatania w obszarze ochrony s$rodowiska, podstawowe procesy, sposoby postepowania
i odpowiedzialnosci — zawierajgcego cechy okreélone w konkluzji BAT 1Y (punkty (i)+(x), (xii, xiv)) —
dotyczy instalacji propoksylatéw i etoksylatow,

- okreslenie w sposdb przejrzysty odpowiedzialnosci personelu oraz sposobéw informowania,

- prowadzenie systematycznych audytéw wewnetrznych weryfikujacych zgodnos¢ dziatan
z obowigzujgcymi wymogami w zakresie ochrony srodowiska,

- systematyczna kontrola osigganych wskaznikdw procesowych (w tym wskaznikow energetycznych,
zuzycia wody do celéw produkcyjnych i chtodzacych) i optymalizacja proceséw technologicznych
z zastosowaniem systemu sterowania procesami, prowadzenie gospodarki materiatowo-
surowcowej w oparciu o zasady minimalizacji zuzycia surowcéw i mediéw,

- utrzymywanie wysokiej wydajnosci urzadzen, w tym opracowywanie planéw remontowych,
przeprowadzanie okresowych kontroli stanu technicznego instalacji i urzadzen, prowadzenie
biezgcych przegladéw, remontéw i konserwacji,

- stosowanie opracowanych procedur stanowiskowych roztadunku cystern i autocystern,

- stosowanie opracowanych instrukcji magazynowania substancji chemicznych,

- stosowanie opracowanych procedur dziatania na wypadek wycieku substancji chemicznej,

- prowadzenie oraz dokumentowanie faktu prowadzenia szkolen stanowiskowych z uwzglednieniem
zagadnien dotyczacych ochrony srodowiska i awarii przemystowych — wg opracowanego programu
uwzgledniajgcego zakres odpowiedzialnosci,

- ustanowienie i wprowadzenie wykazu strumieni $ciekdw i gazow odpadowych jako czesci systemu
zarzadzania $rodowiskowego — w celu utatwienia zmniejszania emisji do wody i powietrza oraz
zmniejszenia zuzycia wody (realizacja wymogéw konkluzji BAT 2! w powigzaniu z wymogami
konkluzji BAT 16Y),

2) stosowanie rozwigzan zapewniajgcych ochrone powietrza atmosferycznego, tj.:
- wyposazenie zbiornikdw fenolu oraz cisnieniowych zbiornikéw tlenku propylenu i tlenku etylenu
w poduszke azotowg (konkluzja BAT 15Y, BAT 16Y, BAT 19%),
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- wyposazenie zbiornikéw trimeru propylenu (B-603/1,2) w zawory oddechowe, eliminujgce tzw.
»maty oddech” (konkluzja BAT 16Y),

- prowadzenie operacji roztadunku tlenku propylenu itlenku etylenu z cystern kolejowych,
przettaczania i magazynowania tlenku propylenu itlenku etylenu w atmosferze azotu, z ciagly
kontrolg zawartosci tlenu w azocie (konkluzja BAT 15Y, BAT 16Y),

- prowadzenie proceséw technologicznych w sposéb zabezpieczajacy przed wejsciem w reakcje tlenu
z tlenkiem propylenu itlenku etylenu (odwadnianie surowcéw, przedmuchiwanie azotem)
(konkluzja BAT 19Y),

- zastosowanie obnizania temperatur w procesie roztadunku i magazynowania tlenku propylenu
i tlenku etylenu (stosowanie chtodnic glikolowych oraz izolacji termicznej zbiornikéw) (konkluzja
BAT 16Y),

- stosowanie zatadunku surowcéw lub produktéw od dotu lub rurociggami wgtebnymi (konkluzja
BAT 15Y, BAT 16Y),

- kierowanie odgazéw ze zbiornikéw stokazowych tlenku propylenu oraz tlenku etylenu do instalacji
absorpcji (kolumna absorpcyjna z 1% kwasem fosforowym) (konkluzja BAT 15Y, BAT 16Y, BAT 19Y),

- kierowanie odgazow z uktadéw reakcyjnych do wykroplenia - w zbiornikach buforowych oraz do
oddzielenia od azotu usuwanego z uktadéw - w separatorze, w celu odzysku zwigzkéw organicznych
i ograniczenia emisji lotnych zwigzkéw organicznych (konkluzja BAT 15Y, BAT 16, BAT 19%),

- stosowanie w zbiornikach systemdéw wskazujgcych i rejestrujgcych poziom i parametry
magazynowanych substancji oraz zabezpieczer przed przepetnieniem (konkluzja BAT 16Y, BAT 19Y),

- stosowanie urzadzen do adsorpcji na weglu aktywnym odgazéw z procesu zatadunku na $rodki
transportu nonylofenolu i dodecylofenolu (konkluzja BAT 15Y, BAT 16, BAT 19%),

- zapobieganie ryzyku eksplozji poprzez zamontowanie eksplozymetréw na stokazu tlenku propylenu
i tlenku etylenu, zastosowanie przerywaczy ognia na odpowietrzeniach zbiornikéw trimeru
i tetrameru propylenu, utrzymywanie mieszanin gazowych ponizej dolnej granicy wybuchowosci
poprzez prowadzenie proceséw w atmosferze azotu (konkluzja BAT 19Y),

- oczyszczanie gazéw odlotowych z proceséw propoksylacji i etoksylacji poprzez absorpcje
nieprzereagowanych tlenkéw w wodzie (z powstaniem wodnych roztworéw mieszaniny glikoli)
(konkluzja BAT 16Y),

- stosowanie urzadzen o wysokim poziomie integralnosci (pompy, sprezarki, mieszalniki magnetyczne
lub wyposazone w mechaniczne uszczelnienia zamiast uszczelnienia diawicowego, wilasciwie
dobrane $rodki uszczelniajgce, urzadzenia odporne na korozje lub zabezpieczone przed korozjg
z przewidzianym naddatkiem na korozje), minimalizacja potgczen skrecanych i zmaksymalizowanie
srodkdw uszczelniajgcych wiasciwych dla stosowanych proceséow — w celu zapobiegania
i ograniczenia emisji rozproszonych LZO (konkluzja BAT 19%),

3) rozwigzania zapewniajgce ograniczenie ucigzliwosci gospodarki odpadami, tj.:

- prowadzenie proceséw przy optymalnych parametrach i stosowanie wtasciwych surowcow,

- whasciwa organizacja pracy i eksploatacji urzadzen, eliminujgca lub ograniczajgca przestoje
i remonty,

- wiasciwe prowadzenie proceséw w instalacjach produkcyjnych,

- whasciwe postepowanie z paletami drewnianymi podczas magazynowania, w celu zmniejszenia do
minimum ich uszkodzen,

- stosowanie odpowiednich do typu urzadzenia, wskazanych przez producenta olejéw lub smaréw,

- racjonalne uzywanie odczynnikéw, zgodnie z instrukcjg,

- magazynowanie, transportowanie i przetwarzanie odpadéw przez firmy zewnetrzne prowadzone
w sposob bezpieczny dla srodowiska, przewidziany w przepisach z zakresu gospodarki odpadami
oraz o ruchu drogowym,

4) stosowanie rozwigzan zapewniajgcych ochrone wdd podziemnych i powierzchniowych, takich jak:
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- wykorzystywanie jako wody obiegowej — Sciekdw oczyszczonych w biologicznej oczyszczalni Sciekdw
(zawracanych do wykorzystania jako woda obiegowa),

- rozdzielna sie¢ kanalizacyjna (sanitarna, przemystowa i opadowa),

- zastosowanie przeponowych systeméw chtodzenia,

- prowadzenie roztadunku i zatadunku substancji na stanowiskach zabezpieczonych tacami,

- prowadzenie procesow technologicznych w budynkach wyposazonych w szczelne posadzki,

- zastosowanie samouszczelniajgcych potaczen lub specjalnych uszczelek (podczas zatadunku
i roztadunku substancji) w celu eliminacji przedostania sie i zanieczyszczenia $rodowiska
zatadowywang lub roztadowywang substancjg,

- poddawanie Sciekdw przemystowych, powstajacych na terenie instalacji, wstepnemu oczyszczeniu,
tj. usuwaniu weglowodoréw ropopochodnych — przed zrzutem ich do kanalizacji, w celu
zmniejszenia fadunku zanieczyszczern w odprowadzanych $ciekach do kanalizacji,

- oddzielanie warstwy organicznej (weglowodorowej) ze S$ciekéw opadowych z tac
przeciwrozlewowych i kierowanie ich do kanalizacji Sciekéw przemystowych,

- gromadzenie sciekdéw w zbiornikach i odprowadzanie ich do kanalizacji - po kontroli fadunku fenolu
okreslonego dla procesu oczyszczania Sciekow metodg osadu czynnego,

- zastosowanie systemow zabezpieczenn przed przypadkowymi zderzeniami pojazdéw podczas
przetadunku surowcéw i produktéw,

- wykorzystywanie wody obiegowej nie wymagajgcej dodawania srodkéw toksycznych z uwagi na jej
odpowiednie parametry,

- prowadzenie regularnej kontroli stanu instalacji poprzez obchdd uprawnionych oséb na kazdej
zmianie oraz pisemne zgtaszanie usterek, a w razie wyciekéw - bezzwtoczne usuwanie awarii,

- posadowienie zbiornikdbw magazynowych w tacach zabezpieczajacych, ktére potgczone s3
z wewngtrzzaktadowa kanalizacjg $ciekéw przemystowych lub na tacach bezodptywowych,

- stata kontrola stopnia napetniania poprzez wyposazenie zbiornikbw w rejestrowane pomiary
poziomu napetnienia,

- wykorzystywanie, do mycia instalacji i mycia zuzytego jonitu, oczyszczonej wody obiegowej, pary
oraz kondensatu parowego, a nastepnie odprowadzanie jej do kanalizacji przemystowej,

5) stosowanie rozwigzan ograniczajgcych emisje hatasu, tj.:
- stosowanie urzadzen o konstrukcji zapewniajacej niski poziom mocy akustycznej i wibracji
(konkluzja BAT 23%),

1 konkluzje BAT okre$lone w Decyzji Wykonawczej Komisji (UE) 2016/902 z dnia 30 maja 2016 r.
ustanawiajgcej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do wspdlnych
systemdw oczyszczania sciekéw/gazéw odlotowych i zarzadzania nimi w sektorze chemicznym zgodnie
z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE - (CWW).

15. Tres¢ punktu II.5. pozwolenia pn. ,Wymagania zapewniajace ochrone gleby, ziemi i waéd
gruntowych, w tym srodki majace na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i waéd
gruntowych oraz sposob ich systematycznego nadzorowania” otrzymuje brzmienie:

1. Okresla sie nastepujace Srodki zapobiegania emisjom do gleby, ziemi i wdéd gruntowych
magazynowanych substancji oraz sposoby nadzoru:

Tabela nr 9
Lp. | Rodzaj substancji Miejsce i sposob Srodki zabezpieczajace i sposéb systematycznego nadzoru
magazynowania
1 2 3 4
1 | Tlenek  propylenu, | Zbiorniki magazynowe Zabezpieczenia techniczne:
tlenek etylenu i operacyjne w obiekcie - Zbiorniki magazynowe i operacyjne na tacach bezodptywowych.
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Lp.

Rodzaj substancji

Miejsce i sposéb
magazynowania

Srodki zabezpieczajace i sposéb systematycznego nadzoru

3

4

6307

- Stanowisko roztadunku cystern na tacy przeciwrozlewowej.

- Zbiorniki wyposazone w rejestrowany w sterowni pomiar poziomu,
temperatury i ci$nienia. Sygnalizacja od maksimum ci$nienia.

- System detekcji stezen tlenku propylenu i tlenku etylenu w rejonie
zbiornikéw.

Srodki organizacyjne:

- Catodobowy nadzér i monitoring parametréw prowadzony przez
pracownikéw obstugi instalacji.

- Wszystkie prace zwigzane z obstugg instalacji prowadzone s
w oparciu o instrukcje stanowiskowe.

- Roztadunek cysterny z tlenkiem propylenu i z tlenkiem etylenu
odbywa sie w oparciu o przygotowana procedure.

- Okresowe przeglady zbiornikéw w ramach Urzedowego Dozoru
Technicznego.

Fenol,
fenolowe

mieszaniny

Zbiornik magazynowy

w obiekcie 5302 oraz
aparaty i  zbiorniki
operacyjne w obiektach
5306, 5307, 5309, 5312

Zabezpieczenia techniczne:

- Zbiornik magazynowy na tacy pojemnosciowe;j.

- Zbiorniki operacyjne na tacach potgczonych z wewnetrzng,
zamknigtg kanalizacjg $ciekéw przemystowych, pompowanych do
oczyszczalni, po analizie laboratoryjne;j. '

- Stanowisko roztadunku cystern na tacy przeciwrozlewowej
z bezodptywowg studzienka oprdzniang po analizie laboratoryjnej.

- Zbiorniki wyposazone w rejestrowany w sterowni pomiar poziomu
i temperatury.

Srodki organizacyine:

- Catodobowy nadzér i monitoring parametréw prowadzony przez
pracownikéw obstugi instalacji.

- Okresowe przeglady zbiornika magazynowego w ramach
Urzedowego Dozoru Technicznego.

- Prace zwigzane z obstugg instalacji, jak réwniez roztadunek cystern
z fenolem prowadzone sg w oparciu o instrukcje stanowiskowe.

Trimer propylenu

Zbiorniki magazynowe
w obiekcie 5302 oraz
zbiornik operacyjny

w obiekcie 5311

Zabezpieczenia techniczne:

- Zbiorniki magazynowe na tacy pojemnosciowej.

- Zbiornik operacyjny na tacy potaczonej z wewnetrzng, zamknietg
kanalizacjg $ciekéw przemystowych, pompowanych do oczyszczalni,
po analizie laboratoryjnej.

- Stanowisko roztadunku cystern na tacy przeciwrozlewowej
z bezodptywowg studzienka oprdzniang po analizie laboratoryjnej.

- Zbiorniki wyposazone w rejestrowany w sterowni pomiar poziomu.

Srodki organizacyjne:

- Catodobowy nadzér i monitoring parametréw prowadzony przez
pracownikéw obstugi instalacji.

- Okresowe przeglady zbiornikéw magazynowych w ramach
Urzedowego Dozoru Technicznego.

- Prace zwigzane z obstugg instalacji, jak réwniez roztadunek cystern
z trimerem propylenu prowadzone sg w oparciu o instrukcje
stanowiskowe.

Tetramer propylenu

Zbiorniki magazynowe
w obiekcie 5302 oraz
zbiorniki operacyjne

w obiekcie 5311

jow.

Formalina

Zbiornik magazynowy
w obiekcie 5308

Zabezpieczenia techniczne:

- Zbiornik magazynowy znajduje sie na tacy potgczonej z zamknieta
wewnatrzzaktadowg kanalizacja Sciekdw przemystowych,
pompowanych do oczyszczalni, po analizie laboratoryjnej.

- Stanowisko do roztadunku cystern znajduje sie na tacy
przeciwrozlewowej, zabezpieczajacej przed przedostaniem sie
substancji do gruntu, potaczonej z zamknietg wewnatrzzaktadowa
kanalizacjg $Sciekéw przemystowych.

- Na zbiorniku zabudowano pomiary poziomu i temperatury
z rejestracjg w sterowni.
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Lp. | Rodzaj substancji Miejsce i sposob Srodki zabezpieczajace i sposéb systematycznego nadzoru
magazynowania
1 2 3 4

Srodki organizacyine:

- Catodobowy nadzér i monitoring parametréw prowadzony przez
pracownikéw obstugi instalacji.

6 | Dietanoloamina Zbiornik magazynowy Zabezpieczenia techniczne:

w obiekcie 5308 - Zbiornik magazynowy znajduje sie na tacy potgczonej z zamknietg
wewnatrzzaktadowa kanalizacjg sciekéw przemystowych,
pompowanych do oczyszczalni, po analizie laboratoryjnej.

- Stanowisko do roztadunku cystern znajduje sie na tacy
przeciwrozlewowej, zabezpieczajgcej przed przedostaniem sie
substancji do gruntu, potaczonej z zamknigtg wewnatrzzaktadowg
kanalizacjg $ciekdw przemystowych.

- Na zbiorniku zabudowano pomiary poziomu i temperatury
z rejestracjg w sterowni.

Srodki organizacyine:

- Catodobowy nadzdr i monitoring parametréw prowadzony przez
pracownikdw obstugi instalacji.

- Prace zwigzane z obstugg instalacji, w tym napetnianie i opréznianie
zbiornika, roztadunek cystern prowadzone sg w oparciu o instrukcje
stanowiskowa.

7 | Roflam P (TCPP) Zbiornik magazynowy jw.
w obiekcie 5308
8 | Rokopol RF 170 Zbiornik magazynowy jw.
w obiekcie 5308
9 | Propoksylowany Zbiornik magazynowy jw.
glikol  propylenowy | w obiekcie 5308
np. Rokopol D-450
10 | Alkohol laurylowy Zbiorniki w obiektach | Zabezpieczenia techniczne:

5306, 5308, 5309 - Zbiorniki magazynowe i operacyjne na tacach potgczonych
z zamknietg wewnatrzzaktadowg kanalizacjg Sciekdéw przemystowych,
pompowanych do oczyszczalni, po analizie laboratoryjne;.

- Stanowisko do roztadunku cystern na tacy przeciwrozlewowej,
zabezpieczajacej przed przedostaniem sie substancji do gruntu,
potaczonej z zamknietg wewnatrzzaktadowa kanalizacjg sciekow
przemystowych.

- Na zbiornikach zabudowane pomiary poziomu i temperatury
z rejestracjg w sterowni.

Srodki organizacyine:

- Catodobowy nadzdr i monitoring parametréw prowadzony przez
pracownikéw obstugi instalacji.

- Prace zwigzane z obstugg instalacji, w tym napetnianie i opréznianie
zbiornikdw, napetnianie i opréznianie cystern prowadzone sg
w oparciu o instrukcje stanowiskowe.

11 | 50% roztwdr glikolu | Zbiornik na obiekcie | Zabezpieczenia techniczne:
etylenowego 6307 - Zbiornik znajduje sie na tacy bezodptywowej

- na zbiorniku zabudowano pomiary poziomu i temperatury
z rejestracjg w sterowni.

Srodki organizacyjne:

- Catodobowy nadzér i monitoring parametréw prowadzony przez
pracownikéw obstugi instalacji.

- Prace zwigzane z obstugg instalacji prowadzone sg w oparciu
o instrukcje stanowiskowe.

12 | Nonylofenol Zbiorniki magazynowe | Zabezpieczenia techniczne:

w obiektach 5309, 5311
oraz zbiorniki
operacyjne w obiekcie
5307

- Zbiorniki magazynowe i operacyjne znajduja sie na tacach
potaczonych z zamknietg wewngtrzzaktadowg kanalizacjg $ciekow
przemystowych, pompowanych do oczyszczalni, po analizie
laboratoryjnej.

- Stanowiska do zatadunku cystern znajdujg sie na tacach
przeciwrozlewowych, zabezpieczajgcych przed przedostaniem sie
substancji do gruntu, potgczonych z zamknietg wewngtrzzaktadowa
kanalizacjg Sciekéw przemystowych.
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Lp

Rodzaj substancji

Miejsce i sposéb
magazynowania

Srodki zabezpieczajace i sposéb systematycznego nadzoru

3

4

- Na zbiornikach zabudowano pomiary poziomu i temperatury
z rejestracjg w sterowni.

Srodki organizacyine:

- Catodobowy nadzér i monitoring parametréw prowadzony przez
pracownikéw obstugi instalacji.

- Okresowe przeglady zbiornikdw magazynowych w ramach
Urzedowego Dozoru Technicznego.

- Prace zwigzane z obstugg instalacji, w tym napetnianie i opréznianie
zbiornikdw, napetnianie cystern nonylofenolem prowadzone s3
w oparciu o instrukcje stanowiskowe.

13

Dodecylofenol

Zbiorniki magazynowe
w obiekcie 5309 oraz
zbiorniki operacyjne
w obiekcie 5312

Zabezpieczenia techniczne:

- Zbiorniki magazynowe i operacyjne znajdujg sie na tacach
potgczonych z zamknigtg wewngtrzzaktadows kanalizacjg $ciekéw
przemystowych, pompowanych do oczyszczalni, po analizie
laboratoryjnej.

- Stanowiska do zatadunku cystern znajdujg sie na tacach
przeciwrozlewowych, zabezpieczajacych przed przedostaniem sie
substancji do gruntu, potaczonych z zamknietg wewngtrzzaktadowa
kanalizacjg $ciekdw przemystowych.

- Na zbiornikach zabudowano pomiary poziomu i temperatury
z rejestracjg w sterowni.

Srodki organizacyine:

- Catodobowy nadzér i monitoring parametréw prowadzony przez
pracownikéw obstugi instalacji.

- Prace zwigzane z obstugg instalacji, w tym napetnianie i opréznianie
zbiornikéw, napetnianie cystern dodecylofenolem prowadzone s3
w oparciu o instrukcje stanowiskowa.

14

Frakcja
polialkilofenolowa
(pozostatos¢
podestylacyjna

z produkcji
dodecylofenolu

i nonylofenolu)

Zbiorniki operacyjne
w obiektach 5312
i5303

Zabezpieczenia techniczne:

- Zbiorniki znajdujg sig na tacach potgczonych z zamknietg
wewnatrzzaktadowg kanalizacjg Sciekdw przemystowych,
pompowanych do oczyszczalni, po analizie laboratoryjnej.

- Na zbiorniku zabudowano pomiary poziomu i temperatury
z rejestracjg w sterowni.

Srodki organizacyine:

- Catodobowy nadzdr i monitoring parametréw prowadzony przez
pracownikéw obstugi instalacji.

- Prace zwigzane z obstugg instalacji, w tym napetnianie i oprdznianie
zbiornikéw, prowadzone sg w oparciu o instrukcje stanowiskowe

15

Weglowodory
(frakcje uboczne
z produkcji
nonylofenolu

i dodecylofenolu)

Zbiorniki
5311

w obiekcie

jw.

16

Propoksylaty zasady
Mannicha (Rokopol
RF 151, Rokopol RF
151 V)

Zbiorniki w obiektach
53085306

Zabezpieczenia techniczne:

- Zbiorniki magazynowe i operacyjne znajdujg sie na tacach
potaczonych z zamknigtg wewnatrzzaktadowa kanalizacjg $ciekéw
przemystowych, pompowanych do oczyszczalni, po analizie
laboratoryjnej.

- Stanowisko do zatadunku cystern znajduje sie na tacy
przeciwrozlewowej, zabezpieczajacej przed przedostaniem sie
substancji do gruntu, potaczonej z zamknietg wewngtrzzaktadowg
kanalizacjg $ciekdw przemystowych.

- Na zbiornikach zabudowano pomiary poziomu i temperatury
z rejestracjg w sterowni.

Srodki organizacyine:

- Catodobowy nadzér i monitoring parametréw prowadzony przez
pracownikéw obstugi instalacji.

- Prace zwigzane z obstugg instalacji, w tym napetnianie i opréznianie
zbiornikéw, napetnianie cystern prowadzone sg w oparciu o instrukcje
stanowiskowe.
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Lp. | Rodzaj substanciji Miejsce i sposob Srodki zabezpieczajace i sposéb systematycznego nadzoru
magazynowania
1 2 3 4
17 | Propoksylat Zbiornik magazynowy | jw.
dodecylofenolu i zbiorniki operacyjne
(Petrotex DF 30) w obiekcie 5306
18 | Propoksylaty na bazie | Zbiorniki w obiektach | jw.
katalizatora DMC 5306, 5308,5309
19 | Katalizator alkaliczny | Magazyn —wyznaczone | Zabezpieczenia techniczne:
(KOH) pomieszczenie - Szczelny zamykany pojemnik, w pomieszczeniu z utwardzonym
w obiektach 5301/6 i podtozem, zabezpieczonym przed opadami atmosferycznymi.
5306 Srodki organizacyine:

- Catodobowy nadzér prowadzony przez pracownikéw obstugi

instalacji.

- Prace zwigzane z obstugg instalacji, w tym przetadunek zawartosci
pojemnika do reaktora, prowadzone sg w oparciu o instrukcje
stanowiskows.

20 | Pirofosforan sodu Magazyn — wyznaczone | Zabezpieczenia techniczne:
pomieszczenie - W workach na palecie, w pomieszczeniu z utwardzonym podtozem
w obiektach 5301/6 zabezpieczonym przed opadami atmosferycznymi.

Srodki organizacyjne:

- Catodobowy nadzér prowadzony przez pracownikéw obstugi
instalacji.

- Prace zwigzane z obstugg instalacji, w tym przetadunek zawartosci
pojemnika do reaktora, prowadzone sg w oparciu o instrukcje
stanowiskowa.

21 | Butanol Magazyn — wyznaczone | Zabezpieczenia techniczne:
pomieszczenie - Szczelny pojemnik IBC, w pomieszczeniu z utwardzonym podtozem.
w obiektach 5301/6 - Punkt roztadunkowy pojemnikéw IBC do uktadu reakcyjnego - przy
reaktorze do hermetycznego roztadunku butanolu i glikolu, pojemnik
IBC w czasie roztadunku umieszczony na wannie wychwytowe;j.

Srodki organizacyine:

- Catodobowy nadzér prowadzony przez pracownikéw obstugi
instalacji.

- Prace zwigzane z obstugg instalacji, w tym przetadunek zawartosci
pojemnika do reaktora, prowadzone sg w oparciu o instrukcje
stanowiskowa.

22 | Glikol propylenowy Magazyn — wyznaczone | Zabezpieczenia techniczne:
pomieszczenie - Szczelny pojemnik IBC, w pomieszczeniu z utwardzonym podtozem.
w obiektach 5301/6 - Punkt roztadunkowy pojemnikéw IBC do uktadu reakcyjnego - przy
reaktorze do hermetycznego roztadunku butanolu i glikolu, pojemnik
IBC w czasie roztadunku umieszczony na wannie wychwytowe;j.

Srodki organizacyjne:

- Catodobowy nadzé6r prowadzony przez pracownikdw obstugi
instalacji.

- Prace zwigzane z obstugg instalacji, w tym przetadunek zawartosci
pojemnika do reaktora, prowadzone sg w oparciu o instrukcje
stanowiskowa.

23 | Rokoluby (grupa Zbiorniki w obiekcie Zabezpieczenia techniczne:

produktéw)

5301/4

- Zbiorniki magazynowe i operacyjne znajdujg sie na tacach
potaczonych z zamknigtg wewnatrzzaktadowa kanalizacja $ciekdw
przemystowych, pompowanych do oczyszczalni, po analizie
laboratoryjne;j.

- Stanowisko do zatadunku cystern znajduje sie na tacy
przeciwrozlewowej, zabezpieczajacej przed przedostaniem sie
substancji do gruntu, potaczonej z zamknigta wewnatrzzaktadowa
siecig kanalizacyjna.

- Na zbiorniku zabudowano pomiary poziomu i temperatury
z rejestracjg w sterowni.

Srodki organizacyine:

- Catodobowy nadzér i monitoring parametréw prowadzony przez
pracownikéw obstugi instalacji.
- Prace zwigzane z obstugg instalacji, w tym napetnianie i opréznianie
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Lp. | Rodzaj substancji Miejsce i sposéb Srodki zabezpieczajace i spos6b systematycznego nadzoru
magazynowania

1 2 3 4

zbiornika, roztadunek cystern, prowadzone sg w oparciu o instrukcje
stanowiskowa.

Transport wewnetrzny materiatéw moggcych potencjalnie negatywnie oddziatywac na glebe, ziemie
i wody gruntowe — prowadzi¢ po drogach posiadajacych utwardzong nawierzchnie.

Instalacje, urzgdzenia i sieci (w tym sieci kanalizacyjne i zbiorniki podczyszczalni $ciekow) -
poddawaé¢ konserwacjom (czyszczeniu) iutrzymywaé we wiasciwym stanie technicznym,
a w przypadku awarii — podejmowaé natychmiastowe dziatania zabezpieczajace, wg okreslonych
w zaktadzie procedur postepowania.

Rejestry danych magazynowych i danych o zuzyciach (prowadzone wg zaktadowych procedur) oraz
wyniki przegladéw technicznych wykorzystywac do analizy — w kierunku wykrycia ewentualnych
miejsc zagrozenia emisjg do gleby, ziemi i wéd gruntowych.

2. Sposéb magazynowania wytwarzanych odpaddéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne,
w tym Srodki majace na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wdd gruntowych okreslono
w punkcie 11.2.4.2 pozwolenia zintegrowanego - w tabeli nr 7, w kolumnie pn. ,,Miejsca i sposéb
magazynowania odpadéw”. Miejsca magazynowania odpaddw niebezpiecznych — na szczelnym
podtozu.”

16. Tre$¢ zawarta w punkcie 11.6. pozwolenia pn. ,Sposoby zapewnienia efektywnego
wykorzystania energii” otrzymuje brzmienie:

n

1) Stosowanie izolacji na rurociggach przesytowych substancji gorgcych i substancji krzepngcych oraz
ograniczenie do niezbednego minimum przesytu substancji gorgcych rurociggami zewnetrznymi.

2) Wykorzystywanie aparatury kontrolno-pomiarowej do regulacji temperatury procesu i ciepta
w procesie, optymalizacja parametréow proceséw technologicznych.

3) Przeprowadzanie regularnych przeglagdéw i remontéw izolacji termicznych zbiornikéw
i rurociggéw przesytowych.

4) Prowadzenie monitoringu zuzycia energii elektrycznej, cieplnej i wody chtodzgcej oraz rozliczanie
zuzy¢ ww. mediow dla kazdej instalacji osobno.

5) Badanie efektywnosci wykorzystania energii cieplnej — comiesieczna kontrola wskaznikéw zuzycia
energii w poszczegdlnych instalacjach.

6) Regularne czyszczenie systeméw chtodzenia i regulacja obiegu wody w celu uzyskania gradientu
temperatury,

7) Optymalizacja doboru mocy urzadzen.”

17. Tre$¢ zawarta w punkcie 1.7.1. pozwolenia pn. ,Monitoring proceséw technologicznych”
otrzymuje brzmienie:

»W ramach monitoringu proceséw technologicznych, istotnych z punktu wymagan ochrony

$rodowiska, prowadzic :

- monitoring zuzycia surowcéw w poszczegolnych instalacjach,

- monitoring wielkosci produkcji w poszczegdlnych instalacjach,

- monitoring ilosci wody wykorzystywanej na potrzeby poszczegdlnych instalacji,

- monitoring ilosci sciekow powstajacych z instalacji,

- monitoring zuzycia energii elektrycznej i cieplnej w poszczegdlnych instalacjach (wykorzystywac do
analiz efektywnosci wykorzystania energii),

- ciggly monitoring parametréw procesowych (w tym ciénienie, temperatura),
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- miedzyoperacyjne analizy laboratoryjne,

- rejestr danych monitorowanych przez detektory zainstalowane na terenie zakfadu, wykrywajace
wystepowanie stezert substancji w powietrzu zagrazajace wybuchem, w zakresie wystepowania
takich stanow,

- rejestr danych dotyczacych okreséw odstawiania instalacji do remontow.

Dane z monitoringu procesu technologicznego rejestrowac — wg procedur zaktadowych.”

18. W punkcie 11.7.2. pozwolenia pn. ,,Monitoring poziomu emisji zanieczyszczer do powietrza oraz
usytuowanie stanowisk do pomiaru wielkosci emisji” tres¢ podpunktu 11.7.2.1. ,,Monitorowanie
emisji do powietrza” otrzymuje brzmienie

»Monitorowanie wielkosci emisji substancji do powietrza prowadzi¢ w oparciu o dane
z monitorowania procesow technologicznych.
Nie naktada sie dodatkowych obowigzkédw wykonywania pomiaréw emisji substancji do powietrza.”

19. W punkcie 11.7.2. pozwolenia pn. ,,Monitoring poziomu emisji zanieczyszczen do powietrza oraz
usytuowanie stanowisk do pomiaru wielkosci emisji” tre$¢ podpunktu 11.7.2.2. ,Usytuowanie
stanowisk pomiarowych:” otrzymuje brzmienie

»,Okresla sie stanowiska pomiarowe na prostych, wolnych od zaburzen przeptywu, odcinkach
emitorow (odpowietrzenia, wyloty) (spetniajgce wymagania PN-Z-040030-7 ,Ochrona czystosci
powietrza. Badania zawartosci pytu. Pomiar stezenia i strumienia masy pytu w gazach odlotowych
metoda grawimetryczng”) dla nastepujacych zbiornikdw i urzadzen:

- 5302/E-50 zbiornik B-603 oligomeru Cy

- 5302/E-51 zbiornik B-603/1 oligomeru Cy

- 5307/E-01 zbiornik B-29 pozostatosci surowej nonylofenolu

- 5307/E-02 zbiornik B-16 nonylofenolu

- 5307/E-03 zbiornik B-13 zamkniecie pomp prézniowych i ezektoréw prézniowych

- 5309/2/E-05 zbiornik B-23 nonylofenolu

- 5309/3/E-06 zbiornik B-820 nonylofenolu

- 5311/E-12 zbiornik B-942 odfenolowania frakcji weglowodorowej

- 5311/E-13 zbiornik B-944 frakcji alkilofenolowej

- 5311/E-14 zbiornik B-945 frakcji weglowodorowe;j

- 5311/E-15 zbiornik B-945/1 frakcji weglowodorowej

- 5311/E-16 zbiornik B-03 oligomeru Cq

- 5311/E-17 adsorber nalewaka nonylofenolu

- 5302/E-53 zbiornik B-03/1 oligomeru C;»

- 5302/E-54 zbiornik B-03/2 oligomeru Ci»

- 5309/2/E-19 zbiornik B-25 dodecylofenolu

- 5309/3/E-21 adsorber nalewaka dodecylofenolu

- 5311/E-22 zbiornik B-708 frakcji ciezkiej dodecylofenolu

- 5311/E-23 zbiornik B-604 oligomeru C;,

- 5311/E-24 zbiornik B-604/1 oligomeru C;,

- 5312/E-26 zbiornik B-816/2 przedgonu dodecylofenolu

- 5312/E-27 zbiornik B-816/1 przedgonu dodecylofenolu

- 5312/E-28 zbiornik B-947 przedgonu dodecylofenolu

- 5312/E-29 zbiornik B-924 zamkniecie pomp i ezektoréw prézniowych

- 5312/E-30 zbiornik B-41 frakcji alkilofenolowe;j

- 5312/E-31 zbiornik B-43 frakcji alkilofenolowej
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- 5306/E-36 zbiornik B-501 zasady Mannicha

- 5302/E-55 zbiornik V-001 fenolu

- 5309/1/E-56 zbiornik buforowy B-35

- 5310/E-65 - Zbiornik 8-4 Sciekow

- 5310/E-66 - Zbiornik 2-25 $ciekow

- 5310/E-67 - Zbiornik 2-26 weglowodordw ze Sciekdow
- 5310/E-69 - Zbiornik V-545 $ciekdw zafenolowanych.

Nie okre$la sie stanowisk pomiarowych na emitorach 5302/E-52, 5309/2/E-04, 5311/E-08, 5311/E-09,
5311/E-10, 5311/E-11, 5309/3/E-20, 5312/E-25, 5306/E-32, 5308/E-60, 5308/E-61, 6307/E-58,
6307/E-59, 5310/E-68 oraz 5310/E-07, 5311/E-18, z uwagi na brak mozliwosci spetnienia wymagan
dla wykonania pomiaréw technicznych lub brak mozliwosci zainstalowania kréécow.”

20. Po punkcie 11.7.3. dodaje sie punkty 11.7.4. i I1.7.5. o nastepujacym brzmieniu:

»11.7.4. Monitoring ilosci wykorzystywanej wody

llos¢ wykorzystywanej wody na potrzeby wszystkich instalacji jest okreslana za pomoca licznika,
zainstalowanego na gtéwnym kolektorze wody zasilajgcym wszystkie instalacje, znajdujacym na polu
5302. Dodatkowo istnieje mozliwo$¢ dokonywania pomiaréw ilosci wykorzystywanej wody do
instalacji propoksylatow i etoksylatow za pomoca licznika zainstalowanego w budynku 5306.
Natomiast iloé¢ wody na potrzeby instalacji nonylofenolu i dodecylofenolu okreslana jest
szacunkowo, jako réznica ilosci wody na wszystkie instalacje i wody na instalacje propoksylatow
i etoksylatow podzielona wg wielkosci produkcji.

Prowadzi¢ rejestr rocznej iloéci wody wykorzystywanej tagcznie na instalacjach objetych pozwoleniem
zintegrowanym oraz na instalacji propoksylatow i etoksylatow.

11.7.5. Monitoring ilosci i jakosci powstajacych sciekéw

llo$¢ powstajgcych $ciekow przemystowych na terenie zakfadu okresdlana jest za pomoca licznika
znajdujacego sie w miejscu zrzutu tgcznej ilosci Sciekdw ze wszystkich instalacji.

Zobowigzuje sie do prowadzenia monitoringu jakosci mieszaniny Sciekdw przemystowych
pochodzacych z instalacji objetych pozwoleniem zintegrowanym, wprowadzanych do urzadzen
kanalizacyjnych podmiotu zewnetrznego, z czestotliwoscig raz w roku, w zakresie: ChZTc,, fosfor
ogoblny, fenole lotne, weglowodory ropopochodne, zgodnie z metodykami okreslonymi
w obowigzujacych przepisach.”

21. Numer punktu pozwolenia o nazwie ,,Zakres, sposob i czestotliwos¢ przekazywania informaciji
idanych pozwalajacych na przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi
w pozwoleniu” zmienia sie z numeru 1.8 na numer 11.9., a jego tre$¢ otrzymuje brzmienie:

1. Zestawienie roczne przedstawiajgce wielko$¢ produkcji, zuzycie paliw i energii oraz zuzycie
podstawowych substancji wykorzystywanych w procesie produkcyjnym na poszczegdlne
instalacje, roczng ilo$¢ wykorzystywanej wody przez instalacje wymagajgce pozwolenia
zintegrowanego, roczng ilo$¢ powstajgcych sciekow i jakosé sciekdw, wielko$¢ emisji substancji do
powietrza oraz ilo$¢ odpadéw wytwarzanych w wyniku eksploatacji poszczegdlnych instalacji
wymagajacych pozwolenia zintegrowanego nalezy przekazywa¢ Marszatkowi Wojewddztwa
Opolskiego oraz Opolskiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Opolu
w terminie do 31 marca danego roku za rok poprzedni.
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2. Wyniki monitoringu pozostatych danych dotyczacych prowadzenia procesu technologicznego,
wyszczegblnionych w punkcie 11.7.1. pozwolenia zintegrowanego, przechowywac przez okres 5 lat
i udostepniaé na zadanie organowi ochrony srodowiska i organowi kontrolnemu.

22. Numer punktu pozwolenia o nazwie ,Sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczania
skutkow awarii oraz postepowanie w czasie wystgpienia awarii” zmienia sie z numeru 1.9 na
numer I1.10.

23. Numer punktu pozwolenia o nazwie ,Sposoby postepowania w przypadku zakorczenia
eksploatacji instalacji, w tym sposoby usuniecia negatywnych skutkéw powstatych
w srodowisku w wyniku prowadzonej eksploatacji, gdy sg one przewidywane” zmienia sie
z numeru 11.10 na numer Il.11.

24. Numer punktu pozwolenia o nazwie. ,Termin obowigzywania pozwolenia” zmienia sie
z numeru ll.11. na numer I1.12.

Uzasadnienie

PCC Synteza S.A. w Kedzierzynie—Kozlu, ul. Szkolna 15 posiada decyzje Marszatka
Wojewédztwa Opolskiego, nr D0S.7222.34.2014.BG z 26.08.2015r., udzielajagca pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji w przemysle chemicznym do produkcji nonylofenolu, instalacji do
produkcji dodecylofenolu, instalacji do produkcji propoksylatu dodecylofenolu, instalacji do produkcji
propoksylatu zasady Mannicha i instalacji do produkcji propoksylatéw na bazie katalizatora DMC oraz
instalacji pozostatych, zlokalizowanych na terenie PCC Synteza S.A. w Kedzierzynie-Kozlu przy ul.
Szkolnej 15.

Pan Roman Gatonski, dziatajac z upowaznienia PCC SYNTEZA SA, pismem nr PDU/504-
04/2017 z 6.11.2017r., zwrdcit sie do Marszatka Wojewddztwa Opolskiego, jako wtasciwego organu
ochrony srodowiska do wydania pozwolenia zintegrowanego, w mysl art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy
z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska zwanej dalej Po$, z wnioskiem o zmiane ww.
decyzji nr D0S.7222.34.2014.BG z 26.08.2015 r.

Do ww. wniosku dotgczone zostaty nastepujgce dokumenty:

- 2 egz. opracowania pn. ,Wniosek o wydanie pozwolenia zintegrowanego” dla PCC SYNTEZA S.A.
w Kedzierzynie—Kozlu z zatgcznikami iwersjg elektroniczng - opracowanie Przedsiebiorstwa
Doradczo—Ustugowego ,Ochrona Srodowiska” Roman Gatorski Kedzierzyn-Kozle, wrzesien-
pazdziernik 2017 r.,

- potwierdzenie dokonania optaty skarbowej z tytutu zmiany warunkéw pozwolenia,

- petnomocnictwo do wystepowania w imieniu Spétki wraz z potwierdzeniem dokonania optaty
skarbowej,

- potwierdzenie dokonania opfaty rejestracyjnej z informacjg o sposobie jej obliczenia.

Whioskodawca wypetnit formalny warunek rozpatrzenia wniosku o zmiane pozwolenia
zintegrowanego w zwigzku z istotnymi zmianami w instalacji objetej tym pozwoleniem, wynikajgcy
z art. 210 ust. 3a ustawy Pos, tj. wniesienia, na wyznaczone konto, optaty rejestracyjne;j.

Whniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego zwigzany jest z planowanymi zmianami
w sposobie funkcjonowania instalacji objetych ww. pozwoleniem, polegajgcymi na:

- zmianie dotyczacej sposobu zatadunku produktu w instalacji do produkcji nonylofenolu,
- zmianie dotyczgcej sposobu zatadunku produktu w instalacji do produkcji dodecylofenolu,
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- zmianach dotyczacych roztadunku surowcéw (rozszerzenie sposobu dostarczania niektdrych
surowcow o transport samochodowy),

- rozbudowie instalacji propoksylatow (propoksylatu dodecylofenolu, propoksylatu zasady
Mannicha, propoksylatéw na bazie katalizatora DMC) majgcej na celu rozszerzenie produkcji
onowa grupe produktéw takich jak: lubrykanty oraz Rokopol RF170, poprzez wprowadzenie
zmian organizacyjno-technicznych, zabudowe nowych weztéw technologicznych oraz uktadéw do
przechowywania i dystrybucji nowych produktéow (w tym stanowiska roztadunku i zatadunku,
nowe zbiorniki magazynowe, tace przeciwrozlewowe, pompy i wentylatory, nowe orurowanie
pomiedzy weztami magazynowania, weztem reakcyjnym, weztami neutralizacji i filtracji), zmiany
w uktadach roztadunku i magazynowania surowcéw, w tym w uktadzie chtodzenia surowcéw,

- wprowadzeniu mozliwosci zastosowania zamiennikdw substratow - w ciggu do produkcji
propoksylatéow na bazie katalizatora DMC.

Z uwagi na charakter zmian w obrebie trzech instalacji propoksylatéw, tj. instalacji do
produkcji propoksylatu dodecylofenolu, instalacji do produkcji propoksylatu zasady Mannicha,
instalacji do produkcji propoksylatéw na bazie katalizatora DMC, w wyniku ktérych zmianie ulegnie
sposob wykorzystania istniejgcych reaktoréw R-203/1, R-203/2, R-203/3, R-203/4, R-203/5, R-203/6,
co pozwoli na zwiekszenie rdznorodnosci produkcji i zoptymalizuje wykorzystanie mozliwosci
produkcyjnych istniejgcych reaktoréw (wszystkie ww. istniejagce reaktory zostang przystosowane
zaréwno do produkcji obecnie wytwarzanych propoksylatéw, jak i produktéw nowych oraz mozliwa
bedzie produkcja zamienna we wszystkich reaktorach — zaréwno ww. propoksylatéw jak i nowych
produktéw), wniosek ozmiane pozwolenia zintegrowanego obejmuje réwniez zmiane sposobu
oznaczania (identyfikacji) instalaciji.

W ramach ww. zmian w sposobie funkcjonowania instalacji nastgpi realizacja i przebudowa
nastepujacych obiektéw i instalacji:

— dostosowanie istniejgcych reaktorow R-203/1, R-203/2, R-203/3, R-203/4, R-203/5, R-203/6,
pozwalajgce na zamienne stosowanie wszystkich reaktoréw do produkcji propoksylatéw
i etoksylatow wraz z realizacja orurowania pomiedzy weztem reakcyjnym, a weztem neutralizacji
i filtracji, magazynowania i mieszania oraz zatadunku lubrykantow;

— dobudowanie nowego reaktora do wytwarzania startera do produkcji lubrykantéw, tj. reaktora
R-203/2a,

— zabudowa dwdch zbiornikéw manipulacyjnych w obiekcie 5306 (B-302/1, B-303/1) — dla ciggu
technologicznego do produkcji lubrykantow,

— realizacja wezta do neutralizacji i filtracji - na potrzeby ciggu do produkcji lubrykantéw
(w istniejgcym budynku 5301/4 — z wykorzystaniem istniejgcych, nieuzywanych aparatéw oraz
aparatéw nowych),

— budowa dwdch zbiornikow magazynowych produktu (B-331, B-332) dla ciggu do produkgcji
lubrykantéw,

— przystosowanie istniejgcego zbiornika B-103/1 o poj. 119 m® do magazynowania tlenku etylenu
oraz zmiana funkgji przettoczki B-111,

— budowa nowego stanowiska roztadunku tlenku etylenu,

— zabudowa stanowisk zatadunku nowych produktéw do cystern samochodowych, pojemnikéw
IBC,

— likwidacja stanowiska zatadunku fenolu — ulica nr 5,

— wyposazenie stanowisk roztadunku nonylofenolu, dodecylofenolu ipropoksylatéw zasady
Mannicha w adsorbery z weglem aktywnym,

— zabudowa zbiornika magazynowego propoksylowanego glikolu propylenowego B-244, wymiana
zbiornika formaliny (stokaz surowcéw do produkcji propoksylatow zasady Mannicha),

— wymiana dwodch agregatéow chtodniczych pracujgcych na potrzeby stokazu tlenku etylenu
i propylenu na nowe.

W ramach prac inwestycyjnych stanowiska zatadunku produktéw instalacji nonylofenolu i instalacji

dodecylofenolu zostang dostosowane do wymogoéw TDT.
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Prowadzacy instalacje okredlit planowany termin oddania do uzytkowania instalacji nowych
na 10 grudnia 2018 r.

W zwigzku z powyzszymi zmianami PCC SYNTEZA S.A. produkowaé bedzie nastepujagce
substancje: nonylofenol, dodecylofenol, propoksylat dodecylofenolu, propoksylat zasady Mannicha,
propoksylaty na bazie katalizatora DMC, lubrykanty i Rokopol RF170.

Produkcja nonylofenolu oraz produkcja dodecylofenolu odbywa sie w odrebnych instalacjach
(rodzaj instalacji: obie instalacje naleza do wymienionych w pkt. 4 ppkt. 1 lit. b zatgcznika do
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji
mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementdw przyrodniczych albo
srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169)).

Natomiast produkcja propoksylatu dodecylofenolu, propoksylatu zasady Mannicha,
propoksylatéw na bazie katalizatora DMC, lubrykantéw oraz Rokopolu RF170 bedzie prowadzona we
wspdlnym, dla wszystkich ww. produkcji, wezle reakcyjnym, sktadajgcym sie z dostosowanych do
zmiennej produkcji szesciu reaktoréw R-203/1+6 oraz z wykorzystaniem, dedykowanych danym
produktom, zbiornikdw magazynowych (do produkcji lubrykantéw eksploatowany bedzie dodatkowy,
nowy reaktor R-203/2a i nowy wezet neutralizacji i filtracji). Zatem, w wyniku planowanych zmian,
zmieni sie sposéb oznaczenia instalacji. Z uwagi na wariantowos$¢ wykorzystania poszczegdlnych
urzadzen okreslono, ze wszystkie urzadzenia zwigzane z produkcjg ww. substancji stanowig instalacje
propksylatéw i etoksylatow, ktdra sktada sie 5-ciu ciggdw produkcyjnych.

Wedtug danych zawartych we wniosku, w ciggu do produkcji propoksylatéow na bazie
katalizatora DMC planuje sie wprowadzi¢ mozliwo$¢ zastosowania zamiennikdw substratow.
Ewentualne zamienniki substratéw sg to zwigzki z tej samej grupy, co stosowany dotychczas Rokopol
D-450, réznigce sie od niego masg czasteczkowa. Produkowane bedg nadal Rokopole, a réznic sie one
beda masg czasteczkowg. Rozszerzenie asortymentu nie spowoduje zmian rodzajow emitowanych
substancji.

Poszczegdlne ciaggi produkcyjne kwalifikujg sie do nastepujacego rodzaju - wedtug zatacznika
do ww. rozporzadzenia w sprawie rodzajow instalacji moggcych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegdlnych elementédw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci:

- cigg do produkcji propoksylatu dodecylofenolu - pkt. 4 ppkt. 1 lit. b,

- cigg do produkcji propoksylatu zasady Mannicha- pkt. 4 ppkt. 1 lit. c,

- cigg do produkcji propoksylatéw na bazie katalizatora DMC - pkt. 4 ppkt. 1 lit. b,
- cigg do produkgcji lubrykantow - pkt. 4 ppkt. 1 lit. b,

- cigg do produkcji Rokopolu RF170 - pkt. 4 ppkt. 1 lit. c.

W wyniku przedstawionych zmian w instalacjach nastgpi:

- zwiekszone zuzycie niektérych substancji (np. tlenku propylenu) i wprowadzone zostang do
produkcji nowe substraty (np. tlenek etylenu) - w zwigzku z powyzszym nastgpi zwiekszenie emisji
ww. substancji do powietrza oraz spowoduje to zmiany dotyczace rodzaju emitowanych
substancji z niektérych emitoréw (z uwagi na zmiane przeznaczenia zbiornika magazynowego nr
B-103/1, nastgpi odprowadzanie do procesu absorpcji w kolumnie K-401 odgazéw z operacji
roztadunku, magazynowania, przetfaczania nowego surowca - czyli tlenku etylenu oraz nastgpi
odprowadzanie do procesu separacji w separatorze B-207 odgazéw z wezta reakcyjnego
zawierajgcych tlenek etylenu),
zwiekszenie sumarycznej zdolnosci produkcyjnej instalacji propoksylatéw, tj. aktualna sumaryczna
zdolno$¢ produkcyjna wszystkich ciggdw technologicznych instalacji propoksylatéw i etoksylatow
(uwzglednionych w tym postepowaniu) wynosi 10 800 Mg/rok, przy czym wielko$¢ ta uwzglednia
ograniczenia w infrastrukturze magazynowej oraz wezle filtracji i neutralizacji, bowiem wezet
reakcyjny sktadajacy sie z 6-ciu reaktoréw osigga zdolno$¢ produkcyjng na poziomie
12 000 Mg/rok (majgc na uwadze ww. ograniczenia prowadzacy instalacje uwzglednit
w oddziatywaniu instalacji zdolnos¢ produkcyjng na poziomie 10 800 Mg/rok, natomiast petna
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zdolno$¢ produkcyjna bedzie osiggnieta w wyniku planowanej dalszej realizacji rozbudowy
instalacji, co bedzie przedmiotem odrebnego postepowania),

- zmiana dotyczgca charakterystyki niektdrych miejsc emis;ji iilosci substancji wprowadzanych do
powietrza (nalewaki nonylofenolu i dodecylofenolu wyposazono w adsobery, zapewniono odbiér
odgazdéw z roztadunku fenolu i w zwigzku z tym zlikwidowano emitor nalewaka fenolu — ulica
nr5),

- zwiekszenie rodzajéw magazynowanych substancji,

- eksploatacja nowych zrédet hatasu typu punktowego oraz urzadzen zainstalowanych wewnatrz
budynkdw, ktére jako Zrédta kubaturowe poprzez przegrody pionowe i poziome bedy wtérnie
emitowaty hatas do $rodowiska,

- zwiekszenie ilosci dotychczas wytwarzanych odpaddow o kodach 13 02 06*, 15 02 02, 15 01 10%;

- wytwarzanie nowych odpaddéw o kodach 07 01 10*, 07 01 99 oraz 15 02 03;

- zwiekszenie ilosci wykorzystywanej wody w zwigzku z koniecznoscig wykorzystania wody
w nowych instalacjach, tj. w instalacji lubrykantéw i w instalacji Rokopolu RF-170.

Jednoczesnie zmiany inwestycyjne obrebie stanowisk zatadunku nonylofenolu
i dodecylofenolu, polegajgce m.in. na wyposazeniu ich w adsorbery, spowodujg zmniejszenie emisji
substancji emitowanych w trakcie dystrybucji ww. produktéw.

Zabudowa niektorych nowych zbiornikéw magazynowych dla produktéw i pdtproduktow
zciggu do produkcji lubrykantéw i dla niektérych surowcéw oraz zabudowa nowego wezta
neutralizacji i filtracji — dla potrzeb produkcji lubrykantéw - nie spowoduje wprowadzania do
powietrza substancji, dla ktérych wymagane jest ustalenie dopuszczalnych warunkéw, bowiem
substancje emitowane z tych urzgdzen, w obowigzujacych aktualnie przepisach, nie majg okreslonych
wartosci dopuszczalnych i wartosci odniesienia w powietrzu.

Prowadzacy instalacje, wnioskujgc ozmiane pozwolenia zintegrowanego, zaproponowat
ponadto wprowadzenie nowej numeracji emitoréw oraz przyporzadkowanie stokazu surowcéw dla
potrzeb wszystkich instalacji w opisie instalacji integralnie powigzanych.

Majgc na uwadze tre$¢ art. 214 ust.3 ustawy z 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
Srodowiska (Dz. U. z 2018 r., poz. 799 z pdzn. zm.), zwanej dalej Po$, oraz dane zawarte we wniosku
stwierdzono, ze planowane zmiany w sposobie funkcjonowania instalacji majg charakter istotnej
zmiany instalacji w rozumieniu przepisow ww. ustawy Pos.

Organem ochrony srodowiska witasciwym do zmiany pozwolenia zintegrowanego, zgodnie
z art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy Prawo ochrony Srodowiska, w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt 1 rozporzadzenia
Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzie¢ moggacych znaczgco oddziatywac
na $rodowisko (Dz.U. z 2016 r. poz. 71), i biorgc pod uwage lokalizacje instalacji, jest Marszatek
Wojewddztwa Opolskiego.

Zgodnie z obowigzkiem wynikajgcym z art. 209 ustawy Po$, zapis wniosku o zmiane
pozwolenia zintegrowanego, w wersji elektronicznej, zostat przestany Ministrowi Srodowiska pismem
DOS-11.7222.72.2017.BG z 20.11.2017 r.

W zwigzku z tym, ze wniosek nie spetniat wymogdéw formalnych, okreslonych w ustawie Pos,
organ prowadzacy postepowanie, pismem z DOS-111.7222.72.2017.BG z 10.01.2018 r., wezwat o jego
uzupetnienie. Prowadzacy instalacje uzupetnit wniosek w zakresie wymogdéw formalnych przy pismie
PDU/48-04/2018 z 31.01.2017 r.

Réwnoczesnie, zgodnie z wynikajgcym z art. 218 ustawy Po$ obowigzkiem zapewnienia przez
organ wydajgcy pozwolenie zintegrowane mozliwosci udziatu spoteczenstwa w postepowaniu,
ktérego przedmiotem jest zmiana pozwolenia zintegrowanego nr D0S$.7222.34.2014.BG
2 26.08.2015 r., podano do publicznej wiadomosci informacje o wszczeciu postepowania w sprawie
zmiany pozwolenia zintegrowanego udzielonego PCC Synteza SA, dla instalacji do produkcji
nonylofenolu, dodecylofenolu, propoksylatéw dodecylofenolu, propoksylatéw zasady Mannicha,
propoksylatdbw na bazie katalizatora DMC oraz instalacji pozostatych, zlokalizowanych
w Kedzierzynie-Kozlu przy ul. Szkolnej 15 oraz o mozliwosci zapoznania sie z dokumentacjg ztozong
w powyiszej sprawie i skfadania uwag i wnioskéw, w Departamencie Ochrony Srodowiska Urzedu
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Marszatkowskiego Wojewddztwa Opolskiego, w terminie 30 dni od daty ukazania sie zawiadomienia.
Informacje powyzszg zamieszczono na tablicy ogtoszen w siedzibie UMWO (26.04.2018 r.), w Nowe;j
Trybunie Opolskiej (30.04.2018 r.), na tablicy ogtoszen oraz w Biuletynie Informacji Publicznej Urzedu
Miasta Kedzierzyn-Kozle (8.05.2018r.) oraz w Biuletynie Informacji Publicznej Urzedu
Marszatkowskiego Wojewddztwa Opolskiego (26.04.2018r.). W okresie 30 dni od daty podania
przedmiotowej informacji do publicznej wiadomosci, do Departamentu Ochrony Srodowiska Urzedu
Marszatkowskiego Wojewddztwa Opolskiego nie wptynety zadne uwagi i wnioski.

Po zapoznaniu sie z trescig wniosku, pismem DOS-111.7222.72.2017.BG z 15.03.2018r.,
Marszatek Wojewddztwa Opolskiego wezwat prowadzgcego instalacje do jego uzupetnienia i ztozenia
wyjasnien. Spodtka ustosunkowata sie do ww. wezwania przy pismie PDU/184-04/2018 z 9.04.2018 r.

Z uwagi na konieczno$¢ ztozenia dalszych wyjasénier, pismem DOS-11.7222.72.2017.BG
z214.05.2018 r. oraz z 18.05.2018 r., ponownie wezwano prowadzgcego instalacje do uzupetnienia
wniosku. Dodatkowe wyjasnienia i uzupetnienia przestano przy piSmie nr PDU/295-04/2018
211.06.2018 r., jednak z powodu przedstawienia niepetnych danych (w ww. pi$mie i w piSmie nr
PDU/313-04/2018 z 2.07.2018) oraz koniecznosci ich doprecyzowania, prowadzacy instalacje zostat
wezwany do uzupetnienia informacji — w wezwaniach nr DOS-1.7222.72.2017.BG z 21.06.2018 .,
z217.07.2018 r. iz 14.08.2018 r. Odpowiedzi udzielono przy pismach PDU/313-04/2018 z 2.07.2018 r.,
PDU/399-04/2018 z 14.08.2018 r., PDU/413-04/2018 z 31.08.2018r.

W toku prowadzonego postepowania, z dniem 5 wrzeénia 2018 r. weszta w zycie ustawa
z dnia 20 lipca 2018 r. o zmianie ustawy o odpadach oraz niektérych innych ustaw (Dz. U. z 2018 r.,
poz. 1592), ktéra nadata nowe brzmienie przepiséw zawartych w art. 184 ustawy z dnia 27 kwietnia
2001 r. Prawo ochrony srodowiska, dotyczacych wymagan co do zawartosci wniosku o udzielenie
pozwolenia. Z uwagi na to, Zze nie wprowadzono przepisOw przejsciowych do obowigzkow
wprowadzonych w art. 4 ust. 2 ww. ustawy z dnia 20 lipca 2018 r. o zmianie ustawy o odpadach oraz
niektérych innych ustaw skutkowato to koniecznoscig uzupetnienia wniosku, przez prowadzgcego
instalacje, o nowe wymagania. Wystosowano zatem wezwanie nr DOS-I1.7222.72.2017.BG
z225.09.2018 r., o uzupetnienie wymaganych danych, w ktérym poinformowano réwniez
prowadzacego instalacje o koniecznosci dodatkowych wyjasnien z uwagi na niepetng odpowiedz na
wezwania z 17.07.2018 r. iz 14.08.2018 r.

Po zapoznaniu sie z catoscia dokumentacji, zgromadzonej przez Marszatka Wojewddztwa
Opolskiego w toku postepowania w przedmiocie zmiany pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
PCC SYNTEZA S.A. zlokalizowanych w Kedzierzynie-KoZlu (tj. instalacji w przemysle chemicznym do
wytwarzania, przy zastosowaniu proceséw chemicznych, organicznych substancji chemicznych),
stwierdzono, ze wniosek spetnia wymagania - zgodnie z art. 192 cytowanej na wstepie ustawy Pos$ -
majgce zwigzek ze zmianami, wynikajgce z art. 184, art. 208 i art. 221 tejze ustawy.

W zwigzku z wymogiem zawartym w art. 183c ust.2 ustawy Po$ Marszatek Wojewddztwa
Opolskiego zwrdcit sig, pismem nr DOS-111.7222.72.2017.BG z dnia 4.12.2018 r. do Komendanta
Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Kedzierzynie-Kozlu z prosbg o przeprowadzenie kontroli
przedmiotowej instalacji, w tym miejsc magazynowania odpaddéw, w zakresie spetniania wymagan
okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci
zwarunkami ochrony przeciwpozarowej ustalonymi w operacie przeciwpozarowym oraz
postanowieniu Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Kedzierzynie-Kozlu nr
PZ.5585.17.2018 z 14.11.2018 r. Postanowieniem nr PZ.5585.17.2018 z 28.12.2018 r. ww. organ
stwierdzit spetnianie ww. wymagan.

Zgodnie z art. 10 § 1 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego organ, zapewniajgc
stronom czynny udziat w postepowaniu, pismem nr DOS-111.7222.72.2017.BG z dnia 2.01.2019r.
zawiadomit strone o zakonczeniu postepowania dowodowego. Jednoczesnie poinformowat
o mozliwosci zapoznania sie z catoscig dokumentacji zgromadzonej w sprawie w siedzibie organu,
przez okres 7 dni od dnia doreczenia zawiadomienia. Prowadzacy instalacje, w ww. terminie, pismem
nr PDU/131-04/2019 z14.01.2019 r. wniést sprostowania do niektorych tresci zawartych we
whniosku, co zostato uwzglednione w niniejszym postepowaniu.
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Po przeanalizowaniu wniosku i kompletu zataczonych do niego dokumentow wraz
z uzupetnieniami, w oparciu o art. 192, w zwigzku z art. 214 ust. 5 ustawy PoS oraz art. 181 ust. 1 pkt.
1, art. 183 ust. 1, art. 201 ust. 1 ustawy Po$, zmieniono decyzje Marszatka Wojewddztwa Opolskiego
nr DO0S.7222.34.2011.BG z26.08.2015r., udzielajgca PCC SYNTEZA S.A. w Kedzierzynie—Kozlu
pozwolenia zintegrowanego dla ww. instalacji w przemysle chemicznym do wytwarzania, przy
zastosowaniu proceséw chemicznych, organicznych substancji chemicznych, zlokalizowanych
w Kedzierzynie-Kozlu. Warunki pozwolenia okre$lone zostaty zgodnie z wymaganiami wskazanymi
wart. 188 ust. 1, 2, 2a, 2b, 3, 5i art. 202 ust. 1, 23, 4, art. 211 ust. 1, 4, 5, 6, 8, art. 224 ust. 1, 2 ww.
ustawy.

W dokumentacji wykazano, ze eksploatacja instalacji spetnia i bedzie spetnia¢ (w przypadku
instalacji zmienionych) wymagania Prawa ochrony srodowiska, okre$lone w przepisach art. 141,
art.142 iart. 144. We wniosku wykazano rowniez, ze technologie zastosowane w nowej instalacji
spetniajg wymagania okres$lone w art. 143 ustawy Pos.

Podstawg do zmiany pozwolenia zintegrowanego jest wykazanie we wniosku, ze:

— eksploatacja instalacji, po zmianie, nie bedzie powodowac przekroczen standardow jakosci
Srodowiska poza terenem, do ktérego prowadzgcy te instalacje posiada tytut prawny,

— oddziatywanie instalacji nie bedzie powodowaé pogorszenia stanu Srodowiska w znacznych
rozmiarach lub zagrozenia dla zycia lub zdrowia ludzi,

— eksploatacja instalacji nie bedzie powodowac przekroczen wartosci odniesienia substancji
w powietrzu poza terenem, do ktérego prowadzacy te instalacje posiada tytut prawny,

— spos6éb gospodarowania odpadami nie powoduje zagrozenia dla zdrowia, zycia ludzi i dla
srodowiska,

— instalacje nie stanowiag zrédet emisji pél elektromagnetycznych i nie powodujg transgranicznego
oddziatywania na tereny panstw sgsiadujgcych z Polska,

— eksploatacja instalacji nie spowoduje przekroczenia dopuszczalnych poziomdéw hatasu na
terenach objetych ochrong, potozonych w rejonie oddziatywania zakfadu.

Instalacje PCC SYNTEZA S.A., wymagajace pozwolenia zintegrowanego, nie podlegajg
standardom emisyjnym okre$lonym w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 1 marca 2018 r.
w sprawie standardéw emisyjnych dla niektérych rodzajow instalacji, Zrodet spalania paliw oraz
urzadzen spalania lub wspétspalania odpaddéw (Dz. U. z 2018 r., poz. 680).

Z danych zawartych w obowigzujgcym pozwoleniu zintegrowanym oraz przedstawionych we
wniosku wynika, ze:

e zaklad jest uznany za zaktad duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystowej,

e z uwagi na wykorzystywanie, produkcje i mozliwos¢ uwalniania substancji powodujgcych
ryzyko podczas eksploatacji przedmiotowych instalacji — prowadzacy instalacje podlega
obowigzkowi wykonania ,raportu poczatkowego” (art. 208. ust. 2 pkt. 4 ustawy Pos).

Majac zatem na uwadze ww. obowigzek wynikajacy z art. 208 ust.2 pkt 4 ustawy Pos, prowadzacy
instalacje zawart we wniosku analize planowanych zmian w instalacji, uwzgledniajgcg witasciwosci
substancji nowych, ktére beda stosowane do produkcji i bedg produkowane, a takze sposobow
zapobiegania emisjom do gleby, ziemi i wod gruntowych — w celu okreslenia koniecznosci lub braku
koniecznosci uzupetnienia raportu poczatkowego o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi iwdd
gruntowych substancjami powodujgcymi ryzyko, ktéry byt przedstawiony organowi w 2015 r. —
w postepowaniu o udzielenie pozwolenia zintegrowanego nr D0S$.7222.34.2014.BG z 26.08.2015 .
Wynikiem ww. analizy jest stwierdzenie, ze planowane zmiany w instalacji oraz wprowadzenie do
stosowania i produkcja nowych substancji nie spowodujg ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi oraz
woéd gruntowych substancjami powodujgcymi ryzyko. W zwigzku z powyzszym nie ulegnie zmianie
ocena zawarta w ,,Raporcie poczatkowym dla instalacji do wytwarzania, przy zastosowaniu proceséw
chemicznych produktéw chemii organicznej nalezgcych do PCC SYNTEZA SA w Kedzierzynie-KoZlu,
ul. Szkolna 15” opracowanym przez J.S. Hamilton Consulting Sp. z 0.0. w maju 2015 r.

We wniosku wykazano, ze zmienione instalacje, objete wymogiem uzyskania pozwolenia
zintegrowanego, spetniajag wymagania najlepszych dostepnych technik, co wymagane jest przepisami
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art. 204 ust.1 oraz art. 207 ust.1 i 1a ustawy Po$. Zgodnie z zawartymi we wniosku informacjami,

analize spetniania najlepszych dostgpnych technik dokonano w oparciu o Dokument Referencyjny

BAT dla najlepszych dostepnych technik dotyczacych produkcji zwigzkéw organicznych gteboko

przetworzonych (OFC) — sierpier 2006 r., Dokument Referencyjny BAT dla instalacji do oczyszczania

Sciekdéw i gazéw odlotowych oraz systemoéw zarzadzania nimi w przemysle chemicznym (Reference

Document on Best Available Techniques in Common Waste Water and Waste Gas

Treatment/Management Systems in the Chemical Sector) oraz w oparciu o Dokument Referencyjny

BAT w zakresie ogdlnych zasad monitoringu - lipiec 2003 r., Dokument Referencyjny BAT w zakresie

zagadnien ekonomicznych i oddziatywan miedzykomponentowych, Dokument Referencyjny

dotyczacy najlepszych dostepnych technik dla emisji z magazynowania - lipiec 2006, Dokument

Referencyjny BAT w zakresie efektywnosci energetycznej — luty 2009 r., Dokument Referencyjny BAT

dla najlepszych dostepnych technik w przemystowych systemach chtodzenia — grudzien 2001 r.

Dla instalacji w przemysle chemicznym, do wytwarzania, przy zastosowaniu proceséw
chemicznych zwigzkédw organicznych gteboko przetworzonych; do dnia wydania niniejszej decyzji nie
opublikowano konkluzji BAT. Opublikowano jednak Decyzje Wykonawczg Komisji(UE) 2016/902
zdnia 30 maja 2016 r. ustanawiajgcg konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT)
w odniesieniu do wspdlnych systemdéw oczyszczania Sciekow/gazow odlotowych i zarzgdzania nimi
w sektorze chemicznym zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE. Czes¢
wymagan okreslonych w ww. konkluzjach dotyczy instalacji propoksylatow i etoksylatow.’

We wniosku zidentyfikowano wymagania najlepszych dostepnych technik, ktére instalacje
powinny spetnia¢ i dokonano analizy zgodnosci z tymi wymaganiami. Przedstawiono rowniez w jaki
sposéb zapewnione bedzie spetnianie konkluzji BAT okreslonych w ww. Decyzji Wykonawczej
Komisji(UE) 2016/902 z dnia 30 maja 2016 r.

Analizg objeto m.in. spetnianie wymagan w zakresie:

- sposobu zarzadzania sSrodowiskiem,

- bezpieczenistwa procesu produkcji,

- zapobiegania oddziatywaniu na Srodowisko,

- ochrony gleby (w tym m.in. odpowiedniego zaprojektowania, budowania, eksploatowania
i utrzymania udogodnienn dotyczacych przechowywania substancji stwarzajacych potencjalne
ryzyko zanieczyszczenia gleby, ziemi i wéd gruntowych w celu zminimalizowania skutkéw
potencjalnego wycieku, zapewnienia szybkiego rozpoznania i reagowania na wycieki,
zapewnienia wystarczajgcej objetosci retencji w celu bezpiecznego zatrzymania wyciekow
substancji i nastepnie umozliwienia ich odzysku lub unieszkodliwienia, zastosowania okreslonych
technik majgcych na celu ochrone gleby, ziemi i wéd gruntowych przed zanieczyszczeniem m.in.
technik zabezpieczania przed wyciekiem, systeméw monitorowania i alarmowania),

- metod ochrony powietrza, minimalizacji emisji lotnych zwigzkéw organicznych,

- minimalizacji objetosci gazéw odlotowych,

- ograniczenia zuzycia energii,

- prowadzenia efektywnej kontroli proceséw,

- ograniczenia objetosci i tadunkow strumieni Sciekéw,

- zapewnienia efektywnej gospodarki materialowo-surowcowej, stosowania technik
pozwalajacych w optymalny sposéb wykorzystaé surowiec,

- zarzadzania strumieniami odpaddw,

- ograniczania ucigzliwosci gospodarki odpadami, w tym minimalizacji ilosci powstajgcych
odpaddw (poprzez nadzor nad procesami produkcji i jakoscig surowcow i pétproduktdow) oraz
wiasciwej gospodarki powstajagcymi odpadami, zarzadzanie strumieniami odpaddéw i ich
obrobka,

- monitorowania,

- stosowania urzadzen o konstrukcji zapewniajgcej niski poziom mocy akustycznej i wibracji.

Prowadzacy instalacje okredlit - w stosunku do instalacji propoksylatéw, ktére po zmianie
beda stanowity instalacje propoksylatéw i etoksylatéw sktadajaca sie z pieciu ciggéw produkcyjnych -
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ze spetnione zostang wymagania ww. konkluzji BAT lub odniést sie do kwestii braku koniecznosci
zastosowania odnosnego wymogu, w nastepujgcym zakresie:

BAT1-

BAT 2 -

BAT3,4

BATS5 -

BAT 6 -

BAT 7 -

BAT 8 -
BAT 9 -
BAT 10 -
BAT 11 -
BAT 12 -
BAT 13 -

BAT 14 -

BAT 15 -

prowadzacy instalacje przedstawit dane o sposobie, zakresie i terminie wdrozenia systemu

zarzadzania srodowiskowego (przed oddaniem do uzytkowania zmienionych instalacji);
prowadzacy instalacje przedstawit dane dotyczace sposobu ustanowienia i prowadzenia

wykazéw strumieni $ciekdw i gazéw odlotowych jako elementu systemu zarzgdzania

srodowiskowego;

- nie dotyczy, z uwagi na fakt wprowadzania Sciekéw do urzadzen kanalizacyjnych innego
podmiotu, nie za$ bezposrednio do srodowiska (brak emisji Sciekéw do wody);

prowadzacy instalacje nie zidentyfikowat w instalacji propoksylacji i etoksylacji istotnych

zrédet emisji rozproszonych LZO; monitoruje wielko$¢ emisji w oparciu o monitorowanie
procesow technologicznych, w tym bilanse surowcowo-produktowe; ponadto prowadzony

jest monitoring stezen w powietrzu substancji majacych charakter wybuchowy - przy uzyciu

detektoréw stezen;

wedtug informacji zawartych we wniosku prowadzenie proceséw produkcyjnych w instalacji
propoksylacji ietoksylacji nie bedzie istotnym Zrédtem emisji odoréw; nie planuje sie

aktualnie monitorowania emisji odoréw z uwagi na brak uregulowan prawnych dotyczacych

monitorowania tych emisji;

w wyniku prowadzenia proceséw propoksylacji i etoksylacji nie powstajg roztwory

o wysokim tadunku zanieczyszczen, ze wzgledu na fakt prowadzenia proceséw do momentu
maksymalnego przereagowania. W procesie produkcji lubrykantéw (rokolubdw)
prowadzone s3 procesy neutralizacji (z wykorzystaniem kondensatu parowego) i filtracji, w

wyniku czego usuwany jest katalizator, co pozwala na otrzymywanie niestezonych
roztworéw koncowych. Ponadto w procesach produkcyjnych nie stosuje sie przemywania
produktéw. Dodatkowo ptukanie instalacji prowadzone jest sporadycznie i przy

wykorzystaniu kondensatu parowego. Podstawowym procesem czyszczenia instalacji jest
przedmuchiwanie azotem.

nie dotyczy, ze wzgledu na brak emisji $ciekéw do wody;

nie dotyczy, ze wzgledu na brak emisji $ciekéw do wody;

nie dotyczy, ze wzgledu na brak emisji Sciekéw do wody;

nie dotyczy, ze wzgledu na brak emisji Sciekéw do wody;

nie dotyczy, ze wzgledu na brak emisji Sciekéw do wody;

jednolity system zarzadzania $rodowiskowego, ktérego elementem bedzie plan

gospodarowania odpadami zostanie wdrozony przed oddaniem do uzytkowania

przedmiotowych instalacji. Plan ten bedzie okreslat podstawowe cele i ogdlne zasady

gospodarowania odpadami komunalnymi i odpadami innymi niz komunalne, w tym

w szczegdlnosci:

- zasady selektywnego zbierania odpadow,

- stosowanie i przestrzeganie prawidtowej gospodarki opakowaniowej, w tym dotyczacej
opakowan wielokrotnego uzytku, co pozwala na ograniczenie ilosci odpadéw z opakowan,

- osoby odpowiedzialne za gospodarowanie odpadami,

- sposoby prowadzenia ewidencji odpaddéw i wystawiania kart przekazania odpaddw,

- odbidr odpadow przez uprawnione podmioty.

nie dotyczy. Zaktad nie eksploatuje koricowej oczyszczalni sciekdw powodujacej emisje

Sciekow do Srodowiska.

prowadzacy instalacje stosuje techniki zbierania gazéw odlotowych: odgazy z rozprezania

reaktoréw propoksylowania i etoksylowania oraz zprdiniowego usuwania wody z

produktéw sg skolektorowane i odprowadzane do separatora odgazow; odgazy ze

zbiornikdw magazynowych tlenku etylenu i tlenku propylenu oraz z przedmuchiwania

cystern i rurociggédw azotem, przettaczania ww. substancji do reaktoréw sg skolektorowane

i odprowadzane do kolumny absorpcyjnej;
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BAT 16 - prowadzacy instalacje stosuje techniki ograniczania emisji do powietrza: podstawowym
procesem jest absorpcja nieprzereagowanych tlenkéw w wodzie z powstaniem wodnych
roztworow mieszaniny glikoli, stosuje sie rowniez technike wymrazania ww. surowcéw
(tlenkéw propylenu i etylenu), ponadto stosuje sie separacje substancji z odgazéw,
wykraplanie;

BAT 17 - nie dotyczy, z uwagi na brak stosowania techniki spalania gazéw w pochodni;

BAT 18 - nie dotyczy, z uwagi na brak stosowania techniki spalania gazéw w pochodni;

BAT 19 - w celu zapobiegania emisjom rozproszonym LZO lub ich ograniczenia stosuje sie techniki
zwigzane z eksploatacjg urzadzen takie jak: inertyzacje azotem (gtdéwnie poduszki azotowe
w zbiornikach i aparatach z substancjami, ktére nie powinny mieé¢ kontaktu ztlenem,
przedmuchy rurociggéw technologicznych) i oczyszczaniem odprowadzanego do powietrza
gazu (absorpcja substancji w wodzie z powstaniem glikoli); adsorpcje na weglu aktywnym;
utrzymywanie surowcow (tlenkéw propylenu, etylenu) w warunkach wymrozenia;

BAT 20, 21 — nie dotyczy (prowadzacy instalacje nie wdrozyt wymogoéw konkluzji dotyczgcych emisji
odoréw z uwagi na brak istotnych zrédet emisji odoréw w zmienionych instalacjach i brak
uregulowan prawnych dotyczacych monitorowania emisji odoréw);

BAT 22 — nie dotyczy, z uwagi na brak potwierdzonej ucigzliwosci akustycznej instalacji. Pomiary
hatasu od instalacji w $rodowisku oraz przedtozona we wniosku analiza akustyczna nie
wykazaty przekroczen poziomdéw dopuszczalnych na terenach chronionych,

BAT 23 — prowadzacy instalacje stosuje urzadzenia o konstrukcji zapewniajacej niski poziom mocy
akustycznej i wibracji.

W ocenie organu zmienione instalacje spetniajg wymagania najlepszych dostepnych technik,
w tym wymagania konkluzji BAT w odniesieniu do wspdlnych systemdéw oczyszczania sciekdw/gazow
odlotowych i zarzgdzania nimi w sektorze chemicznym.

Dla potrzeb wniosku przeprowadzone zostaty obliczenia rozprzestrzeniania sie substancji
w powietrzu. Obliczenia zostaly przeprowadzone z uwzglednieniem wielkoéci emisji substancji dla
zaplanowanej — maksymalnej wielkosci produkcji w poszczegdlnych, okreslonych w niniejszej decyzji,
ciggach produkcyjnych instalacji propoksylatéw i etoksylatdow. Suma okreslonych we wniosku
wielkosci produkcji w pieciu ciggach produkcyjnych ww. instalacji wynoszaca 10 800 Mg/rok nie
wyczerpuje catkowitej zdolnosci produkcyjnej instalacji propoksylatow ietoksylatéw, okreslonej
przez prowadzacego instalacje na 12 000 Mg/rok, zatem tutejszy organ wnidst uwagi co do
poprawnos$ci przedstawionej przez prowadzacego instalacje oceny oddziatywania (nie
uwzgledniajacej zdolnosci produkcyjnej instalacji w rozumieniu rozporzadzenia Ministra Srodowiska
zdnia 27sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegblnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosdci (Dz. U.
z22014r., poz. 1169). Prowadzacy instalacje wyjasnit (i znajduje to potwierdzenie w dokumentach
bedacych w posiadaniu organu, dotyczacych postepowania o wydanie decyzji Srodowiskowej dla ww.
przedsiewziecia), ze w kolejnym etapie zmian, instalacja propoksylatéw i etoksylatéw zostanie
doposazona w dodatkowe zbiorniki magazynowe i wezly technologiczne dla stworzenia kolejnych
ciggéw produkcyjnych - w celu uruchomienia produkcji rozszerzonej palety produktéw. Realizacja
kolejnego etapu inwestycji bedzie wymagata ztozenia ponownego wniosku o zmiane pozwolenia
zintegrowanego, uwzgledniajgcego produkcje nowych substancji i petnej zdolnosci produkcyjnej
instalacji propoksylatéw i etoksylatow.

Obliczenia wykazaty, ze emisja substancji wprowadzanych do powietrza z instalacji bedgcych
przedmiotem wniosku nie spowoduje, poza granicami terenu, do ktérego Spdétka posiada tytut
prawny, przekroczen wartosci odniesienia, okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia
26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. nr
16, poz. 87). Dla substancji wprowadzanych do powietrza ze zmienionych Zrédet i instalacji
PCC SYNTEZA S.A. nie s okreélone, w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r.
w sprawie poziomdw niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012 r., poz. 1031), poziomy stezen
dopuszczalnych. Analiza objeto substancje takie jak 1,2-Epoksypropan (tlenek propylenu), oksiran
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(tlenek etylenu), etano-1,2,-diol (glikol etylenowy), fenol, formaldehyd, 2,2-Iminodietanol
(dwuetanoloamina), weglowodory alifatyczne do Ci,, weglowodory aromatyczne.

Emisja substancji z niektérych nowych urzadzen i zbiornikéw, ktére bedg eksploatowane na
terenie zaktadu w wyniku wprowadzonych zmian (zbiorniki manipulacyjne pétproduktéw z ciggu
produkcyjnego lubrykantéw numer B-302/1 iB-303/1 - emitory 5306/E-45 i 5306/E-46, zbiorniki
magazynowe lubrykantéw B-331 i B-332 - emitory 5306/E-47 i 5306/E-48, komin K-2 odpowietrzen
aparatéw wezta neutralizacji i filtracji - emitor 5306/E-49, zbiornik B-244 surowca: propoksylowanego
glikolu propylenowego - emitor 5308/E-64) nie wymaga uregulowania warunkéw w pozwoleniu,
bowiem dla substancji emitowanych z ww. zrddef, wg stanu prawnego obowigzujgcego w dniu
wydania niniejszej decyzji, nie sg okreslone - w ww. rozporzadzeniach Ministra Srodowiska - wartoéci
dopuszczalne ani wartosci odniesienia substancji w powietrzu.

Instalacje PCC SYNTEZA SA w Kedzierzynie-Kozlu, wymagajgce uzyskania pozwolenia
zintegrowanego, nie podlegajg standardom emisyjnym okre$lonym w rozporzadzeniu Ministra
Srodowiska z dnia 1 marca 2018 r. w sprawie standardéw emisyjnych dla niektérych instalacji, zrédet
spalania paliw oraz urzadzen spalania lub wspotspalania odpadéw (Dz. U. z 2018 r., poz. 680).

Prowadzacy instalacie w przedtozonej dokumentacji wnidst jednoczesnie o zmiane
przyporzadkowania niektérych zbiornikbw magazynowych na substraty, ujetych w obowigzujgcym
pozwoleniu jako element instalacji produkcyjnych — i przypisanie ich do grup stokazu surowcdw,
stanowigcych integralne czesci poszczegdlnych instalacji wymagajgcych pozwolenia zintegrowanego.
Przegrupowanie powyzsze oraz wprowadzenie wariantowosci wykorzystania reaktoréw R-203/1+6
spowodowato konieczno$¢ zmiany w numeracji poszczegélnych instalacji oraz zmiany w numeracji
emitoréw.

Biorgc pod uwage powyisze, niniejsza decyzjg zmieniono pozwolenie zintegrowane m.in.
w zakresie opisu rodzaju instalacji, rodzaju prowadzonej dziatalnosci i parametréw instalacji istotnych
z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom, danych dotyczacych charakterystyki miejsc
wprowadzania substancji do powietrza iczasu eksploatacji zrodet emisji, okreslenia warunkdéw
wprowadzania do powietrza substancji emitowanych z instalacji, danych dotyczacych rodzaju i ilosci
wykorzystywanych materiatéw, surowcéw, energii, eksploatacji nowych zrédet hatasu.

Wielko$¢ dopuszczalnej emisji godzinowej irocznej zinstalacji — po zmianach - zostata
okreslona w niniejszej decyzji zgodnie z wnioskiem strony, na poziomie wynikajgcym z eksploatacji
instalacji, nie powodujagcym, poza granicami terenu, do ktérego Spédtka posiada tytut prawny,
przekroczen wartosci odniesienia okreslonych w rozporzadzeniu w sprawie wartosci odniesienia dla
niektérych substancji w powietrzu. Okreslono w pozwoleniu wielkosci emisji dopuszczalnej dla zrédet
i emitoréw, z ktérych emitowane sg do powietrza substancje, dla ktérych sg okreslone wartosci
odniesienia substancji w powietrzu. W mys$| przepisu art. 211 ust. 1 i art. 224 ust. 1 ustawy Prawo
ochrony $rodowiska, zweryfikowano jednoczesnie dane dotyczace usytuowania stanowisk do
pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazow wprowadzanych do powietrza.

W zwigzku z rozbudowsq instalacji do produkcji nonylofenolu, dodecylofenolu, propoksylatu
dodecylofenolu, propoksylatu zasady Mannicha, propoksylatéw na bazie katalizatora DMC oraz
instalacji pozostatych, w czesci dotyczgcej emisji odpaddw, organ, biorgc pod uwage wniosek Strony,
rozszerzyt liste odpaddéw, ktére mogg powstawaé w zwigzku z eksploatacjg instalacji wymagajacej
uzyskania pozwolenia zintegrowanego, o odpady o kodach: 07 01 10* (placek filtracyjny i wegiel
aktywny), 07 01 99 (mieszanina glikoli i poliglikoli) oraz 15 02 03 (wkfady filtracyjne do filtréw
workowych).

Przedstawione w przedtozonej organowi dokumentacji nowe rodzaje odpaddéw przewidziane
do wytworzenia o kodach: 07 01 10* — inne zuzyte sorbenty i osady pofiltracyjne, 07 01 99 — inne
niewymienione odpady oraz 15 02 03 — sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania (np.
szmaty, Scierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02*, zostaty sklasyfikowane zgodnie
z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z 9 grudnia 2014 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U.
22014 r., poz. 1923). Witasciwosci wytwarzanego odpadu niebezpiecznego o kodzie 07 01 10* zostaty
okreslone zgodnie z rozporzadzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.
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zmieniajgcym zatgcznik Il do dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE w sprawie
odpaddéw oraz uchylajgcym niektére dyrektywy (Dz. U. WE L.365/89).

Majac na uwadze zapisy art. 188 ust. 2b ustawy Pos w niniejszej decyzji scharakteryzowano
nowe odpady podajgc ich podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci, ilos¢ odpadéw mozliwg do
wytworzenia w ciggu roku, a takze okreslono dopuszczalne sposoby gospodarowania wytworzonymi
odpadami. Wyznaczono réwniez bezpieczne dla $rodowiska miejsca i sposoby magazynowania
wytworzonych odpadéw.

Ponadto organ, zgodnie z wnioskiem Strony, zaktualizowat miejsca magazynowania odpadéw
oraz zwiekszyt ilosci dotychczas wytwarzanych odpadéw o kodach 13 02 05*, 15 01 10%*, 15 02 02*
w poszczegdlnych instalacjach.

Zaproponowany we whniosku sposéb postepowania z wytwarzanymi odpadami uznano za
prawidtowy z punktu widzenia ochrony srodowiska.

Ponad to, zgodnie z art. 188 ust. 2b pkt 8 w punkcie 11.2.4. pn. ,Emisja odpadéw” dodano
podpunkt pn. ,Warunki ochrony przeciwpozarowej dla miejsc magazynowania odpaddéw”, w ktérym
zawarto informacje o wszystkich znajdujgcych sie na terenie PCC Synteza S.A. miejscach
magazynowania odpaddéw oraz okreslono warunki ochrony przeciwpozarowej wynikajgce z operatu
przeciwpozarowego sporzgdzonego przez rzeczoznawce ds. zabezpieczen przeciwpozarowych
Pana mgr inz. Henryka Stabickiego i uzgodnionego przez Komendanta Powiatowego Parnstwowej
Strazy Pozarnej w Kedzierzynie-Kozlu postanowieniem nr PZ.5585.17.2018 z 14 listopada 2018 r.

Biorgc pod uwage, ze gospodarka wodna Zaktadu opisana zostata w oddzielnym punkcie
pozwolenia zintegrowanego, niniejsza decyzjg organ dokonat zmiany porzadkowej w zakresie
informacji o ilosci wykorzystywanej wody i wykreslit te informacje z tabeli okreslajgcej rodzaj i ilos¢
wykorzystywanej energii, paliw i surowcow.

W przedtozonej dokumentacji wnioskodawca dokonat inwentaryzacji istniejgcych zrédet hatasu
oraz przedstawit nowe Zrédfa zwigzane z rozbudowsg instalacji objetych niniejszym pozwoleniem,
okreslit ich moce akustyczne oraz czas pracy w ciggu doby z podziatem na pore dnia i nocy. Zgodnie z
whnioskiem strony, organ dokonat zmian w tabeli nr 4, punktu [1.2.2.1. pozwolenia zintegrowanego
poprzez dodanie nowych Zrédet hatasu oraz przedstawienie czasu pracy wszystkich Zzrédet hatasu w
czasie odniesienia réwnym 8 najmniej korzystnym godzinom dnia (6:00-22:00) kolejno po sobie
nastepujacym oraz jednej najmniej korzystnej godzinie nocy (22:00-6:00).

We wniosku na podstawie zgromadzonych danych zostaly wykonane obliczenia
rozprzestrzeniania sie hatasu w srodowisku od wszystkich Zrédet hatasu nalezgcych do prowadzacego
instalacje. Z przedifozonych obliczern wynikato, ze oddziatywanie instalacji nie spowoduje
przekroczenia dopuszczalnych pozioméw hatasu na najblizszych terenach chronionych potozonych w
sgsiedztwie zaktadu. Tereny objete ochrong przed hatasem zostaty wyznaczone na podstawie
miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego miasta Kedzierzyn-Kozle, zatwierdzonego
Uchwatg Rady Miasta Kedzierzyn—Kozle z dnia 22 maja 2003 r. nr 1X/98/2003 (Dziennik Urzedowy
Wojewoddztwa Opolskiego z 2003 r. nr 50 poz. 1038) oraz na podstawie uchwaty nr LI/595/14 Rady
Miasta Kedzierzyn-Kozle z 26 marca 2014 r. w sprawie uchwalenia zmiany miejscowego planu
zagospodarowania przestrzennego gminy Kedzierzyn-KoZle dla terenu lezagcego w rejonie ul. Szkolnej
(Dziennik Urzedowy Wojewddztwa Opolskiego z 2014 r. poz. 1073).

Organ na wniosek strony dokonat zmiany w tabeli nr 5 pozwolenia i zgodnie z rozporzadzeniem
Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w
srodowisku (Dz. U. z 2014 r., poz. 112) ustalit dopuszczalne poziomy hatasu na terenach chronionych
potozonych w sgsiedztwie zaktadu. Prowadzacy instalacje jest zobowigzany do prowadzenia
pomiaréw hatasu w $rodowisku od instalacji na terenach objetych ochrong, zgodnie z metodykg
referencyjng ustalona w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 30 paZdziernika 2014 r. w
sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz pomiaréw ilosci
pobieranej wody (Dz. U. z 2014 r. poz. 1542) z czestotliwoécig raz na dwa lata. Wyniki pomiaréw
hatasu w $rodowisku prowadzacy instalacje przedstawia organowi ochrony srodowiska oraz
wojewddzkiemu inspektorowi ochrony Srodowiska zgodnie z art. 149 ustawy Prawo ochrony
Srodowiska.
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Po przeanalizowaniu ztozonego wniosku wraz z uzupetnieniami, organ zmienit zapisy punktu

dotyczacego ilosci wody wykorzystywanej w instalacji objetej pozwoleniem zintegrowanym poprzez
uzupetnienie go o ilo$¢ wody obiegowej wykorzystywanej w instalacji lubrykantéw oraz w instalacji
Rokopolu RF-170. Woda obiegowa na potrzeby tych instalacji bedzie, podobnie jak dla pozostatych
instalacji, dostarczana od zewnetrznego dostawcy.
Rozszerzenie pozwolenia zintegrowanego o dodatkowe instalacje spowodowato koniecznosé¢
dokonania zmiany w zakresie zapiséw dotyczacych gospodarki Sciekowej Zaktadu. Zmianie ulegt
katalog wskaznikdw zanieczyszczen charakterystycznych dla powstajgcego strumienia $ciekéw i zostat
on rozszerzony o fosfor ogdlny. Zrédtem zawartosci fosforu w $ciekach jest proces mycia urzadzeri po
procesie neutralizacji i filtracji, ktére zostaty wprowadzone wraz z uruchomieniem nowych instalaciji.

Nie ulegta zmianie tgczna ilo$¢ Sciekdow powstajgcych z instalacji objetych pozwoleniem
zintegrowanym, bowiem, jak wynikato z wniosku, ilo$¢ $ciekéw powstajgcych z nowych instalacji nie
spowoduje przekroczenia ustalonych w dotychczasowym pozwoleniu.

Biorgc pod uwage zmiany w sposobie eksploatacji reaktoréw R-203/1+6 niniejsza decyzja
uzupetniono rowniez tres¢ punktu 11.2.6. okreslajagcego mozliwe warianty funkcjonowania instalacji
oraz tres¢ punktu 1.3 okreslajgcego warunki wprowadzania do Srodowiska substancji lub energii
w czasie funkcjonowania instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych, w szczegélnosci
w przypadku rozruchu i unieruchomienia instalacji.

Niniejsza decyzjg, uwzgledniajgc przepis art. 211 ust. 6 pkt. 2 i pkt. 11 ustawy Pos,
zweryfikowano i uzupetniono réwniez tres¢ punktu Il.4 pozwolenia, okreslajgcg wymagane dziatania,
w tym $rodki techniczne majgce na celu zapobieganie lub ograniczenie emisji, w szczegdlnosci
sposoby osiggniecia wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako catosci oraz sposoby ograniczania
oddziatywan transgranicznych, a takze tre$¢ punktu 1.6 pozwolenia okresdlajgcego sposoby
zapewnienia efektywnego wykorzystania energii.

W ww. czesci uwzgledniono w szczegdlnosci wymagania dotyczace stosowania najlepszych
dostepnych technik wynikajagce z Dokumentéw Referencyjnych oraz z Decyzji Wykonawczej
Komisji(UE) 2016/902 z dnia 30 maja 2016 r. ustanawiajgcej konkluzje dotyczace najlepszych
dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do wspdlnych systeméw oczyszczania Sciekdw/gazéw
odlotowych i zarzadzania nimi w sektorze chemicznym zgodnie z dyrektywa Parlamentu
Europejskiego i Rady 2010/75/UE.

W konsekwencji zmian w instalacjach, w tym — w zakresie rodzaju zuzywanych surowcéw
i produkowanych substancji — zmianie ulegty dane zawarte w punkcie 11.5 pozwolenia odnoszacego
sie do wymagan zapewniajgcych ochrone gleby, ziemi i wod gruntowych, w tym $rodkéw majgcych
na celu zapobieganie emisji do gleby, ziemi i wéd gruntowych oraz sposobéw ich systematycznego
nadzorowania.

Organ zidentyfikowat dokumenty, w oparciu o ktére przeprowadzit analize wymogéw
dotyczacych zakresu i sposobu monitorowania wielkosci emisji — dla zmienionych instalacji.

Instalacje objete pozwoleniem zintegrowanym (uwzgledniajgcym planowane zmiany) nie
wymagaja z mocy prawa, zgodnie z przepisami obowigzujgcego obecnie rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw
wielkosci emisji oraz pomiaréw ilosci pobieranej wody (Dz. U. z 2014 r., poz. 1542), prowadzenia
pomiaréw wielkosci emisji substancji do powietrza. W analizie dotyczacej zakresu monitoringu organ
wzigt pod uwage wymogi dokumentow referencyjnych oraz Decyzji Wykonawczej Komisji(UE)
2016/902 z dnia 30 maja 2016 r. ustanawiajgcej konkluzje dotyczgce najlepszych dostepnych technik
(BAT) w odniesieniu do wspdlnych systemdw oczyszczania Sciekdw/gazéw odlotowych i zarzadzania
nimi w sektorze chemicznym zgodnie z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE. Byto
to podstawg do weryfikacji zakresu monitoringu, okredlonego w punkcie 1.7 pozwolenia
zintegrowanego.

Z uwagi na wymog art. 224 ust. 1 ww. ustawy Pos$, pozwolenie zintegrowane wskazuje
usytuowanie stanowisk do pomiaru wielkosci emisji - na emitorach poszczegdlnych zrédet emis;ji
substancji do powietrza, poza emitorami, gdzie prowadzacy instalacje okreslit brak mozliwosci
technicznych usytuowania ww. stanowisk. Zmiany w instalacjach nie wprowadzity dodatkowych
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emitoréw, z ktérych emisje substancji wymagajg okreslenia dopuszczalnych warunkéw. W zwigzku ze
zmiang w sposobie odprowadzania gazéw z nalewakdw nonylofenolu i dodecylofenolu
(wyposazeniem tych stanowisk w adsorbery) — okreslono w niniejszej decyzji lokalizacje stanowisk do
pomiaru wielkosci emisji na emitorach. Ponadto, zgodnie z wnioskiem, wprowadzono zmiany
w zakresie numeracji emitorow.

Porzadkujac zapisy pozwolenia zintegrowanego organ niniejszg zmiang przenidst zapisy
dotyczgce monitoringu ilosci wykorzystywanej wody do oddzielnego punktu. Ponadto do oddzielnego
punktu wydzielony zostat sposob i zakres prowadzenia monitoringu ilosci i jakosci Sciekow
powstajgcych w wyniku pracy instalacji. Dodatkowo monitoring $ciekéw zostat rozszerzony poprzez
okreslenie zakresu i czestotliwosci badan jakosci powstajgcych sciekow.

W toku prowadzonego postepowania Zaktad w pismie z 14 listopada 2018 r. nr PDU/528-
04/2018 ztozyt wyjasnienie, ze brak jest technicznych mozliwosci oddzielnego monitorowania jakosci
sciekdw pochodzacych z poszczegdlnych instalacji, jak réwniez nie ma mozliwosci prowadzenia
pomiaru ilosci wody wykorzystywanej przez poszczegdlne instalacje. W zwigzku z powyzszym
pozostawiono obowigzek monitorowania jakosci mieszaniny $ciekdw powstajgcych z wszystkich
instalacji tgcznie, jak rowniez pozostawiono obowigzek prowadzenia monitoringu tacznej ilosci wody
wykorzystywanej w instalacjach. W zwigzku z tym, Zze istnieje mozliwo$¢ dodatkowego
monitorowania ilosci wody wykorzystywanej na instalacji propoksylatéw i etoksylatow, organ okreslit
Zaktadowi taki obowigzek.

Niniejsza decyzjg zweryfikowano réwniez tres¢ punktu 11.8 pozwolenia okreslajgcego zakres,
sposéb i termin przekazywania wiasciwym organom corocznej informacji pozwalajgcej na
przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w niniejszym pozwoleniu.

Biorgc pod uwage przepisy rozporzadzenia Ministra Rozwoju z dnia 29 stycznia 2016 r.
w sprawie rodzajow i ilosci znajdujacych sie w zaktadzie substancji niebezpiecznych, decydujacych
o zaliczeniu zaktadu do zakiadu o zwiekszonym lub duzym ryzyku wystgpienia powazinej awarii
przemystowej (Dz. U. z 2016 r., poz. 138), zgodnie z ktérymi PCC SYNTEZA S.A. w Kedzierzynie-Kozlu
zalicza sie zardwno w stanie istniejacym, jak i po dokonaniu zmian - do zaktadéw o duzym ryzyku
wystgpienia powaznej awarii przemystowej, w pozwoleniu nie okreslono sposobdw zapobiegania
wystepowaniu i ograniczania skutkdw awarii oraz postepowania w czasie wystgpienia awarii, co jest
zgodne z przepisem art. 211 ust. 6 pkt. 9 ustawy Pos. Zaktad ma opracowany program zapobiegania
awariom, ktéry zatgczyt do wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego.

Niniejszg decyzjq dokonano réwniez porzgdkujacych korekt w numeracji punktow.

Pozostate warunki pozwolenia zintegrowanego, okreslone w decyzji Marszatka Wojewddztwa
Opolskiego nr DOS.7222.34.2014.BG z 26.08.2015 r. pozostajg bez zmian.

Niniejsza decyzje wydano w terminie przewidzianym wart. 209 ust.2 ustawy Po$, tj.
w terminie 6 miesiecy od dnia ztozenia wniosku, odliczajgc od tego terminu, zgodnie z przepisem art.
35 § 5 Kodeksu postepowania administracyjnego, okresy opdznien w zatatwieniu sprawy,
spowodowane uzupetnieniami wniosku.

Biorac pod uwage powyzsze orzeczono jak w sentencji.

Za wydanie decyzji we wnioskowanym zakresie uiszczono opfate skarbowg, zgodnie z pozycjg 11l.46
punkt 1 zatqcznika do ustawy z dnia 16 listopada 2006r. o optacie skarbowej (Dz. U. z 2016 r., poz. 1827),
w wysokosci 253,00 zt (stownie ztotych: dwiescie piecdziesigt trzy). Wptaty dokonano przelewem na konto
Urzedu Miasta Opola Bank Millennium SA nr 03 1160 2202 0000 0002 1515 3249 w dniu 3.11.2017 r.

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska, za po$rednictwem Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego w terminie 14 dni od daty jej doreczenia.

Zgodnie z art. 127a ustawy Kodeks postepowania administracyjnego, w trakcie biegu terminu
do whniesienia odwotania wobec organu administracji publicznej, ktéry wydat decyzje, strona moze
zrzec sie prawa do whniesienia odwotania. Z dniem doreczenia organowi oswiadczenia o zrzeczeniu sie
prawa do wniesienia odwotania przez strone postepowania, decyzja staje si€ ostateczna
i prawomocna. ( 7
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Otrzymuje:
(za zwrotnym potwierdzeniem odbioru)

1. Pan Roman Gatoriski
-Petnomocnik PCC SYNTEZA SA w Kedzierzynie-Kozlu

Przedsiebiorstwo Doradczo-Ustugowe ,,Ochrona Srodowiska” Roman Gatorski
ul. Szkolna 15

47-225 Kedzierzyn-Kozle
2. aa.

Gtowny Sgecjalista

Barb;a'/: Gabryelska
[ /24 ot 2875

Z-ca Dyre’tora Demrf‘amentu
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