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DECYZJIA

- J‘""Né/pgclstawie art. 183, art. 192, art. 202, art. 203 ust. 1, art. 204 ust. 1, art. 211, art. 214
t1, ust. 3, ust. 5, art. 224 ust. 1, ust. 2 oraz art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
rawo ochrony Srodowiska (Dz. U. z 2018 r., poz. 799 z pozniejszymi zmianami) zwanej dalej ustawg
Po$ oraz art. 104 ustawy zdnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego
(Dz. U.z 2017 r., poz. 1257 z p6zniejszymi zmianami), po rozpatrzeniu wniosku Pani Joanny Zajdowicz
petnomocnika EuroCeras Spotka z 0.0. w Kedzierzynie-Kozlu nr RPW W 4926/2017 z 10 listopada
2017 r. w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do wytwarzania przy
zastosowaniu proceséw chemicznych, podstawowych produktéw i pétproduktéw chemii organicznej,
zlokalizowanej na terenie EuroCeras Spétka z 0.0. w Kedzierzynie-Kozlu przy ul. Szkolnej 15
udzielonego decyzja Marszatka Wojewodztwa Opolskiego nr D0$.7222.24.2014.MSu z dnia
2 kwietnia 2015 r.

orzekam

I. zmieni¢ decyzje Marszatka Wojewddztwa Opolskiego nr D0OS.7222.24.2014.MSu z dnia 2 kwietnia

2015 r. udzielajacg EuroCeras Sp. z 0.0. w Kedzierzynie-Kozlu pozwolenia zintegrowanego dla

instalacji:

- do produkcji woskéw poliestrowych o zdolnosci produkcyjnej 1020 Mg/rok,

- do produkcji woskéw polietylenowych — cigg produkcyjny nr 1 o zdolnoéci produkcyjnej
2550 Mg/rok,

- do produkcji woskéw polietylenowych — cigg produkcyjny nr 2 o zdolnodci produkcyjnej
2550 Mg/rok,

- do produkcji woskéw polietylenowych i mieszanek woskowych polipropylenowo-polietylenowych
- cigg produkcyjny nr 3 o zdolnosci produkcyjnej 2550 Mg/rok,

oraz instalacji pozostatych, zlokalizowanych na terenie EuroCeras Spétka z 0.0. w Kedzierzynie-Kozlu

przy ul. Szkolnej 15, w nastepujacy sposdb:

1. sentencja decyzji na str. 1, otrzymuje nowe brzmienie:

»udzieli¢ EuroCeras Sp. z 0.0. w Kedzierzynie-Kozlu pozwolenia zintegrowanego dla instalacji:

- do produkcji woskéw poliestrowych,

- do produkcji woskéw polietylenowych i polipropylenowych lub ich mieszanek — ciag produkcyjny
linii Ceralene |,

- do produkcji woskéw polietylenowych i polipropylenowych lub ich mieszanek — ciag produkcyjny
linii Ceralene II,

- do produkcji woskéw polietylenowych i polipropylenowych lub ich mieszanek — ciag produkcyjny
linii Ceralene IlI,

- do produkcji woskéw polietylenowych i polipropylenowych lub ich mieszanek — cigg produkcyjny
linii Ceralene V,

- do produkcji woskéw polietylenowych i polipropylenowych lub ich mieszanek — cigg produkcyjny
linii Ceralene VI,

oraz instalacji pozostatych, zlokalizowanych na terenie EuroCeras Spétka z 0.0. w Kedzierzynie-Kozlu

przy ul. Szkolnej 15, na warunkach okre$lonych w niniejszej decyzji.”

2. Tres¢ zawarta w punkcie I. pozwolenia pn. ,Rodzaj prowadzonej dziatalnoéci oraz parametry
instalacji istotne zpunktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom”, otrzymuje nowe
brzmienie:

Opole, dnia 3 wrzesnia 2018 r.



1. Rodzaj prowadzonej dziatalnoici oraz parametry instalacji istotne zpunktu widzenia
przeciwdziatania zanieczyszczeniom

I.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci

Podstawowa dziatalnoécig EuroCeras Sp. z 0.0. w Kedzierzynie-KoZlu jest produkcja woskow
polietylenowych,  woskéw  polipropylenowych,  woskdéw  poliestrowych,  mikrowoskow
polietylenowych i polipropylenowych, mieszanki polietylenowo-grafitowej, mieszanek woskowych
polipropylenowo-polietylenowych oraz mieszaniny woskdw Hostastat.

Tabela nr 1. Instalacje wymagajgce uzyskania pozwolenia zintegrowanego

Lp. Oznaczenie i rodzaj instalacji Zdolnos¢ produkcyjna

1. |Linia do produkcji woskéw poliestrowych 1020 Mg/rok

2. | Linia do produkeji woskdw polietylenowych i polipropylenowych lub ich

mieszanek Ceralene | 3 100 Mg/rok

3. | Linia do produkcji woskéw polietylenowych i polipropylenowych lub ich

mieszanek Ceralene Il 5 300 Mg/rok

4. | Linia do produkcji woskéw polietylenowych i polipropylenowych lub ich

mieszanek Ceralene Il| 3300 Mg/rok

5. | Linia do produkcji woskéw polietylenowych i polipropylenowych lub ich

mieszanek Ceralene V 4815 Mg/rok

6. | Linia do produkcji woskéw polietylenowych i polipropylenowych lub ich
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mieszanek Ceralene VI 200 Mg/rok

Tabela nr 2. Instalacje pozostate

Lp. Rodzaj instalacji Zdolnosé produkeyjna lub
parametr pracy
1. . . . - - Zdolnosc produkceyjna
Instalacja do produkcji woskéw polietylenowo-grafitowych (linia IV) 1020 Mg/rok
2. . - Zdolnos¢ produkeyjna
Instalacja do produkgji mieszanek Hostastat 1020 Mg/rok
3. | Piec indukeyjny do wytapiania pozostatosci z koszy granulacyjnych Moc 3 kW
4. | Wentylacje wyciagowe hal produkcyjnych i pomieszczenia pomp -
B Trzy dygestoria laboratoryjne wraz z trzema piecami laboratoryjnymi Plece lanoratoryines mocy
¥ ove vl P rviny 0,0018 MW kaidy
6. Kot{owma parqwa o mocy 0,341 MW opalana olejem opatowym Moc 0,341 MW
lub mikrowoskiem

Numer identyfikacji podatkowej (NIP): 749-18-68-940,
Numer REGON: 531631005.
1.2. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom

1.2.1. Instalacje wymagajace uzyskania pozwolenia zintegrowanego

Instalacja do produkcji woskéw poliestrowych
Proces modyfikacji woskéw jest prowadzony cyklicznie i polega na kopolimeryzacji woskow o

duzej zawarto$ci podwdjnych wigzan, np. alfa olefin, lub woskéw polietylenowych migkkich z
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kwasem akrylowym i estrem metylowym kwasu akrylowego wobec katalizatora nadtlenku di-tert-
butylu (DTBP). Surowce dostarczane sa w big-bagach, workach, beczkach stalowych.

Odwazona ilo$¢ surowca podawana jest do reaktora poprzez wiaz o $rednicy 700 mm, za
pomocy podnosnika w przypadku woskéw polietylenowych Celerene 1X, w przypadku alfa olefin za
pomocy pompy lub za pomoca podnosnika. Nastepnie zawartos¢ reaktora podgrzewana jest pod
poduszky azotowg do temperatury 145-150°C przy cigglym mieszaniu. Po osiggnieciu zadanej
temperatury zostaje wigczone dozowanie katalizatora DTBP, nastepnie dozowany jest kwas akrylowy
i ester metylowy kwasu akrylowego.

Po zakorczeniu dozowania substratéw, nastepuje tak zwany proces $wiezenia mieszaniny
reakcyjnej, tj. prowadzenie w dalszym ciggu reakcji w okreélonym czasie i przy odpowiednich
zmiennych parametrach temperaturowych. W koricowej fazie procesu §wieienia pobierana jest
probka do analizy fizyko-chemicznej, w celu wykonania oznaczen liczby kwasowej i lepkosci. Na
podstawie uzyskanych wynikéw analiz podejmowana jest decyzja o zakoriczeniu procesu, lub jego
prowadzeniu do uzyskania odpowiednich parametréw produktu. Po zakoriczeniu reakcji temperatura
zostaje podniesiona o ok. 10°C, w tym czasie nastepuje odpedzenie (przy ciagtym mieszaniu)
nieprzereagowanych resztek pochodzacych z surowcéw oraz rozktadu katalizatora - tzw. destylatu.
Dla poprawy odpedu stosowane jest minimalne podciénienie, wytwarzane przez pompe z
pierscieniem wodnym. W celu zapobiegniecia polimeryzacji monomeréw akrylowych w uktadzie
destylacyjnym, do refluksera, dodawany jest roztwdr 4-metoksyfenolu w alkoholu izopropylowym.
Nastgpnie zmodyfikowany wosk poliestrowy jest przettaczany do zbiornika gotowego produktu, skad
ogrzewanym przewodem za pomocg pompy wirowe] cieklego wosku poprzez uktad filtréw,
kierowany jest do metalowego kosza wirdwki, znajdujgcej sie w szczytowej czesci wiezy
granulacyjnej. Kosz granulacyjny posiada ksztaft walca. Na $cianie bocznej kosza wywiercone s3
otwory, przez ktére wskutek sity odsrodkowej i ruchu wirowego kosza ptynny wosk zostaje
rozproszony w wiezy granulacyjnej na drobne krople, ktdre schfodzone w strumieniu zimnego
powietrza, podawanego przez wentylator krzepng i zbierajg sie w dole leja zsypowego wiezy
granulacyjnej. Kosz wiréwki napedzany jest silnikiem elektrycznym. Gotowy granulat jest przesiewany
przez sito wibracyjne, a zatrzymane na nim nadziarno podawane jest do zbiornika produktu, gdzie
ulega ponownemu stopieniu, za$ gotowy produkt pakowany jest do workéw polietylenowych i
paletowany na paletach drewnianych.

Instalacje do produkcji woskéw polietylenowych i polipropylenowych lub ich mieszanek Ceralene |,
Ceralene Il, Ceralene Il

Produkcja woskéw polietylenowych lub polipropylenowych, lub ich mieszanek polega na
przetfaczaniu polietylenu lub polipropylenu lub ich mieszanki (w odpowiednich proporcjach) przez
reaktor rurowy w atmosferze beztlenowej, w ktérym pod wptywem temperatury nastepuje proces
degradacji polimeru, a nastgpnie w dalszej czedci instalacji rozdziat na frakcje ciekla — woski
polimerowe, frakcje lekka — mikrowoski oraz pozostatos¢ gazowa, ktéra stanowia gazy inertne: azot,
para wodna, dwutlenek wegla oraz resztkowe ilosci niskoczasteczkowych gazowych weglowodoréw
alifatycznych powstajacych w procesie termicznego rozktadu surowca. Ciekly produkt - wosk
polietylenowy, wosk polipropylenowy lub ich mieszanka — jest kierowany na wieze granulacyjna,
gdzie nastepuje jego granulacja oraz schfodzenie granulek. Produkcja woskéw jest procesem cigglym
i przebiega w atmosferze azotu.

W procesie produkcji woskéw polietylenowych, woskéw polipropylenowych, mieszanek
woskow polietylenowo-polipropylenowych, prowadzonym w sposéb ciggly, mozna wyodrebnié
nastepujgce operacje technologiczne:

- przygotowanie i zatadunek surowca (polietylen/polipropylen),

- doprowadzenie polietylenu/polipropylenu do postaci ptynnej,

- kontrolowana, wysokotermiczna degradacja polietylenu/polipropylenu,
- rozdzielenie produktéw ciektych od gazowych,

- schtodzenie produktéw ciektych,




- granulacja i chtodzenie wosku,

- zatadunek wyrobdow do workéw,

- schtadzanie produktéw gazowych,

- oddzielenie fazy ciektej od gazowej,

- odprowadzenie fazy ciektej (mikrowosku) do zbiornikéw przewoznych o pojemnoéci 1 m?.

Granulat polietylenowy lub polipropylenowy zworkéw wsypywany jest do zbiornika
(kontenera aluminiowego), z ktérego pobierany jest za pomoca ssawki pneumatycznej i podawany do
leja zasypowego wytfaczarki. Z leja zasypowego granulat zabierany jest przez obracajacy sie $limak
wytlaczarki i transportowany wewnatrz cylindra, w kierunku reaktora poziomego. Cylinder
wyttaczarki podzielony jest na strefy grzewcze, ktére ogrzewane s3 grzatkami elektrycznymi. Kazda
strefa cylindra wyposazona jest woddzielny uktad regulujacy temperature. Polietylen lub
polipropylen w wyttaczarce ulega stopieniu i stopniowemu ogrzaniu do temperatury 250°C-320°C.
Opuszczajgcy wyttaczarke stopiony polimer jest przetfaczany do reaktora poziomego, a nastepnie do
reaktora pionowego. Reaktory poziomy i pionowy ogrzewane s3 elektrycznie, grzatkami opaskowymi
poprzez $cianki, a temperatura regulowana automatycznie. W celu utrzymania jednakowej
temperatury w catym przekroju, w osi kazdego z reaktorow umieszczono dodatkowo wkiady
mieszajgce tak zwane ,mieszacze statyczne”. W reaktorze poziomym polietylen/polipropylen
ogrzewany jest do temperatury 230-380°C, a w reaktorze pionowym utrzymywana jest temperatura
od 350-450°C.

Ptynny polimer z reaktora pionowego podawany jest do potgczonego z nim kotnierzowo
odgazowywacza. Na Scianach bocznych odgazowywacza znajduje sie wezownica zasilana parg wodna
majaca za zadanie utrzymanie temperatury. Wewnatrz aparatu znajdujg sie dwie pétki ukosne,
wykonane z blachy ptaskiej oraz kréciec do wprowadzenia azotu. Zadaniem pdtek jest utatwienie
odgazowywania z cienkiej warstwy wosku, natomiast azot doprowadzany do odgazowywacza w
sposob ciggly spetnia zadanie inertnego czynnika rozdzielajacego itworzy poduszke azotowg. W
odgazowywaczu nastepuje czesciowe schiodzenie produktéw do ok. 300°C i oddzielenie ciektego
wosku od frakcji gazowej. Z odgazowywacza ciekty wosk sptywa dotem poprzez chtodnice powietrzng
do mieszalnika, ktérego zadaniem jest jego usrednienie. Mieszalnik zaopatrzony jest w mieszadio
turbinowe oraz w instalacje ciggtego podawania azotu (tzw. striping azotowy). Pozostatos¢ gazowa z
powstajgcymi podczas mieszania oparami wraz z azotem kierowane sg do uktadu skraplania
mikrowosku poprzez wodng chiodnice-kondensator. Nastepuje tutaj schfodzenie czesci lotnych do
temperatury ok. 70°C i wykroplenie sktadnikéw wyiej wrzacych (mikrowosku). Oddzielenie mgty
mikrowosku od pozostatych gazdw nastepuje w separatorze | wyposazonym w demister, nastepnie
gazy kierowane sg do separatora ll, gdzie oddziela sie reszta mikrowosku. Oddzielony w separatorach
mikrowosk poprzez kolektor zbiorczy kierowany jest do zbiornikéw z tworzywa sztucznego.

Ciekly wosk poprzez filtry przy pomocy pompy zebatej tloczony jest do metalowego kosza
wirowki znajdujgcej sie w szczytowej czesci wiezy granulacyjnej. Kosz granulacyjny posiada ksztatt
walca. Na scianie bocznej walca wywiercone sg otwory, przez ktdre wskutek sity od$rodkowej i ruchu
wirowego kosza ptynny wosk zostaje rozproszony w wiezy granulacyjnej na drobne kuleczki (czastki),
ktore schtodzone w strumieniu zimnego powietrza, podawanego przez wentylator, krzepng i zbierajg
siec w dolnej czesci leja zsypowego wiezy granulacyjnej. Kosz wiréwki napedzany jest silnikiem
elektrycznym poprzez przekiadnie pasowa. Otrzymywany wyréb jest sortowany na sicie wibracyjnym.
Produkt o ksztatcie matych kuleczek (Srednica ziarna ponizej 1,6 mm) pakowany jest do workéw
polietylenowych wentylowych, papierowych lub big-bagow. Worki z gotowym wyrobem sa
metkowane i uktadane na paletach. Nadziarno z sita wibracyjnego zsypuje sie do worka plastikowego
przymocowanego do zsypu nadziarna. Po jego napetnieniu nastepuje wymiana worka, a
zgromadzony materiat jest rozdrabniany na mtynku udarowym, ktéry posiada na wylocie sito o
wymiarach oczek odpowiadajgcych wymiarowi granulatu. Rozdrobnione nadziarno opuszczajace
miynek jest pdtproduktem stosowanym w linii do produkcji woskéw polietylenowo-grafitowych.

Wieze granulacyjng linii Ceralene Ill wyposazono w instalacje schfadzania powietrza
wprowadzanego do wiezy do temperatury ok. 16°C.
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Instalacja do produkcji woskéw polietylenowych i polipropylenowych lub ich mieszanek Ceralene V

Do produkcji woskéw polietylenowych i woskéw polipropylenowych jest stosowany granulat
polietylenu i polipropylenu lub ich mieszanka.

Produkcja prowadzona jest w sposéb ciggly, a wydajnos¢ linii produkcyjnej wynosi 4818 Mg/rok oraz
produkcja mikrowosku w ilosci 196 Mg/rok.

Surowiec jest doprowadzany z zasypnika surowca transportem pneumatycznym do zbiornika
zasypowego ekstrudera, ktéry ma za zadanie podgrzanie surowca do temperatury ok. 300°C oraz
przetransportowanie stopionej mieszanki przez reaktor rurowy. W reaktorze nastepuje degradacja
tafcuchéw surowcdéw. Reaktor ogrzewany jest grzatkami elektrycznymi tréjfazowymi. Mieszanina
polimerowa po degradacji z korica reaktora kierowana jest do odgazowywacza, w ktérym ciekly wosk
jest oddzielany od czeéci gazowej i frakcji oligomerdow. Ciekly wosk grawitacyjnie sptywa poprzez
chtodnice powietrzng do mieszalnika produktu, gdzie nastepuje ujednorodnienie produktu. Pompg
stopiony wosk jest podawany na filtry i dalej do zbiornika buforowego. Schtodzony wstepnie, ciekty
produkt jest analizowany w cigglym analizatorze lepkosci. Ciekly produkt jest ttoczony pompa
produktu na szczyt wiezy granulacyjnej. Wieza granulacyjna jest chtodzona zimnym powietrzem
wytwarzanym przez agregat chtodzacy, wentylator oraz wymiennik ciepta. Po zgranulowaniu wosk
jest rozdzielany na sicie wibracyjnym na odpowiednie uziarnienie. Gotowy produkt jest pakowany w
worki polietylenowe lub papierowe po 20 kg (w urzadzeniu pakujagcym) lub w big-bagi. Czeé¢ gazowa
mieszaniny reakcyjnej z odgazowywacza jest kierowana poprzez chtodnice powietrza (rura Faviera)
oraz chtodnice wodng do separatora, gdzie po schtodzeniu frakcja ptynnego mikrowosku oddzielana
jest od frakcji gazowej. Ciekty mikrowosk poprzez wymiennik ciepta jest kierowany do zbiornika
magazynowego mikrowosku, natomiast cze$¢ gazowa skfadajgca sie w gtéwnej mierze z azotu
technicznego i nieznacznych ilosci resztkowych weglowodoréw jest kierowana do powietrza.

Urzadzenia linii produkcyjnej: ekstruder, reaktor, odgazowywacz, separatory, chfodnica
separatorow, ukfad transportu pneumatycznego, zbiornik zasypowy surowca oraz sito wibracyjne i
pakowaczka sg zlokalizowane w hali produkcyjnej na poziomie 0,00 m. Mieszalnik, zbiornik buforowy,
pompy, filtry, pompa dozujgca produkt na wieze granulacyjng sa ustawione w piwnicy na poziomie
-3,40 m, filtry, zbiornik buforowy oraz pompy na poziomie 0,00 m, natomiast pozostate aparaty
(odgazowywacz, separatory, chiodnica powietrzna oraz chfodnica wodna) sg umieszczone na
podescie obstugowym +10,60m. Wieza granulacyjna, urzadzenie chiodnicze oraz zbiornik
mikrowosku beda usytuowane na zewnatrz hali 5213.

Charakterystyka urzadzen:

- ekstruder, wydajnosé 550 kg/h,

- reaktor rurowy DN 300 z mieszaczami statycznymi ogrzewany elektrycznie, catkowita moc grzatek
210 kw.

- odgazowywacz z wkiadem destylacyjnym,

- separator ze stalowym wkiadem demisterowym,

- chtodnica powietrzna ciektego produktu,

- chtodnica rurkowa mikrowosku zasilana wodg chtodzaca,

- wieza granulacyjna srednica wewnetrzna 4,5 m, wysoko$¢ wiezy 20,4 m wraz klatkg schodows i
urzadzeniem granulacyjnym,

- mieszalnik o objetosci V = 1,3 m® oraz zbiornik buforowy o objetoéci V = 2 m® ciektego produktu
z ogrzewaniem plaszczowym oraz mieszadtem.

- zbiornik mikrowosku politylenowy 1000 litréw typu IBC,

- agregat chtodzacy o mocy chtodniczej 250 KW,

- wentylator powietrza o wydajnoéci 4 500 Nm>/h,

- wymiennik ciepta o mocy cieplnej 50KW,

- wentylator wysokotemperaturowy chtodnicy powietrznej.

Wieze granulacyjng linii Ceralene V wyposazono w instalacje schtadzania powietrza
wprowadzanego do wiezy do temperatury ok. 16°C.




Instalacja do produkcji woskéw polietylenowych i polipropylenowych lub ich mieszanek Ceralene VI
Proces produkcji w linii Ceralene VI przebiega jak w liniach Ceralene |, II, Ill i V. Na potrzeby

instalacji jest wykorzystywana wieza granulacyjna oraz wyttaczarka o wydajnosci 200 kg/h.

Linia Ceralene VI jest przeznaczona do produkcji woskéw polietylenowych i
polipropylenowych i ich mieszanin z surowcdw proszkowych. W linii Ceralene VI dozowanie
surowcow do wyttaczarki nastepuje w sposéb grawimetryczny. Separacja lekkich frakeji
mikrowoskowych jest prowadzona poprzez dochtodzenie i kondensacje par mikrowoskowych w
chtodnicy wodnej, co obniza rownowagowe stezenie par mikrowosku w odgazach z instalacji. Proces
produkcji prowadzony jest w sposéb ciggtly.

Charakterystyka urzadzen linii Ceralene VI:

- reaktor rurowy Dn 200 z uktadem sterowania i automatyki, ogrzewany grzatkami elektrycznymi
opaskowymi,

- odgazowacz z plytami stalowymi do odparowania frakcji mikrowoskowej, ogrzewanie ptaszczowe
parowe,

- separator z siatka demisterowg do rozdziatu frakcji lekkich weglowodoréw,

- chtodnica wodna ptaszczowo-rurkowa do schiadzania lekkiej frakcji z odgazowywacza,

- mieszalnik — zbiornik ciektego wosku ¢ 1200 mm, H-1000 mm wyposazony w ogrzewanie parowe
rurkowe, mieszadto $rubowe,

- chtodnica powietrzna ciektego wosku wyposazona w elementy mieszajgce statyczne,

- uktad pomp zebatych i filtréw $wiecowych ciektego wosku,

- agregat chlodzacy powietrze do wiezy wraz z wymiennikiem ciepta i wentylatorem

- wezet pakowania wraz sitem wibracyjnym.

Produkcja woskéw polietylenowych i woskow polipropylenowych polega na przetfaczaniu
surowca (granulatu polietylenu, granulatu polipropylenu lub odpowiednio dobranej mieszanki) przez
reaktor rurowy w atmosferze beztlenowej, w ktérym pod wplywem temperatury nastgpuje proces
degradacji polimeru, a nastepnie w dalszej czesci instalacji rozfrakcjonowanie na frakcje ciekig —
woski polimerowe, frakcje lekkq — mikrowoski oraz frakcje gazowa, ktéra jest kierowana do
powietrza. Ciekly wosk bedzie kierowany na wieze granulacyjna, gdzie nastapi jego granulacja oraz
schtodzenie granulek. Produkcja woskow jest procesem cigglym, przebiegajacym w atmosferze azotu.

W procesie produkcji woskéw polietylenowych, woskéw polipropylenowych oraz ich
mieszanek stosowane s3 nastepujace operacje technologiczne:

- przygotowanie i zatadunek surowca (polietylenu, polipropylenu lub ich mieszanki),

- doprowadzenie surowca do postaci ptynnej,

- kontrolowana degradacja termiczna surowca,

- rozdzielenie produktow cieklych od gazowych,

- schtodzenie produktéw ciektych,

- granulacja i chfodzenie wosku (emitory EUC-36, EUC-37 i EUC-38),

- zatadunek wyrobdw do workdw,

- schiadzanie produktow gazowych,

- oddzielenie fazy ciekiej od gazowej (pozostato$¢ gazowa kierowana do emitora EUC-39),
- odprowadzenie fazy ciektej (mikrowosku) do zbiornikéw przewoznych o pojemnosci 1 m>.

Granulat polietylenowy (PE) lub polipropylenowy (PP) z workéw jest wsypywany do
zbiornika, z ktérego pobierany jest za pomoca ssawki pneumatycznej i podawany do leja zasypowego
wyttaczarki. Z leja zasypowego granulat zabierany jest przez obracajacy sig Slimak wyttaczarki i
transportowany wewnatrz cylindra, w kierunku reaktora poziomego. Cylinder wyttaczarki podzielony
jest na strefy grzewcze, ktére ogrzewane sg grzatkami elektrycznymi. Kazda strefa cylindra
wyposazona jest w oddzielny uktad regulujacy temperature. Surowiec w wyttaczarce ulega stopieniu i
stopniowemu ogrzaniu do temperatury 250°C. Z wytfaczarki stopiony polimer jest przetfaczany do
reaktora poziomego, a nastepnie do reaktora pionowego. Reaktory poziomy i pionowy ogrzewane s3
elektrycznie. W reaktorze poziomym surowiec ogrzewany jest do temperatury 230-380°C,

6



a w reaktorze pionowym utrzymywana jest temperatura od 350-450°C. Ptynny polimer z reaktora
pionowego podawany jest do odgazowywacza. Na Scianach bocznych odgazowywacza znajduje sie
wezownica zasilana parg wodng majaca za zadanie utrzymanie temperatury. Wewnatrz aparatu
znajdujg sie dwie potki przelewowe, wykonane z blachy plaskiej oraz doprowadzenie azotu.
Zadaniem potek jest utatwienie odgazowywania, natomiast azot doprowadzany do odgazowywacza
w sposob ciggly spetnia zadanie inertnego czynnika rozdzielajgcego i tworzy poduszke azotows.
W odgazowywaczu nastepuje czesciowe schtodzenie produktéw do ok. 300°C i oddzielenie ciektego
wosku od frakcji gazowej. Z odgazowywacza ciekly wosk sptywa dotem poprzez chtodnice powietrzng
do mieszalnika, ktorego zadaniem jest jego usrednienie. Mieszalnik zaopatrzony jest w mieszadto
turbinowe oraz w instalacje ciggtego podawania azotu (tzw. striping azotowy). Pozostato$¢ gazowa z
powstajgcymi podczas mieszania oparami wraz z azotem kierowane sg do uktadu skraplania,
chtodnicy wodnej - kondensatora, gdzie nastepuje schtodzenie czesci lotnych do temperatury ok.
70°C i wykroplenie, ciektej frakcji sktadnikow wyzej wrzacych (mikrowosku). Oddzielenie mgly
mikrowosku od pozostatych gazéw nastepuje w separatorze z demisterem. Oddzielony w separatorze
mikrowosk poprzez kolektor zbiorczy kierowany jest do zbiornikéw z tworzywa sztucznego.
Pozostatos¢ gazowa jest kierowana do powietrza. Ciekly wosk poprzez filtry, przy pomocy pompy
zebatej jest tloczony do metalowego kosza wirdwki znajdujgcej sie w szczytowej czesci wiezy
granulacyjnej. Kosz granulacyjny posiada ksztaft walca. Na $cianie bocznej walca wywiercone s3
otwory, przez ktore wskutek sity odsrodkowej i ruchu wirowego kosza ptynny wosk zostaje
rozproszony w wiezy granulacyjnej na drobne kuleczki (czastki), ktére schtodzone w strumieniu
zimnego powietrza, podawanego przez wentylator, krzepng i zbierajg sie w dolnej czesci leja
zsypowego wiezy granulacyjnej. Kosz wirdwki napedzany jest silnikiem elektrycznym poprzez
przekiadnie pasowg. Wieza granulacyjna jest wyposazona w system chiodzenia powietrza.
Otrzymywany wyrdb jest sortowany na sicie wibracyjnym. Produkt o ksztatcie matych kuleczek
(srednica ziarna ponizej 1,6 mm) pakowany jest do workéw. Nadziarno z sita wibracyjnego
zsypywane jest do worka plastikowego przymocowanego do zsypu nadziarna. Po jego napetnieniu
nastepuje wymiana worka, a zgromadzony materiat jest rozdrabniany na miynku, ktéry posiada na
wylocie sito o wymiarach oczek odpowiadajgcych wymiarowi granulatu. Rozdrobnione nadziarno w
przypadku PE moze by¢ wykorzystane na linii woskéw polietylenowo-grafitowych, a nadziarno z PP i
mieszanek, moze by¢ zawrdcone do produkcji.
Wielkos¢ produkcji w nowej instalacji — linii Ceralene VI wynosi 2200 Mg/rok.
Instalacja znajduje sie w dobudowanej czesci hali nr 5213 —segment B.

1.2.2. Instalacje pozostate

Instalacja do produkcji woskow polietylenowo-grafitowych (linia IV)

Woski odlewnicze otrzymuje sie na drodze wymieszania i stopienia w temperaturze 150°C
woskow polietylenowych o odpowiednich parametrach lepkosci i temperatury kroplenia z maczka
elektrografitowq o granulacji 0,06 mm w wyttaczarce dwuslimakowej, a nastepnie podaniu ciektego
stopu na wieze granulacyjng i zgranulowaniu produktu na granulat o scisle okreslonych parametrach
jakosciowych (ksztatt ziarna, wymiary frakcji). Proces produkcji prowadzony jest w sposéb ciagly.

Ciekly wosk polietylenowo-grafitowy po opuszczeniu wyttaczarki ogrzewanym przewodem
przy pomocy pompy ttoczony jest do metalowego kosza wirdwki znajdujacej sie w szczytowe] czesci
wiezy granulacyjnej. Kosz granulacyjny posiada ksztatt walca. Na Scianie bocznej walca wywiercone sg
otwory, przez ktére wskutek sity odsrodkowej i ruchu wirowego kosza pltynny wosk zostaje
rozproszony w wiezy granulacyjnej na drobne kuleczki (czastki), ktére schtodzone w strumieniu
zimnego powietrza, podawanego przez wentylator krzepng i zbierajg sie w leju zsypowym wiezy
granulacyjnej. Kosz wirowki napedzany jest silnikiem elektrycznym. Otrzymywany wyrdb jest
sortowany na sicie wibracyjnym. Produkt o ksztatcie matych kuleczek ($rednica ziarna 0,35 - 1,6 mm)
pakowany jest do workéw wentylowanych polietylenowych lub do big-bagéw. Worki z gotowym
wyrobem sg metkowane i uktadane na paletach. Nadziarno z sita wibracyjnego zsypuje sie do worka
plastikowego przymocowanego do zsypu nadziarna. Po jego napetnieniu nastepuje wymiana worka,
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natomiast nadziarno jest zawracane do procesu na wejsciu do wyttaczarki. Powstajace podczas
rozruchu lub awarii zlepy i bryly s3 podawane do gardzieli mtynka, ktéry posiada na wylocie sito o
wymiarach oczek odpowiadajgcych wymiarowi granulatu. Regranulat opuszczajgcy miynek jest
podawany do zasobnika zasilajgcego wyttaczarke.

Instalacja do produkcji mieszaniny Hostastat

Mieszaniny Hostastat sa wytwarzane w procesie topienia i mieszania aminy ze stearynianem
wapnia, a nastepnie granulacji na wiezy granulacyjnej. W celu zwiekszenia uzysku aminy i redukcji
pozostato$ci w opakowaniach (beczkach) produkt — amina jest topiona w komorze grzewczej
ogrzewanej parg wodng. Proces produkcji prowadzony jest w sposéb ciagly.

Gotowy produkt konfekcjonowany jest do workéw polietylenowych i paletowany lub
pakowany do big-bagow.

Wentylator wyciggowy znad pieca indukcyjnego w budynku 5213

Piec indukcyjny stuzy do czyszczenia koszy rozpryskowych z wiez granulacyjnych. Do komory
czyszczenia pieca wkiadany jest kosz granulacyjny, ktéry za pomocg pradéw indukcyjnych jest
rozgrzewany w bardzo krétkim czasie (ok. 2-3 minuty) do temperatury 450°C, w tym czasie nastepuje
czyszczenie termiczne kosza, natomiast odgazy sa wyrzucane na zewnatrz hali za pomocg okapu o
wymiarach 40x60 cm, podigczonego pod wentylator dachowy. Moc pieca - 3 kW.

Wentylacja wyciggowa hal produkcyjnych i pomieszczenia pomp
Hala produkcyjna w budynku 5213 wyposazona jest w wentylacje mechaniczno-wyciggowsa,

w sktad ktdrej wchodzi 12 wentylatoréw dachowych, w hali produkcyjnej oraz w pomieszczeniu
pomp w budynku 5215 znajduje sie wentylacja mechaniczna nawiewno-wyciggowa, w skiad ktdrej
wchodzg 4 wentylatory.

Kottownia parowa
Na terenie zaktadu znajduje sie kotfownia parowa o mocy 0,341 MW opalana olejem opatowym lub
mikrowaoskiem.

Laboratorium zaktadowe
Laboratorium zaktadowe jest wyposazone w 3 dygestoria i 3 piece laboratoryjne o mocy 0,0018 MW
kazdy.

3. Tresé zawarta w punkcie Il. pozwolenia pn. ,Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej energii, materiatéw
i surowcdéw w instalacji” otrzymuje nowe brzmienie:

»1l. Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej energii, materiatéw i surowcéw w instalacji
Il.1. Jednostkowe zuzycie energii, surowcow i materiatow:

Tabelanr 3

Lp. Energia, materiaty, surowce Zuzycie Jednostka miary

Instalacja wymagajaca pozwolenia zintegrowanego

Instalacja do produkcji woskéw poliestrowych o zdolnosci produkcyjnej 1020 Mg/rok

1. | Monomery: alfa olefiny, akrylan metylu, kwas akrylowy 1013,1 Mg/rok

2. | Nadtlenki: nadtlenek di-tert-butylu {(DTBP) 13,5 Mg/rok
Surowce pomocnicze:

8 alkohol iz?)propylowy, 4-metoksyfenol 43,0 Mg/rok

4. | Energia cieplna 350,0 GJ/rok

5. | Energia elektryczna 390,0 MWh/rok

6. | Azot 5 500,0 Nm’/rok

Instalacja do produkcji woskéw polietylenowych i polipropylenowych - Ceralene | o zdolnosci
produkcyjnej 3100 Mg/rok




7. | Granulat polietylenu 3400,0 Mg/rok
8. | Granulat polipropylenu 3900,0 Mg/rok
9. | Energia cieplna 800,0 Gl/rok
10.| Energia elektryczna 1740,0 MWh/rok
11.| Azot 68 200,0 Nm®/rok

produkeyjnej 5300 Mg/rok

Instalacja do produkcji woskéow polietylenowych i polipropylenowych — Ceralene Il o zdolnosci

12.| Granulat polietylenu 5510,0 Mg/rok
13.| Granulat polipropylenu 6 600,0 Mg/rok
14.| Energia cieplna 4000,0 GJ/rok
15.| Energia elektryczna 2970,0 MWh/rok
16.| Azot 116 600,0 Nm/rok

produkcyjnej 3100 Mg/rok

Instalacja do produkcji woskéw polietylenowych i polipropylenowych — Ceralene Il o zdolnosci

17.| Granulat polietylenu 3410,0 Mg/rok
18.| Granulat polipropylenu 880,0 Mg/rok
19.| Energia cieplna 350,0 GJ/rok
20.| Energia elektryczna 1740,0 MWh/rok
21.| Azot 68 200,0 Nm®/rok

produkcyjnej 4818 Mg/rok

Instalacja do produkcji woskéw polietylenowych i polipropyl

enowych - Ceralene V o zdolnosci

22.| Granulat polietylenu 5200,0 Mg/rok
23.| Granulat polipropylenu 6 100,0 Mg/rok
24.| Energia cieplna 800,0 GJ/rok
25.| Energia elektryczna 2750,0 MWh/rok
26.| Azot 107 800,0 Nm®/rok

produkcyjnej 2200 Mg/rok

Instalacja do produkcji woskéw polietylenowych i polipropylenowych — Ceralene VI o zdolnosci

27.| Granulat polietylenu 2310,0 Mg/rok
28.| Granulat polipropylenu 2 800,0 Mg/rok
29.| Energia cieplna 600,0 GlJ/rok
30.| Energia elektryczna 1300,0 MWh/rok
31.| Azot 150 000,0 Nm®/rok

Instalacje pozostate

Instalacja do produkcji woskéw polietylenowo-grafitowych (linia IV) o zdolnosci produkcyjnej 1020

Mg/rok

32.| Wosk polietylenowy 1000,00 Mg/rok
33.| Maczka grafitowa 50,00 Mg/rok
34.| Estry fosforanowe 5,0 Mg/rok
35.| Energia elektryczna 600,0 MWh/rok
Instalacja do produkcji mieszaniny woskdw Hostastat o zdolnosci produkcyjnej 1020 Mg/rok

36.| Aminy ttuszczowe 260,0 Mg/rok
37.| Sole wapnia: stearynian wapnia 200,0 Mg/rok
38.| Energia elektryczna 380,0 MWh/rok
39.| Energia cieplna 200,0 Gl/rok
40.| Azot 4.000,0 Nm*/rok

11.2. Zuzycie substancji niebezpiecznych

Srodkami niebezpiecznymi stosowanymi w zaktadzie s3: akrylan metylu, alkohol

izopropylowy, kwas akrylowy lodowaty, 4-metoksyfenol, nadtlenek di-tetr-butylu, oksyetylowana

amina wyzszych kwaséw ttuszczowych. Akrylan metylu, alkohol izopropylowy oraz kwas akrylowy
sg przechowywane w specjalistycznych kontenerach wyposazonych w wanny wychwytowe
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zapobiegajace przedostaniu sie substancji do $rodowiska gruntowo-wodnego. Kontener do
przechowywania kwasu akrylowego jest dodatkowo wyposazony w klimatyzacje. Pozostate
surowce sg przechowywane w beczkach i kanistrach HDPE oraz opakowaniach producenta, w
budynkach (obiekty 521, 5215) posiadajacych utwardzona, szczelng nawierzchnie.

11.3. llo$¢ wykorzystywanej wody na potrzeby instalacji

Na terenie zaktadu w procesach technologicznych na instalacjach wymagajgcych uzyskania
pozwolenia zintegrowanego oraz instalacji pozostatych wykorzystywana jest woda obiegowa, ktéra
jest zakupywana od innego podmiotu na podstawie umowy cywilno-prawnej. Woda obiegowa
stosowana jest jako czynnik chtodzacy w ukfadach chtodzenia i jest zawracana do obiegu (do
dostawcy).

Na potrzeby instalacji jest wykorzystywana woda obiegowa w ilosciach:

Tabelanr4

Lp. Instalacja llos¢ wody

obiegowej
Instalacje wymagajace pozwolenia zintegrowanego

1. | do produkcji woskow poliestrowych 17 000 m*/rok

2. | do produkcji woskéw PE i PP Ceralene | 62 m’/rok

3. | do produkcji woskéw PE i PP Ceralene II 106 m’/rok

4. | do produkcji woskow PE i PP Ceralene llI 75 m>/rok

5. | do produkcji woskéw PE i PP Ceralene V 100 m’/rok

6. | do produkcji woskdw PE i PP Ceralene VI 45 m*/rok

Instalacje pozostate
7. | do wypalania koszy ] 90 m*/rok

lloé¢ wykorzystywanej wody dla instalacji wymagajacych pozwolenia zintegrowanego bedzie
okreslana za pomocg wodomierzy zainstalowanych na poszczegadlnych instalacjach.

Il.4. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji i energii oraz wielkos¢ dopuszczalnej emisji
w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji
I.4.1. Wprowadzanie gazow i pytow do powietrza

1.4.1.1. Zrédta powstawania i miejsca wprowadzania gazoéw i pyldw do powietrza, ich
charakterystyka oraz czas eksploatacji Zzrodet emisji

Tabela nr5
Charakterystyka emitora
o | Mot | oo [wpokas] i [ TERCEET e T O
P ! su.s ancjico emitora | emitora wew. wyp 2 ¥ 5 e
powietrza gazow gazow emisji
[m] [m] [m/s] (K] [h/rok]

Instalacje wymagajace pozwolenia zintegrowanego
Instalacja do produkcji woskow poliestrowych o zdolnosci produkcyjnej 1020 Mg/rok
Odpowietrzenie uktadu

1. S w EUC-01 54 0,08 K=0 303 8760
prozniowego
Wylot nr 1 z wiezy

2. . EUC-02 15,5 0,90 K=0 333 8760
granulacyjnej nr 1

3. | Destylacja prézniowa EUC-35 5,4 0,06 K=0 303 8760

Instalacja do produkcji woskéw ~ linia Ceralene | o zdolnosci produkcyjnej 3100 Mg/rok
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Wylot odgazéw

4. EUC-04 9,4 0,05 K=0 373 8760
z separatora ll
5, | WYLER Lawiagy EUC24 | 16,6 0,80 K=0 333 8760
granulacyjnej
Wyl iez
g, |Wiar nr2zwicly EUC-25 | 16,6 0,25 K=0 333 8760
granulacyjnej
Instalacja do produkcji woskéw — linia Ceralene I o zdolnoéci produkcyjnej 5300 Mg/rok
7, |Wiot adgazaw EUC-05 | 9,4 0,06 K=0 373 8760
z separatora Il
g, |Wwrotarlzwiesy EUC26 | 18,0 0,60 K=0 333 8760
granulacyjnej
g, [Wlot nr2zwiehy EUC27 | 18,0 0,60 k=0 333 8760
granulacyjnej
W =—
10, | Wylot nr 3z wiezy EUC-28 | 18,0 0,60 K=0 333 8760
granulacyjnej
1y, [WYIOL O dswiazy EUC29 | 18,0 0,60 K=0 333 8760
granulacyjnej
Instalacja do produkcji woskéw — linia Ceralene 11l o zdolnosci produkeyjnej 3100 Mg/rok
13, | Wylatodgazow EUC06 | 94 0,05 K=0 373 8760
z separatora |l
| —
13, | DVRHACLIWIERY EUC30 | 16,6 0,60 K=0 333 8760
granulacyjnej
14, | Wylot nr 2z wiezy EUC31 | 16,6 0,40 K=0 333 8760
granulacyjnej
15, | WYBtRESZwCl EUC-32 | 166 0,25 K=0 333 8760
granulacyjnej
Instalacja do produkcji woskéw — linia Ceralene V o zdolnosci produkcyjnej 4818 Mg/rok
15, | WHiotnrlzwiezy EUC19 | 22,9 0,60 K=0 333 8760
granulacyjnej
Wylot nr 2 z wiezy
17. . EUC-20 22,9 0,60 K=0 333 8760
granulacyjnej
Wylot nr 3 z wiezy
18. - EUC-21 22,9 0,60 K=0 333 8760
granulacyjnej
1g, | WlGERES 2 wicey EUC22 | 22,9 0,60 K=0 333 8760
granulacyjnej
20. | Wylot z separatora EUC-23 14,8 0,05 K=0 373 8760
Instalacja do produkcji woskéw — linia Ceralene VI o zdolnosci produkcyjnej 2200 Mg/rok
zy. |MiHlotHrd Zwiely EUC-36 | 14,6 0,25 K=0 333 8760
granulacyjnej
Wylot nr 2 z wieiy
22. - EUC-37 14,6 0,25 K=0 333 8760
granulacyjnej
o5, | WYILIFS 2avieay EUC38 | 146 0,25 K=0 333 8760
granulacyjnej
24. | Wylot z separatora EUC-39 12,0 0,05 K=0 373 8760
Instalacje pozostate
Instalacja do produkcji woskéw polietylenowo-grafitowych — linia Ceralene IV
o zdolnosci produkcyjnej 1020 Mg/rok
25, |Wylstnrd 2 wiezy EUC07 | 15,5 0,80 K=0 333 8760
granulacyjnej nr 5
Instalacja do produkcji mieszanek Hostastat o zdolnosci produkcyjnej 1020 Mg/rok
oG, | DdpowietEniEUkdY | pnnn | s 0,08 K=0 303 8760
prozniowego
Wylot nr 1 z wiezy
27. EUC-02 15,5 0,90 K=0 333 8760

granulacyjnej nr 1
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28. | Destylacja prézniowa | EUC-35 | 54 006 | k=0 | 303 | 8760
Instalacja do wytapiania pozostatosci z koszy granulacyjnych
go, [WeSHIRIOrWYCRBOWY | ey | g 0,16 K=0 303 365
z nad pieca indukcyjnego
Instalacja wentylacji hali produkcyjnej w budynku nr 5213
30. |Wentylator wyciggowy nr 1| EUC-11 7,0 0,60 K=0 293 8760
31. |Wentylator wyciggowy nr 2| EUC-12 7,0 0,60 K=0 293 8760
32. |Wentylator wyciaggowy nr 3| EUC-13 7,0 0,60 K=0 293 8760
33. |Wentylator wyciggowy nr 4| EUC-14 7,0 0,60 K=0 293 8760
34. |Wentylator wyciggowy nr 5| EUC-15 7,0 0,80 K=0 293 8760
Instalacja wentylacji hali produkcyjnej w budynku nr 5215
35. | Wentylator wyciagowy EUC-16 7,0 0,60 K=0 293 8760
36. | Wentylator wyciggowy EUC-33 5,0 0,40 K=0 293 8760
37. | Wentylator wyciagowy EUC-34 4,0 0,40 K=0 293 8760
Instalacja wentylacji hali pomieszczenia pomp w budynku nr 5215
38. | Wentylator wyciggowy | EUC-17 | 5,0 | 0,40 , K=0 | 293 | 8760

11.4.1.2. Wielko$¢ dopuszczalnej emisji zanieczyszczei do powietrza w warunkach normalnego
funkcjonowania instalacji

Tabela nr6
o s it Emisja dopuszczalna
L Kod Nazwa Zrodia emisji Famnamsubetangil -
P emitora substancji . zemitora roczna
[ke/h] [Mg/rok]

Instalacja wymagajaca pozwolenia zintegrowanego
Instalacja do produkcji woskéw poliestrowych o zdolnosci produkcyjnej 1020 Mg/rok

1 FUC.01 Od'gowletrzenle uktadu Wteglowodory 0,002 0,0175
prézniowego alifatyczne do Cy;
Wylot nr 1 z \‘NIEZV . . V\{eglowodory 0,055 0,4818

5 EUC-02 granulacyjnej nr 1+instalacja | alifatyczne do Cy,

’ do produkcji mieszanek )
Hostastat Pyt ogotem 0,057 0,4993
. e . Weglowodory
3. EUC-35 | Destylacja prozniowa 0,002 0,0175

alifatyczne do Cy,
Instalacja do produkcji woskéw — linia Ceralene 1 o zdolnosci produkcyjnej 3100 Mg/rok

Wylot odgazdw Weglowodory
4. | EUCO4 z separatora || alifatyczne do C12 G500 3,238
Wylot r 1 2 wie diyonedacy | 0058 03154
3 EUG:24 r:noulgg 'nzewlezy ! B
- el Pyt ogétem 0,0263 0,2304
Wylot r 22 wie dityomedsCy | 00% 03154
6. EUC-25 r:nouI: r 'nzewlezy ! -
RGN Pyt ogétem 0,0263 0,2304

Instalacja do produkcji woskéw — linia Ceralene Il o zdolnosci produkcyjnej 5300 Mg/rok

7 EUC-05 Wylot odgazdow Wieglowodorv 0,600 5,256
z separatora ll alifatyczne do Cy;
Wylot or 17 wiez Wiyeme docy | 058 03154
8. EUC-26 r:nouI:c: 'nze' - . -
8 AL Pyt ogétem 0,0263 0,2304
9, | pugpy |WYOEN 2Zwiezy Weplowosiory 0,036 0,3154
granulacyjnej alifatyczne do C;,
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Pyt ogdtem 0,0263 0,2304
Wylot nr 3 z wiez :‘i:?:t[o::zg?ir: C 0,036 0,3154

10. | ELC2B r:nulac jnej = . =
. YInel Pyt ogétem 0,0263 0,2304
Wylot nr 4 z wiez :‘I);festb::zgcc’irz C g,036 Qj15%

1. | euce | YOUNT 22 WIS Y 2
g el Pyt ogétem 0,0263 0,2304
Instalacja do produkcji woskow — linia Ceralene Il o zdolnosci produkcyjnej 3100 Mg/rok
12. | EUC-06 Wylot odgazéw Wleowodow 0,600 5,256

z separatora Il alifatyczne do C;;
Wylot nr 1.2 wies ityemedacy | 0036 03154

13. | EUC30 r:nulac o = ¥ 12
8 ving Pyt ogétem 0,0263 0,2304
Wylot i 2 2 wie Niyemedac, | 0038 03154

14. | EUC31 r;’nm:cr .nze‘.“”ez" . 2
B ¥inel Pyt ogétem 0,0263 0,2304
Wylot nr 3 2 wie Sty | 8 03154

15. | EUC32 r;’n"m;': .nze'.”'ezy Y 1
B e Pyt ogétem 0,0263 0,2304
Instalacja do produkcji woskéw — linia Ceralene V o zdolnosci produkcyjnej 4818 Mg/rok
Wylot r 1 7 wies inyeomeducy | 02304 2,0183

16. 1 EUCII r:nulac: 'nze' = B
& Xos Pyt ogétem 0,0570 0,4993
WYEF 2 ityeme docy | 020 2,0183

12.] Elc-20 r:nou[: " 'nze\"wIezy ! =
& vinel Pyt ogotem 0,0570 0,4993
wylotnr 32 wies iyemedacy | 073 2,0183

18. | EUC21 r:nZI:z .nze‘.mezy : 1
g Yanel Pyt ogétem 0,0570 0,4993
Wylot r 4 2 wie istyemme dacy | 02304 20183

B | EUC22 r.'::noulzl;lt_r 'nzewlezy . =
g e Pyt ogétem 0,0570 0,4993

Weglowodory

20. | EUC-23 |Wylot z separatora alifatycziia do Cig 0,600 5,256
Instalacja do produkcji woskéw — linia Ceralene VI o zdolnosci produkcyjnej 2200 Mg/rok
Wylot i 1.2 wiet inpemedacy | 0730 2,0183

21| EUC36 r:noul:g jnej Y : -
& vinel Pyt ogétem 0,0570 0,4993
Wylot nr 2 z wiez :\Ilitfiagtlocwzzgzlr: C 0,2304 20183

2. | Bcay anulac 'ne"N Y ! .
€ yinel Pyt ogdtem 0,0570 0,4993
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Wylot nr 3 z wiez :\Ifi?agtlogz:c:ir: C 0,2304 2,0183
2| Bloss r:nulac jnej ! * -
g IR Pyt ogdtem 0,0570 0,4993
Weglowodory
24. | EUC-39 |Wylot z separatora alifatyczne do Cyp 0,600 5,256
Instalacje pozostate
Instalacja do produkcji woskéw polietylenowo-grafitowych — linia Ceralene IV
o zdolnosci produkcyjnej 1020 Mg/rok
i Weglowodory
25. | EUC-07 “:::Ltl:: Lz Y‘”ez;/ alifatyczne do Cy, 00510 0,4458
g vinel ar Pyt ogétem 0,0390 0,3416
Instalacja do wytapiania pozostatosci z koszy granulacyjnych
Weglowodory
i 0,0030
26, oo |Werhtaer ko112 e, |
P vineg Tlenek wegla * *
Instalacja wentylacji hali produkeyjnej w budynku nr 5213
. Weglowodory
27. | EUC-11 |Wentylator wyciggowy nr 1 Al YN 0 Cag 0,0052 0,0456
; Weglowodory
28. | EUC-12 |Wentylator wyciggowy nr 2 slifatyczne do.Cy 0,0052 0,0456
; Weglowodory
29. | EUC-13 |Wentylator wyciggowy nr 3 alifatyczne do Cr, 0,0052 0,0456
. Weglowodory
30. | EUC-14 |Wentylator wyciggowy nr 4 alifatyczne do Cro 0,0071 0,0622
; Weglowodory
31. | EUC-15 |Wentylator wyciggowy nr5 dfifatyeatie do e 0,025 0,2190
Instalacja wentylacji hali produkcyjnej w budynku nr 5215
. Weglowodory
32. | EUC-16 | Wentylator wyciggowy alifatyczne do Cyg 0,0051 0,0447
; Weglowodory
33. | EUC-33 | Wentylator wyciggowy alifatyczne do Cyz 0,0035 0,0307
; Weglowodory
34. | EUC-34 |Wentylator wyciggowy I —— 0,0035 0,0307
Instalacja wentylacji hali pomieszczenia pomp w budynku nr 5215
. Weglowodory
35. | EUC-17 |Wentylator wyciggowy slifatyczne do Ciz 0,0035 0,0307
Weglowod
Emisja z instalacji wymagajacej pozwolenia a“fagtxzezr;’ " 43,7635
. 12
zintegrowanego w Mg/rok Pyt ogdlem 6,068
V\{eglowodory 1,0027
Emisja z instalacji pozostatych w Mg/rok alffatyeans do G
) P Pyt ogotem 0,3416
Tlenek wegla *

[*] - oznacza, ze dla zanieczyszczenia oznaczonego w ten sposéb nie ustalono emisji dopuszczalnej — na podstawie
art. 224 ust. 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska, zgodnie z ktérym w pozwoleniu nie okresla sie wielkosci emisji dla
tych rodzajéw gazow i pytdw, ktdre wprowadzone do powietrza nie powodujg przekroczenia 10% wartosci
odniesienia.”
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4. Tre$é zawarta w punkcie IIl.1 pozwolenia pn. ,Zrédta emisji hatasu oraz rozktad czasu pracy
zrodet hatasu w ciggu doby” otrzymuje nowe brzmienie:

J.1. Zrédia emisji hatasu oraz rozktad czasu pracy zrédet hatasu w ciggu doby

Tabelanr?7

Lp.

Nazwa Zrodta hatasu

Czas pracy Zrodet

hatasu w czasie

odniesienia” [h]

Pora
dzienna

Pora
nocna

Instalacje wymagajace uzyskania pozwolenia zintegrowanego

Zrédta typu budynek

Hala produkcyjna nr 5213

Instalacja do produkcji woskéw poliestrowych:

e Sito wibracyjne zasilane silnikiem o mocy 3,5 kW,
e Pakowaczka grawitacyjna pétautomatyczna.
Instalacja do produkcji woskéw PE, PP — Ceralene I:

e Wyttaczarka jednoslimakowa zasilana silnikiem o mocy 115 kW,

e Mieszalnik wosku wyposazony w mieszadto turbinowe zasilane silnikiem o
mocy 2,5 kW,

e Wentylator powietrza do chtodnicy o wydajnosci do 5500 m*/h,

e Pompa o wydajnosci do 600 kg/h zasilana silnikiem o mocy 1,3 kW,

o Sito wibracyjne zasilane silnikiem o mocy 4,5 kW,

e Mtynek zasilany silnikiem o mocy 3 kW (wspalny linii nr 1 11).

Instalacja do produkcji woskéw PE, PP — Ceralene II:

o Wyttaczarka srednica $limaka 90 mm, grzanie elektryczne — 5 stref, silnik
asynchroniczny pradu zmiennego o mocy 30 kW, regulacja obrotéw w
zakresie 20 — 1500 obr./min.,

e Mieszalnik wosku - zbiornik cylindryczny z podwdjnym ptaszczem o
wysokosci 2000 mm i $rednicy 1412 mm z mieszadtem topatkowym,

e Wentylator powietrza do chtodnicy o wydajnoéci 1850 m*/h,

e Sito wibracyjne zasilane silnikiem o mocy 4,5 kW, srednica sita 750 mm,
oczko sita 1,6 mm.

Instalacja do produkcji woskéw PE, PP — Ceralene llI:

e \Whyttaczarka - srednica slimaka 75 mm zasilana silnikiem pradu statego,

e Wentylator powietrza do chtodnicy o wydajnosci 1850 m’/h,
Mieszalnik wosku z mieszadiem turbinowym,
Pompa zebata ze sprzegtem magnetycznym zasilana silnikiem o mocy 1,1 kW,
Sito wibracyjne, ptaskie, inercyjne - érednica sita 800 mm, oczko sita 1,6 mm
zasilane silnikiem o mocy 0,5 kW,

e Miynek zasilany silnikiem o mocy 3 kW.

Instalacja do produkcji woskéw PE, PP — Ceralene V:
e Ekstruder o wydajnosci ok. 500 kg/h,
e Reaktor rurowy DN 300 z mieszaczami statycznymi ogrzewany grzatkami
elektrycznymi o mocy 210 kW,
Sito wibracyjne, pakowaczka,
Transport pneumatyczny surowca,
Pompy ciektego wosku 2 szt.,
Pompa podajaca ciekly wosk na wieze granulacyjna.

e o o
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Dobuddwka (segment B) hali produkcyjnej nr 5213

Instalacja do produkcji woskéw PE, PP — Ceralene VI:
e Whyttaczarka,
e Pompa zebata —silnik o mocy 1,5 kW,
e Sito wibracyjne — moc zainstalowana 0,37 kW,
e Wirdwka na wiezy —silnik o mocy 1,5 kW,
e Agregat chtodzacy,
e Wentylator,
e Mieszadto mieszalnika - silnik 0 mocy 0,55kW,
e Wentylator —silnik 0 mocy 4 kW.

Hala produkcyjna nr 5215

Instalacja do produkcji woskéw poliestrowych:

e Zestawy dozowania ciektych surowcéw zasilane silnikami o mocy 0,18 kW —
2 szt.; silnikiem o mocy 0,55 kW; silnikiem o mocy 0,18 kW,

e Reaktor do modyfikacji o pojemnosci 4,6 m® z mieszadtem kotwicowym
zasilanym silnikiem o mocy 35 kW,

* Pompa prozniowa z pierscieniem wodnym zasilana silnikiem o mocy 4 kW,

®* Pompa ciektego wosku zasilana silnikiem o mocy 0,55 kW,

e Zbiornik gotowego produktu z mieszadtem turbinowym zasilanym silnikiem
o mocy 7,5 kW,

* Pompa ciektego wosku zasilana silnikiem o mocy 2,2, kW.

Instalacje pozostate

Hala produkcyjna nr 5215

Instalacja do produkcji mieszanek Hostastat
e Mieszalnik z ogrzewaniem ptaszczowym parowym, wyposazony
w mieszadto turbinowe, instalacje azotu, automatyczna regulacje
temperatury,
e Pompy wirowe - 2 szt.,
* Wymiennik ciepta.

Instalacja do produkcji woskéw polietylenowo-grafitowych - linia IV

e Wyttaczarka dwuslimakowa wspdtbiezna o wydajnosci 120 kg/h zasilana
silnikiem o mocy 90 kW, predkosc obrotowa slimakéw 600 obrotéw/min.,

e Dozowniki §limakowe - 3 komplety zasilane silnikami o mocy 0,3 kW —
kazdy,

e Sito wibracyjne - ptaskie, inercyjne, srednica sita 600 mm, $rednica oczka
1,6 mm, zasilane silnikiem o mocy 3,5 kW,

e Sito wstrzgsowe bezwtadnosciowe — dwupoktadowe,

e Urzadzenie do transportu pneumatycznego — odlegtos¢ podawania do 10 m
zasilane wentylatorem wewnetrznym z silnikiem o mocy 1,15 kW,

e Miynek zasilany silnikiem o mocy 3 kW.

Kottownia parowa

Kottownia parowa

Instalacje wymagajgce uzyskania pozwolenia zintegrowanego

Zrédta punktowe

Instalacja do produkcji woskow poliestrowych — budynek nr 5213

Naped wirdwki - wieza poliestry

Agregat — chtodzenie wiezy - poliestry
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Wentylator chtodzenia - wieza poliestry

10. Wymiennik chtodnego powietrza, wieza granulacyjna poliestry

Instalacja do produkcji woskéw — linia Ceralene | — budynek 5213
11. Naped wirdwki - wieza linia |
12. Agregat chtodzacy - linia |
13. Wentylator dachowy - linia |
14. Wentylator wiezy chtodzacej - linia |
15. Wentylator wyciggowy - segment C —linia |
16. Wentylator — chtodnica powietrza linia |

Instalacja do produkcji woskéw — linia Ceralene Il — budynek 5213
17. Naped wiréwki - wieza linia Il
18. Agregat chtodzacy - linia ll
19. Wentylator wyciggowy segment A, linia Il

Instalacja do produkcji woskéw - linia Ceralene Ill - budynek 5213
20. | Naped wiréwki - wieza linia Ill
21 Wentylator - chtodzenie wiezy - linia Il|
22.| chiodnia powietrza - linia Il

Instalacja do produkcji woskéw — linia Ceralene V — budynek 5213
23. Naped wiréwki - wieza linia V
24. Agregat chtodzacy - linia V
25. Agregat — chtodzenie wiezy - linia V
26. Wentylator chtodzenia powietrza - linia V
27. Wymiennik powietrza chfodzacego - wieza V
28. Wentylator wyciggowy - nadbudéwka V

Instalacja do produkcji woskow — linia Ceralene VI — budynek 5213
2. Agregat chtodzacy — linia VI
30. Naped wiréwki — wieza granulacyjna linia VI
31. Wentylator powietrza do chtodnicy wosku
32. Wentylator powietrza wiezy granulacyjnej linii nr VI
33. Wentylator chtodzenia powietrza

Instalacja do produkcji woskow poliestrowych — budynek 5215

34. Wentylator wyciggowy - poliestry
35. Wentylator wyciggowy - poliestry pompownia
36.

Chtodnia powietrza - poliestry
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37. Wentylator wyciggowy — poliestry pompownia 8 1
38. Wentylator wyciggowy — poliestry pompownia 8 1
Instalacje pozostate
Instalacja do produkcji woskéw polietylenowo-grafitowych — linia IV — budynek 5213
39.| Naped wiréwki - wieza linia IV 8 1
Instalacja wentylacji hali produkcyjnej w budynku 5213
40. Wentylator dachowy - bud. 5213 8 i |
41. Wentylator dachowy - bud. 5213 8 1
42. Wentylator dachowy - bud. 5213 8 1
43. Wentylator dachowy - bud. 5213 8 1
44. Wentylator wyciggowy - segment A 8 1
45. Wentylator wyciggowy - segment A 8 I
46. Wentylator wyciggowy - segment B 8 1
47. Wentylator wyciggowy - segment B 8 1
Instalacja wentylacji hali produkcyjnej w budynku 5215
48. Wentylator komory grzewczej 8 1
Instalacja chtodzenia stacji transformatoréw
49. Wymiennik ciepta — stacja trafo 8 1
50. Wymiennik ciepta — stacja trafo 8 1
51. Wymiennik ciepta — stacja trafo 8 1
52. Wymiennik ciepta — stacja trafo 8 1
Instalacje inne
53. Wentylator LAB - wyciag mineralizacji 8 1
54. Wentylator LAB - wyciag ogdlny 8 1

U _ przedziat czasu odniesienia réwny 8 najmniej korzystnym godzinom dnia (6:00-22:00) kolejno po sobie nastepujacym lub
jednej najmniej korzystnej godzinie nocy (22:00-6:00).

5. Tres¢ zawarta w punkcie Ill.2 pozwolenia pn. ,Wielkoéci dopuszczalne poziomu hatasu
emitowanego poza terenem, w odniesieniu do rodzajéw terenéw normowanych” otrzymuje nowe
brzmienie:

#I11.2. Wielkoséci dopuszczalne poziomu hatasu emitowanego poza terenem, w odniesieniu do
rodzajow terenéw normowanych
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Tabela nr 8

Dopuszczalny poziom hatasu w
sSrodowisku w [dB] wyrazony
réwnowaznym poziomem
diWiQkU LAeq D i LAeqN

Opis terenu wg tabelinr 1
zatgcznika do rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia
14 czerwca 2007 r.

Oznaczenie terendéw
podlegajacych ochronie
akustycznej zlokalizowanych w
sasiedztwie instalacji

Lp.

(Dz. U.z 2014 r., poz. 112) pora dnia pora nocy
MNU - tereny zabudowy Lp. 3d
1. |mieszkaniowej jednorodzinneji| Tereny mieszkaniowo-ustugowe 55 45
ustug nieuciailiwych”
Lp. 2a
2 . MN ‘terel_"t'y zabudov\fy 2| Tereny zabudowy mieszkaniowej 50 40
mieszkaniowej jednorodzinnej ; S
jednorodzinnej

N zgodnie z Miejscowym Planem Ogélnym Zagospodarowania Przestrzennego Miasta Kedzierzyn - KoZle zatwierdzonym
Uchwatg Miejskiej Rady Miasta Kedzierzyna-KoZla nr 1X/98/2003 z dnia 22 maja 2003 r. {Dziennik Urzedowy Wojewoddztwa
Opolskiego z 2003 r. nr 50, poz. 1038);

@ zgodnie z uchwatg nr LI/595/14 Rady Miasta Kedzierzyn-Koile z 26 marca 2014 r. w sprawie uchwalenia zmiany
miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego gminy Kedzierzyn-KoZle dla terenu lezgcego w rejonie ul. Szkolnej
(Dziennik Urzedowy Wojewddztwa Opolskiego z 2014 r., poz. 1073).”

6. Tre$¢ zawarta w punkcie IV.1 pozwolenia pn.: ,Zrédta powstawania odpadéw, rodzaj i ilosé
przewidywanych do wytworzenia odpadow w ciggu roku, miejsca i sposéb ich magazynowania oraz
przewidywany sposob gospodarowania tymi odpadami” otrzymuje nowe brzmienie

,IV.1. Zrédta powstawania odpadéw, rodzaj i ilosé przewidywanych do wytworzenia odpadéw
w ciggu roku, miejsca i sposob ich magazynowania oraz przewidywany sposéb gospodarowania
tymi odpadami

Tabela nr 9. Wykaz rodzajow i ilosci odpadéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne
przewidzianych do wytwarzania w wyniku eksploatacji instalacji i instalacji pomocniczych wraz
miejscami magazynowania i sposobami dalszego zagospodarowania odpadéw

Kod llosé Mg/rok Zrédto Miejsce i sposob Sposoby
Lp. Rodzaj odpadu . . powstawania magazynowania gospodarowania
odpadu Instalacja | Instalacje ol odpariw odpadami
IPPC pozostate
Odpady niebezpieczne powstajgce na instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego
1. |070208* |Inne pozostatosci | 25,00 - Odpad bedzie Odpad jest magazynowany | odzysk lub/i

podestylacyjne powstawat w na terenie dziatki 602/835, | unieszkodliwia-
i poreakcyjne zwigzku z W Wyznaczonym miejscu nie
eksploatacja pod namiotem.
instalacji Odpad bedzie umieszczany
produkeyjnej do w szczelnych, zamykanych

produkcji woskow
poliestrowych,
w budynku 5215.

opakowaniach (stalowych
lub plastikowych beczkach)
i gromadzony w miejscu
wytworzenia, do czasu
zebrania ilosci optacalnej do
transportu, nie diuzej
jednak, niz zezwalajg na to
przepisy ustawy o
odpadach.

Miejsce magazynowania
jest opisane, ma
utwardzone i zabezpieczone
podtoze w razie rozlewu
oraz przed przedostaniem
sie zanieczyszczen do
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gruntu lub wad
gruntowych.

1302 05* |Mineralne oleje | 0,80 0,20 Odpad powstaje Odpad jest magazynowany | odzysk lub/i
silnikowe, z zwigzku z na terenie dziatki 602/177, | unieszkodliwia-
przektadniowe i eksploatacjg W Wyznaczonym miejscu nie
smarowe wszystkich linii hali produkcyijnej.
niezawierajgce produkcyjnych Odpad jest umieszczany
zwigzkéw w budynku 5213. | w szczelnych, zamykanych
chlorowcoorga- Powstaje w obu opakowaniach - stalowych
nicznych halach lub plastikowych beczkach)

produkcyjnych, tj.: | i gromadzony w miejscu
-do produkgji wytworzenia, do czasu
woskow zebrania ilosci oplacalnej do
poliestrowych, transportu, nie diuzej

- do produkgji jednak, niz zezwalajg na to
mieszanek przepisy ustawy o
woskow odpadach.

HOSTASTAT FA. Miejsce magazynowania
lest to olej jest opisane, ma
przektadniowy utwardzone i
pochodzacy zabezpieczone podtoie w
z przektadni razie rozlewu oraz przed
wytlaczarek, przedostaniem sig
wymieniany zanieczyszczen do gruntu
okresowo - jeden | lub wéd gruntowych.

raz w roku, w

kazdej przektadni.

Ponadto olej

pochodzi z

przekfadni

i wysiegnikow

wozkow

magazynowych,

powstaje podczas

z okresowej

wymiany

eksploatacyjnej -

jeden raz w roku,

lub opcjonalnie

w przypadku

awarii urzadzenia.

1501 10* | Opakowania 30,00 30,00 Odpad powstaje w | Odpad jest odzysk lub/i
zawierajace obu halach magazynowany na terenie | unieszkodliwia-
pozostatosci produkcyjnych, tj.: | dziatki 602/835, w nie
substancji w budynku 5215: | wyznaczonym miejscu pod
niebezpiecznych jako odpad namiotem.
lub nimi powstajacy w Nieuszkodzone zamkniete
zanieczyszczone zwigzku opakowania sg

eksploatacja przechowywane luzem.
instalacji Opakowania uszkodzone sg
stanowigcy: umieszczane w szczelnych,
-opakowania po wiekszych pojemnikach lub
surowcu kontenerach

stosowanym w podstawianych przez
procesie, odbiorce.

-opakowania po
katalizatorze
-opakowania po
oleju
przektadniowym,
w budynku 5213:
jako odpad

Odpad jest magazynowany
przez czas niezbedny do
zebrania ilosci optacalnej do
transportu, nie dluzej
jednak, niz zezwalajg na to
przepisy ustawy

o odpadach.
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stanowigcy:
-opakowania po
oleju
przektadniowym.
Ponadto odpad
stanowg
opakowania po
odczynnikach

Miejsce magazynowania
jest opisane, ma
utwardzone i
zabezpieczone podioze w
razie rozlewu oraz przed
przedostaniem sie
zanieczyszczen do gruntu
lub wdd gruntowych.

laboratoryjnych,
powstajace w
laboratorium
ruchowym (takie
budynek 5213).

1502 02* | Sorbenty, 2,00 0,80 Odpad powstajez | Odpad jest magazynowany | odzysk lub/i
materiaty zwigzku z na terenie 602/177, w unieszkodliwia-
filtracyjne eksploatacja wyznaczonym miejscu hali | nie
(w tym filtry wszystkich linii produkcyjnej.
olejowe nieujete produkcyjnych. Odpad jest umieszczany w
w innych Powstaje w obu szczelnych, opakowaniach -
grupach), tkaniny halach stalowych beczkach i
do wycierania produkeyjnych, tj. | gromadzony w miejscu
(np. szmaty, - w budynku 5215, | wytworzenia, do czasu
$cierki) i ubrania - w budynku 5213. | zebrania ilosci optacalnej do
ochronne Jest to czysciwo transportu, nie diuzej
zanieczyszczone uiywane podczas | jednak, niz zezwalajg na to
substancjami przegladéw i przepisy ustawy o
niebezpiecznymi remontéw przektfa- | odpadach.

dni wyttaczarek, Miejsce magazynowania
powstaje jeden raz | jest opisane, ma

w roku, w kazdej utwardzone i
przektadni. zabezpieczone podioze w
Ponadto czyéciwo | razie rozlewu oraz przed
jest uzywane przedostaniem sige
podczas zanieczyszczen do gruntu
przegladow lub wéd gruntowych.
przektadni

i wysiegnikéw

wozkow

magazynowych,

powstaje - jeden

raz w roku, lub

opcjonalnie

w przypadku

awarii urzadzenia.

Odpad wystepuje

takie w przypadku

incydentalnych

rozlewow ciektych

surowcow i

ciektych

materiatow

pomocniczych.

16 01 14* | Plyny 0,80 0,20 Odpad powstaje Odpad jest odzysk lub/i
zapobiegajgce podczas wymiany | magazynowany na terenie | unieszkodliwia-
zamarzaniu zuzytych ptynéw | dziatki 602/835, w nie
zawierajgce chtodniczych w wyznaczonym miejscu pod
substancje wyttaczarkach i namiotem.
niebezpieczne wiezach Odpad jest umieszczany

granulacyjnych

w szczelnych, zamykanych
opakowaniach (stalowych
lub plastikowych beczkach)
i gromadzony w miejscu
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wytworzenia, do czasu
zebrania ilosci optacalnej do
transportu, nie diuzej
jednak, niz zezwalajg na to
przepisy ustawy o
odpadach.

Miejsce magazynowania
jest opisane, ma
utwardzone i
zabezpieczone podtoie w
razie rozlewu oraz przed
przedostaniem sie
zanieczyszczeri do gruntu
lub wéd gruntowych.

16 03 05* | Organiczne 180,00 21,00 Odpad powstaje Odpad jest odzysk lub/i
odpady i bedzie powstawat | magazynowany na terenie | unieszkodliwia-
zawierajace z zwigzku z dziatki 602/835, w nie
substancje eksploatacjg linii wyznaczonym miejscu pod
niebezpieczne produkcyjnych. namiotem.

w budynku 5213 Odpad jest umieszczany
w hali w szczelnych, zamykanych
produkcyjnej opakowaniach (stalowych
w budynku 5215. | lub plastikowych beczkach)
Odpad stanowia i gromadzony w miejscu
nieudane partie wytworzenia, do czasu
produktéw. zebrania ilosci optacalnej do
transportu, nie diuzej
jednak, niz zezwalajg na to
przepisy ustawy o
odpadach.
Miejsce magazynowania
jest opisane, ma
utwardzone i
zabezpieczone podioze w
razie rozlewu oraz przed
przedostaniem sie
zanieczyszczen do gruntu
lub wod gruntowych.

1605 06* | Chemikalia - 1,00 Odpad stanowig Odpad jest magazynowany | unieszkodliwia-
laboratoryjne zuzyte lub na terenie dziatki 602/177. | nie
i analityczne (np. przeterminowane | Odpad jest umieszczany w
odczynniki odczynniki szczelnych, zamykanych
chemiczne) chemiczne. opakowaniach
zawierajgce Powstaje w (plastikowych
substancje pomieszczeniach pojemnikach) i gromadzony

niebezpieczne, w
tym mieszaniny
chemikaliéw
laboratoryjnych i
analitycznych

laboratorium, w
budynku 5213.

w miejscu wytworzenia, do
czasu zebrania ilosci
optacalne] do transportu,
nie diuzej jednak, niz
zezwalajg na to przepisy
ustawy o odpadach.
Miejsce magazynowania
jest opisane, ma
utwardzone i
zabezpieczone podioie w
razie rozlewu oraz przed
przedostaniem sig
zanieczyszczen do gruntu
lub wéd gruntowych.
Wyznaczone miejsce
pomieszczenia
laboratorium w przypadku
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mniejszych iloéci odpadow
(pojemniki ok. 5I).

Wieksze ilosci odpadow ze
wzgledow bezpieczenstwa i
Ograniczonego miejsca w
laboratorium, sg
magazynowane w
wyznaczonym miejscu pod
namiotem.

tacznie wytwarzanych odpadéw
niebezpiecznych

238,60

53,20

Odpady inne niz niebezpieczne powstajgce w instalacji wymagajacych uzyskania pozwolenia zintegrowanego

8. 1070213 Odpady z 30,00 10,00 Odpad powstaje Odpad jest odzysk lub/i
tworzyw w zwigzku z magazynowany na unieszkodliwia-
sztucznych eksploatacjg terenie dziatki 602/835, | nie

wszystkich linii W wyznaczonym miejscu
produkcyjnych oraz | pod namiotem.

w zwigzku z Odpad jest umieszczany
magazynowaniem | w workach

produktéw na polietylenowych lub w
placu innych opakowaniach i w
manewrowym. ten sposéb gromadzony
Powstaje w obu do czasu przekazania go
halach innemu posiadaczowi.
produkcyjnych, tj. | Odpad jest

-w budynku 5215, | magazynowany przez

-w budynku 5213. | czas niezbedny do
Odpad stanowig zebrania ilosci optacalnej
rozsypane surowce | do transportu, nie dtuzej
(polietylen jednak, niz zezwalajg na

i polipropylen) oraz | to przepisy ustawy o
produkty. Odpad odpadach.

powstaje w trakcie | Miejsce magazynowania
okresowego odpadéw ma

czyszczenia utwardzone podtoie, jest
instalacji oraz w opisane i
wyniku zabezpieczone przed
przypadkowego dostepem oséb
rozsypania postronnych.

surowcow lub

produktéw.

9. (150101 Opakowania | 8,50 2,00 Odpad powstaje w [Odpad bedzie odzysk
z papieru i budynku magazynowany na
tektury w zwigzku z terenie dziatki 602/835,

eksploatacja W wyznaczonym miejscu
instalacji pod namiotem.
zlokalizowanych w | Odpad jest belowany i w
budynku ten sposdb gromadzony
5213 do czasu przekazania go
Odpad stanowia innemu posiadaczowi.
opakowania po Odpad jest
surowcach magazynowany przez
uzywanych na tych |czas niezbedny do
instalacjach. zebrania ilosci optacalnej
do transportu, nie diuzej
jednak, niz zezwalajg na
to przepisy ustawy o
odpadach.

10. (1501 02 Opakowania | 195,00 13,00 Odpad powstajez  |Odpad jest odzysk
z tworzyw zwigzku z magazynowany na
sztucznych eksploatacja terenie dziatki 602/835,

instalacji W wyznaczonym miejscu
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zlokalizowanych w
budynku 5213.
Odpad stanowig
opakowania po
surowcach
uzywanych na tych
instalacjach.

pod namiotem.

Odpady sg belowane
(worki) lub umieszczane
w workach foliowych
(paski polipropylenowe) i
w ten sposéb
gromadzony do czasu
przekazania go innemu
posiadaczowi.

Odpad jest
magazynowany przez
czas niezbedny do
zebrania ilosci optacalnej
do transportu, nie diuzej
jednak, niz zezwalajg na
to przepisy ustawy o
odpadach.

Miejsce magazynowania
odpaddw jest opisane i
zabezpieczone przed
dostepem oséb

postronnych.
11.1150103 Opakowania | 28,30 2,00 Odpad powstaje w |Odpad jest odzysk
z drewna zwigzku z magazynowany na
eksploatacja terenie dziatki 602/835,
wszystkich linii W wyznaczonym miejscu
produkcyjnych oraz | pod namiotem.
w zwigzku z Odpad jest gromadzony
magazynowaniem | w
produktow na przeznaczonych do tego
placu celu kontenerach lub
manewrowym. luzem.
Powstaje w obu Odpad jest
halach magazynowany przez
produkeyjnych, t.j. | czas niezbedny do
w budynku 5215i | zebrania ilosci optacalnej
5213. do transportu, nie diuzej
Odpad stanowia jednak, niz zezwalaja na
uszkodzone palety | to przepisy ustawy o
drewniane. odpadach.
Miejsce magazynowania
odpaddw jest opisane i
zabezpieczone przed
dostepem oséb
postronnych.
12. (1603 06 Organiczne | 162,00 38,00 Odpad powstaje w | Odpad jest
odpady inne zwigzku z magazynowany na
niz eksploatacja linii terenie dziatki 602/835,
wymienione produkcyjnych. W Wyznaczonym miejscu
w 16 03 05, Powstaje w hali pod namiotem.
1603 80 produkcyjnej w Odpad pozostaje

budynku 5213.
Odpad stanowig
nieudane partie
produktow.

w opakowaniach, w
ktérych byt umieszczany
jako produkt i
gromadzony.

Miejsce magazynowania
odpadéw, jest opisane i
zabezpieczone przed
dostepem os6b
postronnych. Ze wzgledu
na swoj charakter
(substancja neutralna)
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odpad nie wymaga
szczegolnego
zabezpieczenia.

taczna ilos¢ wytwarzanych

odpaddw innych niz niebezpieczne i

obojetne

423,8 65,00

n

7. Tres¢ zawarta w punkcie IV.2 pozwolenia pn.: ,Podstawowy sktad chemiczny i wiasciwosci
wytwarzanych odpaddéw” otrzymuje nowe brzmienie:

#»1V.2. Podstawowy sktad chemiczny i wiasciwosci wytwarzanych odpadéw

Tabela nr 10

Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu Podstawowy skiad chemiczny i wiasciwosci odpadu
Odpady niebezpieczne

1. 07 02 08* Inne pozostatosci Roztwdr wodny o specyficznym zapachu

podestylacyjne
i poreakcyjne

Podstawowy skiad chemiczny
Odpad stanowi wodny roztwér z destylacji prozniowej zawierajacy:
- akrylan metylu,
- kwas akrylowy,
- produkty rozktadu nadtlenku di-tert-butylu:
®  jzopropanol,
e octan etylu,
e  octan n-propylu,
e aceton,
e  woda z pompy prézniowej
Wiasciwosci
- akrylan metylu
HP3 - tfatwopalne, HP6 - toksyczne, HP8 - irgce, HP14 -
ekotoksyczne
dziata szkodliwie na organizmy iywe i rosliny, w szczegdlnosci
organizmy wodne; w Srodowisku fatwo ulega biologicznej
degradacji, substancja tatwopalna.
- kwas akrylowy
HP3 - tatwopalne, HP6 - toksyczne, HP8 - irgce, HP14 -
ekotoksyczne
dziata szkodliwie na organizmy Zywe i roéliny, w szczegdlnosci
organizmy wodne; wérodowisku fatwo ulega Dbiologicznej
degradacji, substancja tatwopalna,
- izopropanol
HP3 —tatwopalne, HP4 — draznigce, HPS — szkodliwe
fatwo ulega biodegradacji, niski potencjat bioakumulacyjny
- octan etylu
HP3 —tatwopalne, HP4 — draznigce, HP5 — szkodliwe
tatwo ulega biodegradacji, niski potencjat bioakumulacyjny
- octan n-propylu
HP3 — fatwopalne, HP4 — draznigce, HP5 — szkodliwe
niski potencjat bioakumulacyjny
- aceton
HP3 - fatwopalne, HP4 — draznigce, HP5 — szkodliwe
tatwo ulega biodegradacji, nie jest toksyczny
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13 02 05*

Mineralne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe
niezawierajace zwigzkow
chlorowcoorganicznych

Substancja ciekla, oleista, o specyficznym zapachu weglowodoréw.

Podstawowy sktad chemiczny

Mieszanina ciektych weglowodordw parafinowych i aromatycznych

otrzymywanych w drodze uwodornienia frakcji smotowych

{prasmdt), oligomeryzacje etylenu lub propylenu, estry wyiszych

alkoholi i kwasow dwukarboksylowych (tereftalowego), mieszanina

cieklych  weglowodoréw  parafinowych i aromatycznych

otrzymywanych w drodze destylacji frakcyjnej ropy naftowej —

substancje ktdére ulegly przereagowaniu (degradacji) w czasie

eksploatacji, w kierunku depolimeryzacji do prostszych zwigzkow

lub w kierunku wielopierscieniowych weglowodoréw

aromatycznych oraz produktéw rozktadu dodatkow

uszlachetniajgcych. )

Metale i tlenki metali pochodzgce z zuzytych elementéw maszyn i

dodatkéw (otdéw, miedz, nikiel