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pole, dnia 22 czerwca 2018 r.

Na podstawie art. 183, art. 192 w zwigzku z art. 214 ust. 5 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony srodowiska (Dz. U. z 2018 r., poz. 799) oraz art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2017 r., poz. 1257 z p6zn. zm.), po rozpatrzeniu wniosku
PACKPROFIL Sp. z 0.0. w Kolonowskiem z 3 stycznia 2018 r. (data wptywu do UMWO - 5.01.2018 r.)
bez numeru o zmiang decyzji Marszatka Wojewddztwa Opolskiego nr D0S$.7222.20.2014.JZ z 10 lipca
2015 r. (ze zmianami) udzielajacej PACKPROFIL Sp. z 0.0., pozwolenia zintegrowanego dla instalacj
do produkcji masy wiéknistej z drewna lub innych materiatéw wt6knistych oraz do produkcji papieru
lub tektury, o tacznej zdolnosci produkcyjnej 100 Mg/dobe wraz z oczyszczalnig $ciekéw integralnie
powigzang z ww. instalacjami oraz instalacji pozostatych, zlokalizowanej w Kolonowskiem przy
ul. Zaktadowej 3

orzekam

. zmienic, na  wniosek strony decyzje  Marszatka  Wojewddztwa — Opolskiego
nr D0S$.7222.20.2014.JZ z 10 lipca 2015 r. zmieniong decyzjg tego samego organu:
nr D0S.7222.44.2015.JZ z 5 pazdziernika 2015 r., nr DO$.7222.53.2015.JZ z 12 listopada 2015 .
oraz nr DOS-111.7222.19.2017.JZ z 26 kwietnia 2017 r. udzielajagcg PACKPROFIL Sp. z 0.0. w
Kolonowskiem, pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji masy wiéknistej z drewna
lub innych materiatéw wiéknistych oraz do produkcji papieru lub tektury, o facznej zdolnosci
produkcyjnej 100 Mg/dobe wraz z oczyszczalnig Sciekéw integralnie powigzang z ww.
instalacjami oraz instalacji pozostatych, zlokalizowanej w Kolonowskiem przy ul. Zaktadowej 3, w
nastepujacy sposob:

1. W punkcie I1.1.1.3 pn. ,,Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom” w tabeli nr 1 czes$¢ Il pn. ,Instalacje pozostate” otrzymuje w catoici nowe
brzmienie:

Il. Instalacje pozostate

Na potrzeby uzytkowania instalacji zintegrowanej pobierana jest woda powierzchniowa
z brzegowych uje¢ wody zlokalizowanych na rzece Mata Panew (obiekt Iw1) i Kanale
Hutniczym (obiekt Iw2).
Woda ujmowana za pomoca ujecia brzegowego na rzece Matej Panwi, poprzez rurociag
stalowy o $rednicy 400 mm trafia do pompowni, skad dalej przepompowywana jest
rurociggiem dosytowym o $rednicy 400 mm do zbiornika wody $wiezej o pojemnosci
160 m>. Nadmiar wody przelewa sie do tzw. kanatu otwartego.
Woda ujmowana za pomoca ujecia brzegowego zlokalizowanego na Kanale Hutniczym,
poprzez rurocigg stalowy o $drednicy 200 mm trafia do pompowni, skad dalej
przepompowywana jest rurociggiem dosytowym o $rednicy 160 mm do ww. zbiornika
wody sSwiezej.
Woda pobierana z rzeki Mata Panew oraz z Kanatu Hutniczego transportowana jest do
zbiornika wody swiezej, a stamtgd pobierana jest:

— do kanatu wody podsitowej maszyny tekturniczej,

— do kadzi wody odwtdknionej,

— na natryski wahadtowe i stracajace filtra FS-140,

— na natryski stracajgce sit filtracyjnych,

— nachtodzenie hamulca przewijarko-krajarki,

— nadozowanie sSrodkéw chemicznych,

Instalacja do
powierzchnioweg
1. 0 ujecia wody: z
rzeki Mata Panew
i z Kanatu
Hutniczego




— do uzupetniania obiegéw chtodniczych.

Instalacja do
produkgji
katownikow

Dziat wyposazony jest w 7 linii (L-1, L-2, L-3, L-4, L-5, L-6, L-7). Surowcem do produkcji
katownikdw tekturowych jest tektura makulaturowa wtasna oraz tektura, papier i karton
kupowany od firm zewnetrznych. Tektura, papier i karton cigete s na przewijarko-
krajarce lub bobiniarkach. Klej przygotowywany w mieszalnikach transportowany jest do
wanien klejowych, z wanien na wlewki, a z wlewek na bobiny. W sktad instalacji wchodzi
6 wanien klejowych (kazda z linii L-1 + L4 oraz L-7 ma oddzielng wanne, zas linie L5 i L6
majg wspdlng wanne). Bobiny w zaleznosci od grubosci ramion zakfadane sa
mechanicznie przy uzyciu wciggnikdw elektrycznych na odwijaki. Nastepnie
przeprowadzone s3 na wlewki klejowe, walce az do gilotyny. W przypadku braku
mozliwosci uciecia katownikdw na gilotynie, katownik tnie sie na pile automatycznej.
Stanowisko ciecia katownikow zaopatrzone jest w stanowiskowy filtr workowy
zlokalizowany na zewngtrz budynku, szczelnie obudowany, co zapewnia zabezpieczenie
przed ewentualnym wydostaniem sie pytu oraz odpowiednie warunki eksploatacyjne
workéw filtracyjnych. Nad stanowiskiem mieszania kleju znajduje sie wentylator
wyciggowy.

Zdolno$é produkcyjna instalacji wynosi 69 Mg/dobe.

Instalacja do
produkgji tulei

Dziat wyposazony jest w 4 tulejarki (T-1, T-2, T-3 i T-4). Kazda tulejarka wyposazona jest
w wanne klejowa. Tuleje spiralnie zwijane produkowane sg z tektury makulaturowej
wiasnej, z tektury i papieru kupowanego od firm zewnetrznych oraz odpowiednich
klejéw. Tektura i papier ciete s3 na bobiny tekturowe na przewijarko-krajarce i
bobiniarkach. Bobiny zaktadane s3 na odwijaki, przez watki prowadzace, napinacze az do
wanien klejowych. Nastepnie bobiny przeprowadzane s na trzpieri formujacy i pas
napedowy, gdzie nastepuje formowanie tulei. Gotowe tuleje tnie sie na odcinki
o odpowiedniej dtugosci. Ciecie nastepuje bezposrednio w trakcie produkcji lub na
krajarkach.

Tuleje prosto zwijane produkowane sa ze zwojow tektury i papieru o odpowiednich
parametrach gramatury, grubosci i szerokosci zwojéw na tulejarce T-4. Zwdj mocowany
jest na watku, po czym opuszcza sie ich docisk, ustawia szlifierki oraz hamulec. Tuleja
formuje sie na trzpieniu, gdzie arkusz tektury namoczony w kleju wsunigty jest w
szczeline trzpienia. Wyprodukowane tuleje tnie sie na gilotynie nozowej. Hala, na ktérej
odbywa sie produkcja tulei wyposazona jest w wentylacje grawitacyjng (wywietrzniki
dachowe).

W ww. dziale znajduje sie suszarnia do suszenia tulei prosto zwijanych.

Zdolno$é produkcyjna instalacji wynosi 45 Mg/dobe.

Instalacja do
produkgji
ptaskownikéw

Ptaskowniki wytwarzane bedg w maszynie do produkcji ptaskownikéw. Surowce do
produkcji to tektura makulaturowa witasna oraz tektura i karton ze zrédet zewnetrznych.
W pierwszej kolejnosci surowiec bedzie ciety na przewijarko—krajarce lub bobiniarkach.
Klej wykorzystywany podczas produkcji ptaskownikdw, bedzie kupowany w zbiornikach
1000 | i transportowany do wanny klejowej. Proces produkcyjny polega¢ bedzie na
réwnomiernym rozprowadzeniu przygotowanego kleju na powierzchni odwijajgcych sie
bobin i uformowaniu ptaskownikéw, ktére w nastepnej kolejnosci ciete beda za pomoca
gilotyny na odpowiednig dtugosc.

Zdolno$é produkcyjna instalacji wynosi 5 Mg/dobe.

Instalacja do
produkcji u-profili

U-profile wytwarzane bedg w maszynie do produkgcji U-profili. Surowce do produkgji to
tektura makulaturowa wtasna oraz tektura i karton ze zrédet zewnetrznych. W pierwszej
kolejnoéci surowiec cigty bedzie na przewijarko—krajarce lub bobiniarkach. Klej
wykorzystywany podczas produkcji ptaskownikéw, bedzie kupowany w zbiornikach
10001 i transportowany do wanny klejowej. Proces produkcyjny polega¢ bedzie na
réwnomiernym rozprowadzeniu przygotowanego kleju na powierzchni odwijajacych sig
bobin i uformowaniu ptaskownikéw, ktére w nastepnej kolejnosci cigte sa za pomoca
aparatu tngcego na odpowiednig dtugosc.

Maszyny do produkcji ptaskownikéw i u-profili zlokalizowane beda w jednym
pomieszczeniu produkcyjnym. Zasilanie energia elektryczna odbywac sie bedzie poprzez
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zamontowane na obydwdch maszynach sitowniki pneumatyczne zasilane sprezonym
powietrzem.
Zdolnos¢ produkcyjna instalacji wynosi 10 Mg/dobe.

Kottownia gazowo
—olejowa z
magazynem oleju
opatowego

Kottownia olejowo-gazowa zlokalizowana na terenie zaktadu ma na celu zaopatrzenie
instalacji w pare technologiczng oraz ogrzewanie obiektéw zaktadowych. Para do celéw
technologicznych na potrzeby maszyny tekturniczej o maksymalnym ci$nieniu 0,3 MPa
wytwarzana jest w kotle parowym DFS 5000 o mocy 3,486 MW. Kociot ten moze by¢
opalany olejem opatowym lub gazem ziemnym. W kottowni zlokalizowany jest réwniez
kociot wodny Compakt A CA350 o mocy 400 kW opalany olejem opatowym lekkim lub
gazem ziemnym i wykorzystywany do ogrzewania zaktadu w czasie postoju kotta
parowego. Obok kottowni usytuowany jest magazyn oleju opatowego.

Olej opatowy spalany w kottach magazynowany jest w 2 zbiornikach o pojemnosci 70 m’
i 5 m>. Zbiorniki wyposazone sg W przewdd odpowietrzajgcy, wyprowadzony na zewnatrz
magazynu opatu.

Stacje
transformatorow
e

Zaktad posiada jedng stacje transformatorowa s$redniego napiecia zlokalizowang
w bezposredniej bliskosci instalacji do produkcji tektury. Druga stacja transformatorowa
zlokalizowana w poblizu ujecia wody technologicznej jest obecnie przez zaktad
dzierzawiona.

Warsztat
mechaniczny i
elektryczny

Zadaniem dziatu jest biezaca kontrola stanu technicznego urzadzeh produkcyjnych oraz
przeprowadzanie wymaganych napraw i remontéw. W wydzielonym pomieszczeniu
prowadzone sg réwniez nastepujace rodzaje spawania: elektryczne, elektryczne w
ostonie gazowej i gazowe. Spawanie elektryczne odbywa sie na stanowisku z odciggiem
miejscowym. Podczas spawania gazowego i w ostonie gazowej (Mini-Mag) do wentylagcji
pomieszczenia uzywa sie wentylatora Sciennego. W warsztacie znajduje sie 1 stanowisko
do spawania elektrycznego i 1 stanowisko do spawania gazowego.

Laboratorium

W laboratorium prowadzi sie badania i

w tym:

kontrole procesu technologicznego,

produkcji tektury makulaturowej;

parametréw pracy BOS;

parametréw waéd kottowych;

parametréw wyrobdéw gotowych,

parametréw dostarczanych do produkcji surowcéw.
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2. W punkcie 11.1.1.4.1 pn. ,Jednostkowe zuzycie materiatéw, surowcow i paliw” w tabela

nr 2

otrzymuje w cato$ci nowe brzmienie:

Tabela nr 2. Zuzycie materiatéw, surowcdw i paliw

Lp. Surowiec / materiat pomocniczy Zastosowanie Zuzycie w ciggu roku
Instalacja wymagajaca uzyskania pozwolenia zintegrowanego

1. | Makulatura Produkcja masy wtoknistej 37 000 Mg

2. | Srodki chemiczne poprawiajgce Produkcja tektury 97 Mg
jakos¢ tektury i wéd
technologicznych

3. | Srodki chemiczne stosowane do Produkcja tektury 102 Mg
biologicznego oczyszczania Sciekow

4. Energia elektryczna Produkcja tektury 9842 MWh

Instalacje pozostate
5. | Srodki do uzdatniania wody kottowe] | Produkcja tektury 3,4 Mg
6. |Gazziemny Produkcja tektury 3132000 m’




7. | Olej opatowy EKOTERM PLUS Produkcja tektury 2950 Mg
8. | Energia elektryczna Pozostate instalacje 3005 MWh
Produkcja tulei i katownikéw 4800 Mg
9. | Papier, tektura zakupione Produkcja ptaskownikéw 100 Mg
Produkcja u-profili 120 Mg
Tektura wyprodukowana w instalacji | Produkcja tulei i katownikow 31000 Mg
10. | wymagajacej pozwolenia Produkcja ptaskownikéw 1500 Mg
zintegrowanego Produkcja u-profili 3100 Mg
11. |Kleje Produkcja katownikow 220 Mg
12. | Kleje Produkcja tulei 1900 Mg
13. | Farby fleksograficzne, solvent, Produkcja tulei i katownikéw 1,5 Mg
atrament
14. | Kleje Produkcja ptaskownikéw 300
15. | Kleje Produkcja u-profili 300

3. W punkcie II.2. pn. ,Warunki poboru wody”, zdanie o brzmieniu:

,Na potrzeby instalacji pozostatych objetych niniejszym wnioskiem, tj. do celéw kotfowych,
Zaktad pobiera wode z wodociggu w iloéci 5 222 m>/rok.”

otrzymuje brzmienie:

,Na potrzeby instalacji pozostatych objetych niniejszym wnioskiem, tj. do celéw kotfowych,
Zaktad pobiera wode z wodociggu w ilosci 10 220 m>/rok.”

4. Punkt 1.4.1 pn. ,Wprowadzanie gazéw i pytdw do powietrza” otrzymuje w catosci nowe
brzmienie:

,11.4.1 Wprowadzanie gazow i pytéw do powietrza

4.1.1. Zrédta powstawania i miejsca wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza, ich charakterystyka
oraz czas eksploatacji zrédet emisji

Tabela nr 5. Zrédta powstawania oraz miejsca wprowadzania gazow i pytéw do powietrza

Charakterystyka emitora

p. Ozna_czenle Zrédto zanieczyszczen Wysokos¢ SHEL Temperatura | Predkos¢ | Czas
emitora . wewnetrzna -
emitora . wylotowa | wylotowa | emisji

emitora
[m] [m] [K] [m/s] | [h/rokK]
Instalacja wymagajgca pozwolenia zintegrowanego
1
L El Produkcja tektury - maszyna 10,0 20 320 i 760
2 E2 papiarnicza 10,0 1,20 320 11,05 | 8760
Instalacje pozostate
1 E5 Produkcja katownikéw — 6,0 0,20 293 k=0 8760
przygotowanie kleju oraz
2 ES klejenie 6,0 0,20 293 k=0 8760
3 E9 Produkcja katownikow — 2,5 0,20 293 k=0 8760




klejenie

- Produkcja tulei Wentylacja grawitacyjna

Produkcja ptaskownikéw -

- klejenie Wentylacja grawitacyjna

Produkcja u-profili - klejenie

4.1.2. Wielkos¢ dopuszczalnej emisji zanieczyszczeri do powietrza w warunkach normalnego
funkcjonowania instalacji

Tabela nr 6. Wielko$¢ dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji

N

Emisja dopuszczalna
Vi, Ozna.czenle Nazwa zrédta fmIS]I Nazwa substandi z emitora s
emitora substancji [ke/h]
[ke/h]
Instalacja wymagajaca pozwolenia zintegrowanego
1 E1l Produkcja tektury - maszyna | Pyt ogétem 0,4667 0,4667
2 E2 papiernicza Pyt ogdtem 0,4667 0,4667
Instalacje pozostate
1 ES Produkcja katownikow Metanol 0,2475
— przygotowanie kleju oraz 0,495
2 E8 Kiienie Metanol 0,2475
3 E9 Provlkes karownikew Metanol 0,0825 0,0825
—klejenie
Emisja roczna dopuszczalna z instalacji Nazwa substancji Mg/rok
wymagajacej pozwolenia zintegrowanego Pyt ogétem 8,1766
— 0 . =
Emisja roczna dopuszczalna z instalacji Metanol 5,06
pozostatych

n

5. W punkcie 11.4.2.1. pn. ,Zrédta emisji hatasu, rozkiad czasu pracy zrédet hatasu dla doby” tabela
nr 7 otrzymuje w cato$ci nowe brzmienie:

»Tabela nr 7. Zrédfa emisji hatasu, rozktad czasu pracy Zrédet hatasu dla doby

Czas pracy Zrédet hatasu w
Lp. Zrédta hatasu lloéé [szt.] | czasie odniesienia® [h]
Poradnia | Poranocy
Zrédta wechodzace w skiad instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego

Zrédta typu budynek
Hydropulper (budynek makulaturowni):
1. - rozwtdkniacz wirowy HF-15, 1 8 1
- pompy wirowe (2 szt.)
Budynek maszyny papierniczej:
- maszyna do produkcji tektury makulaturowej,
- przewijarko-krajarka,
- bobiniarkinr 1inr 2,
Budynek przygotowania masy wtokniste;j:
- sprezarki powietrza (2 szt.),
- pompy wirowe,
- mieszadta,
Budynek oczyszczalni Sciekdw:
- pompy wirowe (3 szt.),




| - dmuchawa powietrza l

Zrédta punktowe/wszechkierunkowe

Wentylator czesci suchej 1

Wentylator czesci mokrej 1

Zrédta liniowe
7. Suwnica | 1 | 8 1

i przedziat czasu odniesienia réwny 8 najmniej korzystnym godzinom dnia (6:00-22:00) kolejno po sobie nastepujacym
lub 1 najmniej korzystnej godzinie nocy (22:00-6:00).”

6. W punkcie 6.1 pn. ,Do dziatan i srodkéw majacych na celu ograniczenie emisji substancji do
srodowiska, w celu osiggniecia wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako catosci oraz
ograniczania oddziatywan transgranicznych, naleza:” podpunkt 3 o brzmieniu:

,»3) Rozwigzania zapewniajgce ochrone powietrza atmosferycznego, tj.:

— wykorzystywanie do procesu energetycznego spalania gazu ziemnego o bardzo niskiej zawartosci
siarki,

— uzywanie w procesie produkcji klejenia substancji o niskiej zawartosci LZO,

— modernizacja sposobu dostarczania makulatury na taSmociag, polegajaca na wydtuzeniu podtorza
suwnicy, co wyeliminuje prace wozkéw spalinowych, a co za tym idzie zmniejszy sie ilos¢ spalania
oleju napedowego w silnikach spalinowych,

— wyeliminowanie emisji pytu z ciecia katownikéw, poprzez zamontowanie w pomieszczeniu
wysokowydajnego filtra tkaninowego z ktérego oczyszczone powietrze kierowane jest z
powrotem do pomieszczenia.”

otrzymuje brzmienie:

»3) Rozwigzania zapewniajgce ochrone powietrza atmosferycznego, tj.:

— wykorzystywanie do procesu energetycznego spalania gazu ziemnego o bardzo niskiej zawartosci
siarki,

— uzywanie w procesie produkcji klejenia substancji o niskiej zawartosci LZO,

— modernizacja sposobu dostarczania makulatury na tamociag, polegajaca na wydtuzeniu podtorza
suwnicy, co wyeliminuje prace wozkéw spalinowych, a co za tym idzie zmniejszy sie ilo$¢ spalania
oleju napedowego w silnikach spalinowych,

— zminimalizowanie emisji pytu z ciecia kagtownikéw, poprzez zamontowanie w wysokowydajnego
filtra tkaninowego na zewngtrz budynku, filtr ten jest obudowany w celu zapewnienia
odpowiednich warunkéw eksploatacyjnych i zabezpieczenia przed ewentualnym wydostaniem sie
pytu podczas wymiany worka filtracyjnego.”

7. W punkcie 11.10.2 pn. ,Monitoring emisji do powietrza” tabela 15 pn. ,Usytuowanie stanowisk
pomiarowych” otrzymuje w cato$ci nowe brzmienie:

Tabela 15. Usytuowanie stanowisk pomiarowych

Numer . . . . .

- Opis emitora Usytuowanie stanowisk pomiarowych
El Maszyna papiernicza Na emitorze, na odcinku prostym, wolnym od zaburzeri - zgodnie
E2 Maszyna papiernicza z normg PN-Z-04030-7 ,Ochrona czystosci powietrza. Badania
E5 Produkcja kgtownikow zawartosci pytu. Pomiar steZenia i strumienia masy pyfu w gazach
E8 Produkcja katownikdéw odlotowych metodq grawimetryczng” (dla wykonania pomiaréw na
E9 Produkcja katownikéw poziomie technicznym)




7N

Il. Pozostate punkty decyzji nie ulegajg zmianie.

Uzasadnienie

PACKPROFIL Sp. z 0.0. w Kolonowskiem wystgpita z wnioskiem z 3 stycznia 2018 r. bez numeru
(data wptywu do UMWO - 5 stycznia 2018 r.) o zmiane pozwolenia zintegrowanego udzielonego
decyzjg Marszatka Wojewddztwa Opolskiego nr DOS.7222.20.2014.JZ z 10 lipca 2015 r. zmieniong
decyzja tego samego organu: nr DO0S.7222.44.2015JZ z 5 pazdziernika 2015 r., nr
D0S.7222.53.2015.JZ z 12 listopada 2015 r. oraz DOS-11.7222.19.2017.JZ z 26 kwietnia 2017 r., dla
instalacji do produkcji masy wiéknistej z drewna lub innych materiatéw wtéknistych oraz do produkcji
papieru lub tektury, o tacznej zdolnosci produkcyjnej 100 Mg/dobe wraz z oczyszczalnia $ciekéw
integralnie powigzang z ww. instalacjami oraz instalacji pozostatych, zlokalizowanej na terenie
PACKPROFIL Sp. z 0.0. w Kolonowskiem przy ul. Zaktadowe;j 3.

Do wniosku dotgczono:

- dwa egzemplarze wniosku o zmiang pozwolenia zintegrowanego,

- informacje odpowiadajagcg odpisowi aktualnemu z Rejestru Przedsiebiorcéw KRS
nr 0000033157, sporzadzong na dzien 1 grudnia 2017 r.,

- kopig dokumentu pn. ,Zmiana sposobu uzytkowania bytej kottowni weglowej
z przeznaczeniem na hale produkcyjng”,

- kopie zaswiadczenia Burmistrza Gminy Kolonowskie,

- karty charakterystyki stosowanych klejow,

- dowdd uiszczenia optaty skarbowej od wydania decyzji.

Wypetniajgc obowigzek zawarty w art. 209 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z2018r., poz. 799), pismem nr DOS-111.7222.3.2018.HM z 22 stycznia 2018 .
wniosek w sprawie zmiany pozwolenia przekazano Ministrowi Srodowiska za pomoca $rodkéw
komunikacji elektronicznej.

Po analizie zawartosci merytorycznej wniosku, organ pismem nr DOS-111.7222.3.2018.HM z 29
stycznia 2018 r., 5 lutego 2018 r., 1 marca 2018 r. oraz 22 marca 2018 r. wezwat wnioskodawce do
jego uzupetnienia. Pismami z 5 lutego 2018 r. (data wptywu do UMWO — 7 luty 2018 r.), z 15 lutego
2018 r. (data wptywu do UMWO - 19 lutego 2018 r.), z 7 marca 2018 r. (data wptywu do UMWO — 9
marca 2018 r.), z 27 marca 2018 r. (data wptywu do UMWO — 29 marca 2018 r.) oraz z 6 kwietnia
2018 r. (data wptywu do UMWO - 10 kwietnia 2018 r.) uzupetniono ztozony wniosek.

W toku prowadzonego postepowania, na podstawie art. 36 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca
1960 r. Kodeks postgpowania administracyjnego (Dz. U. z 2017 r. poz. 1257 z pdzn. zm.), pismem
nr DOS-111.7222.3.2018.HM z 13 kwietnia 2018 r. organ poinformowat wnioskodawce, ze ww. sprawa,
nie moze by¢ zatatwiona w terminie przewidzianym w art. 35 § 3 Kodeks postepowania
administracyjnego, z uwagi na konieczno$¢ przeanalizowania uzyskanych dodatkowych danych
i informacji niezbednych do dokonania zmiany pozwolenia zintegrowanego iokreslit ostateczny
termin zatatwienia sprawy do 18 maja 2018 r.

Organ na podstawie art. 10 § 1 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego w zwigzku z art.
185 ust 1a ustawy Prawo ochrony srodowiska pismem nr DOS-111.7222.3.2018.HM z 10 maja 2018 .
zawiadomit Paristwowe Gospodarstwo Wodne Wody Polskie Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej
w Gliwicach o toczacym sie postepowaniu wszczetym na wniosek PACKPROFIL Sp. z 0.0. w sprawie
zmiany pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzjg Marszatka Wojewédztwa Opolskiego
nr D0S.7222.20.2014.JZ z 10 lipca 2015 r. (wraz z poZniejszymi zmianami), dla instalacji do produkgji
masy widknistej z drewna lub innych materiatéw wit6knistych, oraz do produkcji papieru lub tektury,
o tacznej zdolnosci produkcyjnej 100 Mg/dobe, wraz z oczyszczalnia $ciekéw integralnie powigzang z
ww. instalacjami oraz instalacji pozostatych, zlokalizowanej na terenie PACKPROFIL Sp. z 0.0. w
Kolonowskiem przy ul. Zaktadowej 3.



Z przedtozonych organowi dokumentéw wynika, ze prowadzacy instalacje planuje rozbudowaé
instalacje do produkcji katownikéw o kolejng siédmga linie (L-7) produkcyjng wraz ze wstawieniem
sz6stej wanny klejowej na potrzeby linii L-7. W wyniku tej zmiany zwigkszeniu ulegnie zdolnosé
produkcyjna instalacji o 9 Mg/dobe. Zmiana ta jednak, zgodnie z danymi przedstawionymi we
whniosku, nie spowoduje zwiekszenia zdolnosci produkcyjnej instalacji do produkcji papieru lub
tektury oraz nie ulegnie zmianie ilo$¢ zuzycia klejow do produkcji katownikdw. Spétka zaktada
zwiekszenie ilosci kupowanych surowcéw takich jak: tektura, papier i karton, jednak zmiana ta nie
wplynie na zmiane warunkéw ustalonych w pozwoleniu. Ponadto Spétka planuje wykorzystanie bytej
kottowni weglowej na hale produkcyjng, w ktérej umieszczone zostang maszyny do produkcji
ptaskownikéw oraz u-profili. Hala ta zostanie wyposazona jedynie w wentylacje grawitacyjna.
Prowadzacy instalacje zaktada takze zmiane sposobu pozyskiwania kleju do produkcji ptaskownikéw i
u-profili — zakup gotowego kleju w zbiornikach (dotychczas klej byt przygotowywany na terenie
instalacji) oraz zwiekszenie zuzycia iloéci pobieranej wody na cele instalacji pozostatych (ptukanie
wsteczne wymiennikdw jonitowych).

Marszatek Wojewédztwa Opolskiego po przeanalizowaniu przedfozonego wniosku uznat, ze
wyzej przywotane zmiany w funkcjonowaniu instalacji nie stanowia istotnej zmiany w rozumieniu
przepiséw art. 214 ust. 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska, mogacej spowodowac znaczace
zwiekszenie negatywnego oddziatywania na $rodowisko, gdyz nie nastgpuje zwiekszenie skali
dziatalnoéci. Planowana zmiana nie miesci sie rowniez w definicji zawartej w art. 3 pkt. 7 ustawy
Prawo ochrony $rodowiska, poniewaz przez istotng zmiang instalacji w rozumieniu tego przepisu
uwaza sie taka zmiane sposobu funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowg, ktéra powodowataby
znaczace zwiekszenie negatywnego oddziatywania na srodowisko, a planowane zmiany nie powoduja
emisji, ktora ulegtaby znacznemu zwigkszeniu.

W zwiazku z powyzszym majgc na uwadze tres¢ wniosku i dotgczonych do niego dokumentow
organ w niniejszej decyzji, na podstawie art. 183, art. 192 w zwigzku z art. 214 ust. 5 ustawy Prawo
ochrony $rodowiska, zmienit warunki pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzjg Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego nr D0S.7222.20.2014.JZ z 10 lipca 2015 r. (wraz ze zmianami) dla instalacji
do produkcji masy widknistej z drewna lub innych materiatéw widknistych oraz do produkcji papieru
lub tektury, o facznej zdolnosci produkcyjnej 100 Mg/dobe wraz z oczyszczalnig Sciekow integralnie
powigzang z ww. instalacjami oraz instalacji pozostatych.

Zgodnie z wnioskiem strony dokonano zmiany pozwolenia w punkcie okreslajagcym rodzaj i
parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom poprzez
dostosowanie zapisdw tego punktu uwzgledniajac inwestycje realizowane na terenie spotki
polegajgce m.in. na rozbudowie instalacji o dodatkowg linig produkcyjng katownikéw oraz
przeniesieniu maszyn do produkcji ptaskownikéw oraz u-profili z dotychczasowej hali do budynku
starej kottowni zaadoptowanego na potrzeby produkcji. Nowa linia produkcji katownikéw
zainstalowana zostanie w hali, gdzie dotychczas odbywata sie produkcja ptaskownikéw oraz u-profili.

Niniejsza decyzjg na wniosek strony zmniejszono réwniez ilo$¢ przewidzianego do zuzycia kleju
do produkgji u-profili.

Majac na uwadze realizowane inwestycje organ zmienit zapisy punktu pn. ,Wprowadzanie
gazéw i pytéw do powietrza” poprzez uwzglednienie w tabeli okreslajacej zrodta powstawania oraz
miejsca wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza o nowe Zrédfa emisji niezorganizowanej oraz
zweryfikowanie wielkoéci emisji zorganizowanej z instalacji pozostatych. Zastgpienie dotychczas
uzywanego kleju do produkcji u-profili wptyneto na zmniejszenie rocznej ilosci emitowanego
metanolu i rdwnoczeénie na wprowadzenie nowej substancji do powietrza - octanu winylu. Zgodnie z
brzmieniem art. 202 ust. 2a pkt 1 ustawy Prawo ochrony Srodowiska organ w niniejszym pozwoleniu
nie okreslit dopuszczalnej emisji octanu winylu, gdyz substancja ta wprowadzana jest do powietrza za
poérednictwem wentylacji grawitacyjnej. Zainstalowanie nowej linii produkcji katownikéw nie
wptlynie na wielkoé¢ wprowadzanych substancji do powietrza okreslonych w pozwoleniu z uwagi na
fakt, ze instalacja ta nie bedzie powodowata zwigkszenia ilosci zuzywanych klejow w stosunku do
wielkos$ci okreslonych dotychczas w decyzji.



Organ majgc na uwadze powyisze zmiany wprowadzone w instalacji zweryfikowat takze zapisy
punktu okreslajgcego usytuowanie stanowisk pomiarowych.

Ponadto majgc na wzgledzie ze zmianie ulegnie usytuowanie filtra workowego (dotychczas filtr
znajdowat sie wewnatrz hali, natomiast zostanie on przeniesiony na zewnatrz budynku) organ
zweryfikowat zapisy punktu okreslajacego rozwigzania zapewniajgce ochrone powietrza
atmosferycznego.

W przedtozonej organowi analizie akustycznej wnioskodawca dokonat inwentaryzacji wszystkich
zrédet hatasu, okreslit ich moce akustyczne oraz czas pracy w ciggu doby z podziatem na pore dnia i
nocy. Zgodnie z wnioskiem strony organ dokonat zmiany tresci punktu 11.4.2.1. pozwolenia
zintegrowanego poprzez przedstawienie czasu pracy zrédet hatasu w czasie odniesienia réwnym 8
najmniej korzystnym godzinom dnia (6:00-22:00) kolejno po sobie nastepujgcym lub 1 najmniej
korzystnej godzinie nocy (22:00-6:00).

We wniosku na podstawie zgromadzonych danych zostaly wykonane obliczenia
rozprzestrzeniania si¢ hatasu w Srodowisku od wszystkich zrédet hatasu nalezacych do prowadzgcego
instalacje. Z przedtozonych obliczen wynikato, ze oddziatywanie instalacji nie spowoduje
przekroczenia dopuszczalnych pozioméw hatasu na najblizszych terenach chronionych potozonych w
sgsiedztwie zaktadu.

Zaktad objety jest, wynikajagcym z przepisdbw rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
30 pazdziernika 2014 r. w sprawie wymagar z zakresu prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz
pomiarow ilosci pobieranej wody (Dz. U. z 2014 r., poz. 1542 z pézn. zm.), obowigzkiem prowadzenia
pomiaréw poziomu hatasu, ktére winien wykonywac¢ z czestotliwoscia raz na dwa lata. Prowadzacy
instalacje jest zobowigzany do prowadzenia pomiaréw hatasu w $rodowisku na najblizej potozonych
terenach objetych ochrong, zgodnie z metodyka referencyjng ustalong w ww. rozporzadzeniu. Wyniki
pomiarow hatasu w Srodowisku prowadzacy instalacje przedstawia organowi ochrony $rodowiska
oraz wojewddzkiemu inspektorowi ochrony $rodowiska zgodnie z art. 149 ustawy Prawo ochrony
Srodowiska.

Niniejszg decyzjg zwigkszono réwniez ilos¢ wody wykorzystywanej do celéw kottowych z
5222 m*/rok do 10220 m?/rok. Zwiekszenie limitu wykorzystywanej wody Zaktad uzasadnit
koniecznoscig ptukania wstecznego wymiennikéw jonowych, aby poprawié¢ jako$¢ wody podawanej
do zbiornika zasilajgcego kociot. Biorgc pod uwage, ze woda bedzie pobierana z sieci wodociggowej, a
nie bezposrednio z ujecia wéd powierzchniowych lub podziemnych, organ w niniejszej decyzji
przychylit sie do wnioskowanej zmiany.

Pozostate punkty decyzji pozostawiono bez zmian.

Whnioskodawca uiscit optate skarbowg w dniu 26 wrze$nia 2017 r. w wysokosci 10,0 zt (stownie:
dziesiec¢ ztotych), przelewem na konto Urzedu Miasta Opola Bank Millennium S.A. nr 03 1160 2202
0000 0002 1515 3249.

Biorgc pod uwage powyisze orzeczono jak w sentencji.

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska, za posrednictwem Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego, w terminie 14 dni od dnia jej doreczenia.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania strona moze zrzec sie prawa do wniesienia
odwotania wobec organu administracji publicznej, ktéry wydat decyzje. Z dniem doreczenia
Marszatkowi Wojewddztwa Opolskiego oswiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania
przez strong postepowania, decyzja staje sie ostateczna i prawomocna.




Otrzymuia:
(za zwrotnym potwierdzeniem odbioru)

1. PACKPROFIL Sp. z 0. 0.
ul. Zaktadowa 3
47-110 Kolonowskie
2. Paiistwowe Gospodarstwo Wodne (epuap)
Wody Polskie
Regionalny Zarzgd Gospodarki Wodnej w Gliwicach
ul. Sienkiewicza 2
44-100 Gliwice
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