DOS-111.7222.17.2017.MK Opole, dnia 30 listopada 2017 r.
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Na podstawie art. 192, %rt.’fle”'i‘a‘rt‘."‘378"'u“5t'.'Za_ﬁkt 1 wjzwigzku z art. 214 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony Srodewiska-(Dz-t-72017 - poz. 519 z pézn. zm.) oraz art. 104
ustawy z 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2017 r. poz. 1257
z pézn. zm.), po rozpatrzeniu wniosku HUTY MALAPANEW Sp. z 0.0. w Ozimku, o zmiane decyzji
Wojewody Opolskiego nr SR.II-IZ-6610-1/62/06 z 22 czerwca 2007 r. udzielajacej pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do odlewania metali zelaznych i instalacji towarzyszacych, o zdolnosci
produkcyjnej 146 Mg wytopu na dobe, zlokalizowanych na terenie Huty w Ozimku przy ul Kolejowej 1
wraz ze zmianami w decyzjach Marszatka Wojewddztwa Opolskiego: z 7.04.2008 r. nr DOS-I-IOC-
7636-5/08, z 17.02.2009 r. nr DOS-II-I0C-7636-46/08, z 17.02.2009 r. nr DOS-III-IOC-7636-50/08, z
12.05.2010 r. nr DOS.MWi.7636-12/10, z 29.04.2011 r. nr DOS.7222.11.2011.BW, z 14.05.2012 r.
D0S.7222.20.2012.IR, z 17.08.2012 r. nr DOS$.7222.38.2012.IR, nr DOS$.7222.21.2014.JZ z 11.09.2014

r. oraz nr D0O$.7222.139.2014.BG z7.04.2015 .

orzekam

zmienié decyzje Wojewody Opolskiego nr SR.III-IZ-6610-1/62/06 z 22 czerwca 2007 r. udzielajaca
HUCIE MALAPANEW Sp. z 0.0. w Ozimku pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do odlewania
metali zelaznych i instalacji towarzyszacych, o zdolnosci produkcyjnej 146 Mg wytopu na dobe,
zlokalizowanych na terenie Huty w Ozimku przy ul Kolejowej 1 wraz ze zmianami w decyzjach
Marszatka Wojewédztwa Opolskiego: z 7.04.2008 r. nr DOS-111-10C-7636-5/08, z 17.02.2009 r.
nr DOS-II-IOC-7636-46/08, z 17.02.2009 r. nr DOS-1II-IOC-7636-50/08, z 12.05.2010 r.
nr DOS.MWi.7636-12/10, z 29.04.2011 r. nr DO0S$.7222.11.2011.BW, z 14.05.2012 r.
D0S$.7222.20.2012.IR oraz z 17.08.2012 r. nr D0$.7222.38.2012.IR, nr D0$.7222.21.2014.)Z
211.09.2014 r. oraz nr D0S.7222.139.2014.BG z 7.04.2015 r., w spos6b nastepujacy:

1. W sentencji decyzji tres¢ o brzmieniu:
»0 zdolnosci produkcyjnej 146 Mg wytopu na dobe”

zastepuje sie trescia:
»0 zdolnosci produkcyjnej 80 Mg wytopu na dobe (20 tys. Mg/rok)”

2. W sentencji decyzji tres¢ o brzmieniu:

» 1. objetych obowigzkiem uzyskania takiego pozwolenia-niezbednych do wytworzenia odlewow,

zwanych dalej instalacjami wymagajacymi uzyskania pozwolenia zintegrowanego, tj. dla:

e dwoch instalacji wytapiania metalu: elektrostalowni A i elektrostalowni B, o tgcznej zdolnosci
produkcyjnej 36,5 tys. Mg/rok wytapianego metalu,

e dwdch instalacji formowania i odlewania: formowni A i formowni B,

e jednej instalacji oczyszczania odlewéw: oczyszczalni A.”

zastapic trescia:

» 1. objetych obowigzkiem uzyskania takiego pozwolenia - niezbednych do wytworzenia odlewdw,

zwanych dalej instalacjami wymagajgcymi uzyskania pozwolenia zintegrowanego, tj. dla:

e instalacji wytapiania metalu: elektrostalowni o zdolnosci produkcyjnej 20 tys. Mg/rok
wytapianego metalu,

e instalacji formowania i zalewania: formowni,

e instalacji oczyszczania odlewéw: oczyszczalni .”
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3. W sentencji decyzji, tres¢ o brzmieniu:

,» 2. Pozostatych, tj.:
e produkcyjnych:
— dwie instalacje do obrébki mechanicznej dla odlewdéw,
— jedna instalacja do wytwarzania modeli dla odlewéw,
e instalacje i obiekty nieprodukcyjne:
— instalacje energetyczne,
— instalacje i obiekty magazynowe,
— urzgdzenia i obiekty gospodarki remontowej,
na warunkach okre$lonych w niniejszej decyzji.”

zastapic trescia:
» 2. Pozostatych, tj.:
e produkcyjnych:
— instalacje do obrébki mechanicznej odlewow (obrébki walcéw oraz obrébki lekkiej),
— instalacja do wytwarzania modeli dla odlewdw,
e instalacje i obiekty nieprodukcyjne:
— instalacje energetyczne,
— instalacje i obiekty magazynowe,
— urzadzenia i obiekty gospodarki remontowej,
na warunkach okre$lonych w niniejszej decyzji.”

4. Punkt 1.1. pn.: ,Rodzaj prowadzonej dziatalnosci” otrzymuje w catosci nowe brzmienie
I.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci
Podstawowa dziatalnoécia prowadzong przez HUTE MALAPANEW Sp. z 0.0. stanowi dziatalno$¢
produkcyjna polegajagca na wytwarzaniu odlewéw surowych oraz odlewéw obrobionych
mechanicznie i jest to:
— odlewnictwo zeliwa,
— odlewnictwo staliwa,
— obrébka mechaniczna elementéw metalowych,
— produkcja pozostatych kurkéw i zaworéw,
— produkcja maszyn dla metalurgii.

W celu prowadzenia ww. dziatalno$ci Huta uzytkuje instalacje technologiczne do odlewania,
oczyszczania i obrébki mechanicznej odlanych odlewdw oraz do wytwarzania modeli dla odlewow
oraz posiada wiasne sktadowisko odpadéw przemystowych.

Huta dysponuje wtasnym parkiem maszynowym oraz instalacjami i sieciami wodno-
éciekowymi, energetycznymi, telekomunikacyjnymi, zapleczem laboratoryjnym oraz wolnymi
obiektami budowlanymi, w ktérych prowadzi sie dodatkowg dziatalno$¢ ustugowq dla innych
podmiotéw zlokalizowanych w terenie przemystowym miasta Ozimka. Swiadczona dziatalnos¢
ustugowa to miedzy innymi:

— produkcja narzedzi (dot. modeli odlewniczych z drewna),

— dystrybucja energii elektrycznej,

— odprowadzanie i oczyszczanie $ciekéw,

— pobor, uzdatnianie i dostarczanie wody,

— dziatalnoé¢ w zakresie telekomunikacji przewodowej,

— wynajem i zarzadzanie nieruchomosciami wiasnymi lub dzierzawionymi,
— pozostate badania i analizy techniczne.



Zdolnos¢ produkcyjna HUTY MALAPANEW Sp. z o.0. dla posiadanego obecnie parku
maszynowego, liczby zatrudnionych i pracy odlewni na 2 zmiany robocze wynosi 20 tys. Mg/rok
(80 Mg/dobe) ciektego metalu zelaznego (zeliwa, staliwa) brutto, a zdolno$¢ produkcyjna wyrazona
w ilosci odlewéw wynosi 10 tys. Mg/rok odlewéw wytworzonych surowych netto. | dla tych
wielkosci produkcji okre$lono warunki w pozwoleniu.

NIP: 991-02-17-818,
REGON: 532181892.”

5. Punkt 1.2. pn.: ,Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom”, otrzymuje w catosci nowe brzmienie:

”

1.2. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom

I.2.1. Procesy podstawowe prowadzone w instalacji wymagajgcej uzyskania pozwolenia
zintegrowanego

1.2.1.1. Proces wytapiania metalu — prowadzony w hali elektrostalowni,

e Kompletacja i zatadunek wsadu

Sktad wsadu do piecéw topialnych kompletuje sie zgodnie z zaktadowymi normami wsadowymi.
Wsad stanowig sktadniki metalowe: ztom, Zzelazostopy i inne dodatki stopowe oraz sktadniki
zuzlotwdrcze, uptynniacze, ruda, naweglacze itp.. Wsad taduje sie do piecow topialnych suwnicg przy
uzyciu koszy wsadowych oraz recznie.

e Przygotowanie urzadzen do wytopu
— wykonanie lub naprawa pospustowa wytozenia ogniotrwatego piecéw do wytopu,
— wykonanie zatyczek i wytozenia do kadzi stuzgcych do transportu metalu,
— suszenie i wygrzewanie kadzi przy uzyciu palnikoéw gazowych,
— wykonanie i kucie osprzetu (grace, tyzki lejnicze itp.) do wytopu w palenisku kowalskim.

e Topienie i obrébka metalu:

— topienie metalu wykonywane jest w temp. 1400-1700 °C w 3 piecach tukowych i 2 piecach
indukcyjnych. Topienie w piecach fukowych sktada sie z fazy roztapiania wsadu, $wiezenia rudg
lub tlenem oraz rafinacji poprzez dodanie materiatéw zuzlotwdrczych, uptynniaczy, naweglaczy i
dodatkéw stopowych, a w piecach indukcyjnych sktada sie z fazy roztapiania wsadu i fazy
wykanczania wytopu poprzez dodanie dodatkéw stopowych,

— spust metalu z pieca do kadzi poprzez przechylenie pieca i wyptyw metalu po rynnie spustowej,

— obrébka pozapiecowa metalu w kadzi dla staliwa polega na przedmuchiwaniu metalu w kadzi
argonem na stanowisku argonowania lub stosowaniu Zzuzli syntetycznych i zasypek
odsiarczajgcych, a zeliwa polega na jego sferoidyzacji i modyfikacji poprzez dodawanie
modyfikatoréow i sktadnikéw sferoidyzujgcych do kadzi,

— transport wytopionego metalu w kadziach zatyczkowych lub bezzatyczkowych przy uzyciu
wézkéw pneumatycznych i dzwignic na pola zalewania w halach formowni.

1.2.1.2. Proces formowania i odlewania — prowadzony w hali formowni,

e Roztadunek materiatow formierskich

Piaski formierskie stosowane do mas formierskich i rdzeniowych po dostarczeniu do formowni
podlegaja roztadunkowi mechanicznemu lub pneumatycznemu do odpowiednich zasobnikéw, skad
dostarczane sg do urzadzen przygotowania mas transportem pneumatycznym, tasmowym lub
kubetkowym. Pozostate materiaty formierskie sypkie (bentonity, gliny) podlegaja roztadunkowi
recznemu. Piaski formierskie, odzyskane w wyniku przerobu i regeneracji zuzytych mas formierskich
jako tzw. regenerat, znajdujg sie w obiegu zamknietym. Materiaty ciekte dostarczane w pojemnikach,
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ttoczone s pompami bezposrednio do urzadzeri wytwarzania mas (mieszarek) lub pobierane i
podawane recznie do mieszarek bez urzadzen dozujgcych.

e Wytwarzanie mas formierskich na formy i rdzenie

Masy wykonywane sg w hali przerobu mas albo w rdzeniarni i formowni. Proces ten polega na:

— dozowaniu i mieszaniu piaskéw $wiezych lub regenerowanych oraz pozostatych materiatow
formierskich przy uzyciu mieszarek kraznikowych, pobocznicowych i skrzydetkowych w obiekcie
przerobu mas oraz transporcie gotowych mas na stanowiska formowania lub wytwarzania rdzeni,

— dozowaniu i mieszaniu piaskéw $wiezych i materiatéw formierskich przy uzyciu mieszarko-
nasypywarek oraz mieszarek kraznikowych na hali rdzeniarni i hali formowania, a nastgpnie
dozowaniu wytworzonych mas bezposérednio do skrzyri formierskich lub rdzennic, lub ich
przekazaniu na stanowiska wykonania form lub rdzeni.

e Wvykonanie rdzeni

Rdzenie wykonywane sg w rdzeniarni przy uzyciu oprzyrzagdowania w postaci rdzennic, recznie lub
maszynowo na strzelarkach rdzeni, z mas formierskich ze spoiwami organicznymi i nieorganicznymi.
Wykonane rdzenie uzyskuja wymagang wytrzymato$¢ w wyniku utwardzania chemicznego lub przez
przedmuchiwanie CO,. Dodatkowo na rdzenie nanoszone s3 ptynne powtoki ochronne. Wykonane
rdzenie przekazywane s3 na stanowiska formowania.

e Wykonywanie galanterii formierskiej z metalu

Wykonywanie galanterii z metalu (ochtadzalniki, szpilki itp.) odbywa sie przy uzyciu prostych narzedzi
do ciecia i szlifowania detali metalowych w podrecznych warsztatach przygotowania produkgji.
Wykonana galanteria formierska przekazywana jest na stanowiska wykonania form.

e Wykonanie form

Do wykonania form oprécz mas formierskich i rdzeni wykorzystywane jest oprzyrzadowanie
formierskie w postaci skrzyin formierskich (takze kokil do formowania walcéw), oprzyrzagdowanie
modelowe, tj. modele i ptyty podmodelowe oraz galanteria formierska (metalowa i ceramiczna).
Formy wytwarzane sg z mas formierskich nastepujacymi metodami formowania:

a) formowanie reczne:

- w masach wilgotnych bentonitowych (jako formy wilgotne i formy podsuszane),

- w masach sypkich chemicznie wigzanych ze spoiwami organicznymi i nieorganicznymi
zageszczanych przy uzyciu narzedzi i maszyn, tj.: ubijakéw mechaniczno-pneumatycznych,
narzucarki.

b) formowanie maszynowe w masach wilgotnych bentonitowych (jako formy wilgotne i podsuszane),
przy zastosowaniu formierek wstrzgsowo-prasujgcych.

Na formy nanoszone moga byé ptynne powtoki wzmacniajace lub ochronne, nastgpnie s one
wypalane. Formy z mas chemicznie wigzanych moga by¢ dodatkowo suszone. Gotowe formy
transportowane sg na pola zalewania przy uzyciu ciaggéw rolkowych lub dzwignic.

e Zalewanie form

Zalewanie form ciektym metalem o temp. 1260 — 1650°C dostarczonym przy uzyciu kadzi i studzenie
form po zalaniu odbywa sie na wydzielonych polach zalewania w formowni. Wystudzone formy
transportowane s3 do miejsc wybijania przy uzyciu wézkéw szynowych, ciggéw rolkowych i dzwignic.
e Wybijanie form

Wybicie form polega na usunigciu masy formierskiej ze skrzyri formierskich i oddzieleniu
odlewéw. Wybijanie form prowadzi sie na kratach wibracyjno-wstrzagsowych. Zuzyte masy
formierskie i rdzeniowe transportem tasmowym lub kubetkowym s3 przekazywane do zbiornikow
masy zuzytej celem regeneracji lub do zbiornikdw zwatowych celem usunigcia poza odlewnig.
Odlewy po wybiciu w kontenerach lub luzem trafiajg do dalszych operacji.

e Przerdb zuzytych mas formierskich i rdzeniowych
Przeréb zuzytych mas samoutwardzalnych ze spoiwem organicznym furanowym (mas furanowych)
prowadzony jest w stacji regeneracji mas, ktérej podstawowym elementem jest gniazdo regeneracji
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mechanicznej i wieza separacji piaskdw kwarcowego i chromitowego. Efektem regeneracji jest
odzyskanie gtéwnych sktadnikéw mas, tj. piasku kwarcowego i chromitowego w postaci regeneratéw,
ktdre s recyklizowane (kierowane z powrotem do urzadzeri przygotowania mas).

Zuzyte masy bentonitowe po klasyfikacji s tylko czeSciowo zawr6cone do obiegu (bez regeneracji)
jako tzw. masa obiegowa.

e Naprawa i konserwacja oprzyrzgdowania modelowego
Wykonywanie ww. czynnoséci odbywa sie przy uzyciu prostych narzedzi do ciecia i szlifowania
drobnych elementéw drewnianych, w podrecznych warsztatach modelarskich.

e Transport kotowy i przechowywanie podreczne materiatow
- transport oprzyrzgdowania modelowego, niektérych surowcéw, materiatéw i dodatkéw
formierskich, galanterii formierskiej, materiatbw z magazynéw centralnych do magazynéw
podrecznych, do miejsc przechowywania w halach produkcyjnych lub bezposérednio do
wykorzystania,
- magazynowanie niektérych materiatéw w magazynach podrecznych, a takze transport niektdrych
odpadow i wyrobow z miejsc wytworzenia do miejsc magazynowania w magazynach centralnych.

1.2.1.3. Proces oczyszczania i wykarnczania odlewéw — prowadzony w hali oczyszczalni

e QOczyszczanie wstepne odlewdw
Na operacje oczyszczania wstepnego odlewéw sktfada sie:

- oczyszczanie odlew6éw z pozostatosci masy formierskiej tzw. Srutowanie przy uzyciu $rutu
stalowego w oczyszczarkach komorowych, komorowo-przelotowych, wirnikowych, wirnikowo-
gasienicowych i wirnikowo-tunelowo-przelotowych,

- usuwanie zbrojenia, uktadu wlewowego i nadlewéw poprzez: ubicie miotkami recznymi lub
miotem pneumatycznym, upalenie przy pomocy palnikéw acetylenowo-tlenowych lub urzadzen
do ciecia plazmowego lub usuwanie w trakcie obrébki mechanicznej na obrabiarkach.

Odlewy wstepnie oczyszczone transportowane sg przy uzyciu dzwignic, wozkéw pneumatycznych,
ciggnikéw w miejsca wykonywania kolejnych operacji.

e Wykarnczanie odlewdw i naprawy

Wykanczanie odlewéw obejmuje nastepujgce czynnosci:

- szlifowanie przy uzyciu szlifierek stacjonarnych elektrycznych (wahadtowych i dwutarczowych) oraz
szlifierek recznych pneumatycznych (tarczowych i trzpieniowych),

- dfutowanie przy uzyciu mtotkéw pneumatycznych,

- spawanie produkcyjne i naprawy przez spawanie przy uzyciu urzadzeri spawalniczych typu
prostownikowego (jedno i wielostanowiskowych) oraz pétautomatéw spawalniczych,

- prostowanie odlewdw metodami statycznymi: przy pomocy obcigznikéw lub prasy hydrauliczne;j.

e Obrdbka cieplna odlewdow

Obrdbke cieplng przeprowadza sie w temperaturach od 250-1100 °C w kilkunastu piecach
komorowych lub przepychowych na gaz ziemny i w piecu elektrycznym. Wykonuje sie takze
hartowanie odlewoéw w wannach hartowniczych, w ktérych czynnikiem chtodzgcym jest woda lub
olej oraz sorbityzacje w urzadzeniu do sorbityzacji.

e QOczyszczanie ostateczne odlewdw

Obejmuje Srutowanie koricowe powierzchni odlewu przy zastosowaniu $rutu stalowego w
oczyszczarkach. Odlewy po oczyszczeniu ostatecznym moga by¢ poddane naprawie drobnych wad
odlewniczych tworzywami (tzw. metalami molekularnymi) i na zadanie klienta zabezpieczaniu
antykorozyjnemu. Odlewy po tej operacji stanowig produkt na sprzedaz (wyrdb) lub produkt do
dalszego przetworzenia, tj. obrébki mechaniczne;j.

e Zabezpieczanie antykorozyjne odlewdw

Wybrane partie odlewéw malowane s3 recznie lub zanurzeniowo farbg antykorozyjng na stanowisku
malowania. Sporadycznie stosowane sg takze powtoki antykorozyjne do ochrony czasowej nanoszone
zanurzeniowo lub przez pedzlowanie.




1.2.2. Procesy prowadzone w instalacjach pozostatych nie wymagajacych uzyskania pozwolenia
zintegrowanego

1.2.2.1. Proces obrébki mechanicznej i montazu — prowadzony w halach obrébki mechanicznej
(obiekty obrébki walcow i obrébki lekkiej)

e Obrébka mechaniczna (skrawanie, szlifowanie ciecie)
Obejmuje toczenie przy uzyciu tokarek zwyktych ktowych i numerycznych, wiercenie i frezowanie
przy uzyciu frezarek i centréw frezarskich oraz szlifowanie przy uzyciu szlifierek i cigcie przy uzyciu pit.

e Spawanie, napawanie i czyszczenie powierzchni
Obejmuje spawanie elektryczne elektrodami otulonymi lub drutem spawalniczym w ostonach gazu
przy uzyciu urzadzen spawalniczych i maszyn do napawania, oczyszczanie przy uzyciu oczyszczarki,

e Montaz wyrobdw i zabezpieczanie antykorozyjne
Obejmuje montaz armatury i czesci maszyn przy uzyciu narzedzi recznych oraz malowanie rgczne
i/lub zabezpieczanie powierzchni przy uzyciu Srodkéw do konserwacji powierzchni.

1.2.2.1. Proces zakupu materiatéw i magazynowania — prowadzony w obiektach i na placach
magazynowych centralnych

e Magazynowanie surowcow i materiatéw

Obejmuje roztadunek i przetadunek przy uzyciu wézkéw widtowych i platformowych (spalinowych
i akumulatorowych) oraz dzwignic i elektrowciggéw dostaw materiatéw imagazynowanie ich
w magazynach i na placach magazynowych centralnych oraz wydanie materiatéw uzytkownikom.

e Przygotowanie wsadu metalowego

Polega na segregacji i cieciu Ztomu dostarczonego w ramach dostaw (ztom handlowy) oraz ztomu
obiegowego (wtasne odpady Zelaza i jego stopdw) na placu ztomu i zatadunku do koszy wsadowych,
na kompletowaniu dodatkéw stopowych (np. zelazostopéw itp.) oraz innych materiatow wsadowych
i ich wydaniu do elektrostalowni.

e Magazynowanie, pakowanie i zatadunek wyrobow
Obejmuje roztadunek wyrobéw dostarczonych z produkcji i ich magazynowanie, pakowanie
i zabezpieczanie na czas transportu oraz zatadunek na $rodki transportu przewozZnika.

1.2.2.2. Proces ustugi modelarskie — prowadzony w hali modelarni

e Wytwarzanie i remont oprzyrzagdowania modelowego z drewna

Operacja obejmuje obrébke drewna (cigcie, struganie, szlifowanie, frezowanie, toczenie, wiercenie)
przy uzyciu strugarek, tokarek, frezarek, szlifierek itp. i montowanie czeéci modeli w jedng catosc.
Dodatkowe czynnoéci to szpachlowanie, malowanie modeli reczne lub pneumatyczne w kabinie
malarskiej oraz montaz modeli na ptytach podmodelowych i wykonywanie oznakowania dla odlewu.

e Wytwarzanie _modeli z tworzyw sztucznych

Obejmuje wykonanie elementéw modeli i oznakowania modeli, ktére nastgpnie montowane s w/na
modelach z drewna. Podstawowe czynnoéci to przygotowanie form zdrewna, zalewania form
komponentami tworzyw (zywicy epoksydowej i utwardzacza) oraz szlifowanie.

e Magazynowanie oprzyrzagdowania
Polega na roztadunku dostarczonego oprzyrzagdowania modelowego, jego magazynowaniu oraz
zatadunku i wydaniu do produkcji lub klientowi.

1.2.2.3. Proces badanie materiatéw, produktéw procesowych i wyrobéw - prowadzony
w pomieszczeniach laboratorium zaktadowego

Obejmuje wykonywanie badari skfadu chemicznego metali metodami instrumentalnymi

i klasycznymi, wykonywanie badan wytrzymatosciowych i nieniszczacych odlewdw oraz wykonywanie

badan wtasnoéci materiatéw i mas formierskich metodami fizycznymi.”
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6. Punkt 1.3. pn.: ,Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanych materiatéw i surowcéw, paliw i energii”,

otrzymuje w catosci nowe brzmienie:

”

I.3. Rodzaj i ilo$¢ wykorzystywanych materiatéw i surowcow, paliw i energii

Tabela nr 1. Zuzycie surowcéw i materiatéw w instalacji

Zuzycie [Mg/rok]
dla zdolnosci produkcyjnej

Lp. Surowiec / materiat podstawowy Zastosowanie - 10 000 Mg/rok wytworzonych
odlewoéw surowych netto
Proces wytapiania metalu - oddziat Elektrostalowni
/instalacja wymagajgca uzyskania pozwolenia zintegrowanego/
Ztom stalowy ogdétem, w tym: 19 500
1. zakupiony Surowiec 10000
wiasny obiegowy wsadowy do 9500
2. | Dodatki stopowe (zelazostopy itp.) piecéw 1200
3 | Suréwka odlewnicza topialnych 1050
4. | Ruda zelaza 600
Odtleniacze Do odtleniania
5. - . . 35
(aluminium, zelazoaluminium) metalu
6 Materiaty zuzlotwdrcze Do odzuzlania 1050
| (fluoryt, boksyt, wapno palone) kapieli
7 Naweglacze Do naweglania 230
(koks stabilizowany, wegiel karburyt) metalu
. Do piecéw
8 | Elektrody grafitowe toptalnych 160
Materiaty ogniotrwate Bo wnfadarila
9. | (ksztattki, masy ogniotrwate, gliny: e - 1300
s piecow i kadzi
palona i mielona)
Zasypki do kadzi . .
o (pyz/pz kottéw, popioty lotne z wegla) Zasypki do kadzi 140
Proces formowania i odlewania - oddziat Formowania
/instalacja wymagajgca uzyskania pozwolenia zintegrowanego/
Piaski formierskie, w tym: T —_—
11. | - kwarcowe, oliwinowe, chromitowe . 25000
. wytwarzania mas
- piaski powleczone
12. | Lepiszcza (bentonit) 1000
Spoiwa razem . .
13. wptym: szkto wodne i zywice hiatesial qu'Z REyda 700
(furanowe, alkidowe, fenolowe) Wytwarzania mas
14. | Utwardzacze i katalizatory 140
Dodatki
: : Materiat do
15. | (pyt grafitowo-weglowy, plastyfikatory, - 120
dekstryna)
Powtoki i oddzielacze Materiaty do
16. . . } 110
do form i rdzeni pokrywania
17. | Rozcieniczalniki do powtok form i rdzeni 25
18. | Zasypki do form 17
19 Galanteria formierska metalowa Materiaty
" | (prety, rury, szpilki formierskie) do form 60
20. Galanter.ia formieArska pozo'stala 250
(ksztattki np. rurki, kolanka itp.)
Kity szpachlowe, szpachlowki Materlafy C!O
4l i ich rozciericzalniki UEHgetniaria 0,5
ubytkéw modeli
Proces oczyszczania i wykanczania odlewow - oddziat Oczyszczalni
/instalacja wymagajaca uzyskania pozwolenia zintegrowanego/
22. | Elektrody i drut spawalniczy Do spawania 20
23. | Srut stalowy Do sSrutowania 170
24. | Olej hartowniczy Do hartowania 20
25. | Farby i rozcienczalniki Do malowania 6,8
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Tabela nr 2. Zuzycie energii i paliw

A ., . | 2uzycie dla zdolnosci
Zuzycie dla zdolnosci rodukevinei
Lp. Nosnik energii Zastosowanie produkcyjnej P N o j
. _ przez instalacje
przez instalacje IPPC *)
pozostate
1 | Energia elektryczna Do zasilania instalacji i urzadzen 28 000 MWh/rok 6 500 MWh/rok
3 | Gaz derony Do zasilania urzadzer technologicznych i 4500 000 m*/rok 132 000 m*/rok
grzewczych
3 | Wegiel (koks) Do wytapiania metalu 10 Mg -
4 | Sprezone powietrze D ° t.rans_portu pneu’m BlyeEncge 27 800 000 m*/rok 1 100 000 m*/rok
i zasilania urzadzen
5 |Tlen Do spawania i upalania 350 000 m */rok 1000 m */rok
6 | Acetylen Do spawania i upalania 32 000 kg/rok 300 kg/rok
7 | Dwutlenek wegla Do wytwarzania form i rdzeni 280 000 kg/rok -

Objasnienia do tabeli:

*) Dla proceséw i instalacji IPPC razem tj.: wytapianie metalu (Elektrostalownia), formowanie i odlewanie (Formowania),
oczyszczanie i wykariczanie odlewdw (Oczyszczalnia)

7. Punkt 1.4 pn. ,,Warunki poboru wéd”, otrzymuje w catosci nowe brzmienie:

»1.4. llo$¢ wody wykorzystywanej na potrzeby instalacji

Woda na potrzeby chtodzenia w instalacjach pozostatych wykorzystywana jest do uzupetniania strat
w obiegu chtodniczym piecéw do wytopu staliwa, piecéw grzewczych, sprezarek w rozdzielniach.

Woda na potrzeby technologiczne w instalacji wymagajgcej pozwolenia zintegrowanego
wykorzystywana jest do:

— hartowania odlewéw w wannach hartowniczych,

— zraszania i mycia hal produkcyjnych,

— odpylania w urzgdzeniach odpylajacych,

— nawilzania mas w mieszarkach masy.

Woda na cele inne w instalacjach pozostatych wykorzystywana jest do przygotowania wody
przemystowej, tj. do ptukania filtréw wody przemystowe;j.

Podstawowym Zrédtem zasilania instalacji objetych pozwoleniem zintegrowanym w wodg
technologiczng s3 wody z odwodnienia terenu Huty siecig drenazowa oraz zawracane $cieki, ktérych
parametry umozliwiajg ich wykorzystanie jako wode technologiczng. W wypadku niewystarczajgcej
iloéci éciekéw oraz woéd z odwodnienia, instalacja jest zasilana w wode $wiezg z ujecia wod
powierzchniowych lub podziemnych.

W zwigzku z nieréwnomiernoscig poboru woéd z poszczegdlnych zrédet zasilania, Zakiad nie ma
mozliwosci ustalenia indywidualnie ilosci wody pochodzacej z poszczegdlinych zrodet.

Tabela nr 3. Zuzycie wody ogétem na potrzeby HUTY MAtAPANEW Sp. z 0. o.

16 ®frok
Zrédto zaopatrzenia w wode do celéw Wida do celtw praemysiowych [pr frok]

Lp. technologicznych Na potrzeby Na potrzeby
chtodzenia technologiczne

Na inne cele

wiasne ujecie wdd podziemnych

wody z odwodnienia terenu Huty
siecig drenazowg

3. 120 000 223 000 7 000
rzeka Mata Panew

Scieki zawracane

5. | Ogétem: 120000 223 000 7000




- 223000 -

w tym instalacje IPPC

Pob6ér wdd dla potrzeb Zaktadu do celéw technologicznych instalacji objetych niniejszym
pozwoleniem uregulowany zostat w odrebnym pozwoleniu wodnoprawnym.”

8. Punkt L5. pn. ,Warunki prowadzenia dziatalnosci w zakresie przetwarzania odpadéw”

otrzymuje w catosci nowe brzmienie:

»1.5. Warunki prowadzenia dziatalnosci w zakresie przetwarzania odpadéw — odzysku odpadow

1.5.1. Rodzaje i ilosci odpadéw przyjmowanych z zewnatrz oraz wiasnych odpadéw przewidzianych do

przetwarzania poprzez odzysk w procesach: R4 — recykling lub odzysk metali i zwigzkéw metali,
R5 - recykling lub odzysk innych materiatéw nieorganicznych, R10 - obrébka na powierzchni
ziemi przynoszgca korzysci dla rolnictwa lub poprawe stanu $rodowiska oraz R13 —
magazynowanie odpaddéw poprzedzajgce ktérykolwiek z proceséw wymienionych w pozycji R1 —
R12 (z wyjatkiem wstepnego magazynowania u wytwdrcy odpaddw), okreslone zgodnie z
zatgcznikiem nr 1 do ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach oraz miejsca ich
magazynowania i dopuszczalne metody odzysku

Tabela nr 4. Rodzaj i ilos¢ odpadéw przyjmowanych w ciggu roku z zewnatrz oraz witasnych przewiedzianych do

przetworzenia poprzez odzysk w ciggu roku, miejsca ich magazynowania oraz dopuszczalne metody odzysku

Lp.

Dopu-
szczone metody
odzysku

llo$¢ odpadow Miejsce isposéb

Kod odpadu Rodzaj odpadu (Mg/rok) magazynowania

ex 100101 | Zuzle i popioty paleniskowe RS - recykling
ze spalania wegla lub odzysk
Wiasne 1,5 Miejsce w hali Elektrostalowni innych
/Ob. 45/ materiatéw
(w pojemniku) nieorganicznych
(poza
instalacjami)

ex 100101 | Pyly z kottow R5 -
lub lub wykorzystanie
100102 | Popioty lotne z wegla jako zasypka
termoizolacyjna
do kadzi w
procesie wytopu
metalu
R13-
magazynowanie
przedprocesowe

Miejsce w hali Elektrostalowni
/Ob. 45/
(w workach big-bag)

Przyjete

54

100201 | Zuzle z proceséw R5 - recykling
wytapiania (stalownicze) lub odzysk
Miejsce w hali elektrostalowni innych
Wiasne /Ob. 45/ materiatéw
50 ’ -
(w kontenerze) nieorganicznych

(poza

instalacjami)

100299 Inne nie wymienione Magazyn nr 3 R5 -
odpady (zuzyte elektrody /Plac ztomu —ob. 43/ wykorzystanie
grafitowe) (w pojemniku) do naweglania
Wiasne wsadu w
procesie wytopu
metalu w
piecach
tukowych
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5. 100906 | Rdzenie i formy odlewnicze R5 - recykling
Przed procesem odlewania Wilejscew hall rdzeniarr lu!:) odzysk
. innych
Wiasne Szl materiatow
250 /Ob. 45/ . .
nieorganicznych
(w kontenerach metalowych)
(poza
instalacjami)
6. 100908 | Rdzenie i formy odlewnicze
po procesie odlewania inne Miejsce w instalacji
niz wymienione w 10 09 07 przerobu mas formowni R5 - recykling
/Ob. 64a / lub odzysk
(w zbiornikach masy zwatowej innych
100 instalacji przerobu mas) materiatéw
nieorganicznych
Wiasne Wieza ewakuacyjna (poza
obok obiektu oczyszczalni instalacjami)
(w zbiornikach masy zwatowej
z oczyszczania na kracie)

7. 120101 | Odpadyztoczeniai R4 -
pitowania zelaza oraz jego wykorzystanie
stopow jako sktadnik

Wtasne 9427 wsadu
Przyjete 1000 metalowego w
Razem 10 427 Magazyn nr3 procesie wytopu
/ plac ztomu - ob. 43/ m.etalu W
(luzem) plecach -
tukowych lub/i
indukcyjnych
R13-
magazynowanie
przedprocesowe
8. 120102 | Czastkii pyly zelaza oraz R4 -
jego stopow (tlenki zelaza z wykorzystanie
upalania) jako sktadnik
wsadu
Magazyn nr 3 metalowego w
/Plac ztomu — 0b.43/ procesie wytopu
Wiasne 20 (w metalowym pojemniku) metalu w
piecach
tukowych lub/i
indukcyjnych
9; 120103 R4 -
wykorzystanie
jako sktadnik
- wsadu
O.dpady.z toczen.Ia I Magazyn nr 4 metalowego w
pitowania metali .
s /Ob. 42 a/ procesie wytopu
niezelaznych R .
Wiasne 36 (w pojemniku) m.etalu w
piecach
tukowych lub/i
indukcyjnych
10. 120113 | Odpady spawalnicze R4 -
wykorzystanie
jako sktadnik
Magazyn nr 3 wsadu
15 / plac ztomu - ob. 43/ metalowego w
Witasne ! (w metalowym pojemniku) procesie wytopu
metalu w
piecach
tukowych lub/i
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indukcyjnych

11.

120117

Odpady poszlifierskie inne
niz wymienione w 12 01 16

Wiasne

10

Magazyn nr 3
/Plac ztomu — ob. 43)
(w metalowym pojemniku)

R4 -
wykorzystanie
jako sktadnik
wsadu
metalowego w
procesie wytopu
metalu w
piecach
tukowych lub/i
indukcyjnych

12.

150104

Opakowania z metalu
Wiasne

5,5

Magazyn nr 3
/ plac ztomu - ob. 43/
(luzem)

R4 -
wykorzystanie
jako sktadnik
wsadu
metalowego w
procesie wytopu
metalu w
piecach
tukowych lub/i
indukcyjnych
R13 -
magazynowanie
przedprocesowe

13.

150107

Opakowania ze szkta

Wiasne

0,2

Laboratorium Zaktadowe
/ob. nr 62/
(w specjalistycznym
kontenerze)

R5-
wykorzystanie
jako materiat
zuzlotwdrczy w

procesie wytopu
metalu w
piecach
tukowych

14.

160117

Metale zelazne

Przyjete

700

Magazyn nr 3
/ plac ztomu - ob. 43/
(luzem)

R4 -
wykorzystanie
jako sktadnik
wsadu
metalowego w
procesie wytopu
metalu w
piecach
tukowych lub/i
indukcyjnych
R13-
magazynowanie
przedprocesowe

15.

161104

Oktadziny piecowe i
materiaty ogniotrwate z
proceséw metalurgicznych
inne niz wymienione w 16
1103

Wiasne

350

Magazyn nr 2
/ Ob. 34 z placem
magazynowym/
(w pojemniku)

Miejsce w hali Elektrostalowni
/Ob. 45/ (w kontenerze)

RS - recykling
lub odzysk
innych
materiatow
nieorganicznych
(poza
instalacjami)

16.

16 1106

Oktadziny piecowe i
materiaty ogniotrwate z
procesow
niemetalurgicznych inne niz
wymienione w 16 11 05
Wiasne

1,0

Magazyn nr 2
/ Ob. 34 z placem
magazynowym/
(w pojemniku)

Miejsce w hali oczyszczalni
/Ob. 56/
(w kontenerze)

R5 -
wykorzystanie
jako materiat

zuzlotwoérczy w
procesie wytopu
metalu w

piecach
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tukowych

17.

170101

Odpady betonu oraz gruz
betonowy z rozbidrek i
remontéw

Wiasne

50

18.

170102

Gruz ceglany

Wiasne

50

Odpady nie s3 magazynowane
Zbidrka w miejscu remontu lub
rozbiorki

R5 - recykling
lub odzysk
innych
materiatéw
nieorganicznych
(poza
instalacjami)

R5 —recykling
lub odzysk
innych
materiatéw
nieorganicznych
(poza
instalacjami)

19.

1704 05

Zelazo i stal
Wiasne

500

20.

17 04 05
lub
120199

Zelazo i stal

Inne nie wymienione
odpady (ztom stalowy)

Przyjete

8000

Magazyn nr3
/ plac ztomu - ob. 43/

(luzem)

R4 -
wykorzystanie
jako sktadnik
wsadu
metalowego w
procesie wytopu
metalu w
piecach
tukowych lub/i
indukcyjnych

R13 -
magazynowanie
przedprocesowe

21.

1704 07

Mieszaniny metali (odpady
metali niezelaznych)
Wiasne
Przyjete
Razem

25

28

Magazyn nr 4
/ Ob. 42 a/
( w pojemniku)

R4 -
wykorzystanie
jako sktadnik
wsadu
metalowego w
procesie wytopu
metalu w
piecach
tukowych lub/i
indukcyjnych
R13 -
magazynowanie
przedprocesowe

22.

1909 02

Osady z klarowania wody
Wiasne

60

Miejsce obok osadnika wody
/ Ob. 47/
(luzem lub w kontenerze)

R10 —obrdbka
na powierzchni
ziemi
przynoszaca
korzysci dla
rolnictwa lub
poprawe stanu
srodowiska
(poza
instalacjami)

23.

191202

Metale zelazne

Przyjete

300

Magazyn nr 3
/ plac ztomu - ob. 43
(luzem)

R4 -
wykorzystanie
jako sktadnik
wsadu
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metalowego w
procesie wytopu
metalu w
piecach
tukowych lub/i
indukcyjnych
R13 -
magazynowanie
przedprocesowe

Objasnienia:

R4 - recykling lub odzysk metali i zwigzkéw metali,

R5 - recykling lub odzysk innych materiatéw nieorganicznych,

R10 - obrébka na powierzchni ziemi przynoszaca korzysci dla rolnictwa lub poprawe stanu srodowiska

R13 — magazynowanie odpadéw poprzedzajace ktérykolwiek z proceséw wymienionych w pozycji R1 — R12 (z wyjatkiem wstepnego
magazynowania u wytwdrcy odpaddéw)

Uwaga: Maksymalna moc przerobowa instalacji do przetwarzania odpadéw w procesie R4 wynosi 19 500
Mg/rok, w tym: przerabiane odpady wtasne wynosza 9500 Mg/rok, a odpady przyjmowane z
zewnatrz 10 000 Mg/rok.

Maksymalna moc przerobowa instalacji w procesie R5 wynosi 70,2 Mg/rok, z czego odpady wiasne
stanowig 16,2 Mg, a odpady przyjmowane z zewnatrz 54 Mg/rok.

I.5.2. Instalacje i miejsca przetwarzania odpadéw oraz rodzaje i ilosci odpadéw przewidziane do
powstania w wyniku przetwarzania

Tabela nr 5.
) . Symbiol Kod oc!padu
Nazwa instalacji lub powstajgcego
. . . . procesu Kod odpadu poddawanego
Lp. Obiekt miejsca przetwarzania . N podczas procesu
3 odzysku procesowi przetwarzania
odpadéw odzysku
W INSTALACJI WYMAGAJACEJ UZYSKANIA POZWOLENIA ZINTEGROWANEGO
ex 10 01 02 (pyty),
R5, R13 ex 10 01 01 (pyty),
Instalacja 100299, 1501 07, 16 11 06 100201
1. ob. 45 do wytopu metalu 120101, 12 01 02, 12 01 03, 10 02 08
HalaAiB /Elektrostalownia/ R4. R13 120113,120117,120199,
! 1501 04,1601 17,17 04 05,
17 04 07,19 12 02,
POZA INSTALACIAMI
it Fozastefactan ex 10 01 01 (zuzle), 10 02 01,
] t'el s rzn n ac’im _ RS 10 09 06, 10 09 08, 16 11 04, ~
”ss ia @ |Ze;ls(<{:: d'La erenie 170101, 1701 02
¢ R10 1909 02

1.5.3. Miejsce i metody przetwarzania odpadéw

Przetwarzanie odpadéw odbywac sie bedzie w instalacji do wytopu metalu (Elektrostalowni) i poza
instalacjami potozonymi w HUCIE MALtAPANEW Sp. z 0. o. przy ul. Kolejowej 1 w Ozimku.

Przetwarzanie odpadéw bedzie odbywac sie:
1) w instalacjach:
— w procesie wytapiania metalu (w piecach do wytopu metalu) — w procesie R4 — recykling
metali i zwigzkéw metali — jako wsad do piecéw topialnych,
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—  w procesie wytapiania metalu (w piecach do wytopu i kadziach odlewniczych) — w procesie
R5 - recykling lub odzysk innych materiatéw nieorganicznych, tj. wegla, sktadnikéw zuzlotworczych
i termoizolacyjnych,

Odzysk popiotéw lotnych z wegla (lub pyly z kottéw) wykorzystywanych jako zasypka do kadzi
odlewniczych. Zasypka stosowana jest w celu zabezpieczenia ciektego metalu w kadziach przed
stygnieciem podczas transportu na pole zalewania. Odzysk odpadéw metalicznych oraz innych
materiatéw nieorganicznych wykorzystywanych jako wsad do piecéw topialnych. Wsad metalowy
(wolny od olejéw, smaréw i wilgoci) transportowany jest do elektrostalowni w koszach wsadowych
lub pojemnikach i tadowany do piecéw do wytopu przy uzyciu suwnicy (piece fukowe) lub recznie
(piece indukcyjne). Po napetnieniu pieca wsad jest topiony w temperaturze 1500 — 1600 ° C. W czasie
topienia dodawane sg dodatki stopowe (zelazostopy, itp.), naweglacze i sktadniki zuzlotworcze. Skfad
ciektego metalu jest korygowany poprzez wprowadzenie do pieca dodatkowych materiatow
stopowych. Pozostate odpady poddawane odzyskowi (materialy ceramiczne, szkfo z opakowan
szklanych, zuzyte elektrody grafitowe) s3 dodawane do pieca w trakcie wytopu. W miarg roztapiania
wsad przesuwa sie samoczynnie w gfab tygla, a na powierzchnie wyptywa zuzel.

2) poza instalacjami:
—  w procesie utwardzania powierzchni terenu — w procesie R5;
— w procesie obrébki na powierzchni ziemi przynoszacej korzysci dla rolnictwa lub poprawe
stanu $rodowiska — w procesie R10.

Transport odpadéw do kolejnych posiadaczy odpadéw bedzie prowadzony poprzez firmy
zewnetrzne, zgodnie z wymaganiami w zakresie ochrony srodowiska oraz bezpieczeristwa zycia
i zdrowia ludzi, w szczegdlnosci w sposéb uwzgledniajgcy wiasciwosci chemiczne i fizyczne odpaddw,
w tym stan skupienia i zagrozenia, ktére mogg powodowac odpady.

Odpady przewidziane do przetworzenia powinny by¢ magazynowane w sposéb nie powodujacy
uciazliwosci dla $rodowiska oraz w sposéb, ktory nie spowoduje zmiany wiasciwosci odpadow.

9. Punkt Il. pn. ,Warunki wprowadzania do $rodowiska substancji i energii w czasie normalnego
funkcjonowania instalacji” otrzymuje w catosci nowe brzmienie:

LI Warunki wprowadzania do $rodowiska substancji i energii w czasie normalnego funkcjonowania

instalacji

I.1. Wprowadzanie gazéw i pytéw do powietrza

I.1.1. Zrédta powstawania i miejsca wprowadzania gazdw i pytébw do powietrza oraz ich
charakterystyka, czas eksploatacji Zrédet emisji

Tabela nr 6.
Charakterystyka
g NF Nazwa zrodta Nr §redni dzeni
st emitujacego mitora C_z.a's Wysokosé recnica Predkos¢ Temp. Urzg zt-ema
Zrodaia . . emito emisji z . wylotowa rEdUkujace
zanieczyszczenia - emitora . wylotowa | wylot. .
irodta emitora emisje
[h/rok] [m] [m] [m/s] [K]
Instalacja wymagajaca pozwolenia zintegrowanego
1. 2 Piscgitewey ) 3000 11 /o 0,4x0,48 1,8 495 .
komorowy nr 2
2. 3 |Plecerzewczy 3 4500 11/0 | 04x0,48 1,8 495 -
komorowy nr 4
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Piec grzewczy

3. 4 4 3000 11 /o 0,4x0,48 1,8 495 -
komorowy nr 5
Piec grzewczy
5/1 komorowy nr 7 2500
A *
4. 5/2 Piec grzewczy 5 4500 25 fo 0,8 49 305 _
komorowy nr 8
Piec grzewczy 4500
5/3
komorowy nr 9
71 Stanow[ska upalania 3100*
nadlewdéw — 3 szt.
& Kabina spawalnicza nr ! Lo 0.8 17.8 & )
7/2 P 3100
15
Kabiny spawalnicze -
B nr14i16 2100
6. g (| FEMOWIE upilens 8 1700 13/ 0,7 12,9 298 .
nadlewéw — 2 szt.
8/3 Szlifierki dwutarczowe 1500
—4 szt.
7. 1p | Stanowiska ciecia 12 1000 15 /o 0,7 17,3 292 -
plazmg — 2 szt.
Oczyszczarka
13/1 komorowa OPK-2000 2000* 4 x odpylacz
nr 100 mokry
8. Kabina spawalnicza nr 13 20/z 0,8 17,7 302 przewatowy
132 |, 1700 P
m— . 20-45
13/3 szlifierki wahadtowe e ( )
5 szt.
Piec zarzalny
9. 14 Z wysuwanym 14 3000 15 /o 0,9 3,9 546 -
trzonem nr 16
Piec zarzalny
10. 15 z wysuwanym 15 3000 15 /o 0,9 4,1 546 -
trzonem nr 19
Kabiny spawalnicze - 8 *
16/1 szt. =000 3 x odpylacz
Szlifierki dwutarczowe mokry
11. 162 |7, o0 16 2000 10 /o 0,75 19,6 289 orzewatowy
ifi OPBm 10 (ZO-46
16/3 Szlifierka wahadtowa 2000 m10 ( )
Oczyszczarka OWPK- Cyklon + 4 x
12. i (| H909 17 3000 10 /0 0,8 21,2 I
nr 102 przewatowy
OPBm 10 (20-47)
Piec zarzalny
13. 18 Z wysuwanym 18 4000 21 /o 1,2 1,2 573 =
trzonem nr 21
20/1 Oczyszczarka OWPK-4 2000*
nr 98
20/2 :Z\):;y;szczarka OWPK-4 2000 1dx CTklgr:n +0'5( X
14. : , 20 10 /o 0,65 24,3 295 | ©cpylaczmoxry
20/3 Kabiny spawalnicze nr 2000 przewatowy
12i13 OPBm-10 (Z0-49)
20/4 Szlifierki wahadtowe — 2000
5 szt
Piec zarzalny
21/1 |z wysuwanym 4000*
15. ieonem or 17 21 25 /o 0,5 5,0 315 -
Piec zarzalny
21/2 Z wysuwanym 4000

trzonem nr 18
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Stanowiska szlifierek

22/1 2000*
16. walipdiawyl st 22 13 /0 0,5 134 297 -
2/2 Stanowulsko upalania 1800
nadlewdw —1 szt.
Piec zarzalny
17. 23 Z wysuwanym 23 4700 12,5/0 1,0 2,8 495 -
trzonem nr 15
Piec zarzalny
18. 24 Z wysuwanym 24 4000 12,5/z 1,0 2,8 495 -
trzonem nr 23
Piec zarzalny
19. 25 z wysuwanym 25 4000 12,5/0 1,0 2,8 495 -
trzonem nr 14
27/1 Oczyszczarka OWG-08 1800* 1 x cyklon +
nr 104 3 x odpylacz
20. o 27 15 /z 0,9 9,6 298 mokry
27/2 Szlifierki wahadtowe — 1800 przewatowy
3 szt OPBm-10 (ZO-50)
Oczyszczarka OWPK- 1 x cyklon +
28f1 25 nr 105 1800 3 x odpylacz
21. Szlifierki wahadtowe — 28 15 /o 0,9 9,8 298 mokry
28/2 | 3szt. 1500 przewatowy
OPBm-10 (ZO-51)
3. 29 | Plecgrzewczy 29 2200 28 /2 0,98 2,4 366 s
komorowy nr 25
Krata wstrzgsowa Filtr tkaninow
23. 0 oo dwéjna)a 30 2600 20 /o 1,0 13,3 21 | ot Bagiz 0_5;’)
24. 31 Stanowisko kowalskie 31 1500 5/0 0,3 0,3 453 -
25. 32 Suszarka form nr 5 32 1500 14 /o 0,7 5,9 692 -
26. 34 Suszarka rdzeni nr 2 34 2700 9 /o 0,3 1,7 347 -
Wentylacja kanatu w
hali D
27. 35 (z krat WKMS-2,5- 35 1200 13 /o 0,64 14,3 293 -
1050 nr 5 i WKM-4-
1216 nr 6)
28. g  |ShstErka tatyesck 36 800 15 /o 0,5 0,8 460 -
dwukomorowa
Krata wstrzgsowa
20.| 40 | fs . 40 400 12 /o 0,6 13,6 300 -
Wentylacja kanatu w
hali D1
30. 44 (z krat WKM-4-1216 44 2000 15 /o 0,63 9,0 294 -
nr7 i WKM-4-2012
nr 8)
47/1 l/:\lBel‘S: lr?rdt;,J ey frmy 20 Filtr tkaninowy
. 472 Piec indukcyjny firmy 47 2000 7 fa 0.7 113 o NSF — 611 (Z0-53)
ABB nr5
48/1 Piec tukowy nr 1 2500 Filtry tkaninowe
32. 48/2 Piec tukowy nr 6 48 4700* 4x16/0 4x1,4 18,1 298 NSF 671/816
48/3 Piec tukowy nr 7 3000 4 szt. (ZO-54)
Instalacja regeneracji Filtr tkaninow
a3, i mas forlmierikich : >0 4000 16/o 0,58 19,6 a1 Flat Bag (ZO—Sg)
Odcigg z mieszarek 5 x odpylacz
34. gy |iueadmen 51 2300 18 /o 0,98 16,4 296 mokry
przygotowania masy przewatowy

OPBm-10 (ZO-55)
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Odciag P 5 x odpylacz
z przenosnikéw mok
35. 52 tasmowych i zasypu 52 2600 18 /o 0,8 12,4 300 i
mechanicznego praswEiowy
i pp OPBm-10 (ZO-56)
materiatéw pylastych
Odciag z transportu Filtr tkaninowy
36.
>3 mas zwrotnych >3 2600 18/a 0.8 248 300 Flat Bag (Z0-59)
37. | 54 |Odciagzwanny 54 400 7/o 0,25 2,0 323 y
hartowniczej
38. gy [PrADCHiERIE 55 1600 10 /0 0,5 26,7 306 .
plazmgnr1
39. gy | PrRnowiskodich 57 1600 10 /o 0,5 26,7 306 .
plazma nr 3
40. g |Xebinyspawainice= | . 1800 12 /o 0,6 54 313 -
2 szt.
Instalacje pozostate
Odcigg ze stanowiska
41. gp | pachiovanlamodelil| ., 2000 8,5/0 0,315 22,6 293 -
wytwarzania
modeli z zywic
Filtr weglowy +
Wentylacja kabiny Filtr podtogowy
42. 63 lakierniczej 63 1000 7/0 0,5x0,5 26,2 293 Paint-Stop / PS-
50/(FR-1)
1 x odpylacz
mokry
43, 74 Sg;‘észfz;ga B 74 2000 9,5/0 0,60 4,8 293 przewatowy
OPBm-10 (ZO-
19)
Maszyny do
75/1 napawania typu 2000*
Messernr1, 2,3
44, 75/2 Kabina spawalnicza — 2 75 2000 9/o 0,33 x0,50 7,6 295 -
szt.
Stanowisko
s/ stellitowania 2000
45. 76 Kabina spawalnicza 76 2200 13,5/z 0,50 1,1 293 -
46. 77 Kabina malarska 77 400 10/0 0,80 9,1 293 -
Objasnienia:

*- czas pracy emitora
0 —oznaczono wylot emitora otwarty,
z —oznaczono wylot emitora zadaszony.

I1.1.2. Wielko$¢ dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji

Tabela nr 7.
Emisja zanieczyszczen do powietrza

Lp. Nr Nr Nazwa Zrddta emitujgcego Wielkos¢
emitora | zrédta zanieczyszczenie Zanieczyszczenie Nr CAS em|§j| dla
emitora

[kg/h]

Instalacja wymagajaca pozwolenia zintegrowanego
Pyt ogétem - 0,0009
. SO, 7446-09--5 0,0048
1 2 2 Piec grzewczy komorowy nr 2
NO, 10102-44-0 0,0768
co 630-08--0 0,0216
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Pyt ogétem - 0,0009
. SO, 7446-09--5 0,0048
2. 3 3 Piec grzewczy komorowy nr 4
NO, 10102-44-0 0,0768
co 630-08--0 0,0216
Pyt ogétem - 0,0009
. SO, 7446-09--5 0,0048
3. 4 4 Piec grzewczy komorowy nr 5 NO, 10102-44-0 0,0768
CcO 630-08--0 0,0216
5/1 Piec grzewczy komorowy nr 7 Pyt ogétem - 0,0033
4 5 5/2 Piec grzewczy komorowy nr 8 SO, 7446-09--5 0,0174
’ 5/3 Piec grzewczy komorowy nr 9 NO, 10102-44-0 0,2790
CO 630-08--0 0,0785
Emisja ze Zrédta 5/1, 5/2, 5/3 = 1/3 emisji z emitora
7/1 Stanowiska upalania nadlewdw — 3 szt. | Pyt ogétem - 0,6000
5. 7 7/2 Kabina spawalnicza NO, 10102-44-0 0,1140
CcO 630-08--0 0,0330
Emisja ze Zrédfa = 1/2 emisji z emitora
8/1 Odciag z kabin spawalniczych nr 14 16 | Pyt ogétem - 0,300
6. 8 8/2 Stanowiska upalania nadlewéw -2 szt. | NO, 10102-44-0 0,2280
8/3 Szlifierki dwutarczowe — 4 szt. co CAS 630-08-0 0,0110
Emisja pytow razem ze 7rédet 8/1, 8/2 = 1/2 emisji z emitora, a ze Zrédta 8/3= 3 emisji emitora,
emisja gazéw z 8/1, 8/2=po ¥2 emisji z emitora
Stanowiska ciecia plazma — Pyt ogétem - 0,800
7. 12 12 2 st NO, 10102-44-0 0,590
CO 630-08--0 0,160
13/1 | Oczyszczarka komorowa OPK-2000 nr | Pyt ogétem - 1,000
3. 13 100. . NO, 10102-44-0 0,0430
13/2 Kabina spawalnicza co 630-08--0 0,0200
13/3 | Szlifierki wahadtowe — 5 szt.
Emisja pytu ze Zrédta 13/1 =% emisji z emitora, a z 13/2 i 13/3 razem = 2/3 emisji z emitora.
Emisja gazéw dotyczy emisji ze zrédta 13/2=emisji z emitora.
Pyt ogétem - 0,0033
9. 14 14 Piec zarzalny z wysuwanym trzonem nr | SO, 7446-09--5 0,0184
16 NO, 10102-44-0 0,4416
co 630-08--0 0,0621
Pyt ogétem - 0,0033
10. 15 15 Piec zarzalny z wysuwanym trzonem nr | SO, 7446-09--5 0,0184
19 NO, 10102-44-0 0,4416
co 630-08--0 0,0621
16/1 Kabiny spawalnicze — 8 szt. Pyt ogétem - 0,6000
11. 16 16/2 Szlifierki dwutarczowe — 2 szt. NO, 10102-44-0 0,0940
16/3 Szlifierka wahadtowa co 630-08--0 0,0220
Emisja pyfu ze Zrédta 16/1 =1/4 emisji z emitora, a ze Zrédfa 16/2 =3/, emisji z emitora.
Emisja gazéw dotyczy Zzrédta 16/1 = emisji z emitora.
12. 17 17 Oczyszczarka OWPK-10 000 nr 102 Pyt ogétem - 2,000
Pyt ogétem - 0,0021
13 18 18 Piec zarzalny z wysuwanym trzonem nr | SO, 7446-09--5 0,0112
21 NO, 10102-44-0 0,1792
CcO 630-08--0 0,0504
20/1 | Oczyszczarka OWPK-4 nr 98 Pyt ogétem - 2,5000
14, 20 20/2 | Oczyszczarka OWPK-4 nr 91
20/3 | Kabiny spawalnicze nr12i 13
20/4 | Szlifierki wahadtowe — 5 szt.
Emisja pyfu z 20/1 = % emisji z emitora, emisja pyfu z 20/2 = % emisji z emitora, emisja pyfu z
20/3 i 20/4 razem = % emisji z emitora.
Emisja gazéw dotyczy Zrédta 20/3 = emisji z emitora
21/1 | Piec zarzalny z wysuwanym trzonem nr | Pyt ogétem - 0,0041
15. 21 17 SO, 7446-09--5 0,0224
21/2 Piec zarzalny z wysuwanym trzonem nr | NO, 10102-44-0 0,5376

18




18 [co | 630-08-0 0,0756
Emisja ze Zrédta 21/1, 21/2 = % emisji z emitora
22/1 | Stanowiska szlifierek wahadtowych —3 | Pyt ogétem - 0,3000
16. 22 szt . ) NO, 10102-44-0 0,0150
22/2 | Stanowisko upalania nadlewdw -1szt. ) 630080 0,0300
Emisja pytow ze Zrédfa 22/1, 22/2 =% emisji z emitora.
Emisja gazow dotyczy tylko emisji ze Zrédfa 22/2 = emisji z emitora.
Pyt ogétem - 0,0036
17. 23 23 Piec zarzalny z wysuwanym trzonem nr | SO, 7446-09--5 0,0200
15 NO, 10102-44-0 0,3840
CcO 630-08--0 0,0675
Pyt ogétem - 0,0036
Piec zarzalny z wysuwanym trzonem nr | SO, 7446-09--5 0,0200
18. 24 24
23 NO, 10102-44-0 0,3840
CcO 630-08--0 0,0675
Pyt ogétem - 0,0036
19. 25 25 Piec zarzalny z wysuwanym trzonem nr | SO, 7446-09--5 0,0200
14 NO, 10102-44-0 0,3840
Cco 630-08--0 0,0675
2%0. 27 27/1 | Oczyszczarka OWG-08 nr 104 Pyt ogétem - 1,200
27/2 | Szlifierki wahadtowe — 3 szt.
Emisja ze Zrédta 27/1= % emisji z emitora,
a ze Zrédta 28/2 = % emisji z emitora.
I1. 28 28/1 | Oczyszczarka OWPK-25 nr 105 Pyt ogétem - 1,300
28/2 | Szlifierki wahadtowe — 3 szt.
Emisja ze Zrédta 28/1= % emisji z emitora,
a ze Zrédta 28/2 = % emisji z emitora.
Pyt ogétem - 0,0035
i S0, 7446-09-5 0,0192
22. 29 29 Piec grzewczy komorowy nr 25 NO, 10102-44-0 0,4608
co 630-08-0 0,0648
23, 30 30 Krata wstrzasowa (podwdjna) Pyt ogétem - 0,750
Pyt ogétem - 0,0300
. . SO, 7446-09-5 0,0400
24. 31 31 Stanowisko kowalskie NO, 10102-44-0 0,0075
co 630-08-0 0,1250
Suszarka form nr 5 Pyt ogétem - 0,0150
SO 7446-09--5 0,1080
25. o = NOZZ 10102-44-0 0,5472
Cco 630-08--0 0,500
Pyt ogétem - 0,0045
SO, 7446-09--5 0,0024
NO, 10102-44-0 0,0384
26. 34 34 Suszarka rdzeni nr 2 Cco 630-08--0 0,055
Fenol 108-95-2 0,001
Formaldehyd 50-00-0 0,0020
Amoniak 7664-41-7 0,0012
Wentylacja kanatu w hali D Pyt ogétem - 0,200
27. 35 35 (z krat WKMS-2,5-1050 nr 5
i WKM-4-1216 nr 6)
Pyt ogétem - 0,0005
SO, 7446-09--5 0,0024
28. 36 36 Suszarka zatyczek dwukomorowa NO, 10102-44-0 0,0384
CcO 630-08--0 0,0550
29. 40 40 Krata wstrzgsowa WKM-4-1216 Pyt ogétem ) 1,300

nrll
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Wentylacja kanatu na hali D1 Pyt ogétem - 0,300
30. 44 44 (z krat WKM-4-1216 nr 7
i WKM-4-2012 nr 8)
47/1 | Piec indukcyjny firmy ABB nr 4 Pyt ogétem - 0,288
31. 47 47/2 | Piec indukcyjny firmy ABB nr 5 NO, 10102-44-0 0,075
CcO 630-08--0 0,190
Emisja ze ?rédfa 47/1 =3/, emisji z emitora, a ze Zrédta 47/2 = % emisji z emitora.
48/1 | Piectukowy nr 1 Pyt ogétem - 3,664
48/2 Piec tukowy nr 6 NO, 10102-44-0 3,664
48/3 | Piec tukowy nr7 co 630-08--0 54,966
HCL 7647-01-0 1,200
32. 48 Fluor 7782-41-4 0,013
Wegl. arom. - 0,006
Cd og. 7440-43-9 0,00045
Mn og. 7439-96-5 0,03044
Pb og. 7439-92-1 0,00256
Emisja ze Zrédta 48/1 = 1/4 emisji z emitora,
Emisja ze Zrédfa 48/2 = 1/3 emisji z emitora,
Emisja ze Zrodia 48/3 = 2/3 emisji z emitora.
Jednoczesnie mogag procowaé maksymalnie dwa z wyZej wymienionych piecow
33. 50 50 Instalacja regeneracji mas formierskich | Pyt ogétem - 0,415
34 51 51 Odciagg z mies.zarek i urzadzen Pyt ogdtem ) 1,000
przygotowania masy
Odciag z przeno$nikéw tasmowych i Pyt ogétem - 1,700
35. 52 52 zasypu mechanicznego materiatow
pylastych
Odciag z transportu mas zwrotnych Pyt ogétem - 0,850
36. 53 53
; —_ Wegl. alif. - 0,023
37. 54 54 Odciagg z wanny hartowniczej Wegl arm. » 0,023
Pyt ogétem - 0,800
38. 55 55 Stanowisko ciecia plazmg nr1 NO, 10102-44-0 0,590
(60) 630-08-0 0,080
Pyt ogétem - 0,800
39. 57 57 Stanowisko ciecia plazma nr 3 NO, 10102-44-0 0,590
CO 630-08-0 0,080
Pyt ogotem - 0,100
40. 59 59 Kabiny spawalnicze — 2 szt. NO, A Qe
co 630-08--0 0,0240
Instalacje pozostate
Tréjetyleno- 112-24-3 %
czteroamina
Alkohol benzylowy 100-51-6 *
a1, 60 60 Odcigg ze stanowiska szpachlowania Aceton 67-64-1 0,0800
modeli i wytwarzania modeli z zywic Ksylen 1330-20-7 0,042
Octan etylu 141-78-6 0,0840
Styren 100-42-5 0,0588
Toluen 108-88-3 0,0840
Aceton 67-64-1 0,6930
Etylobenzen 100-41-4 *
Alk. dwuacetonowy 0,1530
: : PR Ksylen 1330-20-7 1,5840
42. 63 63 Wentylacja kabiny lakierniczej zobutanol ~8-83-1 0,2070
Octan butylu 123-86-4 0,1350
Octan etylu 141-78-6 0,6120
Toluen 108-88-3 0,4230
43. 74 74 Oczyszczarka OWD-1000 nr 640 Pyt ogétem - 0,4000
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75/1 Maszyny do napawania typu Messer Pyt ogétem B 0,0960
44. 75 52 |MrL23 . NO, 10102-44-0 0,0420
75/3 Kabina ﬁpawalnlf:za - 2'szt.
Stanowisko stellitowania co 630-08--0 *
Emisja pytow i gazéw dla kazdego Zrodta = % emisji z emitora.
Pyt ogétem - 0,0240
45, 76 76 Kabina spawalnicza NO, 10102-44-0 0,0200
CcO 630-08--0 *
Aceton 67-64-1 0,5400
Butanol 71-36-3 *
Etylobenzen 100-41-4 *
46. 77 77 Kabina malarska Ksylen 1330-20-7 1,7100
Izobutanol 78-83-1 0,0612
Octan butylu 123-86-4 0,0216
Wegl. alif. - *
Objasnienia:

[*] - oznacza, ze dla zanieczyszczenia oznaczonego w ten sposdb nie ustalono emisji dopuszczalnej — na podstawie art. 224 ust. 3 ustawy
Prawo ochrony srodowiska, zgodnie z ktorym w pozwoleniu nie okresla sie wielkosci dla tych rodzajéw gazéw i pytéw, ktére
wprowadzone do powietrza nie powodujg przekroczenia 10% wartosci odniesienia.

Tabela nr 8. Emisja zorganizowana zanieczyszczen dla Zrédet zaktadu objetych pozwoleniem

Emisja roczna [Mg/rok]

Lp. Nazwa z instalacji
zanieczyszczenia wymagajqc.:ej z instalacji pozostatej
pozwolenia
zintegrowanego
1. Dwutlenek azotu 29,5898 0,1393
2. Dwutlenek siarki 0,9011 0,0600
3. Tlenek wegla 173,714 - 0,2855*
4. Aceton - 1,0690
5. | Tréjetylenoczteroamina - 0,0030*
6. Amoniak 0,0033 -
A Butanol - 0,1200*
8. Chlorowodér 5,6400 -
9. Etylobenzen - 0,0305*
10. | Fenol 0,0027 -
11. | Alkohol benzylowy (fenylometanol) - 0,0075*
12. | Fluor 0,0610 -
13. | Formaldehyd 0,0054 -
14. | Ksylen - 2,316
15. | Metyloizobutyloketon (alkohol izobutylowy) - 0,2315*
16. | Octan butylu - 0,1440
17. | Octan etylu - 0,7800
18. | Styren - 0,1176
19. | Toluen - 0,5910
20. | Weglowodory alifatyczne 0,0092 0,1100*
21. | Weglowodory aromatyczne 0,0374 -
22. | Alcohol dwuacetonowy - 0,1530
23. | Pyt ogétem 51,4028 0,9820
24. | Pb w pyle og. 0,0079 -
25. | Cd w pyle og. 0,0014 -
26. | Mn w pyle og. 0,0937 -

Objasnienia:

[*] - oznacza, ze dla zanieczyszczenia oznaczonego w ten sposéb nie ustalono emisji dopuszczalnej — na podstawie art. 224 ust. 3 ustawy
Prawo ochrony sSrodowiska, zgodnie z ktérym w pozwoleniu nie okresla sie wielkosci dla tych rodzajéw gazéw i pytéw, ktére
wprowadzone do powietrza nie powodujg przekroczenia 10% wartosci odniesienia.
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11.1.3. Usytuowanie stanowisk do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazéw i pytow do powietrza

Tabela 9.
Odlegtos¢ przekroju od
Nazwa zrdodta emitujgcego ) . LB
Nr Nr . - Usytuowanie przekroju
L N L, zanieczyszczenie N .
P- | emitora | zrédia pomiarowego emisji Przed -
przekroje a 5
przekrojem
m
5/1 Piec grzewczy komorowy nr 7 W pionowym odcinku emitora
. " <5Dy> 1Dy,
1. 5 5/2 Piec grzewczy komorowy nr 8 za wylotem z urzadzen > 5Dy
. Y (1,60 m)
5/3 Piec grzewczy komorowy nr 9 (piecow).
W poziomym odcinku kanatu
5 7 7/1 Stanowisko upalania nadlew6w — 3 szt. | za wylotem z urzadzen i przed | <5Dy> 1Dy, >2D
: 7/2 Kabina spawalnicza wentylatorem odciggu i (2,54 m) H
pionowym emitorem.
: : ; W poziomym odcinku kanatu
i Kelhiig §pawaln|cze' nri4i 16, za wylotem z urzadzen i przed | < 5Dy > 1Dy, | < 2Dy > 1/2Dy,
3. 8 8/2 Stanowiska upalania nadlewéw — 2 szt. wentviatorenodeigi (1,70 m) (0,86 m)
8/3 | Szlifierki dwutarczowe = 4 szt. fenty rcHE ! !
pionowym emitorem.
4. 12 12 Stanowiska ciecia plazma — 2 szt. W pionowym emitorze za > 5Dy > 5Dy
wentylatorem
13/1 | Oczyszczarka komorowa OPK-2000 T ———
nr 100 y <5Dy> 1/2D,,
5. 13 : . wylotem z odpylacza i przed > 5Dy
13/2 Kabina spawalnicza wentylatorem odciagu
13/3 | Szlifierki wahadtowe — 5 szt. y a8
6. 14 14 Piec zarzalny z wysuwanym trzonem W pionowym o.dcmku emitora > 5Dy, <5D,> 1/2D,
nr 16 za wylotem z pieca.
7 15 15 Piec zarzalny z wysuwanym trzonem W pionowym 9dcmku emitora > 5Dy, <5Dy> 1/2D,
nr 19 za wylotem z pieca.
16/1 | Kabiny spawalnicze - 7 szt. Wi pecinylym aasinku kanato za
e wylotem z odpylacza, przed <5D,>1D, | <2Dy> 1D,
8. 16 16/2 | Szlifierki dwutarczowe - 2 szt. wentylatorem odciagu i (1,75m) (1,00m)
16/3 | Szlifierka wahadtowa ey b ’ !
pionowym emitorem.
W pionowym odcinku emitora
9. 17 17 Oczyszczarka OWPK-10 000 nr 102 za odpylaczem i za > 5Dy > 2Dy
wentylatorem odciggu
10. 18 18 Piec zarzalny z wysuwanym trzonem W pionowym qdcmku emitora > 5Dy > 5D,
nr21 za wylotem z pieca
20/1 | Oczyszczarka OWPK -4 nr 98 W pionowym odcinku emitora
20/2 | Oczyszczarka OWPK -4 nr 91 za urzadzeniami
" > >2
u 20 20/3 | Kabiny spawalnicze nr 12j13 oczyszczajacymi i za 2Ry Du
20/4 | Szlifierki wahadfowe — 5 szt. wentylatorem odciggu.
Piec zarzalny z wysuwanym trzonem W plonowym edeliku emitora
21/1 | nr17 h
12. 21 o za wylotem z urzadzen > 5Dy >5Dy
21/2 Piec zarzalny z wysuwanym trzonem 5
(piecéw).
nr 18
13 22 22/1 | Szlifierki wahadtowych — 3 szt. W pionowym odcinku emitora 5D < 2Dy>1/2D,,
’ 22/2 | Stanowisko upalania nadlewéw — 1 szt. | za wentylatorem odciggu b (0,68 m)
W pionowym odcinku emitora
14 27 27/1 | Oczyszczarka OWG-08 nr 104 za wylotem z zespotu <5Dy> 1Dy, | <5Dy> 1/2Dy,
’ 27/2 | Szlifierki wahadtowe — 3 szt. odpylajgcego i za (2,25 m)
wentylatorem odciggu.
W pionowym odcinku emitora
15 28 28/1 | Oczyszczarka OWPK-25 nr 105 za wylotem z zespotu <5Dy> 1Dy, | < 5Dy> 1/2Dy,
’ 28/2 | Szlifierki wahadtowe — 3 szt. odpylajacego i za (2,30 m)
wentylatorem odciggu.
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16. 29 29 Plec grzewczy komorowy nr 25 W pionowym o.dcmku emitora | <5Dy> 1D, > 5Dy
za wylotem z pieca
W pionowym odcinku emitora
. za wylotem
17. K
30 30 rata wstrzgsowa (podwdjna) zodpylaczatza wenblatorsm <5D> 1Dy, | <2Dy> 1/2Dy,
odciggu.
18. 32 32 Py emp— W pionowym odcmkt'x emitora | <5Dy> 1D, > 5Dy
za wylotem z suszarki (1,60 m)
19. 34 34 Suszarka rdzeni nr 2 W p'ochyiym wdeinky karafu <5D,> 1Dy, | <5Dy>1/2Dy,
spalin.
Wentylacja kanatu na hali D
20. 35 35 (z krat WKMS-2,5-1050 nr 51 WKM-4- | W pionowym odcinku emitora > 5D, <5Dy>1/2D,
1216 nr 6)
21. 36 36 Suszarka zatyczek dwukomorowa W pionowym odcinku emitora | <5D,> 1D, > 2Dy
22. 40 40 | Krata wstrzasowa WKM-4-1216 nr 11 | WV Pionowym odcinku emitora | o > 5Dy
za wylotem z kraty
Wentylacja kanatu na hali D1 . ;
23. 44 44 | (z krat WKM-4-1216 nr 7i WKM-4-2012 | WV Plonowym odcinku kanatu | <5D,> 1Dy, | > 2Dy
przed wentylatorem odciggu. (1,18 m) (1,48 m)
nr8)
L I W pionowym odcinku emitora
o 47 47/1 | Piec indukcyjny firmy ABB nr 4 55 WiliEEsin 7 ailivtacz <5Dy> 1Dy, | < 5Dy > 1/2D,
’ 47/2 | Piec indukcyjny firmy ABB nr 5 za wy Py A (1,12 m) (0,46 m)
i za wentylatorem odciggu.
1| poctuoy s ol A
25. 48 48/2 | Piec tukowy nr 6 ¥ v E e T > 5D, <5Dy<1/2D,
. za wylotem z odpylacza i za
48/3 | Piec tukowy nr 7 .
wentylatorem odciggu.
W pionowym odcinku emitora
26. 50 50 Instalacja regeneracji mas formierskich . nyc'Jtem . l.Jrzadzema <5Dy> 1Dy, > 2Dy,
odpylajacego i za
wentylatorem odciggu.
. . . . W pionowym odcinku emitora
7| s | s | ememeunstel e iodie | <o [ o
przyg v i za wentylatorem odciggu. ’ !
F)dqu z przenos.mkow tasmovs./yc’h W pionowym odcinku emitora <5Dy> 1D, | < 204> 1/2D,
28. 52 52 i zasypu mechanicznego materiatow za wylotem z odpylacza
R . (2,0 m) (0,60 m)
pylastych i za wentylatorem odciggu.
W pionowym odcinku emitora
29. 53 53 Odciag z transportu mas zwrotnych 2 wyl(?tem z %lrzadzenla <5Dy> 1Dy, > 2Dy,
odpylajacego i za
wentylatorem odciggu.
30. 55 55 Stanowisko ciecia plazmg nr 1 hid ploncl:)wy.m peclnla emitors >5Dy, > 2Dy,
(na poziomie dachu)
. - W pionowym odcinku emitora
31. 57 57 Stanowisko ciecia plazmg nr 3 L >5Dy, > 2Dy,
(na poziomie dachu)
W pionowym odcinku emitora
. . 5is <5Dy> 1Dy,
32. 59 59 Kabiny spawalnicze - 2 szt. za wylotem z urzadzen i (0.87 m) > 5Dy,
wentylatorem odciggu. )
33. 60 60 OdCIag .ze StanOWISka szpach'lov.van!a W pionowym odcinku emitora >5D;, > 2Dy,
modeli i wytwarzania modeli z zywic
34. 63 63 Wentylacja kabiny lakierniczej W pionowym odcinku emitora >5Dy, > 2Dy,
W pionowym odcinku emitora
35. 74 74 | Oczyszczarka OWD-1000 nr 640 za wylotem z odpylacza <5Du>1Dy | < 5(2H7>61n/1§Dh
i za wentylatorem odciggu. !
75/1 Maszyna do napawania typu Messer nr W piomeveym odeinku ket
1,23 . 2 s gha <5Dy> 1Dh <ZDH> 1/2Dh
36. 75 - . za wylotem ze Zrédta emis;ji i
75/2 | Kabiny spawalnicze — 2 szt. rzed wentvlatorem odciagu (0,98 m) (0,30 m)
75/3 | Stanowisko stellitowania P ¥ a8
W i ink .
37. 76 76 | Kabina spawalnicza ponowymeddnkueniters [ oo | cep sypep
za wentylatorem odciggu
38. 77 77 Kabina malarska W pionowym odcinku emitora >5D;, > 2D,
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10. W punkcie 11.2.1. pozwolenia tabeli pn. ,Zrédta emisji hatasu, rozktad czasu pracy Zrédet hatasu

,Tabela nr 10

dla doby” nadaje sie numer 10 i otrzymuje ona w cafosci nowe brzmienie:

Czas pracy Zrodta w

Srodki

Nr irédta| Nazwa Zrédia hatasu Lokalizacja l:lrzqd’zema ciggu doby < °$'_a hiczajace
. stanowigce Zrédta hatasu emisje hatasu do
hatasu (obiekt) (maksymalny) ) .
srodowiska
Pora dnia | Pora nocy
Zrédta bezposrednie (punktowe, powierzchniowe)
Dwie wyrzutnie gazéw Wyrzutnie gazéw z 22:00-
1 odlotowych emitora E- oczyszczarek nr 104 i 105 6:30-14:30 23'.00 Ttumiki hatasu
27iE-28"¢ i szlifierek wahadtowych ’
W -
Wentylator odciggowy entylato.r oqugovyy e Obudowa
. stanowisk upalania 22:00- L
2 gazow odlotowych : 6:30-14:30 dzwiekochtonna
X IPPC nadlewow 23:00
emitora E-7 e A wentylatora
i kabiny spawalniczej
Wentylator odciagowy Wentylato.r oduagovyy ze Ttumiki hatasu,
: stanowisk upalania 22:00- obudowa
3 gazoéw odlotowych . i b 6:30-14:30 5 s
; IPPC nadlewdw, szlifierek i kabin 23:00 dzwiekochtonna
emitora E-8 R
spawalniczych wentylatora
Wyciszone
Wentylatory nadmuchu pomieszczenie
powietrza piecéw Ob. 56 214- 22:00- wentylatorowi,
4 grzewczych nr 14, 15, 23 Wentglatary nadmuchy 6:30-14:20 23:00 obudowy
IPPC b
diwiekochtonne
wentylatoréw
Czerpnia powietrza do .
o Dwa wloty powietrza do . . 22:00- :
5 piecéw g;'zl?llpcpzcych nr 17 weniylatoréw nadmuchu 6:30-14:30 23:00 Obudowa czerpni
. Wentylator odciggowy
Wentylator odciggowy gazdéw odlotowych z 22:00- Obudowa
6 gazéw odlotowych i . 6:30-14:30 ,
. 1PPC wentylacji kanatu na hali D1 23:00 diwiekochtonna
emitora 44
ob. 45
Wentylatory nadmuchu 22:00- Betonowe
7 powietrza piecow Wentylatory nadmuchu 6:30-14:30 ' pomieszczenie
IPPC 23:00 .
grzewczychnr7,8,9 wentylatorowni
p . s 22:00-
8 Plac ztomu Ob. 43 suwnice 6:30-14:30 23:00
Instalacja odciggowa Obok Wentylator odciggowy z . : . .
? modelarni© Ob. 45 maszyn do obrébki drewna G:30-14:30 | Nie practlfe
Jaz na rzece Mata Panew Brak urzadzen . . 22:00-
e P Gb. 50 (dzwiek strumienia wody) 63014230 23:00 i
Zrédta posrednie (powierzchniowe)
Oczyszczarki, szlifierki,
wentylatory piecéw
grzewczych, suwnice, krata -
; . - . Dziatanie dla
| Obiekt . IpPC Ob. 56 wst.rzasow'a ! stanow.lsk.a 6:30-14:30 22:00 zrédet punktowych
oczyszczalni szlifowania, upalania i 23:00 nr 1-7
spawania; instalacje
odciggowe i odpylajace,
wozki pneumatyczne
I Obiekt | ob.64 Ocayszczalnia: 6:30-14:30 | Nie pracuje -
przerobu mas formowni stanowiska ciecia plazma
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PPe Przer6b mas formowni:
i oczyszczalni IFPS mieszarki mas, przenosniki
tasmowe i kubetkowe,
Ob. 642 dozowniki i podajniki, 6:30-14:30 22:00- Wibroizolatory
’ suwnice, przesiewacze, ’ ’ 23:00 dla maszyn
instalacje odciggowe i
odpylajace, instalacja
regeneracji mas
Elektrostalownia: piece 22:00- Obudowy typu
tukowe, suwnice, wézki | 6:30-14:30 23:00 dog - house
pneumatycze piecéw tu kOWYCh
Formownia:
formierki, nasypywarki,
Obiekt elektrostalowni misfza'\(rko-nasypgwarki, o Obudowa
1PPC . IPPC ubijaki pneumatyczne :00-
, formowni ", . :30-14: s i
i modelarni” b, 45 reczne, kraty wstrzgsowe, 6:30-14:30 23:00 dzww,kochionna.
suwnice, przenosniki kraty wstrzgsowe;
tasmowe, instalacje
odciggowe i odpylajace
Urzgdzenia do obrébki .
drewna, 6:30-14:30 | Nie pracuje Wikraizcilatony
. . - dla maszyn
odcigg z kabiny malarskiej
Stacja odpylania . .
v piecéw tukowych Ob.42a . W'entylator.y 6:30-14:30 22'_00 Ti.uml!q hatasu
elektrostalowni " odciggowe i rewersyjne 23:00 wibroizolatory
. Fiie LP i yue . . . . 22:00-
Y Obiekt obrébki walcéw Ob. 68 Szlifierki, tokarki, frezarki | 6:30-14:30 23:00 -
Szlifierki, tokarki, frezarki,
Obiekt obrébki wiertarki 22:00-
Vi ! :30-14: -
lekkiej P Ob. 13 wytaczarki, prasa, GR0laR0 23:00
oczyszczarka
Vil Pompownia Ifl[trOW!"lrl,a Ob. 46 Pompy wody u.zupefnlfajacej M 6:30-14:30 22:00- i
wody przemystowej wody obiegowej 23:00
Chtodnia wentylatorowa Wentylatory powietrza 6:30-14:30 | Nie pracuje
Vil i przepompownia wody Ob. 4 22:00- -
przemystowej © Pompy wody powrotnej 6:30-14:30 ) 3'_ 00
Gtéwna stacja . . 22:00-
IX transformatorowa " Ob. 261 Transformatory 6:30-14:30 23:00 -
Objasnienia:

L godziny pracy Zrédet hatasu w odniesieniu do o$miu najmniej korzystnych godzin dnia (6:00-22:00) kolejno po sobie
nastepujacych oraz jednej najmniej korzystnej godzinie nocy (22:00-6:00),

IPPC

P - #rédta hatasu instalacji pozostatych.”

- Zrédta hatasu wchodzace w sktad instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego,

11. W punkcie 11.2.2. tabeli pn. ,Wielkosci dopuszczalne poziomu hatasu emitowanego poza
terenem zakfadu w odniesieniu do rodzajow terenéw normowanych”, nadaje sie nowy numer
11 i otrzymuje ona w catosci nowe brzmienie:

, Tabelanr 11
Oznaczenie terenéw Opis terenu wg tabeli nr 1 zatacznika do D_OPUSZ‘EZE“HY poziom hatasu
L chronionych rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia wyrazony rownowaznym poziomem
P- zlokalizowanych 14 czerwca 2007 r. (Dz. U. 2 2014 r., poz. diwigku [dB]
w otoczeniu zaktadu 112) Pora dnia Laeqp Pora nocy Laeqn
1 IMN? 2a) Tereny zal?udoyvy mieszkaniowej 50 0
jednorodzinnej.
2. 1UMN?Y 3d) Tereny mieszkaniowo-ustugowe 55 45
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3 MN? 2a) Tereny zab.udO\{vy mieszkaniowej 50 40
jednorodzinnej
4. MR" 3b) Tereny zabudowy zagrodowej 55 45
5. M/Uz) 3d) Tereny mieszkaniowo-ustugowe 55 45
Objasnienia:

Y ona podstawie uchwaty nr XXXI1/293/13 Rady Miejskiej w Ozimku z 27 maja 2013 r. w sprawie zmiany miejscowego planu
zagospodarowania przestrzennego dla m. Ozimek — Schodnia Nowa w granicach administracyjnych, czgsci wsi Schodnia
Stara oraz czeéci wsi Antonidw po wschodniej i zachodniej stronie ul. Powstaicéw Slaskich do skrzyzowania z
ul. Dylakowska (Dz. Urz. Woj. Opolskiego z 11 czerwca 2013 r. poz. 1380),

2 na podstawie uchwaty nr XXXVII/245/2001 Rady Miejskiej w Ozimku z 28 wrze$nia 2001 r. w sprawie uchwalenia
miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego dla miasta Ozimek - Schodnia Nowa w granicach
administracyjnych, czeéci wsi Schodnia Stara oraz czeci wsi Antonidw po wschodniej i zachodniej stronie ulicy
Powstaricow Slaskich do skrzyzowania z ulicg Dylakowskg (Dz. Urz. Woj. Opolskiego z 19 listopada 2001 r. Nr 108

poz. 906).”

12. Punkt I.3. pn. ,Emisja odpadéw”, w catosci otrzymuje brzmienie:

,11.3. Emisja odpadow

1.3.1. Rodzaje i ilosci przewidywanych do wytworzenia odpadéw wraz z okresleniem miejsca ich

magazynowania i sposobu ich zagospodarowania

Tabela nr 12
llos$¢ odpadow
Mg/rok Sposob dalszego
instalacja P , zagospodarowania
Lp. Rodzaj odpadu Knd wymag:a- PiRpsce: Spogols ; odpadow
odpadu i Instalacje magazynowania odpadéw
3 pozostate
pozw.
zintegr.
Odpady niebezpieczne
Odpady farb i lakieréw
zawierajgcych ; T
1. rozpuszczalniki organiczne 08 01 11* 0,50 0,5 R K amie
lub inne substancje Magazyn nr 2
niebezpieczne /ob. nr 34 z placem
Szlamy wodne zawierajace magazynowym/
farby (w zamykanych pojemnikach
i lakiery zawierajgce * np. beczki, paleto-pojemniki). . L
2. rezpuszezalniki oreaniczne 080115 1,00 unieszkodliwianie
lub inne substancje
niebezpieczne
Wodne roztwory
3. wywolywaczy 09 0101* 0,5 Laboratorium Zaktadowe odzysk
i aktywatoréow /ob. 56/
4. Roztwory utrwalaczy 09 01 04* 0,5 (v zamiglarint pojerilku) odzysk
Magazyn nr 2
Odpadowe s$rodki wigzace /ob. nr 34 z placem
5. zawierajgce substancje 1009 13* 30 | s magazynowym/ unieszkodliwianie
niebezpieczne (w zamykanych pojemnikach
np. beczki, paleto-pojemniki).

26




Odpadowe emulsje
i roztwory olejowe

" ; s
6. 2 obrébki metali 120109 6,0 unieszkodliwianie
nie zawierajgce chlorowcéw
Mineralne oleje hydrauliczne oilzyski
7. | nie zawierajace zwiazkéw | 1301 10* 10,00 , SRR
. unieszkodliwianie
chlorowcoorganicznych Magazyn nr 2
/ob. nr 34 z placem
- — magazynowym/
Mineralne oleje silnikowe, (w zamykanych pojemnikach
) przektadniowe . np. beczki, paleto-pojemniki). odzysk/
8. i smarowe nie zawierajgce 13 02 05* 3,00 ; s
. unieszkodliwianie
zwigzkow
chlorowcoorganicznych
Mineralne oleje i ciecze
stosowane jako
g, elekFrmzola.ntory o.raz.nosmkl 1303 07* 20,0 10,0 . odzys.k/. .
ciepta nie zawierajace unieszkodliwianie
zwigzkow
chlorowcoorganicznych
odpadyseie MIEJSCElOIbolf osadnika
z piaskownikow ek
10. . . 1305 01* 10,0 /Ob. 95/ unieszkodliwianie
i z odwadniania -
olejow z separacji (w specjalistycznym
kontenerze)
Magazyn nr 2
. /ob. nr 34 z placem
Inne rozpuszczalniki "
11. i mieszaniny 14 06 03* 0,8 gazy y . odzysk
. (w zamykanych pojemnikach
rozpuszczalnikéw . h L
np. beczki, paleto-pojemniki)
Opakowania zawierajgce Magazyn nr 2
i3, substancje nle'be'zpleczne 15 01 10* 0,7 0,7 /ob. nr 34 z placem unieszkodliwianie
lub nimi magazynowym/
zanieczyszczone (w pojemnikach i luzem)
Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry
ST SRR Sy biagazymru 2
- dovigdierania 15 02 02* 4,00 1,00 /ob. nr 34 z placem Unieszkodliwianie/
. . magazynowym/ odzysk
i ubrania ochronne
. (w workach)
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi
Magazyn nr 2
- Filbryelefome 16 01 07* 0,20 /ob. nr 34 z placem Unieszkodliwianie/

magazynowym/
(w pojemnikach)

odzysk
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Ptyny zapobiegajace

Magazyn nr 2
/ob. nr 34 z placem

15. zamarzaniu zawierajgce 16 01 14* 0,50 unieszkodliwianie
niebezpieczne substancje isgazyrawym/
(w zamykanych pojemnikach)
Zuzyte urzadzenia Magazyn nr 1
zawierajgce niebezpieczne Job.nr9,/
16. elementy inne niz 16 02 13* 0,85 (lampy w pojemniku, odzysk
wymienione w a pozostate odpady
160209 do 160212 luzem lub w pojemniku)
Chemikalia
laboratoryjne
i analityczne
(np. odczynniki chem.) Laboratorium Zaktadowe, TR —
17. | zawierajace substancje 16 05 06* 0,50 /ob. nr 62/ odzysk
niebezpieczne, (w zamykanym pojemniku) ¥
w tym mieszaniny
chemikaliéw laboratoryjnych
i analitycznych
Zuzyte nieorganiczne
chemikalia Laboratorium Zaktadowe
ig zawne-rajqce -substanqe 16 05 07* 0,05 /ob. nr 62{ unieszkodliwianie/
niebezpieczne (w opakowaniach odzysk
(np. przeterminowane indywidualnych)
odczynniki chemiczne)
Magazyn nr 4
19, | Baterlefakumulatory | go0000x | 500 10,00 /ob. nr 423/ odzysk
otowiowe (w specjalistycznych
pojemnikach)
P Magazyn nr 1
20. Bafterie Taknmitidtany 16 06 02* 0,30 Job.nr 9/ odzysk
niklowo-kadmowe . ;
(w pojemniku)
Odpady drewna, szkta
i tworzyw s?ztucznych Magazyn 2
SR o /ob. nr 34 z placem unieszkodliwianie
21. zanieczyszczone 17 02 04* 10,00 ) P
. magazynowym/
substancjami {luzem)
niebezpiecznymi (podktady
kolejowe)
L Tius'zcze ., Magazyn nr 2
i mieszaniny olejow Jah. fF30 2 pilgeen
22. z separacji olej/woda inne 19 08 10* 20,00 ) P odzysk
. o magazynowym/
niz wymienione . .
w 190809 (w zamykanych pojemnikach)
Odpady inne niz niebezpieczne
Trociny, widry, scinki, Miejsce w magazynku drewna
’3, drewno i ptyta widrowa i 030105 30 77,0 modelarni odzysk

fornir inne niz wymienione
w 030104 (z obrébki drewna

/ob. 45 hala D1/
(w worku big-bag)
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i likwidacji modeli
drewnianych)

Magazyn Modeli
/Ob. 112/
(luzem)

Magazyn nr 2

24, Odpady z tworzyw 0702 13 15,0 /ob. nr 34 z placem ok
sztucznych magazynowym/
(luzem lub w pojemnikach)
Magazyn nr 2
t
e
2. | & B8R NEUMY 1 970280 | 10,0 5,0 magazynowym/ odzysk
(odpady gumowe
) , (luzem na paletach
w tym tasmy transporteréw)
na placu magazynowym)
Btony i papier fotograficzny Laboratorium Zaktadowe,
26. zawierajacy srebro lub 090107 0,1 /ob. 56/ odzysk
zwigzki srebra (w workach)
Zuile, popioty paleniskowe i
pyty z kottow Miejsce w hali elektrostalowni
27. (z wytaczeniem pytow z 100101 1,0 0,5 /Ob. 45/ odzysk
kottéw wymienionych w 10 (w pojemniku)
01 04)
Zuile z proceséw wytapiania Wiefsce:ws hali elektrostalown unieszkodliwianie/
28. e g 100201 | 1500 /Ob. 45/
(stalownicze) odzysk
(w kontenerze)
Odpady state z oczyszczania Miejsce przy stacji filtrow
gazéw odlotowych inne niz elektrostalowni
28 wymienione w 100207 (ze 10g208 a8 /Ob. 42a/ qdzysk
stalowni) (w workach big-bag)
Inne nie wymienione odpad Magazyncnr 3 - placziomu
30. | uiyte eletro i e ﬁtgwe‘)' 100299 15,0 /Ob. 43/ odzysk
Ve (w pojemniku)
Rdzenie i formy odlewnicze Miejsce w hali rdzeniarni
przed procesem odlewania formowni unieszkodliwianie/
3. inne niz wymienione 180306 250 /Ob.45/ odzysk
w 10 09 05 (w kontenerach metalowych)
Miejsce w instalacji przerobu
mas formowni
Rdzenie i formy odlewnicze . ./Ob' Gaf .
o procesie odlewania inne il unieszkodliwianie/
a5, || B BRIk G0 100908 | 20000 | .. instalacji przerobu mas) SEEIRS
niz wymienione = 2 odzysk
Wieza ewakuacyjna
w 10 09 07 . .
obok obiektu oczyszczalni
(w zbiornikach masy zwatowej
z oczyszczania na kracie)
Miejsce w instalacji przerobu
Pyty z gazéw odlotowych mas formowni /Ob. 64a/ . Lo
33. inne niz wymienione w 1009 10 1200 (w workach big-bag BRIESS IR

1009 09

lub w zbiornikach pytéw

instalacji odpylania formowni)

odzysk
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Miejsce w hali oczyszczalni
/Ob. 64/
(w workach big-bag)

Miejsce przy stacji filtrow
elektrostalowni
/Ob. 42a/

(w workach big-bag)

Magazyn nr 3 - plac ztomu
/Ob. 43/

Odpady z toczenia (w pojerniku)
34. i pitowania zelaza 120101 9500 400 - odzysk
oraz jega SLOROW Labon"a‘torlum Zaktadowe
/miejsce przy ob. 62/
(w kontenerach metalowych)
Czastki i pyly zelaza oraz jego Magazyn nr 3
35. stopow (tlenki zelaza 120102 20 - plac ztomu odzysk
z upalania) (w metalowym pojemniku)
Odpady z toczenia Magazyn nr 4
36. i pitowania metali 120103 36 /Ob. 42 a/ odzysk
niezelaznych (w pojemniku)
Magazyn nr 3- plac ztomu
37. Odpady spawalnicze 120113 13 0,2 /Ob. 43/ odzysk
(w metalowym pojemniku)
Magazyn nr 2
gg, | Selamy 2 obrébiimetalilone | 4, 4 45 0,7 /Ob. 34z placem unieszkodliwianie
niz wymienione w 120114 magazynowym/
(w pojemnikach metalowych)
Magazyn nr 3
- plac ztomu
Odpady poszlifierskie inne /Ob. 43/
39. niz wymienione 120117 8,0 2,0 (w metalowym pojemniku) odzysk
w120116 Laboratorium Zaktadowe
/miejsce przy ob. 62/
(w metalowym pojemniku)
. . s . Magazyn nr 2
Zuzyte materiaty szlifierskie . AR
40. inne niz wymienione 120121 | 58,0 2,0 /0h..34 2 places unieszkodiiwianie/
w1201 20 magazynowy.m/ . odzysk
(w metalowym pojemniku)
Inne nie wymienione odpady Miejsca w hali oczyszczalni : e
41, (z odpylania urzadzen 120199 500,0 /ob. 56/ unteszkodlivizaie/
; . . odzysk
oczyszczajacych) (w metalowych pojemnikach)
Magazyn nr 2
2. Op'akovyania 150101 8,5 15 /ob. nr 34 z placem odzysk
z papieru i tektury magazynowym/
( w paczkach)
Magazyn nr 2
43, Opakowania 15 01 02 4,0 25 /ob. nr 34 z placem adlzysh
z tworzyw sztucznych magazynowym/
(w paczkach i luzem)
Magazyn nr 2
a4, Opakowania 150103 0,5 6,0 /ob. nr 34 z placem gk
z drewna magazynowym/
(luzem)
: Magazyn nr 3 - plac ztomu
45. S 150104 2,0 3,5 /Ob. 43/ odzysk
z metalu
(luzem)
Laboratorium Zaktadowe
46. Qpaksania 150107 0,2 ol nir 62 odzysk
ze szkta (w specjalistycznym
kontenerze)
Sorbenty, materiaty Magazyn nr 2
47. filtracyjne, tkaniny do 150203 5,0 1,0 /ob. nr 34 z placem odzysk

wycierania (np. szmaty,

magazynowym/
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Scierki) i ubrania ochronne
inne niz wymienione w 15 02
02 (np. worki z filtréw)

(w workach lub
luzem - dotyczy workéw
z urzgdzen odpylajacych)

Magazyn nr 2
/ob. nr 34 z placem

48. Zuzyte opony 160103 3,0 ————— odzysk
(luzem)
Magazyn nr 1
/Ob. 9/
(zuzyte urzadzenia luzem na
regale)
Zuzyte urzadzenia inne niz ‘Ii')rlaaﬁsﬁcr)zr\:n(ztcz\:’;\f/{e J,Stz?l
49. | wymienione w 16 02 09 do 1602 14 80,00 odzysk
1602 13 JobiBly
(transformatory wolnostojace)
Budynek Gtéwnej Stacji
Transformatorowej nr 2
/ob. 16/
(kondensatory luzem)
. Magazyn nr 1
50. Inoe Batarie 16 06 05 0,1 Job. nr9/ odzysk
i akumulatory < ;
(w pojemnikach)
Magazyn nr 2
/ob. nr 34 z placem
o magazynowym/
Oktadziny piecowe (luzem lub w kontenerze)
i materiaty ogniotrwale z ; s
51. | proceséw metalurgicznych 161104 350,0 UmiEgzkad gy
. . e . . . odzysk
inne niz wymienione Miejsce w hali elektrostalowni
w16 1103 /Ob. 45/
(w kontenerze)
@ . Magazyn nr 2
. Ok{a_dzmy plfacowe /ob. nr 34 z placem
i materiaty ogrllotrwa{e z magazynowym/ . o
52, . pro'cesow _ B 16 1106 95.0 50 (luzem lub w kontenerze) unieszkodliwianie/
niemetalurgicznych inne niz ! ! . 5 - odzysk
wymienine Miejsce w hali oczyszczalni
w16 1105 /0b. 56/
(w kontenerze)
Zelazo i stal 7 64.05 Magazyn nr 3 - plac ztomu
53. (z demontazu 400,00 800,0 /Ob. 43/ odzysk
i ztomowania) (luzem)
gq, | MENESHIY WSl lodpudy | LTOAOF | 4 20,0 “/A:Ea ;Zr:l;;/‘l odzysk
metali niezelaznych) . g
(w pojemniku)
Kable Magazyn nr 4
55. inne niz wymienione 1704 11 11,0 Job. nr 42a/ odzysk
w1704 10 (w pojemniku)
Materiaty izolacyjne inne niz Magazyn nr 1 : o §
56. wymienione 17 06 04 0,2 /ob. 9/ unieszkodliwianie/
w 17 06 01 17 06 03 (w pojemniku) otzysk
Miejsce obok osadnika
P g Sciekow unieszkodliwianie/
57. Zawarto$c piaskownikéow 1908 02 70,0 Job. nr 95/ otlegsk
(w kontenerze)
Miejsce obok
. osadnika wody unieszkodliwianie/
58. Osady z klarowania wody 1909 02 60,0 Job. nra7/ oilbyiik
(luzem lub w kontenerze)
59. | Inne nie wymienione odpady | 19 09 99 10,0 Miejsce w filtrowni unieszkodliwianie/
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(zuzyte wypetnienia filtrow
do filtracji wody)

wody przemystowej
/ob. nr 46/
(w kontenerze)

odzysk

Objasnienia do tabeli:
*_ oznacza odpady niebezpieczne, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z 9 grudnia 2014 r. w sprawie katalogu odpadéw

11.3.2. Zrédta powstawania, podstawowy sktad chemiczny i wiaéciwosci odpadéw

Tabela nr 13

Kod

Lp.
P odpadu

Rodzaj odpadu

Zrédta powstania odpadéw
Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci odpadu

Odpady niebezpieczne

1. | 080111*

Odpady farb i lakieréw zawierajgcych
rozpuszczalniki organiczne lub inne
substancje niebezpieczne

Zrédta powstawania odpadu:

Odpad powstaje w wyniku malowania odlewéw, modeli i armatury
(odpad z czyszczenia krat do malowania, resztki farb, itd.).

Sktad chemiczny odpadu: mieszanina zwigzkéw organicznych takich jak:
weglowodory aromatyczne, weglowodory alifatyczne, alkany, ketony itp.
Odpad staty lub ptynny, fatwopalny, drazniacy, szkodliwy, ekotoksyczny.
Wiasciwosci odpadu: (HP3) - tatwopalne, draznigce (HP4) — dziatanie na
skére i powodujgce uszkodzenie oczu, (HP5) — dziatanie toksyczne na
narzady docelowe (STOT) lub zagrozenia spowodowane aspiracja,
(HP14) - ekotoksyczne, zgodnie z rozporzadzeniem Komisji (UE) nr
1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.

2. | 080115*

Szlamy wodne zawierajgce farby
i lakiery zawierajace rozpuszczalniki
organiczne lub inne substancje
niebezpieczne

Zrédta powstawania odpadu:

Odpad powstaje w wyniku malowania armatury w kabinie malarskiej w
wyniku usuwania aerozoli farb.

Sktad chemiczny odpadu: mieszanina wody i zwigzkéw organicznych
takich jak: weglowodory aromatyczne, weglowodory alifatyczne, alkany,
ketony itp.

Odpad ptynny, draznigcy, szkodliwy, ekotoksyczny.

Wiasciwosci odpadu: draznigce (HP4) — dziatanie na skére i powodujace
uszkodzenie oczu, (HP5) — dziatanie toksyczne na narzady docelowe
(STOT) lub zagrozenia spowodowane aspiracja, (HP14) — ekotoksyczne,
zgodnie z rozporzgdzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia
2014 r.

3. 0901 01*

Wodne roztwory wywotywaczy
i aktywatoréw

Zrédta powstawania odpadu:

Odpad powstaje w trakcie wykonywania badar nieniszczacych odlewéw
(wywotywanie zdje¢ rentgenowskich).

Sktad chemiczny odpadu: mieszanina o odczynie alkalicznym, zawierajaca
zwigzki organiczne, jak i nieorganiczne (np. pirogalol, pirokatechina,
hydrochinon, metol, amidol, chlorowodorek

p-aminofenolu, p-diaminobenzen, fenidon, weglany: sodowy i potasowy,
wodorotlenki: sodowy i potasowy, pirosiarczyn potasowy, bezwodny
siarczan (IV) sodowy oraz bromek potasowy).

Odpad ptynny, draznigcy, szkodliwy, zracy.

Wiasciwosci odpadu: draznigce (HP4) — dziatanie na skére i powodujace
uszkodzenie oczu, (HP5) - dziatanie toksyczne na narzady docelowe
(STOT) lub zagrozenia spowodowane aspiracjq, (HP8) — zrace, zgodnie z
rozporzgdzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.

4. 09 01 04*

Roztwory utrwalaczy

Zrédta powstawania odpadu:

Odpad powstaje w trakcie wykonywania badan nieniszczacych odlewéw
(wywotywanie zdjec¢ rentgenowskich).

Sktad chemiczny odpadu: mieszanina zawierajgca kompleksy srebrowe
tiosiarczanu oraz bromek sodowy. Dodatkowo zawiera substancje
zakwaszajace, ktorymi sa zwykle wyzsze kwasy organiczne oraz sole
metali (zwykle glinu, ale takze zelaza, chromu, cyrkonu) badz atunu
chromowo-potasowego.

Odpad ptynny, draznigcy, szkodliwy.

Wiasciwosci odpadu: draznigce (HP4) — dziatanie na skdre i powodujgce
uszkodzenie oczu, (HP5) — dziatanie toksyczne na narzady docelowe
(STOT) lub zagrozenia spowodowane aspiracjg, zgodnie z
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rozporzadzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.

1009 13*

Odpadowe srodki wigzgce zawierajgce
substancje niebezpieczne

Zrédta powstawania odpadu:

Odpad powstaje w wyniku usuwania przeterminowanych lub nie
odpowiadajgcych wymaganiom materiatéw: formierskich i modelarskich
(spoiw, oddzielaczy, zywic).

Sktad chemiczny odpadu: wodorotlenek potasu, fenol, formaldehyd,
alkohol furfurylowy, kwas siarkowy, alkohole - etylowy, metylowy,
izopropylowy, zywice epoksydowe, aminy, diizocyjaniny.

Odpad ptynny, tatwopalny, drazniacy, szkodliwy, toksyczny, rakotwdérczy,
zracy, ekotoksyczny.

Wiasciwosci odpadu: (HP3) - tatwopalne, (HP4) — dziatanie na skére i
powodujgce uszkodzenie oczu, (HP5) — dziatanie toksyczne na narzady
docelowe (STOT) lub zagrozenia spowodowane aspiracja, (HP6) — ostra
toksycznos¢, (HP8) - zrace, (HP 14) — ekotoksyczne, zgodnie z
rozporzgdzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.

12 01 09*

Odpadowe emulsje i roztwory olejowe
z obrébki metali niezawierajgce
chlorowcow

Zrédta powstawania odpadu:

Odpady powstaje w wyniku obrébki mechanicznej odlewéw, czesci
metalowych itp. (wymiana emulsji chtodzacych).

Sktad chemiczny odpadu: mieszanina wody (95-97%) i koncentratu
chtodziwa, w sktad ktérego wchodzi olej mineralny, emulgatory,
stabilizatory i inhibitory, oraz drobna frakcja czastek metali niezelaznych.
Odpad ptynny, ekotoksyczny.

Witasciwosci odpadu: (HP 14) — ekotoksyczne, zgodnie z
rozporzadzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.

13 01 10*

Mineralne oleje hydrauliczne
niezawierajgce zwigzkéw
chlorowcoorganicznych

Zrédta powstawania odpadu:

Odpad powstaje w wyniku wymiany zuzytych olejéw podczas remontéw
urzadzen sterowanych hydraulicznie.

Sktad chemiczny odpadu: destylaty ciezkie parafinowe, obrabiane
wodorem, uzyskane przez rafinacje ropy naftowej z dodatkami
uszlachetniajgcymi. Olej przepracowany zanieczyszczony jest metalami.
Odpad ptynny, zéftawa lub czerwonawa gesta ciecz, ekotoksyczny.
Witasciwosci odpadu: (HP 14) — ekotoksyczne, zgodnie z
rozporzadzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.

13 02 05*

Mineralne oleje silnikowe,

przektadniowe i smarowe
niezawierajace zwigzkéw
chlorowcoorganicznych

Zrédta powstawania odpadu:

Odpad powstaje w wyniku wymiany zuzytych olejéw podczas remontéw
urzadzen przektadni urzadzeri oraz wymiany zuzytych olejéw w $rodkach
transportu.

Sktad chemiczny odpadu: destylaty ciezkie parafinowe, obrabiane
wodorem, uzyskane przez rafinacje ropy naftowej z dodatkami
uszlachetniajgcymi. Olej przepracowany zanieczyszczony jest metalami.
Odpad ptynny, gesta ciecz o zabarwieniu od jasnozéttego po czarny,
ekotoksyczny.

Witasciwosci odpadu: (HP 14) — ekotoksyczne, zgodnie z
rozporzadzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.

1303 07*

Mineralne oleje i ciecze stosowane
jako elektroizolatory oraz no$niki
ciepta niezawierajgce zwigzkéw
chlorowcoorganicznych

Zrédfa powstawania odpadu:

Odpad powstaje podczas wymiany zuzytych olejéw podczas remontéw
transformatoréw, sprezarek oraz podczas wymiany oleju w wannie do
hartowania odlewow.

Sktad chemiczny odpadu: destylaty lekkie naftenowe, obrabiane
wodorem, destylaty ciezkie parafinowe, obrabiane wodorem, dodatki
uszlachetniajace.

Odpad ptynny, ekotoksyczny.

Witasciwosci odpadu: (HP 14) — ekotoksyczne, zgodnie z
rozporzadzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.

10.

1305 01*

Odpady state z piaskownikow
i z odwadniania olejéw z separacji

Zrédta powstawania odpadu:

Odpad powstaje na osadniku $ciekdw przemystowych w formie
pozostatosci statych w komorze odolejacza (osady zanieczyszczone
olejem).

Sktad chemiczny odpadu: osady state, piasek, zanieczyszczone olejami.
Odpad ekotoksyczny.

Witasciwosci odpadu: (HP 14) — ekotoksyczne, zgodnie z
rozporzgdzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.

11.

14 06 03*

Inne rozpuszczalniki

Zrédta powstawania odpadu:
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i mieszaniny rozpuszczalnikéw

Odpad powstaje w wyniku zanieczyszczenia Srodkéw do konserwacji
powierzchni i mycia czesci maszyn.

Sktad chemiczny odpadu: destylaty lekkie zobojetniane chemicznie (ropa
naftowa).

Odpad ptynny, draznigcy, szkodliwy, ekotoksyczny.

Wiaséciwosci odpadu: (HP4) — dziatanie na skére i powodujgce
uszkodzenie oczu, (HP5) — dziatanie toksyczne na narzady docelowe
(STOT) lub zagrozenia spowodowane aspiracja, (HP 14) — ekotoksyczne,
zgodnie z rozporzadzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia
2014r.

Opakowania zawierajace substancje

Zrédta powstawania odpadu:

Powstaje w wyniku zuzycia substancji niebezpiecznych, np.
przeterminowanych farb, odczynnikéw). )

Sktad chemiczny odpadu: metale zelazne i niezelazne, polipropylen,
polietylen, zanieczyszczone substancjami zrgcymi, draznigcymi,
tatwopalnymi, toksycznymi.

12. | 1501 10* niebezpieczne lub nimi
zanieczyszczone i iy
Wiasciwosci odpadu: (HP3) - tatwopalne, draznigce (HP4) — dziatanie na
skére i powodujgce uszkodzenie oczu (HP4), (HP5) — dziatanie toksyczne
na narzady docelowe (STOT) lub zagrozenia spowodowane aspiracja,
(HP14) — ekotoksyczne zgodnie z rozporzagdzeniem Komisji (UE) nr
1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.
Zrédta powstawania odpadu:
Odpad powstajgcy w wyniku zuzycia sorbentéw, materiatéw filtracyjnych,
filtréw olejowych np. ze sprezarek, tkanin do wycierania, ubran
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym | ochronnych.
filtry olejowe nie ujete w innych Sktad chemiczny odpadu: bawetna, celuloza, polipropylen, poliester,
13. | 1502 02* grupach), tkaniny do wycierania polimery syntetyczne, weglowodory aromatyczne, weglowodory
i ubrania ochronne zanieczyszczone | alifatyczne.
substancjami niebezpiecznymi Odpad staty, tatwopalny, zanieczyszczony substancjami niebezpiecznymi:
smarami, olejami itp., ekotoksyczny.
Wiadciwosci _odpadu: (HP 14) - ekotoksyczne, zgodnie z
rozporzadzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.
Zrédta powstawania odpadu:
Odpad powstaje w wyniku wymiany zuzytych filtréw olejowych w
pojazdach kotowych i szynowych.
14. | 1601 07* Filtry olejowe ?kfa.d chej-micznv odpr:.\du: widkna ceIquz.owe impregnowane specjalnymi
2ywicami fenolowymi lub epoksydowymi.
Odpad staty, zawierajacy niewielkie ilosci zuzytego oleju, ekotoksyczny.
Wiasciwosci _odpadu: (HP 14) - ekotoksyczne, zgodnie z
rozporzadzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.
Zrédta powstawania odpadu:
Odpad powstaje w wyniku wymiany zuzytych ptynéw zapobiegajacych
zamarzaniu w $rodkach transportu.
N . Sktad chemiczny odpadu: glikol etylenowy lub propylenowy z dodatkami
15. | 1601 14* P.iyny. zapo!:)legaja!ce zamarzaniu .| ochronnymi (inhibitorami korozji).
zawierajgce niebezpieczne substancje ;
Odpad ptynny, przezroczysty, szkodliwy.
Wiasciwosci odpadu: (HP5) — dziatanie toksyczne na narzady docelowe
(STOT) Ilub zagroienia spowodowane aspiracjg, zgodnie z
rozporzadzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.
Zrédta powstawania odpadu:
Odpady powstajg w wyniku wymiany zuzytych lamp, urzadzen
elektrycznych i elektronicznych zawierajgcych niebezpieczne elementy na
nowe.
Zuzyte urzadzenia zawierajace Sktad chemiczny odpadu: tworzywa sztuczne, szkto techniczne lub
16. | 1602 13* niebezpieczne elementy inne niz metale, zawierajgce substancje niebezpieczne takie jak: metaliczna rteg,
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 | otéw, nikiel, chrom, kadm, wodorotlenki, kwasy, proszek luminoforwy.
Odpad staly, toksyczny, ekotoksyczny.
Wiasciwosci _odpadu: (HP6) — ostra toksycznos¢, (HP 14) -
ekotoksyczne, zgodnie z rozporzadzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014 z
dnia 18 grudnia 2014 r.
17. | 1605 06* Chemikalia laboratoryjne i analityczne | Zrédta powstawania odpadu:

(np. odczynniki chem.) zawierajgce

Odpad powstaje w trakcie prowadzenia badar chemicznych.
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substancje niebezpieczne, w tym
mieszaniny chemikaliow
laboratoryjnych i analitycznych

Sktad chemiczny odpadu: kwasy nieorganiczne, zasady, sole i inne zwigzki
chemiczne.

Odpad ptynny, wysoce tatwopalny, draznigcy, szkodliwy, toksyczny, zracy,
ekotoksyczny.

Wiasciwosci odpadu: (HP3) - tatwopalne, (HP4) — dziatanie na skére i
powodujgce uszkodzenie oczu, (HP5) — dziatanie toksyczne na narzady
docelowe (STOT) lub zagrozenia spowodowane aspiracja, (HP6) — ostra
toksycznos¢, (HP8) - irgce, (HP 14) - ekotoksyczne, zgodnie z
rozporzadzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.

Zuzyte nieorganiczne chemikalia
zawierajgce substancje niebezpieczne

Zrédta powstawania odpadu:

Odpad powstaje w trakcie prowadzenia analiz chemicznych metodami
klasycznymi.

Sktad chemiczny odpadu: kwasy nieorganiczne, zasady, sole i inne zwigzki
chemiczne).

Odpad staty lub ptynny, wysoce tatwopalny, draznigcy, szkodliwy,

18. | 1605 07* R s .
(np. przeterminowane odczynniki toksyczny, zracy, ekotoksyczny.
chemiczne) Wiasciwosci odpadu: (HP3) - tatwopalne, (HP4) — dziatanie na skére i
powodujgce uszkodzenie oczu, (HP5) — dziatanie toksyczne na narzady
docelowe (STOT) lub zagrozenia spowodowane aspiracjg, (HP6) — ostra
toksycznos¢, (HP8) — irace, (HP 14) — ekotoksyczne, zgodnie z
rozporzadzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.
Zrédta powstawania odpadu:
Odpad powstaje w wyniku wymiany zuzytych baterii i akumulatoréw
otowiowych na nowe.
19. | 1606 01* Bateria Taknrmultory slowiows Sk{ad. chemiczE\v odpadu.: obudowa polipropylenowa, otéw, tlenek
otowiu, roztwér kwasu siarkowego.
Odpad staty, zracy, ekotoksyczny.
Witasciwosci odpadu: (HP8) — zrace, (HP 14) — ekotoksyczne, zgodnie z
rozporzadzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.
Zrédta powstawania odpadu:
Odpad powstaje w wyniku wymiany zuzytych baterii i akumulatoréw
niklowo-kadmowych na nowe (rézne komérki uzywajgce baterie i
s ; akumulatory).
20. | 1606 02* BELErE | al;(ur:ulatory riklowo- Sktad chemiczny odpadu: obudowa z tworzywa sztucznego (ebonit, PP,
RIS PCV), tlenek niklu i kadmu, roztwoér wodorotlenku potasu i litu.
Odpad staty, ekotoksyczny.
Wiasciwosci _odpadu: (HP 14) - ekotoksyczne, zgodnie z
rozporzadzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.
Zrédta powstawania odpadu:
Odpad powstaje w wyniku wymiany zuzytych podktadéw kolejowych na
nowe.
Sktad chemiczny: drewno (celuloza 55%, lignina 30%, hemicelulozy 10%,
Odpady drewna, szkta zywice i gumy —4,5%, zwigzki mineralne 0,5%), szkto (dwutlenek krzemu,
21. | 1702 0a* i tworzyw sztucznych zawierajgce lub | tlenki glinu, magnezu, wapnia, baru, sodu, potasu), tworzywa sztuczne
zanieczyszczone substancjami (PCV, polietylen, poliuretan) zanieczyszczone np. olejami.
niebezpiecznymi (podkiady kolejowe) | Odpad staty, szkodliwy, ekotoksyczny.
Witasciwosci: (HP5) — dziatanie toksyczne na narzady docelowe (STOT)
lub zagroienia spowodowane aspiracja, (HP 14) - ekotoksyczne,
zgodnie z rozporzadzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia
2014 r.
Zrédta powstawania odpadu:
Odpad powstaje w wyniku separacji olejéw na osadniku sciekéw
- . o przemystowo-opadowych.
Ttuszcze i mieszaniny olejow . L . - )
22. | 1908 10* 2 senarac]l olel/wosa nne i Skfafd chemlczEw odp:?\du. mlta'szf'anlna w.ody i weglowodoréw, oraz
wymienione w 19 08 09 zanieczyszczen organicznych i nieorganicznych.
Odpad ptynny, ekotoksyczny.
Wiasciwosci odpadu: (HP 14) - ekotoksyczne, zgodnie z
rozporzadzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.
Odpady inne niz niebezpieczne
Trociny, widry, $cinki, drewno i ptyta | Zrédta powstawania odpadu:
23. 030105 | widrowa ifornir inne niz wymienione | Odpad powstaje w wyniku zuzycia palet oraz w wyniku obrébki drewna w

w 03 01 04 (z obrébki drewna i

procesie wytwarzania oprzyrzgdowania modelowego oraz z likwidacji
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likwidacji modeli drewnianych)

modeli drewnianych i napraw palet drewnianych.

Sktad chemiczny odpadu: celuloza 55%, lignina 30%, hemicelulozy 10%,
zywice i gumy — 4,5%, zwiazki mineralne 0,5%, zywica klejowa
mocznikowa, parafina jako $rodek hydrofobowy oraz laminaty lub folie
zawierajgce zwykle w swym skfadzie zadrukowany papier nasgczony
zywica.

Wiasciwosci odpadu: odpad staty.

Zrédta powstawania odpadu:

Odpad powstaje w wyniku likwidowania oprzyrzagdowania modelowego z
tworzyw sztucznych oraz likwidowania wyposazenia, naprawy urzadzen.
Sktad chemiczny odpadu: naturalne lub syntetyczne polimery (np.
polimetakrylan metylu, polistyren, polietylen), kopolimery lub mieszanki

24. 1 070213 Ocdparly 7 b rayw sztucznych polimeréw, modyfikowane metodami chemicznymi (np. przez hydrolize),
fizykochemicznymi (np. przez degradacje) lub przez dodatek takich
substancji, jak: plastyfikatory, wypetniacze, stabilizatory oraz barwniki i
pigmenty.
Wiasciwosci odpadu: odpad staty.
Zrédta powstawania odpadu:
odeady z preeraysty somowego | Od.pa-d powstaje’ w wyniku wymia‘ny zgiytych elementéw gumowych
25. | 070280 produkelt gummy ledpady sumowe m.in.:w prz.enosnlkach, urzgdzeniach i wezy gumowych.
A , Sktad chemiczny odpadu: guma naturalna produkowana z kauczuku lub
w tym tasmy transporteréw) i s s o
guma syntetyczna z polbutadienu i innych syntetycznych poliolefin.
Wiasciwosci odpadu: odpad statly.
Zrédta powstawania odpadu:
Odpad powstaje w trakcie wykonywania badar nieniszczacych odlewéw
R . — wywolywanie zdjec rentgenowskich.
26. | 090107 . Biqny + papier fotogra'iflcz.ny Sktad chemiczny odpadu: poditoze papierowe pokryte siarczanem baru i
zawierajgcy srebro lub zwigzki srebra — ; .
warstwa emulsji $wiattoczutej np. bromosrebrowej, chloro-bromo-
srebrowe;j.
Wiasciwosci odpadu: odpad staty.
Zrédta powstawania odpadu:
- . . . Odpad powstaje podczas spalania koksu na stanowiskach kowalskich
Zuzle, popioty paleniskowe i pyly : . :
27. 100101 z kottéw (z wylaczeniem pytow z podczas kusla narzedzii c-)gnlw.. " s ;
keifBwrwymisnianych w: 10:01 04) Skiad cr.lemlc.znv odpadu: tlen.kf krzemu, gl.mu, wapnia, zelaza o.raz' siarka
w przeliczeniu na SOs. Sktadniki te stanowig 99,7-99,9% catkowitej masy.
Wiasciwosci odpadu: odpad staty.
Zrédta powstawania odpadu:
Odpad powstaje w wyniku wysokotemperaturowego utleniania wsadu w
piecach elektrycznych podczas trwania wytopu i usuwany jest w trakcie
78, 1002 01 Zuzle z proceséw wytapiania odzuzlania kagpieli metalowej.
(stalownicze) Sktad chemiczny odpadu: tlenki krzemionki, glinu, zelaza i wapnia, z
niewielkim dodatkiem tlenkéw potasu, siarki, fosforu, manganu i chromu.
Wiasciwosci odpadu: ze wzgledu na wysoka zawartos¢ tlenku wapnia
wycigg wodny wykazuje odczyn silnie alkaliczny; odpad staly.
Zrédta powstawania odpadu:
Odpad powstaje w wyniku suchego odpylania gazéw ujetych znad piecéw
do wytopu metalu w trakcie trwania wytopu.
Odpady state z oczyszczania gazéw | Sktad chemiczny odpadu: tlenki zelaza, wapnia i manganu z niewielkim
29. 1002 08 odlotowych inne niz wymienione w | dodatkiem tlenkéw cynku i chromu charakterystycznych dla
10 02 07 (ze stalowni) wytwarzanych staliw stopowych oraz tlenkéw krzemu, glinu, wapnia i
magnezu charakterystycznych dla stosowanych topnikéw i materiatow
ogniotrwatych.
Wiasciwosci odpadu: wysoki odczyn pH; odpad staty.
Zrédta powstawania odpadu:
: oo Odpad powstaje w wyniku zuzycia, uszkodzenia lub brakowania elektrod
Inne nie wymienione odpady . -
30. 100299 (zusyte elekirody grafitowe) grafitowych stosowanych w piecach tukowych.
Sktad chemiczny: grafit.
Wiasciwosci odpadu: odpad staly.
Zrédta powstawania odpadu:
Rdzenie i formy odlewnicze przed Odpad powstaje w wyniku brakowania masy formierskiej lub rdzeniowej
31. 10 09 06 procesem odlewania inne niz oraz uszkodzonych rdzeni przed procesem odlewania.

wymienione w 10 09 05

Sktad chemiczny odpadu: 93 % krzemionki, niewielki dodatek tlenkéw
zelaza, glinu, $ladowe ilosci tlenkéw potasu, siarki, fosforu, wapnia.
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Wyciag wodny charakteryzuje sie alkalicznym odczynem, wysoka
zawartoscig ChZT i potasu.
Wiasdciwosci odpadu: odpad staty.

Rdzenie i formy odlewnicze po

Zrédta powstawania odpadu:

Odpad powstaje w wyniku przepalenia mas formiarsko-rdzeniowych z
ktérych wykonane sg formy i rdzenie.

Sktad chemiczny odpadu: 70 % krzemionki, niewielki dodatek tlenkéw
zelaza, glinu, tytanu, chromu, §ladowe ilosci tlenkéw potasu, siarki,

- 100908 proce5|fa qdlewama inne niz fosforu. Wycigg wodny odpaddw bez spoiw organicznych charakteryzuje
wymienione w 10 09 07 . . . . . .
sie alkalicznym odczynem, podwyzszong wartoscig ChZT i wysokim
stezeniem zelaza. Wycigg wodny z odpaddw ze spoiwami organicznymi
jest stabo zasadowy.
Wiasciwosci odpadu: odpad staty.
Zrédta powstawania odpadu:
Odpady powstajg w wyniku suchego odpylania zapylonego powietrza
odcigganego z instalacji regeneracji mas formierskich i innych instalacji.
33 1009 10 Pyty z gazéw odlotowych inne niz Sktad chemiczny odpadu: 68% krzemionki, 18% tlenku glinu, 5% tlenku
’ wymienione w 10 09 09 zelaza, niewielki dodatek tlenku baru, magnezu, potasu i wapnia, $ladowe
ilosci tlenkéw siarki, tytanu i sodu. Wycigg wodny charakteryzuje sie
stabo kwasnym odczynem, wysoka zawartoscig ChZT.
Wiasciwosci odpadu: odpad staty.
Zrédta powstawania odpadu:
Odpady powstajg w trakcie oczyszczania odlewdw, tj. upalania, ubijania
nadlewéw oraz brakowania wytopéw i wadliwych odlewéw oraz w
Qipadyz tsczenia Tpiowania elaza wynikl{ obrébki mechanicznej odlewéw i detali metalowych oraz préb z
34. 120101 P - odlewdéw.
Sktad chemiczny odpadu: stop zelaza i wegla oraz niewielkich ilosci
dodatkéw stopowych takich jak chrom, nikiel, mangan, wolfram, miedz,
molibden, tytan.
Wiasciwosci odpadu: odpad staty.
Zrédta powstawania odpadu:
Czastki i pyly zelaza oraz jego stopéw | Odpady powstajg w wyniku ciecia plazma nadlewéw i ztomu obiegowego.
35. 120102 i . : i
(tlenki zelaza z upalania) Sktad chemiczny: tlenki zelaza.
Odpad staty.
Zrédta powstawania odpadu:
Odpad powstaje w wyniku obrébki mechanicznej detali z metali
36 120103 Odpady z toczenia kolorowych itp.
' i pitowania metali niezelaznych Sktad chemiczny odpadu: aluminium, miedz, cynk, otéw, nikiel, otéw i
chrom.
Witasciwosci odpadu: odpad staty.
Zrédta powstawania odpadu:
Odpady powstajg w wyniku spawania i naprawiania odlewéw i armatury,
a takze w toku remontowego.
Sktad chemiczny odpadu: sktadniki stali weglowych i niskostopowych
37. 120113 Odpady spawalnicze (zelazo, mangan, krzem), stali wysokostopowych (réwniez zwigzki
chromu, niklu, molibdenu itp.) oraz otulina elektrod - krzemiany,
weglany, fluorki proste i ztozone, tlenki metali, szkto sodowe lub
potasowe oraz sktadniki organiczne.
Wiasciwosci odpadu: odpad staty.
Zrédta powstawania odpadu:
Szlamy z obrébki metali inne niz Odpad powstaje w trakcie szlifowania powierzchni detali.
38. 120115 Lo : s s o s e "
¥ wymienione w 12 01 14 Sktad chemiczny odpadu: metale zelazne i niezelazne (aluminium, miedz,
cyna, otéw), chtodziwo. Odpad staty (szlam).
Zrédta powstawania odpadu:
Odpad powstaje w wyniku szlifowania oraz w wyniku szlifowania i
Qdpady poszlifierskie fne ol czyszczenia urzadzen do obrébki mechaniczne;.
39. 120117 o Sktad chemiczny odpadu: wiéry metalowe (aluminiowe, miedziane,
wymienione w 12 01 16 i Lo
stalowe) ze znaczng zawartoscig szlamu (pochodng oleju mineralnego
zawartego w chtodziwie obrébczym).
Wiasciwosci odpadu: odpad staty.
40. 120121 Zuzyte materiaty szlifierskie Zrédta powstawania odpadu:

inne niz wymienione w 12 01 20

Odpad powstaje w wyniku zuzywania sie tarcz szlifierskich i krgzkéw
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$ciernych w trakcie szlifowania odlewdw, modeli, detali, préb odlanych
odlewow i prébek wytopowych

Sktad chemiczny odpadu: twarde materiaty Scierne takie jak: krzemionka,
korund, cyrkokorund, stopy zelaza i wegla.

Wiasciwosci odpadu: odpad staty.

Inne nie wymienione odpady

Zrédta powstawania odpadu:

Odpady powstaja w wyniku odpylania mokrego i suchego zapylonego
powietrza odcigganego z urzagdzer do obrébki powierzchni odlewéw.
Sktad chemiczny odpadu: zawierajg giéwnie tlenek zelaza (utleniona

41. 120199 (z odpylania urzadzen powierzchnia odlewdw staliwnych i zeliwnych) oraz krzemionke
oczyszczajacych) (pozostatosci masy formierskiej), pozostatymi sktadnikami sg tlenki

chromu, glinu, magnezu, sodu, potasu. Wycigg wodny wykazuje odczyn
zasadowy.
Wtasciwosci odpadu: odpad staty.
Zrédta powstawania odpadu:
Odpad powstaje na skutek rozpakowywania surowcéw, materiatéw,
urzadzen itp.

42. 150101 Opakowania z papieru i tektury Sktad chemiczny odpadu: celuloza, wypetniacze organiczne np. skrobia
ziemniaczana, wypetniacze nieorganiczne mineralne np. kaolin, talk, gips,
barwniki.

Wiadciwosci odpadu: odpad staty.
Zrédta powstawania odpadu:
Odpad powstaje w wyniku rozpakowywania dostarczanych lub zuzywania

43. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych | przechowywanych surowcéw, materiatéw, urzadzer itp.

Sktad chemiczny odpadu: PCV, polietylen, poliuretan.

Wiasciwosci odpadu: odpad staty.

Zrédta powstawania odpadu:

Odpady powstajg w wyniku rozpakowywania dostarczanych surowcéw,
. materiatéw, urzadzen itp.

44. RS Ees Opakowaia 2 drewa Sktad chemiczny odpadu: celuloza 55%, lignina 30%, hemicelulozy 10%,

zywice i gumy — 4,5%, zwigzki mineralne 0,5% .

Wiadciwosci odpadu: odpad staty.

Zrédta powstawania odpadu:

Odpady powstaja w wyniku rozpakowywania i zuzywania dostarczonych
. lub przechowywanych surowcéw, materiatéw itp.

45 130104 Bpakewarda 2 metall Skiad chemiczny odpadu: metale zelazne lub niezelazne (aluminium,

miedZ, cyna).

Wiasciwosci odpadu: odpad staty.

Zrédta powstawania odpadu:

Odpady powstajg w wyniku zuzywania odczynnikéw do badan.

46. 150107 Opakowania ze szkta Skiad chemiczny odpadu: dwutlenek krzemu, tlenki glinu, magnezu,
wapnia, baru, sodu, potasu.

Wiasciwosci odpadu: odpad staty.
N . Zrédta powstawania odpadu:
Sorbenty, materiaty filtracyjne, ; : ; ; e . .
- . . Odpad powstaje w wyniku zuzywania materiatéw filtracyjnych, np. worki
tkaniny do wycierania (np. szmaty, o - ; . o ,
47, 1502 03 Selerkl) lubfania achronnie ihne.ni3 z filtrow odpylajqcych, tkanin do wycierania i ub.ran roboczych..
L. Sktad chemiczny odpadu: bawetna, celuloza, polipropylen, poliester,
wymienione w 15 02 02 -
(np. worki z filtréw) pohr’m.ary s’yfltetyczne.
Wiasciwosci odpadu: odpad staty, tatwopalny.
Zrédta powstawania odpadu:
Odpady powstajg w wyniku wymiany zuzytych opon na nowe.
. Sktad chemiczny odpadu: polimery (naturalne i syntetyczne), sadza

48. 160103 Zuzyte opony techniczna, i plastyfiaktory (25% kauczuku naturalnego i syntetycznego,
do 20% stali szlachetnej, do 5% kordéw z poliamidu i do 5% sadzy).
Wiasciwosci odpadu: odpad staly.

Zrédta powstawania odpadu:
Odpad powstaje w wyniku wymiany zuzytych urzadzer elektrycznych i
. L .. elektronicznych, np. narzedzia, przyrzady, sprzet audiowizualny, a takze
49. | 160214 Zagyte urzadzenlaiong wymiany kondensatoréw i transformatoréw itp.

wymienione w 16 02 09 do 16 02 13

Sktad chemiczny odpadu: metale zelazne i niezelazne (aluminium, miedz,
cyna, otéw), tworzywa sztuczne, ceramika, szkto.
Wiasciwosci odpadu: odpad staty.
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Zrédta powstawania odpadu:
Odpad powstaje w wyniku wymiany zuzytych baterii i akumulatoréw, nie
zawierajgcych substancji niebezpiecznych, na nowe.

50. iei
160605 Inniehaterle bakamulabory Sktad chemiczny odpadu: cynk, wegiel, srebro, lit, nikiel, wodorotlenek
potasu.
Wiasciwosci odpadu: odpad staty.
Zrédta powstawania odpadu:
Odpad powstaje w wyniku zuzycia wytozenia piecéw do wytopu metalu i
Oktadzinyplecowe:] materily kadzi odlewniczych oraz ksztattek ogniotrwatych, tj. zatyczek, lejow
ogniotrwale z proceséw spustowych) na skutek temperatury metalu.
51. 161104 . ; o - Sktad chemiczny odpadu: zawierajg jako gtéwne sktadniki tlenki glinu,
metalurgicznych inne niz wymienione s i - i
w 16 11 03 krzemu oraz magnezu, w mniejszych ilosciach wystepuja tlenki zelaza,
tytanu i potasu. Wycigg wodny charakteryzuje sig odczynem silnie
zasadowym.
Wiasciwosci odpadu: odpad staty.
Zrédta powstawania odpadu:
Odpad powstaje w wyniku zuzycia wytozenia piecéw do obrébki cieplnej
. . odlewdw i suszarek form oraz galanterii formierskiej, a takze w wyniku
Oktadziny piecowe o L L. ; .
. . . , remontéw piecéw do obrébki cieplnej i suszarek form oraz zuzywania sie
i materiaty ogniotrwate z proceséw . e sk -
52. 161106 : ; ; 2 tygli i wytozenia piecéw laboratoryjnych.
niemetalurgicznych inne niz . FIE 5 s ; ;
- Sktad chemiczny odpadu: Zawierajg jako gtéwne sktadniki tlenki krzemu i
wymienione w 16 11 05 < P e < ¢
glinu, a takze tlenki zelaza, magnezu, wapnia, sodu, potasu i tytanu.
Wyciag wodny jest stabo zasadowy.
Wiasciwosci odpadu: odpad staty.
Zrédta powstawania odpadu:
Odpad powstaje w wyniku ztomowania maszyn, urzadzen i innych
srodkéw trwatych, a takze w wyniku rozbiérek i remontéw elementéw
metalowych budynkéw, demontazu i ztomowania maszyn, urzadzen i
Zelazo i stal (z demontazu i innych srodkéw trwatych oraz konserwacji, przegladéw i remontéw
53. 1704 05 n 2
ztomowania) urzadzen.
Sktad chemiczny odpadu: stop zelaza i wegla oraz niewielkich ilosci
dodatkéw stopowych takich jak chrom, nikiel, mangan, wolfram, miedz,
molibden, tytan.
Wiasciwosci odpadu: odpad staty.
Zrédta powstawania odpadu:
Odpad powstaje w wyniku ztomowania maszyn, urzadzen i innych
srodkéw trwatych, a takze w wyniku rozbiérek i remontéw elementéw
. . . . metalowych budynkéw, demontazu i ztomowania maszyn, urzgdzen i
Mieszaniny metali (odpady metali . . . " A .
54. 17 04 07 .. innych srodkéw trwatych oraz konserwacji, przeglagdéw i remontow
niezelaznych) . . : p . L
urzadzen oraz wymiany elementdéw urzadzeri pomiarowych i nozy
tokarskich.
Sktad chemiczny odpadu: aluminium, miedz, cynk, otéw, nikiel i chrom.
Wiasciwosci odpadu: odpad staty.
Zrédta powstawania odpadu:
skills tne Al vanianians Odpad powstaje w wyniku wymiany uszkodzonych kabli.
55. 1704 11 w1704 !O Sktad chemiczny odpadu: elementy metalowe (miedz, aluminium, stal) i
niemetalowe oraz tworzywa sztuczne (polwinit, polietylen).
Wiasciwosci odpadu: odpad staty.
Zrédta powstawania odpadu:
Odpad powstaje w wyniku wymiany uszkodzonych elementéw urzadzen
elektrycznych, np. bezpiecznikdw.
56 170604 Materiaty izolacyjne inne niz Sktad chemiczny odpadu: 40 — 60 % kaolinu, 20 — 30 % skalenia, 20 — 30 %
’ wymienione w 17 06 01 17 06 03 kwarcu, tlenki sodu i potasu, zwigzki cyrkonu i inne.
Wiasciwosci odpadu: odpad staty, twardy, kolor biaty, brudnobiaty lub
kremowy, bez zapachu, charakteryzuje sie duzg odpornoscia cieplng i
dielektryczng
Zrédta powstawania odpadu:
Odpad powstaje w wyniku czyszczenia osadnika sciekdw przemystowych i
studzienek.
57. 19 08 02 Zawartos¢ piaskownikow Sktad chemiczny odpadu: gtéwnym sktadnikiem jest krzemionka, ale

wystepuja takze tlenki zelaza, glinu, wapnia, magnezu, manganu,
chromu, cynku, typowe dla pytéw hutniczych.
Wiasciwosci odpadu: odczyn zasadowy; odpad staty.

39




58.

Zrédta powstawania odpadu:

Odpad powstaje w wyniku klarowania wody na osadnikach i wody
Swiezej obiegowe] (Utrzymanie ruchu)

Skiad chemiczny odpadu: Zawiera gtéwnie tlenki zelaza, krzemu,
manganu, glinu i wapnia. Odczyn wyciggu jest stabo zasadowy.
Wiasciwosci odpadu: Odpad staty.

1909 02 Osady z klarowania wody

59.

Zrédta powstawania odpadu:

Odpad powstaje w wyniku wymiany wypetnionych filtréw do filtracji
wody.

Sktad chemiczny: krzemionka zanieczyszczona tlenkami zelaza.
Wtasciwosci odpadu: odpad staty.

Inne nie wymienione odpady (zuzyte

190999 wypetnienia filtréw do filtracji wody)

Objasnienia do tabeli:
* _ oznacza odpady niebezpieczne, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z 9 grudnia 2014 r. w sprawie katalogu odpadéw

Odpady odbierane bedg przez podmioty posiadajgce stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

11.3.3. Wszystkie odpady powstajace w wyniku dziatalnosci instalacji magazynowane sg selektywnie
w wyznaczonych do tego celu miejscach, odpowiednio opisanych (kod, nazwa odpadu)
i zabezpieczonych przed dostepem 0s6b postronnych.

I1.3.4. Transport odpadéw bedzie realizowany srodkami transportu podmiotéw zewnetrznych
posiadajacych stosowne zezwolenia.

11.3.5. Dopuszcza sie przekazywanie odpadéw osobom fizycznym lub jednostkom organizacyjnym,
niebedgcym przedsiebiorcami, do wykorzystania na ich wtasne potrzeby, zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami (obecnie rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 10 listopada 2015 r. w sprawie listy
rodzajéw odpadow, ktére posiadacz odpaddéw moze przekazywac osobom fizycznym lub jednostkom
organizacyjnym niebedgcym przedsiebiorcami, oraz dopuszczalnych metod ich odzysku (Dz. U. z 2015
r. poz. 93).

I1.4. Gospodarka $ciekowa
W wyniku eksploatacji instalacji wymagajacej uzyskania pozwolenia zintegrowanego powstajg Scieki
przemystowe w ilosci $rednio dobowej 2000 m*/dobe oraz o maksymalnym stanie i sktadzie:

Tabela nr 14
Wskaznik Jednostka Wiartosc
dopuszczalna
Odczyn pH 9,0
BZT; mg 0,/I 25
ChZTe, mg 0,/I 125
Chlorki mg Cl/I 250
Siarczany mg SO,/I 300
Zelazo og6lne mg Fe/l 10
Zawiesiny ogdlne mg/| 70
Fenole lotne (indeks fenolowy) mg/| 0,01
Weglowodory ropopochodne mg/| 15

Scieki przemystowe odprowadzane s3 do zaktadowej kanalizacji opadowo-przemystowej wspdinej
dla wszystkich instalacji zaktadu. Po oczyszczeniu Sciekdw w osadniku Sciekéw, czes$é Sciekdw jest
zawracana i wykorzystywana do uzupetniania obiegu wody przemystowej, a pozostata czes¢ Sciekow
jest wprowadzana do wod rzeki Mata Panew. Zakfad posiada odrebne pozwolenie wodnoprawne
regulujace wprowadzanie Sciekéw przemystowych, stanowigcych mieszaning $ciekow produkceyjnych,
wod drenazowych z gtebokiego odwodnienia oraz wéd opadowych i roztopowych pochodzacych z
terenu Zaktadu, do waod rzeki Mata Panew.
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II.5. Dopuszczalne warianty pracy instalacji
Nie przewiduje sie wariantowego funkcjonowania instalacji.”

13. Tres¢ punktu IV. pn. ,Wymagane dziatania w tym S$rodki techniczne majace na celu
ograniczenie emisji, w szczegélnosci sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony
srodowiska jako catosci, w tym metody minimalizacji ilosci powstajacych odpadéw oraz
sposoby ograniczania oddziatywania transgranicznego”, otrzymuje w catosci nowe brzmienie:

n”

IV.1 Metody ochrony srodowiska wodnego

Do podstawowych metod ochrony srodowiska wodnego zaliczyé mozna:

1)

2)

dla ochrony wéd powierzchniowych:

oczyszczanie powstajgcych Sciekéw przemystowych przed odprowadzeniem do rzeki Mata
Panew, (przy uzyciu osadnika Sciekdw do usuwania zanieczyszczen statych i ptywajgcych)
ograniczenie iloéci odprowadzanych do wdd $ciekdw przemystowych poprzez ich zawracanie
do obiegu wody przemystowej i wykorzystanie ich jako wody uzupetniajgcej w procesie
przygotowania wody przemystowej obiegowej,

dla ochrony wéd podziemnych:

utwardzenie nawierzchni, zabezpieczajacej przedostawanie sie zanieczyszczen,
przechowywanie surowcéw i materiatéw (w szczegdlnosci ciektych) oraz odpadéw
(w szczegélnosci ciektych i niebezpiecznych) w pojemnikach, w wyznaczonych zamykanych
pomieszczeniach do magazynowania, o utwardzonej, izolowanej posadzce i zaopatrzonych w
sorbenty do zbierania ewentualnych wyciekow.

VI.2. Metody ochrony powietrza

Do podstawowych metod ochrony powietrza zaliczy¢é mozna:

sprzgtanie hal i odkurzanie instalacji, zamykanie pojemnikéw (w trakcie transportu
i stosowania), w ktérych znajdujg sie materialy zawierajgce substancje tatwo lotne
(np. powtoki), stosowanie zamknigtych pojemnikéw na substancje ciekte do produkcji
z pompkami dozujacymi (np. spoiwa, oddzielacze), stosowanie transportu pneumatycznego
i obudowywanie ciggow transportowych mas (jesli to mozliwe), magazynowanie
i przechowywanie materiatéw w obiektach i ograniczania przechowywania poza nimi,
stosowanie urzadzen redukujacych, takich jak:

odpylacze mokre przewatowe (OPBm-10),

odpylacze suche: komory osadcze, cyklony pionowe, filtry tkaninowe kasetowe i workowe,
konserwacja i wykonywanie przeglagdéw instalacji i urzadzen bedacych #rédiem
zanieczyszczen i urzadzen odpylajacych oraz okresowe wykonywanie pomiardéw emisji
i sprawnosci odpylania.

IV.3. Metody ograniczenia ucigzliwosci gospodarki odpadami

Podstawowe metody ochrony Srodowiska przed ucigzliwoscig zwigzang z odpadami to:

optymalizacja wielkosci skrzyrn formierskich i jej dostosowanie do rozmiaréw odlewu -
ograniczenie ilosci odpadowej masy formierskiej,

Swiezenie kapieli metalowej tlenem - ograniczenie zuzycia rudy i ilosci zuzli,

stosowanie materiatow wtdknistych jako oktadzin ogniotrwatych w piecach grzewczych -
ograniczenie ilosci zuzytych materiatéw ogniotrwatych,
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— stosowanie materiatéw eksploatacyjnych (np. elektrod grafitowych, tarcz szlifierskich)
o wydtuzonym czasie uzytkowania i wigkszej wytrzymatosci mechanicznej - ograniczenie ilosci
zuzytych materiatéw (elektrod grafitowych, zuzytego $cierniwa) i ich odpaddw,

— wykorzystywanie instalacji do regeneracji zuzytych sypkich mas samoutwardzalnych,

— zakup towaréw w opakowaniach zbiorczych i opakowaniach wielokrotnego zuzycia,

— stosowanie zasypek izolacyjnych i ostonek egzotermicznych do form - zmniejszenie nadlewéw
i ograniczenie ilosci odpadow zelaza i jego stopdw,

— zakup towaréw w opakowaniach zbiorczych i opakowaniach wielokrotnego uzycia -
ograniczenie ilosci odpadéw opakowaniowych,

— eksploatacja instalacji do regeneracji zuzytych sypkich mas samoutwardzalnych
(furanowych) - ograniczenie ilosci odpadowej masy formierskiej,

— odzyskiwanie we wtasnym zakresie odpadéw zelazono$nych w procesie wytapiania metalu,

— segregacja odpaddw i selektywne: zbieranie w miejscach wytworzenia, magazynowanie
i transportowanie odpadow,

— przekazywanie odpadéw do odzysku lub unieszkodliwiania uprawnionym odbiorcom
odpadéw dysponujgcym technicznymi  mozliwosciami  zagospodarowania odpadéw
z uwzglednieniem odbiorcéw odpaddw z terenu wojewddztwa opolskiego.

IV.4. Instalacje nie powodujg transgranicznego oddziatywania na srodowisko.

14. Tre$é¢ punktu VI pn. ,Zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych, w tym
pomiaru i ewidencjonowania wielkosci emisji w zakresie, w jakim wykraczajg poza wymagania
ustawowe” otrzymuje w catoéci nowe brzmienie:

n

VI.1. Monitoring proceséw technologicznych

VI.1.1. Monitoring stanu technicznej sprawnosci oraz czasu pracy urzadzen w instalacji wymagajgcej
uzyskania pozwolenia zintegrowanego:

a) monitorowanie pracy instalacji i urzadzen technologicznych oraz urzadzer ochrony Srodowiska
(np. odpylaczy itp.),

b) monitorowanie stanu technicznego instalacji i urzadzen technologicznych oraz urzadzen
ochrony $rodowiska (np. odpylajacych gazy odlotowe itp.) - poprzez dokonywanie
okresowych przegladéw ich stanu technicznego, identyfikowanie niezgodnosci tego stanu
i ich usuwanie w czasie okresowych konserwacji i remontéw,

c) monitorowanie czasu pracy instalacji i urzadzen technologicznych stanowigcych zrédta emisji
zorganizowanej,

d) monitorowanie zuzycia materiatéw i paliw przez instalacje i urzadzenia technologiczne.

VI.1.2. Monitoring efektywnego wykorzystania surowcéw i materiatow

Monitoring efektywnosci wykorzystania podstawowych surowcéw i materiatéw (w tym substancji
niebezpiecznych) prowadzony bedzie poprzez ewidencjonowanie ich zuzycia. Warto$¢ zuzycia nalezy
ustalaé raz w roku po jego uplywie w oparciu o biezace ewidencjonowanie wielkosci zuzycia
materiatow.

VI.1.3. Monitoring efektywnosci wykorzystania energii
Monitoring efektywnosci wykorzystania energii prowadzony bedzie poprzez ewidencjonowanie

zuzycia no$nikow energii.
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VI.1.4. Monitoring parametréw technicznych:

1) w procesie wytapiania metalu nalezy monitorowac:
- temperature ciekiej stali w czasie wytopu i zalewania,
- jakos¢ wytopéw w zakresie zgodnosci sktadu chemicznego z wymaganiami katalogu stali,
zeliw i stopow,
- wskaznik zuzycia energii elektrycznej w procesie wytapiania dla jednostek piecowych.
2) w procesie formowania i odlewania nalezy monitorowac:
- zgodnos¢ sktadu mas formierskich z zaktadowymi recepturami mas,
- podstawowe wiasciwosci technologiczne mas (wytrzymatosé, przepuszczalnosc).
3) w procesie oczyszczania i wykanczania odlewdw nalezy monitorowac:
- temperatury obrébki cieplnej,
- zgodno$¢ przebiegu obrébki z zaktadowymi technologiami obrébki cieplinej.
4) podczas operacji przyjecia dostaw i przygotowania wsadu w magazynach monitorowac:
- sktad wsadu metalowego tj. jego zgodnos¢ z zaktadowymi normami wsadowymi,
- jako$¢ osnowy ziarnowej (piaskow formierskich).

VI.2. Monitoring poziomu emisji zanieczyszczen do powietrza.

Tabela nr 15. Zakres monitoringu emisji zanieczyszczen do powietrza z instalacji IPPC

Nazwa Instalacji M?mtorowan? Nr emitora Czestotliwos¢ Kolejny pomiar
zanieczyszczenie
Pyt, NO,, CO 47 1x3lata 2018
E -
lektrostalawnia Pyt, NO, , CO, HCL, Fluor 48 1x3lata 2018
pvi 30, 50, 53, 1x5lat 2017
_ ¥ 35, 40, 51 1x5 lat 2018
Formownia
Fenol, formaldehyd, amoniak 34 1x5lat 2018
NO, 5,14, 21,18 1x5Ilat 2019
Oczyszczalnia Pvi 8,13, 22,28 1x5lat 2019
Y 16, 20, 59 1x5lat 2020

Pomiary emisji nalezy prowadzi¢ na stanowiskach pomiarowych usytuowanych w sposéb opisany
w tabeli nr 10 niniejszej decyzji, w zakresie:

emisji pytu (z wszystkich proceséw), zgodnie z metodg grawimetryczng,
emisji NO, zgodnie z metodg chemiluminescencyjng lub absorpcji promieniowania IR lub inng
optyczng
emisji CO — zgodnie z metodg absorpcji promieniowania IR lub metodg elektrochemiczng,
emisji fluoru i fluorowodoru, zgodnie z metodg absorpcji promieniowania IR lub inng
gwarantujgcg niepewnos¢ wyniku mniejszg od 10 %,
emisji HCl, zgodnie z metoda absorpcji promieniowania IR lub inng gwarantujgca niepewnosé
wyniku mniejszg od 10 %,
emisji formaldehydu, amoniaku - metoda spektrofotometryczng lub inng gwarantujgcy
niepewnos¢ wyniku mniejszg od 10 %,
emisji fenolu zgodnie z metoda chromatografii gazowej,
parametrow gazéw odlotowych:
— predkos¢ przeptywu, ci$nienie dynamiczne — dowolna metoda gwarantujgca niepewno$¢
wyniku mniejszg od 10 %,
— ci$nienie statyczne —dowolna metoda gwarantujgca niepewno$¢ wyniku mniejszg od
+ 10 hPa.
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— temperatura gazéw odlotowych — dowolna metoda gwarantujgca niepewnos¢ pomiarow
<+5K.

VI.3. Monitoring ilosci wykorzystywanej wody

lloé¢ wody wykorzystywanej przez instalacje wymagajgce uzyskania pozwolenia zintegrowanego,
ze wzgledu na brak mozliwosci pomiaru uwzgledniajgcego Zrédta pochodzenia wody, monitorowana
jest na podstawie ewidencji zuzycia wody przemystowej obiegowej do hartowania odlewodw,
tj. w oparciu o wskazania licznika czasu pracy pompy i wydajnosci pompy ttoczacej wodg wyrazonej
wm?/h.”

15. Pozostate punkty pozostajg bez zmian.
UZASADNIENIE

HUTA MALAPANEW Sp. z 0.0. w Ozimku posiada pozwolenie zintegrowane udzielone decyzjg
Wojewody Opolskiego nr 12-6610-1-62/06 z 22 czerwca 2007 r. dla instalacji do odlewania metali
zelaznych i instalacji towarzyszacych, o zdolnosci produkcyjnej 146 Mg wylotu na dobe,
zlokalizowanych na terenie Huty w Ozimku przy ul Kolejowej 1, zmienionych nastepnie decyzjami
Marszatka Wojewddztwa Opolskiego: z 7.04.2008 r. nr DOS-11I-I0C-7636-5/08, z 17.02.2009 r. nr DOS-
I1-I0C-7636-46/08, z 17.02.2009 r. nr DOS-II-I0C-7363-50/08, z 12.05.2010 r. nr DOS.MWi.7636-
12/10, z 29.04.2011 r. nr D0S$.7222.11.2011.BW, z 14.05.2012 r. D0S.7222.20.2012.IR oraz
z 17.08.2012 r. nr D0S$.7222.38.2012.IR, z 11.09.2014 r. nr DO0S$.7222.21.2014.JZ oraz
27.04.2015 r. nr D0S$.7222.139.2014.BG

W piémie nr NJ/41/2017 z 20 lutego 2017 r. (data wptywu 21.02.2017 r.) HUTA MALtAPANEW

Sp. z 0.0., zwrdcita sie do Marszatka Wojewo6dztwa Opolskiego z wnioskiem o zmiang pozwolenia
zintegrowanego, ze wzgledu na planowane zmiany, tj. likwidacje jednej z posiadanych odlewni -
Odlewnie B, ktére spowodowaty zmiany w funkcjonowaniu instalacji i zmiany oddziatywania na
érodowisko. Po analizie przedmiotowego wniosku Marszatek Wojewddztwa Opolskiego uznat, ze
planowane zmiany nie s3 istotnymi zmianami w funkcjonowaniu instalacji objetej wymogiem
uzyskania pozwolenia zintegrowanego, mogacymi spowodowac znaczgce zwigkszenie negatywnego
oddziatywania na $rodowisko, jednakze wymagaja zmiany niektérych warunkéw pozwolenia
zintegrowanego.

Do wniosku dotgczono:

— ,Dokumentacje do zmiany pozwolenia zintegrowanego dla instalacji odlewania i instalacji
towarzyszacych HUTY MALAPANEW Sp. z 0.0. w Ozimku” opracowang przez Panig mgr inz. Ewe
Baginiska i Panig mgr llone Dabrowska z grudnia 2016 r. (2 egzemplarze),

— informacje odpowiadajacg odpisowi aktualnemu z rejestru przedsigbiorcow Krajowego Rejestru
Sadowego nr 0000000733 sporzadzong na dzien 6 lutego 2017 r,,

— zapis wniosku na elektronicznym no$niku danych (CD),

— dowdd whniesienia optaty skarbowej z tytutu ztozenia wniosku.

Organem ochrony $rodowiska wtasciwym miejscowo do zmiany pozwolenia, w my$l art. 378
ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2017 r. poz. 519
z p6ézn. zm.), w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt. 13b rozporzadzenia Rady Ministréw z 9 listopada 2010 r.
w sprawie przedsiewzie¢ mogqcych znaczqco oddziatywaé na sSrodowisko (Dz. U. z 2016 r. poz. 71)
jest Marszatek Wojewddztwa Opolskiego.

Na podstawie art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwszy ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r.
o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale spofeczeristwa ochronie srodowiska
oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz. U. z 2017 r., poz. 1405), dane dotyczace wniosku
0 zmiane pozwolenia zintegrowanego zamieszczono w publicznie dostepnym wykazie, tj. na stronach
Ekoportalu (karta nr 72/2017) z 24 lutego 2017 r.
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Jednoczednie wypetniajgc obowigzek okreslony w art. 209 ust. 1 ustawy Prawo ochrony
srodowiska, organ przy pismie z 28 lutego 2017 r. nr DOS-111.7222.17.2017.MK przestat elektronicznie
przez platforme ePUAP, kopie wniosku Ministrowi Srodowiska.

Wypetniajgc obowigzek wynikajacy z art. 208 ust. 2 pkt 4a ustawy Pos prowadzgcy instalacje
we wniosku zawart analize przedtozenia raportu poczatkowego o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi
i wod gruntowych substancjami powodujgcymi ryzyko. Dokument ten zostat przygotowany w oparciu
o wskazéwki Komisji Europejskiej dotyczace opracowania sprawozdar bazowych, na podstawie
art. 22 ust. 2 dyrektywy 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych. W ww. opracowaniu
przeprowadzono ocene ryzyka potencjalnego wystapienia zanieczyszczenia gleby, ziemi i wdd
gruntowych, w trakcie prowadzonego na terenie procesu produkcji, w instalacji objetej wymogiem
uzyskania pozwolenia zintegrowanego. W pierwszej kolejnosci przeprowadzono identyfikacje
i okreslono surowce oraz paliwa wykorzystywane w instalacji. Nastepnie przeanalizowano informacje
zawarte w kartach charakterystyk poszczegélnych preparatéw, substancji i paliw pod katem
okreslenia, czy zawierajg one substancje stwarzajace zagrozenie, zgodnie z rozporzadzeniem (WE)
nr 1272/2008 w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin (rozporzadzenia
CLP). Nastepnie przeanalizowano wtasciwosci fizyko-chemiczne substancji, miejsca i sposéb ich
magazynowania, wielkos¢ zuzycia, a takie zabezpieczenia organizacyjne oraz techniczne. Na
podstawie analizy zidentyfikowanych na terenie Zaktadu substancji stwierdzono, ze wykorzystywane
na terenie zaktadu substancje magazynowane s3 w sposéb wiasciwy i ograniczajgcy ryzyko
przedostania sie substancji do gruntu lub do wéd podziemnych.

Na terenie przedmiotowej instalacji objetej obowigzkiem uzyskania pozwolenia
zintegrowanego magazynowane sg: rozcienczalniki do wyrobdw celulozowych, emalie celulozowe,
srebrzanki termoodporne, kity szpachlowe, szpachldwki uniwersalne, podktady antykorozyjne,
rozpuszczalniki ftalowe, rozpuszczalniki olejno-ftalowe, farby antykorozyjne, farby nawierzchniowe,
rozcieniczalniki do wyrobéw alkilowych, zywice fenolowe, zywice furanowe, zywice alkilowe,
oddzielacze, benzyny silnikowe bezotowiowe, oleje napedowe, nafta, Akorinol L-50, mineralne oleje
hydrauliczne, silnikowe, maszynowe, przektadniowe, sprezarkowe, hartownicze, elektroizolacyjne.

Analiza wykazata, ze na terenie zaktadu nie wystepuje istotne ryzyko zanieczyszczenia gleby,
ziemi iwdd gruntowych. Na podstawie tych informacji organ uznat, ze brak jest podstaw do
sporzadzenia raportu poczatkowego, o ktérym mowa w cytowanych wyzej przepisach prawa, a tym
samym zobowigzania prowadzgcego instalacje do prowadzenia badar zanieczyszczenia gleby, ziemi
i wod gruntowych na terenie, na ktérym jest potozona i eksploatowana instalacja.

Korzystajagc z mozliwosci, jakie wskazuje ustawa z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postgpowania administracyjnego (Dz. U. z2017r., poz. 1257) przy udziale pracownikéw Urzedu
Marszatkowskiego Wojewddztwa i przedstawicieli zaktadu w dniu 19 czerwca 2017 r.
przeprowadzono ogledziny instalacji, z ktérych zostat sporzadzony protokét.

Whioskowana zmiana pozwolenia Wojewody Opolskiego udzielonego decyzjg nr 12-6610-1-
62/06 z 22 czerwca 2007 r. (wraz ze zmianami), zgodnie z informacjami przedstawionymi
we whniosku, dotyczy zmiany w funkcjonowaniu instalacji w zwigzku z likwidacjg w 2016 r. jednej
z dwdch posiadanych odlewni, tj. odlewni B, i obejmuje:

— zmniejszenie zdolnosci produkcyjnej z 146 Mg wytopu do dobe na 80 Mg wytopu na dobe,

— zmiang opisu instalacji wymagajacych uzyskania pozwolenia zintegrowanego oraz instalacji
pozostatych,

— zmiane opisu technologicznego prowadzonego procesu,

— zmniejszenie rodzaju i ilosci wykorzystywanych materiatéw, surowcéw, paliw i energii,

— zmniejszenie catkowitego zuzycia wody,

— zmiany warunkéw prowadzenia dziatalnosci w zakresie przetwarzania odpadéw,

— zmiany warunkéw wprowadzania do $rodowiska substancji i energii w czasie normalnego
funkcjonowania instalacji,

— zmiany zrédet hatasu, rozktadu czasu pracy zrédet hatasu,
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— zmiany dopuszczalnych pozioméw hatasu emitowanego poza terenem zakfadu w odniesieniu do
rodzajéow normowanych terenéw

— zmiany zapisOw w zakresie emisji odpadami,

— zmiany zapisOw w zakresie gospodarki Sciekowej,

— zmiany zapiséw w zakresie srodkdw technicznych majacych na celu ograniczenia emisji,

— zmiany zapis6w w zakresie monitoringu prowadzonych proceséw technologicznych.

W piémie z dnia 29 marca 2017 r. nr NJ/63/2017 Spétka przestata uzupetnienie do ztozonego
whniosku.

Z uwagi na braki merytoryczne we wniosku, organ pismem z 31 maja 2017 r. wezwat Strong
do ztozenia wyjasnien w zakresie wnioskowych zmian, m. in. podania wartosci dopuszczalnych dla
terenéw chronionych, czasu pracy zrédet hatasu z przewidywanymi wariantami pracy w porze dnia
i nocy, itd.

W odpowiedzi na wezwanie Spétka uzupetnita przedmiotowy wniosek przy pisSmie
z 13 czerwca 2017 r. nr NJ/101/2017 (data wptywu 16.06.2017 r.) oraz piSmie z 6.07.2017 r.
nr NJ/110/2017 (data wptywu 11.07.2017 r.).

Po analizie merytorycznej wniosku stwierdzono, ze wymaga on dalszych wyjasnien, dlatego
organ pismami z 10 lipca 2017 r. nr DOS$-11.7222.17.2017.MK oraz z 12 lipca 2017 r. nr DOS-
111.7222.17.2017.MK wezwat Spétke do ztozenia wyjasnien i uzupetnien w zakresie m. in.: propozycji
prowadzenia monitoringu ilosci wykorzystywanej wody na potrzeby instalacji objgtej pozwoleniem
zintegrowanym, weryfikacji wiasciwoéci wytwarzanych odpadéw niebezpiecznych oraz okreslenia
parametréw charakteryzujacych prace instalacji, okreslajagcych moment zakoriczenia rozruchu
i wylaczenia instalacji, wyjasnienia kiedy zostat wytaczony z eksploatacji piec tukowy nr 1.

W odpowiedzi Spétka pismami z 17 lipca 2017 r. nr NJ/117/2017 oraz z 18 lipca 2017 r. nr
NJ/118/2017 oraz z 31 lipca 2017 r. nr NJ/120/2017 uzupetnita wniosek o brakujace informacje.
Dodatkowe informacje Spétka ztozyta w pismie z 25 pazdziernika 2017 r. nr MJ/170/2017 w zakresie
uwzglednienia w pozwoleniu zintegrowanym nowego procesu odzysku R13 przed procesami R4 i R5.

Po przeanalizowaniu wniosku z uzupetnieniami okazato sig, ze wymaga on dalszych wyjasnien,
dlatego pismem nr DOS-111.7222.17.2017.MK z 7 listopada 2017 r. organ wezwat wnioskodawce do
uzupetnienia wniosku w zakresie podania maksymalnej mocy przerobowej instalacji do przetwarzania
odpadéw osobno dla procesu R4 i R5, dokonania podziatu ilosci wykorzystywanej wody, wyjasnienia
rozbieznosci w ilosciach przetwarzanych odpadéw z ilosciami zuzycia wykorzystywanych surowcéw,
wykorzystywanych do procesu przetwarzania odpadéw. Wniosek uzupetniono w pismie
z 13 listopada 2017 r. (data wptywu 17.11.2017 r.) nr NJ/177/2017.

W toku postepowania, z uwagi na konieczno$¢ przeanalizowania zfozonego wniosku wraz
z uzupetnieniami, w odniesieniu do dokumentacji stanowiacej podstawe wydania pozwolenia
zintegrowanego, a takze oczekiwanie na ztozenie przez wnioskujacego wyjasnieri do wniosku, organ
przediuzyt termin zatatwienia sprawy ostatecznie do 30 listopada 2017 r.

Po przeanalizowaniu catoici zgromadzonego materiatu - wniosku wraz z uzupetnieniami
organ stwierdzit, ze przedtozony wniosek spetnia wymagania okreélone w art. 184 ust. 2 i ust. 4
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U.z 2017 r., poz. 519 z p6Zn. zm.)
oraz w art. 42 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach (Dz. U. z 2016 r., poz. 1987, z p6in.
zm.).

W zwigzku z likwidacja w 2016 r. Odlewni B (instalacji do wytapiania metalu oraz instalacji
formowania i odlewania) organ uwzglednit wniosek strony w zakresie zmiany rodzajéw i ilosci
odpadéw przewidywanych do przetwarzania (odzysku), zgodnie z obowigzujagcymi w tym zakresie
przepisami.

Niniejsza decyzjg organ zmienit warunki wytwarzania i sposoby postgpowania z wytworzonymi
odpadami w zwigzku z eksploatacjg instalacji objetych pozwoleniem, tj. instalacjg do odlewania
metali zelaznych. Przedstawione w przedtozonej organowi dokumentacji rodzaje odpadow
przewidzianych do wytworzenia, jak i do przetworzenia, zostaly sklasyfikowane zgodnie
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z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z 9 grudnia 2014 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U.
22014 r., poz. 1923).

Stosownie do zapiséw art. 188 ust. 2b ustawy Prawo ochrony Srodowiska, w pozwoleniu
zintegrowanym scharakteryzowano powstajgce oraz przetwarzane odpady, podajgc ich podstawowy
sktad chemiczny oraz ich wtasciwosci, okreslono takze dopuszczalne sposoby gospodarowania
wytworzonymi odpadami oraz wyznaczono bezpieczne dla Srodowiska miejsca ich magazynowania.
Jednoczesnie wtasciwosci wytwarzanych odpaddw niebezpiecznych zostaty zweryfikowane, zgodnie z
rozporzgdzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r. zastepujagcym zatgcznik Il do
dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE w sprawie odpaddéw oraz uchylajgcym
niektore dyrektywy (Dz. U. WE L.365/89).

W zwigzku z likwidacjg odlewni B, organ niniejszg decyzjg zmienit takze zapisy pozwolenia w
zakresie ilosci wytwarzanych odpadéw — zmniejszajac ich ilosci dla odpadéw o kodach: 13 01 10*, 13
02 05*, 15 02 02*, 03 01 05, 07 02 80, 10 02 01, 10 02 08, 10 02 99, 10 09 06, 10 09 08, 12 01 01 12
0102,120103, 12 01 13, 12 01 17, 12 01 21, 12 01 99, 16 11 04, 16 11 06. Jednoczesnie organ
zwiekszyt ilosci wytwarzanych odpadéw o kodach takich jak: 12 01 09*, 16 05 07*, 15 02 03, 17 04
05, 19 09 02.

Ponadto organ wykreslit z katalogu wytwarzanych odpadéw odpad o kodzie 10 09 99 — inne nie
wymienione odpady — odpady z odpylania formowni oraz odpad nie zwigzany z eksploatacjg instalacji
o kodzie 17 01 02.

Organ zmienit takze zapisy pozwolenia zintegrowanego dotyczace przetwarzania odpadow,
rezygnujac z procesu odzysku wiasnego odpadu o kodzie 10 01 01 (zuzle ze spalania wegla) w
instalacji do formowania i odlewania w odlewni B oraz odpadéw o kodach: 10 01 02 (pyty), 10 01 01
(pyty), 1201 01,12 01 02,12 01 03,12 01 13,1201 17,1501 04, 16 01 17,17 04 05, 17 04 07, 19 12
02,1002 99, 1501 07, 16 11 06 w instalacji do wytopu metalu w Elektrostalowni B.

Jednoczednie niniejszga decyzja zmniejszona zostata ilos¢ przetwarzanych odpaddw:
przyjmowanych z zewngtrz (o kodach: ex 10 01 01 lub 10 01 02, 16 01 17, 17 04 05, 19 12 12) oraz
odpaddéw wiasnych (o kodach: 12 01 01, 12 01 02, 12 01 03, 12 01 13, 12 01 17). Ponadto tabele z
wykazem odpaddéw przewidzianych do odzysku (w procesie R4 i R5) uzupetniono o proces R13,
tj. magazynowanie odpadéw poprzedzajace ktérykolwiek z proceséw wymienionych w pozycji R1-
R12 (z wyjatkiem wstepnego magazynowania u wytwdrcy odpaddéw).

Organ okreslit maksymalng moc przerobowsg instalacji do przetwarzania odpadéw w procesie
R4 na poziomie 19 500 Mg/rok oraz maksymalng moc przerobowg instalacji w procesie R5 na
poziomie 70,2 Mg/rok, biorgc pod uwage zaistniate zmiany w funkcjonowaniu instalcji.

Ponadto organ dookreslit rodzaje i procesy odpadéw, ktére bedg wykorzystane poza
instalacjami, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 11 maja 2015 r. w sprawie
odzysku odpadéw poza instalacjami i urzgdzeniami (Dz. U. z 2015 r., poz. 796).

Zgodnie z obecnym stanem faktycznym organ, w niniejszej decyzji zmienit rodzaje
i parametry instalacji objetej wymogiem uzyskania pozwolenia zintegrowanego.

W zwigzku z likwidacjg jednej z dwdch odlewni (odlewni B), zmniejszono poszczegdlne
rodzaje i ilo$ci wykorzystywanych materiatow, surowcéw, paliw i wykorzystywanej energii. W
pozwoleniu uaktualniono rdéwniez dla przedmiotowych instalacji warunki wprowadzania do
srodowiska substancji i energii.

Dla potrzeb wniosku przeprowadzone zostaly obliczenia rozprzestrzeniania sie substancji
w powietrzu. W ocenie wptywu instalacji na stan zanieczyszczern powietrza uwzglednione zostaty
wszystkie zrédta emisji, tj. zrodta emisji zwigzane z eksploatacjg instalacji wymagajacej pozwolenia
zintegrowanego oraz zrodfa emisji zwigzane z eksploatacjg pozostatych instalacji. Obliczenia
wykazaty, ze emisja substancji wprowadzanych do powietrza zinstalacji bedacej przedmiotem
wniosku iinstalacji pozostatych nie spowoduje, poza granicami terenu, do ktérego prowadzgcy
instalacje posiada tytut prawny, przekroczen stezen dopuszczalnych okreslonych w  ww.
rozporzadzeniu Ministra Srodowiska zdnia 24 sierpnia 2012 r. wsprawie pozioméw niektcrych
substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012 r., poz. 1031), ani przekroczeh wartosci odniesienia,
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okreélonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci
odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. nr 16, poz. 87).

Likwidacja odlewni B spowodowata konieczno$¢ dostosowania charakterystyki miejsc
wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza, jak réwniez wielkosci dopuszczalnej emisji w warunkach
normalnego funkcjonowania instalacji i zwigzku z tym w tabeli nr 7 pozwolenia zintegrowanego
dokonano charakterystyki miejsc wprowadzania gazow i pytéw do powietrza, natomiast w tabeli nr 8
ustalono wielkoéci dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji nie
powodujacej przekroczeA w powietrzu atmosferycznym wartosci odniesienia okreslonych w
rozporzadzeniu w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu. Zmiany
dokonano réwniez w wielkoéci emisji rocznej z instalacji wymagajgcej pozwolenia zintegrowanego i
instalacji pozostatych uwzgledniajgc stan istniejgcy.

Wielko$é¢ emisji dopuszczalnej dla emitoréw zostata okreslona, zgodnie z wnioskiem strony, na
podstawie dokumentacji dotagczonej do wniosku.

Na podstawie art. 224 ust. 3 ustawy Prawo ochrony Srodowiska, zgodnie z ktorym
w pozwoleniu nie okresla sie wielkoéci emisji dla tych rodzajéw gazéw i pytéw, ktére wprowadzone
do powietrza nie powodujg przekroczenia 10% wartosci odniesienia, w niniejszej decyzji nie ustalono
poziomu emisji dopuszczalnej dla tréjetylenoczteroaminy, tlenku wegla, butanolu, etylobenzenu,
alkoholu benzylowego, alkoholu izobutylowego i weglowodoréw alifatycznych.

W przedmiotowej decyzji dokonano zmiany zapiséw tabeli nr 9 dotyczacej usytuowania
stanowisk do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazéw i pyléw wprowadzanych do powietrza
poprzez okreélenie lokalizacji przekroju pomiarowego emisji dla zrédet objetych wymogiem uzyskania
pozwolenia i dla ktérych istniejg techniczne mozliwosci montazu kré¢céw pomiarowych.

W niniejszej decyzji uaktualniono zakres i spos6b monitorowania pomiaru i ewidencjonowania
wielkoéci emisji w zakresie, w jakim wykraczajg one poza wymagania, o ktérych mowa w art. 147
i 148 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

W zwigzku ze zmniejszeniem wielkosci produkcji, Zaktad zweryfikowat ilosci wody
wykorzystywanej na potrzeby instalacji objetych pozwoleniem zintegrowanym, w zwigzku z czym
zmieniono zapisy punktu dotyczacego ilosci wody wykorzystywanej na potrzeby instalacji poprzez
zmniejszenie iloéci wody wykorzystywanej na potrzeby chfodzenia oraz na potrzeby inne, tj. do
przygotowania wody, a tym samym zmniejszenie catkowitego zuzycia wody. Ponadto rozszerzono
zapis tego punktu o dokfadny opis celéw, na ktdre sg wykorzystywane poszczegélne rodzaje wody w
instalaciji.

Zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 7 ustawy Prawo ochrony Srodowiska, pozwolenie zintegrowane
winno okreélaé¢ m.in. iloé¢ $ciekdw powstajacych w wyniku funkcjonowania instalacji wymagajacej
pozwolenia zintegrowanego. W zwigzku z tym, ze w dotychczas obowigzujagcym pozwoleniu
zintegrowanym nie okreslono iloci tych Sciekéw, niniejsza decyzjg uzupetniono punkt okreslajacy
gospodarke $ciekowg Zaktadu (11.4) o $rednig dobowa ilo$¢ $ciekéw powstajacych z instalacji objgtych
pozwoleniem zintegrowanym.

Sktadajac przedmiotowy wniosek, Zaktad zawnioskowat réwniez o uzupetnienie zapiséw decyzji
w zakresie monitoringu iloéci wykorzystywanej wody. Organ przychylajac si¢ do wniosku w tym
zakresie, zobowigzat Zaktad do prowadzenia ewidencji zuzycia wody przemystowej obiegowej do
hartowania odlewéw, biorgc pod uwage brak mozliwosci rozdzielenia pomiaru z uwzglednieniem
zrédta pochodzenia wody (pkt VI.3 pozwolenia zintegrowanego).

Zgodnie z wnioskiem strony dokonano korekty w tabeli nr 10 zawierajacej Zrodfa hatasu z
podziatem na zrédta wchodzace w skiad instalacji wymagajgcej pozwolenia zintegrowanego oraz
zrédfa instalacji pozostatych. W tabeli przedstawiono godziny pracy zrédet hatasu w odniesieniu do
o$miu najmniej korzystnych godzin dnia (6:00-22:00) kolejno po sobie nastepujacych oraz jednej
najmniej korzystnej godzinie nocy (22:00-6:00). Ponadto na wniosek prowadzgcego instalacjg
dokonano zmian w tabeli nr 11 i na podstawie miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego
miasta Ozimek zaktualizowano zestawienie rodzajéw terendw objetych ochrong przed hatasem
potozonych w zasiegu oddziatywania akustycznego zaktadu.
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Ponadto w niniejszej decyzji, w zwigzku z wprowadzonymi zmianami, uaktualniono
wymagane dziatania w tym $rodki techniczne majgce na celu ograniczenie emisji, w szczegdlnosci
sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci, w tym metod minimalizacji
ilosci powstajgcych odpadéw oraz sposoby ograniczania oddziatywania transgranicznego oraz
sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii elektrycznej, a takie zakres i sposdb
monitorowania procesu technologicznego.

Pozostate warunki decyzji Wojewody Opolskiego nr SR.II-1Z-6610-1/62/06 z 22 czerwca
2007 r. wraz ze zmianami w decyzjach Marszatka Wojewddztwa  Opolskiego:
z 7.04.2008 r. nr DOS-II-I0C-7636-5/08, z 17.02.2009 r. nr DOS-II-I0C-7636-46/08, z 17.02.2009 r.
nr DOS-II-IOC-7636-50/08, z 12.05.2010 r. nr DOS.MWi.7636-12/10, z 29.04.2011 r.
nr  D0S.7222.11.2011.BW, z 14.05.2012 r. DO0S$.7222.20.2012.IR, z 17.08.2012 r.
nr D0S.7222.38.2012.IR, nr D0S.7222.21.2014.JZ z 11.09.2014 r. oraz nr D0S$.7222.139.2014.BG
2 7.04.2015 r., pozostajg bez zmian.

Za wydanie niniejszej decyzji uiszczono optate skarbowg, zgodnie z pozycja Ill.46. punkt.1
zatacznika do ustawy z dnia 16 listopada 2006 r. o opfacie skarbowej (Dz. U. z 2016 r., poz.1827) w
wysokosci 10 zt (stownie: dziesiec¢ zfotych). Wptaty dokonano przelewem na konto Urzedu Miasta
Opola: Bank Millennium S. A. nr 03 1160 2202 0000 0002 1515 3249 w dniu 8 lutego 2017 r.

Biorac pod uwage powyzsze orzeczono jak w sentenciji.

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska za posrednictwem Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego w terminie 14 dni od daty jej otrzymania.
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; .
g‘ sdczyszyi-Pieczonka
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