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DECYZIJA

“kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U.z 2017 r., poz. 519) oraz art. 104 ustawy z dnia 14

czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2016 r., poz. 23 z pdzn. zm.), po
rozpatrzeniu wniosku ICSO Chemical Production Sp. z 0.0. w Kedzierzynie-Kozlu ul. Energetykéw 4,
numer CJ/149/2016 z 16.09.2016 r., w sprawie zmiany decyzji Wojewody Opolskiego nr SR.II.I0C-
660-1-44/06 z 26.02.2007 r. (ze zmianami) udzielajacej pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do
produkgji, z wykorzystaniem proceséw chemicznych, produktéw i potproduktéw chemii organicznej
i nieorganicznej, zlokalizowanych w Kedzierzynie-Kozlu

orzekam

I. Zmienié¢ decyzje Wojewody Opolskiego nr SR.II.I0C-660-1-44/06 z 26.02.2007 r., zmieniona
decyzja Wojewody Opolskiego nr SR.IIIOC-660-1-20/07 z30.08.2007 r. oraz decyzjami
Marszatka Wojewédztwa Opolskiego nr DOS.III-I0C-7636-12/08 z 19.09.2008 r., nr DOS.Tt.7636-
50/10 z25.01.2011r., nr D0S.7222.44.2011.MK z 9.09.2011r., nr D0S$.7222.25.2012.MWi
26.06.2012 r. i nr DOS.7222.97.2014.AKa z 24.04.2015 r., udzielajaca ICSO Chemical Production
Sp. z o.0. w Kedzierzynie-Kozlu pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji,
z wykorzystaniem proceséw chemicznych, produktéow i pétproduktéow chemii organicznej
i nieorganicznej, zlokalizowanych w Kedzierzynie-Kozlu, w nastepujacy sposéb:

1. Punkt I. orzeczenia decyzji, dotyczacy okreslenia rodzaju instalacji wymagajacych pozwolenia
zintegrowanego, otrzymuje brzmienie:

»I. instalacji wymagajacych pozwolenia zintegrowanego potozonych na:

1. Wydziale ZB-1, tj.:
- do produkcji Kopolimeru KSM i Noramu M2SH (instalacja 4.1.b,c*)
- do produkcji Srodkéw powierzchniowo-czynnych (instalacja 4.1.k*)
- do produkcji lilaminéw granulowanych - Noramacu SH P (instalacja 4.1.c* - wariantowo
wykorzystywana do produkcji lilaminéw granulowanych - z wykorzystaniem procesow
fizycznych)

2. Wydziale ZB-3, tj.:
- do produkcji estréow (instalacja 4.1.b*)
- instalacja alkoksylacji (instalacja 4.1.b*)

3. Wydziale ZB-4 hala nr I i lll, tj.:
- do produkcji chlorkéw amin ttuszczowych — (instalacja 4.1.k*)
- do produkcji tlenkéw amin (instalacja 4.1.k*)
- do produkcji estrow amin ttuszczowych (instalacja 4.1.k*)
- do produkcji pochodnych amin (instalacja 4.1.c*)
- do produkcji pochodnych estrow (instalacja 4.1.c¥*)
- instalacji o-metylowania i kwaternizacji (instalacja 4.1.b,c*)
- do produkcji pochodnych amiddw (instalacja 4.1.c*)
- do produkcji Srodkéw powierzchniowo-czynnych (instalacja 4.1.k*)
- do produkcji pochodnych izocyjaniandéw (instalacja 4.1.h*)



- do produkcji zywic (instalacja 4.1.1%)
- do produkcji estrow (instalacja 4.1.b*)

* - rodzaj instalacji wg zatgcznika do rozporzqdzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji
mogqcych powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementow przyrodniczych albo srodowiska jako cafosci (Dz. U.
z2014r., poz. 1169).”

2. Punkt Il. orzeczenia decyzji, dotyczacy okreslenia rodzaju instalacji pozostatych, otrzymuje
brzmienie:

. instalacji pozostatych:
11.1. technologicznych potozonych na:

1. Wydziale ZB-1, tj.:
- do produkcji Ferkamu P-2
- do produkcji Mopolu H
- do produkgji Petrozeli
- do produkcji Ptynu BS
- do produkcji Lostrisu RD
- do produkgji Lilaminu AC-261W
- do produkgiji lilaminéw ciektych i granulatéw

2. Wydziale ZB-3, tj.:
- do produkcji Dotex conc.
- do produkcji Bikanolu SAM 930
- do produkcji Produktu 506745
- do produkcji Terafluxu E
- do destylacji acetonu
- stokaz chlorku metylu

3. Woydziale ZB-4 hala nrlilll, tj.:
- do produkcji Brioksu NF 46/2180/G
- do produkcji Izopuru DN, Izopuru W, Izopuru W/K
- do produkcji Kaminu K,
- do produkcji Utwardzacza do prepolimeru,
- do produkcji Teraminu 14, Teraminu PA-4
- do produkcji Izopuru MG ski. A.

11.2. pomocniczych:

Warsztat mechaniczny Dziatu TA
Laboratorium ZB-1
Laboratorium ZB-3
Laboratorium ZB-4

il ol

zlokalizowanych w Kedzierzynie-KoZlu na dziatkach nr 590/9, 590/10, 602/45, 602/47, 602/501.



3. W punkcie Ill. pozwolenia pn. ,,Rodzaj prowadzonej dziatalnosci oraz parametry instalacji istotne
z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom”, tres¢ podpunktu 1 otrzymuje w catosci
nowe brzmienie:

»llIl.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci

Przedmiotem dziatalnosci ICSO Chemical Production Spétka z o.0. jest produkcja i sprzedaz wyrobéw
chemii organicznej dla réinych gatezi przemystu oraz $wiadczenie ustug produkcyjnych w oparciu
o technologie wtasne lub kontrahenta.

Wielkos$¢ produkcji (ilos¢ szarz) okreslona jest przez zapotrzebowanie — zaméwienia odbiorcéw.

NIP: 749-000-36-23,
REGON: 530541949.

111.1.1. Produkty ICSO Chemical Production Spétka z o0.0. wytwarzane przy zastosowaniu proceséw
chemicznych

Wydziat ZB-1 — Kopolimer KSM, Noram M2SH, Sulfobursztynian N-5, Noramac SH P.

Wydziat ZB-3 — Boran Bikanolu M-3,4; Bikaminy CD-2; CD-5; CD-10; Bikaminy (Noramoxy) C-2; C-11;
Bikaminox S-3 (Dinoramox S-3); Lostris RE; PEM; Bikanol C-6,5; C-10; C-25;
Wodorotlenek amoniowy; Alkosil CS 4P; Bikamin p-T; Bikamin pT-3,2; Bikamin SH-11;
Bikanol B-1/1 R-500; Bikanol DAT-10; Bikamin DPPT; Bikanol FRWL-10; Bikanol M-
1/1,25 B-500; Bikanol OC-2; Bikanol OC-5; Bikanol PD; Bikanol TEAP-1; Solumul 484;
Solumul E35; Solumul E25; Bikaster OR-15; Solumul 487; Emulsil CO26; Emulsil CO40;
Etoksylat kokosowo/palmowy; Synovelle 40CD, Synovelle A 380-45; Synovelle
SAM 920; Bikanol SL 20, Bikanol MSV-11

Wydziat ZB-4 hala | i lll — Kaminoks CD-5; Teramin D; Kamoks R-1170; Eldan M/EG; Oxad K-251;
Cuprol S; Sorbent ZSA-09; Bikamet C-6,5; Noramium MB2HT; Noramium 2M2HT;
Teramin E2/3; Marwit SU-4; Instar NS; AS; Sulfobursztynian N-5, Poliurekole: 327, 32E
- sktadniki A; Poliurekol 32E sktadnik B; Prepolimer P-6; Prepolimer UE-2; Izopur D-20
skiadniki A i B; Mopol, Profiks 40; Bikanol SAM 720; Produkt 507555.

I11.1.2. Produkty ICSO Chemical Production Spétka z 0. 0. wytwarzane przy zastosowaniu proceséw
fizycznych (mieszanie)

Wydziat ZB-1 - Ferkam P-2; Mopol H; Petrozele; Ptyn BS; Lostris RD; Lilamin AC-261W; Lilaminy ciekte
i granulowane tj.:

Lilaminy ciekie: Fluidiram 740; Fluidiram 742; Fluidiram 780; Fluidiram 793;
Fluidiram 797; Fluidiram 922H; Fluidiram 925H; Fluidiram 933; Lilamin AC-41L;
Lilamin AC-42L; Lilamin AC-87L; Lilamin AC-691H; Lilamin AC-53C; Lilamin AC-54L0OV;
Lilamin AC-62H; Lilamin AC-473L; Lilamin AC-671H; Lilamin AC-693H; Lilamin
AC-696H; Lilamin AC-70L; Lilamin AC-83L; PX5288; PX6014; PX6041

Lilaminy granulowane: Dinoram 184; Dinoram 42E; Fluidiram 601; Fluidiram 690E;
Lilamin AC-41P; Lilamin AC-58PF; Lilamin AC-83P; Lilamin AC-HBGS; Noram SHP.

Wydziat ZB-3 - Dotex conc. Bikanol SAM 930; Produkt 506745, Teraflux E; aceton (odzyskiwany
metoda destylacji);



Wydziat ZB-4 hala | i lll - Brioks NF46/2180/G; Izopur DN; Izopur W; lzopur W/K; Kamin K; Utwardzacz
do prepolimeru; Teramin 14; Teramin PA-4; Izopur MG skfadnik A.”

4. W punkcie lll. pozwolenia pn. ,,Rodzaj prowadzonej dziatalnosci oraz parametry instalacji istotne
z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom”, tres¢ podpunktu 2 otrzymuje w catosci
nowe brzmienie:

»I11.2. Parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom

lll.2.1. Wytwarzanie podstawowych produktéw lub pétproduktéow chemii organicznej przy
zastosowaniu proceséw chemicznych - instalacje wymagajace pozwolenia zintegrowanego

111.2.1.1. Instalacje zlokalizowane na Wydziale ZB-1

Procesy produkcji obstugiwane sg recznie. Ciekte surowce z opakowan jednostkowych (beczki,
paletokontenery) wciggane sg do reaktoréw préznia, surowce state zasypywane sa wtazem do zasypu
surowcow. Gotowy, schtodzony produkt spuszczany jest przez zawdr spustowy do opakowan
jednostkowych lub przetfaczany jest do zbiornikéw magazynowych. Odczyty parametrow
prowadzenia proceséw (temperatury i ci$nienia) odbywajg sie wizualnie.

1) Instalacja do produkcji Kopolimeru KSM i Noramu M2SH

- Srednia wydajno$¢ dobowa: 1,5 Mg/dobe

- Podstawowe urzadzenia:
Reaktor R-1 o pojemnosci 2,2 m* - wyposazony w: mieszadto kotwiczne, doprowadzenie azotu
i prézni, zawor bezpieczeristwa, miejscowy pomiar cisnienia i temperatury, rejestrowany pomiar
temperatury i ciSnienia oraz pfaszcz grzewczo—chfodzacy, zasilany para oraz wody obiegowa.
Posiada state potaczenie z chtodnicy i reaktorem R-6 poprzez pompe.
Reaktor R-6 o pojemnosci 2,5 m3 - zbiornik emaliowany wyposazony w ptaszcz
grzewczo-chtodzacy, ogrzewany parg, chfodzony woda obiegowa, pomiar temperatury
z rejestracjg oraz miejscowy pomiar ci$nienia. Posiada mieszadto kotwiczne oraz wiaz zatadowczy,
kréciec spustowy, krdciec na doprowadzenie prdini, zawor bezpieczeristwa, doprowadzenie
azotu.
Chtodnice - chtodzone wodg obiegowg.
Zbiornik M-125 o pojemnosci 1 m® — petni funkcje odbieralnika acetonu przy produkcji
Kopolimeru KSM. Posiada miejscowy pomiar poziomu, potaczony jest na state przez chtodnice
z reaktorem R-6.

- Proces produkciji Kopolimeru KSM

Kopolimer KSM otrzymuje sie w wyniku kopolimeryzacji styrenu, bezwodnika maleinowego
w obecnoéci nadtlenku. Reakcje prowadzi sie w reaktorze R-1 w $rodowisku acetonu
w temperaturze ok. 90°C pod cisnieniem do 0,20 MPa. Otrzymany kopolimer neutralizuje sie
w reaktorze R-6 wodnym roztworem amoniaku w temperaturze ok. 70°C. Po neutralizacji
oddestylowuje sie aceton. Gotowy produkt spetniajgcy wymagania jakosciowe roztadowuje sie do
opakowarn lub do zbiornika magazynowego.

Zanieczyszczony wodg i oligomerami aceton zbierany jest do odbieralnika M-125, a nastgpnie
w jednostkowych opakowaniach przewozony na wydziat ZB-3, gdzie poddawany jest procesowi
destylacji. Po usunieciu wody zawracany jest ponownie do produkcji nastepnych szarz.

W procesie produkcji Kopolimeru emitowany jest aceton. Odpadem jest oddestylowany,
zanieczyszczony aceton, ktéry poddawany jest procesowi odzysku na Wydziale ZB-3.



- Proces produkcji Noramu M2SH
Noram M2SH otrzymuje sie w wyniku reakcji aminy Il-rzedowej z formaling i kwasem
mréwkowym.
Do reaktora R-1 wciaga sie okreslong ilo$¢ aminy, srodka przeciwpienigcego i izopropanolu.
Catoé¢ ogrzewa sie do temp. powyzej 70°C. Nastepnie do reaktora dozuje sie formaline i kwas
mrowkowy caly czas utrzymujac temperature ok. 85°C. Po zakoriczonej syntezie zawarto$é
reaktora przenosi do reaktora R-6, gdzie prowadzona jest neutralizacja przy uzyciu wodorotlenku
sodu. Nastepnie w kilku etapach przeprowadzana jest ekstrakcja produktu z udziatem wody
i izopropanolu, az do uzyskania wymaganych parametréw. Po dodaniu wody i izopropanolu cato$¢
miesza sie, nastepnie wytgcza mieszanie i zostawia w celu rozdzielenia faz. Dolna warstwa stanowi
odpad, gérna - stanowi produkt.
Gotowy produkt spefniajgcy wymagania jakosciowe roztadowuje sie do opakowan lub do
zbiornika magazynowego.

W procesie produkcji emitowany jest formaldehyd.
2) Instalacja do produkcji sSrodkéw powierzchniowo-czynnych
- Srednia wydajno$¢ dobowa: 2,0 Mg/dobe

- Podstawowe urzadzenia:
Reaktor R-4 o pojemnoéci 2,5 m3

- Proces produkcji Sulfobursztynianu N-5
Proces otrzymywania Sulfobursztynianu N-5 prowadzi sie w reaktorze R-4 w dwdch etapach.
Pierwszy polega na estryfikacji oksyetylatu bezwodnikiem maleinowym w temperaturze powyzej
80°C i w atmosferze azotu. Gotowy monoester roztadowuje sie do opakowan jednostkowych.
Drugi etap procesu polega na reakcji siarczynowania estru przy pomocy wodnego roztworu
siarczynu sodowego w temperaturze powyzej 60°C. Gotowy produkt spuszczany jest do
jednostkowych opakowan.

3) Instalacja do produkcji Noramacu SH P

- Srednia wydajno$¢ dobowa: 3,0 Mg/dobe

- Podstawowe urzadzenia:
Reaktor R-9 o pojemnosci 3,0 m® - aparat emaliowany wyposazony w: mieszadto, doprowadzenie
prézni i azotu, zawor bezpieczenistwa nastawiony na 0,3 MPa i odpowietrzenie, ptaszcz grzewczo-
chtodzacy zasilany parg lub wodg obiegowa. Wyposazony jest w rure wgtebng do poboru préb.
Potagczony jest z miernikiem V-3 i poprzez uktad filtréw ze zbiornikiem posrednim B-2.
Miernik V-3 o pojemnosci 2,2 m3 - zbiornik wykonany ze stali weglowej, izolowany. Posiada wktad
grzejny na pare. Jest potgczony rurociggiem z reaktorem R-7 i R-9.
Zbiorniki stokazowe amin B-3a i B-3b o pojemnosci 14 m? kazdy - zbiorniki stalowe, izolowane,
wyposazone we wkiady grzewcze na pare i wtaz. Posiadajg potgczenie z miernikiem amin V-3 za
posrednictwem pompy P-3, potgczenie z reaktorami R-7 i R-9 poprzez uktad automatycznego
odmierzania masy.
Zbiornik posredni B-2 o pojemnosci 4 m*® — bezci$nieniowy, wykonany ze stali kwasoodpornej,
wyposazony w: mieszadto, zawdr bezpieczernstwa nastawiony na 0,05MPa, doprowadzenie prézni
i azotu, uktad automatyczny regulacji temperatury, zdalnie sterowany zawér spustowy produktu
kierowanego do wiezy granulacyjnej. Ogrzewany jest wezownica.
Wieza granulacyjna - wykonana ze stali nierdzewnej, zasilana powietrzem o przeptywie 6000
m3/h. Powietrze krazy w obiegu zamknietym poprzez cyklon. Granulki z wiezy transportowane sg
préznig do zbiornika pakowarki, gdzie nastepnie sg pakowane do workdéw lub big-bagéw.




- Proces produkcji Noramacu SH P

Proces polega na reakcji aminy | rzedowej z kwasem octowym.

Amina jest wprowadzana do reaktora R-9 ze zbiornika stokazowego, poprzez miernik V-3.
Nastepnie dodaje sie odwazong ilos¢ kwasu podfosforawego i miesza. Zawarto$¢ reaktora
ogrzewa sie do 60°C i w tej temperaturze rozpoczyna si¢ dozowanie kwasu octowego za pomoca
pompy mikrodozujacej. Proces prowadzi sig¢ w temperaturze ok. 75°C. Po zakorczeniu dozowania
kwasu octowego zawarto$¢ reaktora wygrzewa sie, a nastepnie pobiera sie probe do analizy. Po
uzyskaniu pozytywnych wynikéw gotowy produkt przesyta sig, poprzez filtr, do zbiornika
poséredniego B-2, a stamtad na wieze granulacyjna. Gotowy zgranulowany produkt schtadza sig,
przesyfa urzadzeniem do transportu prézniowego do zbiornika nadwagowego, a stamtad na linie
wazgco-pakujaca lub wage do big-bagdw.

W procesie produkcji Noramacu SH P nie powstajg Scieki technologiczne. Odpady powstajg
z czyszczenia uktadu do granulacji.

111.2.1.2. Instalacje zlokalizowane na Wydziale ZB-3

Procesy produkcji prowadzone w instalacjach s3 w duzej mierze zautomatyzowane. Kontrola
utrzymywania parametrow procesu odbywa sie przez uktady automatycznej regulacji - ze sterowni.
Transport surowcow ze zbiornikdw magazynowych i gotowych produktéw z reaktora do zbiornikéw
magazynowych odbywa sie szczelnymi uktadami zamknietych rurociggow.

Na terenie Wydziatu ZB-3 magazynowany jest chlorek metylu stanowiacy surowiec wyjsciowy dla
produktéw otrzymywanych na Wydziale ZB-4. Chlorek dostarczany jest na instalacje Wydziatu ZB-3
w autocysternie lub w kontenerze-cysternie iroztadowywany do zbiornika stokazowego V-801
o pojemnosci 49,0 m® potaczonego zkolumng absorpcyjng K-812 wypetniong pierscieniami
Biateckiego (zbiornik V-802 o pojemnosci 25,0 m® uzywany jest w sytuacjach awaryjnych). Jako
absorber oparéw chlorku stosuje sie izopropanol przy za- i roztadunku oraz podczas magazynowania.

1) Instalacja do produkcji estrow

- Srednia wydajno$¢ dobowa: 1,6 Mg/dobe
- Podstawowe urzadzenia:
Reaktor R-83 o pojemnosci 2,6 m® — aparat stalowy, wewnatrz emaliowany, wyposazony
w mieszadto i wezownice grzewcza.
Kondensator oparéw E-82 — rurkowy, chtodzony wodg obiegowg
Separator S-86 o pojemnosci 0,15 m3 — na skropliny z oparéw z reaktora R-83.

- Proces produkcji Boranu Bikanolu M-3,4
Boran Bikanolu M-3,4 powstaje w reakcji kwasu borowego z Bikanolem M-3,4 (eter metylowy
glikolu etylenowego) w temperaturze powyzej 100°C i pod zmniejszonym ci$nieniem. Proces
prowadzony jest w reaktorze R-83. Produktem ubocznym jest woda, ktéra jest usuwana ze
$rodowiska reakcji przez destylacje. Proces estryfikacji uznaje sie za zakoiczony, gdy zawartos¢
wody w produkcie jest zgodna z wymaganiami. Gotowy produkt po schtodzeniu przesyta si¢ do
zbiornika magazynowego.




2)

Instalacja alkoksylacji

W instalaciji alkoksylacji prowadzone sg procesy produkcyjne polegajgce na reakcjach syntezy:

alkoholi ttuszczowych (wielkos¢ rodnika alkilowego od C8 do C18),

olejow (sojowy, rzepakowy, rycynowy, talowy, kokosowy i jego pochodne),
aminy kokosowej, diaminy tojowej,

metakrylanu hydroksypropylu (HPMA)

i innych z tlenkiem etylenu lub/i z tlenkiem propylenu.

Syntezy prowadzone sg w reaktorach R-10, R-105 i R-501, w temperaturze 100-180°C - w zaleznosci
od technologii i wielkosci zaméwienia. W procesach produkcji na instalacji alkoksylacji wystepuje
emisja do powietrza tlenkéw etylenu i propylenu oraz dioksanu. Scieki powstajg w wyniku mycia
reaktoréw, odpady mogg powsta¢ w przypadku otrzymania nieudanej szarzy produktu.

- Podstawowe surowce

Tlenek etylenu — przechowywany jest w zbiornikach stokazowych: V-200/1, 200/2, 200/3
oobjetosci 63 m3 kazdy, wykonanych ze stali weglowej, zabezpieczonych zaworami
bezpieczenstwa. Kazdy ze zbiornikdw posiada dwa niezalezne obwody pomiaru ci$nienia oraz dwa
zdalne obwody pomiaru temperatury. Jeden pomiar ci$nienia i temperatury jest rejestrowany
w sterowni i wyposazony w sygnalizacje akustyczng stanu awaryjnego. Zbiorniki wyposazone sg
W miejscowy pomiar ci$nienia oraz uktad regulacji cisnienia poduszki azotu, jak réwniez pomiar
poziomu napetnienia zbiornikéw potgczony z systemem alarmowania i blokady napetnienia po
przekroczeniu dopuszczalnego poziomu napetnienia. Ze wzgledu na niskg temperature zawartosci
zbiornika kazdy zbiornik oraz przewody doprowadzajace sg zaizolowane piankg poliuretanowa.
Pod kazdym zbiornikiem niezaleznie od zaworéw recznych znajduje sie zawdr automatyczny
zdalnie sterowany ze sterowni umozliwiajgcy natychmiastowe odciecie wyptywu tlenku etylenu.
Tlenek etylenu dostarczany jest do instalacji w cysternach kolejowych. Przy roztadunku przeptyw
tlenku z cysterny do zbiornika nastepuje wskutek wytworzenia nadcisnienia azotu. Wzrastajgce
w czasie roztadunku cisnienie azotu w zbiornikach redukuje sie wypuszczajac azot do atmosfery
przez uktad absorpcji (kolumna absorpcyjna F-251, zbiornik absorbenta V-252) pochtaniajgc
zawarty w nim tlenek etylenu w wodnym roztworze kwasu fosforowego.

Tlenek propylenu - przechowywany jest w zbiornikach stokazowych: V-403 lub V-1B, 1A
oobjetosci 32 m? kaizdy, wykonanych ze stali weglowej, zabezpieczonych zaworami
bezpieczenistwa. Jeden ze zbiornikéw petni role zbiornika awaryjnego. Zbiorniki posiadajg dwa
niezalezne obwody pomiaru cisnienia oraz dwa zdalne obwody pomiaru temperatury. Jeden
pomiar cisnienia i temperatury jest rejestrowany w sterowni i wyposazony jest w sygnalizacje
akustyczng stanu awaryjnego. Zbiorniki wyposazone s3 w miejscowy pomiar cisnienia oraz uktad
regulacji cisnienia poduszki azotu, jak réwniez pomiar poziomu napetnienia zbiornikéw potgczony
z systemem alarmowania i blokady napetnienia po przekroczeniu dopuszczalnego poziomu
napetnienia. Pod zbiornikami niezaleznie od zawordéw recznych znajduje sie zawdr automatyczny
zdalnie sterowany ze sterowni umozliwiajgcy natychmiastowe odciecie wyptywu tlenku
propylenu. Tlenek propylenu dostarczany jest do instalacji w cysternach kolejowych.

Przy roztadunku przeptyw tlenku zcysterny do zbiornika nastepuje wskutek wytworzenia
nadcis$nienia azotu. Wzrastajgce w czasie roztadunku ci$nienie azotu w zbiorniku redukuje sie
wypuszczajac azot do atmosfery przez kolumne absorpcyjng V-104.

Surowce poddawane alkoksylacji - dostarczane sg na wydziat cysternami lub w opakowaniach
jednostkowych: beczkach, paletokontenerach. Do reaktorow wprowadzane s proinig
z opakowan jednostkowych lub przesytane kolektorem wprost ze zbiornikdw magazynowych.



- Srednia wydajnoé¢ dobowa: w reaktorze R-10 - 16,0 Mg/dobe
w reaktorze R-501 - 1,8 Mg/dobe
w reaktorze R-105 - 7,0 Mg/dobe

- Podstawowe urzadzenia:
Reaktor R-10 o pojemnosci 10,0 m® - wykonany ze stali, wyposazony w mieszadfo turbinowe,
idwa ptaszcze: dolny ogrzewany parg i chtodzony woda obiegowa, gérny chtodzony wods.
Zbiornik ciénieniowy podlegajacy pod UDT, zabezpieczony przez wzrostem cisnienia zaworem
bezpieczenstwa. Tlenek etylenu dozowany jest do reaktora przez barbotke.
Reaktor R-501 o pojemnoéci 1,4 m® - wykonany ze stali, wyposazony w mieszadto kotwiczne,
wezownice grzewczg zasilang parg, wezownice zamontowang wewnatrz chfodzong woda
obiegowa, zawér bezpieczeristwa z rurg odpuszczajaca, przerywacz ognia, doprowadzenie azotu
i prézni, doprowadzenie surowcéw, rure wgtebng doprowadzajacy tlenek etylenu, kréciec do
pobierania préobek, wtaz do zasypu surowcéw, kréciec spustowy.
Reaktor R-105 o pojemnosci 4 m® - zbiornik cylindryczny, pionowy, wykonany ze stali, posiada
ptaszcz ogrzewany parg i wezownice chtodzacy zasilang wodg obiegowa. Posiada prébnik z rurg
wgtebng oraz doprowadzone przewody tlenku etylenu, azotu, prézni, odpowietrzenia. Reaktor
jest zbiornikiem ci$nieniowym podlegajacym UDT, zabezpieczonym przed wzrostem cisnienia
zaworem bezpieczenstwa.
Reaktor R-700 o pojemnosci 25m3 - wykonany ze stali weglowej, emaliowany. Posiada mieszadto
kotwiczne, ptaszcz ogrzewany parg i chtodzony woda obiegowa, doprowadzenie azotu i prézni.
Wyposazony jest w urzadzenie do pomiaru ci$nienia, miejscowy pomiar temperatury z rejestracja.
Stuzy gtéwnie do proceséw odgazowania produktow.
Przettoczka T-504 potaczona z reaktorem R-501 - zbiornik cylindryczny pionowy, wykonany ze
stali z zamontowang wewngtrz wezownicg chtodzaca, posiada doprowadzenie i odprowadzenie
tlenku etylenu i azotu, wyposazony w zawor bezpieczeristwa, zdalny pomiar temperatury,
miejscowy i zdalny pomiar poziomu. Urzadzenie ci$nieniowe podlegajace UDT.
Przetfoczka U-158 potaczona z reaktorem R-105 - zbiornik cylindryczny pionowy z ptaszczem
chtodzacym, cisnieniowy podlegajacy UDT, zabezpieczony przed wzrostem cisnienia zaworem
bezpieczenstwa. Posiada doprowadzenie i odprowadzenie tlenku etylenu.
Przettoczka U-159 - zbiornik cylindryczny pionowy z ptaszczem chtodzacym, cisnieniowy
podlegajacy UDT, zabezpieczony przed wzrostem ci$nienia zaworem bezpieczeristwa. Posiada
doprowadzenie i odprowadzenie tlenku propylenu.
Przettoczka V-15 potaczona z reaktorem R-10 - zbiornik cylindryczny, stalowy o pojemnosci
1,1 m3, ciénieniowy podlegajacy UDT, zabezpieczony przed wzrostem cinienia zaworem
bezpieczenstwa. Posiada doprowadzenie i odprowadzenie tlenku etylenu, azotu.
Przettoczka V-16 potaczona z reaktorem R-10 - zbiornik cylindryczny, stalowy o pojemnosci
0,29 m?, ciénieniowy podlegajgcy UDT, posiada doprowadzenie i odprowadzenie tlenku
propylenu, azotu.
Kolumna absorpcyjna F-251 (o objetosci 0,92 m3 wypetniona pierscieniami Biateckiego)
i kolumna absorpcyjna V-104 (p6tkowa, o objetosci 0,845 m3) — stosowane do redukcji emisji
tlenku etylenu i tlenku propylenu (w procesach syntezy z tlenkiem etylenu w reaktorach R-105
i R-501 gazy odlotowe, powstajace w wyniku utrzymania okreslonego ciénienia w reaktorze lub
przetfoczce, badz ich przedmuchiwania, tj. odpuszczania poduszki azotowej, sg kierowane na
absorber V-104, natomiast w procesach syntezy w reaktorze R-10 z tlenkiem etylenu lub
z tlenkiem etylenu i propylenu (produkcja PEM), gazy odlotowe z przettoczki V-15 (na tlenek
etylenu) kierowane sa na absorber F-251, a z przetfoczki V-16 (tlenek propylenu) na absorber
V-104). Substancja absorbujgca - wodny roztwér kwasu fosforowego. Skutecznos¢ absorpcji w
absorberze V-104 - 95% dla tlenku etylenu i 90% dla tlenku propylenu, a w absorberze F-251 - 95%
dla tlenku etylenu.




- Proces produkciji Bikamin CD i Bikaminoxu S-3
Bikaminy CD /Noramoxy C sg produktami przytgczenia tlenku etylenu do aminy kokosowej.
Bikaminox S-3 jest produktem przyfaczenia tlenku etylenu do diaminy.
Do reaktora R-501, R-105 lub R-10 (w zaleznosci od wielkosci zamdwienia) wprowadza sie przy
uzyciu prézni amine kokosowa lub diamine (w przypadku produkcji Bikaminoksu S-3) i katalizator.
Nastepnie zawarto$¢ reaktora podgrzewa do ok. 90°C lub 160°C (w zaleznosci od produktu
docelowego) i z ustalong szybkoscig wprowadza tlenek etylenu. Po zakoriczeniu syntezy zawarto$é
reaktora wygrzewa sig, po czym ochfadza i roztadowuje do czystych opakowan lub zbiornika
magazynowego. Bikaminy CD-10 i CD-25 podlegajg dodatkowym, prdzniowym operacjom
usuwania wolnego tlenku etylenu i dioksanu.

- Proces produkcii Lostrisu RE
Proces produkcji polega na oksyetylacji oleju rzepakowego w obecnosci katalizatora tlenkiem
etylenu w temperaturze do 175°C.
Do reaktora R-10, R-105, R-501 wprowadza sie odpowiednig ilo$¢ oleju rzepakowego i dodaje
katalizator. Nastepnie zawarto$¢ reaktora odwadnia sie, odtlenia, podgrzewa do wymaganej
temperatury i w tej temperaturze dozowany jest tlenek etylenu. Po uzyskaniu odpowiednich
parametréw produkt jest schtadzany i roztadowywany do opakowan.

- Proces produkcji PEM

Produkt PEM powstaje w wyniku przytgczenia tlenku etylenu i tlenku propylenu do metakrylanu
hydroksypropylu (HPMA).

Do reaktora R-10 wprowadzana jest odpowiednia ilo$¢ PEM, katalizatora procesu i inhibitora
reakcji polimeryzacji. Zawartos$¢ reaktora R-10 jest ogrzewana i przedmuchiwana azotem w celu
usuniecia tlenu z przestrzeni gazowej reaktora. Po uzyskaniu pozytywnych wynikéw odtleniania,
wtfacza sie z przettoczek, do reaktora, rownoczesnie tlenek etylenu, tlenek propylenu oraz HPMA.
Po zakoriczeniu dozowania surowcOdw wygrzewa sie zawarto$¢ reaktora przez ok. 30 min.
w temperaturze 80-90°C. Po uzyskaniu pozytywnych wynikdw analiz zawarto$¢ reaktora schtadza
sie, a gotowy produkt przesyta do zbiornikéw magazynowych V-142 i V-107.

- Proces produkcji Bikanoli C-6,5, C-10, C-25
Proces produkcji Bikanoli C-6,5, C-10, C-25 polega na oksyetylacji alkoholi ttuszczowych (wielko$¢
rodnika alkilowego od C8 do C18) pod zwiekszonym ci$nieniem w obecnosci katalizatora.
Do reaktora R-10, R-105, R-501 (w zaleznosci od wielkosci zamdwienia) wprowadza sie przy
pomocy prézni, z opakowan jednostkowych, odpowiednia ilos¢ alkoholu ttuszczowego i dodaje
katalizator. Nastepnie zawartos¢ reaktora odwadnia sie, odtlenia, podgrzewa i prowadzi synteze
z tlenkiem etylenu w temperaturze 120-160°C (w zaleznosci od produktu docelowego).
Bikanole C podlegaja dodatkowym, prézniowym operacjom usuwania wolnego tlenku etylenu
i dioksanu.
Zawartos¢ reaktora po zneutralizowaniu kwasami i schtodzeniu roztadowuje sie do opakowan
jednostkowych.

- Proces produkciji wodorotlenku amoniowego
Proces produkcji polega na reakcji tlenku etylenu z aming kokosowg w rozpuszczalniku wodno-
alkoholowym pod zwiekszonym ci$nieniem.
Do reaktora R-105, R-501 wprowadza sie przy pomocy prozni, z opakowan jednostkowych,
odpowiednig ilo$¢ surowcéw. Nastepnie zawarto$¢ reaktora odtlenia sie, podgrzewa i prowadzi
synteze z tlenkiem etylenu w temperaturze do 60°C.
Zawartosc reaktora po schtodzeniu roztadowuje sie do opakowar jednostkowych.

- Proces produkcji Alkosilu CS 4P
Proces produkcji prowadzony jest w dwdéch etapach.




| etap polega na oksyetylacji alkoholu cetylostearylowego w obecnosci katalizatora (KOH)
tlenkiem etylenu w temperaturze ok. 125°C. Do reaktora wprowadza si¢ odpowiednig ilos¢
alkoholu cetylostearylowego i dodaje katalizator (KOH). Nastepnie zawarto$¢ reaktora odwadnia
sie, odtlenia i podgrzewa do wymaganej temperatury idozuje tlenek etylenu. Po skoriczonej
syntezie i uzyskaniu prawidtowych parametréw, pétprodukt schtadza sie i spuszcza do opakowan.
Il etap polega na propoksylacji pétproduktu otrzymanego w | etapie. Do reaktora wprowadza sig
okreélong ilo$¢ pétproduktu z etapu |, catos¢ sie odwadnia, odtlenia, a nastepnie, po podgrzaniu,
wprowadza sie tlenek etylenu iprowadzi synteze do momentu uzyskania wymaganych
parametrow. Nastepnie produkt schtadza sie, doprowadza do odpowiedniego pH, po czym
roztadowuje do zbiornika magazynowego lub do opakowan jednostkowych.

Gazy odlotowe powstajg w wyniku utrzymania okreslonych parametrow technologicznych w
urzadzeniach produkcyjnych.

- Proces produkciji Bikaminu p-T
Proces produkcji polega na oksyetylacji p-toluidyny tlenkiem etylenu w temperaturze ok. 110°C.
Do reaktora wprowadza sie odpowiednig ilos¢ p-toluidyny i borowodorku sodu lub N,N-
dietylohydroksyloaminy (DEHA 85). Nastepnie zawarto$¢ reaktora nalezy odtleni¢, podgrza¢ do
wymaganej temperatury i dozowal tlenek etylenu. Po zakoriczeniu syntezy iuzyskaniu
odpowiednich parametréw produkt jest schtadzany, a nastepnie roztadowywany do opakowan
jednostkowych.

Gazy odlotowe powstajg w wyniku utrzymania okreslonych parametrow technologicznych
w urzadzeniach produkcyjnych.

- Proces produkcji Bikaminu pT-3,2
Proces prowadzi sie w dwdch etapach.
| etap polega na oksyetylacji p-toluidyny tlenkiem etylenu w temperaturze ok. 110°C.
Do reaktora wprowadza sie odpowiednig ilo$¢ p-toluidyny i N,N-dietylohydroksyloaminy (DEHA
85). Nastepnie zawarto$¢ reaktora odtlenia sie, podgrzewa do wymaganej temperatury i w tej
temperaturze dozuje tlenek etylenu. Po skoriczonej syntezie i uzyskaniu prawidtowych
parametréw, potprodukt schiadza sie i pozostawia do dalszego przerobu.
Il etap polega na oksyetylacji pétproduktu otrzymanego w | etapie w obecnosci katalizatora (KOH).
Do reaktora z pdétproduktem z | etapu wprowadza sie okreslong ilos¢ KOH, odtlenia sie,
a nastepnie - po podgrzaniu do wymaganej temperatury — wprowadza si¢ tlenek etylenu
i prowadzi synteze do momentu uzyskania wymaganych parametréw .
Nastepnie produkt schtadza sie, doprowadza do odpowiedniego pH, po czym roztadowuje do
opakowan jednostkowych.

Gazy odlotowe powstajg w wyniku utrzymania okreslonych parametréw technologicznych
w urzadzeniach produkcyjnych.

- Proces produkcji Bikaminu SH-11
Proces prowadzi sie w dwdch etapach.
| etap polega na oksyetylacji uwodornionej aminy tojowej tlenkiem etylenu w temperaturze ok.
160°C w obecnosci katalizatora (HCI).
Do reaktora wprowadza sie odpowiednig ilos¢ uwodornionej aminy fojowej i katalizatora.
Nastepnie zawartos¢ reaktora odwadnia sie, odtlenia, podgrzewa do wymaganej temperatury
i w tej temperaturze dozuje tlenek etylenu. Po skoriczonej syntezie i uzyskaniu prawidtowych
parametrow, potprodukt schtadza sie, spuszcza do opakowan lub pozostawia do dalszego
przerobu.
Il etap polega na oksyetylacji potproduktu otrzymanego w | etapie w obecnosci katalizatora
(NaOH).
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Do reaktora z pétproduktem otrzymanym w | etapie wprowadza sie okreslong ilos¢ NaOH,
odwadnia, odtlenia, a nastepnie - po podgrzaniu do wymaganej temperatury wprowadza sie
tlenek etylenu. Synteze prowadzi sie do momentu uzyskania wymaganych parametréw. Nastepnie
produkt schtadza sie i roztadowuje do opakowan jednostkowych.

Gazy odlotowe powstajg w wyniku utrzymania okreslonych parametréw technologicznych
w urzadzeniach produkcyjnych.

- Proces produkcji Bikanolu B-1/1 R-500
Proces produkcji prowadzi sie w dwdch etapach.
| etap polega na reakcji syntezy n-butanolu z tlenkiem propylenu i etylenu dozowanych
jednoczesnie do reaktora w obecnosci katalizatora (KOH).
Do reaktora wprowadza sie n-butanol i dodaje katalizator (KOH). Nastepnie zawartos¢ reaktora
odtlenia sie, podgrzewa do temperatury ok.125°C i w tej temperaturze dozuje jednoczesnie,
w odpowiednim stosunku procentowym, tlenek etylenu i tlenek propylenu. Po zakorczeniu
syntezy iuzyskaniu prawidtowych parametréow analizy otrzymany pétprodukt schtadza sie
i spuszcza do opakowan.
Il etap - do reaktora wprowadza sie okreslong ilo$¢ pétproduktu z etapu |, cato$¢ odwadnia sie,
odtlenia, a nastepnie po podgrzaniu do temperatury ok. 125°C wprowadza sie jednoczeénie,
w odpowiednim stosunku procentowym: tlenek propylenu oraz tlenek etylenu i prowadzi sie
synteze.
Po zakoniczonej syntezie i uzyskaniu odpowiednich parametréw produkt schiadza sie
i doprowadza do odpowiedniego pH, nastepnie roztadowuje do zbiornika magazynowego lub do
opakowan jednostkowych.

Gazy odlotowe powstaja w wyniku utrzymania okre$lonych parametréw technologicznych
w urzadzeniach produkcyjnych.

- Proces produkcji Bikanolu DAT-10

Proces produkcji polega na oksyetylacji dimeru alkoholu ttuszczowego C18 w obecnosci
katalizatora (KOH) tlenkiem etylenu w temperaturze ok. 170°C.

Do reaktora wprowadza sie odpowiednig ilos¢ dimeru alkoholu ttuszczowego C18 i dodaje
katalizator. Nastepnie zawarto$¢ reaktora odwadnia sie, odtlenia, podgrzewa do wymaganej
temperatury i w tej temperaturze dozuje tlenek etylenu. Po zakonczeniu syntezy i uzyskaniu
odpowiednich parametréow produkt jest schiadzany, doprowadzany do odpowiedniego pH
i roztadowywany do zbiornika stokazowego lub do opakowan jednostkowych.

Gazy odlotowe powstajg w wyniku utrzymania okre$lonych parametréw technologicznych
w urzgdzeniach produkcyjnych.

- Proces produkciji Bikaminu DPPT

Proces produkcji polega na propoksylacji p-toluidyny tlenkiem propylenu w temperaturze ok.
125°C.

Do reaktora wprowadza sie odpowiednig ilo$¢ p-toluidyny i borowodorku sodu lub N,N-
dietylohydroksyloaminy (DEHA 85). Nastepnie zawarto$¢ reaktora odtlenia sie, podgrzewa do
wymaganej temperatury i w tej temperaturze dozuje sie tlenek propylenu. Po zakonczeniu
syntezy iuzyskaniu odpowiednich parametréw, produkt jest odgazowywany. Odgazowywanie
prowadzone jest za pomocg pompy prozniowej wtemp. 100-120°C, w reaktorze R-700.
Po uzyskaniu wtasciwych wynikéw analiz produkt jest schtadzany, nastepnie, roztadowywany do
opakowan jednostkowych.

Gazy odlotowe powstajg w wyniku utrzymania okreslonych parametréw technologicznych
w urzadzeniach produkcyjnych i na etapie odgazowywania.
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- Proces produkcji Bikanolu FRWL-10
| etap procesu produkcji polega na oksyetylacji izotridekanolu w obecnosci katalizatora (KOH)
tlenkiem etylenu w temperaturze ok. 130°C.
Do reaktora wprowadza sie odpowiednig ilos¢ izotridekanolu i dodaje katalizator. Nastepnie
zawarto$¢ reaktora odwadnia sie, odtlenia, podgrzewa do wymaganej temperatury i w tej
temperaturze dozuje tlenek etylenu. Po zakorczeniu syntezy i uzyskaniu odpowiednich
parametréw, produkt jest schtadzany i odpuszczany do opakowan lub zostawiony do dalszego
przerobu.
Il etap polega na propoksylacji pétproduktu z | etapu w temp. ok. 120°C.
W reaktorze R-10 lub R-105 odpowiednig ilo$¢ pétproduktu z | etapu odwadnia sie, odtlenia,
podgrzewa do wymaganej temperatury i w tej temperaturze dozuje tlenek propylenu.
Po zakoniczonej syntezie i uzyskaniu odpowiednich parametréw, produkt jest odgazowywany do
odpowiedniej zawartosci nieprzereagowanego tlenku propylenu. Odgazowywanie prowadzone
jest za pomocg pompy prozniowej w temp. 100-120°C w reaktorze R-700. Po uzyskaniu
wiasciwych wynikéw analiz produkt schtadza sie i doprowadza do odpowiedniego pH, nastepnie
roztadowuje do zbiornika magazynowego lub do opakowar jednostkowych.

Gazy odlotowe powstajg w wyniku utrzymania okre$lonych parametréw technologicznych
w urzadzeniach produkcyjnych i na etapie odgazowania.

- Proces produkcii Bikanolu M-1/1,25 B-500
Proces prowadzony jest w dwdch etapach.
| etap procesu produkcji polega na etoksylacji eteru metylowego glikolu dipropylowego (EMGDP)
tlenkiem etylenu w obecnosci katalizatora (KOH) w temperaturze ok. 140°C.
Do reaktora R-105 wprowadza sie odpowiednig iloé¢ eteru metylowego glikolu dipropylowego
(EMGDP) i dodaje katalizator. Nastepnie zawarto$¢ reaktora odwadnia sie, odtlenia, podgrzewa
do wymaganej temperatury i w tej temperaturze dozuje tlenek etylenu. Po zakoniczeniu syntezy
i uzyskaniu odpowiednich parametréw poétprodukt przeznaczony jest do dalszego przerobu.
Il etap polega na etoksylacji pétproduktu z | etapu w temp. ok. 140°C.
W reaktorze R-105, do pétproduktu z | etapu podgrzanego do wymaganej temperatury, dozuje sie
tlenek propylenu. Po zakonczonej syntezie i uzyskaniu okreslonych parametréw produkt jest
odgazowywany do odpowiedniej zawartosci tlenkéw. Odgazowywanie prowadzone jest za
pomoca pompy prézniowej w temp. 100-120°C w reaktorze R-700. Nastepnie produkt jest
schtadzany, doprowadzany do odpowiedniego pH i spuszczany do opakowan.

Gazy odlotowe powstajg w wyniku utrzymania okreslonych parametréw technologicznych
w urzadzeniach produkcyjnych i na etapie odgazowania.

- Proces produkcii Bikanolu OC-2, OC-5

Proces produkcji polega na oksyetylacji alkoholu oleocetylowego, w obecnosci katalizatora
(NaOH), tlenkiem etylenu w temperaturze ok. 135°C.

Do reaktora wprowadza sie odpowiednig ilos¢ alkoholu oleocetylowego, i dodaje katalizator.
Nastepnie zawarto$¢ reaktora odwadnia sie, odtlenia, podgrzewa do wymaganej temperatury
i wtej temperaturze dozuje tlenek etylenu. Po zakorczeniu syntezy i uzyskaniu okreslonych
parametréw, produkt jest schtadzany, doprowadzany do odpowiedniego pH i roztadowywany do
zbiornika stokazowego lub do opakowan jednostkowych.

Gazy odlotowe powstajg w wyniku utrzymania okreslonych parametrow technologicznych
w urzadzeniach produkcyjnych.

- Proces produkcji Bikanolu PD
Proces prowadzony jest w trzech etapach.
| etap procesu produkcji polega na etoksylacji tlenkiem etylenu 2-butylo-2-etylopropanodiolu
(BEPD), w obecnosci katalizatora (KOH), w temperaturze ok. 125°C.
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Do reaktora wprowadza sie odpowiednig ilo$¢ 2-butylo-2-etylopropanodiolu (BEPD) i dodaje
katalizator. Nastepnie zawartos¢ reaktora odwadnia sie, odtlenia, podgrzewa do wymagane;j
temperatury i w tej temperaturze dozuje tlenek etylenu. Po zakonczeniu syntezy i uzyskaniu
odpowiednich parametrow, pétprodukt spuszczany jest do opakowan.

Il etap polega na etoksylacji pétproduktu z | etapu w temp. ok. 125°C.

W reaktorze, odpowiednig ilo$¢ pétproduktu z | etapu odwadnia sie, odtlenia, podgrzewa do
wymaganej temperatury i dozuje sie tlenek etylenu. Po zakoriczonej syntezie i uzyskaniu
odpowiednich parametréw, pétprodukt schtadza sie i spuszcza do opakowarn lub zostawia do
dalszego przerobu.

Ill etap polega na etoksylacji tlenkiem etylenu pétproduktu z Il etapu, w obecnosci katalizatora
(KOH), w temperaturze 0k.125°C, a nastepnie na propoksylacji tlenkiem propylenu
w temperaturze ok. 140°C.

Do reaktora wprowadza sie okreslong ilo$¢ pétproduktu z etapu Il, cato$¢ odwodnia sie, odtlenia,
a nastepnie - po podgrzaniu do temperatury ok. 125°C — wprowadza sie tlenek etylenu i prowadzi
synteze. Po zakoriczonej syntezie i uzyskaniu odpowiednich parametréw cato$¢ podgrzewa sie do
temperatury ok. 140°C i dozuje sie tlenek propylenu. Po zakonczonej syntezie i uzyskaniu
odpowiednich parametréw, produkt jest odgazowywany do odpowiedniej zawartosci
nieprzereagowanych tlenkéw. Odgazowywanie prowadzone jest za pomocg pompy prézniowej
w temp. 100-120°C w reaktorze R-700. Po uzyskaniu wiasciwych wynikéw analiz produkt schtadza
sie i doprowadza do odpowiedniego pH, nastepnie roztadowuje do zbiornika magazynowego lub
do opakowan jednostkowych.

Gazy odlotowe powstajg w wyniku utrzymania okre$lonych parametréow technologicznych
w urzadzeniach produkcyjnych i na etapie odgazowania.

- Proces produkcji Bikanolu TEAP-1

Proces produkcji polega na propoksylacji tréjetanoloaminy tlenkiem propylenu w temperaturze
ok. 120°C w obecnosci katalizatora (KOH).

Do reaktora wprowadza sie odpowiednig ilos¢ tréjetanoloaminy. Nastepnie zawartos¢ reaktora
odwadnia sie, odtlenia, podgrzewa do wymaganej temperatury i w tej temperaturze dozowany
jest tlenek propylenu. Po zakoriczeniu syntezy i uzyskaniu odpowiednich parametréw, produkt
jest odgazowywany. Odgazowywanie prowadzone jest za pomocg pompy prézniowej w temp.
100-120°C w reaktorze R-700. Po uzyskaniu okre$lonych parametréw, produkt jest schtadzany,
doprowadzany do odpowiedniego pH, a nastepnie roztadowywany do jednostkowych opakowan.

Gazy odlotowe powstaja w wyniku utrzymania okreslonych parametréw technologicznych
w urzadzeniach produkcyjnych i na etapie odgazowania.

- Proces produkciji Solumul 484, Solumul E35, Solumul E25, Bikaster OR-15
Proces produkcji polega na oksyetylacji oleju rycynowego w obecnosci katalizatora (NaOH)
tlenkiem etylenu w temperaturze ok. 150°C.
Do reaktora wprowadza sie odpowiednig ilo$¢ oleju rycynowego, gliceryny (w przypadku Solumulu
484) i dodaje katalizator. Nastepnie zawartos$¢ reaktora odwadnia sie, odtlenia, podgrzewa do
wymaganej temperatury i w tej temperaturze dozuje tlenek etylenu.
Po uzyskaniu odpowiednich parametréw, produkt jest odgazowywany do odpowiedniej
zawartosci dioksanu i tlenku etylenu. Odgazowywanie prowadzone jest za pomocg pompy
prézniowej w temp. 100-120°C w reaktorze R-700. Po uzyskaniu wiasciwych wynikéw analiz
produkt schtadza sie i doprowadza do odpowiedniego pH, nastepnie roztadowuje do zbiornika
magazynowego lub do opakowan jednostkowych.

Gazy odlotowe powstaja w wyniku utrzymania okreslonych parametréw technologicznych
w urzadzeniach produkcyjnych i na etapie odgazowania.
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- Proces produkciji Solumul 487
Proces produkcji polega na oksyetylacji oleju sojowego, w obecnosci katalizatora (KOH), tlenkiem
etylenu w temperaturze ok. 150°C.
Do reaktora wprowadza sie odpowiednig ilos¢ oleju sojowego, gliceryny i dodaje katalizator.
Nastepnie zawarto$¢ reaktora podgrzewa sie do temp. ok. 160°C i miesza. Po uzyskaniu
wiasciwych parametréw wprowadza sie tlenek etylenu i prowadzi synteze w temp. ok. 170°C.
Po uzyskaniu odpowiednich parametréow, produkt jest odgazowywany do odpowiedniej
zawartosci dioksanu i tlenku etylenu. Odgazowywanie prowadzone jest za pomocg pompy
prézniowej w temp. 100-120°C w reaktorze R-700. Po uzyskaniu wiasciwych wynikéw analiz
produkt schtadza sie i doprowadza do odpowiedniego pH, nastepnie roztadowuje do zbiornika
magazynowego lub do opakowar jednostkowych.

Gazy odlotowe powstajg w wyniku utrzymania okre$lonych parametréw technologicznych
w urzgdzeniach produkcyjnych i na etapie odgazowania.

- Proces produkcji Emulsilu CO26 i Emulsilu CO40
Proces produkcji polega na oksyetylacji oleju rycynowego, w obecnosci katalizatora (NaOH),
tlenkiem etylenu w temperaturze ok. 150°C.
Do reaktora wprowadza sie odpowiednig ilos¢ oleju rycynowego i dodaje katalizator. Nastepnie
zawarto$¢ reaktora odwadnia sie, odtlenia, podgrzewa do wymaganej temperatury i w tej
temperaturze dozuje tlenek etylenu. Po zakonczeniu syntezy i uzyskaniu okreslonych parametréw,
produkt jest schtadzany, doprowadzany do odpowiedniego pH i roztadowywany do zbiornika
stokazowego lub do opakowan jednostkowych.
Emulsil CO40 z dodatkowg 3% zawartoscig wody produkowany jest pod nazwa Emulsil PF.

Gazy odlotowe powstajg w wyniku utrzymania okreslonych parametréw technologicznych
w urzadzeniach produkcyjnych.

- Proces produkciji Etoksylatu koksowo/palmowego
Proces produkcji polega na oksyetylacji oleju kokosowego i oleju palmowego tlenkiem etylenu
w temperaturze ok. 160°C, w obecnosci katalizatora.
Do reaktora wprowadza sie odpowiednig ilo$¢ oleju kokosowego i oleju palmowego i katalizatora.
Nastepnie zawartos¢ reaktora odtlenia sie, podgrzewa do wymaganej temperatury i w tej
temperaturze dozowany jest tlenek etylenu. Po uzyskaniu odpowiednich parametréow, produkt
jest schtadzany, a nastepnie roztadowywany do jednostkowych opakowan.

Gazy odlotowe powstaja w wyniku utrzymania okreslonych parametréw technologicznych
w urzadzeniach produkcyjnych.

- Proces produkcji Synovelle 40CD
Proces prowadzony w trzech etapach.
| etap polega na propoksylacji i alkoholu 2-etyloheksylowego w obecnosci katalizatora (KOH)
tlenkiem propylenu w temperaturze ok. 120°C.
Do reaktora wprowadza sie odpowiednig ilos¢ alkoholu 2-etyloheksylowego i dodaje katalizator
(KOH). Nastepnie zawarto$¢ reaktora odwadnia sie, odtlenia, podgrzewa do wymaganej
temperatury i w tej temperaturze dozuje tlenek propylenu. Po zakoiczeniu syntezy otrzymany
potprodukt spuszczany jest do opakowan.
Il etap polega na oksypropoksylacji, a nastepnie na dalszej oksyetylacji pétproduktu otrzymanego
w | etapie, w temperaturze ok. 120°C.
Do reaktora wprowadza sie potprodukt z | etapu, odwadnia, odtlenia, a nastepnie po podgrzaniu
do temperatury ok. 120°C wprowadza tlenek propylenu. Po zakoriczeniu syntezy z tlenkiem
propylenu przystepuije sie do syntezy z tlenkiem etylenu w temperaturze ok.130°C.
Po zakonczeniu syntezy potprodukt schiadza sie, roztadowuje do opakowan lub zostawia do
przerobu.
Il etap polega na oksypropoksylacji pétproduktu z Il etapu.
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W reaktorze, pétprodukt z Il etapu - jesli jest potrzeba - odwadnia sie, a nastepnie prowadzi sie
synteze z tlenkiem propylenu, w temperaturze ok. 125°C. Po zakoriczeniu syntezy i uzyskaniu
wiasciwych wynikéw analiz produkt schadza sie, doprowadza do odpowiedniego pH, a nastepnie
roztadowuje do zbiornika magazynowego lub do opakowarn jednostkowych.

Gazy odlotowe powstajg w wyniku utrzymania okreslonych parametréw technologicznych
w urzgdzeniach produkcyjnych i na etapie odgazowania.

- Proces produkcji Synovelle A380-45
Proces produkcji prowadzi sie w trzech etapach.
| etap polega na reakcji syntezy n-butanolu z tlenkiem propylenu i etylenu dozowanych
jednoczesnie do reaktora w obecnosci katalizatora (KOH).
Do reaktora wprowadza sie n-butanol i dodaje katalizator (KOH). Nastepnie zawarto$¢ reaktora
odtlenia sie, podgrzewa do temperatury ok.125°C i w tej temperaturze dozuje tlenek etylenu
i tlenek propylenu. Po zakonczeniu syntezy i uzyskaniu prawidtowych parametréw analizy
otrzymany po6tprodukt schiadza sie i spuszcza do opakowan.
Il etap - do reaktora wprowadza sie okreslong ilo$¢ potproduktu z etapu |, catosé odwadnia sie,
odtlenia, a nastepnie - po podgrzaniu do temperatury ok. 125°C — wprowadza sie jednocze$nie
tlenek propylenu i tlenek etylenu i prowadzi synteze. Po zakorczeniu syntezy cato$¢ schtadza sie
i spuszcza do opakowan lub zostawia do przerobu.
Il etap - do reaktora z odpowiednig iloscig pétproduktu z Il etapu dodaje sie katalizator, cato$¢
odwadnia sie, odtlenia, podgrzewa sie do ok. 125°C, a nastepnie wprowadza sie jednocze$nie
tlenek etylenu i tlenek propylenu. Po zakoriczonej syntezie i uzyskaniu odpowiednich parametréw,
produkt jest odgazowywany do odpowiedniej zawartosci nieprzereagowanych tlenkéw etylenu
i propylenu. Odgazowywanie prowadzone jest za pomocg pompy prézniowej w temp. 100-120°C
w reaktorze R-700. Po uzyskaniu wtasciwych wynikdw analiz produkt schtadza sie i doprowadza do
odpowiedniego pH, nastgpnie roztadowuje do zbiornika magazynowego lub do opakowan
jednostkowych.

Gazy odlotowe powstaja w wyniku utrzymania okreslonych parametrow technologicznych
w urzadzeniach produkcyjnych i na etapie odgazowania.

- Proces produkcji Synovelle SAM 920
Proces produkcji prowadzony jest w trzech etapach.
| etap polega na oksyetylacji gliceryny, w obecnosci katalizatora (KOH), tlenkiem etylenu
w temperaturze ok. 145°C.
Do reaktora wprowadza sie odpowiednig ilos¢ gliceryny i dodaje katalizator (KOH). Nastepnie
zawarto$¢ reaktora odwadnia sie, odtlenia, podgrzewa do wymaganej temperatury iw tej
temperaturze dozuje tlenek etylenu. Po skoriczonej syntezie i uzyskaniu prawidtowych
parametrow, pétprodukt schtadza sie i spuszcza do opakowan.
Il etap - do reaktora wprowadza sie okreslong ilos¢ pétproduktu z etapu I, cato$¢ odwadnia sie,
odtlenia, a nastepnie - po podgrzaniu do temperatury ok. 145°C — wprowadza sie tlenek etylenu
i prowadzi synteze do momentu uzyskania wymaganych parametrow. Po zakonczeniu syntezy
catos$¢ schtadza sie i spuszcza do opakowan lub zostawia do przerobu.
Ill etap - do reaktora z odpowiednig iloscig pdtproduktu z Il etapu dodaje sie katalizator, catosc¢
odwadnia sie, odtlenia, a nastepnie podgrzewa do ok. 120°C i doprowadza tlenek propylenu. Po
zakoriczonej syntezie i uzyskaniu okre$lonych parametréw produkt jest odgazowywany do
odpowiedniej zawartosci tlenkéw. Odgazowywanie prowadzone jest za pomocg pompy
prézniowej w temp. 100-120°C w reaktorze R-700. Po uzyskaniu wiasciwych wynikéw analiz
produkt schtadza sie i doprowadza do odpowiedniego pH za pomocg kwasu mlekowego,
nastepnie roztadowuje do zbiornika magazynowego lub do opakowar jednostkowych.

Gazy odlotowe powstaja w wyniku utrzymania okre$lonych parametréw technologicznych
w urzgdzeniach produkcyjnych i na etapie odgazowania.
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- Proces produkcji Bikanolu SL-20

Proces produkcji polega na reakcji sorbitolu (alkohol heksahydroksylowy) z tlenkiem etylenu,
w obecnoéci katalizatora (NaOH), w temperaturze ok. 150°C.
Proces prowadzi sie w dwdch etapach.

W | etapie do reaktora wcigga sie sorbitol i katalizator. Zawarto$¢ reaktora odwadnia sig, odtlenia
i nastepnie w temperaturze ok. 150°C dozowany jest tlenek etylenu. Nastepnie zawarto$c
reaktora jest schtadzana i spuszczana do opakowar lub pozostawiona do dalszego przerobu.

Il etap polega na syntezie p6tproduktu z | etapu z tlenkiem etylenu w temperaturze ok. 150°C. Po
uzyskaniu odpowiednich parametréw produkt jest schtadzany, neutralizowany do odpowiedniego
pH przy uzyciu kwasu octowego, odgazowywany do odpowiedniej zawartosci tlenku etylenu
i dioksanu, i roztadowywany do opakowan. Odgazowywanie prowadzone jest za pomocg pompy
prézniowej wtemp. 100-120°C w reaktorze R-700. Po uzyskaniu wiasciwych wynikéw analiz
produkt schiadza sie i doprowadza do odpowiedniego pH, nastepnie roztadowuje sig do zbiornika
magazynowego lub do opakowar jednostkowych.

Gazy odlotowe powstajg w wyniku utrzymania okreslonych parametréw technologicznych
w urzadzeniach produkcyjnych i na etapie odgazowania.

- Proces produkciji Bikanolu MSV-11
Proces produkcji polega na reakcji metanolu z tlenkiem etylenu wobecnosci katalizatora
w temperaturze ok. 110°C.
Proces prowadzi sie w dwdch etapach.
W | etapie do reaktora wcigga sie metanol i katalizator. Zawartos¢ reaktora odwadnia sig, odtlenia
i nastepnie w temperaturze ok. 100°C dozowany jest tlenek etylenu. Nastgpnie zawartosc
reaktora jest schtadzana i spuszczana do opakowari lub pozostawiona do dalszego przerobu.
Il etap polega na syntezie p6tproduktu z | etapu z tlenkiem etylenu w temperaturze ok. 110°C. Po
uzyskaniu odpowiednich parametréw produkt jest schtadzany, neutralizowany do odpowiedniego
pH, odgazowywany w reaktorze R-700 i roztadowywany do opakowan.

Gazy odlotowe powstajg w wyniku utrzymania okreslonych parametrow technologicznych
w urzadzeniach produkcyjnych i na etapie odgazowania.

111.2.1.3. Instalacje zlokalizowane na Wydziale ZB-4 hala I i lll

Procesy produkcji obstugiwane s3 recznie. Ciekle surowce z beczek, po odwazeniu wciggane s3
do reaktora préznig, surowce state zasypywane sg wtazem do zasypu surowcéw. Gotowy schtodzony
produkt spuszczany jest przez zawér spustowy za pomocg poduszki azotowej do jednostkowych
czystych i opisanych opakowan, ktére po zamknigciu ustawia si¢ w wyznaczonym miejscu. Odczyt
parametréw prowadzenia procesu (temperatury i ci$nienia) odbywa sig¢ wizualnie za pomoca
urzadzeri pomiarowych. Chlorek metylu jest surowcem wyjsciowym dla produktéw otrzymywanych
na Wydziale ZB-4 hala | i Ill. Miejscem magazynowania chlorku metylu jest Wydziat ZB-3. Chlorek
dostarczany jest na instalacje Wydziatu ZB-3 w autocysternie lub w kontenerze-cysternie
i roztadowywany do zbiornika stokazowego V-801, ktéry potaczony jest z kolumng absorpcyjng K-812,
wypetniong pierscieniami Biateckiego. Jako absorber oparéw chlorku stosuje sie izopropanol przy za-
i roztadunku oraz podczas magazynowania. lzopropanol nasycony chlorkiem metylu przekazywany
jest na instalacje Wydziatu ZB-4 i wykorzystywany do produkcji. Chlorek metylu dostarczany jest na
instalacje Wydziatu ZB-4 w butlach transportowych o pojemnosci 500 I.

1) Instalacja do produkcji chlorkéw amin ttuszczowych
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- Podstawowe urzadzenia:
Reaktor R-2000/1 o pojemnosci 2,0 m® — emaliowany, wyposazony w: pfaszcz parowo-wodny
ogrzewany parg lub chtodzony woda obiegowg, chtodnice zwrotng, mieszadto typu kotwicznego,
manowakuometr, pomiar temperatury i ciSnienia z rejestracjg, miejscowy pomiar temperatury na
reaktorze oraz zawor bezpieczeristwa. Na pokrywie reaktora znajduje sie wiaz zasypowy i krdciec
zatadowczy z przewodem wgtebnym. Opréznianie reaktora — bezposrednio przez kréciec
spustowy lub przez wyttaczanie przewodem wgtebnym przy pomocy azotu.
Reaktor R-500/2 o pojemnosci 0,5 m® - emaliowany, dopuszczony do pracy pod ci$nieniem,
posiada: ptaszcz parowo-wodny ogrzewany parg lub chtodzony wodg przemystows, chtodnice
zwrotng z odbieralnikiem, mieszadto typu kotwicznego, doprowadzenie prézni i azotu.
Wyposazony jest w manowakuometr, miejscowy pomiar temperatury i ciSnienia z rejestracjg oraz
zwor bezpieczeristwa. Na pokrywie znajduje sie wiaz zasypowy, krdciec zatadowczy z przewodem
wgtebnym. Opréznianie moze odbywaé sie przez krdciec spustowy lub przez wyttaczanie
przewodem wgtebnym za pomocg azotu.
Reaktor R-350/2 o pojemnosci 0,35 m3® — emaliowany, dopuszczony do pracy pod cisnieniem,
posiada ptaszcz parowo-wodny ogrzewany parg lub chtodzony wodg przemystowg. Reaktor
wyposazony jest w chiodnice zwrotng, mieszadio typu kotwicznego, doprowadzenie prézni
i azotu.
Chtodnica - rurkowy wymiennik ciepta o powierzchni wymiany ciepta 4 m?, chtodzony woda
przemystowg. Posiada potgczenie z reaktorem R-2000/1, R-500/2 i R-350/2 oraz absorberem par
chlorku metylu.
Kolumna absorpcyjna - absorber par chlorku metylu o pojemnosci ok. 0,100 m3, wykonany ze stali
kwasoodpornej, chtodzony wodg przemystowa. Posiada odpowietrzenie z przerywaczem ognia,
potaczenie z reaktorem R-2000/1, R-500/2 i R-350/2, zbiornikiem izopropanolu o pojemnosci ok.
0,12 m3 oraz pompg cyrkulacyjna. Zbiornik izopropanolu wyposazony jest w pomiar poziomu.
Stanowisko chlorku metylu - sktada sie z przettoczki P-530/1 i stojaka pod beczke z chlorkiem
metylu. Przettoczka jest zamknietym zbiornikiem pionowym o pojemnoéci ok. 0,53 m?3
wyposazonym w ptynowskaz, zawdr bezpieczeristwa. Posiada potgczenie ze zbiornikiem
transportowym chlorku metylu, reaktorem, kolektorem azotu. Przettoczka dopuszczona jest do
pracy pod ci$nieniem 0,6 MPa.

- Proces produkciji Kaminoksu CD-5 (Srednia wydajno$¢ dobowa: 1,5 Mg/dobe)

Kaminoks CD-5 otrzymuje sie w procesie kwaternizacji Bikaminu CD chlorkiem metylu
w $rodowisku wody (kondensat) i alkoholu izopropylowego.

Do reaktora R-2000/1 lub 500/2, przy wigczonym mieszadle i przy pomocy prdzni, wprowadza sie
ciekte surowce: Po sprawdzeniu szczelnosci reaktora rozpoczyna sie dozowanie chlorku metylu
zamknietym uktadem dozujgcym, wyposazonym w sygnalizacje $wietlng, w temp. powyzej 60°C.
Po zakoriczonej syntezie uruchamia sie uktad absorpcji i przystepuje do odgazowania celem
usuniecia z masy reakcyjnej nieprzereagowanego chlorku metylu do uktadu absorpcji
(izopropanolu). Po odgazowaniu i po uzyskaniu wymaganych wynikow analizy, produkt
roztadowywany jest do jednostkowych, opisanych opakowarn.

- Proces produkciji Teraminu D  (Srednia wydajno$é¢ dobowa: 0,3 Mg/dobe)

Proces otrzymywania Teraminu D polega na reakcji chlorku metylu z mieszaning aminy
ttuszczowej lub pochodnej aminy ttuszczowej.

Do reaktora R-350/2 wprowadza sig, przy ciggtym mieszaniu, odwazone ilosci alkilodimetyloaminy
fojowej, oksyetylenowanej aminy ttuszczowej i kondensatu. Po sprawdzeniu szczelnosci reaktora
rozpoczyna sie dozowanie chlorku metylu zamknietym ukfadem dozujgcym, wyposazonym
w sygnalizacje Swietlng, w temp. powyzej 80°C. Po zakoriczonej syntezie uruchamia sie uktad
absorpciji i przystepuje do odgazowania, celem usuniecia z masy reakcyjnej nieprzereagowanego
chlorku metylu do ukfadu absorpcji (izopropanolu). Po odgazowaniu i po uzyskaniu wymaganych
wynikéw analizy produkt roztadowywany jest do jednostkowych, opisanych opakowan.
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_ 2) Instalacja do produkcji tlenkéw amin

- Srednia wydajno$¢ dobowa: 1,3 Mg/dobe
- Podstawowe urzadzenia:
Reaktor R-2000/1 o pojemnosci 2,0 m?

- Proces produkcji Kamoksu R-11-70
Proces otrzymywania Kamoksu R-11-70 polega na utlenieniu amin lub ich pochodnych wodg
utleniong w $rodowisku alkoholu lub wody. Do reaktora wprowadza sie przy pomocy prézni i przy
wigczonym mieszadle odwazong ilos¢ aminy/pochodnej aminy i wode sanitarng. Cato$¢ ogrzewa
sie do temperatury 60°C i dodaje okreslong ilos¢ wody utlenionej. Nastepnie zawartos$¢ reaktora
wygrzewa sie w temperaturze reakcji. Gotowy produkt roztadowywany jest do jednostkowych
opakowan.

3) Instalacja do produkcji estrow amin ttuszczowych

- Srednia wydajno$¢ dobowa: 1,0 Mg/dobe
- Podstawowe urzagdzenia:
Reaktor R-350/2 o pojemnosci 0,35 m*.
Reaktor R-500/2 o pojemnoéci 0,5 m?.

- Proces produkcji Eldanu M/EG
Proces otrzymywania Eldanu M/EG przebiega w dwdch etapach.
Pierwszy etap polega na otrzymaniu estru przez przeprowadzenie reakcji estryfikacji kwasow
tluszczowych destylowanych z Polikolem 300 w obecnodci katalizatora — kwasu p-
toluenosulfonowego. Proces prowadzony jest przy ciggtym mieszaniu i barbotazu azotem pod
prézniag w temperaturze do 110°C. Proces prowadzony jest w reaktorze R-350/2. Gotowy ester
roztadowywany jest do opakowan jednostkowych.
Drugi etap procesu prowadzi sie w reaktorze R-500/2. Jest to mieszanie otrzymanego estru
zeterem polioksyetylenowanego alkoholu ttuszczowego, monoetanoloaminy i wody
w temperaturze do 30°C. Po uzyskaniu wtasciwych wynikéw analizy, produkt spuszcza sie do
opakowan.

4) Instalacja do produkcji pochodnych amin

- Srednia wydajno$¢ dobowa: 1,5 Mg/dobe

- Podstawowe urzadzenia:
Reaktor R-2000/1 o pojemnosci 2,0 m®.
Chtodnica do reaktora R-2000/1 - rurkowy wymiennik ciepta chtodzony wodga obiegows.
Odbieralnik o pojemnosci 0,05 m3.

- Proces produkciji Oxadu K-251
Proces otrzymywania Oxadu K-251 polega na reakcji dwuetanoloaminy z etoksylowanym olejem
kokosowo-palmowym.
Do reaktora R-2000/1 wprowadza sie oksyetylat oleju kokosowo-palmowego, podgrzewa do 50°C,
dodaje sie dwuetanoloaming i katalizator, miesza sie i prowadzi synteze w temperaturze ok. 60°C.
Po uzyskaniu pozytywnych wynikéw analizy catos¢ roztadowuje sie do opakowan, lub przesyta do
zbiornika stokazowego.

W procesie produkcji Oxadu K-251 nie powstajg gazy odlotowe, ani Scieki technologiczne.
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5) Instalacja do produkcji pochodnych estréw

- Srednia wydajno$¢ dobowa: 1,5 Mg/dobe
- Podstawowe urzadzenia:
Reaktor R-350/2 o pojemnosci 0,35 m3.
Reaktor R-2000/1 o pojemnosci 2,0 m3.
Odbieralnik o pojemnosci 0,05 m3.

- Proces produkcji Cuprolu S
Otrzymywanie Cuprolu S polega na przeprowadzeniu reakcji zmydlenia kwaséw ttuszczowych
monoetanoloaming. Po etapie zmydlenia zawartos¢ rektora ogrzewa sie do temperatury ok.
100°C i dodaje sie stearynian glinu. Po wymieszaniu i schtodzeniu dodaje sie srodek antykorozyjny
i roztwor czteroboranu sodu. Po uzyskaniu wynikdéw zgodnych z normg produkt spuszcza sie do
czystych oznakowanych opakowan.

6) Instalacja o-metylowania i kwaternizacji

- Podstawowe urzadzenia:
Reaktor R-6700 o pojemnosci 6,7 m3 — reaktor emaliowany, wyposazony w: ptaszcz parowo-
wodny, ogrzewany parg lub chtodzony wodg obiegowg, mieszadlo ramowe, potgczenia
z przettoczkg chlorku metylu, chtodnice zwrotng, kolumne absorpcyjng, doprowadzenie prdzni,
azotu i chlorku metylu. Na pokrywie reaktora znajduje sie wiaz zasypowy i krdciec zatadowczy.
Opréznianie moze odbywac sie przez kréciec spustowy lub przez wyttaczanie przewodem
wgtebnym przy pomocy azotu.
Reaktor R-10 o pojemnosci 10,0 m? - reaktor emaliowany, dopuszczony do pracy pod ciénieniem,
posiada ptaszcz parowo—wodny ogrzewany parg lub chtodzony woda obiegowg, chtodnice
zwrotng, mieszadfo typu kotwicznego, doprowadzenie préini i azotu. Wyposazony jest
w manowakuometr, pomiar temperatury i ciSnienia z rejestracjg oraz zawér bezpieczenstwa. Na
pokrywie reaktora znajduje sie wtaz zasypowy i krdciec zatadowczy z przewodem wgtebnym.
Opréznianie reaktora moze odbywaé sie bezposrednio przez kréciec spustowy lub przez
wyttaczanie przewodem wgtebnym przy pomocy azotu.
Chtodnica - rurkowy wymiennik ciepta o powierzchni wymiany ciepta 4 m? chtodzony wodg
przemystowa.
Absorber chlorku metylu - kolumna absorpcyjna par chlorku metylu z R-6700 stuzy réwniez do
absorpcji par chlorku metylu z R-10. Kolumna o pojemnos$ci ok. 0,140 m3 wykonana jest ze stali
kwasoodpornej, chtodzona woda przemystowa. Posiada odpowietrzenie z przerywaczem ognia,
potaczenie z reaktorem i zbiornikiem izopropanolu o pojemnosci ok. 0,2 m3.
Stanowisko chlorku metylu dla reaktoréw R-6700 i R-10 — stanowisko sktada sie z dwdch
przettoczek oraz stojakdw pod beczki z chlorkiem metylu. Przettoczki sg zamknietymi zbiornikami
o pojemnosci 0,530 m?® i 1,1 m® wyposazonymi w ptynowskaz, zawér bezpieczeristwa, posiadaja
potaczenie z beczkg chlorku metylu, reaktorem i kolektorem azotu.
Nucza filtracyjna — dwukomorowa, prézniowa nucza filtracyjna o powierzchni roboczej 1,5 m?
wyposazona jest w komore prézniowa- zbiornik filtratu, metalows siatke filtracyjna.
Separator o pojemnosci ok. 3,5 m?® — — zbiornik zamkniety, ogrzewany para, wyposazony
w mechaniczny zgarniacz osadu, rure wgtebng wprowadzajaca przesacz, odpowietrzenie, przewdd
roztadowczy i cztery punkty odbioru przesgczu.
Odbieralnik o pojemnosci 0,2 m3 wykonany ze stali kwasoodpornej, posiada potaczenie
z chtodnicg i odpowietrzenie.

- Proces produkciji Sorbentu ZSA-09 (Srednia wydajno$¢ dobowa: 1,75 Mg/dobe)
Proces technologiczny produkcji Sorbentu ZSA-09 polega na metylowaniu chlorkiem metylu
eteréw metylowych glikolu polietylenowego po wczeséniejszym zobojetnieniu wodorotlenkiem.
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Do reaktora R-6700 (hala lill) wprowadza sie odwazong ilos¢ roztworu tugu sodowego, nastepnie
przy ciggtym mieszaniu i chtodzeniu dodaje sie porcjami ptatkowang sode kaustyczng, tak aby
temperatura nie przekroczyta 40°C. W dalszej kolejnosci dodaje sie eter metylowy glikolu
polietylenowego i po wymieszaniu dozuje chlorek metylu utrzymujac temperature na poziomie
ok. 45°C. Po zakoniczonej reakcji, uruchamia sie uktad absorpcji, w celu usuniecia nadmiaru
nieprzereagowanego chlorku metylu. Nastepnie zawartos$¢ reaktora kieruje na nucze filtracyjng
w celu oddzielenia fazy statej. Przesgcz kieruje sie do separatora, gdzie nastepuje rozdziat faz,
produkt przechodzi do warstwy goérnej. Gorng warstwe organiczng i dolng warstwe tugu
sodowego odpuszcza sie do oddzielnych konteneréw. tug sodowy wykorzystywany jest
w produkcji kolejnej szarzy.

Oczyszczanie:

Surowy produkt wprowadza sie do reaktora R-10, dodaje wody zdemineralizowanej, zostawia do
odstania. Po odstaniu i odpuszczeniu dolnej warstwy (dodaje sie ja do nastepnej syntezy)
wprowadza sie pirofosforan disodu, miesza i po odstaniu spuszcza dotem wtracong sél. Nastepnie
cato$¢ odwadnia sie, schtadza, dodaje czynnika wspomagajgcego filtracje i filtruje. Gotowy
produkt spuszcza sie do kontenerdw i po uzyskaniu wynikdw analizy potwierdzajacych spetnienie
wymagarn jakosciowych przenosi sie do zbiornika stokazowego. Do zbiornika z odpowiednig iloscig
szarz produktu dodaje sie antyutleniacz, cato$¢ usrednia i wykonuje analize koricowg partii.

W procesie produkcji Sorbentu ZSA - 09 powstaje ok. 600 kg odpadu statego na 1 Mg wsadu.
Powstajgce w procesie produkcji odgazy sg absorbowane w izopropanolu i zawracane do
kolejnego procesu. Powstajgce w procesie Scieki (wykropliny) sg zbierane do beczek i zawracane
do ponownego wykorzystania. Scieki powstate z mycia reaktora kierowane sa do zbiornikdw
Sciekdw na Wydziale ZB-3.

- Proces produkgiji Bikametu C-6,5 (Srednia wydajno$¢ dobowa: 1,0 Mg/dobe)
Polega na o-metylowaniu chlorkiem metylu etoksylatu alkoholu laurylowego (Bikanolu C6,5 -
potproduktu z Wydziatu ZB-3) w $rodowisku wodorotlenku sodowego.
Do reaktora R-6700 (hala lll) wprowadza sie odwazong ilo$¢ roztworu tugu sodowego, nastepnie
przy ciggtym mieszaniu i chtodzeniu dodaje sie porcjami ptatkowana sode kaustyczna, tak aby
temperatura nie przekroczyta 50°C. W dalszej kolejnosci dodaje sie Bikanol C-6,5 i po wymieszaniu
dozuje chlorek metylu utrzymujac temperature na poziomie ok. 45°C. Po zakorczonej reakgji,
uruchamia sie uktad absorpcji, w celu usuniecia nadmiaru nieprzereagowanego chlorku metylu.
Nastepnie zawartosc¢ reaktora kieruje na nucze filtracyjng w celu oddzielenia fazy statej. Przesacz
kieruje sie do separatora, gdzie nastepuje rozdziat faz, produkt przechodzi do warstwy gérne;j.
GOrng warstwe organiczng i dolng warstwe tugu sodowego odpuszcza sie do oddzielnych
konteneréw. tug sodowy wykorzystywany jest w produkcji kolejnej szarzy.
Oczyszczanie:
Surowy produkt wprowadza sie do reaktora R-10, gdzie po odstaniu iodpuszczeniu dolnej
warstwy (odpad) produkt neutralizuje sie kwasem solnym. Po odstaniu spuszcza sie dolng
warstwe (odpad). Nastepnie dodaje sie wody utlenionej, podgrzewa do ok. 105°C, cato$é
odwadnia pod prdznig, schtadza, filtruje na filtrze workowym. Nastepnie produkt ponownie
wcigga sie do umytego reaktora R-10, dodaje wode zdemineralizowang, miesza i po uzyskaniu
wtasciwych wynikow analizy przenosi sie do zbiornika stokazowego, gdzie tworzona jest partia.

W procesie produkcji Bikametu C-6,5 powstajg odpady: na etapie rozdziatu na nuczy — odpad staty
ok. 700 kg na szarze 3,6 Mg i na etapie oczyszczania ok. 1500 kg na 7,2 Mg wsadu do reaktora
R-10.

- Proces produkciji Noramium MB2HT (Srednia wydajnoé¢ dobowa: 6,0 Mg/dobe)
Noramium MB2HT otrzymuje sie w wyniku reakcji aminy lll-rzedowej tojowej z chlorkiem benzylu
i chlorkiem metylu w $rodowisku izopropanol-woda.
Do reaktora R-6700 wcigga sie okreslong ilos¢ aminy, izopropanolu i wody zdemineralizowanej.
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Catos$¢ ogrzewa sie do temp. ok. 80°C. Do reaktora dozuje sie chlorek benzylu, a nastepnie chlorek
metylu caly czas utrzymujgc ww. temperature. Po zakonczonej syntezie przeprowadza sie
neutralizacje przy uzyciu wodorotlenku sodu. Nastepnie obniza sie temperature i uruchamia sie
uktad absorpcji, w celu usuniecia nadmiaru nieprzereagowanego chlorku metylu. Gotowy produkt
spetniajgcy wymagania jakosciowe roztadowuje sie do opakowan.

- Proces produkcji Noramium 2M2HT  (Srednia wydajnoéé¢ dobowa: 6,0 Mg/dobe)
Noramium 2M2HT otrzymuje sie w wyniku reakcji aminy lll-rzedowej tojowej z chlorkiem metylu
w Srodowisku izopropanol-woda.
Do reaktora R-6700 wcigga sie okreslong ilos¢ aminy, izopropanolu i wody zdemineralizowane;j.
Catos¢ ogrzewa sie do temp. ok. 80°C. Nastepnie do reaktora dozuje sie chlorek benzylu caty czas
utrzymujgc ww. temperature. Po zakoriczonej syntezie przeprowadza sie neutralizacje przy uzyciu
wodorotlenku sodu. Nastepnie obniza sie temperature i uruchamia sie uktad absorpcji, w celu
usuniecia nadmiaru nieprzereagowanego chlorku metylu. Gotowy produkt spetniajgcy wymagania
jakosciowe roztadowuje sie do opakowan.

Powstajagce w procesie produkcji odgazy sg absorbowane w izopropanolu i zawracane do
kolejnego procesu.

- Proces produkciji Teraminu E 2/3 (Srednia wydajno$¢ dobowa: 6,5 Mg/dobe)

W procesie otrzymywania Teraminu E 2/3 do reaktora R-10, przy cigglym mieszaniu, wprowadza
sie odwazone ilosci oksyetylenowanej aminy tojowej, izopropanol, wode sanitarng, chlorek sodu
i Teramin D.

Nastepnie sprawdza sie szczelno$¢ reaktora, catosé ogrzewa sie do temperatury ok. 90°C i zaczyna
sie dozowac chlorek metylu. Proces prowadzi sie do momentu, az ci$nienie w reaktorze przestanie
spadac. Nastepnie cato$¢ wygrzewa sie, po czym schtadza sie do temperatury 40-50°C, uruchamia
sie ukfad absorpcji i przystepuje do odgazowania celem usunigecia z masy reakcyjnej nie
przereagowanego chlorku metylu. Po odgazowaniu schtadza do temperatury 30°C i po uzyskaniu
wymaganych wynikéw analizy produkt spuszcza sie do opakowan.

Nieprzereagowany chlorek metylu absorbowany jest w uktadzie absorpcyjnym w izopropanolu.
Nasycony chlorkiem izopropanol zawracany jest do produkgcji.

7) Instalacja pochodnych amidow

- Podstawowe urzadzenia:

Reaktor R-500/2 o pojemnosci 0,5 m3® — emaliowany, dopuszczony do pracy pod ciénieniem,
posiada ptaszcz parowo-wodny ogrzewany parg lub chtodzony wodg przemystowa, chtodnice
zwrotng z odbieralnikiem, mieszadto typu kotwicznego, doprowadzenie prézni i azotu.

Reaktor 3000/1 o pojemnosci 3,0 m3® — emaliowany, dopuszczony do pracy pod ciénieniem.
Posiada ptaszcz parowo-wodny ogrzewany parg lub jest chtodzony wodg przemystowg. Reaktor
posiada mieszadfo kotwiczne, przewdéd zasypowy, przewdd spustowy, pomiar temperatury
z rejestracjg oraz pomiar ci$nienia i zawor bezpieczenstwa.

- Proces produkcji Marwitu SU-4 (Srednia wydajno$¢ dobowa: 2,5 Mg/dobe)
Otrzymywanie Marwitu SU-4 polega na polimeryzacji wolnorodnikowej akryloamidu w roztworze
wodnym, pod ci$nieniem atmosferycznym. Do reaktora wprowadza sie odpowiednig ilo$¢ wody
sanitarnej, nastepnie wsypuje sie odwazong ilos¢ akryloamidu i inicjatoréw. Po zakonczonej
polimeryzacji dodaje sie nadsiarczan amonu i wode utleniong. Gotowy produkt po uzyskaniu
wynikéw zgodnych z wymaganiami spuszcza sie do opakowan.
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- Proces produkcii Instaru NS i Instaru AS (Srednia wydajno$¢ dobowa: 0,5 Mg/dobe)

.....

otrzymuje sie poprzez hydrolize Instaru NS.

Do reaktora wprowadza sie odpowiednia ilos¢ wody sanitarnej i odwazong ilo$¢ akryloamidu
i inicjatoréw. Po zakoriczonej polimeryzacji przeprowadza sie korekte parametréw wodg
sanitarng. Gotowy Instar NS spuszcza sie do opakowan lub zostawia w reaktorze, gdy docelowym
produktem ma by¢ Instar AS. Wéwczas do otrzymanego Instaru NS dodaje sie okreslong ilos¢
wody sanitarnej, fugu sodowego. Po zakorczonej hydrolizie i uzyskaniu wymaganych wynikow
analiz produkt Instar AS spuszcza sie do opakowan.

8) Instalacja do produkcji Srodkow powierzchniowo-czynnych

- Srednia wydajno$é¢ dobowa: 4,0 Mg/dobe

- Podstawowe urzadzenia:
Reaktor R-10 o pojemnosci 10,0 m3 — emaliowany, dopuszczony do pracy pod ci$nieniem. Posiada
ptaszcz parowo-wodny ogrzewany parg lub chtodzony woda obiegows, chtodnice zwrotng,
mieszadto typu kotwicznego, doprowadzenie prézni i azotu.

- Proces produkciji Sulfobursztynianu N-5
Proces otrzymywania Sulfobursztynianu N-5 prowadzi sie w dwéch etapach. Pierwszy polega na
estryfikacji oksyetylatu bezwodnikiem maleinowym w temperaturze powyzej 80°C i w atmosferze
azotu. Gotowy monoester roztadowuje sie do opakowan jednostkowych. Drugi etap procesu
polega na reakcji siarczynowania estru przy pomocy wodnego roztworu siarczynu sodowego
w temperaturze powyzej 60°C. Gotowy produkt spuszczany jest do jednostkowych opakowan.

9) Instalacja do produkcji pochodnych izocyjanianéw

- Podstawowe urzadzenia:
Reaktor R-02 o pojemnosci 0,4 m3 — emaliowany wyposazony w mieszadto kotwiczne, ptaszcz
grzewczo-chtodzacy, termopare z rejestratorem temperatury, manowakuometr, zawoér
bezpieczenstwa, potaczony z uktadem prézniowym i z siecig azotu.
Reaktor R-1600/I11 o pojemnoéci 1,6 m® — emaliowany, dopuszczony do pracy pod ci$nieniem.
Posiada ptaszcz parowo-wodny ogrzewany parg lub chtodzony wodg przemystowa, chtodnice
zwrotng, mieszadto typu kotwicznego, doprowadzenie prézni. Wyposazony jest
w manowakuometr, pomiar temperatury i ci$nienia z rejestracjg, miejscowy pomiar temperatury
na reaktorze, oraz zawér bezpieczeristwa.
Mieszalniki M-10 i M-11 o pojemnosci 0,5 m® kazdy — wyposazone s3 w mieszadta, wiaz
zasypowy. Mieszalnik M-11 posiada ponadto chtodnice zwrotng, wezownice chtodzaca,
przerywacz ognia i zawor bezpieczeristwa oraz manowakuometr i termopare.

- Proces produkcji komponentu A do Poliurekolu 32E (Srednia wydajno$é¢ dobowa: 1,0 Mg/dobe)
Proces technologiczny otrzymywania komponentu A do Poliurekolu 32E polega na wprowadzeniu
do przettoczki, za pomoca prézni, odwazonej ilosci TDI i rozpuszczalnika. Catos¢ przetfacza sie do
mieszalnika M-11. Nastepnie do przettoczki wprowadza sie odwazong ilo$¢ glikolu
propylenowego, katalizatora, reszte rozpuszczalnika i przettacza do mieszalnika. Gotowy produkt
spuszcza sie do opakowan.

- Proces produkciji komponentu A do Poliurekolu 32Z (Srednia wydajno$¢ dobowa: 0,3 Mg/dobeg)
Proces technologiczny otrzymywania komponentu A do Poliurekolu 32Z polega na wprowadzaniu
do mieszalnika R-02 przy pomocy prdézni odwazonej ilosci polipropylenoglikolu i katalizatora.
Nastepnie dodaje sie izocyn TDI. Cato$¢ ogrzewa sie do temperatury ok. 80°C. Gotowy produkt po
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schfodzeniu i wykonaniu analizy potwierdzajgcej zgodno$¢ z wymaganiami normy, spuszcza sie do
opakowan.

- Proces produkcji komponentu B do Poliurekolu 32E (Srednia wydajnoé¢ dobowa: 4,2 Mg/dobe)

Proces otrzymywania komponentu B do Poliurekolu 32E polega na egzotermicznej reakc;ji
poliaddycji polipropylenoglikolu do nadmiaru izocyjanianéw: diizocyjanianu toluilenu (TDI) wobec
katalizatora w $rodowisku rozpuszczalnika. Po wykonaniu analizy potwierdzajgcej zgodnosé
z wymaganiami normy produkt spuszcza sie do opakowan.
Proces technologiczny otrzymywania komponentu B do Poliurekolu 32E polega na wprowadzaniu
do reaktora R-1600/1l, przy pomocy prozni, odwazonej ilosci polipropylenoglikolu i katalizatora.
Nastepnie dodaje sie izocyn TDI. Po zakoniczonej reakcji zawartos¢ reaktora wygrzewa sie
w temperaturze ok. 140°C. Po schtodzeniu dodaje sie rozpuszczalnik (octan butylu). Po wykonaniu
analizy potwierdzajacej zgodnosé z wymaganiami normy produkt spuszcza sie do opakowan.

- Proces produkcji Prepolimeru P-6 (Srednia wydajnoé¢ dobowa: 0,3 Mg/dobe)

Proces technologiczny wytwarzania Prepolimeru P-6 polega na reakcji poliaddycji
polioksytetrametylenoglikolu z diizocyjaniamen toluilenu (TDI). Gotowy produkt roztadowywany
jest do opakowan jednostkowych.

Proces technologiczny wytwarzania Prepolieru P-6 polega na wprowadzaniu do reaktora R-02 lub
R-1600/11 odwazonej ilosci polioksytetrametylenoglikolu o odpowiedniej zawartosci wody. Cato$¢
podgrzewa sie do temperatury 70°C i dodaje izocyjanian TDI. Reakcje prowadzi sie
w temperaturze ok. 80°C. Nastepnie produkt schtadza sie i jesli wyniki analizy sg zgodne
Z wymaganiami, spuszcza do opakowan.

- Proces produkcii Prepolimeru UE-2 (Srednia wydajnos¢ dobowa: 3,6 Mg/dobe)
Proces technologiczny wytwarzania Prepolimeru UE-2 polega na reakcji poliaddycji
polipropylenodiolu 4,4’diizocyjanianem difenylometanu (MDI). Do reaktora R-1600/Il wprowadza
sie przy pomocy prézni odwazong ilo$¢ izocyjanianu MDI i ftalanu diizobutylu. Zawartos¢ reaktora
miesza sie i podgrzewa sie do temperatury ok. 60°C Nastepnie dodaje sie polipropylenoglikol
i prowadzi sie proces syntezy w temperaturze ok. 80°C. Produkt schtadza sie i jesli wyniki analizy
sg zgodne z wymaganiami spuszcza sie do opakowan.

- Proces produkciji komponentu A Izopuru D-20  (Srednia wydajnoé¢ dobowa: 0,3 Mg/dobe)
Proces technologiczny otrzymywania komponentu A Izopuru D-20 jest dwuetapowy.
| etap — egzotermiczna reakcja (w temperaturze nie wyzszej niz 40°C) poliaddycji glikolu 1,2-
propylenowego do diizocyjanianu toluilenu w srodowisku rozpuszczalnika jakim jest octan butylu.
Il etap —wymieszanie otrzymanego produktu z pastg pigmentowa.
Po wykonaniu analizy, potwierdzajgcej zgodnos¢ z wymaganiami normy, produkt spuszcza sie do
opakowan. Proces prowadzony jest w mieszalniku M-10.

- Proces produkciji komponentu B lzopuru D-20 (Srednia wydajno$¢ dobowa: 4,2 Mg/dobe)
Proces technologiczny otrzymywania komponentu B Izopuru D-20 prowadzony jest w reaktorze R-
1600/1l w kilku etapach, ktére polegajg na: syntezie prepolimeru z polioksypropylenodiolu
i izocyjanianu w temp. ok. 140°C, dodaniu rozpuszczalnika (octanu butylu), dodaniu dodatkowe;j
porcji izocyjanianu.
Po wykonaniu analizy, potwierdzajgcej zgodno$¢ z wymaganiami normy, produkt spuszcza sie do
opakowan.
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10) Instalacja do produkcji zywic

- Podstawowe urzadzenia:
Reaktor R-2500 o pojemnosci 2,5 m3® — posiada ptaszcz parowo-wodny ogrzewany parg lub
chtodzony woda obiegowa, chtodnice zwrotng, mieszadfo typu kotwicznego. Wyposazony jest
w manowakuometr, pomiar temperatury i ci$nienia z rejestracja, miejscowy pomiar temperatury
na reaktorze oraz zawor bezpieczenstwa. Na pokrywie reaktora znajduje sie wiaz zasypowy
i krociec zatadowczy z przewodem wgtebnym. Opréznianie reaktora moze odbywac sie
bezposrednio przez kréciec spustowy lub przez wyttaczanie przewodem wgtebnym przy pomocy
azotu.
Chtodnica do reaktora R-2500 - rurkowy wymiennik ciepta chtodzony wodg obiegowsa.
Reaktor R-2000/1 o pojemnosci 2,0 m3.
Reaktor R-500/2 o pojemnoéci 0,5 m3.
Chtodnica do reaktora R-2000/1 - rurkowy wymiennik ciepta chtodzony wodg obiegowa.

- Proces produkcji Mopolu (Srednia wydajnoé¢ dobowa: 2,5 Mg/dobe)

Proces otrzymywania Mopolu polega na procesie kondensacji zywicy mocznikowo-
formaldehydowej z formaling z udziatem glikolu dwuetylenowego.

Do reaktora R-2500 za pomocg prozni wprowadza sie odwazone ilosci zywicy mocznikowo-
formaldehydowej, formaliny i glikolu dwuetylenowego. Wtacza sie mieszadto i ogrzewa zawartos¢
reaktora przez 2 godz. w temperaturze ok. 100°C. Nastepnie cato$¢ schiadza sie do temp. 40°C
i dodaje 40% tug sodowy. Po uzyskaniu pozytywnych wynikéw analizy gotowy produkt spuszczany
jest do opakowan lub do zbiornika stokazowego.

W procesie produkcji nie s3 emitowane do powietrza substancje wymagajace okreslenia
dopuszczalnych warunkéw.

- Proces produkciji Profiksu 40 (Srednia wydajno$¢ dobowa: 1,5 Mg/dobe)
Otrzymywanie Profiksu 40 jest procesem dwuetapowej kondensacji zywicy mocznikowo-
formaldehydowej, formaliny, melaminy i metanolu.
W pierwszym etapie do reaktora R-2000/1 wprowadza sie préznig odwazone ilosci formaliny,
zywicy mocznikowo-formaldehydowej i wsypuje przez wtaz melamine, miesza sie i po uzyskaniu
odpowiedniego pH dodaje okreslong cze$¢ metanolu. Cato$¢ miesza sie i ogrzewa pod chtodnicg
zwrotng w temp. 90°C przez ok. godzine, po czym schtadza.
W nastepnym etapie do reaktora wcigga sie za pomocg prozni uprzednio przygotowany roztwoér
octanu sodowego (reaktor R-500/2) i wsypuje odwazone ilosci diizocjanodiamidu, chlorku
amonowego, kaprolaktamu oraz wcigga sie proznig glikol monoetylenowy i pozostatg czesc
metanolu. Zawartosc ogrzewa sie przy ciggtym mieszaniu w temperaturze 90°C, po czym schtadza
sie. Po uzyskaniu wiasciwych wynikéw spuszcza do opakowan.

11) Instalacja do produkcji estrow

- Podstawowe urzadzenia:

Reaktor R-5000 o pojemnosci 5,0 m? - reaktor ze stali kwasoodpornej, zabezpieczony zaworem
bezpieczenstwa o nastawie 0,05 MPa, posiada wewnetrzng wezownice ogrzewang olejem
grzewczym, chtodzony wodg przemystowg. Wyposazony jest w mieszadto typu ramowego, wiaz
zasypowy, krdciec zatadowczy, miejscowe pomiary temperatury i ci$nienia - z rejestracja, pomiar
poziomu z rejestracja. Wyposazony jest w recznie sterowany ukitad przepustnicy z recznym
zaworem regulacyjnym na rurociggu oparéw. Reaktor posiada doprowadzenie azotu i prdzni,
potaczenie z chtodnicami rurkowymi i odbieralnikiem. Oprdznianie reaktora moze odbywaé sie
bezposrednio przez kréciec spustowy.
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Chtodnice rurkowe E-1, E-2 - ptaszczowo-rurkowe wymienniki ciepta, kazda o powierzchni
wymiany 5,2 m?,

Odbieralnik destylatu V-250 o pojemnosci ok. 0,25 m® - wykonany ze stali kwasoodpornej,
potaczony z chfodnicg i reaktorem.

Piec grzewczy typu ,lterm” — ogrzewany gazem koksowniczym o mocy nominalnej 150 kW.

- Proces produkcii Bikanolu SAM 720 (Srednia wydajno$¢ dobowa: 1,7 Mg/dobe)

Proces produkcji Bikanolu SAM 720 polega na estryfikacji Bikanolu FRWL-10 z kwasami
tluszczowymi oleju talowego w obecnosci katalizatora (kwasy fosforowy i podfosforawy),
w temperaturze ok. 240°C.

Do reaktora R-5000 przy pomocy prézni wprowadza sie surowce w odpowiednich ilosciach. Przy
ciggtym mieszaniu, wigczonej prézni i barbotazu azotem ogrzewa sie zawarto$¢ reaktora do 240°C
i wtej temperaturze prowadzi sie reakcje. Nastepnie cato$¢ schtadza sie i po uzyskaniu
pozytywnych wynikéw analizy spuszcza do opakowan.

- Proces produkcii Produktu 507555 (Srednia wydajno$¢ dobowa: 1,7 Mg/dobe)
Proces produkcji Produktu 507555 polega na estryfikacji eteru metylowego glikolu
polietylenowego kwasem laurynowym w obecnosci katalizatora.
Do reaktora R-5000 przy wprowadza sie¢ w odpowiednich ilosciach surowce. Przy cigglym
mieszaniu, wigczonej prozni i barbotazu azotem ogrzewa sie zawartos¢ reaktora do 220°C i w tej
temperaturze prowadzi reakcje. Nastepnie cato$¢ jest schfadzana i po uzyskaniu pozytywnych
wynikow analizy spuszczana do opakowan.

Podczas produkcji Bikanolu SAM 720 i Produktu 507555 nie s3 emitowane do powietrza
substancje wymagajgce okreslenia dopuszczalnych warunkow.

111.2.2. Wytwarzanie podstawowych produktéow Ilub pétproduktéow chemii organicznej przy
zastosowaniu proceséw fizycznych - instalacje technologiczne pozostate

111.2.2.1. Instalacje zlokalizowane na Wydziale ZB-1

- Proces produkcji Ferkamu P-2 (Srednia wydajnoé¢ dobowa: 22,0 Mg/dobe)
Podstawowe urzgdzenia:
Zbiornik B-714 o pojemnosci 48 m® na gacz parafinowy - zbiornik ze stali weglowej, posiada
odpowietrzenie, wiaz i wkitad grzewczy na pare.
Reaktor R-7 o pojemnosci 16 m*® - wykonany ze stali stopowe]j pokrytej emalia, wyposazony
w mieszadto, ptaszcz grzejny na pare lub wode obiegowg, posiada doprowadzenie prézni i azotu,
zawor bezpieczenstwa, odpowietrzenie.
Zbiornik stokazowy produktu B-205 o pojemnosci 56 m® - wyposazony w wezownice grzewcza,
dwa zawory bezpieczenstwa i zawory oddechowe.

Otrzymanie Ferkamu P-2 polega na doktadnym ujednorodnieniu w temperaturze 120-135°C gaczy
parafinowych ze stearynianem glinu, a nastepnie na wymieszaniu w temperaturze 75-85°C z
aming pierwszorzedowg, pochodng alkoholu laurowego i dodatkami zwiekszajgcymi lepkosé.
Gotowy produkt przesyta sie do zbiornika magazynowego.

- Proces produkcji Mopolu H (Srednia wydajno$é¢ dobowa: 18,0 Mg/dobe)
Podstawowe urzgdzenia:
Zbiornik B-102 o pojemnosci 24 m*®— stuzy do wymieszania surowcéw i nastepnie magazynowania
gotowego produktu. Zbiornik ze stali weglowej, wewnatrz pokryty lakierem. Posiada izolacje
cieptochronng, odpowietrzenie oraz pomiar temperatury.
Wymiennik E-30 - o powierzchni wymiany ciepta 11m?.
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Proces otrzymywania Mopolu H polega na doktadnym ujednorodnieniu zywicy mocznikowo-
formaldehydowej, glikolu dietylenowego oraz kopolimeru akrylowego w temperaturze ok. 30°C.
Gotowy produkt przechowywany jest w zbiorniku magazynowym B-102.

- Proces produkciji Petrozeli WPC-8; WPC-8/L; WPC-4 (Srednia wydajno$¢ dobowa: 5,0 Mg/dobe)
Podstawowe urzadzenia:
Zbiornik B-700 o pojemnosci 48 m® na gacz parafinowy — zbiornik ze stali weglowej, izolowany,
wyposazony w wezownice na pare, automatyczng regulacje temperatury i odpowietrzenie. Jest
potaczony z miernikiem V-709.
Zbiornik B-2 o pojemnosci 48 m? na olej mineralny - zbiornik ze stali weglowej, izolowany, posiada
wezownice na pare, automatyczng regulacje temperatury i odpowietrzenie. Potaczony
z miernikiem V-709 za posrednictwem pompy P-712.
Miernik V-709 o pojemnosci 2 m? - wykonany ze stali weglowej, posiada wkiad grzejny na pare.
Reaktor R-706 o pojemnosci 10 m? - mieszalnik emaliowany, wyposazony w ptaszcz grzejny na
pare, mieszadto kotwiczne. Posiada regulacje temperatury, doprowadzenie azotu i prézni, zawor
bezpieczenstwa i odpowietrzenie.

Otrzymywanie Petrozeli polega na doktadnym ujednorodnieniu w temperaturze ok. 100°C
mieszaniny surowcOw: gaczu parafinowego, polimeru etylenowego, olejow, $rodkéw
zageszczajacych i stabilizatorow termicznych. Gotowy produkt spuszczany jest do opakowan
jednostkowych.

- Proces produkciji Ptynu BS (Srednia wydajnoéé dobowa: 5,0 Mg/dobe)
Podstawowe urzadzenia:
Zbiornik B-323 o pojemnosci 20 m3- zbiornik stalowy, posiada odpowietrzenie, wtaz.

Otrzymywanie Plynu BS polega na wymieszaniu glikoli polietylenowych i eteréw glikoli
polietylenowych oraz wody w temperaturze otoczenia. Produkt magazynowany jest w zbiorniku
B-323.

- Proces produkcii Lostrisu RD (Srednia wydajnoé¢ dobowa: 23,0 Mg/dobe)
Podstawowe urzadzenia:
Zbiorniki B-403, B-404 o pojemnoéci 25 m? kazdy - zbiorniki stalowe, potgczone ze sobg, posiadaja
doprowadzenie azotu, odpowietrzenie, wezownice grzewczg zasilang para.

Do zbiornikéw wprowadza sie olej rzepakowy. Nastepnie dozuje sie wymagang ilos¢ oksyetylatu
oleju rzepakowego (Lostris RE). Zawartos¢ zbiornikdw miesza sie poprzez cyrkulacje utrzymujgc
temperature maks. 45°C. Po uzyskaniu pozytywnych wynikéw analiz produkt tadowany jest do
opakowarn lub autocysterny.

- Proces produkgii Lilaminu AC-261W _ (Srednia wydajno$¢ dobowa: 8,0 Mg/dobe)
Podstawowe urzadzenia:
Reaktor R-2 o objetosci 2,5 m® - emaliowany, wyposazony w mieszadto kotwiczne, ptaszcz
grzewczo-chtodzacy, termopare z rejestratorem temperatury, manowakuometr. Reaktor
potaczony jest z uktadem prézniowym i z siecig azotu.

Do reaktora wprowadza sie odpowiednig ilos¢ srodka powierzchniowo-czynnego, glikolu
dwuetylenowego, a nastepnie miesza sie przez 2 godziny w temperaturze otoczenia.
Po wymieszaniu i uzyskaniu prawidtowych parametréw koricowych produkt roztadowuje sie do
opakowan.

Scieki powstate z mycia reaktora (w celu uzycia go do innej produkcji) kierowane s do zbiornikéw
$ciekéw na Wydziale ZB-3.
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- Proces produkgii Lilaminéw ciektych (Srednia wydajnoé¢ dobowa: 23,0 Mg/dobe)
Podstawowe urzadzenia:
Reaktor R-7 o pojemnosci 16 m*® — mieszalnik wykonany ze stali stopowej pokrytej emalig,
wyposazony w mieszadto, ptaszcz grzejny na pare lub wode obiegowa. Posiada doprowadzenie
prézni i azotu, zawdr bezpieczeristwa, odpowietrzenie, wtaz do zasypu surowcéw, krééce do
zatadunku surowcéw i zawor spustowy.
Miernik amin V-3 o pojemnosci 2,2 m3- zbiornik wykonany ze stali, izolowany. Posiada wkfad
grzejny na pare, wyposazony w przelew z mozliwoscig powrotu do zbiornikéw stokazowych amin.
Zbiornik potgczony jest rurociggiem z reaktorem R-7 i R-9.
Miernik gaczu V-2 o pojemnosci 1,3 m3 — zbiornik wykonany ze stali weglowej, izolowany. Posiada
wkfad grzejny na pare.
Zbiornik stokazowy B-4 o pojemnosci 25 m3 — ogrzewany wkiadem grzewczym na pare.
Wyposazony w przerywacz ognia i zawor oddechowy, posiada potgczenie z miernikiem V-2.
Zbiornik B-714 na gacz (Sasolwax 5669, Komponent BS) o pojemnosci 48 m? - zbiornik wykonany
ze stali. Posiada odpowietrzenie, wtaz i wkiad grzewczy na pare.
Zbiornik B-716 na gacz (np. Sasolwax 3697) o pojemnosci 61 m? — ogrzewany wktadem grzewczym
na pare. Posiada wtaz, krééce zatadowcze i spustowe, doprowadzenie azotu, potfgczenie
z miernikiem V-2.
Zbiornik B-104 na gacz (Sasolwax 7476/1) o pojemnosci 20 m*® — zbiornik wykonany ze stali,
wyposazony we wktad grzewczy na pare i doprowadzenie azotu. Potgczony z reaktorem R-7.
Zbiorniki stokazowe amin B-3a i B-3b o pojemnosci 14 m? kazdy - zbiorniki stalowe, izolowane,
wyposazone we wkiady grzewcze na pare i wlaz. Posiadajg potgczenie z miernikiem amin V-3 za
posrednictwem pompy P-3, potgczenie z reaktorami R-7 i R-9 poprzez uktad automatycznego
odmierzania masy.
Zbiorniki stokazowe B-121 i B-122 o pojemnosci 60 m3 (olej Nyfert) — zbiorniki stalowe,
izolowane, wyposazone w 3 wkfady grzewcze na pare, dwa wtazy oraz odpowietrzenie. Potgczone
z miernikiem V-709.
Zbiornik stokazowy produktu B-79 o pojemnosci 40 m® — zbiornik kwasoodporny, wyposazony
w wezownice grzewczg i odpowietrzenie.
Zbiornik stokazowy produktu B-206 o pojemnosci 60 m3— zbiornik wykonany ze stali, wyposazony
w wezownice grzewcza, odpowietrzenia. Potgczony z pompg P-206.
Zbiornik stokazowy produktu B-205 zbiornik o pojemnosci 560 m3 - wykonany ze stali,
wyposazony w wezownice grzewczg, dwa zawory bezpieczenstwa i zawory oddechowe. Potgczony
z pompgq P-205.
Zbiornik stokazowy B-101 o pojemnosci 37 m? - zbiornik stokazowy aminy, wykonany ze stali
weglowej, wyposazony w wezownice grzewcza, odpowietrzenie, automatyczng regulacje
temperatury z rejestracja, pomiar poziomu z rejestracjg. Posiada potgczenie z reaktorami R-7 i R-9
poprzez uktad automatycznego odmierzania masy.
Zbiornik stokazowy B-103 o pojemnosci 20 m? - zbiornik stokazowy amin, wykonany ze stali
weglowej, wyposazony w wezownice grzewczg, odpowietrzenie, automatyczng regulacje
temperatury z rejestracja, pomiar poziomu z rejestracjg. Posiada potaczenie z reaktorami R-7 i R-9
poprzez uktad automatycznego odmierzania masy.
Zbiornik stokazowy kwasu stearynowego B-1 o pojemnosci 40 m3 - zbiornik ze stali
kwasoodpornej, izolowany. Ogrzewany wezownicg zewnetrzng na pare z uktadem automatycznej
regulacji temperatury z rejestracjg. Posiada miejscowy pomiar temperatury, pomiar poziomu
z rejestracjg, doprowadzenie azotu poprzez ukiad redukcji cisnienia z miejscowym pomiarem
cis$nienia, dwa zawory oddechowe utrzymujace stata poduszke azotowg, uktad cyrkulacji. Posiada
potaczenie z reaktorami R-7 i R-9 poprzez uktad automatycznego odmierzania masy.

Proces otrzymywania Lilaminéw cieklych polega na wymieszaniu surowcéw w reaktorze R-7 do
otrzymania jednorodnej mieszaniny w temperaturze powyzej 70 °C. Gotowy produkt roztadowuje
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sie do zbiornika stokazowego. Gtéwne surowce to: alkiloamina tojowa, olej mineralny, olej
silikonowy, gacz parafinowy, kwas stearynowy, stearynian glinu.

- Proces produkcii granulatéw (Srednia wydajno$¢ dobowa: 6,0 Mg/dobe)
Podstawowe urzadzenia:
Reaktor R-9 o pojemnosci 3 m® - jest to aparat emaliowany. Posiada mieszadto, doprowadzenie
prézni i azotu, zawor bezpieczeristwa nastawiony na 0,3 MPa i odpowietrzenie, ptaszcz grzewczo-
chtodzacy zasilany parg lub wodg obiegowa. Wyposazony jest w rure wgtebng do poboru proéb.
Potaczony jest z miernikiem V-3 i poprzez uktad filtréw ze zbiornikiem posrednim B-2.
Miernik V-3 o pojemnosci 2,2 m® - zbiornik wykonany ze zwyktej stali, izolowany. Posiada wkfad
grzejny na pare. Jest potaczony rurociggiem z reaktorem R-7 i R-9.
Zbiorniki stokazowe amin B-3a i B-3b o pojemnosci 14 m? kazdy.
Zbiornik posredni B-2 o pojemnosci 4 m3 — bezcisnieniowy, wykonany ze stali kwasoodpornej,
wyposazony w mieszadto, zawér bezpieczenstwa nastawiony na 0,05 MPa, doprowadzenie prézni
i azotu, uktad automatyczny regulacji temperatury, zdalnie sterowany zawér spustowy produktu
kierowanego do wiezy granulacyjnej. Ogrzewany jest wezownica zasilang para.
Wieza granulacyjna - wykonana ze stali nierdzewnej. Zasilana powietrzem o przeptywie 6000
m3/h. Powietrze krazy w obiegu zamknietym poprzez cyklon. Granulki z wiezy transportowane sg
préznia do zbiornika pakowarki, gdzie nastepnie sg pakowane do workéw lub big-bagéw.

Proces polega na ujednorodnieniu uprzednio podgrzanej w zbiorniku aminy lub wymieszaniu
kwasu stearynowego z odpowiednig aming z dodatkami lub bez, w zaleznosci od technologii,
w temperaturze powyzej 80°C pod normalnym ci$nieniem. Proces prowadzony jest w reaktorze
R-9. Gotowy produkt jest przesytany do zbiornika posredniego B-2, a stamtad przekazywany na
wieze granulacyjna. Zgranulowany produkt z wiezy granulacyjnej przesytany jest za pomocg prozni
do wagopakowarki, gdzie jest pakowany do workdéw lub big-bagdéw.

W procesie produkcji granulatéw nie powstajg Scieki technologiczne. Odpady powstajg
z czyszczenia uktadu do granulacji.

111.2.2.2. Instalacje zlokalizowane na Wydziale ZB-3

- Proces produkcji Dotexu conc. (Srednia wydajnoéé¢ dobowa: 2,0 Mg/dobe)
Podstawowe urzadzenia:
Reaktor R-83 o pojemnoséci 2,6 m? - jest reaktorem stalowym wewnatrz emaliowanym, zasilany
parg. Przeptyw pary jest zdalnie regulowany. Wewnatrz reaktora zabudowana jest wezownica.
Reaktor wyposazony jest w mieszadto kotwicowe i zawér bezpieczeristwa. Posiada rejestracje
temperatury i ci$nienia, a takze doprowadzenie azotu poprzez rure wgtebng oraz doprowadzenie
prézni.

Otrzymywanie Dotexu conc. polega na wymieszaniu w reaktorze R-83 odpowiedniej mieszanki
bazowej ze $srodkami antykorozyjnymi i przeciwutleniajgcymi. Gotowy produkt spuszczany jest do
opakowarn jednostkowych.

- Proces produkcii Bikanolu SAM 930 (Srednia wydajnoé¢ dobowa: 20,0 Mg/dobe)
Podstawowe urzadzenia:
Reaktor R-700 o pojemnosci 25 m® - wykonany ze stali weglowej, emaliowany, posiada mieszadto
kotwiczne, ptaszcz ogrzewany parg i chtodzony wodg obiegowa, doprowadzenie azotu i prézni.
Wyposazony jest w urzadzenie do pomiaru ci$nienia, miejscowy pomiar temperatury z rejestracja.

Do rektora R-700 wprowadza sie odpowiednig ilos¢ Bikanolu PD i wody zdemineralizowanej,
miesza sie w temp. ok. 40°C. Gotowy produkt, po uzyskaniu pozytywnych wynikéw z analizy
koricowej, spuszcza sie do opakowan.
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- Proces produkciji Produktu 506745 (Srednia wydajno$¢ dobowa: 20,0 Mg/dobe)
Podstawowe urzadzenia:
Zbiornik produktu V-705 o pojemnosci 26,0 m® - zbiornik wykonany ze stali weglowej,
bezcisnieniowy, wewnatrz emaliowany, wyposazony w wezownice zasilang parg, miejscowy
pomiar temperatury i poziomu oraz odpowietrzenie do atmosfery poprzez przerywacz ognia.

Do zbiornika V-705 wprowadza sie odpowiednig ilo$¢ Bikaminu CD-5 i Bikaminu CD-10,
oksyetylatu izotridekanolu i wody zdemineralizowanej, doktadnie miesza (cyrkulacja za pomocg
pompy). Gotowy produkt, po uzyskaniu pozytywnych wynikéw z analizy koricowej, roztadowuje
sie do opakowan jednostkowych lub do autocysterny.

- Proces produkgii Teraflux E (Srednia wydajno$é¢ dobowa: 20,0 Mg/dobe)
Podstawowe urzadzenia:
Zbiornik produktu V-405 o pojemnosci 50,0 m® - zbiornik wykonany ze stali weglowe;j,
bezcisnieniowy, wyposazony w miejscowy pomiar poziomu oraz odpowietrzenie do atmosfery
poprzez przerywacz ognia.
Do zbiornika V-405 wprowadza sie odpowiednig ilos¢ benzyny do lakieréw, izopropanolu,
mieszaniny weglowodoréw aromatycznych i doktadnie miesza (cyrkulacja za pomocg pompy).
Gotowy produkt, po uzyskaniu pozytywnych wynikéw z analizy koricowej, roztadowuje sie do
opakowan jednostkowych lub do autocysterny.

W procesie produkcji nie powstaja Scieki technologiczne. Przy zatadunku benzyny lakierniczej do
zbiornika wystepuje emisja weglowodoréw alifatycznych.

- Proces destylacji acetonu
Podstawowe urzadzenia:
Kolumna destylacyjna D-122 — aparat o srednicy 0,3 m i wysokosci 15,5 m.
Wyparka kolumny D-122 — ptaszczowo-rurowy wymiennik ciepta o powierzchni wymiany 27 m2.
Kondensator kolumny D-122 - zbiornik stalowy o powierzchni wymiany ciepta 11,9 m2.
Zbiorniki destylatu V-121a i V-121b o pojemnosci 2,0 m® kazdy — zbiorniki poziome, wykonane
z aluminium, wyposazone w kondensator opar.

Proces destylacji polega na oddzieleniu acetonu od wodnego roztworu acetonu, uzyskanego
w procesie produkcji Kopolimeru KSM, metodg destylacji periodycznej pod cisnieniem
atmosferycznym. Proces odbywa sie w kolumnie destylacyjnej D-122. Destylat jest odbierany do
zbiornikéw V-121a lub V-121b, a wywar przechowywany jest w kubie kolumny i okresowo po ok.
trzech destylacjach spuszczany do zbiornikdw uéredniania $ciekow.

- Stokaz chlorku metylu
Podstawowe urzadzenia:
Zbiornik V-801 o pojemnosci 49,0 m3.
Zbiornik V-802 o pojemnosci 25,0 m? — przeznaczony na sytuacje awaryjne.
Kolumna absorpcyjna K-812 — wypetniona pierécieniami Biateckiego.

111.2.2.3. Instalacje zlokalizowane na Wydziale ZB-4 hala nrlilll

- Proces produkcii Brioksu NF 46/2180/G  (Srednia wydajno$¢ dobowa: 5,0 Mg/dobe)
Podstawowe urzadzenia:
Reaktor R-3000/2 o objetosci 3,0 m® - emaliowany, wyposazony w mieszadfo kotwiczne, ptaszcz
grzewczo-chtodzacy, termopare z rejestratorem temperatury, manowakuometr. Reaktor
pofaczony jest z uktadem prézniowym i z siecig azotu.
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Otrzymywanie Brioksu NF46/2180/G polega na wymieszaniu w reaktorze R-3000/2
w temperaturze 50°C glikolu dietylenowego, wody zdemineralizowanej i wodnego roztworu glikoli
polialkilenowych, zawierajgcych dodatki zapobiegajace korozji. Gotowy produkt spuszczany jest
do opakowan jednostkowych lub magazynowany w. zbiorniku stokazowym wskazanym przez
nadzor.

- - Proces produkcji komponentéw do piankowych systeméw poliuretanowych: Izopur DN, W, W/K
(Srednia wydajno$¢ dobowa: 0,15 Mg/dobe)
Komponenty do piankowych systeméw poliuretanowych (lzopur W, Izopur W/K, Izopur DN)
otrzymuje sie poprzez zmieszanie w temperaturze 10-30°C surowcéw poliolowych (polieteréw)
z dodatkami takimi jak: katalizatory, $rodki spieniajace, srodki powierzchniowoczynne, $rodki
obnizajgce palno$¢, pigmenty. Proces jest prowadzony w beczkach metalowych przy uzyciu
mieszadta stacjonarnego. Gotowy produkt spuszczany jest do opakowan jednostkowych.

- Proces produkciji Kaminu K (Srednia wydajnoéé dobowa: 0,3 Mg/dobe)
Podstawowe urzadzenia:
Reaktor R-350/2 - o pojemnosci 0,35 m*® — emaliowany, dopuszczony do pracy pod cisnieniem,
wyposazony w ptaszcz parowo-wodny ogrzewany parg lub chtodzony wodg przemystowa. Reaktor
wyposazony jest w chtodnice zwrotng, mieszadfo typu kotwicznego, doprowadzenie prézni
i azotu.

Otrzymywanie Kaminu K polega na wymieszaniu w temperaturze ok. 60°C Kaminu RMR 50,
Kamoksu R 11 40 lub R 11 70 oraz etoksylatu alkilodiaminy fojowej, wody i izopropanolu. Gotowy
produkt spuszczany jest do opakowan jednostkowych.

- Proces produkcii utwardzacza do prepolimeru (Srednia wydajno$¢ dobowa: 0,45 Mg/dobe)
Proces produkcji utwardzacza do prepolimeru polega na jednorodnym wymieszaniu podgrzanych
surowcdw MOCA, polioksypropylenoglikolu i katalizatora. Proces jest prowadzony w hoboku
metalowym przy uzyciu mieszadta. Gotowy produkt spuszczany jest do opakowan jednostkowych.

- Proces produkcji Teraminu 14 (Srednia wydajno$é¢ dobowa: 5,0 Mg/dobe)
Podstawowe urzadzenia:
Reaktor R-3000/2 o objetosci 3,0 m3,

Do reaktora wprowadza sie odpowiednig ilo$¢ poliaminy, glikolu etylenowego i dwuetanoloaminy,
nastepnie miesza sie przez 2 godziny w temperaturze 40°C. Po wymieszaniu i uzyskaniu
prawidtowych parametréw koncowych produkt roztadowuje sie do opakowan.

Scieki mogg powstawacé w przypadku mycia reaktora w celu uzycia go do innej produkcji.

- Proces produkcji Teraminu PA-4 (Srednia wydajnos¢ dobowa: 1,5 Mg/dobe)
Podstawowe urzgdzenia:
Reaktor R-2000/1ll o pojemnoéci 2,6 m® - dopuszczony do pracy pod cisnieniem 0,3 MPa
i w temperaturze 150°C. Posiada ptaszcz parowo-wodny ogrzewany parg lub chfodzony woda
przemystowg, chfodnice zwrotng, mieszadto typu kotwicznego, doprowadzenie prozni i azotu.
Wyposazony jest w pomiar temperatury i ci$nienia z rejestracjg, miejscowy pomiar ci$nienia oraz
zawor bezpieczenstwa. Na pokrywie reaktora znajduje sie wiaz zasypowy, kréciec zatadowczy
z przewodem wgtebnym. Oprdznianie reaktora moze odbywac sie bezposrednio przez krdciec
spustowy lub przez wytfaczanie przewodem wgtebnym przy pomocy azotu.

Proces otrzymywania Teraminu PA-4 polega na wymieszaniu oleju talowego, etoksylatu oleju
rzepakowego i aminy alifatycznej w temperaturze ok. 100°C.
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- Proces produkgii sktadnika A Izopuru MG (Srednia wydajno$¢ dobowa: 0,6 Mg/dobe)
Podstawowe urzadzenia:
Reaktor R-800/11 o pojemnosci 0,8 m* - wyposazony w mieszadio kotwiczne, ptaszcz grzewczo-
chtodzacy, termopare z rejestratorem temperatury, manowakuometr i zawor bezpieczenstwa.
Reaktor potaczony jest zuktadem prozniowym i z siecig azotu, posiada odpowietrzenie,
wyposazony jest w chtodnice i przerywacz ognia.

Proces technologiczny produkcji sktadnika A Izopuru MG polega na doktadnym wymieszaniu
poliestru, antypirenu i katalizatora oraz odwodnieniu mieszaniny do zawartosci wody ponizej
0,1%.

111.2.2.4. Instalacje pozostate pomocnicze:

1) Warsztat mechaniczny Dziatu TA
W warsztacie mechanicznym Dziatu Technicznego TA zlokalizowane sg stanowiska do spawania
i szlifowania. Wykonuje sie biezgce naprawy aparatury i urzadzen z instalacji.

2) Laboratorium ZB-1
W laboratorium wykonuje sie sprawdzenie parametréw poszczegdlnych surowcéw i produktow.

3) Laboratorium ZB-3
W laboratorium wykonuje sie sprawdzenie parametréw poszczegdlnych surowcéw i produktow.

4) Laboratorium ZB-4
W laboratorium wykonuje sie sprawdzenie parametréw poszczegdlnych surowcéw i produktow.

5. W punkcie lll. pozwolenia pn. ,,Rodzaj prowadzonej dziatalnosci oraz parametry instalacji istotne
z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom”, w podpunkcie 3 pn. ,Rodzaj i ilos¢
wykorzystywanej energii, materiatow i surowcow”, tabela nr 1 otrzymuje brzmienie:

,Tabelanr 1
Lp. Rodzaj materiatu lub surowca Zuzycie
[kg/rok]
1 2 3
Instalacje wymagajgce pozwolenia zintegrowanego
Wydziat ZB1

Instalacja produkcji Kopolimeru KSM i Noramu M2SH
1. | Aceton 9084
2. | Bezwodnik maleinowy 11030
3. Styren 12198
4. | Woda amoniakalna 25% 9084
5. | Amina I-rzedowa tojowa uwodorniona 71429
6. | Kwas mrowkowy 8334
7. | Formaldehyd 15407

Instalacja produkcji Noramacu SH P
8. | Amina I-rzedowa tojowa uwodorniona 16674
9. Kwas octowy 3323

Instalacja Srodkéw powierzchniowoczynnych
10. | Bezwodnik maleinowy 853
11. | Nonylofenol oksyetylenowany 4084
12. | Wodorotlenek sodu 40
13. | Siarczyn sodu 1210
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Wydziat ZB3

Instalacja produkcji estrow

1. | Kwas borowy 9971
2. | Bikanol M 3,4 96806
Instalacja alkoksylacji
3. | Olej rycynowy 470593
4. | Olej sojowy 133667
5. | Gliceryna 22343
6. | n-butanol 5127
7. | lzooktanol 3288
8. | Alkohol cetylostearylowy 7699
9. | Alkohol oleocetylowy 11432
10. | Dimer alkoholu ttuszczowego 5979
11. | lzotridekanol 13667
12. | Eter metylowy glikolu dipropylowego 6135
13. | 2-butylo-2-etylopropanodiol (BEPD) 4819
14. | p-toluidyna 86328
15. | Olej rzepakowy 65400
16. | Tréjetanoloamina 10953
17. | Amina I-rzedowa tojowa uwodorniona 921
18. | Olej kokosowy 182
19. | Olej palmowy 556
20. | Dimetylodialkiloamina Il rzedowa 5070
21. | Izopropanol 3519
22. | Diamina ttuszczowa 6178
23. | Amina | rzedowa kokosowa 136488
24. | Alkohol ttuszczowy nasycony 96050
25. | Metakrylan hydroksypropylu 76863
26. | Alkohol heksahydroksylowy (Sorbitol) 20115
27. | Wodorotlenek sodowy 3376
28. | Wodorotlenek potasowy 2425
29. | Tlenek etylenu 3744000
30. | Tlenek propylenu 1138400
31. | Metanol 4945
Wydziat ZB4
Instalacja chlorkéw amin ttuszczowych
1. | Etoksylowana alkiloamina kokosowa (CD-5) 1411
2. | Chlorek metylu 215
3. | lzopropanol 981
4. | Alkilodiamina tojowa Ill rz. 26
Instalacja tlenkéw amin
5. | Nadtlenek wodoru 1339
6. | Etoksylat aminy kokosowej (C-11) 5662
Instalacja estréw amin ttuszczowych
7. | Kwas p-toluenosulfonowy 9
8. | Monoetanoloamina techniczna 14
9. | Eter polioksyetylenoglikolowy alkoholu ttuszczowego (DB7) 2310
10. | Polioksyetylenoglikol 628
11. | Kwasy ttuszczowe 45/55 491
Instalacja pochodnych amin
12. | Etoksylat oleju kokosowo/palmowego 2331
13. | Dietanoloamina 579
Instalacja pochodnych estrow
14. | Olej rzepakowy 455
15. | Olej mineralny 1845
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16. | Eter polioksyetylenoglikolowy alkoholu ttuszczowego (DB7) 490
Instalacja o-metylowania i kwaternizacji
17. | Kwas solny techniczny 1404
18. | Nadtlenek wodoru 446
19. | Wodorotlenek sodu 169614
20. | Eter metylowy glikolu polietylenowego MTGE 338604
21. | Etoksylat alkoholu laurylowego 146288
22. | Chlorek metylu 159500
23. | Chlorek sodu 1222
24. | Izopropanol 14752
25. | Pochodna alkilodiaminy (S-3) 8473
26. | Amina lll rz. tojowa 73267
27. | Chlorek benzylu 7799
Instalacja pochodnych amidéw
28. | Wodorotlenek sodu 38
29. | Akrylamid proszkowy 715
30. | Kwas solny techniczny 10
31. | Nadsiarczan amonu 3
32. | Nadtlenek wodoru 3
Instalacja srodkéw powierzchniowoczynnych
33. | Bezwodnik maleinowy 853
34. | Nonylofenol oksyetylenowany 4084
35. | Wodorotlenek sodu 40
36. | Siarczyn sodu 1210
Instalacja pochodnych izocyjanianow
37. | Octan n-butylu 2213
38. | 4,4 metylenodwufenylodiizocyjanian (MDI) 3033
39. | Pasta aluminiowa 141
40. | Toluenodiizocyjanian (TDI) 821
41. | Ftalan alkilobenzylu 801
42. | Polioksypropylenodiol 1750
43. | Polioksytetrametylenoglikol 1445
Instalacja zywic
44. | Formalina techniczna 42416
45. | Glikol dietylenowy 5139
46. | Metanol techniczny 408
47. | Wodorotlenek sodu 256
48. | Zywica mocznikowo-formaldehydowa 54405
49. | Melamina 123
Instalacja produkcji estrow
50. | Kwas laurynowy 32652
51. | Eter metylowy glikolu polietylenowego 87236
52. | Kwasy ttuszczowe oleju talowego 8206
53. | Etoksylat izotridekanolu 66435
A. | Energia elektryczna* 850000 kWh
B. Para technologiczna* 110295,2 GJ
C. | Azot sprezony* 1051664,5
Instalacje technologiczne pozostate
Wydziat ZB1
1. | Alkiloamina tojowa 1592790
2. | Diamina tojowa 93000
3. | Gacz parafinowy ciezki 818052
4. | Gacz parafinowy sredni 1152636
5. | Gacz parafinowy —Sasolwax KTM 23/3244 34000
6. | Olej mineralny 2683750
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7. | Stearynian glinu 286000
8. | Alkohol ttuszczowy (np. Hydrenol D) 85000
9. | Etoksylowany alkohol ttuszczowy 90000
10. | Kwasy ttuszczowe 1003000
11. | Dodatki zwiekszajace lepkosé 8061
12. | Zywica mocznikowo-formaldehydowa 99724
13. | Kopolimer akrylowy 30
14. | Glikol dietylenowy 8247
15. | Olej rzepakowy 107821
16. | Etoksylat oleju rzepakowego 12180
17. | Glikole polietylenowe i polipropylenowe 3334
18. | Srodek powierzchniowo-czynny 2000
Wydziat ZB3
1. | Bisfenol A 1642
2. | Diizopropanoamina 1045
3. | MTGE (eter metylowy glikolu metylenowego) 45274
4. | Inhibitor korozji 2040
5. | Benzyna do lakierow 13950
6. | lzopropanol 750
7. | Mieszanina weglowodoréw aromatycznych (Solvessol) 300
8. | Etoksylowany izotridekanol 112438
9. | Etoksylowana amina kokosowa (CD-5) 56219
10. | Etoksylowana amina kokosowa (CD-10) 56219
11. | Bikanol PD 82000
Wydziat ZB4
1. | Glikole polialkilenowe 171
2. | Glikol dietylenowy 160
3. | Poliamina 169901
4. | Glikol etylenowy 71145
5. | Triol polioksylenowany 1069
6. | Melamina 140
7. | Glikol polioksypropylowy 462
8. | Poliester kwasu adypinowego i ftalowego 1501
9. | Srodek uniepalniajacy 500
10. | 4,4-metyleno bis-chloroanilina 202
11. | Olej talowy 9961
12. | Amina alifatyczna 1035
13. | Etoksylowany olej rzepakowy 19005
14. | Oksyetylat aminy kokosowej (CD-5) 158
15. | Izopropanol 99
17. | Chlorek alkilotrimetyloamoniowy 153
18. | Eter polioksyetylenoglikolowy alkoholu ttuszczowego(DB7) 490
A. | Energia elektryczna** 900 000 kWh
B. | Para technologiczna** 40000 GJ
C. | Azot sprezony** 340782 Nm?

*dla wszystkich instalacji IPPC
** dla wszystkich instalacji technologiczych pozostatych”

6. W punkcie lll. pozwolenia pn. ,,Rodzaj prowadzonej dziatalnosci oraz parametry instalacji istotne

z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom”,
wykorzystywanej na potrzeby instalacji”, otrzymuje brzmienie:

L4, llos¢ wody wykorzystywanej na potrzeby instalacji

podpunkt 4 pn.

»llos¢  wody
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Potrzeby wodne wynikajgce z eksploatacji instalacji zaspokajane s przez zewnetrznego dostawce,
PCC Energetyka Blachownia w Kedzierzynie-KoZlu, na podstawie odrebnej umowy cywilno-
prawnej. Do celéw przemystowych wykorzystywana jest woda sanitarna (jako surowiec),
zdemineralizowana i obiegowa.

Tabela nr 2

Zuzycie wody

Lp- Fraeznmszenkewidly Instalacja IPPC Instalacje pozostate
i Woda sanitarna 498,641 m3/rok 33,15 m3/rok

2 | Woda obiegowa 600 000 m3/rok 60 000 m3/rok

3 Woda zdemineralizowana 250 000 kg/rok 80 000 kg/rok

7. W punkcie IV. pozwolenia pn. ,Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji i energii
w czasie normalnego funkcjonowania instalacji”, podpunkt 1 pn. ,Wprowadzanie gazéw i pytéw
do powietrza” otrzymuje w catosci nowe brzmienie:

»IV.1. Wprowadzanie gazoéw i pytéw do powietrza

IV.1.1. Zrédta powstawania i miejsca wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza, ich
charakterystyka oraz czas eksploatacji Zrédet emisji

Tabela nr 3
" ) Urzadzenia Chtgﬁzﬁwa I (hsl oG
Lp. . Zrédto emisji, nazwa obiektu ochrony
Sl powietrza H D &
ml | [m | [ [sodz]
1 2 3 4 5 6 7 8
INSTALACJE WYMAGAIJACE POZWOLENIA ZINTEGROWANEGO
Wydziat ZB-1
1 4/6 Zbiornik M-125 ) 13,0 0,05 293 2000
) Produkcja Kopolimeru KSM
2. 4/25 | Reaktor R-1/ Noram M2SH - 12,0 0,1 293 100
Wydziat ZB-3
Stokaz tlenku etylenu - zbiorniki
V-200/1; V-200/2 i V-200/3
3. | etap roztadunku Kolumn‘a 505
5/1 absorpcyjna | 23,0 | 0,05 | 273
4, Il etap roztadunku 505
5. Przettoczka V-15/R-10 3534
6. Przettoczka T-504/R-501 273 22
7. Przettoczka U-158/ R-105 2048
Stokaz tlenku propylenu
zbiorniki V-403, V-1B, V- 1A
8. 5/6 |l etap roztadunku Kolumn‘a 23,0 | 0,05 293 92
absorpcyjna
9. Il etap roztadunku 161
10. Przettoczka V-16 /R-10 3534
11. Przettoczka U-159/R-15 189
12. Pompa prézniowa R-700/ | 3210
13. +/30 Pompa prézniowa R-700/ Il i 10,0 | 0,08 1393 50
Wydziat ZB-4
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N ) Urzadzenia Chzaer;lfl’:zzs‘:,yka | %I -
Lp : Zrédto emisji, nazwa obiektu od1rony m b T
powier? | tml | iml | K | [eodk)
1 2 3 4 5 6 7 8
Piec grzewczy o mocy 150 kW
14. 1/8 opalany gazem koksowniczym, - 180 |0,327| 473 1680
Produkcja estréow
Mieszalnik M11
el P Produkcja PU 32E skt. A ) 0 || = 4
16, Reaktor R-1600/11 21
2/2 Produkcja Izopuru D-20 ski. B )
17. Reaktor R-1600/II 114 |0,038| 293 1
Produkcja PU 32E skt. B
18, 2/4 Mieszalnik M10 )
Produkcja Izopuru D-20 skt.A 11,2 |0,028| 293 40
INSTALACIE POZOSTALE TECHNOLOGICZNE
Wydziat ZB-1
Zbiornik B-102 4,0 0,05 293 60
- da Produkcja Mopolu H )
Wydziat ZB-3
20. Zbiornik V-405/Teraflux E 6,0 0,04 | 293
5/10 | weglowodory alifatyczne - 18
21. weglowodory aromatyczne 6
Zbiornik V-1214a,b 50 |0025| 303 1632
2 2 Destylacja acetonu )
Wydziat ZB4
1 - : SR I I N
INSTALACJE POZOSTALE POMOCNICZE
Laboratoria
23. 3/1 |Llaboratoria ZB-4 -toluen - 50 030 | 293 48
24, 3/2 Laboratoria ZB-4 - kwas siarkowy - 5,0 0,30 [ 293 212
Laboratorium ZB-3 -toluen 9,5 030 | 293 24
2. | 5L -kwas siarkowy ) 106
Warsztat mechaniczny Dziatu TA
26. 6/1 Warsztat mechaniczny szlifowanie - 40 0,30 | 293 520
27 Warsztat mechaniczny spawalnia: 260
’ spawanie elektryczne
28, 6/2 | Warsztat mechaniczny spawalnia: ) 50 0,25 | 293 260
spawanie gazowe
2. Warsztat mechaniczny spawalnia: 260
spawanie w argonie
30 Warsztat mechaniczny spawalnia: 260
) spawanie elektryczne 50 0,25 | 293
31 6/3 | Warsztat mechaniczny spawalnia: ) 260
spawanie gazowe
3. Warszta.t mechanif:zny spawalnia: 260
spawanie w argonie
33 6/4 | Warsztat mechaniczny spawalnia: ) 3,5 021 ( 293 520
) szlifowanie
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IV.1.2. Wielkos¢ dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji

Tabelanr4
Oznaczenie , . i .. . Wielkos¢ emis;ji
Lp. —— Nazwa zrédta emisji substancji Nazwa substancji kg/h Mg/rok
1 2 3 4 5 6
INSTALACJE WYMAGAIJACE POZWOLENIA ZINTEGROWANEGO
Wydziat ZB-1
1 4/6 Zbiornik M-125 Aceton 0,0330
’ Produkcja Kopolimeru KSM
2. 4/25 Reaktor R-1/ Noram M2SH Formaldehyd 0,00044
Aceton 0,066
. . . 55 iale ZB-1 X
Emisja faczna z instalacji na Wydziale ———— 0,000044
Wydziat ZB-3
Stokaz tlenku etylenu- zbiorniki
V-200/1; V-200/2 i V-200/3
3 5/1* | etap roztadunku Tlenek etylenu 0,6775
Il etap roztadunku Tlenek etylenu 0,5160
Przettoczka V-15/R-10 Tlenek etylenu 0,0516
6. Przettoczka T-504/ R-501 Tlenek etylenu 0,000112
7. Przettoczka U-158/R-105 Tlenek etylenu 0,036249
5/6* Stokaz tlenku propylenu
8. | etap roztadunku Tlenek propylenu 0,93040
9. Il etap roztadunku Tlenek propylenu 0,990876
10. Przettoczka V-16/R-10 Tlenek propylenu 0,048846
11. Przettoczka U-159/R-105 Tlenek propylenu 0,041868
12 p . R-700/1 Tlenek etylenu 0,001647
. ompa prézniowa R-
5/30 Rap Dioksan 0,003237
13. Pompa prézniowa R-700/I Tlenek propylenu 0,004652
Tlenek etylenu - 0,864599
Dioksan - 0,010391
Emisja taczna z instalacji na Wydziale ZB-3 Tlenek propylenu - 0,425993
Wydziat ZB-4
Piec grzewczy o mocy 150 kW Dwutlenek azotu 0,0669860
14 1/8 opalany gazem koksowniczym Dwutlenek siarki 0,0062800
) Produkcja estrow Tlenek wegla 0,0094200
Pyt ogdtem 0,0101180
15 2/1 Mieszalnik M11 Octan butylu 0,0211201
) produkcja PU 32E skt. A Toluilenodiizocyjanian 0,0000011
16 2/2 Reaktor R-1600/II Octan butylu 0,0495601
) produkcja PU 32E skt. B
17 2/2 Reaktor R-1600/11 Octan butylu 0,0480143
) produkcja Izopur D-20 skt. B
18 2/4 - Mieszalnik M10 Octan butylu 0,0125201
) produkcja Izopur D-20 skt.A
Dwutlenek azotu — 0,112536
Emisja taczna z instalacji z Wydziatu ZB-4 Dwutlenek siarki — 0,010550
Tlenek wegla — 0,015826
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Oznaczenie . . o= . .. Wielkos$¢ emisji
Lp. emitora Nazwa Zrédta emisji substancji Nazwa substancji kelh Mg/rok
1 2 3 4 5 6
Pyt ogdtem — 0,016998
Toluilenodiizocyjanian 2,2x10°
Octan butylu 0,001601
INSTALACIE POZOSTALE TECHNOLOGICZNE
Wydziat ZB-1
19 43 Zbiornik B-102 Formaldehyd 0,00436
produkcja Mopol H
Emisja f3czna z instalacji pozostatych
tecI:noIaogicznych na WyZziale ZB-1 Formaldehyd _ 0,2616x10°
Wydziat ZB-3
20 5/12 Zbiornik V-1214a,b Aceton 0,0350
21 N Weglowodory aromat. 0,36
2 5/10 Zbiornik V-405 Teraflux E Weskawodery St 745
Aceton —_— 0,05700
Emisja taczna z instalacji pozostatych Weglowodory aromat. e 0,00216
technologicznych na Wydziale ZB-3 Weglowodory alifat. do — 0,13410
C12
INSTALACJE POZOSTALE POMOCNICZE:
Laboratoria
Zrédto emisji substancji do powietrza, ktore na
23 3/1 Laboratorium ZB-4 mocy prz.episu art. 220 ustéwy P9§ nie wyn’1aga
pozwolenia na wprowadzanie gazéw lub pytéw do
powietrza **
zrédto emisji substancji do powietrza, ktore na
24 3/2 Laboratoriium ZB-4 mocy prz'episu art. 220 uste.zwy P(?S' nie wynjaga
pozwolenia na wprowadzanie gazéw lub pytéw do
powietrza **
zrodto emisji substancji do powietrza, ktére na
25 5/11 iabisratoriin 263 mocy przepisu art. 220 ustawy Po$ nie wymaga

pozwolenia na wprowadzanie gazéw lub pytéw do
powietrza **

Warsztat mechaniczny Dziatu TA

26. 6/1 Warsztat mechaniczny szlifowanie Pyt ogétem=PM10 0,007212
Warsztat mechaniczny spawalnia: Dwutlenek azotu 0,001015
spawanie elektryczne Tlenek wegla 0,0001992
Pyt ogétem = PM10 0,00499
27 Mangan 0,00041
’ Zelazo 0,00168
Chrom 0,00007
6/2 Nikiel 0,000013
Fluor 0,0002419
28 Warsztat mechaniczny spawalnia: 0,18275
) spawanie gazowe Tlenek wegla
Warsztat mechaniczny spawalnia: Dwutlenek azotu 0,0000262
spawanie w argonie Tlenek wegla 0,0000354
Pyt ogétem = PM10 0,00025671
29 Mangan 0,000030810
: Zelazo 0,0000976
Chrom 0,0000514
Nikiel 0,00001283
Ozon 0,00001231
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Oznaczenie .. - - - Wielkos¢ emisji
Lp. —— Nazwa Zrédta emisji substanciji Nazwa substancji ke/h Mg/rok
1 2 3 4 5 6
Warsztat mechaniczny spawalnia: Dwutlenek azotu 0,001015
spawanie elektryczne Tlenek wegla 0,0001992
Pyt ogétem = PM10 0,00499
30 Mangan 0,00041
’ 6/3 Zelazo 0,00168
Chrom 0,00007
Nikiel 0,000013
Fluor 0,0002419
31 Warsztat mechaniczny spawalnia: Tlenek wegla 0,18275
spawanie gazowe
Warsztat mechaniczny spawalnia: Dwutlenek azotu 0,0000262
spawanie w argonie Tlenek wegla 0,0000354
Pyt ogétem = PM10 0,00025671
By Mangan 0,000030810
’ Zelazo 0,0000976
Chrom 0,0000514
Nikiel 0,00001283
Ozon 0,00001231
33 6/4 Warsztat mechaniczny spawalnia Pyt ogétem=PM10 0,0072120
) szlifowanie
Dwutlenek azotu —_— 0,000541424
Tlenek wegla — 0,095151992
Pyt ogdtem = PM10 — 0,010228769
Emisja taczna z instalacji pozostatych pomocniczych Mangan — 0,000229221
zlokalizowanych w Zelazo = 0,000924352
Warsztacie mechanicznym Dziatu TA Chrom — 0,000063128
Nikiel — 0,000013432
Fluor — 0,000125788
Ozon — 0,000006401

* - emisja dopuszczalna z emitora podczas jednoczesnej eksploatacji podtaczonych do niego zrédet emis;ji jest
réwna sumie emisji dopuszczalnej ze Zrédet (w poszczegdinych wariantach pracy tych zrédet),
** _zgodnie z przepisami rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 2 lipca 2010 r. w sprawie przypadkéw,
w ktorych wprowadzanie gazéw lub pytldow do powietrza z instalacji nie wymaga pozwolenia (Dz. U.

z2010r., poz. 881).

IV.1.3. Usytuowanie stanowisk do pomiaru wielkosSci emisji w zakresie gazow i

wprowadzanych do powietrza

e Instalacja Wydziat ZB-1

pytow

- Emitor 4/3 — punkt pomiaru emisji zlokalizowano na przewodzie odpowietrzajgcym zbiornik
B- 102, 0,33 m nad ztgczem kotnierzowym odpowietrzenia,
- Emitor 4/6 — punkt pomiaru emisji zlokalizowano na przewodzie odpowietrzajgcym

odbieralnik M-125 na Il podescie, 0,25 m nad przerywaczem ognia,

- Emitor 4/25 — punkt pomiaru emisji zlokalizowano na przewodzie odpowietrzajgcym
wychodzacym z tapaczki (Il podest), bedacej w uktadzie chtodnica — tapaczka, potaczonym
z reaktorem R-1 na wysokosci 12 m od poziomu 0.
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e |nstalacja Wydziat ZB-3

- Emitor 5/1 — stanowisko do pomiaru emisji zlokalizowane jest na przewodzie wylotowym, na
wysokosci 18 m od poziomu 0; 2,0 m od podestu na poziomie 4 (16 m), w odlegtosci 0,40 m
za przerywaczem ognia.

- Emitor 5/6 — stanowisko do pomiaru emisji zlokalizowane jest na emitorze, na wysokosci 23
m od poziomu 0,

- Emitor 5/10 - zbiornik V-405 - stanowisko do pomiaru emisji zlokalizowane jest na
przewodzie odpowietrzajgcym, na wysokosci 5 m od poziomu 0; 0,40 m za przerywaczem
ognia,

- Emitor 5/11 — wycigg laboratorium — stanowisko do pomiaru emisji zlokalizowane jest na
kanale wylotowym, na dachu obiektu nr 4003, na wysokosci 8,5 m od poziomu 0; na
wysokosci 1 m od poziomu dachu.

- Emitor 5/12 — Zbiorniki V-121a, 121b- stanowisko do pomiaru emisji zlokalizowane jest na
przewodzie odpowietrzajgcym, na wysokosci 4 m od poziomu O; 40 cm za przerywaczem
ognia.

- Emitor 5/30 — reaktor R-700 — stanowisko do pomiaru emisji zlokalizowane jest na pionowym
przewodzie potagczonym z pompa prézniowa, na wysokosci 10 m od poziomu 0.

e Instalacja Wydziat ZB—4 hala lilll

- Emitor 1/8 — piec grzewczy oleju — stanowisko do pomiaru zlokalizowane jest na pionowym
przewodzie (kominie), na wysokosci 4,5 m od poziomu 0, 1,5 m od dachu,

- Emitor 2/1 — Mieszalnik M-11- stanowisko do pomiaru zlokalizowane jest na wysokosci 10 m
od poziomu 0, nad Il podestem, za przerywaczem ognia,

- Emitor 2/2 — reaktor R-1600/Il - stanowisko do pomiaru zlokalizowane jest na wysokosci 8,5
m od poziomu 0, nad Il podestem, za przerywaczem ognia,

- Emitor 2/4 — Mieszalnik M-10 — stanowisko do pomiaru zlokalizowane jest na wysokosci 8,5
m od poziomu 0, nad |l podestem, za przerywaczem ognia,

- Emitor 3/1 — budynek laboratorium, wycigg pod dygestorium — stanowisko do pomiaru
zlokalizowane jest na pionowym przewodzie na wysokosci 1,0 m od dachu,

- Emitor 3/2 — budynek laboratorium, wycigg pod dygestorium — stanowisko do pomiaru
zlokalizowane jest na pionowym przewodzie na wysokosci 1,28 m od dachu.

e  Warsztat mechaniczny Dziatu TA

- Emitor 6/1 — wycigg z hali warsztatu - stanowisko do pomiaru emisji zlokalizowane na kanale
wylotowym, na wysokosci 4,0 m,

- Emitor 6/2 — wyciagg z budynku spawalni - stanowisko do pomiaru emisji zlokalizowane na
przewodzie wylotowym, na wysokosci 5,0 m,

- Emitor 6/3 —wycigg z budynku spawalni - stanowisko do pomiaru emisji zlokalizowane na
przewodzie wylotowym, na wysokosci 5,0 m,

- Emitor 6/4 — wycigg z budynku spawalni - stanowisko do pomiaru emisji zlokalizowane na
kanale wylotowym, na wysokosci 3,5 m.”

8. W punkcie IV.2.1. pn.: ,Zrédta emisji hatasu, rozktad czasu pracy zrédet hatasu dla doby”, tabela
nr 5 otrzymuje brzmienie:
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»Tabelanr5

Czas pracy zrédta hatasu w czasie

odniesienia ¥
., llos¢
Lp. Zrddto hatasu Symbol
(szt.) Pora dnia Pora nocy
(h/8h) (h/1h)
INSTALACIE IPPC zlokalizowane na
WYDZIALE ZB-1
1. | Pompa sciekéw —taca B101; 401; 404 SK-5 1 1 1
2. | Pompa przy zbiorniku B-408 PCZ-150 1 3 1
3. | Pompa kondensatu B-521 SK-4 1 0,5 0,5
4. | Pompa Sciekdw — piwnica S 1 0,5 0,5
5. | Pompa przy mieszalniku M-10 PCZ-150 1 3 1
6. | Pompa przy zbiorniku B-221 KS-5 1 1 Nie pracuje
7. | Pompa destylatu M-125 S 1 1 1
8. | Uktad prézni— hala PP-4 1 0,5 0,5
9. | Uktad prézni — hala PP-4 1 0,5 0,5
10. | Pompa przy reaktorze R-3 KS-5 1 1 1
11. | Wézek podnosnikowy G15S 1 8 1
WYDZIALE ZB-3
1. | Pompa typ KS == 23 6 1
2. | Pompa typ S/SK - 20 6 1
3. | Pompa typ Z-2K — 5 2 1
4. | Pompa ttokowa NORMADOS -—- 1 6 1
5. | Pompa typ PZ - 12 6 1
6. | Pompa prézniowa olejowa - 1 1 0,5
7. | Mieszadto R-105 -—- 1 6 1
8. | Mieszadto R-83 - 1 2 1
9. [ Mieszadto R-501 - 1 3 1
10. | Sprezarka ERC 511L -—- 1 4 1
11. | Mieszadto R-10 -—- 1 6 1
12. | Pompa reaktora R-10 -—- 1 6 1
13, Pompa ttokowa dozujgca akrylan N 1 6 1
hydroksypropylu P-7
14, Pompa ttokowa dozujaca tlenek propylenu N 1 6 1
P-6
15. | Podnosnik widtowy —- 2 4 0,5
WYDZIALE ZB-4
1. | PompaP-1 P-1 1 8 1
2. | Pompa P-2 P-2 1 8 1
3. | Pompa P-3 P-3 1 0,5 0,5
4. |Pompa P-5 P-5 1 1 0
5. | Pompa P-6 P-6 1 3 1
6. |PompaP-7 P-7 1 0,5 Nie pracuje
7. | PompaP-9 P-9 1 1 Nie pracuje
8. |Pompa P-10 P-10 1 0,5 Nie pracuje
9. |[PompaP-12 P-12 1 8 1
10. | Pompa P-13 P-13 1 8 1
11. | Pompa P-14 P-14 1 6 1
12. | Pompa P-15 P-15 1 8 1
13. | Pompa P-16 P-16 1 8 1
14. | Pompa KS-5 KS-5 1 0,5 Nie pracuje
15. | Pompa P-34 P-34 1 2 il
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16. | Reaktor R-5000 R-5000 1 8 1
17. | Reaktor R-6700 R-6700 1 8 1
18. | Reaktor R-4000 R-4000 1 3 1
19. | Reaktor R-350/I R-350/I 1 8 1
20. | Reaktor R-350/I R-350/11 1 8 1
21. | Reaktor R-10 R-10 1 8 1
22. | Reaktor R-2000/I R-2000/I 1 8 1
23. | Reaktor R-2000/111 R-2000/11 1 8 1
24. | Reaktor R-1600/11 R-1600/11 1 6 Nie pracuje
25. | Reaktor R-800/II R-800/I 1 4 Nie pracuje
26. | Reaktor R-02 R-02 1 6 Nie pracuje
27. | Mieszalnik M-10 M-10 1 4 Nie pracuje
28. | Mieszalnik M-11 M-11 1 4 Nie pracuje
29. |Sprezarka ERC 511L - 1 4 1

1)

korzystnej godzinie nocy (22:00-6:00).”

— przedziat czasu odniesienia réwny 8 najmniej korzystnym godzinom dnia (6:00-22:00) kolejno po sobie nastepujacym lub 1 najmniej

9. W punkcie IV. 2.2, tabela nr 6 dotyczaca wartosci dopuszczalnych poziomu hatasu na terenach
chronionych zlokalizowanych w poblizu zaktadu otrzymuje brzmienie:

»Tabela nr 6

Oznaczenie terenéw normowanych
potozonych w poblizu instalacji

Opis terenu wg tabelinr 1
zalacznika do rozporzadzenia

Dopuszczalny poziom hatasu
wyrazony réwnowaznym

LP- | 1cs0 Chemical Production Sp. z 0.0. Ministra Srodowiska z dnia poziomem diwigku A [dB]
14 czerwca 2007 r.
(Dz. U. 22014 r. poz. 112) pora dnia pora nocy
J-MNU - teren zabudowy
1. mieszkaniowej jednorodzinnej i Tereny mieszkaniowo-ustugowe 55 45
ustug nieucigzliwych?
J-MWNU- teren zabudowy Tereny zabudowy mieszkaniowej
2. mieszkaniowej wielorodzinne;j wielorodzinnej i zamieszkania 55 45
niskiej i ustug nieuciazliwych?) zbiorowego
1MN - tereny zabudowy Tereny zabudowy mieszkaniowej
3. . Lo L) ; o 50 40
mieszkaniowej jednorodzinnej jednorodzinnej

1 zgodnie z miejscowym planem zagospodarowania przestrzennego miasta Kedzierzyna-KoZla, zatwierdzonego Uchwata

Rady Miasta nr 1X/98/2003 z dnia 22.05.2003 r.,

2) zgodnie z Uchwatg Nr LI/595/14 Rady Miasta Kedzierzyna-Kozla z dnia 26 marca 2014 r. w sprawie uchwalenia zmiany
miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego gminy Kedzierzyn-Koile dla terenu leigcego w rejonie ul.

Szkolnej.”

10. W punkcie IV. pozwolenia pn. ,,Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji i energii
w czasie normalnego funkcjonowania instalacji”, podpunkt 3. pn. ,Emisja odpadéw” otrzymuje

w catosci nowe brzmienie:

»IV.3. Emisja odpadow

IV.3.1. Rodzaje i ilosci przewidzianych do wytworzenia odpadéw wraz z okresleniem miejsca
i sposobu ich magazynowania, Zrédiem powstawania oraz przewidywanym sposobem dalszego

ich zagospodarowania
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Tabela nr 7a. Rodzaje i ilosci odpadéw przewidywanych do wytwarzania, Zrédta ich powstawania, miejsca
i sposoby magazynowania oraz przewidywane sposoby ich zagospodarowania

llos$¢ odpadu Przewidywane
Kod mozliwa do Miejsce i sposob Zrédto sposoby
Lp. odpadu Nazwa odpadu | wytworzenia magazynowania powstawania zagospodaro-
w ciggu roku odpadoéw odpadow wania
[Mg] odpadow
1 2 3 4 5 6 7
INSTALACIE WYMAGAJACE UZYSKANIA POZWOLENIA ZINTEGROWANEGO
WYDZIAL ZB-1
Odpady niebezpieczne
1. |070108* |Inne pozostatosci 300,0 Odpad z odbieralnika M- Zanieczyszczony odzysk/unie-
podestylacyjne i 125, spuszczany do aceton z produkgji szkodliwianie
poreakcyjne paletokontenera i Kopolimeru KSM i
przewozony na wydziat odpad z produkcji
ZB-3. Noramu M2SH
Odpad z Noramu M2SH
magazynowany jest w
opakowaniu, pod
zadaszong wiatg, o
wybetonowanym podtozu,
obok budynku nr 4103
2. [160305* |Organiczne odpady 1,0 W odpowiednich Przeterminowane odzysk/unie-
zawierajgce pojemnikach (np. surowce i nieudane szkodliwianie
substancje beczkach) lub szarze oraz odpady z
niebezpieczne paletokontenerach, pod czyszczenia
zadaszong, zamykang rurociggow przy
wiatg, o wybetonowanym | produkcji granulatéw
podtozu, obok budynku
nr4103
3. |150202* |Sorbenty, materiaty 0,05 W odpowiednich Zanieczyszczone, unieszkodli-
filtracyjne, tkaniny pojemnikach (np. zniszczone ubrania wianie
do wycierania i beczkach) na hali robocze i rekawice
ubrania ochronne oraz sorbenty po
zanieczyszczone usuwaniu rozlewoéw
substancjami awaryjnych, filtry
niebezpiecznymi
4. |150110* |Opakowania 4,0 Luzem, na tacy ,eco”, Opakowania z odzysk/unie-
zawierajace obok budynku nr 4103 tworzyw sztucznych szkodliwianie
pozostatosci lub metalowe, po
substancji produktach i
niebezpiecznych lub surowcach
nimi zanieczyszczone
Odpady inne niz niebezpieczne
5. 1070299 Inne niewymienione 1,0 W odpowiednich Nienaprawialne odzysk/unie-
odpady pojemnikach (np. w szarze produktéw, szkodliwianie
beczkach), pod zadaszong, | pozostatosci z
zamykang wiatg, o reaktoréw i
wybetonowanym podtozu, | zbiornikéw
obok budynku nr 4103
6. |150102 Opakowania z 0,8 Luzem, obok wiaty z Opakowania po odzysk/unie-
tworzyw sztucznych odpadami znajdujgcymi sie | produktach i szkodliwianie
przy budynku nr 4103 surowcach
7. 1150103 Opakowania z 0,3 Luzem, na placu Zniszczone palety odzysk/unie-

drewna

wybetonowanym, obok
magazynu wydziatu

transportowe

szkodliwianie

43




150104 Opakowania z metali 2,0 Luzem, na placu obok Zuzyte opakowania odzysk
wiaty z odpadami, po produktach i
znajdujacej sie przy surowcach
budynku nr 4103
WYDZIAL ZB-3
Odpady niebezpieczne
07 01 08* | Inne pozostatosci 10,0 Pozostatosci spuszczane sg | Pozostatosci odzysk/unie-
podestylacyjne i do odpowiednich poreakcyjne iz szkodliwianie
poreakcyjne pojemnikéw (np. beczek), | procesu destylacji
a nastepnie
magazynowane na
wybetonowanym,
okraweznikowanym placu
magazynowanym
1501 10* | Opakowania 8,0 Luzem, na Opakowania z odzysk/unie-
zawierajgce wybetonowanym, tworzyw sztucznych szkodliwianie
pozostatosci okraweznikowanym placu, | lub metalowe, po
substancji w bezposrednim produktach i
niebezpiecznych lub sgsiedztwie tacy surowcach
nimi zanieczyszczone roztadunkowej
autocystern.
07 01 10* | Inne zuzyte sorbenty 0,5 W odpowiednich Zuzyte czynniki unieszkodli-
i osady pofiltracyjne pojemnikach (np. wspomagajagce wianie
beczkach), na filtracje produktéw.
wybetonowanym placu
magazynowym
1502 02* | Sorbenty, materiaty 0,3 W odpowiednich Zanieczyszczone, unieszkodli-
filtracyjne, tkaniny pojemnikach (np. zniszczone ubrania wianie
do wycierania i beczkach) na hali ochronne i rekawice,
ubrania ochronne materiaty filtracyjne
zanieczyszczone oraz sorbenty po
substancjami usuwaniu rozlewéw
niebezpiecznymi awaryjnych
16 03 05* | Organiczne odpady 5,0 W odpowiednich Przeterminowane odzysk/unie-
zawierajgce pojemnikach (np. surowce, nieudane szkodliwianie
substancje beczkach), na szarie
niebezpieczne wybetonowanym,
okraweznikowanym placu,
pomiedzy konstrukcjg
instalacji, a zbiornikami
Sciekow
Odpady inne niz niebezpieczne
070299 Inne niewymienione 2,0 W odpowiednich Nienaprawialne odzysk/unie-
odpady opakowaniach (np. szarze produktéw, szkodliwianie
beczkach), pod zadaszona, | przeterminowane
zamykang wiatg, o surowce,
wybetonowanym podtozu, | pozostatosci z
obok budynku nr 4103 reaktorow i
zbiornikéw
150102 Opakowania z 1,0 Luzem, na Zuzyte opakowania odzysk/unie-
tworzyw sztucznych wybetonowanym placu, po produktach i szkodliwianie
obok tacy roztadowczej surowcach
autocystern
150103 Opakowania z 1,0 Luzem, na Zniszczone palety odzysk/unie-
drewna wybetonowanym placu, transportowe szkodliwianie

obok tacy roztadowczej
autocystern
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150104 Opakowania z metali 6,0 Luzem, na Zuzyte opakowania odzysk
wybetonowanym placu, po produktach i
obok tacy roztadowczej surowcach
autocystern
WYDZIAL ZB-4
Odpady niebezpieczne

07 01 04* | Inne rozpuszczalniki 37,0 W odpowiednich Z oczyszczania odzysk/unie-
organiczne, roztwory pojemnikach (np. Bikametu C6,5 orazz | szkodliwianie
z przemywania i beczkach, kontenerach), mycia / czyszczenia
ciecze macierzyste pod zadaszona, reaktoréw po

okraweznikowang i produktach
zamykang wiatg, o
wybetonowanym podtozu
07 01 10* | Inne zuzyte sorbenty 400,0 W odpowiednich Produkcja Sorbentu odzysk/unie-
i osady pojemnikach (np. beczki, ZSA-09 i Bikametu szkodliwianie
kontenery), pod C6,5
zadaszong, okreznikowang
i zamykang wiatg, o
wybetonowanym podtozu

1303 08* | Syntetyczne oleje i 3,0 W odpowiednich Zuzyty olej z uktadu odzysk/unie-
ciecze stosowane pojemnikach (np. w grzewczego pieca szkodliwianie
jako elektroizolatory beczce) na placu, pod
oraz nosniki ciepta wiatg
inne niz wymienione
w 130301

16 03 05* | Organiczne odpady 3,0 W odpowiednich Przeterminowane odzysk/unie-
zawierajace pojemnikach (np. w surowce i nieudane szkodliwianie
substancje beczkach) lub szarze produktow.
niebezpieczne paletokontenerach, pod

zadaszona,
okraweznikowang i
zamykang wiatg, o
wybetonowanym podtozu

1502 02* | Sorbenty, materiaty 0,25 W odpowiednich Zanieczyszczone, unieszkodli-
filtracyjne, tkaniny pojemnikach (np. w ubrania robocze i wianie
do wycierania i beczkach) na hali | rekawice oraz
ubrania ochronne sorbent po usuwaniu
zanieczyszczone rozlewéw
substancjami awaryjnych, zuzyte
niebezpiecznymi filtry workowe.

1501 10* | Opakowania 4,0 Luzem, na Opakowania z odzysk/unie-
zawierajace okraweznikowanym i tworzyw sztucznych, szkodliwianie
pozostatosci ogrodzonym placu o metalowe,
substancji betonowym podtozu, obok | papierowe po
niebezpiecznych lub magazynu wyrobow produktach lub
nimi zanieczyszczone surowcach

Odpady inne niz niebezpieczne
07 0299 Inne niewymienione 1,5 W odpowiednich Nienaprawialne odzysk/unie-
odpady pojemnikach (np. szarze produktow, szkodliwianie
beczkach), pod zadaszong, | przeterminowane
wybetonowang, surowce
okraweznikowang i
zamykang wiatg

150102 Opakowania z 0,9 Luzem, na placu o Zniszczone odzysk/unie-

tworzyw sztucznych wybetonowanym podtozu, | opakowania po szkodliwianie
w magazynie opakowan produktach i
surowcach
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9. [150103 Opakowania z 0,5 Luzem, na placu o Zniszczone palety odzysk/unie-
drewna wybetonowanym podtozu, | transportowe szkodliwianie
w magazynie opakowan
10. | 150104 Opakowania z metali 1,0 Luzem, na placu o Zniszczone Odzysk
wybetonowanym podtozu, | opakowania po
w magazynie opakowarn produktach i
surowcach
INSTALACIE POZOSTALE
Wydziat ZB-1
Odpady niebezpieczne
1. |160305* |Organiczne odpady 6,0 W odpowiednich Przeterminowane odzysk/unie-
zawierajgce pojemnikach (np. surowce i nieudane szkodliwianie
substancje beczkach) lub szarze oraz odpady z
niebezpieczne paletokontenerach, pod czyszczenia
zadaszong, zamykang rurociggéw przy
wiatg, o wybetonowanym | produkgji granulatow
podtozu, obok budynku
nr 4103
2. |150202* | Sorbenty, materiaty 0,1 W odpowiednich Zanieczyszczone, unieszkodli-
filtracyjne, tkaniny pojemnikach (np. zniszczone ubrania wianie
do wycierania i beczkach) na hali robocze i rekawice
ubrania ochronne oraz sorbenty po
zanieczyszczone usuwaniu rozlewdéw
substancjami awaryjnych, filtry
niebezpiecznymi
3. |160506* | Chemikalia 0,6 W odpowiednich Zuzyte lub odzysk/unie-
laboratoryjne i pojemnikach (np. przeterminowane szkodliwianie
analityczne (np. beczkach) na hali, chemikalia (zlewki)
odczynniki wyznaczone miejsce w powstajgce w
chemiczne) magazynku odczynnikéw | laboratorium oraz
zawierajgce przeterminowane
substancje odczynniki
niebezpieczne, w chemiczne.
tym mieszaniny
chemikaliéw
laboratoryjnych i
analitycznych
4. |150110* |Opakowania 4,0 Luzem, na tacy ,eco”, Opakowania z odzysk/unie-
zawierajgce obok budynku nr 4103 tworzyw sztucznych szkodliwianie
pozostatosci lub metalowe, po
substancji produktach i
niebezpiecznych lub surowcach
nimi zanieczyszczone
Odpady inne niz niebezpieczne
5. [070299 Inne niewymienione 2,5 W odpowiednich Nienaprawialne odzysk/unie-
odpady pojemnikach (np. w szarze produktow, szkodliwianie
beczkach), pod zadaszong, | pozostatosciz
zamykana wiatg, o reaktoréw i
wybetonowanym podtozu, | zbiornikéw
obok budynku nr 4103
6. |150101 Opakowania z 1,0 W big-bagach w Zuzyte opakowania odzysk/unie-

papieru i tektury

wyznaczonym miejscu, W
magazynie wydziatu

szkodliwianie
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7. |150102 Opakowania z 4,4 Luzem, obok wiaty z Opakowania po odzysk/unie-
tworzyw sztucznych odpadami, znajdujacej sie | produktach i szkodliwianie

przy budynku nr 4103 surowcach

8. |150103 Opakowania z 0,3 Luzem, na placu Zniszczone palety odzysk/unie-
drewna wybetonowanym, obok transportowe szkodliwianie

magazynu wydziatu

9. |150104 Opakowania z metali 6,0 Luzem, na placu obok Zuzyte opakowania odzysk

wiaty z odpadami, po produktachi
znajdujace;j sie przy surowcach
budynku nr 4103
10. |150107 Opakowania ze szkfa 0,5 Kontener na Opakowania szklane odzysk/unie-
wybetonowanym podtozu | lub sttuczka szklana szkodliwianie
obok magazynu wydziatu
Wydziat ZB-3
Odpady niebezpieczne

1. [070108* |Inne pozostatosci 10,0 Pozostatosci spuszczane sg | Pozostatosci odzysk/unie-
podestylacyjne i do odpowiednich poreakcyjne iz szkodliwianie
poreakcyjne pojemnikéw (np. beczek), | procesu destylacji

a nastepnie
magazynowane na
wybetonowanym,
okraweznikowanym placu
magazynowanym.

2. |070111* | Osady zzaktadowej 0,4 W odpowiednich Osad z czyszczenia unieszkodli-
oczyszczalni Sciekdéw pojemnikach (np. zbiornikéw na scieki wianie
zawierajgce beczkach), na
substancje wybetonowanym,
niebezpieczne okraweznikowanym placu,

pomiedzy konstrukcja
instalacji, a zbiornikami
Sciekow.

3. |150202* |Sorbenty, materiaty 0,3 W odpowiednich Zanieczyszczone, unieszkodli-
filtracyjne, tkaniny pojemnikach (np. zniszczone ubrania wianie
do wycierania i beczkach) na hali ochronne i rekawice,
ubrania ochronne materiaty filtracyjne
zanieczyszczone oraz sorbenty po
substancjami usuwaniu rozlewéw
niebezpiecznymi awaryjnych

4. [150110* [Opakowania 8,0 Luzem, na Opakowania z odzysk/unie-
zawierajgce wybetonowanym, tworzyw sztucznych szkodliwianie
pozostatosci okraweznikowanym placu, | lub metalowe, po
substancji w bezposrednim produktach i
niebezpiecznych lub sgsiedztwie tacy surowcach
nimi zanieczyszczone roztadunkowej

autocystern.

5. |160506* |Chemikalia 0,9 W odpowiednich Zuzyte lub odzysk/unie-
laboratoryjne i pojemnikach (np. przeterminowane szkodliwianie
analityczne (np. beczkach) obok budynku chemikalia oraz
odczynniki laboratorium, w zlewki, powstajgce w
chemiczne) magazynku odczynnikéw | laboratorium
zawierajgce W Wyznaczonym miejscu
substancje

niebezpieczne, w
tym mieszaniny
chemikaliow
laboratoryjnych i
analitycznych
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Odpady inn

e niz niebezpieczne

150102 Opakowania z 1,0 Luzem, na Zuzyte opakowania odzysk/unie-

tworzyw sztucznych wybetonowanym placu, po produktach i szkodliwianie
obok tacy roztadowczej surowcach
autocystern

150103 Opakowania z 1,0 Luzem, na Zniszczone palety odzysk/unie-
drewna wybetonowanym placu, transportowe szkodliwianie

obok tacy roztadowczej
autocystern
150104 Opakowania z metali 1,8 Luzem, na Zuzyte opakowania odzysk
wybetonowanym placu, po produktach i
obok tacy roztadowczej surowcach
autocystern
150107 Opakowania ze szkta 0,5 Kontener na Zniszczone odzysk/unie-
wybetonowanym podtozu, | opakowania szklane szkodliwianie
obok budynku lub sttuczka szklana
laboratorium
WARSZTAT MECHANICZNY Dziat TA
Odpady niebezpieczne
1302 05* | Mineralne oleje 1,0 W odpowiednich Przepracowany olej Odzysk/unie-
silnikowe, pojemnikach (np. maszynowy szkodliwinie
przektadniowe i beczkach) obok warsztatu,
smarowe w zamknietym ogrodzeniu,
niezawierajgce na wybetonowanym
zwigzkow podtozu
chlorowcoorgani-
cznych
Odpady inne niz niebezpieczne
150203 | Sorbenty, materiaty 0,6 W odpowiednich Zanieczyszczone, odzysk/unie-
filtracyjne, tkaniny pojemnikach (np. zniszczone ubrania szkodliwianie
do wycierania i beczkach) w hali warsztatu | robocze i rekawice
ubrania ochronne
inne niz wymienione
w 1502 02
Wydziat ZB-4
Odpady niebezpieczne

07 01 04* | Inne rozpuszczalniki 1,5 W odpowiednich Z oczyszczania odzysk/unie-
organiczne, roztwory pojemnikach (np. Bikametu C6,5 oraz szkodliwianie
z przemywania i beczkach, kontenerach), z mycia / czyszczenia
ciecze macierzyste pod zadaszong, reaktoréw po

okraweznikowang i produktach
zamykang wiatg, o
wybetonowanym podtfozu

1502 02* [ Sorbenty, materiaty 0,25 W odpowiednich Zanieczyszczone, unieszkodli-
filtracyjne, tkaniny pojemnikach (np. w ubrania robocze i wianie
do wycierania i beczkach) na hali| rekawice oraz
ubrania ochronne sorbent po usuwaniu
zanieczyszczone rozlewéw
substancjami awaryjnych, zuzyte
niebezpiecznymi filtry workowe.

1501 10* | Opakowania 1,3 Luzem, na Opakowania z odzysk/unie-
zawierajgce okraweznikowanym i tworzyw sztucznych, szkodliwianie
pozostatosci ogrodzonym placu o metalowe,
substancji betonowym podtozu, obok | papierowe po
niebezpiecznych lub magazynu wyrobdw produktach lub
nimi zanieczyszczone surowcach
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4. |16 03 05* | Organiczne odpady 1,7 W odpowiednich Przeterminowane odzysk/unie-
zawierajgce pojemnikach (np. w surowce i nieudane szkodliwianie
substancje beczkach) lub szarze produktow.
niebezpieczne paletokontenerach, pod

zadaszong,
okraweznikowang i
zamykang wiatg, 0
wybetonowanym podtozu

5. [160506* [Chemikalia 1,5 W odpowiednich Zuzyte lub odzysk/unie-
laboratoryjne i pojemnikach (np. przeterminowane szkodliwianie
analityczne (np. beczkach), obok budynku | chemikalia (zlewki)
odczynniki laboratorium, wyznaczone | powstajgce w
chemiczne) miejsce w magazynku laboratorium oraz
zawierajgce odczynnikéw przeterminowane
substancje odczynniki
niebezpieczne, w
tym mieszaniny
chemikaliéw
laboratoryjnych i
analitycznych

Odpady inne niz niebezpieczne

6. | 070199 Inne niewymienione 1,0 W odpowiednich Pianka odzysk/unie-

odpady pojemnikach (np. poliuretanowa, szkodliwianie
beczkach), pod zadaszong, | tworzywo pu
ogrodzong, .
wybetonowang wiatg

7. |070299 Inne niewymienione 1,3 W odpowiednich Nienaprawialne odzysk/unie-

odpady pojemnikach (np. szarze produktéw, szkodliwianie
beczkach), pod zadaszong, | przeterminowane
wybetonowang, surowce
okraweznikowang i
zamykang wiatg

8. (150102 Opakowania z 1,1 Luzem, na placu o Zniszczone odzysk/unie-

tworzyw sztucznych wybetonowanym podtozu, | opakowania po szkodliwianie
w magazynie opakowan produktach i
surowcach
9. [150103 Opakowania z 0,8 Luzem, na placu o Zniszczone palety odzysk/unie-
drewna wybetonowanym podiozu, | transportowe szkodliwianie
w magazynie opakowan
10. (150104 Opakowania z metali 1,0 Luzem, na placu o Zniszczone odzysk
wybetonowanym podtozu, | opakowania po
w magazynie opakowan produktach i
surowcach

11. (150107 Opakowania ze szkta 0,5 Kontener na Zniszczone odzysk/unie-

wybetonowanym podtozu, | opakowania szklane | szkodliwianie

obok budynku
laboratorium

lub sttuczka szklana,
czyste opakowania
po odczynnikach,
szkto laboratoryjne.

IV.3. 2. Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci odpadow

Tabela nr 7b
Lp. Kod Charakterystyka odpadéw i ich wiasciwosci)
odpadu
1 2 3
Odpady niebezpieczne
1 07 01 04* Sktad chemiczny: m.in. woda, wodorotlenek sodu, chlorek sodu.
Wiasciwosci: odpad draznigcy [HP4], zracy [HP8], ekotoksyczny [HP14].
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Sktad chemiczny: m.in. woda, aceton, niewielkie ilosci polimeru, mréwczan sodu, izopropanol,

2. 0701 08* | formaldehyd.
Wiasciwosci: odpad tatwopalny [HP3], draznigcy [HP4], rakotwdrczy [HP7], mutagenny [HP11].
Sktad chemiczny: m.in. pirofosforan sodu, krzemiany otrzymywane ze skat wulkanicznych, chlorek
3. 07 01 10* sodu, wodorotlenek sodu.
Wiasciwosci: odpad draznigcy [HP4], zracy [HP8].
" 1701 11* Sktad chemiczny: osad zanieczyszczony alkoksylatami.
Wiasciwosci: odpad draznigcy [HP4], ostro toksyczny [HP6], zracy [HP8], ekotoksyczny [HP14].
Sktad chemiczny: zuzyte oleje zawierajgce zanieczyszczenia (produkty rozktadu weglowodordw),
5, 130205¢ | W tym: wielopierscieniowe weglowodory aromatyczne, zanieczyszczenia state (zywice i koksy).
Wiasciwosci: moga stanowic zagrozenie dla zdrowia i srodowiska, draznigcy [HP4], ekotoksyczny
[HP14].
Sktad chemiczny: zuzyte oleje zawierajgce zanieczyszczenia (produkty rozktadu weglowodorow),
6. 13 03 08* w tym: wielopierscieniowe weglowodory aromatyczne, zanieczyszczenia state (zywice i koksy).
Witasciwosci: moga stanowic zagrozenie dla zdrowia i srodowiska, draznigcy [HP4], ekotoksyczny
[HP14].
Sktad chemiczny: m.in. amina ttuszczowa, formaldehyd, monoetyloamina, toluilenodiizocyjanian,
alkilodiamina fojowa
7. 16 0305* | Wiasciwosci: odpad draznigcy [HP4], dziatajgcy toksycznie na narzady docelowe (STOT) lub
zagrozenie [HP5], ostro toksyczny [HP6], rakotworczy [HP7], iracy [HP8], mutagenny [HP11],
ekotoksyczny [HP14].
Sktad chemiczny: ubrania robocze, rekawice, materiaty filtracyjne i sorbenty po usuwaniu rozlewéw
awaryjnych zanieczyszczone m.in. wodg amoniakalng, aming ttuszczowg, glikolem dietylenowym,
izpropanolem, p-toluidynem, benzyng do lakieréw, monoetanoloaming, toluilenodiizocyjanianem,
8. 1502 02* alkilodiaming tojowa.
Wiasciwosci: odpad draznigcy [HP4], dziatajacy toksycznie na narzady docelowe (STOT) lub
zagrozenie [HP5], ostro toksyczny [HP6], rakotwdrczy [HP7], zracy [HP8], dziatajacy szkodliwie na
rozrodczos¢ [HP10], ekotoksyczny [HP14].
Sktad chemiczny: opakowania z tworzyw sztucznych lub metalu, zanieczyszczone m.in. aming
tluszczowg, styrenem, izopropanolem, toluidyna, diizopropanoaming, benzyng do lakieréw,
9. 1501 10* monoetanoloaming, toluilenodiizocyjanianem, alkilodiaming tojowa.
Wiasciwosci: odpad draznigcy [HP4], dziatajacy toksycznie na narzady docelowe (STOT) lub
zagrozenie [HP5], ostro toksyczny [HP6], rakotwdrczy [HP7], zragcy [HP8], ekotoksyczny [HP14].
Sktad chemiczny: m. in. kwas nadchlorowy, solny, izopropanol, wodorotlenek sodu, toluen, kwas i
10. 16 05 66* bezwodnik octowy, pirydyna, toluen, metanol.
Wiasciwosci: odpad tatwopalny [HP3], draznigcy [HP4], dziatajacy toksycznie na narzady docelowe
(STOT) lub zagrozenie [HP5], ostro toksyczny [HP6], zracy [HP8], ekotoksyczny [HP14].
Odpady inne niz niebezpieczne
11, 070199 Sktad chemiczny: produkt reakgji poliolu z izocyjanianem.
Wiasciwosci: odpad staty, nie powodujacy bezposredniego zagrozenia dla srodowiska.
Sktad chemiczny: m.in. kopolimer styrenowomaleinowy, mieszanina gaczu parafinowego ze
12. 070299 stearynianem glinu, mieszanina gaczu parafinowego i oleju mineralnego, etoksylat oleju
rycynowego , etoksylat oleju sojowego.
Wiasciwosci: odpad nie powoduje bezposredniego zagrozenia dla Srodowiska,
‘ Przektadki tekturowe z palet, opakowania po srodkach fluoroscencyjnych.
13. 150101 Sktad chemiczny: celuloza.
Wiasciwosci: odpad staly, biodegradowalny, nie powoduje bezposredniego zagrozenia dla
Srodowiska.
Opakowania po woskach polietylenowych, stearynianie glinu, oleju rzepakowym, palmowym,
14, 150102 glicerynie, alkoholu heksahydroksylowym.
Sktad chemiczny: m. in. polimery, dodatki do tworzyw.
Wiasciwosci: odpad staty, nie powoduje bezposredniego zagrozenia dla Srodowiska.
Sktad chemiczny: celuloza.
15. 150103 Wiasciwosci: odpad staty, biodegradowalny, nie powoduje bezposredniego zagrozenia dla
Srodowiska.
Sktad chemiczny: opakowania stalowe zanieczyszczone m.in. alkoholem ttuszczowym, mieszaning
16. 150104 gaczu parafinowego i oleju min., 2-butylo-2-etylo-propandiolem, eterem metylowym glikolu
dieropylenowego, alkoholem oleocetylowym i alkoholem cetylostearylowym.
Wiasciwosci: odpad staty, nie powodujacy bezposredniego zagrozenia dla $rodowiska.
17. 150107 Sktad chemiczny: krzemionka.

Wiasciwosci: odpad staty, obojetny, nie powoduje bezposredniego zagrozenia dla sSrodowiska.
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Sktad chemiczny: tkaniny zanieczyszczone olejami maszynowymi i smarami (oleje i zageszczacze
18. 150203 wapniowe).
Wiasciwosci: odpad staty, nie powodujgcy bezposredniego zagrozenia dla Srodowiska.

1) — wlasciwosci odpadéw niebezpiecznych, okreslone zostaty zgodnie z Rozporzgdzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014 z 18 grudnia 2014 r.
zastepujacym zatacznik 11l do dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE w sprawie odpadéw oraz uchylajgcym niektére
dyrektywy.

1V.3.3. Wszystkie odpady powstajgce w wyniku dziatalnosci instalacji magazynowane sg selektywnie
w wyznaczonych do tego celu miejscach, odpowiednio opisanych (kod, nazwa odpadu)

i zabezpieczonych przed dostepem oséb postronnych.

IV.3.4. Wytwarzane odpady przewidziane do odzysku lub/i unieszkodliwiania sg przekazywane
posiadaczom odpaddw legitymujacym sie stosownymi zezwoleniami.”

11. W punkcie IV. pozwolenia pn. ,Warunki wprowadzania do srodowiska substancji i energii
w czasie normalnego funkcjonowania instalacji”, wykresla sie podpunkt 4 pn. ,Emisja sciekow”

12. Po punkcie IV pozwolenia dodaje sie nowy punkt IVa o brzmieniu:

»IVa. llos¢ oraz sktad sciekow powstajacych z instalacji

W wyniku-eksploatacji instalacji IPPC powstajg Scieki przemystowe o stanie i sktadzie:

Tabela nr 8
Wskaznik zanieczyszczenia Dopuszczalna wartos¢

Fenole lotne (indeks fenolowy) 15 mg/I

Otéw 1,0 mg Pb/I
Chrom ogdlny 0,2 mg Cr/I
Kadm 0,2 mg Cd/I
Miedz 1,0 mg Cu/I
Nikiel 1,0 mg Ni/l

Cynk 5,0 mg Zn/|

Rted 0,03 mg Hg/I

Scieki przemystowe ze wszystkich instalacji sa kierowane okresowo do sieci kanalizacyjnych
zaktadu PCC Energetyka Blachownia i przesytane do Centralnej Oczyszczalni Sciekéw zaktadu PCC
Energetyka Blachownia Sp. z 0.0.

Scieki przemystowe z terenu, gdzie znajduje sie instalacja Wydziat ZB-4 s3 zbierane do dwéch
zbiornikéw usredniajgcych o objetosci 200 m® kazdy.

Scieki przemystowe z instalacji Wydziat ZB-1 s3 gromadzone na wydziale w zbiorniku
usredniajgcym o objetosci 20 m3 i okresowo przesytane na teren Wydziatu ZB-3, gdzie s gromadzone
razem ze $ciekami z instalacji Wydziat ZB-3 w podziemnym zbiorniku usredniania $ciekdw.

llo$¢ $ciekdw przemystowych powstajgcych z instalacji wynosi:

- z Wydziatu ZB1 i ZB3 — 5 340 m3/rok,
- z Wydziatu ZB4 — 24 000 m3/rok.”

13. Punkt V pn. ,,Warunki prowadzenia dziatalnosci w zakresie odzysku odpadéw” otrzymuje nowa
nazwe i nowe brzmienie:
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»V. Warunki prowadzenia dziatalnosci w zakresie przetwarzania odpadéw

V.1.Rodzaj i masa odpadow przewidzianych do przetworzenia w procesie R2 — regeneracja
i odzyskiwanie rozpuszczalnikow

Tabelanr9
Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu Mg/rok
1. 07 01 08* Inne pozostatosci podestylacyjne 150,0
i poreakcyjne

V.2. Miejsce i dopuszczalna metoda przetwarzania odpadéw

Przetwarzanie odpadu w postaci zawodnionego acetonu odbywa sie na terenie ICSO Chemical
Production Sp. z o. o. w Kedzierzynie-Kozlu, na dziatce nr 590/10, na instalacji Wydziatu
ZB-3. Przetwarzanie odpadu w procesie odzysku R2 polega na oddzieleniu acetonu od wodnego
roztworu acetonu, uzyskanego w procesie produkcji Kopolimeru KSM, metoda destylacji
periodycznej, pod cisnieniem atmosferycznym. Proces ten odbywa sie w wydziale ZB-3, w kolumnie
destylacyjnej D-122, stanowigcej aparat wykonany ze stali o $rednicy 0,3 m i wysokosci 15,5 m oraz
catkowitej objetosci wynoszacej 2,0 m3. W procesie tym wykorzystywane sg ponadto:

— wyparka kolumny D-122 — jest to pionowy ptaszczowo-rurowy wymiennik ciepta stuzgcy do

podgrzewania produktéw destylacji o powierzchni wymiany 27 m?,

— kondensator kolumny D-122 — jest to pionowy zbiornik stalowy o powierzchni wymiany 11,9 m2.

Destylat jest odbierany do zbiornikéw V-121a i V-121b, sa to zbiorniki lezgce, wykonane
z aluminium, o przekroju elipsy o wymiarach 0,95 m x 1,5 m x 1,9 m, o objetosci catkowitej 2,0 m3
kazdy wraz z kondensatorem opar nad nimi, a wywar tj. pozostatos$¢ po destylacji (25 kg na 1 tone
destylowanego acetonu) zawierajagcy gtéwnie wode — ok. 90% i niewielkie ilosci kopolimeru,
przechowywany jest w kubie kolumny i okresowo po ok. trzech destylacjach spuszczony do
zbiornikéw usredniania $ciekow.

Zdolnos¢ produkcyjna instalacji odzysku acetonu wynosi 1 Mg/dobe.

V.3. Miejsce i spos6b magazynowania odpadéw przewidzianych do przetwarzania w procesie R2

Odpad w postaci zawodnionego acetonu, przewidywany do odzysku, spuszczany jest z odbieralnika
M-125 (instalacja produkcji Kopolimeru KSM wydz. ZB-1) do paletokontenera i przewozony
transportem wewnetrznym na wydziat ZB-3, na kolumne destylacyjng D-122.”

14. Punkt VII. pozwolenia pn. ,Wymagane dziatania, w tym S$rodki techniczne majace na celu
zapobieganie lub ograniczanie emisji, w szczegélnosci sposoby osiggania wysokiego poziomu
ochrony srodowiska jako cato$ci oraz sposoby ograniczania oddzialywan transgranicznych na
srodowisko” otrzymuje w catosci nowe brzmienie:

»VIl. Wymagane dziatania, w tym srodki techniczne majgce na celu zapobieganie lub ograniczanie

emisji, w szczegélnosci sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci
oraz sposoby ograniczania oddziatywan transgranicznych na srodowisko
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Metody osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci, stosowane przez

prowadzgcego instalacje, to:

- lokalizacja instalacji na terenie przemystowym, o uporzadkowanej infrastrukturze technicznej
(kanalizacja przemystowa z dostepem do oczyszczalni $ciekdw, utwardzone i szczelne drogi oraz
place),

- zabezpieczenie wtasciwych warunkéw magazynowania surowcéw i produktdéw oraz prowadzenia
proceséw technologicznych zapewniajgcych ochrone gleby, ziemi i wod gruntowych (wg danych
zawartych w punkcie Vlla pozwolenia),

- stosowanie opracowanych instrukcji roztadunku cystern i autocystern,

- stosowanie opracowanych instrukcji zatadunku, roztadunku i ekspedycji produktow,
magazynowania materiatéw chemicznych, eksploatacji urzadzen dozorowych,

- prowadzenie proceséw technologicznych oraz ich monitorowanie zgodnie z zasadami zawartymi
w opracowanych instrukcjach ruchowych i procedurach,

- stosowanie opracowanych procedur postepowania na wypadek awarii,

- opracowywanie planéw przegladéw i konserwacji urzadzen oraz utrzymywanie urzgdzen w dobrym
stanie technicznym,

- wprowadzanie do kanalizacji zaktadu PCC Energetyka Blachownia $ciekdbw w okreslonej ilosci
i jakosci,

- minimalizacja wytwarzanych odpaddw poprzez: zakup surowcow i urzadzen odpowiedniej jakosci,
nadzér nad stanem technicznym urzadzeri instalacji, prawidtlowe prowadzenie proceséw
technologicznych,

- zabezpieczenie wiasciwych warunkédw magazynowania odpadow: wszystkie odpady kwalifikowane
jako niebezpieczne s izolowane od srodowiska w odpowiednio zorganizowanych i zabezpieczonych
miejscach magazynowania odpaddéw, bez mozliwosci uwolnienia oddziatywania na powierzchnie
ziemi,

- zapewnienie odzysku odpadéw opakowaniowych poprzez zawarcie statej umowy z organizacjg
odzysku,

- odzysk stosowanego acetonu w procesie R-2,

- selektywna zbidrka odpaddw oraz przekazywanie ich posiadaczom legitymujgcym sie stosownymi
zezwoleniami,

- zastosowanie skraplania w uktadzie chtodnica zwrotna/odbieralnik - jako metody ograniczania
emisji z proceséw produkcyjnych,

- zastosowanie urzgdzen redukujgcych emisje podczas magazynowania:

e tlenku etylenu (skutecznos¢ absorpcji 95%) i tlenku propylenu (skuteczno$¢ absorpcji 90%),
ktére sg absorbowane w kolumnach absorpcyjnych (skrubery poétkowe) - w roztworze
kwasu fosforowego,

e chlorku metylu, ktéry jest absorbowany w kolumnie absorpcynej (skruber z wypetnieniem
z pierscieni Biateckiego) - w izopropanolu,

- zastosowanie, w procesach syntezy z tlenkiem etylenu lub z tlenkiem etylenu i tlenkiem propylenu,
redukcji emisji poprzez absorpcje prowadzong w kolumnach absorpcyjnych o skutecznosci 95% -
absorpcja tlenku etylenu i 90 % - absorpcja tlenku propylenu.

Z uwagi na wielko$¢ i parametry emisji — eksploatacja instalacji nie powoduje transgranicznego
oddziatywania na srodowisko.”

15. Tabeli zawartej w punkcie Vlla. pozwolenia pn. ,Wymagania zapewniajgce ochrone gleby, ziemi
i wod gruntowych, w tym srodki majgce na celu zapobieganie emisji do gleby, ziemi i wadd
gruntowych oraz sposéb ich systematycznego nadzorowania” nadaje sie numer 10 i otrzymuje
ona w catosci nowe brzmienie:
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Tabela nr 10

Lp. | Kod zbiornika/ | Zawartos¢ zbiornika/ Wielko$¢ zbiornika/ Sposob
reaktora reaktora/ opakowania/ reaktora/ opakowania/ zabezpieczenia
kolumny/ roztadunku kolumny
produktu
1 2 3 4 5
Materiaty i surowce wykorzystywane w instalacjach wymagajacych pozwolenia zintegrowanego
Wydziat ZB-1
1: Aceton 1000 | paletokontener Magazyn ogrzewany
Bezwodnik maleinowy 25 kg worek polietylenowy zaraykany Jub: bata
prod. (betonowa
Kwas octowy 120/2201 podtoga, sorbent
beczka polietylenowa (piasek) do usuwania
Woda amoniakalna 1000 | paletokontener rozlewdw, posadzka
Styren techniczny 200 | beczka metalowa wytozona kafelka.mi
Kwas mréowkowy 1000 | paletokontener chemoodpornyml
Formaldehyd 1000 | paletokontener . "_dp*Y"",am' da
zbiornikéw
w piwnicy)

2. Zb. B-206 Amina | rzedowa tojowa 61 m? (B-206) Taca murowana,
Zb. B-101 37,5 m* (B-101) zawory

3. Zb. B-3a Amina | rzedowa fojowa 14 m? Piwnica budynku
Zb. B-3b 14 m3 4103

Wydziat ZB-3

1. Kwas borowy 25 kg worek polietylenowy Wiata zamykana,
Wodorotlenek potasu 25 kg worek polietylenowy podtoze betonowe
Wodorotlenek sodu 25 kg worek polietylenowy | (obiekt 4009b)
Kwas borowy 25 kg worek papierowy
Olej koksowy 20 kg kartony
Olej palmowy 25 kg wiaderka

polietylenowe

2. Kwas octowy 200 | beczka polietylenowy Pomieszczenie
Kwas mlekowy 1000 | poletokontener zamykane,
Kwas solny 30 | kanister polietylenowy ogrzewane
Alkohol heksahydroksylowy 25 kg worki polietylenowe
(Sorbitol)

3. Zbiorniki 64m?3 kazdy Taca murowana,
magazynowe: eksplozymetry,
V-200/1, Tlenek etylenu zawory
V-200/2, bezpieczenstwa,
V-200/3 jeden ze zbiornikéw

4. Zbiorniki 32 mékazdy uzywany jako
magazynowe: awaryjny
V-403 Tlenek propylenu
V-1A
V-1B
Zbiorniki: Chlorek metylu 49 m?

V-801
V-802 25m3

5. Zbiorniki: 34 md Taca murowana
V-703 Amina | rzedowa kokosowa 34md
V-704
Zb. V-704 Diamina ttuszczowa 34m3 zb. magazynowy
Zb. V-703 Amina | rz. fojowa uwodorn. 34m3 zb. magazynowy
V-204 s | Olej rycynowy 47 m?

6. n-butanol 200 | beczka metalowa lub Wiata magazynowa,

54




1000 | paletokontener

Metanol

200 | beczka metalowa

Amina | rzedowa kokosowa

200 | beczka metalowa

Dimetylodialkiloamina 11l rz.

200 | beczka metalowa

wybetonowane
podtoze

Izotridekanol

200 | beczka metalowa

Plac magazynowy

Izopropanol 1000 | paletokontener wybetonowany z
Diamina ttuszczowa 200 | beczka metalowa kanatem $ciekowym
p-toluidyna 200 | beczka metalowa potaczonym ze
n-butanol 200 | beczka metalowa lub | studzienka
1000 | paletokontener
Amina kokosowa 200 | beczka metalowa
Dimetylodialkiloamina 200 | beczka metalowa
Il rzedowa
Alkohol ttuszczowy nasycony 1000 | paletokontener
Metakrylan hydroksypropylu 1000 | paletokontener lub
200 | beczka metalowa
Gliceryna 1000 | paletokontener
Alkohol cetylostearylowy 200 | beczka metalowa
Alkohol oleoctylowy 200 | beczka metalowa
Dimer alkoholu ttuszczowego | 200 | beczka metalowa
2-butylo-2-etylopropanodiol 200 | beczka metalowa
(BEPD)
Olej rzepakowy, sojowy 1000 | paletokontener
Eter metylowy glikolu 200 | beczka metalowa
dipropylowego (EMGDP)
Tréjetanoloamina 1000 | paletokontener
200 | beczka metalowa
n-butanol, metanol 200 | beczka metalowa Wiata mag.,
1000 | paletokontener wybetonowane
Amina | rzedowa kokosowa 200 | beczka metalowa podtoze

Dimetylodialkiloamina
Ill rzedowa

200 | beczka metalowa

WYDZIAtL ZB-4

Bezwodnik maleinowy

25 kg worek polietylenowy

Chlorek sodu

25 kg worek polietylenowy

Wodorotlenek sodu

25 kg worek polietylenowy

Nadsiarczan amonu

25 kg worek polietylenowy

Siarczyn sodu

25 kg worek polietylenowy

Melamina

25 kg worek papierowy

Akryloamid proszkowy

25 kg worek papierowy

Formalina techniczna

1000 | paletokontener

Zywica mocznikowo-
formaldehydowa

1000 | paletokontener

4,4-metylenobis
fenyloizocyjanian (MDI)

1000 | paletokontener

Pochodne alkilodiaminy
(Bikaminox S-3)

200 | beczka metalowa

Kwas laurynowy

25 kg worek polietylenowy

Magazyn ogrzewany

zamykany

Metanol techniczny

120 | beczka polietylenowa

Wiata magazynowa
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Nonylofenol oksyetylenowany
(Rokafenol N-5)

120 | beczka polietylenowa

Eter polioksyetylenoglikolowy
alkoholu ttuszczowego
(Rokanol DB-7)

120 | beczka polietylenowa

Kwas solny techniczny

30 | kanister polietylenowy

Monoetanoloamina
techniczna

30 | kanister polietylenowy

Nadtlenek wodoru

301,601
kanister polietylenowy

Kwas p-toluenosulfonowy

25 kg worek polietylenowy

Pasta aluminiowa

20 | wiaderko metalowe

zamykana, podtoze
betonowe
(przy hali i)

Chlorek benzylu 200 | beczka polietylenowa
Zb.75-11 Eter metylowy glikolu 25000 | Taca murowana

polietylenowego (MTGE)

Polioksyetylenoglikol 200 | beczka metalowa Wiata magazynowa

(Polikol 300) przy hali |, podtoze

Polioksypropylenodiol (D- 200 | beczka metalowa betonowe

2002)

Alkilodiamina tojowa 200 | beczka metalowa

Dwuetanoloamina 200 | beczka metalowa

Ftalan alkilobenzylu 216,5 | beczka metalowa

Olej rzepakowy 200 | beczka polietylenowa

Kwasy ttuszczowe 45/55 200 | beczka polietylenowa

Izopropanol 1000 | paletokontener

Glikol dietylenowy 1000 | paletokontener

Etoksylowana alkiloamina 1000 | paletokontener

kokosowa (CD-5)

Kwasy ttuszczowe oleju 1000 | paletokontener

talowego

Etoksylat aminy kokosowej (C- | 213,5 | beczki metalowe

11) 1000 | paletokontener

Etoksylat aminy tojowej 213,5 | beczka metalowa

(SH-11) 216,5 | beczka metalowa

Etoksylat oleju 1000 | paletokontener

kokosowo/palmowego

Polioksytetrametylenoglikol 200 | beczka metalowa Ptyta magazynowa

Toluenodiizocyjanian 200 | beczka metalowa wybetonowana

Octan n-butylu 1000 | paletokontener

Etoksylat izotridekanolu 1000 | paletokontener

Etoksylat alkoholu 1000 | paletokontener

laurylowego

Amina Il rz. tojowa 200 | beczka metalowa
Przettoczki: Chlorek metylu Wybetonowana
P-530 5301 ptyta przy halililll
P-1100 11001
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7. Beczka Chlorek metylu 0,5m?3 Wiata magazynowa
cisnieniowa wybetonowana obok
hali lll
8. Olej mineralny 1000 | paletokontener Taca betonowa przy
reaktorze 2000/1

Procesy produkcji

Wydziat ZB-1

Instalacja produkcji Kopolimeru KSM i Noramu M2SH

Gotowy produkt

Beczka met. V-200 |

1. Reaktor R-1 Produkcja Kopolimeru KSM 2,2m3 Posadzka wytozona
kafelkami
Reaktor R-6 Proces neutralizacji 25m? chemoodpornymi z
otrzymanego kopolimeru ! odptywami do
zbiornikéw
2. Zbiornik . Zawory, taca
Przechowywanie gotowego 3
magazynowy . 28 m murowana
produktu Kopolimeru KSM
B-408
3. Odbieralnik Zbierany jest aceton Zawory, przerywacz
M-125 zanieczyszczony wodg i 3md ognia
oligomerami
4. Reaktor R-1 Produkcja Noramu M2SH 2,2m3 Hala produkcyjna,
Reaktor R-6 Neutralizacja i oczyszczanie 2,5m? posadzka wytozona

kafelkami
chemoodpornymi z
odptywami do
zbiornikow
Sciekowych

Produkcja Noramacu SHP
5. Reaktor R-9 Produkcja Noramacu SHP 3m? Zawory:
Zb. posredni B-2 4m? OEZpICCIRSI,
spustowy
6. Wieza . Roztadunek do zbiornika Hala produkcyjna,
. granulacja .
granulacyjna nadwagowego posadzka wytozona
kafelkami
. chemoodpornymi z
7 T Roztadunek gotowego 200 kg big-bag, S ——

produktu

50 kg worki polietylenowe

zbiornikéw
Sciekowych

Instalacja srodkéw powi

erzchniowo-czynnych

Prowadzenie procesu

8. Reaktor R-4 otrzymywania 2,5m?
Sulfobursztynianu N-5
9. Roztadunek gotowego

monoestru proces produkcji
dwuetapowy

1000 | paletokontener

Roztadunek gotowego
produktu

1000 | paletokontener

Hala produkcyjna,
posadzka wytozona
kafelkami
chemoodpornymi z
odptywami do
zbiornikow
Sciekowych

Wydziat

ZB-3

Produkcja estrow

Podtoze z ptytek
chemoodpornych, z
obu stron instalacji

1. Reaktor R-83 Proces estryfikacji 2,6 m? i
kanaty $ciekowe
majgce potaczenie ze
zbiornikami sciekow
2. Gotowy produkt 200 | beczka metalowa Plac magazynowy,
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wybetonowany, z
kanatem $ciekowym
potgczonym ze

studzienka
Instalacja alkoksylacji
Podtoze z ptytek
Reaktory: chemoodpornych,
3 . ..
3. g_ig; Proces produkcji Alkoksylatéw Z:g 23 i::a‘:ysgi?gk':‘;t:laq]
R-10 10 m3 majgce potaczenie ze
zbiornikami Sciekow
Gotowy produkt
4. Zbiorniki Taca betonowa
Magazynowe: | Bikaminy CD-2, CD-5, CD-10, | 34 m?
V-703 3
C-2,C-11, 34m
V-704 26 P
V-705
V-142 48 m3
V-107 PEM 40 m3
V-234 Solumul 487 60 m?
V-233 Solumul 484 60 m?
5. Bikaminox S-3 210 | beczka metalowa Plac magazynowy,
Alkosil CS 4P 1000 | paletokontener wybetonowany, z

Bikanol OC-2, Bikanol OC-5

1000 | paletokontener

Lostris RE

1000 | paletokontener

Etoksylat kokosowo/palmowy

1000 | paletokontener

Bikanol C-6,5, C-10, C-25.

200 | beczka metalowa
1000 | paletokontener

Bikamin SH-11

200 | beczka metalowa
1000 | paletokontener

Bikanol B-1/1 R-500

1000 | paletokontener

Bikamin p-T, Bikamin pT-3,2

200 | beczka metalowa
1000 | paletokontener

Wodorotlenek amoniowy

120 | beczka polietylenowa

Bikamin DPPT

1000 | paletokontener

Bikanol FRWL-10

200 | beczka metalowa
1000 | paletokontener

Bikanol M-1/1,25 B-500

1000 | paletokontener

Bikanol PD

1000 | paletokontener

Bikanol DAT-10

1000 | paletokontener

Bikanol TEAP-1

1000 | paletokontener

Bikaster OR-15

1000 | paletokontener

Solumul E35

1000 | paletokontener

Synovelle 40 CD

1000 | paletokontener

Emulsil CO-26

200 | beczka metalowa
1000 | paletokontener

Emulsil CO-40

200 | beczka metalowa
1000 | paletokontener

Synovelle SAM 920

1000 | paletokontener

Synovelle A 380-45

1000 | paletokontener

Bikanol SL 20

1000 | paletokontener

Bikanol MSV-11

200 | beczka metalowa
1000 | paletokontener

kanatem Sciekowym
potfaczonym ze
studzienkg
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Wydziat ZB-4 hala li lll

Instalacja chlorkéw amin ttuszczowych

Posadzka hali |
wytozona ptytkami
chemoodpornymi,
w podtodze
umieszczone kratki
sciekowe

z odprowadzeniem

Reaktory: poprzez studzienke

i R-2000/1, Proces produkgiji 20m?3 : K

© | R-500/2 Kaminoks CD-5 0,5m? zrapacsid
zanieczyszczen
statych do instalacji
usredniania sciekéw,
piasek jako sorbent
stosowany przy
rozlewach,
monitoring chlorku
metylu (opis A)
Magazyn wyrobdw
gotowych -
ogrodzony,
zamykany, w 1/3
zadaszony,

2. Gotowy produkt 120 | beczka pe b
betonowe podtoze,
piasek stosowany
jako sorbent przy
rozlewach (opis B)

3. Reaktor R-350/2 | Proces produkcji TeraminuD | 0,35 m? (A)

4, Gotowy produkt 200 | beczka metalowa (B)

Instalacja tlenkéw amin

5. Reaktor Proces otrzymywania 20m 3 (A)

R-2000/1 Kamoksu R 11-70 !
6. Gotowy produkt 120 | beczka pe (B)
Kamoks R 11-70 1000 | paletokontener
Instalacja estrow amin ttuszczowych
Proces otrzymywania Eldanu 4 (A)
7. Reakter R-350/2 M/EG (pierwszy etap procesu) 0,35m
Reaktor R-500/2 | Drugi etap procesu 0,5m?3 (A)

8. Slzgzwl\a/pégdu'(t 1000 | paletokontener ()

Instalacja pochodnych amin

9. Reaktor Proces otrzymywania 2m?3 (A)

R-2000/1 Oxadu K-251

& gg;zvr(»_'zrgrfdukt 120 | beczka polietylenowa ()

Instalacja pochodnych estrow

. | Reakor Proces otrzymywania 2m3 (A)

820001 Cuprolu S 0,35m?
R-350/2 !
2 Gatowy produkd 120 | beczka polietylenowa ()
Cuprol S
Instalacja procesu o-metylowania i kwaternizacji
13. Proces produkcji Sorbentu Posadzka hali Ill

Reaktor R-6700

ZSA-09 i Bikametu C 6,5

6,7m?3

wytozona ptytkami
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Auczd . Oddzielenie fazy statej 0k.0,5m? chemeadpormym,
filtracyjna w podtodze
. : : 4md umieszczone kratki
- Separator Rezdzial faz ~predkea (rozdzielone fazy spuszcza Sciekowe
3 Sorbentu ZSA-09 i Bikametu C | . f ; .
V-4 m sie do kontenerdw o poj. z odprowadzeniem -

6,5 5 .

1m?3) poprzez studzienke
ztapaczka
zanieczyszczen
statych - do instalacji
usredniania Sciekdw,

Oczyszczanie surowego 10,0 m3 piasek jako sorbent

Reaktor R-10 produktu — (produkt spuszcza sie do stosowany przy
produkcja Sorbentu ZSA-09 kontenera o poj. 1 m3) rozlewach,

i Bikametu C 6,5 monitoring stezenia
chlorku metylu -
eksplozymetr przy
przettoczce chlorku
metylu (opis C)

15. | Zbiornik Gotowy produkt . ) Taca murowana
stokazowy ZS-3, Sorbent ZSA-09 20m’i25m
Z8-5
16. Zblorr.nk Gotowyprodukt . Taca murowana
stokazowy Bikamet C 6.5 16 m
Z5-10 !
17. | Reaktor R-6700 | Produkcja Noramium 2M2HT i 6.7 m? (C)
MB2HT !
18. Gotowy produkt 1000 | paletokontener (B)
Noramium 2M2HT i MB2HT 200 | beczki metalowe
19. | Reaktor Proce; produkcji 10,0m? (C)
R-10 Terminu E 2/3
20. Gotowy produkt 120 | beczka pe (B)
Teramin E2/3 1000 | paletokontener
Instalacja pochodnych amidow
21. Proces otrzymywania Marwitu 3 Posadzka betonowa,
Beskior 300071 SU-4 Sl wzdtuz hali kanat
Sciekowy
z odprowadzeniem -
poprzez studzienke
z tapaczky
Proces otrzymywania Instaru 5 zanieczyszczen
Reaktor 3000/1 NS lub AS 30m statych - do instalacji
usredniania sciekdw,
piasek stosowany
jako sorbent przy
rozlewach
22. Gotowy produkt 120 | beczka pe Magazyn wyrobow

Marwit SU-4 1000 | paletokontener gotowych —

Gotowy produkt ogrodzony,

Instar NS 120 Maczkd e zamykany, w 1/3
zadaszony,
utwardzone

Gotowy produkt 120 | beczka pe b.etonowe podtoze,

Instar AS piasek stosowany

jako sorbent przy
rozlewach
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Instalacja srodkéw powierzchniowo-czynnych

23. | Reaktor Proces otrzymywania 10m?3 (A)
R-10 Sulfobursztynianu N-5,
24. Gotowy produkt (B)
Sulfabursamyniany N5 1000 | paletokontener
Instalacja zywic
25. | Reaktor R-2500 | Produkcja Mopolu 2,5m3 (A)
Reaktor 500/2i | Otrzymywanie Profiksu 40 0,5m3
R-2000/1 (proces dwuetapowy) 2,0m3
i (B)
Gotowy produkt 120 | beczka pe (Profiks)
26. . 5 1000 | paletokontener
Mopol i Profiks 40
(Mopol)
Instalacja produkcji estrow
Produkcja Bikanolu SAM 720 i 3 (C)
27. | Reaktor R-5000 Produktu 507555 50m
28. Gotowy produkt (B)
Bikanol SAM 720 i Produkt 1000 | paletokontener
507555
Produkcja pochodnych izocyjanianéw
29. . . Proces otrzymywania komp. A 3 (A)
Mieszalnik M-11 do Poliurekolu 32E, 0,5m
Proces otrzymywania:
2?;:;8;” Poliurekolu 32 Ekomp. B i 1,6 m?3
Prepolimer UE-2
Proces otrzymywania
gieoazktor Prepolimeru P-6, Poliurekol 0,4m?3
32Z komp. A
Mieszalnik M-10 tragmywaEnie kamp. 0,5m?3
Izopuru D-20
Reaktor R- Otrzymywanie komponentu B L6 3
1600/11 Izopuru D-20 !
30. Gotowy produkt - komponent (B)
A do Poliurekolu 322 50 | hiehok metalowy
Gotowy produkt - komponent | 20| wiadro metalowe
B do Poliurekolu 32E,
Prepolimer UE-2 50 | hobok metalowy
Gotowy produkt V-50 | obok met.
Prepolimer P-6 Beczka met. V-216
Gotowy produkt .
komponent A Izopuru D-20 SO Bl DR
Gotowy produkt
komponent B Izopuru D-20 >0 hobok metalowy

16. Tre$¢ zawarta w punkcie VIIl. pozwolenia pn. ,Sposoby efektywnego wykorzystania energii”
otrzymuje brzmienie:

»Efektywna gospodarka energetyczna realizowana jest poprzez:

- witasciwg organizacje pracy instalacji — maksymalizacja wykorzystania linii technologicznych poprzez
eliminacje wolnych przerobéw i minimalizacje postojéw (postoje tylko w ramach wymaganych
przegladow, konserwacji i napraw),

- obstuge urzadzen zgodnie z instrukcjami obstugi i zaleceniami nadzoru,

- Sciste przestrzeganie harmonogramu przegladdéw i konserwacji urzadzen,

- stosowanie urzadzen energooszczednych,
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- monitorowanie zuzycia medidw energetycznych na wszystkich wydziatach produkcyjnych wraz
z rejestrowaniem danych (energia cieplna: Wydziat ZB-1 i ZB-3 — systematyczna kontrola zuzycia
gazu do produkcji pary, Wydziat ZB-4 — pomiar ilosci energii cieplnej od dostawcy zewnetrznego za
pomocyg systemu komputerowego; energia elektryczna: comiesigczna kontrola zuzycia energii za
pomocg licznikéw zainstalowanych na poszczegéinych wydziatach produkcyjnych),

- okresowa analize danych dotyczgcych zuzycia medidw energetycznych ipodejmowanie dziatan

korygujacych.”

17. Tre$¢ zawarta w punkcie 1X.4. pozwolenia pn. ,,Monitoring ilosci zuzywanej wody” otrzymuje
brzmienie:

»Pomiar ilosci zuzywanej wody sanitarnej i przemystowej na poszczegélnych instalacjach ICSO
Chemical Production Spétka z o. o. prowadzony jest za pomoca urzadzen pomiarowych
przedstawionych w ponizszej tabeli:

Tabela nr 11
Lp. Nazwa pomiaru Rodzaj przyrzadu
1 2 3
Wydziat ZB-1
1 Woda sanitarna budynek 4103 wodomierz
2 Woda przemystowa budynek 4103 wodomierz
Wydziat ZB-3
1 Woda sanitarna budynek 4003 wodomierz
2 Woda przemystowa budynek 4004 wodomierz
Wydzial ZB-4
1 Woda sanitarna — studzienka na 5
wejsciu na teren ICSO ChP Wedgrmlerz
2 Woda przemystowa — studzienka na :
wejsciu na teren ICSO ChP woramigrz

Zaktad posiada wtasng stacje uzdatniania wody zlokalizowang w kottowni Wydziatu ZB1, na ktérej
jest produkowana woda zdemineralizowana uzywana do produkgji.

Zuzycie wody zdemineralizowanej jako surowca do produkcji jest monitorowane
w komputerowym systemie finansowo-ksiegowym Spétki. Raz w miesigcu z kazdego wydziatu
produkcyjnego do systemu wprowadzane s3 dane dot. m.in. ilosci zuzytych surowcéw (w tym wody
zdemineralizowanej) na produkcje poszczegdlnych produktow .

18. Tre$¢ zawarta w punkcie IX.7. pozwolenia pn. ,Zakres, sposéb i termin przekazywania organowi
ochrony $rodowiska i Opolskiemu Wojewédzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Opolu
corocznej informacji pozwalajgcej na przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi
w decyzji” otrzymuje brzmienie:

»a) Naktada sie na prowadzgcego instalacje obowigzek przekazywania organowi ochrony $rodowiska
oraz Opolskiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Opolu rocznego
sprawozdania z monitoringu: ilosci wykorzystywanej wody na potrzeby instalacji wymagajacych
pozwolenia zintegrowanego, rodzaju iilosci odpadéw wytwarzanych w wyniku eksploatacji
instalacji wymagajgcej pozwolenia zintegrowanego, informacje o wielkosci produkcji i ilosci
wykorzystanych surowcéw w celu weryfikacji wielkosci emisji — w terminie do 31 marca kazdego
roku, za rok poprzedni.
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b) Wyniki monitoringu proceséw technologicznych przechowywaé na terenie zaktadu przez okres
5 lat i udostepniaé na zagdanie organowi ochrony srodowiska i organowi kontrolnemu.”

19. Treé¢ zawarta w punkcie X. pozwolenia pn. ,Sposoby zapobiegania wystepowaniu
i ograniczaniu skutkow awarii oraz postepowania w czasie wystgpienia awarii, w tym wymoég
informowania o wystapieniu awarii” otrzymuje brzmienie:

»Z uwagi na to, ze rodzaj i ilos¢ substancji niebezpiecznych znajdujgcych sie na terenie ICSO
Chemical Production Sp.z 0.0. w Kedzierzynie—Kozlu kwalifikuje zaktad, zgodnie z obowigzujacym
stanem prawnym, do zakfadu o duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystowej, nie ustala
sie warunkéw w przedmiotowym zakresie.

Substancje decydujace o kwalifikacji zakfadu to: tlenek etylenu, tlenek propylenu, 4,4-metyleno bis
(2-chloranilina) — tzw. MOCA, chlorek metylu.

Zaktad posiada zatwierdzony:

- wewnetrzny plan operacyjno—ratowniczy,
- raport o bezpieczenstwie,

- program zapobiegania awariom.”

20. Tres¢ zawarta w punkcie XI. pozwolenia pn. ,Sposoby postepowania w przypadku zakoriczenia
eksploatacji instalacji, w tym sposoby usuniecia negatywnych skutkéw powstatych w srodowisku
w wyniku prowadzonej eksploatacji, gdy sg one przewidywane” otrzymuje brzmienie:

»W  przypadku koniecznosci catkowitej likwidacji instalacji lub likwidacji czesci urzadzen

wylaczonych z uzytkowania nalezy podjgé nastepujace dziatania:

- poinformowac organy ochrony $rodowiska o zamiarze likwidacji instalacji (lub jej czesci),

- opracowac¢ harmonogram rozbiérki i zabezpieczy¢ nadzér osoby odpowiedzialnej za ochrone
srodowiska nad wykonywaniem demontazu urzadzen i prac rozbiérkowych,

- zabezpieczy¢ urzadzenia kanalizacyjne,

- oprézni¢ urzadzenia z zalegajgcych substancji,

- zabezpieczy¢ powstate odpady, w tym — zabezpieczy¢ odpady ptynne, zawierajgce substancje lotne,
przed mozliwoscig emisji tych substancji do powietrza w okresie magazynowania i transportu,

- odtgczyc i zaslepic przewody potaczone z urzgdzeniami,

- wyodrebnié urzadzenia i materiaty majgce wartosé rynkows,

- zaklasyfikowaé pozostate materialy i urzadzenia stanowigce odpad - zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami - do odzysku lub unieszkodliwienia,

- przekazac¢ odpady podmiotom posiadajacym odpowiednie uprawnienia.

Likwidacje obiektdw i urzadzen nalezy prowadzi¢ przy zastosowaniu specjalistycznego sprzetu
gwarantujgcego bezpieczny dla ludzi i Srodowiska demontaz poszczegdlnych obiektow. Likwidacja
instalacji musi by¢ prowadzona zgodnie z obowigzujacymi (w czasie likwidacji) przepisami prawa
budowlanego, bhp oraz wymogami ochrony srodowiska.”

21. Wykresla sie punkt Xll. pozwolenia o brzmieniu:

»XIl. Wylaczyé z udostepniania informacje dotyczagce danych technicznych i technologicznych,
zawarte w punkcie Ill. 2 niniejszego pozwolenia, w catosci, jak réwniez w pkt. 11.2.1.1. w catosci,

63



w dokumentacji pn. ,, Wniosek o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla ICSO Chemical Production
Spotka z 0.0. w Kedzierzynie — Kozlu” opracowany w sierpniu 2006 r.”

22. Zmienia sie numer punktu Xlll. pozwolenia pn. , Termin obowigzywania pozwolenia” na numer
XIl.

Il. Pozostate warunki decyzji pozostajg bez zmian.

Uzasadnienie

ICSO Chemical Production Sp. z o0.0. w Kedzierzynie-Kozlu posiada decyzje Wojewody
Opolskiego nr SR.II.I0C-660-1-44/06 z 26.02.2007 r., udzielajagca pozwolenia zintegrowanego dla
instalacji do produkcji, z wykorzystaniem proceséw chemicznych, produktéw i pétproduktow
chemii organicznej i nieorganicznej, zlokalizowanych w Kedzierzynie-Kozlu przy ul. Energetykéw 4.
Decyzja ta zostata zmieniona decyzja Wojewody Opolskiego nr SR.I11.I0C-660-1-20/07 z 30.08.2007 r.
oraz decyzjami Marszatka Wojewddztwa Opolskiego nr DOS.III-IOC-7636-12/08 z 19.09.2008 r., nr
DOS.Tt.7636-50/10 225.01.2011 r,, nr D0S.7222.44.2011.MK z 9.09.2011r,,
nr D0S$.7222.25.2012.MWi z 6.06.2012 r. i nr D0OS.7222.97.2014.AKa z 24.04.2015 r.

Pismem nr CJ/149/2016 z 16.09.2016r. (data wplywu do UMWO - 19.09.2016r.) ICSO
Chemical Production Sp. z o0.0. w Kedzierzynie-Kozlu zwrécita sie do Marszatka Wojewddztwa
Opolskiego o zmiane wymienionego pozwolenia zintegrowanego.

Do wniosku Spédtka zatgczyta dokumentacje pn. ,Wniosek ozmiane pozwolenia
zintegrowanego udzielonego ICSO Chemical Production Spédtka z 0.0.” Kedzierzyn-KoZle, 2016 r.,
z zatgcznikami, tj.:

— potwierdzeniem dokonania optaty skarbowej,

— dokumentem potwierdzajgcym, ze wnioskodawca jest uprawniony do wystepowania w obrocie
prawnym — KRS 0000038365, sporzagdzonym na dzieri 15.09.2016 r.,

— odpisami z Ksiegi wieczystej,

— oswiadczeniem prowadzacego instalacje,

— dokumentacjg pn. ,Analiza wptywu ICSO Chemical Production jako Zrédta substancji
zanieczyszczajgcych na stan zanieczyszczenia powietrza atmosferycznego w zwigzku ze zmiang
funkcjonowania istniejgcych instalacji Wydziatu ZB-1, ZB-3, ZB-4 oraz warsztatu mechanicznego”,

— dokumentacjg pn. ,Raport o bezpieczenstwie dla ICSO ChP Sp. z 0.0. — Aktualizacja 4” maj 2016 .
wraz z decyzjg nr 90/2016/WZ Opolskiego Komendanta Wojewddzkiego PSP w Opolu z dnia
1 sierpnia 2016 r. zatwierdzajgcg zaktualizowany raport (wersja elektroniczna),

— dokumentacja pn. ,Analiza stwierdzajgca brak koniecznosci sporzadzenia raportu poczatkowego
o stanie zanieczyszczenia gleby i wéd gruntowych dla ICSO Chemical Production ul. Energetykéw
4, 47-225 Kedzierzyn-Kozle” (Przedsiebiorstwo Badar i Ekspertyz Srodowiska SEPO, Knuréw,
kwiecien 2016 r.),

— wersjg elektroniczng wniosku,

oraz

— petnomocnictwem do reprezentowania ICSO Chemical Production Sp. z 0.0. - dla Pani Elzbiety
Biczul wraz z dowodem poniesienia optaty skarbowej od petnomocnictwa.

Do wniosku dotgczony zostat réwniez dowdd uiszczenia, wymaganej przepisami art. 210
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2017 r., poz. 519 z pdZniejszymi
zm.) — zwanej dalej Po$, optaty rejestracyjnej - w wysokosci 50% optaty rejestracyjnej, ktéra
wymagana bytaby w przypadku wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji,
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w ktérych nastgpity istotne zmiany. Whniesienie optaty rejestracyjnej zgodnie z przywotanym
przepisem stanowi warunek rozpatrzenia wniosku.

Whiosek ten zostat ztozony w zwigzku ze zmianami w sposobie funkcjonowania instalacji.

Zgodnie z trescig wniosku zmiany w funkcjonowaniu instalacji zostang przeprowadzone bez zmian
sposobu uzytkowania obiektéw oraz zabudowanych w nich urzadzen technologicznych
i z wykorzystaniem istniejacej infrastruktury technicznej terenu.
Zmiany dotyczg instalacji znajdujacych sie na trzech wydziatach produkcyjnych: ZB-1, ZB-3, ZB-4
izwigzane sg z wytgczeniem z pracy niektérych instalacji zaréwno wymagajacych pozwolenia
zintegrowanego, jak i instalacji pozostatych, przeniesieniem technologii produkcji Mopolu i Profiksu
40 z instalacji IPPC zlokalizowanej na Wydziale ZB-1 na instalacje Wydziatu ZB-4, z wprowadzeniem
nowych technologii na istniejgcych instalacjach i wycofaniem z produkcji niektérych produktow.

Zmiany na wydziale ZB-1:
1. Woylgcza sie z uzytkowania nastepujace instalacje IPPC:
- instalacja do produkg;ji Katalizatora KG i Katalizatora KG stez.,
- instalacja do produkcji zywic (produkcja Profiksu 40 i Mopolu przeniesiona zostaje na
Wydziat ZB-4 z wykorzystaniem istniejgcych urzgdzen produkcyjnych tego wydziatu),

2. W instalacji do produkcji estréw i Kopolimeru KSM: z produkcji wycofuje sie Boran
Bikanolu M, uruchamia sie produkcje Noramu M2SH. Zmianie ulega nazwa instalacji na:
»instalacja do produkcji Kopolimeru KSM i Noramu M2SH”.

3. W instalacji do produkcji sSrodkéw powierzchniowo-czynnych — zmiany dotyczace rodzaju
produktéw.

4. Uruchamia sie produkcje Noramacu SH P w instalacji lilaminédw granulowanych. Technologia
produkcji Noramacu SH P powoduje, ze instalacja staje sie instalacjg wymagajaca pozwolenia
zintegrowanego.

5. W instalacjach technologicznych pozostatych zlokalizowanych na Wydziale ZB-1 wycofano
z produkcji niektére produkty i wprowadzono do produkcji nowe produkty.

Zmiany na.wydziale ZB-3:

1. Whytacza sie z uzytkowania nastepujgce instalacje IPPC:
- instalacja do produkcji eteréw metylowych i butylowych glikoli etylenowych,

2. W instalacji do produkcji estréow wycofano produkcje jednego produktu - Boranu Bikanolu
M-3,

3. W instalacji alkoksylacji wycofano produkcje kilkunastu produktéw i wdrozono do produkcji
nowe produkty.

4. W instalacjach technologicznych pozostatych zlokalizowanych na Wydziale ZB-3 wycofano
produkcje niektérych wyrobéw i uruchomiono produkcje nowych wyrobdw (lub wg nowej
receptury — dot. Teraflux-u E). Produkt Dotex 3 - zmiana nazwy na Dotex conc.

Zmiany na wydziale ZB-4:

1. Woylgcza sie z uzytkowania nastepujace instalacje IPPC:
- instalacja do produkc;ji katalizatora,
- instalacja do produkcji lakieru ogniochronnego,
- instalacja do produkcji mieszaniny N,N — diarylo-p-fenylodiamin,
- instalacja do produkcji Katalizatora KG i Katalizatora KG stez.,
- instalacja do produkgji soli sodowej kwasu dietyloditiofosforowego.

2. W instalacji do produkcji srodkéw powierzchniowo-czynnych — zmiany dotyczace rodzaju
produktéw.

3. W instalacjach do produkcji chlorkéw amin tituszczowych wycofano produkcje kilku
produktow; produkcja Teraminu E2/3 umiejscowiona zostaje na instalacji o-metylowania
i kwaternizacji, ktora wykorzystuje do proceséw produkcyjnych reaktory R-6700 i R-10
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(wczesniej stanowigce element jednej instalacji do produkcji chlorkéw amin ttuszczowych).
Po zmianie produkcja chlorkéw amin ttuszczowych odbywa sie w jednej instalacji.

4. W instalacji do produkcji tlenkéw amin — zmiany dotyczgce rodzaju produktow.

5. W instalacji do produkcji pochodnych amin — zmiany dotyczace rodzaju produktéw. Proces

produkcji Teraminu PA-4 - ze wzgledu na zmiane technologii i receptury powoduje

zakwalifikowanie go do proceséw fizycznych.

W instalacji do produkcji pochodnych estréw — zmiany dotyczace rodzaju produktow.

W instalacji do produkcji pochodnych izocyjanianéw — zmiany dotyczace rodzaju produktéw.

8. W instalacji do produkcji pochodnych eteréw metylowych glikolu etylenowego uruchomiona
zostaje produkcja nowych wyrobow: Bikametu C-6,5, Noramium 2M2HT i Noramium MB2HT
i przeniesiona produkcja Teraminu E 2/3. Instalacja zmienia nazwe na: ,instalacja
o-metylowania i kwaternizacji”.

9. W instalacji pochodnych amin wprowadzona zostaje produkcja Oxadu K-251.

10. Na urzadzeniach instalacji do produkcji Antyutleniacza DOX uruchomiona zostaje produkcja
Bikanolu SAM 720 i Produktu 507555. Instalacja przyjmuje nazwe: ,instalacja do produkcji
estrow”. Zmiana produkcji wigze sie m.in. ze zmiang dotyczgcg sposobu eksploatacji pieca
grzewczego.

11. Z wydziatu ZB-1 przeniesiona zostaje produkcja Mopolu i Profiksu 40 - nowa instalacja
produkcji zywic na istniejgcych urzadzeniach Wydziatu ZB-4.

12. W instalacjach technologicznych pozostatych zlokalizowanych na Wydziale ZB-4 wycofano
produkcje niektérych wyrobéw iuruchomiono produkcje Teraminu PA-4 (wg nowej
technologii i receptury ), Teraminu 14 (wg nowej receptury) i Izopuru MG — sktadnik A.

N o

Zmiany dotyczace warsztatu mechanicznego
1. Zwiekszenie czasu eksploatacji stanowisk.

Biorgc pod uwage sposéb podziatu instalacji w przemysle chemicznym (wg rodzaju produktu) -
okreslony w zatgczniku do rozporzqdzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie
rodzajéw instalacji moggcych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementow
przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci (Dz. U. z2014 r., poz. 1169) — w przypadku ICSO
Chemical Production Sp. z 0.0., wyzej okreslone zmiany w zakresie likwidacji instalacji i uruchomienia
nowych nie wigzg sie z budowg lub montazem nowych urzadzen, tylko ze zmianami w obszarze
wykorzystania poszczegdlnych urzadzen do okreslonej produkcii.

Wiekszos$¢ urzadzen z instalacji wyszczegdlnionych jako zlikwidowane jest w dalszym ciggu
wykorzystywana do innych produkgiji.

Prowadzacy instalacje okreslit nastepujacy sposdb postepowania z urzadzeniami instalacji
wytgczonych z eksploataciji:

Sposob postepowania
z urzadzeniami po zakonczeniu
eksploatacji instalacji

Urzadzenia wykorzystywane na
instalacjach

Instalacja wycofana
z eksploataciji

Wydziat ZB-1
Instalacja Katalizatora KG i Reaktor R-2 Uzywany przy produkcji Lilaminu
Katalizatora KG stez. AC-261W
Instalacja zywic Reaktor R-3 Uzywany jako mieszalnik
Wydziat ZB-3

Instalacja produkcji estréw
metylowych i butylowych glikoli
etylenowych

V-600, V-611, V-107, V-641
V-303, 306, 308, 311
V-114

Zbiorniki wykorzystywane do
przechowywania surowcéw lub
produktow
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Przettoczka U-158 Uzywana przy produkcjach zTE w
reaktorze R-105

Reaktor R-105 Uzywany przy innych produkcjach,
wchodzi w sktad instalacji
alkoksylacji

Reaktor R-105A Wytaczony z uzytkowania,
niezdemontowany

Kolumna K-613, K-63, Wytaczona z uzytkowania,
niezdemontowana

Kolumna D-132, Wylaczona z uzytkowania,
niezdemontowana

Kolumna D-122 Kolumna wykorzystywana w

procesie destylacji acetonu
(przetwarzanie odpadu 070108)

Wydziat ZB-4
Instalacja chlorkéw amin Reaktor R-6700i R-10 Reaktor R-6700 i R-10 jest
ttuszczowych (usytuowana na hali stosowany jako urzadzenie
1) instalacji o-metylowania i

kwaternizacji, reaktor R-10 jest
urzgdzeniem instalacji Srodkéw
powierzchniowo-czynnych.

W wyniku przedstawionych zmian w instalacjach nastgpi zwiekszenie ilosci wytwarzanych
niektérych odpaddw, nastapi zwiekszenie zuzycia tlenku etylenu oraz tlenku propylenu i zwigkszenie
emisji ww. substancji do powietrza. Zmianie ulegnie ilo$¢ zrédet emisji, z ktérych wprowadzanie do
powietrza substancji wymaga pozwolenia i tym samym zmianie ulegng miejsca wprowadzania
substancji do powietrza.

W zwigzku z wprowadzonymi przez Zaktad zmianami w technologii i produkcji nastapi zmiana
ilosci wody wykorzystywanej w instalacji.

Majac na uwadze dane zawarte we wniosku organ uznat, ze sg to istotne zmiany w rozumieniu
przepiséw ww. ustawy Pos.

Organem ochrony $rodowiska wiasciwym do zmiany pozwolenia zintegrowanego, zgodnie
z art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt 1 rozporzgdzenia
Rady Ministréow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzie¢ moggacych znaczgco oddziatywaé
na $rodowisko (Dz.U. z 2016 r. poz. 71), i biorgc pod uwage lokalizacje instalacji, jest Marszatek
Wojewddztwa Opolskiego.

W mysl art. 209 ustawy Po$ zapis wniosku w postaci elektronicznej zostat przekazany
Ministrowi Srodowiska, za pomoca érodkéw komunikacji elektronicznej (platformy e-puap), przy
piémie nr DOS-111.7222.39.2016.BG z 7 pazdziernika 2016 r.

Przedmiotowy wniosek jest pierwszym wnioskiem, ktory wptyngt po zakoriczeniu
postepowania administracyjnego, wszczetego przez Marszatka Wojewddztwa Opolskiego z urzedu,
w sprawie zmiany pozwolenia zgodnie z art. 28 ustawy z dnia 11 lipca 2014 r. o zmianie ustawy —
Prawo ochrony srodowiska oraz niektérych innych ustaw (Dz.U. z 2014 r., poz. 1101) i wobec tego do
wniosku majg zastosowanie przepisy art. 29 przywotanej ustawy dotyczace wymogu (wynikajacego
z art. 208 ust. 2 pkt 4 lit. a ustawy Po$) przedtozenia raportu poczatkowego o stanie zanieczyszczenia
gleby, ziemi i wéd gruntowych substancjami powodujgcymi ryzyko — w przypadku, gdy eksploatacja
instalacji obejmuje wykorzystywanie, produkcje lub uwalnianie tych substancji oraz wystepuje
mozliwo$¢ zanieczyszczenia gleby, ziemi i wéd gruntowych na terenie zaktadu.

Analiza wniosku wykazata, ze zawierat on braki formalne, w zwigzku z czym Marszatek
Wojewddztwa Opolskiego, pismem nr DOS-111.7222.39.2016.BG z 31.10.2016 r., wezwat do ich
usuniecia. Brakujgce dane zostaty przestane przy pismie nr CJ/178/2016 r. z 10.11.2016 r.
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Dodatkowo, majgc na uwadze, ze informacje dotyczace danych technicznych
i technologicznych, zawarte w punkcie 111.2 pozwolenia zintegrowanego nr SR.II.IOC-660-1-44/06
2 26.02.2007 r. (ze zmianami) byly wylgczone z udostepniania, dane te sg przedmiotem zmiany
wynikajgcej zrozpatrywanego wniosku ozmiane pozwolenia, w ktérym nie zawarto wniosku
o wylgczenie z udostepniania danych technicznych itechnologicznych opisanych w przefozonej
dokumentacji, organ zapytat prowadzacego instalacje, czy aktualnie powyisze dane s3 objete
tajemnica przedsiebiorstwa. Wyjasnienia wymagaty rowniez inne kwestie, wyszczegélnione w pismie
nr DOS-111.7222.39.2016.BG z 31.10.2016 r.

Prowadzacy instalacje ustosunkowat sie do tego zakresu w pismie nr CJ/182/2016r.
222.11.2016r. (wersje elektroniczne uzupetnieri przestano przy pismie nr CJ/187/2016r.
z1.12.2016 r.) oraz TZ/188/2016 z 2.12.2016 r. Ponadto, w zwigzku z uzyskaniem ICSO Chemical
Production Sp. z o0.0., decyzji udzielajacej pozwolenia wodnoprawnego na wprowadzanie Sciekow
przemystowych do urzadzen kanalizacyjnych, pismem CJ/17/2017 z 31.01.2017 r. Spétka przedtozyta
zweryfikowane dane dotyczace stanu i sktadu Sciekdw.

Zgodnie z wynikajgcym z art. 218 ustawy Po$ obowigzkiem zapewnienia przez organ wydajacy
pozwolenie zintegrowane mozliwosci udziatu spoteczenstwa w postepowaniu, ktérego przedmiotem
jest wydanie decyzji dotyczacej istotnej zmiany instalacji, podano do publicznej wiadomosci
informacje o wszczeciu postepowania w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego dla
eksploatowanych przez ICSO Chemical Production Sp. z 0.0. w Kedzierzynie-Kozlu instalacji do
produkcji, z wykorzystaniem proceséw chemicznych, produktéw i pétproduktéw chemii organicznej
i nieorganicznej, zlokalizowanych w Kedzierzynie-Kozlu oraz o mozliwosci zapoznania sie
z dokumentacjg ztozong w powyzszej sprawie i skfadania uwag iwnioskow, w Departamencie
Ochrony Srodowiska Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa Opolskiego, w terminie 30 dni od daty
ukazania sie zawiadomienia. Informacje powyiszg zamieszczono na tablicy ogtoszen w siedzibie
UMWO (25.01.2017 r.), w Gazecie Wyborczej (2.02.2017 r.), na tablicy ogtoszen Urzedu Miasta
Kedzierzyn-Kozle (3.02.2016 r.) oraz w Biuletynie Informacji Publicznej Urzedu Marszatkowskiego
Wojewddztwa Opolskiego (25.01.2017r.). W okresie 30 dni od daty podania przedmiotowej
informacji do publicznej wiadomosci, do Departamentu Ochrony Srodowiska Urzedu
Marszatkowskiego Wojewoddztwa Opolskiego nie wptynety Zzadne uwagi i wnioski dotyczace
postepowania w przedmiotowej sprawie.

W wyniku dalszej analizy tresci wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego stwierdzono, ze
wymagane sg dodatkowe wyjasnienia  iuzupetnienia, oktére wzywano pismami
DOS-111.7222.39.2016.BG z 31.01.2017 r.,  14.04.2017 r. i 2 15.05.2017 r.

Spo6tka uzupetnita informacje przy pismach nr CJ/33/2017r. z 20.02.2017r., CJ/67/2017
226.04.2017 r.iCJ/73/2017 z 18.05.2017 r.

W toku postepowania, w dniu 1.03.2017r., przeprowadzono ogledziny instalacji
eksploatowanych przez ICSO Chemical Production Sp. z 0.0. w Kedzierzynie-Kozlu.

Przeprowadzenie ww. ogledzin byto zwigzane réwniez z prowadzong w tym samym czasie -
zgodnie z obowigzkiem zawartym w art. 216 ust. 1. pkt. 1 ustawy Pos - okresowgq analizg pozwolenia
zintegrowanego nr SR.II.IOC-660-1-44/06 z26.02.2007 r. (ze zmianami). Ustalenia z ogledzin
zawarto w notatce stuzbowej.

Po zapoznaniu sie z catoscig dokumentacji, zgromadzonej przez Marszatka Wojewddztwa
Opolskiego w toku postepowania w przedmiocie zmiany pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
ICSO Chemical Production Sp. z 0.0. do produkcji, zwykorzystaniem proceséw chemicznych,
produktow i pétproduktéw chemii organicznej i nieorganicznej, zlokalizowanych w Kedzierzynie-Kozlu
stwierdzono, ze wniosek spetnia wymagania - zgodnie z art. 192 cytowanej na wstepie ustawy Po$ -
majgce zwigzek ze zmianami, wynikajgce z art. 184, art. 208 i art. 221 tejze ustawy.

Po przeanalizowaniu wniosku i zatgczonych do niego dokumentéw wraz z uzupetnieniami oraz
uwzgledniajgc wyniki ogledzin instalacji, w oparciu o art. 192, w zwigzku z art. 214 ust. 5 ustawy Po$
oraz art. 181 ust. 1 pkt. 1, art. 183 ust.1 oraz art. 201 ust.1 ustawy Pos, zmieniono ICSO Chemical
Production Sp. z 0.0. decyzje nr SR.II.IOC-660-1-44/06 z26.02.2007 r. (ze zmianami) udzielajacg
pozwolenia zintegrowanego dla ww. instalacji. Warunki pozwolenia okreslone zostaty zgodnie
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z wymaganiami wskazanymi w art. 188 ust. 1, 2, 2a, 2b, 3, 5iart. 202 ust. 1, ust. 2, ust. 4, art. 211 ust.
1,5,6, 8, art. 224 ust. 1, 2 ww. ustawy.

W dokumentacji wykazano, ze eksploatacja instalacji spetnia i bedzie spetnia¢ (w przypadku
instalacji zmienionych) wymagania Prawa ochrony srodowiska, okreslone w przepisach art. 141, 142
i 144. We wniosku wykazano réwniez, ze technologie zastosowane w nowej instalacji spetniajg
wymagania okreslone w art. 143 ustawy Pos.

Podstawg do zmiany pozwolenia zintegrowanego - zwigzanej zistotnymi zmianami
w funkcjonowaniu instalacji - jest wykazanie we wniosku, ze:

- eksploatacja instalacji —po zmianie - nie bedzie powodowac przekroczen standardéw jakosci
srodowiska poza terenem, do ktérego prowadzacy te instalacje posiada tytut prawny,

- oddziatywanie instalacji nie bedzie powodowal pogorszenia stanu Srodowiska w znacznych
rozmiarach lub zagrozenia dla zycia lub zdrowia ludzi,

- eksploatacja instalacji nie bedzie powodowaé przekroczen wartosci odniesienia substancji
w powietrzu poza terenem, do ktérego prowadzacy te instalacje posiada tytut prawny,

- sposéb gospodarowania odpadami nie powoduje zagrozenia dla zdrowia, zycia ludzi i dla
srodowiska,

- prowadzenie dziatalnosci w zakresie odzysku jest zgodne z wymogami ustawy o odpadach,

- na terenie, gdzie sg eksploatowane instalacje, sg dotrzymane standardy jakosci gleby,

- instalacje nie stanowig zrédta emisji pdl elektromagnetycznych i nie powodujg transgranicznego
oddziatywania na tereny panstw sgsiadujgcych z Polska,

- instalacje nie powodujg przekroczenia standardéw emisji hatasu na terenach normowanych w tym
zakresie, istniejgcych w rejonie oddziatywania zaktadu.

Instalacje ICSO Chemical Production Sp. z 0.0., wymagajgce pozwolenia zintegrowanego, nie
podlegajg standardom emisyjnym okreslonym w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia
4 listopada 2014 r. w sprawie standardéw emisyjnych dla niektérych instalacji, Zzrédet spalania paliw
oraz urzadzZen spalania lub wspodtspalania odpadéw (Dz. U. z 2014 r., poz. 1546).

Wypetniajac obowigzek wynikajacy z art. 208 ust.2 pkt 4 lit.a ustawy Po$ prowadzacy
instalacje zawart we wniosku analize potwierdzajgcg brak koniecznosci sporzadzenia raportu
poczatkowego o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych substancjami powodujgcymi
ryzyko. W analizie tej zidentyfikowano substancje wykorzystywane, produkowane lub uwalniane
w procesie eksploatacji instalacji oraz przedstawiono sposoby i miejsca ich magazynowania,
stosowania i przemieszczania — wykazujac, ze na terenie zaktadu nie wystepuje istotne ryzyko
zanieczyszczenia gleby, ziemi iwdd gruntowych, a stosowane $rodki zapobiegawcze zapewniajg
zabezpieczenie gleby, ziemi i wéd gruntowych przed zanieczyszczeniem.

We wniosku wykazano ponadto, Ze instalacje objete wymogiem uzyskania pozwolenia
zintegrowanego spetniajag wymagania najlepszych dostepnych technik, co wymagane jest przepisami
art. 204 ust.1 oraz art. 207 ust.1i 1a ustawy Pos.

Zgodnie z zawartymi we wniosku informacjami, analize spetniania najlepszych dostepnych
technik dokonano w oparciu o dokument pn.:

- »,Dokument Referencyjny dla najlepszych dostepnych technik dotyczacych Produkcji Zwigzkow
Organicznych Gteboko Przetworzonych” z sierpnia 2006 r.,

- Dokument Referencyjny BAT w zakresie efektywnosci energetycznej,

- Dokument Referencyjny BAT w zakresie aspektow ekonomicznych i skutkéw przenoszenia
zanieczyszczen miedzy komponentami srodowiska.
We whniosku zidentyfikowano wymagania, ktére instalacja powinna spetnia¢ i dokonano analizy

zgodnosci z tymi wymaganiami.

Analizg objeto m.in. spetnianie wymagan w zakresie:

- nadzoru nad stosowaniem i zapobieganie mozliwosci przedostania sie do srodowiska substancji

lub energii stwarzajacych zagrozenie dla zdrowia i zycia ludzi lub dla $rodowiska (wdrozenia
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dziatan ogdlnych dotyczacych bezpieczenstwa, powigzanych z niezawodnymi iskutecznymi
systemami zarzadzania bezpieczeistwem),

- optymalizacji wielkosci naktadéw surowcéw w celu realizacji produkgji,

- zapewnienia efektywnej gospodarki materialowo-surowcowej, stosowania  technik
pozwalajgcych w optymalny sposéb wykorzysta¢ surowiec, w tym poprzez odzysk z odpaddw
surowcow niewykorzystanych w procesie,

- sposobu postepowania z wytwarzanymi odpadami,

- nadzoru nad substancjami niebezpiecznymi,

- dotrzymywania okreslonych prawem dopuszczalnych stezen zanieczyszczen w powietrzu,

- nie przekraczania dopuszczalnego poziomu hatasu na terenach normowanych w tym zakresie,

- minimalizacji ilosci powstajacych odpaddéw poprzez nadzér nad procesami produkcji i jakoscig
surowcow i potproduktéw oraz wiasciwej gospodarki powstajacymi odpadami,

- wypetnienia wymagan dotyczgcych monitoringu srodowiskowego,

- stosowania dziatar prowadzacych do efektywnego wykorzystania energii,

- prowadzenia efektywnej kontroli procesow.

W ocenie organu zaktad spetnia wymagania najlepszych dostepnych technik.

Dla potrzeb wniosku przeprowadzone zostaly obliczenia rozprzestrzeniania sie substancji
w powietrzu. W ocenie wpltywu instalacji na stan zanieczyszczen powietrza uwzglednione zostaty
wszystkie zrédta emisji eksploatowane na terenie zakfadu, tj. Zrédta emisji zwigzane z eksploatacja
instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego oraz zrédta emisji zwigzane z eksploatacjg
pozostatych instalacji.

Zuwagi na bardzo duzg ilos¢ procesow realizowanych na poszczegdlnych instalacjach, do
okreslenia wielkosci emisji z poszczegdlnych, technologicznych Zrédet emisji, zastosowano
nastepujgce podejscie:

- wytypowane zostaly produkty reprezentatywne, najczesciej produkowane w danym reaktorze,
w najwiekszych ilosciach i gdzie emisja godzinowa substancji do powietrza jest najwyzsza,

- okreslono maksymalne zuzycia substancji majgcych wptyw na wielko$¢ emisji uwzgledniajac
zdolnosci produkcyjne poszczegdlnych reaktoréw i obliczono wskazniki unosu dla kazdego zréodta,

- wskazniki unosu z proceséw odgazowania produktéw obliczono réwniez w oparciu o produkty
najczesciej odgazowywane i w najwiekszych ilosciach,

- przeanalizowano, dla ktérych substancji emitowanych do powietrza z eksploatowanych zrédet
okreslone sg wartosci dopuszczalne lub wartosci odniesienia.

Obliczenia wykazaty, ze emisja substancji wprowadzanych do powietrza z instalacji bedacej
przedmiotem wniosku i instalacji pozostatych — po zmianach - nie spowoduje, poza granicami terenu,
do ktérego prowadzacy instalacje posiada tytut prawny, przekroczen stezern dopuszczalnych
okreslonych w ww. rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie
poziomow niektdrych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012 r., poz. 1031), ani przekroczen wartosci
odniesienia, okreslonych w ww. rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010r.
w sprawie wartosci odniesienia dla niektdrych substancji w powietrzu (Dz. U. nr 16, poz. 87). Analizg
objeto substancje takie jak formaldehyd, tlenek etylenu, tlenek propylenu, dioksan, weglowodory
alifatyczne i aromatyczne, pyt ogétem, PM10 i PM2,5, dwutlenek siarki, dwutlenek azotu, tlenek
wegla, fluor, ozon oraz mangan, zelazo, chrom, nikiel w pyle (substancje emitowane
z eksploatowanych zrédet emisji, dla ktérych sg okreslone w ww. przepisach wartosci dopuszczalne
lub wartosci odniesienia).

Z danych zawartych we wniosku, dotyczacych aktualnego stanu jakosci powietrza
w miejscowosci Kedzierzyn-Kozle — w rejonie instalacji (okreSlonego przez Opolskiego
Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska) wynika, ze przekroczone sg na tym obszarze
standardy jakosci powietrza dla pytu PM 2,5, okre$lone w ww. rozporzadzeniu Ministra Srodowiska
2 24.08.2012 r. w sprawie poziomdéw niektdrych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012 r., poz. 1031).
Marszatek Wojewddztwa Opolskiego przeprowadzit analize, dotyczacq kwestii zastosowania
przepiséw art. 225 przywotanej ustawy Prawo ochrony srodowiska i obowigzku przeprowadzenia
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postepowania kompensacyjnego, o ktérym mowa w art. 227-229 ustawy Pos. W toku postepowania

stwierdzono, ze emisja pytu PM10 z instalacji eksploatowanych przez ICSO Chemical Production Sp. z

0.0. jest na poziomie nie przekraczajgcym 10% wartosci odniesienia substancji w powietrzu,

w wyniku zmian nie powstaty nowe zrddta emisji pytu, a zmiany w zrédtach istniejgcych — w zakresie

emisji pytu nie majg charakteru istotnej zmiany (nie spowodujg znaczgcego zwiekszenia negatywnego

oddziatywania na stan jakosci powietrza). Z ogdlnej konstrukcji przepisu art. 225 ust.1 wynika, ze ma
on zastosowanie w przypadku pojawienia sie mozliwosci zwiekszenia emisji substancji do powietrza
na obszarze naruszenia standardéw jakosci powietrza, a wiec pogorszenia zakresu naruszenia.

W sytuacji, gdy zmiana w instalacji nie bedzie skutkowata znaczgcym zwiekszeniem emisji pytu do

powietrza, nie zachodzi przestanka do zastosowania art.225 iart. 226 ustawy Po$, czyli do

przeprowadzenia postepowania kompensacyjnego.

Prowadzacy instalacje w przedtozonej dokumentacji dokonat inwentaryzacji wszystkich zrédet
hatasu podajac, ze zaréwno ich ilos¢ jak i rodzaj nie uleglty zmianie. W uzupetnieniu ztozonym przy
pismie nr CJ/33/2017 r. z 20.02.2017 r. wnioskujacy przedstawit organowi czasy pracy zrédet hatasu
z uwzglednieniem wariantéw ich pracy.

Bioragc pod uwage powyzsze, niniejsza decyzjg zmieniono pozwolenie zintegrowane m.in.
w zakresie opisu rodzaju instalacji, rodzaju prowadzonej dziatalnosci i parametréw instalacji istotnych
z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom, danych dotyczacych charakterystyki miejsc
wprowadzania substancji do powietrza iczasu eksploatacji zrodet emisji, okredlenia warunkéw
wprowadzania do powietrza substancji emitowanych z instalacji, danych dotyczacych rodzaju i ilosci
wykorzystywanych materiatéw, surowcow, energii.

Rozpatrujgc przedmiotowy wniosek, organ uznat go za zasadny réwniez w czesci dotyczacej
emisji hatasu. W tabeli nr 5 niniejszej decyzji zestawiono wszystkie Zzrédfa hatasu wraz z ich czasami
pracy w czasie odniesienia rownym 8 najmniej korzystnym godzinom dnia (6:00-22:00) kolejno po
sobie nastepujacym lub 1 najmniej korzystnej godzinie nocy (22:00-6:00). W zwigzku ze zmianami
w miejscowym planie zagospodarowania przestrzennego gminy Kedzierzyn-Kozle, ktdére zostaly
wprowadzone uchwatg Nr LI/595/14 Rady Miasta Kedzierzyn-Kozle z dn. 26 marca 2014 r., w tabeli nr
6 uwzgledniono tereny chronione akustycznie oznaczone symbolem 1MN - tereny zabudowy
mieszkaniowej jednorodzinnej. W wyniku przeprowadzonej analizy organ stwierdzit, ze
wprowadzone zmiany nie spowodujg przekroczenia dopuszczalnych poziomoéw hatasu w srodowisku.

W niniejszej decyzji dokonano zmian w punkcie 11.2. pn. ,Wytwarzanie odpadéw” w zakresie:

— dostosowania decyzji do nowych uregulowan prawnych, wprowadzonych zapisami ustawy
z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2016 r., poz. 1987 z pdin. zm) w zakresie
przetwarzania odpaddw,

— dostosowanie decyzji do nowych uregulowan prawnych, wprowadzonych zapisami ustawy Prawo
ochrony $rodowiska, w zakresie wytwarzania odpaddw,

— zmiany ilosci wytwarzanych odpadéw,

— zmniejszenie ilosci odpadu o kodzie 07 01 08*, przewidzianego do przetworzenia w instalacji
odzysku acetonu.

Przedstawione w przedtozonej dokumentacji rodzaje odpadéw przewidzianych do
wytworzenia, przetworzenia i zbierania zostaty sklasyfikowane zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Srodowiska z 9 grudnia 2014 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. z 2014 r., poz. 1923).

Majac na wzgledzie art. 188 ust. 2b ustawy Pos, w pozwoleniu scharakteryzowano powstajgce
odpady, podajgc ich podstawowy sktad chemiczny, wtasciwosci oraz okreslono ich ilo$¢ mozliwg do
wytworzenia w ciggu roku, a takze okreslono dopuszczalne sposoby gospodarowania wytworzonymi
odpadami oraz wyznaczono bezpieczne dla Srodowiska miejsca i sposoby ich magazynowania.
Okreslono réwniez numer identyfikacji podatkowej (NIP) oraz numer regon posiadacza odpaddéw.

W przedmiotowej decyzji wtasciwosci odpaddéw niebezpiecznych zostaty okreslone zgodnie
z rozporzadzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r. zmieniajgcym zatgcznik Ill do
dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE w sprawie odpaddéw oraz uchylajgcym
niektére dyrektywy (Dz. U. WE L.365/89).
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Zaproponowany we wniosku sposéb postepowania z wytwarzanymi odpadami uznano za
prawidtowy z punktu widzenia ochrony srodowiska.

Wydajac przedmiotowg decyzje organ, zgodnie z wnioskiem strony, usunat z niej odpady, ktére
nie s3 wytwarzane w zwigzku z eksploatacjg instalacji.

W czesci dotyczacej wytwarzania odpaddw organ, biorgc pod uwage wniosek Strony:

— zwiekszyt ilos¢ wytwarzanych odpadéw na wydziale ZB-1 /instalacja wymagajaca pozwolenia
zintegrowanego/ o kodach: 15 01 10* z 0,5 Mg/rok do 4,0 Mg/rok, 07 02 99 z 0,2 Mg/rok na
1,0 Mg/rok, 15 01 04 z 1,5 Mg/rok na 2,0 Mg/rok;

— zwiekszyt ilos¢ wytwarzanych odpadéw na wydziale ZB-3 /instalacja wymagajaca pozwolenia
zintegrowanego/ o kodach: 15 01 10* z 1,0 Mg/rok na 8,0 Mg/rok, 15 02 02* z 0,02 Mg/rok na
0,3 Mg/rok, 16 03 05* z 2,0 Mg/rok na 5,0 Mg/rok, 15 01 04 z 2,2 Mg/rok na 6,0 Mg/rok, 15 01 03
z 0,3 Mg/rok na 1,0 Mg/rok;

— zmniejszyt ilo$¢ wytwarzanych odpadéw na wydziale ZB-3 /instalacja wymagajaca pozwolenia
zintegrowanego/ o kodach: 07 01 08* z 50 Mg/rok na 10 Mg/rok;

— zwiekszyt iloé¢ wytwarzanych odpadéw na wydziale ZB-4 /instalacja wymagajaca pozwolenia
zintegrowanego/ o kodach: 07 01 10* z 200 Mg/rok na 400 Mg/rok, 07 01 04* z 1,3 Mg/rok na
37 Mg/rok, 16 03 05* z 1,3 Mg/rok na 3,0 Mg/rok, 15 02 02* z 0,05 Mg/rok na 0,25 Mg/rok,
15 01 10* z 0,7 Mg/rok na 4,0 Mg/rok, 07 02 99 z 1,0 Mg/rok na 1,5 Mg/rok;

— zmniejszyt ilos¢ wytwarzanego odpadu na wydziale ZB-4 /instalacja wymagajaca pozwolenia
zintegrowanego/ o kodach 15 01 04 z 6,0 Mg/rok na 1,0 Mg/rok;

— zwiekszyt ilos¢ wytwarzanych odpadéw na wydziale ZB-1 /instalacja pozostata/ o kodach:
16 03 05* z 4,0 Mg/rok na 6,0 Mg/rok, 15 01 10* z 1,5 Mg/rok na 4,0 Mg/rok, 07 02 99
z 0,5 Mg/rok na 2,5 Mg/rok, 15 01 02 z 1,2 Mg/rok na 4,4 Mg/rok, 15 01 07 z 0,1 Mg/rok
na 0,5 Mg/rok, 15 01 04 z 2,5 Mg/rok na 6,0 Mg/rok;

— dodat odpad mozliwy do wytwarzania na wydziale ZB-3 /instalacja pozostata/ o kodzie 07 01 08*
w ilosci 10 Mg/rok;

— zwiekszyt ilos¢ wytwarzanych odpadéw na wydziale ZB-3 /instalacja pozostata/ o kodach:
15 01 10* z 1,0 Mg/rok na 8,0 Mg/rok, 15 02 02* z 0,13 Mg/rok na 0,3 Mg/rok, 15 01 03
z 0,3 Mg/rok na 1,0 Mg/rok, 15 01 07 z 0,1 Mg/rok na 0,5 Mg/rok;

— zwiekszyt ilos¢ wytwarzanego odpadu w Warsztacie Mechanicznym dziatu TA /instalacja
pozostata/ o kodzie 15 02 03 z 0,4 Mg/rok na 0,6 Mg/rok;

— zwiekszyt ilo$¢ wytwarzanych odpaddw na wydziale ZB-4 /instalacja pozostata/ o kodach: 15 01 07
2 0,25 Mg/rok na 0,5 Mg/rok;

— zmniejszyt ilo§¢ wytwarzanych odpadéw na wydziale ZB-4 /instalacja pozostata/ o kodach:
1501 04 z 4,0 Mg/rok na 1,0 Mg/rok, 07 01 99 z 3,0 Mg/rok na 1,0 Mg/rok.

Niniejsza decyzja reguluje stan formalno-prawny eksploatacji instalacji wymagany przepisami
ustawy Pos i jest jednocze$nie zezwoleniem na przetwarzanie odpaddéw. Zgodnie bowiem z trescig
art. 45 ust. 8 ustawy o odpadach, jesli pozwolenie zintegrowane obejmuje przetwarzanie odpadéw
staje sie odpowiednio zezwoleniem na przetwarzanie odpadéw.

W zwigzku z powyiszym, biorgc pod uwage tres¢ art. 43 ust. 2 z dnia 14 grudnia 2012 r.
o odpadach (Dz. U. z 2016 r., poz. 1987 z pdzn. zm.), okre$lono w niniejszej decyzji warunki dotyczace
przetwarzania odpadow.

Niniejszag decyzja zmniejszono ilos¢ odpaddow o kodzie 07 01 08* mozliwg do przetworzenia
w procesie R2 z 300 Mg/rok na 150 Mg/rok na instalacji, a takze zdolnos¢ produkcyjng instalacji
odzysku acetonu, ktéra wynosi 1 Mg/dobe.

W zwigzku z wprowadzonymi przez Zaktad zmianami w technologii i produkcji nastapi zmiana
ilosci wody wykorzystywanej w instalacji. Uwzgledniajagc powyisze, zgodnie z wnioskiem organ
zaktualizowat zapisy dotyczace ilosci wody obiegowej i zdemineralizowanej wykorzystywanej
w instalacjach wymagajacych pozwolenia zintegrowanego oraz w instalacjach pozostatych objetych
zmieniang decyzja.

12



Scieki przemystowe powstajgce z instalacji objetych przedmiotowym pozwoleniem
zintegrowanym sg wprowadzane do urzadzeh kanalizacyjnych nalezgcych do PCC Energetyka
Blachownia Sp. z o. o. w Kedzierzynie, co jest uregulowane oddzielnym pozwoleniem
wodnoprawnym. W pozwoleniu wodnoprawnym okre$lono réwniez zakres i czestotliwosé
monitorowania ilosci i jakosci Sciekéw wprowadzanych do kanalizacji. Niniejsza decyzjg
zaktualizowano zapis punktu dotyczgcego ilosci oraz sktadu powstajgcych sciekéw przemystowych
biorgc pod uwage zapisy aktualnego pozwolenia wodnoprawnego. Dodatkowo, biorgc pod uwage
fakt wprowadzania powstajgcych $ciekdw przemystowych do urzadzen kanalizacyjnych innego
podmiotu a nie bezposrednio do Srodowiska, organ wykreslit z punktu IV podpunkt 4 pn. ,Emisja
Sciekdw” i wprowadzit odrebny punkt IVa dotyczacy ilosci oraz sktadu $ciekdw powstajgcych z
instalacji.

W punkcie dotyczgcym monitoringu wykorzystywanej wody wprowadzono jedynie aktualizacje
nazewnictwa wydziatéw, na ktérych sg zlokalizowane wodomierze, jak réwniez okreslono aktualng
nazwe dostawcy wody zdemineralizowanej, tj. TAMEH Polska Sp. z o. o. (dawniej: PKE S.A
w Katowicach, Elektrowni ,,Blachownia” w Kedzierzynie-Kozlu).

W punkcie dotyczagcym monitoringu wykorzystywanej wody wprowadzono jedynie aktualizacje
nazewnictwa wydziatéw, na ktérych sg zlokalizowane wodomierze, jak réwniez uaktualniono zrédto
zasilania w wode zdemineralizowang. Aktualnie do produkcji uzywana jest woda zdemineralizowana
otrzymywana we witasnej stacji uzdatniania wody zlokalizowanej w kottowni Wydziatu ZB1.

Jednoczeénie, w toku niniejszego postepowania tutejszy organ uznat poczgtkowo, ze
urzadzenia stokazu chlorku metylu, zlokalizowane na Woydziale ZB-3, izakwalifikowane
w obowigzujgcym dotychczas pozwoleniu do instalacji pozostatych - zuwagi na powigzanie
technologiczne zinstalacjami wymagajgcymi pozwolenia zintegrowanego zlokalizowanymi na
Wydziale ZB-4 - powinny by¢ ujete jako element instalacji wymagajgcych pozwolenia
zintegrowanego. Majac na uwadze wyjasnienia prowadzacego instalacje dotyczace lokalizacji stokazu
chlorku metylu w stosunku do wydziatu ZB-4 oraz sposobu dostarczania tej substancji do instalacji
wydziatu ZB-4 organ uznat, ze nie wymaga zmiany sposdb kwalifikacji ww. stokazu.

Wielko$¢ dopuszczalnej emisji godzinowej i rocznej z instalacji zostata okreslona w niniejszej
decyzji zgodnie z wnioskiem strony, na poziomie wynikajgcym zeksploatacji instalacji, nie
powodujgcym, poza granicami terenu, do ktérego Spdtka posiada tytut prawny, przekroczen wartosci
odniesienia, ani przekroczenn dopuszczalnych stezen substancji w powietrzu okreslonych w ww.
rozporzadzeniach Ministra Srodowiska. Okreélono wielkosci emisji dopuszczalnej ze #rédet i
emitoréw, z ktérych emitowane sg do powietrza substancje, dla ktérych sg okreslone wartosci
dopuszczalne lub wartosci odniesienia substancji w powietrzu.

W mysl przepisu art. 211 ust. 1 i art. 224 ust. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska,
zweryfikowano i uzupetniono dane dotyczgce usytuowania stanowisk do pomiaru wielkosci emisji
w zakresie gazéw i pytdw wprowadzanych do powietrza. Zweryfikowano i uzupetniono réwniez tres¢
pozwolenia okreslajgcg wymagane dziatania i$rodki techniczne, majace na celu zapobieganie lub
ograniczanie emisji oraz sposoby osiggniecia wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci
oraz sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii.

W konsekwencji zmian w instalacjach, w tym — w zakresie rodzaju produkowanych substancji —
zmianie ulegly dane zawarte w punkcie Vlla odnoszacego sie do wymagan zapewniajgcych ochrone
gleby, ziemi i wéd gruntowych, w tym $rodkéw majacych na celu zapobieganie emisji do gleby, ziemi
iwéd gruntowych oraz sposobdw ich systematycznego nadzorowania. Zmieniono réwniez -
w zwigzku z powyzszym - tre$¢ punktu X dotyczacego sposobow zapobiegania wystepowaniu
i ograniczaniu skutkdw awarii oraz postepowania w czasie wystgpienia awarii.

Biorgc pod uwage przepisy rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 29 stycznia 2016 r.
w sprawie rodzajow i ilosci znajdujacych sie w zakfadzie substancji niebezpiecznych, decydujacych
o zaliczeniu zakfadu do zaktadu o zwiekszonym lub duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii
przemystowej (Dz. U. z 2016 r., poz. 138), zgodnie z ktérymi ICSO Chemical Production Sp. z o.0.
w Kedzierzynie-Kozlu zalicza sie - w stanie istniejgcym jak i po dokonaniu zmian - do zaktadéw o
duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystowej, w pozwoleniu nie okreslono sposobdw
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zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkéw awarii oraz postepowania w czasie wystgpienia
awarii, co jest zgodne z przepisem art. 211 ust. 6 pkt. 9 ustawy Pos. Zaktad ma opracowany program
zapobiegania awariom, wewnetrzny plan operacyjno-ratowniczy i raport o bezpieczenstwie.

Z uwagi na bezterminowo$¢ pozwolenia oraz obowigzek wynikajagcy z art. art. 211 ust. 6 pkt 10
ustawy Prawo ochrony srodowiska, organ okreslit sposoby postepowania w przypadku zakoriczenia
eksploatacji instalacji, w tym sposoby usuniecia negatywnych skutkéw powstatych w $rodowisku
w wyniku prowadzonej eksploatacji, gdy s one przewidywane.

Niniejszg decyzjg dokonano réwniez porzgdkujgcych korekt w numeracji punktéw i tabel.

Niniejszg decyzje wydano w terminie przewidzianym w art. 209 ust.2 ustawy Pos§, tj. w terminie
6 miesiecy od dnia ztozenia wniosku, odliczajagc od tego terminu okresy opdznien w zatatwieniu
sprawy, spowodowane uzupetnieniami wniosku.

Biorgc pod uwage powyzsze orzeczono jak w sentencji.

Za wydanie decyzji we wnioskowanym zakresie uiszczono optate skarbowgq, zgodnie z pozycjq 111.46
punkt 1 zatqcznika do ustawy z dnia 16 listopada 2006r. o optacie skarbowej (Dz. U. z 2016 r., poz. 1827),
w wysokosci 253,00 zt (sfownie ztotych: dwiescie piecdziesiqt trzy). Wptaty dokonano przelewem na konto
Urzedu Miasta Opola Bank Millennium SA nr 03 1160 2202 0000 0002 1515 3249 w dniu 13.09.2016 r.

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska, za posrednictwem Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego w terminie 14 dni od daty jej doreczenia.

Otrzymuje:
(za zwrotnym potwierdzeniem odbioru)

1. Pani Elzbieta Biczul — petnomocnik ICSO Chemical Production Sp. z 0.0.
ul. Energetykéw 4
47-225 Kedzierzyn-Kozle
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