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Na podstawie art. 183, 188, 192, 211, 214 ust. 5 i 217a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony $rodowiska (Dz.U. z 2013 r., poz. 1232 z péZn. zmianami) oraz art. 104 ustawy z dnia
14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (Dz.U. z 2016 r., poz. 23), po
rozpatrzeniu wniosku Petrochemia-Blachownia S.A. w Kedzierzynie-Kozlu nr DN/688/2015
z 3 sierpnia 2015 r., uzupetnionego w pismach nr DN/821/2015 z 15 wrzeénia 2015 r. i nr
DN/15/2016 z 5 stycznia 2016 r. o zmiane decyzji Marszatka Wojewddztwa Opolskiego nr
D0S.MJ.7636-13/10 z 19 listopada 2010 r. ze zmianami w decyzjach nr D0$.7222.64.2011.Tt z 13
stycznia 2012 r., nr DOS.7222.35.2014.HM z 31 paidziernika 2014 r. i nr DOS.7222.80.2014.AK z 18
grudnia 2014 r. udzielajgcej Petrochemii-Blachownia S.A. w Kedzierzynie-KoZlu pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji przerobu benzolu i frakcji petrochemicznych oraz dla instalacji do
odzysku kwasu siarkowego, eksploatowanych w Kedzierzynie-KoZlu przy ul. Szkolnej 15

orzekam

I. Zmieni¢ decyzje Marszatka Wojewédztwa Opolskiego nr DOS.MJ.7636-13/10 z 19 listopada 2010 r.
ze zmianami w decyzjach nr D0S.7222.64.2011.Tt z 13 stycznia 2012 r., nr D0S$.7222.35.2014.HM z
31 pazdziernika 2014 r. i nr D0S$.7222.80.2014.AK z 18 grudnia 2014 r. udzielajacej Petrochemii-
Blachownia S.A. w Kedzierzynie-Kozlu pozwolenia zintegrowanego dla instalacji przerobu benzolu i
frakcji petrochemicznych oraz dla instalacji do odzysku kwasu siarkowego, eksploatowanych w
Kedzierzynie-Kozlu przy ul. Szkolnej 15, w nastepujacy sposdob:

1. Punkt .1 pozwolenia o nazwie ,Rodzaj prowadzonej dziatalnosci” otrzymuje nastepujace
brzmienie:

~Petrochemia-Blachownia S.A. prowadzi na terenie zaktadu, zlokalizowanego w Kedzierzynie-
Kozlu, przy ul. Szkolnej 15, dziatalnos¢ w branizy chemicznej, w nastepujgcych istniejacych
instalacjach:
Tabelanrl

Lp. | Oznaczenie i rodzaj instalacji Zdolnos¢ przerobowa / produkcyjna

1. | Instalacje w przemysle chemicznym do | 110 tys. Mg/rok benzolu koksowniczego
wytwarzania, przy zastosowaniu procesow | 76 tys. Mg/rok frakcji petrochemicznych
chemicznych, podstawowych produktow | Produkty: benzen, toluen, frakcja heksanowa,
lub pdtproduktdw chemii organicznej solwentnafta, preparat ciezki B.

Produkty uboczne: przegdon benzolowy,
mieszanina porafinacyjna

2. | Instalacje w przemysle chemicznym do 12 tys. Mg/rok stezonego kwasu siarkowego
wytwarzania, przy zastosowaniu proceséw | Produkty: kwas siarkowy stezony
chemicznych, podstawowych produktéw
lub potproduktdw chemii nieorganicznej

Ww. instalacje s3 ze soba powigzane technologicznie. Pdtprodukty otrzymywane w instalacji
przerobu benzolu koksowniczego i frakcji petrochemicznych, tj. przedgon benzolowy i mieszanina
porafinacyjna, stanowig surowce wsadowe do instalacji odzysku kwasu siarkowego, natomiast



wyprodukowany stezony kwas siarkowy jest wykorzystywany do procesu rafinacji kwasowej w
instalacji przerobu benzolu.

W sktad instalacji wchodzg takze:

- stokaze magazynowe (pole 11, pole 12, pole 51, pole 131 31)

- wezty oczyszczania $ciekéw instalacji przerobu benzolu koksowniczego i frakcji petrochemicznych
i pola 11 oraz pola magazynowego 51.

Gtéwnym celem procesu technologicznego jest otrzymanie wysokiej jakosci benzenu itoluenu w
wyniku usuniecia zanieczyszczen z surowcéw (zwigzki siarki, azotu, tlenu, weglowodory
niearomatyczne). Dodatkowo w procesie produkcji powstaje szereg innych produktow takich jak:
solwentnafta, frakcja heksanowa, preparat ciezki B.

Caty proces technologiczny skiada sig z kilku jednostkowych operacji, polegajacych na rektyfikacji,
rafinacji, destylacji ekstrakcyjnej.

Proces przerobu benzolu koksowniczego i frakcji petrochemicznych, zwyjatkiem otrzymywania
solwentnafty i preparatu ciezkiego B, jest prowadzony w sposab ciggly.”

2. Treéé punktu 1.2 pozwolenia nazwie ,Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu
widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom” otrzymuje nastgpujace brzmienie:
»Tabelanr2

Lp. Opis proceséw technologicznych oraz stosowanych urzadzen

I. Instalacja przerobu benzolu koksowniczego i frakeji petrochemicznych

1. Linia 100 — wezet odprzedgonowania

Benzol surowy o uérednionym sktadzie wstepnie rozdziela sig na frakcje BT (benzen, toluen) i benzol
ciezki. Frakcje BT poddaje sie procesowi odprzedgonowania otrzymujac przedgon (zawierajacy miedzy
innymi CS,, cyklopentadien) oraz frakcje BT odprzedgonowang. Wraz z benzolem moze byé podawany
do przerobu takze niskiej jakosci benzen pochodzacy od dostawcéow zewnetrznych zawierajacy
stosunkowo duzg iloé¢ zanieczyszczed w postaci weglowodordw niearomatycznych i siarki. Benzol
ciezki kierowany jest do dalszego przerobu na linii 200.

Linia 100 sktada sie z 3 szt. kolumn destylacyjnych, 15 szt. wymiennikdw ciepta, 2 szt. zbiornikdw
operacyjnych, 9 szt. pomp.

2. Linia 300 — wezet rafinacji kwasowej

Odprzedgonowana frakcja BT poddawana jest 5-stopniowe] rafinacji stezonym kwasem siarkowym
w celu obnizenia zawartogci siarki zwigzanej w tiofenie, a takze usuniecia zwigzkow nienasyconych
oraz organicznych zwigzkéw chloru, azotu i tlenu. Zwiazki te, wchodza w reakcje chemiczne
(sulfonowanie) z kwasem siarkowym lub ulegajg innym przemianom {np. polimeryzacja) pod jego
wptywem, nastgpnie wydzielane sa wraz z nadmiarem wprowadzonego do procesu rafinacji kwasu
siarkowego w postaci mieszaniny porafinacyjnej. Rafinowana frakcje BT neutralizuje sie roztworem
tugu sodowego. Zuzyty fug stanowi odpad, ktéry jest poddawany unieszkodliwianiu termicznemu lub
odzyskowi (do neutralizacji Sciekéw). Linia 300 skiada sig z 6 szt. kolumienek rafinacyjnych, 11 szt.
mieszalnikéw statycznych, 5 szt. wymiennikéw ciepta, 4 szt. zbiornikow operacyjnych, 4 szt.
ptucznikéw, 17 szt. pomp i zestawu chtodzacego (chiller).

3 Linia 400 - wezet przygotowania wsadu do wezta destylacii ekstrakcyinej oraz otrzymywania benzenu
Zneutralizowana frakcja BT jest rektyfikowana w celu usunigcia wyzej wrzacych weglowodordw oraz
zanieczyszczerh  organicznych i nieorganicznych powstajgcych w procesie rafinacji kwasowe]
i neutralizacji. Tak oczyszczona frakcja BT zawiera jeszcze zwigzki niearomatyczne i kierowana jest do
wezta destylacji ekstrakcyjnej. Dodatkowo na linii 400 istnieje mozliwo$éé produkcji benzenu o czystosci
99,8%. Linia 400 skiada sie z 1 kolumny destylacyjnej, 5 szt. wymiennikow ciepta, zbiornika
operacyjnego, 10 szt. pomp oraz wentylatora chtodnicy powietrznej.

4. Linia 500 wezet destylacii ekstrakeyinej

Oczyszczona na linii 400 frakcja BT jest mieszana z surowcami petrochemicznymi i poddawana
procesowi destylacji ekstrakcyjnej, polegajacej na wprowadzeniu do Srodowiska destylacji mato
lotnego rozpuszczalnika, w ktérego obecnosci ulegaja zmianie wzgledne lotnosci poszczegdlnych
sktadnikéw destylowanej mieszaniny, utatwiajace proces ich rozdziatu.

W wyniku procesu otrzymuje sie wydzielone weglowodory niearomatyczne jako frakcje heksanowg
oraz oczyszczong od zwigzkéw niearomatycznych frakcje BT. Wprowadzony do instalacji rozpuszczalnik
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krazy w obiegu zamknietym, uzupetniane sg tylko jego niewielkie straty.

Linia 500 sktada sig z 3 szt. kolumn destylacyjnych, 14 szt. wymiennikéw ciepta, 9 szt. zhiornikéw
operacyjnych, 19 szt. pomp, kolumny strippingowej, 5 szt. wentylatoréw chiodnic powietrznych oraz 2
szt. iniektordw parowych.

Linia 600 — wezet destylacyjny

Frakcja BT jest poddawana koricowej destylacji z otrzymaniem wysokiej czystosci benzenu (99,99+%)
i toluenu (99,9+%). Pozostatos¢ podestylacyjng stanowia weglowodory Cg+, ktére zawraca sie na
poczatek procesu prowadzonego na linii 100. Linia 600 sktada sie z 4 szt. kolumn destylacyjnych, 19
szt. wymiennikdw ciepta, 3 szt. zbiornikdéw operacyjnych i 14 szt. pomp.

Linia 200 — wezet przerobu benzolu ciezkiego

Powstaty na linii 100 benzol cigzki poddaje sie destylacji prézniowe]j z otrzymaniem solwentnafty
i preparatu cigzkiego B. Linia 200 sktada sie z kolumny destylacyjnej, 3 szt. kottéw destylacyjnych, 2
szt. wymiennikow ciepta, 10 szt. pomp.

II. Instalacja odzysku kwasu siarkowego

Linia 900

Proces technologiczny skfada sie z pieciu etapow:

- Rozkfad i spalanie mieszaniny porafinacyjnej (zuzytego kwasu siarkowego oraz zwigzkéw

organicznych powstatych w wyniku reakcji zkwasem siarkowym) ispalanie przedgonu
benzolowego.
Mieszanina porafinacyjna oraz przedgon benzolowy s w catosci spalane w piecu kwasu siarkowego
w temperaturze w zakresie od 1100 do 1350°C. W wyniku rozkfadu kwasu siarkowego i spalania
przedgonu benzolowego powstaje gaz procesowy zawierajacy SO,. Mieszanina porafinacyjna jest
rozpylana w piecu przy uzyciu sprezonego powietrza.

- Chtodzenie i odpylanie gazdw procesowych.

Goracy gaz procesowy, opuszczajacy piec, jest chfodzony w kotle odzysknicowym do temperatury
okoto 430°C. Do oczyszczania gazu procesowego z pytu stuzy elektrofiltr,

- Konwersja SO, do SO,.

SO, zawarty w gazie procesowym ulega konwersji w reaktorze do SO; w dwdéch ztozach katalizatora
i przy schtadzaniu miedzystopniowym.

- Kondensacja i chtodzenie kwasu siarkowego.

Gaz procesowy, po wyjsciu z reaktora, kierowany jest do kondensatora kwasu siarkowego gdzie jest
chtodzony do ok. 100°C i gdzie nastepuje kondensacja kwasu siarkowego. Goracy kwas siarkowy
opuszczajgcy  kondensator jest mieszany z recyrkulowanym zimnym kwasem siarkowym
i pompowany do jednego ze zbiornikéw magazynowych.

- Wykorzystanie ciepta reakcji do produkcji pary wodnej. )
Woda zasilajaca kociot jest dostarczana z wezta przygotowania wody kottowej. Chiodzenie gazu
procesowego po piecu odbywa sie w kotle odzysknicowym za pomocg wody kottowej
z réwnoczesnym wytworzeniem pary wodnej. Podobnie ciepto reakcji z drugiego ztoza katalizatora
jest wykorzystywane do wytwarzania dodatkowej ilosci pary z wody kottowej. Natomiast ciepto
konwersji SO, na pierwszym ztozu katalizatora jest odbierane w chfodnicy miedzystopniowej
i wykorzystywane do przegrzewania otrzymanej pary.

Para przegrzana jest chfodzona i redukowana do 2,2 MPa w stacji redukcyjno-schtadzajacej.

Instalacja skfada sig z 3 szt. zbiornikdw magazynowych, 11 szt. wymiennikéw ciepta, kotta
odzysknicowego, 7 szt. zbiornikdw operacyjnych, 13 szt. pomp, 2 szt. dmuchaw, pieca, reaktora, 2 szt.
uktaddw redukceji mgty kwasu siarkowego i elektrofiltru.

lll. Magazynowanie mieszaniny porafinacyjnej

Mieszanina porafinacyjna kierowana jest z ptucznika B-340 lub z reaktora R-370 do zbiornika
buforowego B-260, a stamtad do pieca H-951 w instalacji odzysku kwasu siarkowego iflub do
zhiornikéw magazynowych na polu magazynowym 11 (zbiornik R12B), 12, 13 i 31. Mieszanina
porafinacyjna zgromadzona w zbiornikach magazynowych jest sukcesywnie zuzywana w instalagji
odzysku kwasu siarkowego do produkgji stezonego kwasu siarkowego.

V. Wezet oczyszczania Sciekéw z instalacji przerobu benzolu i frakeji petrochemicznych oraz pola 11

Wezet przeznaczony jest do wstepnego oczyszczania Sciekéw powstajacych w procesach przerobu
benzolu koksowniczego i frakcji petrochemicznych oraz procesach magazynowania i dystrybucji
surowcow i produktédw, w stopniu wymaganym do przyjecia do mechaniczno - biologicznego




oczyszczania w Centralnej Oczyszczalni Sciekow eksploatowanej przez PCC Energetyka Blachownia Sp.
z 0.0.

Scieki technologiczne powstaja w operacjach: odwadniania, zraszania i spfukiwania zbiornikow
magazynowych, destylacji odpedowej z para wodna, prézniowe] destylacji benzolu cigzkiego i podczas
sptukiwania posadzek.

Scieki przemystowe powstajgce w instalacji przerobu benzolu koksowniczego i frakcji
petrochemicznych oraz stokazu magazynowym pola 11, trafiajg, poprzez system kanalizacji
wewnetrznej, do komory éciekéw B-910 lokalnej oczyszczalni Sciekdw na polu 11. W komorze $cieki s3
doprowadzane do pH w zakresie od 6,5 do 8,5 przy uzyciu kwasu siarkowego badz tugu sodowego w
zaleznosci od poczatkowego pH sciekéw. Zneutralizowane Scieki z komory sg odpompowywane do
zbiornika R9, o pojemnosci 500 m’. Zneutralizowane i wstepnie odstane $cieki podawane s3 do uktadu
destylacyjnego, sftuzacego usunigciu zawartych w nich weglowodoréw. Oczyszczone Scieki s3
pompowane do zbiornika buforowego, skad po uérednieniu parametrow kierowane sg do studzienki
mieszania, a nastepnie sptywaja grawitacyjnie do studzienki zbiorczej i dalej do kanalizacji
ogdlnozaktadowej. Otrzymany destylat: weglowodory + woda sptywa grawitacyjnie do zbiornika
operacyjnego 032. Zbiornik ten jest odwadniany do kanalizacji przemystowej, natomiast nadmiar
weglowodordw jest zawracany do procesu przerobu benzolu.

V. Uktad pochodni

10.

W celu ograniczenia emisji weglowodordw do powietrza, przy instalacji przerobu benzolu i frakeji
petrochemicznych wybudowano pochodnig, w ktdrej spalane s3 gazy odlotowe zinstalacji. W
warunkach normalnej pracy w pochodni spalane sg odgazy ze zbiornikow stokazowych i przejsciowych.
W sytuacjach awaryjnych: w przypadku braku zasilania uktadéw woda chiodzacy, zaniku zasilania
energig elektryczng lub pozaru do pochodni sa kierowane zrzuty z zawordw bezpieczeristwa z
instalacji.

Pochodnia ma wysokos¢ 42 m i $rednice wewnetrzng wylotu 0,46 m; sktada sig z dwdch glowic
palnikowych. Jedna stuzy do spalania gazéw zrzutowych z zaworow bezpieczenstwa kolumn
destylacyjnych oraz aparatéw i zbiornikéw linii 500. Druga gtowica stuzy do spalania odgazdow ze
zbiornikow. Odgazy ze zbiornikdw stokazowych i manipulacyjnych na obiektach 2107 i 2109 s3
kierowane do spalenia w pochodni. Do wytworzenia cisnienia niezbednego do przettoczenia odgazdw
w kierunku pochodni jest zastosowany wentylator. Dodatkowo w celu monitorowania zawartosci tlenu
w odgazach ze zbiornikéw magazynowych zabudowany jest pomiar zawartosci tlenu ze wskazaniem
w sterowni. Dla zapobiezenia dymieniu ptomienia na pochodnig podawana jest para wodna.

VI. Stokaze magazynowe

11,

Na polu 11 zlokalizowanych jest 10 zbiornikéw naziemnych, na polu 51 - 5 zbiornikédw naziemnych i 11
podziemnych. Pole 12, 13 i 31 stanowig magazyn mieszaniny porafinacyjnej. Zbiorniki przeznaczone do
magazynowania mieszaniny porafinacyjnej: R-12B, 2A, 2B, 16, 1335A, 13358, 1335C, 101, 102, 105,
106, posiadajg tacznie pojemnos¢ nominalng 13150 m® (pojemnoéé magazynowa wynosi 9250 m®).
Pojemnosci magazynowe mieszaniny porafinacyjnej wyznaczone zostaty na podstawie pomiaru
grubodci $cian zbiornikéw magazynowych z uwzglednieniem gestosci produktu, tak aby poszczegdine
zbiorniki nie ulegty odksztatceniu).

Zbiorniki magazynowe wypaosazone sg w urzadzenia do pomiaru poziomu ich napetnienia, temperatury
i ci$nienia wewnatrz zbiornika.

Benzol surowy magazynowany jest na polu 11 w zbiornikach R1, R2, R3, RS, R7, o tacznej pojemnosci
5000 m°. Zbiorniki R1, R2, R3 oraz R5 stuzg do odstania surowca i oddzielenia od niego wody oraz
zanieczyszczeri mechanicznych. Zbiornik R7 natomiast stanowi bufor przed podaniem benzolu do
instalacji.

Benzol surowy dostarczany jest na pole stokazowe w cysternach kolejowych lub autocysternach. Do
roztadunku cystern kolejowych dostepnych jest 7 stanowisk, do roztadunku autocystern 1 stanowisko.
Dodatkowo do benzolu surowego moga by¢ kierowane inne surowce (np. pochodzenia
petrochemicznego), ktére ze wzgledu na swoje parametry jakosciowe (gtéwnie w zakresie siarki) nie
moga by¢ kierowane do magazynowania razem z surowcami petrochemicznymi bezsiarkowymi. S one
dostarczane cysternami kolejowymi lub autocysternami | roztadowywane na punktach
roztadunkowych benzolu surowego.

Surowce petrochemiczne dostarczane sg od poszczegdlnych dostawcéw w cysternach kolejowych
i ewentualnie samochodowych. Surowce petrochemiczne s3 roztadowywane do zbiornikdw
magazynowych B2, B6 lub B11 na polu 51 o tacznej pojemnosci 4000 m’, skad kierowane sa do




zbiornika 026 na instalacji benzolu, a stamtad z kolei do wezta destylacji ekstrakcyjnej.

Produkty z instalacji produkcyjnej (benzen, toluen, frakcja heksanowa, solwentnafta) podawane s3 na
pole stokazowe bezposrednio rurociggami. Toluen magazynowany jest w zbiornikach B-7 i B-8 o
tacznej pojemnosci 3000 m”, frakcja heksanowa w zbiornikach B-1i B-4 o tacznej pojemnoéci 2000 m?,
benzen magazynowany jest w zbiornikach R-11, R12, R-14 o tacznej pojemnodci 2000 m®
solwentnafta K w zbiorniku B-3 o pojemnosci 1000 m®, preparat ciezki B w zbiornikach KD-711; KD-
219/1, 003 o tacznej pojemnosci 240 m’, stezony kwas siarkowy w zbiornikach 101/1 1 101/2 o tacznej
pojemnosci 400 m’.

Na polu 11 zlokalizowany jest takze zbiornik magazynowy sciekdw przemystowych R-9 o pojemnoéci
500 m>.

Wybér oedpowiedniego zbiornika magazynowego produktu zalezy od jego jakosci.

Zatadunek produktow jest prowadzony do cystern kolejowych lub autocystern. Wszystkie punkty
zatadunkowe sg hermetyczne.

Dla potrzeb instalacji wykorzystuje sie dodatkowo 48 szt. zbiornikéw operacyjnych i 27 szt. pomp nie
wymienionych wyzej.

VII. Punkty roztadunkowe

12. Benzol koksowniczy
- cysterny kolejowe: tor 252, 254,
- autocysterny: stanowisko przy ul. 2.
Wszystkie punkty rozfadunkowe zabezpieczone s3 tacami ochronnymi z odprowadzeniem do
wewnetrzne] kanalizacji przemystowej, do wstgpnego oczyszczenia. Benzol koksowniczy
roztadowywany jest do zbiornikdw magazynowych (R1 lub R3), z ktdrych opary kierowane sg do
pochodni FL-801.
Frakcje petrochemiczne
- cysterny kolejowe: tor 602 i 602A,
- autocysterny: stanowisko na placu manewrowym przy terminalu zatadowczym.
Wszystkie punkty roztadunkowe zabezpieczone sg tacami ochronnymi z odprowadzeniem do
wewngtrznej kanalizacji przemystowej, do wstepnego oczyszczenia. Frakcje petrochemiczne
roztadowywane sg do zbiornikéw magazynowych (B2, B6 lub B11), z ktérych opary kierowane sg do
uktadu absorpcji - skruber F-1.
Stezony kwas siarkowy
- cysterny kolejowe tor 259.
Punkt zabezpieczony jest tacg ochronng z odprowadzeniem do wewnetrznej kanalizacji przemystowe;j,
do wstepnego oczyszczenia. Kwas siarkowy roztadowywany jest do zbiornika magazynowego (101/1
lub 101/2), z ktdrego opary kierowane sg do uktadu odgazéw wezta rafinacji, a nastepnie do ukfadu
absorpcji i do pochodni FL-801.
tug sodowy
- autocysterny: stanowisko obok toru 271.
Punkt roztadunkowy zabezpieczony jest tacg ochronng z odprowadzeniem do wewnetrznej kanalizacji
przemystowej, do wstepnego oczyszczenia.
tug sodowy roztadowywany jest do zbiornika {054 lub 055), z ktdrego opary kierowane sg do ukfadu
odgazéw wezta rafinacji, a nastepnie do uktadu absorpcji i do pochodni FL-801.
Solwentnafta
- cysterny kolejowe tor 602.
Wszystkie punkty roztadunkowe zabezpieczone sg tacami ochronnymi z odprowadzeniem do
wewnetrznej kanalizacji przemystowej, do wstepnego oczyszczenia. Solwentnafta roztadowywana jest
do zbiornika magazynowego (B3), z ktérego opary kierowane sg do uktadu absorpcji - skruber F-1.
Stanowisko uzywane wytacznie w sytuacji awaryjnej (np. rozszczelnienie rurociggu przesylowego
z instalacji do zbiornika magazynowego).

VIII. Punkty zatadunkowe
13. Benzen

- cysterny kolejowe tor 257, 259,

- autocysterny: stanowisko przy ul. 2.

Wszystkie stanowiska zabezpieczone sg tacami ochronnymi z odprowadzeniem do wewnetrznej
kanalizacji przemystowej, do wstepnego oczyszczenia, wyposazone w liczniki napetnienia i kontrole
poziomu przepetnienia oraz posiadajg uktady odprowadzania oparéw z cysterny podczas zatadunku.
W trakcie zatadunku dolnego oraz zatadunku autocystern opary odprowadzane sy do zbiornika
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magazynowego, a stamtad do pochodni FL-801. Podczas zatadunku gérnego, opary odprowadzane sg
do zbiornika 038 w obiekcie 2109, a stamtad do pochodni FL-801.

Przy zatadunku oddolnym cystern kolejowych suchoztacza szybkoodcinajgce uniemozliwiajgce rozlew i
dodatkowg emisje w momencie niekontrolowanego odtgczenia przewodu nalewczego; specjalny typ
cystern wyposazonych w czujnik przepetnienia zapobiegajgcy ewentualnemu przelaniu cysterny
Zbiorniki magazynowe benzenu wyposazone s w ukfad poduszki azotowej, stanowigcy zabezpieczenie
przed przedostaniem sie tlenu do wnetrza zbiornika i powstaniem mieszaniny wybuchowej oraz
przerywacz ptomienia, zabezpieczajgcy przed przedostaniem sig ognia z zewnatrz do zbiornika.

Toluen

- cysterny kolejowe: tor 602; autocysterny: terminal zatadowczy pole 51,

- kontenery: stanowisko przy instalacji benzolu.

Wszystkie stanowiska zabezpieczone sg tacami ochronnymi z odprowadzeniem do wewnetrznej
kanalizacji przemystowej, do wstepnego oczyszczenia, wyposazone w liczniki napetnienia i kontrolg
poziomu przepetnienia. Wszystkie stanowiska posiadajg ukfady odprowadzania opar z cysterny
podczas zatadunku: opary odprowadzane sg do zbiornika magazynowego, astamtad do ukfadu
absorpcyjnego (skruber F-1). Zbiorniki magazynowe toluenu wyposazone sg w nadmuch azotu,
stanowigcy zabezpieczenie przed przedostaniem sie tlenu do wnetrza zbiornika ipowstaniem
mieszaniny wybuchowej oraz przerywacz ptomienia, zabezpieczajgcy przed przedostaniem si¢ ognia z
zewnatrz do zbiornika.

Frakcja heksanowa

- cysterny kolejowe tor 513,

- autocysterny: terminal zatadowczy pole 51.

Wszystkie stanowiska zabezpieczone sg tacami ochronnymi z odprowadzeniem do wewnetrzne
kanalizacji przemystowej, do wstepnego oczyszczenia, wyposazone w liczniki napetnienia i kontrole
poziomu przepetnienia. Wszystkie stanowiska posiadajg ukfady odprowadzania oparow z cysterny
podczas zatadunku: opary odprowadzane sa do zbiornika magazynowego, astamtad do ukfadu
absorpcyjnego (skruber F-1).

Zbiorniki magazynowe frakcji heksanowe] wyposazone sg whadmuch azotu, stanowigcy
zabezpieczenie przed przedostaniem sie tlenu do wnegtrza zbiornika | powstaniem mieszaniny
wybuchowej oraz przerywacz ptomienia, zabezpieczajgcy przed przedostaniem sig ognia z zewnatrz do
zbiornika.

Solwentnafta

- cysterny kolejowe tor 259,

- autocysterny: terminal zatadowczy pole 51.

Stanowiska zabezpieczone sa tacami ochronnymi z odprowadzeniem do wewnegtrznej kanalizacii
przemystowej, do wstepnego oczyszczenia; wyposazone w liczniki napetnienia ikontrole poziomu
przepefnienia.

Stanowisko na torze 259 uzywane awaryjnie (np. w sytuacji rozszczelnienia rurociggu przesytlowego
z instalacji do zbiornika magazynowego).

Preparat ciezki B

- cysterny kolejowe tor 271,

- autocysterny: stanowisko obok toru 271.

Wszystkie stanowiska zabezpieczone sg tacami ochronnymi z odprowadzeniem do wewnegtrznej
kanalizacji przemystowej, do wstepnego oczyszczenia, wyposazone w liczniki napetnienia i kontrole
poziomu przepetnienia oraz posiadaja ukfady odprowadzania oparéw z cysterny podczas zatadunku.
Opary odprowadzane sg do zbiornika magazynowego, a stamtad do pochodni FL-801.

Stezony kwas siarkowy

- cysterny kolejowe tor 259.

Stanowisko zabezpieczone jest tacg ochronng zodprowadzeniem do wewnetrznej kanalizacji
przemystowej, do wstepnego oczyszczenia, wyposazone w liczniki napetnienia ikontrole poziomu
przepetnienia oraz posiadajg uktady odprowadzania oparéw z cysterny podczas zatadunku. Opary
odprowadzane sg do zbiornika magazynowego, a stamtad do pochodni FL-801.

tug zuzyty (odpad 160303*)

- autocysterny stanowisko obok toru 271.

Wszystkie stanowiska zabezpieczone sa tacami ochronnymi z odprowadzeniem do wewnetrznej
kanalizacji przemystowej, do wstepnego oczyszczenia, wyposazone w liczniki napetnienia i kontrolg
poziomu przepetnienia oraz posiadajg uktady odprowadzania oparéw z cysterny podczas zatadunku.
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Opary odprowadzane s3 do zbiornika magazynowego, a stamtad do pochodni FL-801,

IX. Uktad odgazow

Skolektorowane odgazy z urzadzen technologicznych instalacji, punktow zatadunkowych oraz
zbiornikow manipulacyjnych instalacji przerobu benzolu i frakeji petrochemicznych kierowane s3 do
zbiornikow buforowych, ktérych oddechy kierowane sa do pochodni FL-801. Do pochodni
skolektorowane sa rowniez odgazy ze zbiornikdw magazynowych i miedzyoperacyjnych. Na
przewodach odgazdw przed wprowadzeniem do pochodni w najnizszych miejscach rurociggéw
zlokalizowane sg zbiorniki skroplin A-820, A-830, A-850, A-860.

Odgazy ze zbiornika neutralizacji Sciekdw B-910 oraz zbiornika magazynowego R-9 kierowane s3 do
ptuczki A-840 bedacej kolumng absorpcyjng z wypetnieniem pierScieniami Biateckiego z wydmuchem
do atmosfery. Odgazy ze zbiornikdw magazynowych oraz punktéw zatadunkowych zlokalizowanych na
polu magazynowym 51 kierowane sg do skrubera F-1 — kolumny wypetnionej pierscieniami Rashiga,
z wydmuchem do atmosfery.

W ptuczkach jako sorbent stosowany jest olej ptuczacy.

Zbiorniki manipulacyjne i magazynowe zabezpieczone sg dodatkowo uktadami poduszki azotowej lub
nadmuchem azotu.

Zdolnos¢ produkceyjna:

Tabela nr3

Produkt | Jednostka | Max. Stan fizyczny

Instalacja przerobu benzolu i frakcji petrochemicznych
benzen © Mg/frok 120 000 | ciecz
toluen Mg/rok 18 000 | ciecz
solwentnafta K Mg/rok 9 200 | ciecz
frakcja heksanowa Mg/rok 35000 | ciecz
preparat ciezki B Mg/rok 9 000 | gesta ciecz
;n;?:;ir;':;}na Mg/rok 10 000 | gesta ciecz
przedgon benzolowy Mg/rok 2400 | gaz

Instalacja odzysku kwasu siarkowego

stezony kwas siarkowy Mg/rok 11 000 | ciecz
para wodna Mg/rok 75 000 | para

n

Punkt Il pozwolenia otrzymuje w catosci nowe nastepujace brzmienie:

»Il. Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej energii, materiatow, surowcow, wody i paliw

Tabela nr 4
Lp. | Wyszczegdlnienie Jednostka Maksymalne wartosci w ciggu roku
Instalacja przerobu | Instalacja odzysku
benzolu i frakeji kwasu siarkowego
petrochemicznych
1 Para wodna Geal 214 795 17 000
2. Energia elektryczna kWh 10 049 075 4 800 000
3. Powietrze sprezone m’ 11716 285 6 440 000
(suma powietrza
pomiarowego i
technologicznego)
4, Woda obiegowa m’ 12 469 151 92 000
5. | Woda przemystowa m° 1254 450 "
6. Azot sprezony m’ 4 252 500 -
7. Gaz koksowniczy m’ - 2 440 000




8. Woda m 3023 75000
zdemineralizowana
9. | Gazziemny (do m’ 131400 -
pochodni)
10. | Benzol koksowniczy Mg 110 000 -
11. | Frakcje petrochemiczne | Mg 76 000 -
12. | Stezony kwas siarkowy | Mg 6362 -
13. | tugsodowy Mg 496 -
14. | Mieszanina Mg - 12 800
porafinacyjna
Preparat ciezki B
15. | Przedgon benzolowy Mg - 2400

W procesie produkcyjnym mogg by¢ roéwniez wykorzystywane:
- monoetanolamina - stosowana do korekcji pH rozpuszczalnika do destylacji ekstrakcyjnej,
- érodek przeciwpienny - stosowany w celu usuniecia efektu pienienia sie rozpuszczalnika do

destylacji ekstrakcyjnej,

- Techtiv 100 (rozpuszczalnik) - w pracesie destylacji ekstrakcyjnej rozpuszczalnik krazy w
obiegu zamknietym (uzupetniany w miare potrzeby).

Woda jest dostarczana przez dostawce zewnetrznego, obecnie przez PCC Energetyka
Blachownia Sp. z 0. 0. w Kedzierzynie-KoZlu, na podstawie umowy cywilno-prawnej. ”

Punkt 111.1.1. o nazwie ,Zrédta powstawania i miejsca wprowadzania gazéw i pytéw do
powietrza, ich charakterystyka oraz czas eksploatacji Zrédet emisji” otrzymuje nastepujace

brzmienie:
Tabelanr5
™ NE Wysokost Srednica Predkosé ;sln;t%_ B
Okreslenie Zrodta emitora emitora emitora wylotowa wa pracy
m m m/s K h/rok
Zatadunek solwentnafty - E-01104/1 5,0 0,30 0,50 283 80
1, nalewak solwentnafty tor
259
Obiekt 2101 (Kopers) - E-01203 12,50 32,0 Emitor 2590 8760
2. uszczelnienia pomp, powierz-
potaczenia kotnierzowe chniowy
Zatadunek toluenu — nalewak | E-01203/1 5,0 41,0 Emitor 290 50
3. toluenu do kontenerdw powierz-
chniowy
Zbiorniki magazynowe 42,0 0,46 3,87 421 8660
RE1 2,857, 11 12018, 9h,
manipulacyjne (ob. 2107
4. (001 —-015)i 2109 (025 - E-01205/1
065), punkty zatadunku
benzenu i preparatu
ciezkiego
Aparaty technologiczne 42,0 0,46 3,87 421 100
instalacji przerobu benzolu i
5. frakcji petrochemicznych E-01205/1
(zrzuty awaryjne z zaworow
bezpieczenstwa)




Obiekt 500 - Instalacja 5,0 41,0 Emitor 290 8760
6. destylacji gksFrakcyjnej - £-01206 pow_rierz—
uszczelnienia pomp, chniowy
potgczenia kotnierzowe
Obiekt 2102 - Rafinacja i 125 48,0 Emitor 290 8760
2 rektyfikacja - uszcze{mema £-01301 powrnerp
pomp, potaczenia chniowy
kotnierzowe
Obiekt 2105 - Wezet 5,0 41,0 Emitor 290 8000
3 deSt\ﬂaC.JI sgekow - E-01603 powlerz-
uszczelnienia pomp, chniowy
pofaczenia kotnierzowe
5.0 0,2 Emitor 283 5600
9, Zbiorniki B-910, R9 E-01701/1 zadaszony
0,5
Instalacja odzysku kwasu 30,0 1,1 12,8 454 8000
10. siarkow'ego - proces ) E-01801
technologiczny produkcji
kwasu siarkowego
Zbiorniki magazynowe 10,0 0,2 Emitor 283 7800
B-1,2,3,4,5,6,7,8,9,10,11, zadaszony
11. | punkty zatadunku produktéw | E-02401/1 0,5
(zbiorniki B-5,9 stanowig
rezerwe)
12. | Wentylacja pompowni 5101 | E-02406/1 6,0 0,5 0,5 283 8760
13. | Wentylacja pompowni 5102 E-02407/1 6,0 0,5 0,5 283 8760
i Zatadunek produkto_w - £-02408/1 4,5 0,3 0,5 283 600
nalewak nr 2 na terminalu
Proces wstepnej obrébki 4,5 0,05 Emitor 283 8760
15. | sciekow — odstojniki sciekdw | E-02409/1 zadaszony
al-3 0,5
Proces wstepnej obrébki 4,0 23,0 Emitor 290 8760
16. ’ s<:|'ell<ow - zbiornik E£.02411 pOleEI’Z-
usredniajgco-przechodowy chniowy
$ciekow 5109
Zatadunek produktéw — 4,5 3,0 0,5 283 100
17. nalewak autocystern na E-02413/1
placu manewrowym
5. Tabela nr 6 w punkcie 11l.1.2. o nazwie ,Wielko$¢ dopuszczalnej emisji substancji do

powietrza w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji, stosowane urzadzenia

ograniczajgce emisje substancji do powietrza” otrzymuje nastepujace brzmienie:

»Tabelanré

Wielkos¢ emisji

w warunkach

tp. | Nremitors tréa emisi ormdzena | substanci Wpetiorei
instalacji

[kg/h]

E- Benzen 0,00022
01104/1 | Zatadunek solwentnafty - Etylobenzen 0,04114
1. nalewak solwentnafty tor | Brak Kumen 0,00918
259 Ksylen 0,34816
Toluen 0,06800




Weglowodory alifatyczne 0,00022
do C12
Weglowodory aromatyczne 0,13804
E-01203 Obiekt 2101 (Kopers) - Benzen Emisja
2. uszczelnienia pomp, Brak Ksylen niezorganizo-
potaczenia kotnierzowe Toluen wana
E- Zatadunek toluenu — Emisja
3. 01203/1 nalewak toluenu do Brak toluen niezorganizo-
kontenerow wana
Zbiorniki magazynowe
R-1,2,3,5,7,11,12,14, zb.
) . Dwutlenek azotu s
manipulacyjne (ob. 2107 Vit Emisja
E- 1 .| Dwutlenek siarki . .
4, {001 -015)i2109 (025— | Pochodnia . niezorganizo-
01205/1 Pyt ogotem
065), punkty zatadunku wana
b Tlenek wegla
benzenu i preparatu
ciezkiego
‘ Aparetcy technologiczne ‘ Oy B
instalacji przerobu benzolu i - Emisja
5 Er frakcji petrochemicznych | Pochodnia Dwutlenek siarki niezorganizo
© | 01205/1 et Ve Pyt ogétem 8
(zrzuty awaryjne z zaworow wana
) i Tlenek wegla
bezpieczenstwa)
Obiekt 500 - Instalacja 5
destylacji ekstrakcyjnej - BERN Enilja
6. E-01206 i . yine) Brak Ksylen niezorganizo-
uszczelnienia pomp,
) . Toluen wana
potaczenia kotnierzowe
Obiekt 2102 - Rafinacja i Benzen L
rektyfikacja - uszczelnienia Ksylen EfEA
7. E-01301 . Brak niezorganizo-
pomp, pofgczenia Toluen
. . wana
kotnierzowe Kwas siarkowy
Benzen
Dwusiarczek wegla
Etylobenzen
Kumen
Obiekt 2105 - Wezet Ksylen
destylacji sciekdw - Mezytylen Emisja
E-01603 ey . .
8. uszczelnienia pomp, Brak Propylobenzen niezorganizo-
potaczenia kotnhierzowe Siarkowodor wana
Styren
Toluen
Weglowodory alifatyczne
do C12
Weglowodory aromatyczne
Benzen 0,00546
Dwusiarczek wegla 0,00050
Etylobenzen 0,00375
Kumen 0,00031
Ksylen 0,02563
E Ptuczka Mezytylen 0,00044
9, 01701/1 Zbiorniki B-910, R9 Helmanna | Propylobenzen 0,00038
A-840 {A-3) | Siarkowodor 0,16000
Styren 0,00119
Toluen 0,01750
Weglowodory alifatyczne 0,00044
do C12
Weglowodory aromatyczne 0,12125
10. | E-01801 Instalacja odzysku kwasu | Elektrofiltr | Chlorowoddr 3,2500
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siarkowego - proces Dwutlenek azotu 8,0000
technologiczny produkcji Dwutlenek siarki 8,3000
kwasu siarkowego Kwas siarkowy 0,2100
Pyt ogdtem 0,1000
Tlenek wegla 0,1100
Benzen 0,00495
Etylobenzen 0,00019
Zbiorniki magazynowe Kien o it
Ksylen 0,00008
B-1,2,3,4,5,6,7,8,9,10,11,
Mezytylen 0,00020
L B puniey za{acfiunku snbers Propylobenzen 0,000002
02401/1 produktow 1
(zbiorniki B-5,9 stanowia i e
! Toluen 0,00236
rezerwe) Weglowodory alifatyczne 0,18802
do C12
Weglowodory aromatyczne 0,31599
Benzen 0,00210
12. 024?)-6/1 Wentylacja pompowni 5101 | Brak :;e(g:!loz\.vodory alifgtyeane 0,96282
Weglowodory aromatyczne 0,01571
Benzen
E- : y Weglowodory alifatyczne 195
13. Wentylacja pompowni 5102 | Brak 0,05767
02407/1 do C12
0,01440
Weglowodory aromatyczne
" & ratdinekprodikibe- ot \;\;egllozwodory alifatyczne 0,01400
02408/1 | nalewak nr 2 na terminalu Weglowodory aromatyczne 0,02100
Benzen 0,0000008
Etylobenzen 0,0000002
. Speopie Kumen 0,0000001
Be Broges “Sf’csitei%rf_f’bmbk' Ksylen 0,0000003
15. | 02409/1 odshainih ek Brak Mezytylen 0,0000001
a1-3 Toluen 0,0000012
Weglowodory alifatyczne 0,0000256
do C12
Weglowodory aromatyczne 0,0000092
Benzen 0,0000023
Etylobenzen 0,0000006
. Kumen 0,0000001
Proces wstepnej obrobki £
éciikc’wf F’ zbiJornik Ksylen 0,0BuR0LY
16. | E-02411 T — - Brak Mezytylen 0,0000001
&ciekéw 5109 Toluen 0,0000037
Weglowodory alifatyczne 0,0000770
do C12
Weglowodory aromatyczne 0,0000280
E Zatadunek produktéw — Weglowodory alifatyczne 0,01400
17. 02413/1 nalewak autocystern na brak do C12
placu manewrowym Weglowodory aromatyczne 0,02100

n

6. Tabela nr 7 w punkcie MI1.1.3. o nazwie ,Wielko$¢ emisji rocznej z instalacji” otrzymuje
nastepujace brzmienie:

nTabelanr7
Lp. Nazwa emitowanej substancji Mg/rok
1. Benzen 0,104534
2. Chlorowoddér 26,00000
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3 Dwusiarczek wegla 0,002800
4 Dwutlenek azotu 64,00000
5. Dwutlenek siarki 66,40000
6. Etylobenzen 0,024298
7 Kumen 0,005904
8 Ksylen 0,172016
9. Kwas siarkowy 1,680000
10. Mezytylen 0,004026
11. Propylobenzen 0,002144
12. Pyt ogdtem 0,800000
13. Siarkowodor 0,896016
14. Styren 0,006664
15. Tlenek wegla 0,880000
16. Toluen 0,121891
17. Weglowodory alifatyczne do Cy; 2,536105
18. Weglowodory aromatyczne 3,433555

n

7. Punkt l1l.2. 0 nazwie , Emisja odpadéw” otrzymuje w catosci nowe brzmienie:

L11.2. Emisja odpadéw”

111.2.1. Numer identyfikacji podatkowej (NIP) oraz numer REGON posiadacza odpadow
NIP: 749-17-84-284,

Regon: 531353470

11.2.2. Rodzaje i ilosci przewidywanych do wytworzenia odpadéw wraz z okresleniem ich
zrodta powstawania, miejscem magazynowania i sposobem zagospodarowania

Tabela nr 8a

Zrodta powstawania

Kod Rodzaj odpadu odpaddw

Przewidywane sposoby

Miejsce i sposéb .
gospodarowania

magazynowania odpadow

odpadu odpadami
llosé w Mg/rok
ODPADY NIEBEZPIECZNE
16 03 03* |Nieorganiczne odpady |Odpad powstaje Odpad magazynowany bedziew | Odzysk lub
zawierajace substancje |bezposrednio w procesie |zbiorniku magazynowym lub w unieszkodliwianie
niebezpieczne technologicznym cysternie kolejowej na torze 271.
przerobu benzolu i frakcji
petrochemicznych
2 500,00
05 06 03* | Inne smoty Odpad powstaje w Odpad w zaleznosci od Unieszkodliwianie
wyniku czyszczenia konsystencji magazynowany
urzadzen i aparatow bedzie w workach
technologicznych polietylenowych lub w paleto-
800,00 pojemnikach. Odpad do czasu

przekazania odbiorcy moze byc
€zasowo magazynowany w
wybetonowanej tacy,
zlokalizowanej na terenie
stokazu magazynowego na polu
11, w poblizu komory
neutralizacji sciekow. Odpady
moga by¢ réwniez umieszczane
bezposrednio w dostarczonym
przez odbiorce kontenerze.
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inne substancje
niebezpieczne

wyniku czyszczenia
urzadzen i aparatow
technologicznych,
zbiornikéw
magazynowych oraz
cystern

w polietylenowych
paletopojemnikach lub workach,
na tacy zlokalizowanej na terenie
stokazu magazynowego, na polu
nr 11, w poblizu komory
neutralizacji $ciekow lub bedzie

3. 1001 18* | Odpady z Odpady z oczyszczania | Odpad magazynowany bedzie Odzysk lub
oczyszczania gazow gazow odlotowych w workach polietylenowych, unieszkodliwianie
odlotowych zawierajgce substancje |w pomieszczeniu pod
zawierajagce niebezpieczne elektrofiltrem lub pod wiatg
substancje zlokalizowana na polu 11.
niebezpieczne 15,00

4, 1501 10* |Opakowania Opakowania po Odpad magazynowany bedzie Unieszkodliwianie
zawierajace materiatach w metalowych koszach,
pozostatosci substancji | pomocniczych w wybetonowanej tacy
niebezpiecznych lub zuzywanych w instalacji | zlokalizowanej na terenie
nimi zanieczyszczone stokazu magazynowego.

(np. $rodki ochrony 2,00
roslin 1i 1l klasy

toksycznosci — bardzo

toksyczne i toksyczne)

5. 16 02 13* |Zuzyte urzadzenia Lampy fluorescencyjne Odpad magazynowany bedzie Odzysk
zawierajgce zdemontowane z w kartonowych pudtach,
niebezpieczne instalacji oraz monitory z |w niezagospodarowanym
elementy inne niz zestawow pomieszczeniu biurowym,
wymienione w 16 02 09 | komputerowych w budynku administracyjnym.
do 16 02 12 uzywanych do

sterowania procesem
1,00
6. | 0604 04* |Odpadyzawierajgce Rte¢ pochodzaca ze Odpad magazynowany bedzie Odzysk lub
rtec sttuczonych w szklanym stoiku, w magazynku | unieszkodliwianie
termometrow odczynnikéw, w laboratorium
laboratoryjnych (budynek 6217).
0,001

7. | 160506* |[Chemikalia Odczynniki stosowane na | Odpad magazynowany hedzie Odzysk lub
laboratoryjne i potrzeby analiz w pojemnikach szklanych lub unieszkodliwianie
analityczne (np. surowcéw i produktéw |z tworzywa sztucznego,
odczynniki chemiczne) |oraz analiz w magazynku odczynnikéw
zawierajgce substancje | miedzyoperacyjnych w laboratorium, w budynku
niebezpieczne, w tym 0,06 6217.
mieszaniny
chemikaliow
laboratoryjnych i
analitycznych

8. 16 05 07* |[Zuzyte nieorganiczne | Odczynniki stosowane na | Odpad magazynowany bedzie Odzysk lub
chemikalia zawierajace |potrzeby analiz w pojemnikach szklanych lub unieszkodliwianie
substancje surowcow i produktdw z tworzywa sztucznego,
niebezpieczne (np. oraz analiz w magazynku odczynnikow
przeterminowane miedzyoperacyjnych w laboratorium, w budynku
odczynniki chemiczne) 0,04 6217.

S. 16 05 08* |Zuzyte organiczne Odczynniki stosowane na | Odpad magazynowany bedzie Odzysk lub
chemikalia zawierajace |potrzeby analiz w pojemnikach szklanych lub unieszkodliwianie
substancje surowcow i produktdw |z tworzywa sztucznego,
niebezpieczne (np. oraz analiz w magazynku odczynnikow
przeterminowane miedzyoperacyjnych w laboratorium, w budynku
odczynniki chemiczne) 0,03 6217.

10. | 1607 05* |Odpady zawierajgce Odpady powstajace w Odpad magazynowany bedzie Unieszkodliwianie
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1 000,00

umieszczony bezposrednio w
dostarczonym przez odbiorce
kontenerze (wowczas nie bedzie
magazynowany na terenie
Spotki)

11. | 1608 02* |Zuzyte katalizatory Zuzyty, rozkruszony Odpad magazynowany bedzie Odzysk lub
zZawierajgce katalizator stosowany w | w tekturowych bebnach, pod unieszkodliwianie
niebezpieczne metale |instalacji odzysku kwasu | wiatg zlokalizowang na polu 11.
przejsciowe lub ich siarkowego
niebezpieczne zwiazki 2,50
12. | 170503* |Glebaiziemia, wtym |Zanieczyszczona ziemia, |Odpad magazynowany jest Odzysk lub
kamienie zawierajace | powstajaca w wyniku w poblizu prowadzenia prac. unieszkodliwianie
substancje prowadzenia prac
niebezpieczne inwestycyjnych oraz
sytuacji awaryjnych
600,00
ODPADY INNE NIZ NIEBEZPIECZNE
13. 0702 13 |Odpady z tworzyw Zdemontowane z Odpad magazynowany bedzie Odzysk lub
sztucznych instalacji elementy w metalowych koszach, unieszkodliwianie
aparatury kontrolno- W pomieszczeniu
pomiarowej, przewody magazynowym obok budynku
polietylenowe itp. 2108.
5,00
14, | 150104 |[Opakowaniaz metali Opakowania po Odpad magazynowany bedzie Odzysk
materiatach luzem, w pomieszczeniu
pomocniczych magazynowym obok budynku
zuzywanych w instalacji | 2108.
10,0
15. 1502 03 | Sorbenty, materiaty Sorbenty, szmaty, itp. Odpad magazynowany bedzie Odazysk
filtracyjne, tkaniny do |wykorzystywane w w kontenerach,
wycierania i ubrania procesach konserwacji, W pomieszczeniu
ochronne inne niz czyszczenia i sprzgtania magazynowym obok budynku
wymienione w 1502  |instalacji 2108.
02 5,0
16. 1602 16 |Elementy usuniete z Elementy usuniete ze Odpad magazynowany bedzie Odzysk
zuzytych urzadzer inne |zdemontowanych z w kartonach, w pomieszczeniu
niz wymienione w 16 instalacji urzadzen magazynowym, w budynku
0215 0,5 2123 oraz
w niezagospodarowanym
pomieszczeniu biurowym
w budynku 3203.
17. 170201 |Drewno Palety oraz drewniane Odpad magazynowany bedzie Odzysk
elementy opakowar po luzem, pod wiatg magazynowa
materiatach przy budynku 2108.
pomocniczych
5,0
18. 170202 |Szkio Sttuczka laboratoryjna Odpad magazynowany bedzie Unieszkodliwianie

oraz sttuczone szklane
rury ze skraplacza kwasu
siarkowego

1,5

w metalowych beczkach lub
drewnianych skrzyniach,

w boksie przy budynku
laboratorium 6217 lub w wiacie
z betonowg posadzka,
zlokalizowana na terenie
stokazu magazynowego na polu
11 w poblizu komory
neutralizacji sciekow.
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19. 17 04 07 |Mieszaniny metali Wyeksploatowane, nie Odpad magazynowany bedzie odzysk
nadajgce sig do dalszego | luzem, w boksie przy ul. 2, przy
uzytkowania czy remontu | instalacji przerobu benzolu
rurociagi oraz urzadzenia | koksowniczego i frakcji
i aparaty technologiczne | petrochemicznych.
2000,0
111.2.3. Podstawowy sktad chemiczny i wiasciwosci odpaddw
Tabela nr 8b
Lp. od:::éw Rodzaj odpadéw Podstawowy skfad chemiczny i wiasciwosci
Odpady niebezpieczne

1. 16 03 03* Nieorganiczne odpady Odpad zawiera niewielkie ilosci wodorotlenku sodu (do 5%),
zawierajace substancje sole sodowe odpowiednich kwasow, np. siarczan sodu,
niebezpieczne sulfoniany sodu a takze do 5% lekkich weglowodoréw, w tym

do 4% benzenu.

Ciecz o barwie jasnobezowe] do bragzowej, o
charakterystycznym zapachu. Odpad tatwopalny (H3-B),
szkodliwy (H5), ekotoksyczny (H14).

2. 05 06 03* Inne smoty QOdpad stanowi mieszanine weglowodordw o charakterze

zywicznym z miatem koksowym i innymi wtrgconymi czastkami
statymi jako suspensg. Wystepuje w postaci potptynnej masy o
zmiennych wtasciwosciach reologicznych i zapachu
charakterystycznym dla weglowodordw pochodzenia
karbochemicznego.

Odpad staly lub gesta ciecz o ciemnofioletowej barwie i
charakterystycznym, ostrym, duszacym zapachu. Odpad
wysoce tatwopalny (H3-A), zracy (H8), toksyczny (H8),
rakotworczy (H7), mutagenny (H11), ekotoksyczny (H14).

3. 10 01 18* Odpady z oczyszczania Sktad chemiczny: mieszanina tlenkéw i siarczandw
gazow odlotowych nastepujgcych pierwiastkéw: zelaza, sodu, potasu, wapnia,
zawierajgce substancje niklu, chromu.
niebezpieczne Odpad pylisty, Zracy (H8).

4, 15 01 10* Opakowania zawierajgce Worki polietylenowe zanieczyszczone pozostatosciami
pozostatosci substancji materiatdw pomocniczych wykorzystywanych w instalacji, tj.
niebezpiecznych lub nimi monoetanoloaminy oraz pozostatosci katalizatora,
zanieczyszczone zawierajgcego w swoim sktadzie dwutlenek krzemu,

pieciotlenek wanadu, siarczan potasu, siarczan sodu.
Odpad w postaci statej, draznigcy (H4), szkodliwy (H5).

5. 16 02 13* Zuzyte urzadzenia Sktad chemiczny: rtec, szkto (dwutlenek krzemu), tworzywa
zawierajgce niebezpieczne | sztuczne, elementy aluminiowe.
elementy inne niz Odpad staty, szkodliwy (H5).
wymienione w 16 02 03 do
1602 12

6. 06 04 04* Odpady zawierajace rtec Sktad chemiczny: rtec.

Odpad ciekty o metalicznej barwie, toksyczny (H6),
ekotoksyczny (H14).

7. 16 05 06* Chemikalia laboratoryjne i Sktad chemiczny: weglowodory alifatyczne i aromatyczne,
analityczne (np. odczynniki | kwasy organiczne i nieorganiczne, wodorotlenki, aminy,
chemiczne)} zawierajgce alkohole, pirydyna.
substancje niebezpieczne, Odpad staty lub ciekty, fatwopalny (H3-B), wysoce tatwopalny
w tym mieszaniny {H3-A), draznigcy (H4), zracy (H8), szkodliwy (H5), toksyczny
chemikalidw (H6), rakotwdrczy (H7), mutagenny (H11), dziatajgcy
laboratoryjnych i szkodliwie na rozrodczosé (H10), ekotoksyczny (H14).
analitycznych

8. 16 05 07* Zuzyte nieorganiczne Sktad chemiczny: weglowodory alifatyczne i aromatyczne,
chemikalia zawierajace kwasy organiczne i nieorganiczne, wodorotlenki, aminy,
substancje niebezpieczne alkohole, pirydyna.

(np. przeterminowane Odpad staty lub ciekty, tatwopalny (H3-B), wysoce tatwopalny
odczynniki chemiczne) (H3-A), drainigcy (H4), zracy (H8), szkodliwy (H5), toksyczny
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(HB), rakotwdrczy (H7), mutagenny (H11), dziatajgcy
szkodliwie na rozrodczo$é (H10), ekotoksyczny (H14).

9. 16 05 08* Zuzyte organiczne Sktad chemiczny: weglowodory alifatyczne i aromatyczne,
chemikalia zawierajagce kwasy organiczne i nieorganiczne, wodorotlenki, aminy,
substancje niebezpieczne alkohole, pirydyna.

(np. przeterminowane Odpad staty lub ciekly, tatwopalny (H3-B), wysoce fatwopalny

odczynniki chemiczne) (H3-A), draznigcy (H4), zracy {H8), szkodliwy (HS), toksyczny
(H8), rakotwarczy (H7), mutagenny (H11), dziatajacy
szkodliwie na rozrodczosé (H10), ekotoksyczny {H14).

10. 16 07 09* |Odpady zawierajgce inne Skfad chemiczny: metale ciezkie, tj. cynk, otdéw, chrom, kobalt,
substancje niebezpieczne nikiel, arsen, kadm, rte¢ w ilosci od 1 do 600 mg/kg oraz chrom

w ilogci 2000-3000 mg/kg.

Odpad staty lub poiptynny, wysoce tatwopalny (H3-A), zracy
{H8), toksyczny (H6), rakotwdrczy (H7), mutagenny (H11),
ekotoksyczny (H14).

11. 16 08 02* | Zuiyte katalizatory Sktad chemiczny: pieciotlenek wanadu (5-9%), siarczan potasu
zawierajace niebezpieczne (10-30%), siarczan sodu {1-7%), krzemionka, ziemia
metale przejsciowe lubich okrzemkowa {55-70%), krzemionka krystaliczna (1-5%).
niebezpieczne zwigzki Odpad staty, zracy {H8).

12. 17 0503* |Gleba iziemia, w tym Sktad chemiczny: krzemionka (dwutlenek krzemu), krzemiany
kamienie zawierajgce (sole kwasu krzemowego) oraz sole (gléwnie weglany,
substancje niebezpieczne siarczany, azotany i fosforany) zelaza, wapnia, potasu i sodu,

weglowodory alifatyczne i aromatyczne, a takze metale

cieikie.

Odpad draznigcy (H4), Zracy {H8), szkodliwy (H5), toksyczny

(H8), rakotwdrczy (H7), mutagenny (H11), dziatajgcy

szkodliwie na rozrodczosé (H10), ekotoksyczny (H14).
Odpady inne niz niebezpieczne

13. 070213 Odpady z tworzyw Sktad chemiczny: polietylen, polipropylen.
sztucznych Odpad staty.

14. 150104 Opakowania z metali Sktad chemiczny: stop zelaza z weglem.

Odpad staty.
15: 150203 Sorbenty, materiaty Sktad chemiczny: szmaty, $cierki (gtéwnie bawetna i poliestry) i
filtracyjne, tkaniny do inne sorbenty tj. piasek (krzemionka Si0,) i trociny (celuloza).
wycierania (np. szmaty, Odpad staty; drobne elementy (szmaty) lub materiat sypki
écierki) i ubrania ochronne (piasek, trociny, sorbenty).
inne niz wymienione w 15
02 02
16. 1602 16 Elementy usuniete z Sktad chemiczny: tworzywo sztuczne (gtownie polietylen,
zuzytych urzadzen inne niz polipropylen) oraz elementy metalowe.
wymienione w 16 02 15 Odpad staty.
17. 170201 Drewno Sktad chemiczny: drewno (celuloza, hemiceluloza, lignina).
Odpad staty.

18. 1702 02 Szkto Sktad chemiczny: dwutlenek krzemu SiO,.
Odpad staty.

19. 17 0407 Mieszaniny metali Skiad chemiczny: stop Zelaza z weglem.
Odpad staty.

I.2.4. Wszystkie odpady powstajgce w wyniku dziatalnosci instalacji magazynowane sa
selektywnie w wyznaczonych do tego celu miejscach, odpowiednio opisanych (kod, nazwa
odpadu) i zabezpieczonych przed dostepem oséb postronnych, a nastgpnie przekazywane
firmom specjalistycznym posiadajacym wymagane prawem zezwolenia.”
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8. Tabela nr 9 w punkecie I11.3.1. 0 nazwie ,Zrédta emisji hatasu oraz rozktad czasu pracy Zrédet
hatasu w ciggu doby”, otrzymuje nastepujgce brzmienie:

»Tabelanr9
Lp. Symbol | Nazwa Zrddfa hatasu Rozktad czasu pracy
Zrodta w ciggu doby
[h]
pora dnia | pora nocy
Zrédta wszechkierunkowe

1 zwl pompa P-139 - instalacja przerobu benzolu 16 8
2 w2 wentylator W2 przy bud. 2101- instalacja przerobu benzolu 16 8
3 zw3 pompa P-025 kondensat ze zbiornikdéw 025 16 8
4 w4 pompa P-378 pomiedzy bud.2102 i 2105 16 8
5. w6 pompa sciekéw do komary B-910 16 8
6 w7 pompa P-861/1 przy bud.2102 16 8
7 w8 pompa P-259 przy bud. 2105 16 8
8 zw9 pompa P-043 pomiedzy bud.2104 a zbiornikiem 2109 16 8
9 zwl10 pompa P-871 przy obiekcie rektyfikacji 2104 16 8
10. zwll pompa P-923 przy budynku 1101 16 8
11. zwl2 pompa P-925 przy budynku 1101 16 8
12. zwl3 pompa P-927 przy budynku 1101 16 8
13. w14 pompa P-821 absorhera Al, przy zbiorniku 11 16 8
14. w15 pompa P-831 absorbera A1, przy zbiorniku 11 16 8
15. w16 pompa P-926 zatadunek benzenu do cystern, przy zbiorniku 16 8

11
16. w17 pompa P-928 roztadunek benzenu z cystern, przy zbiorniku 16 8

11
17. zwl8 pompa P-841 pompa absorbera A-3 - przy zbiorniku R-12B 16 8
18. zw19 pompa P-842 pompa absarbera A-3 - przy zbiorniku R-12B 16 8
19. zw20 pompa P-851 pompa absorbera A-4 - przy zbiorniku R-12B 16 8
20. w21 pompa P-916 - przy zbiorniku R-9 16 3
21. w22 pompa P-917 - przy zbiorniku R-3 16 8
22. w23 pompa P-914 16 8
23, w24 pompa P-932 roztadunek toluenu 16 8
24, zZw38 P-31 - pompa $ciekowa - pole 51 16 8
25. zw39 P-33 - pompa $ciekowa - pole 51 16 8
26. w40 P-34 - pompa sciekowa - pole 51 16 8
27. zwil P-4 - pompa - pole 51 16 8
28. w42 P-5 - pompa - pole 51 16 8
29. w43 P-39 - pompa - pole 51 16 8
30. zwé4 P-15 - pompa - pole 51 16 8
31. Zw45 P-502A/B pompa orosienia kolumny destylacji ekstrakcyjnej - | 16 8

obiekt nr 500
32. zwd6b P-503A/B pompa wody z kolumny destylacji ekstrakcyjnej - 16 8

ohiekt nr 500
33. w47 P-504A/B pompa rozpuszczalnika bogatego - obiekt nr 500 16
34. w48 P-505A/B pompa orosienia kolumny odzysku rozpuszczalnika | 16

- obiekt nr 500
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35, w49 P-506A/B pompa rozpuszczalnika ubogiego - obiekt nr 500 16
36. zw50 | P-507A/B pompa wody kolumny odzysku rozpuszczalnika - 16 8
obiekt nr 500
=7 w51 P-508A/B pompa wody procesowej - obiekt nr 500 16 8
38. zw52 P-512 pompa slopdw rozpuszczalnika - obiekt nr 500 16 8
39. zw53 | E-502 chiodnica wody z kolumny - obiekt nr 500 16 8
40. zwh4 E-503 chtodnica powietrzna rafinatu - obiekt nr 500 16 8
41, zZw55 E-505 chtodnica powietrzna frakcji BT - obiekt nr 500 16 8
42, w56 E-506 chtodnica wodna frakcji BT - obiekt nr 500 16 8
43. w57 E-513 chtodnica rafinatu - obiekt nr 500 16 8
44, w58 E-514A/B chtodnica mokrego rozpuszczalnika - obiekt nr 500 | 16 8
45. zZw59 E-515 chfodnica wody z kolumny C-501 - obiekt nr 500 16 8
46. w60 | P-446/1,2 pompa frakeji BT - obiekt nr 2109 16 3
47. w6l | P-501A/B pompa wsadu - obiekt nr 2109 16 8
48, Zw62 P-612/1,2 pompa frakcji BT - obiekt nr 2109 16 8
49, w63 | P-416/1,2 pompa frakcji BT niearomaty - obiekt nr 2104 16 8
50. w64 E-415 chtodnica frakcji ksylenowej - obiekt nr 2104 16 8
51. w65 P-510 pompa roboczego rozpuszczalnika - obiekt nr 2104 16 8
52. zw66 P-511 pompa zbiornika mokrego rozpuszczalnika - obiekt nr 16 8
2104
53. w69 pochodnia 16 8
54, Zw3a P-025/B pompa kondensatu 16 8
55. zwéa P-916 pompa Sciekéw surowych 16 8
56. zw70 Instalacja odzysku kwasu siarkowego 16 8
57: zw71 | P-038 Pompa benzolu $ciekowego ze zbiornika 031 16 8
58. w72 E-413/3 Skraplacz powietrzny opardow z kolumny K-410 16 8
Zrédta - budynki

59. zbl budynek 2101 - pompownia 16 8
60. zh2 budynek 2101 - ciggta destylacja benzolu 16 8
61. zb3 budynek 2101 - ciggta destylacja benzolu 16 8
62. zb4 budynek 2104 - kolumny destylacyjne - rafinacja benzolu 16 8
63. zb5 budynek 2102 - pompownia - rafinacja benzolu 16 8
64. zb6 budynek 2102 - rafinacja benzolu 16 8
65. zb7 budynek 2102 - rafinacja benzolu 16 8
66. zb8 budynek 2105 - pompownia - instalacja zywic 16 8
67. zb10 budynek 1101 - pompownia 16 8
68. zb11 agregat chtodniczy York przy budynku 2120 16 8
69. zb12 agregat chtodniczy York przy budynku 2120 16 8
70. zb24 obiekt 5102 - pompownia - pole 51 16 8
71. zb25 obiekt 5101 - pompownia - pole 51 16 8
72. zb26 | obiekt 1115 - pompownia LOS 16 8
73. zb28 budynek 2125 —kompresorownia powietrza 16 8
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9.

Punkt 111.3.2 otrzymuje w catosci nowe nastepujgce brzmienie:

»11.3.2 Wielkosci dopuszczalne poziomu hatasu emitowanego poza terenem zaktadu, w odniesieniu
do rodzajow terenéw normowanych

Tabela nr 10
Dopuszczalny poziom hatasu w
srodowisku
Opis terenu wg tabeli nr 1 zat. do 4 wylazor\.y Aglieal ol Ll
rozporzadzenia Ministra poziomern dewigkiiLysg bl busgn
Srodowiska z driia 14 czerwca Lacao Laca 0
; 2007 1. w sprawie przedziat czasu przedziat czasu
Lp Oznaczenie terenéw chronionych dopuszezalnych pozioméw OE:imesuema odniesienia
zlokalizowanych w otoczeniu zaktadu T e réwny 8 rowny 8
najmriiej riajmniej
(Dz. U. 22014 ., poz. 112) korzystnym korzystnym
ystny ystny
godzinom dnia godzinom dnia
kolejno po sobie | kolejno po sobie
nastepujacym nastepujacym
[dB] [dB]
1 2 3 4 5
1. Zabudowa mieszkaniowa 3a) tereny zabudowy
zlokalizowana na pdtnocno- mieszkaniowe] wielorodzinnej 55 45
zachodniej stronie zaktadu przy ul. i zamieszkania zbiorowego
Zwyciestwa i ul. Reymonta(l’
2. Zabudowa mieszkaniowa 2a) tereny zabudowy
zlokalizowana na pdtnoc od terenu mieszkaniowej 50 40
zaktadu przy ul. Owocowej, ul. jednorodzinnej
Boczneji ul. Przyjainim
3. Teren zespotu szkot Miejskich nr 3 2b) tereny zabudowy
przy ul. Szkolnejm zwigzanej ze statym lub
czasowym pobytem dzieci i 30 )
miodziezy
4. Zabudowa mieszkaniowa 2a) tereny zabudowy
zlokalizowana przy ul. Szkolnejm mieszkaniowej 50 40
jednorodzinnej
) miejscowy plan zagospodarowania przestrzennego Miasta Kedzierzyn-Kozle, zatwierdzony

uchwatg Rady Miasta Kedzierzyn-Kozle z 22 maja 2003 r. nr 1X/98/2003

(2}

zmiana miejscowego planu zagospodarowania Miasta Kedzierzyn-Kozle dla terenu lezgcego w

rejonie ul. Szkolnej, zatwierdzonego uchwata Rady Miasta Kedzierzyn-KoZle z 26 marca 2014 r. nr
LI/959/14.

10. Punkt 1.4, o nazwie ,llo$¢ $ciekéw wytwarzanych w instalacji IPPC” otrzymuje w catosci
nowe, nastepujace brzmienie:

L4, llod¢, stan i sktad Sciekdw powstajacych w instalacjach objetych wymogiem pozwolenia
zintegrowanego

Tabelanr 11
Lp. Parametr Jednostka Instalacja Instalacja
przerobu benzolu i odzysku kwasu
frakeji siarkowego
petrochemicznych
1. Qmaxh ms/godzine 5 0,5
2. Qérd ms/dobe 60 6
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3. Qmaxd m’/dobe 120 12
4 Qérr m°/rok 21900 2190
Tabela nr 11a
Lp. WskaZnik Jednostka Instalacja Instalacja
przerobu benzolu i odzysku kwasu
frakcji siarkowego
petrochemicznych
1. Lotne weglowodory mg/! 1000 Nie dotyczy
aromatyczne (BTX) w tym
benzen 600 Nie dotyczy
2. Cyjanki zwigzane mg/| 200 Nie dotyczy
3. Fenole lotne (indeks mg/l 50 Nie dotyczy
fenolowy)
4. Azot amonowy mgN-NH,/I 400 Nie dotyczy
5 Azot ogdlny mgN/I 400 Nie dotyczy
6. AOX (adsorbowalne mg/ 3 Nie dotyczy
zwigzki chloroorganiczne)
7. ChZTe mg0,/| 20000+100000 20000+100000
8. pH 4+11 1+7,5

Scieki z instalacji przerobu benzolu i frakcji petrochemicznych oraz instalacji odzysku kwasu
siarkowego po oczyszczeniu w procesie destylacji poddawane s3 dalszej obrébce wspdlnie ze
éciekami z nie objetej pozwoleniem zintegrowanym kottowni parowej i jako jeden strumien
odprowadzane sg do kanalizacji PCC Energetyka Blachownia Sp. z 0.0.”

11. Wykresli¢ w catosci punkty:
-VI.3 o nazwie , Monitoring poziomu hatasu emitowanego do srodowiska”
- VII.6 0 nazwie ,,Monitoring iloéci i skfadu $ciekow powstajgcych w instalacji IPPC”.

12. Dopisaé punkt IXA o nastepujgcym brzmieniu:

JIXA. Sposéb prowadzenia systematycznej oceny ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi i wéd
gruntowych substancjami powodujgcymi ryzyko, ktére mogg znajdowac sig na terenie zaktadu w
zwiazku z eksploatacjg instalacji oraz sposéb i czgstotliwos¢ wykonywania badan zanieczyszczenia
gleby i ziemi tymi substancjami oraz pomiaréw zawartosci tych substancji w wodach gruntowych, w
tym pobierania probek

1. Ocene ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych substancjami stwarzajgcymi
zagrozenie wykorzystywanymi i produkowanymi w instalacji przerobu benzolu koksowniczego i
frakcji petrochemicznych i w instalacji do odzysku kwasu siarkowego prowadzi¢ na podstawie
wynikéw okresowych przegladéw stanu instalacji w zakresie szczelnosci poszczegélnych jej
elementow.

2. Dodatkowo ocene ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi i wdd gruntowych prowadzi¢ poprzez
badania:

a) stanu zanieczyszczenia wody gruntowej z czestotliwoscig raz na 5 lat (liczac od daty wykonania
badan dla potrzeb raportu poczatkowego), w nastepujgcych punktach:
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Lp.

Punkt poboru

Lokalizacja

Zakres analizowanych parametréw

piezometr P-0

kwasu siarkowego B-101/1,2,3

ohok tacy zbiornikéw magazynowych

Weglowodory: benzyny suma (C6-

piezometr P-1

poblizu tacy zbiornika
magazynowego R12B,

w obrebie stokazu na polu 11, w

C12, olej mineralny (C12-C35),
suma substancji ropopochodnych
weglowodory aromatyczne (BTEX):

piezometr P-2

przerobu benzolu i frakcji
petrochemicznych

w poblizu parkingu przy instalacji

benzen, toluen, etylobenzen, suma
BTEX, suma ksylenow
wielopierscieniowe weglowodory

piezometr P-3

torze 513,

w obrebie stokazu na polu 51 przy

aromatyczne (WWA):
acenaften, acenaftylen,

Piezometr P-3a

B-5-1-A,

w obrebie stokazu na polu 51w
poblizu tacy zbiornika magazynowego

bezno(a)antracen, benzo(a)piren,
bezno(b)fluoranten,
benzo(g,h,i)perylen,

piezometr P/A

w poblizu pochodni dopalania
odgazdw FL-801

benzo(k)fluoranten, chryzen,
dibenzo(a,h)antracen,

piezometr P/B

w poblizu tacy zbiornikdw
magazynowych mieszaniny
porafinacyjnej na polu 13

antracen,fluoranten, fluoren,
indeno(1,2,3,Cd)piren, naftalen,
fenantren, piren, suma WWA
Alkilofenole: fenol

b) stanu gleby i ziemi, z czestotliwoscig jeden raz na 10 lat (liczac od daty wykonania badari dla
potrzeb raportu poczatkowego), w nastepujacych punktach:

Lp.

Nr otworu

Lokalizacja

Zakres analizowanych parametréw

28

Stokaz magazynowy mieszaniny

porafinacyjnej, stokaz magazynowy benzolu

surowego

Wielopierscieniowe weglowodory
aromatyczne WWA: naftalen

29

Stokaz magazynowy mieszaniny
porafinacyjnej, stokaz magazynowy
benzenu, punkty roztadunkowe benzolu
koksowniczego

Weglowodory: benzyny suma (C6-C12,
olej mineralny (C12-C35)
Wielopierscieniowe weglowodory
aromatyczne WWA: naftalen
weglowodory aromatyczne (BTEX):
benzen, toluen, etylobenzen, suma
BTEX, m-,p-,0-ksylen, suma ksylendw,
styren, suma wykrytych BTEX, fenol

33

Instalacja odzysku kwasu siarkowego

Wielopierscieniowe weglowodory
aromatyczne WWA: naftalen

36

Stokaz magazynowy frakcji heksanowej i
petrochemicznej, toluenu i solwentnafty,

Weglowodory: benzyny suma (C6-C12,
olej mineralny (C12-C35)
Wielopierscieniowe weglowodory
aromatyczne WWA: naftalen
weglowodory aromatyczne (BTEX):
benzen, toluen, etylobenzen, suma
BTEX, m-,p-,0-ksylen, suma ksylendw,
styren, suma wykrytych BTEX, fenol

37

Stokaz magazynowy frakcji heksanowej i
petrochemicznej, toluenu i solwentnafty,

Weglowodory: benzyny suma (C6-C12,
olej mineralny (C12-C35)
Wielopierscieniowe weglowodory
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aromatyczne WWA: naftalen
weglowodory aromatyczne (BTEX):
benzen, toluen, etylobenzen, suma
BTEX, m-,p-,0-ksylen, suma ksylendw,
styren, suma wykrytych BTEX, fenol

38

Punkty roztadunkowe frakcji
petrochemicznej, stokaz magazynowy
frakcji heksanowej i petrochemicznej,
toluenu i solwentnafty

Weglowodory: benzyny suma (C6-C12,
olej mineralny (C12-C35)
Wielopierscieniowe weglowodory
aromatyczne WWA: naftalen
weglowodory aromatyczne (BTEX):
benzen, toluen, etylobenzen, suma
BTEX, m-,p-,0-ksylen, suma ksylendw,
styren, suma wykrytych BTEX, fenol

39

Punkt roztadunkowy frakcji
petrochemicznej, stokaz magazynowy
frakcji petrochemicznej i heksanowej,
toluenu i solwentnafty

Weglowodory: benzyny suma (C6-C12,
olej mineralny (C12-C35)
weglowodory aromatyczne (BTEX):
benzen, toluen, etylobenzen, suma
BTEX, m-,p-,0-ksylen, suma ksylendw,
styren, suma wykrytych BTEX, fenol

40

Punkt roztadunkowy frakcji
petrochemicznej, stokaz magazynowy
frakcji petrochemicznej i heksanowej,
toluenu i solwentnafty

Weglowodory: benzyny suma (C6-C12,
olej mineralny (C12-C35)
Wielopierscieniowe weglowodory
aromatyczne WWA: naftalen
weglowodory aromatyczne (BTEX):
benzen, toluen, etylobenzen, suma
BTEX, m-,p-,0-ksylen, suma ksylendw,
styren, suma wykrytych BTEX, fenol

41

Punkt roztadunkowy solwentnafty, punkt
roztadunkowy frakcji petrochemicznej,

stokaz magazynowy frakcji petrochemicznej

i heksanowej, toluenu i solwentnafty

Weglowodory: benzyny suma (C6-C12,
olej mineralny (C12-C35)
Wielopierscieniowe weglowodory
aromatyczne WWA: naftalen
weglowodory aromatyczne (BTEX):
benzen, toluen, etylobenzen, suma
BTEX, m-,p-,0-ksylen, suma ksylendw,
styren, suma wykrytych BTEX, fenol

10.

42

Stokaze magazynowe frakcji
petrochemicznej i heksanowej, toluenu,
solwentnafty

Weglowodory: benzyny suma (C6-C12,
olej mineralny (C12-C35)
Wielopierécieniowe weglowodory
aromatyczne WWA: naftalen
weglowodory aromatyczne (BTEX):
benzen, toluen, etylobenzen, suma
BTEX, m-,p-,0-ksylen, suma ksylendw,
styren, suma wykrytych BTEX, fenol

11

46

Instalacja odzysku kwasu siarkowego

Weglowodory: benzyny suma (C6-C12,
olej mineralny (C12-C35)
Wielopiericieniowe weglowodory
aromatyczne WWA: naftalen
weglowodory aromatyczne (BTEX):
benzen, toluen, etylobenzen, suma
BTEX, m-,p-,0-ksylen, suma ksylendw,
styren, suma wykrytych BTEX, fenol

12.

47

Uktad ptuczek, instalacja przerobu benzolu
koksowniczego i frakcji petrochemicznej,
punkty zatadunkowe frakcji heksanowej,
toluenu, solwentnafty

Weglowodory: benzyny suma (C6-C12,
olej mineralny (C12-C35)
Wielopierscieniowe weglowodory
aromatyczne WWA: naftalen
weglowodory aromatyczne (BTEX):
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benzen, toluen, etylobenzen, suma
BTEX, m-,p-,0-ksylen, suma ksylendw,
styren, suma wykrytych BTEX, fenol

13.

48

Uktad pochodni, punkt roztadunkowy
benzolu koksowniczego, punkt zatadunkowy
benzenu, instalacja przerobu benzolu
koksowniczego i frakcji petrochemicznej

Weglowodory: benzyny suma (C6-C12,
olej mineralny (C12-C35)
Wielopierécieniowe weglowodory
aromatyczne WWA: naftalen
weglowodory aromatyczne (BTEX):
benzen, toluen, etylobenzen, suma
BTEX, m-,p-,0-ksylen, suma ksylendw,
styren, suma wykrytych BTEX, fenol

14.

50

Stokaz magazynowy benzenu, punkt
zatadunkowy benzenu, punkt roztadunkowy
benzolu koksowniczego

Weglowodory: benzyny suma (C6-C12,
olej mineralny (C12-C35)
Wielopierscieniowe weglowodory
aromatyczne WWA: naftalen
weglowodory aromatyczne (BTEX):
benzen, toluen, etylobenzen, suma
BTEX, m-,p-,0-ksylen, suma ksylenow,
styren, suma wykrytych BTEX, fenol

15,

51

Stokaz magazynowy mieszaniny
porafinacyjnej, stokaz magazynowy
benzenu, punkty roztadunkowe benzolu
koksowniczego

Weglowodory: benzyny suma (C6-C12,
olej mineralny (C12-C35)
Wielopierscieniowe weglowodory
aromatyczne WWA: naftalen
weglowodory aromatyczne (BTEX):
benzen, toluen, etylobenzen, suma
BTEX, m-,p-,0-ksylen, suma ksylendw,
styren, suma wykrytych BTEX, fenol

16.

53

Stokaz magazynowy mieszaniny
porafinacyjnej i benzolu surowego

Weglowodory: benzyny suma (C6-C12,
ole] mineralny (C12-C35)
Wielopierscieniowe weglowodory
aromatyczne WWA: naftalen
weglowodory aromatyczne (BTEX):
benzen, toluen, etylobenzen, suma
BTEX, m-,p-,0-ksylen, suma ksylendw,
styren, suma wykrytych BTEX, fenol

17.

54

Stokaz magazynowy benzolu surowego i
benzenu

Weglowodory: benzyny suma (C6-C12,
olej mineralny (C12-C35)

Wielopierscieniowe weglowodory
aromatyczne WWA: naftalen

weglowodory aromatyczne (BTEX):
benzen, toluen, etylobenzen, suma
BTEX, m-,p-,0-ksylen, suma ksylendw,
styren, suma wykrytych BTEX, fenol

Wymagane jest dodatkowe pobranie préb gruntu oraz wod gruntowych i poddanie ich
analizom, w przypadku wystgpienia sytuacji awaryjnych, stwarzajgcych potencjalne zagrozenie
skazenia gleby. Metodyka poboru probek gruntéw powinna by¢ zgodna z przepisami i/lub normami
obowigzujgcymi w okresie rzeczywistego dokonywania poboru.”

Pozostate punkty decyzji nie ulegajg zmianie.
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Uzasadnienie

Petrochemia-Blachownia S.A. eksploatuje na terenie zaktadu w Kedzierzynie-Kozlu przy ul.
Szkolnej 15 instalacje do przerobu benzolu koksowniczego i frakcji petrochemicznych i powigzang
technologicznie z t3 instalacja instalacje do odzysku kwasu siarkowego. Obie te instalacje objgte sg
aktualnie obowigzujgcym pozwoleniem zintegrowanym, udzielonym przez Marszatka Wojewodztwa
Opolskiego decyzjg nr DOS.MJ.7636-13/10 z 19 listopada 2010 r. (z péZniejszymi zmianami).

W dacie wydania ww. pozwolenia zintegrowanego obowigzujagcym byto rozporzgdzenie
Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r. w sprawie rodzajow instalacji moggcych powodowaé
znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementdw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci
(Dz.U. z 2002 r. nr 122, poz. 1055), ktore kwalifikowato wyzej wymienione instalacje kolejno do
instalacji w przemysle chemicznym do wytwarzania, przy zastosowaniu proceséw chemicznych,
podstawowych produktéw lub pétproduktéw chemii organicznej i instalacji w przemysle chemicznym
do wytwarzania, przy zastosowaniu proceséw chemicznych, podstawowych produktéw lub
pétproduktéw chemii nieorganiczne].

Obecnie obowiazuje rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie

rodzajéw instalacji mogacych powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementéw

przyrodniczych albo érodowiska jako catosci (Dz.U. z 2014 r., poz. 1169), ktére kwalifikuje te instalacje
do instalacji wymienionych w punktach:

- 4.1.a. instalacie w przemyéle chemicznym do wytwarzania, przy zastosowaniu procesow

chemicznych lub biologicznych organicznych substancji chemicznych — weglowodorow,

- 42.b instalacie w przemysle chemicznym do wytwarzania, przy zastosowaniu procesow

chemicznych lub biologicznych nieorganicznych substancji chemicznych - kwaséw, takich jak:

chromowy, fluorowodorowy, fosforowy, azotowy, solny, siarkowy, oleum, kwasy siarkawe.

Zgodnie z przepisem art. 201 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
$rodowiska (Dz.U. z 2013 r., poz. 1232 ze zmianami), ww. instalacje nadal objgte sg wymogiem
posiadania pozwolenia zintegrowanego.

Réwnoczesnie instalacje te kwalifikuja sie do instalacji wymienionych w § 2 ust. 1 punkt 1
litera a i b rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzigc
mogacych zawsze znaczaco oddziatywaé na $rodowisko (Dz. U. z 2016 r., poz. 71) - do przedsigwzigé
mogacych zawsze znaczaco oddziatywaé na Srodowisko, tj. do instalacji, dla ktorych zgodnie z
przepisem art. 378 ust. 2a punkt 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska oraz z uwagi na miejsce ich
lokalizacji, wtasciwym organem ochrony srodowiska jest Marszatek Wojewdédztwa Opolskiego.

Petrochemia Blachownia S.A. pismem z 3 sierpnia 2015 r. nr DN/688/2015 zwrdcita sie do
Marszatka Wojewddztwa Opolskiego z wnioskiem o zmiane posiadanego pozwolenia, w zwigzku z
planowanymi zmianami w funkcjonowaniu instalacji polegajgcymi na:

—  zwiekszeniu wielkosci emisji chlorowodoru z komina instalacji odzysku kwasu siarkowego,

— wprowadzeniu do instalacji odzysku kwasu siarkowego nowego surowca wsadowego — preparatu
ciezkiego,

— zmianie przeznaczenia ptuczek A-820, A-850, A-860,

- likwidacji emitora E-01501/1 — odpowietrzenie zbiornika wody amoniakalnej 015,

— uporzadkowaniu przeznaczenia zbiornikow magazynowych oraz punktéw za- i roztadunkowych.

Do wniosku Petrochemia-Blachownia S.A. dotgczyta:

— opracowanie o nazwie ,Dokumentacja do wniosku o zmiang pozwolenia zintegrowanego dla
instalacji produkcyjnych Petrochemii-Blachownia S.A.”,

oraz wymagane przepisem art. 208 ust. 4 i ust. 6 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, zatgczniki:

— ,Raport poczatkowy dla instalacji do wytwarzania przy zastosowaniu proceséw chemicznych
produktéw chemii organicznej i nieorganicznej, nalezgcej do Petrochemii-Blachownia S.A,,
opracowany w czerwcu 2014 r. przez ATMOTERM S.A. — nr projektu 2703/2705,

— ,Program zapobiegania awariom”, wyd. IV z dnia 4.03.2014 r.,
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— Raport o bezpieczeristwie, wyd. | z dnia 28 listopada 2015 r. wraz z decyzjg nr 1/2015/WZ
Komendanta Wojewodzkiego Panstwowej Strazy Pozarnej w Opolu z dnia 5 stycznia 2015 r., z
czescig analityczng opracowang przez Biuro Inzynierskie ,ATECHEM” Sp. z 0.0. w Kedzierzynie-
Kozlu,

— dowdd uiszczenia optaty rejestracyjnej, wniesionej na konto Narodowego Funduszu Ochrony
Srodowiska i Gospodarki Wodnej, w wysokoéci 2400 PLN.

Analiza wniosku wykazata, ze w skutek planowanych zmian w instalacji nastapi znaczace
zwiekszenie oddziatywania instalacji, objetych pozwoleniem zintegrowanym, na S$rodowisko, w
zwigzku z czym zarowno Whnioskujacy o zmiane pozwolenia zintegrowanego, jak i organ ochrony
srodowiska uznat, ze zmiany w instalacji majg charakter zmiany istotnej.

Zgodnie z wymogiem art. 209 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska Marszatek
Wojewddztwa Opolskiego przekazat Ministrowi Srodowiska zapis wniosku w postaci elektronicznej. Z
uwagi na trudnosci w przekazaniu wniosku za pomocg Srodkéw komunikacji elektronicznej, tj. za
posrednictwem platformy ePUAP, zapisany na ptycie wniosek przekazano za posrednictwem Poczty
Polskiej przy pismie nr DOS.7222.43.2015.MJ z 27 sierpnia 2015 r.

W mysl przepiséw art. 218 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska, w
zwigzku z art. 33 ust. 1 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o srodowisku i
jego ochronie, udziale spoteczeistwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na
srodowisko (Dz. U. z 2013 r., poz. 1235 ze zmianami), Marszatek Wojewddztwa Opolskiego zapewnit
mozliwos¢ udziatu spofeczerstwa w postepowaniu w przedmiocie zmiany pozwolenia
zintegrowanego z wniosku Petrochemii-Blachownia poprzez zamieszczenie zawiadomienia o
prowadzonym postepowaniu i mozliwosci zapoznania sie z tym wnioskiem oraz sktadania uwag i
wnioskow, w Gazecie Wyborczej (27.08.2015 r.), w Biuletynie Informacji Publicznej Urzedu
Marszatkowskiego Wojewddztwa Opolskiego (24.08.2015 r.), na tablicy ogtoszern Urzedu
Marszatkowskiego Wojewddztwa Opolskiego (24.08.2015 r.), na ogolnej tablicy ogtoszen Urzedu
Miasta w Kedzierzynie-Koz#lu i tablicy ogtoszet Wydziatu Ochrony Srodowiska i Rolnictwa Urzedu
Miasta Kedzierzyn-Kozle (28.08.2015 r.). Informacje o ztozonym wniosku o zmiane pozwolenia
zintegrowanego zamieszczono takie w ekoportal-u (7.08.2015 r.).

W wyznaczonym okresie, tj. w okresie 21 dni od dnia zamieszczenia poszczegdlnych ogtoszen
i w okresie pdiniejszym, niz wyznaczony, do Marszatka Wojewddztwa Opolskiego nie wptynety
zadne uwagi i wnioski w przedmiotowej sprawie.

Z wniosku wynika, ze ztozony on zostat w zwigzku z planowanymi zmianami polegajgcymi na:
— zwiekszeniu wielkosci emisji chlorowodoru z komina instalacji odzysku kwasu siarkowego,

— wprowadzeniu do instalacji odzysku kwasu siarkowego surowca wsadowego — preparatu
ciezkiego B,

— zmianie przeznaczenia ptuczek A-820, A-850, A-860,

—  likwidacji emitora E-01501/1 — odpowietrzenie zbiornika wody amoniakalnej 015,

— uporzadkowaniu przeznaczenia zbiornikéw magazynowych oraz punktdw za- i roztadunkowych.

Z wniosku wynika, ze zwiekszenie wielkosci emisji chlorowodoru z instalacji odzysku kwasu
siarkowego zwigzane jest z zuizywaniem zgromadzonego w zbiornikach magazynowych zapasu
mieszaniny porafinacyjnej, zawierajacej w swoim skfadzie wigcej zwigzkow chloru niz przyjeto w
zatozeniach projektowych.

Mieszanina porafinacyjna powstaje jako produkt uboczny w procesie rafinacji kwasowej w
instalacji przerobu benzolu koksowniczego i frakcji petrochemicznych. W Ilatach 2008-2010
mieszanina porafinacyjna z instalacji kierowana byta do zbiornikéw magazynowych. Od momentu
uruchomienia w roku 2010 instalacji odzysku kwasu siarkowego mieszanina porafinacyjna stosowana
jest jako jeden ze strumieni wsadowych do tej instalacji. Od poczatku eksploatacji instalacji
kierowana jest do niej cata ilos¢ mieszaniny porafinacyjnej bezposrednio z produkcji oraz
sukcesywnie zuzywany jest zapas zgromadzony w zbiornikach magazynowych. Zgromadzony zapas
tego produktu charakteryzuje sie zmiennym sktadem chemicznym, w tym rdéing zawartoscig
poszczegolnych sktadnikéw. Zmiennos¢ sktadu mieszaniny porafinacyjnej wynika ze zmiennosci
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sktadu benzolu koksowniczego, w tym réwniez zmiennej zawartosci zawartych w nim zanieczyszczen
chlorowych. Powstajgca w procesie rafinacji kwasowej mieszanina porafinacyjna o niejednorodnym
(zmiennym) skiadzie trafiata do zbiornikdw magazynowych. Proces magazynowania pozostaje bez
wpltywu na jej skfad.

Caty chlor zawarty w spalanej mieszaninie porafinacyjnej zostanie wyemitowany w postaci
chlorowodoru.

Zmiana polega na wprowadzeniu do instalacji odzysku kwasu siarkowego nowego surowca
wsadowego — preparatu ciezkiego B, powstajgcego w instalacji przerobu benzolu koksowniczego i
frakcji petrochemicznych w procesie destylacji prézniowej benzolu cigzkiego w miejsce
produkowanych dotgd frakcji Kl oraz frakcji naftalenowej. Preparat cigzki jest produktem
handlowym, ktérego nadmiar moze by¢ wykorzystywany w instalacji odzysku kwasu siarkowego.
Obecnie w instalacji odzysku kwasu siarkowego wykorzystywane sg: mieszanina porafinacyjna,
przedgon benzolowy i gaz koksowniczy. llos¢ zuzywanej mieszaniny porafinacyjnej (maks. 1600
kg/godz.) uzalezniona jest od zawartosci metali alkalicznych. Mniejsza ilo$¢ mieszaniny oznacza
mniejsze obcigZenie instalacji, a tym samym mniejsza produkcjg kwasu siarkowego oraz pary wodne;.
Preparat ciezki bedzie wprowadzany w ilosciach uzupetniajgcych ilo$¢ podawanej mieszaniny
porafinacyjnej, tak aby suma obu strumieni nie przekraczata maksymalnej iloci 1600 kg/godz.
Z wniosku wynika, ze pozwoli to na stabilne utrzymywanie petnego obcigzenia instalacji i maksymalng
produkcje pary wodnej. Z wprowadzeniem preparatu cigzkiego B do instalacji odzysku kwasu
siarkowego zwigzana jest zmiana w konstrukcji uktadu palnikowego pieca H-951. Wprowadzenie
preparatu cigzkiego B do pieca bedzie sie wigzato z wprowadzeniem do niego dodatkowego uktadu
podawania tego surowca, gdyz we wniosku wskazano, ze nie jest mozliwe podawanie go wspoélnym
przewodem z zadnym z dotychczasowych surowcéw - przedgon benzolowy jako surowiec gazowy nie
wymaga dodatkowej atomizacji powietrzem, mieszanie preparatu cigezkiego z zawierajgcg kwas
siarkowy mieszaning porafinacyjng spowodowatoby nadmierne nagrzewanie sig i korozje aparatu, w
ktérym to mieszanie bytoby przeprowadzane oraz polimeryzacje po wychtodzeniu.

Ptuczki A-820, A-850, A-860, ktdre dotychczas przeznaczone byty do absorpcji weglowodoréw
ze strumieni gazéw odlotowych, skolektorowane sg do pochodni i nie stanowig Zrédta emisji do
powietrza. Zmiana bedzie polegata na oproznieniu ukfadu z oleju ptuczacego i rezygnacji z absorpcji
resztek weglowodoréw zawartych w strumieniach odgazoéw. Pluczki, w zwigzku z tym, ze
zlokalizowane s3 w najnizszych miejscach rurociggédw odgazow, bedg petnity role zbiornikow
skroplin, w ktérych bedg sie gromadzity resztki weglowodorédw wykroplone ze strumieni odgazow,
ktére nastepnie bedg zawracane do procesu.

Likwidacja emitora E-01501/1 — odpowietrzenie zbiornika wody amoniakalnej 015 jest
zmiang porzadkujgca, w zwigzku z tym, ze woda amoniakalna nie jest stosowana w procesie juz od
kilku lat. Zbiornik 015 stanowi zbiornik buforowy $ciekéw. Odgazy ze zbiornika skolektorowane sg do
uktadu pochodni.

Whiesiono takie o dokonanie zmiany pozwolenia polegajacej na uporzadkowaniu

przeznaczenia zbiornikéw magazynowych oraz punktéw zatadunkowych i roztadunkowych. Benzol
surowy dostarczany jest na stokaz w cysternach kolejowych lub autocysternach. Do roztadunku
cystern kolejowych dostepnych jest 7 stanowisk, do roztadunku autocystern 1 stanowisko. Benzol
surowy z cystern lub autocystern pompuje sie do zbiornikéw magazynowych.
Dodatkowo do benzolu surowego mogg by¢ kierowane inne surowce (np. pochodzenia
petrochemicznego), ktdre ze wzgledu na swoje parametry jakosciowe (gtéwnie w zakresie siarki) nie
moga by¢ kierowane do magazynowania razem z surowcami petrochemicznymi bezsiarkowymi. Sg
one dostarczane cysternami kolejowymi lub autocysternami i opréiniane na punktach
roztadunkowych benzolu surowego.

Benzol surowy magazynowany jest na polu 11 w zbiornikach R1, R2, R3, R5 i R7. Zbiorniki R1,
R2, R3, R5 oraz stuzg do odstania surowca i oddzielenia od niego wody oraz zanieczyszczen statych.
Zbiornik R7 natomiast stanowi bufor przed podaniem benzolu do instalacji.

Surowce petrochemiczne dostarczane sg od poszczegdlnych dostawcéw w cysternach
kolejowych i ewentualnie samochodowych. Surowce petrochemiczne sg oprdzniane do zbiornikéw
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magazynowych B2, B6 lub B11 na polu 51, skad kierowane sg do zbiornika 026 na instalacji benzolu, a

stamtad do wezta destylacji ekstrakcyjnej.

Produkty z instalacji produkcyjnej (benzen, toluen, frakcja heksanowa, kwas siarkowy,
solwentnafta, mieszanina porafinacyjna i preparat cigzki B) podawane s3 na stokaz bezposrednio
rurociggami lub cysternami kolejowymi (mieszanina porafinacyjna).

W zaleznosci od jakosci magazynowanego produktu jest on kierowany do odpowiedniego
zbiornika stokazowego. Zbiorniki R4; R10 i R13 wykorzystywane do magazynowania mieszaniny
porafinacyjnej zostaty fizycznie zlikwidowane.

Zbiorniki B-5-1A, B-5-1B, B-5-1C, B-5-2, B-5-3, R8 wykorzystywane do magazynowania
mieszaniny porafinacyjnej, oraz zbiornik R6 wykorzystywany do magazynowania benzolu
koksowniczego zostaty oprdinione z catej dostgpnej ilosci produktu, wytaczone z eksploatacji i
przeznaczone do likwidacji. Spétka zawnioskowata o dopuszczenie do wytwarzania dodatkowego
rodzaju odpadu niebezpiecznego o kodzie 16 07 09* - odpady zawierajace inne substancje
niebezpieczne. Jest to odpad powstajacy w wyniku czyszczenia urzadzen iaparatow
technologicznych, zbiornikéw magazynowych oraz cystern. Odpad bedzie stanowit mieszanine
weglowodordw o charakterze zywicznym z miatem koksowym i innymi wytrgconymi czgstkami
statymi jako suspensja. Bedzie wystepowat w postaci statej lub potptynnej.

Analiza wniosku w zakresie wptywu planowanych zmian na srodowisko wykazata, ze:

— obliczenia wptywu emisji chlorowodoru na stan czystosci powietrza zwiekszonej wskutek
planowanych zmian emisji chlorowodoru z instalacji odzysku kwasu siarkowego nie wykazaty
przekroczenia wartosci odniesienia chlorowodoru w powietrzu, okreslonej w rozporzgdzeniu
Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych
substancji w powietrzu (Dz.U. nr 16, poz. 87), poza terenem, do ktdrego Petrochemia-Blachownia
S.A. posiada tytuf prawny;

— planowane i dokonane zmiany w instalacji nie wptyng ponadnormatywnie na tereny chronione ze
wzgledu na hatas, tj. tereny zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej zwigzanej ze statym lub
czasowym pobytem dzieci i mtodziezy oraz terenéw zabudowy wielorodzinnej i zamieszkania
zbiorowego, znajdujgce sie w rejonie oddziatywania instalacji, objetych pozwoleniem
zintegrowanym,  wyznaczone zgodnie z obowigzujgcym Miejscowym Ogdlnym Planem
Zagospodarowania Przestrzennego Miasta Kedzierzyn-Kozle, zatwierdzonym uchwatg Rady
Miasta Kedzierzyna-Kozla nr [X/98/2003 z dnia 22 maja 2003 r. (Dziennik Urzedowy
Wojewaddztwa Opolskiego nr 50, poz. 1038 z dnia 1 lipca 2003 r. ze zmianami). Przeprowadzone
dla potrzeb wniosku obliczenia wptywu emisji hatasu na ww. tereny nie wykazaly przekroczenr
dopuszczalnych poziomdéw hatasu w Srodowisku okreslone w rozporzadzeniu Ministra
Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych poziomdéw hatasu w érodowisku
(Dz.U. 22014 r., poz. 112);

— planowane i dokonane zmiany nie spowodowaty wzrostu ilosci wytwarzanych Sciekéw;

— natomiast prowadzone remonty zbiornikéw magazynowych surowcow i produktéw, wymagajgce
oproznienia z zawartych w nich substancji, spowodowaty powstanie nowego rodzaju odpadu
odpad o kodzie 16 07 09* {odpad niebezpieczny), sklasyfikowanego zgodnie z rozporzadzeniem
Ministra Srodowiska z 9 grudnia 2014 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. z 2014 r., poz.
1923). We wniosku zaproponowany zostat sposdb gospodarowania wytworzonym odpadem oraz
bezpieczne dla srodowiska miejsca i sposoby jego magazynowania.

We wniosku wykazano ponadto, ze planowane zmiany spetniajg wymogi najlepszej dostepnej
techniki okreslone dla sektora wielkotonazowych zwigzkow organicznych, w tym miedzy innymi w
zakresie:

— integracji instalacji produkcyjnych oraz poprawy efektywnosci energetycznej poprzez
wykorzystanie produktow ubocznych powstajgcych w instalacji przerobu benzolu i frakcji
petrochemicznych (przedgonu benzolowego imieszaniny porafinacyjnej) jako surowcéw do
instalacji odzysku kwasu siarkowego. Poprawe efektywnosci energetycznej catej, zintegrowanej
instalacji osiggnieto poprzez wykorzystanie ciepfa gazu procesowego do produkcji pary wodnej
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i wykorzystanie jej do zasilania uktadow wymiany ciepta instalacji przerobu benzolu i frakcji
petrochemicznych (wykorzystanie nadmiarowego ciepta do produkcji pary wodnej i
wykorzystanie jej na potrzeby wiasne). Wyprodukowana w ten sposéb para wodna pokrywa ok.
20-35% catkowitego zapotrzebowania Spotki na pare;

— stosowania zaawansowanej technologii sterowania procesem w celu optymalizacji wydajnosci
instalacji oraz poprawy efektywnosci energetycznej - do monitorowania parametréw i
sterowania procesem produkcji kwasu siarkowego wykorzystuje sie najnowszej generacji
urzadzenia kontrolno—pomiarowe oraz cyfrowe systemy sterowania. Urzadzenia wchodzgce w
sktad instalacji wyposazone zostaty we wiasne systemy sterowania zintegrowane z centralnym
systemem sterowania instalacji;

— wykorzystania narzedzia efektywnego zarzadzania $rodowiskowego, poprzez wdrozenie i
stosowanie systemu zarzadzania $rodowiskowego zgodnego z normg ISO 14001 oraz systemu
EMAS;

— biezgcej kontroli ustalonych i opisanych w instrukcjach, bezpiecznych parametréow prowadzenia
procesu, co pozwala na szybkie wykrycie odstgpstw od tych parametréw oraz wdrozenie
procedur reagowania na takie sytuacje;

— zdefiniowania przyczyn oraz opisania sposobow postepowania w przypadku niedotrzymania
ustalonego rezimu technologicznego;

— zapewnienia swiadomosci sSrodowiskowej pracownikow na kazdym szczeblu zarzgdzania poprzez

proces szkolen;

wdrozenia procedury remontdw zapobiegawczych, co pozwolito na znaczne ograniczenie ryzyka

emisji do srodowiska;

— ograniczenia mozliwosci zanieczyszczenia gruntow i wod gruntowych poprzez: zabezpieczenie
zbiornikéw magazynowych, urzagdzen technologicznych, punktow za- iroztadunkowych w tace
ochronne, pomiary poziomu napetnienia, czujniki przepetnienia, brak celowych wyciekéw,
procedury zapewniajgce petne opréznienie urzadzen/instalacji przed ich otwarciem (np. do prac
remontowych), systemy wykrywania wyciekow (czujniki weglowodordw), monitoring jakosci wod
gruntowych.

W ramach systemu zarzadzania jakoscig i zarzadzania S$rodowiskowego wdrozone zostaty

i realizowane sa przejrzyste i jasne procedury dla waznych srodowiskowo elementow zarzadzania,

okresélajace odpowiedzialnos$¢ $rodowiskowg kazdego pracownika. Funkcjonuje system audytow

wewnetrznych pozwalajgcych wykry€ zaistniate i potencjalne niezgodnosci/odstepstwa od ustalonych
sposobdéw postepowania oraz wdrozy¢ dziatania korygujace/zapobiegawcze eliminujgce te
niezgodnosci.

Whniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego wptynat po zakonczeniu postepowania
administracyjnego, wszczetego przez Marszatka Wojewddztwa Opolskiego z urzedu, w sprawie
zmiany pozwolenia zgodnie z przepisem art. 28 ustawy z dnia 11 lipca 2014 r. 0 zmianie ustawy —
Prawo ochrony $rodowiska oraz niektérych innych ustaw (Dz.U. z 2014 r., poz. 1101) i wobec tego do
wniosku majg zastosowanie przepisy art. 29 powotanej ustawy, zgodnie z ktérym przy pierwszym
postepowaniu w przedmiocie zmiany pozwolenia zintegrowanego, prowadzgcy instalacjg opracowuje
i przedktada organowi, w przypadku gdy eksploatacja instalacji obejmuje wykorzystanie, produkcjg
lub uwalnianie substancji stwarzajgcych ryzyko zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wéd gruntowych na
terenie zaktadu, raport poczatkowy, o ktérym mowa w art. 208 ust. 2 punkt 4 litera a ustawy Prawo
ochrony $rodowiska. W zwigzku z tym, ze Petrochemia-Blachownia S.A. wykorzystuje i produkuje
substancje powodujgce ryzyko oraz wystepuje mozliwos$¢ zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wéd
gruntowych, do wniosku dotgczyta wymagany cytowanymi przepisami raport poczgtkowy.

Dotaczony do wniosku ,Raport poczatkowy dla instalacji do wytwarzania przy zastosowaniu
proceséw chemicznych produktéw chemii organicznej i nieorganicznej, nalezacej do Petrochemii-
Blachownia S.A.”, opracowany w czerwcu 2014 r. przez ATMOTERM S.A. — nr projektu 2703/2705
wykazuje przekroczenia standardéw jakosci gleby na terenie Petrochemia-Blachownia S.A,,
okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 9 wrzesnia 2002 r. w sprawie okreslenia
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standardow jakos$ci gleby oraz standardow jakosci ziemi (Dz.U. nr 165, poz. 1359), okreslonych dla

gruntéw o przepuszczalnosci do 1-107 m/s oraz przekroczenia standardéw jakoéci wody, okreslonych

w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 23 lipca 2008 r. w sprawie kryteriéw i sposobdw oceny

stanu wéd podziemnych (Dz.U. nr 143, poz. 896).

Analizy laboratoryjne prabek gruntu wykazaty przekroczenia stezenia:

— weglowodordw ropopochodnych (benzyny i oleje mineralne) — zanotowano je w 15 otworach
badawczych (na 23 w ktérych badano stezenia benzyn i olejow mineralnych) i sg to gtéwnie
stezenia benzyn C6-C12 (18 przekroczen) a takze olejow mineralnych C12-C35 (2 przekroczenia).
Przekroczenia zanotowano giéwnie w probkach giebszych, pobranych w strefie wahan
zwierciadta wod podziemnych. Wyjatkiem sg otwory 29, 46, 47 oraz 54, gdzie przekroczenia
zanotowano takze w ptytszej probce pobranej do gtebokosci 2 m p.p.t. Najwyisze przekroczenie
benzyn zanotowano w otworze nr 29 (prébka pobrana w strefie waharn zwierciadta waéd
podziemnych na gt. 2,4-2,6 m p.p.t.}, w ktédrym zanotowano 27 200 mg/kg benzyn (wartoéé
dopuszczalna dla gruntéw grupy C - 50 mg/kg ). Punkty, w ktérych zanotowano przekroczenia,
zlokalizowane sg w bezposrednim sasiedztwie stokazy magazynowych mieszaniny porafinacyjnej,
benzenu, benzolu koksowniczego, frakcji heksanowej i petrochemiczne], toluenu oraz
solwentnafty, punktow roztadowczych benzolu koksowniczego i frakcji petrochemicznej,
punktdw zatadunkowych benzenu, instalacji odzysku kwasu siarkowego;

— weglowodorow aromatycznych (BTEX) - przekroczenia zanotowano w 15 otworach badawczych
(na 23 w ktérych badano stezenia BTEX), tj. w otworach: 29, 36, 37, 38, 39, 40, 41, 42, 46, 47, 48,
50, 51, 53, 54. Przekroczenia zanotowano gtéwnie w probkach gtebszych, pobranych w strefie
wahan zwierciadta wdd podziemnych. Wyjatkiem sg otwory 29, 46, 47 oraz 54, gdzie
przekroczenia zanotowano takie w prébce pobranej z plytszej glebokodci. Najwyzsze
przekroczenie sumy BTEX zanotowano w otworze nr 29 (prébka pobrana na gt. 2,4-2,6 m p.p.t.),
w ktdrym zmierzono stezenie sumy BTEX na poziomie 13 300 mg/kg s.m. przy standardzie w
wysokosci 10 mg/kg s.m. W tym samym otworze zanotowano takie najwyisze stezenie benzenu
(prébka pobrana na gt. 2,4-2,6 m p.p.t.), wynoszace 5 190 mg/kg s.m. przy dopuszczalnym 3
mg/kg s.m. Punkty, w ktdrych zanotowano przekroczenia, zlokalizowane sg w bezposrednim
sgsiedztwie stokazy magazynowych mieszaniny porafinacyjnej, benzenu, benzolu koksowniczego,
frakcji heksanowej i petrochemicznej, toluenu oraz solwentnafty, punktéw roztadowczych
benzolu koksowniczego i frakcji petrochemicznej, punktow zatadunkowych benzenu, instalacji
odzysku kwasu siarkowego.

— wielopierscieniowych weglowodoréw aromatycznych (WWA) - przekroczenia zanotowano w 10
otworach badawczych (na 17, w ktdrych badano stezenia WWA, oraz dodatkowo 12, w ktdrych
badany byt tylko naftalen), tj. w otworach: 28, 29, 33, 36, 40, 46, 47, 48, 50, 51, 53, 54.
Przekroczenia wystapity gtdwnie w prébkach gtebszych, pobranych w strefie wahan zwierciadta
wod podziemnych. Wyjatkiem sg otwory 46, 47 oraz 54, gdzie przekroczenia zanotowano takze w
ptytszej probce pobranej do gtebokosci 2 m p.p.t. Najwyisze przekroczenie sumy WWA
zanotowano w otworze nr 53 (na gf. 2,6-2,8 m p.p.t.), wynoszace 338 mg/kg s.m. sumy WWA
(standard 20 mg/kg s.m.).

Najwyzsze stezenie pojedynczego WWA (naftalen) zanotowano w otworze nr 29 (prébka z
gtebokoéci 0,7-0,8 m p.p.t.), na poziomie 2580 mg/kg s.m. naftalenu w pordwnaniu do
odpowiedniego standardu dla gruntéw grupy C - 50 mg/kg s.m. Punkty, w ktérych zanotowano
przekroczenia, zlokalizowane sg w bezpoérednim sasiedztwie stokazy magazynowych mieszaniny
porafinacyjnej, benzenu, benzolu koksowniczego, frakcji heksanowej i petrochemicznej, toluenu
oraz solwentnafty, punktéw roztadowczych benzolu koksowniczego i frakcji petrochemicznej,
punktéw zatadunkowych benzenu, instalacji odzysku kwasu siarkowego.

Badane stezenia fenolu nie wykazaly przekroczen w pordownaniu do odpowiednich

standardow.

Stezenia pozostatych badanych weglowodoréw aromatycznych, dla ktérych nie ustalono

wartosci granicznych, tj. kumenu, m-, p-etylotoluenu, mezytylenu, o-etylotoluenu, pseudokumenu,
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hemelitenu, n-propylobenzenu, wykazujg podwyzszone wartosci w probkach, w ktérych wystgpity
przekroczenia weglowodorow BTEX.

Stezenia siarczandw w badanych prébkach utrzymuja sie w zakresie < 10 > 200 mg/kg s.m.
(probki z otwordw 27, 31, 45, 47, 50, 51). Najwyzsze wartosci stezeri wykazujg prébki z otworu nr 50
(539 mg/kg s.m. siarczandw SO,) oraz z otworu nr 31 (451 mg/kg s.m. siarczandw SO,), ktére
zlokalizowane sg w sasiedztwie instalacji odzysku oraz zbiornika kwasu siarkowego. Podwyiszone
stezenia zanotowano zaréwno w prébkach ptytkich jak i glebokich z tych otworéw. Punkty o
podwyziszone] zawartosci siarczandw bylty zlokalizowane w bezposrednim sgsiedztwie stokazy
magazynowych kwasu siarkowego, mieszaniny porafinacyjne]j (zawierajgcej w swoim sktadzie siarke),
instalacji przerobu kwasu siarkowego.

Wyniki analiz chemicznych prébek wod podziemnych zostaty poréwnane ze standardami
okreélonymi w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia z 23 lipca 2008 r. w sprawie kryteridw i
sposobdw oceny stanu wod podziemnych (Dz. U. Nr 143, poz. 896), zgodnie z ktérym klasyfikacja
elementéw fizykochemicznych stanu wéd podziemnych obejmuje pig¢ klas jakosci wod podziemnych
(klasa | — wody bardzo dobrej jakosci, klasa Il — wody dobrej jakosci, klasa lil — wody zadowalajgce;j
jakosci, klasa IV — wody niezadowalajgcej jakosci, klasa V — wody ztej jakosci).

Dodatkowo, wyniki pordwnane zostaty z opracowaniem ,Wskazéwki metodyczne dla oceny
stopnia zanieczyszczenia $rodowiska gruntowo-wodnego produktami ropopochodnymi i innymi
substancjami chemicznymi w procesach rekultywacji (P10S, 1994)”. Przekroczenia zanotowano we
wszystkich 7 pobranych prébkach wod podziemnych i wszystkie probki zaliczajg badane wody do V
klasy jakosci.

Zmierzone stezenia sumy weglowodoréw ropopochodnych wyniosty od 17,341 mg/I
(piezometr nr P-0) do maksymalnie 882,67 mg/| (piezometr nr P/A) w stosunku do wartosci
granicznej dla wody o ziej jakosci - 5 mg/l sumy substancji ropopochodnych. Piezometry, w ktérych
zanotowano przekroczenia weglowodorow ropopochodnych, zlokalizowane sg w bezposrednim
sasiedztwie instalacji odzysku kwasu siarkowego oraz przerobu benzolu koksowniczego i frakcji
petrochemicznej, stokazy magazynowych mieszaniny porafinacyjnej, benzenu, stezonego kwasu
siarkowego, frakcji petrochemicznej i heksanowej, toluenu oraz solwentnafty, punktow
roztadowczych benzolu koksowniczego i frakcji petrochemicznej, punktéw zatadowczych benzenu i
frakcji heksanowej.

Wykazano przekroczenia wartosci graniczne weglowodoréw aromatycznych (BTEX) we
wszystkich 7 pobranych prébkach wéd podziemnych. Badania wykazaty stezenia sumy BTEX na
poziomie od 12 mg/l (piezometr nr P-0) do 398 mg/l (piezometr nr P-1) przy wartosci granicznej
wynoszacej 0,1 mg/l sumy BTEX. Stezenia benzenu wyniosty od 10,8 mg/| (piezometr nr P-0) do
maksymalnie 347 mg/| (piezometr nr P-1) w stosunku do wartosci granicznej dla wody o ztej jakosci -
0,1 mg/l benzenu. Piezometry, w ktérych zanotowano przekroczenia weglowodoréw
ropopochodnych, zlokalizowane sg w bezposrednim sasiedztwie instalacji odzysku kwasu siarkowego
oraz przerobu benzolu koksowniczego i frakcji petrochemicznej, stokazy magazynowych mieszaniny
porafinacyjnej, benzenu, stezonego kwasu siarkowego, frakcji petrochemicznej i heksanowej, toluenu
oraz solwentnafty, punktéw roztadowczych benzolu koksowniczego i frakcji petrochemicznej,
punktow zatadowczych benzenu, frakcji heksanowej.

Zanotowano rowniez przekroczenia steienia dopuszczalnego wielopierscieniowych
weglowodorow aromatycznych (WWA) w 6 pobranych probkach wod podziemnych (stezenia w
prébce z piezometru P/B pozostajg ponizej wartosci granicznej). Zmierzone stgzenia sumy WWA
utrzymujg sie na poziomie od 0,05 mg/I (piezometr nr P-0) do maksymalnie 1,32 mg/| (piezometr nr
P-1) w stosunku do wartosci granicznej dla wody o ztej jakosci, wynoszacej 0,0005 mg/I sumy WWA.
Maksymalne zmierzone stezenie benzo(a)pirenu wyniosto 0,0066 mg/I (piezometr nr P-1) w stosunku
do wartoéci granicznej dla wody o ztej jakosci - 0,00005 mg/l sumy WWA. Piezometry, w ktérych
zanotowano przekroczenia weglowodoréw ropopochodnych, zlokalizowane sg w bezposrednim
sgsiedztwie instalacji odzysku kwasu siarkowego oraz przerobu benzolu koksowniczego i frakcji
petrochemicznej, stokazy magazynowych mieszaniny porafinacyjnej, benzenu, stezonego kwasu
siarkowego, frakcji petrochemicznej i heksanowej, toluenu oraz solwentnafty, punktow
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roztadowczych benzolu koksowniczego i frakcji petrochemiczne], punktéw zatadowczych frakeji
heksanowej.

Wyniki badan w zakresie stezenia metali cigzkich nie wykazaty przekroczeri dla wéd o dobrym
sktadzie chemicznym (klasy I-lll), okreslonych w cytowanym wyzej rozporzadzeniu w sprawie
kryteriéw i sposobéw oceny stanu wéd podziemnych.

Whyniki badari wykazaty przekroczenia stezen okreslonych w wytycznych PIOS we wszystkich
pobranych prébach wéd w zakresie: weglowodoréw ropopochodnych, weglowodoréw
aromatycznych (BTEX), wielopier$cieniowych weglowodordéw aromatycznych (WWA). Przekroczenia,
jak w przypadku wyzej oméwionych badan wystapity w bezpo$rednim sasiedztwie instalacji odzysku
kwasu siarkowego oraz przerobu benzolu koksowniczego i frakcji petrochemicznej, stokaizy
magazynowych mieszaniny porafinacyjnej, benzenu, stezonego kwasu siarkowego, frakcji
petrochemicznej i heksanowej, toluenu oraz solwentnafty, punktéw roztadowczych benzolu
koksowniczego i frakcji petrochemicznej, punktéw zatadowczych benzenu, frakcji heksanowej. Nie
stwierdzono natomiast przekroczen stezeri metali ciezkich.

Marszatek Wojewddztwa Opolskiego realizujgc obowigzek okreélony w przepisie art. 217d
ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz.U. z 2013 r., poz. 1232 z
péiniejszymi zmianami), przekazat Regionalnemu Dyrektorowi Ochrony Srodowiska w Opolu kopie
opracowania o nazwie ,Raport poczatkowy dla instalacji do wytwarzania przy zastosowaniu
procesow chemicznych produktéw chemii organicznej i nieorganicznej, nalezacej do Petrochemia-
Blachownia S.A.”, opracowanego przez Atmoterm S.A. (nr projektu 2703/2705 z czerwca 2014 r.),
przestany przez Petrochemia-Blachownia S.A. w Kedzierzynie-Kozlu wraz z wczesniejszym wnioskiem
0 zmiang pozwolenia zintegrowanego, z 8 maja 2015 r. nr DN/446/2015, pozostawionym nastepnie
bez rozpoznania z uwagi na braki formalne.

Biorgc pod uwage przedstawione wyzej okolicznosci wniosek Petrochemia-Blachownia S.A.
zatatwiono poprzez dokonanie zmian w zakresie opisu przebiegu procesu technologicznego, ilosci i
rodzaju wykorzystywanej energii, materiatéw, surowcow i paliw oraz wielkosci produkgcji, zrédet i
miejsc wprowadzania substancji i energii do S$rodowiska i dopuszczalnej wielkoéci emisji,
uwzgledniajacych wzrost emisji chlorowodoru z instalacji odzysku kwasu siarkowego oraz wytaczenie
z eksploatacji niekt6rych Zrédet emisji, takich jak zatadunek frakcji ksylenowej — tor 259, roztadunek
wody amoniakalnej, tj. zmian spowodowanych dokonanymi i planowanymi zmianami w
funkcjonowaniu instalacji. Zmiany te spowodowaty takie zmiane w wielkosci emisji rocznej z
instalacji objetych pozwoleniem zintegrowanym.

W decyzji zmienione zostaty zapisy dotyczace iloéci wytwarzanych sSciekéw. W zwigzku z tym,
ze scieki z instalacji nie sg odprowadzane do wéd lub do ziemi, a do kanalizacji odrebnego podmiotu
w pozwoleniu, zgodnie z przepisem art. 211 ust. 6 punkt 7 ustawy Prawo ochrony $rodowiska,
okreslono ilosc, stan i sktad sciekéw wytwarzanych w poszczegdlnych instalacjach wymagajacych
pozwolenia zintegrowanego — w obowigzujgcym pozwoleniu ilos¢ i pozostate parametry okre$lone
byty tacznie dla obu objetych pozwoleniem zintegrowanym instalacji.

W przypadku emisji hatasu do Srodowiska zweryfikowano dane w pozwoleniu dotad
obowigzujacym i usunigto z niego Zrédta emisji hatasu, ktére nie wchodza w sktad instalacji objetych
obowigzkiem uzyskania pozwolenia zintegrowanego. Dokonujgc zmiany pozwolenia w zakresie emisji
hatasu do srodowiska uwzgledniono uchwate Rady Miasta Kedzierzyna-Kozla z 22 maja 2003 r. nr
IX/98/2003, zatwierdzajgca miejscowy plan zagospodarowania przestrzennego Miasta Kedzierzyn-
Kozle ze zmiang w uchwale Rady Miasta Kedzierzyna-Kozla z 26 marca 2014 r. nr LI/959/14 w sprawie
zmiany miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego Miasta Kedzierzyn-KoZle dla terenu
lezgcego w rejonie ul. Szkolnej, tj. w rejonie oddziatywania emisji hatasu z instalacji objetych
zmienianym pozwoleniem.

Jednoczesnie dokonujgc zmiany pozwolenia zintegrowanego usunieto z jego treéci obowiazek
odnoszacy sig do pomiarow emisji hatasu emitowanego z instalacji, gdyz obowigzek pomiarowy w
tym zakresie oraz sposéb prowadzenia pomiardw wynika wprost z rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw
wielkoséci emisji oraz pomiaréw ilosci pobieranej wody (Dz.U. z 2014 r., poz. 1542). Zgodnie z
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przywotanym rozporzadzeniem pomiary emisji hatasu nalezy prowadzic z czgstotliwoécig raz na dwa
lata. W pozwoleniu wyznaczone zostaly tereny normowane, w obrebie ktdrych pomiary te nalezy
prowadzic.

W niniejszej decyzji nie natozono na Petrochemig Blachownia S.A. dodatkowych obowigzkow
pomiarowych w zakresie emisji substancji do powietrza i ilosci oraz stanu i sktadu Sciekow
wytwarzanych w instalacjach objetych pozwoleniem zintegrowanym.

Organ przychylit sie do wniosku Strony i dopuscit do wytwarzania odpad o kodzie 16 07 09%,
wilosci 1 000 Mg/rok. Jednoczesnie zgodnie z art. 202 ust. 4 ustawy Po§ w pozwoleniu
zintegrowanym okres$lono warunki wytwarzania i sposoby postgpowania z ww. odpadem.

Majac na wzgledzie art. 188 ust. 2b ustawy Pos, w niniejszej decyzji scharakteryzowano odpad
o kodzie 16 07 09* podajac m.in.: jego podstawowy sktad chemiczny, wtasciwosci oraz okreélono jego
mozliwg iloé¢ do wytworzenia w ciggu roku, a takie okreslono dopuszczalne sposoby
gospodarowania wytworzonym odpadem oraz wyznaczono bezpieczne dla Srodowiska miejsca
i sposoby jego magazynowania.

Przedstawiony w przedfozonej dokumentacji odpad o kodzie 16 07 09*, przewidziany do
wytworzenia, zostat sklasyfikowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska
z dnia 9 grudnia 2014 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. z 2014 r, poz. 1923).

Biorgc pod uwage informacje zawarte w dofgczonym do wniosku opracowaniu o nazwie
,Raport poczatkowy dla instalacji do wytwarzania przy zastosowaniu procesdéw chemicznych
produktéw chemii organicznej i nieorganicznej, nalezacej do Petrochemii-Blachownia S.A,,
opracowany w czerwcu 2014 r.” nalezy stwierdzi¢, ze eksploatacja instalacji potozonych na terenie
Petrochemia-Blachownia S.A. obejmuje wykorzystywanie, produkcje i uwalnianie substancji
powodujgcych ryzyko oraz wystepuje mozliwoé¢ zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych na
terenie zaktadu. Wobec tego na podstawie przediozonych informacji i wynikéw badar
przeprowadzonych dla potrzeb cytowanego raportu, w niniejszej decyzji zobowigzano Petrochemie—
Blachownia S.A. do prowadzenia systematycznej oceny ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi i wdd
gruntowych substancjami stwarzajgcymi zagrozenie wykorzystywanymi i produkowanymi w instalacji
benzolu koksowniczego i frakcji petrochemicznych oraz w instalacji do odzysku kwasu siarkowego na
podstawie wynikdw okresowych przeglgddw stanu instalacji w zakresie szczelnosci poszczegblnych jej
elementéw i dodatkowo poprzez badania stanu zanieczyszczenia wody gruntowej z czestotliwoscig
raz na 5 lat oraz badania stanu gleby i ziemi, z czestotliwoscig jeden raz na 10 lat. Réwnocze$nie
wskazano miejsca, w ktérych nalezy dokonywaé pomiaréw i ich zakres.

Z przedtozonych we wniosku danych wynika, ze Petrochemia-Blachownia S.A. nadal nalezy do
zaktadéw o duzym ryzyku wystgpienia awarii przemystowej wobec czego nie ma zastosowania
przepis art. 211 ust. 6 punkt 9 ustawy Prawo ochrony Srodowiska.

Niniejsza decyzje, w zwigzku z tym, ze zmiana w funkcjonowaniu instalacji objetej wymogiem
pozwolenia zintegrowanego ma charakter zmiany istotnej, wydano w terminie przewidzianym w
przepisie art. 209 ust. 2 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, tj. w terminie 6 miesigcy od dnia ztozenia
wniosku.

Za wydanie niniejszej decyzji Petrochemia-Blachownia S.A. wniosta, na konto Urzedu Miasta
Opola Bank Millennium SA nr 03 1160 2202 0000 0002 1515 3249, w dniu 7 maja 2015 r., optatg
skarbowa w wysokosci 10 zt. (stownie ztotych: dziesigc).

Biorgc pod uwage powyisze orzeczono jak w sentencji.

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska za posrednictwem Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego w terminie 14 dni od dnia jej dorgczenia.

Otrzymuje:
(za zwrotnym potwierdzeniem odbioru)

1. Petrochemia-Blachownia S.A.
ul. Szkolna 15, 47-225 Kedzierzyn-Kozle
aa. \
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