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D0$.7222.54.201202 g Opole, dnia 15 lipca 2013 r.

,W U/TECYZJA

Na podstawie art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 188 ust. 1, 2, 3, 5, art. 201 ust. 1, art. 202
ust. 1, 2, 4, art. 203 ust. 1, 3, art. 204 ust. 1, art. 211 ust. 1, 2 i art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2008 r., nr 25, poz. 150 z pdzn. zm.) oraz art.
155 ustawy z 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2013 r., poz. 267),
po rozpatrzeniu wniosku Metsa Tissue Krapkowice Sp. z 0.0. w Krapkowicach przy ul. Opolskiej 103,
0 wydanie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji zlokalizowanych w Zaktadzie w Krapkowicach
przy ul. Opolskiej 103
orzekam

I.  Uchyli¢ na wniosek Metsa Tissue Krapkowice Sp. z 0.0. w catosci decyzje Wojewody Opolskiego
nr SR.II-HS-6610-1-18/05 z 1.06.2006 r. udzielajgcg Metsa Tissue Poland Sp. z o.0.
w Konstancinie-Jeziornie przy ul. Mirkowskiej 45 pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
zlokalizowanych w Zaktadzie w Krapkowicach przy ul. Opolskiej 103 wraz ze zmiang w decyzji
Wojewody Opolskiego nr SR.III-HS-6610-1-12/07 z 23.05.2007 r. oraz zmianami w decyzjach
Marszatka Wojewddztwa Opolskiego: nr DOS.II-IOC-7636-9/09 z 25.08.2009 r.,
nr DOS.MK.7636-46/10 z 11.06.2010 r., nr DO0S$.7222.8.2011.HM =z 30.03.2011 r.
i nr D0S$.7222.21.2012.HM z 27.04.2012 r., z terminem waznosci do 1 stycznia 2016 r.

Il. Udzielic Metsda Tissue Krapkowice Sp. z o0.0. z siedzibg w Krapkowicach przy
ul. Opolskiej 103 pozwolenia zintegrowanego dla instalacji:
- do produkcji masy widknistej z drewna lub innych materiatéw wtéknistych,
- do produkcji papieru lub tektury, o facznej zdolnosci produkcyjnej 360 Mg/dobe,
- do skladowania odpaddéw innych niz niebezpieczne i obojetne, o pojemnoéci 148 690 m?®
(111 500 Mg)
oraz instalacji pozostatych.

Numer identyfikacji podatkowej (NIP): 5252468691,
Numer REGON: 142180236.

1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci oraz parametry instalacji istotne z punktu widzenia
przeciwdziatania zanieczyszczeniom

1.1. Rodzaj prowadzonej dziatalhosci

Podstawowa dziatalnoscig Zakfadu Metsa Tissue Krapkowice Sp. z 0.0. w Krapkowicach jest produkcja
papieru higienicznego (papieru toaletowego jedno-, dwu- i trzywarstwowego, recznikdéw
papierowych), wytwarzanego z makulatury biatej, szarej jasnej i gazetowej oraz celulozy dostarczanej
przez dostawcow zewnetrznych.

Instalacje wymagajace uzyskania pozwolenia zintegrowanego to instalacje:

- do produkcji masy widknistej z drewna lub innych materiatéw witdknistych,

- do produkcji papieru lub tektury, o tacznej zdolnosci produkcyjnej 360 Mg/dobe, na ktdrg sktadajg
sig maszyny papiernicze: MP6 o zdolnosci produkcyjnej 70 Mg/dobe, MP7 — 145 Mg/dobe,
MP8 — 145 Mg/dobe,

- do sktadowania odpadéw innych niz niebezpieczne i obojetne, o pojemnoséci 14690 m?*
(111 500 Mg).



Instalacje pozostate to.:

- instalacja przetwdrstwa papieréw higienicznych,

- laboratorium,

- instalacja transportu (przetadunku) i magazynowania surowcow,

- instalacja transportu (przetadunku) i magazynowania gotowego wyrobu,
- warsztaty utrzymania ruchu,

- ujecie wody powierzchniowej na rzece Odrze,

- ujecie wody podziemne],

- stacja transformatorowa,

- biura i pomieszczenia socjalne.

1.2. Lokalizacja instalacji

Zaktad na ktérego terenie zlokalizowane sg instalacje objete pozwoleniem zintegrowanym
potozony jest na dziatkach o numerach: k.m. 2 obreb Krapkowice-Miasto: 241/1, 241/5, 241/7,
245/1, 246 (sktadowisko odpadéw innych niz niebezpieczne); k.m. 3 obreb Krapkowice-Miasto: 113,
250/6, 108/7, 108/8, 124/4, 131/2, 133/5, 133/7, 139/5, 139/7, 140/1, 108/13, ktdre stanowia
wiasnosé firmy Metsa Tissue Krapkowice Sp. z 0.0.

1.3. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom

Tabelanr1

Lp. Nazwa
instalacji

Charakterystyka

I

In

stalacje wymagajgce pozwolenia zintegrowanego

Instalacja do
wytwarzania masy
papierniczej -
makulaturownia

W ramach instalacji do produkcji masy papierniczej wyodrebnia sie dwa ciagi;
z odbarwianiem i bez odbarwiania.

W skiad ciggu z odbarwianiem wchodza:

- system podajnikéw makulatury FMW

- hydropulper wysokostgzeniowy produkcji firmy Lamort
- sortownik hydropulpera ,gruszka"

- piaseczniki wysokostezeniowe

- sortowniki otworowe i szczelinowe ADS, CH7, Diabolo
- komora odbarwiania Maccel

- prasy myjgce DNT

- dyspergator Maule

- Mikroflotator Posejdon

- prasy odrzutu i szlamu Kampwerth i Bellmer

- wieze magazynowe masy

- komputerowy system sterowania.

W sktad ciggu bez odbarwiania wchodza:

- podajnik makulatury

- hydropulper HF30

- sortownik rozwidkniajacy

- sortownik Jonsson

- dyspergator

- prasa odrzutu Kampwerth.

Proces przygotowania masy makulaturowej sktada sie z nastgpujacych etapow:

Rozwidknianie makulatury

Makulatura luzem i w belach jest dowozona z magazynu makulatury i uktadana na
przenoéniku tasmowym. W przypadku bel po przecigciu drutu przy pomocy
nozyc pneumatycznych i usunieciu go do nawijarki, przygotowana zostaje na
przenoéniku tasmowym wyposazonym w uktad wazenia WIRS-01 porcja

makulatury w ilosci ok. 4,2 tony do podania do rozwiGkniacza wirowego.
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Weczesniej do rozwidkniacza wirowego podawana jest porcja (ok. 21 m’) wody
obiegowej podgrzanej bezposrednio parg w zbiorniku do temperatury 50-55°C.
Nastepnie na podest obstugowy rozwidkniacza podaje sie $rodek do
odbarwiania makulatury (chemicznego rozdrobnienia farby drukarskiej) w iloéci
ok. 50 kg na wsad. Po jego rozpuszczeniu w wodzie obiegowej rozpoczyna sie
podawanie w/w porcji makulatury. Rozwidknienie makulatury przebiega
okresowo przy turnusach trwajacych ok. 30 minut i stezeniu ok. 15%.
Rozwtokniona masa makulaturowa po rozciericzeniu do stezenia ok. 4% woda
obiegowa podawang pompa ze zbiornika i oczyszczeniu w oddzielaczu
zanieczyszczen ,gruszce" jest pompowana pompg do kadzi masowych o
catkowitej pojemnosci obu w/w kadzi wynoszacej] ok. 200 m’. Po
przepompowaniu masy z rozwtdkniacza wirowego do w/w kadzi masowych
odprowadza sig odrzut z oddzielacza zanieczyszczen do prasy $limakowej, gdzie
odrzut zageszczany jest do suchosci ok. 70% i usuwany rynna do kontenera.
Odciek z prasy Slimakowej poprzez studzienke kanalizacyjng zawracany jest
pompg do obiegu poprzez sortownik wibracyjny i zbiornik $ciekdw.

Wstepne oczyszczanie i sortowanie masy makulaturowej

Z kadzi masa makulaturowa po wyregulowaniu steienia do okoto 3,5%
podawana jest pompa poprzez piaseczniki wysokiego stezenia LA200/1800,
a nastgpnie przez rozwidkniacz sortujacy ADS7 do kadki statego poziomu.
Rozwtdkniacz sortujacy posiada dwie strefy sortowania z sitem o otworach
2,0 mm i sitem ze szczelinami o szerokodci 0,20 mm. Odrzut z czesc
otworowej kierowany jest do posortownika ,Diabolo”, z ktérego masa dobra
wraca do kadzi masowej. W czasie mycia ,Diabolo” i okresowego usuwania
z niego odrzutu do prasy odrzut z rozwtékniacza sortujacego kierowany jest do
kadzi. Odrzut z czgsci szczelinowej rozwtdkniacza sortujacego o zadanej ilosci
poprzez obwdd HIC-20 kierowany jest do kadzi i po rozciericzeniu woda
sklarowana do stezenia okoto 2% podawany jest pompa do sortownika
szczelinowego |l stopnia, z ktérego masa dobra kierowana jest do kadki
statego poziomu. llos¢ masy dobrej po sortowniku jest regulowana poprzez
obwdd HIC-26, a odrzut powstajacy w wyniku tej regulacji jest kierowany do
posortownika ,Diabolo”. Masa dobra po sortowniku ,Diabolo” wraca do kadzi,
do ktdrej kierowana jest réwniez masa w czasie mycia i usuwania zanieczyszczer
z tego posortownika. Okresowo usuwane odrzuty z ,Diabolo” sg zageszczane
w prasie slimakowej.

Flotacja i doktadne oczyszczanie masy makulaturowej

Masa makulaturowa oczyszczona w piasecznikach wysokostezeniowych oraz
sortownikach poprzez kadke statego poziomu sptywa grawitacyjnie przed
pompe i jest rozciedczana wodg sklarowang zasysang ze zbiornika ze stezenia
ok. 2,5% do stezenia ok. 1,2%. Tak rozcieficzong mase pompa podaje poprzez
tzw. kanister z inzektorami do napowietrzania masy do I-go stopnia
pieciostopniowej komory flotacyjnej, przeznaczonej do odbarwiania (flotacji)
masy makulaturowej. Do kolejnych stopni (1, II, IIl, IV, V-go), masa podawana jest
pompami recyrkulacyjnymi. Oddzielona w komorze flotacyjnej farba drukarska,
drobne czgstki mineralne (wypetniacz) i drobne wtdkna kierowane sa do zbiornika
szlamu. Odbarwiona masa makulaturowa z komory flotacyjnej poprzez
kadke statego poziomu kierowana jest do kadzi masowej, z ktérej po
rozcieniczeniu wodg sklarowang do stezenia ok. 1,0% pompa podaje do I-go
stopnia piasecznikdw niskostezeniowych. Masa dobra o stezeniu ok. 0,9%
odprowadzana jest do kadzi masowej, a odrzut przechodzi w ukiadzie
kaskadowym kolejno poprzez pompe oraz Il-gi stopier piasecznikéw
niskostgzeniowych, pompe oraz lll-ci stopieni piasecznikéw niskostezeniowych.
Usunigte z masy w lll-cim stopniu piasecznikdw zanieczyszczenia wraz
z zanieczyszczeniami cigzkimi z piasecznikow wysokostezeniowych kierowane s3
do separatora S$limakowego. Zageszczone zanieczyszczenia z separatora
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odprowadzane sa na zewnatrz budynku do kontenera, a odciek systemem
kanalizacji éciekowej do zbiornika $ciekdw, skad pompa zawracany jest do obiegu
poprzez sortownik wibracyjny i zbiornik Sciekdw. Istnieje mozliwosc obejscia
uktadu flotacji wraz z doktadnym oczyszczaniem masy poprzez skierowanie masy
7z kadki statego poziomu do kadzi masowej {zamknigcie zasuwy sterowanegj
zdalnie i otwarcie zasuwy recznej).

Mycie i dyspersja masy makulaturowej

Oczyszczona masa z kadzi masowej podawana jest pompa do dwdch pras
myjacych w celu dalszego usuniecia wraz z wodg odciekowg drobnych
zanieczyszczerd | zageszczenia masy do stezenia ok. 10%. Odciek z w/w pras
sptywa do zbiornika wody obiegowej, a zaggszczona masa odbierana jest
przenosnikami wygarniajgcymi pras przez system transportowy trzech
przeno$nikéw $limakowych i podawana dalej do uktadu dyspersji. W prasie
masa odwadniana jest do suchodci ok. 30%, po czym spada do dyspergatora, gdzie
po podgrzaniu parg wodng do temperatury ok. 90-95°C i tzw. obrdbce mechanicznej
zostaje ostatecznie ujednorodniona. Po rozcieficzeniu w przenosniku $limakowym
filtratem z prasy podawanym pompa z komory Il zbiornika do stgzenia ok. 10%
masa trafia do zbiornika, zasilajacego pompe masy gestej. Istnieje mozliwos¢
ominiecia uktadu dyspersji przez zamknigcie zasuwy rgcznej na zsypie
przenosnika i skierowanie masy poprzez przenosnik rozciericzajacy do zbiornika,
zasilajacego pompe masy gestej. W celu uzyskania wyzszej biatosci masy przed
dyspergator dozowany bedzie pompg ttokowg srodek do podnoszenia biatosci
masy (redukcyjnej). Ze zbiornika masa transportowana jest pompg masy gestej
do wiez magazynowych dla maszyn papierniczych.

Magazynowanie masy makulaturowe] i wody obiegoweij

W wiezach magazynowych, kazda o pojemnosci uzytkowej V = 500 m3, mozna
zmagazynowacé po ok. 50 t b.s. masy w kazdej, co umozliwia produkowanie na
maszynach papierniczych roznych asortymentoéw papierdw higienicznych. Z wiez
magazynowych masa makulaturowa po rozciefczeniu w strefach mieszania
i rozciedczania oraz po ostatecznym wyregulowaniu stezenia do 3,5%
podawana jest pompami do maszyn. Wody obiegowe z maszyn papierniczych s3
doprowadzane do odpowiednich zbiornikéw przez ukfad naczyn
potaczonych (kadki w oddziatach maszyn papierniczych) w ilosciach
wymaganych dla prowadzenia procesu technologicznego przygotowania masy
w makulaturowni. Woda z MP6 podawana jest ze zbiornika pompa do
rozcieficzania masy z wieiy do MP6. Woda obiegowa z MP6 przy produkcji
z makulatury jest podawana na flotator KWI i dalej do ponownego uzycia w
procesie produkcji. Do zbiornika magazynowego V=800 m’ podawany jest
nadmiar wody sklarowanej z makulaturowni oraz w zaleznosci od
produkowanych asortymentéw papieréw higienicznych i ilosci nadmiaréw wéd
podsitowych, woda obiegowa z tych maszyn. Woda ze zbiornika
magazynowego wody podawana jest pompg do zbiornika, utrzymujgc jego
napetnienie, a tym samym gotowos¢ do okresowego podawania pompg wody
obiegowe] do rozciericzania rozwitdknionej masy makulaturowej przed
oddzielacz zanieczyszczen i do zhiornika wody cieptej.

Mikroflotacia wody obiegowej

Odciek z pras myjacych zebrany w zbiorniku wody obiegowej podawany jest
pompa do mikroflotatora ,Posejdon” w celu usunigcia z wody obiegowej drobnych
czastek statych (wypetniaczy), resztek farby drukarskiej i tzw. wtdkna zerowego.
Przed mikroflotator na ssanie pompy podawany jest koagulant, a na ttoczenie
flokulant. Czeéé¢ wody sklarowanej jest recyrkulowana i
napowietrzana poprzez pompe. Woda sklarowana z mikroflotatora sptywa do
komory | zbiornika, z ktérego odpowiednimi pompami podawana jest w rézne
miejsca procesu, a jej nadmiar poprzez zawdr kierowany jest do zhiornika
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magazynowego wody obiegowe].

Przygotowanie i dozowanie koagulantu i flokulantu do mikroflotacii

Koagulant dostarczany w kontenerze w postaci gotowego roztworu jest
dozowany pompa w zaleznosci od przeptywu wody obiegowe] kierowanej do
mikroflotatora. Przygotowanie roztworu flokulanta z postaci wyjéciowej
sproszkowanej odbywa sie w automatycznej stacji roztwarzania, z ktérej pompa
dozuje w zaleznosci od przeptywu wody obiegowej kierowanej do mikroflotatora.

Zageszczanie szlamow poflotacyjnych

Usuwane w procesie odbarwiania w komorze flotacyjnej i mikroflotacji wody
obiegowej w ,,Posejdonie” farby, substancje mineralne (wypetniacze) oraz frakcja
drobna (widkna zerowe) w postaci szlamu o stezeniu ok. 3% sptywajg grawitacyjnie
do zbiornika. Szlam transportowany jest dalej pompga do zbiornika magazynowego,
w ktérym gromadzona jest rowniez tzw. masa tapana z klarowania wdéd
poprodukcyjnych z innych flotatoréw. Mieszanina szlamoéw poprzez urzadzenie do
egalizacji i usuwania zanieczyszczen ciezkich pompa dozujacg podawana jest
do zageszczarki. Cdwodniony do stezenia ok. 15% szlam przy pomocy zsuwni
kierowany jest do dwusitowej prasy. W prasie tej szlam zostaje zageszczony do
suchosci ok. 40-60% i nastepnie przetransportowany przenosnikami $limakowymi
w rejon odbioru szlamu poza budynkiem makulaturowni. Filtrat umownie czysty
z zageszczarki odprowadzany jest do zbiornika i nastepnie pompami podawany
do natryskdw myjacych sita zageszczarki i dwusitowe] prasy. Wody podsitowe z
mycia sit zageszczarki i prasy dwusitowej wraz z przelewem ze zbiornika
kierowane sg wydzielonym kanatem $ciekowym do studzienki i dalej pompa do
biologicznej oczyszczalni sciekdw. Przygotowanie roztworu flokulantu dla potrzeb
zageszczania szlamoéw poflotacyjnych odbywa sie w automatycznej stacji
roztwarzania. Sproszkowany flokulant po zatadowaniu do leja zasypowego
(wyposazonego w wibrator) odbierany jest dozownikiem $limakowym
z regulowang ilosciq obrotéw i poprzez ogrzewana dysze dozujacg podawany
jest wraz z wodg rozcienczajgcy (wodg $wiezg) do komory roztwarzania. Tak
przygotowany roztwor przelewa sie dalej do komory dojrzewania, a nastepnie
komory dozowania, z ktdrej pompa dozuje w zaleznosci od przeptywu szlamu
kierowanego do zaggszczarki do dalszego rozciericzania wodg sklarowang przed
ostatecznym wymieszaniem ze szlamem.

Instalacja
hydropulpera do
rozciericzania
celulozy (instalacja
istniejaca)

Przeznaczeniem instalacji jest rozciefczanie kupowanej odwodnionej celulozy
o suchosci ok. 85-95% do uzyskania pulpy celulozowej o suchoéci ok. 5%. Proces
ten przebiega bez udziatu substancji chemicznych, zatem nie bedzie zachodzit
proces przetwarzania celulozy. Celuloza w sprasowanych belach, pakowana w
karton celulozowy, dostarczana jest do zaktadu w Krapkowicach transportem
zewngtrznym. Celuloza nakfadana jest na transporter | przenoszona
bezposrednio do hydropulpera. Réwnoczesnie do hydropulpera dostarczana jest
woda poprodukcyjna z maszyny papierniczej. Hydropulper wyposazony jest w
wirnik, ktory nadaje mieszaninie ruch obrotowy, réwnoczesnie rozbija
sprasowang celuloze na mniejsze ktaczki. Uzyskana 5-6% masa widknista
pompowana bedzie do istniejacych kadzi magazynowych, a nastepnie do uktadu
maszyny papierniczej. Nie powstajg tu zadne odpady. Proces prowadzony jest w
sposdb ciggly.

Instalacja zlokalizowana jest w osobnym budynku, zlokalizowanym na terenie
zaktadu Metsé Tissue w Krapkowicach, w rejonie obecnej instalacji do przerobu
makulatury (na placu sktadowym makulatury).




Instalacja do
wytwarzania
papieru —maszyna
papiernicza MP6
(instalacja
istniejgca)

Maszyna zbudowana zostata w 1989 roku. Produkowany jest na niej papier o
gramaturze do 23 g/m’.

Masa z wiezy magazynowej w makulaturowni podawana jest na zaggszczarke
maszyny papierniczej nr 6. Zageszczona masa dalej kierowana jest do kadzi
magazynowej, skad poprzez uktad pompowy podawana jest do ukfadu mielenia,
ktdry stanowig deflaker (rozbijacz peczkéw widkien) oraz dwa miyny tarczowe.
Po przejéciu przez uktad mielenia, masa kierowana jest do kadzi mieszalnej
(magazynowej), do ktérej kierowany jest réwniez brak suchy z kadzi braku pod
maszyna. Masa z tej kadzi przepompowywana jest do kadzi maszynowe]j poprzez
regulator stezenia. Nastepnie masa przez kadkg statego poziomu kierowana jest
na pompe hydrocyklondw | stopnia. Masa przyjeta przez | stopien
hydrocyklonéw podawana jest do pompy wlewu skad poprzez sortownik
ciénieniowy i hydrauliczny wlew wptywa na skosne sito. Formowanie wstegi
odbywa sie na dwukomorowym wale czotowym. Wstega z sita odbierana jest
przez filc skrzynkg Pick-up. Wstega przechodzi przez dwie prasy - jedng ssaca
dwukomorowa, a druga slepowiercong. Suszenie papieru nastgpuje w ostonie
wysokowydajnej ogrzewanej powietrzem. Na skrobaku tzw. krepujacym
nastepuje marszczenie papieru. Wysuszona, skrepowana wstega papieru zostaje
zdjeta ze skrobaka i poprzez watek podawana na nawijak Pope'go. Zwoje papieru
sg wazone i znakowane.

Zdolno$¢ produkeyjna instalacji wynosi 70 Mg/dobe.

Instalacja maszyn
papierniczych

nr MP7 (nowa
instalacja) i MP8
(nowa instalacja)

Maszyna nr 7 zainstalowana w 2012 roku, na ktérej produkowany jest papier o
gramaturze do 39 g/m’. Po przejéciu przez uktad mielenia, masa kierowana jest
do kadzi mieszalnej (magazynowej), do ktérej kierowany jest réwniez brak suchy
z kadzi. Masa z tej kadzi przepompowywana jest do kadzi maszynowej poprzez
regulator steienia. Wstega przechodzi przez dwie prasy. Suszenie papieru
nastepuje w ostonie wysokowydajnej ogrzewanej powietrzem. Na skrobaku tzw.
krepujgcym nastepuje marszczenie papieru. Wysuszona, skrepowana wstega
papieru zostaje zdjeta ze skrobaka i poprzez watek podawana na nawijak. Zwoje
papieru sg wazone i znakowane. Zdolnos¢ produkcyjna maszyny papierniczej
MP7 i MP8 wynaosi 145 Mg/dobe kazda.

Kottownia gazowa

W produkcji papieru bazowego na maszynach papierniczych do suszenia papieru
wykorzystywane jest ciepfo w postaci pary (do podgrzewania cylindra suszacego)
oraz goracego powietrza. Do tej pory zaklad w Krapkowicach korzystat
z zewnetrznych rédet ciepta zewnetrznej kottowni weglowej. W ramach zmian
inwestycyjnych zainstalowana zastata kottownia gazowa na gaz ziemny z
mozliwoscia wykorzystywania LPG w przypadku braku zasilania w gaz ziemny.
Kotfownia gazowa to dwa kotly (bojlery) o mocy nominalnej 9 MW i sprawnosci
cieplnej 94,2%. Bojlery wyposazone s w palniki gazowe. Uktad cieplny pomigdzy
kottownig i maszyng zapewnia zwrot kondensatu w 50-80% pary
wyprodukowanej.

Instalacja do
sktadowania
odpaddw -
sktadowisko
odpaddw innych niz
niebezpieczne i
obojetne

Sktadowisko odpadéw innych niz niebezpieczne i obojetne wyposazone jest
w 4 kwatery deponowania odpaddéw, kaida kwatera uszczelniona zostata
szlamem pokaustyzacyjnym, zapewniajgcym wspétczynnik infiltracji bliski zeru.
Kwatery oddzielone s od siebie obwatowaniami wykonanymi réwniez ze szlamu
pokaustycznego:

Kwatera 1 - o powierzchni 10 873,5 m’ i objetosci — 46 470 m® (eksploatowana),
na ktdrej sktadowane sa odpady z przygotowania masy makulaturowej i produkcji
papieru - odpady state,

Kwatera 2 - o powierzchni 9 141 m? i objetosci 37 516 m’, (obecnie nie
eksploatowana), na ktérej sktadowano szlam z odbarwiania makulatury i mase
tapang — odpady state,

Kwatera 3 - o powierzchni 8 262 m’ i objetoéci 36 783 m°, (obecnie nie
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eksploatowana), odpady przykryto zwirem i pospdtka, sktadowano tutaj szlam z
odbarwiania makulatury i mase tapang - odpady state,

Kwatera 4 - o powierzchni 6 415,5 m? i objetosci 27 921 m’ (eksploatowana), na
ktorej sktadowane sg adpady przemystowe o kodach 03 03 07 i 03 03 99.

Wysypisko wyposazone jest w:

- pas zieleni izolacyjnej o szerokosci 3-8 m,

- piezometry obserwacyjne (10 szt.),

- ogrodzenie z siatki stalowej o wys. 2 m posiadajgce zamykang brame,
- obiekt socjalny,

- zhiornik na scieki socjalne, ktére wywozone s3 na oczyszczalnie $ciekdw, o
pojemnosci 1,5 m?,

- instalacje doprowadzajgcq wode,

- instalacje elektryczng,

- droge dojazdowa,

- dostgp do wagi zaktadowej, ktdra znajduje sie na terenie Zaktadu.

Odgazowanie skfadowiska odbywa sie poprzez 15 studni odgazowujgcych o
numeracji:

- kwatera nr 1 —studnie nr 1+4 (emitory E52+E55)

- kwatera nr 2 — studnie nr 5+8 (emitory E56+E59)

- kwatera nr 3 — studnie 9+12 (emitory E60+E63)

- kwatera nr 4 — studnie 13-15 (emitory E64+E66)

Studnie wypetnione sa zwirem i pokryte biofiltrem dezodoryzujgcym z mieszaniny
torfu i ziemi inspektowej. W miare narastania warstwy odpaddw studnie
odgazowujgce sg nadbudowywane i wypetniane zwirem. Zazwyczaj studnie te
wystajg na wysokos¢ nie mniejsza niz 0,6 m powyzej poziomu sktadowiska. W
czasie rekultywacji, studnie odgazowujgce z biofiltrem pozostana wyniesione
ponad warstwy przykrywajgce, umozliwiajac ujscie gazdw znajdujacych sie pod
ekranem uszczelniajgcym.

Drenaz odciekdw z uszczelnionych kwater sktadowiska wykonany jako ukfad
drenazy z rur PCV perforowanych @100 utozonych w obsypce filtracyjnej.
Grubosc warstwy drenazowej wynosi 0,8-1,0m. Drenaz odprowadza odcieki do
szczelnej, podziemnej studni odciekéw o pojemnosci 40 m®, skad
przepompowywane s3 do zbiornika odciekéw o pojemnosci 40 m’ lub
zawracane na kwatery (recyrkulacja). Proces rozlewania przeprowadza sie
przez okres 30 minut na terenie eksploatowane]j kwatery odpaddw statych, za
pomocg instalacji recyrkulacyjnej wykonanej z wezy elastycznych
uruchamianych pompa. Pozostalty nadmiar odciekdw zostaje usuniety za
pomocy Wozu asenizacyjnego na oczyszczalnie Sciekdw.

Na terenie sktadowiska funkcjonuje takze brodzik dezynfekcyjny wykonany jako
niecka zelbetowa, stuzaca do dezynfekcji kot pojazddw opuszczajgcych teren
sktadowiska. Okresowo usuwane odcieki z brodzika kierowane s do zbiornika,
a nastepnie rozlewane sg na kwatery skfadowiska w celu zapobiegania pyleniu.
Jako dodatkowe zabezpieczenie gruntu oraz wodd powierzchniowych
i podziemnych wykonano row opaskowy sktadowiska. Pojawiajace sie w rowie
odcieki usuwane s3 za pomocg WwoOzZu asenizacyjnego i wywoione na
oczyszczalnie,

Eksploatacja sktadowiska polega na sktadowaniu odpaddéw w odpowiednich
dziatkach roboczych po kontrolowanym ich dowozie, zageszczaniu oraz
przykrywaniu warstwg izolacyjng zgodnie z posiadang instrukcjg eksploatacji
sktadowiska, tj. dowozone do czesci eksploatacyjnej sktadowiska odpady state
rozplantowane sg na kolejno wyznaczonych dziatkach roboczych (o wymiarach 30 m
x 30 m) o grubosci 0,3 m — 0,5 m z réwnoczesnym rozdrabnianiem i zageszczaniem
odpaddw. Po zageszczeniu kaizda warstwa odpaddw {o grubosci ok. 0,5 m po
zageszczeniu) winna by¢ przykryta izolacyjng warstwg posrednig grubosci ok. 15 cm.
W przypadku szlamu z odbarwiania makulatury sktaduje sie go warstwami o




grubosci ok. 0,4 m na dziatkach o wymiarze ok. 25 x 25 m i przykrywa 20 cm
warstwg izolacyjng charakteryzujaca sie duzym stopniem suchosci. Tak
przygotowana dziatka robocza, za pomoca spycharki gasienicowej, zostaje poddana
procesowi zageszczania.

Przewidywana rzedna sktadowania odpadéw 165,30 m n.p.m.

1. Instalacje niewymagajgce pozwolenia zintegrowanego

Magazyn Wyrobdw Gotowych - przeznaczony do sktadowania wysokich palet
z produktami zakfadu.
Magazyn utrzymania ruchu - przeznaczony do magazynowania materiatéw
eksploatacyjnych takich jak: czesci, oleje, smary itd.
Magazyny materiatdw do produkcji - przeznaczone do magazynowania
materiatéw do produkeji — folie, worki, kartony, bobiny.

(1?)gsaz%c\l:rl1<\; Magazyn substancji chemicznych - makulaturownia, podpiwniczenie hali CCM,
wydzielone miejsce magazynowania.
Magazyny réwnoczesnie dla surowcow i wyrobéw gotowych - zwoje dla wiasnego
przetwdrstwa lub na sprzedaz.
Ogélna powierzchnia magazynowa wynosi docelowo okoto 2000 m’.
Powierzchnia ta ulega zmianom w zwigzku z okresowym instalowaniem
dodatkowych namiotéw magazynowych.
Zaktad w Krapkowicach posiada warsztaty utrzymania ruchu, prowadzgce prace
w zakresie biezgcych napraw mechanicznych i elektrycznych. Warsztat
mechaniczny zlokalizowany jest w budynku obok wagi samochodowe]
i wyposazony jest m.in. w maszyny do obrobki skrawaniem. Zaktad posiada srodki
transportu wewnetrznego: wozki widtowe i chwytakowe do zwojow (produkcja,

Warsztaty magazyny) i fadowarki (makulaturownia). Prace remontowe w/w srodkéw
prowadzone s przez firme zewngtrzng. Pozostate $rodki transportu
wewnetrznego (przewdz odpaddw) stanowig wiasnosé firm zewnetrznych.
Na terenie zaktadu usytuowane sg niezalezne warsztaty (spotki) wykonujgce
biezace naprawy mechaniczne. Firmy zewnetrzne swiadczg ustugi remontowe
i utrzymania ruchu.
Zaopatrzenie w wode pochodzi z trzech Zrédet: z rzeki Odry, z wodociggu oraz
wody podziemne.
Pobdér wody z Odry odbywa sie przy wykorzystaniu uje¢ wod powierzchniowych
w km 126 + 870 rzeki Odry sktadajacego sig z:
- ujecia zatokowego,

Instalacje JeRoik s ege

: - pompowni I,

zwigzane z 5 ; o
- osadnikow zlokalizowanych na pompowni II5,

gospodarka

wodno-sciekowg

- pompowni II°,

- sieci wewnatrzzaktadowej.

Wody podziemne pohierane sg za pomocg ujecia, w sktad ktorego wchodzg
studnie wiercone nr 2a i 2b (pracujgce przemiennie) oraz 3 i Il {pracujace
przemiennie).

Sposéb oraz zasady poboru wéd podziemnych i powierzchniowych regulowane sg
w posiadanych przez zaktad pozwoleniach wodnoprawnych.

Transformato-
rownia

Gtéwnym wyposazeniem stacji s3 dwa transformatory 110/6 kV typu TNARC
16000/110 16 MVA z 1988 r. oraz rozdzielnia 110/6 kV.

Instalacje
przetworstwa
papieréw

Wydziat przetwdrstwa zajmuje sie przetwarzaniem papieru wyprodukowanego
na maszynach papierniczych oraz zakupywanego u innych producentéw
w postaci zwojow. Papier z tamborow jest odwijany, warstwowany (maszyny
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higienicznych

i pakowany

(maszyny o

SR,

7Z).

Tulejki

LNW), gofrowany, perforowany, cigty na odpowiednie zwoiki lub pakiety
oznaczeniach L,
wykorzystywane do produkcji zwoikdw sg wytwarzane na maszynie KTU.

kartonowe

1.4, Rodzajiilos¢ wykorzystywanej energii, wody, materiatow, surowcédw i paliw w instalacjach

1.4.1. Jednostkowe zuzycie surowcow i medidw:

Tabela nr 2
Zuzycie
Lp. Materiaty, , pali . <
p aterialy, surowce, paliwa Instalacie listatacie Jedn-ostka
i miary
wymagajace pozostate
pozwolenia
zintegrowanego
1. | Makulatura 57 000 - Mg/rok
2. | Celuloza 51 000 - Mg/rok
3. | Substancje wspomagajgce biatos¢ 125,8 - Mg/rok
4. | Substancje wspomagajace proces 4241,5 - Mg/rok
5. | Substancje wspomagajace oczyszczanie Sciekow 402,05 - Mg/rok
6. | Energia elektryczna 115 027 20 443 MWh/rok
7. | Gaz ziemny 20 285 532 1526 868 m’/rok
8. | Gaz LPG 11050128 240 429 msfrok

1.4.2. Zuzycie substancji niebezpiecznych
Srodkiem do odbarwiania masy widknistej (z makulaturowni), w celu podniesienia biatosci, jest
substancja z grupy redukujgcych. Jej czynnikiem aktywnym jest podsiarczan sodowy. Substancja
ta moze wystepowac pod roznymi markami (nazwami wtasnymi), w zaleznosci od producenta i
zawartosci substancji aktywnych. Dziatanie srodka skierowane jest na wtdkno papiernicze, a
dawka dobrana tak, aby w wodach obiegowych nie pozostata substancja aktywna.
Substancjami wspomagajgcymi proces s3: srodki retencyjne, srodki do tzw. coatingu (ochrony
m.in. przed przywieraniem czastek papieru) cylindra suszgcego oraz srodki antypienne.

1.4.3. llos¢ wody wykorzystywanej na potrzeby instalacji:

Na potrzeby eksploatacji instalacji wymagajgcej pozwolenia wykorzystuje sie wode:

1) podziemng ujmowang za pomocy ujecia skladajacego sie ze studni 2a i 2d (pracujacych
naprzemiennie) oraz ze studni 3 i ll (pracujacych naprzemiennie) do celow:

Tabela nr 3
Lp. Wyszczegdlnienie Jednostka llasc
1. | Funkcjonowanie hydropulperdw m>/d 741
2. | Praca maszyn papierniczych m’/d 2728
3. | Wytwarzanie pary w boilerach m>/d 260
4. | Inne cele technologiczne oza 3
instalacjg IPPC) : v it 440

2) powierzchniowg z rzeki Odry ujmowang za pomoca ujecia wody zlokalizowanego
(jako wspomagajace zrédto wody) w ilosci:
Qura = 2 688 m’/d,
B 2L i

w km 126+870




Roczne zuzycie wody w poszczegdlnych instalacjach:

Tabela nr 4

Lp. Wyszczegdlnienie Jednostka llosé

1. | produkcja masy wioknistej m’/rok 329738
do produkcji papieru lub tektury

2. | (maszyny papiernicze MP6, MP7 i m*/rok 976 250
MP8)

3. skfadowiskg odpaddw (brodzik m*/rok 10
dezynfekcyjny)

LACZNIE m*/rok 1 305 988

2. Warunki prowadzenia dziatalno$ci w zakresie przetwarzania odpadéw

2.1. Rodzaje i ilodci odpadéw przewidzianych do odzysku oraz miejsce i dopuszczone metody

odzysku
Tabela nr 5
Maksymalna ilos¢ . .
Kod . v Sposéb prowadzenia
Lp. cillisaitliy Rodzaj odpadu poddawana odzvsku
B odzyskowi w Mg/rok ¥
1. g3ggog |  OOPAdVZsOrOWAN 1490,0
papieru i tektury
R3, R12, R13
Inne niewymienione Przerdb w instalacji
2. 030399 odpady 1490,0 makulaturowni w celu
wytworzenia masy widkniste]
; S bedgce]j pétproduktem do
3. 15 01 01 Opakowania z papieru i 22 345,0 seetliikeil pap W
tektury . .
higienicznych (zgodnie z
4. 191201 Papier i tektura 113 215,0 technologia opisang w niniejsze]
decyzji)
5. 200101 Papier i tektura 5960,0
R3, R5, R12
Odpady wykorzystywane jako
Odpady betonu oraz gruz warstwa izolacyjna na
6. 170101 betonowy z rozbidrek i 50,0 posiadanym sktadowisku
remontdw odpadéw innych niz
niebezpieczne i obojetne, a
takze do niwelacji terenu
R3, RS
Odpady wykorzystywane jako
Gleba i ziemia, w tym warstwa izolacyjna na
7. 17 0504 kamienie, inne niz 30,0 posiadanym sktadowisku
wymienione w 17 05 03 odpadéw innych niz
niebezpieczne i obojetne, a
takze do niwelacji terenu
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Objagnienia:

R3 - recykling lub odzysk substancji organicznych, ktdre nie s3 stosowane jako rozpuszczalniki (w tym kompostowanie
i inne biologiczne procesy przeksztatcania)

R5 —recykling lub odzysk metali i zwiazkdw metali

R12 — wymiana odpadow w celu poddania ich ktéremukolwiek z proceséw wymienionych w R1-R11

R13 — magazynowanie odpaddow poprzedzajgce ktérykolwiek z proceséw wymienionych w R1-R12 (z wyjatkiem wstepnego
magazynowania u wytwdrcy odpadow)

2.2, Miejsce i sposob magazynowania odpadow przewidywanych do odzysku:

Makulatura gromadzona jest na wybetonowanym placu i stanowi surowiec do produkcji papierow.
Odpady o kodach: 17 01 01, 17 05 04 w niewielkiej ilosci beda magazynowane na placu przy bramie
wjazdowej, na terenie skiadowiska odpaddw, a nastepnie wykorzystywane jako warstwy izolacyjne
na sktadowisku odpaddw, badZ do utwardzania powierzchni terenu zaktadu.

2.3. Sposéb i $rodki transportu odpaddw

Makulatura dowoiona jest na teren zakfadu Metsd Tissue Krapkowice Sp. z 0.0. w Krapkowicach
przez dostawcow zewnetrznych.

2.4, Rodzaje i ilosci odpadow przewidzianych do unieszkodliwiania oraz miejsce i dopuszczone
metody unieszkodliwiania

Tabela nr 6
Sposéb prowadzenia Roczna ilosc odpadu
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu P ; P i przewidziana do skitadowania
unieszkodliwiania
[(Mg]
1 03 03 05 Szlamy z odbarwiania 12 000,00 s.s.‘(sucha
makulatury substancja)
Odpady z wtdkna, szlamy z
witdkien, wypetniaczy i powtok 10 000,00 s.s. (sucha
2 0303 10 - ; ;
pochodzace z mechanicznej D5 substancja)
separacji
Mechanicznie wydzielone
3 03 0307 | odrzuty z przerdbki makulatury 6 000,0
i tektury
4, 030399 Inne niewymienione odpady 600,0
Objasnienia:

DS — sktadowanie na sktadowiskach w sposdb celowo zaprojektowany (np. umieszczanie w uszczelnionych oddzielnych
komorach, przykrytych i izolowanych od siebie wzajemnie i od srodowiska, itp.)

2.5. Miejsce i sposob magazynowania odpaddw przewidywanych do unieszkodliwiania oraz ich
transport

Odpady wazone sg na wadze zakfadowej i wywozone na skfadowisko przez firme zewnetrzng,
posiadajgcg odpowiednie zezwolenie. Odpady sktadowane sg zgodnie z zatwierdzong instrukcjg
eksploatacji sktadowiska, tj. odpady dowozone s3 do czesci eksploatacyjnej sktadowiska, gdzie odpady
stafe rozplantowuje sg na kolejno wyznaczonych dziatkach roboczych (o wymiarach 30 m x 30 m) o
grubosci 0,3 m — 0,5 m z réwnoczesnym rozdrabnianiem i zaggszczaniem odpaddw. Kazda warstwa
odpaddw (o grubosci ok. 0,5 m) po zageszczeniu winna by¢ przykryta izolacyjng warstwg posrednig
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grubosci ok. 15 cm. W przypadku szlamu z odbarwiania makulatury skfaduje sig go warstwami o grubosci
ok. 0,4 m, na dziatkach o wymiarze ok. 25 m x 25 m i przykrywa 20 cm warstwg izolacyjng
charakteryzujaca sie duzym stopniem suchosci. Tak przygotowana dziatka robocza, za pomocg spycharki
gasienicowej, zostaje poddana procesowi zaggszczania.

3. Warunki wprowadzania do $rodowiska substancji i energii oraz wielkos$¢ dopuszczalnej emisji
w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji

3.1.Wprowadzanie gazow i pytéw do powietrza

Tabela nr 7. Zrédta powstawania oraz miejsca wprowadzania gazéw i pytdw do powietrza

. Wysokos¢ Srednica Temperatura | Predkos¢ Czas
Oznaczenie -~ " ’ . wewnetrzna .
Lp. . Zrédto zanieczyszczen emitora . wylotowa |wylotowa| emisji
emitora emitora
[m] [m] (K] [m/s] [h/rok]
Instalacja IPPC
1. El Warstwownica i nawijak maszyny MP6 6,0 0,75 293 8,81 8760
5 £ Maszyna papiernic.za lVlFfGHodciag znad 10,0 104 293 9,81 8760
maszyny, wentylacja ogdlna
3 £3 Maszyna papiernic:.aa MP’6 — odciagg znad 10,0 104 993 981 8760
maszyny, wentylacja ogdlna
" E4 Maszyna papiernic;a les—odciqg znad 10,0 1,04 993 9,81 8760
maszyny, wentylacja ogdlna
5 Es I\/Ia%zyna pap'iernicza MP6 - odcigg znad 13,5 1,00 306 12,48 8760
czesci mokrej maszyny
Maszyna papiernicza MP6 —
6. E6 odprowadzanie powietrza spod ostony 12,5 0,52 362 0,01 8760
cylindra suszacego
Maszyna papiernicza MP6 —
7. E7 odprowadzanie powietrza z kadzi wody 13,0 1,00 320 3,8 8760
po pompach prézniowych
g Es Maszyna pla'\piern]cza MP7 — adpylanie 18.0 18 593 881 8760
strefy nawijaka
0. £9 Maszyna‘par.)iernicza MP7 —wentylacja z 18.0 18 320 38 8760
pomp prézniowych
Maszyna papiernicza MP7 —
10. E10 odprowadzanie z koputy i palinikow 18,0 2,2 356 8 8760
gazowych
Maszyna papiernicza MP7 — odciag znad
11. E11 czesci suchej maszyny, wentylacja 18,0 1,15 293 0,01 8760
ogalna
Maszyna papiernicza MP7 — odcigg znad
12. E12 czesci suchej maszyny, wentylacja 18,0 1,45 293 0,01 8760
ogdlna
Maszyna papiernicza MP7 — odciag znad
13. E13 czesci suchej maszyny, wentylacja 18,0 1,15 293 0,01 8760
ogdlna
Maszyna papiernicza MP7 — odciag znad
14. E14 czesci mokrej maszyny, wentylacja 18,0 1,15 293 0,01 8760
ogélna
Maszyna papiernicza MP7 — odciag znad
15, E15 czesci mokrej maszyny, wentylacja 18,0 1,15 293 0,01 8760

ogdlna
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Maszyna papiernicza MP7 — odcigg znad

16. El6 czesci mokrej maszyny, wentylacja 18,0 1,15 293 0,01 8760
ogdlna
17. E17 Maszyna p'e.iplermcza MP8 — odpylenie 18,0 18 293 881 8760
strefy nawijaka;
18, E18 Maszyna’p.aplermcza MP8 — wentylacja z 18,0 18 320 3,8 8760
pomp prozniowych;
Maszyna papiernicza MP8 —
19. E19 odprowadzanie z koputy i palnikow 18,0 2,2 356 8 8760
gazowych;
Maszyna papiernicza MP8 — odciag znad
20. E20 czesci suchej maszyny, wentylacja 18,0 1,15 293 0,01 8760
ogdlna
Maszyna papiernicza MP8 - odciag znad
21. E21 czesci suchej maszyny, wentylacja 18,0 1,15 293 0,01 8760
ogdlna;
Maszyna papiernicza MP8 — odciag znad
22, E22 czedci suchej maszyny, wentylacja 18,0 1,15 293 0,01 8760
ogdlna;
Maszyna papiernicza MP8 — odciag znad
23. E23 czesci mokrej maszyny, wentylacja 18,0 1,15 293 0,01 8760
ogolna;
Maszyna papiernicza MP8 — odciag znad
24, E24 czesci mokrej maszyny, wentylacja 18,0 1,15 293 0,01 8760
ogolna;
Maszyna papiernicza MP8 — odcigg znad
25. E25 czesci mokrej maszyny, wentylacja 18,0 115 293 0,01 8760
ogblna;
26. E26 Bojler gazowy 9 MW 30,0 0,6 408 8 8760
2T E27 Bojler gazowy 9 MW 30,0 0,6 408 8 8760
28. E10 Palniki gazowe 2x2,6 MW 18,0 2:2 356 8 8760
29. E19 Palniki gazowe 2x2,6 MW 18,0 2,2 356 8 8760
30. E52+E55 |Odgazowanie sktadowiska - kwateranr 1 - 1,3 - - 8760
31. E56+E59 |Odgazowanie sktadowiska - kwatera nr 2 - 1,3 - - 8760
32. E60+E63 |Odgazowanie skfadowiska - kwatera nr 3 - 13 - - 8760
33. E64+E66 |Odgazowanie sktadowiska - kwatera nr 4 - 1,3 - - 8760
Instalacje pozostate
E28
E29 . . S
34, £30 Wentylacja hali produkcyjnej linii L17 11,0 0,4 293 0,01 8760.
E31
E32
E33
E34
E35
35. E36 Wentylacja hali produkcyjnej Shoebox 12,3 0,44 293 0,01 8760
E37
E38
E39
E40
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Tabela nr 8. Wielkoéé dopuszczalne]j emisji w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji

Rodzaj .
urzadzenia Emisja
Oznaczenie £ : 3 redukujgcego ” dopuszczalna
Lp. : Zrodto zanieczyszczen ik Nazwa substangji z emitora
emitora emisje
substancji do [ke/h]
powietrza
Instalacja wymagajaca pozwolenia zintegrowanego

Pyt cgétem 0,8154

Chrom 2 1,0x107

Kadm 1,0x10°

Otéw 1,1x107
Nikiel 6,94x10°°
, £1 Warstwownica i nawijak ke widiy lfobalt 1,0)(10':
maszyny MP6 Zelazo 1,23x10

Mangan 1,1x107

Cynk 1,5x10'5
Mied# 1,24x10°

Cyna 1,0x107

Rted 1,0x10°®

Pyt ogétem 0,1530

Chrom ¥ 2,0x10°®

Kadm 2,0x10°

Otéw 2,0x10°

o -6

Mas.zyna papiernicza MP6 — E;kl:i:t ;:g)ﬁgs
2. E2 odciag zn‘ad maszyny, brak Salatn 231x10°
wentylacja ogélna Mangan 2,0)(10‘3

Cynk 2,8x107
Mied? 2,32x10°

Cyna 2,0x10°

Rteé 2,0x10°

Pyt ogdtem 0,1530

Chrom ¥ 2,0x10°

Kadm 2,0x10°

Otéw 2,0x10°

o Nikiel 1,3x10°

Nlaf?zyna papiernicza MP6 — Kobalt 2’0}(10-3

3. E3 odciag zn‘ad m:a\szyny, brak Fetsin 2 31x10°
wentylacja ogdlna Mangan 2,0x10°

Cynk 2,8x107

Mieds 2,32x10°

Cyna 2,0x10°

Rted 2,0x10°

Pyt ogétem 0,1530

Chrom #¥ 2,0x10°

Kadm 2,0x10°

otéw 2,0x10°

o Nikiel 1,3x10°

[Vlas.zyna papiernicza MP6 — Kobalt 2,0x10‘8

4, E4 odcigg zn.ad m)aszyny, brak Bl 2’31)(10-5
wentylacja ogdlna Mangan 2,0x10°

Cynk 2,8x107

Mied? 2,32x10°

Cyna 2,0x10°

Rted 2,0x10°

Pyt ogdtem 0,0549

o Chrom *? 1,0x10°

Ma;zyna pamermsza MP§ - el 1,0x10'9

5 E5 odciag znad czesci mokrej brak Oléw 1,0x10‘5
FRAZRYAY Nikiel 4,7x107

Kobalt 1,0x10°*
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Zelazo 8,29x10°
Mangan 1,0x10°®
Cynk 1,0x107
Miedsz 8,3x10”
Cyna 1,0x10°®
Rted 1,0x10°
Kwas octowy 0,5411
Formaldehyd 0,0058
Etanoloamina 0,0693
Kaprolaktam 0,1109
Pyt ogotern 0,1887
Chrom 3 2,0x10°®
Kadm 2,0x10”
Otéw 2,0x10°
Nikiel 1,61x10°
Kobalt 2,0x10°®
Maszyna papiernicza MP6 — Zelazo 2,85x107
E6 odprowadzanie powietrza Bl Mangan 3,0x10"j
spod ostony cylindra Cynk 3,5x10
sUsZ3cego Mied# 2,86x10°°
Cyna 2,0x10°®
Rtec 2,0x10°
Kwas octowy 0,5411
Formaldehyd 0,0058
Etancloamina 0,0693
Kaprolaktam 0,1109
Pyt ogdtem 0,0442
Chrom % 1,0x10°
Kadm ax10™°
Otéw 1,0x10°®
Maszyna papiernicza MP6 — Nikiel 3,8x107
E7 odprowadzanie powietrza z brak Il(obalt 1,0)(10'2_3G
kadzi wody po pompach Zelazo 6,68x10
prézniowych Mangan 1,0610°®
Cynk 8,0x10°
Mieds 6,7x107
Cyna 1,0x10°
Rtec 4,0x10™"°
Pyt ogétem 1,2425
Chrom ¥ 1,52x107
Kadm 1,52x10°
Otéw 1,68x10”
Nikiel 1,06x10”
Es Maszyna papiernicza MP7 — brak I_<obalt 1,52x10::
odpylanie strefy nawijaka Zelazo 1,87x10
Mangan 1,68x107
Cynk 2,29x10°
Mied# 1,89x10°
Cyna 1,52x107
Rted 1,52x10°
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Pyt ogétem 0,0674
Chrom ©*? 1,52x10°
Kadm 6,0x10™°
Otéw 1,52x10°®
Nikiel 5,79x10”
Maszyna papiernicza MP7 — Kobalt 1,52x10°®
G - odprlowadzanie powietrza z brak Jelazo 1,02x10°
kadzi wody po pompach Mangan 1,52)(10"3
préazniowych Cynk 1,22x10'7
Mied? 1,02x10°
Cyna 1,52x10°
Rte¢ 6,0x10™°
Metanol 3,6x10°
Pyt ogotem 0,2875
Chrom ¥ 3,05x10°
Kadm 3,0x10°
Otéw 3,05x10°
Nikiel 2,45x10°
o Kobalt 3,05x10°
Maszyna papiernicza MP7 — ! 4’34)(10-5
odprowadzamel powietrza — e 4,57x10*
spod ostony cylindra cynk 5)33)(10-7
suszacego Miedz 4,36x10°
Cyna 3,05x10°
10. E10 Rtec 3,010
Kwas octowy 0,8245
Formaldehyd 0,0089
Metanol 2,16)(10”‘l
o Dwutlenek siarki 0,0091
Maszyna papiernicza MP7 — Dwutlenek azotu 1,3079
dwa palniki gazowe 22,6 e 0:7449
MW-— zasilany LPG Pyt ogotem 0,0701
L brak Dwutlenek siarki 0,0187
Maszyna papiernicza MP7 = Dwutlenek azotu 0,0587
dwa palnik gazowe o moméj Tlenek wegla 0:0267
2x2,6 MW- zasilany GZ 50 Pyt ogdtem 0,0077
Pyt ogotem 0,2331
Chrom ¥ 3,05x10™®
Kadm 3,0x10”
Otow 3,05x10°
Nikiel 1,98x10°
o Kobalt 3,05x10°
Maszyna papiernicza MP7 - Zelazo 3 52x10°
11. E11 odciagg znad czesci suchej brak Mangan 3'05:&10'3
maszyny, wentylacja ogdlna cynk 4:27)(10'7
Mied? 3,54x10°
Cyna 3,05x10'8
Rtec 3,0x10°
Metanol 3,6x10°
Cykloheksan 8,7x10°
Pyt ogotem 0,2331
Chrom 3 3,05x10°
Kadm 3,0x10°
oféw 3,05x10°
o Nikiel 1,98x10°
Maszyna papiernicza MP7 — Kobalt 3.05x10°
12. E12 odciag znad czedci suchej brak Selazo 3'52)(10.5
maszyny, wentylacja ogélna NFaREaR 3:05)(103
Cynk 4,27x107
Mieds 3,54x10°®
Cyna 3,05x10°®
Ried 3,0x10°
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Metanol 3,6x10”

Pyt ogétem 0,2331
Chrom ©** 3,05x10°®

Kadm 3,0x10°
Otéw 3,05x10°
Nikiel 1,98x10°
Maszyna papiernicza MP7 — Kobalt 3,05x10°
13. E13 odciag znad czesci suchej brak Zelazo 3,52x10°
maszyny, wentylacja ogélna Mangan 3,05x10°®
Cynk 4,27x107
Miedz 3,54%10°°
Cyna 3,05x10°%

Rtec 3,0x10°

Metanol 3,6x10°

Pyt ogdtem 0,0279

Chrom ¥ 5,1x107°
Kadm 5,0x10™

Otow 5,1x10°
Nikiel 2,39x107

Kobalt 5,1x10”
E14 Maszyna papiernicza MP7 — Zelazo il,lelOg;6

14. odciag znad czesci mokrej brak Mangan 5,1x10°
maszyny Cynk 5,08x10°
Mied? 4,22x107

Cyna 5,1x10°
Rtec 5,0x10™%°

Kwas octowy 0,2749
Formaldehyd 2,96x10°

Metanol 3,6x10°

Pyt ogétem 0,0279

Chrom % 5,1x10°
Kadm 5,0x10™°

Otow 5,1x10°
Nikiel 2,39x107

Kobalt 5,1x10°
Maszyna papiernicza MP7 — Zelazo 4,21)(10's

15. E15 odcigg znad czesci mokrej brak Mangan 5,1x107
maszyny Cynk 5,08x10°®
Mied? 4,22x107

Cyna 5,1x10°

Rted 5,0x10™°

Kwas octowy 0,2749
Formaldehyd 2,96x10°

Metanol 3,6)(10'5

Pyt ogétem 0,0279

Chrom ¥ 5,1x10°

Kadm 5,0x10™°

Otéw 5,1x10°
Nikiel 2,39x10”

Kobalt 5,1x10°
Maszyna papiernicza MP7 — Zelazo 4,21x10°

16. El6 odcigg znad czesci mokrej brak Mangan 5,1x10°
maszyny Cynk 5,08x10°
Mied: 4,22x10”7

Cyna 5,1x10°

Rtec 5,0x107°

Kwas octowy 0,2749
Formaldehyd 2,96x107

Metanol 3,6x10°

L Pyt ogdtem 1,2425
17 E17 gﬁda;yzlyer;:epsatF::;:(n:;zvii;\:::aS 4 brak Chrom 1‘52"10;

' d Kadm 1,52x10
Otow 1,68x107
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Nikiel 1,06x10”
Kobalt 1,52x107
Zelazo 1,87x10™
Mangan 1,68>(10“7
Cynk 2,29x10°
Mied 1,89x10°
Cyna 1,52x107
Rted 1,52x10°
Pyt ogdtem 0,0674
Chrom ¥ 1,52x10™
Kadm 6,0x10™°
Otow 1,52x10°
o Nikiel 5,79x107
Maszyna pap|?rn|cza. MP8 ~ Kobalt 1'52)(10.3
18. E18 e brak Zelazo 1,02x10°
ka(‘i.za Wody po pompach Mangan 1,52x10°
prazninwyeh Cynk 1,22x107
Mied? 1,02x10°
Cyna 1,52x10°
Rtec 6,0x10™°
Metanol 3,6>(10'5
Pyt ogotem 0,2875
Chrom 2 3,05x10™
Kadm 3,0x10°
Otéw 3,05x10°
Nikiel 2,45x10°
o Kobalt 3,05x10°
Maszyna pap|lern|cza. MP8 - Falain 4}34}(10.5
odprowadzame. powietrza biak Mg 457%10°
spod ostony cylindra Cynk 5,33x10”
SUSZIERER: Miedz 4,36x10°
Cyna 3,05x10°®
19. E19 Rteé 3,0x10”
Kwas octowy 0,8245
Formaldehyd 0,0089
Metanol 2,16x10™
o Dwutlenek siarki 0,0091
Maszyna ‘pgplernlcza VPR~ Dwutlenek azotu 1,3079
dwa paln!kl gazowe;}ZxZ,G Tienekwegla 0.7449
MW- zasilany LPG Pyt ogétem 0,0701
. ek Dwutlenek siarki 0,0187
Maszyna papiernicza MP8 — Dwutlenek azotu 0,0587
dwa paln!kl gazowe 2x12},6 Tlenek weala 0,0267
MW~ zasilany GZ 50 1 Pyt ogétem 0,0077
Pyt ogdtem 0,2331
Chrom "2 3,05x10°
Kadm 3,0x10”
otéw 3,05x10°
Nikiel 1,98x10°
o Kobalt 3,05x10°®
Masfzyna pap|er[uf:za MP.S = p L . 3}52)(10.5
20. E20 odciag znad czesci .SUC!’IE‘J brak Mingan 3,05%10°
maszyny, wentylacja ogélna; Cynk 4.27x10”
Mied? 3,54x10°
Cyna 3,05x10°
Rteé 3,0x10°
Metanol 3,6x10°
Cykloheksan 8,7x10°
Pyt ogétem 0,2331
Maszyna papiernicza MP8 — Chrom 3,05x10°
21 E21 odciag znad czeici suchej brak Kadm 3,0x10”
maszyny, wentylacja ogdlna; Otéw 3,05x10°
Nikiel 1,98x10°
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Kobalt 3,05x10”
Zelazo 3,52x10°
Mangan 3,05x10"
Cynk 4,27x10”
Mied# 3,54x10°
Cyna 3,05x10™
Rte¢ 3,0x10°
Metanol 3,6x10'5
Pyt ogétem 0,2331
Chrom 2 3,05x10°
Kadm 3,0x10°
Otéw 3,05x10™
Nikiel 1,98x10°°
Maszyna papiernicza MP8 — Kobalt 3,05x10°®
22. E22 odcigg znad czesci suchej brak Zelazo 3,52)(10'5
maszyny, wentylacja ogdlna; Mangan 3,05x10°
Cynk 4,27x10”
Mied? 3,54x10°
Cyna 3,05x10°
Rtec 3,0x10°
Metanol 3,(’:3>(10'5
Pyt ogdtem 0,0279
Chrom 2 5,1x10°
Kadm 5,0x10™°
Otéw 5,1x107
Nikiel 2,39x107
Kobalt 5,1x10°
Maszyna papiernicza MP8 - Zelazo 4,21x10°®
23. E23 odcigg znad czesci mokrej brak Mangan 5,1x10'9
maszyny; Cynk 5,08x10°
Mieds 4,22x107
Cyna 5,1x10°
Rte¢ 5,0x10™
Kwas octowy 0,2749
Formaldehyd 2,96)(10'3
Metanol 3,6x10°
Pyt ogétem 0,0279
Chrom ™2 5,1x10°
Kadm 5,0x10™°
Otéw 5,1x10”
Nikiel 2,39x10”
Kobalt 5,1x10”
Maszyna paplernicza MP8 — Zelazo 4,21x10°®
24, E24 odciag znad czedci mokrej brak Mangan 5,1x10°
maszyny; Cynk 5,08x10°
Mieds? 4,22x107
Cyna 5,1x10°
Rteé 5,0x10™°
Kwas octowy 0,2745
Formaldehyd 2,96x10°
Metanol 3,6x10°
Pyt ogdtem 0,0279
Chrom ¥ 5,1x10°
Kadm 5,0x10™°
otéw 5,1x10”
o Nikiel 2,39x107
25 E25 cI\JAdacSi;énzanzz F::Izeergéfiionﬁrg ) brak ]'.(Obalt S’IXIU:
' Zelazo 4,21x10
maszyny; Mangan 5,1x10°
cynk 5,08x10°*
Miedz 4,22x107
Cyna 5,1x10”
Rtet 5,0x10™°
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Kwas octowy 0,2749
Formaldehyd 2,96)(10'3
Metanol 3,6x10°
Dwutlenek siarki 0,0150
Bojler gazowy 9 MW — Dwutlenek azotu 2,1627
25 o2 za.:ilani LPGZ\; harek Tlenek wegla 1,2318
Pyt ogotem 0,1160
Dwutlenek siarki 0,0150
Bojler gazowy 9 MW — Dwutlenek azotu 2,1627
2, 2 zasjilan%/ LPGZ\{ s Tlenek wegla 1,2318
Pyt ogdtem 0,1160
Dwutlenek siarki 0,0309
Bojler gazowy 9 MW — Dwutlenek azotu 0,0970
L E26 asil ni 2500 Hpek Tlenek wegla 0,0441
Pyt ogotem 0,0128
Dwutlenek siarki 0,0309
Bojler gazowy 9 MW — Dwutlenek azotu 0,0970
22, B zasjilan%/ GZ Séﬂ hirRK Tlenek wegla 0,0441
Pyt ogdtem 0,0128
Pozostate instalacje:
E28
30. E:g ;"_:‘:]?inl_tz;aqa hali produkeyjnej brak Pyt ogotem 0,0216
E31
E32
E33
E34
Ede Wentylacja hali produkcyjnej
31. E36 brak Pyt ogotem 0,0556
Shoehox
ES7
E38
E3%
E40
Nazwa substancji Mg/rok
Pyt ogétem 58,651714%*
55,391131%*
Chrom ™ 0,000007
Kadm 0,000001
Otow 0,000007
Nikiel 0,000472
Kobalt 0,000007
Zelazo 0,008360
Mangan 0,000008
Cynk 0,000102
Mied? 0,000842
Emisja dopuszczalna z instalacji wymagajacych Cyna 0,000007
pozwolenia zintegrowanego Rtec 0,000001
Metanol 0,008199
Kwas octowy 38,372606
Formaldehyd 0,412718
Etanoloamina 1,213961
Kaprolaktam 1,942530
Cykloheksan 0,001524
Dwutlenek siarki daZenas -
0,873601**
60,805465*
Dwutlenek azotu 2 727968**
Tlenek wegla 34,632677+
1,239986**
Emisja dopuszczalna z instalacji Nazwa substancji Mg/rok
pozostatych Pyt ogétem 5,140298
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1)

gazem LPG
2 bojler gazowy wyposazona jest palnik, ktéry moze by¢ opalany gazem ziemnym GZ 50 badi gazem LPG
* spalanie w urzadzeniach gazu LPG

** spalanie w urzadzeniach gazu GZ 50

3.2. Emisja hatasu do $rodowiska
3.2.1. Zrédta emisji hatasu, rozktad czasu pracy zrodetf hatasu dla doby:

maszyna papiernicza wyposazona jest w dwa palniki gazowe o mocy 2,6 MW kazdy, ktdre moga by¢ opalane gazem ziem nym GZ 50 badz

Tabela nr 9
Czas eksploatacji Zrédta
Lp. Nazwa P )
na dobe [h]
Zrédta hatasu punktowe
1. Wentylatory wentylacji ogélnej hali maszyny MP6 i linii L17 24
5 System wentylacyjny z rekuperacja ciepta maszyny 24
' papierniczej MP6
3. Wentylator 306 24
4. Wyrzutnie pompy préiniowej maszyny papierniczej MP6 24
5. Wentylatory $cienne zwigzane z flotatorem 24
6. Odciggi znad maszyn papierniczych MP7 i MP8 24
Wentylatory pomp prdzniowych maszyn papierniczych MP7
7. ; 24
i MP8
8. Wentylatory rekuperacji ciepta 24
9. Wyloty powietrza na dachu 24
Zrédta hatasu typu budynek
1 Hala produkcji masy 24
2. Hala maszyny MP6 i linii L17 24
3. Hala maszyn MP7 i MP8 24

3.2.2 Wielkosci dopuszczalne poziomu hatasu poza zaktadem w odniesieniu do rodzajéw terendw

normowanych
Tabela nr 10
Opis terenu wg tabeli nr 1 | Dopuszczalny poziom hatasu
Oznaczenie terenéw zgodnie 2 za'tq.cznika ldo rc:vzporzqdzenia war:'aiony réwnowaznym poziomem
Lp. planami zagospodarowania Ministra Srodowiska z 14 dzquku_ A.w dB . _
@ czerwca 2007 r. (Dz. U. Nr 120 | Instalacje i pozostate obiekty i grupy
praestrzennego poz. 826) irédet hatasu
Pora dnia Pora nocy
55.MS; 11.UA,ZP (MS); 12.MS,KS, ZP,U; | Lp.3a Tereny zabudowy
43.MS; 44.MS mieszkaniowej wielorodzinnej i
Zabudowa mieszkaniowa zamieszkania zbiorowego
1. | wielorodzinna administracja lokalna i 55 45
ustugi administracyjne,
paking samochoddw osobowych, zieler
izolacyjna
13.MN,UR- zabudowa niska mieszkalna | Lp.3b Tereny zabudowy
2. | jednorodzinna z ustugami mieszkaniowej jednorodzinnej z 55 45
rzemieslniczymi ustugami rzemiesIniczymi.
15 MN, 53MN — zabudowa mieszkalna | Lp-2a Tereny zabudowy
3. | jednorodzinna mieszkaniowe] jednorodzinnej 50 40

* Migjscowy plan zagospodarowania przestrzennego zatwierdzony uchwatg Rady Miejskiej w Krapkowicach Nr XI/180/04
z 3 marca 2004 r.
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3.3. Promieniowanie elektromagnetyczne

Instalacje nie stanowig Zzrédet emisji pol elektromagnetycznych do srodowiska.

3.4.Emisja odpaddéw

3.4.1. Rodzaje i iloci przewidywanych do wytworzenia odpaddw wraz z okresleniem miejsca ich

magazynowania i sposobu ich zagospodarowania

Tabela nr 11
llo$¢ odpadu mozliwa do
wytworzenia
[Mg/rok] Przewidywany
Lp. Kod Rodzaj odpadu Instalacja Mieisce | SPOS?b SRl 2 Symbol
odpadu . magazynowania postepowania z
wymagajacy Pozostate dpadami
pozwolenia |, . odpadami
) instalacje
zintegrowa-
nego
Odpady inne niz niebezpieczne
Szlam z
1. 030305 odbarwiania 30 000,00 -
makulatury
Odpady z wfo?cna, Bilpady
szlamy z wtdkien,
wypelola magazynowane na R1, R3,
| .
5 0303 10 ot vy 45 000,00 i placu Przekazanie #0 R10, R12,
wykorzystania D5
pochodzace z y
. ) podmiotom
mechanicznej
separacji zewnetrznym lub
sktadowany na
Mechanicznie sktadowisku
wydzielone Magazynowane w odpadow
d k h lub
3. |osozo7 |OdrubvZ 15000,00 |- HIEETACE R1, DS
przerdbki betonowych
makulatury i boksach
tektury
Magazynowane w
liine kontenerach lub Sktadowanie na
4, 030399 niewymienione 1 250,00 250,00 . DS
dpad betonowych sktadowisku
odpady boksach
M wa :
a-lgazypo ne.w Przekazywane do
Odpady tworzyw Rojemnliach (hig- wykorzystania
5. |o070213 pacy Y 60,00 bagach) lub w ysataya R1
sztucznych ; odbiorcom
postaci zewnegtrznym
sprasowanych belek uzny
ggipeigtvfiar::el iz Magazynowane w R1, D9
6. 080112 o 12,5 - oryginalnych '
wymienione w 08 aleimEeh
0111 Re)
Elementy
usuniete z Przekazywane do
. M -
" 1602 16 zuzytychl . . 1,25 a!gazy.nowane w wykprzystama R12
urzgdzen inne niz pojemnikach odbiorcom
wymienione w 16 zewnegtrznym
0215
Odpadowe kleje i
czeliwa inne niz MRAZIROWERE W R1, D9
8. |080a10 |>ECAEMV 12,5 oryginalnych 2
wymienione w 08 ; 5
pojemnikach
0409
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Przekazywane do

Opakowania z Magazynowane w wykorzystania R1,R3
9. 1501 ) i 60, 40,00 ; i
Bl papieru i tektury 2 40 kontenerze odbiorcom R12, R13
zewnetrznym
Magazynowane w
pojemnikach (big-
bagach) lub w
postaci
sprasowanych belek,
Opakowania z W przypadku
10. | 150102 tworzyw 35,00 265,00 opakowari po
sztucznych substancjach Przekazywane do
chemicznych wykorzystania R1, R12
magazynowane w odbiorcom
magazynie zewnetrznym
substancji
chemicznych
11. |150103 Opakowania z i 250,00 Magazynowane w
drewna kontenerze
0} i M
12. 150104 |OP3kowaniaz /... 625 i R4, R12
metali kontenerze
: Przekazywane do
Zuzyte wykorzystania
urzadzenia inne Magazynowane w odbiorcom
13. |1602 14 niz wymienione - 1,25 warsztacie zewnetrznym R12
w 16 02 0% lub 16 utrzymania ruchu
0213
Zuzyt:? s Przekazywane do
chemikalia inne Magazynowane w .
. L : wykorzystania
14, 160509 niz wymienione | - 2,50 oryginalnych aaBlosenm R1, D9
w 16 05 06, 16 05 pojemnikach o
07 lub 16 05 08 .
Wykorzystywane we
wiasnym zakresie do
Odpady betonu niwelacji terenu,
Magazynowane na i
oraz gruz lacu przy bramie tworzenia warstw
15. |170101" | betonowy z 25,00 37,50 P : przektadczych lub
—— wjazdowej na teren
rozbiérek i : przekazywane
< sktadowiska i
remontow osobom fizycznym
do wykorzystania R3, RS,
R12
Bezposrednio po
Usunigte tynki, Nie bed wytworzeniu bedg
16. | 170180 tapety, okleiny 5,00 7,50 &Cd przekazywane
. magazynowane §
itp. uprawnionym
odbiorcom
Przekazywane do
Magazynowane w wykorzystania
17. |170201" |Drewno . 75,00 EAZY odbiorcom R1, R12

kontenerze

zewnetrznym lub
osobom fizycznym




TI LI, Wykorzystywane we
f e i : mher:‘la, w Magazynowane na wiasnym zakresie do
ym kamienie : . ..
|, . i placu przy bramie niwelacji terenu lub
18. 170504 inne !’]12- - 75,00 wjazdowej na teren przekazywane
yepiinmon= sktadowiska osobom fizycznym
0503 do wykorzystania R3, R5
Urobek z
19. |17050s |POBiabianiainny 75,00
niz wymieniony
w17 0505
Bezposrednio po
Zmieszane w i
" ytworzeniu beda
Nie b
odpady 2 mI: aidzowane przekazywane
budowy: aREY uprawnionym
20. |170904 |fEMONOWE 25,00 25,00 odbiorcom R12, D1
demontazu inne
niz wymienione
w 170901, 1709
021170903
Przekazywane do
ied? wane w i
1. |17 0401 Mlecflz, braz, 0.50 0,75 Ma?gazy‘no an wykprzystama
mosiadz pojemnikach odbiorcom
zewnetrznym
Przekazywane do
Magazynowane w el
22. |170402" | Aluminium 2,50 2,50 - odbiorcom
pojemnikach
zewnetrznym lub
osobom fizycznym
Przekazywane do
M owane w i
23. |170403 |Otéw 0,25 0,25 SREEH wykorzystania
pojemnikach odbiorcom
zewnetrznym R4, R12
Przekazywane do
Ma owane w i
24. | 170404 |Cynk 0,25 0,25 ESZNT wykarzystania
pojemnikach odbiorcom
zewngtrznym
Przekazywane do
Magazynowane w wiykorzystania
25. |170405" |Zelazoistal 30,00 30,00 aney odbiorcom
kontenerze
zewnetrznym lub
osobom fizycznym
Przekazywane do
Magazynowane w wykorzystania
26. |170406 |Cyna 0,25 0,25 8azy! VIBER
pojemnikach odbiorcom
zewnetrznym
Przekazywane do
. . wykorzystania
27, |1708070 |Micszanina 20,00 25,00 Magazynowane W | o dhiorcom R4, R12
metali kontenerze
zewnetrznym lub
osobom fizycznym
Odpady niebezpieczne
Eml.l-lSJE.OiEJOWQ Przekazywane do
RRVIECL S Magazynowane w wykorzystania
30. 13 01 04* zwigzki 3,75 1,25 é . )
: pojemnikach odbiorcom
chlorowcoorgani
zewnetrznym

czZne
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31.

13 01 05*

Emulsje olejowe
niezawierajgce
zwigzkdw
chlorowcoorgani
cznych

5,00

2,50

32.

13 02 04*

Mineralne oleje
silnikowe,
przekfadniowe i
smarowe
zawierajace
zwigzki
chlorowcoorgani
czne

2,50

33.

1302 05*

Mineralne oleje
silnikowe,
przektadniowe i
smarowe

5,00

34.

1302 07*

Oleje silnikowe,
przektadniowe i
smarowe fatwo
ulegajace
biodegradacji

2,50

R9, D10

35.

1305 02*

Szlamy z
odwadniania
olejow w
separatorach

0,50

Odpompowywane
bezposrednio do
pojemnikow
odbiorcy

Przekazywane do
wykorzystania
odbiorcom
zewngtrznym

R9

36.

1501 10*

Opakowania
zawierajgce
pozostatosci
substancji
niebezpiecznych
lub nimi
zanieczyszczone
(np. $Srodkami
ochrony roslin | i
Il klasy
toksycznosci —
bardzo toksyczne
i toksyczne)

25,00

25,00

Magazynowane w
szczelnych
pojemnikach, badz
bezposrednio na
posadzce magazynu,
ktory wyposazony
jest w specjalne
zagtebienie w
posadzce, do
ktérego sptywac
beda ewentualne
wycieki.

3

1502 02*

Sorbenty,
materiaty
filtracyjne (w
tym filtry
olejowe nieujete
w innych
grupach), tkaniny
do wycierania
(np. szmaty,
scierki) i ubrania
ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi
(np. PCB)

0,75

0,50

Magazynowane w
pojemnikach

Przekazywane do
wykorzystania
odbiorcom
zewnetrznym

D10

D10
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Przekazywane do

38. |160107* |Filtry olejowe - 1,25 Magpzyowanenw  |wpker2ystatia RS, D10
pojemnikach odbiorcom
zewnetrznym
Zuzyte
urzadzenia
zawierajgce Przekazywane do R12
. : K .
39. 1602 13* mebezmegne 0,75 3,00 Ma-gazy.nowanew wy ‘orzystama
elementy inne pojemnikach odbiorcom
niz wymienicne zewnetrznym
w 16 02 09 do 16
0212
Niebezpieczne
elementy lub Przekazywane do
40. 16 02 15* czesc.| sktadowe ) 2,50 Ma?gazy_nowanew wyk?rzystan[a R12
usuniete z pojemnikach odbiorcom
zuzytych zewngtrznym
urzgdzen
Chemikalia
laboratoryjne i
analityczne (np. D10
adczynniki
chemiczne) Przekazywane do
e _ :
A, 16 05 06* zaW|eraJe%ce i 0,25 iVIa'gazy.nowan wykforzystama
substancje pojemnikach odbiorcom
niebezpieczne, w zewnetrznym
tym mieszaniny
chemikaliow
laboratoryjnych i
analitycznych
Zuzyte
nieorganiczne
chemikalia 010
zawierajgce Przekazywane do
substancje Miapasynovdne w wykorzystania
42, 16 05 07* . ; 0,75 0,5 oryginalnych :
niebezpieczne : . odbiorcom
pojemnikach
(np. zewnetrznym
przeterminowan
e odczynniki
chemiczne)
Zuzyte
organiczne
chemikalia
cubstance Magazynowanew | (EERETE b0
43, 16 05 08* : .J 0,50 0,50 oryginalnych o v
niebezpieczne . ) odbiorcom
pojemnikach
(np. zewnetrznym
przeterminowan
e odczynniki
chemiczne)
o Przekazywane do
Batere | Magazynowane w wykorzystania
44, |160601* |akumulatory - 0,50 i ; 4 :
. pojemnikach odbiorcom
ofowiowe
zewnetrznym
R3, R4,
Baterie i Przekazywane do RS R12
45, 16 06 02* a!wmulatory i 0,50 Mégazy}-\owane w wykgrzystama
niklowo- pojemnikach odbiorcom
kadmowe zewnetrznym
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Przekazywane do
46. 16 06 03* Bate?ne _ ‘ ) 0,25 Mggazyr\owane W wyk.orzystama
Zawierajgce rtec pojemnikach odbiorcom
zewnegtrznym

Obijagnienia:

Procesy odzysku:

R1- Wykorzystanie gtéwnie jako paliwa lub innego $rodka wytwarzania energii

R3-  Recykling lub odzysk substancji organicznych, ktdre nie sa stosowane jako rozpuszczalniki (w tym kompostowanie
i inne biologiczne procesy przeksztaicania)

R4 - Recykling lub odzysk metali i zwigzkéw metali

R5—  Recykling lub odzysk innych materiatéw nieorganicznych

RO - Powtdrna rafinacja lub inne sposoby ponownego uzycia olejéw

R10- Obrdbka na powierzchni ziemi przynoszaca korzysci dla rolnictwa lub poprawe stanu srodowiska

R12 - Wymiana odpaddw w celu poddania ich ktéremukolwiek z proceséw wymienionych w pozycji R1-R11

R13 - Magazynowanie odpadéw poprzedzajgce ktérykolwiek z procesdw wymienionych w pozycji R1-R12

Procesy unieszkodliwiania :

D1~ Skfadowanie na gruncie lub na powierzchni ziemi (np. sktadowiska itp.)

D5 - Sktadowanie na sktadowiskach w sposob celowo zaprojektowany {np. umieszczenie w uszczelnionych komorach,
przykrytych i izolowanych od siebie wzajemnie i od érodowiska itd.)

D9 - Obrobka fizyczno-chemiczna niewymieniona w innej pozycji zafacznika nr 2 do ustawy o odpadach, w wyniku ktdrej
powstajg ostateczne zwigzki lub mieszaniny unieszkodliwiane za pomocg ktéregokolwiek sposréd proceséw
wymienionych w punktach D1-D12 (np. odparowanie, suszenie, kalcynacja itp.)

D10 - Termiczne przeksztatcanie odpadéw w instalacjach lub urzadzeniach zlokalizowanych na morzu

1) odpady, ktére mogq by¢ przekazywane oschom fizycznym lub jednostkom organizacyjnym, niebgdacych przedsiebiorcami zgodnie
z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 21 kwietnia 2006 r, w sprawie listy rodzajéw odpaddw, ktdére posiadacz odpadéw moze
przekazywac osobem fizycznym lub jednostkom organizacyjnym niebedgcym przedsiebiorcami, oraz dopuszczalnych metod ich
odzysku (Dz. U. Nr 75, poz. 527 z pdzn. zm.)

3.4.2. Zrédta powstawania, podstawowy skfad chemiczny i wiasciwosci odpadéw

Tabela nr 12

Lp. Kod odpadu Charakterystyka odpadéw (irédio powstawania , wtasciwoéci i sktad chemiczny
odpaddéw)

Odpady powstajace w procesie odbarwiania wody obiegowej z farby, substancji mineralnych
oraz frakcji drobnej, Przyktadowy sktad chemiczny: arsen <0,01 mg/kg, bar 1,59 mg/kg, kadm
<0,005 mg/kg, chrom catkowity 0,106 mg/kg, mied: <0,04 mg/kg, rte¢ 0,02 mg/kg, molibden
1, 0303 05 0,244 mg/kg, nikiel 0,133 mg/kg, otéw 0,21 mg/kg, antymon <0,5 mg/kg, selen <0,01 mg/kg,
cynk 0,912 mg/kg, chlorki 277 mg/kg, fluorki 2,5 mg/kg, siarczany 3200 mg/kg, rozpuszczalny
wegiel organiczny 824 mg/kg, state zwigzki rozpuszezalne 10000 mg/kg, pH 7,7; zawartosé¢ wody
61,9%. Ciepto spalania 10082kl/kg, warto$¢ opatowa (stan analityczny): 9231 ki/kg. Badania
sktadu chemicznego wykonywane byty na mieszaninie odpadéw o kodach 03 03 05 i 03 03 10.
Odpad staly, nietoksyczny, wydzielajgcy nieprzyjemny zapach podczas spalania.

Odpad w postaci zanieczyszczen wystepujacych w makulaturze glownie w postaci folii, trudno
przerabianych papieréw, grzbietow ksigiek itp. powstajacy w procesie wytwarzania masy
wickniste], w poczatkowym etapie oczyszczania masy, Przyktadowy skfad chemiczny: arsen
2 030307 <0,01 mg/kg, bar 0,48 mg/kg, kadm <0,005 mg/kg, chrom catkowity <0,03 mg/kg, mied? 0,27
mg/kg, rte¢ 0,04 mg/kg, molibden 0,084 mg/kg, nikiel <0,04 mg/kg, otéw 0,19 mg/kg, antymon
<0,5 mg/kg, selen <0,01 mg/kg, cynk 1,51 mg/kg, chlorki 167 mg/kg, fluorki <0,1 meg/kg,
siarczany <100 mg/kg, rozpuszczony wegiel organiczny 584 mg/kg, state zwigzki rozpuszczalne
3900 mg/kg, pH 7,7; zawartos¢ wody 66,9%, ciepto spalania 30208 kl/kg, wartosé opatowa (stan
analityczny): 29327 kl/kg. Odpad staly, o wysokie] wartosci kalorycznej, nietaksyczny,
wydzielajacy nieprzyjemny zapach podczas spalania.

Odpady z widkna, szlamy z widkien, wypetniaczy i powtok po mechanicznej separacji — odpad
powstajacy w wyniku klarowania wdd obiegowych z maszyn papierniczych i makulaturowni.
Masa ta moze byc zawracana do uktadu technologicznego. Przyktadowy skfad chemiczny: arsen
3. 030310 <0,01 mg/kg, bar 1,59 mg/kg, kadm <0,005 mg/kg, chrom catkowity 0,106 mg/kg, miedZ <0,04
mg/kg, rte¢ 0,02 mg/kg, molibden 0,244 mg/kg, nikiel 0,133 mg/kg, oféw 0,21 mg/kg, antymon
<0,5 mg/kg, selen <0,01 mg/kg, cynk 0,912 mg/kg, chlorki 277 mg/kg, fluorki 2,5 mg/kg,
siarczany 3200 mg/kg, rozpuszczony wegiel organiczny 824 mg/kg, state zwigzki rozpuszczalne
10000 mg/kg, pH 7,7. Zawartoé¢ wody 61,9%, ciepto spalania 10082 kl/kg, wartos¢ opatowa
(stan analityczny): 9231 Ki/kg. Badania sktadu chemicznego wykonywane byty na mieszaninie
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odpadéw o kodach 03 03 05 i 03 03 10. Odpad staty, nietoksyczny, wydzielajgcy nieprzyjemny
zapach podczas spalania.

030399

Zanieczyszczenia usuwane przy wstepnym oczyszczaniu w piasecznikach wysokiego stgienia
oraz ostatecznym oczyszczaniu |l stopnia. Usuniete odpady to: piasek, iwir, drobne kamienie,
zszywacze biurowe itp. odwodnione w $limakowym oddzielaczu zanieczyszczen. Do tej grupy
odpadéw naleig rowniez tzw. smieci przemystowe powstajgce w procesie produkcji, a nie
przypisane do innej grupy (z czyszczenia urzadzen i instancji, skrawki odziezy maszynowej,
piasek z posadzek w pomieszczeniach produkeyjnych). Przyktadowy skiad chemiczny: mineraty
(kwarc, kalcyt), metale (zelazo, aluminium, miedz). Odpad staty, moze by¢ podatny na utlenianie
(w przypadku metali)

070213

Odpad z tworzyw niebedacym odpadem opakowaniowym (odpad z réinego rodzaju tasm,
pasdw). Odpad ztozony z polimerdw, a takie plastyfikatordw (zmiekczacze), wypetniaczy
(zmieniajace wiasciwosci mechaniczne) oraz substancji barwigcych. Odpad {atwopalny,
wydzielajgcy nieprzyjemny zapach podczas spalania.

080112

Odpady farb wodnych wykorzystywanych w procesie barwienia papieru. W sktad farb wodnych
wchodza np.: kwas octowy, kaprolaktam, barwniki azowe. Odpad ciekly, niepalny.

1602 16

Odpady eksploatacyjne kserokopiarek i drukarek — puste wktady atramentowe i kasety
laserowe. Odpad ten to giéwnie tworzywo sztuczne, niewielkie ilosci metalu, a takie
pozostatosci toneru drukarskiego. Sktad chemiczny to m.in.. tworzywa sztuczne (polimery,
plastyfikatory, wypetniacze oraz substancje barwigce), metale (zelazo, oléw, miedz, cynk, wegiel
i inne pierwiastki w §ladowych ilosciach), zywice syntetyczne, metale, wypetniacze polimerowe.
Odpad wydzielajgcy nieprzyjemny zapach podczas spalania, frakcja metalowa podatne na
utlenienie.

080410

Odpady kleju wykorzystywanego do przyklejania wstegi papieru. Skfad chemiczny to m.in.
cykloheksanon 0,2 g / 10 g masy. Cykloheksanon jest substancjg palng, stabo rozpuszczajaca sig
w wodzie. Odpad wydzielajgcy nieprzyjemny zapach podczas spalania.

150101

Opakowania/kartony pe materiatach przywozonych na teren zaktadu, powstajg na réinych
etapach, w magazynach surowcdw i materialéw, w procesie przetworstwa (opakowanie
materiatéw). Papier i tektura wytwarzane sa zazwyczaj poprzez sprasowanie wiokien. Uzywane
s3 zwykle wtékna naturalne, stanowigce komdrki o ksztaicie wydtuzonym — gtéwnie celulozowe.
Celuloza jest to nierozgateziony biopolimer, polisacharyd o czgsteczkach ztozonych z kilkuset do
kilkunastu tysiecy jednostek glukozy potaczonych wigzaniami B — 1,4 — glikozydowymi. Odpad
palny.

10.

150102

Folia bedaca opakowaniem dostarczanej na teren zaktadu makulatury i innych surowcow i
materiatow oraz odpady folii z pakowania gotowych wyrobdéw na wydziale przetwérstwa.
Opakowania z tworzyw sztucznych ztozone sg z polimeréw, plastyfikatorow (zmigkczacze),
wypetniaczy (zmieniajace wiadciwosci mechaniczne) oraz substancji barwigcych. Odpady palne,
wydzielajace nieprzyjemny zapach podczas spalania.

11

150103

Opakowania po materiatach przywoionych na teren zaktadu, powstajg na etapie
rozpakowywania materiatéw i surowcéw, w trakcie przepakowywania lub zatadunku
produktéw. Odpad pochodzenia naturalnego. Sktada sie z celulozy (ok. 45%), hemicelulozy (ok.
30%) i ligniny (ok. 20%). Odpad palny.

12,

150104

Opakowania po materiatach przywozonych na teren zakladu, powstajg w trakcie przygotowania
materiatéw, czeéci zamiennych (rozpakowywania). Metale: zelazo, otdw, miedZ, cynk, wegiel i
inne pierwiastki w $ladowych ilociach. Odpad podatny na korozjg.

13.

1602 14

Odpad powstajacy w trakcie eksploatacji i napraw ojwietlania, sprzetu komputerowego,
elektronicznego, pomiarowego itp. Przyktadem odpadu jest zarowka (lampa zarowa) — lampa
elektryczna, w ktdrej elementem $wiecacym jest przewod rozzarzony (wolfram) do wysokiej
temperatury. Aby nie nastgpito utlenianie Zarnika, jest on umieszczany w barce szklanej,
wewnatrz ktérej panuje préinia lub jest ona wypetniana mieszanina gazéw obojetnych (np.
azotem, dwutlenkiem wegla, gazéw szlachetnych). Odpad kruchy, tatwo ulegajacy destrukcji, nie
wykazujacy whaéciwoséci  niebezpiecznych  (toksycznosci, tatwopalnodci, wybuchowosci,
promieniotwdreczosci itp.)

14.

160509

Zuiyte lub przeterminowane odczynniki laboratoryjne oraz przedterminowe lub nie nadajace sig
do wykorzystania ze wzgledu na zfg jakod¢ pozostalosci substancji chemicznych
wykorzystywanych w procesie technologicznym. Skiad to np.: koagulanty i flokulanty, np.
poliakrylamid kationowy, anionowy kopolimer, akryl amidowy. Odpad nietoksyczny, niezracy,
niezawierajacy substancji niebezpiecznych.

15.

170101

Odpady powstajace w wyniku prowadzenia prac remontowych i demontazowych na terenie
zaktadu. Odpady betonowe to materiat powstaly ze skruszenia masy wytworzonej poprzez
zmieszanie cementu, kruszywa grubego i drobnego, wody oraz ewentualnych domieszek i
dodatkéw. Odpad staty, niepalny, nietoksyczny.

16.

1701 80

Odpady powstajace w wyniku prowadzenia prac remontowych i demontazowych na terenie
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zakladu. Moga to by¢ odpady betonowe {tynki), papier (gtéwnie widkna celulozowe) oraz
tworzywa sztuczne (polimery, plastyfikatory, wypetniacze). Odpad staty, w przypadku frakcji
papierowej i oklein czesto podatne na spalanie, przy jednoczesnym wydzielaniu nieprzyjemnego
zapachu.

17.

170201

Odpad pochodzenia naturalnego, powstajgce w wyniku prowadzenia prac remontowych i
demontazowych na terenie zaktadu. Gtéwne zwigzki tworzace drewno to: celuloza (ck. 45%),
hemiceluloza (ok. 30%) i lignina (ok. 20%). Odpad palny.

18.

170504

19.

170506

Odpad pochodzenia naturalnego, powstajgce w wyniku prowadzenia prac remontowych i
demontazowych na terenie zaktadu. Mieszanina czgstek mineralnych, organicznych i
organiczno-mineralnych o duzym stopniu rozdrobnienia oraz wody. Odpad staty, niepalny,
nietoksyczny.

20.

170401

21.

1704 02

22,

1704 03

23.

17 04 04

24,

17 04 05

295

17 04 06

26.

17 04 07

Ztom z rozbiérek i prac remontowych prowadzonych na terenie zaktadu. Sktad odpadéw
metalowych to gléwnie: Zelazo, otéw, miedZ, cynk, wegiel i inne pierwiastki w $ladowych ilosci.
Odpad staty, podatny na utlenianie, nietoksyczny.

27.

170904

Odpady powstajace w wyniku prowadzenia prac remontowych i demontazowych na terenie
zaktadu, np. gruz betonowy/ceglany (material powstaty ze skruszenia masy wytworzonej
poprzez zmieszanie cementu, kruszywa grubego i drobnego, wody oraz ewentualnych
domieszek i dodatkdw), tworzywa sztuczne (polimery, plastyfikatory, wypetniacze oraz
substancje barwigce), szkto (materiat otrzymany w wyniku stopienia tlenku krzemu -
krzemionka, Si0,), drewno (celuloza — ok. 45%, hemiceluloza — ok. 30% i lignina — ok. 20%) itp.
Odpad staty w sktad kiérego wchodzi gldwnie frakcja niepodatna na spalanie.

28,

13 01 04*

29.

13 01 05*

30.

13 02 04*

31,

13 02 05*

32.

1302 07*

Odpady olejéw stosowanych w uktadach hydraulicznych do przenoszenia energii, spetniaja role
§rodka smarujgcego. Skiad i wtasciwosci uzaleinione s3 od rodzaju i producenta. S3 one
pochodng ropy naftowej i s mieszaninami wyiszych weglowodoréw, czyli organicznych
zwigzkow chemicznych zawierajgcych w swojej strukturze tylko atomy wegla i wodoru,
Wszystkie one skfadajg sie z podstawowego szkieletu weglowego (powigzanych z sobg atomow
wegla) i przytaczonych do tego szkieletu atomoéw wodoru. Odpad palny, toksyczny, wydzielajacy
nieprzyjemny zapach podczas spalania.
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Opakowania, wytwarzane np. w trakcie prac remontowych, konserwacyjnych itp., ktdre
zbudowane moga by¢ zaréwno z tworzyw sztucznych, metalu, szkta czy tei papieru.
Opakowania te zanieczyszczone beda réznego rodzaju substancjami, jak np. oleje, farby, chemia,
ktorych sktad bedzie uzalezniony od ich typu, czy tez producenta:

e  Jesli opakowanie bedzie wykonane z papieru — papier i tektura wytwarzana jest
zazwyczaj poprzez sprasowanie widkien. Uizywane sg zwykle widkna naturalne —
gownie celulozowe.

e Jesli opakowanie bedzie wykonane z tworzywa sztucznego, jego skiad to polimery, a
takze plastyfikatory (zmigkczacze), wypefniacze (zmieniajgce  wiasciwosci
mechaniczne) oraz substancje barwigce,

e Jesli opakowanie bedzie metalowe — sktad odpaddéw metalowych to gtdéwnie: zelazo,
otéw, miedZ, cynk, wegiel i inne pierwiastki w $ladowych ilosciach,

e Jesli opakowanie bedzie szklane — szkto to materiat otrzymywany w wyniku stopienia
tlenku krzemu (krzemionka, 5i0,).

Opakowania zanieczyszczone moga by¢, np.:

e Olejami/smarami technicznymi — skfad i wiasciwosci uzaleinione sg od rodzaju i
producenta, Sg one pochodna ropy naftowej i sa mieszaninami wyzszych
weglowodordw, czyli organicznych zwigzkdw chemicznych zawierajgcych w swojej
strukturze tylko atom wegla i wodoru,

e Farbami - w zaleinosci od rodzaju wykorzystywane] substancji, jej odpad
moze zawieraé¢ nastepujgce sktadniki: butan-1-ol, 2-butoksyetanol, hexil carbitol,
2-{dimetyloamino)etancl, alkohol amylowy itp.,

e  Pozostatoiciami $rodkéw czystosci i chemiag — sktad chemiczny uzalezniony od rodzaju
i producenta, np.: anionowe i niejonowe srodki powierzchniowo czynne, alkohole,
kwasy, chlor.

Odpad czesto tatwopalny lub toksyczny, wydzielajgcy nieprzyjemny zapach podczas spalania.

34,

1502 02*

Sorbenty, materialy sorpcyjne mogg powstaé w trakcie tamowania, likwidowania wyciekéw
substancji chemicznych. Zuzyte tkaniny do wycierania mogg powstawac w trakcie remontéw, w
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warsztatach mechanicznych. W zaleinosci od rodzaju materiatu z jakiego zostaly wykonane,
moga skiadac sie z polimerdw, a takie plastyfikatoréw (zmigkczacze), wypetniaczy (zmieniajace
wiasciwosci mechaniczne) oraz substancji barwigcych, ale moga to by¢ takie odpady ziozone
catkowicie z materiatéw pochodzenia naturalnego, np. widkna Iniane. Odpad palny,
wydzielajacy nieprzyjemny zapach podczas spalania.

Odpady urzadzeri powstajagcych w ramach okresowych przegladow. Sktad chemiczny
uzaleiniony jest od producenta filtra (m.in. tworzywa sztuczne i metale), zanieczyszczone
olejami, czyli pochodng ropy naftowej i s3 mieszaninami wyiszych weglowodordw. Odpad
palny, toksyczny.

Odpady powstajace w trakcie eksploatacji i napraw oswietlenia, sprzgtu komputerowego,
elektronicznego, pomiarowego itp. Przyktadem takiego odpadu sg $wietldwki, sktadajgce sie z
rury szklanej, w ktdrej wystepuja wytadowania elektryczne pomigdzy dwiema elektrodami
pokrytymi warstwa aktywna. Wnetrze rury wypetnia argon i pary rteci pod niskim cisnieniem.
Powierzchnia wewnetrzna rury pokryta jest mieszaning odpowiednio dobranych substancji
chemicznych wykazujgcych wiasciwoéci fluoroscencyjne, tworzaca warstwe zwang luminoforem,
od ktérej sktadu chemicznego zaleiy barwa $wiatta. Odpad tatwo ulega destrukcji, jest
niepodatny na zgniatanie, toksyczny ({chodzi gtéwnie 0 gazy wystepujace we wngtrzu
Swietlowki).

Odpady powstaja w trakcie eksploatacji i napraw oswietlenia, sprzetu komputerowego,
elektronicznego, pomiarowego itp. Sktad tych odpadéw to np. tworzywa sztuczne (mieszaniny
polimeréw, zmiekczaczy, barwnikow), metale (miedz, zelazo itd.), szkto {materiaf otrzymywany
w wyniku stopienia tlenku krzemu — krzemionka, 5i0,). Odpad staty, mogacy ulega¢ korozji.

Zuzyte lub przeterminowane odczynniki laboratoryjne o charakterze niebezpiecznych oraz
przeterminowane lub nie nadajace sie do wykorzystania ze wzgledu na zi3 jako$¢ pozostatosci
substancji chemicznych wykorzystywanych w procesie technologicznym. W ich sktad moga
wejé¢ np.: podsiarczan sodowy, kwas octowy, polimery, kwas siarkowy, formaldehydy. Odpad w
zaleznosci od typu substancji moze byé iracy, toksyczny, tatwopalny.

Odpady urzadzer,, powstajace w ramach okresowych przeglagddéw oraz procesu utrzymania
ruchu. Akumulator elektryczny oparty jest na ogniwach galwanicznych zbudowanych z elektrody
otowiowej, elektrody z tlenku ofowiu (IV) (PbO2) oraz ok. 37% roztworu wodnego kwasu
siarkowego, spetniajacego role elektrolitu. Odpad niebezpieczny, ekotoksyczny. Kwas siarkowy
jest substancjg 2rgcg.

Odpady urzadzen, powstajgce w ramach okresowych przegladéw oraz procesu utrzymania
ruchu. Ogniwo {akumulator) zbudowane jest z elektrody ujemnej z kadmu i dodatniej z niklu.
Elektrolitem jest wodny roztwdr wodorotlenku potasu. W celu zapobiezenia zwarcia, elektrody
sy przedzielone porowatym separatorem, wykonanym najczedciej z tworzywa sztucznego.
Odpad niebezpieczny, odporny na wysoka temperature, ekotoksyczny. Wodorotlenek potasu
jest substancjg zracg, natomiast kadm wykazuje wtasciwosci toksyczne.

Odpady urzadzeri, powstajace w ramach ckresowych przegladéw oraz procesu utrzymania
ruchu Baterie rteciowe nalezg do jednorazowych, charakteryzuje sie diugim czasem
przydatnodci do uzytku i duzym napieciem na pojedynczej komorce. Zawiera tlenek rteci
(czasem wzbogacony tlenkiem manganu (IV})) na katodzie i cynk na anodzie. Jako elektrolitu
uzywa sie wodorotlenku sodu lub potasu. Istniejg réwniez zmodyfikowane baterie, w ktérych
cynk zastepuje sie kadmem. Odpad ekotoksyczny. Wodorotlenek potasu jest substancja Zraca.

35. 16 01 07*
36. 16 02 13*
37. 16 02 15*
38. 16 05 06*
39. 16 05 07*
40. 16 05 08*
41. 16 06 01*
42. 16 06 02*
43. 16 06 03*
44, 1305 02*

Odpady powstajg w wyniku pracy urzadzen podczyszczajgcych odprowadzane wody opadowe.
S3 one pochodng ropy naftowej i s3 mieszaninami wyzszych weglowodordw, czyli organicznych
zwigzkéw chemicznych zawierajgcych w swoje] strukturze atomy wegla i wodoru. Wszystkie one
sktadajg sie z podstawowego szkieletu weglowego (powigzanych z soba atomow wegla) i
przytagczonych do tego szkieletu atoméw wodoru. Odpad ekotoksyczny, wydzielajgcy
nieprzyjemny zapach podczas spalania.

3.4.3. Wytwarzane odpady bedg przekazywane posiadaczom odpadow legitymujgcym sig
stosownymi zezwoleniami. Dopuszcza sie, zgodnie z przepisami, przekazywanie odpadéw osobom
fizycznym lub jednostkom organizacyjnym, niebedgcym przedsigbiorcami, obecnie zgodnie z
rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 21 kwietnia 2006 r. w sprawie listy rodzajow odpadéw,
ktére posiadacz moze przekazywaé osobom fizycznym lub jednostkom organizacyjnym niebedacych
przedsiebiorcami, oraz dopuszczalnych metod ich odzysku (Dz. U. Nr 75, poz. 527).
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3.4.4. Transport odpaddéw bedzie realizowany Srodkami transportu podmiotéw zewnetrznych
posiadajgcych stosowne zezwolenia.

3.5. lloéé, stan i sktad sciekow powstajacych w wyniku eksploatacji instalacji

W wyniku eksploatacji instalacji do produkcji masy widknistej oraz do produkcji papieru lub tektury
powstajg scieki w ilosci:

Qumax = 1 400 000 m*/rok

Quraxh = 4 200 m*/d

w tym:
— z produkcji papieru na maszynach papierniczych (scieki powstajg w procesie formowania
wstegi papieru na sicie i filcu maszyny papierniczej) — 542 000 m?/rok,
— z przygotowania masy papierniczej z makulatury (Scieki powstajg w procesie odwadniania
szlamu z oczyszczania masy makulaturowej) — 290 390,4 m>/rok

o stanie i sktadzie:

Tabelanr 13

Lp. Parametr Jednostka Wartosé
1. |bar mg /| 5
2. |bor mg /| 10
3. |cynk mg Zn/| 5
4. |cyna mg Sn/| 2
5. | kobalt mg Co/! 1
6. | mied? mg Cu/l 1
7. | molibden mg Mo/l 1
8. |tal mg TI/I 1
9. |tytan mg Ti/l 2
10. | wanad mg V/I 2
11. | fenole lotne (indeks fenolowy) mg/| 5
12. | weglowodory ropopochodne mg/I 15
13. | cyjanki wolne mg CN/I 0,5
14. | fluorki mg £/ 20
15. | azot amonowy mg Nypa/ 200
16. |azot azotynowy mg Nyos/! 10

Scieki wprowadzane sg do kanalizacji wraz z innymi Sciekami powstatymi na terenie zakfadu.

Ponadto z instalacji do sktadowania odpaddw powstajg Scieki w ilosci 4200 m?/rok, o stanie
i skfadzie:

Tabela nr 14

Lp. Parametr Jednostka Wartosc
1. |siarczany mg S0,/! 500

2. | bar mg Ba/l 5

3. | chrom (VI) mg Cr/I 0,2

4. | chrom ogélny mg Cr/l 1

5. |cynk mg Zn/l 5

6. | nikiel mg Ni/l 1

7. | ofow mg P/l 1

8. | miedZ mg Cu/l 1

Odcieki ze sktadowiska gromadzone sg w zbiorniku odciekdéw, a nastepnie wykorzystywane do
zraszania kwatery.

Na terenie skfadowiska funkcjonuje takze brodzik dezynfekcyjny wykonany jako niecka
zelbetowa, stuzacy do dezynfekcji kot pojazddw opuszczajacych teren sktadowiska. Scieki z brodzika
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zanieczyszczone s3 czasteczkami gruntu i powstajg w ilosci 6 m*/rok. Okresowo usuwane odcieki z
brodzika kierowane sg do zbiornika, a nastepnie rozlewane na kwatery skiadowania w celu
zapobiegania pyleniu.

3.6.Dopuszczalne warianty pracy instalacji

Nie przewiduje sie wariantowosci w funkcjonowaniu instalacji i urzadzen podstawowych,
rozumianej jako wykorzystywania ich do celéw innych niz zostaly zaprojektowane. Obecnie mozliwy
jest wytacznie jeden wariant funkcjonowania instalacji — produkcja wyrobéw papierniczych.

4. Warunki wprowadzania do $rodowiska substancji i energii w czasie funkcjonowania instalacji
w warunkach odbiegajacych od normalnych, w szczegélnosci w przypadku rozruchu
i unieruchomienia instalacji, a takze warunki wprowadzania do $rodowiska substancji i energii
w takich przypadkach oraz warunki emisji

Nie przewiduje sie pracy instalacji w warunkach odbiegajgcych od normalnych. Wszystkie
zmiany w pracy instalacji sg realizowane zgodnie z instrukcjami technologicznymi: uruchomienia,
zatrzymania, w tym zatrzymania w sytuacji awaryjnej.

W obrebie instalacji awarie mogg by¢ powodowane:
e brakiem zasilania w pare i/lub energie elektryczng, co mozie prowadzi¢ do zatrzymania
instalacji,
e awarig mechaniczna.

W przypadku awarii nie przewiduje sie negatywnego wptywu na srodowisko. Przypadki awarii
instalacji moga by¢ spowodowane zaburzeniami w procesie technologicznym i woéwczas system
komputerowy nadzorujacy prace urzgdzer uruchamia procedurg zatrzymania, bezposdrednio po
ktérej wiaczane jest zasilanie awaryjne, ktdry doprowadza proces do bezpiecznego stanu.

Urzadzenia makulaturowni i maszyny papiernicze w trakcie rozruchu nie emituja zwiekszonych
ilodci zanieczyszczen do atmosfery, wéd lub gruntu.

W trakcie awarii moze wystgpi¢ wyzszy zrzut zawiesiny w Sciekach, nie stanowi to jednak
zagrozenia dla $rodowiska, gdyz oczyszczalnia $ciekdw jest w stanie przyjgé te Scieki pod warunkiem
powiadomienia.

5. Wymagane dziatania, w tym wyszczegélnienie Srodkéw technicznych majacych na celu
zapobieganie lub ograniczenie emisji, w szczegdlnosci sposoby osiggania wysokiego poziomu
ochrony $rodowiska jako catosci, w tym sposoby ograniczania oddziatywan transgranicznych

5.1. Do dziatah i §rodkéw majacych na celu ograniczenie emisji substancji do $rodowiska, w celu
osiggniecia wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako catosci oraz ograniczania oddziatywan
transgranicznych, nalezg:

1) Rozwigzania zapewniajgce ochrone wéd powierzchniowych i podziemnych, tj:

- cieki powstajgce w wyniku eksploatacji instalacji nie sg wprowadzane do Srodowiska, sg natomiast
wprowadzane do kanalizacji i kierowane na oczyszczalnie Sciekdw,

- wody opadowe i roztopowe z terenu zaktadu, po oczyszczeniu w osadnikach i separatorach
ropopochodnych, odprowadzane sg do waéd rzeki Odry,

- system odprowadzania wszystkich rodzajéw sciekdw jest zorganizowany,

- magazynowanie $rodkéw chemicznych prowadzone jest w szczelnych zbiornikach, na uszczelnionym

podtfozu.

32



2) Rozwigzania zapewniajgce ochrone powietrza atmosferycznego, tj:

- stosowanie skrubera wodnego redukujacego emisje pytéw ze strefy nawijaka maszyny MPS,

- eksploatowanie nowoczesnych urzadzer spalania paliw zasilanych gazem ziemnym bad? LPG, ktére
to paliwa stanowig paliwa o niskiej zawartosci emitowanych zanieczyszczen,

- wykorzystywanie ciepta stuzgcego do suszenia papieru do ogrzewania hali zakfadu.

3) Rozwigzania zapewniajgce ochrone przed hatasem, tj:

- stosowanie urzgdzen o niskim poziomie generowanego hatasu,

- wyciszenie gtéwnych emitoréw hatasu za pomocg odpowiednich ttumikdw,

- lokalizacja emitoréw hatasu w miejscach ekranowanych i wewnatrz budynkéw,

- stosowanie procedur obstugi i przeglagdéw zapewniajacych ograniczenie mocy akustycznej urzadzer
do poziomdéw nominalnych.

4) Rozwigzania zapewniajgce ograniczenie ucigzliwosci gospodarki odpadami, tj:

- stosowanie zasady minimalizacji wytwarzania i maksymalnego odzysku odpaddéw,

- segregacja poszczeg6lnych rodzajéow odpaddw, ewentualne czasowe ich gromadzenie w celu
zapewnienia efektywnego wykorzystania lub przetworzenia,

- optymalizacja odzysku widkien — odzysk widkien odbywa sie poprzez odpowiednia retencje na
maszynie papierniczej,

- optymalizowanie ilosci etapéw mycia w ramach instalacji odbarwiania makulatury,

- redukcja iloéci odpadéw przeznaczonych do sktadowania poprzez stosowanie ich jako warstwy
izolacyjne na sktadowisku odpadéw lub do niwelacji terenu,

- zapobieganie powstawaniu odpaddw poprzez zapewnienie racjonalnego zuzycia surowcdw,
utrzymywaniu urzadzen technologicznych w nalezytym stanie technicznym i prowadzeniu biezacej
kontroli i konserwacji tych urzadzen, zapobieganiu awariom,

- minimalizowanie negatywnego oddziatywania na $rodowisko odpadéw wytwarzanych w zaktadzie
poprzez odwodnienie na miejscu odpadéw w postaci szlamdw produkcyjnych na prasie Bellmera, a
takze grubszych odpadéw na prasach.

5) Rozwigzania zapewniajace ograniczania ucigzliwosci wynikajacych ze sktadowania odpadéw, tj:

- przyjmowanie do unieszkodliwiania odpadéw dopuszczonych niniejsza decyzjg oraz spetniajacych
kryteria dopuszczenia odpadéw do sktadowania (obecnie zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Gospodarki i Pracy z dnia 8 stycznia 2013 r. w sprawie kryteriéw oraz procedur dopuszczania
odpaddw do sktadowania na sktadowisku odpaddw danego typu (Dz. U. z 2013 r., poz. 38)),

- zagospodarowanie odciekdw z kwater sktadowiska odpaddw do zraszania kwater w celu

zapobiegania pyleniu,

- sktadowanie odpadow w wyznaczonych dziatkach roboczych,

- zaggszczanie sktadowanych odpaddw oraz przykrywanie ich warstwa izolacyjna,

- W razie potrzeby zwilzanie sktadowanych odpadéw,

- mycie i dezynfekcja két samochodéw opuszczajgcych sktadowisko.

6) Rozwigzania zapewniajace efektywng gospodarke materiatowo-surowcowg poprzez minimalizacje

zuzycia surowcow i medidw, tj:

- maksymalne wykorzystanie masy papierniczej w procesie,

- Scista kontrola jakosciowa w ramach ISO 9001, ograniczajaca ilos¢ powstajgcych brakéw, a tym
samym zapewnia efektywne wykorzystanie surowcow i materiatdw,

- Scista kontrola procesowa, ktdra dzieki odpowiedniemu zaprojektowaniu i kontrolowaniu, m.in.
zbiornikéw z masa papiernicza, odpadowq masa papierniczg oraz wodami procesowymi, pozwala
na efektywne zawracanie odpadowej masy, a takze wody do procesu, zapobieganiu uwolnieniu
substancji niebezpiecznych wykorzystywanych w procesie, wykrywanie przeciekdw, wyciekdw,
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zbieranie wyciekéw w odpowiednich zbiornikach lub tacach oraz ochrona oczyszczalni Sciekow
przed nagfymi zrzutami Sciekdw,

- pomiary i automatyzacja, co zapewnia efektywno$c¢ procesu produkcyjnego wymagajacego stabilne;
pracy maszyny, ciggtej kontroli charakterystyki procesu i biezgcego nadzoru. Sterowanie operacyjne
w zakresie ochrony $rodowiska jest objete procedurg ISO 14001,

- zastepowanie substancji niebezpiecznych mniej groinymi zamiennikami - realizowane jest w
ramach procedur ISQ i jest jednym z istotnych kryteriéw wyrobu dostawcow.

7) Rozwigzania zapewniajgce bezpieczna gospodarke substancjami niebezpiecznymi, tj:

- identyfikacja substancji o potencjalnym wptywie na srodowisko,

- opracowanie wykazu ww. substancji,

- identyfikacja potencjalnych sytuacji awaryjnych i opracowanie ich listy,

- opracowanie procedur postepowania w przypadku wystgpienia awarii,

- dostepnoéé w miejscu uzytkowania kart charakterystyki bezpieczenstwa produktow chemicznych,

- magazynowanie substancji chemicznych i niebezpiecznych w opakowaniach zapewniajacych

bezpieczne ich przechowywanie oraz w odpowiednio dostosowanych i wyposazonych
pomieszczeniach, ktére sg zadaszone oraz wyposazone w szczelne posadzki,
- magazynowanie i wykorzystywanie $rodkéw chemicznych z  wykorzystaniem wanien

wychwytowych, miejsca te sa zabezpieczone w sorbenty, a stacja dozowania chemikaliow
zlokalizowana jest w miejscu, gdzie nie ma bezposredniego sptywu do kanalizacji,

- zapewnienie szkoleri w zakresie postepowania na wypadek awarii lub wylewu w trakcie transportu
substancji chemicznych dla 0séb pracujgcych z tymi substancjami,

- wykorzystywanie $rodkéw transportu substancji niebezpiecznych posiadajacych odpowiednie
oznakowane oraz wyposazonie zgodnie z ADR

- osoby zwiazane z przewozem towaréw niebezpiecznych s3 odpowiednio przeszkolone oraz
posiadajg zaswiadczenia ADR,

- nadzdr nad czynno$éciami zwigzanymi z roztadunkiem materiatow niebezpiecznych.

5.2. Instalacje nie powodujg transgraniczego oddziatywania na $rodowisko.

6. Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii

Efektywng gospodarke energetyczng zaktadu zapewniajg:
1) elektroniczne sterowanie procesem technologicznym,
2) monitoring zuzycia energii,
3) zastepowanie urzgdzen recznych elektronicznymi,
4) serwis i konserwacje maszyn i urzgdzen,

Energia elektryczna zuiywana jest do prowadzenia proceséw technologicznych, a takze do
oéwietlenia pomieszczent i potrzeb biurowych, natomiast ciepto w postaci pary technologicznej
wykorzystywane jest w procesie technologicznym do ogrzewania urzadzen makulaturowni i maszyn
papierniczych, a takze do ogrzewania pomieszczen.

7. Zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru i ewidencjonowania
wielkoéci emisji w zakresie w jakim wykraczaja one poza wymagania ustawowe

7.1. Zakres monitoringu parametrow technologicznych:
Monitorowanie parametréw technologicznych oraz stan techniczny wszelkich urzadzen
eksploatowanych na terenie zaktadu jest kontrolowany poprzez:
e kontrolowanie wskazan miernikéw zuzycia mediéw (energia elektryczna, gaz),
e pomiary zuzycia wody wykorzystywanej w instalacji,
e przeglady techniczne obiektéw i urzadzen,
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Do monitoringu zuzycia energii elektrycznej oraz zuzycia gazu wykorzystywane sa liczniki Zuzycia
energii i gazu. W przypadku innych nosnikdw energii (np. LPG) ich zuzycie kontrolowane jest na
podstawie faktur.

7.2. Zakres monitoringu emisii
Monitoringiem poziomu emisji substancji do powietrza nalezy obja¢ substancje emitowane z
urzadzen do produkcji papieru oraz urzadzeri do spalania paliw, odprowadzane emitorami:

— E1, E7, E8, E17 w zakresie emisji: pytu ogétem, oraz zawartoéci w nim chromu(+3), kadmu,
otowiu, niklu, kobaltu, zelaza, manganu, cynku, miedzi, cyny i rteci;

— E51E6 w zakresie emisji: pytu ogotem, oraz zawartosci w nim chromu(+3), kadmu, otowiu, niklu,
kobaltu, zelaza, manganu, cynku, miedzi, cyny i rteci, oraz w zakresie emisji kwasu octowego,
formaldehydu, etanoloaminy i kaprolaktamu;

— ESTE18 w zakresie emisji: pytu ogdtem, oraz zawartosci w nim chromu(+3), kadmu, otowiu, niklu,
kobaltu, zelaza, manganu, cynku, miedzi, cyny i rteci oraz w zakresie emisji metanolu;

— E10 i E19 w zakresie emisji: pytu ogétem, oraz zawartoéci w nim chromu(+3), kadmu, otowiu,
niklu, kobaltu, zelaza, manganu, cynku, miedzi, cyny i rteci oraz w zakresie emisji kwasu
octowego, formaldehydu, metanolu, dwutlenku azotu, dwutlenku siarki oraz tlenku wegla;

— E26iE27 w zakresie emisji: pytu ogdtem, dwutlenku azotu, dwutlenku siarki oraz tlenku wegla.

Pomiary emisji nalezy prowadzi¢ z czgstotliwoscia jeden raz na 2 lata, zgodnie z nastepujacymi

metodykami:

— pobér prébek - PN-Z-04008-4 ,Ochrona czystoéci powietrza. Pobieranie probek gazéw
odlotowych (emisja) o parametrach zblizonych do powietrza i ich przygotowanie do analizy
metoda chromatografii gazowej”:

— emisja pylu - PN-Z-04030-7 ,Ochrona czystosci powietrza. Badania zawartodci pytu. Pomiar
stezenia i strumienia masy pytu w gazach odlotowych metoda grawimetryczng bad? PN EN
13284-1 Emisja ze 7rédet stacjonarnych. Oznaczenie masowego stezenia pytu w zakresie niskich
wartosci. Czes¢ 1: Manualna metoda grawimetryczna”;

— emisja chromu(+3), kadmu, otowiu, niklu, kobaltu, zelaza, manganu, cynku, miedzi, cyny i rteci w
pyle — spektrometria absorpcji atomowej lub emisyjna spektrometria atomowa ze wzbudzeniem
plazmowym lub mikrofalowym roztwarzaniem z petng mineralizacjg prébki i w réwnolegtym
oznaczeniu tta materiatu filtracyjnego (tzw. proba §lepa);

—~ kwas octowy — PN-z-04323 »Ochrona czystosci powietrza. Oznaczanie kwasu octowego na
stanowiskach pracy metoda chromatografii gazowej. Metodg bazowa rozszerza sie o wewnetrzny
przepis analityczny laboratorium badawczego”;

— kaprolaktam - PN-81/204132.01 »Ochrona  czystodci powietrza. Badania zawartosci
kaprolaktamu. Oznaczenie kaprolaktamu na stanowiskach pracy metodg kolorymetryczng
ninhydrynowa”;

— etanoloamina - chromatografia z detekcja ptomieniowa. Metode bazows rozszerza sie o
wewnegtrzny przepis analityczny laboratorium badawczego;

— formaldehyd — PN-76/Z-04045.04 ,Ochrona czystosci powietrza. Badania zawartosci aldehyddw.
Oznaczenie formaldehydu na stanowiskach pracy metodq kolorymetryczng z kwasem chromo
tropowym?”;

— CO —absorpcja promieniowa IR;

— S0; - absorpcja promieniowa IR lub inna z uwzglednieniem PN-ISO 7935;

— NO; - absorpcja promieniowa IR lub inna z uwzglednieniem PN-I1SO 10849;

Stanowiska pomiarowe nalezy usytuowaé na emitorach: E1, E5, E6, E7, E8, E9, E10, E17, E18,

E19, E26 oraz E27 zgodnie z PN-Z-04030-7 Ochrona czystosci powietrza. Badania zawartosci pytu.
Pomiar stezenia i strumienia masy pytu w gazach odlotowych metodg grawimetryczna.
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7.3. Ewidencja wytwarzanych i przetwarzanych odpadow

Monitoring ilosci odpadéw obejmowat bedzie wazenie przyjmowanych do przetwarzania oraz
wytwarzanych odpaddw, z wykorzystaniem wagi zaktadowej. Zakiad bedzie réwniez prowadzit
iloéciowa i jakosciowg ewidencje odpadéw zgodnie z przyjgtym katalogiem odpadow i listg odpadow
niebezpiecznych.

8. Sposéb i czestotliwosé przekazywania informacii i danych o wielkosciach emisji substancji i
energii, w tym pomiaréw emisji

Wyniki pomiaréw emisji substancji do powietrza z instalacji do produkcji papieru nalezy
przekazywa¢ Marszatkowi Wojewddztwa Opolskiego oraz Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony
$rodowiska w Opolu w formie okreslonej w przepisach (obecnie rozporzadzeniu Ministra Srodowiska
7 dnia 19 listopada 2008 r. w sprawie rodzajow wynikow pomiaréw prowadzonych w zwigzku z
eksploatacja instalacji lub urzgdzenia i innych danych oraz termindw i sposobéw ich prezentacji (Dz.
U. nr 215 poz. 1366)), w terminie jednego miesigca od daty ich wykonania.

Wyniki monitoringu procesow technologicznych, monitoringu iloéci pobieranej wody oraz
monitoringu odprowadzanych $ciekow przechowywaé na terenie Zaktadu przez okres 5 lat i
udostepnia¢ na zgdanie organowi ochrony érodowiska i organowi kontrolnemu.

9. Sposoby zapobiegania wystgpowania i ograniczania skutkéw awarii oraz postgpowanie w czasie
wystapienia awarii, w tym wymoég informowania o wystapieniu awarii

Zaktad, zgodnie z obowigzujagcym obecnie rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 9
kwietnia 2002 r. w sprawie rodzajow i ilosci substancji niebezpiecznych, ktérych znajdowanie sig w
zaktadzie decyduje o zaliczeniu go do zaktadu o zwiekszonym ryzyku albo zaktadu o duzym ryzyku
wystgpienia powaznej awarii przemystowej (Dz. U. nr 58, poz.535), nie zalicza sig do grupy zaktaddw
o zwiekszonym lub  duiym  ryzyku  wystgpienia powaznej awarii  przemysfowe].

Potencjalnymi awariami wplywajgcymi na funkcjonowanie instalacji mogg byC awarie
mechaniczne taémociagdw, systemoéw hydraulicznych, maszyn itp. Awarie tych urzadzen zwykle
zwigzane sg z: uruchomieniem oraz zatrzymaniem instalacji i nie oznaczajg koniecznosci zmiany
procesu produkcyjnego, badz zasilania alternatywnego na czas awarii itd. W obrebie instalacji awarie
moga by¢ powodowane poprzez:

e brak zasilania w pare i/lub energig elektryczng, co moze prowadzi¢ do zatrzymania
instalacji,

e awarie mechaniczng,

e zaburzenia w procesie technologicznym, wowczas system komputerowy nadzorujgcy
prace urzgdzen uruchamia procedurg zatrzymania.

Powyisze awarie nie beda powodowaty negatywnego wptywu na $rodowisko. Funkcjonowanie
zaktadu nie powoduje powstawania sytuacji nadzwyczajnego zagrozenia $rodowiska lub powaznej
awarii przemystowej.

Urzgdzenia makulaturowni i maszyny papiernicze w trakcie rozruchu nie emitujg zwigkszonych
iloéci zanieczyszczen do atmosfery, wod lub gruntu.

W trakcie awarii moze dojéé do wystgpienia wyiszego zrzutu zawiesiny w sciekach, nie bedzie
to jednak stanowito zagrozenia dla érodowiska, gdyz nie sg one wprowadzania do $rodowiska, tylko
do urzadzen kanalizacyjnych innego podmiotu.

Powyisze ryzyka awarii sg ograniczone do nieistotnego poziomu za pomoca:

e wtasciwe]j eksploatacji,

e regularnych przegladow,

e remontdw i nadzoru technicznego.
Sytuacje o charakterze awarii bgdZ zagrozenia mogace wydarzy¢ sie na terenie zakiadu s3 zwigzane z
mozliwoscia:
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- powstania pozaru (pozar surowcow, wyrobéw gotowych, budynkdw, maszyn i urzadzer)

Tabela nr 15
. . . b B o Wskazane sposoby postepowania w
Lp. Potencjalna awaria Miejsce zaistnienia awarii P _V p. .q‘p 5
przypadku zaistnienia awarii
Sposob postepowania okreslono w ,Instrukgji
1. Pozar makulatury Plac makulaturowy postgpowania na wypadek powstania pozaru na
placu makulaturowym”.
Sposob postepowania okreslono w ,,Instrukgji
2. | Pozar wyrobdw gotowych Magazyny wyrobdw gotowych postgpowania na wypadek powstania pozaru w
magazynie wyrobdw gotowych”.
3. | Pozar obiektéw, maszyn, Poiar w poszczegdlnych Sposéb postepowania okreslono w: _,,lnstr.ukcji
urzadzen budynkach i w urzadzeniach postgpowania na wypadek powstania poiaru w

budynku biurowca”,

#Instrukcji postepowania na wypadek powstania
pozaru w budynku produkeji i przetwdrstwa
papieréw higienicznych”,

ogdlnej ,Instrukcji postepowania na wypadek
powstania pozaru”,

»Instrukcji postepowania na wypadek powstania
zagrozenia pozaru lub innego miejscowego
zagrozenia”.

W procesie produkcji nie wykorzystuje sie fatwopalnych czy wybuchowych substancji

chemicznych, co znacznie redukuje prawdopodobieristwo wystgpienia zagrozenia. Na terenie zaktadu
rozmieszczone s3 hydranty zewngtrzne i wewnetrzne oraz podreczne $rodki gasnicze.

W przypadku wystapienia pozaru Zaktad poinformuje o nim Straz Pozarng, Starostwo

Powiatowe, Policjg, Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska oraz Paristwowa Inspekcje Pracy.

- niekontrolowanego uwalniania sie do srodowiska substancji niebezpiecznych

Zagrozenie dotyczy jedynie wycieku substancji niebezpiecznych wykorzystywanych w procesie
produkcji (barwniki, $rodki retencyjne, wodoutrwalajgce i poprawiajace wiaéciwodci papieru) i
mozliwego przedostania sig substancji do kanalizacji sanitarnej lub deszczowej. Zagrozenia te zostaty
zminimalizowane poprzez zastosowanie szeregu rozwigzan:

wszystkie substancje chemiczne sg wyposazone w karty substancji chemicznych, ktére sg
dostgpne w miejscu ich stosowania i magazynowania,

substancje chemiczne i niebezpieczne sg magazynowane w opakowaniach zapewniajgcych
ich bezpieczne przechowywanie,

operacje magazynowania i wykorzystywania $rodkéw chemicznych odbywajg sie z
wykorzystaniem wanien wychwytowych. Miejsca te s zabezpieczone w sorbenty, a stacja
dozowania chemikaliéw zlokalizowana jest w miejscu gdzie nie ma bezposredniego sptywu
do kanalizacji,

pomieszczenia magazynowe substancji chemicznych sg zadaszone, wyposazone w szczelne
posadzki, umozliwiajgce fatwe kontrolowanie i zbieranie ewentualnych wyciekéw,

wszystkie pomieszczenia produkcyjne wyposazone sg w szczelne posadzki,

wody opadowe z placow i drég, ktére mogg by¢ zanieczyszczone chemikaliami,
odprowadzane s3 na oczyszczalnie $ciekéw wyposazong w  zbiornik retencyjny,
przystosowang do oczyszczania jednorazowych zrzutdw duzych ilosci Sciekdw chemicznych,
Zaktad posiada procedure ,Gotowos$¢ i reagowanie na awarie”, ktéra obejmuje takie
elementy jak:

- identyfikacja zagrozen,

- stata weryfikacja i nadzér nad mozliwoscig wystapienia zagrozen,

- kontrole prewencyjne urzadzen i sprzetu,

- postepowanie w wypadku awarii,

- ewakuacja pracownikow,
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- prébne alarmy.
W przypadku rozlania lub wycieku substancji niebezpiecznej zasady postgpowania przewidujg m.in.:
- likwidacje i zabezpieczenie Zrédta przecieku,
- zabezpieczenie przed rozprzestrzenianiem rozlewiska oraz przedostaniem sig cieczy do kanalizacji
sanitarnej oraz deszczowej,
- zebranie substancji z wykorzystaniem sorbentu i przekazanie do zagospodarowania.

10. Sposoby postepowania w przypadku zakoriczenia eksploatacji instalacji, w tym sposoby
usuniecia negatywnych skutkéw powstatych w $rodowisku w wyniku prowadzonej eksploatacji,
gdy s3g one przewidywane

Nie planuje sie likwidacji eksploatowanych instalacji w trakcie wnioskowanego terminu
obowigzywania pozwolenia, jednakze jesli zajdzie taka potrzeba zostanie ona zlikwidowana zgodnie z
wymogami prawa budowlanego i prawa ochrony $rodowiska, po uprzednim poinformowaniu o
podjeciu decyzji o likwidacji instalacji lub jej czesci, a takie zatwierdzeniu projektu rozbiorki.
Dziafania, ktére zostang podjete w przypadku koniecznosci zakoriczenia funkcjonowania instalacji
bedgcych przedmiotem pozwolenia powinny obejmowac:

e zaplanowanie terminu zaprzestania eksploatacji,

e zagospodarowanie odpadow z demontazu instalacji zgodnie z wymaganiami prawa
obowigzujacego w dniu likwidacji,

o przekazanie odpadéw przedsiebiorcom posiadajgcym aktualne decyzjg w zakresie
gospodarowania odpadami,

e maszyny i urzadzenia zdatne do uzytkowania przekaza¢ innym podmiotom gospodarczym,

e nienadajgce sie do dalszego wykorzystania maszyny i urzadzenia przekazac do punktu skupu
surowcow wtarnych, badZz do stacji przetwarzania zuzytego sprzetu elektrycznego i
elektronicznego,

e przeprowadzenie badan stopnia zanieczyszczenia gruntu, w celu okreslenia, czy nie nastapito
skazenie terenu. W przypadku zanieczyszczenia gruntu nalezy przeprowadzi¢ prace
rekultywacyjne.

Wszelkie surowce oraz odpady zostang usuniete z instalacji przed jej demontazem. Opracowanie
projektu likwidacji zostanie poprzedzone oceng wptywu likwidacji na Srodowisko, ktéra okresli zakres
niezbednych przedsiewzie¢ zwigzanych z ewentualnymi potrzebami rekultywacji terenu oraz okresli
sposoby dalszego jego uzytkowania.

11. Termin obowigzywania pozwolenia

Ustala sie czas obowigzywania pozwolenia do 14 lipca 2023 r.

Uzasadnienie

Metss Tissue Krapkowice Sp. z 0.0. w Krapkowicach wnioskiem z 12 wrzeSnia 2012 roku,

nr 0S/35/12 (wptyw do UMWO 13.09.2012 r.) zwrdcita si¢ do Marszatka Wojewddztwa Opolskiego o

wydanie pozwolenia zintegrowanego dla Zakfadu zlokalizowanego w Krapkowicach przy

ul. Opolskiej 103.

Do wniosku dofgczono:

- opracowanie pn. ,Wniosek o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla: - instalacji do sktadowania
odpadéw z wytaczeniem odpadéw obojetnych, o zdolnoéci przyjmowania ponad 10 ton na dobg lub
o catkowitej pojemnosci ponad 25000 ton, - instalacji do produkcji masy wtdknistej z drewna lub
innych materiatéw wiéknistych, - instalacji do produkcji papieru lub tektury, o zdolnosci
produkcyjnej ponad 20 ton na dobe”, sporzadzony przez ECOPLAN w sierpniu 2012 r.,

- dowod wniesienia optaty rejestracyjnej,

- dowdd wniesienia opfaty skarbowej od wydania pozwolenia zintegrowanego,

- zapis wniosku na elektronicznym noéniku danych,
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- wydruk z Krajowego Rejestru Sadowego nr 0000344332 sporzgdzony na dzier 21.08.2012 r.

Zgodnie z art. 201 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U.
22008 r., nr 25, poz. 150 z péin. zm. - zwang dalej ustawg Po$), w zwigzku z ust. 5 pkt 4 oraz ust. 6
pkt 1 lit. a i lit. b zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r. w sprawie
rodzajow instalacji mogacych powodowal znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementéw
przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci (Dz. U. Nr 122 poz. 1055), instalacje eksploatowane na
terenie Mestd Tissue Krapkowice Sp. z o0.0. w Krapkowicach podlega obowigzkowi uzyskania
pozwolenia zintegrowanego.

Organem ochrony $rodowiska wtasciwym do wydania niniejszego pozwolenia zintegrowanego,
w mysl przepisu art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy Po$, w zwigzku z §2 ust. 1 pkt 19, 20 i 47 rozporzgdzenia
Rady Ministréow z 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywad na
srodowisko (Dz. U. Nr 213, poz. 1397) jest Marszatek Wojewddztwa Opolskiego.

Metsa Tissue Krapkowice Sp. z 0.0. korzystajgc z przepisu art. 203 ust. 3 cytowanej ustawy Po$
zawnioskowata o objgcie pozwoleniem zintegrowanym réwniez instalacje tego niewymagajgcych,
znajdujgcych sie na terenie tego samego zakfadu w Krapkowicach.

Dotfgczajac do wniosku kserokopie dowodu wniesienia optaty rejestracyjnej w kwocie 1500
euro na wyodrebniony rachunek bankowy Narodowego Funduszu Ochrony Srodowiska i Gospodarki
Wodnej, Spotka wypetnita tym samym formalny warunek rozpatrzenia wniosku o udzielenie
pozwolenia zintegrowanego, okreslony w art. 210 ustawy Pos.

Z powodu brakéw formalnych organ wezwat Zaktad pismem nr D0S$.7222.54.2012.)Z
z 21.11.2012 r. do uzupetnienia wniosku o: kopie wniosku o wydanie decyzji albo decyzje o
srodowiskowych uwarunkowaniach dla planowane] instalacji ujetej we wniosku, dokument
potwierdzajgcy, ze wnioskodawca jest uprawniony do wystepowania w obrocie prawnym, dowdd
uiszczenia optaty rejestracyjnej na kwote 6,90 zt, ze wzgledu na fakt, ze Zaktad wnidst optate
skarbowg po nieaktualnym w dniu wptaty kursie euro, informacje o zdolnosci produkcyjnej
poszczegblnych maszyn papierniczych.

Dodatkowo wezwano Spétke do ztozenia wyjasnier odnosnie posiadanego pozwolenia
zintegrowanego udzielonego decyzja Wojewody Opolskiego nr SR.III-HS-6610-1-18/05 z 1.06.2006 r.
(z péin. zm.) z terminem waznosci ustalonym do 1.01.2016 r.

Spotka uzupetnita czeSciowo braki przy pismie z 30.11.2012 r., nr 05/45/12 (wptyw do UMWO
6.12.2012 r.), a brakujacy oryginat KRS przestata przy pismie z 6.12.2012 r., nr 0S/46/12, ktére
wptyneto do UWMO 11.12.2012 r.

Po analizie merytorycznej wniosku stwierdzono, ze nie spetnia on wymagan okreslonych
w przepisach ustawy Prawo ochrony srodowiska, dlatego organ pismami: nr D0S$.7222.54.2012.JZ
z 8 lutego 2013 r., z 8 kwietnia 2013 r., z 16 maja 2013 r., z 10 czerwca 2013 r., z 26 czerwca 2013 r.
oraz 1 lipca 2013 r. wezwat Spotke do jego uzupetnienie. W odpowiedzi na ww. wezwania
wnioskodawca uzupetnit wniosek o brakujgce informacje pismami:

- nr 05/09/13 2 27.02.2013 r. (wptyw do UMWO 28.02.2013 r.), ktéry nastepnie zostat uzupetnionym
o analize Sciekow z instalacji do produkcji masy widknistej, pismem nr 0S/14/13 z 26.03.2013 r.
(wptyw do UMWO 27.03.2013 r.),

- nr 05/18/13 7 29.04.2013 r. (wptyw do UMWO 29.04.2013 r.),

-nr 05/20/13 z 29.05.2013 r. (wptyw do UMWO 3.06.2013 r.),

-nr05/21/13 z17.06.2013 (wptyw do UMWO 24.06.2013 r.),

-nr0S/23/13 23.07.2013 r. (wptyw do UMWO 08.07.2013),

- nr 05/24/13 23.07.2013 r. (wptyw do UMWO 5.07.2013 r.).

Spetniajac  obowigzek okreSlony w art. 209 wustawy Po$ organ przy piSmie
nr D0S.7222.54.2012.JZ z 19.02.2013 r. przestat elektroniczng wersje wniosku Ministrowi
Srodowiska, a nastgpnie 1.03.2013 r. uzupetnit mailowo pismo o skan dowodu uiszczenia opfaty
rejestracyjne;j.

Zgodnie z wynikajgcym z art. 218 ustawy Po$, obowigzkiem zapewnienia przez organ wydajacy
pozwolenie zintegrowane mozliwosci udziatu spoteczeristwa w postepowaniu, ktdrego przedmiotem
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jest wydanie takiego pozwolenia, podano do publicznej wiadomosci informacje o zamieszczeniu w
publicznie dostepnym wykazie danych o wniosku o udzielenie pozwolenia zintegrowanego dla
instalacji znajdujacych sie na terenie Metsd Tissue Krapkowice Sp. z 0.0. przy ul. Opolskiej 103
w Krapkowicach i mozliwosci sktadania w przedmiotowej sprawie uwag i whioskow, w terminie 21
dni od daty ukazania sie ogtoszenia, w Departamencie Ochrony Srodowiska Urzedu
Marszatkowskiego w Opolu. Informacje powyzsza zamieszczono: w Biuletynie Informacji Publiczne;
Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa Opolskiego - 14 marca 2013 r., na tablicy ogtoszen w
siedzibie Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa Opolskiego — 14 marca 2013 r., w Gazecie
Wyborczej — 19 marca 2013 r. oraz na tablicy ogtosze Urzedu Miasta i Gminy Krapkowice - 19 marca
2013 r. W ustawowym okresie 21 dni od daty podania ww. informacji do publicznej wiadomosci, do
Departamentu Ochrony Srodowiska Urzedu Marszatkowskiego w Opolu nie wptynety zadne uwagi
i wnioski dotyczace postepowania w sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego.

Po analizie kompletnego juz wniosku, na podstawie art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1,
art. 201 ust. 1 i 203 ust. 3 ustawy Po$, udzielono Metsa Tissue Krapkowice Sp. z 0.0. pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji zlokalizowanych w Krapkowicach przy ul. Opolskiej 103, ustalajac
jednoczeénie dla instalacji niewymagajacych takiego pozwolenia warunki wprowadzania do
érodowiska substancji i energii. Warunki pozwolenia okreslone zostaty zgodnie z wymaganiami
zawartymi w art. 188 ust. 1, 2, 2b, 3, 5iart. 202 ust. 1,2, 2a i4 oraz art. 211 ust. 2 ww. ustawy.

Z przedtozonych organowi dokumentéw wynika, ze Spotka zawnioskowata o udzielenie
pozwolenia zintegrowanego dla trzech instalacji wymagajacych takiego pozwolenia, tj: instalacji do
produkcji masy wiéknistej, instalacji do produkcji papieru i instalacji do sktadowania odpaddw.

Z materiatéw wynika, ze podstawowa dziatalnoscig zaktadu Metsd Tissue Krapkowice Sp. z 0.0.
w Krapkowicach jest produkcja papieru higienicznego (papieru toaletowego jedno-, dwu- i
trzywarstwowego, recznikéw papierowych) wytwarzanego z makulatury biatej, szarej jasnej i
gazetowej oraz z celulozy dostarczanej przez dostawcow zewngtrznych.

Proces produkcji obejmuje nastepujace etapy:

wyprodukowanie masy wi6knistej w postaci wodnej zawiesiny podstawowego surowca,

tj. makulatury lub celulozy (makulaturownia),

wyprodukowanie papieru na maszynach papierniczych z uprzednio przygotowanej wodnej

zawiesiny masy wiéknistej w postaci duzego zwoju bedacego potproduktem do dalszego

przetworzenia na wiasnych urzadzenia i do sprzedazy (instalacje maszyn papierniczych MP6, MP7,

MP8),

przetworzenie papieru na wyréb koricowy lub na inny pétwyréb do dalszego przetworzenia dla

innych producentéw (linie przetwdrcze),

sktadowanie odpadéw poprodukcyjnych na sktadowisku odpadéw innych niz niebezpieczne i

obojetne).
Podstawa do udzielenia niniejszego pozwolenia zintegrowanego dla wymienionych wyzej

instalacji jest wykazanie, ze:

- eksploatacja instalacji nie powoduje przekroczen standardow jakosci Srodowiska poza terenem do
ktérego prowadzacy te instalacje ma tytut prawny,

- sposdb gospodarowania odpadami nie powoduje zagrozenia dla zdrowia, zycia ludzi i dla
srodowiska,

- instalacje nie stanowig Zrodet pdl elektromagnetycznych i nie powoduja transgranicznego
oddziatywania na tereny parnstw sgsiadujacych z Polskg,

- instalacje nie powodujg przekroczen standarddéw emisji hatasu na terenie normowanym w tym
zakresie, istniejgcych w rejonie oddziatywania zaktadu.

We wniosku wykazano, ze instalacje objete wymogiem uzyskania pozwolenia zintegrowanego
dodatkowo spetniaja wymagania Najlepszej Dostepnej Techniki (BAT), co wymagane jest przepisami
art. 204 ust. 1 oraz art. 207 ust. 1 i 1a ustawy Pos.

Zgodnie z zawartymi we wniosku informacjami, analize dotrzymania Najlepszych Dostepnych
Technik (BAT) Spotka dokonata w oparciu o dokument ,Najlepsze Dostepne Techniki (BAT) wytyczne
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dla branzy celulozowo—papierniczej” wydane przez Ministerstwo Srodowiska w sierpniu 2005 r. oraz
w przypadku instalacji do sktadowania odpadéw w oparciu o przepisy:
- ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U.z 2013 r., poz. 21),
- rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 30 kwietnia 2013 r. w sprawie sktadowisk
odpaddéw (Dz. U.z 2013 r., poz. 523).

Majgc na wzglgdzie ww. dokumenty i przepisy oraz biorac pod uwage tres¢ wniosku organ

stwierdzit, Ze instalacje spetniajg wymagania Najlepszych Dostepnych Technik, tj.:

Wymogi BAT

Sposob spetniania przez instalacje

Szkolenie, ksztattowanie i
personelu i obstugi

motywowanie

Optymalizacja kontroli i sterowania procesem

Zapewnienie odpowiedniej obstugi i
konserwacji w celu utrzymania wysokiego
poziomu sprawnosci urzadzeri produkcyjnych i
towarzyszacych urzadzen do ograniczenia
emisji

System Zarzadzania Srodowiskowego

Zaktad zapewnia wysokg efektywnosic procesu produkcyjnego poprzez
zapewnienie stabilnej pracy maszyn oraz posiada System Zarzgdzania
Srodowiskowego pozwalajacy na wielostopniowy system kontroli stanu
technicznego urzadzen. W Spétce funkcjonuje system kontroli i nadzoru
nad praca makulaturowni i maszyn papierniczych, zapewniajacy
kontrole kluczowych parametréw, natomiast dodatkowe ockresowe
pomiary wskaznikéw (np. w $ciekach) zapewniajg wystarczajgcy poziom
informacji dla operatoréw. Stan techniczny instalacji oceniany jest przez
inzyniera utrzymania ruchu obiektu w danym obszarze - érednio raz w
tygodniu (dla instalacji IPPC praktycznie codziennie). Zakiad posiada
wewnetrzny system kontroli pracy urzadzer i oceny ich stanu
technicznego. Pracownicy obstugujacy instalacje posiadaja wymagane
prawem dokumenty oraz przeszli odpowiednie szkolenia.

Wdrozenie systemu monitoringu zuzycia i
sprawnosci energetycznej

Wykorzystywanie energii elektrycznej rejestrowane jest na bieigco
poprzez licznikowy zapis zuzycia energii elektryczne].

Modernizacja wyposazenia

Przy wyborze stosowanych technologii Zaktad kieruje sie  m.in.;
zmniejszeniem ucigzliwosci dla wszystkich komponentéw érodowiska w
rejonie  oddziatywania zakladu, oszczednosicig paliw i energii,
Przyktadem jest wybudowana w 2004 roku linia przetwérstwa papieru,
w ramach ktérej przeprowadzono istotng dla ograniczenia
oddziatywania hatasowego modernizacje budynku maszyny papierniczej
nr 6. Zaktad z powodzeniem wdraza wtasne, nowatorskie rozwigzania
zgodnie z Najlepszymi Dostepnymi Technikami.

Zmniejszenie ilosci odpaddw odprowadzanych
na wysypisko

Czgsciowa redukcja ilosci odpaddw przeznaczonych do skfadowania
poprzez stosowanie ich jako warstwy izolacyjne na skiadowisku
odpaddw oraz do niwelacji terenu.

Instalacja do produkcji masy wtéknistej, tzw. makulaturownia

Optymalizacja ilosci stopni oczyszczania w
ciggu przygotowania masy

llos¢ etapéw mycia zostata zoptymalizowana w ramach instalacji
odbarwiania makulatury.

Zapewnienie dostepnosci bazy danych o

Substancje chemiczne wyposazone s3 w karty substancji chemicznych,

wszystkich ~ stosowanych  chemikaliach i | ktére s3 dostepne w miejscu ich stosowania i magazynowania.
dodatkach, zawierajacej informacje o skfadzie | Substancje chemiczne i niebezpieczne magazynowane s3 w
chemicznym substancji, rozktadalnosci, | opakowaniach zapewniajacych ich bezpieczne przechowywanie.
toksycznosci w stosunku do ludzi i §rodowiska

oraz potencjainej bioakumulacji

Zastosowanie  zasady  substytucji, tzn. | Zaklad zastepuje  substancje niebezpieczne  mniej  groinymi

stosowanie produktéw mniej niebezpiecznych,
jezeli sa dostepne

zamiennikami (jest to realizowane takze zgodnie z procedurg 1S0) i jest
to istotne kryterium wyboru dostawcéw. Przy doborze substancji
chemicznych uwzglednia sig takie czynniki jak: biodegradowalnosé,
akumulacja w $rodowisku i organizmach, wiaéciwosci toksyczne,
rakotwdrcze, mutagenne itd.

Srodki zapobiegajace przypadkowe] emisji
chemikaliow do ziemi | wody podczas
manipulowania i przechowywania

Operacje magazynowania i wykorzystywania $rodkow chemicznych
odbywaja sig z wykorzystaniem wanien wychwytowych, miejsca s3
zabezpieczone w sorbenty, a stacja dozowania chemikalidw
zlokalizowana jest w miejscu, gdzie nie ma bezposredniego splywu do
kanalizacji. Pomieszczenia magazynowe substancii chemicznych sa
zadaszone, wyposazone w szczelne posadzki, umoiliwiajace latwe
kontrolowanie i zbieranie ewentualnych wyclekéw. Wody opadowe z
placéw i drdég, ktére mogg byé zanieczyszczone chemikaliami,
odprowadzane s3 na occzyszczalnie Sciekéw wyposaiong w zbiornik
retencyjny, przystosowang do oczyszczania jednorazowych zrzutéw

duzych iloéci Sciekéw chemicznych. Zaktad powiada réwniez procedure
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,Gotowoé¢ | reagowanie na awarie”, ktéra obejmuje nastepujgce
elementy: identyfikacja zagrozen, stala weryfikacja i nadzér nad
moiliwoécia wystapienia zagrozen, kontrole prewencyjne urzgdzen i
sprzetu, postgpowanie w wypadku awarii, ewakuacja pracownikow,
prébne alarmy. Do pracy z substancjami chemicznymi upowaznione sg
osoby przeszkolone w zakresie postepowania na wypadek awarii lub
rozlewu w trakcie transportu.

Optymalna gospodarka wodna
(uporzadkowanie obiegéw wodnych),
oczyszczanie wody z zastosowaniem techniki
sedymentacji, flotacji lub filtracji oraz
zawracanie wody obiegowej do wykorzystania
do réznych celow

Zmniejszenie zuiycia wody Swiezej w wyniku
doktadnego rozdzielenia obiegéw wodnych i
zastosowania przeptywdw przeciwpradowych

Zakfad jest wyposazony w zamkniety, rozbudowany, wielopoziomowy
system obiegu wody umoiliwiajacy podczyszczanie Sciekdw (osadniki,
flotatory itp.) i zawracanie do wykorzystania w procesie.

Mechaniczno -  biologiczne  oczyszczanie
Sciekow

Scieki przemystowe |
mechaniczno-biologiczng
Krapkowicach.

bytowe z Zaktadu odprowadzane sg na
oczyszczalnie sciekow  BIOKRAP w

Efektywna obrobka odrzutéw i osaddw na
miejscu (odwadnianie) w celu podwyiszenia
zawartosci suchej substancji, ktdra wptywa na
polepszenie przydatnosci do spalania.

Odpady szlaméw produkcyjnych odwadniane na miejscu, na prasie
Bellmera. Grubsze odpady odwadniane sg na prasach.

Minimalizacja wytwarzania odpaddw statych i
ich odzyskiwanie oraz ponowne wykorzystanie
w mozliwie najwiekszym stopniu materiatéw,
nadajacych sie do ponownego uzytku

Stosowana jest zasada minimalizacja wytwarzania i maksymalny odzysk
odpadéw. Maksymalne wykorzystanie masy papierniczej w procesie,
catoéé¢ odpadéw z produkcji papieru, nieudanych partii wyrobow itd.
trafia do ponownego przerobu w makulaturowni; do makulaturowni
trafia réwniez szereg odpaddéw, ktére zawierajg wystarczajgce do
przerobu ilosci widkna celulozowego - system ten zapewnia
ograniczenie do minimum ilosci wytwarzanych odpaddw.

Oddzielne gromadzenie frakcji odpadéw u
irodta ich powstawania oraz, jezeli jest to
konieczne, przejsciowe magazynowanie w celu
uzyskania wiekszej iloici do ponownego
wykorzystania  lub  recyklingu,  zamiast
odprowadzania na wysypisko.

Wyznaczono miejsca czasowego gromadzenia poszczegdinych grup
odpadéw w celu zapewnienia efektywnego ich wykorzystania lub
recyklingu.

Stosowanie maszyn | procesdw o niskim
poziomie hatasu

Uwzglednienie problemu hatasu juz w fazie
planowania/projektowania rozwoju instalacji

Ograniczenie wytwarzania | przenoszenia
hatasu

Zmniejszenie emisji diwieku poprzez, np.
stosowanie ttumikéw diwigku, rezonatordw
rurowych, oston diwigkoszczelnych

Konserwacja maszyn | wyposaienia do

izolowania akustycznego

Analiza dokumentacji dotaczonej do wniosku o udzielenie pozwolenia
zintegrowanego wykazata, ie zaklad stosuje maszyny i procesy o jak
najnizszym poziomie hatasu, ktére stosowane sg obecnie w przemysle
celulozowo-papierniczym. Na najistotniejszych zewnetrznych Zrodfach
hatasu w zaktadzie stosowane sg ttumiki diwieku oraz ostony
diwigkoszczelne, ktdre zmniejszajg emisjg diwigku.

Instalacja do produk

cji papieru - maszyny papiernicze MP6, MP7, MP8

Oddzielanie mniej zanieczyszczonej wody od
bardzie] zanieczyszczonej i zawracanie wody
chiegowej

Ciecz nadosadowa z maszyn papierniczych zawracana jest do obiegu i
uzywana do roztwarzania makulatury lub na innych etapach.

Gromadzenie wody
zastosowania w instalacji
makulatury (flotacja)

sklarowanej do
do odbarwiania

Scieki produkcyjne z maszyn papierniczych kierowane s na flotatory
{(kazda maszyna ma wtasny), w ktérym widkna papiernicze wraz z innymi
czeéciami statymi sedymentujg, tworzac tzw. mase fapana.

Optymalizacja odzysku wtdkien w wyniku
modernizacji instalacji do przygotowania masy

Odzysk widkien odbywa sie poprzez odpowiednig retencjg na maszynie
papierniczej.

Flotacja drobnopecherzykowa w celu odzysku
wiokien i wypetniaczy oraz do klarowania
wody obiegowej

Scieki poprodukcyjne z maszyn papierniczych kierowane s3 na flotatory
(kazda maszyna posiada wtasny), w ktérych widkna papiernicze wraz z
innymi czedciami statymi sedymentujg, tworzac tzw. masg tapang. Masa
zawracana jest do instalacji makulaturowni, gdzie tgczona jest z innymi
odrzutami (szlamami) i odwadniana. Ciecz nadosadowa zawracana jest
do obiegu i uzywana do roztwarzania makulatury lub w innych etapach
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Oddzielne gromadzenie frakcji odpadéw u
irddta ich powstawania oraz, jeieli jest to
konieczne, przejiciowe magazynowanie w celu

Wyznaczono miejsca czasowego gromadzenia poszczegdlnych grup
odpadéw w celu zapewnienia efektywnego ich wykorzystania lub
recyklingu.

uzyskania wigkszej ilosci do ponownego

wykorzystania  lub  recyklingu,  zamiast

odprowadzania na wysypisko.

Skojarzenie wytwarzania ciepta i energii Czes¢ energii ciepinej z procesu produkcji papieru odzyskiwana jest w

elektrycznej

rekuperatorach wspotpracujacych z maszynami papierniczymi i ogrzewa
w okresie zimowym hale produkcyjne. Poprawia to znaczgco wskaznik
zuzycia ciepta.

Modernizacja istniejgcych kottéw parowych
poprzez wprowadzenie technologii,
umotiliwiajgcej niskag emisjg NO, oraz
stosowanie paliw o niskiej zawartosci siarki w
celu ograniczenia emisji

Wykorzystywanie  zasobéw  odnawialnych
takich jak drewno lub odpady drewna, w celu
zmniejszenia emisji CO,, pochodzacego z paliw
kopalnianych

Zaktad wyposaiony jest w nowoczesne kotly zasilone, w poczatkowej
fazie funkcjonowania inwestycji oraz w sytuacji awaryjnych gazem LPG,
a docelowo gazem ziemnym. Gaz ziemny oraz LPG stanowiag paliwa,
ktére charakteryzuja sie  najnizsza zawartoscia  emitowanych
zanleczyszczen spoéréd powszechnie stosowanych paliw, takich jak:
wegiel kamienny, olej opatowy. Ciepto stosowane do suszenia papieru
réwniez wykorzystane jest do ogrzewania hal zakfadu, w ktérych
funkcjonujg maszyny papiernicze.

Stosowanie maszyn i
poziomie hatasu

proceséw o niskim

Uwzglednienie problemu hatasu juz w fazie
planowania/projektowania rozwoju instalacji

Ograniczenie wytwarzania i przenoszenia
hatasu

Zmniejszenie emisji diwieku poprzez, np.:
stosowanie ttumikéw diwieku, rezonatoréw
rurowych, oston diwigkoszczelnych

Konserwacja maszyn | wyposazenia do

izolowania akustycznego

Analiza dokumentacji dotgczonej do wniosku o udzielenie pozwolenia
zintegrowanego wykazata, ze zaktad stosuje maszyny i procesy o jak
najnizszym poziomie hatasu, ktére stosowane sa obecnie w przemysle
celulozowo-papierniczym. Na najistotniejszych zewnetrznych Zrddtach
hatasu w zakfadzie stosowane sg tlumiki diwigeku oraz ostony
diwigkoszczelne, ktdre zmniejszaja emisje diwieku.

Sktadowisko odpadéw innych niz niebezpieczne i obojetne

Sktadowisko odpadéw niebezpiecznych oraz
sktadowisko odpadow innych niz
niebezpieczne i obojetne wyposaza sie w
system drenaiu waéd odciekowych,
zaprojektowany w sposdb zapewniajacy jego
niezawodne  funkcjonowanie, w trakcie
eksploatacji  sktadowiska oraz przez co
najmniej 30 lat po jego zamknieciu.

Sktadowisko posiada system drenazu wad odciekowych.

W przypadku wydzielenia na sktadowisku
odpadéw innych niz niebezpieczne i obojetne
czgéci przeznaczonej do skiadowania odpadéw
niebezpiecznych, cze$é te wyposaza sie w
odrebny system drenazu.

Na sktadowisku nie sktaduje sig zadnych odpadéw niebezpiecznych, tak
wigc na sktadowisku nie wydzielono miejsc do sktadowania takich
odpaddw.

Wokét skiadowiska odpaddw niebezpiecznych
i odpaddw innych niz niebezpieczne i obojetne
umieszcza sie zewnetrzny system rowodw

drenazowych uniemozliwiajacy doptyw wéd
powierzchniowych i podziemnych
skfadowiska odpadéw.

do

Sktadowisko wyposazone jest w réw opaskowy, ktory stanowi
dodatkowe zabezpieczenie gruntu oraz wod powierzchniowych i
podziemnych przed doptywem waéd.

Sktadowisko odpaddw, na ktérym przewiduje
sig  skfadowanie odpadéw  ulegajacych
biodegradacji, wyposaza sie w instalacje do
odprowadzania gazu sktadowiskowego.

Sktadowisko wyposazone jest w 15 studni odgazowujgcych,
wypetnionych iwirem i pokrytych biofiitrem dezodoryzujgcym  z
mieszaniny torfu i ziemi inspekcyjnej.

Gaz  sktadowiskowy  oczyszcza  sie |
wykorzystuje do celéw energetycznych, a
jezeli jest to niemozliwe — spala w pochodni.

Ze wzgledu na minimalng emisje ze skiadowiska nie ma mozliwosci
zorganizowanego odbioru gazu ze zfoia sktadowiska i jego spalania w
pochodni.

Sktadowisko odpaddw na ktérym przewiduje
sig  skladowanie odpadéw  ulegajacych
biodegradacji wyposaza sie w urzadzenia do
mycia i dezynfekgji kot pojazddéw

opuszczajacych sktadowisko

Sktadowisko wyposazone jest w brodzik dezynfekcyjny.
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Skiadowisko odpaddéw wykonuje sie w sposéb
uniemozliwiajacy dostep oséb
nieuprawnionych oraz nielegalne skladowanie
odpadow.

sktadowisko jest ogrodzone i zamkniete, co uniemoiliwia wstep na
teren instalacji os6b niepowotanych oraz nielegaine skiadowanie
odpadéw.

Sktadowisko odpadéw otacza sie pasem zieleni
ztozonym z drzew i krzewdw, w celu
ograniczenia do minimum niedogodnosci i
zagrozen powstajacych na sktadowisku
odpaddw w wyniku emisji odoréw i pytéw,
roznoszenia odpadéw przez wiatr, hatasu i
ruchu drogowego, oddziatywania zwierzat,
tworzenia sig aerozoli oraz pozaréw.

Dla skiadowisk odpadéw, na ktdrych
sktadowane sg wylgcznie odpady inne niz
komunalne, koniecznos¢ wykonania pasa
zieleni, jego szerokos¢ i usytuowanie uzaleznia
sie od ucigzliwosci i lokalizacji sktadowiska.

Sktadowisko wyposazone jest w pas zieleni wokét skfadowiska, ktorego
wysokoé¢ wynosi 3-8 m.

Sktadowisko odpaddw wyposaia sie w system
umotliwiajgcy  pomiar  masy  odpaddw
przyjmowanych na sktadowisko, w
szczegdlnosci sktadowisko odpaddw, na ktore
odpady s3 dostarczane transportem kotowym,
wyposaZa sie w wage samochodowa.

Pomiar masy odpadéw dokonywany oparty jest na wadze znajdujacej sie
na terenie Zaktadu.

Badanie wielko$ci opadu atmosferycznego z

pomiardbw  prowadzonych na  terenie
sktadowiska odpaddéw lub poza nim.
Badanie substancji i parametréw

wskaznikowych, ustalonych zgodnie z § 21 ust.
1 pkt 4 i 5, w wodach powierzchniowych,
odciekowych, podziemnych i gazie
sktadowiskowym.

Pomiar poziomu wod podziemnych w

otworach obserwacyjnych.

Kontrola struktury i sktadu masy sktadowiska
odpaddw pod katem zgodnodci z pozwoleniem
na budowe sktadowiska odpadéw oraz
instrukcja prowadzenia sktadowiska odpaddw.

Kontrola raz w roku osiadania powierzchni
sktadowiska odpadéw w oparciu o ustalone
repery.

Pomiar emisji gazu sktadowiskowego

Monitoring prowadzony jest zgodnie z decyzjg zatwierdzajacy instrukcje
eksploatacji sktadowiska i z obecnie obowigzujgcymi przepisami, tj.
Rozporzgdzeniem Ministra Srodowiska z 30 kwietnia 2013 r. w sprawie
sktadowisk odpadéw (Dz. U. z 2013 r.,, poz. 523) oraz ustawy z 14
grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U.z 2013 r,, poz. 21).

Zgodnie z art. 240 ust. 1 ustawy o odpadach zarzadzajgcy istniejgcym
przed dniem wejécia w Zycie ww. ustawy sktadowiskiem odpaddw jest
obowigzany ztozy¢ wniosek o wydanie decyzji zatwierdzajace] instrukcje
prowadzenia sktadowiska odpadéw w terminie 2 lat od dnia wejscia w
zycie niniejszej ustawy.

Pomiar poziomu wodd podziemnych prowadzone jest w oparciu o 10
piezometrow. Na sktadowisku wykonywane sy badania substancji i
parametréw  wskaznikowych ~w  wodach  powierzchniowych,
odciekowych, podziemnych i gazie sktadowiskowym, badanie wielkosci
opadu atmosferycznego, kontrola struktury i skfadu masy sktadowiska
odpadoéw oraz osiadania powierzchni sktadowiska.

W niniejszej decyzji, w punkcie 1.3, w tabeli nr 1 scharakteryzowano rodzaj i parametry
instalacji objetej wymogiem uzyskania pozwolenia zintegrowanego oraz pozostatych instalacji,
istotnych z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom.

Korzystajgc z przepisu art. 188 ust. 3 pkt 4 ustawy Po$, w punkcie 1.4.1. decyzji okreslono dla
instalacji do produkcji masy wiéknistej i instalacji do produkcji papieru rodzaj i ilo$¢ wykorzystywanej
energii, materiatdw, surowcéw i paliw. Na podstawie przedtozonych przez wnioskodawce danych
dotyczacych zuiycia energii elektrycznej i ciepinej stwierdza sig, ze nie odbiegajg one od minimalnych
wymagan charakteryzujgcych BAT, przedstawionych w ,Wytycznych, dla branzy celulozowo-
papierniczej”. Z przediozonej dokumentacji wynika, Ze taczne zuiycie energii elektrycznej,
uwzgledniajace instalacje wymagajgce uzyskania pozwolenia zintegrowanego, na wyprodukowanie 1
tony gotowego produktu wynosi ok. 0,82 MWh/Mg, a taczne zuiycie ciepta w postaci pary
technologicznej wynosi 6,11 GJ/Mg produktu, natomiast minimalne wymagania wedtug , Najlepszych
Dostepnych Technik (BAT) wytycznych dla branzy celulozowo—papierniczej” wynosza odpowiednio:
dla zuzycia energii elektrycznej 1,1 MWh/Mg, dla zuzycia ciepta w postaci pary technologicznej 7,5

GJ/Mg.

Z przedtozonych dokumentéw wynika tez, ze zaktad Metsd Tissue Krapkowice Sp. z o.o.
wdrozyt wiasne nowatorskie rozwigzania zgodne z Najlepszymi Dostgpnymi Technikami, tj. np.
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stosowanie zamknigtych obiegdw wodnych oraz wielostopniowe systemy podczyszczania wéd i
usuwania ,masy tapanej”.

Niniejsza decyzja reguluje stan formalno-prawny eksploatacji instalacji wymagany przepisami
ustawy Po$ i jest jednoczesnie zezwoleniem na przetwarzanie odpadow. Zgodnie bowiem z treécia
art. 45 ust. 8 ustawy o odpadach, jesli pozwolenie zintegrowane obejmuje przetwarzanie odpadow
staje sig odpowiednio zezwoleniem na przetwarzanie odpadoéw.

W zwigzku z powyzszym, biorac pod uwage tres¢ art. 202 ust. 4 ustawy Poé oraz art, 43 ust. 2 z
dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2013 r., poz. 21), okreélono w punkcie 2 niniejszej
decyzji warunki dotyczace przetwarzania odpadow.

W punkcie 3 niniejszego pozwolenia, okreslono dla przedmiotowych instalacji warunki
wprowadzania do $rodowiska substancji i energii.

W pozwoleniu, zgodnie z przepisem art. 202 ust. 2 ustawy Pos, dla instalacji objetej
obowigzkiem uzyskania pozwolenia zintegrowanego, ustalono emisje dopuszczalng dla wszystkich
substancji odprowadzanych do powietrza w sposGb zorganizowany, bez wzgledu na powodowane
przez nie wielkodci stezerh w powietrzu atmosferycznym. W tabeli nr 7 scharakteryzowano zrddta
emisji zanieczyszczers do powietrza z instalacji, a w tabeli nr 8 ustalono wielkoé¢ emisji dopuszczalnej
na poziomie emisji nie powodujacej przekroczenn w powietrzu atmosferycznym. Wielkoéé emisji
dopuszczalnej dla emitoréw z instalacji do produkcji papieru zostata okreélona zgodnie z wnioskiem
strony z ktorego wynika, ze eksploatacja instalacji nie powoduje przekroczenia standardéw jakosci
powietrza dla pytu PM10, pytu PM2,5, zawartosci w pyle ogdtem chromu, kadmu, otowiu, nikluy,
kobaltu, zelaza, manganu, cynku, miedzi, cyny i rteci oraz w zakresie emisji kwasu octowego,
formaldehydu, etanoloaminy, kaprolaktamu, metanolu, dwutlenku azotu, dwutlenku siarki oraz
tlenku wegla. W celu wykazania, iz maksymalne stezenie $rednioroczne pytu PM2,5 poza terenem
zaktadu nie bedzie przekraczato poziomu odniesienia dla roku 2020 wynoszacego 20 pm/m® w
dokumentacji dotaczonej do wniosku zatozono, iz pyt PM2,5 stanowi 100 % pytu PM10 i
wykorzystano obliczenia dla pytu PM10. Biorgc pod uwage powyisze w niniejszym pozwoleniu
okreslono emisje dla takich zanieczyszczen jak: pyt ogdtem, zawartoéci w pyle ogoétem chromu,
kadmu, otowiu, niklu, kobaltu, zelaza, manganu, cynku, miedzi, cyny i rteci oraz w zakresie emis;ji
kwasu octowego, formaldehydu, etanoloaminy, kaprolaktamu, metanolu, dwutlenku azotu,
dwutlenku siarki oraz tlenku wegla.

W pozwoleniu w tabeli nr 7 okreslono réwniez zrodta powstawania i miejsca wprowadzania
gazow i pytéw do powietrza z instalacji do sktadowania odpadéw wraz z ich charakterystykg oraz
czasem eksploatacji. W ww. tabeli nie okreslono wielkosci przeptywu gazu, ani tez temperatury
wylotowej gazéw, poniewaz zgodnie z dofgczonymi do wniosku pomiarami wielko&ci emisji na
studniach odgazowujagcych stwierdzono brak jednoznacznych ruchdw wznoszacych powietrza, co z
kolei uniemozliwia okreslenie powyiszych parametréw. Zgodnie z art. 202 ust. 2a pkt. 2 ustawy Pos w
niniejszej decyzji nie ustalono dopuszczalne]j wielkosci emisji substancji do powietrza z instalacji do
odprowadzania gazu sktadowiskowego do powietrza.

Nalezy podkredli¢, ze gtéwnymi substancjami emitowanymi ze sktadowiska jest metan,
dwutlenek wegla oraz tlen zawarty w biogazie (co wynika z charakteru sktadowanych odpadow),
ktérych dopuszczalne wartosci w powietrzu nie s3 normowane w obowigzujgcych przepisach
szczegotowych, stad na potrzeby dokumentacji dotgczonej do wniosku nie wykonano obliczen
rozprzestrzeniania sig substancji w powietrzu. Ze wzgledu na minimalng emisje ze sktadowiska nie
ma mozliwosci zorganizowanego odbioru gazu ze ztoza skfadowiska i jego spalania w pochodni.

Wielko$¢ emisji dopuszczalnej dla pojedynczego emitora w warunkach normalnego
funkcjonowania instalacji zostata ustalona zgodnie z wnioskiem strony. Dopuszczalna emisja roczna
zostata ustalona na podstawie danych okreslonych przez wnioskodawce.

Zgodnie z wymogami przepiséw ustawy Po§ w zakresie hatasu, Spdtka we wniosku
przedstawita informacje dotyczgce charakterystyki i rozktadu czasu pracy w ciggu doby wszystkich
emitorow hatasu zwigzanych z pracg zaktadu oraz analize rozprzestrzeniania sie hatasu, z ktorej
wynikato, ze Zakfad nie bedzie powodowat przekroczeri pozioméw dopuszczalnych hatasu na
terenach normowanych w tym zakresie. Na podstawie przedtozonych informacji organ w niniejszym
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pozwoleniu okreélit, zgodnie z przepisem art. 211 ust. 2 punkt 3a ustawy Pos wielkos¢ emisji hatasu
wyznaczong dopuszczalnymi poziomami hatasu poza zaktadem, wyrazonymi wskaznikami hatasu Laego
i Laeqn, W Odniesieniu do terendw normowanych w tym zakresie, znajdujacych sie w oddziatywaniu
zaktadu oraz okredlit rozktad czasu pracy zrddet hatasu dla doby. Tereny chronione akustycznie,
znajdujace sie w zasiegu oddziatywania instalacji okreslone zostaty na podstawie miejscowego planu
zagospodarowania przestrzennego miasta Krapkowice zatwierdzonego uchwata Rady Miejskiej w
Krapkowicach NrXI/180/04 z 3 marca 2004 r. (Dz. U. Woj. Op. Nr 34 z dn. 24.05.2004 r.).

Przedstawione w przedtozonej organowi dokumentacji rodzaje odpadéw przewidzianych do
wytworzenia, a takze do przetworzenia zostaty sklasyfikowane zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
$rodowiska z 27 wrzeénia 2001 r. w sprawie katalogu odpaddéw (Dz. U. Nr 112, poz. 1206), w zwigzku
7 art. 250 ust. 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. 0 odpadach (Dz. U. z 2013 r,, poz. 21).

Ponadto, zgodnie art. 188 ust. 2b pkt 2 ustawy Po$ w pozwoleniu scharakteryzowano
powstajace odpady, podajac ich podstawowy sktad chemiczny oraz wiasciwosci, a takie okreslono
dopuszczalne sposoby gospodarowania wytworzonymi odpadami, zgodnie z zafgcznikiem nr 1 inr 2
do ustawy o odpadach oraz wyznaczono bezpieczne dla Srodowiska miejsca i sposoby ich
magazynowania.

Z wniosku wynika, ze eksploatowane na terenie Metsé Tissue Krapkowice Sp. z 0.0. instalacje
s3 zrédtem powstawania éciekéw. Scieki powstajace w instalacjach, ktérych eksploatacja wymaga
uzyskania pozwolenia zintegrowanego, wprowadzane s do kanalizacji, a nastgpnie odprowadzane
na oczyszczalnie Sciekéw. Z terenu zakfadu jedynie wody opadowe i roztopowe (nie zwigzane z
funkcjonowaniem instalacji) odprowadzane sg do wdd rzeki Odry. Scieki te poddawane sg procesowi
podczyszczania w systemie osadnikdw i separatorow.

Zgodnie z art. 211 ust. 2 pkt 3¢ ustawy Prawo ochrony $rodowiska, w punkcie 1.4.3. okreslono
iloé¢ wody pobieranej z ujecia wod powierzchniowych oraz z ujgecia wod podziemnych i
wykorzystywanej na potrzeby instalacji IPPC wraz z okresleniem celdw, na jakie jest przeznaczana.

Na podstawie art. 211 ust. 2 pkt 3b ustawy Prawo ochrony srodowiska organ okreslit w punkcie
3.5 iloé¢ oraz sktad $ciekdw powstajgcych z instalacji:

- do produkcji masy wtdknistej oraz do produkeji papieru lub tektury,
- do sktadowania odpaddéw: (odcieki ze sktadowiska odpadéw oraz $cieki z brodzika).
Scieki z instalacji do produkcji masy witdknistej oraz do produkcji papieru lub tektury wprowadzane sg
do urzadzer kanalizacyjnych. Odcieki ze sktadowiska odpaddéw oraz $cieki z brodzika sg zawracane i
wykorzystywane do zraszania kwatery.

W pozwoleniu nie okreslono warunkéw wprowadzania do $rodowiska substancji i energii w
czasie funkcjonowania instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych, w szczegdlnosci w
przypadku rozruchu i unieruchomienia instalacji, a takze warunki wprowadzania do $rodowiska
substancji i energii, poniewaz prowadzacy instalacje nie przewiduje wystgpienia podczas tych sytuacji
warunkow, ktdre miatyby wplyw na sposéb i wielkos¢ emisji.

Stosowane w trakcie eksploatacji dziatania i srodki techniczne majgce na celu zapobieganie
lub ograniczenie emisji, w celu osiagnigcia wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako catosci i
ograniczeniu oddziatywari transgranicznych, zostaty opisane w punkcie 5 pozwolenia.

W punkcie 6 pozwolenia okreslono sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii
elektrycznej oraz energii cieplnej.

Zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji wykraczajgcych poza wymagania wynikajgce z art. 147 i 148
ustawy Poé, ustalono w punkcie 7 niniejszego pozwolenia. Podczas eksploatacji instalacji prowadzony
bedzie monitoring technologiczny i okresowe pomiary emisji substancji i energii do Srodowiska. W
pozwoleniu nie ustalono warunkéw prowadzenia monitoringu dla skfadowiska, poniewaz
uregulowano to w decyzji zatwierdzajgcej instrukcje eksploatacji sktadowiska, ktéra z mocy
przepiséw art. 240 ust. 1 ustawy o odpadach, obowigzuje przez okres 2 lat od dnia wejscia w zycie
przepiséw ustawy i przed uptywem tego terminu Zaktad ma obowigzek ztoizy¢ wniosek o wydanie
decyzji zatwierdzajgcej instrukcje prowadzenia sktadowiska.
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Instalacje objete niniejszym pozwoleniem zintegrowanym nie wymagajg, zgodnie z
obowiazujacym obecnie rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2008 r. w sprawie
wymagan w zakresie prowadzenia pomiarow wielkosci emisji oraz pomiardw ilosci pobieranej wody
(Dz. U. nr 206, poz. 1291) prowadzenia pomiardw emisji substancji do powietrza. Jednak w celu
prowadzenia kontroli emisji z instalacji do produkcji papieru w niniejszej decyzji w punkcie 7.2
zobowigzano zaktad do prowadzenia pomiaréw emisji pytu ogotem, oraz zawartosci w nim
chromu(+3), kadmu, ofowiu, niklu, kobaltu, zelaza, manganu, cynku, miedzi, cyny i rteci oraz w
zakresie emisji kwasu octowego, formaldehydu, etancloaminy, kaprolaktamu, metanolu, dwutlenku
azotu, dwutlenku siarki oraz tlenku wegla z emitoréw hali produkcyjnej. W decyzji okreslono, iz
pomiary nalezy wykonywaé z czestotliwoscig raz na dwa lata za$ krdcce pomiarowe nalezy
zainstalowac na emitorach E1, E5, E6, E7, E8, E9, E10, E17, E18, E19, E26 oraz E27 zgodnie z PN-Z-
04030-7 Ochrona czystosci powietrza. Badania zawartosci pyfu. Pomiar stezenia i strumienia masy
pytu w gazach odlotowych metodg grawimetryczng. W zwigzku z powyzszym organ w punkcie 8
zobowigzat prowadzacego instalacje do przekazywania ww. wynikow pomiarow Marszatkowi
Wojewddztwa Opolskiego oraz Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Opolu w
formie okre$lonej w obowigzujgcych przepisach w tym zakresie (obecnie w rozporzadzeniu Ministra
Srodowiska z dnia 19 listopada 2008 r. w sprawie rodzajéw wynikdw pomiaréw prowadzonych w
zwigzku z eksploatacjg instalacji lub urzadzenia i innych danych oraz termindw i sposobdw ich
prezentacji (Dz. U. nr 215 poz. 1366)), w terminie jednego miesigca od daty ich wykonania.

Spbtka objeta jest, wynikajgcym z przepisow rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 4
listopada 2008 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréow wielkosci emisji oraz
pomiardw ilosci pobieranej wody (Dz. U. Nr 206, poz. 1291), obowigzkiem prowadzenia pomiarow
poziomu hatasu, ktore winna wykonywa¢ z czestotliwosciag raz na dwa lata. W pozwoleniu
wyznaczone zostaly tereny normowane, w obrebie ktorych pomiary te nalezy wykonywac.

Monitoring rodzaju i ilosci odpadow przyjmowanych do przetwarzania, jak i powstajgcych
podczas eksploatacji instalacji, polegac¢ bedzie gtownie na prowadzeniu ewidencji rodzaju i ilosci tych
odpadow, zgodnie z obowigzujacymi przepisami tj. obecnie ustawg z dnia 14 grudnia 2012 r. o
odpadach (Dz. U. z 2013 r., poz. 21). lloé¢ odpaddw bedzie okredlana wagowo.

Zaktad Metsd Tissue Krapkowice Sp. z 0.0. w Krapkowicach nie zalicza sie do zaktadéw o
zwiekszonym (ZZR) ani duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystowej (ZDR) w Swietle
obecnie obowigzujgcego rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 9 kwietnia 2002 r, w sprawie
rodzajow i ilodci substancji niebezpiecznych, ktdrych wystepowanie w zaktadzie decyduje o zaliczeniu
go do zaktadow o zwiekszonym ryzyku albo zaktaddw o duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii
przemystowej (Dz.U. Nr 58, poz. 535), stad zgodnie z art. 211 ust. 2 pkt 4 ustawy Pos okreslono w
punkcie 9 niniejszej decyzji sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkéw awarii oraz
wymog informowania o wystgpieniu awarii.

Metsd Tissue Krapkowice Sp. z 0.0. wykazata mozliwosci techniczne i organizacyjne
gwarantujgce prowadzenie prawidtowej dziatalnosci w zakresie przetwarzania odpaddow .

Na postawie przedtozonych dokumentéw stwierdza sie, ze dla skfadowiska odpaddw innych niz
niebezpieczne i obojetne pozwolenie na budowe zostato wydane w 1995 r., dlatego dla
przedmiotowego sktadowiska nie stosuje sie wymagan wynikajgcych z 82 , 84 i 85 ust. 2
rozporzadzenia w sprawie sktadowisk odpadéw (Dz. U. z 2013 r., poz. 523), zgodnie z §30 ust. 1,21 3
cytowanego rozporzadzenia w sprawie skfadowisk odpadow.

W ramach niniejszego postepowania administracyjnego zgodnie z wnioskiem strony, na
podstawie art. 152 ustawy Pos, organ przyjat bez zastrzezen zgtoszenie instalacji mogacych
negatywnie oddziatywac¢ na srodowisko, tj. instalacji energetycznego spalania paliw o facznej mocy
1,466 MW opalanych gazem, do ktérych naleza:
kottownia o mocy 944kW,;
kottownia o mocy 150 kW;

e 6 promiennikow o0 mocy kazdego 49 kW,
e promienniki o mocy kazdego 39 kW;
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oraz instalacji spawania obejmujgcej dwa stanowiska spawalnicze.

0Od dokonania ww. czynnosci urzedowej uiszczono aptate skarbowa zgodnie z pozycjg 13
czesci | zatgeznika do ustawy z dnia 16 listopada 2006 r. o opfacie skarbowej (Dz. U. z 2012 r., poz.
1282) w wysokosci 120 zt {sto dwadziescia ztotych) wniesionej na konto Urzedu Miasta Opola nr
03116022020000000215153249.

Biorgc pod uwage powyzsze uznano, ze w aktualnym stanie prawnym, instalacje Metsa Tissue
Krapkowice Sp. z 0.0. w Krapkowicach spetniajg wymagania niezbedne do udzielenia niniejszego
pozwolenia.

Organ udzielajgc przedmiotowego pozwolenia dla instalacji do sktadowania odpadéw
przeanalizowat wniosek pod katem zgodnosci wymienionego sposobu gospodarowania odpadami w
odniesieniu do zapisow, Planu Gospodarki Odpadami dla Wojewddztwa Opolskiego na lata 2012-
2017"” przyjetego uchwatg Sejmiku Wojewddztwa Opolskiego z dnia 28 sierpnia 2012 r., co jest
wymagane przepisem art. 186 pkt 1 ustawy Pos.

Korzystajgc z art. 209 ust. 2 Po$ w zwigzku z art. 35 § 5 ustawy z 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2013 r., poz. 267) od terminu na wydanie pozwolenia
zintegrowanego zostaty odliczone terminy oczekiwania na wyjasnienia i uzupetnienia wnioskodawcy.

Termin obowigzywania pozwolenia ustalono, zgodnie z brzmieniem art. 188 ust. 1 ustawy Pos,
na okres nie dtuzszy niz 10 lat, tj. do 14 lipca 2023 r. uwzgledniajgc tym samym rdwniez wniosek
strony w tym zakresie.

Zgodnie z trescig art. 214 ustawy Pos — przed dokonaniem zmian w instalacji objetych
pozwoleniem zintegrowanym, polegajacych na zmianie funkcjonowania instalacji prowadzacy
instalacje jest obowigzany poinformowa¢ o planowanych zmianach Marszatka Wojewddztwa
Opolskiego.

Zgodnie z brzmieniem art. 216 ust. 1 ustawy Pos, analiza niniejszego pozwolenia bedzie
wykonywana z czestotliwoscig co najmniej raz na 5 lat. '

Niniejszg decyzjg, w punkcie |, uchylono na wniosek Metsa Tissue Krapkowice Sp. z 0.0,
w oparciu o art. 155 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego, w catosci dotychczasowg
decyzje Wojewody Opolskiego nr SR.III-HS-6610-1-18/05 z 1.06.2006 r. udzielajgcg Metsd Tissue
Poland Sp. z 0.0. w Konstancinie-Jeziornie przy ul. Mirkowskiej 45 pozwolenia zintegrowanego dla
instalacji zlokalizowanych w Zaktadzie w Krapkowicach przy ul. Opolskiej 103 wraz ze zmiang w
decyzji Wojewody Opolskiego nr SR.III-HS-6610-1-12/07 z 23.05.2007 r. oraz zmianami w decyzjach
Marszatka Wojewddztwa Opolskiego: nr DOS.II-IOC-7636-9/09 z 25.08.2009 r., nr DOS.MK.7636-
46/10 z 11.06.2010 r., nr D0S$.7222.8.2011.HM z 30.03.2011 r. i nr D0S$.7222.21.2012.HM
227.04.2012r.

Biorgc pod uwage powyzsze orzeczono jak w sentencji.

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska za posrednictwem Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego w terminie 14 dni od daty jej otrzymania.

Na podstawie art. 1 ust, 1, w zwigzku z punktem 40 ppkt 1, czesci lil zatqcznika do ustawy z dnia 16 listopada
2006 r. o optacie skarbowej (Dz. U. z 2012 r., poz. 1282), wydanie niniejszego pozwolenia podiega opfacie skarbowej w
wysokosci 2011 zt (stownie: dwa tysigce jedenascie zfotych). Opfate w ww. kwocle uiszczono 12.09.2012 r. przelewem
bankowym na konto Urzedu Miasta Opola nr 55102036680000510201596618.
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