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DECYZIA ! Pt

Na podstawie art, 181 ust.1 pkt. 1, art. 183 ust. 1 art 188 ust. 1, 2, 3, 5, art. 193 ust. 3
w zwiazku z art.193 ust.1.pkt.3, art. 201 ust. 1, art. 202 ust. 1, 4, art. 203 ust. 1 i ust.3, art. 204 ust. 1
i4,art. 211 ust. 1, 5, 6, 8, art. 378 ust. 2a pkt. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2013 r., poz. 1232 z pdiniejszymi zmianami), w zwigzku z pkt. 4. ppkt. 1 lit. b) i
lit.c) zafacznika do rozporzgdzenia Ministra Srodowiska zdnia 27 sierpnia 2014r. w sprawie
rodzajow instalacji moggcych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementéw
przyrodniczych albo $rodowiska jako catoéci (Dz. U. 22014 r., poz. 1169), po rozpatrzeniu wniosku
PCC Synteza SA nr PDU/294-04/2014 z24.07.2014r., o udzielenie pozwolenia zintegrowanego dla
instalacji w przemysle chemicznym do produkcji nonylofenolu, dodecylofenolu, propoksylatu
dodecylofenolu, propoksylatu zasady Mannicha, propoksylatéw na bazie katalizatora DMC oraz
instalacji pozostatych, zlokalizowanych na terenie zaktadu w Kedzierzynie-Kozlu przy ul. Szkolnej 15

orzekam

I. Wygasi¢, na wniosek Strony, decyzje Wojewody Opolskiego nr SR.III.AS,MP-6610-1- -40/06
215.05.2007 r., sprostowang postanowieniem Marszatka Wojewddztwa Opolskiego nr
DOS.II.MP- 7636 13/08 z 22.01.2008 r., zmieniong decyzjg Marszatka Wojewdédztwa Opolskiego
nr D0S$.7222.96.2014.AKa z17.04.2015 r. sprostowang postanowieniem nr
D0S.7222.96.2014.AKa z 28.05.2015 r., udzielajaca PCC SYNTEZA S.A. 47-225 Kedzierzyn—Kozle
ul. Szkolna 15 pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji z wykorzystaniem
proceséw chemicznych produktéw i pétproduktéw chemii organicznej, tj. Instalacji Alkilofenoli,
Instalacji Propoksylatéw, Instalacji Dianu oraz instalacji pozostatych zlokalizowanych pod tym
samym adresem.

Il. Udzielic PCC SYNTEZA S.A. w Kedzierzynie-Kozlu pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
w przemysle chemicznym do wytwarzania, przy zastosowaniu proceséw chemicznych,
organicznych substancji chemicznych, tj. instalacji do produkcji nonylofenolu, instalacji do
produkcji dodecylofenolu, instalacji do produkcji propoksylatu dodecylofenolu, instalacji do
produkcji propoksylatu zasady Mannicha, instalacji do produkcji propoksylatéw ha bazie
katalizatora DMC wraz z instalacjami stokazu surowcéw i podczyszczalni éciekéw oraz instalacji
pozostatych, zlokalizowanych w Kedzierzynie-Kozlu przy ul. Szkolnej 15, na warunkach
okreslonych w niniejszej decyzji.

IL.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci oraz parametry instalacji istotne z punktu widzenia
przeciwdziatania zanieczyszczeniom

11.1.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci

Gtownym przedmiotem dziatalnosci PCC SYNTEZA SA w Kedzierzynie-KoZlu jest produkcja
chemikaliéw organicznych podstawowych, takich jak: alkilofenole, propoksylaty alkilofenoli i alkoholi,
w instalacjach zlokalizowanych w Kedzierzynie-KoZlu przy ul. Szkolnej 15, na dziatkach nr 602/132,
602/134, 602/135, 602/489 i 602/490, do kt6rych Spotka posiada tytut prawny.

Numer identyfikacji podatkowej (NIP): 7491888664
Numer REGON: 531686911




Do instalacji wymagajgcych pozwolenia zintegrowanego, eksploatowanych przez Spotke, naleza:

1) instalacja do produkcji nonylofenolu o zdolnosci produkcyjnej 20 000 Mg/rok

2) instalacja do produkcji dodecylofenolu o zdolnosci produkcyjnej 8 000 Mg/rok,
3) instalacja do produkcji propoksylatu dodecylofenolu o zdolnosci produkeyjnej 1 000 Mg/rok,
4) instalacja do produkcji propoksylatu zasady Mannicha o zdolnosci produkcyjnej 2 000

Mg/rok,
5) instalacja do produkcji propoksylatéw na bazie katalizatora DMC o zdolnosci produkcyjnej
5000 Mg/rok.

Integralng czedcig instalacji wymagajgcych pozwolenia zintegrowanego sg stokaze surowcow tj.
1) stokaz fenolu —obiekt 5302,
2) stokaz tlenku propylenu — obiekt 6307

oraz
3) podczyszczania Sciekéw — obiekt 5310.

Instalacje pozostate to:
1) laboratorium zaktadowe wyposazone w dygestoria.

11.1.2. Parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom

11.1.2.1. Instalacje wymagajace pozwolenia zintegrowanego

01- Instalacja nonylofenolu

Nonylofenol (oleista ciecz) jest otrzymywany w reakeji alkilowania fenolu trimerem propylenu wobec
7ywicy jonowymienne] jako katalizatora i wydzielany z mieszaniny poreakcyjnej przez destylacje pod
proznia. Nonylofenol jest mieszaning izomerdw zawierajgcg gtéwnie p-nonylofenol. Nonylofenol jest
rozpuszczalny w alkoholach alifatycznych, ketonach, estrach i weglowodorach aromatycznych, bardzo
stabo rozpuszcza sie w wodzie.

W sktad instalacji nonylofenolu wchodzg nastepujgce wezty technologiczne:
— roztadunek i magazynowanie trimeru propylenu,
— wezet alkilacji nonylofenolu wraz z weztem destylacji ciggtej nonylofenolu,
— wezet destylacji periodycznej nonylofenolu,
— wezet destylacji pozostatosci,
— wezet odfenclowania.

01.1 Roztadunek i magazynowanie trimeru propylenu

Trimer propylenu dostarczany jest w cysternach kolejowych. Magazynowany jest w trzech
zbiornikach: B-603(300 m?), B-603/1 (1000 m®) iB-603/2 (300 m®) umieszczonych na tacy
pojemnosciowej. Rozfadunek jednej cysterny trwa ok. 2 godzin. Podczas roztadunku cystern odgazy
ze zbiornikdw magazynowych kierowane s3 do kréécéw odpowietrzajgcych (otwartych do
atmosfery), wyposazonych w przerywacze ognia. Zbiorniki B-603/1,2 posiadajg zabudowane zawory
oddechowe, eliminujgce tzw. ,maty oddech” (utrzymujace cisnienie na poziomie 0,22-1,5 kPa).
Zbiorniki B-603/1,2 posiadajg potstata instalacje doptywu piany gasniczej. Piana doprowadzona jest
takze do tacy zbiornikdw. Zbiornik B-603/1 jest wyposazony w instalacjg do zraszania zarowno czgsci
cylindrycznej jak i dachu. Zbiornik B-603/2 jest zaizolowany termicznie. Trimer propylenu
przechowywany jest w temperaturze otoczenia.

Trimer propylenu przesyfany jest okresowo, rurociggami, do zbiornika posredniego B-03 (100 m>).



01.2  Wezet alkilacji nonylofenolu

Uktad alkilacji tworzy zbiornik cyrkulacyjny B-221 B (60 m®) oraz reaktor R-220 B (45 m?). Uktad
rezerwowy stanowi zbiornik B-221 A oraz reaktor R-220 A. Ukfady te pracujg naprzemiennie. Uktad
rezerwowy jest wigczany do eksploatacji w momencie, kiedy dobiega korica okres aktywnosci
katalizatora. Gtéwnym zadaniem ukfadu rezerwowego jest skrécenie czasu potrzebnego do wymiany
katalizatora.
Trimer ze zbiornika posredniego B-03 i fenol ze zbiornika B-01 podawany jest w Sposob ciggly do ww.
uktadu alkilacji. Alkilat jest cyrkulowany przez reaktory R-220 B lub R-220 A wypetnione statym
ztozem katalizatora. Temperatura procesu wynosi od 330 do 390°K i zmienia sie w miare zuzycia
katalizatora, ktérego czas Zycia wynosi ok. 5 lat. W miare starzenia sie katalizatora ciénienie
w reaktorze jest zwigkszane od 0,03 MPa do 0,25 MPa.
Z uktadu reakcyjnego wyprowadza sie produkty, kierujac czgsc alkilatu do uktadéw ciggte] destylacji
prézniowe;.
W sktad uktadéw wchodza:

* wyparki filmowe: W-2 i W-202, pracujgce pod préznig ok. 30-50 mm Hg,

e kondensatory (E-3, E-203),

* zbiorniki frakcji ciezkiej - surowego nonylofenolu (B-6 i B-206),

e wodne pompy prézniowe P-11 i P-205
oraz wspdlne dla obu uktadéw zamkniecie barometryczne - zbiornik B-13,

Wywar z wyparek - surowy nonylofenol - odbierany jest do zbiornika B-206 (7,8 m?), skad w sposob
ciggly jest pompowany i gromadzony w zbiorniku buforowym frakcji cigzkiej B-6 (50 m?), a destylat -
frakcja lekka zawierajaca fenol i trimer - sptywa z kondensatoréw bezposdrednio do zbiornikéw
alkilatu (cyrkulacyjnych) B-221 B lub B-221 A. W uktadach wyparek W-2 i W-202 wyprowadza sie
parafiny imato reaktywne sktadniki trimeru propylenu. Opary po kondensatorze E-3 przechodzg
dodatkowo przez kondensator E-3a, natomiast po kondensatorze E-203 kierowane sg do
kondensatora E-203a. W dodatkowych kondensatorach nastgpuje wykroplenie z odgazéw
nieprzereagowanych sktadnikéw, tj. trimeru propylenu z niewielkg iloscig wody i fenolu. Skropliny, za
posrednictwem zbiornikéw B-31 (2,5 m®) iB-31 A, splywajg do zbiornika B-34 (11,9 m®), gdzie 53
gromadzone i okresowo przesytane do wezta odfenolowania. Woda z pomp prézniowych, poprzez
zamknigcie barometryczne B-13, splywa do kanalizacji wewngtrzzaktadowej i wraz ze $ciekami
z innych instalacji jest kierowana do biologicznej oczyszczalni éciekéw.

Reaktory i zbiorniki wezta alkilacji majg doprowadzenie azotuy, ktérego nadmiar kierowany jest do
separatora B-35 (3 m®), a stad do atmosfery, natomiast skropliny ze zbiornika B-35 sptywajg
grawitacyjnie do zbiornika B-34 (opisanego wyzej).

01.3  Wezet destylacji periodycznej nonylofenolu

Wezet destylacji periodycznej nonylofenolu sktada sie z dwéch uktadéw destylacyjnych K-8 i K-8 A
(kociot-kub o poj. 20 m® kazdy z zabudowang kolumna). Uktady te mogg pracowaé réwnoczeénie lub
osobno.
Surowy nonylofenol (frakcja cigzka z wyparek filmowych) zgromadzony w zbiorniku B-6, tadowany
jest okresowo do kuba K-8 lub K-8 A. W ww. uktadach destylacyjnych prowadzona jest destylacja
periodyczna z odbiorem:
® przedgonu, zawierajgcego fenol - zawracanego do zbiornika alkilatu B-221 B lub B-221 A.
¢ kolejnych frakcji destylacyjnych - zbieranych w odbieralnikach B-14 (20 m?), B-16 (11,1 m?),
B-18 (25 m”), B-106 (21,7 m*). W oparciu o wyniki analiz kwalifikuje sie je jako produkt
okreslonej jakosci - przesytany do zbiornikdw magazynowych nonylofenolu B-22 (50 m?),
B-23 (207 m*), B-820 (60 m*), B-101 A,B (po 100 m?), B-101 C,D (po 120 m?), lub jako frakcje
uboczne - zawracane do destylacji.



e pozostatosci z kubow - pompowanej za pomocg pompy P-9 do zbiornika pozostatosci B-29
(21,5 m?).

Proznie w uktadzie kotta K-8 wytwarzajg ezektory parowe, z ktérych woda sptywa przez zamkniecie
barometryczne B-13 do $ciekéw. Préznie w ukltadzie kotta K-8 A wytwarza suchobiezna pompa
prézniowa. Skropliny sg kierowane do uktadu wewnatrzzaktadowej kanalizacji. Odbieralniki destylatu
nonylofenolu B-14, B-18, B-106 pracujg w zamknietych uktadach prézniowych ww. kottéw K-8 i K-8 A
i nie posiadaja odpowietrzenia do atmosfery. Zbiornik B-16 — odpowietrzany jest bezpos$rednio do
atmosfery.

01.4 Wezet destylacji pozostatosci

Pozostatos¢ surowa zawiera ok. 80 % nonylofenolu i jest poddawana dodatkowej destylacji
periodycznej w celu odzyskania produktu. Destylacje prowadzi sie w uktadzie, ktdry sktada sie z kuba
destylacyjnego K-18 (55m’) z zabudowana kolumng destylacyjng wypetniong pierécieniami
Biateckiego, kondensatora E-20, separatora S-21, pompy orosienia P-24, odbieralnika destylatu B-21
(10 m®), pompy destylatu P-22, pompy prézniowej P-23 i zamknigcia barometrycznego B-924.

Kub kolumny napetniany jest pozostatoscig surowg, nastepnie w uktadzie wytwarza sig prdinie
i ogrzewa kub para. Destylat, zawierajgcy ok. 95 % nonylofenolu, skraplany w kondensatorze E-20,
splywa poprzez separator S-21 do odbieralnika B-21. Czes¢ destylatu z separatora kieruje sie na
szczyt kolumny jako orosienie. Destylat z odbieralnika B-21 przesyta si¢ pompa P-22 do zbiornika
surowego nonylofenolu B-6.

Woda z pompy prdiniowej sptywa do zamkniecia barometrycznego B-924, a stgd do kanalizacji
wewnatrzzaktadowej. Przed pompa proiniowa zainstalowany jest dodatkowy separator aerozoli,
z ktérego skropliny sptywaja do zbiornika B-942 w wezle odfenolowania.

Pozostato$¢ koricowa, stanowigca gtownie dwunonylofenol, jest wyttaczana z kuba do zbiornika B-43
(25 m?), skad pobierana jest do zestawiania frakcji polialkilofenolowej stuzgcej do zasilania
wytwornicy pary. Zbiornik B-43 (zasilany z instalacji nonylofenolu i dodecylofenolu) posiada
odpowietrzenie do atmosfery.

Istnieje techniczna mozliwosé destylacyjnego wydzielenia dwunonylofenolu z pozostatosci koficowe;j
w opisanym wyzej uktadzie kuba K-18, w sposéb kampanijny, w przypadku uzyskania zamowienia na
ten produkt.

01.5 Wezet odfenclowania

Skropliny (pochodzace z kondensatoréw uktadow ciggtej destylacji prézniowej), zgromadzone
w zbiorniku B-34 skiadaja sie z dwdch faz:

e wody fenolowej,

o frakcji weglowodorowej, zanieczyszczonej fenolem.
Okresowo sg one przepompowywane do zbiornika B-942 (40 m®) w wezle odfenolowania, do ktérego
sptywajg rowniez skropliny o podobnym sktadzie z instalacji dodecylofenolu.
W zbiorniku B-942 nastepuje rozdziat faz: gérng warstwe stanowi frakcja weglowodoréw z niewielkg
zawartoécig fenolu, a dolng warstwe stanowi woda zafenolowana. Okresowo pompg P-943 dolna
warstwa pobierana jest do uktadu kotfa K-917 lub K-18, gdzie destylacyjnie wydzielany jest fenol,
ktéry zawracany jest do uktadu reakcyjnego dodecylofenolu oraz woda fenolowa, ktdra kierowana
jest do Sciekdw.
Gdrna warstwa weglowodorowa ze zbiornika B-942 okresowo pompowana jest do zbiornika B-945
(40 m®) lub B-945/1 (40 m®). Stanowi odpad.



02- Instalacja dodecylofenolu

Dodecylofenol (gesta, lepka ciecz) jest otrzymywany w reakcji alkilowania fenolu tetramerem
propylenu wobec zywicy jonowymiennej jako katalizatora i wydzielany z mieszaniny poreakcyjnej
przez destylacje prozniowa. Dodecylofenol jest mieszaning izomeréw zawierajacg gtéwnie p-
dodecylofenol. Nie rozpuszcza sie w wodzie, dobrze rozpuszcza sie w alkoholach alifatycznych,
ketonach, estrach i weglowodorach aromatycznych.
W skiad instalacji do produkcji dodecylofenolu wchodza nastepujace wezty technologiczne:

— rozfadunek i magazynowanie tetrameru propylenu,

— wezet alkilacji dodecylofenolu wraz z weztem destylacji ciggtej dodecylofenolu,

— wezet destylacji periodycznej dodecylofenolu.

02.1 Roztadunek i magazynowanie trimeru propylenu

Tetramer propylenu dostarczany jest w cysternach kolejowych. Stanowisko roztadunku tetrameru
propylenu znajduje sig na torze 608 obok obiektu 5310. Jest wyposazone w tace betonowa
z wyktadzing z tworzywa sztucznego. Cysterny kolejowe sg podtaczane do pomp przy pomocy wezy
elastycznych w oplocie stalowym. Pompy przettaczaja tetramer do zbiornikéw magazynowych B-03/1
i B-03/2. Pojemnos¢ kazdego zbiornika wynosi 300 m*. Odpowietrzenia ze zbiornikéw B-03/1 i B-03/2
sq skierowane do atmosfery przez przerywacz ognia. Tetramer propylenu przechowywany jest
wtemperaturze otoczenia. Tetramer propylenu przesytany jest okresowo, przy pomocy pomp,
rurociggami do zbiornikéw posrednich B-604, B-604/1 (po 40 m®).

02.2  Wezet alkilacji dodecylofenolu

Uktad alkilacji tworzy zbiornik cyrkulacyjny B-606 (27 m®) oraz reaktor R-608.
Tetramer ze zbiornika B-604 lub B-604/1 oraz fenol ze zbiornika B-01 podawany jest w sposdb ciagty
do uktadu alkilacji - do zbiornika cyrkulacyjnego alkilatu B-606. Alkilat jest cyrkulowany przez reaktor
R-608 wypetniony statym ztozem katalizatora. Temperatura procesu wynosi ok. 330 - 370 °K i zmienia
si¢ w miarg zuzycia katalizatora. W miare starzenia sig katalizatora ci$nienie w reaktorze réwniez jest
zwiekszane.
Z uktadu reakcyjnego wyprowadza sie produkty, kierujac czes¢ alkilatu do uktadu ciagtej destylacji
préiniowej.
W skiad uktadu ciggtej destylacji prézniowej wchodza:

® wyparki filmowe: W-702 i W-702/1 - pracujgce pod préznia ok. 30 - 50 mm Hg, wyparki moga

pracowac jednoczes$nie - w zaleznosci od zapotrzebowania produkgji,

e kondensatory (E-703, E-703/1),

e zbiornik frakcji cigzkiej - surowego dodecylofenolu (B-708),

e separatory aerozolu (S-704, S-704/1),

e wodne pompy prdzniowe P-705/1,2,3
oraz wspolne dla wezta destylacji zamknigcie barometryczne - zbiornik B-924 (12 m?).

Wywar z wyparek - surowy dodecylofenol - gromadzony jest w zbiorniku B-708 (60 m?), a destylat -
frakcja lekka zawierajaca fenol i tetramer - sptywa z kondensatoréw bezpoérednio do zbiornika
alkilatu B-606. W uktadach wyparek W-702 i W-702/1 - opary po kondensatorach E-703 i E-703/1
przechodza dodatkowo przez separatory aerozoli, w ktérych nastepuje wykroplenie pozostatych ilosci
fenolu, tetrameru i wody z odgazéw. Skropliny sptywaja bezposrednio do zbiornika B-942 (w weile
odfenolowania instalacji nonylofenolu).

Woda z pomp préziniowych, poprzez zamkniecie barometryczne B-924, zlokalizowane wewnatrz
budynku 5312, sptywa do kanalizacji wewnatrzzaktadowej i taczy sie ze $ciekami z innych instalacji.



Reaktor i zbiornik wezta alkilacji ma doprowadzenie azotu w iloéci od 1 do 5 m*/h, ktorego nadmiar
kierowany jest, za posrednictwem zbiornika cyrkulacyjnego B-606, do zbiornika B-942, a stamtad do
atmosfery.

02.3  Wezet destylacji periodycznej dodecylofenolu

Surowy dodecylofenol (frakcja ciezka z wyparki filmowej), zgromadzony w zbiorniku B-708, tadowany
jest okresowo do kuba K-801 iflub K-917 (po 10 m®). W kubach prowadzona jest destylacja
periodyczna z odbiorem:

e przedgonu, zawierajgcego fenol oraz lekkie alkilofenole i dodecylofenol — do zbiornika B-810
(5 m?), skad kierowany jest do zbiornikéw B-816/1,2 (po 10 m?) lub B-947 (11 m®); przedgon
ten jest okresowo redestylowany,

e dwdch frakeji destylacyjnych produktu, zbieranych w odbieralnikach B-812, B-814 (po 5 m?),
skad pompowane sg do zbiornika B-921 (10 m®). W oparciu o wyniki analiz kwalifikuje sie je
jako produkt okreslonej jakosci - przesytany do zbiornikéw magazynowych dodecylofenolu
B-25 (207 m®), B-822 (100 m?),

e pozostatosci z kuba, wyttaczanej cisnieniem azotu do zbiornika B-43, do zestawiania frakcji
polialkilofenolowej zasilajgcej wytwornice pary.

Proznie w uktadach destylacyjnych wytwarzajg ezektory parowe, z ktorych woda splywa przez
zamkniecie barometryczne B-924 do $ciekdw, a z nimi do biologicznej oczyszczalni éciekow.

03- Instalacja propoksylatu dodecylofenolu

Propoksylat dodecylofenolu (Petrotex DF-30) jest wytwarzany w procesie poliaddycji tlenku
propylenu do dodecylofenolu wobec katalizatora zasadowego. Petrotex DF-30 jest oleistg ciecza,
trudno rozpuszczalng w wodzie. Rozpuszcza sie w cieczach organicznych: weglowodorach,
alkoholach, ketonach i estrach, ma dobre wtasciwosci emulgujace.

03.1 Wezet propoksylacji dodecylofenolu

Instalacja propoksylowania znajduje sie w budynku 5306. Uktad reaktora R-203/1 znajduje sie
w komorze betonowej bez stropu. W sasiadujacych halach produkcyjnych znajdujg sie zbiorniki
poérednie, pompy potproduktu, filtry i pompy prézniowe. Uktad propoksylowania skfada sie
z reaktora R-203/1 (5,5 m®), dwdch pomp cyrkulacyjnych P-211/1,2, chtodnicy E-210/1 zasilanej woda
obiegowa, oraz separatora P-204. Reaktor R-203/1 przystosowany jest do reakcji propoksylowania.
Zbiornik B-309 {20 m®) jest przystosowany do prowadzenia operacji osuszania produktu przez
odparowanie wody w podwyiszonej temperaturze, pod prdznig. Proces propoksylowania
dodecylofenolu jest periodyczny i jest realizowany w postaci kolejnych szarz. Reakcja prowadzona
jest jednoetapowo. Do reaktora R-203/1 odmierza sie okreélong w instrukcji porcje dodecylofenolu
oraz katalizatora alkalicznego i ogrzewa pod proznig dla usuniecia $ladow wody. Proznia jest
wytwarzana przez wodne pompy prozniowe. Skropliny wody i niewielkie ilosci lotnych sktadnikéw
dodecylofenolu gromadzg sie w separatorze i sg odprowadzane do wewnatrzzaktadowej sieci
kanalizacyjnej. Po zakoriczeniu suszenia wsadu, ze wzgledow bezpieczeristwa przedmuchuje sie
azotem przestrzen gazowa uktadu reakcyjnego, do usunigcia tlenu. Nastepnie ogrzewa sie zawartos$¢
reaktora i dozuje odmierzong ilo$¢ tlenku propylenu. Ciepto reakcji odbierane jest podczas cyrkulacji
mieszaniny reakcyjnej: z reaktora, przez pompe cyrkulacyjng i chtodnice E-210/1, z powrotem do
reaktora. Po zakonczeniu dozowania tlenku propylenu mieszanine w reaktorze wygrzewa sie w
temperaturze reakcji do zakoriczenia reakcji. Nastepnie chtodzi sie mieszanine reakcyjna, a azot
z reaktora rozpreza sie przez kolektor do separatora B-207 i odprowadza do powietrza. Ewentualna
mgta produktu wydziela sie z azotu w separatorze - na warstwie pierscieni Raschiga i splywa do



odbieralnika B-208 (1,5 m®). Mieszanina zebrana w zbiorniku B-208 stanowi odpad usuwany
okresowo do spalenia. Zawartoé¢ reaktora odgazowuje sie nastepnie pod préznia. Sladowe ilodci
lotnych produktéw pochtaniane sg w wodzie zasilajgcej pompy prézniowe i odprowadzane wraz z nig
do $ciekow. Pétprodukt otrzymany w reaktorze R-203/1 przesyta sig¢ pompg do zbiornika posredniego
B-504. Do tego zbiornika dodaje sie wode (kondensat parowy} w celu zawodnienia pétproduktu.
Zawodniony propoksylat przeptywa przez filtr z kationitem R-505 do zbiornika B-309 (20 m?). Kationit
z filtra, po nasyceniu katalizatorem, jest okresowo wymieniany ijako odpad kierowany do spalenia
przez firmy zewnetrzne posiadajgce stosowne uprawnienia. Surowy produkt w zbiorniku B-309 jest
poddawany suszeniu przez wygrzewanie pod préinig. Skropliny z suszenia kierowane sg do
wewnatrzzaktadowej sieci kanalizacyjnej. Scieki z instalacji propoksylowania sg odprowadzane do
kanalizacji wewnetrznej i zagospodarowane wspalnie ze Sciekami z instalacji alkilofenoli. Osuszony
Petrotex DF30 jest gromadzony w zbiorniku B-311 (60 m?) i tadowany do autocystern przez nalewak
w punkcie zatadunkowym wyposazonym w tace.

Substancje emitowane ze zbiornikéw B-504, B-309, B-311 i podczas zatadunku produktu nie maja
okreslonych wartosci dopuszczalnych ani wartosci odniesienia substancji w powietrzu (wg stanu
prawnego obowigzujgcego w dniu wydania niniejszej decyzji).

04- Instalacja propoksylatu zasady Mannicha

Surowcami do produkcji propoksylatu zasady Mannicha (Rokopolu RF151) sa: dwuetanoloamina,
formalina, nonylofenol oraz Roflam P lub Rokopol RF170, tlenek propylenu.

Zasada Mannicha jest produktem reakcji tréjsktadnikowej, ktéra sktada sig z nastgpujgcych etapdw:

- addycji nukleofilowej aminy do grupy karbonylowej sprotonowanego aldehydu,

- dehydratacji utworzonego pofaczenia karbinoloaminy do zasady Schiffa,

- addycji nukleofilowej enolu do zasady Schiffa.

Produktem jest zwigzek b-aminokarbonylowy, zwany zasadq Mannicha, ktéry poddawany jest
procesowi propoksylacji.

04.1 Roztadunek i magazynowanie surowcow

Surowce dla instalacji propoksylacji zasady Mannicha, takie jak: dwuetanoloamina, formalina oraz
Roflam P lub Rokopol RF170 sg magazynowane w obiekcie 5308. Surowce te dostarczane sg
autocysternami. Zbiorniki surowcéw, posadowione na tacach, s ogrzewane parg (wyposazone sg
w wezownice). Zbiorniki dwuetanoloaminy B-241 (35 m?) i Rokopolu RF 170/RoflamuP B-242
(28,8 m®) maja otwarte odpowietrzenia do atmosfery. Zbiornik formaliny B-240 (28,8 m® ma
odpowietrzenie do atmosfery. W obiekcie 5308 znajduje sie réwniez zbiornik-mieszalnik Rokopolu
RF- 151V (B-512). Zbiorniki produktéw B-511 (60m’) i B-512 (40 m?) maja odpowietrzenia
skierowane do atmosfery.

Substancje emitowane ze zbiornikéw magazynowych B-242, B-511, B-512 i podczas zatadunku
produktu nie majg okreélonych wartosci dopuszczalnych ani wartosci odniesienia substancji

w powietrzu (wg stanu prawnego obowigzujgcego w dniu wydania niniejszej decyzji).

04.2  Wezet propoksylatéw zasady Mannicha

Proces prowadzony jest w trzech etapach:

Pierwszy etap — przeprowadzenie reakcji Mannicha z udziatem nonylofenolu, dwuetanoloaminy
i formaliny w reaktorze R-203/6 (5,5 m?). Proces periodyczny.



Do reaktora R-203/6 wprowadza sie odmierzone ilosci surowcéw, pobrane ze zbiornikdw surowcow
(nonylofenol jest pobierany do procesu z jednego ze zbiornikéw magazynowych na instalacji
nonylofenolu). Ciepfo z procesu odprowadza sie przez chtodzenie woda obiegowg za pomoca
wymiennika E210/6. Temperatura reakcji wynosi ok. 35°C. Nastepnie ogrzewa sie mieszanine
reakcyjng przy pomocy pary do catkowitego przereagowania formaldehydu — w temperaturze ok.
85°C. Po zakoriczeniu reakcji mieszaning reakcyjng zawierajgcg ok. 20% wody wyttacza sie do
zbiornika posredniego B-501 (24,7 m®), ktéry ma odpowietrzenie do atmosfery.

Drugi etap - propoksylacja. Proces propoksylowania prowadzony jest w reaktorach R-203/4 i/lub R-
203/5 (po 5,5 m?). Proces periodyczny.

Odmierzong ilo$¢ mieszaniny reakcyjnej Mannicha, ze zbiornika B-501, wprowadza sie do reaktora
propoksylacji, a nastepnie pod obnizonym cisnieniem oddestylowuje sie wode, ogrzewajac reaktor
parg. Destylat wodny jest gromadzony w odbieralniku, a nastepnie odprowadzany do sciekéw. Do
osuszonej zasady Mannicha wprowadza sie tlenek propylenu dostarczony ze zbiornikow
magazynowych znajdujacych sie na polu 63. Ciepto reakcji jest odbierane podczas cyrkulacji
mieszaniny reakcyjnej: z reaktora przez pompe cyrkulacyjng i chiodnice E210/4 lub E-210/5
z powrotem do reaktora. Po zakoficzeniu reakcji propoksylat wygrzewa sie pod proznig. Nastepuje
wtedy rozktad katalizatora i odgazowanie resztek tlenku propylenu. Lotne produkty sg usuwane
z reaktora i kierowane do sciekéw wraz z woda z pomp prézniowych. Gotowy propoksylat (Rokopol
RF-151), po ochfodzeniu wodg do temperatury magazynowania, kierowany jest do zbiornika
magazynowego B-511, ktéry ma odpowietrzenie do atmosfery.

Trzeci etap — komponowanie mieszaniny propoksylatu zasady Mannicha (Rokopolu RF-151)
z dodatkowym sktadnikiem — Roflamem P lub Rokopolem RF-170. Dodatki te powodujg zmniejszenie
lepkosci produktu.

Do mieszalnika B-512 dozuje sie zgodnie z recepturg propoksylat zasady Mannicha oraz Roflam
P/Rokopol RF-170. Po usrednieniu mieszaniny zawarto$¢ mieszalnika jest gotowa do wysytki.
Produktem handlowym moze by¢ albo propoksylat zasady Mannicha — Rokopol RF151, albo jego
mieszaniny — Rokopol RF151V/Rokopol RF151R.

Produkty s3 nalewane do autocystern przez nalewak na tacy roztadunkowo-zatadunkowej, tej samej,
na ktdrej nastepuje roztadunek surowcdéw, zlokalizowanej na obiekcie 5308.

05- Instalacja propoksylatéw na bazie katalizatora DMC

Surowcami dla tej produkcji sg: Rokopol D-450 lub alkohol laurylowy araz tlenek propylenu. Reakcja
biegnie w obecnosci katalizatora DMC. Produktami sg diole o réznych masach czgsteczkowych: 2000,
4000, 8000 i 12000, lub - w przypadku, gdy surowcem jest alkohol laurylowy, monole o masach 2000
i 5000. Instalacja propoksylatow na bazie katalizatora DMC znajduje sie w budynku 5306. Uktady
reaktoréw R-203/2,3 (po 5,5 m®) znajduja sie komorach betonowych bez stropu. W sasiadujacych
z nimi halach produkcyjnych znajdujg sie zbiorniki posrednie, pompy poétproduktu, filtry i pompy
prozniowe. W obiekcie 5308 znajduje sig zbiornik B-243 surowcow do produkcji propoksylatéw na
bazie katalizatora DMC - Rokopolu D 450 lub alkoholu laurylowego - o poj. 35 m?,

05.1 Wezet propoksylacji na bazie katalizatora DMC

Proces prowadzony jest w 2 etapach:

Pierwszy etap — przeprowadzenie reakcji propoksylowania Rokopolu D-450 w reaktorach R-203/2
i/lub R-203/3 - do uzyskania diolu 0 masie 2000. Proces periodyczny.

Do reaktora R-203/2,3 wprowadza sie odmierzong ilo$¢ Rokopolu D-450 ze zbiornika magazynowego
B-243, zlokalizowanego w obiekcie 5308. Nastepnie pod obnizonym cisnieniem przeprowadza sie



osuszanie wsadu, ogrzewajac reaktor parg. Préznia jest wytwarzana przez wodne pompy prozniowe.
Skropliny wody i niewielkie ilosci lotnych sktadnikéw gromadza sig w separatorze i s3 odprowadzane
do wewnatrzzaktadowej sieci kanalizacyjnej. Po uzyskaniu stgzenia wody na pozadanym poziomie -
do reaktora dozowany jest staty katalizator DMC (wprowadzany w postaci zawiesiny w surowcu),
anastgpnie ogrzewa sig zawarto$c reaktora pod prdznig, dla usuniecia ¢ladéw wody. Po zakoniczeniu
suszenia wsadu, ze wzgledéw bezpieczeristwa przedmuchuje sie azotem przestrzen gazowy uktadu
reakcyjnego, dla usuniecia resztek tlenu. Nastepnie ogrzewa sig zawartos¢ reaktora do ok. 130-140°C
idozuje odmierzong ilo$¢ tlenku propylenu. Ciepto reakcji odbierane jest podczas cyrkulacji
mieszaniny reakcyjnej: z reaktora przez pompe cyrkulacyjng i chtodnice E-210/2,3 - z powrotem do
reaktora. Po zakohczeniu dozowania tlenku propylenu mieszaning w reaktorze wygrzewa sie
wtemperaturze reakcji do catkowitego przereagowania tlenku propylenu. Po zakorczeniu
wygrzewania azot z reaktora rozpreza sie przez kolektor do separatora B-207 i odprowadza do
powietrza. Ewentualna mgta produktu wydzielana jest z azotu w separatorze - na warstwie pierscieni
Raschiga i sptywa do odbieralnika B-208. Mieszanina zebrana w zbiorniku B-208 stanowi odpad
usuwany okresowo do spalenia. Nastepnie zawartoé¢ reaktora odgazowuje sig pod préinig. Sladowe
ilosci lotnych produktéw pochfaniane sg w wodzie zasilajgcej pompy prozniowe | odprowadzane wraz
z nig do Sciekow.,

Produkt otrzymany w reaktorze R-203/2/3 - diol 0 masie 2000 — Rokopol LDB 2000 D przesytany jest
pompg do zbiornika posredniego B-506 (27 m*), zlokalizowanego w obiekcie 5306. Diol o masie 2000
jest surowcem do dalszego przerobu, jak réwniez moze by¢ produktem finalnym, przeznaczonym na
zbyt.

Drugi etap - propoksylacja Rokopolu LDB 2000 D do produktdw o wyzszych masach czgsteczkowych
4000, 6000, 8000, 10000, i 12000.

Proces przebiega anologicznie do propoksylacji Rokopolu D-450, jak w opisie powyzej. Warunki
syntezy i poszczegolne etapy sa identyczne. Zmianie ulegajg tylko proporcje tlenku propylenu do
masy wsadu. Proces prowadzony jest réwniez periodycznie w reaktorach R-203/2 i/lub R-203/3. Do
reaktora R-203/2,3 wprowadza sie odmierzong ilo¢ Rokopolu LDB-2000D ze zbiornika produktu
posredniego B-506. Nastepnie prowadzi sie osuszanie wsadu pod préinia, dozowanie katalizatora
DMC, azotowanie reaktora dla pozbycia sie resztek tlenu, dozowanie tlenku propylenu, wygrzewanie
i odgazowanie. Reakcja przebiega w temperaturze 140°C. Ciepto reakcji jest odbierane podczas
cyrkulacji i mieszaniny reakcyjnej: z reaktora, przez pompe cyrkulacyjng i chtodnice E-210/2 lub E-
210/3. Po zakonczonej szarzy produkt jest chtodzony do 70-80°C i pompg przesytany do zbiornikéw
magazynowych poszczegdlnych produktéw B-503, B-24, B-014. Produktami handlowymi mogg by¢:
Rokopol LDB 2000D, Rokopol LDB 4000D, Rokopol LDB 6000D, Rokopol LDB 8000D, Rokopol LDB
10000D, Rokopol LDB 12000D. Produkty sa nalewane do autocystern przez nalewak na tacy
roztadunkowo—zatadunkowej, zlokalizowanej w obiekcie 5309.

W uktadzie reaktoréw R-203/2,3 mozliwa jest réwniez produkcja monoli na bazie alkoholu
laurylowego i tlenku propylenu. Produkcja odbywa sig analogicznie do sposobu opisanego powyzej.
Alkohol laurylowy pobierany jest do reaktora R-203/2,3 ze zbiornika magazynowego B-243
zlokalizowanego na polu 5308. Warunki syntezy, poszczegolne etapy oraz katalizator s takie same,
jak w przypadku dioli.

Produktami koricowymi powstatymi na bazie alkoholu laurylowego sa: Rokopol L 2000D lub Rokopol L
5000D. Magazynowane s3 w zbiornikach: B-503 i B-014, zlokalizowanych w obiekcie 5309/1.
Produkty s3 nalewane do autocystern przez nalewak na tacy roztadunkowo—zatadunkowej,
zlokalizowanej w obiekcie 5309/2.

Substancje emitowane ze zbiornikéw magazynowych B-243, B-506, B-503, B-014, B-24 i podczas
zatadunku produktu nie majg okreslonych wartodci dopuszczalnych ani wartoéci odniesienia
substancji w powietrzu (wg stanu prawnego obowigzujgcego w dniu wydania niniejszej decyzji).



06- Instalacje integralnie powigzane

06.1 Stokaz fenolu —obiekt 5302

Fenol jest surowcem do produkcji nonylofenolu i dodecylofenolu i jest dostarczany w izolowanych
termicznie cysternach kolejowych po 45-55 Mg, zaopatrzonych w wezownice grzejne. Po
sprawdzeniu ich wagi, oraz jakosci dostarczonego fenolu w laboratorium, jest on roztadowywany
w punkcie roztadunkowym na torach 500 i 511, na ktérych znajdujg sig tace przeciwwylewowe.
Fenol, ogrzany do temperatury ok. 320 — 350 K, przepompowywany jest do zbiornika B-01 o poj.
178 m?, przy czym zima caly proces rozgrzania surowca i roztadunku trwa do 30 godz., a latem 8+15
godz. Fenol jest przechowywany w temperaturze ok. 50°C.

Pozostatos$é filmu fenolu z weza przytaczeniowego sptywa na tace i do studzienek $ciekowych.
W przypadku wiekszych dostaw nadmiar fenolu, ktéry nie zmiescit si¢ w zbiorniku B-01 jest
przepompowywany do zbiornika V-001 o poj. 200 m®, z ktérego potem sukcesywnie zasilany jest
zbiornik B-01. Odgazy ze zbiornika B-O1 skierowane sg do zbiornika buforowego (separatora) B-35.
Zbiorniki znajduja sie w betonowych tacach pojemnosciowych ze studzienkami bezodptywowymi.
Wody opadowe gromadzace sie w tych tacach sg okresowo odpompowywane do kanalizacji
ogdlnozaktadowe;j.

Zbiornik buforowy B-35, o poj. ok. 3 m?, przyjmuje skolektorowane odgazy z uktadu reakcyjnego
nonylofenolu (ciagly nadmuch azotu do ukfadu R-220/B-221 lub R220A/B-221A), ze zbiornika frakeji
ciezkiej nonylofenolu, zbiornika fenolu B-01 oraz ze zbiornika wegglowodoréw (skroplin) B-34.
W zbiorniku tym odgazy ulegajg cze$ciowemu wykropleniu (skropliny kierowane sg do zbiornika B-34
i okresowo do wezta odfenolowania instalacji nonylofenolu), a pozostatos¢ gazowa emitowana jest
do powietrza.

06.2  Stokaz tlenku propylenu— obiekt 6307

Tlenek propylenu jest surowcem wykorzystywanym przy produkcji propoksylatéw dodecylofenolu,
propoksylatéw zasady Mannicha i propoksylatéw na bazie katalizatora DMC.

Stacja roztadunku cystern i stokaz tlenku propylenu znajdujg sig¢ na polu 63, w oddaleniu od
pozostatych obiektdw produkcyjnych.

Roztadunek tlenku propylenu z cystern kolejowych dokonywany jest w atmosferze azotu pod
ciénieniem 0,45 MPa. Po przedmuchaniu instalacji azotem, surowiec pobierany jest do zbiornika B-
103/1 lub B-103/2. Po zakoriczeniu roztadunku cysterna i rurociag przedmuchiwane sa azotem,
w celu usuniecia resztek cieczy z cysterny (z kilkukrotng zmiang cisnienia od 0,23 do 0,5 MPa). Azot
wyprowadzany jest do powietrza przez kolumne absorpcyjng K-401 (D=620 mm, H=10570 mm).
Surowiec nie jest przetrzymywany przez dtuzszy okres czasu, lecz niezwtocznie zuzywany do syntez.
Ze zbiornikéw B-103/1,2 tlenek propylenu jest okresowo przesytany do zbiornikéw posrednich B-
106/1,2 lub B-111, a stamtad ci$nieniem azotu jest podawany do uktadéw reakcyjnych - do budynku
5306.

Azot do ostony tlenku propylenu w czasie roztadunku cystern i magazynowania, azot do przettaczania
tlenku do wezta reaktoréw oraz azot do ostony procesu propoksylowania - jest pobierany z kulistego
zbiornika magazynowego, zasilanego z ogolnozaktadowej sieci azotu przez kompresor. Zapas azotu
w tym zbiorniku wystarcza na kilkugodzinne zasilanie instalacji na wypadek braku dostaw azotu.

Gazy odlotowe z odgazowania cystern kolejowych i zbiornikéw tlenku propylenu, zawierajace tlenek
propylenu, oczyszczane sg w ukfadzie kolumny K-401. Po przestaniu tlenku propylenu, rurociagi
przedmuchiwane sg azotem, ktory wyprowadzany jest z instalacji przez kolumng absorpcyjng K-401.
Manipulacje ci$nieniem azotu w przettoczkach, podczas przettaczania tlenku przebiegaja rowniez
z wykorzystaniem kolumny absorpcyjnej K-401. Przez kolumng cyrkuluje 1% roztwor wodny kwasu
fosforowego. Tlenek propylenu ulega sorpcji w fazie wodnej i reaguje z wodg tworzac glikole
propylenowe. Azot, oczyszczony od tlenku propylenu, odprowadzany jest do powietrza.
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Kolumna wypetniona jest dwoma warstwami (o wysokosci po 3 m) pierscieni Biateckiego. Pracuje pod
cisnieniem 0,23 MPa i w temperaturze 333 K. Orosienie podawane jest z kuba B-402 (w temperaturze
308 K, z wydajnoécia 5 m’/h). Glikole propylenowe z kuba B-402 sg okresowo odprowadzane do
zbiornika magazynowego B-405 (6 m°).

Stokaz tlenku propylenu wspdtpracuje z uktadem zimna. Dwa agregaty zigbnicze ochtadzajg poéredni
czynnik zigbniczy, jakim jest ok. 50% wodny roztwér glikolu etylenowego, magazynowany w zbiorniku
B-317, do temperatury 255 — 265K. Zimny glikol chtodzi tlenek propylenu ptyngcy z cysterny,
cyrkulujgcy ze zbiornikéw magazynowych przez chtodnice, lub pozostajacy w zbiornikach posrednich.
Uktad zimna umozliwia utrzymanie temperatury magazynowanego tlenku w zakresie 270-280 K.
Chtodzenie tlenku propylenu jest niezbedne dla zapewnienia bezpiecznego magazynowania i dla
zmniejszenia strat.

06.3  Podczyszczalnia dciekdw— obiekt 5310

Scieki z instalacji, przed odprowadzeniem do kanalizacji zewngtrznej, poddawane sg procesowi
wstepnego oczyszczenia. Scieki sptywaja, podziemng kanalizacja, do zbiornika retencyjnego (8-4).
W zbiorniku tym nastepuje odstawanie osadu i usrednianie $ciekéw. Nastepnie écieki pompowane sg
do zbiornika koricowego (2-25). W zbiorniku 2-25 oddziela sie od wody frakcja sktadnikéw lzejszych—
weglowodorowa (trimer, tetramer z rozpuszczonymi w nich alkilofenolami). Weglowodory sg
okresowo odprowadzane do zbiornika weglowodoréw odpadowych (2-26). Warstwa wodna (Scieki)
s kierowane do kanalizacji $ciekéw przemystowych i do oczyszczalni Sciekéw. Warstwa
weglowodorowa stanowi odpad.

1.1.2.2. Instalacje pozostate
01p-Lahoratorium zakiadowe

W laboratorium, zlokalizowanym w budynku 5306, wykonuje sig badania chemiczne i fizyczne
surowcow i produktéw, a takze analizy miedzyoperacyjne.
® Pracownia nr 1 Analizy fizykochemiczne produktéw (m.in. alkilofenoli, propoksylatéw)
i surowcow.
® Pracownia nr 2 Analizy fizykochemiczne produktéw (m.in. alkilofenoli, propoksylatéw)
i surowcéw. Przygotowywanie prébek do analiz.
® Pracownia nr 3 Analizy fizykochemiczne produktéw (m.in. alkilofenoli, propoksylatow)
i surowcow.
® Pracownia nr 4 Analizy fizykochemiczne wody przemystowej, obiegowe] oraz kontrola
analityczna gospodarki $ciekowej.
° Pracownia nr 5 Analizy fizykochemiczne produktéw (m.in. alkilofenoli, propoksylatow)
i surowcow.
® Pracownia nr 6 Chromatografia
Praca odbywa sig¢ w systemie trzyzmianowym. Do sporzgdzania odczynnikéw oraz do mycia szkia
uzywany jest aceton. Stosowany jest réwniez metanol - gtéwnie jako rozpuszczalnik. Pobrane préby
tlenku propylenu, po zakoriczeniu badar sg absorbowane w wodnym roztworze kwasu fosforowego
w celu ich neutralizacji. Zlewki stanowig 97 % zuzytego acetonu i metanolu. Zlewki odczynnikdw
i zuzytych préb zbierane sg do szklanych butli i utylizowane w sposob kontrolowany.

Dostawe energii cieplnej na potrzeby technologiczne eksploatowanych instalacji zapewnia podmiot
zewngtrzny oraz zlokalizowana na terenie zakladu kontenerowa kottownia parowa, wyposazona
W wytwornice pary o mocy cieplnej 1471 kW (wydajno$¢: 2,0 Mg/h pary). Instalacja ta nie jest objeta
pozwoleniem zintegrowanym.
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11.1.3. Rodzaj i ilo$¢ wykorzystywanej energii, paliw i surowcow

Tabelanr1
Lp. | Rodzaj surowca, materiatu, energii | Jednostka Zuzycie
101 o 3 i

01 - Instalacja nonylofenolu

1 | Trimer propylenu —oligomer C9 Mg/rok 12 000
2 | Fenol Mg/rok 8 466
3 | Katalizator jonitowy Mg/rok 17,8
4 | Energia elektryczna kWh/rok 1582900
5 | Energia cieplna (para grzewcza) Gceal/rok 30 600
6 | Azot Nm® /rok 479 100
7 | Woda obiegowa m" /rok 1145 500
8 | Powietrze pomiarowe Nm® /rok 3203 000

02 — Instalacja dodecylofenolu
1 | Tetramer propylenu — oligomer C12 Mg/rok 5600
2 | Fenol Mg/rok 3386
3 | Katalizator jonitowy Mg/rok 6,49
4 | Energia elektryczna kWh/rok 1061 000
5 | Energia cieplna (para grzewcza) Gceal/rok 18 540
6 | Azot Nm® /rok 302 900
7 | Woda obiegowa m’ /rok 568 540
8 | Powietrze pomiarowe Nms/rok 1049 820

03 — Instalacja propoksylatu dodecylofenolu
1 | Tlenek propylenu Mg/rok 865
2 | Dodecylofenol Mg/rok 144
3 | Katalizator alkaliczny KOH Mg/rok 0,50
4 | Metanol Mg/rok 1,3
5 | Energia elektryczna kwh/rok 153 000
6 | Energia cieplna (para grzewcza) Geal/rok 2000
7 | Azot Nm’/rok 55 500
8 | Woda obiegowa m>/rok 295 000
9 | Powietrze pomiarowe Nm>/rok 254 000

04 — Instalacja propoksylatu zasady Mannicha
1 | Tlenek propylenu Mg/rok 730
2 | Dwuetyloamina Mg/rok 628
3 | Formalina Mg/rok 430
4 | Nonylofenol Mg/rok 610
5 | RoflamP Mg/rok 400
6 | Rokopol RF170 Mg/rok 410
7 | Energia elektryczna kWh/rok 997 600
8 | Energia cieplna (para grzewcza) Gceal/rok 1860
9 | Azot Nm®/rok 379 440
10 | Woda obiegowa m>/rok 666 540
11 | Powietrze pomiarowe Nm®/rok 1135000

05 — Instalacja propoksylatéw na bazie katalizatora DMC
1 | Tlenek propylenu Mg/rok 4 625
2 | Rokopol D 450 Mg/rok 205
3 | Alkohol laurylowy Mg/rok 202
4 | Katalizator DMC Mg/rok 0,2
5 | Energia elektryczna kWh/rok 765 000
6 | Energia cieplna (para grzewcza) Geal/rok 2 000
7 | Azot Nm®/rok 277 500
8 | Woda obiegowa m>/rok 1270 000
9 | Powietrze pomiarowe Nm*/rok 1475 000
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1.1.4. llos¢ wykorzystywanej wody

Na potrzeby instalacji wymagajacych pozwolenia zintegrowanego wykorzystywana jest woda
obiegowa - jako czynnik chtodzgcy w uktadach kondensacji i chtodzenia oraz w uktadach prézniowych
(uktady prézniowe sg obstugiwane przez pompy prézniowe, zasilane wodg obiegows). Ponadto woda
obiegowa jest wykorzystywana do mycia aparatury, ztoza katalizatora oraz do mokrego oczyszczania
odgazow. Woda obiegowa na potrzeby instalacji dostarczana jest od zewnetrznego dostawcy.

Wode obiegowa wykorzystuje sie w nastepujacych instalacjach:

- nonylofenolu 1 145 500 m*/rok,
- dodecylofenolu 568 540 m*/rok,
- propoksylatu dodecylofenolu 295 000 m*/rok,
- propoksylatu zasady Mannicha 666 540 m*/rok,
- propoksylatéw na bazie katalizatora DMC 1270 000 m*/rok.

llo$¢ wykorzystywanej wody na potrzeby wszystkich instalacji jest okreélana za pomoca licznika,
zainstalowanego na gtdwnym kolektorze wody zasilajgcym wszystkie instalacje, znajdujgcym na polu
5302. Dodatkowo istnieje mozliwos¢ dokonywania pomiaréw iloéci wykorzystywanej wody do
instalacji propoksylatéw za pomocg licznika zainstalowanego w budynku 5306.

Natomiast ilos¢ wody na potrzeby instalacji nonylofenolu i dodecylofenolu okreélana jest
szacunkowo, jako réznica ilosci wody na wszystkie instalacje i wody na instalacje propoksylatéw
podzielona wg wielkosci produkcji.

I.2. Warunki wprowadzania do s$rodowiska substancji i energii w czasie normalnego
funkcjonowania instalacji

11.2.1. Wprowadzanie gazéw i pytéw do powietrza

1.2.1.1. Zrédta powstawania oraz miejsca wprowadzania gazow i pytéw do powietrza, ich
charakterystyka oraz czas eksploatacji zrédet emisji:

Tabela nr 2
Wysokoéé | $rednica Tempera- | Czas
i M emitora wewnetrzna | tura emisji
Yol it eniitora Nazwa zrodia emisji { emitora wylotowa
substancji/emitora | gazow
(m] | [mm] [K] | [h/rok]
i 2 3 AT 5 7 9
01 - Instalacja nonylofenolu
1 |5302/E-01 |Zbiornik B-603 oligomeru Cg 6,0 0,10 281 90
2 |5302/E-02 |Zbiornik B-603/1 oligomeru Cq 10,0 0,10 281 300
3 |5302/E-03  |Zbiornik B-603/2 oligomeru C, 6,0 0,05 281 90
4 5307/E-04  |Zbiornik B-29 pozostatosci surowe;j 0,5 0,10 393 58
nonylofenolu
5 (5307/E-05 |Zbiornik B-16 nonylofenolu 0,1 0,10 323 1200
5307/E-06  |Zbiornik B-13 — zamkniecie pomp
6 prézniowych i ezektordw 0,5 0,10 281 8000
prézniowych
7 |5309/2/€-07 |Zbiornik B-22 nonylofenolu 1,0 0,05 323 82
8 |5309/2/E-08 |Zbiornik B-23 nonylofenolu 0,5 0,10 323 341
9 |5309/3/E-09 |Zbiornik B-820 nonylofenolu 4,0 0,10 323 82
10 |5310/E-10  |Nalewak nonylofenolu tor 608 3,0 0,50 323 33
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Wysokoéé | Srednica Tempera- | Czas
s o emitora wewnetrzna | tura emisji
Lp. | Nr emitora Nazwa zr?dfa S emitora wylotowa
substancji/emitora gazéw
[m] [mm] K] [h/rok]
1 2 3 4 5 7 ]
11 |5311/E-11  |Zbiornik B-101 A nonylofenolu 0,5 0,05 323 164
12 |5311/E-12  |Zbiornik B-101 B nonylofenolu 8,0 0,05 323 164
13 |5311/E-13  |Zbiornik V-101 C nonylofenolu 0,5 0,05 323 198
14 |5311/E-14 |Zbiornik V-101 D nonylofenolu 0,5 0,05 323 198
15 5311/E-15 Zb'lor.r‘ﬂk B-942 Odfenololwania 5.0 0,10 & SHR
frakcji weglowodorowej
16 5311/E-16 Zbi'ornik B—944.frakcji 5,0 0,10 281 5
alkilofenolowej
17 5311/E-17 |Zbiornik B-945 frz.akcji 5,0 0,10 )81 5
weglowodorowej
18 5311/E-18 |Zbiornik B-945/1ofrakcji 5,0 0,10 )81 2
weglowodorowej
19 [5311/E-19 |Zbiornik B-03 oligomeru Cq 6,0 0,10 281 1200
20 |5311/E-20 [Nalewak nonylofenolu 5311 3,0 0,50 323 670
21 |5311/E-21 [Nalewak frakcji weglowodorowej 3,0 0,50 281 4
02 - Instalacja dodecylofenolu
1 |5302/E-22 |Zbiornik B-03/1 oligomeru C;, 6,0 0,10 281 190
2 |5302/E-23 |Zbiornik B-03/2 oligomeru Cy; 6,0 0,10 281 190
3 |5309/2/E-24 |Zbiornik B-25 dodecylofenolu 0,5 0,10 323 245
4 |5309/3/E-25 |Zbiornik B-822 dodecylofenolu 0,5 0,05 323 118
5 |5309/3/E-26 |Nalewak dodecylofenolu 5309 3,0 0,50 323 533
6 5311/E-27 |Zbiornik B-708 frakcji ciezkiej 0,5 0,10 373 8000
dodecylofenolu
7 15311/E-28 |Zbiornik B-604 oligomeru Cy; 6,0 0,10 281 280
8 |5311/E-29 Zbiornik B-604/1 aligomeru Cy; 6,0 0,10 281 280
9 |5312/E-30 |Zbiornik B-921 dodecylofenolu 5,0 0,05 343 8000
10 5312/E-31 |Zbiornik B-816/2 przedgonu 12,0 0,10 293 17
dodecylofenolu
11 5312/E-32  |Zbiornik B-816/1 przedgonu 12,0 0,10 593 15
dodecylofenoclu
12 5312/E-33  |Zbiornik B-947 przedgonu 12,0 0,10 203 17
dodecylofenolu
5312/E-34  |Zbiornik B-924 — zamkniecie pomp
13 prézniowych i ezektoréw 0,5 0,10 281 8000
prozniowych
14 |5312/E-35 |Zbiornik B-41 frakcji alkilofenolowej 5,0 0,08 343 112
15 |5312/E-36  |Zbiornik B-43 frakeji alkilofenolowej 5,0 0,08 343 112
03 — Instalacja propoksylatu dodecylofenolu
Wylot z separatora B-207 odgazéw
1 |s306/6-37 |Propoksylatow | 160 0,05 281 | 42
(odgazy z reaktordw propoksylowania
instalacji 03, 04, 05)
04 — Instalacja propoksylatu zasady Mannicha
1 [5308/E-41 |Zbiornik B-240 formaliny 6,0 0,05 323 30
2 |5308/E-42 |Zbiornik B-241 dwuetyloaminy 6,0 0,05 323 45
3 |5306/E-45 |Zbiornik B-501 zasady Mannicha 16,0 0,08 343 180
06 — instalacje powiazane
06.1 -stokaz fenolu
1 [5302/E-54 |zbiornik V-001 fenolu 8,0 0,10 313 40
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Wysokos¢ | Srednica Tempera- | Czas
emitora | wewngtrzna | tura emisji
Vst N emitor Nazwa zrédia emisji emitora wylotowa
substancji/emitora gazéw
B
[m] (mm] [K] | [h/rok]
1 3 4 5 7 9
Wylot ze zbiornika buforowego
B-35
(wykraplanie skolektorowanych
2 |5309/1/E-55 |odgazéw z uktady reakcyjnego 10,0 0,10 281 3000
nonylofenolu, zbiornika surowego
nonylofenolu B-6, zbiornika fenolu B-01,
zbiornika weglowodoréw B-34)
3 [5302/E-56  |Nalewak fenolu — ulica 5 3,0 0,50 313 50
06.2 -stokaz tlenku propylenu
1 |6307/E-57  |Zbiornik B-317 glikolu etylenowego 10,0 0,05 258-273 | 2000
Wylot z kolumny K-401
(odgazy ze zbiornikéw B-103/1,2,
2 16307/E-58 przedmuchiwanie cyftern i rurociggéw 17.0 0,05 281 162
azotem, przettaczanie azotem tlenku
propylenu ze zbiornikéw posrednich do
reaktoréw)
06.3 - podczyszczania $ciekow
1 |5310/E-59 |Zbiornik 8-4 ¢ciekow 0,5 0,80 281 8000
2 |5310/E-60 |Zbiornik 2-25 <ciekéw 6,0 0,50 281 8000
T I P
3 [5310/E-61 ?}?'Or?[k 26 weglowodordw ze 4,0 0,10 281 c
sciekdw
4 |5310/E-62 Zbiornik V-541A wody fenolowej 9,0 0,05 281 8000
1,5%
5 |s310/E-63 |/Diornik V-545 Sciekéw 7,0 0,10 281 | 8000
zafenolowanych

1.2.1.2. Wielkos¢ dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji:

T[albela nr3
T Nazwa z'rédla e.misji o SUBSTRn o | Emisja dopuszczalna
substancji/emitora |
| [kg/h] [Mg/rok]
2 3 4 | 5 L |
01 - Instalacja nonylofenolu 4
5302/E-01 Zbiornik B-603 oligomeru C, Weglowodory alifatyczne do C,, 0,092
5302/E-02 Zbiornik B-603/1 oligomeru C, Weglowodory alifatyczne do C,, 0,092
5302/E-03 Zbiornik B-603/2 oligomeru C, Weglowodory alifatyczne do C,, 0,092
5307/E-04 Zbiornik B-29 pozostatosci Fenol 3,6x10°
surowej nonylofenolu
5307/E-05 Zbiarnik B-16 nonylofenolu Weglowodory aromatyczne 1,310
5307/E-06 Zbiornik B-13 - zamkniecie pomp | Fenol 2,5x10°
6 prozniowych i ezektordw Weglowodory alifatyczne do Cy, 0,2
prozniowych Weglowodory aromatyczne 2,1x10°
5309/2/E-07 | Zbiornik B-22 nonylofenolu Weglowodory aromatyczne 1,3x10°
5309/2/E-08 | Zbiornik B-23 nonylofenolu Weglowodory aromatyczne 1,3x10°
5309/3/E-09 | Zbiornik B-820 nonylofenolu Weglowodory aromatyczne 3,5x10°
5310/E-10 Nalewak nonylofenclu tor 608 Weglowodory aromatyczne 1,3x10°
5311/E-11 Zbiornik B-101 A nonylofenolu Weglowodory aromatyczne 1,3x10° ]
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Nazwa Zrodta emisji

Emisja dopuszczalna

Lp. Nr emitora substancji/emitora Nazwa substancji
[kg/h] [Mg/rok]
1 2 = 4 5 6
12 |5311/E-12 Zbiornik B-101 B nonylofenolu Weglowodory aromatyczne 1,3x10°
13 [5311/E-13 Zbiornik V-101 C nonylofenolu Weglowodory aromatyczne 1,3x10°
14 |5311/E-14 Zbiornik V-101 D nonylofenolu Weglowodory aromatyczne 1,3x10°
15 5311/E-15 Zbiornik B-942 odfenolowania Fenol 0,012
frakcji weglowodorowej Weglowodory alifatyczne do Cy; 0,011
16 5311/E-16 Zbiornik B-944 frakcji Fenol 0,017
alkilofenolowej Weglowodory aromatyczne 1,5 x 10”
17 5311/E-17 Zbiornik B-945 frakcji Weglowodory alifatyczne do C;; 0,095
weglowodorowej
18 5311/E-18 Zbiornik B-945/1 frakji Weglowodory alifatyczne do Cy, 0,095
weglowodorowej
19 |5311/E-19 Zbiornik B-03 oligomeru Cy Weglowodory alifatyczne do C;, 0,15
20 |5311/E-20 Nalewak nonylofenolu 5311 1,3x10°
21 |5311/E-21 Nalewak frakcji weglowodorowej | Weglowodory alifatyczne do Cy, 0,085
Emisja roczna z instalacji
Fenol 0,117
Weglowodory alifatyczne do Cyp 1,913
Weglowodory aromatyczne 0,021
02 - Instalacja dodecylofenolu
1 |5302/E-22 Zbiornik B-03/1 oligomeru C,, Weglowodory alifatyczne do Cy, 0,224
2 |5302/E-23 Zbiornik B-03/2 oligomeru C;;, Weglowodory alifatyczne do C;; 0,224
3 | 5309/2/E-24 |Zbiornik B-25 dodecylofenolu Weglowodory aromatyczne 1,3x 10
4 |5309/3/E-25 | Zbiornik B-822 dodecylofenolu Weglowodory aromatyczne 3,5x10°
5 | 5309/3/E-26 | Nalewak dodecylofenolu 5309 Weglowodory aromatyczne 1,3x 10
6 5311/E-27 Zbiornik B-708 frakcji ciezkiej Fenol 9,5x 10"
dodecylofenolu Weglowodory aromatyczne 2,0x10°
7 |5311/E-28 Zbiornik B-604 oligomeru Cy, Weglowodory alifatycznedo C;; | 91,5 10
8 |5311/E-29 Zbiornik B-604/1 oligomeru C;, Weglowodory alifatyczne do Gy, | 91,5 10
9 |5312/E-30 Zhiornik B-921 dodecylofenolu Weglowodory aromatyczne 4,0x 10
10 5312/E-31 Zbiornik B-816/2 przedgonu Fenol 2,68 x% 10°
dodecylofenolu Weglowodory alifatyczne do Cq, 1,4 x 10”
44 5312/E-32 Zbiornik B-816/1 przedgonu Fenol 26,8 x 10°
dodecylofenolu Weglowodory alifatyczne do Cy, 1,4x10°
12 5312/E-33 Zbiornik B-947 przedgonu Fenol 26,8 x 10
dodecylofenolu Weglowodory alifatyczne do Gy, 1,4x10”
5312/E-34 | zbiornik B-924 — zamkniecie Fenol 0,95 x10°
13 pomp prézniowych | ezektoréw Weglowodory alifatyczne do Cy, 0,9x10°
prézniowych Weglowodory aromatyczne 1,5x 10"
14 5312/E-35 Zbiornik B-41 frakcji Fenol 0,8x 10
alkilofenolowej Weglowodory aromatyczne 1,5x 10
" 5312/E-36 | Zbiornik B-43 frakji Fenol 0,8x 10~
alkilofenolowej Weglowodory aromatyczne 1,5x 10
Emisja roczna z instalacji
Fenol 8,541x 10
Weglowodory alifatyczne do Cy;, 0,144
Weglowodory aromatyczne 61,83 x 10
03 - Instalacja propoksylatu dodecylofenolu
Wylot z separatora B-207 1,2-Epoksypropan 0,3
1 |5306/E-37 odgazdw propoksylatéw Weglowodory alifatyczne do C;, 0,02
(odgazy z reaktoréw Weglowodory aromatyczne 0,029
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Nazwa Zrodia emisji

Emisja dopuszczalna

Lp. | Nremitora substancil/emitora Nazwa substancji
[kg/h] [Mg/rok]
[ 2 3 4 5 6
propoksylowania instalacji 03, 04, 05)
Emisja roczna z instalacji
1,2-Epoksypropan 12,6 x 10°
Weglowodory alifatyczne do C;, 0,84 x10°
Weglowodory aromatyczne 1,218 x 10°
04 — Instalacja propoksylatéw zasady Mannicha
1 |5308/E-41 Zbiornik B-240 formaliny Formaldehyd 0,072
2 |5308/E-42 Zbiornik B-241 dwuetyloaminy 2,2-Iminodietanol 13,87 x 10™
5306/E-45 o , Formaldehyd 9,786 x 10~
3 Zbiornik B-501 zasady Mannicha 2 Fminadistang] 0,041
Emisja roczna z instalacji
Formaldehyd 3,921x10°
2,2-Iminodietanol 8,004 x 10”
06 - instalacje powigzane Eh
06.1 - stokaz fenolu
1 |5302/E-54 Zbiornik V-001 fenolu Fenol 0,084
Wylot ze zbiornika buforowego Fenol 0,017
B-35 Weglowodory alifatyczne do C;, 0,69
(wykraplanie skolektorowanych Weglowodory aromatyczne 0,095
2 |5309/1/€-55 | odgazéw z uktadu reakcyjnego
nonylofenolu, zbiornika surowego
nonylofenolu B-6, zhiornika fenolu B-
01, zbiornika weglowodoréw B-34)
3 |5302/E-56 Nalewak fenolu —ulica 5 Fenol 0,016
Emisja roczna z instalacji
Fenol 0,14
Weglowodory alifatyczne do C;, 5,52
Weglowodory aromatyczne 0,76
06.2 - stokaz tlenku propylenu
1 |6307/€-57 Zbiornik B-317 glikolu Etano-1,2,-diol (glikol etylenowy 0,05
etylenowego
Wylot z kolumny K-401 1,2-Epoksypropan 0,50
(odgazy ze zbiornikéw B-103/1,2, Weglowodory alifatyczne do C,, 0,267
2 |6307/6-58 przedmu:fhrwame cystern i ‘
rurociggow azotem, przetfaczame
azotem tlenku propylenu ze
zbiornikéw posrednich do reaktoréw)
Emisja roczna z instalacji
1,2-Epoksypropan 0,081
Etano-1,2,-diol (glikol etylenowy 0,100
Weglowodory alifatyczne do C;, 43,25 x 10"
06.3 -podczyszczania sciekdw
1 |s5310/E-59 Zblornlk B4 Sciekéw Weglowodory alifatyczne do C, 2,5x 10:2
Weglowodory aromatyczne 0,1x 10
2 |5310/E-60 | zbiornik 2-25 $ciekéw egawanony alatycane doity | 12010
Weglowodory aromatyczne 0,1x10
3 |5310/E-61 Zbiornik 2-26 weglowodoréw ze | Weglowodory alifatyczne do Cpp 1,65 x 107
sciekow Weglowodory aromatyczne 0,82 x 102
L . | Fenol 0,06 x 107
4 |5310/E-62 ibSIDo/mlk Vool wodiHEnaiowe] Weglowodory alifatyczne do C;, 0,1x 10"
27 Weglowodory aromatyczne 0,25x 10°

17




Lp. Nr emitora

Nazwa Zradia emisji
substancji/emitora

Nazwa substancji

Emisja dopuszczalna

[ke/h] [Mg/rok]
1 2 3 5 6
N i Fenol 1,2x107
5 |5310/E-63 ZRIaRi V=545 seitkaw Weglowodory alifatyczne do C;; 0,2x10°
zafenolowanych 3
Weglowodory aromatyczne 0,2x 10
Emisja roczna z instalacji
Fenol 4,896 x 10
Weglowodory alifatyczne do Cy; 32,01x 10°
Weglowodory aromatyczne 5,204 x 10”

11.2.2. Emisja hatasu do Srodowiska

11.2.2.1. Zrédta emisji hatasu oraz rozktad czasu pracy Zzrddet hatasu w ciggu doby

Tabelanr4
Czas eksploatacji instalacji
Lp. Opis Zrodta powstawania hatasu Pora dnia Pora nocy
[h] [h]
1 2 ! 4
ZRODEA PUNKTOWE
01 - Instalacja nonylofenolu
1 Pompy P-223/1,2,3 16 8
2 Pompy P-11/1,2 16 8
3 Pompy P-15/a,b 2 2
4 Pompy P-205/1,2 16 8
5 Pompa P-17 6 6
6 Pompa P-08/1,2 6 6
7 Pompy P-216/P21 16 8
8 Pompa P-19 6 6
9 Mieszadto Kuba K-8,8/1 16 8
10 | Ezektor parowy X-12 16 8
11 | Pompa prézniowa suchobieina 16 8
12 | Rotory wyparek W-2,202 16 8
13 | Pompy P-02/1,2,3 16 8
14 | Pompa P-35 2 2
15 | Pompa P-11A 16 8
16 | PompyP-7/1,2 16 8
17 | Pompy P-5/1,2 8 8
18 | Pompy P-509/1,2 12 4
19 | Pompy P-215/1,2 8 4
20 | Pompy P-821/1,2 5 3
21 | Pompy P-823/1,2 5 3
22 | Pompa P-001 8 0
23 | Pompa P-601 4 0
02 - Instalacja dodecylofenolu
24 | Pompy P-04/1,2 16 8
25 | Pompy P-605/1,2 16 8
26 | Pompa P-709 16 8
27 | Pompa P-943 11 5
28 | Pompy P-707/1,2 2 1
29 | Pompy P-903/1,2 2 i
30 | Pompy P-607/1,2 16 8
31 Pompa P-805 16 8
32 Pompa P-919 12 6
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Czas eksploatacji instalacji
Lp. Opis zrodia powstawania hatasu Pora dnia Pora nocy
[h] [h]
i 2 2 4
33 | Pompy P-815/1,2 16 8
34 | Mieszadto K-801 16 8
35 | Mieszadto K-917 16 8
36 | Pompa P-42 2 1
37 | Rotor wyparki W-702,702/1 16 8
03 - Instalacja propoksylatu dedecylofenolu
38 Pompa P-504 8 8
39 Pompa P-309 16 8
40 | Mieszadto B-309 6 6
41 | Mieszadto reaktora R-203/1 16 8
42 | PompyP-211/1,2 8 8
43 Pompa P-311 4 4
44 | Pompy préiniowaeP-515/5,6 6 4
04 - Instalacja propoksylatu zasady Mannicha
45 | Pompa P-240/1,2 4 4
46 Pompa P-242 6 0
47 Pompa P- 241 5 1
48 | Mieszadio B-512 16 8
49 Mieszadta reaktoréw R-203/4,5 12 6
50 Pompa P-211/12 16 8
51 | Pompa P-511 4 4
52 | Pompa P-240/1,2 8 8
53 | Pompa P-241/1 8 1
54 Pompa P-242 2 0
55 | Pompa P-512 6 2
05 - Instalacja propoksylatéw na bazie katalizatora DMC
56 Mieszadta reaktoréw R-203/2,3 12 6
57 | Pompa P-504/1 3 3
58 Pompa P-015 3 3
59 | Pompa P-26/1 3 3
60 Pompa P-243 i 0
61 | Pompy préiniowe P-515/3,4 8 4
06.1 - Stokaz fenolu — obiekt 5302
62 | Pompy P-600/1,2 8 0
63 | Pompa P-005/1 8 0
64 | Pompy P-004/1,2 8 0
06.2 - Stokaz tlenku propylenu - obiekt 6307
65 | Agregaty chtodnicze 2 szt. 16 8
66 | Pompy P-104/1,2 10 6
67 | Pompy P-109/1,2 10 6
68 | Pompy P-315/1,2 16 8
69 | Pompy P-318/1,2 10 6
70 | Pompy P-403, 404 16 3
ZRODEA TYPU BUDYNEK
71 | Hala Produkcyjna —instalacja dodecylofenolu 16 8
72 | Hala Produkcyjna — wezet destylacji dodecylofenolu 16 8
73 | Kompresorownia 16 8
74 | Pompownia 16 8
75 | Hala Produkcyjna — wezet reakcji nonylofenolu 16 8
76 Hala Produkeyjna — wezet destylacji nonylofenolu 16 8
77 Hala Produkeyjna — wezet propoksylaci 16 8
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11.2.2.2. Wielkoéci dopuszczalne poziomu hatasu poza terenem zakladu w odniesieniu do rodzajow
terendw normowanych

Tabelanr 5

Oznaczenie terendow
chronionych zlokalizowanych

Opis terenu wg tab. nr 1
zatgcznika do rozporzadzenia

Dopuszczalny poziom hatasu
w $rodowisku w [dB] wyrazony
rownowaznym poziomem diwieku

LAeq pl

I—Aeq N

Ministra Srodowiska

LAeq D

LAe.q N

w otoczeniu zaldadu * z 14 czerwca 2007 r. w sprawie przedziat czasu przedziat czasu
dopuszczalnych pozioméw odniesienia réwny & | odniesienia rowny
hatasu w $rodowisku {Dz. U. najmniej korzystnym 1 najmniej
72014 r., poz.112) godzinom dnia kolejno | korzystnej godzinie
po sobie nastepujgcym nocy
1 2 3 4
Tereny zabudowy mieszkaniowej o
jednorodzinnej i ustug b- 55 45

nieucigzliwych MNU

Tereny mieszkaniowo-ustugowe

*. Klasyfikacji terendw normowanych pod wzgledem akustycznym dokonano na podstawie miejscowego planu
zagospodarowania przestrzennego przyjetego Uchwata Rady Miasta Kedzierzyn-KoZle nr 1X/98/2003 z dnia 22 maja

2003 r.

11.2.3. Promieniowanie elektromagnetyczne

Instalacje nie stanowig zrédfa emisji pél elektromagnetycznych do srodowiska.

11.2.4. Emisja odpadéw

11.2.4.1. Rodzaje i iloéci przewidywanych do wytworzenia odpadéw wraz z okresleniem sposobu ich
zagospodarowania

Tabela nr 6
llosc Sposéb
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu odpadéw zagospodarowania
5 Mg/rok odpadu
1 2 g 3 4 5
Odpady wytwarzane w instalacji do produkcji nonylofenolu {kod instalacji: 01)
i - : odzysk/
1: 07 01 08* Inne pozostatosci podestylacyjne i poreakcyjne 31,700 P —
5. 13 02 05* Minera_lne ‘oleje sii'niko‘we, przekiadnigwe i smarowe 0,364 . odzys'k/_ .
niezawierajace zwiazkéw chloroorganicznych unieszkodliwianie
3, 1501 10* Qpakoxn{ania zawierajq'ce. pOZsttaioéci substancji 0,437 ‘ odzys-k/. .
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone unieszkodliwianie
Sorbenty, materiaty filtracyjne {w tym filtry olejowe
nieujete w innych grupach), tkaniny do wycierania
4. 15 02 02* (np. szmaty, scierki) i ubrania ochronne 0,209 unieszkodliwianie
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi {np.
PCRB)
5 07 02 80 Odpady z przemystu gumowego | produkcji gumy 1,333 odzysk
6. 07 07 99 Inne niewymiennie odpady 41,667 odzysk
L 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 6,128 odzysk
8. 150103 Opakowania z drewna 44,582 odzysk
Odpady wytwarzane w instalacji do produkcji dodecylofenolu (kod instalacji: 02)
s o 5 odzysk/
1. 07 01 08* Inne pozostatoéci podestylacyjne i poreakcyjne 15,500 urigsskadWiBHE
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lHosé Sposdhb
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu odpadow zagospodarowania
Mg/rok odpadu
ak 2 S 4 5y
5 13 02 05* Nllmera_lne PlEJe 5|I‘n|ko‘we, przek+admo.we i smarowe 0,146 . odzys.k/. -
niezawierajgce zwigzkéw chloro-organicznych unieszkodliwianie
3. 1501 10* O.pakou{ama zaw1eraja!c§ pozpstaﬂosu substancji 0,214 . odzys.k/. .
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone unieszkodliwianie
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe
nieujgte w innych grupach), tkaniny do wycierania
4. 1502 02% (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne 0,084 unieszkodliwianie
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np.
PCB)
5. 07 02 80 Odpady z przemystu gumowego i produkcji gumy 0,533 odzysk
6. 070799 Inne niewymiennie odpady 16,667 odzysk
7. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 5.211 odzysk
8. 150103 Opakowania z drewna 40,249 odzysk
Odpady powstajgce w instalacji propoksylatu dodecylofenolu (kod instalacji: 03)
s _ ) odzysk/
9. 01 08* I i destyla akcyjne 1,350
07 8 nne pozostatosci podestylacyjne i poreakcy; T —
10. 13 02 05* Mmera.lne .0|EJE 5|Iln|ko’we, przekfadmo.we i smarowe 0,018 - odzys.k/‘ '
niezawierajgce zwigzkdw chloro-organicznych unieszkodliwianie
11 1501 10* O'pakm\fama zawneraja!cel pozgstafosm substancji 0,019 . odzys'k/. .
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone unieszkodliwianie
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe
nieujgte w innych grupach), tkaniny do wycierania
12, 1502 02* (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne 0,010 unieszkodliwianie
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np.
PCB)
13. 0702 80 Odpady z przemystu gumowego i produkcji gumy 0,067 odzysk
14. 07 07 99 Inne niewymiennie odpady 2,083 odzysk
15, 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 4,676 odzysk
16. 150103 Opakowania z drewna 37,721 odzysk
Odpady powstajace w instalacji do produkgji propoksylatu zasady Mannicha (kod instalacji: 04)
5 5 ) odzysk/

: 07 01 08* | d ak 2,70 A
17 0108 nne pozostatosci podestylacyjne i poreakcyjne 700 unlesskadlinsis
18, 1302 05* N.Imerallne _oIEJe stllnlko‘we, przektadmc.}we i smarowe 0,086 . odzys.k/. ‘

niezawierajgce zwigzkdw chloroorganicznych unieszkodliwianie
1. 1501 10* O_pakow‘fanla zawrerajace_ poz«lastaiosu substancji 0,037 . odzys_k/. '
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone unieszkodliwianie
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe
nieujete w innych grupach), tkaniny do wycierania
20. 1502 02* (np. szmaty, écierki) i ubrania ochronne 0,031 unieszkodliwianie
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np.
PCB)
21. 0702 80 Odpady z przemystu gumowego | produkcji gumy 0,733 odzysk
22, 070799 Inne niewymiennie odpady 4,167 odzysk
23, 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 4,753 odzysk
24, 150103 Opakowania z drewna 38,082 odzysk
Odpady powstajace w instalacji do produkcji propoksylatéw na bazie katalizatora DMC {kod instalacji: 05)
- g . odzysk/
25 07 01 08* In ozostatosci podestyl reakc 6,75 s .
ne pozostatoéci podestylacyjne i po yjne 0 anlesskod i
2. 1302 05* N.llnerallne F)le}e sﬂ‘mko‘we, przekfadmgwe i smarowe 0,091 ‘ odzys_k/. .
niezawierajgce zwigzkdw chloroorganicznych unieszkodliwianie
27, 1501 10* O_pakomfama zawmra;q.ce- poz9stafoscx substancji 0,093 . 0dzys}</' ‘
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone unieszkodliwianie
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe
nieujgte w innych grupach), tkaniny do wycierania
28. 1502 02* (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne 0,052 unieszkodliwianie

zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np.
PCB)
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llosé Sposéb
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu odpaddw zagospodarowania
Mg/rok odpadu
1 2 3 4 5
29. 070280 Odpady z przemystu gumowego i produkgji gumy 0,333 odzysk
30. 070799 Inne niewymiennie odpady 10,417 odzysk
31. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 4,982 odzysk
32. 150103 Opakowania z drewna 39,166 odzysk
Odpady wytwarzane w stokazu fenolu (kod instalacji: 06.1)
a3, 1302 05* rvjlinera‘lne f)Ieje sillniko(we, przekfadni9we i smarowe 0,125 . cdzys.k/. _
niezawierajgce zwigzkéw chloroorganicznych unieszkodliwianie
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe
nieujete w innych grupach), tkaniny do wycierania
34, 1502 02* (np. szmaty, scierki) i ubrania ochronne 0,073 unieszkodliwianie
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np.
PCB)
Odpady powstajgce w stokazu tlenku propylenu (kod instalacji: 06.2)
35, 13 02 05* IV_I‘lnera.Ine f}leje sil_nikowe, przekiadnigwe i smarowe 0,020 _ 0dzy5f</_ _
niezawierajgce zwigzkow chloroorganicznych unieszkodliwianie
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe
nieujete w innych grupach), tkaniny do wycierania
36. 1502 02* | (np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne 0,010 ; odzys.k/. g
. EC . ; unieszkodliwianie
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np.
PCB)
Odpady powstajace w podczyszczalni sciekow (kod instalacji : 06.3)
. oy g : odzysk/
37. 070108 Inne pozostatosci podestylacyjne i poreakcyjne 15,000 T —
38, 13 02 05* I\/.Iinera-lne f)leje sil.niko‘we, przekradnicl)we i smarowe 0,020 . odzys.k/‘ ‘
niezawierajgce zwigzkdw chloroorganicznych unieszkodliwianie
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe
nieujete w innych grupach), tkaniny do wycierania
39. 1502 02* | (np.szmaty, cierki) i ubrania ochronne 0,010 : odzys.k/‘ .
. e : : unieszkodliwianie
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np.
PCB)
Odpady powstajace w laboratorium (kod instalacji: 01p)
5.5 - . odzysk/
40. 07 01 08* | Inne pozostatosci podestylacyjne i poreakcyjne 2,000 e eadlivanIE
a1, 15 01 10* O~pakow.ania zawieraj:?cel pozgstafos’ci substancji 0,100 - odzys_k/. _
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone unieszkodliwianie
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe
1502 02* | nieujete w innych grupach), tkaniny do wycierania
42. (np. szmaty, §cierki) i ubrania ochronne 0,010 unieszkodliwianie
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np.
PCB)
Chemikalia laboratoryjne i analityczne (np. odczynniki
43, 16 05 06* chemic':zne} z.awierajaFe s_ulbstancje nieblezpiecEzne, w 0,250 o
tym mieszaniny chemikaliéw laboratoryjnych i
analitycznych
44, 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 0,100 odzysk
45, 150107 Opakowania ze szkia 0,100 odzysk
16. 16 03 04 Nieorganiczne odpady inne niz wymienione 0,200 silzysk

w 1603 03,16 03 80
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1.2.4.2. Zrédta powstawania, podstawowy sktad chemiczny i wtaéciwosci odpaddéw wraz z miejscem
i sposobem ich magazynowania

Tabelanr7
Lp. | Kod odpadu Miejsca i sposéb Charakterystyka odpadéw (zrédio powstawania,
magazynowania odpadow whasciwosci i sktad chemiczny odpaddw)
thd 2 3 4
Odpady niebezpieczne

1, 07 01 08* Odpad magazynowany jest Odpad powstaje w wyniku czyszczenia zbiornikéw, aparatury
w szczelnym, zamykanym i orurowania instalacji alkilofenoli, propoksylatéw oraz
opakowaniu (stalowych lub w urzgdzeniach destylacji, stosowanych do analiz ruchowych
plastikowych beczkach), w laboratorium ruchowym.
W miejscu wytwarzania, na Skiad chemiczny: Odpad moie zawieraé mieszanine
utwardzonej (wybetonowanej) produktéw niepozadanych reakcji oraz nie przereagowane
powierzchni, w poblizu instalacji. | substraty w procesach prowadzonych na instalacjach Spotki,
Odpad gromadzony jest do czasu | m.in.: tetramer propylenu {mieszanina alkenéw C10-C14),
wykonania prac, a czym nonen (trimer propylenu, mieszanina alkendw C7-C11),
niezwtocznie przekazywany fenol, nonylofenol, dodecylofenol, tlenek propylenu,
podmiotom posiadajacym Petrotex (produkt reakcji dodecylofenolu z tlenkiem
stosowne zezwolenia. propylenu), formalina, dwuetanoloamina, zasada Mannicha
Odpad z urzadzen destylacyjnych | (produkt kondensacji nonylofenolu, dwuetanoloaminy
stosowanych do analiz i formaldehydu), Rokopol RF151 (propoksylowa zasada
ruchowych jest magazynowany Mannicha), Roflam P-fosfaran(V)tri(2-chloro-1-
w laboratorium, w odpowiednim metyloetylowy), Rokopol RF-151R - mieszanina Rokopolu
pojemniku. Miejsce RF151 z Roflamem P, Rokopol RF170 (produkt reakcji
magazynowania ma utwardzone tréjetanoloaminy z tlenkiem propylenu), Rokopol RF151V
podtoie, zabezpieczone w razie (mieszanina Rokopolu RF151 z Rokopolem RF170), frakcja
rozlewu lub opadéw przed polialkilofenolowa (mieszanina alkilofenoli), weglowodory
przedostaniem sie zanieczyszczer (weglowodory nasycone i hienasycone C7-C14, mieszanina
do gruntu lub wod gruntowych, izomerow, zanieczyszczone zwigzkami fenolowymi).
jest opisane i zabezpieczone Wiadciwosci: Ciecz lub pétptynna masa o specyficznym
przed dostepem oséb zapachu. Odpad jest wysoce fatwopalny (H3-A), toksyczny
postronnych. (H6), rakotwdrezy (H7), zracy (H8), dziatajacy szkodliwie na

rozrodczo$¢ (H10), mutagenny (H11}), ekotoksyczny (H14),
2. 1302 05* Odpad jest magazynowany Zrédtem powstawania odpadu s3 przekfadnie pomp,

w stalowym pojemniku,
umieszczonym w zamknigtych
magazynach olejoéw i smardéw,

0 wybetonowanym podtoiu.
Ewentualne wycieki trafiaja do
zamknigtego uktadu éciekowego
I s3 okresowo usuwane poprzez
czyszczenie studzienek. Miejsce
magazynowania ma utwardzone
podioie, zabezpieczone w razie
rozlewu lub opadéw przed
przedostaniem sig zanieczyszczeni
do gruntu lub do wéd
gruntowych, jest opisane

i zabezpieczone przed dostepem
os6b postronnych.

mieszadet oraz innych urzadzeri pomocniczych, w tym takze
transportowych. Jest to olej przektadniowy pochodzacy
z przektadni, wymieniany okresowo — jeden raz w roku, w
kazdej przektadni. Ponadto olej pochodzi réwniez z
przektadni i wysiegnikéw wézkéw magazynowych, powstaje
podczas okresowej wymiany eksploatacyjnej — jeden raz w
roku lub w przypadku awarii urzadzenia.

Sktad chemiczny: mieszanina ciektych  weglowodoréw
parafinowych i aromatycznych otrzymywanych w drodze
uwodnienia frakeji smotowych (prasmat), oligometryzacje
etylenu lub propylenu, estry wyiszych alkoholi i kwaséw
dwukarboksylowych (tereftalowego), mieszanina ciektych
weglowodorow parafinowych i aromatycznych
otrzymywanych w drodze destylacji frakcyjnej ropy naftowe;j
— substancje, ktére ulegly przereagowaniu (destrukcji)
w czasie eksploatacji, w kierunku depolimeryzacji do
prostszych zwigzkéw lub w kierunku wielopierécieniowych
weglowodoréw aromatycznych oraz produktéw rozktadu
dodatkéw uszlachetniajagcych. Metale | tlenki metali
pochodzgce ze zuiytych elementdw maszyn i dodatkéw
{otéw, miedz, nikiel, cynk, kadm, zelazo, chrom, mangan).
Wiasciwodci: ciecz o specyficznym zapachu weglowodoréw
pochodzenia naftowego. Gestoé¢ wiasciwa wynosi okofo
0,9 kg/dm’. Odczyn wyciggu wodnego pH wynosi ok. 8.5.
Odpady s3 nielotne lub stabo lotne, nie rozpuszczajg sie
w wodzie, sg palne — druga i trzecia klasa niebezpieczenstwa
poiarowego. Opary w potaczeniu ze $wiattem stonecznym
mogy wywotac reakcje alergiczna. Odpad ekotoksyczny

(H14).
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beczkach i magazynowany

w miejscach powstawania,

tj. w pomieszczeniach
warsztatowych.

Czysciwo, a takie sorbenty
wytworzone podczas prac
remontowych sg gromadzone

w miejscu powstawania, w czasie
trwania remontu instalacji,

a nastepnie magazynowane

w wyznaczonym miejscu budynku
5315,

Miejsce magazynowania
odpaddéw ma utwardzone
podtoie, zabezpieczone w razie
rozlewu lub opadéw, przed
przedostaniem sig zanieczyszczen
do gruntu lub do wéd
gruntowych, jest opisane

i zabezpieczone przed dostgpem
0s6b postronnych.

Lp. | Kod odpadu Miejsca i sposob Charakterystyka odpadow (Zrodto powstawania,
magazynowania odpaddw wtasciwosci i sktad chemiczny odpaddw)
1 2 3 4
3 1501 10* Nieuszkodzone, zamkniete Odpad powstaje w zwigzku z zakupem surowcéw do
opakowania ~ beczki po produkcji i materiatéw pomocniczych, w tym takie
surowcach s3 przechowywane odczynnikéw chemicznych.
luzem. Opakowania uszkodzone Opakowania s3 wykonane ze szkta, z tworzywa sztucznego,
oraz opakowania z tworzyw metalu, drewna lub papieru. Zanieczyszczenia, ktore sg
sztucznych sg umieszczane w nich zawarte, klasyfikowane jako substancje
w szczelnych, wigkszych niebezpieczne to: odczynniki chemiczne stosowane
pojemnikach. Butelki i stoiki po w laboratorium (aceton, metanol, fenol, tlenek propylenu,
odczynnikach sg umieszczane weglowodory alifatyczne, kwas octowy, izopropanol,
w szczelnym kontenerze. pirydyna, bezwodnik octowy), prébki, substraty i produkty,
Odpady magazynowane sa w oleje i smary, a takie inne odczynniki chemiczne. Odpad
budynku 5301 oraz w budynku moze zawiera¢ mieszanine produktéw nieporadnych reakcji
5315, a takze w wiacie oraz nie przereagowane substraty w procesach i operacjach
magazynowe]. Miejsca te maja prowadzonych w instalacjach Spétki.
utwardzone podtoie, Sktad chemiczny: tetramer propylenu (mieszanina alkendw
zabezpieczone, w razie rozlewu C10-C14), nonen (trimer propylenu, mieszanina alkenow
lub opadéw, przed C7-C11), fenol, nonylofenol, dodecylofenol, tlenek
przedostaniem sig zanieczyszczent | propylenu, Petrotex (produkt reakeji dodecylofenolu
do gruntu lub do wéd z tlenkiem propylenu), formalina, dwuetanoloamina, zasada
gruntowych, jest opisane Mannicha (produkt kondensacji nonylofenolu,
i zabezpieczone przed dostgpem dwuetanoloaminy i formaldehydu), Rokopol RF151
0s6b postronnych. (propoksylowa zasada Mannicha), Roflam P-fosforan(V)tri(2-
chloro-1-metyloetylowy), Rokopol RF-151R - mieszanina
Rokopolu RF151 z Roflamem P, Rokopol RF170 (produkt
reakcji tréjetanoloaminy z tlenkiem propylenu), Rokopol
RF151V (mieszanina Rokopolu RF151 z Rokopolem RF170),
frakcja  polialkilofenolowa  (mieszanina  alkilofenoli),
weglowodory (weglowodory nasycone i nienasycone C7-C14,
mieszanina izomerdw, zanjeczyszczone zwigzkami
fenolowymi).
Wiasciwosci: Ciecz lub ptynna masa o specyficznym zapachu.
Odpad wysoce fatwopalny (H3-A), toksyczny (H6),
rakotwérczy (H7), zracy (H8), dziatajacy szkodliwie na
rozrodczoéé (H10), mutagenny (H11), ekotoksyczny (H14).
Odpad jest umieszczany Jest to czysciwo oraz sorbenty zanieczyszczone substancjami
4, 1502 02* w szczelnych pojemnikach - niebezpiecznymi.

Trociny tkaniny stanowigce czysciwo s3 bawetng lub Inem,

sorbenty - (alternatywnie) polimery, iel akrylowy,
glinokrzemiany lub weglany, zanieczyszczone ciektymi
surowcami, potproduktami, odpadami produkcyjnymi

oraz/lub olejami smarowymi. Zanieczyszczenia, ktére sg w
nich zawarte, to surowce i czyste produkty wystepujgce na
instalacjach: tetramer propylenu (mieszanina alkenéw C10-
C14), nonen (trimer propylenu, mieszanina alkenéw C7-C11},
fenol, nonylofenol, dodecylofenol, tlenek propylenu,
Petrotex (produkt reakcji dodecylofenolu z tlenkiem
propylenu), formalina, dwuetanoloamina, zasada Mannicha
(produkt kondensacji nonylofenolu, dwuetanoloaminy
i formaldehydu), Rokopol RF151 (propoksylowa zasada
Mannicha), Roflam P-fosforan(V)tri{2-chloro-1-
metyloetylowy), Rokopol RF-151R - mieszanina Rokopolu
RF151 z Roflamem P, Rokopol RF170 (produkt reakcji
tréjetanoloaminy z tlenkiem propylenu), Rokopol RF151V
(mieszanina Rokopolu RF151 z Rokopolem RF170), frakcja
polialkilofenclowa (mieszanina alkilofenoli), weglowodory
(weglowodory nasycone i nienasycone C7-C14, mieszanina
izomeréw, zanieczyszczone zwigzkami fenolowymi), a takze
odpady — mieszanina weglowodoréw, gtéwnie pochodnych
fenolu o wiekszej liczbie przytaczonych taricuchdw
weglowodoréw alifatycznych, polietery, polialkohole -
produkty niepozadanych reakcji, a takie nie przereagowane
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bezposrednio do $rodka
transportowego i przewozi na
biezaco do odbiorcy lub
magazynuje w szczelnych
pojemnikach, na betonowym
podfoiu, w poblizu miejsca
wytwarzania.

Odpady z zageszczania sciekdow
z mycia aparatury instalacji
propoksylatéw, odpady

Z czyszczenia aparatury instalacji
propoksylatéw, odpady

z separatorow i z kanalizacji
wewnetrznej, s magazynowane
w zamknietych beczkach stalowy,
na betonowym podtoiu

Lp. | Kod odpadu Miejsca i sposob Charakterystyka odpadow (irédto powstawania,
magazynowania odpadéw wiasciwosci i sktad chemiczny odpadéw)

1 2 3 4
substraty w procesach prowadzonych na instalacji Spatki
(fenol, weglowodory alifatyczne C9 i C12, tlenek propylenu,
etery). Ponadto oleje i smary.
Wiasciwosci: Odpad jest draznigcy, szkodliwy dla srodowiska
wodnego. Szkodliwod¢ odpadu jest powigzana i wynika
z wiasciwosci substratéw i produktow, przedstawionych
w kartach charakterystyki czystych substancji wystepujgcych
na instalacjach. Odpad wysoce tatwopalny (H3-A), toksyczny
(H6), rakotworczy (H7), zracy (H8), dziatajgcy szkodliwie na
rozrodezo$c (H10), mutagenny (H11), ekotoksyczny (H14).

5. 16 05 06* Odpad jest umieszczany Odpad stanowig zuiyte lub przeterminowane odczynniki
w szczelnych, zamykanych chemiczne oraz prébki surowcéw i produktéw poddane
opakowaniach (plastikowych analizie.
pojemnikach) i gromadzony Sktad chemiczny: aceton, metanol, fenol, tlenek propylenu,
w miejscu wytwarzania, tj. weglowodory  alifatyczne, kwas octowy, izopropanol,
w laboratorium | we wiacie pirydyna, bezwodnik octowy itp.
magazynowej. Miejsca te majg Wiasciwosécl: odpad wysoce tatwopalny (H3-A), toksyczny
utwardzone podtoze, (H6), rakotwérczy (H7), zracy (H8), dziatajacy szkodliwie na
zabezpieczone, w razie rozlewu rozrodczo$¢ (H10), mutagenny (H11), ekotoksyczny (H14),
lub opaddw, przed
przedostaniem sig zanieczyszczen
do gruntu lub do wéd
gruntowych, jest opisane
i zabezpieczone przed dostepem
0s6b postronnych.

Odpady inne niz niebezpieczne

6. 07 02 80 Weze gumowe, ktdre stuig do Weie gumowe uzywane gtéwnie do podawania pary wodnej
zasilania urzadzeri parg wodna, lub wody.
53 magazynowanie luzem na Sktad chemiczny: rozciggliwy materiat, elastomer chemicznie
utwardzonym podtozu zabudowany z alifatycznych tarficuchéw polimerowych
W miejscu gromadzenia {np. poliolefin), ktdére s3 w stosunkowo niewielkim stopniu
(laboratorium) lub —w usieciowane w procesie wulkanizacji.
przypadku mniejszych kawatkdw, | Wiasciwoéci: odpad staly, elastyczny, w  konkretnym
w przeznaczonym do tego celu zastosowaniu na instalacji, stabo rozciggliwe. Gestos¢ gumy
pojemniku, wynosi od 1,1 do 2,0 kg/dm” (i wigcej). Odpad jest stabo
Miejsce magazynowania palny lub palny - podczas spalania wydziela sig czarny dym,
odpadéw ma utwardzone ze wzgledu na diugotrwate uzytkowanie charakteryzuje sie
podioze, zabezpieczone w razie specyficznym  zapachem, wiasciwym dla substancji do
rozlewu lub opaddw przed ktérych byt uzywany.
przedostaniem sie zanieczyszczen
do gruntu lub do wad
gruntowych, jest opisane
i zabezpieczone przed dostepem
0s0b postronnych.

7. 07 07 99 Zuzyty, odmyty kationit usuwa sie | Odpad stanowi:

— zuiyty kationit — odpadowy katalizator z instalacji
produkcyjnych.
Kationit przed uzyciem pod wzgledem chemicznym jest
tywicg (polimerem), usieciowana mostkami, ktére
stanowig fancuchy polimerowe 2z dwuwinylobenzenu,
z aktywnymi grupami funkcyjnymi o charakterze
kwasowym — grupy sulfonowe (-SO.H), karboksylowe
(-COOH) lub fenylowe (-OH). Jako odpad jest Zywica
praktycznie pozbawiong tych grup. Odpad staly
w postaci granulek (sypkie),

— zageszczone scieki z mycia aparatury: woda, zawiesina
(piasek, rdza, zzywicowane czastki),

— odpady z separatoréw i kanalizacji wewnetrznej: woda,
zawiesina {piasek, rdza, zzywicowane czastki).
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Lp. Kod odpadu Miejsca i sposob Charakterystyka odpadow (Zrodto powstawania,
magazynowania odpaddéw wiasciwosci i sktad chemiczny odpadow)
1 2 3 4
(w laboratorium, w poblizu
budynku 5301 oraz na placu w
poblizu pieca do katalitycznego
spalania odgazdw (aktualnie
nieczynnego)).
Miejsce magazynowania jest
opisane i zabezpieczone przed
dostepem oséb postronnych.

8. 150102 Odpad w zaleznosci od rodzaju Opakowania stanowig wykonane z polietylenu beczki
jest gromadzony w i pojemniki jednorazowe lub — uszkodzone — wielokrotnego
przeznaczonych do tego celu uzytku, po surowcach cieklych i materiatach pomocniczych,
pojemnikach (worki i niewielkie takich jak oleje smarowe i odczynniki laboratoryjne, w tym
kanistry) lub luzem, réwniez big-bagi, worki z PE i PP oraz kanistry.

W wyznaczonym miejscu, Skiad chemiczny to: polietylen, polipropylen.

w budynku 5301. Miejsce Wiasciwosci: odpad staty o okreslonym ksztatcie, typowym
magazynowania odpadéw ma dla danego opakowania.

utwardzone podioie, jest opisane

i zabezpieczone przed dostgpem

osGb postronnych.

9. 150103 Odpady sg magazynowane Odpad stanowig uszkodzone lub zuiyte palety drewniane.

w przeznaczonych do tego celu Sktad chemiczny: celuloza, lignina, hemiceluloza, zywice,
kontenerach lub luzem, w poblizu | gumy, zwigzki mineralne.

budynku 5301. Miejsce Wiasciwosci: odpad staty (deski), palne, o gestosci
magazynowania odpaddw jest 0,5-0,6 kg/dms.

opisane i zabezpieczone przed

dostepem oséb postronnych.

10. 15 0107 Odpady magazynowane s3 Odpad stanowig czyste opakowania po odczynnikach
w beczkach, w budynku chemicznych.
laboratorium. Miejsce Sktad chemiczny: SiO,, Al,0s;, Mg0O, Ca0, BaO, Nay0, K,0,
magazynowania odpadéw jest PbO, B,0s.
opisane i zabezpieczone przed Wiasciwoéci: odpad staty, o okreslonym ksztatcie, typowym
dostepem os6b postronnych. dla danego opakowania. Gesto$¢ 2,5 kg/dm’.

11. 16 0304 Odpady magazynowane sg Odpad powstaje w laboratorium jako stfuczka szklana -
w beczkach, w budynku uszkodzony szklany sprzet laboratoryjny.
laboratorium. Miejsce Sktad chemiczny: szkio (krzemionka).
magazynowania odpaddw jest Wiasciwosci: odpad staty.
opisane i zabezpieczone przed
dostepem 0s6b postronnych.

11.2.4.3. Wszystkie odpady powstajace w wyniku dziatalnosci instalacji magazynowane sg selektywnie
w wyznaczonych do tego celu miejscach, odpowiednio opisanych (kod, nazwa odpadu)
i zabezpieczonych przed dostepem o0séb postronnych, a nastgpnie przekazywane firmom
specjalistycznym posiadajgcym wymagane prawem zezwolenia z zakresu gospodarki
odpadami.

11.2.5. lloéé, stan i sktad $ciekéw powstajacych w wyniku eksploatacji instalacji

W wyniku funkcjonowania instalacji powstaja Scieki przemystowe stanowigce: wody
technologiczne odfenolowane, $cieki z tac ochronnych, wody z pomp prozniowych, wody z procesow
mycia aparatury i katalizatoréw. Scieki te, po wstepnym podczyszczeniu, odprowadzane s
kanalizacja przemystowg na oczyszczalnie Sciekéw (odrgbnego podmiotu gospodarczego). Do
kanalizacji przemystowej kierowane sa réwniez niewielkie ilosci wod opadowych z tac zbiornikow
i aparatow technologicznych.

26



llo$¢ $ciekdw przemystowych powstajacych w wyniku eksploatacji instalacji:

Qurzan = 670 m?/d,
Qmaxh =28 ma/ha

o stanie i sktadzie Sciekdw:

fenole lotne 400 mg/l,
weglowodory ropopochodne 150 mg/I,
ChZT 1500 mg/I.

llos¢ powstajacych sciekéw przemystowych na terenie zaktadu okredlana jest za pomocg licznika
znajdujgcego sie w miejscu zrzutu taczne;j iloéci Sciekdw ze wszystkich instalacji.

11.2.6. Dopuszczalne warianty pracy instalacji

Wariantowos$¢ wykorzystania instalacji dotyczy instalacji propoksylatéw na bazie katalizatora DMC.
Proces produkcyjny w tej instalacji odbywa sie periodycznie.

Mozliwe jest prowadzenie procesu propoksylacji, gdzie surowcami sa Rokopol D-450 i tlenek
propylenu lub alkohol laurylowy i tlenek propylenu.

I.3. Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie warunkéw

1)

2)

eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych, w szczegélnodci w przypadku rozruchu
i unieruchomienia instalacji, a takze warunki wprowadzania do $rodowiska substancji lub
energii w takich przypadkach

Planowane zatrzymanie instalacji produkcyjnych, zwigzane z przeprowadzeniem kompleksowych
prac remontowych (obejmujacych aparaty, urzgdzenia, zbiorniki oraz orurowanie technologiczne)
- jeden raz w okresie rocznym.

Podczas rozruchu i zatrzymania instalacji emisje do powietrza sg zwigzane z inertyzacja instalacji
(przedmuchy instalacji gazem obojetnym - azotem). Przedmuchiwanie instalacji azotem -
z wykorzystaniem istniejgcych urzadzen do separacji i absorpcji. Podczas rozruchu i W samym
cyklu zatrzymania nie powstaja odpady.

Odpady powstajg po zatrzymaniu, w czasie przygotowywania instalacji do ponownego
uruchomienia oraz w czasie prac remontowych. Prowadzenie niektorych prac remontowych
powoduje powstawanie odpaddw, generuje zwiekszony pobér wody (mycie zbiornikdw
iaparatow) i wytwarzanie wigkszych ilosci Sciekéw przemystowych, a takze powstawanie emisji
niezorganizowanej zanieczyszczen do powietrza (zwigzanej z czyszczeniem zbiornikéw i aparatéw,
wtym - parowaniem zwolnym wydmuchem do atmosfery w ostatniej fazie, otwarciem
zbiornikdw iaparatéw zamknigtych, rozkreceniem potgczen aparaturowych, orurowania
technologicznego demontazem pomp itp.).

Inne postoje instalacji (zatrzymania i rozruchy) moga wynika¢ z przyczyn awaryjnych, losowych lub

handlowych. Podczas rozruchu i zatrzymania instalacji nie wystepujg emisje innych substancji niz
w przypadku normalnego ruchu instalacji.
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Il.4. Wymagane dziatania, w tym S$rodki techniczne majace na celu ograniczenie emisji,
w szczegblnoéci sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako catosci oraz
sposoby ograniczania oddziatywar transgranicznych

Z uwagi na wielko$¢ i parametry emisji — eksploatacja instalacji nie powoduje transgranicznego
oddziatywania na srodowisko.

Do wymaganych dziatan i $rodkéw technicznych, majacych na celu ograniczenie emisji substancji
i energii, w celu osiggniecia wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako catosci naleza:

1) dziatania organizacyjne i techniczne takie jak:

- okreélenie w sposdb przejrzysty odpowiedzialnosci personelu oraz sposobow informowania,

-prowadzenie systematycznych audytéow wewnegtrznych  weryfikujacych  zgodnos$¢  dziatar
z obowigzujacymi wymogami w zakresie ochrony $rodowiska,

- systematyczna kontrola osigganych wskaznikéw procesowych (w tym wskaznikéw energetycznych,
zuzycia wody do celéw produkeyjnych i chtodzacych) i optymalizacja proceséw technologicznych
z zastosowaniem systemu sterowania procesami, prowadzenie gospodarki materiatowo-
surowcowej w oparciu o zasady minimalizacji zuzycia surowcow i mediow,

- utrzymywanie wysokiej wydajnosci urzadzen, w tym opracowywanie plandéw remontowych,
przeprowadzanie okresowych kontroli stanu technicznego instalacji i urzadzen, prowadzenie
biezgcych przegladow, remontow i konserwacji,

- stosowanie opracowanych procedur stanowiskowych roztadunku cystern i autocystern,

- stosowanie opracowanych instrukcji magazynowania substancji chemicznych,

- stosowanie opracowanych procedur dziatania na wypadek wycieku substancji chemicznej,

- prowadzenie oraz dokumentowanie faktu prowadzenia szkoler stanowiskowych z uwzglgdnieniem
zagadnieni dotyczacych ochrony $rodowiska i awarii przemystowych — wg opracowanego programu
uwzgledniajgcego zakres odpowiedzialnosci,

2) stosowanie rozwigzan zapewniajgcych ochrone powietrza atmosferycznego, tj.:

- wyposazenie zhiornikéw fenolu oraz ci$nieniowych zbiornikdw tlenku propylenu w poduszke
azotows,

- wyposazenie zbiornikéw trimeru propylenu (B-603/1,2) w zawory oddechowe, eliminujace tzw.
,maty oddech”,

- prowadzenie operacji roztadunku tlenku propylenu z cystern kolejowych, przettaczania
i magazynowania tlenku propylenu w atmosferze azotu, z ciggta kontrolg zawartosci tlenu w azocie,

- prowadzenie procesdw technologicznych w sposéb zabezpieczajacy przed wejsciem w reakcje tlenu
z tlenkiem propylenu (odwadnianie surowcéw, przedmuchiwanie azotem),

- zastosowanie obnizania temperatur w procesie roztadunku i magazynowania tlenku propylenu
(stosowanie chtodnic glikolowych oraz izolacji termicznej zbiornikéw),

- stosowanie zatadunku surowcéw lub produktéw od dotu lub rurociggami wgtgbnymi,

- kierowanie odgazéw ze zbiornikéw stokazowych tlenku propylenu do instalacji absorpcji (kolumna
absorpcyjna z 1% kwasem fosforowym),

- kierowanie odgazéw z uktadéw reakcyjnych do wykroplenia - w zbiornikach buforowych oraz do
oddzielenia od azotu usuwanego z uktadéw - w separatorze, w celu odzysku zwigzkow organicznych
i ograniczenia emisji lotnych zwigzkéw organicznych,

-stosowanie w zbiornikach systeméw wskazujgcych i rejestrujgcych poziom i parametry
magazynowanych substancji oraz zabezpieczer przed przepetnieniem;

- zapobieganie ryzyku eksplozji poprzez zamontowanie eksplozymetréw na stokazu tlenku propylenu,
przerywaczy ognhia na odpowietrzeniach zbiornikow trimeru i tetrameru propylenu, utrzymywanie
mieszanin gazowych ponizej dolnej granicy wybuchowosci poprzez prowadzenie procesow
w atmosferze azotu,
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3) rozwigzania zapewniajgce ograniczenie uciazliwosci gospodarki odpadami, tj.:

- prowadzenie proceséw przy optymalnych parametrach i stosowanie wtasciwych surowcéw,

-wfasciwa organizacja pracy i eksploatacji urzgdzen, eliminujgca lub ograniczajgca przestoje
i remonty,

- wasciwe prowadzenie procesdw w instalacjach produkcyjnych,

- wlasciwe postgpowanie z paletami drewnianymi podczas magazynowania, w celu zmniejszenia do
minimum ich uszkodzen,

- stosowanie odpowiednich do typu urzgdzenia, wskazanych przez producenta olejow lub smardw,

- racjonalne uzywanie odczynnikdw, zgodnie z instrukcja,

- magazynowanie, transportowanie i przetwarzanie odpadéw przez firmy zewnetrzne prowadzone
jest w sposob bezpieczny dla $rodowiska, przewidziany w przepisach z zakresu gospodarki
odpadami oraz o ruchu drogowym,

4) stosowanie rozwigzan zapewniajacych ochrone wéd podziemnych i powierzchniowych, takich jak:

- wykorzystywanie jako wody obiegowe] — éciekdw oczyszczonych w biologicznej oczyszczalni éciekdw
(zawracanych do wykorzystania jako woda obiegowa),

- rozdzielna sie¢ kanalizacyjna (sanitarna, przemystowa i opadowa),

- zastosowanie przeponowych systeméw chfodzenia,

- prowadzenie roztadunku i zatadunku substancji na stanowiskach zabezpieczonych tacami,

- prowadzenie proceséw technologicznych w budynkach wyposazonych w szczelne posadzki,

- zastosowanie samouszczelniajacych pofaczer lub specjalnych uszczelek (podczas zatadunku
irozfadunku substancji) w celu eliminacji przedostania sie i zanieczyszczenia $rodowiska
zatadowywang lub roztadowywang substancja,

- poddawanie Sciekdw przemystowych, powstajacych na terenie instalacji, wstepnemu oczyszczeniu -
przed zrzutem ich do kanalizacji, w celu zmniejszenia tadunku zanieczyszczert w odprowadzanych
sciekach do kanalizacji,

- oddzielanie warstwy organicznej ze sciekéw opadowych z tac przeciwrozlewowych i kierowanie ich
do kanalizacji $ciekdw przemystowych,

- gromadzenie Sciekdw w zbiornikach i odprowadzanie ich do kanalizacji - po kontroli tadunku fenolu
okreslonego dla procesu oczyszczania éciekdw metodg osadu czynnego,

- zastosowanie systemow zabezpieczei przed przypadkowymi zderzeniami pojazdéw podczas
przetadunku surowcow i produktéw,

- wykorzystywanie wody obiegowej nie wymagajacej dodawania $rodkéw toksycznych z uwagi na jej
odpowiednie parametry,

- prowadzenie regularnej kontroli stanu instalacji poprzez obchéd uprawnionych oséb na kazdej
zmianie oraz pisemne zglaszanie usterek, a w razie wyciekéw - bezzwloczne usuwanie awarii,

- posadowienie zbiornikdw magazynowych w tacach zabezpieczajacych, ktére potaczone 53
z wewngtrzzaktadowq kanalizacjg $ciekdw przemystowych lub na tacach bezodptywowych,

-stata kontrola stopnia napetniania poprzez wyposazenie zbiornikdw w rejestrowane pomiary
poziomu napetnienia,

- wykorzystywanie, do mycia instalacji i mycia zuzytego jonitu, oczyszczonej wody obiegowej, pary
oraz kondensatu parowego, a nastepnie odprowadzanie jej do oczyszczalni sciekdw,

5) stosowanie rozwigzan ograniczajacych emisje hatasu tj.:

- stosowanie urzgdzen o konstrukcji zapewniajgcej niski poziom mocy akustycznej i drgan,

- regularne wykonywanie okresowych pomiaréw hatasu i drgan na stanowiskach pracy oraz
systematyczne remonty i konserwacje urzadzen.
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11.5. Wymagania zapewniajgce ochrone gleby, ziemi i wod gruntowych, w tym $rodki majace na

celu zapobieganie emisjom do gleby,

systematycznego nadzorowania

ziemi i wdd gruntowych oraz sposdb ich

1. Okreéla sie nastepujace $rodki zapobiegania emisjom do gleby, ziemi i woéd gruntowych
magazynowanych substancji oraz sposoby nadzoru:

Tabela nr 8
Lp. | Rodzaj substancji | Miejsce i sposéb Srodki zabezpieczajace i sposéb systematycznego nadzoru
magazynowania
1 2 3 4

Tlenek propylenu

Zbiorniki magazynowe
i operacyjne w obiekcie
6307

Zabezpieczenia techniczne:

- Zbiorniki magazynowe i operacyjne na tacach bezodptywowych.

- Stanowisko rozfadunku cystern na tacy przeciwrozlewowej.

- Zbiorniki wyposaione w rejestrowany w sterowni pomiar poziomu,
temperatury i cisnienia. Sygnalizacja od maksimum ciénienia.

- System detekcji stezen tlenku propylenu w rejonie zbiornikdw.

Srodki organizacyine:

- Catodobowy nadzdr i monitoring parametréw prowadzony przez
pracownikdw obstugi instalacji.

- Wszystkie prace zwigzane z obstuga instalacji prowadzone sg
w oparciu o instrukcje stanowiskowe,

- Roztadunek cysterny z tlenkiem propylenu odbywa sie w oparciu
0 przygotowang procedure.

- Okresowe przeglady zbiornikdw w ramach Urzgdowego Dozoru
Technicznego.

2 | Fenol, mieszaniny
fenolowe

Zbiornik magazynowy

w obiekcie 5302 oraz
aparaty 1 zbiorniki
operacyjne w obiektach
5306, 5307, 5309, 5312

Zabezpieczenia techniczne:

- Zhiornik magazynowy na tacy pojemnosciowe;j.

- Zbiorniki operacyjne na tacach potaczonych z wewnetrzng,
zamknieta kanalizacja $ciekdw przemystowych, pompowanych do
oczyszczalni, po analizie laboratoryjnej.

- Stanowisko roztadunku cystern na tacy przeciwrozlewowej
z bezodptywowa studzienkg oprodzniang po analizie laboratoryjnej.

- Zbiorniki wyposazone w rejestrowany w sterowni pomiar poziomu
i temperatury.

S$rodki organizacyjne:

- Catodobowy nadz6r i monitoring parametréw prowadzony przez
pracownikéw obstugi instalacji.

- Okresowe przeglady zbiornika magazynowego w ramach
Urzedowego Dozoru Technicznego.

- Prace zwigzane z obstuga instalacji, jak rowniez roztadunek cystern
z fenolem prowadzone s3 w oparciu o instrukcje stanowiskowe.

3 | Trimer propylenu

Zbiorniki magazynowe
w obiekcie 5302 oraz
zhiornik operacyjny

w obiekcie 5311

Zabezpieczenia techniczne:

- Zbiorniki magazynowe na tacy pojemnosciowej.

- Zbiornik operacyjny na tacy potaczonej z wewnetrzna, zamknigta
kanalizacjg éciekdw przemystowych, pompowanych do oczyszczalni,
po analizie laboratoryjnej.

- Stanowisko roztadunku cystern na tacy przeciwrozlewowe;j
z bezodptywowg studzienkg oprézniang po analizie laboratoryjnej.

- Zbiorniki wyposazone w rejestrowany w sterowni pomiar poziomu.

Srodki organizacyine:

- Catodobowy nadzdr i monitoring parametréw prowadzony przez
pracownikdw obstugi instalacji.

- Okresowe przeglady zbiornikéw magazynowych w ramach
Urzedowego Dozoru Technicznego.

- Prace zwigzane z obstugag instalacji, jak réwniez roztadunek cystern
z trimerem propylenu prowadzone sg w oparciu o instrukcje
stanowiskowe.

4 | Tetramer
propylenu

Zbiorniki magazynowe
w obiekcie 5302 oraz
zbiorniki operacyjne

w obiekcie 5311

jow.
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Lp.

Rodzaj substancji

Miejsce i sposdb
magazynowania

Srodki zabezpieczajace i sposob systematycznego nadzoru

2

3

4

Formalina

Zbiornik magazynowy
w obiekcie 5308

Zabezpieczenia techniczne:

- Zbiornik magazynowy znajduje sie na tacy potgczone]j z zamknietg
wewngtrzzakladowg kanalizacja sciekow przemystowych,
pompowanych do oczyszczalni, po analizie laborataryjne].

- stanowisko do roztadunku cystern znajduje sie na tacy
przeciwrozlewowej, zabezpieczajacej przed przedostaniem sie
substancji do gruntu, pofaczonej z zamknigta wewngtrzzaktadowga
kanalizacjg sciekdw przemystowych.

- na zhiorniku zabudowano pomiary poziomu itemperatury
z rejestracjg w sterowni.

Srodki organizacyine:

- catodobowy nadzér i monitoring parametréw prowadzony przez
pracownikéw obstugi instalacji.

Dietancloamina

Zbiornik magazynowy
w obiekcie 5308

Zabezpieczenia techniczne:

- zbiornik magazynowy znajduje sie na tacy potaczonej z zamknieta
wewnatrzzakladows kanalizacjg Sciekow przemystowych,
pompowanych do oczyszczalni, po analizie laboratoryjnej.

- stanowisko do roztadunku cystern znajduje sie na tacy
przeciwrozlewowej, zabezpieczajacej przed przedostaniem sie
substancji do gruntu, potaczonej z zamknigta wewnagtrzzaktadowa
kanalizacja Sciekdw przemystowych.

- na zbiorniku zabudowano pomiary poziomu i temperatury
Z rejestracjg w sterowni.

$rodki organizacyine:

- catodobowy nadzdr i monitoring parametréw prowadzony przez
pracownikow obstugi instalacji.

- prace zwigzane z obstugg instalacji, w tym napetnianie i opréznianie
zbiornika, roztadunek cystern prowadzone 53 w oparciu o instrukcje
stanowiskowg

Roflam P (TCPP)

Zbiornik magazynowy
w obiekcie 5308

jw.

Rokopol RF 170

Zbiornik magazynowy
w obiekcie 5308

jw.

Rokopol D-450

Zbiornik magazynowy
w obiekcie 5308

jw.

10

Alkohol laurylowy

Zbiorniki w obiektach
5306, 5308, 5309

Zabezpieczenia techniczne:

- zhiorniki magazynowe i operacyjne na tacach potaczonych
z zamknigty wewngtrzzaktadowg kanalizacja éciekéw przemystowych,
pompowanych do oczyszczalni, po analizie laboratoryjnej.

- stanowisko do roztadunku cystern na tacy przeciwrozlewowej,
zabezpieczajgcej przed przedostaniem sie substancji do gruntu,
potaczonej z zamknieta wewnatrzzakladows kanalizacjg Sciekdw
przemystowych.

- na zbiornikach zabudewane pomiary poziomu i temperatury
z rejestracjg w sterowni.

Srodki organizacyjne:

- catodobowy nadzor i monitoring parametréw prowadzony przez
pracownikow obstugi instalacji.

- prace zwigzane z obstuga instalacji, w tym napetnianie i opréznianie
zbiornikéw, napetnianie i opréznianie cystern prowadzone sg
W oparciu o instrukcje stanowiskowe

11

50% roztwor
glikolu

etylenowego

Zbiornik obiekcie

6307

na

Zabezpieczenia techniczne:

- zhiornik znajduje sig na tacy bezodptywowej

- na zbiorniku zabudowano pomiary poziomu i temperatury
Z rejestracjg w sterowni.

Srodki organizacyjne:

- catodobowy nadzdr i monitoring parametréw prowadzony przez
pracownikéw obstugi instalacji.

- prace zwigzane z obstugg instalacji prowadzone s w oparciu
0 instrukcje stanowiskowe.
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Lp. | Rodzaj substancji Miejsce i sposob Srodki zabezpieczajace i sposéb systematycznego nadzoru
magazynowania
1 s 3 4
12 | Nonylofenol Zbiorniki magazynowe | Zabezpieczenia techniczne:
w obiektach 5309, 5311 | - zbiorniki magazynowe i operacyjne znajdujq sie na tacach
oraz zhiorniki potaczonych z zamknigtg wewnatrzzaktadowga kanalizacjg Sciekow
operacyjne w obiekcie | przemystowych, pompowanych do oczyszczalni, po analizie
5307 laboratoryjnej
- stanowiska do zatadunku cystern znajduja sie na tacach
przeciwrozlewowych, zabezpieczajgcych przed przedostaniem sie
substancji do gruntu, potgczonych z zamknieta wewnatrzzaktadowg
kanalizacja Sciekdw przemystowych.
- na zbiornikach zabudowano pomiary poziomu i temperatury
z rejestracjg w sterowni.
Srodki organizacyine:
- catodobowy nadzdr i monitoring parametréw prowadzony przez
pracownikdw obstugi instalacji.
- okresowe przeglady zhiornikéw magazynowych w ramach
Urzedowego Dozoru Technicznego.
- prace zwigzane z obstugg instalacji, w tym napetnianie i oprdznianie
zbiornikdw, napetnianie cystern nonylofenolem prowadzone sg
w oparciu o instrukcje stanowiskowe.
13 | Dodecylofenol Zbiorniki magazynowe | Zabezpieczenia techniczne:
w obiekcie 5309 oraz | - zhiorniki magazynowe i operacyjne znajdujg sie na tacach
zhiorniki operacyjne | potaczonych z zamknieta wewnatrzzaktadowa kanalizacjg $ciekow
w obiekcie 5312 przemystowych, pompowanych do oczyszczalni, po analizie
laboratoryjnej
- stanowiska do zatadunku cystern znajdujg sie na tacach
przeciwrozlewowych, zabezpieczajgcych przed przedostaniem sig
substancji do gruntu, potaczonych z zamknietg wewnatrzzakiadowa
kanalizacjg $ciekéw przemystowych.
- na zbiornikach zabudowano pomiary poziomu i temperatury
z rejestracjg w sterowni.
Srodki organizacyine:
- catodobowy nadzdr i monitoring parametréw prowadzony przez
pracownikow obstugi instalacji.
- prace zwigzane z obstugg instalacji, w tym napetnianie i opréznianie
zbiornikéw, napetnianie cystern dodecylofenolem prowadzone s3
w oparciu o instrukcje stanowiskow3.
14 | Frakcja Zbiorniki  operacyjne | Zabezpieczenia techniczne:
polialkilofenolowa w obiektach 5312 - zbiorniki znajduja sie na tacach potaczonych z zamknieta
(pozostatosé 5303 wewnatrzzaktadowa kanalizacjg Sciekdw przemystowych,
podestylacyjna pompowanych do oczyszczalni, po analizie laboratoryjnej.
z produkcji - na zbiorniku zabudowano pomiary poziomu i temperatury
dodecylofenolu z rejestracjg w sterowni.
i nonylofenolu) Srodki organizacyine:
- catodobowy nadzdr i monitoring parametréw prowadzony przez
pracownikdw obstugi instalacji.
- prace zwigzane z obstuga instalacji, w tym napetnianie i oproZnianie
zbiornikéw, prowadzone sg w oparciu o instrukcje stanowiskowe
15 | Weglowodory Zbiorniki w obiekcie | jw.
(frakcje uboczne 5311
z produkgji
nonylofenolu
i dodecylofenolu)
16 | Propoksylaty zasady | Zbiorniki w obiektach Zabezpieczenia techniczne:
Mannicha (Rokopol | 530815306 - zbiorniki magazynowe i operacyjne znajduja sig na tacach

RF 151, Rokopol RF
151V)

potaczonych z zamknigtg wewnatrzzaktadowa kanalizacja Sciekow
przemystowych, pompowanych do oczyszczalni, po analizie
laboratoryjnej.

- stanowisko do zatadunku cystern znajduje sig na tacy
przeciwrozlewowej, zabezpieczajace] przed przedostaniem sig
substancji do gruntu, potaczone] z zamknietg wewnatrzzakiadowa
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Lp. | Rodzaj substancji Miejsce i sposéb Srodki zabezpieczajace i sposéb systematycznego nadzoru
magazynowania

1 2 3 4

kanalizacja sSciekéw przemystowych,

- na zbiornikach zabudowane pomiary poziomu i temperatury
Z rejestracjg w sterowni.

Srodki organizacyine:

- catodobowy nadzér i monitoring parametréw prowadzony przez
pracownikéw obstugi instalacji.

- prace zwigzane z obstuga instalacji, w tym napetnianie i opréinianie

stanowiskowe

17 | Propoksylat Zbiornik  magazynowy | jw.
dodecylofenolu i zbiorniki operacyjne
(Petrotex DF 30) w obiekcie 5306

18 | Propoksylaty na bazie | Zbiorniki w obiektach | jw.
katalizatora DMC 5306, 5308,5309

Transport wewngtrzny materiatéw mogacych potencjalnie negatywnie oddziatywac na glebe, ziemie
i wody gruntowe — prowadzic¢ po drogach posiadajgcych utwardzona nawierzchnie.

Instalacje, urzadzenia i sieci (w tym sieci kanalizacyjne i zbiorniki podczyszczalni $ciekéw) -
poddawac konserwacjom (czyszczeniu) iutrzymywaé we wlasciwym stanie technicznym,
a w przypadku awarii — podejmowaé natychmiastowe dziatania zabezpieczajgce, wg okreélonych
w zaktadzie procedur postepowania.

Rejestry danych magazynowych i danych o zuiyciach (prowadzone wg zaktadowych procedur) oraz
wyniki przeglagdéw technicznych wykorzystywaé do analizy — w kierunku wykrycia ewentualnych
miejsc zagrozenia emisja do gleby, ziemi i wéd gruntowych.

2.5pos6b magazynowania wytwarzanych odpadéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne,
w tym srodki majgce na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wéd gruntowych okreslono
w punkcie 11.2.4.2 pozwolenia zintegrowanego - w tabeli nr 7, w kolumnie pn. ,Miejsca i sposob
magazynowania odpadéw”. Miejsca magazynowania odpaddéw niebezpiecznych — na szczelnym
podtozu,

11.6. Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii

1) Stosowanie izolacji na rurociggach przesytowych substancji goracych i substancji krzepnacych oraz
ograniczenie do niezbgdnego minimum przesytu substancji gorgcych rurociggami zewnetrznymi.

2) Wykorzystywanie aparatury kontrolno-pomiarowej do regulacji temperatury procesu i ciepta
w procesie,

3) Przeprowadzanie regularnych przegladéw i remontéw izolagji termicznych zbiornikéw i
rurociggéw przesytowych.

4) Prowadzenie monitoringu zuzycia energii elektrycznej, cieplnej i wody chtodzgcej oraz rozliczanie
zuzy¢ ww. mediéw dla kazdej instalacji osobno.

5) Regularne czyszczenie systemdw chtodzenia i regulacja obiegu wody w celu uzyskania gradientu

temperatury.

I.7. Zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji, w zakresie w jakim wykraczajg poza wymagania
ustawowe
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11.7.1. Monitoring proceséw technologicznych

W ramach monitoringu proceséw technologicznych, istotnych z punktu wymagari ochrony

srodowiska, prowadzi¢ :

- monitoring zuzycia surowcdw w poszczegdlnych instalacjach,

- monitoring zuzycia energii elektrycznej i cieplnej w poszczegdlnych instalacjach (wykorzystywaé do
analiz efektywnosci wykorzystania energii),

- ciggly monitoring parametréw procesowych (w tym cisnienie, temperatura),

- rejestr danych dotyczgcych okreséw odstawiania instalacji do remontéw,

- rejestr ilosci wykorzystywanej wody na potrzeby poszczegélnych instalacji.

Dane z monitoringu procesu technologicznego rejestrowaé — wg procedur zakfadowych.

11.7.2. Monitoring poziomu emisji zanieczyszczen do powietrza oraz usytuowanie stanowisk do
pomiaru wielkosci emisji

[1.7.2.1. Monitorowanie emisji do powietrza

Nie naktada sie dodatkowych obowigzkdw wykonywania pomiaréw emisji substancji do powietrza.

[1.7.2.2. Usytuowanie stanowisk pomiarowych:

Okreéla sie stanowiska pomiarowe na prostych, wolnych od zaburzer przeptywu, odcinkach
emitorow odpowietrzajgcych (spefniajgce wymagania PN-Z-040030-7 ,Ochrona czystosci powietrza.
Badania zawartosci pylu. Pomiar steienia istrumienia masy pylu w gazach odlotowych metoda
grawimetryczng”) dla nastepujacych zbiornikow:

- 5302/E-01 zbiornik B-603 oligomeru Cq

- 5302/E-02 zbiornik B-603/1 oligomeru Cy

- 5307/E-04 zbiornik B-29 pozostatosci surowej nonylofenolu

- 5307/E-05 zbiornik B-16 nonylofenolu

- 5307/E-06 zbiornik B-13 zamkniecie pomp prézniowych i ezektoréw prozniowych

- 5309/2/E-08 zbiornik B-23 nonylofenolu

- 5309/3/E-09 zbiornik B-820 nonylofenolu

- 5311/E-15 zhiornik B-942 odfenolowania frakcji weglowodorowej

- 5311/E-16 zhiornik B-944 frakcji alkilofenolowej

- 5311/E-17 zbiornik B-945 frakcji weglowodorowej

- 5311/E-18 zbiornik B-945/1 frakcji weglowodorowej

- 5311/E-19 zbiornik B-03 oligomeru Cq

- 5302/E-22 zbiornik B-03/1 oligomeru Cy;

- 5302/E-23 zbiornik B-03/2 oligomeru Cy

- 5309/2/E-24 zbiornik B-25 dodecylofenolu

- 5311/E-27 zbiornik B-708 frakcji ciezkiej dodecylofenolu

- 5311/E-28 zbiornik B-604 oligomeru Cy;

-5311/E-29 zbiornik B-604/1 oligomeru Cy,

- 5312/E-31 zbiornik B-816/2 przedgonu dodecylofenolu

- 5312/E-32 zbiornik B-816/1 przedgonu dodecylofenolu

- 5312/E-33 zbiornik B-947 przedgonu dodecylofenolu

- 5312/E-34 zbiornik B-924 zamkniecie pomp i ezektorédw prézniowych

- 5312/E-35 zbiornik B-41 frakcji alkilofenolowej

- 5312/E-36 zbiornik B-43 frakcji alkilofenolowej

- 5306/E-45 zbiornik B-501 zasady Mannicha
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- 5302/E-54 zbiornik V-001 fenolu

-5309/1/€-55 zbiornik buforowy B-35

- 5310/E-59 - Zbiornik 8-4 $ciekdw

- 5310/E-60 - Zbiornik 2-25 $ciekdw

- 5310/E-61 - Zbiornik 2-26 weglowodoréw ze $ciekéw
- 5310/E-63 - Zbiornik V-545 Sciekéw zafenolowanych.

Nie okresla sig stanowisk pomiarowych na emitorach 5302/E-03, 5309/2/E-07, 5311/E-11, 5311/E-12,
5311/E-13, 5311/E-14, 5309/3/E-25, 5312/E-30, 5306/E-37, 5308/E-41, 5308/E-42, 6307/E-57,
6307/E-58, 5310/E-62 oraz 5310/E-10, 5311/E-20, 5311/E-21, 5309/3/E-26, 5302/E-56 z uwagi na
brak mozliwosci spefnienia wymagan dla wykonania pomiaréw technicznych lub brak mozliwoéci
zainstalowania kréécdw.

I1.7.3. Monitoring rodzaju i ilo$ci wytwarzanych odpadéw
llo$¢ odpaddw wytwarzanych w zwigzku z funkcjonowaniem poszczegdlnych instalacji, nalezy

okresla¢ wagowo.

I1.8. Sposéb i czestotliwo$é wykonywania badan zanieczyszczenia gleby i ziemi na zawartoéé
substancji powodujgcych ryzyko oraz wykonywania pomiaréw zawartosci tych substancji
w wodach gruntowych, w tym pobierania prébek

I.8.1. Zobowigzuje sie prowadzacego instalacje do prowadzenia badan zanieczyszczenia gleby i ziemi
substancjami powodujgcymi ryzyko.

Zakres:
1. Fenoleikrezole,
2. BTEX - lotne weglowodory aromatyczne,
3. Benzyna (weglowodory Cg— Cy,),
4. Olej mineralny (olej mineralny Cyo — Cqg, zawarto$¢ weglowodoréw Ciz — Csq).

Czestotliwosc i sposdh:

Pobieranie prébek i pomiary — z czestotliwoscig raz na 10 lat, w punktach S-1, S-2, 5-3, S-4, §-5, -6
i 5-7, ktorych lokalizacja okreslona jest w ,,Raporcie poczatkowym dla instalacji do wytwarzania, przy
zastosowaniu proceséw chemicznych produktéw chemii organicznej nalezacych do PCC SYNTEZA SA
w Kedzierzynie-Kozlu, ul. Szkolna 15”, opracowanym przez J.S. Hamilton Consulting Sp. z 0.0., Gdynia,
w maju 2015 r., przy czym:

- W punktach $-1, 5-2, S-4, S-6 i S-7 — pob6r préb uérednionych z gtebokoéci 2 m.

- W punktach S-3 i S-6 — pob6r préb usrednionych z gtebokoéci 6,0 m.

Wymogi dotyczace laboratorium oraz metodyk zgodnie z wymaganiami  okreslonymi
w obowiazujgcych przepisach prawa.

1.8.2. Zobowigzuje sie prowadzgcego instalacje do prowadzenia pomiaréw zawartosci substancji
w wodach gruntowych.
Zakres:

1. Fenoleikrezole
- 0-Cresol
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- fenol
2. Substancje ropopochodne,
Benzyna (weglowodory Cs— Cy3),
4. BTEX - lotne weglowodory aromatyczne,

w

wraz z okre$leniem odczynu pH.

Czestotliwo$é i sposob:

Pobieranie probek i pomiary — z czestotliwoscia raz na 4 lata, w punktach S-1, S-2 i S-7, ktérych
lokalizacja okre$lona jest w ,Raporcie poczgtkowym dla instalacji do wytwarzania, przy zastosowaniu
proceséw chemicznych produktdéw chemii organicznej nalezacych do PCC SYNTEZA SA w
Kedzierzynie-Kozlu, ul. Szkolna 15”, opracowanym przez J.S. Hamilton Consulting Sp. z 0.0., Gdynia,
w maju 2015 r.

Dodatkowo wykonywaé badania wdd gruntowych w trakcie wykonywania badan zanieczyszczenia
ziemi, w punktach S-1, S-2, S-3, 5-4, 5-5, 5-6 i S-7 - 0 ile wody gruntowe bedg wystgpowaty.

Sekwencja czestotliwosci wykonywania badar wod gruntowych w latach: ,4-4-2-4-4-2-.."

Wymogi dotyczace laboratorium oraz metodyk zgodnie z wymaganiami okreslonymi
w obowigzujacych przepisach prawa.

11.8. Zakres, sposéb i czestotliwosé przekazywania informacji i danych pozwalajacych na
przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu

1. Zestawienie roczne przedstawiajgce wielkos¢ produkcji, zuzycie paliw i energii oraz zuzycie
podstawowych substancji wykorzystywanych w procesie produkcyjnym na poszczegolne
instalacje, a takze ilo$¢ wykorzystywanej wody przez instalacje wymagajgce pozwolenia
zintegrowanego oraz iloé¢ odpadéw wytwarzanych w wyniku eksploatacji poszczegoinych
instalacji wymagajacych pozwolenia zintegrowanego nalezy przekazywa¢ Marszatkowi
Wojewddztwa Opolskiego oraz Opolskiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w
Opolu w terminie do 31 marca danego roku za rok poprzedni.

2. Wyniki monitoringu pozostatych danych dotyczacych prowadzenia procesu technologicznego,
wyszczegdlnionych w punkcie 11.7.1. pozwolenia zintegrowanego, przechowywac przez okres 5 lat
i udostepnia¢ na zgdanie organowi ochrony $rodowiska i organowi kontrolnemu.

1.9. Sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkéw awarii oraz postepowanie
w czasie wystapienia awarii

Z uwagi na to, ze rodzaj i ilo$¢ substancji niebezpiecznych znajdujacych sig na terenie PCC SYNTEZA
SA w Kedzierzynie—Kozlu kwalifikuje zaktad, zgodnie z obowigzujacym stanem prawnym (w dniu
wydania pozwolenia zintegrowanego), do zaktadu o duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii
przemystowej, nie ustala sie¢ warunkéw w przedmiotowym zakresie.

11.10. Sposoby postepowania w przypadku zakoriczenia eksploatacji instalacji, w tym sposoby
usuniecia negatywnych skutkéw powstatych w $rodowisku w wyniku prowadzone]
eksploatacji, gdy sg one przewidywane

1. W przypadku zajécia koniecznosci likwidacji instalacji, zapewnienie bhezpiecznego sposobu
zakoAczenia dziatalnodci wymagac bedzie podjecia dziatafi, zaréwno na etapie koricowym
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prowadzonej dziatalnoéci produkcyjnej, jak tez w fazie bezposrednio poprzedzajacej
wstrzymanie pracy instalacji oraz w trakcie rozbiérki, takich jak:

- oOpracowanie projektu/harmonogramu rozbiérki i zabezpieczenie nadzoru osoby
odpowiedzialnej za ochrong $rodowiska nad wykonywaniem prac rozbiérkowych,

- zabezpieczenie systemow kanalizacyjnych,

- oprdznienie, wytaczonych z eksploatacji instalacji (w tym m.in. zbiornikéw, reaktoréw,
rurociggdw naziemnych, kanalizacji) zaréwno z zalegajacych w nich materiatéw, jak i odpaddw,

- wyselekcjonowanie nadajacych sie do uzytku i przedstawiajace wartoéé rynkowa materiatow,
instalacji, urzadzen, maszyn, obiektow sktadajacych sie na instalacje,

- przekazanie likwidowanych urzgdzer i maszyn, stanowigcych odpad - w zaleznoéci od rodzaju
odpadu - do recyklingu, odzysku lub skladowania — zgodnie z wymogami ustawy o odpadach,

- przekazanie niewykorzystanych substancji chemicznych do wykorzystania w innych instalacjach
lub do unieszkodliwienia przez firmy zewnetrzne,

- sklasyfikowanie odpadéw wytworzonych w toku procesu likwidacyjnego instalacji i obiektéw
budowlanych i przekazanie do odzysku lub unieszkodliwienia — zgodnie z wymogami ustawy
o odpadach,

- zabezpieczenie odpadéw ptynnych zawierajacych substancje lotne przed mozliwoscig emisji
tych substancji do powietrza - w okresie magazynowania i transportu,

- w przypadku stwierdzenia zanieczyszczed w glebach i ziemi - zastosowanie sposobow
ograniczania wtérnej emisji zanieczyszczen z zanieczyszczonych gruntéw oraz realizacja
obowigzkéw wynikajgcych z przepiséw dot. przeprowadzenia remediacji.

Likwidacje obiektéw i urzadzeri nalezy prowadzié przy zastosowaniu specjalistycznego sprzetu
gwarantujgcego bezpieczny dla ludzi i rodowiska demontaz poszczegblnych obiektéw. Likwidacja
instalacji musi by¢ prowadzona zgodnie z obowigzujacymi (w czasie likwidacji) przepisami prawa
budowlanego oraz wymogami ochrony $rodowiska.

2. O zamiarze likwidacji instalacji (lub jej czesci), objetych niniejszg decyzja, nalezy niezwtocznie
poinformowac organ ochrony $rodowiska w terminie nie pozniej niz 30 dni od dnia rozpoczecia
likwidacji instalacji.

I1.11. Termin obowigzywania pozwolenia

Pozwolenie jest wydane na czas nieoznaczony.

Uzasadnienie

Pan Roman Gatoriski, dziatajgc z upowaznienia PCC SYNTEZA SA w Kedzierzynie—Kozlu, ul.
Szkolna 15, pismem nr PDU/294-04/2014 z 24 lipca 2014 r. zwrdcit sie do Marszatka Wojewddztwa
Opolskiego o udzielenie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji w przemysle chemicznym do
Wytwarzania, przy zastosowaniu proceséw chemicznych, organicznych substancji chemicznych, tj. dla
instalacji do produkcji nonylofenolu, instalacji do produkcji dodecylofenolu, instalacji do produkcji
propoksylatu dodecylofenolu, instalacji do produkcji propoksylatu zasady Mannicha i instalacji do
produkcji propoksylatéw na bazie katalizatora DMC oraz instalacji pozostatych.

Whiesiono jednoczeénie o wygaszenie decyzji Wojewody Opolskiego nr SR.III.AS,MP-6610-1-
40/06 z 15.05.2007 r. (ze zmianami), udzielajgcej PCC SYNTEZA S.A. pozwolenia zintegrowanego dla
instalacji do produkcji z wykorzystaniem proceséw chemicznych produktéw i pétproduktéw chemii
organicznej, tj. Instalacji Alkilofenoli, Instalacji Propoksylatéw, Instalacji Dianu oraz instalacji
pozostatych zlokalizowanych pod tym samym adresem. Ww. wniosek wynika ze zmian jakie wystapity
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w instalacjach od czasu wydania ww. pozwolenia, w tym likwidacji Instalacji Dianu oraz zmian w
Instalcji Alkilofenoli i Instalacji Propoksylatéw.

Do ww. wniosku dotaczone zostaty nastepujgce dokumenty:

- 2 egz. opracowania pn. ,Wniosek o wydanie pozwolenia zintegrowanego” dla PCC SYNTEZA SA
w Kedzierzynie—Kozlu z zatgcznikami iwersja elektroniczng - opracowanie Przedsigbiorstwa
Doradczo—Ustugowego ,,Ochrona Srodowiska” Roman Gatoriski Kedzierzyn-KoZle, maj-lipiec 2014
r., w tym z decyzjg o érodowiskowych uwarunkowaniach dla przedsigewzigcia polegajgcego na
budowie nowego wezta destylacji préiniowej nonylofenolu wraz z budowg zbiornika trimeru
propylenu,

- petnomocnictwo do wystepowania w imieniu Spétki wraz z potwierdzeniem dokonania opfaty
skarbowej,

- kopia wniosku PCC SYNTEZA SA nr PDU/293-04/2014 z 23.07.2014 r. o wydanie decyzji
o érodowiskowych uwarunkowaniach wraz z ,Raportem o oddziatywaniu na Srodowisko” dla
przedsiewzigcia dot. przystosowania istniejgce] instalacji produkcyjne; propoksylatow do
produkcji propoksylatéw na bazie katalizatora DMC oraz propoksylatow zasady Mannicha.

Jednoczeénie wniesiono o uwzglednienie, poniesionych w dniu 3.09.2013 r., optaty skarbowe]
za wydanie decyzji oraz optaty rejestracyjnej, ktérych to optat dokonano przy sprawie pozostawionej
bez rozpoznania, z wniosku o udzielenie pozwolenia zintegrowanego dla przedmiotowych instalacji
nr PDU/340-04/2013 2 3.09.2013 r.

Eksploatacja instalacji do produkcji nonylofenolu, dodecylofenolu, propoksylatu
dodecylofenolu, propoksylatu zasady Mannicha, instalacji do produkcji propoksylatéw na bazie
katalizatora DMC, zgodnie z przepisami art. 201 ustawy z 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
érodowiska (Dz. U. z 2013 r., poz. 1232 z péZniejszymi zmianami) zwanej dalej Po$, w zwigzku z pkt. 4
ppkt. 1 lit. b) i lit. ¢) zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r.
w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowal znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych
elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169), podlega
obowiazkowi uzyskania pozwolenia zintegrowanego.

Organem ochrony érodowiska wtasciwym do wydania niniejszej decyzji, w mysl art. 378 ust.
2a pkt. 1 ww. ustawy Pos, wzwiazku z § 2 ust. 1 pkt. la rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia
9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywac na Srodowisko (Dz. U.
nr 213, poz. 1397 z péniejszymi zmianami), jest Marszatek Wojewddztwa Opolskiego.

W zwiazku z tym, ze wniosek nie spetniat wymogdéw formalnych, okreslonych w ustawie Pos,
organ prowadzacy postgpowanie, pismem z D0S$.7222.34.2014.BG z 19.09.2014 r., wezwat o jego
uzupetnienie. Zaktad uzupeinit wniosek w zakresie wymogow formalnych przy pi$mie PDU/393-
04/2014 z 1.10.2014 r.,, w tym przedstawit potwierdzenie, z 1.10.2014 r., dokonania uzupetnienia
optaty rejestracyjnej, na konto Narodowego Funduszu Ochrony Srodowiska i Gospodarki Wodnej.

Whioskodawca wypetnit zatem formalny warunek rozpatrzenia wniosku o udzielenie
pozwolenia zintegrowanego, wynikajacy z art. 210 ustawy Po$, tj. wniesienia, na wyznaczone konto,
opfaty rejestracyjnej.

Zgodnie z obowigzkiem wynikajacym z art. 209 Po$, zapis wniosku o udzielenie pozwolenia
zintegrowanego, W wersji elektronicznej, zostat przestany Ministrowi Srodowiska pismem
D0S.7222.34.2014.BG 2 17.09.2014 r.

Po zapoznaniu sie z trescig wniosku ustalono, ze Spoétka - powotujgc sie na art. 16 ust.1 pkt.7

ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale
spoteczeristwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko — zawartfa
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dodatkowo wniosek o wytgczenie z udostepniania fragmentéw wniosku. W toku postepowania,
Marszatek Wojewddztwa Opolskiego, decyzja nr D0S.7222.34.2014.BG z 18.11.2014 r., odmowit
wytaczenia z udostepniania wnioskowanego zakresu. Decyzja ta stata sie ostateczna z dniem
10.12.2014 r.

W trakcie prowadzonego postepowania ulegly zmianie przepisy ustawy Prawo ochrony
srodowiska, co zostato wprowadzone ustawg z dnia 11 lipca 2014 r. 0 zmianie ustawy Prawo ochrony
srodowiska oraz niektérych innych ustaw (Dz. U. z 2014 r., poz. 1101). Zakres zmian dotyczyt m.in.
zawartosci  wniosku o udzielenie pozwolenia zintegrowanego (m.in. poprzez wprowadzenie
obowigzku zatgczenia do wniosku, w okreslonych przypadkach, raportu poczatkowego).

Majac na uwadze powyisze, po zapoznaniu Sie z treécia wniosku, pismem
D0S.7222.34.2014.BG z2.12.2014 r, Marszatek wezwat prowadzacego instalacje do jego
uzupetnienia (wczedniej, w wezwaniu z19.09.2014 r., informowat o koniecznosci dostosowania
whiosku do zmienionych wymogdw). Spétka ustosunkowata sie do ww. wezwania przy pismie
PDU/24-04/2015 z 5.01.2015 r.

Rownoczesnie, zgodnie z wynikajagcym z art. 218 ustawy Po$ obowigzkiem zapewnienia przez
organ wydajgcy pozwolenie zintegrowane mozliwosci udziatu spoteczenstwa w postepowaniu,
ktérego przedmiotem jest udzielenie pozwolenia zintegrowanego, podano do publicznej wiadomoéci
informacje o wszczeciu postepowania w sprawie udzielenia pozwolenia zintegrowanego PCC Synteza
SA, dla instalacji do produkcji nonylofenolu, dodecylofenoly, propoksylatéw dodecylofenolu,
propoksylatow zasady Mannicha, propoksylatdw na bazie katalizatora DMC oraz instalacji
pozostatych, zlokalizowanych w Kedzierzynie-Kozlu przy ul. Szkolnej 15 oraz o mozliwosci zapoznania
sig zdokumentacjg ztozong w powyisze] sprawie i sktadania uwag i wnioskéw, w Departamencie
Ochrony Srodowiska Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa Opolskiego, w terminie 21 dni od daty
ukazania si¢ zawiadomienia. Informacje powyisza zamieszczono na tablicy ogtoszen w siedzibie
UMWO (24.11.2014 r.), w Gazecie Wyborczej (25.11.2014r.), na tablicy ogtoszert Urzedu Miasta
Kedzierzyn-Kozle (27.11.2014 r.) oraz w Biuletynie Informacji Publicznej Urzedu Marszatkowskiego
Wojewodztwa Opolskiego (24.11.2014 r.). W okresie 21 dni od daty podania przedmiotowe;j
informacji do publicznej wiadomosci, do Departamentu Ochrony  Srodowiska Urzedu
Marszatkowskiego Wojewoddztwa Opolskiego nie wptynety zadne uwagi i wnioski dotyczace
postgpowania w przedmiotowej sprawie.

Z uwagi na koniecznos¢ weryfikacji sposobu delimitacji instalacji oraz koniecznoéé¢
przedtozenia raportu poczatkowego, pismem D0S$.7222.34.2014.BG 7 27.01.2015r. ponownie
wezwano prowadzacego instalacje do uzupetnienia wniosku. Spétka przedfozyta czes¢ danych przy
pismie PDU/102-04/2015 z 4.03.2015 r. oraz poinformowata Marszatka 0 potrzebie wydtuzenia
terminu przediozenia raportu poczatkowego. Ww. zakres zostat uzupetniony przy pismie
21.06.2015r. Dodatkowe wyjasnienia i uzupetnienia przestano (w odpowiedzi na wezwania
225.05.2015 i z 2.07.2015 r.) przy pismach nr PDU/250-05/2015 z 11.06.2015 r., PDU/301-04/2015
z10.07.2015r., PDU/341-04/2015 z 18.08.2015 r. i PDU/345-04/2015 z 20.08.2015 .

Po przeanalizowaniu wniosku i kompletu zataczonych do niego dokumentdw wraz
z uzupetnieniami, na podstawie art. 181 ust. 1 pkt. 1, art. 183 ust. 1, art. 201 ust. 1 ustawy Pos
udzielono PCC SYNTEZA SA w Kedzierzynie-KoZlu, pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do
produkcji produkcji nonylofenolu, instalacji do produkgji dodecylofenolu, instalacji do produkji
propoksylatu dodecylofenolu, instalacji do produkcji propoksylatu zasady Mannicha, instalacji do
produkcji propoksylatéw na bazie katalizatora DMC wraz z instalacjami stokazu surowcow
i podczyszczalni  $ciekéw oraz instalacji pozostatych, zlokalizowanych na terenie zaktadu
w Kedzierzynie-Kozlu, przy ul. Szkolnej 15. Warunki pozwolenia okreélone zostaty zgodnie
Z wymaganiami wskazanymi w art. 188 ust. 1, 2, 2a, 2b, 3, 5 art. 202 ust. 1,4 art. 211 ust. 1,5, 6, 8,
art. 217a ust. 1, art. 224 ust. 1, 2 ww. ustawy.
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Podstawa do udzielenia pozwolenia zintegrowanego dla wymienionych wyzej instalacji jest
wykazanie we wniosku, ze:

-instalacja nie powoduje przekroczen standardéw jakosci $rodowiska poza terenem, do ktdrego
prowadzgcy te instalacje posiada tytut prawny,

- spos6b gospodarowania odpadami nie powoduje zagrozenia dla zdrowia, zycia ludzi i dla
srodowiska,

- instalacje nie stanowig Zrédet emisji pdl elektromagnetycznych i nie powodujg transgranicznego
oddziatywania na tereny panstw sasiadujgcych z Polska,

- instalacje nie powodujg przekroczer standardéw emisji hatasu na terenach normowanych w tym
zakresie, istniejacych w rejonie oddziatywania zaktadu.

Z wniosku wynika, Ze na terenie PCC SYNTEZA SA w Kedzierzynie-Kozlu eksploatowane s3
istniejace instalacje do produkcji alkilofenoli: nonylofenolu, dodecylofenolu i do produkgji
propoksylatu dodecylofenolu oraz przygotowane sg do eksploatacji instalacje do produkcji
propoksylatu zasady Mannicha ipropoksylatdw na bazie katalizatora DMC, tj. instalacje do
wytwarzania, przy zastosowaniu proceséw chemicznych pochodnych weglowodoréw, zawierajacych
tlen i pochodnych weglowodordw zawierajacych azot, co kwalifikuje je do uzyskania pozwolenia
zintegrowanego.

Ww. instalacje produkcyjne, stuzgce do wytwarzania alkilofenoli oraz propoksylatow,
powstaty w drugiej potowie lat siedemdziesiatych i byty wielokrotnie unowoczesniane i udoskonalane
w miare postepéw techniki i przy wykorzystaniu coraz bogatszych doswiadczen. Technologie
produkcji oparte sg na wykorzystywaniu Zywic jonowymiennych jako katalizatorow i charakteryzuja
sie wysoka selektywnodcig reakcji, co pozwala osiggnaé wysoka jakos¢ produktéw, a jednoczesnie
zapewnia minimalizacje ilosci Sciekdw i emisji do atmosfery.

Wiekszoé¢ surowcow i produktéw nalezy do substancji niebezpiecznych. Procesy prowadzone
sg w oparciu o konkretne reakcje chemiczne, bazujgce na surowcach determinowanych okreslonymi
technologiami. Przyktady zastosowan produktéw: nonylofenol - stosowany gtéwnie do produkcji
niejonowych $rodkéw powierzchniowo-czynnych, a takze do zywic epoksydowych i fenolowych, jako
dodatek do smaréw oraz w produkcji chemikalibw rolniczych i w przemysle oponiarskim;
dodecylofenol - stosowany do produkcji dodatkéw uszlachetniajacych oleje silnikowe oraz do
produkcji dodatkéw do paliw; propoksylat dodecylofenolu - stosowany gtoéwnie jako sktadnik
pakietéw dodatkéw uszlachetniajgcych do paliw i olejow smarnych; propoksylaty zasady Mannicha -
stosowane jako komponent do produkcji pianek poliuretanowych.

Z przedstawionych we wniosku informacji wynika ponadto, ze:

o zakfad jest uznany za zaktad duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystowej,

e z uwagi na wykorzystywanie, produkcje i mozliwos¢ uwalniania substancji powodujacych
ryzyko podczas eksploatacji przedmiotowych instalacji — prowadzacy instalacje podlega
obowiazkowi wykonania ,raportu poczatkowego” i dotaczenia ww. raportu do wniosku
o udzielenie pozwolenia zintegrowanego (art. 208. ust. 2 pkt. 4 ustawy Pos),

e w ostatnich latach byly przeprowadzane zmiany w istniejgcych instalacjach, w tym:
(a)- wybudowano nowy wezet destylacji prézniowej nonylofenolu i zbiornik trimeru
propylenu oraz (b)- przystosowano istniejaca instalacje produkcyjng propoksylatéw do
produkcji propoksylatéw na bazie katalizatora DMC oraz propoksylatu zasady Mannicha. Ww.
dziatania miaty charakter przedsiewzigcia, w rozumieniu art. 3 ust. 1 pkt. 13 ustawy z dnia 3
pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o Srodowisku ijego ochronie, udziale
spoteczeristwa w ochronie érodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz. U.
72013 r. poz. 1235 ze zmianami) iw zwigzku z tym uzyskano decyzje o Srodowiskowych
uwarunkowaniach dla przedsiewzigcia (a) oraz ztozono wniosek o uzyskanie ww. decyzji dla
przedsiewziecia (b).
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Poza instalacjami wymagajgcymi uzyskania pozwolenia zintegrowanego eksploatowane sg na
terenie zaktadu instalacje pozostate, nie objete wymogiem uzyskania pozwolenia zintegrowanego. Do
instalacji tych nalezy kontenerowa kottownia parowa wyposaiona w wytwornice pary o mocy
cieplnej 1471 kW (w 2011r. dokonano zgtoszenia ww. kottowni) oraz laboratorium zakladowe
wyposazone w dygestoria, ktore z uwagi na ilos¢ powstajgcych w nim odpadéw niebezpiecznych jest
objete obowigzkiem uzyskania pozwolenia na wytwarzanie odpadéw — zgodnie z art. 18a pkt.1
ustawy Pos. Na wniosek prowadzgcego instalacje, ztozony w oparciu o przepis art. 203 ust.3 ustawy
Pos, laboratorium zaktadowe zostato objete niniejszym pozwoleniem zintegrowanym.

Z uwagi na to, ze eksploatacja przedmiotowych instalacji obejmuje wykorzystywanie,
produkcje oraz mozliwos¢ uwalniania substancji powodujgcych ryzyko, a takze, ze wystepuje
mozliwos¢ zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wdd gruntowych na terenie zakiadu — prowadzacy
instalacje, wypetniajac obowiazek zawarty w art. 208 ust. 2 pkt. 4 ustawy Po§, przedtozyt arganowi
opracowanie pn. ,Raport poczatkowy dla instalacji do wytwarzania, przy zastosowaniu procesow
chemicznych produktéw chemii organicznej nalezgcych do PCC SYNTEZA SA w Kedzierzynie-Ko#lu,
ul. Szkolna 15" opracowany przez J.S. Hamilton Consulting Sp. z 0.0. w maju 2015 r. W ww. raporcie
przedstawiono m.in. dane dot. rodzaju dziatalnoéci prowadzonej na terenie zakfadu (w przesztosci
oraz aktualnej) wraz z okresleniem rodzaju substancji powodujacych ryzyko, wykorzystywanych,
produkowanych lub uwalnianych przez instalacje wymagajace pozwolenia zintegrowanego, dane dot.
stosowanych systemow zabezpieczen, analize ryzyka uwolnienia ww. substancji do $rodowiska, dane
dot. zidentyfikowanych zanieczyszczen historycznych i przekazanych Staroécie Kedzierzynsko-
Kozielskiemu, dane dot. stanu zanieczyszczenia gleby i wéd gruntowych — okreslone na bazie badan
wykonanych w 2015r., propozycje dotyczace sposobu iczestotliwoéci wykonywania badan
zanieczyszczenia gleby iziemi substancjami powodujgcymi ryzyko oraz pomiaréw zawarto$ci tych
substancji w wodach gruntowych.

Wyniki przeprowadzonych badar gleby (zakres badar okreélono m.in. w oparciu o dokonang
analizg ryzyka uwolnienia substancji do $rodowiska), ktdre poréwnano ze standardami jakosci gleby,
okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 9 wrzeénia 2002 r. w sprawie jakosci gleby
oraz standardow jakosci ziemi (Dz. U. Nr. 165, poz. 1359), nie wykazaly przekroczern wartodci
dopuszczalnych stgzen dla gruntéw grupy C. Wyniki badart wéd gruntowych (zakres badan okreslono
m.in. w oparciu o dokonang analize ryzyka uwolnienia substancji do $rodowiska), ktére poréwnano
ze wskaznikami jakosci wod, wiasciwymi dla klas jakosci wéd podziemnych, okreslonymi w zatgczniku
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 23 lipca 2008 r. w sprawie kryteriéw sposobu ocen
wod podziemnych (Dz. U. Nr 143, poz. 896), wskazujg na znaczne zanieczyszczenie wdd gruntowych.

We wniosku wykazano, ze instalacja objeta wymogiem uzyskania pozwolenia zintegrowanego
spefnia wymagania najlepszych dostepnych technik, co wymagane jest przepisami art. 204 ust.1 oraz
art. 207 ust.1 i la ustawy Po$. Dla instalacji w przemysle chemicznym, do wytwarzania, przy
zastosowaniu procesow chemicznych, organicznych substancji chemicznych z grupy pochodnych
weglowodoréw, do dnia wydania niniejszej decyzji nie opublikowano konkluzji BAT. Zgodnie
z zawartymi we wniosku informacjami, analize spetniania najlepszych dostepnych technik dokonano
w oparciu o Dokument Referencyjny BAT dla instalacji do wielkotonazowej produkcji zwigzkéw
chemii organicznej (Reference Dokument on Best Available Techniques In the Large Volume Organic
Chemical Industry), Dokument Referencyjny BAT dla instalacji do oczyszczania Sciekow i gazdéw
odiotowych oraz systeméw zarzgdzania nimi w przemysle chemicznym (Reference Document on Best
Available Techniques in Common Waste Water and Waste Gas Treatment/Management Systems in
the Chemical Sector) oraz w oparciu o Dokument Referencyjny BAT w zakresie ogolnych zasad
monitoringu - lipiec 2003 r., Dokument Referencyjny BAT w zakresie zagadnier; ekonomicznych i
oddziatywari miedzykomponentowych, Dokument Referencyjny dotyczacy najlepszych dostepnych
technik dla emisji z magazynowania - lipiec 2006, Dokument Referencyjny BAT w zakresie
efektywnosci energetycznej — luty 2009 r., Dokument Referencyjny BAT dla najlepszych dostepnych
technik w przemystowych systemach chtodzenia — grudzier 2001 r.
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We whniosku zidentyfikowano wymagania najlepszych dostgpnych technik, ktore instalacja
powinna spetnia¢ i dokonano analizy zgodnosci z tymi wymaganiami.
Ponizej przedstawiono zidentyfikowane przez wnioskodawce wymagania oraz sposob ich

spetniania:
Wymogi BAT ] Sposob spetniania przez instalacje
Ograniczenie zanieczyszczenia wody surowcami, produktami, odpadami
Wykonanie instalacji isystemu odprowadzania  $ciekéw | Instalacja zbierania Sciekéw wykonana jest na Wydziale

z materiatow odpornych na korozje w celu zapobiezenia wyciekom
i redukcji rozpuszczania sie metali w Sciekach.

Alkilofencli ze stali kwasoodpornej i z materiatéw ceramicznych.

Niebezposrednie systemy chlodzenia (chyba, Ze wymaga tego
proces).

Nie stosuje sie bezpodrednich systemdw chtodzenia. Wykorzystuje
sie systemy przeponowe.

Czysty surowiec i reagenty pomocnicze.

Do produkcji uzywa sie surowcow o odpowiednio wysckim stopniu
czystosci. Surowcdw o wysokim stopniu czystosci wymaga proces
produkcyijny.

Nietoksyczne lub nisko toksyczne dodatki do wody chiodzacej.

Do wody chtodzacej nie dodaje sie toksycznych dodatkéw. Obiegi
wody chiodzacej sg wtasnoscia PCC Energetyka Blachownia Sp.
2 0.0., Z ktdra zaklad zawart umowe na dostarczanie wody
chtodzacej o odpowiednich parametrach.

Opracowane procedury dziatania w razie wycieku,

Opracowana jest instrukcja magazynowania substancji
chemicznych oraz instrukcje BHP. Szczegdlowe dziatania
podejmowane w razie wycieku sg opisane w kartach
charakterystyki substangji.

Preferowana recyrkulacja wody procesowej, gdy jest to wykonaine
w aspekcie ekonomicznych | technicznych uwarunkowar.

Wody procesowe sg oczyszczane | zawracane do instalacji dla
operacji mycia zuzytego jonitu. Przy prowadzeniu procesu
technologicznego dalsze wykorzystanie nie jest mozliwe, ze
wzgleddw technologicznych. Wody odprowadzane sg do
oczyszezalni §ciekow.

Optymalizacja proceséw mycia, czyszczenia poprzez unikanie
sytuacji, w ktdrej woda myjaca jest stosowana tylko jednorazowo
{jezeli jest to mozliwe z technologicznego punkiu widzenia).

Woda z procesow mycia (aparatury, katalizatoréw), podczas
przygotowania do remontu, kierowana jest do oczyszczalni
sciekow bez recyrkulaci. Decydujg o tym wzgledy technologiczne.

Ocena, czy mokre techniki oczyszczania gazéw moga, byt
zastapione przez inne metody.

Ze wzgledow technologicznych stosuje sie mokre techniki
oczyszczania odgazéw z aparatury, poniewaz woda najlepie]
absorbuje zanieczyszczenia np. fenol

Regulama kontrola instalaci identyfikujaca wycieki iszybka
naprawa.

Na kazdej zmianie mistrz obchodzi instalacje i sprawdza jej stan.
Usterki s zgtaszane pisemnie w odpowiednim raporcie. W razie
wyciekdw usuwa sie awarig bezzwlocznie.

Oddzielenie systeméw zbierania zanieczyszczonych substangji
plynnych,  Sciekow, niezanieczyszczone]  wody i plynow
zawierajacych olej mineralny.

W zakladzie istniejg oddzielne systemy zbierania wod
zanieczyszczonych. Wody deszczowe zbierane sa w instalacii
burzowej, ktdra jest wiasnoscig PCC Energetyka Blachownia Sp.
z 0.0. Wody zanieczyszczone z tac zbierane sq w zbiornikach,

z ktérych, po oddzieleniu warstwy organicznej (zbierana jest do
spalenia), kierowane sg do oczyszczalni Sciekdw.

Betonowe powierzchnie w migjscach zatadunku i roztadunku
z kraweznikami | garbami ograniczajacymi predkosc.

Roztadunek i zatadunek odbywa sig na tacach roziadunkowych.
Podczas roztadunku cysterny zabezpiecza sie stopkami, zamyka
sie szlabany i ustawia tablice ostrzegawcze.

Zbiornik retencyjny w instalacji oczyszczania Sciekow.

Scieki gromadzone s w zbiomikach i po kontroli fadunku fenoly,
okreslonego dla procesu oczyszczania Sciekow metoda osadu
czynnego, kierowane do oczyszczalni sciekow PCC Energetyka
Blachownia Spétka z 0.0.

Zapohieganie i ograniczenie emisji niezorganizowanej poprzez:

1., Zastosowanie formainego programu do wykrywania
i naprawy wyciekéw, w celu skoncentrowania sig na punktach
instalacji, w ktdrych moze nastapic wyciek.

Stopniowa naprawe przeciekéw polegajaca na wyborze
i naprawie znacznych przeciekdw, a pomijanie przeciekow
onieistotne]  emisji.  Ustalenie  progowego  poziomu
przeciekow, powyzej ktorego przecieki sa naiychmiast
usuwane.

3. Wymiana obecnej armatury na inng, lepszej jakosci.

Wycieki wykrywa sig w sposéb wizualny. Na stokazu tienku
propylenu oraz w wezle reakcyjnym instalacji propoksylatéw
zamontowano eksplozymetry.

Przecieki substancji chemicznych zabezpiecza sig natychmiast po
wykryciu i pilnie usuwa. Przecieki wody i kondensatu usuwane sg
w dalszej kolejnosci jako te o mniejszej szkodliwosci.

Armature uszkodzong wymienia sig na nowa,

Ograniczenie zanieczyszczenia wody gruntowej

Zbiorniki magazynowania i sprzet do zatadunku/roztadunku sg
zaprojektowane w taki sposob, aby zapobiec wyciekom
i zanieczyszezeniom gruntu i wody poprzez takie wycieki.

Wszystkie zbiorniki magazynowe, manipulacyjne znajdujg sig na
tacach zabezpieczajacych.

Oprzyrzadowanie | procedury zapabiegajace przelaniu zbiornika.

Zbiorniki zaopatrzone sg w rejestrowane pomiary poziomu
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Wymogi BAT

Sposob spetniania przez instalacje

umozliwiajgce stafg kontrole stopnia napetniania. Opracowane
i stosowane sg procedury stanowiskowe roztadunku cystern
i autocystern.

Brak celowych wyciekéw do gruntu lub do wody gruntowej.

Nie ma celowych wyciekéw do gruntu lub wody gruntowej. Na
kazde] zmianie mistrz dokonuje przegladu instalacji, w razie
powstania nieszczelnoci wyciek natychmiast jest usuwany. Nie
istniejg punkty odprowadzania odciekéw do gruntu,

Systemy zbierania, gdzie mogq wystapi¢ wycieki (np. tace do
kapania, szyby wytapujace)

Na Wydziale Alkilofenoli Scieki z tac zbierane sg kanalizacja do
zbiomika retencyjnego, a z niego, pompa, poprzez zbiomik
Sciekow - kisrowane do oczyszczalni,

Sprzet zapewniajacy pefne opréznienie instalac)i przed jej
otworzeniem.

Nie ma potrzeby oprézniania catej instalacji, remonty
przeprowadza sig w przygotowanych czeéciach instalacji,

System wykrywania wycieku i program konserwacji dla wszystkich
zbiornikow (szczegdlnie podziemnych) i spustow.

Opracowane sg plany remontowe zbiornikéw. Wytypowane
zbiorniki podlegajg dozorowi Urzedu Dozoru Technicznego.
Szczelnosé zbiomikdw kontrolowana jest wizualnie.

Zafadunek od dotu dla unikania rozbryzgu

Surowce | produkty wprowadza sie do zbiomikéw od dofu lub
ruraciagami wgtebnymi kieruje do cieczy dla unikniecia tworzenia
sig elektrycznosei statyczne] przy cieczach tatwopalnych.

Samouszczelniajace potaczenia wezy podczas zatadunku
i wytadunku

Podczas zatadunku | wyladunku stosuje sig samouszczelniajace
potaczenia lub specjalne uszczelki.

System zabezpieczen przed przypadkowymi zderzeniami przy
przetadunkach spowodowanymi ruchem pojazdéw.

W miejscach przefadunku autocystern znajduja sig szlabany. Na
torach odpowiednio ustawia sie blokady w celu unikniecia zderzen
cystem.

Stosowanie do usuwania zawiesin nastepujacych technik:
oddzielenie zawiesin w piaskownikach, sedymentacja
W zbiornikach lub stawach sedymentacyjnych, filtry piaskowe,

W sciekach technologicznych nie ma zawiesin, nie ma potrzeby ich
oddzielania.

Stosowanie do usuwania olejéw/weglowodorow nastepujacych
technik:

separacja w cyklonie, mikrofiltracje lub separator koalescencyjny,
kiedy s3 spodziewane duze krople wolnego produktu iub
weglowodoréw, mikrofiltracia i filtracja przez ziamiste medium,
flotacja z napowietrzeniem, oczyszczanie biologiczne,

Winstalacjach nie ma potrzeby usuwania olejow lub
weglowodoréw przy pomacy zalecanych technik. Znikome ilogci
weglowodorow zbierane sg w zbiomikach Sciekowych i okresowo
(raz na dwa lata) usuwane jako frakcja weglowodorowa -
przekazywane do spalenia.

Stosowanie do oczyszczania wstepnego, poprzedzajacego glowny
etap oczyszczania biologicznego, jednsj z nastepujacych technik:
stracanie, sedymentacja, filtracja, krystalizacja, utlenianie
chemiczne, utlenianie na mokro (utlenianie ciektym tienem pod
odpowiednim ci$nieniem i w odpowiedniej temperaturze, na ogét
w obecnoéc kafalizatoréw), utlenianie SCWO (Supercritical Water
Oxidation) - proces utleniania na mokro przy tzw. super-
krytycznych parametrach wody (temperatura powyzej 374°C

i cisnienie 22,1 MPa), redukcja chemiczna, hydroliza,
nanofiltracja/odwrécona osmoza, adsorpcja,wymiana jonowa,
ekstrakcja, destylacja/rektyfikacja, odparowywanie, odpedzanie
zanieczyszczen (poprzez rozdeszczenie ,stripping”), spalanie.

Oczyszczanie zafenolowanych Sciekéw odbywa sig w biologicznej
oczyszezalni Sciekéw nalezacej do PCC Energetyka Blachownia
Sp. z 0.0. Podczyszczanie $ciekéw polega na ich wstepnym
odfenclowaniu.

Oddzielenie wod pracesowych od nieobciaZonych
zanieczyszezeniami wod i deszczowki.

Zakfad posiada rozdzielne systemy kanalizacji przemystowej,
sanitamej i deszczowej.

Jesli jest to wykonalne, zadaszenie migjsc potencjalnego
zanieczyszczenia . Ogranicza to ilos¢ wod deszczowych
wymagajacych oczyszczania.

Instalacje znajduj sie w budynkach, Miejsca magazynowe
i stokazowe nie sq zadaszone. Wody deszczowe sptywajq z tac do
studzienek, skad sg edprowadzane do oczyszczalni dciekéw.

Instalowanie w miejscach szczegélnie narazonych na
zanieczyszczenie osobnych odwodnien wyposazonych

w studzienki do wychwytywania potencjalnych wyciekéw. Osobno
gromadzone wody opadowe sg cdprowadzane po
przeprowadzeniu monitoringu, w zaleznoéci od ich jakosci:
bezposrednio do systemu odwadniajacego lub do wlasciwych
urzadzer oczyszczajacych.

Tace ochronne wyposazone s w studzienki do wychwytywania
wyciekow. Wody deszczowe z tac takze gromadzone 53

w studzienkach i po wykonaniu analizy odprowadzane sg do
oczyszczalni $ciekow.

Uzywanie naziemnych systeméw kanalizacyjnych do przesyfania
wod poprodukeyjnych w obrebie zakiadu przemystowego pomiedzy
punktami ich powstawania a urzadzeniami oczyszczajacymi. Jesli
warunki klimatyczne nie pozwalajg na stosowanie nadziemnych
({temperatury znaczgco nizsze od 0 stopni), mozliwe jest
stosowanie ciggéw podziemnych, jednak pod warunkiem ich
dostepnosci.

Winstalacjach produkeyjnych i stokazowych stosowane sq
podziemne systemy kanalizacyjne z dostepem poprzez studzienki
rewizyjne.

Metody ochrony powietrza

Zbiomiki z dachem stafym z wewnetrzng poduszka gazu
obojetnego (np. kiedy jest to konieczne z_powodu bezpieczerisiwa

Paduszke azotowa posiadajg zbiomiki fenolu oraz cidnieniowe
zbiorniki tlienku propylenu.

43



Wymogi BAT

Sposoh spetniania przez instalacje

- magazyny ci$nieniowe dla bardzo niebezpiecznych lub
zapachowych substanci).

Zbiomiki magazynowe potaczone ze sobg systemem
odpowietrzen.

Zbiomiki stokazowe tlenku propylenu sg podtaczone do kolumny
absorpeyjnej, w ktdrej z tlenku propylenu powstajg glikcle
propylenowe rozpuszczalne w wodzie.

Obnizenie temperatury magazynowania (chociaz moze mie¢ to
wplyw na lepkosé i utwardzenie substancii)

W instalacji stosuje sig obnizone temperatury magazynowania.
Tlenek propylenu podczas roztadunku przepfywa przez chtodnice
z obiegiem zimnego glikolu, gdzie jest schtadzany do temperatury
ponizej zera w celu bezpiecznego magazynowania. Zbiorniki
magazynowe sg izolowane termicznie, a ich zawartos¢ w razie
potrzeby jest schtadzana poprzez cyrkulacje przez wymienniki
ciepta schiadzane zimnym glikolem.

Oprzyrzadowanie i procedury zapobiegajage przelaniu zbiornika.

Zhiorniki zaopatrzone sg w systemy wskazujace i rejestrujace
poziom cieczy. Istniejq i sg stosowane procedury dotyczace
napetniania zbiorikéw i magazynowania substancji chemicznych.

Odzysk lotnych zwigzkéw organicznych z wydechow (kondensacia,
adsorpcja, absorpcja) przed spaleniem w piecach energetycznych,
spalarniach lub pechodniach.

Stosuje sie odzysk zwiazkéw organicznych z wydechdw. Stosuje
sie zbiorniki buforowe, separatory, w kidrych nastepuje
wykroplenie czesci odgazéw.

Unikanie wprowadzania powietrza lub zanieczyszczef, ktdre mogq
wchodzié w reakcje z tlenkiem propylenu.

Wszystkie operacje wykonuje sie w atmosferze azotu, tj.
roztadunek cystern kolejowych, przettaczanie do zbiornikéw
posrednich i magazynowych. Prowadzona jest cigota analiza
zawartosci tlenu w azocie. W instalacji propoksylatow, przed
wprowadzeniem do reaktora lenku propylenu, odwadnia sie
surowce, a nastepnie usuwa tlen poprzez przedmuchanie azotem.

Techniki dla odzysku lub ograniczenia lotnych zwigzkow
organicznych i nieorganicznych: separacja membranowa,
kondensacja,adsorpcja, mokre przemywanie, biofiltracja,
przemywanie biclogiczne, zraszanie na ziozu biclogicznym,
spalanie termiczne, spalanie katalityczne, dopalanie,

Do odzysku i ograniczenia lotnych zwigzkéw organicznych stosuje
sie kondensacje i mokre przemywanie.

Zapabieganie ryzyku eksplozji przez:

1.Instalacje detektorow ptomienia, gdy istnieje duze ryzyko
wystapienia mieszanek palnych.

2. Utrzymanie mieszaniny gazowej ponizej dolnej granicy
wybuchowoséci, poprzez dodanie powietrza zapewniajacego
stezenie ponizej 25% dolnej granicy, dodanie gazdw abajgtnych,
np. azotu, utrzymywanie w reaktorze atmosfery obojgtngj. Innym
rozwiazaniem jest utrzymywanie stgZenia mieszaniny powyZej
gormej granicy wybuchowosci.

3. Instalacje wyposazenia zapobiegajacego zaptonowi palnych
mieszanin gazow z tienem lub minimalizujgcych jego efekty,
takich jak fapacze wybuchdw i zbiomiki rozprezne.

Na stokazu tlenku propylenu, wokét zbiernikéw zamentowano
eksplozymetry. Na odpowietrzeniach zbiomikéw trimeru i tetrameru
zamontowano przerywacze oghia.

Mieszaniny gazowe utrzymuje sie ponizej dolnej granicy
wybuchowoéci poprzez prowadzenie procesow w atmosferze
azotu,

Metody ochrony przed hatasem i wibracja

Wybér urzadzen o niskim poziomie mocy akustycznej.

Stosuje sie urzadzenia o niskim poziomie mocy akustycznej
i wibracji.

Stosowanie ekranéw ograniczajacych | wykonanie obudowy zrodet
dzwieku.

Nie ma potrzeby stosowania ekrandw ograniczajacych poziom
dZwieku.

Regularne sprawdzanie poziomu hatasu i wibracji,

Regularnie sprawdzany jest poziom hatasu na stanowiskach pracy,
gdzie hatas wystepuje.

Metody ograniczenia ucigiliwosci gospodarki odpadami

Zapobieganie tworzeniu sie odpadéw u Zrodta.

Tworzeniu odpaddw u Zrédta zapobiega sie poprzez zastosowanie
technologii niskoodpadowych i niskoSciekowych oraz
zastosowanie surowcéw odpowiedniej jakosci.

Ograniczenie odpaddw, kidrych powstania nie da sig uniknag.

Ograniczenie odpadéw ktdrych powstania nie da sig uniknaé
stosuje sie poprzez poprawe wskaznikow zuzycia SUrowWcow.

Zwiekszenie odzysku odpadow.

Stosuje sie segregacje odpaddw, ktdre sg gromadzone w sposch
selektywny - w migjscu powstawania, w wyznaczonych i wtasciwie
wyposazonych miejscach magazynowania, do czasu
zgromadzenia odpowiedniej ilosci | przekazuje sig do utylizacji lub
odzysku.

Zarzadzanie Srodowiskiem

Wprowadzenie przejrzystej hierarchii odpowiedzialnosci personelu,
w ktérej osoby zajmujace stanowiska kierownicze bezposrednio
informuja najwyzszy poziom zarzadzania.

W schemacie organizacyjnym i zakresach obowigzkéw jasno jest
okreslona odpowiedzialno$¢ personelu oraz spasoby
informowania, W zakfadzie realizowany jest program
,Odpowiedzialnoé¢ i troska’”.

Ustalenie wewnetrznego (charakterystycznego dla zaktadu lub

W zaktadzie okre$lony jest program przedsiewziec dla ochrony
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Wymogi BAT Sposéb spetniania przez instalacje

cate] firmy) programu ochrony $rodowiska oraz jego regulame Srodowiska, kidry jest regularnie weryfikowany i realizowany.
przeglady i publikacje.

Przeprowadzenie systematycznych (cyklicznych) audytow Przeprowadzane sg wewngtrzne kontrole majace na celu
weryfikujacych zgodnos¢ dziatar z zatozeniami przyjetego sprawdzenia realizacji przedsigwzig¢ podjetych dla ochrony
programu przedsiewzie¢ dla ochrony $rodowiska. Srodowiska i okreslonych w programie.

Regularny monitoring poziomu oddziatywania na Srodowisko Prowadzony jest regulary monitoring poziomu oddziatywania na
i postepu w kierunku osiggnigcia zatozef przyjetego programu $rodowisko. Kontrolowana jest takze zawartoé fenolu w $ciekach
ochrony $rodowiska. kierowanych do oczyszczalni,

Prowadzenie ciagtego poréwnywania proceséw (produkii Opracowany jest sposéb rozliczania i poréwnywania wskaznikow

i oczyszezania) pod kafem ich zuzycia wody, energii, wytwarzania | zuzycia mediow dla kazdego z procesow.
odpad6w | przenoszenia zanieczyszezen pomiedzy kompenentami

Srodowiska.

Wprowadzenie odpowiedniego programu szkoleniowego dla Prowadzone sg szkolenia dla oséb nowoprzyjetych oraz szkolenia
pracownikow i podwykanawcow dziatajacych na terenie zaktadu stanowiskowe przed podjeciem samodzielnej obstugi stanowiska,
pod katem zagadnier bezpieczeristwa i higieny pracy, ochrony Szkolenia okresowe zatogi odbywajg sig raz na kwartat, zgodnie
Srodowiska i awarii przemystowych, z programem szkolen. Grupy z firm zewnetrznych przechodza

odpowiednie szkolenia przed podjeciem pracy. Wszystkie
szkolenia sg dokumentowane.

Stosowanie dobrych praktyk utrzymania instalacji w odpowiednim | W zakiadzie dokonuje sie oceny stanu technicznego urzadzen
stanie technicznym. poprzez okresowe, zgodne z przepisami, prowadzenie badar UDT
aparatow ciSnieniowych oraz zawlerajacych substancje
niebezpieczne dla Srodowiska. Prowadzi sie, zgodnie

z harmonogramem, przeglady, remonty i konserwacje instalacji.

Sprawdzanie i identyfikacja procesow zuzywajacych wode Zidentyfikowane jest zuzycie wody do celow produkeyjnych

i zestawienie ich wedtug stopnia wodochionnosci. i chiodzgcych w kazdym z procesdw. Zuzycie wody jest
opomiarowane i regularnie sprawdzane.

Wprowadzanie wariantow poprawy istniejacego stanu, poprzez Prowadzone s3 dziatania organizacyjne i technologiczne majace

skoncentrowanie sig na strumieniach emisji 0 wyzszych stgzeniach | na celu ograniczenie emisji zanieczyszczeli szczegdinie lych

i fadunkach, oraz o wyZszym stopniu ich zagrozenia dla 0 wyzszych steZeniach i fadunkach.

Srodowiska.

Ograniczenie zuzycia energii

Optymalizacja strat energii (np. poprzez izolacjg cieplng instalacji). | Rurociagi przesytowe substancji goracych oraz substancji
krzepnacych w instalacjach sa izolowane. Ograniczono do
niezbgdnego minimum przesyt substancii goracych rurociagami

zewnetrznymi
Zastosowanie sposobow ksiggowania, ktdre Scisle przypisujg Koszly kazdej instalacji ksiegowane sg oddzielnie z rozbiciem na
koszty zuzycia energii kazdemu elementowi instalacji. poszczegdine media energetyczne.
Czeste przeglady zuzycia energil. Stosuje sig kontrolg zuzycia pary, energi, wody chiodzacej.
Optymalne potaczenia miedzyoperacyjnych strumieni cieplnych. Optymalne pofaczenie migdzyoperacyjnych strumieni cieplnych

odbywa sie poprzez wykorzystanie aparatury kontrolne-pomiarowej
do regulacji temperatury i ciepta w procesie.

Minimalizacja/optymalizacja systeméw chtodzenia. Odbywa sig poprzez regulame czyszczenie systemu chiodzenia,
regulacje obiegu wody w celu uzyskania gradientu temperatury.

W ocenie organu zaktad spetnia wymagania najlepszych dostepnych technik.

Dla potrzeb wniosku przeprowadzone zostaly obliczenia rozprzestrzeniania sie substancji
w powietrzu oraz obliczenia opadu pytu ogétem. W ocenie wptywu instalacji na stan zanieczyszczen
powietrza uwzglgdnione zostaty wszystkie Zrédta emisji eksploatowane przez Spdtke, tj. Zrodta emisji
zwigzane z eksploatacjg instalacji wymagajgcych pozwolenia zintegrowanego oraz Zrédta emisji
zwigzane z eksploatacja pozostatych instalacji. Obliczenia wykazaly, ze emisja substancji
wprowadzanych do powietrza zinstalacji bedgcych przedmiotem wniosku nie spowoduje, poza
granicami terenu, do ktérego Spdtka posiada tytut prawny, przekroczen stezeri dopuszczalnych
okreslonych w ww. rozporzadzeniu Ministra Srodowiska zdnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie
poziomow niektdrych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012 r., poz. 1031), ani przekroczen wartoéci
odniesienia, okre$lonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie
wartodci odniesienia dla niektdrych substancji w powietrzu (Dz. U. nr 16, poz. 87). Analizg objeto
substancje takie jak pyt ogdtem, PM10 i PM2,5, dwutlenek siarki, dwutlenek azotu, tlenek wegla,
aceton, bezwodnik kwasu octowego, tlenek propylenu, glikol etylenowy, fenol, formaldehyd,
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dwuetanoloamina, kwas octowy, alkohol metylowy, weglowodory alifatyczne, weglowodory
aromatyczne.

Z czeéci irédet emisji eksploatowanych na terenie zaktadu sa ponadto emitowane do
powietrza substancje, dla ktdrych - wg stanu prawnego obowigzujacego w dniu wydania niniejszej
decyzji - nie s okreslone wartosci dopuszczalne ani wartosci odniesienia substancji w powietrzu.

Instalacje PCC SYNTEZA SA w Kedzierzynie-KoZlu, wymagajace uzyskania pozwolenia
zintegrowanego, nie podlegaja standardom emisyjnym okreslonym w rozporzadzeniu Ministra
¢rodowiska z dnia 4 listopada 2014 r. w sprawie standardéw emisyjnych dla niektérych instalacji,
srodet spalania paliw oraz urzadzer spalania lub wspétspalania odpadow (Dz. U.z 2014 r., poz. 1546).

W dokumentacji stanowiacej podstawe do udzielenia przedmiotowego pozwolenia
whioskodawca dokonat inwentaryzacji emitoréw hatasu, okreélit ich moce akustyczne oraz czas pracy
w ciggu doby z podziatem na porg dnia i nocy. Na podstawie przekazanych danych zostaly wykonane
obliczenia rozprzestrzeniania sig hatasu. Z przedtozonych obliczert wynika, ze oddziatywanie instalacji
nie spowoduje przekroczenia dopuszczalnych pozioméw hatasu na najblizszych sasiadujacych
7 zaktadem terenach normowanych w tym zakresie.

Przedstawione w przedtozonej organowi dokumentacji rodzaje odpadéw przewidzianych do
wytworzenia, a takze do przetworzenia zostaty sklasyfikowane zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
$rodowiska z 9 grudnia 2014 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U.z 2014 r., poz. 1923).

Biorac pod uwage powyisze W punkcie 1.2 niniejszego pozwolenia, okreslono dla ww.

instalacji warunki wprowadzania do érodowiska substanciji i energii, t].:

- substancji emitowanych do powietrza atmosferycznego, na poziomie nie powodujgcym, poza
granicami terenu, do ktdrego Spotka posiada tytut prawny, przekroczen stezen dopuszczalnych,
okreélonych w rozporzadzeniu Ministra érodowiska z dnia 24 sierpnia 2012r. w sprawie
pozioméw niektdrych substancji w powietrzu, ani przekroczeri wartosci odniesienia, okreslonych
w ww. rozporzadzeniu Ministra ¢rodowiska z dnia 26 stycznia 2010r. w sprawie wartosci
odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu,

- okredlono rozkiad czasu pracy emitoréw hatasu z wyszczegblnieniem pory dnia i nocy oraz
zgodnie z przepisami art. 211 ust. 6 ustawy Po$ i ustalono wielko$¢ emisji hatasu wyznaczong
dopuszczalnymi poziomami hafasu poza zaktadem, wyrazonymi wskaznikami hatasu Laeq i Laeqn
w odniesieniu do rodzajéw terendw, o ktérych mowa w art. 113 ust. 2 punkt 1 ustawy Po$ oraz
rozktad czasu pracy zrédet hatasu dla doby, wraz z przewidywanymi wariantami. Klasyfikacji
terenéw normowanych pod wzgledem akustycznym dokonano na podstawie miejscowego planu
zagospodarowania przestrzennego przyjetego Uchwata Rady Miasta Kedzierzyn-Kozle nr
IX/98/2003 z dnia 22 maja 2003 r.

- scharakteryzowano powstajgce odpady, podajgc ich podstawowy sktad chemiczny, wtasciwosci
oraz okreélono ich iloé¢ motzliwg do wytworzenia w ciggu roku, a takze wskazano sposoby
zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczenia iloéci odpaddéw i ich negatywnego
oddziatywania na srodowisko, okreélono dopuszczalne sposoby gospodarowania wytworzonymi
odpadami (z uwzglgdnieniem sbierania, transportu, odzysku i unieszkodliwiania odpaddw) oraz
wyznaczono bezpieczne dla érodowiska miejsca i sposoby ich magazynowania. Okreélono réwniez
numer identyfikacji podatkowej (NIP) oraz numer regon posiadacza odpadow.

Wielko$¢ emisji zostata ustalona w pozwoleniu zgodnie z whnioskiem Spétki.

Zgodnie z art. 202 ust. 4 ustawy Poé w pozwoleniu zintegrowanym okreslono warunki
wytwarzania i sposoby postepowania z odpadami powstajgcymi w wyniku eksploatacji instalacji
wymagajgcych pozwolenia zintegrowanego, na zasadach okreélonych w przepisach ustawy
z 14 grudnia 2012 r. o odpadach. Organ nie okreélit warunkéw wytwarzania i sposobu postgpowania
z odpadami wytwarzanymi w instalacjach pozostatych (kontenerowej kottowni parowej oraz
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warsztacie mechanicznym), bowiem instalacje te nie wymagajg uzyskania pozwolenia na
wytwarzanie odpaddéw, zgodnie z art. 180a ustawy Pos.

W niniejszej decyzji w punkcie I.1.4. pn. ,llos¢ wykorzystywanej wody” okreélono
prognozowang ilos¢ wykorzystywanej wody w instalacjach. Woda wykorzystywana jest
w instalacjach: nonylofenolu, dodecylofenolu, propoksylatu dodecylofenolu, propoksylatu zasady
Mannicha, propoksylatéw na bazie katalizatora DMC - jako czynnik chtodzgcy w uktadach kondensacji
i uktadach prézniowych oraz do mycia aparatury, ztoza katalizatora oraz do mokrego oczyszczania
odgazow.

W punkcie 11.2.5. niniejszej decyzji pn. ,llo$¢, stan i sktad $ciekéw powstajgcych w wyniku
eksploatacji instalacji” okreslono proponowany stan i sktad $ciekéw przemystowych powstajacych
w wyniku funkcjonowania instalacji oraz ich ilos¢. Powstajace na terenie instalacji $cieki przemystowe
stanowic beda: wody technologiczne odfenolowane, écieki z tac ochronnych, wody z pomp
prézniowych, wody z proceséw mycia aparatury i katalizatoréw. Scieki te kanalizacjg przemystowa,
po wstepnym podczyszczeniu, odprowadzane sa na oczyszczalnig $ciekéw. Do kanalizacji
przemystowej kierowane sa réwniez niewielkie iloéci wod opadowych z tac zbiornikéw i aparatow
technologicznych.

W  pozwoleniu okre§lono mozliwe warianty funkcjonowania instalacji oraz warunki
wprowadzania do $rodowiska substancji i energii w czasie funkcjonowania instalacji w warunkach
odbiegajacych od normalnych, w szczeg6Inosci w przypadku rozruchu i unieruchomienia instalacji.

Korzystajgc z przepisu art. 188 ust. 3 pkt. 4 Pos, w punkcie 11.1.3. decyzji, okreélono - dla
poszczegolnych instalacji - rodzaj i ilos¢ wykorzystywane] energii, materiatéw, surowcéw i paliw.
Okreslenie ww. danych jest istotne z punktu widzenia weryfikacji warunkéw pozwolenia pod katem
efektywnego wykorzystania energii, racjonalnego zuzycia surowcéw, materiatéw i paliw, stosowania
technologii matoodpadowych.

Z przedtozonego wniosku wynika, ze w Zaktadzie stosuje sie dziatania i érodki techniczne,
majgce na celu ograniczenie emisji substancii i energii oraz osiggniecie wysokiego poziomu ochrony
$rodowiska jako catosci —w tym m.in. dziatania organizacyjno-techniczne, rozwigzania zapewniajace
ochrong powietrza atmosferycznego, zapobiegajace powstawaniu odpaddw lub ograniczania ilosci
odpaddw i ich negatywnego oddziatywania na $rodowisko, rozwigzania zapewniajace ochrone wad
podziemnych i powierzchniowych oraz ograniczajgce emisje hatasu. Zostaty one okreélone w punkcie
1.4 niniejszej decyzji, uwzglgdniajac przepis art. 211 ust. 6 pkt. 3. ustawy Po$. Sposoby zapewnienia
efektywnego wykorzystania energii elektrycznej okreslono w punkcie 1.5 pozwolenia — majgc na
uwadze przepis art. 211 ust. 6 pkt 11 ustawy Po§.

Z uwagi na to, Ze eksploatacja przedmiotowych instalacji obejmuje wykorzystywanie,
produkcje i mozliwos¢ uwalniania substancji powodujacych ryzyko oraz, ze wystepuje mozliwoéé
zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wdd gruntowych na terenie zaktadu, w punkcie 1.5 pozwolenia,
woparciu o art. 211 ust. 6 pkt. 3 ustawy Po$, zawarto wymogi dotyczace sposobéw zapobiegania
emisjom do gleby, ziemi i wéd gruntowych oraz sposobéw ich systematycznego nadzorowania przez
prowadzgcego instalacje.

W' zwigzku ztym, Ze wprzypadku przedmiotowych instalacji wymagany jest raport
poczatkowy, w oparciu o art. 211 ust. 6 pkt. 4 i art. 217a ust. 1 ustawy Po$, w punkcie I1.8. niniejszego
pozwolenia, natozono obowigzki pomiarowe w zakresie badari zanieczyszczenia gleby iziemi
substancjami powodujgcych ryzyko oraz w zakresie pomiaréw zawartosci tych substancji w wodach
gruntowych, w tym pobierania prébek.

Wypetniajac obowigzek zawarty w art. 211 ust. 5 ustawy Prawo ochrony $rodowiska organ
zidentyfikowat dokumenty, w oparciu o ktére przeprowadzit analize wymogéw dotyczacych zakresu
i sposobu monitorowania wielkosci emisji. Z uwagi na to, ze dla instalacji do wielkotonazowej
produkcji zwigzkéw chemii organicznej nie zostaly jeszcze opublikowane konkluzje BAT, analize
zapisow dotyczacych monitoringu oparto na Dokumencie Referencyjnym BAT dla instalacji do
wielkotonazowej produkcji zwigzkéw chemii organicznej, Dokumencie Referencyjnym BAT dla
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instalacji do oczyszczania $ciekdw i gazdw odlotowych oraz systemow zarzadzania nimi w przemysle
chemicznym oraz w oparciu o Dokument Referencyjny BAT w zakresie ogdlnych zasad monitoringu -
lipiec 2003 r. i Dokument Referencyjny dotyczacy najlepszych dostgpnych technik dla emisji
Z magazynowania - lipiec 2006.

Instalacje objete pozwoleniem zintegrowanym nie wymagajg zmocy prawa, zgodnie
z przepisami obowigzujgcego obecnie rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 30 paidziernika
2014 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz pomiaréw ilosci
pobieranej wody (Dz. U. z 2014 r., poz. 1542), prowadzenia pomiarow wielko$ci emisji substancji do
powietrza.

Analiza ww. dokumentdw referencyjnych oraz przepiséw prawa krajowego byta podstawg do
ustalenia zakresu monitoringu, okre$lonego w punkcie 1.7 pozwolenia zintegrowanego. Prowadzacy
instalacje zobowiazany zostat do prowadzenia monitoringu proceséw technologicznych - majac na
uwadze, ze sposdb prowadzenia procesu technologicznego ma istotny wplyw na wielkos¢ emisji
substancji i energii oraz wielkos$¢ zuzycia energii i paliw.

Z uwagi na wymog art. 224 ust. 1 ww. ustawy Po$, w pozwoleniu wskazano usytuowanie
stanowisk do pomiaru wielkosci emisji na emitorach poszczegolnych Zrodet emisji substancji do
powietrza, poza emitorami, gdzie prowadzacy instalacjg okrelit brak mozliwosci technicznych
usytuowania ww. stanowisk.

Monitoring rodzaju i ilosci odpadéw powstajacych podczas eksploatacji instalacji, polegac
bedzie na prowadzeniu ewidencji rodzaju i ilosci tych odpaddw, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
tj. obecnie ustawg z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach. llo$¢ odpadéw bedzie okreslana wagowo.

Zaktad PCC Synteza S.A. objety jest, wynikajacym z przepisow rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014 r. w sprawie wymagan z zakresu prowadzenie pomiarow
wielkosci emisji oraz pomiaréw iloéci pobieranej wody (Dz. U. z 2014 r. poz. 1542), obowigzkiem
prowadzenia pomiaréw poziomu hatasu, ktore winien wykonywac z czestotliwoscia raz na dwa lata.
W pozwoleniu wyznaczone zostaly tereny normowane, w obrgbie ktdrych pomiary te nalezy
prowadzic.

Uwzgledniajgc wymag przepisu art. 211 ust. 6 pkt.10 ustawy Po$, w pozwoleniu okreslono
sposdb postepowania w przypadku zakoriczenia eksploatacji i likwidacji instalacji objetych
pozwoleniem.

Ponadto, majac na wzgledzie art. 211 ust. 6 pkt. 12 ustawy Pos w pozwoleniu okredlono
zakres, sposéb i termin przekazywania wiasciwym organom corocznej informacji pozwalajacej na
przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w niniejszym pozwoleniu.

Biorac pod uwage przepisy rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 9 grudnia 2013 r.
w sprawie rodzajéw i iloéci substancji niebezpiecznych, ktérych znajdowanie sig w zaktadzie decyduje
o zaliczeniu go do zaktadu o zwiekszonym ryzyku albo zaktadu o duzym ryzyku wystapienia powaznej
awarii przemystowej (Dz. U. z 2013 r., poz. 1479), zgodnie z ktérymi PCC SYNTEZA S.A.
w Kedzierzynie-Kozlu zalicza sig do zaktadéw o duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii
przemystowej, w pozwoleniu nie okreslono sposobéw zapobiegania wystepowaniu i ograniczania
skutkéw awarii oraz postepowania w czasie wystapienia awarii, co jest zgodne z przepisem art. 211
ust.6 pkt. 9 ustawy Pos.

Biorac pod uwage powyzsze uznano, ze w aktualnym stanie prawnym, instalacja do produkji
nonylofenolu, do produkcji dodecylofenolu, do produkeji propoksylatu dodecylofenolu, do produkcji
propoksylatu zasady Mannicha, do produkcji propoksylatéw na bazie katalizatora DMC wraz
zinstalacjami stokazu surowcéw i podczyszczalni $ciekéw, spefniaja wymagania niezbedne do
udzielenia niniejszego pozwolenia.

Termin obowigzywania pozwolenia, zgodnie art.188 ust. 1 ustawy Prawo ochrony
érodowiska, ustalono na czas nieoznaczony.

48



Zgodnie z treécig art. 214 ustawy Pos, przed dokonaniem zmian w instalacjach objetych
pozwoleniem zintegrowanym, polegajacych na zmianie sposobu funkcjonowania instalacji lub jej
rozbudowie, ktéra moze mie¢ wplyw na $rodowisko, prowadzacy instalacje jest obowigzany
poinformowa¢ o planowanych zmianach Marszatka Wojewoddztwa Opolskiego lub ztozyé wniosek
0 zmiang pozwolenia zintegrowanego.

Niniejsze pozwolenie wydano w terminie okreslonym w art. 209 ust.2 ustawy PoS$, tj. w ciggu
6 miesiecy od dnia ztozenia wniosku odliczajgc, zgodnie z przepisem art. 35 § 5 Kodeksu
postgpowania administracyjnego, okresy przerw w zatatwianiu sprawy spowodowane
uzupetnieniami wniosku,

Biorgc pod uwage powyzsze orzeczono jak w sentencji.

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska, za poérednictwem Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego, w terminie 14 dni od dnia jej doreczenia.

Opfata nalezna za wydanie niniejszej decyzji, zgodnie z pozycjq lll. 40 zatqcznika do ustawy z dnia 16
listopada 2006 r. o optfacie skarbowej (Dz. U. z 2014 r., poz. 1628), wynosi 2011,00 zt (stownie ztotych: dwa
tysigce jedenascie). Wptaty dokonano na konto Urzedu Miasta Opola w dniu 3.09.2013 r.

Otrzymuje:
(za zwrotnym potwierdzeniem odbioru)

1. Pan Roman Gatonski
-Petnomocnik PCC SYNTEZA SA w Kedzierzynie-Kozlu

Przedsiebiorstwo Doradczo-Ustugowe ,,Ochrona Srodowiska” Roman Gatoriski
ul. Szkolna 15
47-225 Kedzierzyn-KoZle

2. aa.

Z-ca Dyrektora Departamentu
Ochrony Srodowiska
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