MARSZALEK WOJEWODZTWA OPOLSKIEGO

DOS-RPS.7222.18.2025.JG Opole, dnia 18 lipca 2025 roku

DECYZIJA

Na podstawie art. 192 w zwigzku z art. 188, art. 202, art. 224 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2025r., poz. 647 z pézn. zm.) oraz art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca
1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2024 r., poz. 572) po rozpatrzeniu wniosku
HUTY MAELAPANEW Sp. z 0.0. w Ozimku nr NJ/22/2025 z 24 lutego 2025 r. (data wptywu do UMWO —
7 marca 2025 r.) o zmiane decyzji Wojewody Opolskiego nr SR.1I1-12-6610-1/62/06 z 22 czerwca 2007 r.
(z pézn. zm.) udzielajgcej pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do odlewania metali zelaznych i
instalacji towarzyszacych, o zdolnosci produkcyjnej 80 Mg wytopu na dobe, zlokalizowanych na terenie
Huty w Ozimku przy ul. Kolejowej 1

orzekam

I. zmieni¢ decyzje Wojewody Opolskiego nr SR.II-12-6610-1/62/06 z 22 czerwca 2007 r. udzielajaca
HUCIE MALAPANEW Sp. z 0.0. w Ozimku pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do odlewania
metali zelaznych i instalacji towarzyszacych, o zdolnosci produkcyjnej 80 Mg wytopu na dobe
(20 tys. Mg/rok), zlokalizowanych na terenie Huty w Ozimku przy ul. Kolejowej 1 wraz ze zmianami
w decyzjach Marszatka Wojewddztwa Opolskiego: nr DOS-III-I0C-7636-5/08 z 7 kwietnia 2008 r.,
nr DOS-1II-I0C-7636-50/08 z 17 lutego 2009 r., nr DOS.MWi.7636-12/10 z 12 maja 2010 r.,
nr D0S$.7222.11.2011.BW z 29 kwietnia 2011 r., nr D0S$.7222.20.2012.IR z 14 maja 2012 r.,
nr DOS.7222.38.2012.1R z 17 sierpnia 2012 r., nr D0S.7222.21.2014.JZ z 11 wrzeénia 2014 r.,
nr DOS.7222.139.2014.BG z 7 kwietnia 2015 r., nr DOS-111.7222.17.2017.MK z 30 listopada 2017 r.,
nr DOS-111.7222.13.2020.JW z 10 marca 2022 r., nr DOS-RPS.7222.36.2022.JW z 17 sierpnia 2022 .,
nr DOS-RPS.7222.24.2023.PU z 22 sierpnia 2023 r. oraz nr DOS-RP$.7222.16.2024.PU z 19 kwietnia
2024 r., w sposOb nastepujgcy:

1. Punkt 1.2 pn. ,Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom” otrzymuje nowe brzmienie:

»1.2. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom

.2.1. Procesy podstawowe prowadzone w instalacji wymagajacej uzyskania pozwolenia
zintegrowanego

1.2.1.1. Proces wytapiania metalu — prowadzony w hali i na placach elektrostalowni

e Przyimowanie i magazynowanie materiatdw wsadowych i innych na potrzeby elektrostalowni
Obejmuje roztadunek i przetadunek przy uzyciu dzwignic i elektrowciggdw oraz wdzkéw widtowych
i platformowych (spalinowych iakumulatorowych) dostaw materiatéw imagazynowanie ich
w magazynach i na placach magazynowych.

e Przygotowanie wsadu metalowego

Polega na segregacji i cieciu ztomu dostarczonego w ramach dostaw (ztom handlowy) oraz ztomu
obiegowego (wtasne odpady zelaza i jego stopdw) na placu ztomu i zatadunku do koszy wsadowych,
na kompletowaniu dodatkow stopowych (np. zelazostopdw itp.) oraz innych materiatéw wsadowych i
ich wydaniu do elektrostalowni.

e Kompletacja i zatadunek wsadu

Sktad wsadu do piecéw topialnych kompletuje sie zgodnie z zaktadowymi normami wsadowymi. Wsad
stanowig sktadniki metalowe: ztom, zelazostopy i inne dodatki stopowe oraz sktadniki zuzlotwércze,
uptynniacze, ruda, naweglacze itp.. Wsad taduje sie do piecéw topialnych suwnicg przy uzyciu koszy
wsadowych oraz recznie.
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e Przygotowanie urzadzen do wytopu
— wykonanie lub naprawa pospustowa wytozenia ogniotrwatego piecéw do wytopu,
— wykonanie zatyczek i wytozenia do kadzi stuzacych do transportu metalu,
— suszenie i wygrzewanie kadzi przy uzyciu palnikéw gazowych.

e Topienie i obrébka metalu:

— topienie metalu wykonywane jest w temp. 1400-1700 °C w 2 piecach tukowych i 2 piecach
indukcyjnych. Topienie w piecach tukowych sktada sie z fazy roztapiania wsadu, $wiezenia ruda
lub tlenem oraz rafinacji poprzez dodanie materiatéw zuzlotwérczych, uptynniaczy, naweglaczy
i dodatkow stopowych, a w piecach indukcyjnych sktada sie z fazy roztapiania wsadu i fazy
wykanczania wytopu poprzez dodanie dodatkéw stopowych,

— spust metalu z pieca do kadzi poprzez przechylenie pieca i wyptyw metalu po rynnie spustowej,

— obrdébka pozapiecowa metalu w kadzi: staliwa polega na argonowaniu, a zeliwa polega na jego
sferoidyzacji i modyfikacji,

— transport wytopionego metalu w kadziach zatyczkowych lub bezzatyczkowych przy uzyciu
wdzkéw pneumatycznych i dzwignic na pola zalewania w halach formowni.

1.2.1.2. Proces formowania i odlewania metoda pustej formy — prowadzony w hali formowni

e Roztadunek materiatéw formierskich

Piaski formierskie stosowane do mas formierskich i rdzeniowych po dostarczeniu do formowni
podlegajg roztadunkowi mechanicznemu lub pneumatycznemu do odpowiednich zasobnikéw, skad
dostarczane sg do urzadzen przygotowania mas transportem pneumatycznym, tasmowym lub
kubetkowym. Pozostate materiaty formierskie sypkie (bentonity, gliny) podlegajg roztadunkowi
recznemu. Piaski formierskie, odzyskane w wyniku przerobu i regeneracji zuzytych mas formierskich
jako tzw. regenerat, znajdujg sie w obiegu zamknietym. Materiaty ciekte dostarczane w pojemnikach,
ttoczone s3 pompami bezposrednio do urzadzen wytwarzania mas (mieszarek) lub pobierane
i podawane recznie do mieszarek bez urzadzen dozujgcych.

e Wytwarzanie mas formierskich na formy i rdzenie

Wykonywane jest w hali przerobu mas albo w rdzeniarni i formowni, a polega na:

— dozowaniu i mieszaniu piaskow swiezych lub regenerowanych oraz pozostatych materiatéw
formierskich przy uzyciu mieszarek kraznikowych w obiekcie przerobu mas oraz transporcie
gotowych mas na stanowiska formowania lub wytwarzania rdzeni,

— dozowaniu i mieszaniu piaskdw Swiezych i materiatdw formierskich przy uzyciu mieszarko-
nasypywarek na hali rdzeniarni i hali formowania, a nastepnie dozowaniu wytworzonych mas
bezposrednio do skrzyn formierskich lub rdzennic, lub ich przekazaniu na stanowiska wykonania
form lub rdzeni.

e Wykonanie rdzeni

Rdzenie wykonywane sg w rdzeniarni przy uzyciu oprzyrzagdowania w postaci rdzennic, recznie lub
maszynowo na strzelarkach rdzeni, z mas formierskich ze spoiwami organicznymi i nieorganicznymi.
Wykonane rdzenie uzyskujg wymagang wytrzymatos¢ w wyniku utwardzania chemicznego przez
przedmuchiwanie CO,. Dodatkowo na rdzenie nanoszone sg ptynne powtoki ochronne. Wykonane
rdzenie przekazywane sg na stanowiska formowania.

e Wykonywanie galanterii formierskiej z metalu

Wykonywanie galanterii z metalu (ochtadzalniki, szpilki itp.) odbywa sie przy uzyciu prostych narzedzi
do ciecia i szlifowania detali metalowych. Wykonana galanteria formierska przekazywana jest na
stanowiska wykonania form.

e Wykonanie form

Do wykonania form oprécz mas formierskich i rdzeni wykorzystywane jest oprzyrzadowanie
formierskie w postaci skrzyn formierskich (takze kokil do formowania walcéw), oprzyrzadowanie
modelowe, tj. modele i ptyty podmodelowe oraz galanteria formierska (metalowa i ceramiczna). Formy
wytwarzane sg z mas formierskich nastepujgcymi metodami formowania:
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a) formowanie reczne:

— w masach wilgotnych bentonitowych (jako formy wilgotne i formy podsuszane),

— w masach sypkich chemicznie wigzanych ze spoiwami organicznymi i nieorganicznymi
zageszczanych przy uzyciu narzedzi i maszyn tj.: ubijaki mechaniczno-pneumatyczne,
narzucarki.

b) formowanie maszynowe w masach wilgotnych bentonitowych (jako formy wilgotne i podsuszane),
przy zastosowaniu formierek wstrzgsowo-prasujacych.

Na formy nanoszone mogg by¢ ptynne powtoki wzmacniajgce lub ochronne nastepnie wypalane.
Gotowe formy transportowane sg na pola zalewania przy uzyciu ciggdw rolkowych lub dzwignic.

e Zalewanie form

Zalewanie form ciektym metalem o temp. 1260 — 1650°C dostarczonym przy uzyciu kadzi i studzenie
form po zalaniu odbywa sie na wydzielonych polach zalewania w formowni. Wystudzone formy
transportowane sg do miejsc wybijania przy uzyciu wozkéw szynowych, ciggdw rolkowych i dzwignic.
e Woybijanie form

Wybicie form polega na usunieciu masy formierskiej ze skrzyd formierskich i oddzieleniu
odlewdéw. Wybijanie form prowadzi sie na kratach wibracyjno-wstrzgsowych. Zuzyte masy formierskie
i rdzeniowe transportem tasmowym lub kubetkowym sg przekazywane do zbiornikdw masy zuzytej
celem regeneracji lub do zbiornikdw zwatowych celem usuniecia poza odlewnie. Odlewy po wybiciu w
kontenerach lub luzem trafiajg do dalszych operaciji.

e Przerdb zuzytych mas formierskich i rdzeniowych

Przeréb zuzytych mas samoutwardzalnych ze spoiwem organicznym prowadzony jest w stacji
regeneracji mas, ktérej podstawowym elementem jest gniazdo regeneracji mechanicznej i wieza
separacji piaskéw kwarcowego i chromitowego. Efektem regeneracji jest odzyskanie gtéwnych
sktadnikéw mas, tj. piasku kwarcowego i chromitowego, w postaci regeneratéw, ktére s3
recyklizowane (kierowane z powrotem do urzadzen przygotowania mas).

Zuzyte masy bentonitowe po klasyfikacji sg tylko czesciowo zawrdcone do obiegu (bez regeneracji)
jako tzw. masa obiegowa.

e Transport i magazynowanie materiatéw formierskich

Obejmuje roztadunek i przetadunek przy uzyciu woézkéw widtowych, platformowych (spalinowych
i akumulatorowych) i urzadzen pneumatycznych dostaw materiatéw iich magazynowanie oraz
transport oprzyrzgdowania modelowego, materiatéw formierskich, galanterii formierskiej i odpaddéw.

1.2.1.3. Proces oczyszczania i wykanczania odlewéw — prowadzony w hali oczyszczalni

e Oczyszczanie wstepne odlewdéw
Na operacje oczyszczania wstepnego odlewow sktada sie:
— oczyszczanie odlewdw z pozostatosci masy formierskiej tzw. Srutowanie przy uzyciu Srutu
stalowego w oczyszczarkach wirnikowych typu komorowego i/lub przelotowego,
— usuwanie zbrojenia, uktadu wlewowego i nadlewdéw poprzez: ubicie mtotkami recznymi lub
miotem pneumatycznym, upalenie przy pomocy palnikéw acetylenowo-tlenowych.
Odlewy wstepnie oczyszczone transportowane sg przy uzyciu dzwignic, wézkéw pneumatycznych,
ciggnikdw w miejsca wykonywania kolejnych operacji.

e Whykanczanie odlewdw i naprawy
Wykanczanie odlewéw obejmuje nastepujace czynnosci:
— szlifowanie przy uzyciu szlifierek stacjonarnych elektrycznych (wahadtowych i dwutarczowych)
oraz szlifierek recznych pneumatycznych,
— dfutowanie przy uzyciu mtotkdw pneumatycznych,
— spawanie produkcyjne i naprawy przez spawanie przy uzyciu urzagdzen spawalniczych,
— prostowanie odlewéw metodami statycznymi: przy pomocy obcigznikdéw lub prasy hydraulicznej.

e Obrobka cieplna odlewéw
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Obrdbke cieplng przeprowadza sie w temperaturach od 250-1100 °C w kilkunastu piecach
komorowych lub przepychowych na gaz ziemny i w piecu elektrycznym. Wykonuje sie takze
hartowanie odlewdéw w wannach hartowniczych, w ktorych czynnikiem chtodzgcym jest woda lub olej.

e Oczyszczanie ostateczne odlewdw

Obejmuje s$rutowanie koncowe powierzchni odlewu przy zastosowaniu srutu stalowego
w oczyszczarkach. Odlewy po oczyszczeniu ostatecznym mogga byé poddane naprawie drobnych wad
odlewniczych tworzywami (tzw. metalami molekularnymi) i na zadanie klienta zabezpieczaniu
antykorozyjnemu (jak nizej). Odlewy po tej operacji stanowig produkt na sprzedaz (wyrdb) lub produkt
do dalszego przetworzenia, tj. obréobki mechaniczne;j.

e Zabezpieczanie antykorozyjne odlewdw

Wybrane partie odlewéw malowane s recznie lub zanurzeniowo farbg antykorozyjng na stanowisku
malowania. Sporadycznie stosowane sg takze powtoki antykorozyjne do ochrony czasowej nanoszone
zanurzeniowo lub przez pedzlowanie.

e Magazynowanie, pakowanie i zatadunek wyrobdéw
Obejmuje magazynowanie, pakowanie i zabezpieczanie na czas transportu oraz zatadunek wyroboéw
na srodki transportu przewoznika.

1.2.2. Procesy prowadzone w instalacjach pozostatych nie wymagajacych uzyskania pozwolenia
zintegrowanego

1.2.2.1. Proces obrébki mechanicznej i montazu — prowadzony w halach obrébki mechanicznej
(obiekty obrébki walcow i obrébki lekkiej)

e Obrébka mechaniczna (skrawanie, szlifowanie ciecie)
Obejmuje toczenie przy uzyciu tokarek zwyktych ktowych i numerycznych, wiercenie i frezowanie przy
uzyciu frezarek i centrow frezarskich oraz szlifowanie przy uzyciu szlifierek i ciecie przy uzyciu pit.

e Spawanie i napawanie
Obejmuje spawanie elektryczne elektrodami otulonymi lub drutem spawalniczym w ostonach gazu
przy uzyciu urzadzen spawalniczych i maszyn do napawania,

e Montaz wyrobdéw i zabezpieczanie antykorozyjne
Obejmuje montaz armatury i cze$ci maszyn przy uzyciu narzedzi recznych oraz malowanie reczne i/lub
zabezpieczanie powierzchni przy uzyciu sSrodkéw do konserwacji powierzchni.

e Magazynowanie, pakowanie i zatadunek wyrobdéw
Obejmuje magazynowanie, pakowanie i zabezpieczanie na czas transportu oraz zatadunek wyrobéw
na $rodki transportu przewoznika.

1.2.2.2. Proces wytwarzania modeli z drewna — prowadzony w hali modelarni

e Wytwarzanie i remont oprzyrzgdowania modelowego z drewna

Operacja obejmuje obrdbke drewna (ciecie, struganie, szlifowanie, frezowanie, toczenie, wiercenie)
przy uzyciu strugarek, tokarek, frezarek, szlifierek itp. i montowanie czesci modeli w jedng catos¢.
Dodatkowe czynnosci to szpachlowanie, malowanie modeli reczne lub pneumatyczne w kabinie
malarskiej oraz montaz modeli na ptytach podmodelowych i wykonywanie oznakowania dla odlewu.

e Wytwarzanie modeli z tworzyw sztucznych

Obejmuje wykonanie elementéw modeli i oznakowania modeli, ktére nastepnie montowane sg w/na
modelach z drewna. Podstawowe czynnosci to przygotowanie form z drewna, zalewania form
komponentami tworzyw (zywicy epoksydowej i utwardzacza) oraz szlifowanie.

e Magazynowanie oprzyrzgdowania
Polega na roztadunku dostarczonego oprzyrzgdowania modelowego, jego magazynowaniu oraz
zatadunku i wydaniu do produkcji lub klientowi.
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1.2.2.3. Proces badania materiatdéw, produktéow procesowych i wyrobéw - prowadzony
w pomieszczeniach laboratorium zaktadowego

Obejmuje wykonywanie badan sktadu chemicznego metali metodami instrumentalnymi, wykonywanie
badan wytrzymatosciowych i nieniszczacych odlewéw oraz wykonywanie badan wtasnosci materiatow
i mas formierskich metodami fizycznymi.

1.2.2.4. Operacja topienia aluminium w piecu tyglowym

Topienie aluminium (wsad w postaci ggsek lub odpadéw aluminium modyfikowany w razie potrzeby
przy uzyciu dodatkéw) odbywa sie w gazowym piecu tyglowym przechylnym CTG-13/90 o pojemnosci
roboczej 250 kg/Al w temp. 700-760 °C. Maksymalna wydajnos¢ pieca to 0,68 Mg wytopu na dobe
tj. 190 Mg wytopu na rok.”

2. Punkt 1.3 pn.,,Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanych materiatéw i surowcow, paliw i energii” otrzymuje
nowe brzmienie:

»1.3. Rodzaj i ilo$¢ wykorzystywanych materiatéw i surowcéw, paliw i energii

I.3.1. Rodzaj wykorzystywanych surowcow i materiatéw

Tabela nr 1a. Zuzycie surowcéw i materiatéw w instalacjach wymagajacych uzyskania pozwolenia zintegrowanego

Zuzycie [Mg/rok]
Lp. Surowiec / materiat podstawowy Zastosowanie dla zdolnosci
produkcyjnej 2
Proces wytapiania metalu - oddziat Elektrostalowni
Ztom stalowy ogdtem 19 500
1. w tym zakupiony . 10000
w tym wtasny obiegowy Surowiec L, 9500
2. | Dodatki stopowe (zelazostopy itp.) \tlzspaiglc:\v;/\c/hdo plecow 1200
3 | Suréwka odlewnicza 1050
4. | Ruda zelaza 600
5. Odtlelju?cze . . Do odtleniania metalu 35
(aluminium, zelazoaluminium)
Materiaty zuzlotwdrcze i .
6. (fluoryt, boksyt, wapno palone) Do oodzuzlania kapieli 1050
7 | Naweglacze (koks stabiliz., wegiel arburyt) Do naweglania metalu 230
8 | Elektrody grafitowe Do piecéw topialnych 160
9. Materia.fy 9gniotrwafe (ksztattki, masy ogniotrwate, gliny Do wylozenia piecow i kadzi 1300
palona i mielona)
10. | Zasypki do kadzi Zasypki do kadzi 140
RAZEM 25 265
Proces formowania i odlewania - oddziat Formowania
Piaski formierskie w tym:
11. | - kwarcowe, oliwinowe, chromitowe Osnowa do wytwarzania mas 25000
- piaski powleczone
12. | Lepiszcza (bentonit) 1000
S . wytwarzania mas
- zywice (furanowe, alkidowe, fenolowe)
14. | Utwardzacze i katalizatory 140
Dodatki . .
15. (pyt grafitowo-weglowy, plastyfikatory, dekstryna) Materiat do wytwarzania mas 120
16. | Powtoki i oddzielacze do form i rdzeni Materiaty do 110
17. | Rozcienczalniki do powtok pokry‘wama . 25
form i rdzeni
18. | Zasypki do form 17
Galanteria formierska metalowa (prety, rury, szpilki Materiaty
19. . . 60
formierskie) do form
2. Galanter_ia formie.rska pozo.stafa 250
(ksztattki np. rurki, kolanka itp.)
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Materiaty do uzup.

21. | Kity szpachlowe, szpachléwki i ich rozciericzalniki ubytkow modeli 0,5
RAZEM ~ 27 440
Proces oczyszczania i wykanczania odlewéw - oddziat Oczyszczalni
22. | Elektrody i drut spawalniczy Do spawania 20
23. | Srut stalowy Do érutowania 170
24. | Olej hartowniczy Do hartowania 20
25. | Farby i rozcienczalniki Do malowania 6,8
RAZEM ~ 277
Objasnienia:
1 zdolno$¢ produkeyjna 10 000 Mg/rok odlewdw wytworzonych surowych netto
Tabela nr 1b. Zuzycie surowcow i materiatow w instalacjach pozostatych
Zuzycie [Mg/rok]
Lp. Surowiec / materiat podstawowy Zastosowanie dla zdolnosci
produkcyjnej !
Proces wytwarzania modeli - Modelarnia
1. I.)re\{vno. (tarcica, ptyty stolarskie itp.) Do wykonania elementéw modeli 130
2. | Zywice i utwardzacze epoksydowe 1
3. | Blachy i detale metalowe Do montazu modeli 2
4. | Farby i rozcienczalniki Do malowania modeli 3,6
Kity szpachlowe i szpachlowki i ich rozcienczalniki | Do szpachlowania
5. . A . 2
Kleje do drewna i klejenia modeli
RAZEM ~139
Proces obrébki mechanicznej i montazu — Obrébka Mechaniczna
Materiaty spawalnicze .
10. (elektrodyy, rc)irut spawalniczy, stellit) Do spawania armatury >3
11. | Narzedzia skrawajgce i tarcze Scierne Do obroébki mechan. odlewow 9,0
12. | Farby i rozcienczalniki Do malowania armatury 1,5
RAZEM ~15,8
Operacje pozostate (topienie aluminium, pakowanie)
13. | Aluminium (gaski lub odpady aluminium) Do pieca tyglowego 190
14. Opakowania . Do pakowania i zabezpieczania 56
(z drewna, metalu, tworzyw sztucznych, papieru)
RAZEM 246
Objasnienia:

1)

zdolnos¢ produkcyjna 10 000 Mg/rok odlewdéw wytworzonych surowych netto

Tabela nr 2. Zuzycie energii i paliw
Zuzycie dla zdolnosci produkcyjnej
Lp. Nosnik i Zast i i j
p osnik energii astosowanie przez instalacje IPPC przez instalacje
pozostate
1. | Energia elektryczna | Do zasilania instalacji i urzadzen 28 250 MWh/rok 6 800 MWh/rok
Do zasilania urzadzen
2. | Gazziemny technologicznych 4 515 000 m3/rok 182 000 m3/rok
i grzewczych
3, | Sprezone Do transportu pneumatycznego 28 000 000 m>/rok 1200 000 m3/rok
powietrze i zasilania urzadzen
4, | Tlen Do spawania i upalania 350 000 m3/rok 1 000 m3/rok
5. | Acetylen Do spawania i upalania 32 000 kg/rok 300 kg/rok
6. | Dwutlenek wegla Do wytwarzania form i rdzeni 280 000 kg/rok -
Objasnienia:

1)

Instalacje wymagajgce pozwolenia zintegrowanego razem tj.: wytapianie metalu (Elektrostalowania), formowanie i odlewanie
(Formownia), oczyszczanie i wykanczanie odlewow (oczyszczalnia).”

3. Punkt Il. pn. ,Warunki wprowadzania do srodowiska substancji i energii w czasie normalnego
funkcjonowania instalacji” otrzymuje w catosci nowe brzmienie:

»Il. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji i energii w czasie normalnego funkcjonowania
instalacji

1.1. Wprowadzanie gazéw i pytéw do powietrza
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I.1.1. Zrédta powstawania i miejsca wprowadzania gazéw i pyldw do powietrza oraz ich
charakterystyka, czas eksploatacji zrodet emisji
Tabela nr 8.
Charakterystyka
Lp. Nr Nazyva-zrodia Nr Czas Wysokosé Srednica Predkosc TR Urzqdzt.ama
., emitujacego X emisji ze . wylotowa ) redukujace
Zrodfa . . emitora o emitora 5 gazow wylot. ..
zanieczyszczenia irodta emitora emisje
[h/rok] [m] [m] [m/s] K]
Instalacja wymagajaca pozwolenia zintegrowanego
1. 2 Piec grzewczy 2 4500 11 /o0 0,4%0,48 1,8 495 -
komorowy nr 2
2. 3 Piec grzewczy 3 4500 11/o0 0,4%0,48 1,8 495 ;
komorowy nr 4
3. 4 Piec grzewczy 4 4500 11 /o 0,4x0,48 1,8 495 -
komorowy nr 5
5/1 Piec grzewczy 2500
komorowy nr 7
H *
4. 52 | Plecerzewczy 5 4500 25 /o 0,8 4,9 305 ;
komorowy nr 8
5/3 Piec grzewczy 4500
komorowy nr 9
Stanowiska upalania "
n nadlewdw — 3 szt. 3100
5. 7/2 | K@bina spawalnicza 7 3100 15 /o 0,9 17,8 292 ,
nr 15
/3 Szlifierki wahadtowe 3100
—2szt.
8/1 Kabiny spawalnicze 2100*
nrl1l4il6
6. g2 | Stanowiskaupalania 8 1700 13 /2 0,7 12,9 298 ;
nadlewéw — 2 szt.
8/3 Szlifierki dwutarczowe 1500
—4 szt.
Oczyszczarka
13/1 komorowa OPK-2000 2000%*
nr 100 4 x odpylacz
Kabina spawalnicza mokry
13/2 1700
7. / nri 13 20/z 0,8 17,7 302 przewatowy
Szlifierki wahadtowe - OPBm-10
133 | g qat. 2000 (20-45)
Szlifierka
13/4 dwutarczowa - 1 szt. 2000
Piec zarzalny
8. 14 zZ wysuwanym 14 3000 15 /o 0,9 3,9 546 -
trzonem nr 16
Piec zarzalny
9. 15 zZ wysuwanym 15 4000 15 /o 0,9 4,1 546 -
trzonem nr 19
Kabiny spawalnicze —
16/1 6 szt ysp 2000* 3 x odpylacz
Szlifi;arki dwutarczowe mokry
10. 16/2 P 16 2000 10 /o 0,75 19,6 289 przewatowy
st — K ani OPBm 10 (ZO-
16/3 anownls o upalania 2000 46)
nadlewow - 1 szt.
Cyklon + 4 x
Oczyszczarka OWPK- odpylacz mokry
11. 17 10 000 17 3000 10 /o 0,8 21,2 294 przewatowy
nr 102 OPBm 10 (2O-
47)
12. 18/1 Piec zarzalny 18 4000* 21 /o 1,2 2,1 573 -
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Z wysuwanym
trzonem nr 21

18/2

Piec z manipulatorem
nr 22

3000

20/1

Oczyszczarka OWPK-
4nr9l

13.

20/2

Kabiny spawalnicze nr
12713

20/3

Szlifierki wahadtowe —
4 szt.

2000*

2000

2000

10 /o

0,65

24,3

295

1 x cyklon + 5 x
odpylacz mokry
przewatowy
OPBm-10 (ZO-
49)

14.

21/1

Piec zarzalny
Z wysuwanym
trzonem nr 17

21/2

Piec zarzalny
Z wysuwanym
trzonem nr 18

21

4000*

4000

25 /o

0,5

5,0

315

22/1

Stanowiska szlifierek
wahadtowych -3 szt.

15.

22/2

Stanowisko upalania
nadlewoéw — 1 szt.

22

2000*

1800

13 /o

0,5

13,4

297

16.

23

Piec zarzalny
Z wysuwanym
trzonem nr 15

23

4700

12,5/0

1,0

2,8

495

17.

24

Piec zarzalny
zZ wysuwanym
trzonem nr 23

24

4000

12,5/z

1,0

2,8

495

18.

25

Piec zarzalny
Z wysuwanym
trzonem nr 14

25

4000

12,5/0

1,0

2,8

495

27/1

Oczyszczarka OWG-08
nr 104

19.

27/2

Szlifierki wahadtowe —
3 szt.

27

1800*

1800

15 /z

0,9

9,6

298

1 x cyklon +
3 x odpylacz
mokry
przewatowy
OPBm-10 (ZO-
50)

28/1

Oczyszczarka OWPK-
25 nr 105

20.

28/2

Szlifierki wahadtowe —
3 szt.

28

1800*

1500

15 /o

0,9

9,8

298

1 x cyklon +
3 x odpylacz
mokry
przewatowy
OPBm-10 (ZO-
51)

21.

30

Krata wstrzgsowa
(podwdjna)

30

2600

20 /o

1,0

13,3

291

Filtr tkaninowy
Flat Bag (ZO-52)

34/1

Suszarka rdzeni nr 2

22.

34/2

Tunel do wypalania
form

34

2700*

1500

9/o

0,3

1,7

347

23.

35

Wentylacja kanatu w
hali D

(z krat WKMS-2,5-
1050 nr 5 i WKM-4-
1216 nr 6)

35

2000

13 /o

0,64

14,3

293

24,

36

Suszarka zatyczek
dwukomorowa

36

800

15 /o

0,5

0,8

460

25.

44

Wentylacja kanatu w
hali D1

(z krat WKM-4-1216
nr7 i WKM-4-2012
nr 8)

44

2000

15 /o

0,63

9,0

294

26.

47/1

Piec indukcyjny firmy
ABB nr 4

47/2

Piec indukcyjny firmy
ABB nr 5

47

2200*

2000

17 /o

0,7

11,3

296

Filtr tkaninowy
NSF - 611 (ZO-
53)
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48/1 | Piectukowy nr 6 3200* Filtry tkaninowe
27. 48 4x16/0 4x1,4 18,1 298 NSF 671/816
48/2 Piec tukowy nr 7 1500 4 szt. (20-54)
Instalacja regeneracji Filtr tkaninowy
28. 1 1 291
8 >0 mas formierskich >0 4000 6/0 0,63 %6 ? Flat Bag (ZO-58)
5 x odpylacz
Odciag z mieszarek mokry
29. 51 i urzadzen 51 2300 18 /o 0,98 16,4 296 przewatowy
przygotowania masy OPBm-10 (ZO-
55)
Odciag 5 x odpylacz
z przeno$nikéw mokry
30. 52 tasmowych i zasypu 52 2600 18 /o 0,8 12,4 300 przewatowy
mechanicznego OPBm-10 (ZO-
materiatéw pylastych 56)
Odciag z transportu Filtr tkaninowy
31. 53 mas zwrotnych 53 2600 18 /o 0,8 24,8 300 Flat Bag (20-59)
32. 5q | Odciagzwanny 54 400 7 /o 0,25 2,0 323 ;
hartowniczej
33 59 | Kabiny spawalnicze - 59 1800 12 /o 0,6 5,4 313 ;
3 szt.
Instalacje pozostate
Piec tyglowy
34 37 przechylny CTG-13/90 37 1000 15/0 0,5 2,7 443
Odciag ze stanowiska
35, go | zPachlowaniamodeli | o 2000 8,5/0 0,315 22,6 293 -
i wytwarzania
modeli z zywic
Filtr weglowy +
36. 63 | Wentylacja kabiny 63 1000 7/o 0,5x0,5 26,2 293 | Filtr podiogowy
lakierniczej Paint-Stop / PS-
50/(FR-1)
Maszyny do
75/1 napawania typu 3000*
37. Messernr1, 2,3 75 9/o 0,33 x0,50 7,6 295 -
75/2 Kabina spawalnicza -2 2000
szt.
38. 77 Kabina malarska 77 400 10/0 0,80 9,1 293 -
Objasnienia:
* - czas pracy emitora
0 - oznaczono wylot emitora otwarty,
z - oznaczono wylot emitora zadaszony.
11.1.2. Wielko$¢ dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji
Tabela nr 9.
Emisja zanieczyszczen do powietrza
Lp. Nr Nr Nazwa zrdédta emitujacego Wielkos¢ emisji
emitora Zrodta zanieczyszczenie Zanieczyszczenie Nr CAS dla emitora
[kg/h]
Instalacja wymagajaca pozwolenia zintegrowanego
Pyt ogétem - 0,0009
. SO, 7446-09--5 0,0048
1. 2 2 Piec grzewczy komorowy nr 2
NO, 10102-44-0 0,0768
co 630-08--0 0,0216
Pyt ogétem - 0,0009
) S0, 7446-09--5 0,0048
2. 3 3 Piec grzewczy komorowy nr 4
NO, 10102-44-0 0,0768
co 630-08--0 0,0216
Pyt ogdt - 0,0009
3. 4 4 Piec grzewczy komorowy nr 5 S(y)zogo em 7446-09-5 010048
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NO, 10102-44-0 0,0768
Cco 630-08--0 0,0216
. Pyt ogdtem - 0,0033
| s | B meenam
. NO, 10102-44-0 0,2790
5/3 Piec grzewczy komorowy nr 9
CcO 630-08--0 0,0785
Emisja ze zrédta 5/1, 5/2, 5/3 = 1/3 emisji z emitora
7/1 Stanowiska upalania nadlewéw — 3 szt. Pyt ogétem - 0,7734
5. 7 7/2 Kabina spawalnicza NO, 10102-44-0 0,1140
7/3 Szlifierki wahadtowe — 2 szt. co 630-08--0 010330
Emisja pytow ze Zrédta 7/1 = 3/5 emisji z emitora, a ze irédta 7/2i7/3 = 1/5.
Emisja gazoéw ze 7rédta 7/1 i 7/2 = po 1/2 emisji z emitora.
8/1 Odciag z kabin spawalniczych nr 14i 16 Pyt ogétem - 0,3000
6. 8 8/2 Stanowiska upalania nadlewow — 2 szt. NO, 10102-44-0 0,2280
8/3 Szlifierki dwutarczowe — 4 szt. co CAS 630-08-0 0,0110
Emisja pytow razem ze Zrédet 8/1, 8/2 = 1/2 emisji z emitora, a ze zrédta 8/3 = 1/2 emisji z emitora.
Emisja gazéw z 8/1, 8/2= po 1/2 emisji z emitora.
13/1 Oczyszczarka komorowa OPK - 2000 nr 100 Pyt ogdtem - 0,9508
7 13 13/2 Kabina spawalnicza NO, 10102-44-0 0,0430
13/3 Szlifierki wahadtowe — 4 szt. co 630-08--0 0,0200
13/4 Szlifierka dwutarczowa — 1 szt.
Emisja pytu ze ?rédta 13/1 = 1/3 emisji z emitora, a z 13/2, 13/3, 13/4 razem = 2/3 emisji z emitora.
Emisja gazéw dotyczy emisji ze ?rédta 13/2 = emisji z emitora.
Pyt ogétem - 0,0033
L SO, 7446-09--5 0,0184
8. 14 14 Piec zarzalny z wysuwanym trzonem nr 16 NO, 10102-44-0 0,4416
CO 630-08--0 0,0621
Pyt ogdtem - 0,0033
L. SO, 7446-09--5 0,0184
9. 15 15 Piec zarzalny z wysuwanym trzonem nr 19 NO, 10102-44-0 0,4416
CcOo 630-08--0 0,0621
16/1 Kabiny spawalnicze — 6 szt. Pyt ogdtem - 0,3750
10. 16 16/2 Szlifierki dwutarczowe — 3 szt. NO, 10102-44-0 0,0855
16/3 Stanowisko upalania nadlewéw co 630-08--0 0,0465
Emisja pytu ze Zrédta 16/1 i 16/2 = 3/5 emisji z emitora, a ze Zrédta 16/3 = 2/5 emisji z emitora.
Emisja dwutlenku azotu ze Zrédta 16/1 = 4/5 emisji z emitora, a ze zrédta 16/3 = 1/5 emisji z emitora.
Emisja tlenku wegla ze Zrédta 16/1 = 2/5 emisji z emitora, a ze Zrédta 16/3 = 3/5 emisji z emitora.
11. 17 17 Oczyszczarka OWPK-10 000 nr 102 Pyt ogétem - 2,0000
Pyt ogétem - 0,0022
12, 18 18/1 Piec zarzalny z wysuwanym trzonem nr 21 SO, 7446-09--5 0,0261
18/2 Piec z manipulatorem nr 22 NO, 10102-44-0 0,4604
Cco 630-08--0 0,1059
Emisja ze zrédta 18/1, 18/2 = 1/2 emisji z emitora
20/1 Oczyszczarka OWPK-4 nr 91 Pyt ogdtem - 1,5834
13. 20 20/2 Kabiny spawalnicze nr 12i 13 NO, 10102-44-0 0,0430
20/3 Szlifierki wahadtowe — 4 szt. co 630-08--0 0,0200
Emisja pytu z 20/1 = 1/2 emisji z emitora, emisja pytu z 20/2 = 1/4 emisji z emitora, emisja pytu z 20/3 i
20/4 razem = 1/4 emisji z emitora. Emisja gazéw dotyczy Zrédta 20/2 = emisji z emitora.
Pyt ogdtem - 0,0041
14. 2 21/1 Piec zarzalny z wysuwanym trzonem nr 17 SO, 7446-09--5 0,0224
21/2 Piec zarzalny z wysuwanym trzonem nr 18 NO, 10102-44-0 0,5376
(e(0] 630-08--0 0,0756
Emisja ze zrédta 21/1, 21/2 = po 1/2 emisji z emitora
Pyt ogdétem - 0,3000
1s. 2 22/1 Stanowiska szlifierek wahadtowych — 3 szt. NO, 10102-44-0 0,0150
22/2 Stanowisko upalania nadlewodw -1szt.
CcOo 630-08—0 0,0300
Emisja pytéw ze zrédta 22/1, 22/2 = po 1/2 emisji z emitora.
Emisja gazow dotyczy tylko emisji ze Zzrédta 22/2 = emisji z emitora.
Lo Pyt ogétem - 0,0036
16. 23 23 Piec zarzalny z wysuwanym trzonem nr 15 50, 7446-09-5 0,0200
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NO, 10102-44-0 0,3840
(6(0] 630-08--0 0,0675
Pyt ogétem - 0,0036
17. 24 24 Piec zarzalny z wysuwanym trzonem nr 23 50, 7446-09--5 0,0200
NO, 10102-44-0 0,3840
CcO 630-08--0 0,0675
Pyt ogdétem - 0,0036
L | SO, 7446-09--5 0,0200
18. 25 25 Piec zarzalny z wysuwanym trzonem nr 14 NO, 10102-42-0 0,3840
co 630-08--0 0,0675
27/1 Oczyszczarka OWG-08 nr 104 , 1,2000
19. 27 27/2 Szlif\i/erki wahadfowe — 3 szt. Pyt ogotem ;
Emisja ze zrédta 27/1 = 4/5 emisji z emitora, a ze Zrédta 27/2 = 1/5 emisji z emitora.
28/1 Oczyszczarka OWPK-25 nr 105 ,
20. 28 28/2 Szlif\i/erki wahadtowe — 3 szt. Pyt ogétem ) 1,3000
Emisja ze zrédta 28/1= 4/5 emisji z emitora, a ze Zrédta 28/2 = 1/5 emisji z emitora.
21. 30 30 Krata wstrzgsowa (podwdjna) Pyt ogdtem - 0,7500
Pyt ogétem - 0,0045
SO, 7446-09--5 0,0024
. NO, 10102-44-0 0,0387
n | w | W |l c
Fenol 108-95 0,0010
Formaldehyd 50-00-0 0,0020
Amoniak 7664-41-7 0,0012
Emisja pytow i gazéw ze Zrédta nr 34/1 = 100 % emisji z emitora
Wentylacja kanatu w hali D
23. 35 35 (z krat WKMS-2,5-1050 nr 5 i WKM-4-1216 Pyt ogétem - 0,2000
nr 6)
Pyt ogdtem - 0,0005
SO, 7446-09--5 0,0024
24. 36 36 Suszarka zatyczek dwukomorowa NO, 10102-44-0 0,0384
co 630-08--0 0,0550
Wentylacja kanatu na hali D1 Pyt ogétem
25 44 44 (z krat WKM-4-1216 nr 7 i WKM-4-2012 nr 8) i 0,3000
- R Pyt ogétem - 0,2880
.| | e i
Cco 630-08--0 0,1900
Emisja ze zrédta 47/1 = 3/4 emisji z emitora, a ze zrédta 47/2 = 1/4 emisji z emitora.
Pyt ogdtem - 3,6640
NO, 10102-44-0 3,6640
(6(0] 630-08--0 54,966
. HCI 7647-01-0 1,2000
27. | 48 48/1 | Piectukowy nr 6 Fluor 7782-41-4 0,0130
48/2 Piec tukowy nr 7
Wegl. arom. - 0,0060
Cd ogotem 7440-43-9 0,00045
Mn ogdtem 7439-96-5 0,03044
Pb ogdtem 7439-92-1 0,00256
Zrédta emisji nie pracujq jednoczesnie
Emisja ze zrédtfa 48/1 = 1/2 emisji z emitora.
Emisja ze zrédta 48/2 = emisja z emitora.
28. 50 50 Instalacja regeneracji mas formierskich Pyt ogétem - 0,4150
9. 51 51 Odciag z mieszarek i urzadzen przygotowania Pyt ogdtem i 1,0000
masy
Odciagg z przenosnikow tasmowych i zasypu Pyt ogdtem - 1,7000
30. 52 52 . s
mechanicznego materiatoéw pylastych
31. 53 53 Odcigg z transportu mas zwrotnych Pyt ogétem - 0,8500
. L Wegl. alif. - 0,0230
32. 54 54 Odciag z wanny hartowniczej Wegl. arom. . 0,0230
Pyt ogdtem - 0,1000
33. 59 59 Kabiny spawalnicze — 2 szt. NO, 10102-44-0 0,0144
CcO 630-08--0 0,0240
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Instalacje pozostate
Pyt ogétem - 0,0008
. SO, 7446-09--5 0,0040
34, 37. 37. Piec tyglowy przechylny CTG-13/90 NO, 10102-44-0 0,0640
Cco 630-08--0 *
Tréjetyleno- 112-24-3 "
czteroamina
Alkohol benzylowy 100-51-6 *
35, 60 60 Odcigg ze stanowiska szpachlowania modelii | Aceton 67-64-1 0,0800
wytwarzania modeli z zywic Ksylen 1330-20-7 0,0420
Octan etylu 141-78-6 0,0840
Styren 100-42-5 0,0588
Toluen 108-88-3 0,0840
Aceton 67-64-1 0,6930
Etylobenzen 100-41-4 *
Alk. "
dwuacetonowy
36. 63 63 Wentylacja kabiny lakierniczej Ksylen 1330-20-7 1,5840
Izobutanol 78-83-1 *
Octan butylu 123-86-4 *
Octan etylu 141-78-6 0,6120
Toluen 108-88-3 0,4230
75/1 Maszyny do napawania typu Messer Pyt ogétem - 0,0640
37. 75 75/2 nrl, 2,3 NO, 10102-44-0 0,0280
2 kabiny spawalnicze co 630-08--0 *
Emisja pytdw i gazéw dla kazdego zrédta = 1/2 emisji z emitora
Aceton 67-64-1 0,5400
Butanol 71-36-3 *
Etylobenzen 100-41-4 *
38. 77 77 Kabina malarska Ksylen 1330-20-7 1,7100
Izobutanol 78-83-1 *
Octan butylu 123-86-4 *
Wegl. alif. - *
Objasnienia:

[*] - oznacza, ze dla zanieczyszczenia oznaczonego w ten sposdb nie ustalono emisji dopuszczalnej — na podstawie art. 224 ust. 3 ustawy
Prawo ochrony srodowiska, zgodnie z ktérym w pozwoleniu nie okres$la sie wielkosci dla tych rodzajéw gazéw i pytéw, ktére wprowadzone
do powietrza nie powoduja przekroczenia 10% wartosci odniesienia.

Tabela nr 10. Emisja zorganizowana zanieczyszczen dla zrodet zaktadu objetych pozwoleniem

Emisja roczna [Mg/rok]
Lp. Nazwa zanieczyszczenia 2 instala'cji \.Nymagajqcej zinstalacji pozostatej
pozwolenia zintegrowanego

1. Dwutlenek azotu (NO,) 26,6150 0,1340
2. Dwutlenek siarki (SO,) 0,7026 0,0040
3. Tlenek wegla (CO) 173,9429 *

4, Aceton - 1,0690
5. Tréjetylenoczteroamina - 0,0030
6. Amoniak 0,0032 -

7. Butanol - *

8. Chlorowodoér (HCI) 3,7200 -

9. Etylobenzen - *
10. | Fenol 0,0027 -
11. | Alkohol benzylowy (fenylometanol) - 0,0076
12. | Fluor 0,0403 -
13. | Formaldehyd 0,0054 -
14. | Ksylen - 2,3520
15. | Metyloizobutyloketon (alkohol izobutylowy) - *
16. | Octan butylu - *
17. | Octan etylu - 0,7800
18. | Styren - 0,1176
19. | Toluen - 0,5910
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20. | Weglowodory alifatyczne 0,0092 *
21. | Weglowodory aromatyczne 0,0278 -
22. | Alkohol dwuacetonowy - *
23. | Pyt ogdtem 45,464 0,1607
24. | Pb w pyle ogdtem 0,0079 -
25. | Cd w pyle ogétem 0,0014 -
26. | Mn w pyle ogétem 0,0944 -
Objasnienia:

[*] - oznacza, ze dla zanieczyszczenia oznaczonego w ten sposob nie ustalono emisji dopuszczalnej — na podstawie art. 224 ust. 3 ustawy
Prawo ochrony Srodowiska, zgodnie z ktérym w pozwoleniu nie okresla sie wielkosci dla tych rodzajéw gazéw i pytéw, ktére wprowadzone
do powietrza nie powodujg przekroczenia 10% wartosci odniesienia.”

4. W punkcie VL. pn. ,Zakres i sposéb monitorowania proceséow technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielko$ci emisji w zakresie, w jakim wykraczajg poza wymagania ustawowe”
podpunkt VI.2 otrzymuje nowe brzmienie:

»VI1.2. Monitoring poziomu emisji zanieczyszczen do powietrza.

VI.2.1. Zakres monitoringu emisji zanieczyszczen do powietrza z instalacji IPPC

Tabela nr 18.
Lp. ) Monitorowane ) Pomiary ) Czestotllwos.c
Nazwa Instalacji ) . Nr emitora wykonywac wykonywania
zanieczyszczenie . .
poczawszy od pomiaréw
) Py, NO,, CO 47 2024 1x 3 lata
1. |[Elek |
ektrostalownia 5 4 N0, , €O, HC, fluor 48 2024 1x3 lata
Pyt 30, 50, 53, 2022 1x5lat
2. | Formownia ¥ 35,44,51 2023 1x5lat
Fenol, formaldehyd, amoniak 34 2023 1x5lat
NO, 5,14, 18, 21 2024 1x5lat
3. | Oczyszczalnia Pyt 8,13,22,28 2024 1x5lat
Y 16, 20, 59 2025 1x5 lat

Pomiary emisji nalezy prowadzié¢ na stanowiskach pomiarowych opisanych w punkcie VI.2.2 niniejszej
decyzji, w zakresie:

— emisji pytu (z wszystkich proceséw) - metoda grawimetryczng,

— emisji NO, - metodg chemiluminescencyjng lub absorpcji promieniowania IR lub inng optyczng,

— emisji CO - metodg absorpcji promieniowania IR lub metodg elektrochemiczng,

— emisji fluoru i fluorowodoru — dowolng metodg manualng z oznaczeniem metoda
potencjometryczng, spektrofotometryczng lub chromatografem jonowym lub inng metoda,
ktéra uzyskata akredytacje z Polskiego Centrum Akredytacji, gwarantujgca mozliwosé pomiaru,

— emisji HCl — metodg spektrofotometryczng lub inng rownorzedng zgodnie z PN-EN 1911,

— emisji fenolu, formaldehydu i amoniaku - dowolng metodg instrumentalng, ktéra uzyskata
akredytacje Polskiego Centrum Akredytacji, gwarantujgcg mozliwosé¢ pomiaru w zakresie
wymaganych zanieczyszczen,

— parametrow gazéw odlotowych:

—  predkosc¢ przeptywu, cisnienie dynamiczne — dowolna metoda, ktdéra uzyskata akredytacje
z Polskiego Centrum Akredytacji, gwarantujgca mozliwos¢ pomiaru,

— cisnienie statyczne — dowolna metoda gwarantujgca niepewno$é wyniku mniejszg od
+ 10 hPa.

— temperatura gazéw odlotowych — dowolna metoda gwarantujgca niepewnos¢ pomiaréw
<t5K

Wymagane jest, aby dolna granica oznaczalnosci wybranej metody badawczej byta nizsza od wartosci
dopuszczalnych ustalonych w pozwoleniu.

Wyniki pomiardw przedstawi¢ w jednostce umozliwiajgcej poréwnanie wielkosci emisji z emisjg
dopuszczalng ustalong w niniejszym pozwoleniu.
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Laboratorium wykonujgce pomiary emisji powinno posiada¢ odpowiednie kompetencje do pobierania

probek i wykonywania badan w wymaganym zakresie, potwierdzone certyfikatem akredytacji

VI.2.2. Usytuowanie stanowisk do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazéw i pytéw do powietrza

Tabela nr 19.
Odlegtos¢ przekroju od zaburzen
Nr Nr Nazwa zrédta emitujacego Usytuowanie przekroju Przed 7a
Lp. emitora | Zrédta zanieczyszczenie pomiarowego emisji X .
przekrojem przekrojem
5/1 Piec grzewczy komorowy nr 7 W pionowym odcinku emitora
. , <5Dy> 1Dy,
1. 5 5/2 Piec grzewczy komorowy nr 8 za wylotem z urzadzen > 5Dy
. L, (1,60 m)
5/3 Piec grzewczy komorowy nr 9 (piecow).
7/1 | Stanowisko upalania nadlewéw — 3 szt. W poziomym odcmkuﬁana%u
. . za wylotem z urzadzen i przed < 5Dy > 1Dy,
2. 7 7/2 Kabina spawalnicza wentvlatorem odciagu i (2,54 m) > 2Dy
7/3 | Szlifierki wahadtowe — 2 szt. . ¥ . 38 !
pionowym emitorem.
. . . W poziomym odcinku kanatu
&/1 Kabiny §pawaln|cze. nrlai 16, za wylotem z urzadzen i przed <5Dy> 1Dy, < 2Dy>1/2D,
3. 8 8/2 | Stanowiska upalania nadlewéw — 2 szt. wentvlatorem odciagu i (1,70 m) (0,86 m)
8/3 | Szlifierki dwutarczowe — 4 szt. . ¥ . 38 ’ !
pionowym emitorem.
13/1 | Oczyszczarka komorowa OPK-2000
nr 100 W pochytym odcinku kanatu za
<5Dy>1/2D
4. 13 13/2 | Kabina spawalnicza wylotem z odpylacza i przed > 5Dy 5Dy>1/2Dy
13/3 | Szlifierki wahadtowe — 4 szt. wentylatorem odciggu
13/4 | Szlifierka dwutarczowa — 1 szt.
. 14 14 Piec zarzalny z wysuwanym trzonem W pionowym 9dcmku emitora > 5D, <5D,>1/2D,
nr 16 za wylotem z pieca.
6. 15 15 Piec zarzalny z wysuwanym trzonem W pionowym qdcmku emitora > 5D, <5Dy> 1/2D;
nr 19 za wylotem z pieca.
16/1 | Kabiny spawalnicze - 6 szt. W pochytym odcinku kanatu za
e 1. wylotem z odpylacza, przed < 5D, > 1Dy, < 2Dy, > 1Dy,
7. 16 16/2 | Szlifierki dwutarczowe - 3 szt. wentvlatorem odciaguy i (1,75 m) (1,00m)
16/3 | Stanowisko upalania nadlewéw —1szt. | . ¥ odclag ! !
pionowym emitorem.
W pionowym odcinku emitora
8. 17 17 Oczyszczarka OWPK-10 000 nr 102 za odpylaczem i za > 5Dy > 2Dy
wentylatorem odciggu
18/1 | Piec zarzalny z wysuwanym trzonem . . .
9. 18 nr21 :A;\’il'olgct’;"’n‘:': ﬁiﬁkavu emitora > 5D, > 5D,
18/2 | Piec z manipulatorem nr 22 ¥ P
20/1 | Oczyszczarka OWPK -4 nr 91 w plonowym oc.icmku emitora
. . . za urzadzeniami
10. 20 20/2 | Kabiny spawalnicze nr 12i 13 oczvszezaiacymi i za > 5Dy > 2Dy
20/3 | Szlifierki wahadtowe — 4 szt. yszezajacym | z
wentylatorem odciggu.
Piec zarzalny z wysuwanym trzonem W pionowym odcinku emitora
21/1 |(nr17 ,
11. 21 L. za wylotem z urzadzen > 5Dy > 5Dy
21/2 | Piec zarzalny z wysuwanym trzonem o
(piecéw).
nr18
12 2 22/1 | Szlifierki wahadtowe — 3 szt. W pionowym odcinku emitora 5D < 2Dy>1/2D,,
) 22/2 | Stanowisko upalania nadlewdéw — 1 szt. | za wentylatorem odciggu h (0,68 m)
W pionowym odcinku emitora
13 27 27/1 | Oczyszczarka OWG-08 nr 104 za wylotem z zespotu <5Dy> 1Dy, <5Dy>1/2Dy,
' 27/2 | Szlifierki wahadtowe — 3 szt. odpylajacego i za (2,25 m)
wentylatorem odciggu.
W pionowym odcinku emitora
14 78 28/1 | Oczyszczarka OWPK-25 nr 105 za wylotem z zespotu <5Dy> 1Dy, <5Dy>1/2D,,
’ 28/2 | Szlifierki wahadtowe — 3 szt. odpylajacego i za (2,30 m)
wentylatorem odciggu.
W pionowym odcinku emitora
15. 30 30 Krata wstrzgsowa (podwadjna) za wylotem z odpylacza i za <5Dy> 1Dy, <2Dy> 1/2Dy,
wentylatorem odciagu.
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34/1 | Suszarka rdzeni nr 2 W pochytym odcinku kanatu
16. 34 34/2 | Tunel do wypalania form spalin. < 50> 1Dy <5Dy>1/2Dy
Wentylacja kanatu na hali D
17. 35 35 (z krat WKMS-2,5-1050 nr 5 i WKM-4- W pionowym odcinku emitora > 5D, <5Dy>1/2Dy,
1216 nr 6)
18. 36 36 Suszarka zatyczek dwukomorowa W pionowym odcinku emitora < 5Dy > 1Dy, > 2Dy
. W pionowym odcinku emitora
19. 37 37. Piec tyglowy przechylny CTG-13/90 72 wylotem 7 pieca > 5Dy > 5Dy
Wentylacja kanatu na hali D1 . .
> >
20, | 44 44 | (2 krat WKM-4-1216 nr 7i WKM-4-2012 | ¥ Pionowym edeinku kanafu ) - < 3Dy > 10 20
nr 8) przed wentylatorem odciggu. (1,28 m) (1,48 m)
L N W pionowym odcinku emitora
21 47 47/1 | Piec indukcyjny firmy ABB nr 4 22 wylotem z odpvlacza i za < 5Dy> 1Dy, <5Dy>1/2D,
: 47/2 | Piec indukeyjny firmy ABB nr 5 y Py (1,12 m) (0,46 m)
wentylatorem odciagu.
W pionowych odcinkach
48/1 | Piec tukowy nr 6 wyrzutni nr 48a, 48b, 48c, 48d,
22. 48 48/2 | Piec tukowy nr 7 za wylotem z odpylacza i za > 3D <5Du<1/20y
wentylatorem odciggu.
W pionowym odcinku emitora
23. 50 50 Instalacja regeneracji mas formierskich 2a ny(?tem z L.Jrzqdzema <5Dy> 1Dy, > 2Dy,
odpylajacego i za
wentylatorem odciaggu.
. . . , W pionowym odcinku emitora
24 51 51 Odciag z mles.zarek i urzadzen 7a wylotem z odpylacza < 5Dy > 1Dy, <5Dy< 1/2D,
przygotowania masy . . (2,0 m) (0,40 m)
i za wentylatorem odciggu.
F)duag z przenos.mkow tasmovyych W pionowym odcinku er.mtora <5Dy> 1D, <2D,>1/2D,
25. 52 52 i zasypu mechanicznego materiatow za wylotem z odpylacza i za (2,0 m) (0,60 m)
pylastych wentylatorem odciggu. ! !
W pionowym odcinku emitora
26. 53 53 Odciag z transportu mas zwrotnych 2a wylcl>tem z L.Jrzqdzema <5Dy> 1Dy, > 2Dy,
odpylajacego i za
wentylatorem odciggu.
W pionowym odcinku emitora
. . .. <5Dy> 1Dy,
27. 59 59 Kabiny spawalnicze - 2 szt. za wylotem z urzadzen i (0.87 m) > 5Dy,
wentylatorem odciggu. ’
28. 60 60 Odaag. .ze StanOWISIfa szpachlovyan!a W pionowym odcinku emitora >5Dy, > 2Dy,
modeli i wytwarzania modeli z zywic
29. 63 63 Wentylacja kabiny lakierniczej W pionowym odcinku emitora >5Dy, > 2Dy,
75/1 | Maszyna do napawania typu Messer nr | W pionowym oldc'mku ka_na.\.h.J <5Dy> 1D, < 2Dy > 1/2D;
30. 75 1,2,3 za wylotem ze zrddta emisji i (0,98 m) (0,30 m)
75/2 | Kabiny spawalnicze — 2 szt. przed wentylatorem odciggu ! !
31. 77 77 Kabina malarska W pionowym odcinku emitora >5Dy, > 2Dy,

»

Il. Pozostate punkty decyzji pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie

HUTA MALAPANEW Sp. z 0.0. w Ozimku zwrdcita sie do Marszatka Wojewddztwa Opolskiego
z wnioskiem nr NJ/22/2025 z 24 lutego 2025 r. (data wptywu do UMWO — 7 marca 2025 r.), o zmiane
pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzjg Wojewody Opolskiego nr SR.II-1Z-6610-1/62/06
z 22 czerwca 2007 r. (wraz z pdzn. zm.) dla instalacji do odlewania metali zelaznych i instalacji
towarzyszacych, o zdolnosci produkcyjnej 80 Mg wytopu na dobe, zlokalizowanych na terenie Huty
w Ozimku przy ul Kolejowej 1.

Do whniosku dotgczono:
— dokumentacje pn. ,,Wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego” opracowang przez Pracownie
projektowo - ustugowa Witold Piekarz w lutym 2025 .,
— informacje odpowiadajgcg aktualnemu odpisowi z Rejestru Przedsiebiorcéw Krajowego Rejestru
Sadowego nr 0000000733 sporzadzony na dzien 19.02.2025r.,

— zapis wniosku na elektronicznym nosniku danych,
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— potwierdzenie dokonania optfaty skarbowej za zmiane pozwolenia zintegrowanego
w wysokosci 1 005,50 zf,

— zaswiadczenia o niekaralnosci za przestepstwa przeciwko s$rodowisku, o ktérych mowa
w art. 184 ust. 4 pkt 7 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska
(Dz. U.z2025r., poz. 647).

Organem ochrony Srodowiska wtasciwym miejscowo do zmiany przedmiotowego pozwolenia,
w mysl art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt 13b
rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 10 wrze$nia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ moggcych znaczgco
oddziatywac na srodowisko (Dz. U. z 2019 r., poz. 1839) jest Marszatek Wojewddztwa Opolskiego.

Zgodnie z art. 185 ust. 1la ustawy Prawo ochrony srodowiska w przedmiotowym postepowaniu
administracyjnym zakonczonym niniejszg decyzjg, Panstwowe Gospodarstwo Wodne Wody Polskie nie
jest strong w postepowaniu z uwagi na fakt, ze przedmiotowe pozwolenie zintegrowane nie obejmuje
korzystania z wdd, tj. poboru wéd lub wprowadzania Sciekéw do wdd lub do ziemi.

Na podstawie art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwsze ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r.
o udostepnianiu informacji o srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczeristwa w ochronie srodowiska
oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz. U. z 2024 r. poz. 1112 z pdin. zm.) dane dotyczace
whniosku o wydanie przedmiotowej decyzji zamieszczono w publicznie dostepnym wykazie, tj. na
stronie internetowej Ekoportalu (karta nr 46/2025) 13 marca 2025 r.

Majac na wzgledzie dyspozycje zawartg w art. 209 ustawy Prawo ochrony srodowiska, organ przy
piémie nr DOS-11.7222.18.2025.JG z 13 marca 2025 r. przekazat Ministrowi Klimatu i Srodowiska
whniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego, w postaci elektroniczne;.

Poniewaz przedtozony wniosek, byt niekompletny i nie spetniat wymogdéw formalnych, Marszatek
Wojewddztwa Opolskiego pismem nr DOS-RPS.7222.18.2025.JG z 20 marca 2025 r., wezwat Spétke do
jego uzupetnienia w zakresie potwierdzenia aktualnosci, bedgcych w posiadaniu tut. organu,
oswiadczen o ktérych mowa w art. 42 ust. 3a pkt 3 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz.
U.z2023r. poz. 1587 z pdzn. zm.), jednoczesnie wskazujac, ze uzupetnienie w ww. zakresie wymagane
jest bezwzglednie dla nowych oséb wchodzacych w sktad organu nadzoru, a dla ktérych oswiadczenia
nie byty przedktadane w ramach prowadzonych przez tut. organ postepowan. Prowadzacy instalacje
pismem nr NJ/25/2025 z 2 kwietnia 2025 r. (wptyw do UMWO — 8 kwietnia 2025 r.) uzupetnit
przedmiotowy wniosek w wymaganym zakresie.

Wobec faktu, ze wniosek spetnit wymogi formalne oraz majgc na uwadze art. 10 ustawy
z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2024 r. poz. 572), organ
pismem nr DOS-RPS.7222.18.2025.JG z 15 kwietnia 2025 r. zawiadomit strone o wszczeciu
postepowania, informujgc strone rowniez o jej uprawnieniach wynikajacych z przepisdow ustawy
Kodeks postepowania administracyjnego.

Ponadto Marszalek Wojewddztwa Opolskiego w ww. pismem, a nastepnie pismem nr DOS-
RPS.7222.18.2025.JG z 14 maja 2025 r., zgodnie z art. 36 § 1 ustawy Kodeks postepowania
administracyjnego poinformowat, ze przedmiotowa sprawa, nie moze by¢ zatatwiona w ustawowym
terminie, zakreslajgc ostateczny termin zatatwienia sprawy do 31 lipca 2025 r.

W toku prowadzonego postepowania pismem nr DOS-RPS.7222.18.2025.JG z 15 kwietnia 2025 .,
majgc na uwadze art. 41 ust. 6 ustawy o odpadach, organ zwrdcit sie do Burmistrza Ozimka z prosba
o opinie w przedmiotowe] sprawie. Postanowieniem nr D0OS.6234.1.2025.KK z 25 kwietnia 2025 r.
Burmistrz Ozimka, pozytywnie zaopiniowat wniosek Huty Matapanew Sp. z 0.0. 0 zmiane pozwolenia
zintegrowanego udzielonego decyzjg Wojewody Opolskiego nr SR.lII-12-6610-1/62/06 z 22 czerwca
2007 r. (wraz z pdzn. zm.).

Korzystajgc z mozliwosci, jakie wskazuje ustawa Kodeks postepowania administracyjnego
(Dz. U.z2024 r. poz. 572), w dniu 29 maja 2025 r. przy udziale przedstawicieli tut. organu, dokonano
ogledzin przedmiotowej instalacji, z ktérych sporzadzony zostat protokot.

Po analizie merytorycznej wniosku stwierdzono, ze wymaga on uzupetnienia, dlatego pismami
nr DOS-RPS.7222.18.2025.JG z 28 kwietnia 2025 r. oraz 23 maja 2025 r., wezwano prowadzacego
instalacje do ztozenia szczegétowych wyjasniend dotyczacych emisji do powietrza, miedzy innymi w
zakresie przedstawienia sposobu wyliczenia wielkosci emisji godzinowej z emitoréw, w ktérych
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nastgpity zmiany w ilosci i rodzaju podtgczonych do niego zrédet emisji oraz ich udziatu w wielkosci

emisji z tych emitorow. W ww. pismach wezwano réwniez o wyjasnienia w zakresie rodzajow

emitowanych substancji oraz wnioskowanej przez Spétke wielkosci emisji rocznej z instalacji objetej
pozwoleniem zintegrowanym.

W odpowiedzi Spétka pismami nr NJ/34/2025 z 12 maja 2025 r. (data wptywu do UMWO — 14 maja
2025r.) oraz nr NJ/42/2025 z 6 czerwca 2025 r. (data wptywu do UMWO — 11 czerwca 2025 r.), ztozyta
wyjasnienia w wymaganym zakresie.

Zgodnie z art. 10 § 1 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego organ, zapewniajac Stronie
czynny udziat w postepowaniu, pismem nr DOS-RPS.7222.18.2025.JG z 18 czerwca 2025 r., zawiadomit
o zakonczeniu postepowania dowodowego. Jednoczes$nie poinformowat o mozliwosci zapoznania sie
z catoscig dokumentacji zgromadzonej w sprawie w siedzibie organu, przez okres 7 dni od dnia
doreczenia zawiadomienia. W wyzej wymienionym okresie Spétka nie wniosta zadnych uwag.

Po przeanalizowaniu wszystkich przekazanych przez Spétke uzupetnien i uzyskanych informacji,
organ uznaf, ze wniosek jest kompletny i moze stanowi¢ podstawe do zmiany pozwolenia
zintegrowanego, udzielonego decyzjg Wojewody Opolskiego nr SR.III-IZ-6610-1/62/06 z 22 czerwca
2007 r. (wraz z pozn. zm.) dla instalacji do odlewania metali zelaznych i instalacji towarzyszacych,
o zdolnosci produkcyjnej 80 Mg wytopu na dobe, zlokalizowanych na terenie Huty w Ozimku przy
ul Kolejowej 1.

Whioskowana zmiana pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzjag Wojewody Opolskiego
nr SR.1I-1Z-6610-1/62/06 z 22 czerwca 2007 r. (wraz z pézn. zm.) dotyczy miedzy innymi uaktualnienia
zapiséw w zakresie prowadzanych procesow produkcyjnych, w zwigzku z zaprzestaniem:

- wykonywania i kucia osprzetu do wytopu w palenisku kowalskim w hali elektrostalowni — likwidacja
zrédfa emisji stanowiska kowalskiego (likwidacja emitora E31),

- stosowania zuzli syntetycznych i zasypek odsiarczajgcych podczas obrobki pozapiecowej staliwa
w kadzi,

- stosowania w procesie wytwarzania mas formierskich na formy i rdzenie, prowadzonym w hali
formowni, mieszarek pobocznicowych i skrzydetkowych,

- stosowania dodatkowego suszenia formy z mas chemicznie wigzanych - likwidacja zrédta emisji
suszarki form nr 5 w hali formowni (likwidacja emitora E32),

- prowadzenia procesu formowania i odlewania metodg petnej formy w hali formowni - likwidacja
zrédet emisji zwigzanych z procesem przygotowania materiatéw i pétproduktéw do formowania,
procesem wykonywania form oraz procesem zalewania i wybijania form (likwidacja emitoréw
nr E38 oraz nr E39),

- stosowania w procesie oczyszczania wstepnego odlewdw, urzadzen do ciecia plazmowego —
likwidacja Zzrodta emisji jakim byty stanowiska do ciecia plazmg w hali oczyszczalni (likwidacja
emitoréw E12, E55 oraz E57). Ponadto na ww. hali, zlikwidowano Zrédto emisji jakim byta
oczyszczarka OWPK-4 nr 98, z ktérej odgazy odprowadzane byty do powietrza emitorem E20,

- wytwarzania modeli styropianowych w hali modelarni — likwidacja Zzrédet emisji wentylacji
modelarni styropianowe]j (likwidacja emitoréw E65 oraz E66 wchodzacych w sktad instalacji
pozostatych),

- procesu czyszczenia powierzchni w procesach obrdbki mechanicznej i montazu prowadzonego
w halach obrébki mechanicznej (obiekty obrébki walcow i obrébki lekkiej) — likwidacja Zzrodta emisji
oczyszczarki OWD-1000 nr 640 (likwidacja emitora E74 wchodzacego w sktad instalacji
pozostatych). Ponadto w ww. hali, zlikwidowano Zrdodto emisji jakim byta kabina spawalnicza,
z ktérej odgazy odprowadzane byty do powietrza emitorem E76 oraz stanowisko stellitowania -
zrédto emisji nr 75/3, z ktérego odgazy odprowadzane byty do powietrza emitorem E75.

Ponadto w zwigzku z wprowadzonymi zmianami w instalacji zlikwidowano Zrddta emisji, ktére
zlokalizowane byty w hali oczyszczalni, tj. szlifierki wahadtowe (Zrédto nr 13/3 byto 5 szt. pozostaty
4 szt. oraz zrédto nr 20/3 byto 5 szt. jest 4 szt.), kabiny spawalnicze (zrédto nr 16/1 byto 8 szt. jest 6
szt.).

W zwigzku z wprowadzonymi zmianami w instalacji powstaty rdwniez nowe zrédta emisji takie jak:
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- stanowisko upalania nadlewdw w hali oczyszczalni - zrédto nr 16/3 (w miejsce zlikwidowanego
zrédta szlifierki wahadtowej) z ktdrego emisja do powietrza odprowadzana jest emitorem E16,

- piecz manipulatorem nr 22 w hali oczyszczania — zrddto nr 18/2 z ktérego emisja odprowadzana
jest do powietrza emitorem E18,

- tunel do wypalania form w hali formowni — Zzrédto nr 34/2 z ktérego emisja odprowadzana jest
do powietrza emitorem E34,

- szlifierki wahadtowe (2 sztuki) w hali oczyszczalni— zrédto nr 7/3 z ktérego emisja odprowadzana
jest do powietrza emitorem E7,

- szlifierki dwutarczowe (2 sztuki) w hali oczyszczalni - Zrédto nr 13/4 z ktérego emisja
odprowadzana jest do powietrza emitorem E13 oraz zrédto nr 16/2 z ktérego emisja
odprowadzana jest do powietrza emitorem E16,

- kabina spawalnicza w hali oczyszczalni — emisja odprowadzane jest do powietrza emitorem E59.

Prowadzgcy instalacje zawnioskowat réwniez o zmiane w zakresie czasu pracy pieca tukowego nr 6
(z 4700 h/rok na 3200 h/rok) oraz pieca tukowego nr 7 (z 3000 h/rok na 1500 h/rok), a co za tym idzie
zmniejszenie dopuszczalnego czasu emisji zanieczyszczen do powietrza z emitora E48.
W zakresie emitora E75 nalezacego do instalacji pozostatej, czas pracy zostat wydtuzony w zwigzku ze
zwiekszonym dopuszczalnym czasem pracy zrodta jakim sg maszyny do napawania typu Messer nr 1,
2, 322000 h/rok do 3000 h/rok.

Marszatek Wojewddztwa Opolskiego po przeanalizowaniu przedfozonego wniosku uznat, ze
whnioskowana zmiana nie jest istotng zmiang w funkcjonowaniu instalacji objetej wymogiem uzyskania
pozwolenia zintegrowanego w rozumieniu przepisu art. 214 ust. 3 ustawy Prawa ochrony Srodowiska,
mogacyg spowodowad znaczgce zwiekszenie negatywnego oddziatywania na srodowisko, gdyz nie
nastepuje zwiekszenie skali dziatalnosci. Planowana zmiana nie miesci sie réwniez w definicji zawartej
w art. 3 pkt 7 ustawy Prawo ochrony Srodowiska, poniewaz przez istotng zmiane instalacji
W rozumieniu tego przepisu uwaza sie takg zmiane sposobu funkcjonowania instalacji lub jej
rozbudowe, ktéra powodowatyby znaczace zwiekszenie negatywnego oddziatywania na srodowisko,
a planowane zmiany nie powodujg emisji, ktéra ulegtaby znacznemu zwiekszeniu.

Majac na uwadze obecnie obowigzujgce przepisy ustawy Prawo ochrony srodowiska, prowadzgcy
instalacje nie ma obowigzku dotgczenia do wniosku decyzji o Srodowiskowych uwarunkowaniach dla
planowanego przedsiewziecia. Dlatego tez, brak decyzji o srodowiskowych uwarunkowaniach nie jest
przestankg do odmowy zmiany pozwolenia zintegrowanego przez Marszatka Wojewddztwa
Opolskiego.

Jednoczesnie nalezy zwrdci¢ uwage, ze zgodnie z art. 76 ustawy Prawo ochrony srodowiska, nowo
zbudowany lub przebudowany obiekt budowlany, zespét obiektow lub instalacja nie mogg byé oddane
do uzytkowania, jezeli nie spetniajg wymagan ochrony s$rodowiska, ktérymi s3: wykonanie
wymaganych przepisami lub okreslonych w decyzjach administracyjnych $rodkéw technicznych
chronigcych srodowisko, zastosowanie odpowiednich rozwigzan technologicznych, wynikajgcych z
ustaw lub decyzji oraz uzyskanie wymaganych decyzji okreslajacych zakres i warunki korzystania ze
Srodowiska.

Biorgc pod uwage wniosek strony oraz dokumenty do niego dotgczone, a takze stanowisko
Burmistrza Ozimka wyrazone w toku prowadzonego postepowania Marszatek Wojewddztwa
Opolskiego uznat wniosek za zasadny i zmienit odpowiednio warunki pozwolenia zintegrowanego.

W punkcie pn. ,Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom” uwzgledniono zmiany, ktdre zostaty wprowadzone w instalacji zwigzane z
likwidacjg niektdorych stanowisk, jak rowniez zaprzestaniem prowadzenia proceséow, miedzy innymi
procesu formowania i odlewania metodg petnej formy, ktéry prowadzony byt w hali formowani oraz
procesu wytwarzania modeli styropianowych, ktéry prowadzony byt w hali modelarni.

Majgc na uwadze wszystkie ww. zmiany wprowadzone w instalacji, na potrzeby wniosku
przeprowadzone zostaty obliczenia rozprzestrzeniania sie substancji w powietrzu. W ocenie wptywu
instalacji na stan zanieczyszczen powietrza uwzglednione zostaty wszystkie zrdodta emisji, tj. zrodta
emisji zwigzane z eksploatacjg instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego oraz zrédfa emisji
zwigzane z eksploatacja pozostatych instalacji. Obliczenia wykazaty, ze emisja substancji
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wprowadzanych do powietrza z instalacji bedacej przedmiotem wniosku i instalacji pozostatych nie
spowoduje, poza granicami terenu, do ktérego prowadzacy instalacje posiada tytut prawny,
przekroczen stezen dopuszczalnych okredlonych w ww. rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia
24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomow niektdrych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2021 r., poz. 845),
ani przekroczen wartosci odniesienia, okreélonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia
26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu (Dz. U.z 2010
r., nr 16, poz. 87).

Zmiana w zakresie liczby Zrédet emisji oraz emitoréw spowodowaty konieczno$¢ dostosowania
charakterystyki miejsc wprowadzania gazow i pytdw do powietrza, jak rowniez wielkosci dopuszczalnej
emisji w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji i zwigzku z tym w tabeli nr 7 pozwolenia
zintegrowanego dokonano charakterystyki miejsc wprowadzania gazéw i pytdw do powietrza,
natomiast w tabeli nr 8 ustalono wielkosci dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego
funkcjonowania instalacji nie powodujacej przekroczen w powietrzu atmosferycznym wartosci
odniesienia okreslonych w ww. rozporzadzeniu w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych
substancji w powietrzu. Majac na uwadze wprowadzone zmiany zweryfikowano wielkosci emisji
rocznej z instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego i instalacji pozostatych uwzgledniajgc stan
istniejacy.

Wielkos¢ emisji dopuszczalnej dla emitordw, w ktdrych zaszta zmiana w zakresie Zrodet emisji,
zostata okreélona, zgodnie z wnioskiem strony, na podstawie dokumentacji dotagczonej do wniosku.
Wielkos¢ emisji rocznej z instalacji objetej pozwoleniem zintegrowanym oraz dla instalacji pozostatej
zostata ustalona na poziomie rzeczywistym, tj. z uwzglednieniem udziatu poszczegdlnych zrédet w
emisji z emitora oraz ich dopuszczalnego czasu pracy.

Majgc na uwadze zmiany wprowadzone w zakresie Zrédet emisji oraz liczby emitoréw przez ktére
odprowadzane sg zanieczyszczenia do powietrza, w przedmiotowej decyzji dokonano zmiany zapiséw
w punkcie dotyczgcym usytuowania stanowisk do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazéw i pytéw
wprowadzanych do powietrza. Ponadto na wniosek prowadzacego instalacje zweryfikowano zapisy
odnoszace sie do metodyk pomiarowych stosowanych podczas pomiaru emisji odpowiednich
zanieczyszczen do powietrza.

Biorac pod uwage przepisy art. 186 ust. 8-10 ustawy Prawo ochrony srodowiska organ stwierdzit,
Ze nie zaszta zadna z wymienionych przestanek do odmowy wydania przedmiotowej decyzji, bowiem
prowadzgcy instalacje nie zostat skazany prawomocnym wyrokiem sgdu za przestepstwa przeciwko
Srodowisku (organ jest w posiadaniu zaswiadczen o niekaralnosci), nie orzeczono wobec niego
administracyjnej kary pienieznej za przestepstwa przeciwko srodowisku (organ jest w posiadaniu
oswiadczen o niekaralnosci), ani nie zostat skazany prawomocnym wyrokiem sadu za przestepstwa
wskazane w art. 163, art. 164 lub art. 168 ustawy z dnia 6 czerwca 1997 r. Kodeks karny (Dz. U. z 2025
r. poz. 383).

Pozostate warunki pozwolenia zintegrowanego okreslone w decyzji Wojewody Opolskiego
nr SR.II1-12-6610-1/62/06 z 22 czerwca 2007 r. (z pdZn. zm.) pozostawiano bez zmian.

Za wydanie niniejszej decyzji uiszczono optate skarbowg zgodnie z pozycja lll punkt 46 zatgcznika
do ustawy z dnia 16 listopada 2006 r. o optacie skarbowej (Dz. U. z 2023 r. poz. 2111 z pdin. zm.) w
wysokosci 1005,50 zt. Wptaty dokonano na konto Urzedu Miasta Opola: Bank Millennium Nr 03 1160
2202 0000 0002 1515 3249 w dniu 20 lutego 2025 r.

Biorgc pod uwage powyisze orzeczono jak w sentencji.

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska za po$rednictwem Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego w terminie 14 dni od daty jej otrzymania.

Zgodnie z art. 127a ustawy Kpa przed uptywem terminu do wniesienia odwotania strona moze zrzec
sie prawa do wniesienia odwotania wobec Marszatka Wojewddztwa Opolskiego, ktéry wydat niniejszg
decyzje. Z dniem doreczenia organowi administracji oSwiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do odwotania
przez ostatnig ze stron postepowania, decyzja staje sie ostateczna i prawomocna.
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Zgodnie z art. 59 ust. 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach podmiot wpisany do rejestru,
o ktérym mowa w art. 49 ustawy o odpadach, jest obowigzany do ztozenia marszatkowi wojewddztwa
whniosku o zmiane wpisu w rejestrze przy uzyciu aktualizacyjnego formularza elektronicznego za
posrednictwem indywidualnego konta w Bazie danych o produktachi opakowaniach oraz o
gospodarce odpadami, w przypadku: zmiany informacji zawartych w rejestrze oraz zmiany zakresu
prowadzonej dziatalnosci wymagajacej wpisu do rejestru, w terminie 30 dni od dnia, w ktérym
nastgpita zmiana.

z up. Marszatka Wojewddztwa

Z-ca Dyrektora

Departament Ochrony Srodowiska

Matgorzata Juszczyszyn-Pieczonka

/podpisano kwalifikowanym podpisem elektronicznym/

Otrzymuje:

/e-Doreczenia/

1. Huta Matapanew Sp. z 0.0.
ul. Kolejowa 1
46-040 Ozimek

2. aa
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