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Opole, dnia 21 stycznia 2014 r.
D0S.7222.25.2013.MWi

Decyzja

Na podstawie art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 188 ust. 1,2, 3,5, art. 201 ust. 1,
art. 202 ust. 1, 4, art. 203 ust. 3 oraz art. 204 ust. 1, art. 211 ust. 1 2, art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy
z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2013 r. poz. 1232 z péin. zm.),
w zwigzku z ust. 2 pkt 6 zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r.
w sprawie rodzajow instalacji moggcych powodowad znaczne zanieczyszczenie poszczegéinych
elementdw przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci (Dz. U. nr 122, poz. 1055), po rozpatrzeniu
wniosku Pana Wiodzimierza Buziriskiego petnomocnika Przedsigbiorstwa Metali Niezelaznych Bobrek
Sp. j. z siedzibg przy ul. Krakowskiej 1a w Bobrku, z 18 kwietnia 2013 r. (data wptywu do UMWO - 22
kwietnia 2013 r.) nr BT/291/2013 wraz z przekazanymi uzupetnieniami, o udzielenie pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do wtérnego wytopu ztomu aluminium z odzysku, o zdolnoéci
produkcyjnej 33 tony na dobe, zlokalizowanej w Zaktadzie Produkcji Ciektego Metalu w Praszce przy
ul. Kaliskiej 72

orzekam

udzieli¢ Przedsiebiorstwu Metali Niezelaznych Bobrek Sp. j., z siedzibg przy ul. Krakowskiej 1a
w Bobrku, pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do wtérnego wytopu ztomu aluminium
z odzysku, o zdolnosci produkcyjnej 33 tony wytopu na dobe, zlokalizowanej w Zakfadzie Produkgji
Ciektego Metalu w Praszce przy ul. Kaliskiej 72, na warunkach okreslonych w niniejszej decyzji.

1. Rodzaj prowadzonej dziatalnoéci oraz parametry instalacji istotne z punktu widzenia
przeciwdziatania zanieczyszczeniom

1.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnoéci

Przedmiotem dziafalnosci Zaktadu Produkcji Ciektego Metalu w Praszce jest produkcja ciektego
aluminium na bazie wtérnego przetopu ztomu aluminium pochodzacego z odzysku ze ztomu
poamortyzacyjnego i ztomu obiegowego powstajacego podczas produkcji odlewdw. Proces bedzie
prowadzony przy uzyciu zaawansowanej technologii filtracji i rafinacji gazowej ciektego metalu,
Gtéwnym produktem bedg ciekte stopy aluminium w gatunku A46000 i A383. Zdolnoéé produkcyjna
wynosic¢ bedzie 33 tony wytopu na dobe.

Numer identyfikacji podatkowej (NIP): 5491826024,
Numer REGON: 070851344

1.2. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom

Do instalacji wymagajgcej uzyskania pozwolenia zintegrowanego zaliczono:

1) linig nr 1 do wtérnego wytopu ztomu aluminiowego do produkcji ciektego aluminium
Al 46000, w sktad ktérej wehodzi:
¢ dwukomorowy piec topielny z 2 palnikami o mocy 400 kW kazdy,
® wanna pieca topielnego o pojemnosci 3 m® z palnikiem o mocy 200 kw,
e komora filtracyjna z wymiennymi wkiadami ceramicznymi i palnikiem do wygrzewania

komory o mocy 60 kW,

® wanna pieca odstojowego o pojemnosci 3 m*® z palnikiem o mocy 200 kW,
¢ rafinator - urzadzenie do odgazowania ciektych stopéw aluminium,
® stanowiska do wygrzewania kadzi transportowych z palnikiem o mocy 150 kW,



2) linie nr 2 do wtérnego wytopu ztomu aluminiowego do produkcji ciektego aluminium
Al A383, w skfad ktérej wchodzi:
e dwukomorowy piec topielny z 2 palnikami o mocy 400 kW kazdy,
e wanna pieca topielnego o pojemnosci 3 m? z palnikiem o mocy 200 kW,
e komora filtracyjna z wymiennymi wktadami ceramicznymi i palnikiem do wygrzewania
komory o mocy 60 kW, '
e wanna pieca odstojowego o pojemnosci 3 m? z palnikiem o mocy 200 kW,
e rafinator - urzadzenie do odgazowania ciektych stopéw aluminium,
e stanowiska do wygrzewania kadzi transportowych z palnikiem o mocy 150 kW,

3) linie do odlewania stopdw w gaski, w sktad ktorej wchodzi:
e piec topielny z palnikiem o mocy 400 kW,
e filtr ceramiczny z palnikiem o mocy 60 kW,
e wanna pieca topielnego z palnikiem'o mocy 200 kW,
e wanna pieca odstojowego z palnikiem o mocy 200 kW.

Ponadto, w skiad instalacji wymagajgcej pozwolenia zaliczono:
- zestaw 5 szt. kadzi transportowych (termoséw) o pojemnosci 500 kg kazda,
- prasa do zgarow,
- wymiennik ciepta Ekonomizer,
- zesp6t urzadzen odpylajacych,
- zbiornik na azot o pojemnosci 3 m®,
- zestaw urzadzen do oceny jakosci ciektego metalu, w tym spektrofotometr,
- wagi do ztomu i do ciekiego metalu.

Proces wtérnego wytopu aluminium prowadzony bedzie w hali produkcyjnej. Praca ww. linii
odbywa¢ sie bedzie w systemie zamiennym. Jedna linia technologiczna odpowiadac bedzie za
produkcje stopu aluminium A46000, natomiast druga za produkcje stopu A383.

Linia do odlewania stopéw w gaski eksploatowana bedzie wyfacznie w sytuacji kiedy nastgpi
koniecznoé¢ wylania ciektego metalu z wanien piecéw w przypadku awarii ktdrego$ z urzadzen
wchodzacych w sktad linii do topienia i przygotowania ciektego metalu nr 1 lub nr 2, jak réwniez
pozwoli na prowadzenie wytopu stopéw aluminium przy braku zaméwieri na ciekty metal.

Surowcem wykorzystywanym do produkcji ciektego metalu begdzie ztom poamortyzacyjny
stopéw aluminium dostarczany z zaktadu macierzystego w Bobrku k. Oswiecimia oraz od
kwalifikowanych dostawcéw, a takze ztom obiegowy powstajacy w trakcie produkcji odlewdw.

Dostarczony i posegregowany ztom magazynowany bedzie w magazynie przejsciowym oraz na
polach wsadowych w boksach w procesowo wydzielonej czesci hali produkcyjnej. Miejsca
magazynowania beda oznakowane i wyposazone w szczelng powierzchnig z ptyt betonowych.

Dodatkowo stosowany bedzie jako dodatek stopowy zfom miedzi i cynku oraz czyste dodatki
stopowe w postaci metalicznej, tj.: krzem, mangan, zelazo i tytan.

Przygotowany ztom bedzie stanowit materiat wsadowy dozowany do dwukomorowego pieca
topielnego (po jednej komorze pieca - osobno na stop A46000 i A383) i poddawany dziataniu
temperatury w zakresie 800°C + 900°C. Po stopieniu ciekte aluminium z komory pieca topielnego
splywa rynna transportowg (kanatem) do wanny pieca odstojowego. Czas szarzy, wytopu
(przetrzymywania metalu) w wannie pieca wynosi 4 + 8 h. W wannie pieca topielnego przeprowadza
sie obrobke ciektego metalu polegajaca na korekcie i modyfikacji skfadu chemicznego stopu poprzez
wprowadzenie dodatkdw stopowych i kontrole jego sktadu chemicznego. Po zakonczeniu procesu
topienia, napetnieniu wanny i otrzymaniu cieklego metalu o odpowiednim sktadzie chemicznym
(gatunku stopu), z powierzchni kapieli metalowej Sciggane s zgary. Nastgpnie gotowy stop przelewa



si¢ do wanny pieca odstojowego. Wanny posiadajg hydrauliczny system podnoszenia umozliwiajgcy
ich opréznianie. Do transportu ciektego metalu pomiedzy wannami stuzg rynny, ktére zabudowane sg
pomigdzy wanng pieca topielnego, a wanng pieca odstojowego. W systemie rynien znajduja sie dwie
niezalezne komory do filtracji ciekiego metalu, odpowiednio po jednej dla kazdego gatunku stopu.
Kazdorazowo w trakcie przelewania ciektego metalu z wanny pieca topielnego do wanny pieca
odstojowego ciekty metal przeptywa przez filtr ceramiczny piankowy umieszczony w komorze,
wykonany z tlenku glinu. Filtr ten jest jednorazowego uzytku i wymieniany na nowy przy kolejnym
przelewaniu ciekfego metalu. Zadaniem filtra jest eliminacja wtraceri (zanieczyszczen) statych
obecnych w cieklym metalu po stopieniu zZtoméw. Przewiduje sie zastosowanie filtra o gestosci oczek
od 10 do 30 ppi (ilos¢ poréw na cal). Do nagrzania filtréw do temp. 400 °C przed rozpoczeciem
procesu filtracji stuzy¢ bedzie 1 palnik gazowy o mocy 60 kW. Filtracji podlega 100% ciektego metalu,
ktory jest przelewany do pieca odstojowego. Po przelaniu do pieca odstojowego z powierzchni
ciektego metalu ponownie $ciggane sg zgary. Ciekly metal w piecu odstojowym nie podlega juz
dalszej obrobce, a jedynie stabilizacji temperatury. Jest natomiast sukcesywnie pobierany poprzez
przelewanie go rynng do kadzi transportowe] (termosu) o pojemnosci 400 kg (ok. 150 litréw)
ustawionych na stanowisku napetniania. Kadzie transportowe przed zalaniem cieklym metalem
podlegajg kontroli temperatury wymuréwki. Jezeli temperatura wymuréwki wewnatrz kadzi jest
nizsza niz 400 °C, kadzie podgrzewane $3 na stanowisku wygrzewania palnikiem gazowym o mocy
150 kW. Napetnione kadzie transportowe przewozone sg na stanowisko rafinacji, gdzie ciekty metal
poddawany jest procesowi odgazowania i flotacji za pomocg gazu obojetnego - azotu,
wprowadzanego do ciekiego metalu przy pomocy wirujgcej dyszy. Stacjonarny zbiornik gazu
obojetnego - azotu posadowiony jest na statych fundamentach poza halg. Obrébka metalu
w kadziach transportowych trwa 10 minut, przy przeptywnie gazu rafinujgcego na poziomie 10 + 20
litrw na minute. Rafinator pracuje w systemie pracy okresowej wedtug zapotrzebowania
w wymiarze 3 + 6 h/dobg. Po zakonczeniu procesu rafinacji nastepuje Sciggniecie zgaréw
z powierzchni ciektego metalu. Nastepnie przeprowadzane bedg testy dotyczace oceny jakosci
ciektego metalu (poziomu zagazowania, poziomu zanieczyszczeri i kontrola temperatury) pod katem
dopuszczenia do produkcji odlewéw w Neapco Europe Sp. z 0.0. Nastepnie kadzie transportowe 53
wazone i przekazywane na linie produkcji odlewdw w Neapco Europe Sp.zo.0.

Linia do odlewania stopéw w gaski pracowa¢ bedzie w sytuacji, kiedy nastapi koniecznoéé
wylania ciektego metalu znajdujgcego sie¢ w wannach pieca odstojowego. Instalacja pozwoli na
prowadzenie wytopu stopdw Al w sytuacji zmniejszenia zamoéwiend na ciekly metal. Formy do
odlewania gasek zraszane beda wodg w celu przyspieszenia procesu krzepniecia ciektego metalu.
Odlane i zakrzepnigte gaski uktadane beda w stosy o masie ok. 550 + 600 kg. Stosy deponowane sa
na polach odktadczych wyznaczonych odpowiednio dla danego gatunku stopu. Zdolno$¢ produkcyjna
linii wynosic bedzie 5 Mg/h. Przewidywany czas pracy linii to 4 h/kwartat, tj. 16 h/rok.

W czasie topienia, korekty sktadu chemicznego, odstawania i rafinacji zbierane sa zgary
z powierzchni ciektego metalu do specjalnych pojemnikéw. Gorace zgary w pojemnikach poddawane
sg procesowi wyciskania, na prasie do zgardw. Proces ten ma na celu odsgczenie ciektego metalu
pozostajgcego w zgarach. Prasa do zgaréw umozliwia odzysk ciekfego metalu w iloéciach ok. 20 %
masy zgarow poddanych wyciskaniu. Odci$nigte i zastygniete resztki ciektego metalu po ostygnieciu
magazynowane bedq w specjalnie wyznaczonych pojemnikach, skad na biezaco zawracane bedg do
procesu produkcyjnego. Zgary natomiast po odcisnieciu i ostygnieciu deponowane beda
w specjalnych szczelnych pojemnikach (kontenerach), ktére beda podstawiane przez odbiorcéw
zewngtrznych i oddawane jako odpad uprawnionym odbiorcom.

Zanieczyszczenia z instalacji do wytopu aluminium wprowadzane bedg do powietrza jednym
otwartym emitorem (E-1) poprzez zespét urzadzer do odpylania gazéw odlotowych sktadajgcy sie z:
- pochfaniaczy gazéw odlotowych znajdujacych sie nad: piecem topielnym, piecami odstojowymi
i stanowiskiem rafinacji oraz linig do produkcji gasek,



- instalacji wyciaggowo-odpylajgcej z zespotem wymiennika ciepfa, ktéra bedzie transportowac
catosc gazdw do urzadzen zespotu filtra,

- zespotu filtra odpylajacego Donaldson typu MBT STANDARD model 243 MBT13 (filtry workowe
wraz z wentylatorem odciggowym o-mocy 55 kW) o skutecznosci ok. 98 %.

Zapylone spaliny z piecow o temp. ok. 600°C + 1000°C kierowane beda do zbiorczego kanatu
podposadzkowego, celem podgrzewania trzonu pieca. Nastgpnie bedg schiadzane po przejsciu przez
ukfad schtadzania do temperatury ok. 200°C i poprzez zespdt odpylajacy kierowane zostang do
emitora E-1.

Hala produkcyjna oraz pomieszczenia biurowe i socjalne ogrzewane beda przy wykorzystaniu
ciepta technologicznego - odzysk ciepta w procesie produkcji ciektego aluminium z wykorzystaniem
wymiennika ciepfa Ekonomizera (typ 1.4-2000/1397-5f-ET6-GI-Ro 18,0x1,5-D5).

1.3. Rodzaj i ilo$¢é wykorzystywanej energii, paliw, materiatéw i surowcéw w instalacji

Tabela 1
Lp. Rodzaj energii, materiatéw, surowcéw i paliw Jednostka Zuzycie
wykorzystywanych w instalacji
1. | Ztom aluminium Mg/rok 13 200
2. Dodat_ki stopowe: (ztom miedzi, krzem ?9,5%, ma%ngan Mg/rok 360
metaliczny, zaprawa tytanowa, cynk, sol rafinacyjna)

3. | Ciekty azot kg/miesiac 1600
4, | Argon kg/rok 600
5. | Gaz propan-butan kg/rok 220
6. |Gazziemny tys. m>/rok 1050
7. | Energia elektryczna kWh/miesigc 50 000

1.4. lloéé wody wykorzystywanej na potrzeby instalacji
Na potrzeby instalacji wymagajacej pozwolenia, tj. do uzupetniania wody przeznaczonej do

chtodzenia, wykorzystywana jest woda w ilosci 0,1 m?/h i 0,4 m*/kwartat. Woda pobierana jest
z miejskiej sieci wodociggowej na podstawie umowy cywilno-prawne;j.

2. Warunki wprowadzania do $Srodowiska substancji i energii w czasie normalnego funkcjonowania
instalacji
2.1. Wprowadzanie gazéw i pytéw do powietrza

2.1.1. Zrédta powstawania i miejsca wprowadzania gazow i pytéw do powietrza, ich charakterystyka
oraz czas eksploatacji zrodet emisji



Tabela 2

Charakterystyka Zrédia
Tefip Czas
g, K-od opls Eiftora Wys:::kosc Srednica Predkosé | wylotowa trwezn.l-a Urzadztema
emitora emitora wew. P emisji redukujace
gazow
[m] [m] [m/s] [K] [h/rok] [%]
Linia nr 1 do wtdrnego
wytopu zfurzwulalumimnwego Zespdt filtra
do produkcji ciekiego odpylaiicsss
aluminium Al 46000 DY RLeE
lub Donaldson
o : Typ MBT
1 &1 |Uniane2dowiimego 12,0 0,9 15,0 435 8436 STANDARD
wytopu ztomu aluminiowego
£ maodel 243
do produkcji ciektego MBT13
aluminium Al A383 o 5
o skutecznosci
b 98%
Linia do odlewania stopéw k&
aluminium w gaski
2.1.2.  Wielkos¢ dopuszczalnej emisji zanieczyszczeri do powietrza w warunkach normalnego
funkcjonowania instalacji
Tabela 3
L. Emisja dopuszczalna
Kod Nazwa Zrédta emisji o
Lp. - - Nazwa substancji — -
emitora substancji ‘ ze irodta z emitora
_ [kg/h] [kg/h]
Linia nr 1 do wtérnego wytopu Pyt ogétem 0,1557 0,1557
ztomu aluminiowego do produkji —
ciektego aluminium Al 46000 Dwutlenek siarki 1,5565 1,5565
fub Dwutlenek azotu 1,8678 1,8678
1 gq, | AN Zdewomegowtepd oot 1,0584 1,0584
ztomu aluminiowego do produkgji
ciektego aluminium Al A383 @ Chior 0,1557 0,1557
lub o Chlorowodor 1,2452 1,2452
Linia do odlewania stopdw
Pyt ogdtem 1,3134
Dwutlenek siarki 13,1331
Dwutlenek azotu 15,7567
2. | Emisja z instalacji w Mg/rok Tlenek wegla 8,9286
Chlor 1,3134
Chlorowodér 10,5045
Fluor 1,3134

Obiasnienie:

(1)

wystepuje jednoczesnie, pracowaé bedzie zawsze jedna z ww. linii.

- ozhacza, Ze praca linii do wtérnego wytopu ztomu aluminiowego do produkcji ciektego aluminium nr 1 nr 2

oraz linii do odlewania stopdéw aluminium w gaski odbywac sie bedzie w systemie zamiennym, emisja nie




2.2. Emisja hatasu do $rodowiska

2.2.1. Zrédta emisji hatasu oraz rozktad czasu pracy zrédet hatasu w ciggu doby

Tabela 4
Rozktad czasu pracy dla
Lp. Symbol #rédta Zrédta emisji hatasu doby [godz]
(pora dnia/pora nocy)
1 Bd-1 Budynek nr 13 16/8
2 Mg-1 Magazyn przejsciowy (roztadunek 8/0
ztomu)

2.2.2. Wielkoséci dopuszczalne poziomu hatasu emitowanego poza terenem zaktadu, w odniesieniu do
rodzajow terenéw normowanych

Tabela 5
Dopuszczalny poziom hatasu
Oznaczenie terendw Opis terenu wedtug opiséw w $rodowisku [dB] wyrazony
Lp. normowanych* zawartych w tabelinr 1 réwnowainym poziomem
zatgcznika do rozporzadzenia diwieku
Ministra Srodowiska Laeqo i Laeqn
Z 14 czerwca 2007 r.
(Dz. U. Nr 120 poz. 826) Lasqp Laegn
1. | Dziatki o numerach 2a — Tereny zabudowy
ewidencyjnych: mieszkaniowej jednorodzinnej 50 40
176/2, 175/4, 174, 43, 45, 47, 48,
51
2. | Tereny Rodzinnego Ogrodu 3c- Tereny rekreacyjno -
Dziatkowego Relax i Tereny wypoczynkowe 55 45
Rodzinnego Ogrodu Dziatkowego
im. W. Reymonta
Objasnienie:

[*] - klasyfikacja terenéw normowanych, sasiadujacych z zaktadem, w zwigzku z brakiem obowigzujacego planu
zagospodarowania przestrzennego ustalona w oparciu o klasyfikacje dokonang przez Burmistrza Praszki w pismie
nrIT-1.6254.2.2013 z 14 listopada 2013 r.

2.3. Emisja odpadow

2.3.1. Rodzaje i iloéci przewidywanych do wytworzenia odpadéw wraz z okreSleniem miejsca ich

magazynowania i sposobu ich zagospodarowania



Tabela 6

lloé¢ odpadu

motzliwa do Przewidziany
Lp. Kod Rodzaj odpadu wytworzenia Miejsca i sposéb sposob
odpadu w magazynowania postepowa-
instalacji nia
wymagajacej z odpadami
pozwolenia
zintegrowa-
nego
[Mg/rok]
Odpady niebezpieczne
1. 1010 11* Inne czastki state 16,000 Oznakowane boksy lub odzysk
zawierajgce substancje oznakowane pojemniki w
niebezpieczne wydzielonym miejscu hali
produkcyjnej
Odpady inne niz niebezpieczne
1. 101003 Zgary i zuzle odlewnicze 3000,0 Oznakowane kontenery lub odzysk
oznakowane boksy w
magazynie przej$ciowym
2. Pyty z gazdw odlotowych 205,0 Oznakowane pojemniki lub odzysk
101010 inne niz wymienione worki typu big-bag w
w 10 10 09 magazynie przejéciowym
3. 101012 Inne czgstki state niz 16,00 Oznakowany kontener lub odzysk
wymienione w 10 10 11 luzem w oznakowanym
boksie, w magazynie
przejsciowym
4, 101099 Inne niewymienione 8,0 Oznakowane boksy w hali odzysk
odpady produkcyjnej
Oktadziny piecowe i Oznakowany kontener lub odzysk
5. 161104 materiaty ogniotrwate z 16,5 luzem w oznakowanym

proceséw metalurgicznych
inne niz wymienione
w 161103

boksie w magazynie
przejsciowym

2.3.2. Zrédta powstawania, podstawowy skiad chemiczny i wiaéciwosci odpaddw

Tabela 7

Lp.

Kod odpadu

odpadéw

Charakterystyka odpaddw - Zrédto powstawania, wtasciwosci i sktad chemiczny

1010 11*

Ztom stopdéw aluminium w postaci odlewéw brakowych, nadlewdw, przelewdw, opitkéw
zanieczyszczonych m.in. substancjami olejowymi,

Skfad chemiczny: aluminium, substancje ropopochodne.
Odpad szkodliwy, uczulajacy.

101003

Zgary aluminium powstate z proceséw odlewniczych.
Sktad chemiczny: zwigzki aluminium, zwigzki
pierwiastki w ilodciach sladowych.
Odpad staty alkaliczny, nietoksyczny, trudnopalny.

krzemu, miedz, magnez, mangan i inne

101010

Pyty gazdw z filtra, cyklonu.
Sktad chemiczny: zwigzki aluminium, zwigzki krzemu, miedz, magnez, mangan i inne
pierwiastki w ilosciach $ladowych.
Odpad staty alkaliczny, nietoksyczny, trudnopalny

101012

Inne czgstki state nie zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi.
Sktad chemiczny: zwigzki aluminium, zwigzki krzemu, miedZ, magnez, mangan i inne
pierwiastki w ilosciach $ladowych.
Odpad staty alkaliczny, nietoksyczny, hiepalny, nie mieszajacy sie z wodg.




5. 101099 Ztom stopdw aluminium nie zanieczyszczony substancjami niebezpiecznymi.

Sktad chemiczny: zwigzki aluminium, zwigzki krzemu, miedZ, magnez, mangan, cyrkon |
inne pierwiastki w $ladowych ilosciach.

Odpad staty alkaliczny, nietoksyczny, niepalny, nie mieszajgcy sie z woda.

6. 161104 Z odlewnictwa aluminium. :

Sktad chemiczny: glinian wapniowy, tlenki glinu, tlenki i chlorki magnezu, weglik krzemu,
tlenki krzemu, tlenki zelaza.

Odpad staty, niepalny, nietoksyczny, nie mieszajacy sie z woda.

Wytwarzane odpady bedg przekazywane firmom specjalistycznym posiadajgcym wymagane prawem
zezwolenia.

2.4. Warunki prowadzenia dziatalnoéci w zakresie przetwarzania odpadéw

2.4.1. Rodzaje i iloéci odpadéw przewidzianych do odzysku oraz miejsce i dopuszczone metody

odzysku
Tabela 8
Maksymalna ilosé
K ) _ : :
Lp. od oaddu Rodzaj odpadu poddawana odzyskowi Sposoi;::oswkidzenla
e " [Mg/rok] ¥
Zgary z wytopu inne niz wymienione w
1. 1003 16 1003 15 100,0
Z 100399 Inne niewymienione odpady 500,0
3. 101003 Zgary i Zuzle odlewnicze 100,0
Inne czastki state niz wymienione
4, 101012 w1010 14 100,0
5. 101099 Inne niewymienione odpady 500,0
R4
Wtorny wytop
6. 120103 O.dpady z toczenia i pitowania metali 5000,0 aluminium
niezelaznych pochodzacy z
odzysku przy uzyciu
zaawansowanej
7. 12 0104 | Czastkii pyly metali niezelaznych 800,0 technologii filtracji
2 i rafinacji gazowej
' 120199 | Inne nie wymienione odpady 250,0 ciektego metalu.
9. 1501 04 | Opakowania z metali 800,0
10. " 160118 Metale niezelazne 500,0
Nieorganiczne odpady inne niz
: 5 o 2000,0
u A0S 9 wymienione w 16 03 03, 16 03 80 -




12 170401 Miedz, braz, mosiadz 500,0
13. 170402 | Aluminium 13000,0
14, 170403 | Ofdw 100,0
15. 1704 04 | Cynk 1000,0
16. 170405 | Zelazoi stal 200,0
17. 1704 07 | Mieszaniny metali 200,0
18. 191002 | Odpady metali niezelaznych 500,0
19, 191202 Metale zelazne 400,0
20. 191203 Metale niezelazne 13000,0
21. 200140 Metale 100,0
Objasnienia:

R4 - Recykling lub regeneracja metali i zwigzkéw metali

2.4.2. Miejsce i spos6b magazynowania odpadéw przewidywanych do odzysku

Odpady magazynowane sg w magazynie przejéciowym na zewnatrz hali oraz w wydzielonych boksach
na hali produkcyjnej. Miejsca te bedg wyposazone w szczelng betonowa powierzchnie.

2.5,

Warunki prowadzenia dziatalnoéci w zakresie zbierania odpadéw

2.5.1. Rodzaje odpaddw przewidzianych do zbierania

Tabela 9

Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu

1. 1003 16 Zgary z wytopu inne niz wymienione w 10 03 15
2. 100399 Inne niewymienione odpady

3 101003 Zgary i zuzle odlewnicze

4. 101012 Inne czgstki state.niz wymienione w 10 10 11

5 101099 Inne nie wymienione odpady

6. 120103 Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych
7. 120104 Czastki i pyty metali niezelaznych

8. 120199 Inne nie wymienione odpady

9, 1501 04 Opakowania z metali

10. | 160118 Metale niezelazne

11. | 160304 Nieorganiczne odpady inne niz wymienione w 16 03 03, 16 03 80
12. | 170401 Mied?, braz, mosigdz

13. | 170402 Aluminium

14, | 170403 Otéw

15. | 170404 Cynk

16. | 1704 05 Zelazo i stal

17. | 170407 Mieszaniny metali




18. | 191002 Odpady metali niezelaznych
19. | 191202 Metale zelazne

20. | 191203 Metale niezelazne

21. | 200140 Metale

2.5.2. Oznaczenie miejsca zbierania odpaddw

Zbieranie odpaddéw bedzie prowadzone w Zakiadzie Produkcji Ciektego Metalu w Praszce przy
ul. Kaliskiej 72, w wydzielonym budynku i magazynie przejéciowym, na dziatce nr 148/32 (obreb
Praszka).

2.5.3. Miejsce i sposdéb magazynowania oraz rodzaj magazynowanych odpadow

Odpady bedg magazynowane do czasu zebrania odpowiedniej ilosci lub bezposrednio (bez
magazynowania) przekazywane dalej uprawnionym podmiotom do przetworzenia.

Zbierane odpady beda selektywnie magazynowane w oznaczonych i zamknigtych pojemnikach lub
luzem w uporzadkowany sposéb na utwardzonym podfozu, w wydzielonym i oznakowanym miejscu
w magazynie przejéciowym lub wyznaczonym i oznakowanym miejscu na terenie hali produkcyjnej.

Tabela 10. Miejsca | sposéb magazynowania odpadéw przewidzianych do zbierania w ZPCM w Praszce

™ Kod odpadu Rodza] odpadu ‘ Miejsce i sposob magazy'nowania zbieranych
odpadéw
1. 1003 16 Zgary z wytopu inne niz | Magazyn przejsciowy, hala produkcyjna.
wymienione w 10 03 15
2. 1003 99 Inne nie wymienione odpady Oznakowany i zamykany pojemnik lub
3. 101003 Zgary i zuzle odlewnicze bezposrednio przekazywane uprawnionemu
4, 101012 Inne  czastki  state  niz | odbiorcy.
wymienione w 10 10 11
5. 101099 Inne nie wymienione odpady
6. 120103 Odpady z toczenia i pitowania | Magazyn przejsciowy, hala produkcyjna.
metali niezelaznych Oznakowany i zamykany pojemnik, natomiast
duze elementy luzem w uporzadkowany
sposéb na utwardzonym podiciu, w
wydzielonym 1 oznakowanym miejscu, w
boksie magazynowym lub  bezposrednio
_ przekazywane uprawnionemu odbiorcy.
7. 120104 Czastki i pyty metali | Magazyn przejsciowy, hala produkcyjna.
niezelaznych Oznakowany i zamykany pojemnik lub
bezposrednio przekazywane uprawnionemu
odbiorcy.
8. 120199 Inne nie wymienione odpady Magazyn przejsciowy, hala produkcyjna.
9. 150104 Opakowania z metali
10. 1601 18 Metale niezelazne Selektywnie w oznakowanych i zamykanych
11. 16 03 04 Nieorganiczne odpady inne niz | pojemnikach, duze elementy luzem w
wymienione w 16 03 03, 16 03 uporzadkowany sposéb na utwardzonym
20 podtozu, w wydzielonym i oznakowanym
12. 17 04 01 Mied?, braz, mosiadz miejscu  lub  bezposrednio przekazywane
13. 17 04 02 Aluminium uprawnionym odbiorcom.
14. 17 04 03 Otow
15: 1704 04 Cynk
16. 17 04 05 Zelazo i stal
17. 17 04 07 Mieszaniny metali
18. 19 10 02 Odpady metali niezelaznych
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19. 191202 Metale zelazne

20. 191203 Metale niezelazne

21. 200140 Metale

2.5.4. Opis metody zbierania odpadéw

Zbieranie odpadéw prowadzone jest w sposdb selektywny. Bedzie réwniez obejmowato wstepne
sortowanie nie prowadzace do zasadniczej zmiany charakteru i sktadu odpadéw, a takze nie bedzie
powodowac zmiany klasyfikacji odpaddw. Zaktad posiada odpowiednie mozliwoéci techniczne i
organizacyjne pozwalajace nalezycie wykonywa¢ dziatalno$¢ w zakresie zbierania odpadéw innych niz
niebezpieczne na terenie ZPCM w Praszce. Transport odpadéw przewidzianych do zbierania
prowadzony bedzie przez Zaktad macierzysty P. M. N. BOBREK Sp. j. w Bobrku k. Oswigcimia lub przez
zewngtrzne podmioty posiadajace odpowiednie zezwolenia w zakresie transportu odpaddw.

2. 6. Emisja sciekow
Instalacja wymagajgca pozwolenia nie jest zrédtem powstawania éciekéw technologicznych.

2.7. Dopuszczalne warianty pracy instalacji

Zaktad przystosowany jest do prowadzenia produkcji w jednym wariancie. Nie przewiduje sie
zadnych innych wariantéw funkcjonowania instalacji do wytwarzania innych produktow
i potproduktdw, niz wtérny wytop ztomu aluminiowego do produkgji stopow aluminium A46000
i A383.

3. Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie warunkow
eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych, w szczegélnoéci w przypadku rozruchu
i unieruchomienia instalacji, a takze warunki wprowadzania do érodowiska substancji lub energii
w takich przypadkach oraz warunki emisji

Na terenie Zaktadu za warunki odbiegajace od normalnych uznaje sie sytuacje wiaczania
(rozruchu) lub wytaczania (zatrzymanie) linii technologiczne;.

Czas trwania procesdw rozruchu i zatrzymania bedzie trwat nie dtuzej jak 300 h/rok. Proces
rozruchu prowadzony bedzie w ten sposéb, aby zapewnié réwnomierne rozgrzewanie sie pieca i tym
samym zminimalizowa¢ wzrost emisji zanieczyszczen do powietrza. Rowniez wygaszenia kotta beda
dokonywane poprzez stopniowe zmniejszanie warstwy wsadu przy jednoczesnym zmniejszaniu iloci
podawanego powietrza. ’

Przewiduje sig, Ze emisja zanieczyszczen do powietrza, zaréwno podczas prowadzenia procesow
rozruchu i zatrzymania linii technologicznej bedzie wyisza 05 % w stosunku do wielkoéci emisji
z procesu produkcji ciektego metalu prowadzonego w warunkach normalnych.

W przypadku awarii urzadzenia odpylajgcego - zespotu filtra odpylajacego firmy Donaldson,
zostanie ono natychmiast zatrzymane. Jednoczesnie uruchomione zostana wentylatory awaryjne
whali produkeyjnej (5 wentylatoréw ogéinych, kazdy o wydajnoéci 12000 m>/h), ktorymi
zanieczyszczenia powstajgce z prowadzonych proceséw odprowadzone zostang do powietrza za
posrednictwem emitoréw awaryjnych EA-1 do EA-5. Sytuacja ta nie bedzie planowana, bedzie miata
miejsce wytacznie w przypadku awarii odpylni, a czas jej trwania bedzie nie diuzszy jak 24h w roku.
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4. Wymagane dziatania, w tym S$rodki techniczne majagce na celu ograniczenie emis;ji,
w szczegolnosci sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako catosci, metody
minimalizacji iloéci powstajacych odpadéw oraz sposoby ograniczania oddziatywan
transgranicznych ‘

4.1. Rozwigzania zapewniajgce ochrone powietrza atmosferycznego

W zakresie ochrony powietrza atmosferycznego:

- stosowanie wsadu (surowca) o jak najmniejszej zawartosci zanieczyszczen i sktadnikow, ktore
moga wplywaé negatywnie na skiad gazéw odlotowych,

- stosowanie szczelnych piecow topielnych oraz zastosowanie pochiamaczy w formie okapdéw
znajdujacych sie nad piecem topielnym, piecami odstojowymi, rafinatorami oraz linig do
produkcji stopdw w gaski w celu zminimalizowania niezorganizowanej emisji zanieczyszczen
do powietrza,

- odzysk ciepta z procesu produkcji ciektego metalu za pomoca wymiennika ciepta do celow
technologicznych, socjalnych i grzewczych,

- zastosowanie suchej metody odpylania gazéw - zespdt filtra Donaldson typu MBT STANDARD
model 243 MBT13, sktadajgcego sie z filtrow workowych oraz wentylatora odciggowego
0 mocy 55 kW o skutecznosci na poziomie ok. 98 %).

- prowadzenie wszelkich proceséw zwigzanych z produkcja ciektego metalu wewnatrz hali.

4.2. Rozwigzania zapewniajgce ograniczenie ucigzliwosci gospodarki odpadami:

- systematyczne szkolenia 0séb odpowiedzialnych za gospodarke odpadami,

- szkolenia BHP pracownikdw,

- systematyczne dziatania zmierzajace do minimalizacji ilosci powstajgcych odpadow, w tym
utrzymywanie w wysokiej sprawnosci urzadzen technologicznych oraz urzadzen
odpylajacych,

- racjonalna gospodarka materiatowa,

- selektywne gromadzenie odpadéw, majgce na celu uniknigcie szkodliwych dla Srodowiska
reakcji pomiedzy sktadnikami tych odpaddw,

- wyposazenie miejsc magazynowania odpadéw w niezbedny zapas sorbentdow,

- zapewnienie odpowiedniej ilosci i jakosci pojemnikdw i kontenerow do gromadzenia
selektywnego odpaddw,

- odpady przekazywane w pierwszej kolejnosci do powtdrnego wykorzystania, nastepnie do
recyklingu, a w ostatecznosci do unieszkodliwiania,

- odpady przekazywane posiadaczom odpadéw posiadajgcym uregulowany stan formalno-
prawny w zakresie gospodarki odpadami.

4.3. Instalacja nie powoduje transgranicznego oddziatywania na $rodowisko.
5. Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii

Planuje sie efektywne wykorzystanie energii poprzez:

- monitoring zuzywanych czynnikéw energetycznych,

- minimalizacje zuiycia energii na potrzeby wilasne, poprzez optymalizacje doboru
energochtonnych urzadzeri oraz zastosowanie regulacji obrotéw dla czesci urzadzen
pomocniczych (tam gdzie to mozliwe),

- kontrole zuzycia energii elektrycznej przeprowadzang co m1eanc poprzez odczyt zuzycia
energii elektrycznej z licznika energii elektrycznej,

- wilaéciwa organizacje systemu pracy instalacji oraz przebiegu poszczegdlnych operacji
technologicznych wytwarzania wyrobow,
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- odzysk ciepfa powstajacego w procesie produkcji ciektego aluminium z wykorzystaniem
wymiennika ciepta Ekonomizera do ogrzewania hali produkcyjnej, pomieszczeri biurowych
i socjalnych,

- realizacja przeglagddw technicznych zgodnie z zaplanowanym harmonogramem wszystkich
zainstalowanych maszyn i urzgdzeA wraz z instalacjami branzowymi oraz $rodkami
transportu wewnetrznego.

6. Zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji, w zakresie w jakim wykraczajg poza wymagania ustawowe

6.1. Monitoring proceséw technologicznych

W Zakfadzie Produkcji Ciektego Metalu w Praszce wdrozone sg procedury cigglego
monitorowania procesu technologicznego oraz stanu technicznego instalacji.
Zakres monitoringu proceséw technologicznych obejmuije:
* monitoring efektywnosci wykorzystania zasobéw prowadzony przez:
- dziat zaméwien (na podstawie ilogci zamdwien),
dziat handlowy (na podstawie zakupu surowcéw potrzebnych do produkcji),
technologa (przy ustalaniu jakosciowych normy produktu),
Mistrza Zmianowego (na podstawie ilosci wyprodukowanego aluminium).
* monitoring efektywnosci wykorzystania energii prowadzony poprzez:

- kontrole zuiycia energii elektrycznej przeprowadzang co miesigc poprzez odczyt zuzycia

energii elektrycznej z licznika energii elektrycznej.
® monitoring parametréw technicznych prowadzony poprzez:

- kontrolg stanu technicznego instalacji i urzadzen (instalacja posiada karte maszyn, w ktérej
odnotowuje sie okresowe przeglady, stany awaryjne oraz naprawy, prowadzenie karty
podlega pracownikom Utrzymania Ruchu,

- monitoring pracy piecow poprzez system czujnikdw, przekazujacych dane na stanowisko
operatora a wszelkie nieprawidtowosci zgtaszane sg Mistrzowi Zmianowemu.

6.2. Monitoring emisji do powietrza
6.2.1. Pomiary emisji zanieczyszczenr

Zobowigzuje sig do prowadzenia okresowych pomiaréw emisji substancji do powietrza z emitora E-1
w zakresie :
- emisji pytu, zgodnie z metoda grawimetryczng,
- dwutlenku siarki, zgodnie z metodg absorpgji promieniowania IR lub UV lub inng metoda
optyczng,
- dwutlenku azotu, zgodnie z metoda absorpcji promieniowania IR lub inng metody optyczng
obejmujg metode chemiluminescencyjng,
- tlenku wegla, zgodnie z metoda absorpcji promieniowania IR lub metodg elektrochemiczng,
- chloru, zgodnie z metoda absorpcji promieniowania IR (promieniowanie podczerwone) lub
inng metodg optyczng lub elektrochemiczng,
- chlorowodoru, zgodnie z metodg absorpcji promieniowania IR (promieniowanie
podczerwone) lub inng metoda optyczna lub elektrochemiczna,
- fluoru, zgodnie z metodg absorpcji promieniowania IR (promieniowanie podczerwone) lub
inng metodq optyczna lub elektrochemiczna.
Pomiary emisji z emitora E-1 prowadzi¢ nalezy z czgstotliwoscig raz do roku poczawszy od roku 2014.
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Pobdr préobek gazéw odlotowych naleizy przeprowadzi¢ zgodnie z norma PN-Z-04008-4:1999 —
,Ochrona czystoéci powietrza. Pobieranie prébek. Pobieranie prébek gazéw odlotowych
o parametrach zblizonych do powietrza i ich przygotowanie do analizy metodg chromatografii
gazowej” oraz zgodnie z instrukcja obstugi aktualnie stosowanej aparatury kontrolno-pomiarowe;j.

Pomiarami nalezy objgé takze wartosci odniesienia jak:

- predko$¢ przeptywu gazow lub ci$nienie dynamiczne gazéw odlotowych — dowolng metoda
gwarantujgcg niepewnos¢ pomiaru mniejszg niz 10%,

- temperatura gazéw odlotowych - dowolng metodg gwarantujaca niepewno$¢ pomiaru 5 K,

- ci$nienie statyczne lub bezwzgledne gazéw odlotowych — dowolng metodg gwarantujaca
niepewnos$¢ pomiaru +10 Pa,

- wilgotno$é¢ bezwzgledna gazéw odlotowych lub stopieri zawilzenia gazéw - dowolng metoda
gwarantujaca niepewnos¢ pomiaru mniejszg niz 10%.

6.2.2. Usytuowanie stanowisk pomiarowych

Krééce pomiarowe zainstalowac na emitorze nr E-1, zgodnie z wymaganiami ,Polskiej Normy PN-Z-
04030-7 Ochrona czystosci powietrza. Badania zawartosci pytu. Pomiar stgzenia i strumienia masy
pytu w gazach odlotowych metoda grawimetryczna” dla pomiaréw doktadnych lub technicznych.
Konieczne jest réwniez, aby stanowiska pomiarowe usytuowane bylty w miejscach spetniajgcych
wymagania przepisow BHP.

6.3. Monitoring rodzaju i ilodci wytwarzanych, przetwarzanych i zbieranych odpadéw

Monitoring iloci odpadéw obejmowat bedzie wazenie zbieranych, przyjmowanych do przetwarzania
oraz wytwarzanych odpadéw, z wykorzystaniem wagi zaktadowej. Zaktad bedzie rowniez prowadzit
iloéciowa i jakosciowa ewidencje odpaddw zgodnie z obowigzujgcym katalogiem odpadow i lista
odpaddw niebezpiecznych.

6.4. Monitoring ilosci wykorzystywanej wody

1. Zaktad zobowiazany jest do zamontowania urzadzenia pomiarowego ilosci wody dostarczanej do
obiegu chtodzenia w procesie odlewania gasek w terminie 3 miesigcy od dnia kiedy decyzja
stanie sie ostateczna.

2. Prowadzi¢ rejestr ilosci wody pobierane]j do uzupetniania obiegu chtodzenia w oparciu o odczyty
wskazari urzadzenia pomiarowego zainstalowanego na doprowadzeniu wody do uktadu.
Odczytéw nalezy dokonywac raz na miesiac i odnotowywac w rejestrze.

6.5. Wyniki monitoringu proceséw technologicznych oraz monitoringu ilosci pobieranej wody,
przechowywaé na terenie Zaktadu przez okres 5 lat i udostgpniaé na zadanie organowi ochrony
érodowiska i organowi kontrolnemu.

7. Sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkéw awarii oraz postgpowanie w czasie
wystapienia awarii, w tym wymoég informowania o wystapieniu awarii

Przedmiotowa instalacja do wtdérnego wytopu aluminium z odzysku o zdolnosci produkcyjnej
powyzej 20 ton wytopu na dobe, w rozumieniu art. 3 pkt 23 i pkt 24 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2013 r. poz. 1232 z p6éin. zm.) nie jest instalacjg kwalifikowana
do zakfadow, o zwiekszonym ryzyku oraz do zaktadu o duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii
przemystowej o ktdrych mowa w obecnie obowigzujagcym rozporzadzeniu Ministra Gospodarki z dnia
9 kwietnia 2002 r. w sprawie rodzajéw i ilosci substancji niebezpiecznych, ktorych wystepowanie
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w zaktadzie decyduje o zaliczeniu go do zaktadéw o zwiekszonym ryzyku albo zaktaddéw o duzym
ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystowej (Dz. U. Nr 58, poz. 535 z poin. zm.).

Bezpieczne gospodarowanie substancjami niebezpiecznymi w Zaktadzie Produkcji Ciektego Metalu
w Praszce realizowane bedzie poprzez:

- przygotowanie odpowiednich miejsc roztadunku substancji i materiatow,

- monitorowanie zbiornikéw magazynowych substancji,

- okreslenie zasad postepowania z substancjami,

- okresowe szkolenia pracownikow.

Na terenie zakfadu nie ma urzadzen, ktérych awaria mogtaby powodowaé wystgpienie
powaznych zagrozen dla $rodowiska. Jednakze ich eksploatacja moze przyczynic sig do zaistnienia
sytuacji awaryjnej polegajacej na awarii urzgdzeri odpylajacych oraz sytuacji polegajacej na braku
zasilania w energie elektryczng. W przypadku awarii instalacji proces technologiczny zostaje
wstrzymany do czasu usuniecia awarii i przywrdcenia normalnych warunkow pracy.

W celu zabezpieczenia $rodowiska przed skutkami awarii przemystowej na terenie zaktadu

nalezy:

- przestrzega¢ wymogéw bezpieczeristwa i higieny pracy, jak réwniez zatozonych parametrow
eksploatacji instalacji,

- dla zabezpieczenia przeciwpozarowego zapewniona zostanie odpowiednia ilo$¢ $rodkow
gasniczych stosowanych w razie pozaru surowcéw i materiatdw znajdujacych sig na terenie
zaktadu,

- wyposazy¢ stanowiska pracy w instrukcje postgpowania w sytuacjach awaryjnych,
oraz przeprowadzi¢ szkolenia dla pracownikéw.

W przypadku wystapienia sytuacji awaryjnych nalezy zawiadomic: Opolskiego Wojewodzkiego
Inspektora Ochrony Srodowiska, Burmistrza Praszki, Marszatka Wojewddztwa Opolskiego,
bezzwtocznie, nie péZniej niz w terminie 24 godzin od zaistnienia takiego zdarzenia.

8. Sposoby postepowania w przypadku zakoriczenia eksploatacji instalacji, w tym sposoby
usuniecia negatywnych skutkéw powstatych w $rodowisku w wyniku prowadzonej eksploatacii,
gdy sg one przewidywane

Nie przewiduje sie zakoriczenia eksploatacji instalacji w okresie obowigzywania niniejszego
pozwolenia.

W sytuacji zaistnienia koniecznosci likwidacji bedzie ona prowadzona w ograniczonym zakresie
poprzez likwidacje czesciowa. Polega¢ bedzie na zaprzestaniu wykonywania dotychczasowejA
dziatalnoéci, jednak bez prowadzenia prac wyburzeniowych z uwagi na fakt, ze obiekty budowlane
nie s3 wiasnoscig Spotki. Zainstalowane urzadzenia oraz wyposazenie pomieszczen zostang
odsprzedane. Parking, plac, droga dojazdowa, przytacza wodno-kanalizacyjne, elektryczne itp.
pozostang nienaruszone. Pozostawienie zabudowy w stanie niezmienionym pozwoli na jej nowq
adaptacje do innych celow.

9. Termin obowigzywania pozwolenia

Pozwolenie zintegrowane obowigzuje na czas okreslony, tj. do dnia 20 stycznia 2024 roku.
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Uzasadnienie

Pan Wtodzimierz Buziriski, petnomocnik Przedsigbiorstwa Metali Niezelaznych Bobrek Sp. j.
z siedzibg przy ul. Krakowskiej 1a w Bobrku, wnioskiem nr BT/291/2013 z 18 kwietnia 2013 r. (data
wptywu do UMWO — 22 kwietnia 2013 r.) wystapit o udzielenie pozwolenia zintegrowanego dla
instalacji do wtérnego wytopu ztomu aluminium z odzysku, o zdolnosci produkcyjnej 33 tony na
dobe, zlokalizowanej w Zaktadzie Produkcji Ciektego Metalu w Praszce przy ul. Kaliskiej 72.

Do ww. pisma dofaczono:

- dokumentacje pn. ,Wniosek o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do
wtérnego wytopu aluminium z odzysku o zdolnosci produkcyjnej powyzej 20 ton wytopu na
dobe dla Przedsiebiorstwa Metali Niezelaznych Bobrek Sp. j. — Zaktad Produkcji Ciektego
Metalu w Praszce przy ul. Kaliskiej 72", opracowang przez Przedsiebiorstwo Naukowo-
Badawczo-Ustugowe , BT Witodzimierz Buziriski w Bielsku-Biatej, w 2013 r. (3 egz.),

- zapis wniosku na elektronicznym noéniku danych (3 egz. ptyty CD),

- potwierdzenie uiszczenia optaty rejestracyjnej,

- potwierdzenie dokonania optaty skarbowej od wydania pozwolenia zintegrowanego.

Eksploatacja instalacji do wtdrnego wytopu ztomu aluminium z odzysku, o zdolnosci
produkcyjnej 33 tony wytopu na dobe, zlokalizowana w Zaktadzie Produkcji Ciektego Metalu
w Praszce przy ul. Kaliskiej 72, zgodnie z przepisami art. 201 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony srodowiska (Dz. U. z 2013 r. poz. 1232 z pdin. zm.), zwanej dalej ustawg Pos, w zwigzku z ust.
2 pkt. 6 zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z 26 lipca 2002 r. w sprawie rodzajow
instalacji moggcych powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegoinych elementéw przyrodniczych
albo srodowiska jako catosci (Dz. U nr 122 poz. 1055), jako instalacja do wtdrnego wytopu metali
niezelaznych o zdolnosci produkcyjnej powyzej 20 ton wytopu na dobe podlega obowigzkowi
uzyskania pozwolenia zintegrowanego.

W mysl art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy Pos, w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Rady
Ministrdw z 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzie¢c mogqcych znaczgco oddziafywaé na
$rodowisko (Dz. U. nr 213, poz. 1397), organem ochrony $rodowiska wtasciwym do wydania
pozwolenia zintegrowanego dla tej instalacji jest Marszatek Wojewddztwa Opolskiego, zgodnie
z wlasciwoscig miejscowa.

Whnioskodawca dofgczyt do wniosku kserokopie dowodu uiszczenia optaty rejestracyjnej na
wyodrebniony rachunek bankowy Narodowego Funduszu Ochrony Srodowiska i Gospodarki Wodnej,
w wysokosci 1235,34 ziotych (réwnowarto$¢ 300 euro), tym samym wypetniajgc formalny warunek
rozpatrzenia wniosku o udzielenie pozwolenia zintegrowanego, okreélony w art. 210 ustawy Pos.
Whioskodawca dostarczyt rowniez dowdd wptaty optaty skarbowej od wydania pozwolenia.

Wypetniajgc obowigzek zawarty w art. 209 ustawy Pos, pismem z 21 czerwca 2013 r.
nr D0S$.7222.25.2013.MWi wniosek o wydanie pozwolenia przekazano Ministrowi Srodowiska.

Jednoczeénie, zgodnie z wynikajacym z art. 218 ustawy Pos, obowigzkiem zapewnienia, przez
organ wydajacy pozwolenie zintegrowane, mozliwosci udziatu spoteczedstwa w postepowaniu,
ktérego przedmiotem jest wydanie takiego pozwolenia, podano do publicznej wiadomosci informacje
0 wszczeciu postepowania w sprawie udzielenia pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do
wtdrnego wytopu ztomu aluminium z odzysku, o zdolnosci produkeyjnej 33 tony wytopu na dobe,
zlokalizowanej w Zaktadzie Produkcji Ciektego Metalu w Praszce przy ul. Kaliskiej 72 i mozliwosci
sktadania w przedmiotowe] sprawie uwag i wnioskéw, w terminie 21 dni od daty ukazania sie
ogtoszenia. Informacje powyzsza zamieszczono na tablicy ogloszed w siedzibie UMWO (21 czerwca
2013 r.) w ,Gazecie Wyborcze]” (24 czerwca 2013 r.), na tablicy ogloszed Urzedu Miejskiego
w Praszce (25 czerwca 2013 r.) oraz w Biuletynie Informacji Publicznej Urzedu Marszatkowskiego
Wojewddztwa Opolskiego (21 czerwca 2013 r.).
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W ustawowym okresie 21 dni od daty podania ww. informacji do publicznej wiadomosci, do
organu nie wptynety 7adne uwagi | wnioski dotyczace postgpowania w sprawie 0 wydanie
przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego.

Poniewaz przedtozony wniosek, byt niekompletny i nie spetniat wymogdéw formalnych,
Marszalek Wojewédztwa Opolskiego pismem nr D0%.7222.25.2013.MWi z 21 maja 2013 r,, wezwal
wnioskodawce do jego uzupetnienia. Whiosek uzupetniony zostat 3 czerwca 2013 r.

Po analizie zawartoéci merytorycznej wniosku, organ pismami z: 30 sierpnia 2013 r,,
24 patzdziernika 2013 r., 29 listopada 2013 r., 8 stycznia 2014 r. nr D0S$.7222.25.2013.MWi wezwat
wnioskodawce do przedtozenia dodatkowych wyjasnieri i informacji.

Whniosek uzupetniono przy pismach nr BT/432/2013 z 19 wrzes$nia 2013 r. (data wptywu do
UMWO — 23 wrzeénia 2013 r.), nr BT/446/2013 z 27 wrzeénia 2013 . (data wptywu do UMWO -
1 paZdziernika 2013 r.), nr BT/492/2013 z 8 listopada 2013 r. (data wptywu do UMWO - 12 listopada
2013 r.), nr BT/503/2013 z 20 listopada 2013 r. (data wplywu do UMWO — 22 listopada 2013 r.), nr
BT/542/2013 z 20 grudnia 2013 r. (data wplywu do UMWO — 27 grudnia 2013 r.) oraz nr BT/19/2014
7 14 stycznia 2014 r. (data wptywu do UMWO — 17 stycznia 2014 r.)

Przestane uzupetnienie przy pismie nr BT/432/2013 z 19 wrzeénia 2013 r. oraz przy pismie
nr BT/492/2013 z 8 listopada 2013 r. nie stanowity petnej odpowiedzi na wezwanie z 30 sierpnia
2013 r. i z 24 paidziernika 2013 r. Ostatecznego uzupetnienia na ww. wezwania dokonano
odpowiednio w pismach nr BT/446/2013 z 27 wrzesnia 2013 r. oraz nr BT/503/2013 z 20 listopada
2013 r.

Niniejsze pozwolenie wydano w terminie przewidzianym w art. 209 ust. 1 ustawy Prawo
ochrony $rodowiska, tj. w terminie 6 miesiecy od dnia ztozenia whiosku, odliczajgc od tego terminu
okresy op6zniert w zafatwieniu sprawy, spowodowane uzupeinieniami wniosku.

Po przeanalizowaniu wniosku wraz z kompletem zaftaczonych do niego dokumentow
i uzupetnieri organ uznat, ze whiosek jest kompletny i moze stanowi¢ podstawe do udzielenia,
zgodnie z przepisami art. 181 ust. 1 pkt. 1, art. 183 ust. 1, art. 201 ust. 1 oraz art. 203 ust. 3 ustawy
Poé, pozwolenia zintegrowanego instalacji do wtdérnego wytopu ztomu aluminium z odzysku,
o zdolnoéci produkcyjnej 33 tony wytopu na dobe, zlokalizowanej w Zakfadzie Produkcji Ciektego
Metalu w Praszce przy ul. Kaliskiej 72.

Warunki pozwolenia okreslone zostaly zgodnie z wymaganiami wskazanymi w art. 188 ust. 1,
2,3,5,art. 202 ust. 1, 2 oraz art. 211 ust. 2 iart. 224 ust.1, 2 ustawy Pos.

Podstawa do udzielenia pozwolenia zintegrowanego dla wymienione] wyzej instalacji jest
wykazanie we wniosku, ze:

- eksploatacja instalacji nie powoduje przekroczenia standardow jakosci Srodowiska:
o pozaterenem, do ktérego prowadzacy te instalacjg posiada tytut prawny, w przypadku emisji
substancji do powietrza,
e na terenach normowanych, o ktérych mowa w tabeli 5, w przypadku emisji hatasu do
érodowiska,
- sposéb gospodarowania odpadami nie powoduje zagrozenia dla zdrowia, zycia ludzi i dla
$rodowiska,
- instalacje nie stanowia zrodet emisji pél elektromagnetycznych i nie powoduja transgranicznego
oddziatywania na tereny panstw sasiadujgcych z Polska,
- instalacja nie stanowi Zrédfa emisji Sciekow,
- instalacja nie nalezy do instalacji stwarzajacych zagrozenie wystapienia powaznej awarii
przemystowej.

Analiza wniosku wykazata, ze Spotka uzyskata wymagang przepisami art. 71 ustawy z dnia
3 pazdziernika 2008r. 0 udostepnianiu informacji o érodowisku i jego ochronie, udziale spofeczenstwa
w ochronie srodowiska oraz ocenach oddziatywania na érodowisko (Dz. U. nr 199, poz. 1227) decyzje
o $rodowiskowych uwarunkowaniach  realizacji przedsiewzigcia, nriT-1.6220.19.2012
7 18 paidziernika 2010 r. wydang przez Burmistrza Praszki, ktérg dotaczyta do wniosku i ktorej
warunki uwzglednita we wniosku o udzielenie pozwolenia zintegrowanego.
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Jak wykazano w zaftgczonych do wniosku dokumentach instalacja objeta niniejszym

pozwoleniem, zgodnie z zapisami art. 204 ust. 1
wymagania najlepszej dostepnej techniki oraz
jakoéci srodowiska.

Wymagania, wynikajace z tresci dokumentow:
wPrzewodnika w zakresie Najlepszych
odlewniczej”, MOS, wrzesier 2005,

oraz art. 207 ust. 1 i 1a ustawy Pos, bedzie spetniaé
nie bedzie powodowaé przekroczen standardéw

Dostepnych Technik (NDT) wytyczne dla branzy

»Zintegrowane Zapobieganie i Ograniczanie Zanieczyszczeri (IPPC) Dokument Referencyjny

Najlepsze dostepne techniki w kuZnictwie i przemysle odlewniczym” maj 2005 r.,
oraz sposob spetnienia tych wymagan przez instalacje eksploatowang przez Spétke przedstawiono

ponizej.

Zgodnie z tym dokumentem za BAT i jego spetnienie uwazaé sie bedzie:

Wymogi BAT Sposob spetfniania przez instalacje
Wymagania w zakresie magazynowania|Ztom poamaortyzacyjny stopéw Al i ztom obiegowy powstajgcy
poszczegbinych  materiatéw  dostarczanych  do|przy produkcji odlewdéw pozyskiwany bedzie z Zaktadu
Zaktadu zapohiegajace zanieczyszczeniom | gtdwnego w Bobrku oraz od kwalifikowanych dostawcéw.

i zagrozeniom podczas ich sktadowania.

Dostarczony i posegregowany ziom magazynowany bedzie
w wydzielonych boksach w magazynie przejsciowym
(wydzielona wiata na zewnatrz hali) oraz na polach
wsadowych z zasiekami (boksy) w procesowo wydzielonej
czesci hali produkceyjnej.

Miejsca magazynowania ztomu, surowcéw i odpaddw sa
oznakowane i wyposazone w szczelng powierzchnie z piyt
betonowych.

Dodatki stopowe bedg sktadowane w opakowaniach
oryginalnych dostarczonych przez producenta lub dostawce
w wydzielonych boksach w hali produkcyijnej.

Srodki ptynne magazynowane beda w oryginalnych
opakowaniach dostarczanych przez producenta lub dostawce,
w wydzielonej czesci hali produkcyjnej wyposazone]
w szczelng betonowg posadzke.

Odciéniete i zastygniete resztki ciektego metalu po ostygnieciu
magazynowane bedg w  specjalnie  wyznaczonych
pojemnikach, skad na biezgco zawracane bedsg do procesu
produkcyjnego. Zgary natomiast po wyciskaniu i ostygnieciu
deponowane bedg w specjalnych szczelnych pojemnikach

(kontenery), ktére bedg podstawiane przez odbiorcéw
zewnetrznych i oddawane jako odpad uprawnionym
odbiorcom. )

Butle z argonem sktadowane bedg w wyznaczonym miejscu
w hali produkceyjnej.

Ciekty azot sktadowany jest w specjalistycznym zbiorniku
o pojemnosci 3 m® na zewnatrz hali technologicznej.

Wymagania w zakresie zapobiegania powstawania
wyciekdw, stosowanie wiasciwie zaprojektowanych,
zbiornikéw  cisnieniowych dla gazdw wraz
z monitorowaniem cisnienia zbiornikach i
rurociggach.

w

Zbiornik ciektego azotu bedzie wykonany w technologii dwu-

ptaszczowej, posadowiony bedzie na  betonowych
fundamentach i zabezpieczony przed dostepem oséb
nieupowaznionych.  Wyposazony  bedzie w  system

monitorowania zawartosci i odpowiedni system alarmowy.
Proces napetniania zbiornika prowadzony bedzie przez
uprawnionego dostawce za pomocg specjalnej cysterny
wyposazonej w pompe kriogeniczng zapewniajgca jego
szczelnosé.
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wielokrotnego uzycia lub

materiatow.

Wymagania w zakresie wykorzystania opakowari
opakowan
wielkogabarytowych do transportu i magazynowania

Dostawy surowcdw beda realizowane w opakowaniach
wielokrotnego  uzycia. Umowy z dostawcami beda
uwzglednia¢ w/w opakowania lub zobowiazywaé dostawcow
do odbioru opakowan handlowych.

poprzez.

- stosowanie czystych kadzi, podgrzanych do jasno
czerwonego koloru,

- stosowanie mozliwie najwigkszych kadzi do
rozprowadzania i zalewania metalu wyposazonych
w pokrywy zabezpieczajace przed utratg ciepfa.

Wymagania w zakresie transportu ciektego metalu
oraz racjonalnego wykorzystania kadzi odlewniczych

Zaktad dysponuje zestawem 5 kadzi transportowych
(termoséw) o pojemnosci 400 kg (ok. 150 litréw) ustawionych
na stanowisku napetniania. Kadzie transportowe przed
zalaniem ciektym metalem podlegajg kontroli temperatury
wymuréwki.

magazynowania,  przetadunku i
dystrybucji materiatéw i surowcow

Wymagania w zakresie maonitorowania operacji
wewnetrznej

W Zaktadzie prowadzony bedzie staty monitoring zuiycia
surowcow do produkcji.  Zakup surowcdw bedzie
dokonywany na biezgco z miesigcznym zapasem.

Dostawy surowcéw kontrolowane beda pod wzgledem stanu
opakowan, termindw uzycia oraz zapisbw w kartach
charakterystyk.

Miejsca magazynowania SUrOWCOW | odpaddw, oraz pozostaty
obszar Zaktadu beda na biezaco utrzymywane w czystosci
i porzadku.

Maszyny, urzadzenia i $rodki transportu beda na biezgco
poddawane ocenie przez obstugujacych je pracownikdw oraz
podlega¢ beda okresowym przegladom.

Odpady powstajace w zwigzku z  transportem
i magazynowaniem materiafow | surowcdéw  beda
monitorowane za pomocg kart ewidencji i kart przekazania
odpadow. .

wytapiania ~ wtérnego (indukcyjne,

tyglowe).

Wymagania w zakresie stosowania piecow do
obrotowe,
trzonowe, szybowe, z promieniujacym sklepieniem,

W procesie stosowany bedzie dwukomorowego piec topielny
z pochytym trzonem wyposazony w planik gazowy (w kazdej
komorze jeden zainstalowany) o mocy 400 kW. Kaida
z dwéch komdr pieca topielnego obstugiwac bedzie po jednej
linii  technologicznej  zakoriczonej  dwoma  piecami
odstojowymi. Jedna czesc linii technologicznej odpowiadac
bedzie za stop 46000, natomiast druga za stop A383.

gazéw (Ar lub Al z 3% Cl, lub czyste).

Wymagania w zakresie stosowania do odgazowania
i rafinacji podczas obrdbki ciektego aluminium

Podczas procesu odgazowania i rafinacji stosowany bedzie
czysty azot.

Wymagania -~ w zakresie zawartosci
stopowych.

zwigzki z fluorem lub chlorem.

dodatkéw

Przy modyfikacji stopdw aluminium nalezy stosowac:
zwiazki sodu, zaprawy Ti-B, stront, antymon lub

Gtéwnymi dodatkami sg ztom miedzi, krzem 99,5 %, mangan
metaliczny, zaprawa tytanowa, cynk.

aluminium, filtrow  tkaninowych

ceramicznych.

np.

Wymagania w zakresie stosowania odpowiedniej
technologii do usuwania czesci statych z ciektego
lub

Stosowane beda filtry ceramiczne usuwania do czgsci statych
z ciektego aluminium.

mozliwe, obudow, okapow

oparéw do zbierania emisji niezorganizowanych.

Wymagania w zakresie stosowania, gdy jest to
odciggowych
i ukierunkowanych na obiekt systemow odciggowych

W celu ograniczenia emisji do Srodowiska Zakfad stosuje:
-dwukomorowy piec topialny i wanny wyposazone w drzwi
zamykane pneumatycznie,

- zesp6t urzadzen do odpylania gazéw skiadajacy sie
z pochtaniaczy gazéw odlotowych znajdujacych sig nad:
piecem topielnym, piecami odstojowymi, rafinatorami oraz
linia do produkcji gasek, instalacji wyciggowo-odpylajaca,
ktéra transportowaé bedzie cato$¢ gazéw od piecéw do
zespotu filtra odpylajacego Donaldson typu MBT STANDARD
model 243 MBT13, sktadajacego sig z filtréw workowych oraz
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wentyiaiora odciggowego o0 mocy 55 kW {skuteczno$é
odpylania gazéw odlotowych ok. 98 %),

- proces topienia bedzie podlegat statemu monitorowaniu
zwtaszcza w zakresie pomiaru temperatur oraz dodatkéw
stopowych poszczegélnych etapow w celu minimalizowania
ilosci zgardw i strat metalu.

Wymagania w zakresie wychwytywania gazdw
odlotowych i usuwanie ich przez komin.

W hali produkcyjnej stosowane sg odciagi miejscowe.
Oczyszczone spaliny odprowadzane sg na zewngtrz emitorem
El oraz poprzez w przypadku awarii odpylni poprzez emitory
awaryjne EA1-EAS.

Wymagania w zakresie odpylania gazéw z instalacji
odlewania metali niezelaznych poprzez:

- stosowanie suchych lub mokrych metod
wychwytywania pytdw i gazéw dobieranych w
zaleznosci od sktadu, koncentracji i wtasciwosci
czgstek statych oraz wielkosci przeptywu gazow
odlotowych o sprawnosci od 23-96%,

- stosowanie wspdlnego systemu odprowadzania
gazéw odlotowych dla kilku jednostek piecowych
(sumowanie strumieni) przed wprowadzeniem do
urzgdzen odpylajgcych i emitordw.

W celu ograniczenia emisji do érodowiska Zaktad stosuje:
-dwukomorowy piec topialny i wanny wyposazone w drzwi
zamykane pneumatycznie,

- zesp6t urzadzen do odpylania gazéw sktadajacy sie
z pochtaniaczy gazéw odlotowych znajdujgcych sie nad:
piecem topielnym, piecami odstojowymi, rafinatorami oraz
linia do produkcji gasek, instalacji wyciggowo-odpylajaca,
ktora transportowaé bedzie cato$é gazdw od piecéw do
zespotu filtra odpylajacego Donaldson typu MBT STANDARD
model 243 MBT13, sktadajgcego sie z filtréw workowych oraz
wentylatora odciggowego o mocy 55 kW (skutecznosc
odpylania gazéw odlotowych ok. 98 %).

Wymagania w zakresie doszczelniania piecéw do
wytapiania metali lub stosowanie piecow szczelnych,
ujmowanie gazéw odlotowych z przestrzeni piecow
topialnych i piecéw do przetrzymywania metalu
poprzez instalowanie okapow, obuddw i odciggdw.

Dwukomorowy piec topialny i wanny sg wyposazone w drzwi
zamykane pneumatyczne.

Pochtaniacze gazow odlotowych znajdujg sie nad: piecem
topielnym, piecami odstojowymi, rafinatorami oraz linig do
produkcji gasek.

Wymagania w zakresie optymalizowania pracy
piecéw, kontrolowanie procesu topienia, stosowanie
wymurowki o wydtuzonej trwatosci.

Proces topienia bedzie podlegat statemu monitorowaniu
zwiaszcza w zakresie pomiaru temperatur oraz dodatkow
stopowych poszczegdlnych etapdw w celu minimalizowania
ilodci zgardw i strat metalu.

Wymagania w zakresie stosowania mniej
zanieczyszczonego paliwa do opalania piecéw i
wygrzewania kadzi (np. gaz ziemny).

Do opalania piecéw i wygrzewania kadzi stosowany jest gaz
ziemny, dodatkowo zapylone spaliny z piecéw o temp. ok.
600°C + 1000°C kierowane beda do zbiorczego kanatu
podposadzkowego, celem podgrzewania trzonu pieca.

Wymagania w zakresie stosowania palnikéw

tlenowo-paliwowych.

Stosowane bedg palniki gazowe. Palniki tlenowe sg obecnie
w fazie testow zakfadzie macierzystym w Bobrku, poniewaz
jest to nowa technologia w Polsce jeszcze nie stosowana.

Wymagania w zakresie wielkosci emisji pyléw
z procesu, ktéra nie powinna przekraczaé 0,2-0,25
kg/godz. i 2,5-3,0 mg/Nm’.

Maksymalina wielko$¢ emisji z emitora E-1 dla PM10 wynosi
0,1557 kg/h, dla PM2,5 - 0,1090 kg/h (w warunkach
normalnej pracy instalacji).

Wymagania w zakresie kontroli poziomu pytéw
i gazéw odlotowych z emitora.

Na emitorze E1 zostanie zainstalowany krdciec pomiarowy,
w celu umotliwienia wykonywania pomiaréw emisji wedtug
wytycznych zawartych w pozwoleniu zintegrowanym.

Wymagania w zakresie odzyskiwania ciepta, jezeli jest
to moizliwe i celowe.

Hala produkcyjna oraz pomieszczenia biurowe i socjalne
ogrzewane beda przy wykorzystaniu ciepta technologicznego
- odzysk ciepta w procesie produkgji ciektego aluminium z
wykorzystaniem wymiennika ciepta Ekonomizera (typ 1.4-
2000/1397-5f-ET6-GI-Ro 18,0x1,5-D5).

Wymagania w zakresie gospodarki wodno-sciekowej
poprzez:

- optymalizowanie wykorzystywania wody,

- zbieranie wody ze splywdéw powierzchniowych
i stosowanie kolektoréw olejowych, w przypadku
odprowadzania sciekdw z miejsc sktadowania ztomu,

- wewnetrzny recykling wody przemystowej,

W wyniku dziatalnosci ZPCM w Praszce bedg powstawaty
nastepujace rodzaje sciekdw:

scieki socjalno-bytowe,

Scieki opadowe.

Woda zuzywana bedzie do celdéw socjalno-bytowych oraz do
schfadzania gasek podczas pracy linii do odlewania gasek,
ktora bedzie krgzy¢ w obiegu zamknietym.

'
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- oczyszczanie powstajacych Sciekdw i powtdrne
wykorzystywanie.

Na terenie ZPCM w Praszce przy ul. Kaliskiej 72 nie bedag
powstawaty Scieki przemystowe.

Scieki socjalno-bytowe odprowadzane bedg do istniejacej
kanalizacji sanitarnej na podstawie umowy cywilno-prawnej.
Zuzycie wody monitorowane bedzie za pomocg wodomierza.
ZPCM w Praszce jest wigczony poprzez sie¢ zaktadowej
kanalizacji firmy Neapco Europe Sp. z o.0. do miejskiego
systemu kanalizacji ogdlnosptawnej odprowadzajgcej Scieki
do miejskiej oczyszczalni Sciekow.

Wody opadowe i rozstopowe z terendéw utwardzonych
odprowadzane beda do istniejacej zaktadowej kanalizacji
deszczowej, na podstawie umowy podnajmu z dnia
28.05.2012r.

ZPCM w Praszce jest wiaczony poprzez sie¢ zaktadowej
kanalizacji firmy Neapco Europe Sp. z o.0. do miejskiego
systemu kanalizacji ogdlnosptawnej odprowadzajgcej Scieki
do miejskiej oczyszczalni sciekow.

Wymagania w zakresie ochrony przed hatasem:

- utrzymywanie drzwi zewnetrznych zamknigtych
w czasie godzin nocnych,

- stosowanie zaston wyciszajgcych na wszystkich
drzwiach zewnetrzne,

- wiadciwa konserwacja wyposazenia zapobiegajaca
wzrostowi poziomu emitowanego hatasu,

- monitorowanie emisji hatasu w $rodowisku poza
zaktadem co 2 lata.

Drzwi zewngtrzne posiadaja  odpowiednia izolacyjnosé
akustyczna.

Ograniczenie transportu w porze nocnej do niezbednego
min., roztadunek ztomu i surowcow prowadzony bedzie
w hali produkcyjnej tylko w porze dziennej.

Zaktad bedzie prowadzit serwis i konserwacje maszyn
i urzadzen zgodnie z Planem kontroli.

Pomiary hatasu przemystowego prowadzone beda
na 2 lata, zgodnie z wymogiem wynikajgcym z przepisdw.

raz

Wymagania w zakresie gospodarki odpadami:

- magazynowanie zuzytych materialdw w sposéb
pozwalajacy na ich ponowne wykorzystanie,

- prowadzenie wewnetrznego recyklingu odpadow,

- transport odpadéw do odbiorcéw musi sig odbywac
zachowaniem wszelkich przedmiotowych przepisow i
jest dokonywany zazwyczaj przez licencjonowanych
posrednikdw.

Odpady magazynowane bed3 selektywnie w oznakowanych
pojemnikach, kontenerach lub workach typu big-bag lub
luzem w uporzadkowany sposéb w wyznaczonych boksach
gwarantujgcych ich bezpieczne magazynowanie, zatadunek
i transport.

Miejsca magazynowania zfomu, surowcéw i odpaddéw s3
oznakowane i wyposazone w szczelng powierzchnig z piyt
betonowych.

Zaktad prowadzi¢ bedzie odzysk ciektego metalu ze zgardéw
w prasie do zgaréw (odzysk do 20% ciektego metalu).
Pozostate po procesie odciskania zgary przekazywane beda
uprawnionym odbiorcom celem ich dalszego przetwarzania.
Transport odpadéw bedzie prowadzony przez zaktad
macierzysty PMN BOBREK s.j. posiadajgcy stosowne
pozwolenia i sprzet w zakresie transportu odpadow lub inni
uprawnione podmioty.

Na potrzeby przedmiotowego wniosku wykonano obliczenia rozprzestrzeniania sig substanciji
w powietrzu w zakresie emisji pytu zawieszonego PM10 i PM2,5, dwutlenku siarki, dwutlenku azotu,
tlenku wegla, chloru, chlorowodoru i fluoru. W wyniku tych oblicze nie stwierdzono przekroczenia

obowigzujacych standardéw jakosci powietrza,

prawny.

poza terenem do ktdrego Spdtka posiada tytut

Zrédtem emisji do powietrza z instalacji do wtérnego wytopu ztomu aluminium
z odzysku, o zdolnosci produkcyjnej 33 tony wytopu na dobe, zlokalizowanej w Zaktadzie Produkcji
Ciektego Metalu w Praszce, zgodnie ze stanowiskiem bedgcym jednoczesnie wnioskiem strony bedzie
linia nr 1 do wtérnego wytopu ztomu aluminiowego Al 46000, linia nr 2 do wtérnego wytopu ziomu
aluminiowego do produkcji ciektego aluminium Al A383 oraz linia do odlewania stopéw w gaski.

Praca ww. Zrédet (linii technologicznych),

odbywac sie bedzie w systemie zamiennym, emisja

nie bedzie wystepowac jednoczesnie, pracowac bedzie zawsze jedno zrodto (jedna linia).
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Zanieczyszczenia ze irédet emisji, podczas normalnej pracy instalacji oraz podczas pracy
- w warunkach odbiegajgcych od normalnych takich jak rozruch i zatrzymanie pieca (w tym réwniez
zatrzymanie piecow lub urzadzen towarzyszacych niezbednych, do prawidtowego funkcjonowania
linii = na skutek ich awarii), odprowadzane bedg do powietrza poprzez zespdt urzadzen do odpylania
gazéw odlotowych jednym wspdlnym emitorem oznaczonym jako E-1.

Integralng czescig instalacji do wtdrnego wytopu ztomu aluminium z odzysku znajdujgcej sie w
ciggu technologicznym jest zestaw 5 szt. kadzi transportowych (termosdw) o pojemnosci 500 kg
kazda, prasa do zgardw, wymiennik ciepfa Ekonomizer, zespot urzadzen odpylajacych, zbiornik na
azot o pojemnosci 3 m?, zestaw urzadzeri do oceny jakoci ciektego metalu, w tym spektrofotometr
oraz wagi do ztomu i do cieklego metalu.

Biorgc pod uwage powyzisze w punkcie 2.1.1. niniejszej decyzji, w tabeli nr 2,
scharakteryzowano Zrodta emisji zanieczyszczed do powietrza z instalacji objetej wymogiem
uzyskania pozwolenia zintegrowanego, za$ w punkcie 2.1.2. w tabeli nr 3 ustalono wielko$¢ emisji
dopuszczalne] na poziomie emisji nie powodujgcej przekroczen w powietrzu atmosferycznym
wartoéci odniesienia okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r.
w sprawie wartosci odniesienia dfa niektdrych substancji w powietrzu (Dz. U. nr 16, poz. 87). Wielkos¢
emisji dopuszczalnej w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji zostata okreslona zgodnie
z wnioskiem strony, na podstawie dokumentacji dotgczonej do wniosku.

Majgc na uwadze szczegdlne wzgledy ochrony Srodowiska zgodnie z brzmieniem art. 188 ust. 3
pkt 4 ustawy Pos w pozwoleniu okreslono rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej energii, materiatéw,
surowcow i paliw z instalacji wymagajacej uzyskania pozwolenia zintegrowanego. '

W dokumentacji stanowigce] podstawe do udzielenia przedmiotowego pozwolenia
wnioskodawca dokonat inwentaryzacji emitoréw hatasu okreélit ich moce akustyczne oraz czas pracy
i na podstawie przedstawionych danych wykonat obliczenia rozprzestrzeniania sig hatasu.
Z przedtozonych obliczerr wynika, ze oddzialywanie instalacji nie spowoduje przekroczenia
dopuszczalnych pozioméw hatasu na najblizszych sasiadujgcych z zakladem terenach normowanych
w tym zakresie.

W niniejszym pozwoleniu okreélono rozkfad czasu pracy emitorow hatasu z wyszczegélnieniem
pory dnia i nocy oraz zgodnie z przepisem art. 211 ust. 2 punkt 3a ustawy Pos ustalono wielkos¢
emisji hatasu wyznaczong dopuszczalnymi poziomami hatasu poza zaktadem, wyrazonymi
wskaznikami hatasu Laeqo | Laeqn, W 0dniesieniu do terenéw zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej
terendw rekreacyjno- wypoczynkowych, znajdujacych sie w oddziatywaniu zaktadu. Tereny chronione
akustycznie, w zwigzku z brakiem miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego okreslone
zostaly, zgodnie z zapisami art. 115 ustawy Pos, na podstawie faktycznego zagospodarowania
okreélonego w pismie Burmistrza Praszki nr IT-1.6254.2.2013 z 14 listopada 2013 r.

Zaktad objety jest, wynikajgcym z przepiséw rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
4 listopada 2008 r. w sprawie wymagari w zakresie prowadzenia pomiardw wielkosci emisji oraz
pomiardéw ilosci pobieranej wody (Dz. U. Nr 206, poz. 1291), obowigzkiem prowadzenia pomiaréw
poziomu hatasu, ktére winien wykonywaé z czestotliwoscig raz na dwa lata. W pozwoleniu
wyznaczone zostaty tereny normowane, w obrebie ktérych pomiary te nalezy prowadzic.

Zgodnie art. 188 ust. 2b ustawy Pos w pozwoleniu zintegrowanym scharakteryzowano
powstajgce w zwiazku z eksploatacjg instalacji odpady, podajac ich podstawowy sktad chemiczny oraz
wiadciwosdci, a takze okreslono dopuszczalne sposoby zagospodarowania wytworzonych odpadow
oraz wyznaczonho bezpieczne dla $rodowiska miejsca i sposoby ich magazynowania.

Bioragc pod uwage treé¢ art. 43 ust. 2 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U.
z 2013 r,, poz. 21 z pdin. zm.) w niniejszej decyzji okre$lono warunki prowadzenia dziatalnosci
w zakresie przetwarzania odpadéw w procesie odzysku R4, tj. rodzaje i ilosci odpadéw, ktdre
przewiduje sie do przetworzenia, metode ich odzysku, a takze spos6b i miejsce ich magazynowania.
Opisana ww. dziatalno$é, polegajgca na przetwarzaniu odpaddw w procesie odzysku R4, prowadzona
bedzie na terenie przedmiotowej instalacji, tj. w Zaktadzie Produkcji Ciektego Metalu w Praszce przy

ul. Kaliskiej 72.
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Ponadto, zgodnie z zapisami art. 43 ust. 1 ustawy o0 odpadach w niniejszej decyzji okreslono
réwniez warunki prowadzenia dziatalnoéci w zakresie zbierania odpadéw, tj. okre$lono m.in. rodzaje
odpadéw przewidzianych do zbierania, miejsca i sposoby magazynowania zbieranych odpaddéw,
metody zbierania odpadéw. Dziatalnosc polegajgca na zbieraniu odpadéw prowadzona bedzie na
terenie Zaktadu Produkcji Ciektego Metalu w Praszce przy ul. Kaliskiej 72.

Przedstawione w przedfozonej organowi dokumentacji rodzaje odpadéw przewidzianych do
wytworzenia, do zbierania, a takie do przetworzenia zostaty sklasyfikowane zgodnie
z rozporzadzeniem Ministra ¢rodowiska z 27 wrzeénia 2001 r. w sprawie katalogu odpaddéw (Dz. U.
Nr 112, poz. 1206) z uwagi na brzmienie art. 250 ustawy o odpadach.

Przedsiebiorstwo Metali Niezelaznych Bobrek Sp. j. wykazato mozliwosci techniczne
i organizacyjne gwarantujace prowadzenie prawidfowej dziatalnoéci w zakresie przetwarzania
i zbierania odpadéw.

Monitoring rodzaju i ilosci odpadow zbieranych, przyjmowanych do przetwarzania, jak
i powstajacych podczas eksploatacji instalacji, polega¢ bedzie gtéwnie na prowadzeniu ewidencji
rodzaju i ilosci tych odpadéw, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami tj. obecnie ustawg z dnia
14 grudnia 2012 r. 0 odpadach (Dz. U. z 2013 r., poz. 21 z p6zn. zm.). llo¢ odpaddéw bedzie okreslana
Wagowo.

Zaproponowany we wniosku sposdb postgpowania z wytwarzanymi, poddawanymi procesom
przetwarzania oraz zbieranymi odpadami, uznano za prawidiowy z punktu widzenia ochrony
$rodowiska. '

W niniejszej decyzji w punkcie 1.1.4 okredlono iloé¢ wody wykorzystywanej wytacznie na
potrzeby instalacji wymagajacej uzyskania pozwolenia zintegrowanego, tj. do uzupetniania wody
przeznaczonej do chtodzenia. Do tego celu Zakiad wykorzystuje wode z wodociggu miejskiego. llosé
pobieranej wody bedzie okreslana za pomoca licznika zamontowanego na doprowadzeniu wody do
uktadu. Zakfad zostal zobowigzany do prowadzenia rejestru ilosci pobieranej wody w oparciu
o odczyty wskazaih urzadzen pomiarowych z czestotliwoscig raz w miesigcu oraz do zamontowania
urzadzenia do pomiaru iloéci wody.

7 informacji zawartych w dokumentacji wynika, ze eksploatacja instalacji objete] wymogiem
uzyskania pozwolenia zintegrowanego, nie jest Zrodtem powstawania éciekdw przemystowych.
W zwigzku z powyiszym w punkcie 2.2.4 decyzji nie okreslono ilosci, stanu i sktadu Sciekow
z instalacji wymagajacej uzyskania pozwolenia zintegrowanego.

Na terenie Zakladu za warunki odbiegajgce od normalnych uznaje sig sytuacje wigczania
(rozruchu) lub wytaczania (zatrzymanie) linii technologicznej, a takze sytuacje w ktorej moze dojs¢ do
awarii urzadzenia odpylajacego - zespotu filtra odpylajacego firmy Donaldson, ktére zostanie
natychmiast zatrzymane. Wéwezas uruchomione zostang wentylatory awaryjne w hali
technologicznej (5 wentylatorow ogélnych, kazdy o wydajnosci 12000 m’/h), ktérymi
zanieczyszczenia powstajgce z prowadzonych proceséw odprowadzone zostang do powietrza za
posrednictwem emitoréw awaryjnych oznaczonych jako EA-1 do EA-5.

Stosowane w trakcie eksploatacji instalacji dziatania i érodki techniczne, majace na celu
ograniczenie emisji substancji i energii, w celu osiggniecia wysokiego poziomu ochrony $rodowiska
jako cafosci oraz ograniczanie oddziatywan transgranicznych okreslono w punkcie 4 pozwolenia.
W punkcie 5 pozwolenia ustalono sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii
elektrycznej. Zakres i sposob monitorowania proceséw technologicznych okreslono w punkcie 6,
natomiast w punkcie 7 wskazano sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkéw awarii
oraz postepowanie w czasie wystapienia awarii.

7 informacji przediozonych przez Spotke wynika, ze nie planuje ona zakoriczenia eksploatacji
instalacji w okresie na jaki ma by¢ wydane pozwolenie zintegrowane, jednakie w sytuacji zaistnienia
takiej koniecznosci bedzie ona prowadzona w ograniczonym zakresie poprzez likwidacje czesciowa,
dlatego tez organ w punkcie 8 pozwolenia okreslit ogdlne sposoby postepowania w przypadku
zakoniczenia eksploatacji instalacji, w tym sposoby usunigcia negatywnych skutkdw powstatych
w $rodowisku.
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Zgodnie z obecnie obowigzujgcym stanem prawnym, tj. rozporzadzeniem Ministra Srodowiska
z dnia 4 listopada 2008 r. w sprawie wymagar w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji
oraz pomiaréw ilosci pobieranej wody (Dz. U. Nr 206, poz. 1291), instalacja objeta niniejszg decyzja
nie wymaga prowadzenia pomiarow emisji substancji do powietrza. Jednak celem kontroli czy
ustalone w pozwoleniu zintegrowanym wielkosci dopuszczalne bedy dotrzymywane na poziomie
zgodnym z wnioskiem strony, organ w punkcie 6.2.1. zobowigzat do prowadzenia okresowych
pomiar6w emisji substancji z emitora E-1, ustalajagc jednoczesnie ich czestotliwo$é, sposéb
i wymagane parametry, jakie w trakcie pomiaréw powinny by¢ ustalane. Natomiast w myél art. 211
ust. 1 i art. 224 ust. 1 ustawy Pos, okre$lono w pozwoleniu usytuowanie stanowiska do pomiaru
wielkosci emisji w zakresie gazéw i pytow wprowadzanych do powietrza a takie termin
przeprowadzenia pomiarow emisji z eksploatowanej instalacji.

Zgodnie z przepisami art. 147 ust. 4 i 5 ustawy Pos prowadzacy lnstalaqe nowo zbudowang,
z ktorej emisja wymaga pozwolenia, jest zobowigzany do przeprowadzenia wstgpnych pomiaréw
wielkosci emisji z tej instalacji najp6iniej w terminie 14 dni od dnia zakoriczenia rozruchu instalacji
lub uruchomienia urzadzenia.

Na podstawie informacji zawartych w dokumentacji dofgczonej do wniosku Zakfad na terenie
ktérego zlokalizowana jest instalacja, bedaca przedmiotem niniejszego pozwolenia, nie zalicza sie do

zaktadéw o zwiekszonym (ZZR) ani do zaktadéw o duzym ryzyku wystapienia powainej awarii .

przemystowej (ZDR) w $wietle obecnie obowigzujgcego rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia
S kwietnia 2002 r. w sprawie rodzajow i ilosci substancji niebezpiecznych, ktoérych wystepowanie
w zakfadzie decyduje o zaliczeniu go do zakfaddéw o zwiekszonym ryzyku albo zaktadéw o duzym
ryzyku wystgpienia powazinej awarii przemystowej (Dz. U. Nr 58, poz. 535 z p6in. zm.), stad zgodnie
z art. 211 ust. 2 pkt 4 ustawy Pos okreslono w punkcie 7 niniejszej decyzji sposoby zapobiegania
wystepowaniu i ograniczania skutkow awarii oraz wymaog informowania o wystgpieniu awarii.

Termin obowigzywania pozwolenia ustalono, zgodnie z brzmieniem art. 188 ust. 1 ustawy Pos
na okres nie dfuzszy niz 10 lat, tj. do dnia 20 stycznia 2024 roku.

Zgodnie z tredcig art. 214 ustawy Pos, przed dokonaniem zmian w instalacjach objetych
pozwoleniem zintegrowanym, polegajagcych na zmianie funkcjonowania instalacji, w tym na
zakoniczeniu eksploatacji, prowadzacy instalacje jest obowigzany poinformowaé o planowanych
zmianach Marszatka Wojewddztwa Opolskiego.

W zwigzku z zapisem art. 215 ustawy Pos, przed dokonaniem istotnych zmian w instalacji,
objetych pozwoleniem zintegrowanym prowadzgacy instalacje jest zobowigzany poinformowadé
marszatka wojewddztwa o planowanych zmianach i ztozy¢ wniosek o zmiane wydanego pozwolenia
zintegrowanego. Za istotng zmiane instalacji uwazia sie, zgodnie z definicjg zawartg w przepisach
ustawy Pos takg zmiane sposobu funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowe, ktéra moze
powodowac znaczgce zwiekszenie negatywnego oddziatywania na Srodowisko.

Zgodnie z brzmieniem art. 216 ust. 1 ustawy Po$, analiza niniejszego pozwolenla bedzie
wykonywana z czestotliwoscig raz na 5 lat.

Biorgc pod uwage powyzsze orzeczono jak w sentencji.

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska, za posrednictwem Marszatka
Wojewodztwa Opolskiego, w terminie 14 dni od daty jej otrzymania.

Na podstawie art. 1 ust. 1, w zwigzku z punktem 40 ppkt 2, czesci Il zalqcznika do ustawy z dnia 16 listopada
2006 r. o opfacie skarbowej (Dz. U. z 2012 r.,, poz. 1282), wydanie niniejszego pozwolenia podlega oplacie skarbowej
w wysokosci 506 zi (sfownie: piecset szes¢ zfotych). Opfate w ww. kwocie uiszczono 16 kwietnia 2013 r. przelewem
bankowym na konto Urzedu Miasta Opola, Bank Millennium SA nr 03 1160 2202 0000 0002 1515 32489.
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