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DOS-RPS.7222.14.2023.NG Opole, dnia 29 kwietnia 2024 roku

DECYZIA

Na podstawie art. 183, art. 188, art. 192 i art. 224 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony srodowiska (t.j. Dz. U. z 2024 r. poz. 54) oraz art. 104 ustawy z dnia 14
czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (t.j. Dz. U. z 2024 r. poz. 572),
po rozpatrzeniu wniosku Magna Casting Poland Sp. z o.0. z siedzibg w Kedzierzynie-Kozlu
z16 marca 2023 r. (data wptywu do UMWO - 16.03.2023 r.), o zmiane pozwolenia
zintegrowanego udzielonego decyzja Marszatka Wojewddztwa Opolskiego nr DOS-
111.7222.46.2020.JSz z 21 lutego 2022 r. (ze sprostowaniem w postanowieniu Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego nr DOS-111.7222.46.2020.JSz z 14 marca 2022 r.), dla instalacji do
topienia iodlewania metali niezelaznych (aluminium i jego stopdéw), zlokalizowane;j
w Kedzierzynie-Kozlu przy ul. Szkolnej 15

orzekam

I. zmieni¢ decyzje Marszatka Wojewddztwa Opolskiego nr DOS-111.7222.46.2020.JSz
z 21 lutego 2022 r. (ze sprostowaniem w postanowieniu Marszatka Wojewddztwa
Opolskiego nr DOS-111.7222.46.2020.JSz z 14 marca 2022 r.), udzielajagca Magna Casting
Poland Sp. z 0.0. z siedzibg w Kedzierzynie-Kozlu pozwolenia zintegrowanego dla
instalacji do topienia metali niezelaznych (aluminium i jego stopdéw) wraz z instalacjg do
odlewania, zlokalizowanej w Kedzierzynie-Kozlu przy ul. Szkolnej 15, w nastepujgcy
sposéb:

1. W sentencji decyzji, na str. 1 tres¢ o brzmieniu:

,-..dla instalacji do topienia metali niezelaznych (aluminium i jego stopdéw) o zdolnosci
produkcyjnej 246,0 Mg wytopu na dobe wraz z instalacjg do odlewania o zdolnosci
produkcyjnej 191,2 Mg odlewania na dobe,...”

zastepuje sie trescig o brzmieniu:

,-..dla instalacji do topienia metali niezelaznych (aluminium i jego stopdéw) o zdolnosci
produkcyjnej 246,0 Mg wytopu na dobe wraz z instalacjg do odlewania o zdolnosci
produkcyjnej 155,2 Mg odlewania na dobe,...”

2. Punkt 1.2.1. pn. ,Podstawowe obiekty wchodzace w skiad instalacji do topienia
i odlewania aluminium i jego stopow” otrzymuje nowe brzmienie:

»1.2.1. Podstawowe obiekty wchodzace w sktad instalacji do topienia i odlewania
aluminium i jego stopow
a) Hala H1 o powierzchni ok. 1120 m? - budynek odlewni aluminium (hala
produkcyjna), w ktérej znajdujg sie:
- piec elektryczny do obrébki cieplnej o mocy 100 kW (piec do wygrzewania
detali) — 1 szt.,
- urzadzenia myjgce do gtowic spryskiwaczy - urzadzenia do czyszczenia narzedzi

natryskowych w stanie zmontowanym. Mycie prowadzone jest poprzez
wspotdziatanie $rodkéw antyadhezyjnych, wody i powietrza sprezonego. Scieki

RN D MARSZALKOWSKI WOJEWODZTWA OPOLSKIEGO

Piastowska 14, 45-082 Opole, tel.: +48 77 4429 310, fax.: +48 77 4429 310, email: dos@opolskie.pl

www.opolskie.pl



z mycia kierowane sg do zbiornika posredniego znajdujgcego sie w hali H1.1.,

- myjka form - urzadzenie do czyszczenia form przy uzyciu myjki ciSnieniowej.
Mycie prowadzone jest poprzez wspodtdziatanie wody i powietrza sprezonego.
Scieki zmycia kierowane s3 na zaktadowa podczyszczalnie $ciekdw
przemystowych;

b) Hala H1.1 o powierzchni ok. 283 m? - hala magazynowa, w ktérej znajdujg sie:

- zbiornik posredni na Scieki wraz z pompami. Zbiornik posredni to zbiornik
naziemny, dwuptaszczowy z detekcjg wycieku o pojemnosci 3,0 m3, do ktérego
kierowane sg $cieki z mycia maszyn (hale H1 i H4). Ze zbiornika posredniego za
pomocg pomp iinstalacji nadziemnej $cieki kierowane s3 do podziemnej
przepompowni w hali H5.1.

Pozostata cze$¢ hali H1.1 stanowi magazyn czesci zamiennych i kompresorownie;

c) Hala H2 o powierzchni ok. 1280 m? - budynek obrébki mechanicznej (hala
produkcyjna), w ktérej znajdujg sie:
- maszyny CNC (7 szt.) wraz z linig montazowg (4 szt.) w sktad ktérej wchodzg
m.in. roboty, nitownice, urzadzenia do testéw szczelnosci,

- urzadzenia pomiarowe w pomieszczeniu dziatu kontroli jakosci;

d) Hala H3 o powierzchni ok. 1640 m? - budynek obrébki mechanicznej (obrébka CNC
+ srutowanie), w ktérej znajduja sie:
- maszyny CNC (20 szt.) wraz z linig montazowa (4 szt.) w sktad ktérej wchodzg
m.in. roboty, nitownice, myjki detali, urzgdzenia do testéw szczelnosci,

- urzadzenia do $rutowania (2 szt.) wraz ze stanowiskami do obrobki recznej
(2 szt.),

- urzadzenie laboratoryjne do badania zrywania prébek detali (1 szt.),
- zautomatyzowane stanowisko do wycinania prébek detali (1 szt.);

e) Hala H3.1 - hala magazynowa, w ktérej magazynowane sg gotowe produkty —
odlewy aluminiowe;

f) Hala H4 o powierzchni ok. 970 m? - budynek odlewni aluminium (hala
produkcyjna), w ktdrej znajduja sie:

- cele odlewnicze - 5 sztuk, o wydajnosci 11,3 Mg/dobe kazda. Wydajnosé
wszystkich pieciu cel wynosi 56,5 Mg/dobe. W maszynach nastepuje wtasciwy
proces odlewania detalu z aluminium. Podstawowymi elementami kazdej celi
odlewniczej sa:

e piec samodozujacy - w piecu magazynowane jest ciekte aluminium i dozowane
do maszyny odlewniczej, piec zasilany jest elektrycznie,

e spryskiwacz formy — stuzy do natryskiwania formy emulsja $rodka
oddzielajgcego,

e robot przemystowy — odbiera detal z maszyny odlewniczej i umieszcza go
w wannie chtodzacej wypetnionej wodg,

e wanna chfodzgca — wanna wypetniona wodg, w ktorej nastepuje chtodzenie
detalu,

e prasa — okrawa technologiczne elementy nadmiarowe (ukfad wlewowy),

e przenosnik tasmowy — transportuje odlew z prasy okrawajgcej do miejsca
odbioru przez operatora,



e urzadzenia grzewczo—chtodzace — zapewniajgce wtasciwg temperature procesu
produkcyjnego,

urzadzenia X-Ray (2 szt.) - system przeznaczony do badania elementéw przy
pomocy promieniowania rentgenowskiego, jest wyposazony w podwdjne drzwi
z oknem ze szkta otowiowego, umozliwiajgce obserwowanie procesu kontroli,

stacja vacum;

Przy hali H4 znajduje sie chtodnia wody wraz z kontenerem technicznym, w celu
chtodzenia wody w obiegu eksploatowanych maszyn - woda uiywana do
chtodzenia maszyn.

g)

h)

Hala H4.1 - hala magazynowa, w ktérej magazynowane sg gotowe produkty —
odlewy aluminiowe;

Hala H5 o powierzchni ok. 5631 m? - budynek odlewni aluminium (hala
produkcyjna), w ktérej znajdujg sie:

cele odlewnicze (6 sztuk) - 3 maszyny o wydajnosci 21,6 Mg/dobe kazda oraz
3 maszyny o wydajnosci 11,3 Mg/dobe kazda, w maszynach nastepuje witasciwy
proces odlewania detalu z aluminium. Wydajnos¢ wszystkich szesciu cel wynosi
98,7 Mg/dobe. Podstawowymi elementami kazdej celi odlewniczej sa:
e piec samodozujacy - w piecu magazynowane jest ciekte aluminium i dozowane
do maszyny odlewniczej, piec zasilany jest elektrycznie,
e spryskiwacz formy — stuzy do natryskiwania formy emulsjg $rodka
oddzielajgcego,
e robot przemystowy — odbiera detal z maszyny odlewniczej i umieszcza go
w wannie chtodzacej wypetnionej woda,
e wanna chfodzgca — wanna wypetniona wodg, w ktdrej nastepuje chtodzenie
detalu,
e prasa — okrawa technologiczne elementy nadmiarowe (uktad wlewowy),
e przenos$nik tasmowy — transportuje odlew z prasy okrawajgcej do miejsca
odbioru przez operatora,
e urzadzenia grzewczo—chtodzace — zapewniajgce wtasciwg temperature procesu
produkcyjnego;

moduty do mechanicznej obrobki CNC — maszyny CNC WENZLER (2 szt.)
wyposazone w urzgdzenia do obrabiania detali (obrébka na mokro) -
przeznaczone sg do obrobki skrawaniem materiatéw metalicznych. Proces
prowadzony jest z udziatem cieczy smarujace;j;

moduty do szlifowania (2 szt.) — kazdy modut wyposazany jest w filtr odpylajacy
(oczyszczone powietrze jest zawracane do hali H5). Moduty do szlifowania
stanowig zrobotyzowany system obrdbczy do szlifowania i szczotkowania;

myjka form (2 szt.) - urzadzenie do czyszczenia form przy uzyciu myjki
ci$nieniowej. Mycie prowadzone jest poprzez wspoétdziatanie wody i powietrza
sprezonego.

urzadzenia X-Ray (2 szt.) - system przeznaczony do badania elementéw przy

pomocy promieniowania rentgenowskiego, jest wyposazony w podwdjne drzwi
z oknem ze szkta otowiowego, umozliwiajgce obserwowanie procesu kontroli;

dwumodutowe piece do obrdébki cieplnej detali (4 szt.) - piece stuzg do obrébki
cieplnej odlewdw aluminiowych. Kazdy piec zasilany jest elektrycznie i sktada sie



z komory grzania, komory chtodzenia oraz przenosnikéw tancuchowych do
dostarczania i odtransportowywania bezposrednio przed i za piecem. Zakres
temperatury przestrzeni roboczej wynosi 100 — 400 °C;

- stacja prostowania detali - stanowisko przeznaczone jest do automatycznego
zatadunku iroztadunku detali do maszyn w celu prostowania oraz przetozeniu
obrobionych detali do rackéw, z wykorzystaniem robotéw oraz maszyn do
prostowania;

- stacja montazu detali FEIBRA - maszyna przeznaczona jest wylacznie do
wciskania pierscieni i $rub nitujgcych do wnetrza detali;
i) Hala H5.1 o powierzchni ok. 831 m? - hala mediéw (hala techniczna), w ktérej
znajduja sie:
- stacje zmiekczania wody (2 szt.),
- automatyczny filtr sedymentowy,
- stacje vacum (2 szt.),
- linia do badan penetracyjnych odlewdéw aluminiowych.

W hali H5.1 zlokalizowane sg 2 zbiorniki podziemne o pojemnosci 50 m3 (zbiornik
gtéwny, dwuptaszczowy) i 22 m3 (zbiornik dodatkowy, betonowy, petnigcy role
dodatkowego bufora), w ktérych gromadzone s3 scieki przemystowe z Zaktadu.
Zbiornik gtowny o poj. 50 m3 jest zbiornikiem stalowym, bezcisnieniowym,
dwuptaszczowym, jednokomorowym o cylindrycznej, stalowej konstrukcji spawane;j.
Zbiornik wyposazony jest w zawdr przeciwprzepetnieniowy, w mokry system detekgc;ji
wycieku (detektor wycieku ptynu w przestrzeni miedzyptaszczowej). Zbiornik
dodatkowy o poj. 22 m? jest zbiornikiem jednoptaszczowym, jednokomorowym.
Zbiornik wykonany jest z betonu izabezpieczony obustronnie powtoka ochronna.
Posiada izolacje zewnetrzng i izolacje wewnetrzna.

Ponadto w hali H5.1 zlokalizowana jest zaktadowa podczyszczalnia Sciekéw
o maksymalnej wydajnosci wynoszacej 2,0 m3/h. Podczyszczalnie stanowi urzadzenie
do odparowywania $ciekdw (wyparka) — termicznej ich obrébki w celu koncentracji
ich sktadnikéw. Przed wprowadzeniem S$ciekdw do wyparki sg one oczyszczane
zolejéw na automatycznym papierowym filtrze tasmowym. Oddzielony olej
gromadzony jest w odrebnym zbiorniku. Oczyszczone Scieki odprowadzane sg do
kanalizacji zewnetrznego odbiorcy.

j) Hala H6 o powierzchni ok. 883 m? - hala topialni (hala produkcyjna), w ktorej
znajduja sie:

- piece szybowe (2 szt.) do topienia aluminium o wydajnosci topienia 3,5 Mg/h
kazdy, taczna wydajnosé to 7,0 Mg/h — 168,0 Mg/dobe — s3 to urzadzenia stuzace
do topienia materiatu wsadowego, ktére odbywa sie na dnie szybu do
wytapiania. Potrzebng energie dostarczajg palniki gazowe zasilane gazem
koksowniczym. Z szybu wytapiany materiat ptynie do komory podgrzewania,

- piec szybowy do topienia aluminium (1 szt.) o wydajnosci topienia 2,0 Mg/h —
48 Mg/dobe jest to urzadzenie do topienia materiatu wsadowego, ktére odbywa
sie na dnie szybu do wytapiania. Potrzebng energie dostarczajg palniki gazowe
zasilane gazem koksowniczym. Z szybu wytapiany materiat ptynie do komory
podgrzewania,

- piec szybowy do topienia aluminium (1 szt.) o wydajnosci topienia 1,25 Mg/h —
30,0 Mg/dobe stanowi urzadzenie do topienia materiatu wsadowego, ktére



odbywa sie na dnie szybu do wytapiania. Potrzebng energie dostarczajg palniki
gazowe zasilane gazem koksowniczym. Z szybu wytapiany materiat ptynie do
komory podgrzewania,

- piec elektryczny do wygrzewania detali o mocy 740 kW - 1 szt.,

- stanowiska barbotazu (3 szt.) - wirnikowy system odgazowujacy z napedem
elektrycznym do obrébki
zaprojektowana jako system odgazowujacy z obrotowym wirnikiem,

roztopionego

aluminium.

Jednostka

zostata

- stacje do wygrzewania kadzi (3 szt.) — stosowane w celu zapewnienia wysokiej
jakosci metalu.”

3. W punkcie 1.2.3. pn. ,Opis procesu technologicznego”, w trzecim akapicie tres¢

o brzmieniu:

,...0dlewanie stopow aluminium prowadzone jest w halach H1, H4 i H5...”

zastepuje sie trescig o brzmieniu:

,»...0dlewanie stopdw aluminium prowadzone jest w halach H4 i H5...”

Punkt Il. pn. ,,Warunki wprowadzania do srodowiska substancji i energii w czasie
normalnego funkcjonowania instalacji” otrzymuje nowe brzmienie

»Il. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji i energii w czasie normalnego
funkcjonowania instalacji

1I.1. Wprowadzanie gazéw i pytéw do powietrza

1.1.1. Zrédta powstawania i miejsca wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza, ich

charakterystyka oraz czas eksploatacji zrédet emisji

Tabela nr 2
Charakterystyka zrédta
| e . T . .
Kod . L Wysokos¢ | Srednica Predkosé | w Ieo T:wa tr\ilz::ia Urzadzenia
Lp. emitora Nazwa emitora Okreslenie zrédta emitora wew. € y < N3 e dukujace
gazow emisji
[m] [m] [m/s] [K] [h/rok] -
Instalacja wymagajaca uzyskania pozwolenia zintegrowanego
Halanr 1.1
1. | pr1q | Wentvlator Hala magazynowa 10,5 0,25 0 293 6000 brak
dachowy
Hala nr 2
L . Filtr
2. | E21 |Centrala CWAL hali | Hla.obrébki detali 1 0,86x0,8 | 0 203 | 6000 !
— maszyny CNC - 7 szt., tkaninowy
Wyrzutnia nr 1 — linia montazowa,
3. E2.2 |systemu - wentylaf:ja _ 7 0,63 0 293 500 brak
przewietrzania hali | Mechaniczna hali




Wyrzutnia nr 2
4, E2.3 systemu 7 0,63 0 293 500 brak
przewietrzania hali
Wyrzutnia nr 3
5. E2.4 | systemu 7 0,63 0 293 500 brak
przewietrzania hali
Wyrzutnia nr 4
6. E2.5 |systemu 7 0,63 0 293 500 brak
przewietrzania hali
Halanr 3
. Filtr
7. E3.1 | Centrala CWA4 hali | Hala obrobki detali: 3 1x0,63 0 293 4000 tkaninowy
—maszyny CNC - 20 szt.,
8. | E3q |Central —linia montazowa 7 0,5 0 293 760 brak
wywiewna
Wyrzutnia .
N . . Filtr
9. E3.2 urzadzen Srutownia nr 1 6,5 0,6 5,4 293 8 000 .
. tkaninowy
odpylajacych 1
Wyrzutnia Filtr
10. | E3.3 |urzadzen Srutownia nr 2 6,5 0,6 5,4 293 8 000 .
. tkaninowy
odpylajacych 2
11.| €35 X‘g;zli“t”'a MYIK | Myika detali po obrébee 9,5 0,225 0 293 6 000 brak
Halanr 4
0,97x Filtr
12. E4.1 Centrala CWAS3 hali 15 0 293 6 000 .
0,73 tkaninowy
Wyrzutnia nr 1
13. E4.2 |systemu 9 0,63 0 293 500 brak
przewietrzania hali | Hala technologiczna
— proces odlewniczy na
Wyrzutnia nr 2 maszynach
14. E4.3 | systemu odlewniczych o 9 0,63 0 293 500 brak
przewietrzania hali wydajnosci
. 11,3 Mg/dobe - 5 szt.,
Wyrzutnia nr 3 _ wentvlacia
15. | E4.4 |systemu viac) . 9 0,63 0 293 500 brak
) . . mechaniczna hali
przewietrzania hali
Wyrzutnia nr 4
16. E4.5 systemu 9 0,63 0 293 500 brak
przewietrzania hali
Halanr 5
Centrala Hala technologiczna: Filtr
17. E5.1 dachowa 1 — proces odlewania na 12,5 1,76x0,8 0 293 6 000 tkaninowy
I maszynach i
i iltr
18. | g5 |Contrala odlewniczych o 125 | 1,76x0,8 0 293 6000 .
dachowa 2 wydajnoéci 21,6 tkaninowy
Mg/dobe - 3 szt. oraz ;
Centrala Filtr
19.1 E53 | s maszynach 12,5 1,76x0,8 0 293 6000 | - rinowy
odlewniczych o
inoéci Filtr
20. | gsa |Centrala wydajnosci 11,3 3 1,5x1 0 293 | 6000 !
wentylacyjna Mg/dobe -3 szt. tkaninowy




Centrala — maszyny CNC - 2 szt. Filtr
21. E5.5 . — modut do szlifowania — 11 1,5x1 0 293 6 000 .
wentylacyjna tkaninowy
2 szt.
Halanr 5.1
Wylot wentylacji
22. | E5.1.1 |stanowiskowej . B 4,0 0,4x0,4 0 293 6 000 brak
. - Linia do badan
instalacji FPI A ,
- penetracyjnych odlewdéw
Urzadzenie aluminiowych
23. | E5.1.2 | wentylacyjne nad 9 0,95x0,5 0 293 6 000 brak
instalacja FPI
Centralna ; .
24. | E5.13 i Hala technologiczna: 9 095x0,5 | 0 293 6 000 brak
wentylacja — stacja przygotowania
dy demi
Wentylator wody ’
25. | E5.1.4 dachowy — magazyn 55 0,315 0 293 8 760 brak
Wentylator
26. | E5.1.5 |dachowy - hala 6 0,315 7,13 353 8760 brak
H5.1
27. | Esae | Qdcias ze strefy 6 0,3 7,13 300 8760 brak
filtra taSmowego
Odciag nad
28. | E5.1.17 | zbiornikiem 6 0,3 0 363 8760 brak
koncentratu Kontenerowa
Odciag nad podczyszczalnia sciekow
29. | E5.1.18 | separatorem 6 0,3 0 343 8760 brak
kaolescecyjnym
Wyrzut powietrza
30. | E5.1.19 | wylotowego z 6 0,2 0 363 8760 brak
wyparki
Wyrzut powietrza
31. | E5.1.20 | wylotowego z 6 0,2 0 363 8760 brak
wyparki
32. | E5.1.21 | Wyrzutnia Instalacja Vacum 2 0,1 0 293 6 000 brak
33. E2.6 | Wyrzutnia Instalacja Vacum 2 0,1 0 343 6 000 brak
Hala nr 6
. . Topienie w piecu
34. | geq |Cmitorpieca szybowym o wydajnosci 14 0,8 0 450 8760 brak
topialnego 3,5Mg/h nr 1
) ) Topienie w piecu
35.| Ee2 |CMitorpieca szybowym o wydajnosci 14 0,8 0 450 8760 brak
topialnego 3,5 Mg/h nr 2
Emit . Topienie w piecu
3.| 63 |, m' ‘T pleca szybowym o wydajnosci 13 0,5 8,49 450 8760 brak
opialnego 2,0 Mg/h
Emit . Topienie w piecu
37. E6.4 t m|. c:r pieca szybowym o wydajnosci 13 0,5 0 450 8760 brak
opialnego 1,25 Mg/h
i Hala technologi :
33, £6.5 Urzqdzenlg ala tec .no ogiczna . 1 0,9%0,5 0 203 6000 brak
wentylacyjne — stanowisko barbotazu




: - 3 szt.
Urzadzenie ’
39. . ; 11 293 brak
E6.6 | entylacyine _ stacje do 0,9x0,5 6 000
wygrzewania kadzi - 3
a0.| g6y |Urradzenie sztuki 11 0,9x0,5 293 6 000 brak
wentylacyjne
Urzadzenie
41. E6.8 . 11 0,9x0,5 293 6 000 brak
wentylacyjne
11.L1.2. Wielkos¢ dopuszczalnej emisji zanieczyszczen do powietrza w warunkach
normalnego funkcjonowania instalacji
Tabela nr 3
Emisja dopuszczalna
Lp. K.o d Nazwa emitora Okreslenie zrédta Nazwa substancji
emitora zemitora | zezrédta
[kg/h] [kg/h]
Instalacja wymagajaca uzyskania pozwolenia zintegrowanego
Halanr 1.1
Pyt ogétem 0,00044 0,00044
1. E1.1.1 | Wentylator dachowy Hala magazynowa Pyt zaw. PM2,5 0,00022 0,00022
Pyt zaw. PM10 0,00044 0,00044
Hala nr 2
Pyt ogdtem 0,0164 0,1216
2. E2.1 Centrala CWAZ1 hali Pyt zaw. PM2,5 0,0053 0,0365
Pyt zaw. PM10 0,0143 0,0911
. Pyt ogétem 0,0263
Wyrzutnia nr 1
3. E2.2 systemu Pyt zaw. PM2,5 0,0078
przewietrzania hali
Pyt zaw. PM10 0,0192
. Hala obrébki detali Pyt ogétem 0,0263
Wyrzutnia nr 2 — maszyny CNC - 7 szt
4. £2.3 | systemu naszyny £ v Pyt zaw. PM2,5 0,0078
. . . — linia montazowa,
przewietrzania hali . .
— wentylacja mechaniczna Pyt zaw. PM10 0,0192
hali i
) Pyt ogétem 0,0263
Wyrzutnia nr 3
5. E2.4 systemu Pyt zaw. PM2,5 0,0078
przewietrzania hali
Pyt zaw. PM10 0,0192
. Pyt ogétem 0,0263
Wyrzutnia nr 4
6. E2.5 systemu Pyt zaw. PM2,5 0,0078
przewietrzania hali
Pyt zaw. PM10 0,0192
Halanr 3
Pyt ogdtem 0,0679 0,1354
) Hala obrébki detali:
7. E3.1 Central CWA4 hali —maszyny CNC - 20 szt., Pyt zaw. PM2,5 0,02173 0,04333
— linia montazowa Pyt zaw. PM10 0,055 0,1111
8. E3.4 Centrala wywiewna Pyt ogétem 0,0675




Pyt zaw. PM2,5 0,0216
Pyt zaw. PM10 0,0547
Pyt ogétem 0,055 0,055
9. | g3 |Wyrsutniaurzadzen i o nianr1 Pyt zaw. PM2,5 0,055 0,055
odpylajacych 1
Pyt zaw. PM10 0,055 0,055
Pyt ogétem 0,055 0,055
10, | g3z |Wyreutniaurzadzen ¢ onianr2 Pyt zaw. PM2,5 0,055 0,055
odpylajacych 2
Pyt zaw. PM10 0,055 0,055
Weglowodory aromatyczne | 0,00016 0,00016
11. E3.5 Wyrzutnia myjki detali | Myjka detali po obrébce
Weglowodory alifatyczne 0,00016 0,00016
Halanr 4
Pyt ogétem 0,0164 0,0816
Pyt zaw. PM2,5 0,0053 0,03702
Pyt zaw. PM10 0,01424 0,07716
12. E4.1 Centrala CWAS3 hali Dwutlenek azotu 0,02965 0,18965
Tlenek wegla 0,0495 0,3167
Weglowodory aromatyczne | 0,0047 0,0303
Weglowodory alifatyczne 0,0046 0,0298
Pyt ogétem 0,0163
Pyt zaw. PM2,5 0,00793
. Pyt zaw. PM10 0,01573
Wyrzutnia nr 1
13. E4.2 systemu Dwutlenek azotu 0,04
przewietrzania hali Hala technologiczna lenek :
— proces odlewniczy na Tlenek wegla 0,0668
maszynach odlewniczych | \weglowodory aromatyczne | 0,0064
o wydajnosci 11,3
Mg/dobe - 5 szt. Weglowodory alifatyczne 0,0063
— wentylacja mechaniczna Pyt ogbtem 0.0163
hali ’
Pyt zaw. PM2,5 0,00793
. Pyt zaw. PM10 0,01573
Wyrzutnia nr 2
14. E4.3 systemu Dwutlenek azotu 0,04
przewietrzania hali
Tlenek wegla 0,0668
Weglowodory aromatyczne | 0,0064
Weglowodory alifatyczne 0,0063
Pyt ogdtem 0,0163
. Pyt zaw. PM2,5 0,00793
Wyrzutnia nr 4
15. E.4.4 systemu Pyt zaw. PM10 0,01573
przewietrzania hali
Dwutlenek azotu 0,04
Tlenek wegla 0,0668




Weglowodory aromatyczne | 0,0064
Weglowodory alifatyczne 0,0063
Pyt ogétem 0,0163
Pyt zaw. PM2,5 0,00793
) Pyt zaw. PM10 0,01573
Wyrzutnia nr 5
16. E.A.5 systemu Dwutlenek azotu 0,04
przewietrzania hali
Tlenek wegla 0,0668
Weglowodory aromatyczne | 0,0064
Weglowodory alifatyczne 0,0063
Halanr5
Pyt ogétem 0,0099 0,0923
Pyt zaw. PM2,5 0,00599 0,04501
Pyt zaw. PM10 0,00698 0,06504
17. E5.1 Centrala dachowa 1 Dwutlenek azotu 0,026223 0,13847
Tlenek wegla 0,2497 1,0051
Weglowodory aromatyczne | 0,0239 0,0961
Weglowodory alifatyczne 0,0235 0,0945
Pyt ogétem 0,0099
Pyt zaw. PM2,5 0,00599
Pyt zaw. PM10 0,00698
18. E5.2 Centrala dachowa 2 Hala technologiczna: Dwutlenek azotu 0,026223
— proces odlewania na Tlenek wegla 0,2497
maszynach odlewniczych o
wydajnosci 21,6 Mg/dobe | Weglowodory aromatyczne | 0,0239
— 3 szt. oraz maszynach )
odlewniczych o wydajnosci Weglowodory alifatyczne 0,0235
11,3 Mg/dobg - 3 szt. Pyt ogétem 0,0099
— maszyny CNC — 2 szt.
— modut do szlifowania — Pyt zaw. PM2,5 0,00599
2 szt Pyt zaw. PM10 0,00698
19. E5.3 Centrala dachowa 3 Dwutlenek azotu 0,026223
Tlenek wegla 0,2497
Weglowodory aromatyczne | 0,0239
Weglowodory alifatyczne 0,0235
Pyt ogétem 0,0313
Pyt zaw. PM2,5 0,01352
Pyt zaw. PM10 0,02205
20. E5.4 Centrala wentylacyjna
Dwutlenek azotu 0,0299
Tlenek wegla 0,128
Weglowodory aromatyczne | 0,0122
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Weglowodory alifatyczne 0,012
Pyt ogotem 0,0313
Pyt zaw. PM2,5 0,01352
Pyt zaw. PM10 0,02205
21. E5.5 Centrala wentylacyjna Dwutlenek azotu 0,0299
Tlenek wegla 0,128
Weglowodory aromatyczne | 0,0122
Weglowodory alifatyczne 0,012
Hala nr 5.1
Pyt ogétem 0,00153 0,00461
B Pyt zaw. PM2,5 0,0004 0,0004154
Wylot wentylacji
22. E5.1.1 | stanowiskowej Pyt zaw. PM10 0,00097 0,0010008
instalacji FPI
Aceton 0,02913 0,03641
Linia do badari Weglowodory alifatyczne | 0,0061333 | 0,007666
penetracyjnych odlewdéw
aluminiowych Pyt ogétem 0,00308
. Pyt zaw. PM2,5 0,0000154
Urzadzenie
23. E5.1.2 | wentylacyjne nad Pyt zaw. PM10 0,0000308
instalacja FPI
Aceton 0,0072833
Weglowodory alifatyczne 0,0015333
Pyt ogétem 0,00484 0,00528
24. E5.1.3 | Centralna wentylacja Pyt zaw. PM2,5 0,00209 0,002294
Hala technologiczna:
_ stacja przygotowania Pyt zaw. PM10 0,00341 | 0,003614
wody demi, Pyt ogétem 0,00044
— magazyn
25. E5.1.4 | Wentylator dachowy Pyt zaw. PM2,5 0,000204
Pyt zaw. PM10 0,000204
26. Pyt ogdtem 0,00044
. Pyt zaw. PM2,5 0,0001918
Wentylacja
E5.1.5 | mechaniczna hali znad Pyt zaw. PM10 0,00044
podczyszczalni $ciekdw
Weglowodory aromatyczne | 0,000523
Weglowodory alifatyczne 0,00053
Kontenerowa Pyt ogétem 0,00044 0,00088
podczyszczalnia Sciekow Pyt zaw. PM2,5 0,0002024 | 0,0003942
Pyt zaw. PM10 0,00044 0,00088
27. | Es.6 | Odciagze strefyfiltra Chlorowodoér 0,0357 0,0357
tasmowego
Amoniak 0,014 0,042
Fenol 0,0234 0,0234
Weglowodory aromatyczne | 0,000523 0,00314
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Weglowodory alifatyczne 0,00053 0,00318
Odciag nad Weglowodory aromatyczne | 0,000523
28. | E5.1.17 | zbiornikiem
koncentratu Weglowodory alifatyczne 0,00053
Odciag nad Weglowodory aromatyczne | 0,000523
29. E5.1.18 | separatorem 5700053
koalescencyjnym Weglowodory alifatyczne ,0005
amoniak 0,014
30. | E5.1.19 Wyrzut powietrza . Weglowodory aromatyczne | 0,000523
wylotowego z wyparki
Weglowodory alifatyczne 0,00053
amoniak 0,014
31. | E5.1.20 Wyrzut powietrza . Weglowodory aromatyczne | 0,000523
wylotowego z wyparki
Weglowodory alifatyczne 0,00053
Weglowodory aromatyczne | 0,0002 0,0002
32. | E5.1.21 | Wyrzutnia Instalacja Vacum
Weglowodory alifatyczne 0,0002 0,0002
Weglowodory aromatyczne | 0,0002 0,0002
33. E2.6 Wyrzutnia Instalacja Vacum
Weglowodory alifatyczne 0,0002 0,0002
Halanr 6
Pyt ogétem 0,0251 0,0251
Pyt zaw. PM2,5 0,0126 0,0126
Pyt zaw. PM10 0,0251 0,0251
Dwutlenek siarki 0,0156 0,0156
Dwutlenek azotu 0,2459 0,2459
34 E6.1 Emitor pieca Topienie w piecu szybowym Tlenek wegla 0,0418 0,0418
' ’ topialnego o wydajnosci 3,5 Mg/hnr 1 | chiorowodér 0,0046 0,0046
Fluorowodér 0,0019 0,0019
Weglowodory aromatyczne | 0,00365 0,00365
Weglowodory alifatyczne 0,00851 0,00851
Amoniak 0,0139 0,0139
Siarkowodoér 0,0005 0,0005
Pyt ogétem 0,0251 0,0251
Pyt zaw. PM2,5 0,0126 0,0126
Pyt zaw. PM10 0,0251 0,0251
Dwutlenek siarki 0,0156 0,0156
35. | e |EMitorpieca Topienie w piecu szybowym |y a6k azotu 0,2459 0,2459
topialnego o wydajnosci 3,5 Mg/h nr 2
Tlenek wegla 0,0418 0,0418
Chlorowodoér 0,0046 0,0046
Fluorowodér 0,0019 0,0019
Weglowodory aromatyczne | 0,00365 0,00365
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Weglowodory alifatyczne 0,00851 0,00851
Amoniak 0,0139 0,0139
Siarkowodoér 0,0005 0,0005
Pyt ogétem 0,0086 0,0086
Pyt zaw. PM2,5 0,0043 0,0043
Pyt zaw. PM10 0,0086 0,0086
Dwutlenek siarki 0,0054 0,0054
Dwutlenek azotu 0,0844 0,0844
36. £6.3 Emitor pieca Topienie w piecu szybowym Tlenek wegla 0,0143 0,0143
topialnego o wydajnosci 2,0 Mg/h Chlorowodér 0,0016 0,0016
Fluorowodér 0,0007 0,0007
Weglowodory aromatyczne | 0,00365 0,00365
Weglowodory alifatyczne 0,00851 0,00851
Amoniak 0,0048 0,0048
Siarkowodoér 0,0002 0,0002
Pyt ogétem 0,0086 0,0086
Pyt zaw. PM2,5 0,0043 0,0043
Pyt zaw. PM10 0,0086 0,0086
Dwutlenek siarki 0,0054 0,0054
Dwutlenek azotu 0,0844 0,0844
37. £6.4 Emitor pieca Topienie w piecu szybowym Tlenek wegla 0,0143 0,0143
topialnego o wydajnosci 1,25 Mg/h Chlorowodér 0,0016 0,0016
Fluorowodér 0,0007 0,0007
Weglowodory aromatyczne | 0,00365 0,00365
Weglowodory alifatyczne 0,00851 0,00851
Amoniak 0,0048 0,0048
Siarkowodoér 0,0002 0,0002
Pyt ogétem 0,0158 0,0632
Pyt zaw. PM2,5 0,0079 0,0316
Pyt zaw. PM10 0,0158 0,0632
Hala technologiczna: Dwutlenek siarki 0,02 0,08
38, E6.5 \L:I;zr?tdzlenit'e - ft:’;;t"::jf(o barbotazu Dwutlenek azotu 0,0266 0,1064
vlacyjne nr 1 _ stacje do wygrzewania Tlenek wegla 0,0445 0,178
kadzi - 3 sztuki Chlorowodor 0,0071 0,0284
Fluorowodér 0,0022 0,0088
Weglowodory aromatyczne | 0,00365 0,0146
Weglowodory alifatyczne 0,00851 0,03404

13




30. | eee | Urradzenie
wentylacyjne nr 2

0. | ez |Urradzenie
wentylacyjne nr 3

m. | geg |Urradzenie
wentylacyjne nr 4

EMISJA ROCZNA Z INSTALACII
wymagajacej uzyskania pozwolenia zintegrowanego
w Mg/rok

Pyt ogétem 0,0158

Pyt zaw. PM2,5 0,0079

Pyt zaw. PM10 0,0158
Dwutlenek siarki 0,02

Dwutlenek azotu 0,0266

Tlenek wegla 0,0445
Chlorowodoér 0,0071
Fluorowodér 0,0022
Weglowodory aromatyczne | 0,00365
Weglowodory alifatyczne 0,00851

Pyt ogdtem 0,0158

Pyt zaw. PM2,5 0,0079

Pyt zaw. PM10 0,0158
Dwutlenek siarki 0,02

Dwutlenek azotu 0,0266

Tlenek wegla 0,0445
Chlorowodoér 0,0071
Fluorowodér 0,0022
Weglowodory aromatyczne | 0,00365
Weglowodory alifatyczne 0,00851

Pyt ogétem 0,0158

Pyt zaw. PM2,5 0,0079

Pyt zaw. PM10 0,0158
Dwutlenek siarki 0,02

Dwutlenek azotu 0,0266

Tlenek wegla 0,0445
Chlorowodoér 0,0071
Fluorowodér 0,0022
Weglowodory aromatyczne | 0,00365
Weglowodory alifatyczne 0,00851

Pyt ogétem 3,075
Pyt zaw. PM2,5 1,854
Pyt zaw. PM10 2,779
Dwutlenek siarki 0,848
Dwutlenek azotu 7,51
Tlenek wegla 8,24
Amoniak 0,696
Fenol 0,205




Fluorowodér 0,098
Chlorowodoér 0,592
Siarkowodor 0,01224
Aceton 0,2185
Weglowodory aromatyczne 0,864
Weglowodory alifatyczne 1,187

11.2. Emisja hatasu do srodowiska

11.2.1. Zrédta emisji hatasu oraz rozktad czasu pracy zrédet hatasu w ciggu doby

Tabelanr 4
Czas pracy zrédet
Kod #rédt llosé hatasu w czasie
Lp. Nazwa i oznaczenie zrédta hatasu od zrodia 0s¢ odniesienial) [h]
hatasu [szt.]
Pora Pora
dnia nocy
Zrédta wechodzace w sktad instalacji wymagajacej uzyskania pozwolenia zintegrowanego
Zrédta kubaturowe
1. | HalaH1 Z1.1 1 8 1
2. | HalaH1.1 Z1.15 1 8 1
3. | HalaH2 Z2.1 1 8 1
4. | HalaH3 Z3.1 1 8 1
5. | HalaH4 4.1 1 8 1
6. | HalaH5 Z5.1 1 8 1
7. | HalaH5.1 Z5.19 1 8 1
8. | HalaH6 6.1 1 8 1
Zrédta punktowe
9. Czerpr?la pow.letrza.\ (wentylatory systemu 71.2 - 71.5. 4 3 1
przewietrzania hali) Lwa=88 dBA
10. Wy.rzut powietrza (wentylatory systemu przewietrzania 71.6-71.9. 4 3 1
hall) Lwa=79 dBA
11.| Wentylator powietrza dla stacji trafo Ly,=70 dBA Z1.10 1 8 1
12.| Jednostka klimatyzacyjna dla stacji trafo Lya = 65 dBA Z1.11 2 8 1
13, Ch’rodnlf:a c.io agr?g?tu chtodzacego dla serwerowni 71.12 1 8 1
(3 sztuki — jedno zrédto) Ly = 65 dBA
14.| Agregat chtodzacy dla klimatyzacji szatni Lya = 65 dBA 71.13 1 8 1
15.| Agregat chtodniczy dla klimatyzacji jadalni Lya= 65 dBA Z1.14 1 8 1
Scienna czerpnia powietrza do kompresoréw
16. .16 - Z1. 3 8 1
Lua = 79 dBA Z1.16-71.18
17.| Wyrzut powietrza z kompresordw Ly, =69 dBA 71.19-71.21 3 8 1
18.| Wyrzut powietrza z osuszacza powietrza Ly, = 76 dBA 71.22 1 8 1
19.| Agregaty grzewczo-nawiewne Lya = 73 dBA 71.23-71.24 2 8 1
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20.| Wentylator dachowy Lya = 83 dBA 71.25

21, Centrala nawiewno-wywiewna CWA2 z wyrzutnig 71.26
LWA =81dBA

2. Chtodnica do centrali nawiewno—-wywiewnej CWA?2 71.27
LWA =91 dBA

23.| Zespét pomp obiegowych wody Lya = 95 dBA 71.28

24.| Zespdt chtodni wentylatorowych suchych Lya = 92 dBA 71.29

25.| Chiller chtodzenia wody Lya = 94 dBA 71.30

26. Wy.rzutl p'OW|etrza (wentylatory systemu przewietrzania 72.2-725.
hali) — $ciana W Lya = 79 dBA

27, Czerpnia powietrza w $cianie W (grawitacyjne) Lya = 91 72.6-72.9.
dBA

28 Centrala wentylacyjna pomieszczenia metrologii S6 7210
LWA =65 dBA

29 Jednostki klimatyzacyjne dla pomieszczenia metrologii 7211-72.12

"| S6 Lwa =64 dBA ’ '

Centrala nawiewno-wywiewna CWAL1 z wyrzutnig

30. 72.13
LWA =81 dBA

31 Chtodnica do centrali nawiewno-wywiewnej CWA1 7214
LWA =91 dBA

3. Centrala n.aW|ewno-wyW|ewna klimatyzacyjna CWA4 732-33.
z wyrzutnig Ly = 81 dBA

33.| Centrala wywiewna Ly, = 83 dBA 73.4

34, Wyrzultnl'a o’dC|qgu ze Srutownicy z ur'zqdzen filtrujacych 73.5-73.6
(zespot filtrow workowych z wyrzutnig) Lya = 93 dBA

35 Wentylator przewietrzania komory transformatorowej 742

| (2 sztuki — jedno zrédto) Lwa = 87 dBA '

36. Czerpr'na pon|etrze.1 (wentylatory systemu 743-74.6
przewietrzania hali) Lya = 88 dBA
Wyrzut powietrza (wentylatory systemu przewietrzania

37. .7 -Z4.10.
hali) — nad dachem Ly, = 79 dBA Z4.7-24.10

38, Centrala nawiewno-wywiewna CWA3 z wyrzutnig 7411
LWA =81dBA

30. Chtodnica do centrali nawiewno-wywiewnej CWA3 74.12
LWA =94 dBA

40.| Klimatyzacja pomieszczenia XRAY Lya = 65 dBA 7413

41.| Chtodnia wody przy hali H4 Ly, = 97 dBA 24.14

42, Centrale nawiewno-wywiewne (dach hali) z wyrzutniami 755 _754
LWA =76 dBA

43, Czerpnie powietrza w Scianach E (grawitacyjne) Lya = 91 755.758
dBA

4. Czerpnie powietrza w scianach W (grawitacyjne) 759 -75.12

LWA =81dBA
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45.| Wentylatory dachowe czesci socjalnej Lya = 83 dBA Z5.13 - Z5.15. 3
46.| Nawiew do czesci socjalnej w $cianie W Lya = 79 dBA Z5.16. 1
47.| Wyrzutnia oddymiania klatki schodowej Ly, = 81 dBA 75.17 1
48.| Wyrzutnia oddymiania czesci socjalnej Ly = 81 dBA 75.18 1
49.| Wyrzuty powietrza z kompresordw (dach) Lya = 89 dBA 75.20-75.21 2
50.| Wyrzuty powietrza z kompresoréw (dach) Lya = 78 dBA 75.22-75.24 3
51.| Czerpnia w $cianie E Lya = 84 dBA Z5.25 1
5o, Wylot wentylacji stanowiskowej dla Instalacji FPI 7526 1
Lwa = 80 dBA
53, Evza:dzz;gnéngentylacyjne nad instalacja FPI 75 27 1
54.| Wylot wentylacji z magazynu Lya = 80 dBA Z5.28 1
55, Wentylatory dachowe na podczyszczalni Sciekdw 75 99 - 75.30 )
Lwa = 85 dBA
56. ll;l;/rl.:(t) \flz\év;ef\:/ia:z;gs;g[zcji odciggowej filtra 7531 1
57.| Czerpnia powietrza w $cianie N Lya = 87 dBA Z5.32 1
58.| Chtodnie wentylatorowe suche (3 celki) Lya = 91 dBA 75.33-75.35 3
59.| Centrala wentylacyjna z wyrzutem Ly, = 75 dBA 75.36 1
60.| Centrala wentylacyjna z wyrzutem Ly = 75 dBA 75.37 1
61.| Chtodnica wentylacji hali Ly, = 97 dBA 75.38 1
62.| Chtodnica wentylacji hali Ly, = 97 dBA 75.39 1
63.| Odciag nad zbiornikiem koncentratu Ly, = 90 dBA 25.40 1
64. Odciag nad separatorem koalescencyjnym 75.41 1
Lwa = 90 dBA
65.| Wyrzut powietrza wylotowego z wyparki Ly, = 90 dBA 25.42-75.43 2
66.| Wyrzut instalacji Vacum Ly =90 dBA 25.44 1
67. Centrale wentylacyjne nawiewno-wywiewne (dach hali) 76.2 - 76.5 4
Lwa =90 dBA
68.| Kominy piecéw topialnych Ly = 97 dBA 26.6-26.9 4
69.| Jednostki klimatyzacyjne na hali Lya = 65 dBA 26.10 2
70. Went\(latory éci.enne systemu przewietrzania 76.11 - 76.12 )
awaryjnego hali Lya = 90 dBA
Zrédta pozostate - nie wymagajace uzyskania pozwolenia zintegrowanego
71.| Wylot komina kotta grzewczego 80 kW Lya = 80 dBA 77.1 1
72.| Wylot komina kotta grzewczego 180 kW Lya = 80 dBA Z7.2. 1
73, Jednostki klimatyzacyjne stacji transformatorowe;j 78.1-78.6. 6
Lwa = 65 dBA
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74.| Klimatyzacja kontenera laboratorium Ly = 63 dBA 79 1 8 1
75.| Klimatyzacja kontenera pierwszej pomocy Ly, = 61 dBA Z10 1 8 1
76.| Klimatyzacja kontenera chemii Ly, = 65 dBA 711 1 8 1
77.| Wentylacja kontenera chemii Ly = 68 dBA 713.1-713.2 2 8 1
78| o preiasdonw porce e, 1 prociazsw porze o) : | i | 3T

1) przedziat czasu odniesienia réwny 8 najmniej korzystnym godzinom dnia (6:00-22:00) kolejno po sobie
nastepujacym lub jednej najmniej korzystnej godzinie nocy (22:00-6:00).

11.2.2. Wielko$ci dopuszczalne poziomu hatasu emitowanego poza terenem zaktadu,

Tabelanr5

w odniesieniu do rodzajéw terendw normowanych

Lp.

Oznaczenie terendw podlegajacych
ochronie akustycznej
zlokalizowanych w sasiedztwie

Opis terenu wg tabeli nr 1
zatacznika do rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia
14 czerwca 2007 r.

Dopuszczalny poziom hatasu w
srodowisku w [dB] wyrazony
rownowaznym poziomem
dzwieku Laeqp i Laegn

. lacii
instalacjl (t.j. Dz. U. 22014 r. poz. 112) pora dnia pora nocy
MNU - tereny zabudowy
. . .. L Lp. 3d
mieszkaniowej jednorodzinnej i - .
1. L Tereny mieszkaniowo- 55 45
ustug nieuciazliwych przy ul. ustugowe
Owocowej w Kedzierzynie-Kozlu®! &

1) zgodnie z miejscowym planem ogdlnym zagospodarowania przestrzennego miasta Kedzierzyn-Kozle zatwierdzonym
uchwatg Miejskiej Rady Miasta Kedzierzyn-Kozle nr 1X/98/2003 z dnia 22 maja 2003 r. (Dziennik Urzedowy

Wojewddztwa Opolskiego z 2003 r. poz. 1038).

11.3. Emisja odpadow

11.3.1 Rodzaje i ilosci przewidywanych do wytworzenia odpadéw wraz z okresleniem
miejsca ich magazynowania i sposobu zagospodarowania

Tabela nr 6
Kod . Hlose Miejsca i spos6b Spos6b .
Lp. odpadu Rodzaj odpadu odpadu magazynowania zagospodarowania
P [Mg/rok] gazy odpadu
Odpady niebezpieczne
, Odpad gromadzony
Pyty z gazéw odlotowych . ) . .
1. 10 10 09* | zawierajace substancje 25,0 w pojemnikach typl.J big-bag i/lub . odzys.k/. .
niebezpieczne kontenerach pod wiatg unieszkodliwianie
P magazynowaq na odpady.
Odpad gromadzony w szczelnych
Szlamy z obrébki metali pojemnikach odpornych na odzysk/
2. 12 01 14* | zawierajace substancje 25,0 dziatanie odpadu na terenie hal unieszkoZiIiwianie
niebezpieczne nr H1, H2, H3, H4, H5 i/lub pod
wiatg magazynowa na odpady.
L . Odpad gromadzony w szczelnych
Szlamy z obrébki metali . -
zawierajace oleje (np. szlamy z pojemnikach odpornych na odzysk/
3. 12 01 18* ’ 50,0 dziatanie odpadu na terenie hal

szlifowania, gtadzenia i
pokrywania)

H1, H2, H3, H4, H5 i/lub pod
wiatg magazynowa na odpady.

unieszkodliwianie
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Mineralne oleje hydrauliczne

4, 1301 10* | niezawierajace zwigzkéw 3,0
chlorowcoorganicznych
Mineralne oleje silnikowe Odpad gromadzony w szczelnych
5. 13 02 05* p.rzekfa.dnlc.Jwe i sr’paro’we 30 po'Jemn.|kach odpornych n:d .
niezawierajgce zwigzkéw dziatanie odpadu na terenie hali
. . . odzysk
chlorowcoorganicznych H5 i/lub pod wiatg magazynowa
Mineralne oleje i ciecze na odpady. Pojemnik oznaczony
stosowane jako elektroizolatory napisem ,o0lej odpadowy”.
6. 13 03 07* | oraz nosniki ciepta 2,0
niezawierajgce zwigzkéw
chlorowcoorganicznych
Odpad gromadzony w szczelnych
Opakowania zawierajgce pojemnikach odpornych na
7 15 01 10* p.ozostafosu substanq.l . 105 dmafefnle odpadu. na terenie hali . odzys.k/. ‘
niebezpiecznych lub nimi H5.1i/lub pod wiatg unieszkodliwianie
zanieczyszczone magazynowa na odpady. Duze
opakowania luzem w stosach.
Opakowania z metali
zawierajace niebezpieczne Odpad gromadzony w
8 1501 11* porowate elementy 08 pojemnikach na terenie hali H1, odzysk/
’ wzmocnienia konstrukcyjnego ! H5.1, i/lub pod wiatg unieszkodliwianie
(np. azbest), wtgcznie z pustymi magazynowa na odpady.
pojemnikami ci$nieniowymi
Sorbenty, mater.la’ry fllt.rac.yjne Odpad gromadzony w szczelnych
(w tym filtry olejowe nieujete w . -
. . pojemnikach odpornych na
innych grupach), tkaniny do h . .
9 1502 02* | wycierania (np. szmaty, scierki) 10,5 dziatanie odpadu na terenie hal odzysk/
’ . . ’ ! ! H1, H2, H3, H4, H5, H5.1 i/lub unieszkodliwianie
i ubrania ochronne .
. - pod wiatg magazynowa na
zanieczyszczone substancjami odpad
niebezpiecznymi (np. PCB) pagdy-
Zuzyte urzadzenia zawierajgce Od.pad gromadzony W
niebezpieczne elementy inne pojemnikach odpornych na
10. 16 02 13* . p. . y 0,5 dziatanie odpadu i/lub w odzysk
niz wymienione w 16 02 09 do .
opakowaniach fabrycznych pod
1602 12 .
wiatg magazynowa na odpady.
Odpad gromadzony w szczelnych
11, 16 06 01* Bater.le i akumulatory 0,5 po'Jemn'|kach odpornych. na odzysk
otowiowe dziatanie odpadu pod wiatg
magazynowg na odpady.
Inne okfadziny piecowe i Odpad gromadzony w
materiaty ogniotrwate z pojemnikach odpornych na odzysk/
12. 16 11 03* | procesdéw metalurgicznych 20,0 dziatanie odpadu w hali H6 i/lub . v L
L . . unieszkodliwianie
zawierajgce substancje pod wiatg magazynowa na
niebezpieczne odpady.
13. | 1704 09* Odpady r.net:.a\li vzaniec.zyszczon'e 20,0 Odpad gromadzony w szczelnych
substancjami niebezpiecznymi pojemnikach odpornych na
Inne odpady z budowy dziatanie odpadu na terenie hal odzysk/
1 1709 03+ remontow i demontazu (w tym 5o H1, H2., H3, H4, H5, H5.1 i/lub unieszkodliwianie
’ odpady zmieszane) zawierajace ’ pod wiata magazynowa na
substancje niebezpieczne odpady.
Ttuszcze i mieszaniny olejow z Odpad gromadzony w szczelnych
15. | 1908 10* | separacji olej/woda inne niz 60,0 pojemnikach odpornych na

wymienione w 19 08 09

dziatanie odpadu w hali H5.1
i/lub pod wiatg magazynowg na
odpady.

odzysk/
unieszkodliwianie
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Szlamy zawierajgce substancje
16 19 08 13* niebezpieczne z innego niz 1260
’ biologiczne oczyszczania
Sciekow przemystowych
Odpady inne niz niebezpieczne
1 1003 16 ZgarY z \{VVtOPU inne niz 1000 Odpad gromadzony w
wymienione w 10 03 15 pojemnikach na terenie hali H6 odzysk/
i/lub pod wiatag magazynowg na unieszkodliwianie
2. 101003 Zgary i zuzle odlewnicze 300 odpady.
Odpad gromadzony w
. . pojemnikach typu big bag i/lub
3. 101010 PY.W z ga.onv odlotowych inne 25,0 kontenerach w pomieszczeniu . odzys.k/. .
niz wymienione w 10 10 09 e . unieszkodliwianie
filtrow i/lub pod wiata
magazynowania odpaddw.
4. 101099 Inne niewymienione odpady 250 . O(Ijzfl'.k/. .
Odpad gromadzony w unieszkodliwianie
Odpady z toczenia i pitowania kontenerach w halach H1, H2,
> 120103 | ol niezelaznych 450 H4, H5 i/lub pod wiatg ek
- ) magazynowa na odpady. oazys
6. | 120104 | CFAStKiipylymetali 50,0
niezelaznych
Zuzyte materiaty szlifierskie O:‘Z?:ngiligz;la:;c;?r/e\:\/ie hal H1
7. 120121 inne niz wymienione w 12 01 5,0 P J. . ! odzysk
H3 i/lub pod wiatg magazynowg
20
na odpady.
8. 150101 | Opakowania z papieru i tektury 60,0 Odpad gromadzony w
pojemnikach i/lub workach na
Opakowania 2 tworzyw terenie hal H1, H1.1, H2, H3, H4, odzysk
9. | 150102 | P ¥ 10,0 | HS5, H5.1i/lub pod wiata
sztucznych
magazynowgq na odpady.
Odpad gromadzony luzem w
10. 150103 Opakowania z drewna 5,0 stosach pod wiatg magazynowa odzysk
na odpady.
Odpad gromadzony w
11. 150104 Opakowania z metali 2,0 pojemnikach, wigksze ppjemnlkl odzysk
luzem w stosach pod wiatg
magazynowgq na odpady.
Sorbenty, materiaty filtracyjne,
tkaniny do wycierania (np. Odpad gromadzony w odzysk/
12. 150203 szmaty Scierki) i ubrania 2,0 pojemnikach i/lub workach pod . ¥ L
. . - . unieszkodliwianie
ochronne inne niz wymienione wiatg magazynowa na odpady.
w 1502 02
Zuzyte urzadzenia inne niz dpad g
13. | 160214 | wymienione w 16 02 09 do 16 1,5 Odpa g,|:°”}‘1a Z°”Z|"," |
0213 pOJEI.’T'InI ac .w wy z[e.or?ym . odzysk/
pomieszczeniu w czesci biurowe;j unieszkodliwianie
Elementy usuniete z zuzytych i/lub pod wiatg magazynowag na
14. 16 02 16 urzadzen inne niz wymienione 1,5 odpady.
w 16 02 15
i
15. 1611 04 € . P . . 20,0 pojemnikach w hali H6 i/lub pod . ¥ A
metalurgicznych inne niz wiata magazvnowa na odoad unieszkodliwianie
wymienione w 16 11 03 3 Magazynowq pady.
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Odpad gromadzony w
16. 17 04 05 Zelazo i stal 500 kontenerach pod wiatg odzysk
magazynowgq na odpady.
Szlamy z innego niz biologiczne Odpad gromadzony w szczelnych
17. 1908 14 oczyszczania s’cigkéw ) 1260 Pojemnikach w budynku H5.1 . odzys.k/. .
przemystowych inne niz i/lub pod wiatag magazynowa na unieszkodliwianie
wymienione w 19 08 13 odpady.
11.3.2. Zrédta powstawania, podstawowy sktad chemiczny i wtaéciwosci odpadéw
Tabela nr 7
Kod . Charakterystyka odpadow - zrédto powstawania,
Lp. odpadu Rodzaj odpadu witasciwosci i sktad chemiczny odpadéw
Odpady niebezpieczne
Odpad powstaje w wyniku oczyszczania w filtrach
Pyly 2 gazéw odlotowych t,kaninowych powietrza z proceséw technologicznych, np.
1. 1010 09* | zawierajgce substancje crutowania. . e .
niebezpieczne Sktad cfhemlczny: ZWIQ.ZIfI glinu, krzemu,. magnezu, wapnia,
cynku, zelazo, chrom, nikiel, mangan, wegiel.
Whasciwosci: HPS - szkodliwe.
Odpad powstaje w wyniku procesu spryskiwania formy. Jest
Szlamy z obrébki metali to emulsja wymieszana z drobinami metalu i zanieczyszczen.
2. 12 01 14* | zawierajgce substancje Sktad chemiczny: oleje, substancje mineralne i polimery,
niebezpieczne niejonowe $rodki powierzchniowoczynne.
Wihasciwosci: HP14 - ekotoksyczne.
Szlamy z obrébki metali Odpad pow}staje w proceslie obrébki mechanicznej
L . (szlifowania i Srutowania) odlewdw.
3. 12 01 18* zaW{erajch oleje (np.l szlamy Sktad chemiczny: zaolejone metale Zelazne i niezelazne,
z szlifowania, gtadzenia L .
i pokrywania) subs:ca.nqe’ rTnneraIne i polimery.
Wiasciwosci: HP14 - ekotoksyczne.
Odpad powstaje w wyniku wymiany olejéw hydraulicznych
w maszynach i urzadzeniach.
Sktad chemiczny: mieszanina weglowodoréw alifatycznych
Mineralne oleje hydrauliczne | i aromatycznych, zawierajg w swoim sktadzie wode,
4, 13 01 10* | niezawierajace zwigzkow zanieczyszczenia mechaniczne, zwigzki metali, siarki, fosforu,
chlorowcoorganicznych arsenu, powstajgce z dodatkdw uszlachetniajgcych, produkty
starzenia i rozktadu oleju.
Whiasciwosci: HP4 - draznigce, HP13 - uczulajace, HP14 —
ekotoksyczne.
Odpad powstaje w wyniku wymiany olejow silnikowych,
przektadniowych i smarowych w maszynach i urzgdzeniach.
Mineralne oleje silnikowe Sktad chemiczny: weglowodory aromatyczne i alifatyczne,
5. 13 02 05* przektadniowe i smarowe zwigzki metali, siarki, fosforu, chloru, azotu, baru, cynku,
niezawierajace zwigzkéw wanadu, otowiu, oraz zanieczyszczenia organiczne takie jak:
chlorowcoorganicznych asfalteny, koks, karbony, karboidy.
Whiasciwosci: HP4 - draznigce, HP13 - uczulajace, HP14 —
ekotoksyczne.
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Mineralne oleje i ciecze
stosowane jako
elektroizolatory oraz nosniki

Odpad powstaje w wyniku wymiany w maszynach
i urzadzeniach olejéw stosowanych jako elektroizolatory.

Sktad chemiczny: oleje pochodzenia naftowego w sktad
ktérych  wchodzg detergenty, dyspergatory, inhibitory

6. 1303 07* . ) L utleniania, korozji i zuzycia, modyfikatory lepkosci oraz
ciepta niezawierajace . S - S s
s, Sladowe ilosci wielopierscieniowych zwigzkdéw
zZwigzkow
chlorowcoorganicznych aromatycznych.
Wiasciwosci: HP4 - draznigce, HP13 - uczulajgce, HP14 —
ekotoksyczne.
Odpad powstaje w wyniku stosowania substancji
niebezpiecznych i oprdéznienia opakowania z zawartosci.
Opakowania zawierajgce Sktad chemiczny: metale, tworzywa sztuczne - gtownie
7 15 01 10* pozostatosci substancji polipropylen, zelazo, nikiel, chrom, inne pierwiastki
’ niebezpiecznych lub nimi niezelazne z resztkami substancji zawierajacych weglowodory
zanieczyszczone alifatyczne, aromatyczne i ich pochodne, alkohole, ketony
i aldehydy.
Wiasciwosci: HP14 - ekotoksyczne.
ki i li
Opa. O\A{anlaz_meta.l Odpad powstaje po zuzyciu penetrantu lub innej substancji
zawierajace niebezpieczne W SDravu
porowate elementy prayu. . . e .
. Sktad chemiczny: puste pojemniki cisnieniowe z metali

8. 1501 11* | wzmocnienia . . L - .

. gtéwnie aluminium. Moga zawiera¢ pozostatosci gazéw
konstrukcyjnego (np. .
azbest), wiacznie z pustymi no$nych np. butan, propan-butan, azot, dwutlenek wegla.

L Y . Wihasciwosci: HP1 - wybuchowe, HP3 — tatwopalne.

pojemnikami cisnieniowymi
Sorbenty, materiaty Odpad powstaje w wyniku czyszczenia powierzchni
filtracyjne (w tym filtry zabrudzonych  substancjami  niebezpiecznymi, podczas
olejowe nieujete w innych usuwania wyciekdow, podczas wymiany filtréw z maszyn
grupach), tkaniny do i urzadzen oraz central wentylacyjnych.

9. 1502 02* | wycierania (np. szmaty, Sktad chemiczny: tekstylia, papier, tworzywa sztuczne,
Scierki) i ubrania ochronne piasek, wiory, z dodatkami substancji niebezpiecznych
zanieczyszczone weglowodoréw  alifatycznych,  aromatycznych i ich
substancjami pochodnych, alkoholi, ketondw i aldehydow.
niebezpiecznymi (np. PCB) Wiasciwosci: HP14 - ekotoksyczne.

Odpady powstajg podczas wymiany swietldwek, zardwek,
. . w urzadzeniach oraz budynku.
Zuzyte urzadzenia . . . .
o . . Sktad chemiczny: szkto, zwiazki rteci, gazy uzupetniajace,
zawierajace niebezpieczne . Lo .
. . metale zelazne i niezelazne, tworzywa sztuczne, polistyren,

10. | 160213% | elementy inne niz olipropylen, krzemionka. Moze wystepowac otéw, bar,
wymienione w 16 02 09 do polipropy’en, ySIePo ! !

stront i cyrkon, pary rteci i argonu, luminofor, tworzywa
1602 12

sztuczne, stal.

Whasciwosci: HP14 - ekotoksyczne.

Odpad powstaje w wyniku wymiany zuzytego akumulatora na

nowy.

1 16 06 01* Baterie i akumulatory Sktad chemiczny: otdw, zwigzki otowiu, kwas siarkowy,
’ otowiowe tworzywa sztuczne gtéwnie polipropylen, metale Zzelazne
i niezelazne.

Whasciwosci: HP8 — zrace, HP14 — drazniace.
Inne oktadziny piecowe Odpad powstaje w wyniku wymiany oktadziny piecowej,
i materiaty ogniotrwate z izolacji, lejow, innych elementéw ogniotrwatych piecéw.
12. | 161103* | proceséw metalurgicznych Sktad chemiczny: wtdkno szklane, krzemionka krystaliczna,

zawierajace substancje
niebezpieczne

glinian wapnia, Al,05 gliny, kwarc.
Whasciwosci: HP14 - draznigce.
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Odpad powstaje w wyniku obrébki skrawaniem, zaolejone
elementy metali.

Odpad tali . . R . L
zanFi)Zczy sn;:zzrlle Sktad chemiczny: skrawki metali gtéwnie aluminium, widry,

13. | 17 04 09* substanyc'ami elementy z dodatkami  substancji  niebezpiecznych

. .J . weglowodoréw  alifatycznych,  aromatycznych i ich
niebezpiecznymi
pochodnych.
Wiasciwosci: HP14 - ekotoksyczne.
Odpad powstaje w wyniku wymiany zuzytego weza, ktérym
j lej | Isj | i h
Inne odpady z budowy, dop_rowadzany Jestlo ej lub emulsja do m?szyn Ofi_ ewniczyc
o . lub innych urzadzen wchodzacych w sktad instalacji.
remontow i demontazu . .
% . Sktad chemiczny: tworzywo sztuczne, metale gtéwnie stal
14. | 170903 (w tym odpady zmieszane) . . . . .
N . zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
zawierajgce substancje , . A
. . weglowodoréw  alifatycznych,  aromatycznych i ich
niebezpieczne
pochodnych.
Whasciwosci: HP14 - ekotoksyczne.
Odpad powstaje w wyniku podczyszczania $ciekow
Ttuszcze i mieszaniny olejow | przemystowych z instalacji.

15. | 1908 10* | z separacji olej/woda inne Sktad chemiczny: oleje, weglowodory aromatyczne

niz wymienione w 19 08 09 i alifatyczne, woda.

Wiasciwosci: HP14 - ekotoksyczne.
Szlamy zawierajace Odpad powstaje w wyniku podczyszczania $ciekdw
substancje niebezpieczne z przemystowych z instalacji.

16. 1908 13* | innego niz biologiczne Sktad chemiczny: woda, zawiesina, fosfor, azot, fluorki,
oczyszczania sciekow fenole, weglowodory ropopochodne, cynk, otéw, nikiel, rtec.
przemystowych Wiasciwosci: HP14 - ekotoksyczne.

Odpady inne niz niebezpieczne
Odpad powstaje w procesie topienia aluminium w piecach
topialnych.
Zgary z wytopu inne niz Sktad chemiczny: zawiera w swoim sktadzie przede wszystkim

1. 1003 16 . . L. I s .
wymienione w 10 03 15 aluminium i jego zwigzki oraz tlenki glinu, wapnia, krzemu.

Wiasciwosci: odpad ma postaC stata, jest niepalny,
nietoksyczny, nie powoduje zagrozenia dla Srodowiska.
Odpad powstaje w procesie topienia aluminium w piecach
topialnych.

Sktad chemiczny: zawiera w swoim sktadzie przede wszystkim

5. 101003 Zgary i 2uile odlewnicze aluminium i jego zwigzki, pona(.it.o krzem, rr.uedz', .mag.nez,.

mangan, tytan, cyrkon, wanad i inne pierwiastki i zwigzki
w ilosciach $ladowych.
Wiasciwosci: odpad ma posta¢ statg, jest niepalny,
nietoksyczny, nie powoduje zagrozenia dla Srodowiska.
Odpad powstaje w wyniku oczyszczania w filtrach
tkaninowych powietrza z procesow technologicznych, np.
Pyty z gazéw odlotowych Srutowania.
.y Y g - ¥ Sktad chemiczny: pozostatosci Srutu i Srutowanej

3. 101010 inne niz wymienione w . . P .

powierzchni, zwigzki glinu, krzemu, magnezu, wapnia, cynku,
101009 . L .

zelazo, chrom, nikiel, mangan wegiel.

Wiasciwosci: odpad ma posta¢ statg, jest niepalny,

nietoksyczny, nie powoduje zagrozenia dla sSrodowiska.

Odpad stanowig wadliwe partie detali, ktore nie mogg byc¢

zawracane do procesu poniewaz zawierajg elementy

metalowe, ktére nie ulegng przetopieniu.

4, 101099 | Inne niewymienione odpady | Sktad chemiczny: ciato state w postaci metalu, gtéwnie

aluminium i jego stopow.
Wiasciwosci: odpad ma posta¢ stata, jest niepalny,
nietoksyczny, nie powoduje zagrozenia dla srodowiska.
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120103

Odpady z toczenia i
pitowania metali
niezelaznych

Odpad powstaje w procesie obrébki CNC detali.

Sktad chemiczny: widry, skrawki, kawatki metali niezelaznych
z obrébki mechanicznej, gtéwnie miedz, aluminium i ich
mieszaniny. Zawieraja zelazo, wegiel, nikiel, chrom, wolfram.
Whiasciwosci: odpad ma posta¢ stata, jest niepalny,
nietoksyczny, nie powoduje zagrozenia dla Srodowiska.

120104

Czastki i pyty metali
niezelaznych

Odpad powstaje w procesie obrébki mechanicznej detali
(szlifowanie).

Sktad chemiczny: ciato state w postaci pytu aluminiowego.
Wiasciwosci: odpad ma postaC statg, jest niepalny,
nietoksyczny, nie powoduje zagrozenia dla Srodowiska.

120121

Zuzyte materiaty szlifierskie
inne niz wymienione w
120120

Odpad powstaje w wyniku zuzywania elementéw Sciernych
(tarcze, papier Scierny).

Sktad chemiczny: w sktadzie gtéwnie tarcze szlifierskie
i papier Scierny pochodzace ze szlifowania i obrébki recznej
oraz zuzyte Scierniwo, stal, aluminium, tworzywo sztuczne.
Wiasciwosci: odpad ma posta¢ statg, jest niepalny,
nietoksyczny, nie powoduje zagrozenia dla Srodowiska.

150101

Opakowania z papieru i
tektury

Odpad powstaje w wyniku rozpakowania surowcow
i produktéw z opakowan papierowych.

Sktad chemiczny: celuloza/wtékna czastek wielocukru,
wypetniacze, substancje klejace i barwniki.

Wiasciwosci: odpad ma postac statg, jest palny, nietoksyczny,

nie powoduje zagrozenia dla Srodowiska.

150102

Opakowania z tworzyw
sztucznych

Odpad powstaje w wyniku rozpakowania surowcéw
i produktéw z opakowan z tworzyw sztucznych.

Sktad chemiczny: polimery syntetyczne, gtéwnie polietylen,
polipropylen, poliester.

Wiasciwosci: odpad ma postac statg, jest palny, nietoksyczny,

nie powoduje zagrozenia dla srodowiska.

10.

150103

Opakowania z drewna

Odpad powstaje w wyniku rozpakowania surowcow
i produktéw z palet.

Sktad chemiczny: ciato state w postaci kawatkéw lub catych
przedmiotow, sktadajgcych sie z celulozy, dodatkowo
z hemicelulozy i ligniny.

Wiasciwosci: odpad ma postac statg, jest palny, nietoksyczny,

nie powoduje zagrozenia dla srodowiska.

11.

150104

Opakowania z metali

Odpad powstaje w wyniku rozpakowania surowcow
i produktéw z opakowan metalowych.

Sktad chemiczny: zelazo, aluminium, nikiel, chrom, kobalt.
Wiasciwosci: odpad ma posta¢ stata, jest niepalny,

nietoksyczny, nie powoduje zagrozenia dla Srodowiska.

12.

150203

Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np. szmaty
$cierki) i ubrania ochronne
inne niz wymienione w
1502 02

Odpad powstaje w wyniku wymiany filtréw powietrza
wlotowego w centralach wentylacyjnych.

Sktad chemiczny: papier, celuloza, poliester i inne polimery,
bawetna.

Wiasciwosci: odpad ma postac statg, jest palny, nietoksyczny,
nie powoduje zagrozenia dla Srodowiska.

13.

1602 14

Zuzyte urzadzenia inne niz
wymienione w 16 02 09 do
16 02 13

Odpad powstaje podczas naprawy maszyn i urzadzen

Sktad chemiczny: ciata state, ktérych konstrukcje stanowi
tworzywo sztuczne, ceramika, szkto oraz metale takie jak:
miedz, aluminium, stal.

Wiasciwosci: odpad ma posta¢ stata, jest niepalny,
nietoksyczny, nie powoduje zagrozenia dla srodowiska.
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Odpad powstaje podczas naprawy maszyn i urzadzen.

Sktad chemiczny: metale i tworzywa sztuczne, gtdwnie ABS,
polistyren, polipropylen, metale zelazne i niezelazne,
celuloza, kauczuk, krzemionka.

Whiasciwosci: odpad ma posta¢ stata, jest niepalny,
nietoksyczny, nie powoduje zagrozenia dla Srodowiska.

Elementy usuniete z
14. 16 02 16 zuzytych urzadzen inne niz
wymienione w 16 02 15

Odpad powstaje w wyniku wymiany oktadziny piecowej,
izolacji, lejow, innych elementéw ogniotrwatych piecéw.
Sktad chemiczny: wtdkno szklane, krzemionka krystaliczna,
glinian wapnia, Al,05 gliny, kwarc.

Whiasciwosci: odpad ma posta¢ stata, jest niepalny,
nietoksyczny, nie powoduje zagrozenia dla Srodowiska.

Oktadziny piecowe i
materiaty ogniotrwate z
15. 161104 proceséw metalurgicznych
inne niz wymienione w
161103

Odpad powstaje podczas naprawy maszyn i urzadzen.

Sktad chemiczny: ciata state sktadajgce sie w znacznej mierze
ze stopu zelaza i wegla oraz niewielkich ilosci dodatkow
16. 17 04 05 Zelazo i stal sortowych takich jak chrom, nikiel, mangan, wolfram, miedz,
molibden, tytan.

Wiasciwosci: odpad ma posta¢ stata, jest niepalny,
nietoksyczny, nie powoduje zagrozenia dla Srodowiska.

Odpad powstaje w wyniku podczyszczania Sciekow
przemystowych z instalacji.

Sktad chemiczny: woda, zawiesina, fosfor, azot, fluorki,
fenole, weglowodory ropopochodne, cynk, otéw, nikiel, rtec.
Wiasciwosci: odpad ma posta¢ stata, jest niepalny,
nietoksyczny, nie powoduje zagrozenia dla Srodowiska.

Szlamy z innego niz
biologiczne oczyszczania

17. 1908 14 | Sciekéw przemystowych inne
niz wymienione

w 19 08 13

11.3.3. Warunki przeciwpozarowe wynikajgce z operatu przeciwpozarowego

Na terenie Magna Casting Poland Sp. z o. o. w Kedzierzynie-KoZlu miejscem
magazynowania odpadow s3g hale, w ktérych magazynowane sg odpady bezposrednio po
ich wytworzeniu oraz wiata magazynowa konstrukcji stalowej o powierzchni okoto 380 m?
zlokalizowana na utwardzonym kostka brukowag placu.

Gestos¢ obcigzenia ogniowego hali produkcyjno-magazynowej nie przekracza 200 MJ/m?,
a wiaty magazynowej 500 MJ/m?2.

Powierzchnia strefy pozarowej hali produkcyjno-magazynowej wynosi 15 664 m2.
Odlegtosci od sgsiadujgcych budynkdéw sg zapewnione.

Wymagane urzadzenia przeciwpozarowe to system sygnalizacyjno-alarmowy pozaru,
instalacja oswietlenia ewakuacyjnego, przeciwpozarowy wytgcznik pradu oraz hydranty
zewnetrzne.

Woda do zewnetrznego gaszenia pozaru zapewniona jest z dziewieciu hydrantéw
zewnetrznych. Ponadto na terenie zaktadu znajduje sie przeciwpozarowy zbiornik wodny
0 pojemnosci 615 m3.

Droga przeciwpozarowa nie jest wymagana. Do obiektu prowadzi wjazd przez brame.
Na terenie zakfadu rozktad drég pozwala na swobodny dojazd pojazdéw JOP do kazdego
miejsca magazynowania z zachowaniem bezpiecznych odlegtosci, dojazd jest mozliwy
z dwdch stron.

Zaktad posiada opracowang Instrukcje Bezpieczeristwa Pozarowego oraz Ocene Zagrozenia
Wybuchem.”
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5. W punkcie VIL1. pn. ,Rozwigzania zapewniajgce ochrone powietrza
atmosferycznego”, podpunkt c) otrzymuje nowe brzmienie:

,C) stosowanie urzadzen redukujacych emisje, tj.: systemu odsysajgco-filtracyjna
Ultravent, w ktéry wyposazone sg maszyny odlewnicze zlokalizowane w hali
produkcyjnej nr4inr5”.

6. W punkcie X.2. pn. ,Monitoring emisji do powietrza”, podpunkt a) pn. ,Usytuowanie
stanowisk pomiarowych” otrzymuje nowe brzmienie:

,a) Usytuowanie stanowisk pomiarowych

Okresla sie stanowiska pomiarowe do pomiaru wielkos$ci emisji gazéw i pytéw do
powietrza, na emitorach: E3.2, E3.3, E5.1, E5.2, E5.1.1, E6.1, E6.2, E6.4, E5.1.17,
E5.1.18, E5.1.19, E5.1.20 i E5.1.21 na prostym, wolnym od zaburzen odcinku —
spetniajgce wymagania Polskiej Normy PN-Z-04030-7 ,Ochrona czystosci powietrza.
Badania zawartosci pytu. Pomiar stezenia i strumienia masy pytu w gazach odlotowych
metodg grawimetryczng” dla pomiaréw doktadnych lub technicznych.

Natomiast na emitorze nr E6.5 z uwagi na to, ze odcinek pomiedzy
wentylatorem a wylotem kanatu nie zapewnia mozliwosci usytuowania kréécow
pomiarowych, zgodnego zwymaganiami Polskiej Normy PN-Z-04030-7 ,Ochrona
czystosci powietrza. Badania zawartosci pytu. Pomiar stezenia i strumienia masy pytu w
gazach odlotowych metodg grawimetryczng” (dla wykonania pomiaréw na poziomie
technicznym), okresla sie stanowisko do pomiaréw emisji usytuowane na przenosnej
»,haktadce z rury”, naktadanej na wylot ww. emitora, stanowigcej przedtuzenie kanatu
wylotowego, montowanego na czas wykonywania pomiardéw na wylocie emitora.

Lokalizacja punktu pomiarowego powinna spetnia¢ wszystkie wymogi BHP.”

Il. Pozostate warunki decyzji pozostajgq bez zmian.
Uzasadnienie

Magna Casting Poland Sp. z o.0. z siedzibg w Kedzierzynie-KozZlu, pismem z dnia
16 marca 2023 r. bez numeru (data wptywu do UMWO - 16 marca 2023 r.), zwrdcita sie do
Marszatka Wojewddztwa Opolskiego z wnioskiem o zmiane pozwolenia zintegrowanego
udzielonego decyzjg Marszatka Wojewddztwa Opolskiego nr DOS-111.7222.46.2020.JSz
z21lutego 2022 r. (ze sprostowaniem w postanowieniu Marszatka Wojewddztwa
Opolskiego nr DOS-111.7222.46.2020.JSz z 14 marca 2022 r.), dla instalacji do topienia metali
niezelaznych (aluminium ijego stopdow) wraz z instalacja do odlewania, zlokalizowanej
w Kedzierzynie-Kozlu przy ul.Szkolnej 15. Do wniosku nie dotgczono wymaganych
zatgcznikdw. Wniosek ten zostat uzupetniony przez Panig Katarzyne Marczuk-Pierlkowska -
petnomocnika Magna Casting Poland Sp. z o.0., przy piSmie z 11 kwietnia 2023 r. bez
numeru (data wptywu do UMWO — 17 kwietnia 2023 r.), do ktérego dotgczono:

— petnomocnictwo z 1 pazdziernika 2021 r., udzielone radcy prawnemu pani Ewie
Rutkowskiej-Subocz, adwokatowi panu Karolowi Szymanczykowi oraz adwokatowi pani
Katarzynie Marczuk-Pieilkowskiej, wspdtpracujgcym z kancelarig prawniczg Dentons
Europe Dagbrowski i Wspélnicy Sp. K.,
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— dokumentacje pn. ,Wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
odlewania aluminium w zaktadzie Magna Casting Poland Sp. z 0.0. w Kedzierzynie-
Kozlu (2023 rok)”, wykonang w marcu 2023 r. przez ,Energopomiar” Sp. z o.o0.
z siedzibg w Gliwicach — 1 egz.,

— aktualny odpis z Rejestru Przedsiebiorcow Krajowego Rejestru Sadowego
nr 0000923334, potwierdzajacy, ze Wnioskodawca uprawniony jest do wystepowania
w obrocie prawnym, sporzadzony na dzieA 5 kwietnia 2023 r. wraz z petnym odpisem
z Rejestru  Przedsiebiorcow Krajowego Rejestru Sadowego nr 0000923334,
sporzgdzonym na dzien 11 kwietnia 2023 r.,

— zaswiadczenia o niekaralnosci za przestepstwa przeciwko srodowisku, o ktérych mowa
w art. 184 ust. 4 pkt 7 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (t.j.
Dz. U. z 2024 r. poz. 54),

— zapis wniosku na elektronicznym nosniku danych,

— dowdd uiszczenia optaty skarbowej od trzech petnomocnictw,

— dowdd uiszczenia optaty skarbowej od wydania decyzji zmieniajgcej pozwolenie
zintegrowane.

Organem ochrony $rodowiska wiasciwym do zmiany przedmiotowego pozwolenia
zintegrowanego, w mysl przepisu art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony Srodowiska,
w zwigzku z §2 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrzesnia 2019 r.
w sprawie przedsiewzie¢ moggcych znaczgco oddziatywac na srodowisko (Dz. U. z 2019 r.
poz. 1839 z pdzn. zm.) jest Marszatek Wojewddztwa Opolskiego.

Wypetniajgc obowigzek wynikajacy z art. 209 ust. 1 ustawy Prawo ochrony
$rodowiska, Marszatek Wojewddztwa Opolskiego przestat Ministrowi Klimatu i Srodowiska,
pismem nr DOS-RPS.7222.14.2023.NG z 29 marca 2023 r., zapis wniosku w wersji
elektronicznej za pomoca srodkéw komunikacji elektronicznej (ePUAP).

Na podstawie art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwsze ustawy z dnia 3 paZzdziernika
2008 r. o udostepnianiu informacji o srodowisku ijego ochronie, udziale spoteczeristwa
w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na Srodowisko (t.j. Dz. U. z 2023 r.
poz. 1094 z pdin. zm.), dane dotyczgce wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego
zamieszczono w publicznie dostepnym wykazie, tj. na stronie internetowej Ekoportalu
(karta nr 103/2023), w dniu 23 marca 2023 r.

Zgodnie z art. 185 ust. 1a ustawy Prawo ochrony srodowiska w przedmiotowym
postepowaniu administracyjnym zakonczonym niniejszg decyzjg Panstwowe Gospodarstwo
Wodne Wody Polskie nie jest strong w postepowaniu z uwagi na fakt, ze przedmiotowe
pozwolenie zintegrowane nie obejmuje korzystania z wodd, tj. poboru wdd lub
wprowadzania Sciekéw do waéd lub do ziemi.

Poniewaz wniosek byt niekompletny i nie spetniat wymogdw formalnych, Marszatek
Wojewddztwa Opolskiego pismem nr DOS-RPS.7222.14.2023.NG z 13 kwietnia 2023 r.
wezwat Whnioskodawce do jego uzupetnienia. Wniosek zostat uzupetniony przy pismie
z 28 kwietnia 2023 r. (data wptywu do UMWO — 2 maja 2023 r.).

Pismem nr DOS-RPS.7222.14.2023.NG z 5 maja 2023 r. organ zawiadomit
Whnioskodawce o wszczeciu postepowania administracyjnego w przedmiocie zmiany
pozwolenia  zintegrowanego, jednoczesnie informujgc o uprawnieniach  strony,
wynikajacych z art. 10 i art. 73 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego,
dotyczacych mozliwosci czynnego udziatu w kazdym stadium postepowania.

Kolejno po merytorycznej analizie przedtozonego wniosku organ stwierdzit, ze
wniosek ten wymaga zfozenia dalszych wyjasnier, dlatego tez pismami nr DOS-
RPS.7222.14.2023.NG z 2 czerwca 2023 r., z 11 sierpnia 2023 r., z 16 pazdziernika 2023 r.,
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z 28 grudnia 2023 r., z 28 lutego 2024 r. wezwat Wnioskodawce do jego uzupetnienia.
W odpowiedzi na wezwania, pismami z 5 lipca 2023 r. (data wptywu do UMWO - 11 lipca
2023 r.), z 27 wrzesnia 2023 r. (data wptywu do UMWO - 29 wrzesnia 2023 r.,
z 22 listopada 2023 r. (data wptywu do UMWO — 24 listopada 2023 r.), z 30 stycznia 2024 r.
(data wptywu do UMWO — 2 lutego 2024 r.), z 19 marca 2024 r. (data wptywu do UMWO -
21 marca 2024 r.), Wnioskodawca uzupetnit wniosek o wymagane dane. Dodatkowo
pismem z 28 marca 2024 r. (data wptywu do UMWO — 2 kwietnia 2024 r.) Spétka wycofata
sie z wnioskowanych zmian w czesci dotyczgcej sposobu odprowadzania sciekéw i ich ilosci.

W toku prowadzonego postepowania, na podstawie art. 36 §1 ustawy Kodeks
postepowania  administracyjnego, organ informowat réwniez = Wnioskodawce,
iz przedmiotowa sprawa nie moze by¢ zatatwiona w ustawowym terminie, podajac
przyczyny zwtoki, a takze ostatecznie okreslit przewidywany termin zatatwienia sprawy do
30 kwietnia 2024 .

Zgodnie z art. 10 § 1 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego organ,
zapewniajac Stronie czynny udziat w postepowaniu, pismem nr DOS-RPS$.7222.14.2023.NG
z 9 kwietnia 2024 r. zawiadomit jg o zakonczeniu postepowania dowodowego. Jednoczes$nie
poinformowat o mozliwosci zapoznania sie z catoscig dokumentacji zgromadzonej
w sprawie w siedzibie organu, przez okres 7 dni od dnia doreczenia zawiadomienia.
W wyznaczonym okresie Spotka przy piSmie z 17 kwietnia 2024 r. (data wptywu do UMWO -
19 kwietnia 2024 r.) wycofata sie z wnioskowanych zmian w czesci dotyczacej montazu
dodatkowych dwdch urzadzen X-Ray w hali H5. Organ uwzglednit w niniejszej decyzji
informacje przekazang ww. pismie i nie dokonat zmiany zapisow w punkcie 1.2.1 h)
pozwolenia zintegrowanego, pozostawiajac w hali H5 urzadzenia X-Ray nadal w ilosci 2 szt.

Analiza wniosku wykazata, ze Spdtka uzyskata wymagane przepisami art. 71 ustawy
zdnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o srodowisku i jego ochronie,
udziale spoteczeristwa w ochronie srodowiska oraz ocenach oddziatywania na srodowisko
(Dz. U. 22023 r. poz. 1094 z pdin. zm.), decyzje o srodowiskowych uwarunkowaniach
realizacji przedsiewziecia, wydane przez Prezydenta Miasta Kedzierzyn-Kozle, tj.:

— decyzje nr OSR-0S5.6220.30.2022.KK z 13 lipca 2023 r. dla przedsiewziecia pn. ,Montaz
urzadzen w halach H1, H3, H4, H5.1 oraz H6 na terenie zaktadu Magna Casting Poland
Sp. z 0.0. w Kedzierzynie-Kozlu”,

— decyzje nr OSR-0S.6220.31.2022.KK z 24 lipca 2023 r. dla przedsiewziecia pn. ,Montaz
dodatkowych emitorédw na oczyszczalni Sciekdw przemystowych oraz zmiana sposobu
odprowadzania $ciekéw z regeneracji zmiekczaczy wody na terenie zaktadu Magna
Casting Poland Sp. z 0.0. w Kedzierzynie-Kozlu”,

— decyzje nr OSR-0S.6220.32.2022.KK z 3 lipca 2023 r. dla przedsiewziecia pn. ,Montaz
urzadzen na hali H5 na terenie Zaktadu Magna Casting Poland Sp. z o.o0.
w Kedzierzynie-Kozlu”,

ktorych warunki uwzglednita w przedmiotowym wniosku o zmiane pozwolenia
zintegrowanego.
Ostatecznie przedtozony wniosek wraz z uzupetnieniami obejmuje zmiany w zakresie:

a) demontazu cel odlewniczych (5 szt.) w hali H1, w rezultacie zmniejszenia zdolnosci
produkcyjnej dla instalacji do odlewania,

b) montazu nowych urzadzen:

— w hali H1 — piec elektryczny do wygrzewania detali o mocy 100 kW,

— w hali H3 — cztery dodatkowe maszyny do obrébki CNC, urzadzenie laboratoryjne

do badania zrywania prébek detali, zautomatyzowane stanowisko do wycinania
prébek detali, dwa stanowiska do obrébki recznej,
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— przy hali H4 — jedna chtodnia wody wraz z kontenerem technicznym, stuzgca do
chtodzenia wody w obiegu eksploatowanych maszyn,
— w hali H6 — piec elektryczny do wygrzewania detali o mocy 740 kW.

c) powstania w hali 5.1, nad oczyszczalnig sciekéw 4 nowych emitoréow, tj. dwdch
odciggdw: jeden nad zbiornikiem koncentratu (emitor E5.1.17), drugi nad separatorem
koalescencyjnym (emitor E5.1.18) oraz dwdch wyrzutni powietrza wylotowego
z wyparki (emitory E5.1.19 i E5.1.20), w celu poprawy wentylacji pomieszczenia,

d) powstania w hali nr 5.1. jednego emitora - E5.1.21, w postaci wyrzutni instalacji
Vacum,

e) zmiany parametréow dla emitoréow E3.5i E2.6,

f) zwiekszenia ilosci wytwarzanych odpadéw o kodach 15 01 01 oraz 15 01 02,

g) rezygnacji ze stosowania preparatu PFINDER 890 oraz zwiekszenia zuzycia preparatow
PFINDER 800 i PFINDER 871 (w tym aktualizacja kart charakterystyki substancji),
wykorzystywanych w procesie badan préb penetracyjnych odlewéw aluminiowych
oraz zawierajgcych w sktadzie lotne zwigzki organiczne (LZO),

h) skorygowania omyitki pisarskiej, dotyczacej btednego okreslenia w pozwoleniu
zintegrowanym wartosci emisji weglowodoréow aromatycznych i weglowodorow
alifatycznych dla emitoréw E5.1-E5.3 oraz E6.1-E6.8,

i) zwiekszenia czasu pracy srutownic do 8 000 godz./rok (tj. emitory E3.2 i E3.3 w hali
nr 3).

Z informacji przekazanych we wniosku wynika, ze montaz nowych urzadzen oraz
zwiekszenie czasu pracy srutownic w hali H3, nie spowoduje zwiekszenia zdolnosci
produkcyjnej instalacji do topienia i odlewania metali niezelaznych (aluminium i jego
stopdw).

Marszatek Wojewddztwa Opolskiego po przeanalizowaniu przedtozonego wniosku
uznatl, ze planowana zmiana w funkcjonowaniu instalacji nie stanowi istotnej zmiany
W rozumieniu przepisow art. 3 ust. 7 oraz art. 214 ust. 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska,
gdyz zmiany w funkcjonowaniu instalacji nie beda zwigzane ze znaczacym zwiekszeniem
negatywnego oddziatywania instalacji na Srodowisko.

Po przeanalizowaniu wszystkich przekazanych przez Strone danych uzupetniajgcych
whniosek organ uznat, ze wniosek jest kompletny i moze stanowié¢ podstawe do zmiany
pozwolenia zintegrowanego, udzielonego decyzjg Marszatka Wojewddztwa Opolskiego
nr DOS-111.7222.46.2020.JSz z 21 lutego 2022 r. (ze sprostowaniem w postanowieniu
Marszatka Wojewddztwa Opolskiego nr DOS-111.7222.46.2020.JSz z 14 marca 2022 r.).

W zwigzku z demontazem 5 sztuk cel odlewniczych w hali H1, organ w sentencji
pozwolenia zintegrowanego zmienit zdolno$¢ produkcyjng dla instalacji odlewania ze
191,2 Mg na 155,2 Mg, atakze wykreslit z punktéw 1.2.1. pn. ,Podstawowe obiekty
wchodzace w sktad instalacji do topienia i odlewania aluminium i jego stopéw”, 1.2.3. pn.
,Opis procesu technologicznego”, II.1. pn. ,,Wprowadzanie gazow i pytdow do powietrza”
iVI.1c pn. ,Rozwigzania zapewniajgce ochrone powietrza atmosferycznego”, zapisy
dotyczace zlikwidowanych cel odlewniczych w hali H1.

W punkcie 1.2.1 pozwolenia zintegrowanego, organ tres¢ pozwolenia uzupetnit
o zapisy planowanych do montazu nowych urzadzen. Zgodnie z wnioskiem Strony,
w punkcie 1.2.1 pozostawiono zapisy dotyczace hali H1 oraz urzadzen znajdujgcych sie
w niej, tj. urzadzen myjacych do gtowic spryskiwaczy, myjki form, a takze nowego pieca
elektrycznego do wygrzewania detali, gdyz na podstawie informacji przekazanych przez
prowadzgcego instalacje, hala H1 wraz z ww. urzadzeniami nadal stanowi cze$¢ instalacji do
odlewania metali niezelaznych (instalacji wymagajgcej uzyskania pozwolenia
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zintegrowanego). Na podstawie informacji przekazanych przez prowadzacego instalacje,
zainstalowane piece elektryczne do wygrzewania detali w halach H1 i H6 oraz urzadzenia
i stanowiska w hali nr 3 (tj. urzadzenie laboratoryjne do badania zrywania prébek detali,
zautomatyzowane stanowisko do wycinania prébek detali, dwa stanowiska do obrdbki
recznej), nie stanowig zrédta emisji substancji do powietrza.

W czesci dotyczacej wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza, zgodnie z wnioskiem
organ zaktualizowat odpowiednio zapisy w tabelach nr 2 i 3 punktu II.1, tj.:

— wykreslit zapisy dotyczace hali nr 1 i emitoréw E.1.1-E.1.5, z uwagi na brak zrédta emisji
substancji do powietrza, w zwigzku z demontazem cel odlewniczych (5 szt.) w hali H1,

— dla emitoréw E3.1 i E3.4 w hali nr 3, w zakresie dodania czterech nowych maszyn CNC
i zmiany wielkosci dopuszczalnej emisji pytu do powietrza,

— dla emitoréow E3.2 i E3.3 w hali nr 3, w zakresie zwiekszenia czasu pracy srutownic do
8000 godz./rok i zmiany w emisji rocznej pytu z instalacji,

— dla emitoréw E3.5i E2.6 w zakresie charakterystyki Zzrodta,

— dodat 4 nowe emitory: E5.1.17, E5.1.18, E5.1.19 i E5.1.20 w hali nr 5.1 (kontenerowa
podczyszczalnia $ciekdw) i wprowadzit zmiany dla emitoréw E5.1.5 i E5.1.6 w zakresie
dopuszczalnej emisji amoniaku, weglowodoréw aromatycznych i alifatycznych
z emitora (emisja ze zrédta pozostata bez zmian - montaz nowych emitoréw w celu
poprawy wentylacji pomieszczenia),

— dodat emitor E5.1.21 (wyrzutnia instalacji Vacum) w hali nr 5.1. i okreslit dopuszczalng
emisje weglowodoréw aromatycznych i alifatycznych do powietrza,

— dla emitoréw E5.1-E5.3 w hali nr 5 oraz emitorow E6.1-E6.8 w hali nr 6, wprowadzit
zmiany w zakresie dopuszczalnej wielkosci emisji weglowodoréw aromatycznych
i weglowodoréw alifatycznych, w zwigzku ze skorygowaniem omytki pisarskiej,
dotyczacej btednego przypisania w pozwoleniu zintegrowanym dopuszczalnej wielkosci
emisji dla tych substancji,

— dla emitoréw E5.1.1 1 E5.1.2 w hali nr 5.1 zaktualizowat zapisy w zakresie dopuszczalnej
wielkosci emisji substancji do powietrza, w zwigzku z wprowadzonymi zmianami
w stosowaniu preparatow wykorzystywanych w procesie badan préb penetracyjnych
(instalacja FPl) oraz aktualizacjg kart charakterystyki substancji dla stosowanych
preparatow.

Wielkos¢ emisji dopuszczalnej zostata ustalona zgodnie z wnioskiem Strony. W wyniku
wprowadzonych ww. zmian emisja roczna z instalacji wymagajacej uzyskania pozwolenia
zintegrowanego dla dwutlenku azotu, tlenku wegla, acetonu, weglowodorow
aromatycznych i alifatycznych ulegta zmniejszeniu, natomiast dla pytu ogétem (w tym takze
pytu zaw. PM10 i PM2,5) wzrosta z 2,855 Mg/rok na 3,075 Mg/rok.

Na potrzeby przedmiotowego wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego
dotgczone zostaty wyniki obliczen rozprzestrzeniania sie substancji w powietrzu w zakresie
emisji pylu zawieszonego PM10 i PM2,5, opadu pytu, dwutlenku siarki, tlenku azotu
oznaczonego jako NO,, tlenku wegla, amoniaku, fenolu, fluorowodoru, chlorowodoru,
siarkowodoru, acetonu, weglowodoréw aromatycznych i alifatycznych. W ocenie wptywu
instalacji na stan zanieczyszczenia powietrza uwzglednione zostaty wszystkie zrodta emisji
eksploatowane na terenie zaktadu. Obliczenia wykazaty, Ze emisja substancji
wprowadzanych do powietrza z instalacji bedgcej przedmiotem wniosku i instalacji
pozostatych nie spowoduje, poza granicami terenu, do ktérego prowadzgcy instalacje
posiada tytut prawny, przekroczen stezen dopuszczalnych okreslonych w rozporzadzeniu
Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomoéw niektdrych substancji
w powietrzu (t.j. Dz. U. z 2021 r. poz. 845), ani przekroczen wartosci odniesienia,
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okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie
wartosci odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2010 r. nr 16, poz. 87).

Wyniki jakosci powietrza dla wojewddztwa opolskiego zawarte w opracowaniu
»Roczna ocena jakosci powietrza w wojewddztwie opolskim. Raport wojewddzki za rok
2022”, wykonanego przez Regionalny Wydzial Monitoringu Srodowiska w Opolu
Departamentu Monitoringu Srodowiska Gtéwnego Inspektoratu Ochrony Srodowiska
zgodnie z art. 89 ustawy Prawo ochrony srodowiska nie wskazaty, by na terenie miasta
Kedzierzyn-Kozle wystepowaty obszary przekroczen poziomdw dopuszczalnych dla pytu
PM10 i PM2,5. Wnioskodawca, do wniosku przedtozyt pismo Gtéwnego Inspektoratu
Ochrony Srodowiska nr DMS-OP.731.1.156.2023 z 26 czerwca 2023 r., informujace, ze przy
ul. Szkolnej 15 w Kedzierzynie-Kozlu, na terenie dziatek nr 602/348, 602/55, 602/56, (na
ktérych zlokalizowana jest przedmiotowa instalacja) nie wystgpity przekroczenia dla stezen
sredniorocznych pytu zawieszonego PM10 oraz pytu zawieszonego PM2,5. Majac na
uwadze powyzsze oraz w zwigzku z tym, ze wnioskowana zmiana pozwolenia
zintegrowanego nie wigze sie ze zmiang instalacji w sposdb istotny — nie zachodza
w niniejszym przypadku przestanki okreslone w art. 225 ust. 1 ustawy Prawo ochrony
srodowiska.

W wydzielonej czesci hali nr 5.1. zlokalizowana jest instalacja do préb penetracyjnych
(FPI), a emisja do powietrza odbywa sie za posrednictwem emitoréow: E5.1.1 oraz E5.1.2.
W procesie badan penetracyjnych stosowane sg preparaty, ktdore w swoim sktadzie
zawierajg lotne zwigzki organiczne. Po przeanalizowaniu wprowadzonych zmian
w stosowaniu poszczegdlnych preparatéw i zaktualizowanych kart charakterystyk substancji
wykorzystywanych na terenie zaktadu, zestawiono substancje zawierajace lotne zwigzki
organiczne, jak réowniez obliczono roczne zuzycie LZO w zaktadzie, ktére aktualnie wynosi
833 kg.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Klimatu z dnia 24 wrze$nia 2020 r. w sprawie
standardow emisyjnych dla niektorych rodzajéw instalacji, Zrodet spalania paliw oraz
urzgdzen spalania lub wspdtspalania odpaddéw (Dz. U. z 2020 r. poz. 1860) ww. instalacja
objeta niniejszym pozwoleniem podlega standardom emisyjnym LZO okreslonym w poz. 11
tabeli 1 zatacznika nr 10 do ww. rozporzadzenia. Proces prowadzony w instalacji, w ktérych
sg uzywane LZO zaliczany jest jako: inny rodzaj powlekania metali, tworzyw sztucznych,
tkanin, wtdkien, folii lub papieru.

Majac na uwadze zuzycie LZO w zakfadzie, ktére wynosi 833 kg/rok, a wiec ponizej
wartosci granicznej wynoszacej 5 Mg/rok, dla przedmiotowej instalacji do préb
penetracyjnych (FPI) standardy emisyjne o ktérych mowa ww. rozporzadzeniu w sprawie
standardéw emisyjnych dla niektdrych rodzajow instalacji, zrodet spalania paliw oraz
urzgdzen spalania lub wspdtspalania odpaddw, nie majg zastosowania.

Po rozpatrzeniu wniosku, organ uznat za zasadne dokonanie zmian réwniez w czesci
dotyczacej emisji hatasu. Wnioskowane zmiany spowodujg powstanie nowych punktowych
zrédet hatasu, tj. chtodni wody przy hali H4, odciggdw i wyrzutow powietrza z hali 5.1.

Prowadzacy instalacje w ztozonym wniosku dokonat inwentaryzacji wszystkich zrodet
hatasu z podziatem na Zrédta punktowe, Zzrédta kubaturowe i liniowe, w tym Zrédfa
wchodzgce w sktad instalacji wymagajgcych uzyskania pozwolenia oraz instalacji
pozostatych. Wniosek zawierat zestawienie czasdw pracy projektowanych oraz istniejacych
zrédet hatasu oraz ich moce akustyczne. Wnioskujgcy wykonat obliczenia rozprzestrzeniania
sie hatasu w sSrodowisku pochodzgcego od wszystkich istotnych Zzrédet hatasu, tj. uwzglednit
zaréwno eksploatacje instalacji wymagajgcych uzyskania pozwolenia zintegrowanego jak
i instalacji pozostatych. Z przeprowadzonych oblicze propagacji hatasu w $rodowisku
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pochodzacego od urzadzen i instalacji eksploatowanych na terenie zaktadu, po dokonaniu
whnioskowanych zmian wynikato, ze nie wystgpig przekroczenia dopuszczalnych poziomoéw
hatasu na najblizszej potozonych terenach chronionych.

W zwigzku z tym, Marszatek Wojewddztwa Opolskiego dokonat aktualizacji zapiséw
w tabeli nr 4 niniejszej decyzji, w zakresie zestawienia zrédet hatasu wraz z ich czasami
pracy w czasie odniesienia rdwnym 8 najmniej korzystnym godzinom dnia (6:00-22:00)
kolejno po sobie nastepujgcym lub 1 najmniej korzystnej godzinie nocy (22:00-6:00),
z uwzglednieniem wariantéw ich pracy. Nie ulegly zmianie zapisy w punkcie 11.2.2.
pozwolenia, w tabeli nr 5 dotyczgce ustalenia najblizej potozonych terenéw chronionych, na
ktdre mogg oddziatywac instalacje objete pozwoleniem.

Zaktad objety jest, wynikajagcym z przepisdw rozporzadzenia Ministra Klimatu
i Srodowiska z dnia 7 wrzeénia 2021 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia
pomiaréw wielkosci emisji (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 1706), obowigzkiem prowadzenia
pomiaréw poziomu hatasu, ktére winien wykonywac z czestotliwosciag raz na dwa lata.
Prowadzgacy instalacje jest zobowigzany do prowadzenia pomiaréw hatasu w srodowisku na
najblizej potozonych terenach objetych ochrong, zgodnie z metodyka referencyjng ustalong
w ww. rozporzadzeniu. Wyniki pomiaréw hatasu w $rodowisku prowadzacy instalacje
przedstawia organowi ochrony srodowiska oraz wojewddzkiemu inspektorowi ochrony
srodowiska zgodnie z art. 149 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

W zakresie gospodarki odpadami, w zwigzku z wprowadzonymi zmianami
w instalacji, zwiekszeniu ulegta ilos¢ wytwarzanego odpadu o kodzie 15 01 01 (opakowania
z papieru i tektury) z 6,0 Mg/rok na 60 Mg/rok oraz odpadu o kodzie 15 01 02 (opakowania
z tworzyw sztucznych) z 3,0 Mg/rok na 10 Mg/rok, co organ uwzglednit w niniejszej decyzji.
Ponadto, zgodnie z wnioskiem Strony, organ uszczegdétowit zrédto powstawania odpadu
o kodzie 15 02 02* uwzgledniajac, ze powstaje on takze z wymiany filtrow z maszyn
i urzadzen.

Whnioskowane zmiany nie majg wptywu na aktualnie okreslone w pozwoleniu warunki
przeciwpozarowe, bowiem miejsca magazynowania ww. odpaddéw oraz sposdb
gospodarowania nimi pozostajg bez zmian — odpady te beda na biezaco odbierane przez
podmioty posiadajgce stosowne zezwolenia na ich zbieranie lub przetwarzanie.

Z wniosku wynika, ze Zaktad planuje m.in. likwidacje chtodni przy hali H4 i montaz
w to miejsce nowej. Dziatanie to nie bedzie wigzato sie ze zmiang w ilosci wody
wykorzystywanej w instalacji.

Ponadto Zaktad zawnioskowat o wprowadzenie zapiséw dotyczacych mozliwosci
odprowadzania $ciekdw z regeneracji zmiekczaczy wody oraz filtra bocznikowego
bezposrednio do zbiornika destylatu w momencie, gdy zaistnieje techniczna mozliwos¢
pracy oczyszczalni $ciekdw, a w przypadku braku technicznej mozliwosci pracy oczyszczalni
Sciekow, Scieki te miaty by¢ odprowadzane jak dotychczas, czyli do zbiornika Sciekdw i dalej
do wyparki. W toku postepowania Zaktad pismem z 28 marca 2024 r. (bez numeru) wycofat
sie z wniosku w tej czesci.

W mysl art. 224 ust. 1 pkt 2 ustawy Prawo ochrony srodowiska, w punkcie X.2.a
zaktualizowano zapisy okreslajgce usytuowanie stanowisk do pomiaru wielkosci emisji
w zakresie gazow i pytéw wprowadzonych do powietrza, poprzez dodanie nowych
emitoréw E5.1.17, E5.1.18, E5.1.19, E5.1.20 i E5.1.21, zgodnie z wymaganiami normy PN-Z-
04030-7 ,Ochrona czystosci powietrza. Badania zawartosci pytu. Pomiar stezenia
i strumienia masy pytu w gazach odlotowych metoda grawimetryczng” dla pomiaréw
doktadnych lub technicznych.
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Zgodnie z obecnie obowigzujgcym stanem prawnym, tj. rozporzagdzeniem Ministra
Klimatu i Srodowiska z dnia 7 wrzeénia 2021 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia
pomiardéw wielkosci emisji (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 1706), instalacja objeta niniejszg decyzjg
nie wymaga prowadzenia pomiardow emisji substancji do powietrza. Biorgc pod uwage ww.
przepisy oraz informacje przedtozone przez Wnioskodawce, organ nie natozyt w pkt X.2.b
na prowadzgcego instalacje dodatkowego obowigzku prowadzenia pomiaréw na nowych
emitorach.

Majgc na wzgledzie przepisy art. 186 ust. 8 i ust. 10 ustawy Prawo ochrony
Srodowiska, organ stwierdzit, ze nie zaszta zadna z wymienionych przestanek do odmowy
wydania ww. decyzji, bowiem prowadzacy instalacje nie zostat skazany prawomocnym
wyrokiem sadu za przestepstwa przeciwko Srodowisku (dotgczono zaswiadczenia
o niekaralnosci), ani nie zostat skazany prawomocnym wyrokiem sgdu za przestepstwa
wskazane w art. 163, art. 164 lub art. 168 w zwigzku z art. 163 § 1 ustawy z dnia 6 czerwca
1997 r. Kodeks karny (t.j. Dz. U. z 2024 r. poz. 17).

Pozostate warunki pozwolenia zintegrowanego, pozostawiono bez zmian.

Za wydanie niniejszej decyzji uiszczono optfate skarbowg w  wysokosci
1 005,50 zt (stownie: tysigc pie¢ ztotych i piecdziesigt groszy). Wptaty dokonano w dniu
11 kwietnia 2023 r., przelewem na konto Urzedu Miasta Opola nr 03 1160 2202 0000 0002
1515 3249.

Biorgc pod uwage powyzsze orzeczono jak w sentencji.

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska,
za posrednictwem Marszatka Wojewddztwa Opolskiego, w terminie 14 dni od dnia jej
doreczenia.

Zgodnie z art. 127a ustawy Kodeks postepowania administracyjnego, przed uptywem
terminu do wniesienia odwotania Strona moze zrzec sie prawa do wniesienia odwotania
wobec Marszatka Wojewddztwa Opolskiego, ktéry wydat niniejszg decyzje. Z dniem
doreczenia organowi administracji o$wiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do odwofania
decyzja staje sie ostateczna i prawomocna.

z upowaznienia
Marszatka Wojewddztwa Opolskiego
Dyrektor Departamentu Ochrony Srodowiska

Manfred Grabelus

Otrzymuja:
/za zwrotnym potwierdzeniem odbioru/
1. Pani Ewa Rutkowska-Subocz, petnomocnik Magna Casting Poland Sp. z 0.0. z siedzibg w Kedzierzynie-Kozlu
adres do doreczen:
Dentons Europe Dgbrowski i Wspdlnicy sp. k.
ul. Zajecza 4
00-351 Warszawa
2. aa.
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