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DOS-RPS$.7222.25.2022.HM Opole, dnia 8 listopada 2022 roku

Decyzja

Na podstawie art. 181 ust. 1 pkt. 1, art. 183 ust. 1, art. 188 ust 1, 2, 2b, 3, 4, 5, art. 201 ust. 1, art.
202, art. 204 ust. 1, art. 211 ust. 1i 2, art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony srodowiska (Dz.U. z 2021 r. poz. 1973 z p6Zn. zm.) oraz art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca
1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2022 r. poz. 2000), po rozpatrzeniu
wniosku Pana Tomasza Pajgczkowskiego - petnomocnika CZORA Sp. z 0.0. Sp. k. z 2 marca 2022 r.
bez numeru (data wptywu do UMWO - 8.03.2022 r.) o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla
instalacji do powierzchniowej obrébki metali, zlokalizowanej w Opolu przy ul. Energetykéw 3

orzekam

udzieli¢ CZORA Sp. z o.0. Sp. k. z siedzibg w Opolu pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do
powierzchniowej obrébki metali z zastosowaniem proceséw chemicznych, gdzie catkowita
pojemnos$¢ wanien procesowych wynosi 58,275 m3, zlokalizowane na terenie Spétki przy ul.
Energetykéw 3 w Opolu, na warunkach okreslonych w niniejszej decyzji.

I. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci oraz parametry instalacji istotne z punktu widzenia
przeciwdziatania zanieczyszczeniom

1.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci

Przedmiotem dziatalnosci CZORA Sp. z o0.0. Sp. k. jest produkcja konstrukcji metalowych i ich
czesci. W ramach dziatalnosci zaktadu w obiekcie galwanizerni prowadzony jest proces obrébki
metali poprzez nakfadanie powfok metalicznych na wyroby stalowe, tzw. cynkowanie
galwaniczne.

Teren zaktadu CZORA Sp. z 0.0. Sp. k. obejmuje nieruchomosci w granicach dziatek ewidencyjnych
o numerach: 704/55, 463/55, 485/33, 483/60, 481/59, 438/58, 478/58 am. 2 obreb Brzezie przy
ul. Energetykéw 3 w miejscowosci Opole, przy czym hala galwanizerni w ktérej usytuowana jest
instalacja objeta pozwoleniem zintegrowanym znajduje sie na terenie dziatek ew. nr 478/58
i438/58.

Numer identyfikacji podatkowej (NIP): 9910507290
Numer REGON: 365681394

1.2. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom

Do instalacji wymagajacej uzyskania pozwolenia zintegrowanego zaliczono instalacje do

powierzchniowej obrébki metali sktadajacg sie z:

e zawieszkowej linii galwanicznej ,L1” do obrdbki galwanicznej o tgcznej pojemnosci wanien
procesowych 58,275 m? i wanien do ptukania wodg o fgcznej pojemnoéci 46,375 m3;

e instalacji do oczyszczania $ciekdw przemystowych;

e maszyn i urzgdzen pomocniczych, tj. stacji rozpuszczania cynku, wymrazarki weglanéw, stacji
odwrdconej osmozy, agregatu chtodzacego.

Instalacje te usytuowane sg w budynku galwanizerni;
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a) Proces obrobki galwanicznej

W obiekcie galwanizerni prowadzony bedzie proces obrébki metali poprzez naktadanie powtok
metalicznych na wyroby stalowe, tzw. cynkowanie galwaniczne. Powtoki cynkowe nakfada sie
w kapielach elektrolitu zawierajgcego jony cynku, ktére w wyniku przeptywu pradu elektrycznego
osadzaja sie na stalowych elementach. Przed nakfadaniem cynku elementy i konstrukcje stalowe
sg starannie odttuszczane i pozbawiane warstwy tlenkéw. Do proceséw odttuszczania stosowane
beda wodne roztwory zasadowe.

Linia galwaniczna wyposazona jest w wanny procesowe o tgcznej pojemnosci 58,275 m3 i wanny
do ptukania wodg o tacznej pojemnosci 46,375 m?, catkowita faczna objetos$¢ wszystkich wanien
wynosi 104,65 m3.

Tabela 1
Lp. Proces Pojemnos¢ wanny [m?]
1, 3
2. | Odttuszczanie chemiczne? 3
3. 3
4, Ptukanie ciepte 2,625
2 Ptukanie kaskadowe ;:;2
7. Usuwanie wadliwych powtok®) 2,25
8. 2,25
9. | Trawienie? 2,25
10. 2,25
11. 2,25
12. | Ptukanie kaskadowe 2,25
13. 2,25
14. | Odttuszczanie elektrochemiczne? 3,6
15. | Ptukanie ciepte 2,625
16. | Ptukanie kaskadowe 2,25
17. | Ptukanie kaskadowe przejezdne 7
18. | Dekapowanie kwasnel) 2,25
;3 Ptukanie kaskadowe §:§§
21. | Aktywacja alkaliczna®) 2,25
22. | Cynkowanie alkaliczne 1% 14
23. | Cynkowanie alkaliczne 22 7,3
24. | Stacja rozpuszczania cynku (cynkowanie alkaliczne 1) 4
25. | Stacja rozpuszczania cynku (cynkowanie alkaliczne 2) 1) 2
26. 2,25
27. | Ptukanie kaskadowe 2.25
28. 2,25
29. | Rozjasnianiel) 2,25
30. | Ptukanie 2,625
31. | Pasywacja niebieska? 2,625
2; Ptukanie kaskadowe ;:;g
34. | Ptukanie ciepte 2,25
35, Razem 104,65

Objasnienia:

1) wanny procesowe



Wanny procesowe sg wykonane z tworzyw sztucznych lub metalu odpornego na dziatanie kgpieli
galwanicznych. Wanny procesowe zaprojektowano jako jednostanowiskowe, dwustanowiskowe,
trzystanowiskowe i czterostanowiskowe. Wanny sg jednokomorowe i wielokomorowe, oddzielone
przegrodami (tzw. kaskady), ktére umozliwiaja rozbudowanie systemu ptukania poprzez
przelewanie wody z jednej komory do drugie;j.

Obszar linii galwanicznej jest ogrodzony murkiem o wysokosci okoto 13 cm w celu zatrzymania
ewentualnych wyciekéw. Posadzki zaprojektowano ze spadkiem do kanatéw $ciekowych,
z ktérych ciecz sptywa do szczelnych studzienek, z ktérych kierowana jest do oczyszczalni $ciekow.
Ewentualne wycieki z wygrodzenia murkiem odprowadzane s rurami PVC do studzienki $éciekowej
ST1.

Hala galwanizerni w obrebie usytuowania linii galwanicznej posiada chemoodporng posadzke.
Posadzka poza miejscami gdzie bedzie pokrycie chemoodporne wykonana jest jako warstwa
betonowa na folii PE.

Stanowiska zatadowczo-wyladowcze detali wyposazone zostaty w automat umozliwiajgcy
odktadanie i odbior detali. Zatadunek detali na zawieszki i zdejmowanie odbywa sie w bezpiecznej
strefie pracy linii galwanicznej. Magazyn zawieszek umozliwia przechowywanie pustych zawieszek
oraz zawieszek z detalami do obrébki.

Wzdtuz linii zamontowany jest pomost do obstugi technicznej wanien i stanowisk procesowych.
W procesie technologicznym cynkowania w okre$lonych wannach zachodza nastepujgce procesy:
odttuszczanie bezprgdowe (chemiczne), trawienie kwasne, odttuszczanie elektrochemiczne,
dekapowanie (dotrawianie), aktywacja alkaliczna, pokrywanie powtokg cynku alkalicznego,
rozjasnianie, pasywacja niebieska, ptukanie, usuwanie wadliwych powtok, suszenie.

Proces obrébki galwanicznej - cynkowania alkalicznego obejmuje nastepujgce giéwne operacje:

1) Odttuszczanie bezpragdowe (chemiczne) — wstepne oczyszczenie detali z ttuszczéw i olejéw
produkcyjnych, polegajace na ich emulgowaniu w $rodowisku alkalicznym z udziatem
wysokiej temperatury okoto 60-85°C. Dodatkowo, stosowane jest mieszanie
hydrodynamiczne z uzyciem dysz Venturiego. Czas trwania okoto 7,5-12,5 min.;

2) Trawienie kwasne - usuniecie tlenkdw zelaza (rdza, zendra) polegajace na chemicznej reakc;ji
kwasu solnego z tlenkiem zZelaza. Proces trawienia wspomagany jest mieszaniem
hydrodynamicznym oraz $rodkami powierzchniowo czynnymi ograniczajgcymi emisje kwasu.
W efekcie uzyskuje sie czysta powierzchnie pozbawiong warstw tlenkowych. Czas trwania
okoto 10-15 min., temperatura otoczenia;

3) Odttuszczanie elektrochemiczne - zasadnicze oczyszczenie detali z pozostatych $ladowych
zanieczyszczen przez wspomozenie zdolnosci myjacych roztworu przeptywem pradu przez
elektrolit. Efektem tego przeptywu, jest dodatkowy mechaniczny czynnik oczyszczajacy,
ktérym jest wydzielajgcy sie na powierzchni detali gaz (tlen). Czas trwania okoto 5-7 min.,
temperatura okoto 50-70°C.

4) Dekapowanie (dotrawianie) - celem procesu jest ostateczne usuniecie powstatych podczas
elektrochemicznego odttuszczania zabrudzer i tlenkéw metali z powierzchni stalowej.
Przeprowadzenie procesu jest niezbedne dla osiggniecia wtasciwej przyczepnosci powtoki
galwanicznej do podtoza. Czas trwania okoto 1-2 min., temperatura otoczenia.



5) Aktywacja alkaliczna - koficowe dotrawienie i aktywacja podfoza stalowego w roztworze tugu
przed rozpoczeciem procesu galwanicznego. Poprzedza naktadanie powtoki galwaniczne;j.
Czas trwania okotfo 0,5-2 min., temperatura otoczenia.

6) Pokrywanie powlokg cynku alkalicznego - stanowi wtasciwy proces naktadania powtoki
dekoracyjno-ochronnej. Jest to proces elektrochemiczny, gdzie detale sg katodami, a stalowe
ptyty anodami. Cynk rozpuszczony w roztworze w kontakcie z powierzchnig detalu redukuje
sie do postaci metalicznej i naktada sie na detal. Uzyskana powtoka cynkowa chroni stal
w sposéb mechaniczny i elektrochemiczny. Do nakfadania powtoki cynkowej stosuje sie
elektrolit alkaliczny umozliwiajacy podwyzszenie gestosci pradu w procesie z typowych 1,5
A/dm? do 2-4 A/dm?® Ponadto stosuje sie $rodek wybtyszczajacy, ktory poprawia cechy
estetyczne (gtadkosc¢ i potysk). Czas trwania okoto 40-90 min., temperatura okoto 20-40°C.

7) Rozjasnianie - proces polega na zanurzeniu obrabianych elementéw w roztworze kwasu
azotowego w celu usuniecia z ich powierzchni produktéw organicznych oraz aktywowania
powierzchni przed procesem pasywacji. Czas trwania okoto 1 min., temperatura otoczenia.

8) Pasywacja niebieska - proces naktadania cienkiej warstwy konwersyjnej na powierzchni
cynku. Warstwa ta zabezpiecza przed utlenianiem powtoke cynkowa. Produkt nie zawiera
szkodliwych zwigzkéw kobaltu, tj. azotanu kobaltu, siarczanu kobaltu. Warstewka pasywna
charakteryzuje sie wymagang adhezjg do wytworzonej powtoki cynkowej. Powtoka finalna
jest niebieska i transparentna. Czas trwania okoto 15-45 sek., temperatura okoto 20-30°C.

9) Ptukanie - polega na oddzieleniu poszczegdinych operacji galwanicznych. Celem ptukania jest
oczyszczenie - przeniesienie z obrabianych elementéw do wody zanieczyszczen oraz
pozostatosci kapieli. W wyniku stosowania licznych ptukan nastepuje doktadniejsze
przygotowanie powierzchni.

10) Ptukanie ciepte - do ptukania po procesach odttuszczania chemicznego i elektrochemicznego
wykorzystuje sie wode ogrzang wodg sieciowg przez nagrzewnice wodng. Temp. okoto 40°C.

11) Usuwanie wadliwych powtok - usuniecie wadliwych powtok cynkowych wraz z warstwa
konwersyjng. Proces ma na celu oczyszczenie detalu stalowego z nieprawidtowo natozonej
warstwy galwanicznej. W efekcie uzyskuje sie czystg powierzchnie pozbawiong jakikolwiek
warstw metalicznych czy tez tlenkowych.

12) Suszenie - proces suszenia polega na odmuchiwaniu detali gorgcym powietrzem
o temperaturze 80°C w czasie 20 min. Podczas suszenia nastepuje usieciowanie warstwy
pasywacyjnej. Gorgce powietrze wytwarzane jest w suszarce zasilanej elektrycznie, energia
elektryczna pobierana jest z sieci. Z procesu suszenia nie wystepuje emisja substancji do
powietrza.

Elementy przewidziane do pokrywania montowane s3 na zawieszkach i przekazywane na
stanowisko zatadowcze automatycznej linii galwanicznej. Nastepnie detale przechodzg przez
wynikajacy z powyiszej sekwencji cigg operacji procesowych. Po kazdej operacji nastepuje
ptukanie. Wody poptuczne w sposéb ciaggty kierowane sg do oczyszczalni Sciekow.

Kazda zawieszka ma zadane, w programie sterujgcym procesem, parametry podstawowe takie
jak: czas kazdej operacji i parametry pragdowe (gestos¢ pradu). Parametry podstawowe decydujg
o grubosci powtoki cynkowej, co przektada sie na ich wifasciwosci ochronne i mechaniczne.
Program sterujacy procesem kontroluje rdwniez inne state parametry takie jak: temperatura
kapieli grzanych. Po koricowym suszeniu, detale trafiajg na stanowisko roztadunku, skad moga by¢
przekazywane do magazynowania, montazu lub wywozu.

Przed procesem obrébki galwanicznej elementy metalowe nie bedg podlegaty oczyszczaniu
w sposob mechaniczny.



b) Proces oczyszczania sciekéw

Do oczyszczalni okresowo kierowane sg $cieki porzgdkowe oraz S$cieki procesowe (Scieki

poptuczne, Scieki zabsorbera, zuzyte kapiele procesowe, koncentrat ze stacji odwroconej

osmozy). Scieki podczyszczane s3 za pomoca nastepujacych proceséw: korekty odczynu pH;

dodawanie polielektrolitu, ktéry wspomaga wytworzenie sie trwatych zagregowanych dyspersji

wodnych osadu; sedymentacji osadu; filtracji osadu wraz z jego odwodnieniem. Odwadniany osad

z prasy filtracyjnej umieszczany jest w szczelnych pojemnikach i przekazywany jako odpad

podmiotom posiadajagcym wymagane zezwolenie na zagospodarowanie odpadu. Oczyszczalnia

pracuje w sposob ciagty.

Zbiorniki i urzadzenia wchodzace w sktad oczyszczalni Sciekdw stanowia:

— pompa P,

— pompa dozujaca PD,

— kolumny filtracyjne: jonitowa J, weglowa W1 i W2, zwirowa F1, F2 i F3,

— filtr wstepny FW,

— mieszalniki: kwasu siarkowego M1, wodorotlenku sodowego M2, polielektrolitu M3,

— studzienka pompowa ST1, do ktdrej grawitacyjnie sptywaja Scieki poptuczne, kwasno-alkaliczne
z ptuczek cynkowni, koncentrat ze stacji odwréconej osmozy oraz Scieki porzgdkowe,

— studzienka pompowa ST2, do ktdrej grawitacyjnie sptywajg zuzyte kapiele kwasno-alkaliczne
z wanien procesowych w galwanizerni,

— zbiorniki reakcyjne ZR1, ZR2 i ZR3,

— osadnik obrotowy pionowy OS,

— zbiornik osadu ZO,

— zbiornik koricowy ZK,

— zbiornik pomocniczy ZP,

— zbiorniki magazynowe: kapieli alkalicznej MA, kwasnej MK i kwasno-alkalicznej MKA,

— zbiorniki korekty pH, mieszalnikdw reagentéw chemicznych,

— prasa filtracyjna PF.

Podczyszczone Scieki odprowadzane sg do miejskiej kanalizacji sanitarnej na podstawie odrebnego

pozwolenia wodnoprawnego.

Scieki poptuczne i porzgdkowe kwasno-alkaliczne:

Scieki poptuczne kwasno-alkaliczne splywaja grawitacyjnie z ptuczek cynkowni do zbiornika
pompowego ST1, z ktérego beda podawane pompa P1 do jednego z trzech - pracujacych po kolei -
zbiornikdw reakcyjnych ZR1, ZR2, ZR3. W zbiornikach ZR1, ZR2 i ZR3 bedzie prowadzony proces
obrébki tych sciekdw.

Scieki poptuczne kwasno-alkaliczne sptywajg grawitacyjnie z odpowiednich ptuczek w galwanizerni
do studzienki pompowej ST1, w ktdrej nastepuje zmieszanie unieszkodliwianych $ciekéw oraz
zuzytych kapieli kwasno-alkalicznych. Ze studzienki ST1 $cieki bedg podawane pompg P1 do
pierwszej czesci zbiornika reakcyjnego ZR1. W czesci tej nastepuje uspokojenie przeptywu
i prowadzony jest proces neutralizacji polegajacy na korekcie odczynu s$ciekéw do pH 4,5 - 5,5.
Reagentem stosowanym do neutralizacji jest 20% roztwdr kwasu siarkowego. Nastepnie $cieki
przeptywajg do drugiej komory ZR2 gdzie bedzie prowadzony proces koricowej neutralizacji
polegajacy na korekcie odczynu $ciekéw do pH 8,5-9,5 z réwnoczesnym wytrgcaniem
wodorotlenkdw metali. Reagentem stosowanym do neutralizacji jest 20% roztwér wodorotlenku
sodu.

Reagenty chemiczne beda dozowane automatycznie przy wykorzystaniu odpowiednich pomp,
wspotpracujacych z uktadem pomiarowo-regulacyjnym odczynu Sciekéw (pH1 i pH2), i tak:




pompa PD1a - dozuje roztwdr kwasu siarkowego z mieszalnika M1 do zbiornika ZR1,

pompa PD1b - dozuje roztwdr kwasu siarkowego z mieszalnika M1 do zbiornika ZR2,

pompa PD2a - dozuje roztwdr wodorotlenku sodowego z mieszalnika M2 do zbiornika ZR1,

— pompa PD2b - dozuje roztwér wodorotlenku sodowego z mieszalnika M2 do zbiornika ZR2.
Dalej Scieki przeptyng do trzeciej czesci reakcyjnej ZR3, do ktérej rownoczeénie z przeptywem
sciekdw bedzie dozowany polielektrolit, majacy za zadanie wspomaganie procesu gromadzenia sie
zanieczyszczen oraz przyspieszenie i poprawe sedymentacji osadéw. Polielektrolit (kationowy
poliakrylamid) bedzie dozowany pompa PD3 z mieszalnika M3 w ilosci ok. 1 + 5 dm3/m3 $ciek6w,
czyli z natezeniem ok. 15 dm3/h.

Po wymieszaniu, $cieki grawitacyjnie przeptywaja do pionowego osadnika obrotowego OS, gdzie
nastepuje sedymentacja osadu. Powstate agregaty zbierajg sie w leju osadowym tworzac
porowaty osad, ktéry nastepnie trafia do zbiornika osadu ZO. Osad zfozony jest z trudno
rozpuszczalnych wodorotlenkéw metali.

Uwodniony osad (ok. 99% uwodnienia) z osadnika ttoczy sie do prasy filtracyjnej PF pod
ci$nieniem za pomocg pompy membranowej P6. Odcieki z prasy filtracyjnej sg zawracane do
studzienki ST1, aodwodniony osad (1908 13*) jest umieszczany w szczelnym pojemniku
i przekazywany jako odpad podmiotom posiadajgcym  wymagane zezwolenie na
zagospodarowanie odpadu.

Zneutralizowane i oczyszczone Scieki pompa P3 przepompowuje przez filtr wstepny FW,
3 kolumny filtracyjne F1-F3 wypetnione zwirem, 2 kolumny filtracyjne W1 i W2, wypetnione
antracytem oraz kolumne filtracyjng J wypetniong wymiennikiem jonowym, gdzie zatrzymywane
sq pozostatosci zawiesiny oraz niezsedymentowane kfaczki osadu i jony niewytrgconych metali.
Przygotowane tak $cieki trafiajg do zbiornika pomocniczego ZP, w ktérym mierzy sie poziom pH
przy wykorzystaniu uktadu pomiarowego pH3. Jesli jest poprawny, to zneutralizowane $cieki beda
transportowane za pomocg pompy P4 do kanalizacji miejskiej lub w przypadku nieprawidtowego
poziomu pH (poza zakresem okre$lonym przez odbiorce $ciekdw) do studzienki ST1 lub zbiornika
technologicznego MKA. Oczyszczone $cieki moga by¢ wykorzystywane w ptuczkach kaskadowych
umieszczonych za procesem odttuszczania chemicznego i trawienia. Do zawracania $ciekéw do
ponownego wykorzystania bedzie stuzy¢ pompa P5.

Ztoza z kolumn filtracyjnych F, W i J wymagaja okresowego ptukania w przeciwpradzie. Ptukanie
nastepuje okoto raz na 3-4 dni robocze w czasie, gdy nie pracuje ukfad neutralizacji Sciekdw.
Ptukanie bedzie realizowane przy wykorzystaniu wody wodociggowej. Poptuczyny powstajace
w trakcie tego procesu odprowadzane sg do zbiornika MKA. Dlatego tez ptukanie filtréow
przeprowadza sie, gdy zbiornik MKA nie jest wypetniony. Kolumna filtracyjna J wymaga
regeneracji kwasem solnym i wodorotlenkiem sodu, dlatego sg uzywane naprzemiennie.

Zuzyte kqpiele kwasno-alkaliczne:

Stezone Scieki sptywajg grawitacyjnie z odpowiednich wanien procesowych w galwanizerni do
studzienki pompowej ST2. Kagpiele pompowane sg pompg do zbiornika technologicznego -
magazynowego MA (zuzyte kgpiele alkaliczne) i MK (zuzyte kapiele kwasne). Kgpiele ze zbiornika
MA i MK w matej ilosci dozowane s3 odpowiednig pompa P8, P9 do studzienki ST1 w czasie
normalnego sptywu do niej $ciekdow poptucznych. Mieszajac sie z nimi, podlegajg dalszej obrébce,
co spowodowane jest koniecznoscig rozcienczenia kapieli $ciekami poptucznymi, zapobiegajac
gwattownym skokom odczynu oraz stezen zanieczyszczeh w zbiorniku reakcyjnym ZR, a tym
samym zapobiegajac rozregulowaniu sie uktadu pomiarowego pH1 i pH2.



Przygotowanie reagentow:
Wszystkie reagenty chemiczne stosowane procesach technologicznych s3 rozcieficzane
w stosunku do stezenia handlowego badz przetworzenia z postaci statej w roztwér o wymaganym
stezeniu. Przygotowanie roztworédw o odpowiednich stezeniach bedzie prowadzone
w mieszalnikach reagentéw (M1, M2, M3), wyposazonych w tym celu w mieszadta i posiadajace
doprowadzenie wody wodociggowe;.
Przygotowanie roztworéw reagentéw chemicznych prowadzi sie wedtug nastepujgcego schematu:
e napetnianie mieszalnika woda (ok. 60% pojemnosci);
e zasypanie lub - w przypadku kwasu siarkowego - przepompowanie pompg przeno$na
odpowiedniej ilosci handlowego reagentu chemicznego; w tym przypadku:
- ok. 60 dm3 96% H,S0s;
- ok. 60 kg NaOH;
- ok. 7 dkg polielektrolitu;
o dopetnienie mieszalnika wodg do wtasciwego poziomu;
e wymieszanie zawartosci mieszadtem.

Odwadnianie szlaméw:

Osady zgromadzone w leju osadczym osadnika OS sa usuwane okresowo do prasy filtracyjnej PF.
Przekazanie osadu do prasy filtracyjnej poprzedza gromadzenie osadu w zbiorniku osadu ZO.
Odcieki z prasy filtracyjnej bedg kierowane w pierwszej kolejnosci do zbiornika ZR1, w przypadku
jego wypetnienia do zbiornika MKA.

1.3. Rodzaj i ilo$¢ wykorzystywanej energii, materiatéw, surowcéw

Tabela 2
| | et |zt
1. Energia elektryczna MW/rok 1840
2 Metale (vyyroby przeznac'zone do obrébki poprzez Mg/rok 6600
naktadanie powtok metalicznych)

Substancje i preparaty chemiczne, w tym:

w galwanizerni:
3. Beizentfetter (trawienie kwasne) Mg/rok 0,4
4. Kemtex 75 (odttuszczanie bezpragdowe, chemiczne) Mg/rok 4,5
5. Kemtex EL-34 (odttuszczanie elektrochemiczne) Mg/rok 6,3
6. PROPASS BLUE SPECIAL (pasywacja niebieska) Mg/rok 5,4
7. NZ-98K (pokrywanie powtoka cynku alkalicznego) Mg/rok 4,5
8. NZ-98S (pokrywanie powtoka cynku alkalicznego) Mg/rok 0,4
9. ;\lli;(lii::;tgizl;er (pokrywanie powtoka cynku Mg/rok 14
10. Nz-777 (pokrywanie powtoka cynku alkalicznego) Mg/rok 5,2
11. | Cynk (pokrywanie powtoka cynku alkalicznego) Mg/rok 23,4

soln rawieni kwasn kapowanie
12. F(:\I’Z)at:awianig), ugni/a:\?gI\(:/adliwych%ow?:k)apo Mg/rok 224
13, Wodorotlclenek sodu (akty'lwacja alkaliczna, Mg/rok 25,0
pokrywanie powtoka cynku alkalicznego)

14. Kwas azotowy (V) (rozjasnianie) Mg/rok 6,3

w oczyszczalni Sciekow:




15. | Kwas siarkowy (V1) Mg/rok 27,6

16. | Kationowy poliakrylamid (polielektrolit) Mg/rok 0,03

17, WodFJrot!engk sodu (kontrola pH, regeneracja Mg/rok 45
wymiennika jonowego)

18. | Kwas solny (regeneracja wymiennika jonowego) Mg/rok 1,0

1.4. lloé¢ wody wykorzystywanej na potrzeby instalacji IPPC

Zaktad do celéw zwigzanych z funkcjonowaniem instalacji (cele porzadkowe i cele procesowe:
kapiele procesowe) wymagajacej pozwolenia zintegrowanego wykorzystuje wode z sieci
wodociggowe;j.
llo$¢ wykorzystywanej wody wynosi:

— do celéw procesowych — 22 399 m3/rok,

— do celéw porzadkowych (mycie posadzek wokét instalacji) — 219 m3/rok.

Il. Warunki wprowadzania do s$rodowiska substancji i energii w czasie normalnego
funkcjonowania instalacji

11.1. Wprowadzanie gazéw i pytéw do powietrza

I.1.1. Zrédta powstawania i miejsca wprowadzania gazéw i pytéow do powietrza, ich
charakterystyka oraz czas eksploatacji Zrédet emisji

Tabela 3
Charakterystyka zrédta
Kod ‘ 3 Wysokosé Srednica Predkos¢ Temp. Czas. (riadisnta
Lp. L Opis emitora : wew. wylotowa | wylotowa | trwania .
emitora emitora ¥ 3 ; ALY redukujgce
emitora gazow gazéw emisji
[m] [m] [m/s] [X] [h/rok] [%]
Instalacja wymagajaca uzyskania pozwolenia zintegrowanego
Absorber oparéw
. - galwanicznych o
1. g, | Wypzania absorbera i 12,0 1,0 0 293 8760 | wydajnoéci 35000
zawieszkowej L1
m3/h
n minimum 80%
2. gz | Wentylstordachowy hal 8,0 0,2 0 293 8760 brak
galwanizerni
3. gg | Wentylator dachowy hali 8,0 0,2 0 293 8760 brak
galwanizerni
a. gy | Wenbyiatordachowyhal 8,0 02 0 293 8760 brak
galwanizerni
5. gs | Wentylator dachowy hali 8,0 02 0 293 8760 brak
galwanizerni
1.1.2. Wielko$¢ dopuszczalnej emisji zanieczyszczen do powietrza w warunkach normalnego

funkcjonowania instalacji




Tabela 4

Nr Emisja dopuszczalna z emitora
Lp. emitor Nazwa emitora / zrodta Nazwa substancji
a [kg/h] [Mg/rok]
chlorowodér 0,126 1,104
1 g1 | Wyrzutnia absorbera linii cynk i jego zwigzki 0,0175 0,1533
zawieszkowej L1 chrom - zwigzki Il i IV warto$ciowe 0,007 0,0613
dwutlenek azotu 0,175 1,533
chlorowodér 0,001575 0,0138
5 £2 Wentylator dachowy hali cynk i jego zwigzki 0,00022 0,00192
galwanizerni chrom - zwigzki Il i IV wartosciowe 0,000087 0,00077
dwutlenek azotu 0,0022 0,0192
chlorowodér 0,001575 0,0138
3 £3 Wentylator dachowy hali cynk i jego zwigzki 0,00022 0,00192
galwanizerni chrom - zwigzki Il i IV wartosciowe 0,000087 0,00077
dwutlenek azotu 0,0022 0,0192
chlorowodér 0,001575 0,0138
4 Ea Wentylator dachowy hali cynk i jego zwigzki 0,00022 0,00192
galwanizerni chrom - zwigzki 1l i IV warto$ciowe 0,000087 0,00077
dwutlenek azotu 0,0022 0,0192
chlorowodér 0,001575 0,0138
5 E5 Wentylator dachowy hali cynk i jego zwigzki 0,00022 0,00192
galwanizerni chrom - zwigzki 1l i IV wartosciowe 0,000087 0,00077
dwutlenek azotu 0,0022 0,0192
chlorowodér 0,1323 1,159
6. E14ES Procesy galwaniczne — emisja ze | cynk i jego zwigzki 0,0184 0,161
irédta chrom - zwigzki Il i IV wartosciowe 0,0073 0,064
dwutlenek azotu 0,1837 1,610
EMISJA ROCZNA Z INSTALACII
Nazwa substancji Wielkos¢ emisji [Mg/rok]
7 chlorowodér 1,159
8. cynk i jego zwigzki 0,161
9. chrom - zwigzki Ill i IV wartosciowe 0,064
10. | dwutlenek azotu 1,610

11.2. Emisja hatasu do srodowiska

11.2.1. Zrédta emisji hatasu oraz rozktad czasu pracy zrédet hatasu w ciggu doby

Tabela 5
Oznaczenie . llos¢ A2as p.r il zl:od.e d l'\alasu o
Lp. ot Zrédta hatasu czasie odniesienia!l [h]
zrodet hatasu [szt.] =
Poradnia | Poranocy
Zrédta wehodzace w sktad instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego
Zrédta kubaturowe
1. H16 Hala galwanizerni 1 8 1
Zrédta punktowe
Wentylatory wyciggowe z hali
2 H17.1-H17.5 | moc akustyczna urzadzenia Lwa = 83,4 dB(A) > 8 4




Emitor absorbera dla linii L1
: 1 1
2 K12 - moc akustyczna urzgdzenia Lwa= 78,4 dB(A) 1 &
Czerpnie nagrzewnic
. .1-H20.2
ki H23.1 —tan - moc akustyczna urzadzenia Lwa= 57,0 dB(A) 2 8 1

1) przedziat czasu odniesienia réwny o$miu najmniej korzystnym godzinom dnia (6:00-22:00) kolejno po sobie
nastepujgcym lub jednej najmniej korzystnej godzinie nocy (22:00-6:00).

11.2.2. Wielkosci dopuszczalne poziomu hatasu emitowanego poza terenem zaktadu, w odniesieniu
do rodzajéw terenéw normowanych

Tabela 6

Lp.

Oznaczenie terendw podlegajacych ochronie
akustycznej zlokalizowanych w sgsiedztwie
instalacji

Opis terenu wg tabelinr 1
zatacznika do rozporzgdzenia
Ministra Srodowiska z dnia
14 czerwca 2007 r.

(Dz. U.z 2014 r., poz. 112)

Dopuszczalny poziom hatasu w
srodowisku w [dB] wyrazony
réwnowaznym poziomem dzwigku
I-Aeq D i I-Aeq N

pora dnia

pora nocy

13MN/U — tereny zabudowy mieszkaniowej
1. |jednorodzinnej oraz zabudowy ustugowej,
Opole, ul. Dobrzeriska 311

3d - tereny mieszkaniowo-
ustugowe

55

45

1) ustalono na podstawie uchwaty nr XIIl/198/19 Rady Miasta Opole z dnia 27 czerwca 2019 roku w sprawie uchwalenia
miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego ,Brzezie" w Opolu. (Dziennik Urzedowy Wojewddztwa
Opolskiego z 2019 r. poz. 2419)".

11.3. Emisja odpadow

11.3.1. Rodzaje i ilosci przewidywanych do wytworzenia odpadéw wraz z okresleniem miejsca ich
magazynowania i sposobu zagospodarowania

Tabela 7
L Kod odpadu Rodzaj odpadu lloat Miejsca i spos6b magazynowania $posop
o P L h [Mg/rok] ) P b zagospodarowania
Odpady niebezpieczne
Odpad magazynowany w szczelnym
1.| 110105* Kwasy trawigce 15,00 pOJerT-mlku W wyzn.aczonym r:mejscu ; odzysl.< /. ;
w hali i/lub w wiacie przy hali na unieszkodliwianie
utwardzonym podtozu.
Odpady zawierajace STl Wl syi]
2.| 110106* | kwasy inne niz 10,00 | PoeM yzhaczonym miej | HeEEN
o w hali i/lub w wiacie przy hali na unieszkodliwianie
wymienione w 11 01 05 :
utwardzonym podtozu.
Szlamy i osady Odpad magazynowany w szczelnym
3| 110100 pofil-trac?yjne . 60,00 pojerr.1.niku w wyzn?czonym miejscu . odzysl.< /. .
zawierajace substancje w hali i/lub w wiacie przy hali na unieszkodliwianie
niebezpieczne utwardzonym podtozu.
Odpady 2 odtfuszczania polemla o wyznaczonsm mielsc odzysk
4. 110113* zawierajgce substancje 10,00 PoJ .. y . ¥ . . . ? Lo
- . w hali i/lub w wiacie przy hali na unieszkodliwianie
niebezpieczne :
utwardzonym podtozu.
Inne odpady Odpad magazynowany w szczelnym
" o : A o odzysk /
5. 110198 zawierajace substancje 20,00 pojemniku w wyznaczonym miejscu : s
- . L - . unieszkodliwianie
niebezpieczne w hali i/lub w wiacie przy hali na
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utwardzonym podtozu.
inne clele sinlkowe, pojerik s ayanacsomym meloe _—
6.| 130208* | przektadniowe i 050 | Poem yEnaczonym el R
w hali i/lub w wiacie przy hali na unieszkodliwianie
smarowe :
utwardzonym podtozu.
Odpad magazynowany w szczelnym
Opakowania pojemniku w wyznaczonym miejscu
zawierajace w hali i/lub w wiacie przy hali na —
7.| 1501 10* pozostatosci substancji 3,00 utwardzonym podtozu. . ¥ R
- ; ; - unieszkodliwianie
niebezpiecznych lub Wieksze opakowania magazynowane
nimi zanieczyszczone luzem w sposéb uporzagdkowany
w wyzej opisanych miejscach.
Opakowania z metali
zawierajgce
niebezpieczne
Odpad magazynowany w szczelnym
porawate elementy ojemniku w wyznaczonym miejscu odzysk /
8.| 150111* | wzmocnienia 001 | Poem yERACZATHIN M) il
; w hali i/lub w wiacie przy hali na unieszkodliwianie
konstrukcyjnego (np. .
. utwardzonym podtozu.
azbest), wigcznie z
pustymi pojemnikami
cisnieniowymi
Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w
|nnth grupach‘), . Odpad magazynowany w szczelnym
thaniiny do Wyclerania ojemniku w wyznaczonym miejscu odzysk /
9.| 150202* | (np. szmaty, écierki) g0 | Paem yznaczonym miej | PERNSRS
. . w hali i/lub w wiacie przy hali na unieszkodliwianie
i ubrania ochronne .
. utwardzonym podtozu.
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np.
PCB)
Zuzyte nieorganiczne
chemikalia zawierajace Odpad magazynowany w szczelnym
10.| 160507+ Sl:IbStanf:je 1,00 po;er(\rnku w wyzn.aczonym rT1|ercu . odzys!< /‘ '
niebezpieczne w hali i/lub w wiacie przy hali na unieszkodliwianie
(np. przeterminowane utwardzonym podtozu.
odczynniki chemiczne)
Zuzyte organiczne
chemikalia zawierajace Odpad magazynowany w szczelnym
11.| 1605 08* Sl.JbStanf:je 1,0 po;emplku w wyzn.aczonym mlejscu ' odzys!< /. _
niebezpieczne w hali i/lub w wiacie przy hali na unieszkodliwianie
(np. przeterminowane utwardzonym podtozu.
odczynniki chemiczne)
Odpad magazynowany w szczelnym
. pojemniku lub worku w
12.| 190806* {\lasycope lu zuz.yte 2,00 wyznaczonym miejscu w hali i/lub . odzysl.< /. .
Zywice jonowymienne i 3 unieszkodliwianie
w wiacie przy hali na utwardzonym
podfozu.
Szlamy z§w1erajqce Odpad magazynowany w szczelnym
substancje . .
niebezpieczne z innego PajemnikD labwarkuw odzysk /
13.| 1908 13* s P . 8 60,00 wyznaczonym miejscu w hali i/lub 5 ¥ o
niz biologiczne . . unieszkodliwianie
. w wiacie przy hali na utwardzonym
oczyszczania $ciekéw .
podtozu.
przemystowych
Odpady inne niz niebezpieczne
14, 150101 Opakowania z papieru i 1,00 _Odpad'magazynowany w pojemniku gk
tektury i/lub big-bagach w wyznaczonym
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miejscu w hali i/lub w wiacie przy hali
na utwardzonym podtozu.

15.

150102

Opakowania z tworzyw
sztucznych

Odpad magazynowany w pojemniku
i/lub big-bagach w wyznaczonym
miejscu w hali i/lub w wiacie przy hali
na utwardzonym podtozu.

0,50 odzysk

16.

150103

Opakowania z drewna

Odpad magazynowany w
wyznaczonym miejscu przy hali pod
wiatg lub/i na placu w stosach.

3,00 odzysk

17.

16 06 04

Baterie alkaliczne
(z wytgczeniem
16 06 03)

Odpad magazynowany w pojemniku
W Wyznaczonym miejscu na terenie
hali.

odzysk /

o5 unieszkodliwianie

18.

170203

Tworzywa sztuczne

Odpad magazynowany w
wyznaczonym miejscu przy hali pod
wiatg lub/i na placu w pojemniku lub
w stosach.

3,00 odzysk

19.

17 04 05

Zelazo i stal

Odpad magazynowany w
kontenerach w wyznaczonym miejscu
przy hali pod wiatg lub/i na placu.

3,00 odzysk

20.

1704 07

Mieszaniny metali

Odpad magazynowany w
kontenerach w wyznaczonym miejscu
przy hali pod wiatg lub/i na placu.

3,00 odzysk

21.

19 09 05

Nasycone lub zuzyte
Zywice jonowymienne

Odpad magazynowany w szczelnych
pojemnikach lub workach w
wyznaczonym miejscu w hali i/lub w
wiacie przy hali na utwardzonym
podtozu.

odzysk /

1,00 unieszkodliwianie

11.3.2. Zrédta powstawania, podstawowy sktad chemiczny i wiaéciwosci odpadéw

Tabela 8
harak ka odpadow - zrodt ia, sktad chemi
1. e sabat Kodza] odgada Charakterystyka odpa ow‘ zro' ?po'w.stawama sktad chemiczny
i wiasciwosci
Odpady niebezpieczne
Zrédto powstawania: odpad stanowig zuzyte kwasy do trawienia.
Sktad chemiczny: zwigzki cynku, pozostatosci kapieli stanowigcych roztwory
1| 110105* Kwasy trawigce trawigce kwasu solnego, azotowego.
Wiasciwosci: odpad w postaci ptynnej lub pétptynnej, draznigcy [HP4], zracy
[HP8].
Zrédlo powstawania: odpad stanowig osady usuwane z wanien
2| 110106* kwasy inne niz y: ZWigzk cynku, p ap acy L
wvmienione w 11 01 05 kwasu solnego, azotowego.
¥ Wiasciwosci: odpad w postaci ptynnej lub pétptynnej, odpad drazniacy
[HP4], zracy [HP8].
: Zrédto powstawania: odpad stanowi pozostatoici z oczyszczania kapieli
Szlamy i osady - . i
ofiftracyne procesowych, filtrowania oraz odpady z ptukania cieptego.
3| 110109* P . . Sktad chemiczny: zwigzki cynku i chromu.
zawierajgce substancje G i . L . .
. . Wiasciwosci: odpad w postaci ptynnej, pdtptynnej lub statej, ekotoksyczny
niebezpieczne
[HP14].
Zrédto powstawania: odpad stanowi osad z wanien do odttuszczania, ktéry
Odpady z odttuszczania | wytracit sie w nich w trakcie ich uzytkowania.
4, 110113* zawierajgce substancje | Sktad chemiczny: zwigzki cynku, chromu, roztwory kwasowe.
niebezpieczne Wiasciwosci: odpad w postaci ptynnej lub pétptynnej, draznigcy [HP4],
ekotoksyczny [HP14].
5| 110198* Inne odpady Zrédto powstawania: odpad stanowig osady usuwane w trakcie czyszczenia
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zawierajace substancje
niebezpieczne

wanien procesowych zawierajgcych kapiele alkaliczne.
Sktad chemiczny: zwigzki cynku, chromu, roztwory zasadowe.
Whtasciwosci: odpad w postaci ptynnej ekotoksyczny [HP14].

Inne oleje silnikowe,

Zrédto powstawania: odpad powstaje w wyniku wymiany zuzytych olejéw
wykorzystywanych w maszynach i urzadzeniach wchodzacych w sktad
instalacji.

Sktad chemiczny: heterocykliczne zwigzki

aromatyczne, policykliczne,

|l 1 * i i
6 SRS Err;ae:(;i\(ljemowe : organiczne, dodatki uszlachetniajace.
Witasciwosci: odpad w postaci ptynnej, charakteryzujgcy sie dos¢ niskg
lotnoscig oraz stosunkowo wysoka temperaturg zaptonu, draznigcy [HP4],
ekotoksyczny [HP14]
Opakawania Zrod’l? powstawania: odpad stanowig opakowania po réznych substancjach
zawierajace chemicznych.
71 1501 10* pozestalaSiisubsbandt Sktad chemiczny: tworzywo sztucznfe z pozostatosciami m.in.: kwasu
. . solnego, kwasu azotowego, kwasu siarkowego VI, wodorotlenku sodu,
niebezpiecznych lub . Y .
S —— wodorotlenku amonu, weglanéw, metakrzemiandw, alkoholi.
¥ Whtasciwosci: odpad w postaci statej, draznigcy [HP4], ekotoksyczny [HP14].
Opakowania z metali
zawierajgce
niebezpieczne Zrédto powstawania: odpad stanowig opakowania ciénieniowe po
porowate elementy materiatach niebezpiecznych.
8| 1501 11* wzmochnienia Sktad chemiczny: aluminium, mieszanina weglowodoréw, eteréw, amin,
konstrukcyjnego (np. estréw, propan-butan.
azbest), wigcznie z Whtasciwosci: odpad w postaci statej, draznigcy [HP4].
pustymi pojemnikami
ci$nieniowymi
Sorbenty, materiaty
S:Zr.zt\::l/énsié\;v't\t/?‘:lltry Zrédto powstawania: materiaty, $cierki, szmaty, filtry, sorbenty nasaczone
innJ ch eru ajceh) olejami i innymi substancjami niebezpiecznymi. Zuzyte ubrania ochronne
y. BHp S zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi.
tkaniny do wycierania . . T
" e s Sktad chemiczny: bawetna, sorbent lub wtékna sztuczne z pozostatosciami
9. 150202 (np. szmaty, cierki) i . .
: m.in.: kwasu solnego, kwasu azotowego, kwasu siarkowego VI,
ubrania ochronne " N
. wodorotlenku sodu, wodorotlenku amonu, weglanéw, metakrzemianéw,
zanieczyszczone alkoholi
substancjami Lo g . . ..
Hiehazpieczny {Ap, Whtasciwosci: odpad w postaci statej, draznigcy [HP4], ekotoksyczny [HP14].
PCB)
. . . Zrédto powstawania: odpad powstaje w wyniku stosowania odczynnikéw
Zuzyte nieorganiczne :
- - chemicznych.
chemikalia zawierajace . . _—
Y — Sktad chemiczny: opakowania ze szkfa lub tworzywa sztucznego zawierajace
10/ 160507* . . m.in.: kwas solny, kwas azotowy, kwas siarkowy VI, wodorotlenek sodu,
niebezpieczne
. przeterminowar wodorotlenek amonu.
P-p L . Witasciwosci: odpad draznigcy [HP4], zracy [HP8], uczulajgcy [HP13],
odczynniki chemiczne)
ekotoksyczny [HP 14].
Zrédto powstawania: odpad powstaje w wyniku stosowania odczynnikéw
Zuzyte organiczne chemicznych.
chemikalia zawierajgce | Sktad chemiczny: opakowania ze szkfa lub tworzywa sztucznego zawierajace
11 1605 08* substancje substancje organiczne m.in.: dekan-1-ol etoksylowany, alkohole C9 — C11 —
’ niebezpieczne iso -, C10, kwas benzenosulfonowy i jego pochodne, isotridekanol
(np. przeterminowane etoksylowany.
odczynniki chemiczne) Witasciwosci: odpad draznigcy [HP4], zracy [HP8], uczulajgcy [HP13],
ekotoksyczny [HP 14].
Zrédto powstawania: odpad stanowi zuiyte ztoze z kolumny jonitowej
12 1908 06* Nasycone lub zuzyte oczyszczalni Sciekdw zawierajgce zaadsorbowane jony np. Cr, Ni, Zn.
’ Zywice jonowymienne Sktad chemiczny: zywice polimerowe, zwigzki cynku, chromu.
Whtasciwosci: odpad ekotoksyczny [HP 14].
13 190813* Szlamy zawierajace Zrédto powstawania: odpad stanowig osady powstate w procesie

substancje

oczyszczania Sciekéw.
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niebezpieczne z innego
niz biologiczne
oczyszczania sciekow
przemystowych

Sktad chemiczny: szlam zawierajgcy zwigzki cynku, chromu.
Wiasciwosci: odpad w postaci ptynnej, pétptynnej lub statej, ekotoksyczny
[HP14].

Odpady inne niz niebezpieczne

Opakowania z papieru i

Zrédto powstawania: odpad powstaje w wyniku rozpakowywania

surowcow, pakowania produktéow.

14y 150104 tektury Sktad chemiczny: celuloza oraz dodatki uszlachetniajgce.
Whtasciwosci: odpad w postaci statej.
Zrédto powstawania: odpad powstaje w wyniku rozpakowywania
Dk 2 busisy surowcéw, pakowania produktow.
15| 150102 Sktad chemiczny: polimery etylenu, propylenu, chlorku winylu wraz z
sztucznych ; ; 5 Pl s :
wypetniaczami, plastyfikatorami i stabilizatorami.
Wiasciwosci: odpad w postaci statej, wykazujgcy wtasciwosci palne.
Zrédto powstawania: odpad stanowig uszkodzone lub jednorazowe palety
. drewniane.
5 Hus @pakowania z drewna Sktad chemiczny: ligniny, hemicelulozy i celuloza.
Wiasciwosci: odpad w postaci statej, wykazujgcy wtasciwosci palne.
Zrédto powstawania: odpad stanowig zuzyte baterie stosowane do zasilania
Baterie alkaliczne (z dirgeize, .
17| 160604 . Sktad chemiczny: zbudowane z metali, elektrolitem jest substancja
wytgczeniem 16 06 03) . L
zasadowa, zazwyczaj w formie zelu.
Witasciwosci: odpad w postaci statej.
Zrédto powstawania: zuzyte elementy linii technologicznej zbudowane z
tworzyw sztucznych.
Sktad chemiczny: polimery syntetyczne lub zmodyfikowane polimery
18, 47029 Tweczywa sicne naturalne oraz dodatki modyfikujace takie jak np. napetniacze, stabilizatory,
barwniki.
Wiasciwosci: odpad w postaci statej.
Zrédto powstawania: odpad powstaje w wyniku prowadzonych prac
naprawczych, remontowych, utrzymania w sprawnosci instalacji.
Sktad chemiczny: Zelazo z zawartoscia wegla i niewielkg domieszka
19] 170405 selazo i stal man.ganuf krzemu, fosforu i'éladowo siarki. W przypanlf stali szlachet’nych
domieszki stopowe np. niklu, manganu, chromu i innych metali. W
przypadku zeliwa w sktadzie oprocz wegta, krzem, mangan, fosfor,
nieznaczne domieszki siarki.
Wiasciwosci: odpad w postaci state;j.
Zrédto powstawania: odpad powstaje w wyniku prowadzonych prac
50l 170407 Mieszaniny metali naprawczyc.h, remor!tov‘{ych, utrzym?nia w .sp_rawpf)éci instalacji.
Sktad chemiczny: gtéwnie stal, miedz, aluminium i ich stopy.
Whtasciwosci: odpad w postaci statej.
Zrédto powstawania: odpady stanowi zuzyte ztoze z kolumny jonitowej z
Klasycotie [ub zufyte oczyszczania wody do procesu.
21| 190905 Sktad chemiczny: zywice organiczne wysycone, gtéwnie jonami wapnia i

zywice jonowymienne

magnezu, a takze w niewielkim stopniu jonami sodu i potasu.
Whiasciwosci: odpad w postaci statej.

11.3.3. Warunki przeciwpozarowe wynikajgce z operatu przeciwpozarowego

Na terenie CZORA Sp. z 0.0. Sp. k. w Opolu wyznaczono 2 miejsca magazynowania odpadow,
tj. miejsce w hali produkcyjno-magazynowej oraz wiate przy hali, dla ktérych okreslono warunki

ochrony przeciwpozarowej

zgodnie z

rozporzgdzeniem Ministra Spraw Wewnetrznych

i Administracji z dnia 19 lutego 2020 r. w sprawie wymagan w zakresie ochrony przeciwpoZarowej,
jakie majq spetniac obiekty budowlane lub ich czesci oraz inne miejsca przeznaczone do zbierania,
magazynowania lub przetwarzania odpaddw (Dz. U. z 2020 r., poz. 296).
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Hala produkcyjno-magazynowa:

klasyfikowana do kategorii PM (budynek produkcyjno-magazynowy),

konstrukcja stalowa, dach o pochyleniu potaci dachowej 5,

$ciany zewnetrzne wykonane z ptyty warstwowej — systemowe ptyty o klasie odpornosci
ogniowej El 15,

wymagana klasa odpornosci pozarowej: , E”,

graniczy bezposrednio ze strefg pozarowg ZL Il (budynek socjalno-biurowo), ktére
oddzielone sg $ciang oddzielenia przeciwpozarowego o klasie odpornosci ogniowej REI 60,
powierzchnia: 1539 m? (wraz z wiatg magazynowa),

wysokos¢ budynku: 9,21 m (budynek niski, jednokondygnacyjny),

gestos¢ obcigzenia ogniowego nie przekracza 500 MJ/m?,

ilos¢ wody do zewnetrznego gaszenia pozaru: 10 dm3/s (jest zapewniona ze zbiornika
przeciwpozarowego o poj. 150 m? ze stanowiskiem czerpania wody na placu wewnetrznym
zaktadu oraz hydrantu zewnetrznego),

minimalne odlegtosci od budynkéw sasiednich oraz od granicy dziatki s3 zachowane,

budynek wyposazony jest w przeciwpozarowy wytgcznik pradu,

nie wymaga zapewnienia drogi pozarowej — rozktad drég pozwala swobodnie dojechaé
w kazde miejsce na terenie instalacji oraz strefy pozarowe.

Zaktad posiada opracowang Instrukcje Bezpieczeristwa Pozarowego.
Przy wejsciu do kazdego z budynkéw znajduje sie instrukcja postepowania na wypadek pozaru lub
innego miejscowego zagrozenia wraz z wykazem numeréw alarmowych.

Tabela 9
Maksymalna ilo$¢
magazynowana w
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu tym samym czasie
na terenie zaktadu
[Mg]
Odpady niebezpieczne
1. 110105* Kwasy trawigce 1,00
2.| 110106* Odpady zawierajgce kwasy inne niz wymienione w 11 01 05 1,00
3.] 110109* Szlamy i osady pofiltracyjne zawierajace substancje niebezpieczne 5,00
4. 110113* Odpady z odttuszczania zawierajace substancje niebezpieczne 5,00
5.| 110198* Inne odpady zawierajace substancje niebezpieczne 2,00
6.| 130208* Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 0,05
7.1 1501 10 Opakowania zawierajace pozostatosci substancji niebezpiecznych lub 0,30

nimi zanieczyszczone

Opakowania z metali zawierajgce niebezpieczne porowate elementy

8.| 150111* wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), wtgcznie z pustymi 0,05
pojemnikami ci$nieniowymi
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych
9.| 150202* grupach), tkaniny do wYC|erama (np. szmaty, 'sc1e'rk|.) ' . 0,20
i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
(np. PCB)
10.] 160507* Zgzyte qleorganlczne chem|I.<aI|a zawierajace §u.bstanc_Je 0,10
niebezpieczne(np. przeterminowane odczynniki chemiczne)
11.| 1605 08* Zuzyte organlt.:zne chemikalia ze‘\vtneraja.ce substancje niebezpieczne 0,10
(np. przeterminowane odczynniki chemiczne)
12.| 1908 06* Nasycone lub zuzyte Zzywice jonowymienne 0,30
13.| 1908 13* Szlamy zawierajace substancje niebezpieczne z innego niz biologiczne 3,00

oczyszczania $ciekow przemystowych
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Odpady inne niz niebezpieczne
14. 150101 Opakowania z papieru i tektury 0,25
15. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 0,20
16. 150103 Opakowania z drewna 0,50
17. 16 06 04 Baterie alkaliczne (z wylgczeniem 16 06 03) 0,01
18. 1702 03 Tworzywa sztuczne 0,30
19.| 170405 Zelazo i stal 1,00
20. 17 04 07 Mieszaniny metali 1,00
21. 19 09 05 Nasycone lub zuzyte Zywice jonowymienne 0,30

Ill. Gospodarka sciekowa

Scieki porzadkowe oraz $cieki procesowe ($cieki poptuczne, $cieki z absorbera, zuzyte kapiele
procesowe, koncentrat ze stacji odwrdéconej osmozy) kierowane sg okresowo do zaktadowej
oczyszczalni $ciekdw, a nastepnie do urzadzen kanalizacyjnych nalezgcych do podmiotu
zewnetrznego, na podstawie odrebnego pozwolenia wodnoprawnego, w ilosci:

Scieki procesowe:
Qmaxs = 0,000710 m3/s,
Qs q=61,368 m3/d,
Qumax rok= 22 399 m3/rok.

Scieki porzadkowe:
Qumaxs = 0,000007 m?/s,
Qsra = 0,6 m*/d,
Qrmaxrok= 219 m3/rok.

Stan i sktad mieszaniny Sciekdw po procesie podczyszczania na instalacji do oczyszczania $ciekow:

Odczyn 6,5-9,5

Temperatura 35°C

Zawiesiny ogdlne 600 mg/I

ChZTe 2 625 mg 0/I

BZTs 500 mg Oy/I

Azot amonowy 200 mg Nnwa/l

Azot azotynowy 10 mg Nnoy/!

Siarczany 500 mg SO4/I

Chlorki 1 000 mg Cl/I

Zelazo ogdlne 10 mg Fe/I

Fosfor ogdlny 25 mg P/I

Cynk 5 mg Zn/I

Chrom ogélny 1 mg Cr/I

Nikiel 1 mg Ni/l

Substancje ekstrahujgce sie eterem naftowym 100 mg/I
Surfaktany niejonowe (substancje powierzchniowo czynne niejonowe) 20 mg/|

IV.  Dopuszczalne warianty pracy instalacji

Nie przewiduje sie wariantowosci w funkcjonowaniu instalacji i urzadzen rozumianej jako
wykorzystywania ich do celéw innych niz zostaty zaprojektowane.
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Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie
warunkéw eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych, w szczegélnosci w przypadku
rozruchu i wytaczenia instalacji, a takze warunki lub parametry charakteryzujace prace
instalacji, okreslajagce moment zakornczenia rozruchu i moment rozpoczecia wyltaczenia
instalacji oraz warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii w takich
przypadkach

Nie przewiduje si¢ utrzymywania uzasadnionych technologicznie warunkéw eksploatacyjnych
odbiegajacych od normalnych.

VI.

Wymagane dziatania, w tym s$rodki techniczne majace na celu ograniczenie emisji,
w szczegblnosci sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako catosci,
metody minimalizacji ilosci powstajagcych odpadéw oraz sposoby ograniczania
oddziatywan transgranicznych

VI.1. Rozwigzania zapewniajace ochrone powietrza atmosferycznego:

VI.2.

odprowadzanie opardéw z kapieli procesowych do absorbera o skutecznosci nie mniejszej niz
80%,

stosowanie do procesu odttuszczania wodnych roztworéw zasadowych zamiast
rozpuszczalnikéw w celu wyeliminowania emisji do powietrza lotnych zwigzkéw
organicznych,

stosowanie technologii bezcyjankowych,

zaopatrzenie wanien procesowych w ssawy i skierowanie powietrza do absorbera co
powoduje ograniczenie emisji niezorganizowanej,

rezim technologiczny, kontrola parametréw procesu.

Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczenia iloéci odpadéw i ich

negatywnego oddziatywania na srodowisko:

prowadzenie racjonalnej gospodarki surowcowej i materiatowej pozwalajacej na
zminimalizowanie ilosci powstajgcych odpadéw,

prowadzenie segregacji wszystkich rodzajow wytwarzanych odpadéw,

gromadzenie odpadéw w sposéb selektywny, z zakazem ich wzajemnego mieszania,
w odpowiednich  opakowaniach, w  warunkach uniemozliwiajgcych  negatywne
oddziatywanie na srodowisko gruntowo-wodne,

magazynowanie odpadéw w miejscach do tego przeznaczonych, wyposazonych w sprzet
uniemozliwiajacy szybka likwidacje skutkéw ich rozsypania lub rozlania,

magazynowanie odpadéw z zachowaniem zasad BHP oraz przepisow bezpieczeristwa
przeciwpozarowego,

prowadzenie kontroli na poszczegélnych stanowiskach pracy w zakresie prawidtowego
funkcjonowania instalacji, maszyn i urzgdzen,

szkolenie zatogi w zakresie wtasciwej obstugi uzytkowanych maszyn i urzadzen,
prowadzenie ilosciowej i jakosciowej ewidencji odpadéw, zgodnie z obowigzujgcym
katalogiem odpadéw oraz wzorami dokumentéw stosowanych na potrzeby ewidencji
odpaddw,

przekazywanie odpaddéw specjalistycznym firmom w celu dalszego ich przetwarzania
(odzysk i unieszkodliwianie).
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VI.3. Rozwigzania zapewniajagce metody ochrony wéd podziemnych i powierzchniowych:

powolne wyjmowanie zawieszek z wanien procesowych (zmniejszenie ilosci cieczy
usuwane;j z kapieli wraz z wyrobami),

regularne monitorowanie zuzycia wody i substancji chemicznych,

podczyszczanie Sciekéw pochodzacych z proceséow galwanicznych i monitorowanie jakosci
Sciekéw kierowanych do kanalizacji miejskiej,

monitoring pH proceséw zachodzgcych podczas neutralizacji sciekow,

stosowane substancje mogace stwarza¢ zagrozenie dla powierzchni ziemi i wéd
magazynowane s3 W podrecznym magazynku chemii wyposazonym w posadzke
chemoodporng,

substancje niebezpieczne magazynowane sg zgodnie z wymaganiami okre$lonymi w kartach
charakterystyki substancji niebezpiecznych w celu minimalizacji potencjalnych zagrozen dla
srodowiska,

odpady niebezpieczne magazynowane s3 w sposob wykluczajgcy mozliwosé
zanieczyszczenia powierzchni ziemi i wod powierzchniowych i podziemnych,

podczyszczanie wdd opadowych pochodzacych z terendéw drég, placéw i parkingéw
w separatorze substancji ropopochodnych.

VI.4. Rozwigzania zapewniajgce ochrone przed hatasem

dobér urzadzen i materiatdw o odpowiednich parametrach akustycznych zapewniajgcych
ograniczanie emisji hatasu,

zlokalizowanie istotnych Zrédet hatasu wewnatrz hali produkcyjnej,

unikanie przeprowadzania hatasliwych czynnosci w nocy i podczas weekendoéw,
utrzymywanie wszystkich maszyn i urzadzen w dobrym stanie technicznym poprzez
kontrole i zapewnienie wysokiej sprawnosci dziatania.

VI.5. Metody zapewnienia efektywnej gospodarki materiatowo-surowcowej

Gospodarka materiatowo-surowcowa w instalacji prowadzona jest w oparciu o zasady
minimalizacji zuzycia surowcéw i mediow. W instalacji monitoruje sie w formie rejestru:

zuzycie wody na podstawie zapisow ze wskazan wodomierza,

zuzycie energii elektrycznej na podstawie zapisow z licznika,

zuzycie substancji i mieszanin chemicznych stosowanych w procesach galwanicznych
i oczyszczania Sciekow.

VI.6. Instalacja nie powoduje transgranicznego oddziatywania na srodowisko.

VII.

Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii

Efektywna gospodarka energetyczna realizowana jest poprzez:

monitoring zuzycia energii,
analize mozliwosci wymiany urzadzen na bardziej energooszczedne i o wysokiej sprawnosci,
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e okresowe przeglady i remonty urzadzen,
e  zastosowanie wanien z tworzywa sztucznego o mniejszym wspotczynniku przewodzenia
ciepta w poréwnaniu do stali.

Vill. Wymagania zapewniajace ochrone gleby, ziemi i wod gruntowych, w tym srodki majace
na celu zapobieganie emisji do gleby, ziemi i wéd gruntowych oraz sposéb ich
systematycznego nadzorowania

Stosowane sposoby zapewniajgce ochrone gleby, ziemi i wod gruntowych, w tym $rodki majace
na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wéd gruntowych:

e hala w obrebie usytuowania linii galwanicznych, oczyszczalni $ciekéw i magazynku
chemicznego, a wiec w miejscach gdzie magazynowane i stosowane sg substancje
i mieszaniny mogace zanieczysci¢ srodowisko gruntowo-wodne posiada betonowa szczelng
posadzke chemoodporng,

o obszar linii galwanicznej jest ogrodzony murkiem o wysokosci okoto 13 cm w celu
zatrzymania ewentualnych wyciekéw,

e posadzki zaprojektowane s3 ze spadkiem do szczelnych studzienek z ktérych ciecz jest
kierowana do oczyszczalni $ciekéw,

e wanny procesowe s3 wykonane z tworzyw sztucznych odpornych na dziatanie kapieli
galwanicznych,

o substancje na teren instalacji dostarczane sg wytacznie transportem drogowym. Pojazdy
wjezdzaja przez wyznaczone bramy wjazdowe,

o  roztadunek substancji odbywa sie bezposrednio przy hali, plac stanowi powierzchnie z kostki
betonowej, wyposazong w odprowadzanie Sciekow do kanalizacji deszczowej,

e transport substancji do hali galwanizerni odbywa sie bezposrednio z pojazdéw - droga
transportu jest krétka, odbywa sie zgodnie z zasadami BHP,

o place manewrowe, parkingi i drogi, ktérymi transportowane sg substancje, sg utwardzone
(wytozone kostka),

e  postepowanie z substancjami na terenie zaktadu prowadzone jest zgodnie z zasadami BHP,

e na terenie zakfadu znajdujg sie zestawy zabezpieczajagce z sorbentami wykorzystywane
w przypadku ewentualnych wyciekdw substancji,

e odpady niebezpieczne magazynowane s3 w pojemnikach odpornych na ich dziatanie
w sposéb zabezpieczajacy powstawaniu odciekéw.

Okresla sie nastepujace sposoby nadzoru srodkéw zapobiegania emisjom do gleby, ziemi i wod

gruntowych:

e systematyczna kontrola i nadzér stanu technicznego budynku oraz urzgdzen znajdujgcych sie
w instalacji,

¢ kontrola szczelnosci zbiornikéw przeznaczonych do magazynowania substancji ciektych.

IX. Zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji, w zakresie w jakim wykraczajag poza wymagania
ustawowe
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IX.1. Monitoring procesow technologicznych

Monitorowanie proceséw technologicznych prowadzone bedzie na biezgco, poprzez system
kontroli elektronicznej oraz przez pracownikéw zaktadu.
Zakres monitoringu proceséw technologicznych obejmuje:

zuzycie wody na podstawie zapiséw ze wskazan wodomierza,

zuzycie energii elektrycznej na podstawie zapiséw z licznika,

zuzycie substancji i mieszanin chemicznych stosowanych w procesach galwanicznych
i oczyszczania Sciekow.

IX.2. Monitoring emisji do powietrza

a) Zobowigzuje sie do prowadzenia okresowych pomiaréw emisji substancji do powietrza
z emitora E1 oraz E4 w zakresie :

chlorowodoru - metoda manualna z oznaczeniem metodg potencjometryczng,
spektrofotometryczng lub chromatografem jonowym, metoda instrumentalna FTIR, TLS,
NDIR + GFC lub inna metoda, ktéra uzyskata akredytacje z Polskiego Centrum Akredytacji,
pozwalajgca oznaczy¢ wartos¢ emitowanej substancji,

cynku i jego zwigzkéw - metoda spektrometrii atomowej lub inna metoda, ktdéra uzyskata
akredytacje z Polskiego Centrum Akredytacji, pozwalajgca oznaczy¢é wartosé emitowanej
substanciji,

chromu - metoda spektrometrii atomowej lub inna metoda, ktéra uzyskata akredytacje
z Polskiego Centrum Akredytacji, pozwalajgca oznaczy¢ warto$¢ emitowanej substancji,
dwutlenek azotu - metoda chemiluminescencyjna lub absorpcja promieniowa IR, lub inna
metoda optyczna.

Pomiary emisji z emitora E1 i E4 prowadzi¢ nalezy z czestotliwoscig raz na dwa lata poczgwszy od
2023 roku.

b) Usytuowanie stanowisk pomiarowych

Tabela 10
Lp. | Nr emitora Nazwa Zrodta emisji Usytuowanie stanowiska pomiarowego
Na odcinku prostym, wolnym od zaburzer zgodnie z normg PN-Z-
1 Wyrzutnia absorbera linii 04030-7-1994 — ,,Ochrona czystosci powietrza. Badania zawartosci
' zawieszkowej L1 pytu. Pomiar stezenia i strumienia masy pytu w gazach odlotowych
metoda grawimetryczng.” Stanowiska pomiarowe usytuowane
) Wentylator dachowy hali zostaty w miejscach spetniajgcych wymagania przepiséw BHP.
) galwanizerni

IX.3. Monitoring wytwarzanych odpadéw

llo$¢ wytwarzanych odpadéw monitorowana bedzie w oparciu o wskazania wagi podmiotéw
odbierajacych odpady.

IX.4. Monitoring ilosci wykorzystywanej wody

lloé¢ wykorzystywanej wody na potrzeby instalacji wymagajgcej pozwolenia zintegrowanego
(tacznie na cele procesowe i porzgdkowe) okreslana bedzie na podstawie wskazan wodomierza
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zabudowanego w studni wodomierzowej SW zlokalizowanej na dziatce nr 483/60, k.m. 2, obreb
Brzezie, w rozliczeniu miesigcznym. Wyniki monitoringu odnotowywac w rejestrze.

IX.5. Monitoring ilosci i jakosci powstajgcych sciekéw

Prowadzi¢ monitoring stanu i sktadu mieszaniny Sciekow procesowych i porzadkowych
powstajgcych w wyniku funkcjonowania instalacji w prdébkach pobieranych w studzience
zlokalizowanej na dziatce nr 483/60, k.m. 2, obreb Brzezie, przed ich wprowadzeniem do
kanalizacji zewnetrznej, z czestotliwoscig dwa razy w roku.

Badania jakosci powstajgcych Sciekdw nalezy wykonywa¢ w zakresie odczynu, temperatury,
ChZTc, BZTs oraz zawartodci: zawiesin ogodlnych, azotu amonowego, azotu azotynowego,
siarczanéw, chlorkéw, Zelaza ogélnego, fosforu ogdlnego, cynku, chromu ogdlnego, niklu,
substancji ekstrahujgcych sie eterem naftowym oraz surfaktantéw niejonowych. Badania nalezy
prowadzi¢ metodykami zgodnymi z obowigzujagcymi przepisami, a wyniki badai odnotowywaé
w rejestrze.

Prowadzi¢ monitoring ilosci mieszaniny Sciekow procesowych i porzgdkowych powstajgcych
w wyniku funkcjonowania instalacji na podstawie wskazan licznika zainstalowanego w studzience
SW zlokalizowanej na dziatce nr 483/60, k.m. 2, obreb Brzezie, w rozliczeniu miesiecznym. Wyniki
monitoringu odnotowywacd w rejestrze.

X. Zakres, sposéb i termin przekazywania Marszatkowi Wojewédztwa Opolskiego
i Opolskiemu Wojewédzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Opolu corocznej
informacji pozwalajacej na przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w
pozwoleniu, w zakresie nieobjetym przepisami art. 149 ustawy Prawo ochrony srodowiska

X.1. Nakfada sie na prowadzacego instalacje obowigzek przekazywania Marszatkowi
Wojewddztwa Opolskiego iOpolskiemu Wojewédzkiemu Inspektorowi Ochrony
Srodowiska w Opolu:

e sprawozdania z ilosci wykorzystywanej energii, materiatéw, surowcow i paliw na potrzeby
instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego,

e sprawozdania z ilosci wytwarzanych odpaddw, ilosci wykorzystywanej wody oraz ilosci i
jakosci Sciekdw powstajacych w wyniku eksploatacji instalacji wymagajgcej pozwolenia
zintegrowanego,

w terminie do 31 marca kazdego roku za rok poprzedni.

X.2. Wyniki pomiaréw emisji zanieczyszczen do powietrza o ktérych mowa w punkcie 1X.2
pozwolenia, nalezy przekazywa¢ w terminie 30 dni od dnia wykonania pomiaréw.

Xl. Sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkéw awarii oraz postepowanie
w czasie wystgpienia awarii, w tym wymaég informowania o wystagpieniu awarii

Zaktad, zgodnie z obowigzujacym rozporzadzeniem Ministra Rozwoju z dnia 29 stycznia 2016 r. w
sprawie rodzajow i ilosci substancji niebezpiecznych znajdujgcych sie w zaktadzie, decydujgcych
o zaliczeniu zaktadu do zaktadu o zwiekszonym lub duzym ryzyku wystqgpienia powaznej awarii
przemystowej (Dz. U. z 2016 r. poz. 138) nie jest zaktadem o zwiekszonym ryzyku albo duzym
ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowej.
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Metody zabezpieczenia Srodowiska przed skutkami awarii:

e substancje niebezpieczne dostarczane s3 w opakowaniach producenta do hali galwanizerni
i podrecznego magazynku substancji chemicznych,

« wody opadowe i roztopowe z terenéw placéw, drég i parkingdw przy budynku galwanizerni
przed odprowadzeniem do zbiornika retencyjnego i dalej do rowu R-D sg podczyszczane
w osadniku zawiesiny i separatorze substancji ropopochodnych,

e wszystkie procesy produkcyjne, przefadunek oraz magazynowanie surowcéw i materiatéw
niebezpiecznych w instalacji sg prowadzone na powierzchni utwardzonej, w sposéb
zabezpieczajacy Srodowisko gruntowo-wodne przed zanieczyszczeniem,

o hala galwanizerni w obrebie wanien, magazynku chemicznego i oczyszczalni Sciekéw
wyposazona jest w posadzke chemoodporna,

o prowadzone sg okresowe kontrole stanu technicznego urzadzen,

e przestrzegane sy wymogi bezpieczenstwa i higieny pracy oraz warunki zabezpieczenia
przeciwpozarowego poprzez zapewnienie odpowiedniej iloéci srodkéw gasniczych w miejscach
magazynowania lub prowadzenia operacji z udziatem substancji palnych znajdujacych sie na
terenie zaktadu.

XIl. Sposoby postepowania w przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji, w tym sposoby
usuniecia negatywnych skutkow powstatych w sSrodowisku w wyniku prowadzonej
eksploatacji, gdy sg one przewidywane

Aktualnie nie planuje sie likwidacji przedmiotowej instalacji. W sytuacji podjecia decyzji
o zakoriczeniu eksploatacji instalacji i likwidacji obiektéw. Instalacja bedzie likwidowana zgodnie
z przepisami prawa budowlanego, zasadami bezpieczeristwa i higieny pracy oraz wymaganiami
ochrony srodowiska. Teren, na ktérym prowadzona jest dziatalno$¢ objeta pozwoleniem, zostanie
uporzgdkowany.

Dziatanie, ktore zostang podjete w przypadku zakorczenia funkcjonowania instalacji obejmowac

beda:

e poinformowanie organdw ochrony srodowiska o zamiarze likwidacji instalacji,

o zaplanowanie terminu zaprzestania eksploatacji z uwzglednieniem wykorzystania posiadanych
materiatéw i surowcéw,

o przekazanie wszystkich znajdujgcych sie na terenie obiektu odpadéw podmiotom
posiadajgcym stosowne zezwolenia/pozwolenia na zagospodarowanie tych odpadéw,

« przekazanie maszyn i urzgdzen do dalszego wykorzystania zgodnie z ich przeznaczeniem,

o likwidacje obiektdw i urzadzen przy zastosowaniu specjalistycznego sprzetu gwarantujgcego
bezpiecznstwo dla ludzi i Srodowiska.

Xlll. Pozwolenie jest wydane na czas nieoznaczony.

Uzasadnienie

CZORA Sp. z 0.0. Sp. k., dziatajgca przez petnomocnika Pana Tomasza Pajgczkowskiego, przy
piSmie z 2 marca 2022 r. bez numeru (data wptywu do UMWO - 8.03.2022 r.), wystgpita
z wnioskiem o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do powierzchniowej obrébki
metali, zlokalizowanej na terenie zaktadu CZORA Sp. z 0.0. Sp. k. w Opolu, przy ul. Energetykéw 3.
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Do ww. pisma dofgczono:

- dokumentacje pn. ,Wniosek o wydanie pozwolenia zintegrowanego” opracowang przez EKO
LEX w marcu 2022 r., wraz z ,,Analizg wymagalnosci sporzgdzenia raportu poczatkowego”,

- zapis wniosku na elektronicznym nosniku danych,

- dokument potwierdzajacy, ze wnioskodawca jest uprawniony do wystepowania w obrocie
prawnym - informacje odpowiadajgcg odpisowi aktualnemu z rejestru przedsiebiorcéw
Krajowego Rejestru Sagdowego nr 0000643039, sporzadzony na dzien 7 marca 2022 r.,

- zaswiadczenia o niekaralnosci prowadzgcego instalacje, o ktérych mowa w art. 184 ustawy z
dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2021 r., poz. 1973 z péin. zm.),

- streszczenie wniosku sporzgdzone w jezyku niespecjalistycznym,

- postanowienie Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej w Opolu nr
MZ.5268.2.1.2022 z 20 stycznia 2022 r.,

- Operat przeciwpozarowy sporzadzony 31 pazdziernika 2021 r.,

- decyzje Prezydenta Miasta Opola nr OSR.6220.7.2021.MWi z 16 sierpnia 2021 r.
o srodowiskowych uwarunkowaniach,

- petnomocnictwo udzielone Panu Tomaszowi Pajgczkowskiemu,

- potwierdzenie dokonania optaty skarbowej od udzielonego petnomocnictwa,

- potwierdzenie dokonania optaty skarbowej od wydania pozwolenia zintegrowanego,

- potwierdzenie dokonania optaty rejestracyjnej.

Zgodnie z art. 201 ustawy Prawo ochrony srodowiska w zwigzku z ust. 2 pkt 7 zatgcznika do
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji
moggqcych powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementéw przyrodniczych albo
srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169) instalacja do powierzchniowej obrébki metali
lub materiatéw z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych lub
chemicznych, gdzie catkowita pojemno$¢ wanien procesowych przekracza 30 m?® podlega
obowigzkowi uzyskania pozwolenia zintegrowanego.

Organem ochrony s$rodowiska wifasciwym do wydania niniejszego pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do powierzchniowej obrébki metali gdzie catkowita pojemnosé
wanien procesowych przekracza 30 m3, w my$l art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy Prawo ochrony
srodowiska, w zwiazku z & 2 pkt 15 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrze$nia 2019 r.
w sprawie przedsiewzie¢ mogqcych znaczqco oddziatywac¢ na srodowisko (Dz. U. z 2019 r., poz.
1839 z pézn. zm.) i zgodnie z wiasciwoscig miejscowg jest Marszatek Wojewddztwa Opolskiego.

Whnioskodawca dotaczyt do wniosku dowdd uiszczenia optaty rejestracyjnej wniesionej na
wyodrebniony rachunek bankowy Narodowego Funduszu Ochrony Srodowiska i Gospodarki
Wodnej, w kwocie 1200 zt, przez co wypetnit formalny warunek konieczny do rozpatrzenia
wniosku o udzielenie pozwolenia zintegrowanego, okreslony w art. 210 ustawy Prawo ochrony
Srodowiska. Do wniosku zataczono réwniez potwierdzenie uiszczenia optaty skarbowej od
pozwolenia.

Wypetniajgc obowigzek wynikajgcy z art. 209 ust. 1 ustawy Prawo ochrony Srodowiska zapis
wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego, w wersji elektronicznej za pomoca $rodkéw
komunikacji elektronicznej, zostat przestany Ministrowi Klimatu i Srodowiska 17 marca 2022 .

Jednoczesdnie, majac na wzgledzie art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwszy ustawy z dnia 3
pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale
spofeczeristwa w ochronie Srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz. U. z 2021
r., poz. 2373), dane dotyczgce wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego zamieszczono w
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publicznie dostepnym wykazie danych, na stronie internetowej Ekoportal (karta nr 81/2022) dnia
11 marca 2022 r.

W zwigzku z tym, ze wniosek nie spetniat wszystkich wymogow formalnych okreslonych w
ustawie Prawo ochrony s$rodowiska, organ prowadzacy postepowanie, pismem nr DOS-
RPS$.7222.25.2022.HM z 29 marca 2022 r., wezwat o jego uzupetnienie. Pismem z 15 kwietnia
2022 r. (data wptywu do UMWO — 15 kwietnia 2022 r.) bez numeru, wnioskodawca uzupetnit
whniosek.

Zatem organ na podstawie art. 61 § 4 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2022 r., poz. 2000) pismem nr DOS-RPS.7222.25.2022.HM u z 10
czerwca 2020 r. zawiadomit Pana Tomasza Pajgczkowskiego — petnomocnika CZORA Sp. z 0.0. Sp.
k. o wszczeciu postepowania w przedmiocie wydania pozwolenia zintegrowanego i jednoczesnie
poinformowat o uprawnieniach strony, wynikajgcych z art. 10 i art. 73 ustawy Kodeks
postepowania administracyjnego, dotyczacych mozliwosci czynnego udziatu w kazdym stadium
postepowania.

Zgodnie z wynikajgcym z art. 218 ustawy Prawo ochrony srodowiska, obowigzkiem
zapewnienia, przez organ wydajgcy pozwolenie zintegrowane, mozliwosci udziatu spoteczeristwa
w postepowaniu, ktérego przedmiotem jest wydanie takiego pozwolenia, podano do publicznej
wiadomosci informacje o wszczeciu postepowania w sprawie udzielenia pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do powierzchniowej obrébki metali lub materiatéw z tworzyw
sztucznych z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita
pojemno$¢ wanien procesowych przekracza 30 m?® i mozliwoséci sktadania w przedmiotowe;j
sprawie uwag i wnioskdw, w terminie 30 dni od daty ukazania sie ogtoszenia. Informacje powyzszg
zamieszczono na tablicy ogtoszen w siedzibie UMWO (15 czerwca 2022 r.), w Nowej Trybunie
Opolskiej (23 czerwca 2022 r.), na tablicy ogtoszen Urzedu Miasta Opola (15 czerwca 2022 r.) oraz
w Biuletynie Informacji Publicznej Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa Opolskiego (15
czerwca 2022 r.).

W ustawowym okresie 30 dni od daty podania ww. informacji do publicznej wiadomosci, do
organu nie wptynely Zzadne uwagi i wnioski dotyczgce postepowania w sprawie wydania
przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego. :

Korzystajac z mozliwosci, jakie wskazuje ustawa Kodeks postepowania administracyjnego
przy udziale przedstawicieli organu w dniu 28 wrzesnia 2022 r., dokonano ogledzin instalacji
objetej wnioskiem w obecnosci przedstawicieli Spoétki oraz pracownikéw UMWO podczas ktérej
sporzgdzono protokoét.

Po analizie zawartosci merytorycznej wniosku stwierdzono, ze niektére zawarte w nim dane i
informacje wymagajg dodatkowych wyjasnien oraz informacji, dlatego Marszatek Wojewddztwa
Opolskiego pismami nr DOS-RPS$.7222.25.2022.HM z 15 czerwca 2022 r., 3 sierpnia 2022 r.,
6 wrzesnia 2022 r. oraz w protokole z 28 wrzesnia 2022 r. spisanym podczas ogledzin instalacji,
wezwat wnioskodawce do jego uzupetnienia.

W odpowiedzi na ww. wezwania Strona uzupetnita wniosek o brakujgce informacje przy
pismach z 23 czerwca 2022 r. (data wptywu do UMWO - 23 czerwca 2022 r.) bez numeru, z 31
sierpnia 2022 r. (data wptywu do UMWO - 31 sierpnia 2022 r.) bez numeru, z 15 wrze$nia 2022 r.
(data wptywu do UMWO — 15 wrzesnia 2022 r.) bez numeru oraz z 4 pazdziernika 2022 r. (data
wptywu do UMWO — 4 pazdziernika 2022 r.) bez numeru.
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Po przeanalizowaniu wniosku wraz z zatgczonymi do niego dokumentami i uzupetnieniami
organ uznat, ze wniosek jest kompletny i moze stanowi¢ podstawe do udzielenia, zgodnie
z przepisami art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 188 ust. 1, ust. 2, ust. 2b, ust. 3, ust. 5, art.
201 ust. 1, art. 202 ust. 1, ust. 2, ust. 4, art. 211, ust. 53, ust. 6, art. 224 ust. 1, ust. 2 ustawy Prawo
ochrony srodowiska, pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do powierzchniowej obrébki metali
lub materiatéw z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych lub
chemicznych, gdzie catkowita pojemnos¢ wanien procesowych wynosi 58,275 m?.

Niniejsze pozwolenie wydano w terminie przewidzianym w art. 209 ust. 2 ustawy Prawo
ochrony Srodowiska, tj. w terminie 6 miesiecy od dnia ztozenia wniosku, odliczajagc od tego
terminu okresy opdZznief w zatatwieniu sprawy, spowodowane uzupetnieniami wniosku.

Podstawg do udzielenia niniejszego pozwolenia zintegrowanego dla wyzej wymienionej

instalacji jest wykazanie, ze:

- eksploatacja instalacji nie bedzie powodowaé przekroczeri wartosci odniesienia substancji
w powietrzu poza terenem, do ktérego prowadzacy te instalacje posiada tytut prawny,

- spos6b gospodarowania odpadami nie powoduje zagrozenia dla zdrowia, zycia ludzi i dla
srodowiska,

- instalacja nie powoduje transgranicznego oddziatywania na tereny panstw sgsiadujgcych
z Polska,

- instalacja nie powoduje przekroczern dopuszczalnych pozioméw hatasu w srodowisku, na
terenach podlegajacych ochronie, potozonych w rejonie oddziatywania Zaktadu.

Dla przedmiotowej instalacji wnioskodawca CZORA Sp. z o.0. Sp. K. uzyskat decyzje
Prezydenta Miasta Opola z dnia 16 sierpnia 2021 r. nr OSR.6220.7.2021.MWi okreslajaca
srodowiskowe uwarunkowania dla realizacji przedsiewziecia pn. ,,Budowa hali galwanizacji wraz z
zagospodarowaniem terenu, projekt ,Prosrodowiskowa technologia obrébki galwanicznej
specjalistycznie spawanych konstrukcji stalowych w wariancie proponowanym przez
whnioskodawce (wariant 1).”

Wypetniajac obowigzek wynikajacy z art. 208 ust. 2 pkt 4a ustawy Prawo ochrony srodowiska
whnioskujacy przedtozyt dokument pn. , Analiza wymagalnosci sporzadzenia raportu poczatkowego
dla zaktadu CZORA Sp. z 0.0. Sp.k.” opracowany przez EKO LEX w 2022 r.

W analizie tej dokonano charakterystyki srodowiskowej terenu, na ktérym zlokalizowana
zostata Spotka. Zidentyfikowano substancje powodujgce ryzyko, wykorzystywane, produkowane i
uwalniane przez instalacje, ktérych wystepowanie jest spodziewane ze wzgledu na dziatalnoé¢
planowang na danym terenie. W analizie wykazano, ze w wyniku wykorzystywania i uwalniania
istotnych substancji powodujacych ryzyko na terenie Zaktadu, nie istnieje ryzyko wystgpienia
rzeczywistego zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wéd gruntowych.

Analizujgc wszystkie ww. kwestie organ stwierdzit, ze zadna z substancji stanowigcych
potencjalne ryzyko nie osigga istotnego poziomu ryzyka zanieczyszczenia srodowiska gruntowo-
wodnego, w zwigzku z tym raport poczatkowy dla przedmiotowe;j instalacji nie jest wymagany.
Tym samym w pozwoleniu zintegrowanym nie zobowigzano prowadzacego do prowadzenia
systematycznej oceny ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi i wéd gruntowych lub wykonywania
badan gleby, ziemi i wéd gruntowych substancjami powodujacymi ryzyko ich zanieczyszczenia.

Jak wykazano we wniosku oraz w zataczonych do wniosku dokumentach instalacja objeta
niniejszym pozwoleniem, zgodnie z zapisami art. 204 ust. 1 oraz art. 207 ust. 1 i 1a ustawy Prawo
ochrony Srodowiska, bedzie spetnia¢ wymagania najlepszej dostepnej techniki oraz nie bedzie
powodowac przekroczen standardow jakosci sSrodowiska.
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Oceny dotrzymywania najlepszych dostepnych technik dokonano na podstawie opracowania
pn.: ,Najlepsze Dostepne Techniki (BAT). Wytyczne dla powierzchniowej obrébki metali i tworzyw
sztucznych.” Warszawa — styczen 2009 r.

Sposéb spetnienia tych wymagan przez instalacje eksploatowang przez Spotke przedstawiono

w tabeli ponizej.

Wymogi Najlepszych Dostepnych Technik (BAT)
Wytyczne dla powierzchniowej obrébki metali i
tworzyw sztucznych BAT

Sposéb spetniania wymogow przez instalacje

WYMAGANIA OGOLNE

System zarzadzania Srodowiskowego

Wprowadzenie systemu zarzadzania
Srodowiskowego (EMS).

Stosowanie i rozwdj czystszych technologii
produkcyjnych.

Minimalizacja liczby brakéw.

Optymalizacja dziatania instalacji, w czym
pomocne jest stosowanie poréwnawczych
wartosci wskaznikowych (tzw. benchmarks)
zuzycia energii, wody i surowcéw.
Wdrozenie programu operacji porzagdkowych i
konserwacyjnych, zawierajgcego szkolenie i
dziatania prewencyjne pracownikéw w celu
zminimalizowania specyficznych zagrozen
Srodowiskowych.

W zakfadzie wdrozony jest Systemem Zarzadzania Jakoscig zgodnym z
wymaganiami PN-EN ISO 9001:2015-10 Systemy zarzadzania jakoscig.
Odgazy z wanien procesowych oczyszczane sg w absorberze, Scieki
podczyszczane sg w oczyszczalni Sciekow.

Zastosowanie i rozpowszechnienie wéréd pracownikéw zasad systemu
zarzadzania jakoscig przyczynia sie do zmniejszenia liczby wadliwych
wyrobéw (minimalizacja brakéw), co prowadzi m.in. do oszczednosci
surowcow, zmniejszenia ilosci Sciekow i odpaddw, ograniczenie
stosowania operacji usuwania wadliwych powtok.

Zuzycie surowcéw w procesie galwanizacji jest monitorowane w
rejestrach i nadzorowane.

W celu zminimalizowania zagrozen dla srodowiska naturalnego
podejmowane s3 i wdrazane dziatania prewencyjne minimalizujgce
mozliwos$¢ zanieczyszczenia Srodowiska.

Projektowanie i budowa nowych instalacji oraz ich eksploatacja

Zaprojektowanie linii technologicznych w sposéb
zapobiegajacy niekontrolowanej emisji
zanieczyszczen do Srodowiska.

Bezpieczne magazynowanie i sktadowanie
materiatéw.

Hermetyzacja proceséw lub linii technologicznych
(dla nowo budowanych instalacji, w ktérych moga
wystgpic¢ szczegdlnie niebezpieczne emisje
zanieczyszczen do powietrza).

Zapobieganie degradacji wyrobéw przed i po
obrébce powierzchniowej.

Linia technologiczna zaprojektowana jest w sposéb zapobiegajacy
niekontrolowanej emisji zanieczyszczeri do Srodowiska. Wanny
procesowe wyposazone sg w ssawy, ktdre kieruja zanieczyszczone
powietrze do urzadzen oczyszczajgcych powietrze —absorbera.
Zidentyfikowano stosowane w procesach substancje niebezpieczne,
miejsca magazynowania substancji niebezpiecznych s oznakowane,
dostepny jest opis sposobu postepowania w przypadku zagrozenia
zycia lub zdrowia tymi substancjami.

Substancje stuzace do uzupetniania kapieli procesowych
przechowywane s3 w wyznaczonych miejscach.

Urzadzenia zbiornikowe podlega¢ bedg kontroli szczelnosci i stanu
technicznego.

W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci co do stanu technicznego
instalacji, zostang one wytaczone z eksploatacji i poddane koniecznej
naprawie, remoncie albo wymianie na nowe urzadzenie przez
zaktadowe stuzby lub firme zewnetrzng.

Substancje i mieszaniny stwarzajgce zagrozenie magazynowane sg w
podrecznym magazynku chemicznym na chemoodpornej posadzce.
Zapobieganie uszkodzeniu i degradacji wyrobéw przed obrébka
powierzchniowg prowadzone jest w oparciu o skrocenie czasu
magazynowania wyrobéw miedzy ich wytworzeniem i obrébka
powierzchniowg oraz miedzy obrébka powierzchniowg i wysytka
wyrobéw, zapewnienie odpowiednich warunkéw magazynowania
wyroboéw oraz stosowanie odpowiednich srodkéw ochrony czasowej, w
tym odpowiednich opakowar do magazynowania.

Hermetyzacja proceséw realizowana jest poprzez wyposazenie wanien
procesowych w ssawy szczelinowe, ktére kierujg odgazy do absorbera o
wydajnosci wynikajgcej z ilosci koniecznego do odciggniecia powietrza
znad wanien.

Wprowadzenie rozwigzan minimalizujgcych mozliwos$¢ zanieczyszczenia
ziemi:
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— wyposazenie hali galwanizerni w obrebie usytuowania linii
galwanicznej, oczyszczalni $ciekéw i magazynku chemicznego w
chemoodporng posadzke,

— obszar linii jest ogrodzony murkiem o wysokosci okoto 13 cm w celu
zatrzymania ewentualnych wyciekéw,

— posadzki wykonane sg ze spadkiem do szczelnych studzienek z
ktérych ciecz jest kierowana do oczyszczalni Sciekéw,

— wanny procesowe sg wykonane z tworzyw sztucznych odpornych na
dziatanie kapieli galwanicznej,

— powolne wyjmowanie zawieszek z wanien procesowych
(zmniejszenie ilosci cieczy usuwanej z kgpieli wraz z wyrobami),

— stosowane substancje mogace stwarzac zagrozenie dla powierzchni
ziemi i wéd magazynowane sa w podrecznym magazynku chemii
wyposazonym w posadzke chemoodporng,

— odpady niebezpieczne magazynowane sg w spos6b zapobiegajacy
mozliwo$¢ zanieczyszczenia powierzchni ziemi i wéd
powierzchniowych i podziemnych.

Minimalizacja strat kapieli technologicznych przez wnoszenie i wynoszenie, technologia ptukania i odzysk surowcéw

Stosowanie dostepnych metod minimalizacji
wnoszenia i wynoszenia kapieli zwigzanych z
rodzajem pokrywanych wyrobéw oraz z rodzajem i
sktadem kapieli

Stosowanie dostepnych metod minimalizacji
wynoszenia kapieli zwigzanych z warunkami pracy, a
zwtlaszcza z operowaniem zawieszkami

Stosowanie skutecznych i ekonomicznych metod
ptukania umozliwiajacych dobre wyptukanie
wyrobdéw przy oszczednym zuzyciu wody i
bezposrednim odzysku kapieli technologicznych

W uzasadnionych technicznie przypadkach
stosowanie odzysku kapieli technologicznych i ich
sktadnikéw przy uzyciu metod wymiany jonowe;j,
elektrochemicznych, membranowych lub/i
wyparnych

UWAGA: szczegélnie godna zalecenia zasadg BAT przy

eksploatacji kapieli galwanicznych jest stosowanie
zamknietych (czesciowo lub catkowicie) obiegéw

materiatowych (closed-loop) i systeméw
bezodpadowych (zero-discharge) przy zastosowaniu
minimalizacji $ciekéw potgczonej z bezposrednim
odzyskiem wynoszenia lub innymi metodami odzysku

e  Stosowany jest system zawieszkowy zapewniajgcy dobry kontakt detali
z roztworem technologicznym oraz dobre i szybkie ociekanie roztworu
po zakoriczeniu procesu, co minimalizuje straty roztwordw przez ich
wynoszenie na powierzchni wyrobu.

e  Odpowiedni dobér chemikaliéw wchodzacych w sktad roztworéw
technologicznych, jak np. stosowanie tego samego rodzaju kwasu do
trawienia i do dotrawiania (aktywacji) powierzchni wyrobéw przed
kapielami kwasnymi zmniejsza niekorzystne konsekwencje wnoszenia i
wynoszenia.

e Jako metody minimalizacji wynoszenia kapieli zwigzanych z warunkami
pracy stosowane sg w zaleznosci od rodzaju obrabianych detali:

- pionowe lub lekko sko$ne zawieszanie wyrobéw na zawieszkach

- zawieszanie wyrobow w sposéb umozliwiajacy punktowy sptyw
roztworu (w rogu wyrobu), a nie liniowy (na krawedzi wyrobu)

- wiasciwe rozmieszczanie wyrobdw na zawieszce tak, aby z wyrobéw
zawieszonych wyzej roztwor nie sptywat na wyroby nizej zawieszone

- wlasciwa konstrukcja i stan zawieszek o skosnie utozonych pretach i
gtadkiej powierzchni bez pekniec i ubytkéw warstwy izolacyjnej

- powolne wyjmowanie zawieszek z wanny, odpowiednio dtugi czas
obcieku nad wanng i szybkie przenoszenie zawieszek do nastepnej
wanny.

W zaktadzie stosowane s3 skuteczne i ekonomiczne metody ptukania
umozliwiajgce dobre wyptukanie wyrob6w przy oszczednym zuzyciu wody i
bezposrednim odzysku kapieli technologicznych (ptukanie wielostopniowe).
W przypadku przedmiotowej instalacji nie sg prowadzone procesy
chromianowania, miedziowania czy tez powlekania metalami szlachetnymi
dla ktérych uzasadnione jest technicznie stosowanie odzysku kgpieli
technologicznych.

Oszczednosc

energii, wody i innych surowcéw

Stosowanie mieszania kapieli technologicznych w

czasie ich pracy. Uzywanie do tego celu hydraulicznej

turbulencji kapieli lub mieszania mechanicznego
przez poruszanie pokrywanym wyrobem jest
przyktadem rozwigzania spetniajgcego wymagania
BAT. Dopuszcza sie réwniez stosowanie do tego celu
sprezonego powietrza, zwtaszcza w tych
przypadkach, w ktérych poruszanie szyng katodowa
moze spowodowac zwiekszenie liczby brakéw lub
by¢ niewskazane z innych wzgledéw

e  Kapiele technologiczne w czasie ich pracy mieszane s za pomocg
jednej z ponizszych metod lub obiema metodami:
- mieszanie sprezonym powietrzem,

- turbulencje mechaniczne.

e Do ogrzewania kapieli technologicznych stosowane s3 metody
uwzgledniajace racjonalne i oszczedne zuzycie energii, z
wykorzystaniem rozwigzan takich jak:

- stosowanie wezownicy,
- odpowiednia izolacja termiczna wanien,
- monitorowanie temperatury ogrzewanych roztwordw,
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technologicznych

Stosowanie metod racjonalnego i oszczednego
zuzycia energii do ogrzewania kapieli
technologicznych.

Stosowanie metod racjonalnego i oszczednego
zuzycia energii do chtodzenia kapieli
technologicznych

Stosowanie innych mozliwosci zmniejszenia zuzycia
energii. Dziatania w tym kierunku stanowig przyktad
rozwigzan spetniajacych wymagania BAT
Stosowanie metod racjonalnego i oszczednego
zuzycia wody i innych surowcéw, a zwtaszcza
stosowanie recyrkulacji lub wielokrotnego uzycia
wody ptuczacej.

wraz z innymi rozwigzaniami umozliwiajgcymi zmniejszanie zuzycia energii
poprzez:
- prowadzenie odpowiedniej konserwacji uktadéw elektrycznych
zasilajgcych wanny technologiczne,
- zmniejszanie spadkéw napiecia na przewodach zasilajacych,
- stosowanie nowoczesnych prostownikéw,
- utrzymywanie odpowiedniego sktadu elektrolitow.

W zakfadzie stosowane sg metody racjonalnego oszczednego zuzycia wody i
innych surowcdéw polegajgce na kontroli i uzupetnianiu sktadu kapieli.

WYMAGANIA SZCZEGOtOWE

Substytucja i o

graniczanie substancji toksycznych

Jedng z podstawowych zasad BAT jest stosowanie
substancji o mozliwie matej toksycznosci.
Przyktady:

- stosowanie zamiennikéw EDTA i innych
zwigzkdéw o silnym dziataniu komplekso-
twoérczym,

- stosowanie zamiennikéw PFOS i innych
toksycznych zwigzkdw powierzchniowoczynnych,

- ograniczanie stosowania cyjankéw. Stosowanie
odttuszczania w kapielach, zawierajgcych cyjanki
jest przyktadem rozwigzania nie spetniajgcego
wymagan BAT,

- eliminowanie stosowania kadmu i kgpieli do
kadmowania,

- w przypadkach uzasadnionych technicznie
ograniczanie stosowania chromowania w
roztworach chromu Cr(Vl1), zwtaszcza do
chromowania dekoracyjnego,

- stosowanie kapieli do chromowania o mozliwie
jak najmniejszym stezeniu,

- minimalizacja emisji zanieczyszczer lotnych z
operacji chromowania.

- ograniczanie stosowania powtok konwersyjnych
(pasywacja) opartych na chromie Cr(VI) na
korzys$¢ powtok opartych na chromie Cr(lll) lub
bezchromowych.

Modyfikacja i wtasciwy dobér metod
mechanicznego przygotowania powierzchni
Modyfikacja i wtasciwy dobér kapieli do
odttuszczania, zwtaszcza poprzez eliminacje
odttuszczania w rozpuszczalnikach organicznych
typu tréjchloroetylenu i czterochloroetylenu i
zastepowanie ich alkalicznymi kapielami wodnymi.
Modyfikacja i wtasciwy dobdr kapieli do
fosforanowania.

e W instalacji zgodnie z kartami charakterystyki nie sg stosowane

substancje takich jak EDTA i PFOS. Nie sg stosowane takze cyjanki,
kapiele do kadmowania, procesy chromowania. Do pasywacji
stosowany jest roztwér zawierajgcy chrom (lll).

e Do instalacji dostarczane s3 detale z przygotowang powierzchnig do

procesu galwanizowania (brak mozliwosci modyfikacji i doboru metod
mechanicznego przygotowania powierzchni).

W instalacji stosowany jest wtasciwy dobdr kapieli do odttuszczania —
stosowane sg alkaliczne kagpiele wodne, pozwoli to na eliminacje emisji
lotnych zwigzkéw organicznych.

W instalacji nie sg prowadzone procesy fosforanowania.

Regeneracja i konserwacja kapieli technologicznych

Dziatania w kierunku przedtuzania okresu
uzytkowania kapieli technologicznych przy
zachowaniu ich wtasciwej skutecznosci jest
przyktadem rozwigzan spetniajgcych wymagania
BAT

Szczegdlne znaczenie ma regeneracja i wtasciwa

W instalacji stosowane s3 dziatania/procesy w kierunku przedtuzania
okresu uzytkowania kapieli technologicznych przy zachowaniu ich
wiasciwej skutecznosci, tj.:

stacja rozpuszczania cynku wraz z filtrami — rozwigzanie
ograniczajace ilos¢ zelaza obecnego w kapieli, ktérego wysoka
zawarto$¢ wymusza wymiane kapieli;
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konserwacja alkalicznych kapieli do odttuszczania
(np. przez usuwanie olejéw i ttuszczéw), do
trawienia metali i do fosforanowania

W przypadkach uzasadnionych ekonomicznie
wykorzystywanie ciepta wtasnego kapieli do
chromowania (proces egzotermiczny) do jej
czesciowego odparowania i intensyfikacji
bezposredniego odzysku jej sktadnikéw

W przypadkach uzasadnionych ekonomicznie
wykorzystywanie ciepta wtasnego zuzytych
roztworéw do uszczelniania powtok tlenkowych
(anodowych) na aluminium do ogrzewania nowych
roztworéw uszczelniajacych oraz odzyskiwanie
roztwordw do trawienia aluminium

Stosowanie zamknietego obiegu wody ptuczacej
po anodowaniu aluminium przez jej ciggte
oczyszczanie i recyrkulacje poprzez jonity nie
spetnia wymagar BAT, poniewaz usuwane
zanieczyszczenia wywierajg taki sam niekorzystny
wptyw na Srodowisko, jak chemikalia uzywane do
okresowej regeneracji jonitéw.

wymrazarka weglanéw — alkaiczna kapiel cynkowa pochtania z
powietrza CO,, ktdre sg zwigzane w postaci weglanu sodu. Po
osiggnieciu zbyt duzego poziomu weglanédw ocynkowane
elementy nie spetniajg norm jako$ciowych. Ich okresowe
usuwanie poprzez przeptyw kapieli przez wymrazarke sprawia, iz
kapiel mozna dalej uzytkowac;

kontrola i chtodzenie kapieli procesowych cynkowania i pasywacji
—kapiele te zawieraja dodatki organiczne, ktére po podgrzaniu
moga ulec rozktadowi, a ich produkty rozpadu moga powodowaé
anomalie w pokryciu detali i potrzebe wymiany kapieli;

regularna wymiana ptuczek miedzy kgpielami procesowymi
sprawia, ze niepozadane zanieczyszczenia nie dostajg sie do
kolejnych kapieli procesowych;

pod manipulatorami zamontowane s3 tace ociekowe
ograniczajace przedostawanie sie ociekéw do nastepnych wanien,
co w dtuzszej perspektywie skraca zywotno$¢ kapieli oraz ptuczek.
Przedtuzanie Zzywotnosci kapieli z proceséw odttuszczania chemicznego
poprzez zastosowane dodatkdw powodujgcych emulgacje ttuszczow
znajdujacych sie na pokrywanych detalach. Dodatkowo dwa stanowiska
do odttuszczania pozwalajg na wydtuzenie procesu odttuszczania bez
zmniejszania wydajnosci linii i przepracowania kapieli do jej maksimum.
W instalacji nie jest prowadzony proces chromowania (proces
egzotermiczny).

W instalacji nie s stosowane procesy uszczelniania detali z aluminium
oraz procesy trawienia aluminium.

W instalacji nie sg stosowane procesy anodowania.

Scieki

Stosowanie zasad minimalizacji zuzycia wody do
ptukania oraz ilosci i obcigzenia powstajgcych
Sciekow

Nie usuwanie do $ciekéw roztworéw stezonych
(np. zuzytych kapieli technologicznych) w sposéb
utrudniajgcy przebieg oczyszczania $ciekow i
przestrzeganie pojemnosci roboczej oczyszczalni
Sciekow

Stosowanie zasad wiasciwego rozdziatu Sciekéw
Oczyszczanie $ciekéw ze zwréceniem szczegdlnej
uwagi na usuwanie cyjankéw, chromu Cr(V1),
azotanodw (l1l) (dawna nazwa azotyny) oraz olejéw i
ttuszczéw

W razie potrzeby usuwanie ze $ciekéw niektérych
anionéw w celu spetnienia lokalnych limitéw
emisyjnych

Wytracanie i usuwanie ze Sciekdw metali w
zakresie pH optymalnym dla sktadu $ciekow

W instalacji stosowane sg rozwigzania minimalizacji zuzycia wody do
ptukania oraz ilosci i obcigzenia powstajgcych sciekdw. Stosowane jest
ptukanie kaskadowe ograniczajace zuzycie wody. Stosowane s3
rozwigzania minimalizujgce wynoszenie kapieli z detalami. Powyisze
rozwigzania minimalizujg zuzycie wody i ilo$§¢ powstajacych $ciekow.
Kapiele stezone zgodnie z przedstawionym opisem i schematem pracy
oczyszczalni Sciekédw mieszane sg ze $ciekami poptucznymi w celu
zoptymalizowania procesu oczyszczania $ciekdw.

W instalacji nie powstajg strumienie sciekdw wymagajace oddzielnej
obrébki tj. $cieki cyjankowe, Scieki chromowe i $cieki azotanowe.

W instalacji nie powstajg strumienie $ciekéw zawierajace cyjanki,
chrom Cr(VI), azotany (Ill).

Wytracanie i usuwanie ze $ciekdw metali prowadzone jest w zakresie
pH optymalnym dla sktadu sciekdw.

Scieki przemystowe pochodzace z galwanizerni, sa podczyszczane w
miejscu ich powstawania po oczyszczeniu w oczyszczalni éciekdw,
odprowadzane sg do urzgdzen kanalizacyjnych Spétki Wodociagi i
Kanalizacja Sp. z 0.0. w Opolu. Scieki przemystowe.

Odpady

Stosowanie zasad minimalizacji strat sktadnikéw
kapieli technologicznych do $ciekéw i ilosci
wytwarzanych odpaddéw

Wiasciwie oddzielone i zidentyfikowane odpady
moga by¢ wykorzystane przemystowo

Referencyjna, wskaznikowa skutecznos¢
wykorzystania materiatéw w gtéwnych procesach
obrébki powierzchniowej metali

W instalacji do procesu stosowane s3 ilosci substancji chemicznych
wynikajgce ze specyfikacji procesu. Caly proces jest monitorowany, co
obniza braki i zmniejsza ilosci powstajgcych odpadéw. Kapiele
poddawane sg analizom w celu zapewnienia ich optymalnego sktadu.
Zostaty zidentyfikowane i wydzielone rodzaje powstajacych odpadéw, co
moze umozliwi¢ ich wykorzystanie przemystowe.

Prowadzacy instalacje monitoruje skuteczno$¢ wykorzystania cynku w
procesie cynkowania.

Emis;

je zanieczyszczen lotnych

Stosowanie zasad ograniczania i minimalizacji emisji
zanieczyszczen lotnych do powietrza, w

Z wanien zawierajgcych kapiele procesowe opary s3 odprowadzane
wyciggiem poprzez ssawy szczelinowe do absorbera o wydajnosci
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szczegblnosci emisji z takich kapieli i operacji
technologicznych, jak:
- roztwory kwasne,
- roztwory silnie alkaliczne,
- roztwory cyjankowe,
- roztwory chromu Cr(V1),
- roztwory zawierajace nikiel,
- rozpuszczalniki organiczne - Zzrédto LZO,
- polerowanie i inne operacje wytwarzajace pyty.
Kapiele te i operacje wymagaja stosowania urzgdzen
wyciggowych.

wynikajgcej z ilosci koniecznego do odciaggniecia powietrza znad wanien.
W zaktadzie stosowane sg zasady ograniczania i minimalizacji emisji
zanieczyszczen lotnych do powietrza poprzez: ograniczanie mieszania
kapieli technologicznych sprezonym powietrzem i zastepowanie go
cyrkulacjg roztworu przez przepompowywanie oraz przykrywanie
wanien, ktére nie sg uzywane.

Hatas

e Zidentyfikowanie znaczacych Zrédet hatasu i ich
potencjalnego wptywu na najblizsze otoczenie
zewnetrzne instalacji.

e W razie potrzeby zastosowanie technicznych metod
ograniczenia hatasu, takich jak np.:

- zainstalowanie urzadzen ttumigcych prace duzych
wentylatoréw

- uzycie oston lub obudéw akustycznych urzadzer o
wysokim poziomie emitowanego hatasu

e Stosowanie w razie potrzeby innych metod
ograniczania wptywu hatasu na otoczenie, jak np.:

- stosowanie drzwi komorowych (bay door) do
budynku

- minimalizacja hatasu przy dostawie i odbiorze
wyrobéw

- ograniczenia czasu dostawy i odbioru wyrobéw
oraz dostosowanie go do warunkdéw lokalnych

W obrébce powierzchniowej metali nie wystepuja istotne emisje hatasu.
Uciazliwos$¢ hatasu na zewnatrz pomieszczen instalacji jest powodowana
przez prace urzadzen wyciggowych i wentylatoréw oraz przez dostawe
czesci do obrébki powierzchniowej i ich odbidr.

Hatas ze $rodkéw transportu jest minimalizowany poprzez wiasciwg
logistyke.

Wykonane obliczenia hatasu wykazaty dotrzymywanie standardéw
akustycznych na terenach podlegajacych ochronie akustycznej, w zwigzku
z powyiszym nie zidentyfikowano potrzeby stosowania dodatkowych
rozwigzan ograniczajgcych emisje hatasu.

Najwaziniejsze wymagania BAT w zakresie monitoringu

Uwagi ogblne

e Zakres prowadzonego monitoringu musi by¢ zgodny
z wymaganiami obowigzujgcego ustawodawstwa
oraz prawa lokalnego.

e Monitoringiem powinny by¢ objete:

- zuzycie wody, energii i surowcéw chemicznych,

- emisje do $rodowiska w zakresie parametréw
odpowiadajacych granicznym wielkosciom emisji
lub parametréw proceséw majacych bardzo
istotny wptyw na wielko$¢ emisji,

- procesy technologiczne instalacji,

- parametry techniczne
towarzyszacych.

instalacji i urzadzen

Praca instalacji jest monitorowana. Kontroli podlegajg przede
wszystkim sktady kapieli, sprawdzane sg wskazania urzadzen
pomiarowych: temperatury, natezenia pradu. Prowadzony jest pomiar:
- zuzycia wody,
- zuzycia energii elektrycznej,
- zuzycie substancji i mieszanin chemicznych.
Monitorowane sg warunki:
- procesow galwanicznych,
- procesu oczyszczania Sciekdow.
Zgodnie z obowigzujacymi  przepisami  monitorowane
oddziatywanie akustyczne z czestotliwoscig raz na dwa lata.
Prowadzony jest monitoring ilosci i jakosci Sciekdw zgodnie z warunkami
pozwolenia wodnoprawnego.
Prowadzacy zobowigzany jest do monitoringu emisji do powietrza z
czestotliwoscig raz na dwa lata.

bedzie

Zuzycie wody, energii i surowcéw chemicznych

Zuzycie wody:

e Monitoring ilosci zuzywanej wody powinien
obejmowac pomiar catkowitego zuzycia wody przez
instalacje oraz obiekty z nig wspétpracujgce.

Prowadzona jest stata kontrola zuzycia wody.
Pomiar zuzycia wody pobieranej dla potrzeb instalacji z sieci zewnetrznej
odbywa sie za pomocg wodomierza.

Zuzycie energii:

e Monitoring efektywnosci wykorzystania energii
moze by¢ realizowany poprzez:
- kontrole zuzycia energii cieplnej do celéw

grzewczych i technologicznych oraz ilosci zuzytych
mediéw grzewczych,

Prowadzony jest monitoring zuzycia energii elektrycznej oraz monitoring
zuzycia energii cieplnej na instalacji wymagajacej uzyskania pozwolenia
zintegrowanego.
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kontrole catkowitego zuzycia energii, jezeli jest to
mozliwe w rozbiciu na zuzycie do zasilania
urzadzen instalacji oraz do zasilania obiektow i
proceséw z nig wspdtpracujacych.

Zuzycie surowcéw chemicznych

Monitoring dotyczy zuzycia chemikaliéw i anod w
procesach technologicznych instalacji oraz zuzycia
reagentéw chemicznych do oczyszczania $ciekdw i
do redukcji emisji zanieczyszczen do powietrza.

Prowadzony jest monitoring zuzycia surowcéw chemicznych w procesach
technologicznych oraz zuzycia reagentéw chemicznych do oczyszczania
Sciekow.

Emisje do srodowiska

Scieki

Monitoringiem powinna by¢ objeta ilo$¢ i jako$é
Sciekow:

- ilo$¢ $ciekéw moze by¢ okreslana za pomocg
urzadzenia pomiarowego podlegajacego
okresowej legalizacji, na podstawie pojemnosci
neutralizatoréw

- zakres kontroli jakosci $ciekéw oczyszczonych
powinien obejmowac wszystkie substancje
szczegblnie szkodliwe dla srodowiska, ktérych
emisja moze wynikac z technologii stosowanych w
instalacji,

- urzadzenia do kontroli §ciekéw oczyszczonych
powinny podlegac¢ okresowej legalizacji,
wzorcowaniu lub kontroli zgodnie z zaleceniami
producenta urzagdzenia pomiarowego, a uzywane
odczynniki powinny posiada¢ wymagane
certyfikaty jakosci.

Pomiar ilo$ci odprowadzanych Sciekow przemystowych odbywa sie na
podstawie zuzycia wody w instalacji.

Kontrola jakosci odprowadzanych sciekéw obejmuje substancje
okre$lone w pozwoleniu wodnoprawnym tj. substancje szczegdlnie
szkodliwe dla srodowiska wodnego.

llos¢ Sciekdw okreslana jest na podstawie zuzycia wody. Obstuga i serwis
licznika realizowany jest przez dostawce wody i odbiorce sciekéw — WiK
Opole Sp. z 0.0.

Emisje zanieczyszczen do powietrza

Monitoring emisji do powietrza moze by¢
realizowany poprzez:

- wykonywanie pomiaréw emisji do powietrza w
przypadku, gdy wymagaja go obowigzujgce
rozporzadzenia ministra Srodowiska lub
wymagania prawa lokalnego

- zapisy zuzycia w instalacji surowcéw i materiatéw
pomocniczych, ktére majg wptyw na wielkos¢
emisji oraz zapisy czasu pracy instalacji oraz
okresowe kontrole pracy urzagdzen redukujacych
emisje.

Wyrzutnia absorbera wyposazona jest w stanowiska pomiarowe.
Stanowiska pomiarowe s3 na biezgco utrzymywane w stanie
umozliwiajgcym prawidtowe wykonywanie pomiaréw emisji oraz
zapewniajgcym zachowanie wymogéw BHP.

Wstepne pomiary wielkosci emisji zostang wykonane metodykami
okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Klimatu i Srodowiska z dnia 7
wrze$nia 2021 r. w sprawie wymagar w zakresie prowadzenia pomiaréw
wielkosci emisji [Dz. U. z 2021 r., Poz.1710].

W przypadku braku metodyki dla danej substancji pomiary zostang
wykonane dowolng metodyka, ktéra objeta jest zakresem akredytacji
laboratorium badawczego.

Prowadzacy zobowigzany jest do monitoringu emisji do powietrza z
czestotliwoscig raz na dwa lata.

Odpady

Postepowanie z odpadami powinno odpowiadac
wymaganiom ustawy o odpadach oraz prawa
lokalnego. Monitoring odpadéw powinien by¢
realizowany poprzez:

- okresowe kontrole miejsc do sktadowania lub
czasowego gromadzenia odpaddw,

- okresowe kontrole zalecanej segregacji odpadoéw,

- okresowe kontrole prowadzone]j ewidencji
odpaddw oraz sposobu unieszkodliwiania
odpadow.

Prowadzona jest ewidencja ilosci i rodzajow wytwarzanych odpadéw oraz
okresowa sprawozdawczos$¢ w zakresie korzystania ze srodowiska.
Miejsca magazynowania odpadéw, wtasciwy sposéb segregacji odpadéw
oraz ewidencja odpaddéw podlegajg okresowej kontroli pracownikéw

Emisje hatasu
Urzadzenia do elektrochemicznej lub chemicznej
obrébki powierzchni nie powinny stanowi¢ Zrédta
ponadnormatywnej emisji hatasu do sSrodowiska.

Pomiary emisji hatasu okreslajgce oddziatywanie akustyczne instalacji na
tereny zabudowy mieszkaniowej bedy prowadzone w punktach
referencyjnych z czestotliwoscig raz na dwa lata.

Prowadzone sg okresowe pomiary hatasu na stanowiskach pracy zgodnie
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Monitoring hatasu realizowany

poprzez wykonywanie:

powinien by¢
- okresowych pomiaréw hatasu na stanowiskach
pracy zgodnie z wymaganiami BHP,

- okresowych przegladéw urzadzen pracujgcych w
instalacji,

pomiaréw hatasu emitowanego do $rodowiska w
przypadku istotne] = modernizacji  urzadzen
pracujgcych lub instalacji nowych urzadzen, ktére
mogg by¢ dodatkowym Zrédiem hatasu.

z przepisami dotyczacymi bezpieczeristwa i higieny pracy.
Wykonywane s3 okresowe przeglady urzadzen pracujacych w instalacji.

Procesy technologiczne instalacji

Monitoring procesowy moze by¢ realizowany poprzez:
kontrole sktadu chemicznego kapieli
technologicznych,
kontrole zuzycia wody, energii i surowcéw
chemicznych w procesach technologicznych
instalacji oraz okresowe poréwnywanie wynikéw
kontroli z warto$ciami wskaznikowymi,
kontrole zuzycia reagentéw chemicznych do
oczyszczania $ciekow i redukcji emisji zanieczyszczen
do powietrza oraz okresowe poréwnywanie
wynikéw kontroli z wartosciami wskaznikowymi,
kontrole zgodnosci prowadzonych operacji z
instrukcjami technologicznymi,
kontrole sprawnosci maszyn i urzagdzen,
kontrole operacji technologicznych w zakresie
spetniania wymagar prawa ochrony srodowiska
(segregacja odpaddw, eksploatacja urzadzen
redukujacych emisje zanieczyszczen do powietrza
itp.),
kontrole stanowisk pracy w zakresie przestrzegania
przepiséw BHP,
kontrole zmian i modyfikacji operacji
technologicznych oraz nowych technologii w
zakresie identyfikacji znaczacych aspektow
srodowiskowych kontrole sprzetu p.poz —zgodnie z
wymaganiami ustawodawstwa.

Praca instalacji jest monitorowana.
Linia technologiczna sterowana jest automatycznie przy wykorzystaniu
oprogramowania komputerowego w ramach ktédrego monitorowane sg
parametry procesu galwanicznego.
Kontroli podlegaja przede wszystkim sktady kapieli, temperatura,
natezenia pradu.
Jest prowadzony monitoring:

- zuzycia wody,

- zuzycia energii elektrycznej,

- zuzycie substancji i mieszanin chemicznych.
Kontrolowane s3:

- warunki proceséw galwanicznych,

warunki procesu oczyszczania Sciekéw,

sprawno$¢ maszyn i urzadzen
- zgodnos¢ prowadzonych operacji z instrukcjami technologicznymi,
stanowiska pracy w zakresie przestrzegania przepiséw BHP,
zmiany i modyfikacje operacji technologicznych oraz nowych
technologii w zakresie identyfikacji znaczacych aspektéw
Srodowiskowych.

Parametry techniczne instalacji i urzadzen towarzyszacych

Monitoring parametréw technicznych instalacji
moze by¢ realizowany poprzez:

- kontrole sprawnosci urzadzen instalacji w trakcie
regeneracji kapieli lub wymiany kapieli
technologicznych, tacznie z kontrolg szczelnosci
wszystkich urzgdzer zbiornikowych instalacji,
pomp, filtréw, zaworéw itp.,

kontrole szczelnos$ci wszystkich urzadzen
zbiornikowych do neutralizacji $ciekéw,

kontrole szczelnosci mis bezodptywowych w
miejscach sktadowania odpaddéw niebezpiecznych
oraz substancji chemicznych.
Monitoring zbiornikéw neutralizacyjnych oraz
okresowe kontrole szczelnosci mis bezodptywowych
w pomieszczeniach magazynowych zapobiegaja
awaryjnym zanieczyszczeniom ziemi.

Monitoring parametréw technicznych instalacji jest realizowany poprzez:
kontrole sprawnosci urzadzen instalacji w trakcie wymiany kapieli
technologicznych,
kontrole szczelnosci urzadzen zbiornikowych do neutralizacji sciekow (np.
przez obserwacje i pomiar poziomu cieczy w zbiornikach),
wizualng kontrole posadzki galwanizerni.

Inne za

lecane zakresy monitoringu

Monitoring zmian przepisdw w zakresie ochrony
Srodowiska, co gwarantuje mozliwos¢ szybkiego

Zaktad monitoruje zmiany w zakresie ochrony srodowiska. W przypadku
zmian przepiséw w zakresie prowadzonej dziatalnosci Zaktad dostosuje
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dostosowywania sie do przepiséw prawa. warunki funkcjonowania instalacji do aktualnie obowigzujacych
Monitoring terenu instalacji w trakcie jej postoju przepiséw prawa.
przez stuzby dyzurne lub firmy zajmujace sie ochrong | e Prowadzony bedzie monitoring instalacji podczas jej postoju.

obiektu

Stosowana technologia w instalacji objetej niniejszg decyzjg spetnia wymagania okreslone w

art. 143 ustawy Prawo ochrony Srodowiska:

stosowanie substancji o matym potencjale zagrozeri - w instalacji sy wykorzystywane
substancje niebezpieczne, ale w ilosciach mniejszych od ilosci progowych kwalifikujgcych do
zaktadow o zwiekszonym lub duzym ryzyku wystgpienia powazinej awarii przemystowej
W rozumieniu ustawy Prawo ochrony Srodowiska. Stosowane substancje niebezpieczne
magazynowane sg zgodnie z wymaganiami okreslonymi w kartach charakterystyki substancji
niebezpiecznych w celu minimalizacji potencjalnych zagrozen dla srodowiska,

efektywne wytwarzanie oraz wykorzystanie energii — w instalacji nie jest produkowana energia
elektryczna. Rezim technologiczny oraz rachunek ekonomiczny narzuca ograniczenie zuzycia
energii elektrycznej. Efektywna gospodarka energetyczna realizowana bedzie poprzez:
monitoring zuzycia energii, okresowe przeglady i remonty urzadzen oraz zastosowanie wanien
z tworzywa sztucznego o mniejszym wspoétczynniku przewodzenia ciepta w poréwnaniu do
stali.

zapewnienie racjonalnego zuzycia wody i innych surowcéw oraz materiatow i paliw -
technologia produkcji zaktada taka eksploatacje instalacji, aby zuzycie wszystkich surowcéw,
materiatéw, wody i paliw byto na jak najnizszym poziomie,

stosowanie technologii bezodpadowych i matoodpadowych oraz mozZliwos¢ odzysku
powstajgcych odpadéw — w zwigzku z profilem dziatalnosci zaktadu nie ma mozliwosci
wyeliminowania powstawania odpadéw. Stosowanie technologii matoodpadowych oraz
mozliwo$¢ odzysku powstajagcych odpaddéw, realizowane jest poprzez prowadzenie
monitoringu produkcji oraz przekazywanie powstajacych odpadéw firmom specjalistycznym,
posiadajgcym uregulowany stan formalno-prawny.

rodzaj, zasieg i wielkos¢ emisji — eksploatacja instalacji nie spowoduje przekroczen standardéw
w $rodowisku, ilos¢ wytwarzanych odpaddw i sposéb postepowania z nimi nie wptynie
negatywnie na srodowisko naturalne,

wykorzystanie poréwnywalnych proceséw i metod, ktére zostaly skutecznie zastosowane
wskali przemystowej oraz postep naukowo—-techniczny — przedmiotowa instalacja
wykorzystuje zatozenia techniczne i technologiczne, w tym poréwnywalne procesy i metody,
stosowane w tego typu obiektach w kraju.

W niniejszej decyzji majac na wzgledzie wymdg art. 188 ust. 2 pkt 1 oraz art. 211 ust. 6 pkt 1

ustawy Prawo ochrony srodowiska okreslono rodzaj prowadzonej dziatalnosci, scharakteryzowano
rodzaj i parametry instalacji objetej wymogiem uzyskania pozwolenia zintegrowanego oraz
pozostatych instalacji, istotnych z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom.

Ponadto majgc na uwadze szczegblne wzgledy ochrony Srodowiska, zgodnie z brzmieniem

art. 188 ust. 3 pkt 4 ustawy Prawo ochrony Srodowiska, w pozwoleniu okre$lono rodzaj i ilos¢
wykorzystywanej energii, materiatéw i surowcéw w instalacji wymagajgcej uzyskania pozwolenia
zintegrowanego.
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Analiza wniosku pozwolita stwierdzi¢, ze Zrédtami emisji zanieczyszczen do powietrza
z instalacji wymagajacej uzyskania pozwolenia zintegrowanego sg procesy galwaniczne, a emisja
do powietrza odbywac sie bedzie za posrednictwem emitoréw oznaczonych jako: E1 <E5. Ponadto
na terenie zakladu zlokalizowane s3 instalacje nie wymagajace uzyskania pozwolenia
zintegrowanego, tj. instalacje spawania oraz spalania paliw w wézkach widtowych oraz silnikach
samochodowych. Spawanie prowadzone jest w odrebnej hali na 17 zrobotyzowanych
stanowiskach spawalniczych oraz 4 recznych stanowiskach spawalniczych. Majac powyzisze na
uwadze i biorgc pod uwage brzmienie przepiséw rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
2 lipca 2010 r. w sprawie przypadkéw, w ktérych wprowadzanie gazéw lub pytéw do powietrza z
instalacji nie wymaga pozwolenia (Dz. U. nr 130, poz. 881) przedmiotowa instalacja spawania
wymaga uzyskania pozwolenia na wprowadzanie gazow i pytéw. Spétka dotychczas nie ztozyta
whniosku do organu w tym zakresie.

W niniejszym pozwoleniu zintegrowanym przedstawiono charakterystyke techniczng Zrédet
powstawania i miejsc emisji instalacji wymagajacej uzyskania pozwolenia zintegrowanego, a takze
ustalono wielko$¢ dopuszczalnej emisji zanieczyszczen do powietrza, co znalazto odzwierciedlenie
w zapisach punktéw 11.1.1 i 11.1.2 niniejszej decyzji.

Do wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego dotgczone zostaty wyniki obliczen
rozprzestrzeniania sie substancji w powietrzu, wykonane zgodnie z art. 221 ust. 1 pkt 7 ustawy
Prawo ochrony srodowiska. W ocenie wptywu instalacji na stan zanieczyszczenia powietrza
uwzglednione zostaty wszystkie Zzrodta emisji eksploatowane na terenie zaktadu, tj. procesy
galwanotechniczne, spawania oraz spalania paliw w wézkach widlowych i silnikach
samochodowych. Analiza objeto substancje takie jak: chlorowodér, cynk, chrom, dwutlenek
azotu, tlenek wegla, pyt PM10 i PM2,5, dwutlenek siarki, zelazo, mangan, nikiel, weglowodory
aromatyczne, weglowodory alifatyczne, amoniak i benzen.

Obliczenia wykazaty, ze emisja substancji wprowadzanych do powietrza z instalacji bedacych
przedmiotem wniosku i instalacji pozostatych nie spowoduje, poza granicami terenu, do ktérego
prowadzacy instalacje posiada tytut prawny, przekroczen stezer dopuszczalnych okreslonych w
rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie pozioméw niektdrych
substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012 r., poz. 1031 ze zm.), ani przekroczen wartosci odniesienia,
okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci
odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2010 r., poz. 87).

W toku niniejszego postepowania organ przeanalizowat dane zawarte w wynikach jakosci
powietrza dla wojewddztwa opolskiego zawartych w,Rocznej ocenie jakosci powietrza
w wojewddztwie opolskim” za rok 2021, wykonanej przez Gtéwnego Wojewddzkiego Inspektora
Ochrony Srodowiska zgodnie z art. 89 ww. ustawy Prawo ochrony srodowiska. Na podstawie ww.
oceny stwierdzono, ze na terenie miasta Opole w obszarze na ktérym zlokalizowana jest
przedmiotowa instalacja nie wystepujg przekroczenia standardéw jakosci powietrza w zakresie
substancji emitowanych z instalacji wymagajgcej uzyskania pozwolenia zintegrowanego.

Dopuszczalna emisja roczna z instalacji zlokalizowanych na terenie Spétki zostata ustalona na
podstawie danych okreslonych przez wnioskodawce, zweryfikowanych przez organ w toku
postepowania.

Prowadzacy instalacje okreslit we wniosku termin od kiedy planowana bedzie eksploatacja
instalacji — na 1 wrzesnia 2022 r. Majac na uwadze fakt, ze niniejsza decyzja jest wydana po tym
terminie, w decyzji nie okre$lono konkretnej daty od ktérej mozliwa jest eksploatacja — za ten
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termin nalezy uzna¢ date wydania niniejszej decyzji. W zwigzku z powyzszym nie okreslono
w pozwoleniu odrebnego terminu, od ktérego jest dopuszczalna emisja ze Zrédet i emitoréw.

W mysl art. 224 ust. 1 pkt 2 ustawy Prawo ochrony Srodowiska, w pozwoleniu okre$lono
usytuowanie stanowisk do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazéw i pytéw wprowadzanych do
powietrza, na emitorach E1 i E4 na prostym, wolnym od zaburzeh odcinku — spetniajgce
wymagania Polskiej Normy PN-Z-04030-7 ,,Ochrona czystosci powietrza. Badania zawartosci pytu.
Pomiar stgzenia i strumienia masy pylu w gazach odlotowych metodg grawimetryczng” dla
pomiaréw doktadnych lub technicznych.

Zgodnie z obecnie obowigzujagcym stanem prawnym, tj. rozporzagdzeniem Ministra Klimatu i
Srodowiska z dnia 7 wrzeénia 2021 r. w sprawie wymagari w zakresie prowadzenia pomiaréw
wielkosci emisji (Dz. U. z 2021 r., poz. 1710), instalacja objeta niniejsza decyzjg nie podlega z mocy
prawa obowigzkowi wykonywania pomiaréw emisji substancji do powietrza. Jednak celem
kontroli czy ustalone w pozwoleniu zintegrowanym wielkosci emisji dopuszczalnej beda
dotrzymywane na poziomie zgodnym z wnioskiem strony, organ zobowigzat do prowadzenia
okresowych pomiaréw emisji chlorowodoru, cynku oraz chromu z emitoréw E1 oraz E4, ustalajac
jednoczesnie ich czestotliwos$¢ i metodyki wykonywania pomiaréw.

Niniejszg decyzjg zobowigzano Spétke do przedktadania wynikéw pomiaréw emisji
Marszatkowi Wojewd6dztwa Opolskiego oraz Opolskiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony
Srodowiska w Opolu, w terminie 30 dni od dnia zakofczenia pomiaréw, w uktadzie okreslonym
obowigzujacymi przepisami prawa — obecnie w rozporzadzeniu Ministra Klimatu i Srodowiska
zdnia 15 grudnia 2020 r. w sprawie rodzajow wynikéw pomiaréw prowadzonych w zwigzku
z eksploatacjq instalacji lub urzqdzenia iinnych danych zbieranych w wyniku monitorowania
procesow technologicznych oraz termindw i sposobéw ich prezentacji (Dz. U. z 2020 r. poz. 2405).

Jednoczesnie nalezy nadmieni¢, ze zgodnie z art. 147 ustawy Prawo ochrony $rodowiska —
prowadzgcy instalacje nowo zbudowang lub zmieniong w sposdb istotny, z ktérej emisja wymaga
pozwolenia, jest obowigzany do przeprowadzenia wstepnych pomiaréw wielkosci emisji z tej
instalacji, najpézniej do 14 dni po zakonczeniu rozruchu instalacji oraz do przekazania ich
Marszatkowi Wojewé6dztwa Opolskiego oraz Opolskiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony
Srodowiska w Opolu.

Technologia produkcji zaktada taky eksploatacje instalacji, aby zuzycie wody byto moiliwie
najnizsze, a realizowane jest to poprzez stosowanie ptukania kaskadowego, kontrole parametréw
kapieli procesowych, kontrole procesu oczyszczania $ciekow oraz stosowanie rozwigzan
ograniczajgcych wynoszenie kapieli wraz z detalami.

Na potrzeby instalacji, tj. na cele procesowe oraz porzadkowe, wykorzystywana jest woda
z sieci wodociggowej. Zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 8 Prawa ochrony Srodowiska w niniejszej
decyzji okreslono ilos¢ wykorzystywanej wody na ww. cele.

Scieki powstajace z proceséw ($cieki poptuczne, $cieki porzadkowe, $cieki z absorbera, zuzyte
kapiele procesowe) przed ich wprowadzeniem do zewnetrznych urzadzen kanalizacyjnych
nalezagcych do innego podmiotu, s3 podczyszczane na zaktadowej oczyszczalni $ciekdw,
w procesach fizyko-chemicznych, takich jak: korekta odczynu pH, dodawanie polielektrolitu, kt6ry
wspomaga wytworzenie sie trwatych zagregowanych dyspersji wodnych osadu, sedymentacja
osadu, filtracja osadu wraz z jego odwodnieniem. Odwadniany osad z prasy filtracyjnej
umieszczany jest w szczelnych pojemnikach i przekazywany jako odpad podmiotom posiadajgcym
wymagane zezwolenie na zagospodarowanie odpadu. Zaktadowa oczyszczalnia $ciekéw pracuje w
sposob ciggly.
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Podczyszczone $cieki odprowadzane sg do kanalizacji miejskiej na podstawie umowy cywilno-
prawnej oraz odrebnego pozwolenia wodnoprawnego.

W mysl art. 211 ust. 6 pkt 7 Prawa ochrony srodowiska w niniejszym pozwoleniu
zintegrowanym okreslono iloé¢, stan i skiad Sciekéw przemystowych powstajgcych w wyniku
funkcjonowania instalacji, tj. $ciekéw procesowych i Sciekdw porzadkowych. Poszczegéine
strumienie $ciekdbw majg zblizony sktad, a ponadto przed wprowadzeniem do kanalizacji
zewnetrznej beda wspdlnie podczyszczane na zaktadowej oczyszczalni Sciekdw. Majac na uwadze
powyisze, organ w decyzji ustalit stan i sktad dla mieszaniny $ciekéw przemystowych po procesie
podczyszczania.

Po przeanalizowaniu tresci wniosku, organ natozyt na prowadzgcego instalacje obowigzek
prowadzenia monitoringu ilosci wykorzystywanej wody na podstawie wskazan wodomierza
zabudowanego w studni wodomierzowej SW zlokalizowanej na dziatce nr 483/60, k.m. 2, obreb
Brzezie, w rozliczeniu miesiecznym. Ponadto prowadzacy zostat zobowigzany do prowadzenia
monitoringu ilosci powstajgcych Sciekéw na podstawie wskazan licznika zainstalowanego
w studni SW zlokalizowanej na dziatce nr 483/60, k.m. 2, obreb Brzezie, w rozliczeniu
miesiecznym. Prowadzacy instalacje ma réwniez obowigzek prowadzenia monitoringu jakosci
powstajgcych sciekdw w zakresie wskazanym w niniejszej decyzji. Organ okreslit rGwniez miejsce
poboru prébek do badan jakosci powstajgcych Sciekéw.

Wszystkie wyniki powyzszego monitoringu w zakresie gospodarki wodno-$ciekowej
prowadzacy instalacje ma obowigzek odnotowywac w odpowiednich rejestrach.

W przedtozonej dokumentacji wnioskodawca dokonat inwentaryzacji wszystkich Zrédet
hatasu, okreslit ich moce akustyczne oraz czas pracy w ciggu doby z podziatem na pore dnia i nocy.
Na podstawie zgromadzonych danych zostata wykonana analiza rozprzestrzeniania sie hatasu
w $rodowisku od instalacji. Z przedtozonych obliczern wynikato, ze oddziatywanie instalacji nie
spowoduje przekroczenia dopuszczalnych pozioméw hatasu na najblizszych terenach chronionych
potozonych w sasiedztwie zaktadu. Tereny objete ochrong przed hatasem wyznaczono na
podstawie uchwaty nr XIlI/198/19 Rady Miasta Opole z dnia 27 czerwca 2019 r. w sprawie
uchwalenia miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego ,Brzezie" w Opolu (Dziennik
Urzedowy Wojewddztwa Opolskiego z 2019 r. poz. 2419). Zgodnie z zapisami ww. planu najblizsze
tereny podlegajagce prawnej ochronie przed hatasem znajdujg sie w obszarze oznaczonym na
rysunku ww. miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego, dalej mpzp, symbolem
13MN/U i zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie
dopuszczalnych poziomow hatasu w srodowisku (Dz. U. z 2014 r. poz.112) stanowig tereny
mieszkaniowo-ustugowe.

Biorgc pod uwage powyzsze, organ dla tych terendw, ustalit w niniejszym pozwoleniu
dopuszczalne poziomy hatasu. Ponadto w przediozonym organowi wniosku przedstawiono
informacje, ze w najblizszym sgsiedztwie zaktadu znajdujg sie budynki mieszkalne pofozone na
obszarze oznaczonym na rysunku mpzp symbolem 6P/U (tereny obiektéw produkcyjnych, sktadéw
i magazynow oraz tereny zabudowy ustugowej) oraz symbolem 2U (tereny zabudowy ustugowej),
ktére z uwagi na ustalony rodzaj terenu nie podlegaja prawnej ochronie przed hatasem na
podstawie przepiséw rozporzadzenia Ministra Srodowiska w sprawie dopuszczalnych pozioméw
hatasu w Srodowisku. Dla tych terenéw, zgodnie z art. 114 ust. 3 ustawy Prawo ochrony
srodowiska, ochrona przed hatasem polega na stosowaniu rozwigzan technicznych
zapewniajgcych wiasciwe warunki akustyczne w budynkach, zatem organ w tym przypadku nie
ustalit dla tych terenéw dopuszczalnych pozioméw hatasu.
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W niniejszym pozwoleniu okredlono rozktad czasu pracy zrédet hatasu w czasie odniesienia
réwnym 8 najmniej korzystnym godzinom dnia (6:00-22:00) kolejno po sobie nastepujacym lub
1 najmniej korzystnej godzinie nocy (22:00-6:00) oraz zgodnie z przepisem art. 211 ust. 6 pkt 6
ustawy Prawo ochrony srodowiska ustalono dopuszczalne poziomy hatasu poza zakladem,
wyrazone wskaznikami Laeqo i Laeqn W 0dniesieniu do rodzajow terendéw, o ktérych mowa w art. 113
ust. 2 pkt 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Zaktad objety jest, wynikajacym z przepiséw rozporzadzenia Ministra Klimatu i Srodowiska z
dnia 7 wrzeénia 2021 r. w sprawie wymagar w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji
(Dz. U. z 2021 r. poz. 1710), obowigzkiem prowadzenia pomiaréw poziomu hatasu, ktére winien
wykonywal z czestotliwoscig raz na dwa lata. Prowadzacy instalacje jest obowigzany do
prowadzenia pomiaréw hatasu w srodowisku na najblizej potozonych terenach objetych ochrong,
zgodnie z metodyky referencyjng ustalong w ww. rozporzgdzeniu. Wyniki pomiaréw hatasu w
$rodowisku prowadzacy instalacje przedstawia organowi ochrony $rodowiska oraz
Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w terminie i uktadzie okre$lonym w art. 149
ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Majgc na wzgledzie art. 188 ust. 2b ustawy Prawo ochrony srodowiska, w pozwoleniu
scharakteryzowano powstajgce odpady, podajgc ich podstawowy sktad chemiczny, wiasciwosci
oraz okreslono ich ilos¢ mozliwg do wytworzenia w ciggu roku, a takze okreslono dopuszczalne
sposoby gospodarowania wytworzonymi odpadami. W niniejszej decyzji uwzgledniono réwniez
sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania ilosci odpadéw i ich negatywnego
oddziatywania na Srodowisko oraz wyznaczono bezpieczne miejsca i sposoby ich magazynowania.
Okreslono réwniez numer identyfikacji podatkowej (NIP) oraz numer regon posiadacza odpaddéw.

Wiasciwosci odpadéw niebezpiecznych zostaty okreslone zgodnie z rozporzadzeniem Komisji
(UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r. zastepujacym zatgcznik 1l do dyrektywy Parlamentu
Europejskiego i Rady 2008/98/WE w sprawie odpaddw oraz uchylajgcym niektére dyrektywy
(Dz. U. WE L.365/89).

Zaproponowany we wniosku sposéb postepowania z wytwarzanymi odpadami uznano za
prawidtowy z punktu widzenia ochrony $rodowiska. W ramach monitoringu ilosci odpadéw beda
okreslane wagowo.

Majac na wzgledzie przepis art. 188 ust. 2b pkt 8 ustawy Prawo ochrony Srodowiska
w punkcie 11.3.3. pn. ,Warunki ochrony przeciwpozarowej wynikajgce z operatu
przeciwpozarowego” zawarto informacje o miejscach magazynowania odpadéw znajdujgcych sie
na terenie Spotki oraz okreslono warunki ochrony przeciwpozarowej wynikajagce z operatu
przeciwpozarowego wykonanego w pazdzierniku 2021 r. przez rzeczoznawce ds. zabezpieczen
przeciwpozarowych Pana mgr inz. Jana Koziuka.

W pozwoleniu ustalono, zgodnie z wnioskiem strony, ze instalacja nie bedzie pracowata
w warunkach odbiegajacych od normalnych.

Zgodnie z przepisami ustawy Prawo ochrony sSrodowiska w pozwoleniu zintegrowanym
okreslono stosowane w trakcie eksploatacji instalacji dziatania i $rodki techniczne, majace na celu
ograniczenie emisji substancji i energii, w celu osiggniecia wysokiego poziomu ochrony
$rodowiska jako catosci oraz ograniczanie oddziatywan transgranicznych, jak réwniez ustalono
sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii elektryczne;j.

Decyzja, okresla takze wymagania zapewniajace ochrone gleby, ziemi i wéd gruntowych,
w tym $rodki majace na celu zapobieganie emisji do gleby, ziemi i wod gruntowych oraz sposéb

37



ich systematycznego nadzorowania, zgodnie z brzmieniem art. 211 ust. 6 pkt 3 ustawy Prawo
ochrony srodowiska.

Majgc na wzgledzie brzmienie art. 211 ust. 6 pkt 4 ustawy Prawo ochrony srodowiska
w niniejszym pozwoleniu nie okreslono sposobu systematycznej oceny ryzyka zanieczyszczenia
gleby, ziemi i wéd gruntowych substancjami powodujgcymi ryzyko oraz sposobu i czestotliwosci
wykonywania badan zanieczyszczenia gleby i ziemi substancjami oraz pomiaréw zawartosci tych
substancji w wodach gruntowych, w tym pobierania probek, bowiem w analizie przedtozonej wraz
z wnioskiem wykazano brak koniecznosci sporzadzenia raportu poczatkowego o stanie
zanieczyszczenia gleby, ziemi i wéd gruntowych substancjami powodujgcymi ryzyko co organ
przyjat w niniejszym postepowaniu.

Majac na wzgledzie art. 211 ust. 6 pkt 12 ustawy Prawo ochrony srodowiska w pozwoleniu
okreslono takze zakres isposéb monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkos$ci emisji, w zakresie w jakim wykraczajg poza wymagania ustawowe
w celu sprawdzenia zgodnosci rzeczywistych warunkéw eksploatacji z warunkami okreslonymi
w pozwoleniu. Majgc powyzsze na uwadze w pozwoleniu wskazano takze termin przekazywania
tych danych Marszatkowi Wojewddztwa Opolskiego i Opolskiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi
Ochrony Srodowiska w Opolu.

Organ w pozwoleniu okreslit ogdlne sposoby postepowania w przypadku zakoriczenia
eksploatacji instalacji, w tym sposoby usuniecia negatywnych skutkéw powstatych w srodowisku.

Na podstawie informacji zawartych w dokumentacji dotgczonej do wniosku, Zaktad na
terenie ktdrego zlokalizowana jest instalacja, bedgca przedmiotem niniejszego pozwolenia, nie
zalicza sie do zaktadéw o zwiekszonym (ZZR) ani do zaktadéw o duzym ryzyku wystgpienia
powaznej awarii przemystowej (ZDR) w $wietle obecnie obowigzujgcego rozporzgdzenia Ministra
Rozwoju z dnia 29 stycznia 2016 r. w sprawie rodzajow i ilosci znajdujgcych sie w zaktadzie
substancji niebezpiecznych, decydujgcych o zaliczeniu zakfadu do zakfadu o zwiekszonym lub
duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemysfowej (Dz. U. z 2016 r. poz. 138), stad zgodnie
z art. 211 ust. 6 pkt 9 ustawy Prawo ochrony srodowiska okreslono w niniejszej decyzji sposoby
zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkéw awarii oraz wymég informowania
0 wystgpieniu awarii.

Biorgc pod uwage art. 186 ust. 8 ustawy Prawo ochrony srodowiska organ stwierdzit, ze
nie zaszfa przestanka do odmowy wydania przedmiotowej decyzji, bowiem prowadzacy instalacje
nie zostat skazany prawomocnym wyrokiem sadu za przestepstwa przeciwko Srodowisku
(dotgczono zaswiadczenia o niekaralnosci).

Termin obowigzywania pozwolenia ustalono, zgodnie z brzmieniem art. 188 ust. 1 ustawy
Prawo ochrony srodowiska i wnioskiem - na czas nieoznaczony.

Zgodnie z art. 10 § 1 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego organ, zapewniajac
stronie czynny udzial w postepowaniu, pismem nr DOS-RPS.7222.25.2022.HM z 20.10.2022r.
zawiadomit strone o zakonczeniu postepowania dowodowego. Jednoczesnie poinformowat
o mozliwosci zapoznania sie z cato$cig dokumentacji zgromadzonej w sprawie przez okres 7 dni od
dnia doreczenia zawiadomienia. Strona w ww. terminie nie wniosfa uwag.

Zgodnie z trescig art. 214 ustawy Prawo ochrony srodowiska, przed dokonaniem zmian w
instalacjach objetych pozwoleniem zintegrowanym, polegajacych na zmianie funkcjonowania
instalacji, prowadzacy instalacje jest obowigzany poinformowa¢ o planowanych zmianach
Marszatka Wojewo6dztwa Opolskiego.
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Zgodnie z brzmieniem art. 215 ustawy Prawo ochrony Srodowiska, analiza niniejszego
pozwolenia bedzie wykonywana po publikacji w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej decyzji
wykonawczej ustanawiajacej konkluzje BAT dla tej branzy, a takze na podstawie przepisu art. 216
ww. ustawy z czestotliwoscig raz na 5 lat lub jezeli oddziatywanie instalacji na $rodowisko
zmienitoby sie w stopniu wskazujagcym na konieczno$¢ zmiany pozwolenia zintegrowanego, lub
jesli nastapi zmiana w najlepszych dostepnych technikach bgdZ przepisach o ochronie $rodowiska.

Za wydanie niniejszej decyzji uiszczono optate skarbowa zgodnie z pozycjg I11.40 pkt 1
zatgcznika do ustawy z dnia 7 sierpnia 2020 r. w sprawie ogtfoszenia jednolitego tekstu ustawy o
optacie skarbowej (Dz. U. z 2020 r. poz. 1546) w wysokosci okre$lonej od wydania pozwolenia
zintegrowanego, tj. 506,00 zt (sfownie: piecset szes¢ ztotych). Wptaty dokonano w dniu 9 lutego
2022 r., przelewem na konto Urzedu Miasta Opola, Bank Millennium S.A. nr 03 1160 2202 0000
0002 1515 3249.

Uwzgledniajac powyzsze orzeczono jak w sentencji.

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska, za posrednictwem
Marszatka Wojewddztwa Opolskiego, w terminie 14 dni od daty jej doreczenia.

Zgodnie z art. 127a ustawy Kodeks postepowania administracyjnego w trakcie biegu terminu
do wniesienia odwofania strona moze zrzec sie prawa do wniesienia odwotania wobec Marszatka
Wojewoédztwa Opolskiego, ktéry wydat niniejsza decyzje. Z dniem doreczenia organowi
administracji oswiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do odwotania przez ostatnig ze stron
postepowania, decyzja staje sie ostateczna i prawomocna.
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