MARSZALEK WOJEWODZTWA OPOLSKIEGO

DOS-111.7222.26.2020.AKa Opole, dnia 29 czerwca 2022 roku

Decyzja

Na podstawie art. 188, art. 192, art. 216, art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia
2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz.U. z 2021 r. poz. 1973 z pdin. zm.) oraz art. 104 ustawy
zdnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (Dz.U. z 2021 r. poz. 735
z pozn. zm.), po rozpatrzeniu wniosku nr NAS/127/2020 z 4 marca 2020 r. Gtuchotaskich Zaktadéw
Papierniczych Sp. z 0.0. w Gtuchofazach o zmiane pozwolenia zintegrowanego udzielonego
decyzja Wojewody Opolskiego nr SR.III-IZ-6610-1-32/05 z 21 lipca 2006 r. (wraz z pézn. zm.) dla
instalacji do produkcji masy wtdknistej i produkcji tektury o zdolnosci produkcyjnej 132 tony na
dobe, zlokalizowanej w Gtuchotazach przy ul. Gen. W. Andersa 32

orzekam

I. zmieni¢ na wniosek Gtuchotaskich Zaktadéw Papierniczych Sp. z o. o. decyzje Wojewody
Opolskiego nr SR.II-1Z-6610-1-32/05 z 21 lipca 2006 r., ze zmianami w decyzjach Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego: nr  DOS.IV.MK-7636-15/08 z 19 sierpnia 2008 r.
nr DOS.7222.31.2012.MWi z 21 stycznia 2013 r., nr D0S$.7222.71.2014.MS z dnia 9 pazdziernika
2014 r., nr D0S.7222.44.2014.MK z 23 kwietnia 2015 r., nr D0S.7222.16.2016.JZ z 25 kwietnia
2016 r. DOS-111.7222.14.2017.MSu z 26 maja 2017 r., udzielajaca Gluchotaskim Zaktadom
Papierniczym Sp. z 0.0. pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji masy wtdknistej
i produkcji tektury o zdolnosci produkcyjnej 132 tony na dobe suchej masy papieru,
zlokalizowanej w Gluchotazach przy ul. Gen. W. Andersa 32, w nastepujacy sposob:

1. Dotychczasowag tresc sentencji decyzji:

»-. udzieli¢ Gtuchotaskim Zaktadom Papierniczym Sp. z 0.0. pozwolenia zintegrowanego dla
instalacji do produkcji masy wtdknistej i produkcji tektury o zdolnosci produkcyjnej 132 ton na
dobe suchej masy papieru, zlokalizowanej w Gtuchotazach przy ul. Gen. Andersa 32, na
warunkach okreslonych w niniejszej decyzji ...”

zastepuje sie nastepujaca trescia:

»-. udzieli¢ Gtuchotaskim Zaktadom Papierniczym Sp. z 0.0. pozwolenia zintegrowanego dla
instalacji do produkcji masy wtdknistej i produkcji tektury o zdolnosci produkcyjnej 145,3 ton
na dobe suchej masy papieru, zlokalizowanej w Gtuchotazach przy ul. Gen. Andersa 32, na
warunkach okreslonych w decyzji ...”

2. Punkt | pn. ,Rodzaj prowadzonej dziatalno$ci oraz parametry instalacji istotne z punktu
widzenia przeciwdziatania zanieczyszczaniom”, w catosci otrzymuje nowe brzmienie:

»l. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci oraz parametry instalacji istotne z punktu widzenia
przeciwdziatania zanieczyszczeniom

1.1 Rodzaj prowadzonej dziatalnos$ci

Przedmiotem dziatalnosci GZP jest gtdwnie produkcja:
e papieréw higienicznych (papier toaletowy i recznikowy, bibutka tissue) z makulatury
i celulozy bielonej,
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e papieréw pakowych i papieréw na tektury faliste z makulatury,
e waty celulozowej (ligniny) z celulozy bielone;.

Surowcem do produkcji papieru oraz tektur jest makulatura mieszana, gazetowa, tekturowa,
biata wg PN-EN 643 oraz w wieksze]j czesci celuloza. Do produkcji ligniny surowcem jest tylko
celuloza bielona.

taczna zdolnos$¢ produkcyjna instalacji wynosi 145,3 Mg/d suchej masy papieru, co oznacza
153,0 Mg/d papieru o wadze handlowej, co dla zaktadanej pracy instalacji przez 340 déb
w ciggu roku daje zdolno$¢ produkeyjng roczng na poziomie 49 400 Mg/rok.

Maksymalne zdolnosci produkcyjne dla poszczegdlnych maszyn papierniczych wynosza:
* maszyna MP2 —17 100 Mg/rok bezwzglednie suchej masy papieru,
* maszyna MP3 — 23 750 Mg/rok bezwzglednie suchej masy papieru,
* maszyna MP5 — 8 550 Mg/rok bezwzglednie suchej masy papieru.

Razem: 49 400 Mg/rok bezwzglednie suchej masy papieru.
Do instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego zaliczono:

e maszyny papiernicze: MP2, MP3, MP5 (instalacja do produkcji papieru na bazie
makulatury oraz celulozy),
e wydziat przygotowania masy:
— hydropulper, bipulper,
— zbiorniki magazynowe masy,
— sortowniki cisnieniowe,
— piaseczniki wysokostezeniowe,
— posortowniki ci$nieniowe,
— zbiorniki buforujace dla posortownikéw,
— posortowniki,
e dziat poboru wody i podczyszczania sciekdw technologicznych w sposéb mechaniczny.

Do instalacji pozostatych zaliczono:
¢ instalacje sciekdw (bytowych i opadowych),
¢ magazyn techniczny,
* warsztat mechaniczny,
e warsztat transportu,
¢ |aboratorium,
e instalacje do produkcji energii elektrycznej — turbiny.

.2. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom

Produkcja papieru odbywa sie w dwdch podstawowych procesach technologicznych:

A. przygotowanie masy papierniczej,
B. produkcja papieru.

A.Przygotowanie masy papierniczej

W sktad Wydziatu Przygotowania Masy wchodzg cztery Ciggi Przygotowania Masy (CPM). Ciaggi
mogg pracowaé zamiennie w przypadku awarii w parach CPM1 z CPM4, CPM2 z CPM3 lub
w przypadku produkcji papieréw celulozowych w parze CPM2 i CPM3 dla maszyny MP2.



W trakcie przygotowania masy papierniczej z wody i surowcow widknistych otrzymuje sie
jednorodng zawiesine o odpowiednim stezeniu. Surowcami witdknistymi s masy
makulaturowe. W zaleznosci od asortymentu, dozowane sg do masy dodatki takie jak barwniki,
srodki wodoutrwalajgce i przeciwpienne, wybielacze optyczne. Udziat surowcow i dodatkow
uzalezniony jest od rodzaju produkowanego papieru.

Proces przygotowania masy papierniczej na Ciggach Przygotowania Masy (1-4) sktada sie

z nastepujacych etapdw:

1) Rozczynianie — realizowane jest w rozwidkniaczach wirowych (hydropulperach,
tj. urzadzeniach do rozdrabniania i rozwtdkniania w duzej ilosci wody makulatury lub
celulozy) okresowego dziatania. Czas rozczyniania masy waha sie od 15 do 45 minut i zalezy
od rodzaju wykorzystywanego surowca. Rozczynianie surowcow i dodatkéw masowych do
uzyskania masy papierniczej o stezeniu okoto 5% lub 12 %, powigzane jest ze wstepnym jej
oczyszczeniem. Hydropulpery s3 jednoczednie urzadzeniami sortujgcymi, w ktérych
wyfapywane sg duze zanieczyszczenia (urzadzenia sg pierwszym zrédtem odpaddw).

2) Kadz magazynowa stuzy do zapewnienia ciggtosci produkcji (hydropulpery sg urzadzeniami
okresowego dziatania a proces produkcji na maszynie jest procesem ciggtym), wydtuzenia
czasu kontaktu witdkien z wodg, przez co poprawione sg wtasciwosci papierotwdrcze masy,
usredniania masy ze wzgledu na jej sktad, wyréwnania stezenia masy.

3) Uktad oczyszczania | — do oczyszczania masy o stezeniu okoto 5%, do wytapywania
zanieczyszczen ciezkich i lekkich. W sktad uktadéw wchodzg piaseczniki wysokostezeniowe
(usuwanie tylko zanieczyszczen ciezkich), turboseparatory, sortowniki ci$nieniowe,
sortowniki wibracyjne (zanieczyszczenia usuwane przez te urzadzenia stanowig drugie
Zrédto odpadow),

4) Maszyny papiernicze — sg to trzy maszyny w tym dwie maszyny (MP2, MP5) do papierow
higienicznych i jedna maszyna (MP3) do papierdw gtadkich i higienicznych,

5) Zbiorniki wody obiegowej — stuzg do magazynowania wody z drugiego obiegu maszyny
papierniczej. Woda obiegowa wykorzystywana jest do przygotowania masy
w hydropulperze, dla uktadéw oczyszczania masy, dla uktadéw regulujgcych stezenie. Kazda
maszyna posada dedykowany zbiornik wody obiegowej. Dla utrzymania usrednionego
i stabilnego stezenia zbiorniki wyposazone sg w mieszadta.

Urzadzenia do odzysku wtdkna z wéd obiegowych:
— MP2 stozek o objetosci V = 80 m?,

— MP3 stozek o objetosci V = 160 m3,

— MP5 stozek o objetosci V = 160 m3.

Opis procesu technologicznego CPM1 - Ciagg Przygotowania masy nr 1

Cigg dedykowany jest dla maszyny papierniczej MP2. W sytuacjach awaryjnych moze pracowac
na potrzeby maszyn: MP3 i MP5.

Na ciggu CPM1 produkowana jest masa z makulatury lub celulozy w hydropulperze (tzw.
bibulperze) o objetosci 30 m>. Hydropulper okresowego dziatania zaopatrzony jest w grabie
czyszczace.

Urzadzenia pracujace na potrzeby CPM1:

— Bipulper (objetosé 30 m3, stezenie masy od 5% do 10 %),

— Zbiornik magazynowy masy KA 4102 (objeto$é 50 m3),

— Zbiornik magazynowy masy KA 6002 (objeto$¢ 25 m3)na potrzeby MP2,

— Sortownik cisnieniowy wtoski — jedna sztuka,

— Posortowniki ciSnieniowe VSV 1 — dwie sztuki,



— Zbiornik buforujacy KA 4103 dla posortownika MJ 150 (objetos$é 4 m3),
— Sortownik wibracyjny MJ 150 sortownik wibracyjny MJ 4101 — 1 sztuka.

Proces technologiczny obejmuje:

Etap | — rozwtdknianie makulatury w hydropulperze,

Etap Il — wstepne oczyszczanie masy w hydropulperze,

Etap lll — mechaniczne oczyszczanie masy w sortownikach mechanicznych dla CPM1.

Etap | — rozwidknianie makulatury w hydropulperze prowadzi sie do uzyskania masy
papierniczej o stezeniu od 5% do 10%. Proces ten odbywa sie okresowo w hydropulperze
(bipulperze). Czas przygotowania masy w hydropulperze uzalezniony jest od rodzaju surowcéw
i waha sie od 10 do 20 minut. Do hydropulpera brana jest woda obiegowa ze zbiornika
magazynowego maszyny, dla ktérej przygotowana jest masa. Stezenie rozwtéknionej masy jest
okreslane pomiarem w czasie wypompowywania masy z hydropulpera. Zbyt duze stezenie
powoduje problemy z wypompowywaniem masy, w takim wypadku operator w trakcie
wypompowywania dolewa wode obiegowg do masy. Masa pompowana jest do kadzi przy
hydropulperze, gdzie nastepuje ujednolicenie jej sktadu i wyrdwnanie stezenia.

Makulatura doprowadzana jest do bipulpera z placu magazynowego tasmociggiem, na ktérym
jest wstepnie przegladana i gdzie wysortowywane sg duze zanieczyszczenia (typu arkusze folii,
duze kamienie, tworzywa, druty i inne czesci metalowe), w bipulperze nastepuje rozwtdknianie
i wstepne oczyszczanie masy, realizowane w trakcie wypompowywania gotowej masy przez
sita znajdujgce sie w dnie bipulpera. Tak wstepnie oczyszczona masa jest wypompowywana
z jednoczesnym rozczynianiem do stezenia 5% i magazynowana jest w zbiorniku KA 4102
(w przypadku pracy maszyn MP2 i MP5) lub KA 3001 (w przypadku pracy dla maszyny MP3).

Etap Il — wstepne oczyszczanie masy w hydropulperze ma miejsce po wypompowaniu
rozwtéknionej masy do kadzi magazynowej przy hydropulperze. W hydropulperze urzadzeniem
czyszczacym sg grabie mechaniczne. Po wypompowaniu masy nalewa sie wode obiegowa do
objetosci okoto % hydropulpera i w czasie mieszania zanurza sie grabie mechaniczne,
wytapujgce duze zanieczyszczenia ptywajgce w wodzie. Zanieczyszczenia te wyciggane sg poza
hydropulper do pojemnikow i okresowo wywozone do Wydziatu obrébki odpadow.
W zaleznosci od ilosci zanieczyszczen drobnych, ktére nie ulegng rozdrobnieniu okresowo
czysci sie hydropulper w $rodku, po jego catkowitym oprdznieniu i trwatym odtgczeniu od
zasilania elektrycznego.

Etap Ill — mechaniczne oczyszczanie masy w sortownikach cisnieniowych pracujgcych dla
CPM1. Ze zbiornika magazynowego masa pompowana jest do sortownika wioskiego SO 4101,
gdzie nastepuje oczyszczanie masy. Masa oczyszczona podawana jest do kadzi magazynowej
maszyny na potrzeby ktérej pracuje uktad. Odrzut z sortownika odbierany jest w sposéb ciggty
i podawany jest na pracujgce przemiennie dwa posortowniki typu VSV 1 okresowego dziatania
(PS 4101/PS 4102). Zadaniem tych posortownikdéw jest doktadne rozdzielenie zanieczyszczen
od wtdkien. Wysortowane zanieczyszczenia sg okresowo wyrzucane na sortownik wibracyjny
MJ 150 (MJ 4101), elementem sortujgcym jest ptaskie sito wibrujgce, na ktérym nastepuje
odwodnienie zanieczyszczen. Woda odciekowa odptywa do zbiornika buforujgcego o objetosci
4 m3 (KA 4306) skad pompowana jest okresowo do bipulpera. Odzyskana masa na
posortownikach VSV podawana jest rowniez do zbiornika buforujgcego.



Opis procesu technologicznego CPM2 - Ciag przygotowania masy nr 2

Cigg dedykowany jest dla maszyny papierniczej MP5. W sytuacjach awaryjnych moze pracowac
na potrzeby maszyny MP2.

Dla maszyny MP2 pracuje jako cigg dedykowany przy produkcji papieréow celulozowych na
celulozie iglastej.

Na ciggu CPM2 produkowana jest masa z makulatury lub celulozy na hydropulperze HF 15
o objetosci 15 m3. Hydropulper okresowego dziatania zaopatrzony w mechaniczne grabie
czyszczace.

Urzadzenia pracujgce na potrzeby CPM2:

- hydropulper HF 15 (objeto$é 15 m?3, stezenie masy ok. 5-7 %),

- zbiornik magazynowy masy KA 4201 (objetos$¢ 45 m3),

- sortownik cisnieniowy VDT 2 — jedna sztuka (SO 4201),

- Posortowniki cisShieniowe VSV 1 — dwie sztuki,

- Zbiornik magazynowy masy KA 5001 (objeto$é 25 m?3) pracujacy na potrzeby MP 5,

- Sortownik wibracyjny MJ 75- 1 sztuka (MJ 4201).

Proces technologiczny obejmuje :

Etap | rozwtéknianie makulatury w hydropulperze,

Etap Il wstepne oczyszczanie masy w hydropulperze,

Etap Il mechaniczne oczyszczanie masy w sortownikach mechanicznych dla CPM2.

Etap | — rozwtdknianie makulatury w hydropulperze prowadzi sie do uzyskania masy

papierniczej o stezeniu od 5% do 7%. Proces ten odbywa sie okresowo w hydropulperze. Czas
przygotowania masy w hydropulperze uzalezniony jest od rodzaju surowcéw i waha sie od 10
do 20 minut. Do hydropulpera brana jest woda obiegowa ze zbiornika magazynowego
maszyny, dla ktdrej przygotowana jest masa. Stezenie rozwtdknionej masy jest okreslane
pomiarem podawanym z maszyny papierniczej z kadzi maszynowej na potrzeby ktdrej pracuje
uktad. Zbyt duze stezenie powoduje problemy z wypompowaniem masy, w takim wypadku
operator w trakcie wypompowywania dolewa wody obiegowej do masy. Masa pompowana
jest do kadzi przy hydropulperze, gdzie nastepuje ujednolicenie jej sktadu i wyrdwnanie
stezenia. Makulatura lub celuloza doprowadzona jest do hydropulpera HF15 z placu
magazynowego tasmociggiem, na ktérym jest wstepnie przegladana i gdzie wysortowywane s3
duze zanieczyszczenia (typu arkusze folii, duze kamienie, tworzywa, druty i inne czesci
metalowe), w hydropulperze HF 15 nastepuje rozwidknianie i wstepne oczyszczanie masy,
realizowane w trakcie wypompowywania gotowej masy przez sita znajdujgce sie w dnie
hydropulpera. Tak wstepnie oczyszczona masa jest wypompowywana i magazynowana w kadzi
KA4201 o objetosci roboczej 45 m3 na potrzeby uktadu czyszczacego.

Etap Il — wstepne oczyszczanie masy w hydropulperze ma miejsce po wypompowaniu
rozwtdknionej masy do kadzi magazynowej przy hydropulperze. W rozwtékniaczu urzgdzeniem
czyszczacym sg grabie mechaniczne. Po wypompowaniu masy nalewa sie wode obiegowg do
objetosci ok. % hydropulpera i w czasie mieszania zanurza sie grabie mechaniczne, wytapujace
duze zanieczyszczenia ptywajgce w wodzie. Zanieczyszczenia te wyciggane sg poza hydropulper
do pojemnikdéw i okresowo wywozone sg do Wydziatu obrébki odpaddéw, w zaleznosci od ilosci
zanieczyszczen drobnych, ktdre nie ulegng rozdrobnieniu okresowo czysci sie hydropulper
w Srodku, po jego catkowitym oprdznieniu i trwatym odtgczeniu od zasilania elektrycznego.
Grabi mechanicznych nie uzywa sie przy produkcji na bazie celulozy.



Etap Ill — mechaniczne oczyszczanie masy w sortownikach cisnieniowych pracujacych dla
CPM2. Ze zbiornika magazynowego masa pompowana do sortownika VDT 2 SO 4201, gdzie
nastepuje czyszczenie masy. Masa oczyszczona podawana jest do kadzi magazynowej maszyny
na potrzeby ktorej pracuje uktad. Odrzut z sortownika odbierany jest w sposob ciggly
i podawany jest na pracujgce przemiennie dwa posortowniki typu VSV1 okresowego dziatania
(PS 4203/PS 42014). Zadaniem tych posortownikéw jest doktadne rozdzielenie zanieczyszczen
od witdkien, realizowane poprzez sortowanie masy z okresowym wyptukiwaniem witdkien.
Wysortowane zanieczyszczenia sy okresowo wyrzucane na rafke MJ 75 (MJ 4201). Elementem
sortujgcym rafki jest ptaskie sito wibrujace, na ktérym nastepuje odwodnienie zanieczyszczen.
Odzyskana masa na posortownikach VSV podawana jest réwniez do zbiornika przed uktad VDT
2 (przy produkcji celulozy etap ten jest mijany).

Opis procesu technologicznego CPM3 - Ciag Przygotowania Masy nr 3

Cigg dedykowany jest dla maszyny papierniczej MP2 dla produkcji celulozy lisciastej.
W sytuacjach awaryjnych moze pracowaé na potrzeby maszyny MP5.

Na ciggu CPM3 produkowana jest masa z makulatury lub celulozy na hydropulperze HF8
o objetosci 8 m3. Hydropulper okresowego dziatania zaopatrzony w mechaniczne grabie
czyszczace.

Urzadzenia pracujgce na potrzeby CMP3:

—  hydropulper HF8 (objeto$é 8 m3, stezenie masy ok. 5-7 %),

—  zbiornik magazynowy masy KA 4301 (objetos$é 25 m3),

— sortownik ci$nieniowy VDT 2 — jedna sztuka,

—  posortowniki cisnieniowe VSV 1 — jedna sztuka,

—  zbiornik magazynowy masy KA 1006 (objetos$é 25 m3) pracujacy na potrzeby MP2,

—  Sortownik wibracyjny MJ 75 = 1 sztuka (MJ 4301).

Proces technologiczny obejmuje:

Etap | rozwtéknianie w hydropulperze

Etap Il wstepne oczyszczanie masy

Etap llI mechaniczne oczyszczanie masy w sortownikach mechanicznych dla CPM2.

Etap | — rozwtdknianie makulatury lub celulozy w hydropulperze prowadzi sie do uzyskania

masy papierniczej o stezeniu od 5% do 7%. Proces ten odbywa sie okresowo w hydropulperze.
Czas przygotowania masy w hydropulperze uzalezniony jest od rodzaju surowcéw i waha sie od
10 do 20 minut. Do hydropulpera brana jest woda obiegowa ze zbiornika magazynowego
maszyny, dla ktdérej przygotowywana jest masa. Stezenie rozwtdknionej masy jest okreslane
pomiarem wykonywanym po kadzi magazynowej. Masa pompowana jest do kadzi przy
hydropulperze, gdzie nastepuje ujednolicenie jej sktadu i wyréwnanie stezenia. Makulatura lub
celuloza doprowadzona jest do hydropulpera HF8 z placu magazynowego wodzkiem poprzez
rampe kontrolng, na ktérym jest wstepnie przeglagdana i gdzie wysortowywane sg duze
zanieczyszczenia (typu arkusze folii, duze kamienie, tworzywa, druty i inne czesci metalowe),
w hydropulperze HF8 nastepuje rozwidknianie i wstepne oczyszczanie masy, realizowane
w trakcie wypompowywania gotowej masy przez sita znajdujgce sie w dnie hydropulpera. Tak
wstepnie oczyszczona masa jest wypompowywana i magazynowana w kadzi KA 4301
o objetosci roboczej 25 m? na potrzeby uktadu czyszczacego.

Etap Il — wstepne oczyszczanie masy w hydropulperze ma miejsce po wypompowaniu
rozwtéknionej masy do kadzi magazynowej przy hydropulperze. W rozwtékniaczu urzadzeniem
czyszczacym sg grabie mechaniczne. Po wypompowaniu masy nalewa sie wode obiegowg do



objetosci ok % hydropulpera i w czasie mieszania zanurza sie grabie mechaniczne, wytapujgce
duze zanieczyszczenia ptywajgce w wodzie. Zanieczyszczenia te wyciggane sg poza hydropulper
do pojemnikéw i okresowo wywozone do Wydziatu obrébki odpadéw. W zaleznosci od ilosci
zanieczyszczen drobnych, ktdre nie ulegng rozdrobnieniu okresowo czysci sie hydropulper
w Srodku po jego catkowitym oprdznieniu i trwatym odtgczeniu od zasilania elektrycznego.
Masa celulozowa nie wymaga czyszczenia.

Etap Ill — mechaniczne oczyszczanie masy w sortownikach cisnieniowych pracujacych dla
CPM3. Ze zbiornika magazynowego masa pompowana jest do sortownika VDT 2 SO 4301, gdzie
nastepuje czyszczenie masy. Masa oczyszczona podawana jest do kadzi magazynowej maszyny
na potrzeby ktdrej pracuje ukfad. Odrzut z sortownika odbierany jest w sposdb ciggly
i podawany jest na posortownik typu VSV 1 okresowego dziatania (PS 4305). Zadaniem tego
posortownika jest doktadne rozdzielenie zanieczyszczen od widkien, realizowane poprzez
sortowanie masy z okresowym wyptukiwaniem wtékien. Wysortowane zanieczyszczenia sg
okresowo wyrzucane na sortownik wibracyjny MJ 75 (MJ 4301), elementem sortujgcym rafki
jest ptaskie sito wibrujgce, na ktérym nastepuje odwodnienie zanieczyszczern. Odwodnione
zanieczyszczenia trafiajg do kontenera o objetosci 1 m3, ktéry po napetnieniu wywozony
jest do Wydziatu obrébki odpaddéw. Odzyskana masa na posortownikach VSV podawana jest
poprzez kadz KA 4306 do hydropulpera HF8. W przypadku masy celulozowej etap ten
jest mijany.

Opis technologiczny CPM4 — Ciagg Przygotowania Masy nr 4

Cigg dedykowany jest dla maszyny papierniczej MP3. W sytuacjach awaryjnych moze pracowac
zamiennie jako hydropulper dla CPM1. Na ciggu CPM4 produkowana jest masa z makulatury
w hydropulperze HF30 o objetosci 30 m3. Hydropulper okresowego dziatania zaopatrzony
w mechaniczne grabie czyszczace.

Urzadzenia pracujgce na potrzeby maszyny papierniczej MP3:
— Hydropulper HF30 objeto$¢ 30 m3, stezenie masy ok. 5-7 %,
— Zbiornik magazynowy masy KA 3001 (objeto$¢ 45 m3).

Proces technologiczny obejmuje:

Etap | rozwtéknianie makulatury
Etap Il wstepne oczyszczanie masy w hydropulperze
Etap llI mechaniczne oczyszczanie masy w sortownikach mechanicznych pracujgcych na

maszynie MP3.

Etap | — rozwidknianie makulatury w hydropulperze prowadzi sie do uzyskania masy
papierniczej o stezeniu od 5% do 7%. Proces ten odbywa sie okresowo w hydropulperze. Czas
przygotowania masy w hydropulperze uzalezniony jest od rodzaju surowcéw i waha sie od 10
do 20 minut. Do hydropulpera brana jest woda obiegowa ze zbiornika magazynowego
maszyny, dla ktérej przygotowywana jest masa. Stezenie rozwtdknionej masy jest okreslane
pomiarem wykonywanym, z maszyny papierniczej z kadzi maszynowej, na potrzeby ktérej
pracuje uktad. Wymaga to od operatora statego kontaktu z maszynistg maszyny papierniczej.
Zbyt duze stezenie powoduje problemy z wypompowaniem masy, w takim wypadku operator
w trakcie wypompowywania dolewa wody obiegowej do masy. Masa pompowana jest do kadzi
przy hydropulperze, gdzie nastepuje ujednolicenie jej sktadu i wyrdwnanie stezenia.
Makulatura podawana jest do hydropulpera HF30 z placu magazynowego tasmociggiem, gdzie
jest wstepnie przeglgdana i gdzie wysortowane sg duze zanieczyszczenia (typu arkusze folii,



duze kamienie, tworzywa, druty i inne czesci metalowe). W hydropulperze HF30 nastepuje
rozwtdknianie i wstepne oczyszczanie masy, realizowane w trakcie wypompowywania gotowej
masy przez sita znajdujgce sie w dnie hydropulpera. Tak wstepnie oczyszczona masa jest
wypompowywana i magazynowana w kadzi KA 3001 o objetosci roboczej 45 m® na potrzeby
uktadu czyszczgcego zabudowanego na maszynie MP3. W awaryjnych wypadkach hydropulper
przetaczony jest na potrzeby CPM1 i masa pompowana jest do kadzi KA 4102.

Etap Il — wstepne oczyszczanie masy w hydropulperze ma miejsce po wypompowaniu
rozwtéknionej masy do kadzi magazynowej przy hydropulperze. W rozwtékniaczu urzadzeniem
czyszczacym sg grabie mechaniczne. Po wypompowaniu masy nalewa sie wode obiegowg do
objetosci ok. % hydropulpera w czasie mieszania zanurza sie grabie mechaniczne, wytapujace
duze zanieczyszczenia ptywajgce w wodzie. Zanieczyszczenia te wyciggane sg poza hydropulper
do pojemnikéw i okresowo wywozone sg do Wydziatu obrébki odpaddéw. W zaleznosci od ilosci
zanieczyszczen drobnych, ktére nie ulegng rozdrobnieniu okresowo czysci sie hydropulper
w $rodku, po jego catkowitym oprdznieniu o trwatym odtgczeniu od zasilania elektrycznego.

Etap lll — mechaniczne oczyszczanie masy w sortownikach cisnieniowych pracujgcych na
maszynie MP3. Szczegdtowy opis etapu umieszczono w opisie technologii dla maszyny MP3.

B. Produkcja papieru

Produkcja papieru odbywa sie na trzech maszynach papierniczych: MP2, MP3, MP5.

Masa oczyszczona i o odpowiednim stezeniu podawana jest do wlewu maszyny papierniczej
(réwnomierne rozprowadzenie masy na szerokosSci sita ze statg predkoscia wyptywu).
Do korygowania nierdwnosci papieru na szerokosci wstegi, powstatych na listwie wylewowej,
stuzg $ruby regulacyjne umieszczone wzdtuz listwy.

Maszyna Papiernicza MP2

Na maszynie produkowane s3 papiery higieniczne o gramaturach od 15 do 45 g/m?, krepowane
(na cylindrze potyskowym — Yankee) w rolach o maksymalnej szerokosci 2,6 m. Maszyna
produkuje papiery makulaturowe lub celulozowe.

Proces technologiczny obejmuje:

e przygotowanie masy papierniczej:

Etap | — mielenie i uSrednienie masy o stezeniu okoto 5%,

Etap Il — rozczynianie do stezenia 3% i wstepne oczyszczanie,

Etap lll — rozczynianie do stezenia masy od 0,2 do 1 % i jej kor\cowe oczyszczanie.

. produkcja papieru na maszynie papiernicze;j:

Etap | - formowanie wsteg papieru i odwadnianie w czesci sitowej,
Etap Il — odwadnianie w czesci prasowej,

Etap Ill — suszenie wstegi papieru,

Etap IV — nawijanie gotowego papieru na role.

Przygotowanie masy papierniczej

W trakcie procesu przygotowania masy papierniczej otrzymuje sie z wody i surowcow
wtdknistych jednorodng zawiesine o odpowiednim stezeniu. Surowcami wtdknistymi sg masy
celulozowe i makulaturowe. W zaleznosci od asortymentu dozowane sg do masy dodatki takie
jak barwniki, srodki wodoutrwalajgce i przeciwpienne, Srodki przeciw substancjom lepkim



zabezpieczajgce mase pod wzgledem biologicznym. Udziat surowcéw i dodatkéw uzalezniony
jest od rodzaju produkowanego papieru.

W sktad przygotowania masy na maszynie papierniczej wchodzg nastepujace etapy:

Etap | — mielenie i usrednienie masy stezeniu okoto 5%. Masa papiernicza przygotowana na
wybranym ciggu na Wydziale Przygotowania Masy podawana jest do kadzi KA 6002.
W przypadku produkcji papieréw celulozowych do kadzi podawana jest masa rozwtdkniona
z celulozy iglastej. Mielenie masy papierniczej odbywa sie w baterii mtynéw ST-500. Masa
papiernicza przepompowywana jest z kadzi KA 6002 poprzez mtyny do kadzi KA 2003.
W zaleznosci od produkowanego papieru mtyny mogg pracowac pojedynczo lub w uktadzie
szeregowym. Mielenie ma celu nadanie przygotowanej masie odpowiednich wifasciwosci
papierotwdrczych. Mielenie prowadzi do fibrylacji wtdkien celulozy lub makulatury (podwyzsza
ich gietkos$¢ i plastycznosé, rozwija powierzchnie aktywng witdkien). Proces mielenia prowadzi
sie do uzyskania odpowiedniej smarnosci masy podanej w stopniach Schoppera-Riglera °SR
okreslajgcym stopien zmielenia widkien papierniczych w miynie, efekt ten uzyskuje sie dzieki
odpowiednim ustawieniom ztozenia tarcz mtyna. Wskaznikiem stopnia ztozenia tarcz jest
natezenie pobieranego pradu przez silnik napedzajgcy mtyn. Kadz 2003 jest tak zwang kadzig
mieszalng, do ktérej podawana jest masa zmielona z kadzi KA 6002, masa z kadzi KA 2022
(kadZz z braku wtasnego z maszyny papierniczej). Masa z kadzi brakowej KA 2022 moze by¢
poddana do mielenia w przypadku produkcji papieréw z nadang wodotrwatoscig (papiery
recznikowe). Do kadzi mieszalnej KA 2003 w przypadku produkcji papieréw celulozowych
pompowana jest masa z celulozy lisciastej z ciggu jej przygotowania na Wydziale
Przygotowania Masy. Z kadzi mieszalnej KA 2003 masa o usrednionym sktadzie podawana jest
do kadzi KA 2002 (jest to tak zwana kadZ maszynowa), w czasie przepompowywania moze by¢
ona dodatkowo domielana.

Etap Il — rozczynianie do stezenia 3% i wstepne oczyszczanie. Masa papiernicza przygotowana

w kadzi maszynowej KA 2002 podawana jest na kolektor pompy mieszalnej PP 2005, ktéra

podtgczona jest do zbiornika drugiej wody obiegowej z maszyny papierniczej (KA 2030). Na

pompie mieszalnej PP 2005 redukowane jest stezenie masy do okoto 3%. Tak przygotowana

masa pompowana jest przez pierwszy stopien hydrocyklondw i sortownik cisnieniowy CN 2001

do kolejnego etapu. Oczyszczanie masy papierniczej ma na celu oczyszczenie masy

z zanieczyszczen statych, lekkich i ciezkich. W sktad uktadu oczyszczania masy wchodza:

e sortownik cisnieniowy — wyposazony w sita szczelinowe, zatrzymujgce zanieczyszczenia
lekkie i ciezkie,

e sortownik wibracyjny ptaski — wyposazony w sito o $rednicy otworéw 4 mm, zatrzymujgce
zanieczyszczenia lekkie i ciezkie,

e trzystopniowa bateria hydrocyklonéw oczyszczajgca mase z zanieczyszczen ciezkich. Odrzut
z pierwszego stopnia hydrocyklonéw zawierajgcy zanieczyszczenia oraz znaczny udziat masy
czystej odprowadzany jest na Il i lll stopien hydrocyklonéw, ktérych zadaniem jest odzyskanie
masy przydatnej do dalszej produkcji oraz zageszczenie odrzutu. Odrzut z Ill stopnia
hydrocyklonéw jest odprowadzany do piasecznika cisSnieniowego, ktdry okresowo w trybie
automatycznym jest czyszczony. Szlam z czyszczenia podawany jest do kanatow
przemystowych.

Etap lll - rozczynianie do stezenia masy od 0,2 do 1% i jej koricowe oczyszczanie. Oczyszczona
w Etapie Il masa papiernicza podawana jest na kolektor ssgcy pompy wlewu PP 2031. Pompa
wlewu podtgczona jest do zbiornika pierwszej wody obiegowej z maszyny papierniczej (KA
2031). Na pompie wlewu PP 2031 redukowane jest stezenie masy do ok. 0,2-1% w zaleznosci



od rodzaju produkowanego papieru. Tak przygotowana masa pompowana jest przez sortownik
ci$nieniowy CN 2002 do wlewu maszyny papierniczej gdzie rozpoczyna sie proces produkcji
papieru.

Produkcja papieru na maszynie papierniczej

Masa oczyszczona i o odpowiednim stezeniu podawana jest do wlewu maszyny papierniczej.
Zadaniem wlewu jest réwnomierne rozprowadzenie masy na szerokoSci sita ze statg
predkoscig wyptywu, zalezng od rodzaju produkowanego papieru. Wlew zamontowany na
maszynie jest wlewem cisnieniowym. Maszynista poprzez odpowiednie ustawienie predkosci
wyptywu wzgledem predkosci sita nadaje stosunek parametrow wytrzymatosciowych
wzdtuznych do poprzecznych (ustala orientacje widkien we wstedze papieru). Zalecany
stosunek wytrzymatosci wzdtuznej do poprzecznej dla produkowanych papieréw wynosi 2:1.
Zadana predko$é wyptywu uzyskuje sie poprzez odpowiednie ustawienie otwarcia listwy
wylewowej i cisnienia we wlewie (ustalonym poprzez zmiane obrotéw pomp mieszalnych). Do
korygowania nieréwnosci papieru na szerokosci wstegi, powstatych na listwie wylewowej,
stuzg sruby regulacyjne umieszczone wzdtuz listwy. Poczgwszy od wlewu zaczynajg sie cztery
etapy produkcji papieru na maszynie papierniczej:

Etap | formowanie wstegi papieru i odwadnianie w czesci sitowej,
Etap Il odwadnianie w czesci prasowej,

Etap 11l suszenie wstegi papieru,

Etap IV nawijanie gotowego papieru na role.

Etap | — formowanie wstegi papieru i odwadnianie w czesci sitowej.

Etap ten prowadzony jest na sicie syntetycznym. Sito wraz z elementami odwadniajgcymi ma

za zadanie dobre spil$nienie wtdkien, uformowanie wstegi oraz jej odwodnienie do okoto 10-

15 % suchosci (suchos$¢ ta zalezna jest od rodzaju produkowanego papieru i ilosci elementéw

odwadniajgcych wtgczonych do ruchu).

Formowanie i odwadnianie na sicie ma nastepujacy przebieg:

- masa z wlewu podawana jest na stot podsitowy, jego zadaniem jest odpowiednie
uformowanie wstegi, za stotem podsitowym umieszczone s3g listwy odwadniajgce
pojedyncze i w zespotach zamontowanych na skrzynkach mokrych, na ktérych nastepuje
odwadnianie wstegi, w zaleznosci od rodzaju produkowanego papieru listwy pojedyncze
mozna podnosic i opuszczaé, ma to wptyw na dtugosé strefy formowania wstegi,

- po listwach odwadniajgcych zamontowane sg skrzynki zamkniete tzw. foliowe, z ktdrych
woda trafia pod sito. Po skrzynkach umieszczone s3 noze wodne formatujace, ktére
pozwalajg na ustawienie szerokosci produkowanej wstegi i ilosci produkowanych rolek.
Woda odprowadzana ze wstegi na czesci sitowej skierowana jest do dotu podsitowego |
wody obiegowej.

Sformatowana wstega przekazywana jest na filc przez pick-up, po ktérym rozpoczyna sie

nastepny etap produkcji. Podniesienie uktadu pick-upa powoduje przerwanie prowadzenia

wstegi, w tym czasie wstega po sicie odprowadzana jest do dotu braku mokrego, gdzie jest
rozczyniana wodg obiegowg do stezenia okoto 4%. Przygotowana masa brakowa

przepompowywana jest do kadzi KA 2022.

Etap Il — odwadnianie w czesci prasowe;j.

Odwadnianie w czesci prasowej prowadzone jest na dwdch prasach, wspdtpracujgcych
z cylindrem potyskowym Yankee. W procesie prasowania struktura wstegi papierniczej ulega
dalszemu odwodnieniu, po prasach suchos¢ wstegi, w zaleznosci od rodzaju produkowanego
papieru, osigga od 40 do 45 %. Wyciskana w strefie prasowania woda ze wstegi papieru
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przekazywana jest do filcu. Woda z filcu usuwana jest przez ssawki podigczone do uktadu
préozniowego pompy WP 2001. Z uktadu prézniowego woda po separacji odprowadzana jest do
| wody obiegowej. Intensywnos$¢ odwadniania zalezy od jakosci filcu, jego zuzycia, rodzaju
produkowanego papieru, szczelnosci uktadu prézniowego, wielkosci docisku prasy do cylindra.
W strefie prasowania nastepuje odwadnianie i jednoczesne przyklejanie wstegi do powierzchni
cylindra potyskowego (pomiedzy powierzchnig cylindra a powierzchnig papieru tworzy sie
cieniutka warstewka wody, jednoczesnie usuniete jest powietrze, co powoduje, 7ze wstega
papieru przykleja sie do powierzchni cylindra dzieki sile adhezji). Po przyklejeniu wstegi papieru
do cylindra rozpoczyna sie nastepny etap produkgji.

Etap Ill — suszenie wstegi papieru.

Proces suszenia prowadzony jest na cylindrze potyskowym Yankee zaopatrzonym w ostone
wysokowydajng i osmiu cylindrach dosuszajgcym (zwiekszenie intensywnosci suszenia poprzez
wttaczanie ogrzanego powietrza na warstwe papieru przyklejonego do cylindra). Zadaniem
ostony wysokowydajnej jest zwiekszenie intensywnosci suszenia poprzez wttaczanie ogrzanego
powietrza nad warstwe papieru przyklejonego do cylindra oraz wyssanie zawilgoconego
powietrza i odprowadzenie go poza ostone. Papier z cylindra Yankee odrywany jest skrobakiem
krepujacym, w trakcie odrywania papieru z powierzchni cylindra papierowi nadawana jest
rozciggliwos¢. Papier o zadanym formacie (ustawionym na nozach wodnych na sicie) po
cylindrze Yankee, prowadzony jest na nawijak maszyny papierniczej (Etap IV), pozostate
obcinki po formatowaniu opadajg do dotu braku suchego, z ktdérego po rozczynieniu
odprowadzane sg do kadzi brakowej KA 2022.

Etap IV — nawijanie koricowe gotowego papieru.

Po Etapie Il papier podawany jest na automatyczny nawijak, ostatni etap procesu
produkcyjnego. Zadaniem nawijaka jest rownomierne (ze statg predkoscig liniowga i statym
naciggiem) nawijanie papieru w postaci rol o zadanej dtugosci w metrach lub na zadang
$rednice okreslong w zamoéwieniu. Papier nawijany jest na tulejach papierowych.
Wyprodukowana rola jest gotowym wyrobem lub pétfabrykatem do dalszego przerobu. Rola
papieru jest wazona, dane identyfikujagce role wprowadzone sg do systemu ERP z ktérego
drukowana jest etykieta. Etykieta zostaje przyklejona do roli, dane zawarte na etykiecie w petni
ja identyfikujg. W zaleznosci od zamdwienia rola jest pakowana w folie lub nie. Powstate
w czasie procesu produkcyjnego odpady na czesci suchej maszyny rozwtdkniane sg w dole
braku suchego przymaszynowego, lub wywozone sg do magazynu przygotowania masy.

Maszyna Papiernicza MP3
Opis procesu technologicznego

Na maszynie produkowane sg papiery higieniczne o gramaturach od 19 do 90 g/m?, krepowane
(na cylindrze potyskowym - Yankee) lub gtadkie w rolach o maksymalnej szerokosci 2,30 m.
Proces technologiczny obejmuje:

e  Przygotowanie masy papierniczej:

Etap | - rozczynianie i oczyszczanie masy przy stezeniu 5%,

Etap Il - mielenie,

Etap lll - rozczynianie do stezenia masy od 0,2 do 1%,

Etap IV - oczyszczanie masy

e  Produkcja papieru na maszynie papierniczej:
Etap | - formowanie wstegi papieru i odwadnianie w czesci sitowej,
Etap Il - odwadnianie w czesci prasowe;j,
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Etap Ill - suszenie wstegi papieru.
Etap IV - nawijanie gotowego papieru na role.

Przygotowanie masy papierniczej

W trakcie procesu przygotowywania masy papierniczej otrzymuje sie z wody i surowcow
wtdknistych jednorodng zawiesine o odpowiednim stezeniu. Surowcami wtdknistymi sg masy
makulaturowe. W zaleznosci od asortymentu dozowane sg do masy dodatki takie jak barwniki,
srodki wodoutrwalajgce i przeciwpienne, srodki przeciw substancjom lepkim i zabezpieczajgce
mase pod wzgledem biologicznym. Udziat surowcéw i dodatkdw uzalezniony jest od rodzaju
produkowanego papieru. W sktad przygotowania masy papierniczej wchodzg nastepujace
etapy:

Etap | - rozczynianie surowcéw i dodatkéw masowych do uzyskania masy papierniczej
o stezeniu okoto 5%. Proces ten odbywa sie okresowo w hydropulperze na wybranym ciggu na
Woydziale przygotowania masy. Czas przygotowania masy w hydropulperze uzalezniony jest od
rodzaju surowcow i waha sie od 10 do 20 minut. W pierwszym etapie produkcji, do
rozczyniania w hydropulperze brana jest druga woda obiegowa ze zbiornika, ktérym dla
maszyny MP3 jest KA 3016 (stozek przy MP3 o objetoéci 160 m3). Masa z hydropulpera
przepompowywana jest do kadzi magazynowej KA 3001 (o objetosci 40 m?3), a z niej do kadzi
KA 3002 (o objetosci 90 m?3). Za utrzymanie odpowiedniej ilosci masy w KA 3001
odpowiedzialny jest operator ciggu masowego obstugujgcego maszyne MP3. Od kadzi KA 3001
za prace uktadéw odpowiada maszynista maszyny MP3. Utrzymywanie poziomu w kadzi KA
3002 realizowane jest w trybie automatycznym po zatgczeniu startu grupowego. Miedzy
kadziami jest zabudowany piasecznik wysokostezeniowy, ktérego zadaniem jest wytapywanie
duzych zanieczyszczen ciezkich. Masa z kadzi KA 3002 jest przepompowywana i oczyszczana
(przez uktad sortownikow cisnieniowych) do kadzi KA 3003. Utrzymywanie poziomu w kadzi KA
3003 realizowane jest w trybie automatycznym, po zatgczeniu startu grupowego. Start
grupowy automatycznie uruchamia sortowniki cisnieniowe SO 3001 i lub SO 3002 oraz pompy
masowe. Masa oczyszczona przez sortowniki podawana jest do kadzi KA 3002, odrzut
odprowadzany jest do kadzi KA 3004. Masa z kadzi KA 3004 oczyszczana jest przez sortowniki
PS 3001 i lub PS 3002 (tzw. posortowniki), masa oczyszczona zawracana jest do kadzi KA 3002,
odrzut okresowo odprowadzany jest na sortownik wibracyjny MJ 3001, z ktérego masa
oczyszczona zawracana jest do kadzi KA 3002 a odrzut trafia do zasobnika, ktory jest okresowo
wywozony. Utrzymywanie poziomu w kadzi KA 3004 realizowane jest w trybie automatycznym
po zatgczeniu startu grupowego, ktéry obstuguje algorytmy pracy dla PS 3001 i PS 3002.

Etap Il - mielenie masy papierniczej odbywa sie w dwdch parach szeregowo podtgczonych
miyndw pracujagcych w automatycznym uktadzie regulacji pobieranego pradu. Masa
papiernicza przepompowywana jest z kadzi KA 3003 poprzez mtyny zabudowane w ukfadzie
rownolegtym do kadzi KA 3005. llos¢ wigczonych do ruchu mitynéw zalezy od wydajnosci
maszyny i wsadu surowcowego. Mase makulaturowg poddaje sie mieleniu w celu rozbicia
peczkdw nierozwtdknionej makulatury, ujednolicenia sktadu masy, przy nieduzym stopniu
ztozenia mtyna. W przypadku produkcji papieréw z mocnej makulatury wymagane jest
mielenie przy znacznie wiekszym wkfadzie energii. Przemielanie masy makulaturowej, jak
i brak mielenia, ma negatywny wptyw na przezrocze i wtasciwosci wytrzymatosciowe papieru.

Do kadzi KA 3005 podtaczona jest rowniez masa z kadzi KA 3007, ilos¢ pobieranej masy z tej
kadzi okresla maszynista poprzez zmiane obrotéw na pompie masowej PP3031. Do kadzi KA
3007 podtaczone sg rurociagi z braku mokrego maszyny i braku suchego. Masa z kadzi KA 3005
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podawana jest przez uktad regulacji stezenia do kadzi KA 3006. KadZz KA 3006 jest kadzig
maszynowa, z ktdrej masa pompowana jest do Etapu lll.

Etap Ill - rozczynianie do stezenia 0,6-1,2% na wlewie w zaleznosci od produkowanego
asortymentu, realizowane przez dwie pompy mieszalne pracujgce w uktadzie rownolegtym
i redukujgca stezenia z okoto 5% do 0,6-1,2%.

Zakres redukcji stezenia na pompach mieszalnych uzalezniony jest od produkowanego papieru.
Masa z kadzi KA 3006 podawana jest przez pompe PP 3014 na kolektor ssgcy pomp
mieszalnych. Kolektor ssacy pompy mieszalnej podtaczony jest do zbiornika | wody obiegowej
z maszyny KA 3009 (zbiornik | wody obiegowej znajduje sie w piwnicy maszyny MP3 i jest
rowniez kadka statego poziomu). Masa po pompach mieszalnych podawana jest na ukfad
oczyszczania masy (IV etap).

Etap IV - oczyszczanie masy papierniczej ma na celu oczyszczenie masy z zanieczyszczen

statych, lekkich i ciezkich. W sktad uktadu oczyszczania masy wchodza:

e dwa sortowniki cisnieniowe (pierwszy sortownik wyposazony w sita otworowe, drugi
sortownik wyposazony w sita szczelinowe), zatrzymujgce zanieczyszczenia lekkie i ciezkie,

e sortownik wibracyjny ptaski typu Jonsson - wyposazony w sito o srednicy otworéw 4 mm,
zatrzymujgcy zanieczyszczenia lekkie i ciezkie,

e trzystopniowa bateria hydrocyklondw - oczyszczajgca mase z zanieczyszczen ciezkich.
Odrzut z lll stopnia hydrocyklondw jest odprowadzany do piasecznika ci$nieniowego, ktory
okresowo w trybie automatycznym jest czyszczony. Szlam z czyszczenia podawany jest do
kanatéw przemystowych.

Masa po pompach mieszalnych podawana jest na sortownik cisnieniowy, odrzut z sortownika
odprowadzany jest na sortownik wibracyjny, a masa oczyszczona na pierwszy stopien
hydrocyklondw. Oczyszczona masa po sortowniku wibracyjnym odprowadzana jest do Il wody
obiegowej KA 3010. Odrzut z rafki trafia do zbiornika odpadéw okresowo wywozonego. Masa
oczyszczona przez sortownik cisnieniowy podawana jest na | st. hydrocyklonéw. Masa
oczyszczona z | st. hydrocyklondow podawana jest poprzez Il sortownik ci$nieniowy na wlew
maszyny papierniczej, a odrzut z | st. hydrocyklondéw zawierajgcy zanieczyszczenia oraz znaczny
udziat masy czystej, odprowadzany jest na Il i Ill st. hydrocyklondéw, ktérych zadaniem jest
odzyskanie masy przydatnej do dalszej produkcji oraz zageszczenie odrzutu. Odrzut z Ill stopnia
hydrocyklondw jest odprowadzany do kanatu sciekdw przemystowych.

Produkcja papieru na maszynie papierniczej

Masa oczyszczona i o odpowiednim stezeniu podawana jest do wlewu maszyny papierniczej
MP3. Zadaniem wlewu jest réwnomierne rozprowadzenie masy na szerokosci sita ze statg
predkoscig wyptywu, zalezng od rodzaju produkowanego papieru. Wlew zamontowany na
maszynie jest wlewem cisnieniowym. Maszynista poprzez odpowiednie ustawienie predkosci
wyptywu wzgledem predkosci sita nadaje stosunek parametrow wytrzymatosciowych
wzdtuznych do poprzecznych (ustala orientacje widkien we wstedze papieru). Zalecany
stosunek wytrzymatosci wzdtuznej do poprzecznej dla produkowanych papieréw wynosi 2:1.
Zadana predko$é wyptywu uzyskuje sie poprzez odpowiednie ustawienie otwarcia listwy
wylewowej i ci$nienia we wlewie (ustalonym poprzez zmiane obrotéw pomp mieszalnych). Do
korygowania nieréwnosci papieru na szerokosci wstegi, powstatych na listwie wylewowej,
stuzg sruby regulacyjne umieszczone wzdtuz listwy. Poczagwszy od wlewu zaczynajg sie cztery
etapy produkcji papieru na maszynie papiernicze;j.
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Etap | - formowanie wstegi papieru i odwadnianie w czesci sitowej.
Etap ten prowadzony jest na sicie ptaskim syntetycznym. Sito wraz z elementami
odwadniajgcymi ma za zadanie dobre spilSnienie wtdkien, uformowanie wstegi oraz jej
odwodnienie do okoto 10-15 % suchosci (suchos$¢ ta zalezna jest od rodzaju produkowanego
papieru i ilosci elementéw odwadniajgcych wigczonych do ruchu).

Formowanie i odwadnianie na sicie ma nastepujacy przebieg:

e Masa z wlewu podawana jest na stét podsitowy, jego zadaniem jest odpowiednie
uformowanie wstegi, za stotem podsitowym umieszczone s3g listwy odwadniajgce
pojedyncze i w zespotach zamontowanych na skrzynkach mokrych, na ktérych nastepuje
odwadnianie wstegi, w zaleznosci od rodzaju produkowanego papieru listwy pojedyncze
mozna podnosic i opuszczaé, ma to wptyw na dtugosé strefy formowania wstegi.

e Po listwach odwadniajgcych zamontowane sg skrzynki zamkniete tzw. foliowe, z ktérych
woda trafia pod sito. Na skrzynkach ssgcych nastepuje tylko odwadnianie wstegi. Po
skrzynkach foliowych zabudowane sg skrzynki suche podtgczone do kolektora ssgcego
pompy prézniowej WP 3001. Po skrzynkach ssgcych suchych umieszczone sg noze wodne
formatujgce, ktdre pozwalajg na ustawienie szerokosci produkowanej wstegi i ilosci
produkowanych rolek. Woda odprowadzana ze wstegi na czesci sitowej skierowana jest do
dotu podsitowego | wody obiegowej.

Sformatowana wstega przekazywana jest na filc przez pick-up, po ktérym rozpoczyna sie
nastepny etap produkcji. Podniesienie uktadu pick-upa powoduje przerwanie prowadzenia
wstegi, w tym czasie wstega po sicie odprowadzana jest do dotu braku mokrego, gdzie jest
rozczyniana wodg obiegowg do stezenia okoto 4%. Przygotowana masa brakowa
przepompowywana jest do kadzi KA 3007.

Etap Il - odwadnianie w czesci prasowe;.

Odwadnianie w czesci prasowej prowadzone jest na dwdch prasach, wspdtpracujgcych
z cylindrem potyskowym Yankee. W procesie prasowania struktura wstegi papierniczej ulega
dalszemu odwodnieniu, po prasach suchos$¢ wstegi, w zaleznosci od rodzaju produkowanego
papieru, osigga od 40 do 45 %. Wyciskana w strefie prasowania woda ze wstegi papieru
przekazywana jest do filcu. Woda z filcu usuwana jest przez ssawki podtgczone do ukfadu
préozniowego pompy WP 3002. Z uktadu prézniowego woda po separacji odprowadzana jest do
| wody obiegowej. Intensywno$¢ odwadniania zalezy od jakosci filcu, jego zuzycia, rodzaju
produkowanego papieru, szczelnosci uktadu prézniowego, wielkosci docisku prasy do cylindra.
W strefie prasowania nastepuje odwadnianie i jednoczesne przyklejanie wstegi do powierzchni
cylindra potyskowego (pomiedzy powierzchnig cylindra a powierzchnig papieru tworzy sie
cieniutka warstewka wody, jednoczesnie usuniete jest powietrze, co powoduje, ze wstega
papieru przykleja sie do powierzchni cylindra dzieki sile adhezji). Po przyklejeniu wstegi papieru
do cylindra rozpoczyna sie nastepny etap produkgcji.

Etap Ill - suszenie wstegi papieru.

Proces suszenia prowadzony jest na cylindrze potyskowym Yankee zaopatrzonym w ostone
wysokowydajng i o$Smiu cylindrach dosuszajgcych. Zadaniem ostony wysokowydajnej jest
zwiekszenie intensywnosci suszenia poprzez wttaczanie ogrzanego powietrza nad warstwe
papieru przyklejonego do cylindra oraz wyssanie zawilgoconego powietrza i odprowadzenie go
poza ostone. Papier z cylindra Yankee odrywany jest skrobakiem krepujgcym, w trakcie
odrywania papieru z powierzchni cylindra papierowi nadawana jest rozciggliwosé.
W przypadku produkcji papieréw gtadkich tak reguluje sie predkoscia cylindréw dosuszajgcych,
aby oderwac¢ papier od cylindra zanim dotknie skrobak. Papier o zadanym formacie
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(ustawionym na nozach wodnych na sicie) po cylindrze Yankee, prowadzony jest na cylindry
dosuszajgce, pozostate obcinki po formatowaniu opadajg do dotu braku suchego, z ktérego po
rozczynieniu odprowadzane sg do dofu braku mokrego. Po suszeniu papier podawany jest na
nawijak, ostatni etap procesu produkcyjnego. Powstate w czasie procesu produkcyjnego
odpady na czesci suchej maszyny rozwtdkniane sg w dole braku suchego przymaszynowego,
lub wywozone sg do magazynu przygotowania masy.

Etap IV — nawijanie koficowe gotowego papieru.

Po Etapie Il papier podawany jest na automatyczny nawijak, ostatni etap procesu
produkcyjnego. Zadaniem nawijaka jest rownomierne (ze stata predkoscig liniowa i statym
naciggiem) nawijanie papieru w postaci rol o zadanej dtugosci w metrach lub na zadang
srednice okreslong w zamdwieniu. Papier nawijany jest na tulejach papierowych w przypadku
produkcji papieréw krepowanych (higienicznych). W przypadku produkcji papieréw gtadkich,
papier nawijany jest na metalowe tambory i kierowany jest jako potfabrykat na przewijarko-
krajarke. Wyprodukowana rola jest gotowym wyrobem lub poétfabrykatem do dalszego
przerobu. Rola papieru jest wazona, dane identyfikujace role wprowadzone sg do systemu ERP
z ktérego drukowana jest etykieta. Etykieta zostaje przyklejona do roli, dane zawarte na
etykiecie w petni jg identyfikujg. W zaleznosci od zamdwienia rola jest pakowana w folie lub
nie. Powstate w czasie procesu produkcyjnego odpady na czesci suchej maszyny rozwtdkniane
sg w dole braku suchego przymaszynowego, lub wywozone sg do Wydziatu przygotowania
masy.

Maszyna Papiernicza MP5

Na maszynie produkowane s3 papiery higieniczne o gramaturach od 16 do 45 g/m?, krepowane
(na cylindrze potyskowym — Yankee) w rolach o maksymalnej szerokosci 2,18 m.

Proces technologiczny obejmuje:

e  Przygotowanie masy papierniczej:

Etap | - mielenie i usrednienie masy o stezeniu ok. 5%.
Etap Il - rozczynianie do stezenia masy od 0,2 do 1%,
Etap Il - oczyszczanie masy.

e Produkcja papieru na maszynie papierniczej:

Etap | - formowanie wstegi papieru i odwadnianie w czesci sitowej,
Etap Il - odwadnianie w czesci prasowej,

Etap Il - suszenie wstegi papieru,

Etap IV - nawijanie gotowego papieru na role.

Przygotowanie masy papierniczej

W trakcie procesu przygotowywania masy papierniczej otrzymuje sie z wody i surowcow
wtéknistych jednorodng zawiesine o odpowiednim stezeniu. Surowcami wtéknistymi sg masy
makulaturowe. W zaleznosci od asortymentu dozowane sg do masy dodatki takie jak barwniki,
srodki wodoutrwalajgce i przeciwpienne, srodki przeciw substancjom lepkim i zabezpieczajgce
mase pod wzgledem biologicznym. Udziat surowcéw i dodatkdw uzalezniony jest od rodzaju
produkowanego papieru.

W sktad przygotowania masy na maszynie papierniczej wchodzg nastepujace etapy:

Etap | - mielenie i usrednienie masy o stezeniu ok. 5%.
Masa papiernicza przygotowana na wybranym ciggu na Wydziale Przygotowania Masy
podawana jest do kadzi KA 5001. Mielenie masy papierniczej odbywa sie w baterii mtynéw ST-
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500. Masa papiernicza przepompowywana jest z kadzi KA 5001 poprzez mityny do kadzi KA
5002. W zaleznosci od produkowanego papieru miyny moga pracowaé pojedynczo lub
w uktadzie réwnolegtym. Mielenie ma na celu nadanie przygotowanej masie odpowiednich
wtasciwosci papierotwadrczych. Mielenie prowadzi do fibrylacji wtdkien makulatury (podwyzsza
ich gietkos$¢ i plastycznosé, rozwija powierzchnie aktywng witdkien). Proces mielenia prowadzi
sie do uzyskania odpowiedniej smarnosci masy podanej w stopniach Schoppera-Riglera °SR
okreslajgcym stopien zmielenia witdkien papierniczych w miynie, efekt ten uzyskuje sie dzieki
odpowiednim ustawieniom ztozenia tarcz mtyna. Wskaznikiem stopnia ztozenia tarcz jest
natezenie pobieranego pradu przez silnik napedzajgcy mtyn. KadZz KA 5002 jest tak zwang
kadzig mieszalng do ktdrej podawana jest masa zmielona z kadzi KA 5001 i z braku wtasnego
z maszyny papierniczej. Z kadzi mieszalnej KA 5002 masa o usrednionym sktadzie podawana
jest do kadzi KA 5003 (jest to tak zwana kadz maszynowa).

Etap Il - rozczynianie do stezenia 0,6 — 1,2% na wlewie w zaleznosci od produkowanego
asortymentu, realizowane przez pompe mieszalng PP 5005 redukujgca stezenie z okoto 5% do
0,6 —1,2%.

Zakres redukcji stezenia na pompie mieszalnej uzalezniony jest od rodzaju produkowanego
papieru. Masa z kadzi KA 5003 podawana jest przez zawér regulacyjny gramatury Z 5003 na
kolektor ssacy pompy mieszalnej PP 5005. Kolektor ssgcy pompy mieszalnej podtgczony jest do
zbiornika | wody obiegowej. Masa po pompie mieszalnej podawana jest na uktad oczyszczania
masy (Etap Ill).

Etap Il - oczyszczanie masy papierniczej ma na celu oczyszczenie masy z zanieczyszczen

statych, lekkich i ciezkich. W sktad uktadu oczyszczania masy wchodza:

e dwa sortowniki cisnieniowe (pierwszy sortownik wyposazony w sita otworowe, drugi
sortownik wyposazony w sita szczelinowe), zatrzymujgce zanieczyszczenia lekkie i ciezkie.

e sortownik wibracyjny ptaski typu Jonsson - wyposazony w sito o srednicy otworéw 4 mm,
zatrzymujgce zanieczyszczenia lekkie i ciezkie,

e trzystopniowa bateria hydrocyklondw - oczyszczajgca mase z zanieczyszczen ciezkich.
Odrzut z lll stopnia hydrocyklonéw jest odprowadzany do kanatéw $ciekéw przemystowych.

Masa po pompie mieszalnej podawana jest na sortownik cisnieniowy, odrzut z sortownika
odprowadzany jest na sortownik wibracyjny, a masa oczyszczona na pierwszy stopien
hydrocyklonédw. Oczyszczona masa po sortowniku wibracyjnym odprowadzana jest do | wody
obiegowej po przejsciu przez piasecznik korytowy. Odrzut z rafki trafia do zbiornika odpaddéw
okresowo wywozonego. Masa oczyszczona przez sortownik cisnieniowy podawana jest na | st.
hydrocyklondw. Masa oczyszczona z | st. hydrocyklonéw podawana jest przez Il sortownik
ci$nieniowy na wlew maszyny papierniczej, a odrzut z | st. hydrocyklonéw zawierajgcy
zanieczyszczenia oraz znaczny udziat masy czystej, odprowadzany jest na Il i Il st.
hydrocyklondow, ktdrych zadaniem jest odzyskanie masy przydatnej do dalszej produkcji oraz
zageszczenie odrzutu. Odrzut z lll stopnia hydrocyklondw jest odprowadzany do kanatu
Sciekdw przemystowych.

Produkcja papieru na maszynie papierniczej

Masa oczyszczona i o odpowiednim stezeniu podawana jest do wlewu maszyny papierniczej.
Zadaniem wlewu jest réwnomierne rozprowadzenie masy na szerokosSci sita ze statg
predkoscig wyptywu, zalezng od rodzaju produkowanego papieru. Wlew zamontowany na
maszynie jest wlewem cisnieniowym. Maszynista poprzez odpowiednie ustawienie predkosci
wyptywu wzgledem predkosci sita nadaje stosunek parametrow wytrzymatosciowych
wzdtuznych do poprzecznych (ustala orientacje widkien we wstedze papieru). Zalecany
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stosunek wytrzymatosci wzdtuznej do poprzecznej dla produkowanych papieréw wynosi 2:1.
Zadana predko$é wyptywu uzyskuje sie poprzez odpowiednie ustawienie otwarcia listwy
wylewowej i ci$nienia we wlewie (ustalonym poprzez zmiane obrotéw pomp mieszalnych). Do
korygowania nieréwnosci papieru na szerokosci wstegi, powstatych na listwie wylewowej,
stuzg sruby regulacyjne umieszczone wzdtuz listwy. Poczgwszy od wlewu zaczynajg sie cztery
etapy produkcji papieru na maszynie papiernicze;j.

Etap | - formowanie wstegi papieru i odwadnianie w czesci sitowej.

Etap ten prowadzony jest na sicie ptaskim syntetycznym. Sito wraz z elementami

odwadniajgcymi ma za zadanie dobre spilsnienie wtdkien, uformowanie wstegi oraz jej

odwodnienie do okoto 10-15 % suchosci (suchos¢ ta zalezna jest od rodzaju produkowanego
papieru i ilosci elementéw odwadniajgcych wigczonych do ruchu).

Formowanie i odwadnianie na sicie ma nastepujacy przebieg:

e Masa z wlewu podawana jest na stét podsitowy, jego zadaniem jest odpowiednie
uformowanie wstegi, za stotem podsitowym umieszczone s3g listwy odwadniajgce
pojedyncze i w zespotach zamontowanych na skrzynkach mokrych, na ktérych nastepuje
odwadnianie wstegi, w zaleznosci od rodzaju produkowanego papieru listwy pojedyncze
mozna podnosic i opuszczaé, ma to wptyw na dtugosé strefy formowania wstegi.

e Po listwach odwadniajgcych zamontowane sg skrzynki zamkniete tzw. foliowe, z ktérych
woda trafia pod sito. Na skrzynkach ssgcych nastepuje tylko odwadnianie wstegi. Po
skrzynkach foliowych zabudowana jest skrzynka sucha podtagczona do kolektora ssgcego
pompy prozniowej. Po skrzynce ssgcej suchej umieszczone sg noze wodne formatujace,
ktore pozwalajg na ustawienie szerokosci produkowanej wstegi i ilosci produkowanych
rolek. Woda odprowadzana ze wstegi na czeSci sitowej skierowana jest do dotu
podsitowego | wody obiegowe;j.

Sformatowana wstega przekazywana jest na filc przez pick-up, po ktérym rozpoczyna sie

nastepny etap produkcji. Podniesienie uktadu pick-upa powoduje przerwanie prowadzenia

wstegi, w tym czasie wstega po sicie odprowadzana jest do dotu braku mokrego, gdzie jest
rozczyniana wodg obiegowg do stezenia okoto 4%. Przygotowana masa brakowa

przepompowywana jest do kadzi KA 5002.

Etap Il - odwadnianie w czesci prasowe;.

Odwadnianie w czesci prasowej prowadzone jest na dwdch prasach, wspodtpracujgcych
z cylindrem potyskowym Yankee. W procesie prasowania struktura wstegi papierniczej ulega
dalszemu odwodnieniu, po prasach suchos$¢ wstegi, w zaleznosci od rodzaju produkowanego
papieru, osigga od 40 do 45 %. Wyciskana w strefie prasowania woda ze wstegi papieru
przekazywana jest do filcu. Woda z filcu usuwana jest przez ssawki podtgczone do ukfadu
pompy prézniowej. Z uktadu prézniowego woda po separacji odprowadzana jest do | wody
obiegowej. Intensywnos$¢ odwadniania zalezy od jakosci filca, jego zuzycia, rodzaju
produkowanego papieru, szczelnosci uktadu préozniowego, wielkosci docisku pras do cylindra.
W strefie prasowania nastepuje odwadnianie i jednoczesne przyklejanie wstegi do powierzchni
cylindra potyskowego (pomiedzy powierzchnig cylindra a powierzchnig papieru tworzy sie
cieniutka warstewka wody, jednoczesnie usuniete jest powietrze, co powoduje, 7ze wstega
papieru przykleja sie do powierzchni cylindra dzieki sile adhezji). Po przyklejeniu wstegi papieru
do cylindra rozpoczyna sie nastepny etap produkgcji.

Etap Ill - suszenie wstegi papieru.

Proces suszenia prowadzony jest na cylindrze potyskowym Yankee zaopatrzonym w ostone
wysokowydajng i o$miu cylindrach dosuszajgcych. Zadaniem ostony wysokowydajnej jest
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zwiekszenie intensywnosci suszenia poprzez wttaczanie ogrzanego powietrza nad warstwe
papieru przyklejonego do cylindra oraz wyssanie zawilgoconego powietrza i odprowadzenie go
poza ostone. Papier z cylindra Yankee odrywany jest skrobakiem krepujgcym, w trakcie
odrywania papieru z powierzchni cylindra papierowi nadawana jest rozciggliwos¢. Papier
o zadanym formacie (ustawionym na nozach wodnych na sicie) po cylindrze Yankee,
prowadzony jest na nawijak maszyny papierniczej (Etap V), pozostate obcinki po
formatowaniu opadajg do dotu braku suchego, z ktérego po rozczynieniu odprowadzane sg do
kadzi brakowej KA 5002.

Etap IV — nawijanie koricowe gotowego papieru.

Po Etapie Ill papier podawany jest na nawijak, ostatni etap procesu produkcyjnego. Zadaniem
nawijaka jest réwnomierne (ze statg predkoscig liniowg i statym naciggiem) nawijanie papieru
w postaci rol o zadanej dtugosci w metrach lub na zadang srednice okreslong w zamdwieniu.
Papier nawijany jest na tulejach papierowych. Wyprodukowana rola jest gotowym wyrobem
lub pétfabrykatem do dalszego przerobu. Rola papieru jest wazona, dane identyfikujace role
wprowadzone sg do systemu ERP z ktdérego drukowana jest etykieta. Etykieta zostaje
przyklejona do roli, dane zawarte na etykiecie w petni jg identyfikujg. W zaleznosci od
zamoéwienia rola jest pakowana w folie lub nie. Powstate w czasie procesu produkcyjnego
odpady na czesci suchej maszyny rozwtdkniane sg w dole braku suchego przymaszynowego,
lub wywozone sg do magazynu przygotowania masy.

Wewnetrzne zagospodarowanie/wykorzystanie braku z maszyny papierniczej

MP2 - brak z czesci mokrej odprowadzany jest do dotu braku mokrego i pompowany jest do
kadzi brakowej,
- brak z czesci suchej po cylindrze Yankee i z nawijaka odprowadzany jest do dotu braku
suchego pod maszyng, gdzie jest rozwtdkniany pompowany do kadzi brakowej.
MP3 - brak z czesci sitowej i prasowej odprowadzany do kadzi brakowe;j
- brak suchy powstaty na czesci suszgcej rozwtdkniany jest w hydropulperze przy
maszynie,
- brak suchy powstaty na przewijarko-krajarce (obcinki) odprowadzany jest poprzez ukfad
szarpacza do hydropulpera.
MP5 - brak z czesci mokrej odprowadzany jest do doftu braku mokrego i pompowany jest do
kadzi mieszalnej,
- brak z czesci suchej po cylindrze Yankee odprowadzany do dotu braku suchego pod
maszyng, rozwtékniany i odprowadzony do kadzi mieszalnej,
- brak suchy powstaty przy nawijaku, rozwtékniany tak samo jak brak z cylindra Yankee.

1.3. Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej surowcoéw, materiatéw, paliw i energii

1.3.1. Rodzaj wykorzystywanych surowcéw i materiatéw

Tabelanr 1
Lp. Surowce i materiaty Jednostka llos¢
1. Makulatura wg PN-EN 643 Mg/rok 70 000
2. Celuloza Mg/rok 9500
3. Zywice wodoutrwalajgce Mg/rok 650
4. | Srodki chemiczne, 720
w tym:
-  Srodek do zaklejania papieru, Me/rok 100
- Srodki pomocnicze przy zaklejaniu papieru 100
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(koagulanty, flokulanty),

- Srodki do czyszczenia uktadu wody przemystowej 90
odkazajgco-dezynfekujace,

— $rodki przeciwpienne, 90
—  Srodki neutralizujgce sklejenia w papierze, 70
- Srodki oddzielajace wstege papieru od cylindra, 80
- Srodki przyczepiajace wstege papieru 80

4, Srodek do wodoutrwalania (dyspersje zawierajgce Mg/rok 100
skrobie (Hydrores itp.)

6. Srodki pomocnicze przy zaklejaniu papieru Mg/rok 100
(koagulanty, flokulanty)

7. Srodki do czyszczenia uktadu wody przemystowej Mg/rok 100
odkazajaco-dezynfekujace
(podchloryn sodu, Worazit 40, itp.)

8. Srodki przeciwpieniagce Mg/rok 20
(Aerotech 1640, itp.)

9. Srodki neutralizujace sklejenia w masie Mg/rok 100
(Bansurf 150, itp.)

10. | Srodki oddzielajgce wstege papieru Mg/rok 70
(Release Agent 56, itp.)

12. | Barwniki Mg/rok 100

(Pergasol Red, Pergasol Yellow, Oranz, itp.)

1.3.2. Rodzaj wykorzystywanych paliw, energii cieplnej, elektryczne;j

Tabela nr 2

Lp. Paliwa, energia Jednostka llosé

1. Olej napedowy Mg/rok 50

2. Gaz ptynny Mg/rok 50

3. Energia elektryczna (ogétem) w tym na: MWh/rok 46 200
- potrzeby technologiczne 44 000
- potrzeby oswietlenia 200
- sprzedaz energii 2 000

4, Zakup pary i ciepta GJ/rok 330 000

1.4. llo$¢ wody wykorzystywanej na potrzeby instalacji

Zaktad zaopatrywany jest w wode z wtasnego ujecia zlokalizowanego na rzece Biata
Gtuchotaska za pomoca ujecia brzegowego. Pobér wdd powierzchniowych dla potrzeb Zaktadu
do celdéw technologicznych instalacji objetej niniejszym pozwoleniem, uregulowany zostat
w odrebnym pozwoleniu wodnoprawnym.

Woda na potrzeby instalacji wykorzystywana jest do:

— napetniania uktadu masowo-wodnego maszyny papierniczej po jej umyciu (ilos¢ pobranej
wody zalezy od pojemnosci wodnej uktadu maszyny),

— w czasie pracy do ciggtego mycia pod cisnieniem sita papierniczego i filca (ilos¢ pobieranej
wody jest stata w czasie i zalezy tylko od budowy mechanicznej uktadéw myjacych),

— do mycia maszyny po jej zatrzymaniu z wykorzystaniem wezy pod niskim cisSnieniem
i myjkami wysokocisnieniowymi (ilos¢ pobranej wody zalezy od pojemnosci wodnej
uktadu maszyny i gabarytéw maszyny).
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Zapotrzebowanie na wode powierzchniowg na cele technologiczne instalacji IPPC i instalacji
pomocniczych ogétem wynosi 612 950 m3/rok, w tym:

—  na potrzeby technologiczne 582 000 m3/rok,

— na potrzeby mycia w technologii 30 950 m3/rok.

W celu ograniczenia zuzycia wody zakfad stosuje zamkniete obiegi technologiczne i wode
zawracang (wtérng) z produkcji energii (od innego podmiotu) w ilosci okoto 200 000 m3/rok.

I.5. Warunki prowadzenia dziatalnosci w zakresie przetwarzania odpadéw (odzysk)
1.5.1. Numer identyfikacji podatkowej (NIP) i numer REGON posiadacza odpadéw

NIP: 755-15-64-127
Regon: 531275740

1.5.2. Rodzaje i ilosci odpadéw przyjmowanych z zewnatrz oraz wtasnych przewidzianych do
przetwarzania w ciggu roku: metodg R3 — recykling lub odzysk substancji organicznych,
ktére nie s stosowane jako rozpuszczalniki, metoda R12 - wymiana odpadéw w celu
poddania ich ktéremukolwiek z proceséw wymienionych w pozycji R1-R11 i metodg R13 -
magazynowanie odpadow poprzedzajagce ktorykolwiek z procesow wymienionych
w pozycji R1 — R12 (z wyjatkiem wstepnego magazynowania u wytworcy odpadéw)

Tabela nr 3
Kod . llos¢ w Miejsce i sposob Proces Opis procesu'
Lp. odpadu Rodzaj odpadu Mg/rokV magazvhowania przetwarza- | przetwarzania
P & gazy nia (odzysku)
Odpady z
sortowania
03 03 08 | papieru i tektury 70 000
przeznaczone do
recyklingu Proces odzysku
Inne we wiasnej
niewymienione instalacji —
W sprasowanych .
odpady recykling lub
030399 70 000 belach, w
(pochodzace odzysk
wyznaczonych "
z przemystu - h substancji
papierniczego) mi€jscach na R3, R13 organicznych,
Opakowania z utwardzonych ktére nie s3
150101 : Nl 70000 | placach (PS1, PS2, stosowane jako
paplery y PS3, PS4, PS5, PS6), o
Papier i tektura ' rozpuszczalniki
na terenie zakfadu
(odpady z
1912 01 | mechanicznej 70 000
obroébki
odpadéw)
Papier i tektura
200101 | (odpady 70000
komunalne)
Odpady betonu W wydzielonych Do niwelacji
170101 | orazsruz 30,0 mlfejscajch, obok R12, R13 terendw i '
betonowy z obiektow utwardzania
rozbidrek i remontowanych na drég
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remontow terenie zaktadu zaktadowych
7. | 170102 | Gruz ceglany 30,0

tacznie: 70 060 Mg/rok

1 Uwaga: w tabeli nr 3 podano maksymalne ilo$ci odpaddw poszczegdinych rodzajéow odpaddw przewidzianych do
odzysku w ciggu roku, przy jednoczesnym zastrzezeniu, ze faczna ilos¢ odpaddw przeznaczonych do odzysku nie
moze przekroczy¢ 70 060 Mg/rok.

1.5.3. Rodzaje i ilosci odpadéw powstajacych w wyniku przetworzenia odpadéw w procesie

R3
Tabela nr 3a
Lp. Kod Rodzaje odpadoéw powstajgcych w wyniku przetwarzania odpadow w llos¢
odpadu procesie R3 [Mg/rok]
1. 030307 Mechanicznie wydzielone odrzuty z przerobu makulatury i tektury 3 4009

2. 030310 Odpady z wtdkna, szlamy z widkien, wypetniaczy i powtok pochodzace z 8 000
mechanicznej separacji

3. 191212 Inne odpady z mechanicznej obréobki odpadow 3 400"

R taczna ilos¢ wytwarzanych odpaddéw o kodach: 03 03 07 i 19 12 12 nie moze przekroczy¢ 3 400 Mg/rok.
1.5.4. Miejsce i dopuszczalne metody przetwarzania odpadéw

Odzysk odpaddéw o kodach: 03 03 08, 03 03 99, 15 01 01, 19 12 01, 20 01 01 (w procesie
R3, zgodnie z zatgcznikiem do ustawy o odpadach) odbywac sie bedzie poprzez proces
recyklingu lub odzysku substancji organicznych, ktére nie sg stosowane jako rozpuszczalniki
i polega¢ bedzie na wykorzystaniu ich w posiadanych instalacjach do produkcji papieru
toaletowego, recznikowego, bibutki, tektury i papieréw pakowych. Proces ten odbywa¢ sie
bedzie na terenie Gtuchotaskich Zaktadéw Papierniczych Sp. z 0. o. w Gtuchotazach przy ul.
Gen. W. Andersa 32, zgodnie z technologig opisang w punkcie I.2. pozwolenia zintegrowanego.

Odzysk odpaddéw o kodach: 17 01 01 i 17 01 02 (w procesie odzysku R12, zgodnie
z zatgcznikiem do ustawy o odpadach) polega¢ bedzie na wykorzystywaniu do prac
budowlanych, utwardzania nawierzchni i bedzie réwniez prowadzony na terenie Zakfadu.
Dopuszcza sie, w przypadku ich nadmiaru, przekazywanie innym posiadaczom, zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami prawa.

I.5.5. Miejsce i spos6b magazynowania odpadéw przeznaczonych do przetwarzania

Magazynowanie odpadéw o kodach: 03 03 08, 03 03 99, 15 01 01, 19 12 01, 20 01 01
przywozonych z zewnatrz odbywa sie na terenie zaktadu w kilku miejscach. Sg to utwardzone
place przy bipulperze, hydropulperze (Wydziat przygotowania masy), ogrodzone S$cianami
oporowymi wykonanymi ze stupdw metalowych i desek o wysokosci 3 m, jak réwniez przy
budynku maszyny papierniczej nr lll oraz przy budynku bytej scieralni, przy garazu transportu
wewnetrznego. Docelowo makulatura sktadowana bedzie pomiedzy drogg, a linig kolejowg za
budynkiem przygotowania masy.

Magazynowanie odpaddw o kodach: 17 01 01 i 17 01 02 odbywa sie w miejscach ich
powstawania, a nastepnie przewozone sg w miejsca wyrownywania drog i placow na terenie
Zaktadu.
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1.5.6. Maksymalna masa poszczegélnych rodzajéow odpadéw i maksymalna taczna masa
wszystkich rodzajow odpaddéw, ktére w tym samym czasie moga by¢ magazynowane
oraz ktére moga by¢ magazynowane w okresie roku

Tabela nr 3b
Mak |
Maksymalne masy odpaddéw, a’ syma’ Y a
A i odpadow, ktére moga by¢
Kod . ktore mogg by¢ .
Lp. Rodzaj odpadu magazynowane w okresie
odpadu magazynowane w tym roku
samym czasie [Mg] [Mg/rok]
Plac PS1
Odpady z sortowania
1 030308 | Papieru i tektury 160 7500
przeznaczone do
recyklingu
Inne niewymienione
2. 030399 | odpady (pochodzace z 160 7500
przemystu papierniczego)
3. 1501 01 Opakowania z papieru i 160 7500
tektury
Papier i tektura (odpady z
4, 191201 mechanicznej obrdbki 160 7500
odpaddw)
5. 500101 Papier i tektura (odpady 160 7500
komunalne)

tgczna maksymalna masa wszystkich
rodzajéw odpadéw przeznaczonych do
przetworzenia magazynowana na Placu PS1

W tym samym czasie

W okresie roku

160

7500

Plac PS2

1. 03 03 08

Odpady z sortowania
papieru i tektury
przeznaczone do
recyklingu

140

6500

2. 030399

Inne niewymienione
odpady (pochodzace z
przemystu papierniczego)

140

6500

3. 150101

Opakowania z papieru i
tektury

140

6500

4. 191201

Papier i tektura (odpady z
mechanicznej obrdbki
odpaddw)

140

6500

200101

Papier i tektura (odpady
komunalne)

140

6500

tgczna maksymalna masa wszystkich
rodzajéw odpadéw przeznaczonych do

W tym samym czasie

W okresie roku

przetworzenia magazynowana na Placu PS2 140 6500
Plac PS3
Odpady z sortowania
1 030308 papieru i tektury 150 7000
przeznaczone do
recyklingu
2. 030399 Inne niewymienione
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odpady (pochodzace z
przemystu papierniczego)

150

7000

3. 150101

Opakowania z papieru i
tektury

150

7000

4. 191201

Papier i tektura (odpady z
mechanicznej obrdbki
odpadéw)

150

7000

5. 200101

Papier i tektura (odpady
komunalne)

150

7000

tgczna maksymalna masa wszystkich
rodzajow odpadow przeznaczonych do
przetworzenia magazynowana na Placu PS3

W tym samym czasie

W okresie roku

150

7000

Plac PS4

1. 03 03 08

Odpady z sortowania
papieru i tektury
przeznaczone do
recyklingu

150

7000

2. 030399

Inne niewymienione
odpady (pochodzace z
przemystu papierniczego)

150

7000

3. 150101

Opakowania z papieru i
tektury

150

7000

4. 191201

Papier i tektura (odpady z
mechanicznej obrdbki
odpadéw)

150

7000

5. 200101

Papier i tektura (odpady
komunalne)

150

7000

tgczna maksymalna masa wszystkich
rodzajéw odpadéw przeznaczonych do
przetworzenia magazynowana na Placu PS4

W tym samym czasie

W okresie roku

150

7000

Plac PS5

1. 03 03 08

Odpady z sortowania
papieru i tektury
przeznaczone do
recyklingu

400

18 600

2. 030399

Inne niewymienione
odpady (pochodzace z
przemystu papierniczego)

400

18 600

3. 150101

Opakowania z papieru i
tektury

400

18 600

4. 191201

Papier i tektura (odpady z
mechanicznej obrébki
odpaddw)

400

18 600

5. 200101

Papier i tektura (odpady
komunalne)

400

18 600

tgczna maksymalna masa wszystkich
rodzajéw odpadéw przeznaczonych do

W tym samym czasie

W okresie roku

przetworzenia magazynowana na Placu PS5 400 18 600
Plac PS6
Odpady z sortowania
1. 030308 papieru i tektury 500 23400

przeznaczone do




recyklingu
Inne niewymienione

2. 030399 | odpady (pochodzace z 500 23 400
przemystu papierniczego)

3. 150101 Opakowania z papieru i 500 23400
tektury
Papier i tektura (odpady z

4, 191201 mechanicznej obrdbki 500 23400
odpadéw)

5 500101 Papier i tektura (odpady 500 23 400
komunalne)

tgczna maksymalna masa  wszystkich W tym samym czasie W okresie roku

rodzajow odpadow przeznaczonych do

przetworzenia magazynowana na Placu PS6 500 23 400

Wydzielone miejsce obok obiektéw remontowanych

Odpady betonu oraz gruz

1. 170101 betonowy z rozbidrek i 5,00 30
remontow

2. 170102 Gruz ceglany 5,00 30

tgczna maksymalna masa wszystkich
rodzajéw odpadéw przeznaczonych do
przetworzenia magazynowana na
wydzielonym miejscu obok obiektow

remontowych

W tym samym czasie

W okresie roku

10,0

60

1.5.7. Najwieksza masa odpadow, ktére moglyby by¢ magazynowane w tym samym czasie
w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czesci lub innym miejscu magazynowania
odpaddéw, wynikajgca z wymiarow instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub
innego miejsca magazynowania odpadow [Mg] oraz catkowita pojemnos¢ (wyrazona

w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca
magazynowania odpadéw
Tabelanr 4
Najwneksze’ masy odpadéw, ktore Catkowita pojemnos¢ Miejsce
mogtyby by¢ magazynowane w tym . I .
L e instalacji, obiektu magazynowania
samym czasie w instalacji, obiekcie b .
. . X budowlanego lub odpaddw (obiekt
budowlanym lub jego czesci lub innym . . .
Lp. Kod odpadu . . h ; jego czesci lub innego budowlany lub
miejscu magazynowania odpadoéw, . . 5 Y
. L, L. miejsca jego czesc lub
wynikajace z wymiaréw instalacji, obiektu . . . .
. - . magazynowania inne miejsce
budowlanego lub jego czesci lub innego odpadow [Me] e e
miejsca magazynowania odpadéw [Mg] P g azy
1. 03 0308, 03 0399, 300 300 Plac PS1
150101,191201,
200101
2. 03 0308,030399, 170 170 Plac PS2
150101,191201,
200101
3. 03 0308, 03 0399, 280 280 Plac PS3
150101,191201,
200101
4, 03 0308, 03 0399, 280 280 Plac PS4

150101,191201,
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200101
5. 03 03 08,0303 99, 640 640 Plac PS5
150101,191201,
200101
6. 03 0308, 03 0399, 830 830 Plac PS6
150101,191201,
200101
7. 170101,170102 10,0 10,0 Wydzielone
miejsce obok
obiektéw
remontowanych

”

3. Punkt Il pn. ,Warunki wprowadzania do srodowiska substancji i energii w czasie normalnego
funkcjonowania instalacji”, w catosci otrzymuje nowe brzmienie:

»Il. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji i energii w czasie normalnego
funkcjonowania instalacji

Il.1. Wprowadzanie gazéw i pytéw do powietrza

I1.1.1. Zrédta powstawania i miejsca wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza oraz ich
charakterystyka, czas eksploatacji Zrodet emisji

Tabela nr 5
. . - . Wysokos¢é SIELhE Temp. Czas
L Kod Nazwa zrodta emisji substancji do emitora wewnetrzna | wylotowa emisii
P- emitora powietrza il emitora gazow [h]j
[m] (K]
INSTALACIJA IPPC

8160
. L 3)

1 Ea Okapturzenie maszan papierniczej 8,4 125 343 8160
MP2 - wentylator wyciggowy 5460%

8652

8160
. L 3)

2 £s Okapturzenie maszan papierniczej 7.0 0,85 341 8160
MP5 - wentylator wyciggowy 5460Y

8652

. 8160
Hala produkcyjna maszyny 31607
3. E8 papierniczej MP3 - wentylator 11,0 10x 0,63 308 5

wyciggowy 5460

8652

Objasnienia:

1) czas emisji podczas produkcji z zastosowaniem barwnikéw,

2) czas emisji podczas stosowania srodkéw do mycia,

3) czas emisji podczas stosowania srodkéw odklejajacych papier od cylindra.
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11.1.2. Wielko$¢ dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji

Tabelanr6
Wielkos$¢ emisji
Lp. Ntr Nazwa zrodta . Rodzaj . ze z
emitora zanieczyszczenia srodta | emitora
[kg/h] | [kg/h]
INSTALACJA IPPC
Pyt ogdtem 0,1134 |0,1134
1 1)
Okapturzenie maszyny papierniczej MP2 Kwas octowy 0'0655 0'0655
1. E4 . Weglowodory 1,868? |1,868%
- wentylator wyciggowy .
alifatyczne 0,9792% |0,9792
Chlorowodér 0,153Y |0,153Y
Pyt ogétem 0,1134 |0,1134
1 1)
Okapturzenie maszyny papierniczej MP5 Kwas octowy 0’0655 0’06526
2. E5 . Weglowodory 1,8682 |1,868%
- wentylator wyciggowy .
alifatyczne 0,7344% |0,7344%
Chlorowodér 0,153Y |0,153Y
Pyt ogdtem 0,1404 |0,1404
Hala produkcyjna maszyny papierniczej MP3 Kwas octowy 0,1044% | 0,1044%
3. E8 P W‘é’nt Iator\\:v yup E’)W ) Weglowodory 1,8687 | 1,868
¥ yelagowy alifatyczne 0,73449 | 0,73449
Chlorowodér 0,153Y |0,153Y
Pyt ogétem 2,9972
Emisja taczna z instalacji IPPC Kwas octowy 1,2864
[Mg/rok] V\{eglowodorv 24,851
alifatyczne
Chlorowodér 2,5062
Objasnienia:

1) czas emisji podczas produkcji z zastosowaniem barwnikéw,
2) czas emisji podczas stosowania srodkéw do mycia,
3) czas emisji podczas stosowania srodkow odklejajacych papier od cylindra.

11.2. Emisja hatasu do srodowiska

11.2.1. Zrédta emisji hatasu, rozktad czasu pracy zrédet hatasu dla doby

Tabela nr 7
Czas eksploatacji zrédta na
dobe [h]
Lp. Nazwa zZrédta emisji
. zwaz ik Dzien [h] Noc [h]
6:00-22:00 22:00-6:00

Zrédta wszechkierunkowe

Wentylator wyciggowy

Maszyna papiernicza MP5

= Maszyna papiernicza MP2 8

5 Wentylator wyciggowy 3
Maszyna papiernicza MP3

3. Wentylator wyciggowy — 1 szt., wentylator nadmuchowy — 1 szt. 3
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" 5 pomp masowych (PM1, PM2, PM3, PM4, PM5) 16 8
Proces przepompowywania masy papierniczej na maszyny papiernicze

5. Strumienica SMP 5 16 8
Proces wytwarzania prézni na maszynie papierniczej

6. | Wyrzutnia uktadu prézniowego maszyny papierniczej MP2 16 8

Zrédia przestrzenne
7. | Komora otwarta oczyszczalni sciekdw 16 8
Zrédta - budynki

8. | Budynek MP3 16 8

9. | Budynek MP2 16 8

10. | Budynek MP5 16 8

11. | Budynek przekrawacza 16 8

12. | Budynek przygotowania masy w budynkach MP3 i MP5 16 8

13. | Hala prasy odwadniajacej przy oczyszczalni Sciekow 16 8

14. | Osadnik stozkowy na oczyszczalni Sciekéw 16 8

15. | Budynek przygotowania masy (w budynku MP1) 16 8

1.2.2. Wielkosci dopuszczalne poziomu hatasu emitowanego poza terenem zaktadu,
w odniesieniu do rodzajéow terenéw normowanych

Tabela nr 8

Oznaczenie terenéw
podlegajgcych ochronie
akustycznej zlokalizowanych w
sgsiedztwie instalacji

Lp.

Opis terenu wg tabeli nr 1
zafacznika do rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia
14 czerwca 2007 r.

Dopuszczalny poziom hatasu w
srodowisku w [dB] wyrazony
réownowaznym poziomem dzwieku
|.Aeq pi |.Aeq N

(Dz. U.z 2014 ., poz. 112) pora dnia pora nocy
Tereny zabudowy Lp. 2a
1. |mieszkaniowejjednorodzinnej,| Tereny zabudowy mieszkaniowej 50 40
ul. Makuszyriskiego ¥ jednorodzinnej
Tereny zabudowy Lp. 2a
2. |mieszkaniowej jednorodzinnej, | Tereny zabudowy mieszkaniowej 50 40
ul. Wyspianskiego jednorodzinne;j
Tereny zabudowy mieszane;j
. . . Lp. 3a
3. (mieszkaniowo-ustugowej), . . 55 45
2) Tereny mieszkaniowo-ustugowe
ul. Andersa

U kwalifikacja terenu chronionego na podstawie miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego miasta
Gtuchotazy przyjetego uchwatg nr XXVII/187/96 z 25 czerwca 1996 r. Rady Miejskiej w Gtuchotazach (Dz. Urz.
Wojewddztwa Opolskiego z 1996 r. poz. 123) oraz pisma Burmistrza Gtuchotaz nr MP.6724.29.2019.BZ z dnia 2

grudnia 2019,

2) kwalifikacja terenu chronionego na podstawie miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego miasta
Gtuchotazy przyjetego uchwatg nr XXXIV/355/13 z 25 wrzesnia 2013 r. Rady Miejskiej w Gtuchotazach (Dz. Urz.
Wojewddztwa Opolskiego z 2013 r. poz. 2257).
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11.3. Emisja odpadow

11.3.1. Rodzaje i ilosci przewidywanych do wytworzenia odpadéw w ciggu roku, miejsca

i sposoby ich magazynowania oraz przewidywany sposob gospodarowania nimi

Tabela nr9
llos¢ Sposéb i miejsce magazynowania Sposéb dalszego
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu 5 ! . Y gospodarowania
[Mg/rok] odpadéw .
odpadami
Instalacja wymagajaca pozwolenia zintegrowanego — odpady niebezpieczne
1. |13 02 05* Mineralne oleje 4,0 Odpady te bedg przechowywane do odzysk
silnikowe, czasu odbioru przez uprawniong firme
przektadniowe i w zamknietym, specjalnie do tego
smarowe nie celu przeznaczonym pojemniku
zawierajgce zwigzkoéw z tworzywa sztucznego (szczelnym
chlorowcoorgani- kontenerze na oleje) uniemozliwiajgc
cznych mieszanie sie z innymi odpadami.
Pojemnik ten ustawiony bedzie
W pomieszczeniu smarownika.
2. |160213* Zuzyte urzadzenia 0,1 Odpady beda magazynowane odzysk
zawierajgce w specjalnie do tego przeznaczonym
niebezpieczne kontenerze oraz tubach na
elementy inne niz Swietléwki, w budynku turbinowni, na
wymienione w 16 02 parterze.
09do 1602 12
3. |15 01 10%* Opakowania 1,5 Odpad stanowig pojemniki po odzysk
zawierajace substancjach niebezpiecznych
substancje zuzywanych w procesie produkcji
niebezpieczne lub papieru, magazynowane sg na
nimi zanieczyszczone utwardzonym, wybetonowanym placu
w pojemnikach i wydzielonych
boksach przy budynkach produkcji.
4. [150202* Sorbenty, materiaty 0,1 W pojemnikachf dostar?z_anych przez odzysk
) . . firme dostarczajacg czysciwo, przy
filtracyjne, tkaniny do ; .
. o . wydzielonych miejscach na
wycierania i ubrania . .
stanowiskach pracy i przenoszone do
ochronne A
. zamykanego, specjalnie do tego celu
zanieczyszczone . .
. przeznaczonego pojemnika
substancjami
. . . z tworzywa sztucznego,
niebezpiecznymi . . .
W pomieszczeniu smarownika.
Razem: | 5,7 Mg/rok
Instalacja wymagajaca pozwolenia zintegrowanego — odpady inne niz niebezpieczne
Mechanicznie Odpady magazynowane bedg na odzysk lub
5. 030307 wydzielone odrzuty z | 3400Y |utwardzonym placu obok budynku unieszkodliwia-
przerdbki makulatury przygotowania wsadu. nie
i tektury
6. (191212 Inne odpady z 3400" | Odpady magazynowane beda na odzysk lub
mechanicznej utwardzonym placu obok budynku unieszkodliwia-
obrébki odpadéw Scieralni. nie
7. |030310 Odpady z wtdkna, 8000 | Odpad magazynowany bedzie na odzysk lub
szlamy z wtékien, terenie oczyszczalni sciekdw na unieszkodliwia-
wypetniaczy i powtok utwardzonym (wybetonowanym) placu nie
pochodzace z z kanalizacjg odciekowa.
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mechanicznej
separacji
8. 150102 Opakowania z 8,0 Odpady opakowaniowe z tworzyw odzysk
tworzyw sztucznych sztucznych gromadzone beda na
paletach w pomieszczeniach
produkcyjnych.
9. |150104 Opakowania z metali 10,0 | Odpady magazynowane bedg na odzysk
(beczki) wybetonowanym, specjalnie
wydzielonym na ztom placu sktadowym.
10. [{190902 Osady z klarowania 8,0 W osadniku ptaskim, przy ujeciu wody, 9dzysk |l'.|b'
wody . . unieszkodliwia-
przy osadnikach II-go stopnia. nie
Razem: | 11 426 Mg/rok

[*] - oznacza odpady niebezpieczne,
1 t3czna ilo$é wytwarzanych odpadéw o kodach: 03 03 0719 12 12.

Wytworzone odpady bedg przekazywane do przetwarzania posiadaczom legitymujgcym
sie stosownymi zezwoleniami w zakresie gospodarowania odpadami za wyjgtkiem tych, ktore

mogg by¢ przekazywane osobom fizycznym niebedgcym przedsiebiorcami,

zgodnie

z obowigzujgcymi przepisami prawa. Transport wytworzonych odpaddw prowadzony bedzie
przez firmy posiadajgce stosowne zezwolenia w tym zakresie.

11.3.2. Sktad chemiczny i wtasciwosci wytwarzanych odpaddw oraz zrédta ich powstawania

Tabela nr 10
. co . Kod Zr6dto powstawania, podstawowy sktad
Lp. Rodzaj odpadu i zrédta powstawania p. W .W ' ! P ‘o) S ,
odpadu chemiczny i wiasciwosci* odpadow
Instalacja wymagajaca pozwolenia zintegrowanego — odpady niebezpieczne
Mineralne oleje W trakcie wykorzystywania oleju silnikowego
silnikowe, tworzg sie laki, zywice, WWA. W jego skfadzie
przektadniowe pojawiajg sie produkty spalanych paliw, a takze
i smarowe nie czastki metali pochodzace ze zuzywanych czesci
W wvniku zawierajace silnika. Odpad palny, toksyczny, wydzielajacy
y .. zwigzkéw nieprzyjemny zapach podczas spalania. Zuzyte oleje
eksploatacji . . P .
. " chlorowcoorgani- klasyfikowane sg do odpadow niebezpiecznych ze
instalacji L . .
1. . . cznych 13 02 05* | wzgledu na zawartos$¢ w swoim sktadzie szeregu
- wymiana oleju w . ., . o
wvniku iego - wymiana olejow szkodliwych oraz toksycznych zwigzkdéw
zuyi ciaJ & w maszynach przy chemicznych. Oleje przepracowane stanowig
¥ produkcji papieru mieszanine wyjsciowych olejéw bazowych oraz
i na Wydziale réznych zanieczyszczen.
przygotowania Witasciwosci: odpady fatwopalne [HP3], dziatajacy
toksycznie na narzady docelowe (STOT) oraz
dziatajacy toksycznie przy aspiracji [HP5].
Zuzyte urzadzenia Odpadem o tym kodzie sg m.in. zuzyte lampy
. zawierajgce fluorescencyjne pochodzgce z wymiany lamp
W wyniku . . . . . . ;
eksoloatacii niebezpieczne uzywanych do oswietlenia pomieszczen. Odpad
. P .. J elementy inne niz moze miec postac rur szklanych, zawierajgcych
instalacji L L . . .
2. . wymienione w 16 02 | 16 02 13* | m.in. niewielkie ilosci par rteci lub rteci w postaci
- wymiana, . S . N . s
. 09-16 02 12 metalicznej. Migracja rteci do srodowiska mozliwa
remonty zuzytych . .
, - lampy jest w przypadku uszkodzenia lampy. Nowoczesne
urzadzen . L
fluorescencyjne lampy zawierajg okoto 50 mg Hg/kg masy lamp.
i inne odpady Whnetrze rury wypetnia argon i pary rteci pod niskim
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zawierajace rte¢,

cisnieniem. Powierzchnia wewnetrzna rury pokryta

- pozostate jest mieszaning odpowiednio dobranych substancji
chemicznych wykazujgcych witasciwosci
fluoroscencyjne. Odpad fatwo ulega destrukgji, jest
niepodatny na zgniatanie, toksyczny (chodzi gtéwnie
0 gazy wystepujgce we wnetrzu Swietlowki).
Wiasciwosci: odpady ostro toksyczne [HP6],
dziatajgce szkodliwie na rozrodczosé [HP10],
ekotosyczne [HP14].

Substancje lub przedmioty zanieczyszczone lub
zabrudzone w wyniku planowych dziatan (np.

Opakowania pozostatosci z czyszczenia, materiaty z opakowan -

zawierajace odpady opakowaniowe, pojemniki, itp.). Odpad

W wyniku substancje stanowi¢ bedg zuzyte opakowania (tworzywa
y . niebezpieczne lub sztuczne) zanieczyszczone substancjami
eksploatacji L 1501 10* | . . o .
instalacii nimi zanieczyszczone niebezpiecznymi np. olejami, smarami. Odpad
) -preparaty posiada wtasciwosci niebezpieczne.

stosowane przy Witasciwosci: odpady draznigce [HP4], dziatajace

produkcji papieru toksycznie na narzgdy docelowe (STOT) oraz
dziatajace toksycznie przy aspiracji [HP5], ostro
toksyczne [HP6], ekotoksyczne [HP14].

Odpad powstajgcy w trakcie prac naprawczych
i serwisowych sprzetu mechanicznego
wykorzystywanego w zaktadzie w wyniku usuwania
zabrudzen z oleju i smaru oraz ewentualnych
wyciekdéw oleju podczas eksploatacji sprzetu,
wymiany lub magazynowania olejéw
_ Sorbenty, materiaty prz?p_racowanych. Odpadem je,st zaolejone
W wyniku ) . . czysciwo wykonane z materiatéw naturalnych
.. filtracyjne, tkaniny do . . .

eksploatacji . o . i sorbent pochodzenia organicznego lub

. , wycierania i ubrania . . . . . .

instalacji ochronne mineralnego. Zuzyte filtry paliwa majg postaé

- w wyniku . puszku z tworzywa sztucznego z papierowym

usuwania zanieczyszczone wktadem filtrujgcym zanieczyszczonym paliwem

. ) substancjami 15 02 02* L . . L '
zanieczyszczen, . . . W zaleznosci od rodzaju materiatu z jakiego zostaty
. niebezpiecznymi, . . ) .
- w wyniku . wykonane, mogg sktadad sie z polimerdw, a takze
. - zanieczyszczone . , . .

czyszczenia plastyfikatoréw (zmiekczacze), wypetniaczy

sorbenty, L L, .

remontowanych (zmieniajgce wtasciwosci mechaniczne) oraz

maszyn i urzagdzen

- zaolejone czysciwo,
- pozostate

substancji barwigcych, ale moga to by¢ takze
odpady ztozone catkowicie z materiatéw
pochodzenia naturalnego, np. wtdkna Iniane.
Witasciwosci: odpady palne, wydzielajgce
nieprzyjemny zapach podczas spalania, tatwopalne
[HP3], draznigce [HP4], dziatajace toksycznie na
narzady docelowe (STOT) oraz dziatajgce toksycznie
przy aspiracji [HP5], uczulajace [HP13].

Instalacja wymagajgca pozwolenia zintegrowanego — odpady inne niz niebezpieczne

. Mechanicznie
W wyniku .

.. wydzielone odrzuty z
eksploatacji L .
. .. przerdbki makulatury i
instalacji —

. tektury
produkcja
apieru - odpady
pap poprodukcyjne,

03 03 07

Odpad powstaje podczas przygotowania masy
papierniczej z makulatury.

Odpad ma postac statg o suchosci do 40%, kolor
szary z wtrgceniami zanieczyszczen, takich jak
metale (zszywki z gazet), tworzyw sztucznych
(tasma klejgca) oraz zanieczyszczony papier
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powstajgce na instalacji
do produkcji papieru

(sklejony z folig).

Sktad chemiczny: arsen, bar, kadm, chrom, chlorki,
fluorki, siarczany, rozpuszczony wegiel organiczny,
state zwigzki rozpuszczone. Nie posiada wiasciwosci
wybuchowych, zragcych, wysoce tatwopalnych i
tatwopalnych.

Odpad nie posiada wtasciwosci powodujgcych, ze
moze by¢ odpadem niebezpiecznym.

Inne odpady z

Odpad stanowi regularnie wytwarzany materiat
posortowniczy, w postaci kalorycznej frakcji balastu,
pochodzgcy z mechanicznej obrébki odpadéw
(makulatury i tektury).

Odpad zawiera papier i tekture trwale zwigzana

mechanicznej obrébki 191212 . . Lo o
odpadow z folig i tworzywami sztucznymi (nie rozwtdknialna
P makulatura). Warto$¢ opatowa powyzej 6 MJ/kg,
suchos¢ odpadu od 50-60%.
Odpad nie posiada wtasciwosci powodujacych, ze
moze by¢ odpadem niebezpiecznym.
Odpad to drobne wtdkna masy papierniczej
i wypetniacze pochodzgce z wody obrotowej
. maszyn papierniczych — masa tapana.
W wyniku Odpady z w’[o!ma, Odpad ma postaé statg o suchosci od 35 - 40%, kolor
.. szlamy z wiékien, . .
eksploatacji . . szary lub w przypadku papieru barwionego kolor
. . wypetniaczy i powtok . . ,
instalacji zielonkawy, zawarte w nim drobne wtdkna ok. 45%
. . pochodzgce z . . . .
(linianr1i2)- . . . i wypetniacze mineralne (kaolin) ok. 55%.
. mechanicznej separacji 030310 . .
w wyniku Sktad chemiczny: arsen, bar, kadm, chrom, chlorki,
. -masa tapana- odpady . . .
tapania masy w . fluorki, siarczany, rozpuszczony wegiel organiczny,
N produkcyjne, .
produkcji . . . state zwigzki rozpuszczone.
. powstajace na instalacji . . e
papieru . . Odpad nie posiada wtasciwosci wybuchowych,
do produkcji papieru . .
zrgcych, wysoce fatwopalnych i tatwopalnych.
Odpad nie posiada wtasciwosci powodujacych, ze
moze by¢ odpadem niebezpiecznym.
Odpadem sg materiaty sktadajace sie z polimerow
. syntetycznych lub zmodyfikowanych polimeréw
W wyniku , . .
eksoloatacii naturalnych oraz dodatkéw modyfikujgcych takich
. P " ) . jak np. napetniacze proszkowe lub wtdkniste,
instalacji - Opakowania z tworzyw I . .
.o stabilizatory termiczne, stabilizatory
zuzycie sztucznych - . . . , .
substancii w - b0 preparatach promieniowania UV, uniepalniacze, srodki
) . PO prep 15 01 02 | antystatyczne, srodki spieniajace, barwniki itp.
opakowaniach, | stosowanych przy . . .
. ) Wiasciwosci tworzyw polimerowych: mata gestos¢,
po preparatach | produkcji papieru oraz L. . g .
. odpornosé na korozje oraz tatwosc przetworstwa.
stosowanych po olejach . . L, .
.. Nie posiada wtasciwosci wybuchowych, zracych,
przy produkcji . :
. wysoce tatwopalnych i tatwopalnych. Odpad nie
oraz po olejach . P - . . ,
posiada wtasciwosci powodujgcych, ze moze by¢
odpadem niebezpiecznym.
W wyniku ' ' Odpady sa!: plastyczne, sprezystg, 'dobrze '
eksoloatacii Opakowania z metali przewodniczg prad elektryczny i ciepto, maja
instZIacji _J (beczki) metaliczny potysk, sg wytrzymate mechanicznie,
2uzycie -po preparatach 15 01 04 tatwe w obrébce.

substancji w
opakowaniu,
beczkach

stosowanych przy
produkcji papieru oraz
po olejach

Odpad staty, mogacy ulegac korozji. Nie posiada
wiasciwosci wybuchowych, zracych, wysoce
tatwopalnych i tatwopalnych. Odpad nie posiada
wtasciwosci powodujacych, ze moze by¢ odpadem
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niebezpiecznym.

Odpady z klarowania wody posiadajg odczyn pH =

W wyniku . ok. 7,8; kolor: czarno-brgzowy, postaé: mazista,
" Osady z klarowania - . . e g
eksploatacji . zapach: ziemisty. Nie posiada wiasciwosci
. . wody (dziat poboru .
instalacji — . . 190902 | wybuchowych, zragcych, wysoce tatwopalnych
. wody i oczyszczania . . . e,
oczyszczanie , . i tatwopalnych. Odpad nie posiada wtasciwosci
, wad technologicznych) . . . ,
wod powodujacych, ze moze by¢ odpadem

niebezpiecznym.

[*] oznacza odpady niebezpieczne,

1) wtasciwosci odpaddéw niebezpiecznych, okre$lone zostaty zgodnie z Rozporzadzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014
z 18 grudnia 2014 r. zastepujgcym zatgcznik Il do dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE w sprawie
odpaddw oraz uchylajgcym niektdre dyrektywy.

11.3.3. Warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatu przeciwpozarowego

Gtuchotaskie Zaktady Papiernicze zajmuja sie dziatalnoscig produkcyjng przetwarzajgca
odpady. Odpady te bedace surowcem magazynowane s3 na placach sktadowych
zlokalizowanych na terenie Zaktadu.

Tabela nr 11

Obliczone
Lp. Nazwa obiektu Warunki przeciwpozarowe obcigzenie
ogniowe [MJ/m?]

1. | Budynek produkcyjny | — powierzchnia - 1900 m?, 927 MJ/m?
z placami sktadowymi | — 4ciany murowane,

PS1, PS3, PS4 - iloé¢ wody do wewnetrznego gaszenia pozaru
20 dm3/s.

2. | Plac sktadowy PS2 — powierzchnia - 319,1 m?, 903 MJ/m?

— otwarty plac sktadowy,

— ilos¢ wody do wewnetrznego gaszenia pozaru —
10 dm?/s.

3. Plac sktadowy PS5 — powierzchnia - 1126 m?, 994 MJ/m?

— otwarty plac sktadowy,

— ilos¢ wody do wewnetrznego gaszenia pozaru —
20 dm?3/s.

4, Plac sktadowy PS6 — powierzchnia — 1955 m?, 737 MJ/m?

— otwarty plac sktadowy,

— ilos¢ wody do wewnetrznego gaszenia pozaru —
20 dm3/s.

Droge pozarowg na terenie Gtuchotaskich Zaktadéw Papierniczych Sp. z 0. o. stanowi
wewnetrzna droga obwodowa przebiegajgca wzdtuz obiektéw — droga o nawierzchni
utwardzonej i szerokosci 4 m. Droga wewnetrzna przebiegajgca wzdtuz bokéw budynkow i
terendw, ktére posiadajg wymodg doprowadzenia drogi pozarowej, a w szczegélnosci:

— budynku betonowego wraz z placami sktadowymi PS1,PS3 i PS4,

— budynku biurowego,

placu sktadowego PS5,

— placu sktadowego PS6,

a takze przy pozostatych budynkach zapewnia petny dostep i swobodny przejazd dla
pojazdéw pozarowych.
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11.4. Dopuszczalne warianty pracy instalacji

Nie ma mozliwosci wykorzystania przedmiotowej instalacji do wytwarzania innych
produktow niz te, ktore sg obecnie produkowane, tj. przygotowanie masy papierniczej
i produkcji papieru. Istniejgce w Zaktadzie maszyny papiernicze MP2, MP3 i MP5 pracujg
z reguty z obcigzeniem nominalnym.

Ponadto jest mozliwa:

* ciggta eksploatacja wszystkich linii technologicznych: MP2, MP3, MP5,

e eksploatacja tylko jednej, lub dwdch linii produkcyjnych, wynikajgca z mniejszego
zapotrzebowania na produkty lub spowodowana koniecznoscig przeprowadzenia remontu
pozostatych.”

4. Po punkcie Il dodaje sie punkt lla. pn. ,llos¢, stan i skfad sciekéw powstajacych w wyniku
funkcjonowania instalacji” o brzmieniu:

lla. llos¢, stan i sktad Sciekdw powstajgcych w wyniku funkcjonowania instalacji

Podstawowymi zradtami Sciekow technologicznych sg procesy zwigzane z:

- produkcjg papieru na maszynach papierniczych MP2, MP3 i MP5 (Scieki z formowania
wstegi papieru i odwadnianie na sicie i na prasie),

- przygotowania masy papierniczej z makulatury (Scieki z procesu odwadniania szlamu
z oczyszczania masy makulaturowej).

Powstajgce na terenie Zaktadu Scieki technologiczne sg wstepnie oczyszczane na zaktadowej

dwustopniowej mechaniczno-chemicznej oczyszczalni. Podczyszczone S$cieki z osadnikéw

odprowadzane poprzez zaktadowy systemem kanalizacji do kanalizacji miejskiej.

Odprowadzanie $ciekédw do kanalizacji miejskiej odbywa sie na podstawie odrebnej umowy

cywilno-prawnej zawartej pomiedzy Gtuchotaskimi Zaktadami Papierniczymi Sp. z o.o.

a ,Wodociggami” Sp. z 0.0. w Gtuchotazach.

Ilos¢ Sciekdw powstajgcych w wyniku eksploatacji instalacji (wprowadzanych wylotem nr VIl
do kanalizacji w przypadku osiggniecia maksymalnej zdolnosci produkcyjnej instalacji)
wynosi¢ bedzie:

Qmaxs= 0,017 m3/s

Qsrq = 1000 m3/d

Qmaxh = 60 m3/h

Qmax = 334 000 m3/rok.

o skfadzie nie przekraczajgcym zawartosci:

Tabela nr 12
Lp. Parametr Wartosc
1. | weglowodory ropopochodne | 15 mg/dm3
2. | azot amonowy 200 mgNnHa/dm3
3. | azot azotynowy 10 mgNnoz2/dm3
4. | fosfor ogdlny 5,0 mgP/dm?
5. | BZTs 600 mg02/dm3
6. ChZTc 1200 mgO2/dm3
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5. Punkt Ill. pn. ,Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych
technologicznie warunkéw eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych, w szczegdlnosci
w przypadku rozruchu i wylagczania instalacji, a takie warunki lub parametry
charakteryzujace prace instalacji, okreslajgce moment zakonczenia rozruchu i moment
rozpoczecia wytaczania instalacji oraz warunki wprowadzania do $rodowiska substancji lub
energii w takich przypadkach”, otrzymuje w catosci nowe brzmienie:

»ll. Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie

warunkow eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych, w szczegdlnosci
w przypadku rozruchu i wyltaczania instalacji, a takie warunki lub parametry
charakteryzujace prace instalacji, okre$lajgce moment zakonczenia rozruchu i moment
rozpoczecia wytaczania instalacji oraz warunki wprowadzania do srodowiska substancji
lub energii w takich przypadkach
W uzasadnionych technologicznie przypadkach instalacja moze pracowa¢ w warunkach
odbiegajagcych od normalnych, szczegdlnie podczas chwilowego postoju lub zatrzymania do
remontu oraz uruchomienia po remoncie jednej z maszyn papierniczych. Zatrzymanie jednej
Z maszyn wymagajgce ponownego rozruchu, wystepuje nie czesciej niz jeden raz w miesigcu
na 24 godziny. Natomiast planowany postdj catego zaktadu odbywa sie raz w roku w ciggu
48 godzin.
Rozruch prowadzony jest przy minimalnej mozliwej wydajnosci, aby ograniczy¢ emisje do
$rodowiska przy dochodzeniu do wartosci nominalnych produkgji.
Moment zakonczenia rozruchu, jak i moment rozpoczecia zamykania instalacji nie powoduje
wystepowania wyzszych niz w warunkach normalnych funkcjonowania instalacji wielkosci
emisji.”

6. Punkt IV.2. pn. ,Ograniczenie ilosci powstajacych i magazynowanych odpadéw poprzez:”
otrzymuje nowg nazwe ,,IV.2. Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania
ilosci odpadow i ich negatywnego oddziatywania na sSrodowisko:”.

7. Punkt IVA. pn. ,Wymagania zapewniajgce ochrone gleby, ziemi i wéd gruntowych, w tym
srodki majace na celu zapobieganie emisji do gleby, ziemi i wéd gruntowych oraz sposéb ich
systematycznego nadzorowania”, w catosci otrzymuje nowe brzmienie:

»IVA. Wymagania zapewniajgce ochrone gleby, ziemi i wéd gruntowych, w tym srodki
majace na celu zapobieganie emisji do gleby, ziemi i wod gruntowych oraz sposéb ich
systematycznego nadzorowania

Szczegdtowy sposdb przechowywania i nadzorowania substancji stwarzajacych ryzyko
zanieczyszczenia gleby, ziemi i wéd gruntowych okreslono w tabeli nr 13
a) miejsca magazynowania surowcow

Tabela nr 13

iy Rodzaj Zawartos¢ Wielkos¢ Sposdb Lokalizacja Sposdb

zbiornika zbiornika zbiornika | zabezpieczenia zbiornika nadzorowania

1. Zbiornik KA 4201 40 m3 Przelew Na Automatyczne

magazynowy Masa do awaryjny zewnatrz pomiary
masy produkcji podtaczony do przy z rejestracja
(pracujacy na papieréow hydropulpera Wydziale historyczng
potrzeby makulaturowych z ktérego Przygotow | w systemie
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uktadu o stezeniu ok. 5% pompowana ania Masy | SCADA (System
Czyszczacego jest masa do sterowania
dla maszyn kadzi i wizualizacji
MP2 i MP5) przebiegu
produkgji).
Zbiornik Masa do 40 m3 Przelew Na Automatyczne
magazynowy produkgcji awaryjny zewnatrz, pomiary
masy kadzi KA papieréw podtaczony do przy z rejestracja
3001 (pracujgcy | makulaturowych hydropulpera Wydziale historyczng
na potrzeby o stezeniu ok. 5% z ktérego Przygotowa | w systemie
zbiornika MP3) pompowana nia Masy SCADA (System
jest masa do sterowania
kadzi i wizualizacji
przebiegu
produkgji).
Zbiornik Masa do 5m3 Automatyczne Wewnatrz Automatyczne
buforujacy dla produkcji wytaczenie budynku pomiary
posortownikéw papieréw sortownika Wydziatu z rejestracja
makulaturowych w przypadku Przygotowa | historyczna
o stezeniu ok. 5% przelania, nia Masy w systemie
uzyskana w przypadku SCADA (System
z sortownika niezadziatania sterowania
ci$nieniowego systemu i wizualizacji
przelew do przebiegu
kanatu produkgji).
przemystowego
Zbiornik Masa do 4m3 Automatyczne Wewnatrz | Automatyczne
buforujacy dla produkgcji wyltgczenie budynku pomiary
posortownikow papieréw sortownika Wydziatu z rejestracja
makulaturowych w przypadku Przygotowa | historyczng
o stezeniu ok. 5% przelania, nia Masy w systemie
uzyskana z w przypadku SCADA (System
sortownika niezadziatania sterowania
cisnieniowego systemu i wizualizacji
przelew do przebiegu
kanatu produkgji).
przemystowego
Stozek dla MP2 KA 2030 80 m? Przelew do Na Automatyczne
Woda obiegowa kanalizacji zewnatrz, pomiary
z maszyny przemystowej przy z rejestracjg
papierniczej budynku historyczng
maszyn w systemie
MP2 i MP5 | SCADA (System
sterowania
i wizualizacji
przebiegu
produkgji).
Stozek dla MP5 KA 4205 160 m3 Przelew do Na Automatyczne
kanalizacji zewnatrz, pomiary
Woda obiegowa przemystowej przy z rejestracjg
Z maszyny budynku historycznq
papiern]czej maszyn w SyStemie
MP2 i MP5 | SCADA (System
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sterowania

i wizualizacji
przebiegu
produkgji).

7. Stozek MP3 Woda obiegowa 160 m?3 Przelew do Na Automatyczne
Z maszyny kanalizacji zewnatrz, pomiary
papierniczej przemystowej przy z rejestracja

budynku historyczng
maszyn w systemie
MP3 SCADA (System
sterowania
i wizualizacji
przebiegu
produkgji).
8. Zbiornik dla Woda obiegowa 250 m3 Przelew do Na Automatyczne
MP2 Z maszyny kanalizacji zewnatrz, pomiary
papierniczej przemystowej przy z rejestracja
budynku historyczng
maszyn w systemie
MP2 i MP5 | SCADA (System
sterowania
i wizualizacji
przebiegu
produkgcji)
9. Zbiornik Masa do 45 m?3 Przelew Na Automatyczne
magazynowy produkcji awaryjny zewnatrz, pomiary
masy papieréw podtgczony do przy z rejestracja
makulaturowych hydropulpera Wydziale historyczng
o stezeniu ok. 5% z ktérego Przygotow | w systemie
pompowana ania Masy | SCADA (System
jest masa do sterowania
kadzi i wizualizacji
przebiegu
produkgji).
10. | Pojemnik lub Odpad 1m?3 pojemnik Pojemnik Kontrola przez
kontener stanowigcy z tworzywa ten pracownika

mineralne oleje sztucznego, ustawiony | odpowiedzialn
silnikowe, kontener na jest W | ego za smary
przektadniowe i oleje, na pomieszcz | ioleje - nadzér
smarowe nie utwardzonym eniu staty
zawierajace podtozu smarownik
zwigzkéw a obok
chlorowcoorgani budynku
cznych magazynu

techniczne

go

11. | Kontener Odpad 1x1,5x0,7 | Pojemnik w Sprawdzanie
stanowiacy (m) stalowy budynku stopnia
zuzyte zamykany turbiny na | napetnienia
urzadzenia ustawiony, na parterze pojemnika
zawierajace utwardzonym (miesci 500 szt.
niebezpieczne podtozu swietldwek na

elementy inne

biezgco
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utwardzonym podtozu

niz wymienione (elektryk

w 16 02 09 do zZmianowy)

1602 12
Sprawdzanie
1x w miesigcu
przez Dziat
Ochr. Srod.

12. | Pojemniki Odpad Pojemnik, | na Pojemniki | Pracownik
stanowigcy kontene- | utwardzonym te magazynu wraz
opakowania ry o podtozu do ustawione | z pracownikiem
zawierajace réznej czasu zwrotudo | sg produkcji
substancje poje- dostawcy w wydziel | odpowiedzial-
niebezpieczne mnosci onych nym za
(po preparatach boksach zamawianie
stosowanych przy
przy produkcji budynkach | nastepnej
papieru) produkeji | partii srodkéw

lub chemicznych
magazynu | zgtasza
technicz- | pojemniki do
nego wymiany
u dostawcy
tych srodkéw
Na biezgco
13. | Pojemnik Odpad 1,2x0,8x w pojemniku Pojemnik Odpowiedzial-
stanowiacy 0,8 (m) z tworzywa ten ny pracownik
sorbenty sztucznego, na ustawiony | warsztatu
materiaty utwardzonym jest przy zgtasza gdy
filtracyjne, podtozu stanowisk | pojemnik jest
tkaniny do u pracy zapetniony
wycierania Slusarzy- wymiana na
(zanieczyszczone Warsztat pusty pojemnik
chemikaliami mechanicz
oraz olejami) ny
b) miejsca magazynowania stosowanych surowcow, preparatow wykorzystywanych
w procesie produkcji
Tabela nr 14
Miejsce
rzechowywania
e pfoduktu/ Zurowca Wielkos¢ , X
Lp. wykorzystywane w . . . . Sposéb nadzorowania
procesie produkji .(w/g. m?r’)kl ) pojemnika/beczki
lokalizacyjnej sSrodkéw
chemicznych)
1. Srodek przeciwpienny Za wlewem MP2 Od Paleto-pojemnik Przez obstuge maszyny wg
strony obstugi 1000l instrukcji postepowania przy
Dla MP3 na | pietrze nad uzyciu srodkéw chemicznych.
halg MP3, na
utwardzonym podtozu
2. Srodek przeciwko Dla MP5 w hali Paleto-pojemnik Przez obstuge maszyny wg
substancjom lepkim kadzi, na utwardzonym 1000l instrukcji postepowania przy
podtozu uzyciu srodkéw chemicznych.
Dla MP2 na
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Przy hydropulperze

Dla MP3 na | pietrze nad
halg MP3, na
utwardzonym podtozu

Srodek przyklejajacy
papier do cylindra i
tworzacy powtoke
ochronna

Dla MP2, na
utwardzonym podtozu
Przy MP2 od strony
napedu

Dla MP5 przy sicie MP5
(od strony obstugi), na
utwardzonym podtfozu

Dla MP3 na | pietrze nad
halg MP3 oraz w hali
przy pompkach

chemii, na utwardzonym
podtozu

Paleto-pojemnik
1000l

Przez obstuge maszyny wg
instrukcji postepowania przy
uzyciu srodkéw chemicznych.

Srodek odklejajacy papier
od cylindra

Dla MP2, na
utwardzonym podtfozu
Przy MP2 od strony
napedu

Dla MPS5 przy sicie MP5
(od strony obstugi), na
utwardzonym podtozu

Dla MP3 na | pietrze nad
halag MP3 oraz w hali
przy pompkach chemii,
na utwardzonym
podtozu

Paleto-pojemnik
1000l
Lub beczka

Przez obstuge maszyny wg
instrukcji postepowania przy
uzyciu srodkow chemicznych.

Srodek do sedymentacji
gaszczu w stozku

Dla MP2 w hali kadzi
MP2, na utwardzonym
podtozu

Dla MP3 na | pietrze nad
halg MP3, na
utwardzonym podtozu

Paleto-pojemnik
1000l

Przez obstuge maszyny wg
instrukcji postepowania przy
uzyciu srodkéw chemicznych.

Zywica wzmacniajaca
papier na mokro

Dla MP2, MP5 w

zbiornik o

zbiorniku pojemnosci 22m3
Dla MP3 na | pietrze nad | paleto-pojemnik
halg MP3, na 1000l

utwardzonym podtozu

1. Przez obstuge maszyny wg
instrukcji postepowania przy
uzyciu srodkéw chemicznych.
2.Sonda wskazujaca poziom
stanu zbiornika , przekazywany
do komputera obstugi maszyny
papiernicze;j.

3.Biezace zuzycie
monitorowane przez kontrole
przeptywu (sygnat z
przeptywomierza przekazywany
do komputera obstugi maszyny
papierniczej).

Barwnik zielony do
papieru

Dla MP5 w hali kadzi, na
utwardzonym podtozu

Dla MP2 za wlewem, na
utwardzonym podtfozu

Dla MP3 w hali przy
pompkach chemii, na
utwardzonym podtozu

Paleto-pojemnik
1000l

1.Przez obstuge maszyny wg
instrukcji postepowania przy
uzyciu srodkéw chemicznych.
2.Sonda wskazujgca poziom
stanu zbiornika, przekazywany
do komputera obstugi maszyny
papiernicze;j.

Barwnik niebieski do
papieru

Dla MP5 w hali kadzi, na
utwardzonym podtozu

Dla MP3 przy stacji
pomp

Paleto-pojemnik
1000l

1.Przez obstuge maszyny wg
instrukcji postepowania przy
uzyciu Srodkéw chemicznych.
2.Sonda wskazujaca poziom
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Dla MP2 w hali kadzi, na
utwardzonym podtozu

stanu zbiornika, przekazywany
do komputera obstugi maszyny
papiernicze;j.

9. Barwnik bragzowy do Dla MP3 na | pietrze nad | Paleto-pojemnik 1.Przez obstuge maszyny wg
papieru halag MP3, na 1000l instrukcji postepowania przy
utwardzonym podtozu uzyciu srodkéw chemicznych.
10. Barwnik pistacjowy do Dla MP5 w hali kadzi Paleto-pojemnik 1.Przez obstuge maszyny wg
papieru MP1, na utwardzonym 1000l instrukcji postepowania przy
podtozu uzyciu srodkéw chemicznych.
2.Sonda wskazujaca poziom
stanu zbiornika, przekazywany
do komputera obstugi maszyny
papiernicze;j.
11. Srodek wspomagajacy W hali kadzi, na Beczka 200l Przez obstuge maszyny wg
barwienie papieru utwardzonym podtozu instrukcji postepowania przy
uzyciu Srodkéw chemicznych.
12. Wodorotlenek sodu w W pomieszczeniu Worki 25 kg Przez obstuge maszyny wg
ptatkach (soda oczomyjki | paleto pojemnik instrukcji postepowania przy
kaustyczna) oraz roztwor przy MP2 w pojemniku uzyciu srodkéw chemicznych.
50% do mycia odziezy zabezpieczajagcym
maszynowe;j i obiegéw
wodnych maszyny
papierniczej
13. Podchloryn sodu Dla MP5 w przy wlewie Paleto-pojemnik Przez obstuge maszyny wg
dezynfekcyjno-odkazajgcy | w wannie 1000l instrukcji postepowania przy
stosowany w obiegach zabezpieczajacej uzyciu Srodkéw chemicznych
wodnych maszyny Dla MP3 w hali przy
papierniczej pompkach chemii w
wannie zabezpieczajacej
Dla Osadnikéw w hali za
budynkiem osadnikéw
przy w wannie
zabezpieczajacej
14. Stabilizator podchlorynu Dla MP5 przy wlewie na | Paleto-pojemnik Przez obstuge maszyny wg
sodu utwardzonym podtfozu 1000l instrukcji postepowania przy
Dla MP3 na | pietrze nad uzyciu srodkéw chemicznych.
halg MP3, na
utwardzonym podtozu
Dla Osadnikéw w hali za
budynkiem osadnikéw
na utwardzonym
podtozu
15. Srodek bakteriobéjczy Dla MP2 przy maszynie Paleto pojemnik Przez obstuge maszyny wg
obok zywicy w wannie instrukcji postepowania przy
zabezpieczajacej uzyciu srodkéw chemicznych.
16. Koagulant do uzdatniania | Dla MP3 na | pietrze nad | Paleto-pojemnik Przez obstuge maszyny wg
wody hala, 1000l instrukcji postepowania przy
na utwardzonym uzyciu srodkéw chemicznych.
podtozu
17. Flokulanty do Dla MP2 na |l pietrze nad | Paleto-pojemnik Przez obstuge maszyny wg

zageszczania osadow —
poliakrylamid wodno-
olejowy emulsji

halg MP2
na utwardzonym
podtozu

Dla Osadnikéw w hali
osadnikéw przy stacji
flokulantu,

na utwardzonym
podtozu

1000l

instrukcji postepowania przy
uzyciu Srodkéw chemicznych
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i stelazu
18. Srodek pomocniczy przy Dla MP3 na | pietrze nad | Paleto-pojemnik Przez obstuge maszyny wg
zaklejaniu papieru halg MP3, na 1000l instrukcji postepowania przy
utwardzonym podtfozu uzyciu Srodkéw chemicznych
19. Srodek do ciggtego mycia | Dla MP2 w Paleto-pojemnik Przez obstuge maszyny wg
filca pomieszczeniu chemii 1000l instrukcji postepowania przy
przy MP2, na uzyciu srodkéw chemicznych.
utwardzonym podtfozu
20. Srodek czyszczacy Dla MP2 w hali kadzi Beczka 200l Przez obstuge maszyny wg
MP2, na utwardzonym instrukcji postepowania przy
podtozu uzyciu Srodkéw chemicznych.
21. Srodek do rozwtdkniania W hali przygotowania Paleto-pojemnik Przez obstuge maszyny wg
recznika masy 1000 | instrukcji postepowania przy
Na utwardzonym uzyciu srodkéw chemicznych.
podtozu
22. Enzym W hali przygotowania Beczka 200 | Przez obstuge maszyny wg
masy instrukcji postepowania przy
Na utwardzonym uzyciu srodkéw chemicznych.
podtozu

Dodatkowo wymagania bezposrednio oraz posrednio zapewniajgce ochrone gleby, ziemi i wod
gruntowych, w tym S$rodki majace na celu zapobieganie emisji do gleby, ziemi i wdd
gruntowych oraz sposdb ich systematycznego nadzorowania zostaty okreslone takze
w punktach 1.2, 1.4, IV, VI, i VIIl pozwolenia.

Punkt VI. pn. ,Zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji w zakresie, w jakim wykraczaja poza wymagania
ustawowe, w catosci otrzymuje nowe brzmienie:

JVI. Zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji w zakresie, w jakim wykraczajg poza wymagania
ustawowe

VI.1. Monitoring procesow technologicznych
Zakres monitoringu parametrow technicznych obejmuje zuzycie:
— surowcow,
- wody,
— energii elektrycznej,
— energii cieplnej (pary i cieptfa),
— substancji chemicznych :
e w makulatorowni - substancji do zageszczania osadéw i do klarowania wéd
obiegowych,
e w dziale maszyn papierniczych — srodka wodoutrwalajgcego, barwnikéw, srodkéw do
czyszczenia.
Wyniki monitoringu bedg bilansowane raz do roku w odniesieniu do ilosci
wyprodukowanych produktéow. Kontrola stanu technicznego instalacji ze szczegdlnym
uwzglednieniem urzadzen ochrony srodowiska bedzie prowadzona raz w roku.

VI.2. Monitoring poziomu emisji zanieczyszczen do powietrza oraz usytuowanie stanowisk
do pomiaru wielkosci emisji
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Okresowe pomiary w zakresie emisji pytu ogdtem, kwasu octowego i weglowodorow
alifatycznych z emitoréw nr E4 i E8 oraz w zakresie emisji pytu ogétem, kwasu octowego
z emitora nr E5 wykonywaé metodyka zgodng z aktualnie obowigzujgcymi w tym zakresie
przepisami prawa, z czestotliwoscig raz w roku, poczawszy od roku 2021.

Pomiary emisji zanieczyszczen wykonywac na kréécach pomiarowych zainstalowanych na
emitorach E4, E5, E8, zgodnie z zaleceniami normy PN-Z-04030-7 Ochrona czystosci
powietrza. Badania zawartosci pytu. Pomiar stezenia i strumienia masy pytu w gazach
odlotowych metoda grawimetryczng.”

VI.3. Monitoring rodzaju i ilo$ci wytwarzanych i przetwarzanych odpadéw

llos¢ powstajacych i przetwarzanych odpadéw bedzie okreslana poprzez wazenie — przez
prowadzacego instalacje lub odbiorce odpaddw.

VI.4. Monitoring ilosci i sktadu $ciekow powstajgcych w wyniku eksploatacji instalacji

1) Zobowigzuje sie prowadzgcego instalacje do prowadzenia monitoringu ilosci
powstajgcych $ciekéw technologicznych w oparciu o wskazania przeptywomierza
elektromagnetycznego zainstalowanego w studzience nr ST2.

2) Zobowigzuje sie prowadzgcego instalacje do prowadzenia rejestru ilosci Sciekdw
w ujeciu dobowym.

3) Zobowiazuje sie prowadzgcego instalacje do prowadzenia badan jakosci Sciekow
z czestotliwoscig raz na pét roku w zakresie wskaznikdw takich jak: weglowodory
ropopochodne, azot amonowy, azot azotynowy fosfor ogélny, BZTs, ChZT;.

4) Punktem kontrolnym do poboru préb jakosci Sciekow ustala sie ostatnig studzienke na
kanalizacji przed wylotem nr VIII.

5) Badania jakosci Sciekow prowadzi¢ metodykami, okreslonymi w tabeli nr 15:

Tabela nr 15

Lp.

Parametr Metodyka pomiaru®

Weglowodory

— chromatografia gazowa (GC) PN-EN ISO 9377-2,
ropopochodne

— spektrofotometria absorpcyjna czgsteczkowa
(fotokolorymetria) PN-ISO 7150-1 lub,

— metoda objetosciowa (miareczkowa) PN-ISO 5664 lub,

— analiza przeptywowa, (CFA/FIA) z detekcja
spektrometryczng PN-EN I1SO 11732 lub,

— chromatografia jonowa (IC) PN-EN ISO 14911,

Azot amonowy

— spektrofotometria absorpcyjna czgsteczkowa
(fotokolorymetria) PN-EN 26777 lub

Azot azotynowy — analiza przeptywowa (CFA i FIA) z detekcjg
spektrometryczng PN-EN 1SO 13395 lub,

— chromatografia jonowa (IC) PN-EN 1SO 10304-1:2009E,

— spektrofotometria absorpcyjna czgsteczkowa
(fotokolorymetria), mineralizacja przed oznaczaniem PN-
EN 1SO 6878 lub,

Fosfor ogdlny — atomowa spektrometria emisyjna z plazmg wzbudzong
indukcyjnie PN-EN ISO 11885 lub,

— spektrometria mas z plazmg wzbudzong indukcyjnie (ICP-
MS)PN-EN I1SO 17294-2,
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5. Biochemiczne

zapotrzebowanie tlenu (BZTs)

6. Chemiczne zapotrzebowanie

tlenu (ChZT)

D w przypadku kilku metodyk dopuszczalnych, do badan wskaznika wybraé nalezy jedng z zaproponowanych
metodyk.

metoda specyficzna PN-EN 1899-1, PN-EN 1899-2,

— metoda specyficzna PN-ISO 6060, PN-ISO 15705.

VI.5. Monitoring ilosci zuzywanej wody

Zobowigzuje sie prowadzgcego instalacje do prowadzenia monitoringu ilosci
wykorzystywanej wody powierzchniowej na potrzeby instalacji na podstawie rdznicy
wskazan: licznika gtéwnego (mierzacego pobdr wody z rzeki) oraz licznika zainstalowanego
w kottowni (ilo$¢ odsprzedawanej wody powierzchniowej Spétce GZP Energia Cieplna).

Zobowigzuje sie prowadzacego instalacje do prowadzenia rejestru ilosci
wykorzystywanej wody powierzchniowej na potrzeby instalacji w uktadzie dobowym.”

9. Punkt VII. pn. ,Zakres, sposob i termin przekazywania organowi ochrony srodowiska
i wojewodzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska corocznej informacji pozwalajacej na
przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu”, w catosci
otrzymuje nowe brzmienie:

JVII.  Zakres, sposoéb i termin przekazywania organowi ochrony srodowiska
i wojewodzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska corocznej informacji pozwalajacej
na przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu

1) Naktada sie na prowadzgcego instalacje obowigzek przekazywania organowi ochrony
$rodowiska oraz Opolskiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Opolu:

— sprawozdania z ilosci wykorzystywanej energii, paliw, materiatdbw i surowcow na
potrzeby instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego,

— sprawozdania z ilosci wytwarzanych odpaddw powstajgcych w wyniku eksploatacji
instalacji wymagajgcej pozwolenia zintegrowanego,

— wynikéw monitoringu ilosci wykorzystywanej wody na potrzeby instalacji wymagajacej
pozwolenia zintegrowanego,

— wynikdw monitoringu ilosci i jakosci odprowadzanych Sciekow do kanalizacji
powstajagcych  w  wyniku  eksploatacji instalacji wymagajgcej pozwolenia
zintegrowanego,

w terminie do 31 marca kazdego roku za rok poprzedni.

2) Wyniki pomiaréw emisji pytu, kwasu octowego i weglowodoréw alifatycznych do
powietrza o ktédrych mowa w punkcie VI.2.,, nalezy przekazywaé Marszatkowi
Wojewddztwa Opolskiego oraz Opolskiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony
Srodowiska w formie i terminach zgodnych z aktualnie obowigzujacymi w tym zakresie
przepisami prawa.

3) Wyniki monitoringu procesow technologicznych przechowywadé na terenie Zaktadu przez
okres 5 lat i udostepnia¢ na zgdanie organowi ochrony S$rodowiska o organowi
kontrolnemu.”
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10.Punkt VIII. pn. ,Sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkéw awarii oraz
postepowanie w czasie wystgpienia awarii, w tym wymog informowania o wystapieniu
awarii”, w catosci otrzymuje nowe brzmienie:

»VIIl. Sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkéw awarii oraz postepowanie
w czasie wystgpienia awarii, w tym wymag informowania o wystapieniu awarii

Spoétka nie nalezy do zaktadéw o duzym lub zwiekszonym ryzyku wystgpienia awarii
przemystowych i nie ma obowigzku posiadania ,,Programu zapobiegania powaznym awariom
przemystowym”, posiada jednak procedury, ktére zapewniajg odpowiednig gotowosé
reagowania na awarie zwigzane z zagrozeniem dla oséb i Srodowiska.

Do srodkéw technicznych zapewniajacych zabezpieczenie srodowiska przed skutkami
awarii przemystowej stosowanych w zakfadzie naleza:
¢ lokalizacja magazyndw substancji niebezpiecznych w specjalnie przystosowanych

pomieszczeniach, umozliwiajgcych tatwe kontrolowanie i zbieranie wyciekéw,

e odprowadzenie wdéd opadowych z placéw i drog poprzez piaskownik i separator,

e szczelne posadzki wszystkich pomieszczen produkcyjnych,

e  zadaszenie i szczelne posadzki wszystkich pomieszczen magazynowych,

e odprowadzenie sciekéw technologicznych i wdd z posadzek pomieszczen produkcyjnych
do zaktadowej podczyszczalni Sciekdw, wyposazonej w zbiornik retencyjny

i przystosowanej do oczyszczania jednorazowych zrzutéw duzych ilosci $ciekdw.

W przypadku rozlania lub wycieku substancji niebezpiecznej, zgodnie z zasadami
postepowania, przewiduje sie m.in.: likwidacje i zabezpieczenie zZrédta przecieku,
zabezpieczenie przed rozprzestrzenianiem rozlewiska oraz przedostaniem sie cieczy do
kanalizacji sanitarnej oraz deszczowej. Zabezpieczong ciecz nalezy zebraé, a resztki zebrane
sorbentem przekaza¢ do unieszkodliwiania.

W przypadku wystgpienia powaznej awarii, np. pozaru poinformowane zostang
odpowiednie stuzby, takie jak: Panstwowa Straz Pozarna, Starostwo Powiatowe w Nysie,
Policja, Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska w Opolu.

Wszystkie substancje chemiczne stosowane w zaktadzie moggce stanowié, w czasie awarii,
zagrozenie dla srodowiska, posiadajg ogolnie dostepne karty charakterystyk, w ktdrych
zawarte sg wskazéwki jak postepowaé w sytuacji awaryjnej, w tym w sytuacji rozlania,
pozaru, zatrucia itd.

GZP posiada plan postepowania w sytuacjach awaryjnych oraz instrukcje postepowania
na wypadek pozaru w GPZ, w Woydziale Przygotowania Masy i miejsc sktadowania
makulatury, w magazynach wyrobdw gotowych, w budynkach maszyn i urzadzen oraz
w przypadku awarii instalacji do dozowania podchlorynu sodu dla maszyn MP2, MP5 do wdd
obiegowych, czy instalacji do dozowania srodkéw wodoutrwalajacych dla maszyn MP2, MP3
i MP5 oraz w przypadku wycieku substancji chemicznej lub oleju.

Zapobieganie awariom polega na monitorowaniu przebiegu proceséw, stanu urzgdzen
i instalacji, obstugi technicznej i podjeciu krokéw zmierzajagcych do usuniecia ewentualnych
nieprawidtowosci, realizacji planowanych remontéw i przegladdw, jak réwniez postepowania
zgodnie z procedurami i instrukcjami systeméw.”

11. Po punkcie X. dodaje sie punkt XI. o brzmieniu:

»XI. Ustanowi¢ Gtuchotaskim Zaktadom Papierniczym Sp. z o. o. zabezpieczenie roszczen
w kwocie 500 000 zt, w formie gwarancji bankowej, umozliwiajgce pokrycie kosztéow
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wykonania zastepczego w wypadku wydania ikoniecznosci przymusowego
wyegzekwowania:

1) decyzji nakazujacej posiadaczowi odpadéw usuniecie odpadéw z miejsca

nieprzeznaczonego do ich skltadowania lub magazynowania, o ktérej mowa w art. 26
ust. 2 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 roku o odpadach (Dz. U. z 2022 r. poz. 699), lub

2) obowigzku wynikajacego z art. 47 ust. 5 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 roku o odpadach

(Dz. U. 2 2022 r. poz. 699)

w tym usuniecia odpadow i ich zagospodarowania tacznie z odpadami stanowigcymi
pozostatosci po akcji gasniczej lub usuniecia negatywnych skutkéw w srodowisku lub
szkéd w srodowisku w rozumieniu ustawy z dnia 13 kwietnia 2007 r. o zapobieganiu
szkodom w srodowisku i ich naprawie w ramach prowadzonej dziatalnosci polegajacej
na przetwarzaniu odpadéw, w zwigzku z prowadzong dziatalnoscig przetwarzania
odpadéw na terenie gdzie s3 eksploatowane instalacje objete pozwoleniem
zintegrowanym udzielonym decyzjg Wojewody Opolskiego nr SR.lI-1Z-6610-1-32/05
z 21 lipca 2006 r. (z péin.zm.).”

Il. Pozostate zapisy decyzji pozostajq bez zmian.

Uzasadnienie

Gtuchotaskie Zaktady Papiernicze Sp. z 0. o w Gtuchotazach, pismem z 4 marca 2020 r.
nr NAS/127/2020 (data wptywu do UMWO - 5.03.2020 r.) wystgpity z wnioskiem o zmiane
pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzjg Wojewody Opolskiego nr SR.II-1Z-6610-1-32/05
z 21 lipca 2006 r. wraz z pdzniejszymi zmianami dla instalacji do produkcji masy wtdknistej i do
produkcji tektury o zdolnosci produkcyjnej 132 tony na dobe, zlokalizowanej w Gtuchotazach.

Do wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego dotgczono:

dokumentacje pn. ,Wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do
produkcji masy wtdknistej i produkcji papieru Gtuchotaskich Zaktadéw Papierniczych Sp. z o.
0. 48-340 Gtuchotazy, ul. Gen. Andersa 32 — w zwigzku ze zmiang sposobu uzytkowania
istniejgcej instalacji oraz w zakresie dostosowania do przepiséw wynikajgcych z ustawy
z dnia 20 lipca 2018 r. o zmianie ustawy o odpadach oraz niektdrych innych ustaw (Dz. U.
22018 r., poz. 1592 oraz z 2019 r. poz. 1579), opracowang przez mgr inz. Haline Juszczak
wraz z zespotem, Zaktad Projektowo-Ustugowy HI-EKO s.c. Halina i Zbigniew Juszczak
w Opolu, w marcu 2020 r.,

zapis wniosku na elektronicznym nosniku danych,

dowdd uiszczenia optaty skarbowej,

dokument potwierdzajacy, ze wnioskodawca jest uprawniony do wystepowania w obrocie
prawym — wydruk informacji odpowiadajgcej odpisowi aktualnemu z Rejestru
Przedsiebiorcéw Krajowego Rejestru Sgdowego nr KRS: 0000000728 sporzadzony na dzien
10.02.2020 .,

zaswiadczenia o niekaralnosci prowadzgcego instalacje za przestepstwa przeciwko
srodowisku, o ktérych mowa w art. 184 ust. 4 pkt 7 ustawy Pos,

oswiadczenia wymienione w art. 42 ust. 3a pkt 3, 4 i 5 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.
o odpadach (Dz. U. z 2018 r., poz. 699),

operat przeciwpozarowy, opracowany przez rzeczoznawce ds. zabezpieczen
przeciwpozarowych, opracowany przez mgr. inz. Piotra Swiercza, w lipcu 2019 .,
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— postanowienie Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Nysie z dnia
13 sierpnia 2019 r. nr PZ.5560.39.2019 uzgadniajgce spetnienie przez operat
przeciwpozarowy warunkéw ochrony przeciwpozarowej dla Gtuchotaskich Zaktadéow
Papierniczych Sp. z o.0.

— operat przeciwpozarowy — aneks nr 1 opracowany przez rzeczoznawce ds. zabezpieczen
przeciwpozarowych, opracowany przez mgr inz. Piotra Swiercza, w lutym 2020 r.,

— postanowienie Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Nysie z dnia
9 marca 2020 r. nr PZ.5560.16.2020 uzgadniajgce spetnienie przez operat przeciwpozarowy
warunkow ochrony przeciwpozarowe] dla Gtuchotaskich Zaktadéw Papierniczych Sp. z o.0..

Organem ochrony Srodowiska wtasciwym do zmiany niniejszego pozwolenia zintegrowanego,
w mysl przepisu art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, obejmujgcego instalacje
kwalifikowang w § 2 ust. 1 pkt 18 i powigzang z nig integralnie instalacjg wymieniong w § 3 ust. 1
pkt 27 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie przedsiewziecl
mogacych znaczgco oddziatywaé na sSrodowisko (Dz. U. z 2019 r. poz. 1839) oraz z uwagi na
wtasciwosé miejscowa jest Marszatek Wojewddztwa Opolskiego.

Majgc na wzgledzie dyspozycje zawartg w art. 209 ustawy Po$, organ przy piSmie z 13 marca
2020 r. nr DOS-11.7222.26.2020.AKa przekazat Ministrowi Klimatu za pomocg $rodkéw
komunikacji elektronicznej (ePUAP) wniosek w postaci elektronicznej o zmiane pozwolenia
zintegrowanego.

Na podstawie art. 21 ust. 2 pkt 23 lit 5 tiret pierwszy ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r.
o udostepnianiu informacji o srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczeristwa srodowiska oraz
o ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz. U. z 2021 r. poz. 247 z pdzn. zm.) dane dotyczace
whniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego zamieszczono 12 marca 2020 r. w publicznie
dostepnym wykazie, tj. na stronach internetowych Ekoportalu (karta 120/2020).

Whioskowana zmiana pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzjag Wojewody Opolskiego
z 21 lipca 2006 r. nr SR.III-12-6610-1-32/05 (wraz ze zmianami) jest zwigzana z planowana zmiang
sposobu uzytkowania istniejgcej instalacji do produkcji papieru, wynikajagca ze zmiany
asortymentu i ilosci produkowanego papieru oraz w zwigzku z obowigzkiem zmiany pozwolenia
w zakresie gospodarki odpadami, wynikajgcym z ustawy z dnia 20 lipca 2018 r. o zmianie ustawy
o odpadach oraz niektérych innych ustaw.

Przedmiotem dziatalnosci Gtuchotaskich Zaktadéw Papierniczych pozostanie produkcja
papieru, w tym bibutki higienicznej, papieru toaletowego, papieru pakowego oraz papieréw na
tektury faliste z makulatury oraz waty celulozowej (ligniny) z celulozy. Surowcem pozostanie
makulatura mieszana, gazetowa i tekturowa oraz w wiekszej czesci celuloza.

Planowane przedsiewziecia polegajgce na zmianie sposobu uzytkowania istniejgcej instalacji
do produkcji masy witdknistej i papieru obejmuje rezygnacje z produkcji papieru na maszynie MP1
i w zwigzku z tym likwidacje maszyny papierniczej MP1. Jednoczesnie zostanie zwiekszona
wielko$¢ produkcji na pozostatych maszynach papierniczych MP2, MP3 i MP5, bez potrzeby
przebudowy istniejgce] instalacji produkcji masy widknistej oraz papieru. Po zmianie sposobu
uzytkowania instalacji do produkcji papieru zdolno$¢ produkcyjna zaktadu zwiekszy sie o okoto
10 %, tj. z produkcji 132 ton na dobe suchej masy papieru do produkcji 145,9 ton na dobe suchej
masy papieru, co skutkuje zwiekszeniem ilosci wykorzystywanej energii, materiatéw, surowcéw
i paliw, ilosci wykorzystywanej wody, ilosci i rodzajéw wytwarzanych odpadow, ilosci
przetwarzanych odpadéw, ilosci powstajgcych sciekdw technologicznych. Zwiekszenie zdolnosci
produkcyjnych maszyn papierniczych dokonane zostanie poprzez wprowadzenie:

— nowych asortymentéw produkowanych na maszynach,
— wprowadzenie na maszynach nowych i rozwiniecie istniejgcych systemdéw automatyki,
— wprowadzenie systemu kontroli i realizacji produkcji — MES.
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Po analizie wniosku, Marszatek Wojewddztwa Opolskiego uznat planowane zmiany w instalacji
jako nieistotne zmiany w funkcjonowaniu instalacji objetej pozwoleniem zintegrowanym, majac
na wzgledzie definicje istotnej zmiany zawartej w przepisach art. 3 ustawy Prawo ochrony
Srodowiska, zgodnie z ktorym jako istotng zmiane instalacji uwaza sie zmiany polegajgce na
zmianie sposobu funkcjonowania instalacji, lub jej rozbudowe, ktéra moze powodowac znaczgce
zwiekszenie negatywnego oddziatywania na sSrodowisko.

Z dniem 14 marca 2020 r., w zwigzku z wprowadzeniem na terytorium Polski stanu zagrozenia
epidemicznego oraz przepisami zawartymi w art. 15zzs ustawy z dnia 2 marca 2020 r.
o szczegdlnych rozwiqzaniach zwigzanych z zapobieganiem, przeciwdziataniem i zwalczaniem
COVID-19, innych chordb zakaznych oraz wywotanych nimi sytuacji kryzysowych (Dz. U. z 2020 r.,
poz. 374 z poin. zm.), bieg termindw procesowych w rozpoczetych postepowaniach
administracyjnych ulegt zawieszeniu.

W okresie zawieszenia majac na wzgledzie rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 13 marca
2020 r. w sprawie ogtoszenia na obszarze Rzeczpospolitej Polskiej stanu zagroZenia epidemicznego
(Dz. U. 22020 r., poz. 433 z pozn. zm.) organ prowadzit postepowanie z wniosku zaktadu o zmiane
pozwolenia zintegrowanego, wykonujgc wytgcznie zadania niezbedne dla zapewnienia pomocy
obywatelom.

Zgodnie z przepisem art. 68 ust. 7 ustawy z dnia 14 maja 2020 r. o zmianie niektérych ustaw
w zakresie dziatari ostonowych w zwiqgzku z rozprzestrzenianiem sie wirusa SARS-CoV-2 (Dz. U.
22020r. poz. 875), z dniem 24 maja 2020 r. zostaly przywrécone terminy biegu spraw
w prowadzonych postepowaniach administracyjnych.

Majgc na wzgledzie art. 36 Kpa organ zawiadomit wnioskodawce, o braku mozliwosci
rozpatrzenia wniosku w terminie przewidzianym w art. 35 Kpa oraz pismach z 17marca 2020 r.,
3 lipca 2020 r., 19 sierpnia 2020 r., 30 pazdziernika 2020 r., 30 grudnia 2020 r., 26 kwietnia
2021 r., 28 czerwca 2021 r., 25 sierpnia 2021 r., 4 pazdziernika 2021 r., 3 grudnia 2021 r.,,
4 stycznia 2022 r., 10 lutego 2022 r., 4 kwietnia 2022 r. i 13 maja 2022 r. nr DOS-
111.7222.26.2020.AKa i ustalit ostateczny termin zatatwienia przedmiotowej sprawy do 8 lipca
2022r.

Z uwagi na fakt, ze przedmiotowy wniosek nie spetniat wymogdéw formalnych okreslonych
w ustawie Prawo ochrony $rodowiska, organ pismem z 5 czerwca 2020 r. nr DOS-
111.7222.26.2020.AKa wezwat wnioskodawce do jego uzupetnienia. Pismem z 23 czerwca 2020 r.
nr NAS/285/2020 (data wptywu do UMOW 26.06.2020 r.) wnioskodawca przedtozyt stosowne
uzupetnienie wniosku.

Majgc na wzgledzie fakt, ze po uzupetnieniu wniosek spetniat wymagania formalne,
o wszczeciu postepowania pismem z 3 lipca 2020 r. nr DOS-111.7222.26.2020.AKa organ
zawiadomit Gtuchotaskie Zaktady Papiernicze Sp. z 0. 0., jednoczesnie informujgc o uprawnieniach
strony, dotyczacych mozliwosci czynnego udziatu w kazdym stadium postepowania, wynikajgcych
zart. 10 art. 73 ustawy Kpa.

Zgodnie z art. 185 ust. 1a ustawy Prawo ochrony Srodowiska w przedmiotowym postepowaniu
administracyjnym zakonczonym niniejszg decyzjg, Panstwowe Gospodarstwo Wodne Wody
polskie, nie jest strong w postepowaniu, z uwagi na fakt, ze przedmiotowe pozwolenie
zintegrowane nie obejmuje korzystania z wdd, tj. poboru wad lub wprowadzania $ciekéw do wad
lub do ziemi. Zaktad posiada odrebne pozwolenie wodnoprawne na pobdr wod powierzchniowych
do celow technologicznych zaktadu oraz na odsprzedaz innemu podmiotowi.

Ze wzgledu na niescistosci przedmiotowy wniosek wymagat dalszych uzupetnien, dlatego organ
pismami z 19 sierpnia 2020 r., 30 pazdziernika 2020 r. i 13 maja 2022 r. nr DOS-
111.7222.26.2020.AKa wzywat wnioskodawce do uzupetnienia. Stosownych uzupetnien dokonano
przy pismach z dnia: 14 wrzesnia 2020 r. nr NAS/378/2020 (data wptywu do UMWO - 18.09.2020
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r.), 26 listopada 2020 r. nr NAS/470/2020 (data wptywu do UMWO - 3.12.2020 r.) i 30 maja
2022 r. nr NAS/214/2022 (data wptywu do UMWO - 3.06.2022 r.).

Majgc na wzgledzie art. 183c ust. 2 ustawy Prawo ochrony srodowiska organ zwrdcit sie
pismem z 18 grudnia 2020 r. nr DOS-I.7222.26.2020.AKa do Komendanta Powiatowego
Panstwowej Strazy Pozarnej w Nysie o przeprowadzenie kontroli przedmiotowej instalacji, w tym
miejsc magazynowania odpadow, w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowe;j
ustalonymi w przedtozonym do wniosku operacie przeciwpozarowym oraz postanowieniu
Komendanta Powiatowego Panstwowe] Strazy Pozarnej w Nysie nr PZ.5560.16.2020 z 9 marca
2020 r., przesytajac réwnoczednie wszystkie wymagane dokumenty, zgodnie z art. 183c ust. 2
ustawy Po$ (wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego przestany pismem z 4 marca 2020 r.
nr NAS/127/2020, operat przeciwpozarowy, postanowienie Komendanta Powiatowego
Panstwowe] Strazy Pozarnej w Nysie oraz uzupetnienie wniosku przedtozone w toku
prowadzonego postepowania).

Komendant Powiatowy Panstwowej Strazy Pozarnej w Nysie, przy piSmie z dnia 25 stycznia
2021 r. nr PZ.5560.16.2020 przekazat postanowienie z 25 stycznia 2021 r. nr PZ.5560.16.2020
(data wptywu do UMWO - 29.01.2021 r.), pozytywnie opiniujgce spetnienie wymagan okreslonych
w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci z warunkami
ochrony przeciwpozarowej opisanymi w operacie przeciwpozarowym zatwierdzonym
postanowieniem Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Nysie z 9 marca
2020 r. nr PZ.5560.16.2020.

W zwigzku z tym, ze przedmiotowy wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
do produkcji masy wtdknistej i produkcji tektury o zdolnosci produkcyjnej 132 ton na dobe suchej
masy papieru, uwzglednia przetwarzanie odpaddw, to organ pismem z 18 grudnia 2020 r. nr DOS-
111.7222.26.2020.AKa, zgodnie z art. 41 ust. 6a ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U.
z 2022, poz. 699) zwrdcit sie do Burmistrza Gtuchotaz z prosbg o wyrazenie opinii
w przedmiotowej sprawie.

W zwigzku z brakiem opinii w terminie okreslonym w art. 106 § 3 ustawy Kodeks postepowania
administracyjnego organ przyjat, zgodnie z art. 41 ust. 6b ustawy o odpadach, ze Burmistrz
Gtuchotaz wydat opinie pozytywna.

Wypetniajgc obowigzek wynikajgcy z art. 41a ust. 1 i ust. 2 ustawy o odpadach, organ pismem
z 18 grudnia 2020 r. nr DOS-111.7222.26.2020.AKa oraz ponownie pismem z 28 czerwca 2021 r.
nr DOS-111.7222.26.2020.AKa zwrécit sie réwniez do Wojewddzkiego Inspektora Ochrony
Srodowiska w Opolu z prosbg o przeprowadzenie kontroli przedmiotowe] instalacji, obiektu
budowlanego lub jego czesci lub miejsc magazynowania odpaddéw, w zakresie spetniania
wymagan okreslonych w przepisach ochrony srodowiska.

Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska w Opolu w dniach 21 i 27 lipca 2021 r.
przeprowadzit przedmiotowg kontrole instalacji do produkcji masy wtdknistej i produkcji tektury.
Wizja lokalna wykazata, ze odpady przeznaczone do przetworzenia s3 magazynowane
w miejscach, wskazanych we wniosku, a miejsca te sy oznakowane kodami i nazwami odpadow.

Pismami z 6 grudnia 2021 r. i 4 kwietnia 2022 r. nr DOS-11.7222.26.2020.AKa, Marszatek
Wojewddztwa Opolskiego z uwagi na dtugi czas oczekiwania na stanowisko Opolskiego
Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska w Opolu zwrdcit sie do tego organu o jak
najszybsze jego przestanie.

Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska w Opolu postanowieniem z 7 kwietnia 2022 r.
nr WI.703.1.75.2021.ZK (data wptywu do UMWO - 11.04.2022 r.) pozytywnie zaopiniowat
spetnienie wymagan okreslonych w przepisach ochrony srodowiska przez Gtuchotaskie Zaktady
Papiernicze Sp. z 0.0., w zwigzku z prowadzonym postepowaniem w sprawie zmiany decyzji
Wojewody Opolskiego nr SR.II-1Z-6610-1-32/05 z 21 lipca 2006 r. (ze zmianami) udzielajacej
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pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji masy witdknistej i produkcji tektury
o zdolnosci produkcyjnej 132 tony/dobe suchej masy papieru.

Biorgc pod uwage przepisy art. 48a ustawy o odpadach, Marszatek Wojewddztwa Opolskiego
postanowieniem nr DOS-111.7222.26.2020.AKa z 23 wrzesénia 2021 r. okredlit Gtuchotaskim
Zaktadom Papierniczym Sp. z 0. 0. w Gtuchotazach zabezpieczenie roszczern w kwocie 500 000 zt
w formie gwarancji bankowej. Postanowienie zostato doreczone stronie dnia 29 wrzesnia 2021 r.
Spoétka pismem nr NAS/374/2021 z 5 pazdziernika 2021 r. (wptyw do UMWO - 8.10.2021 r.)
poinformowata o trudnosciach w dotrzymaniu ustawowego terminu 14 dni na dostarczenie
gwarancji bankowej. Oryginat gwarancji bankowej przestano przy pismie nr NAS/476/2021
z 26 listopada 2021 r. (wptyw do UMWO —2.12.2021r.).

W toku prowadzonego postepowania o zmiane pozwolenia zintegrowanego prowadzonego na
whniosek Gtuchotaskich Zaktadéw Papierniczych Sp. z 0. 0., Zaktad przy pismie z dnia 14 lutego
2022 r. nr NAS/57/2022 (data wptywu do UMWO - 18.02.2022 r.) ztozyt kolejny wniosek o zmiane
pozwolenia zintegrowanego dla przedmiotowej instalacji. Wniosek ten zostat ztozony
w odpowiedzi na wezwanie Marszatka Wojewddztwa Opolskiego z dnia 16 sierpnia 2021r.
nr DOS-111.7222.3.27.2021.JG do ztozenia przez Spétke wniosku po dokonanej okresowej analizie
pozwolenia zintegrowanego. W przestanym wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego
prowadzacy instalacje odnidst sie do wszystkich kwestii i zagadniert wymienionych w ww. piSmie —
wezwaniu organu, m.in. do: zmiany nazewnictwa punktu pn. ,ograniczenie ilosci powstajgcych
i magazynowanych odpaddw” na ,,sposoby zapobiegania powstawaniu odpaddw lub ograniczania
ilosci odpaddw i ich negatywnego oddziatywania na srodowisko” oraz koniecznosci dookreslenia
informacji odnosnie prowadzenia dziatalnosci polegajacej na zbieraniu odpadow.

Do ww. wniosku dotgczono:

— zapis wniosku na elektronicznym nosniku danych,

— dowadd uiszczenia optaty skarbowej,

— dokument potwierdzajacy, ze wnioskodawca jest uprawniony do wystepowania w obrocie
prawym — wydruk informacji odpowiadajgcej odpisowi aktualnemu z Rejestru
Przedsiebiorcéw Krajowego Rejestru Sgdowego nr KRS: 0000000728 sporzadzony na dzien
15.02.2022 .,

— streszczenie wniosku sporzgdzone w jezyku niespecjalistycznym.

Majgc na wzgledzie fakt, iz nie ma mozliwosci prowadzenia dwdch odrebnych postepowan

w zakresie zmiany tej samej decyzji, Marszatek Wojewddztwa Opolskiego pismem z dnia 23 lutego
2022 r. nr DOS-111.7222.26.2020.AKa zawiadomit Gtuchotaskie Zaktady Papiernicze Sp. z 0.0., ze
whniosek z dnia 14 lutego 2022 r. nr NAS/57/2022 o zmiane pozwolenia zintegrowanego w zakresie
wynikajgcym z przeprowadzonej okresowej analizy pozwolenia zintegrowanego bedzie
rozpatrywany przez organ razem z wnioskiem z dnia 4 marca 2020 r. nr NAS127/2020. W zwigzku
z czym organ potraktowat wniosek z 14 lutego 2022 r. jako rozszerzenie wniosku z dnia 4 marca
2020rr..

Majagc na wzgledzie dyspozycje zawartg w art. 209 ustawy Po$, organ przy pismie z 23 lutego
2022 r. nr DOS-111.7222.26.2020.AKa przekazat Ministrowi Klimatu i Srodowiska za pomoca
srodkéw komunikacji elektronicznej (ePUAP) w postaci elektronicznej wniosek z dnia 14 lutego
2022 r. nr NAS/57/2022 o zmiane pozwolenia zintegrowanego.

Ponadto, w zwigzku z rozszerzeniem wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego, organ
przeanalizowat powyzszy wniosek i nie uznat niniejszej zmiany pozwolenia zintegrowanego za
istotng zmiane w rozumieniu przepiséw ustawy o odpadach, dlatego zgodnie z brzmieniem
art. 41a ust. 6 ustawy o odpadach nie miat podstaw do zwrdcenia sie ponownie do Komendanta
Powiatowego PafAstwowej Strazy Pozarnej oraz Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska,
o przeprowadzenie kontroli instalacji, obiektu budowlanego Iub jego czesci lub miejsc
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magazynowania odpadow, w ktérych prowadzone jest przetwarzanie odpaddéw, w zakresie
spetniania wymagan okreslonych w przepisach ochrony srodowiska.

Ze wzgledu na fakt, ze wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego nie uwzglednia zmian
w zakresie przetwarzania odpaddow, organ nie miat podstaw do ponownego zwrdcenia sie do
Burmistrza Gtuchotaz z prosbg o wyrazenie opinii w przedmiotowej sprawie, na podstawie
przepisdw art. 41 ust. 6a ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2022 r., poz. 699).

Na podstawie art. 10 § 1 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego, organ zapewniajgc
stronie czynny udziat w postepowaniu oraz dajgc mozliwos¢ do wypowiedzenia sie co do
zebranych dowoddéw i materiatéw, pismem z 14 czerwca 2022 r. nr DOS-11.7222.26.2020.AKa
zawiadomit wnioskodawce o zakorczeniu postepowania i mozliwosci zapoznania sie ze
zgromadzong dokumentacjg. W przewidzianym okresie nie ztozono zadnych uwag i wnioskéw.

Po analizie zgormadzonych materiatéw i dokumentéw organ uznat wniosek za zasadny
i zmienit odpowiednio zapisy pozwolenia zintegrowanego.

Niniejszg decyzjg w zwigzku z likwidacjg maszyny papierniczej MP1 usunieto z tresci
pozwolenia zintegrowanego zapisy dotyczace zlikwidowanej maszyny MP1. Ponadto zwiekszono
zdolno$¢ produkcyjng instalacji z uwagi na wprowadzone zmiany wytgcznie w systemach
automatyki urzgdzen maszyn papierniczych.

Wobec powyiszego zmieniono w catosci brzmienie punktu | pn. ,Rodzaj prowadzonej
dziatalnosci oraz parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczaniom”.

W punkcie tym dokonano zmian w zakresie zmiany sposobu uzytkowania instalacji do
produkcji papieru obejmujgce likwidacje maszyny papierniczej MP1 oraz zmiane uzytkowania
maszyn papierniczych MP2, MP3 i MP5. Powyzsze zmiany majg wptyw na zwiekszenie zdolnosci
produkcyjng zaktadu, zwiekszenie czasu eksploatacji maszyn i zapotrzebowanie na surowce,
energie i paliwa.

W odniesieniu do gospodarki wodnej zaktadu zwiekszeniu ulegnie zapotrzebowanie na wode
do celdw technologicznych zaktadu. Natomiast cele na jakie woda wykorzystywana w instalacji sie
nie zmienity. Niniejsza decyzja dookreslono na jakie potrzeby technologiczne w instalacji
wykorzystywana jest woda. Dodatkowo z pozwolenia wykreslono informacje dotyczaca
wykorzystywania przez zaktad wody wodociggowej, bowiem woda wodociggowa nie jest
wykorzystywana na potrzeby instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego. Woda
wodociggowa wykorzystywana jest w zakfadzie do celéw socjalnych oraz do celéow
przeciwpozarowych. Majac na wzgledzie powyzsze zmiany, niniejszg decyzjg zweryfikowano
i zmieniono tres¢ pozwolenia odnosnie sposobu monitorowania ilosci wykorzystywanej na
potrzeby technologiczne instalacji poprzez dookreslenie sposobu okreslania ilosci
wykorzystywanej wody z wiasnego ujecia tylko i wytgcznie na potrzeby technologiczne instalacji
oraz wykreslenia z pozwolenia tresci dotyczgcej monitorowania ilosci wody wodociggowe;j.

Ponadto w celu uporzadkowania i niepowielania tych samych zapiséw w pozwoleniu, niniejszg
decyzjg wykresSlono z tabeli nr 2 w punkcie 1.3.2 pozwolenia informacje dotyczace ilosci
wykorzystywanej na potrzeby instalacji, bowiem informacje te zostaty okreslone w osobnym
punkcie 1.4 pozwolenia.

Przedstawione w przediozonej dokumentacji rodzaje odpaddéw przewidzianych do
przetworzenia zostaty sklasyfikowane zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z 2 stycznia
2020 r. w sprawie katalogu odpadow (Dz. U. z 2020 r., poz. 10).
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Whioskowana zmiana pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzjg Wojewody Opolskiego
nr SR.II-1Z-6610-1-32/05 z 21 lipca 2006 r. (wraz ze zmianami), zgodnie z informacjami
przedstawionymi we wniosku dotyczy:

— dostosowania przetwarzania odpadéw do nowych uwarunkowan prawnych, wynikajgcych
z ustawy z dnia 20 lipca 2018 r. o zmianie ustawy o odpadach oraz niektdrych innych ustaw
(Dz. U.z2018r., poz. 1592 z pdzn. zm.),

— zwiekszenia ilosci wytwarzanych odpadéw,

— rozszerzenia listy odpadow mozliwych do wytworzenia,

— zwiekszenie ilosci odpadédw mozliwych do przetworzenia.

Modernizacja maszyn papierniczych (m.in. poprzez wprowadzenie nowych i rozwiniecie
istniejgcych systemdéw automatyki a takze wprowadzenie systemu kontroli i realizacji produkcji —
MES) spowoduje zwiekszenie zdolnosci produkcyjnej papieru do 52 000 Mg/rok, a co za tym idzie,
zwiekszeniu ulegnie ilo$¢ wytwarzanych oraz przetwarzanych odpadow.

Wydajgc przedmiotowg decyzje organ, zgodnie z wnioskiem strony, zwiekszyt ilos¢ odpadow
mozliwych do przetworzenia w procesie R3 z 54 000 Mg/rok na 70 000 Mg/rok.

Niniejszg decyzjg organ, zgodnie z wnioskiem Strony, zmienit ilos¢ odpadéw mozliwych do
wytworzenia o kodach: 15 02 02* z 0,5 Mg/rok na 0,1 Mg/rok, 16 02 13* z 0,08 Mg/rok na
0,1 Mg/rok, 03 03 10 z 4 400 Mg/rok na 8 000 Mg/rok oraz 15 01 02 z 10 Mg/rok na 8 Mg/rok.

Spétka we wniosku wyjasnita, ze po przeprowadzeniu przegladu istniejgcych systemow
oczyszczania masy generujacych odpad o kodzie 03 03 07, stwierdzono mozliwosé
wyselekcjonowania nowego rodzaju odpadu o kodzie 19 12 12 (odpady z mechanicznej obrdbki
odpaddw, inne niz wymienione w 19 12 11*) w ilosci do 3 400 Mg/rok. Wyselekcjonowanie tego
odpadu bedzie miato miejsce na istniejgcych urzadzeniach i nie bedzie obcigzone negatywnym
wzrostem emisji do srodowiska.

Majgc na wzgledzie powyzsze organ uwzglednit wniosek Spétki i rozszerzyt liste odpaddéw
mozliwych do wytworzenia o odpad o kodzie 19 12 12 w ilosci 3400 Mg/rok, a takze wskazat
miejsce i sposéb jego magazynowania, jego podstawowy skfad chemiczny i wtasciwosci, a takze
sposéb jego dalszego zagospodarowania, zgodnie z art. 188 ust. 2b ustawy Prawo ochrony
srodowiska.

Spétka nie wystgpita o zmniejszenie ilosci odpadu mozliwego do wytworzenia o kodzie
03 03 10, w zwigzku z uznaniem go za produkt uboczny, bowiem w przypadku braku mozliwosci
zbytu przedmiotu uznanego za produkt uboczny, zgodnie z decyzjg Marszatka Wojewddztwa
Opolskiego nr DOS-111.7245.1.22.2019.JZ z 27 marca 2020 r. uznajacg szlamy, zawierajace witdkna
i wypetniacze, oczyszczone z fragmentdéw rozdrobionej folii, powstajgce na terenie Spotki
w Gtuchotazach za produkt uboczny, bedzie on traktowany jako odpad. Spétka zadeklarowata, ze
w tym samym czasie nie bedzie wytwarzany produkt uboczny i odpad o kodzie 03 03 10.

Ponadto majgc na wzgledzie dyspozycje art. 188 ust. 2b pkt 8 ustawy Pos w pozwoleniu
zintegrowanym dodano punkt 11.3.3. pn. ,Warunki ochrony przeciwpozarowej wynikajace
z operatu przeciwpozarowego”, w ktérym okreslono warunki ochrony przeciwpozarowej
wynikajgce z operatu przeciwpozarowego sporzgdzonego w lutym 2020 r. przez rzeczoznawce ds.
zabezpieczenn przeciwpozarowych Pana mgr inz. Piotra Swiercza i uzgodnionego przez
Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Nysie postanowieniem
nr PZ.5560.16.2020 z 9 marca 2020 r.

W przedmiotowej decyzji organ majac na wzgledzie nowe wymogi wprowadzone ustawg z dnia
20 lipca 2018 r. o0 zmianie ustawy o odpadach oraz niektdrych innych ustaw (Dz. U. z 2018 r., poz.
1592 z pdzn. zm.) organ uwzglednit i okreslit zgodnie z wnioskiem Strony:
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a) maksymalne masy poszczegdlnych rodzajow odpadow i maksymalne tgczne masy wszystkich
rodzajéow odpaddw, ktére mogg byé magazynowane w tym samym czasie oraz ktére mogg
by¢ magazynowane w okresie roku,

b) najwieksze masy odpaddéw, ktére mogg by¢ magazynowane w wyznaczonych miejscach
magazynowania,

c) catkowite pojemnosci (wyrazone w Mg) wyznaczonych miejsc magazynowania odpadow,

w zwigzku z prowadzonym procesem przetwarzania odpaddw na terenie Gtuchotaskich Zaktadow
Papierniczych Sp. z 0. 0. w Gtuchotazach.

Majgc na uwadze art. 187 ust. 4a ustawy Prawo ochrony srodowiska, zgodnie z art. 48a ustawy
o0 odpadach niniejszg decyzjg, ustanowiono Gtuchotaskim Zaktadom Papierniczym Sp.zo.o.
z siedzibg w Gtuchotazach zabezpieczenie roszczen w kwocie 500 000 zt, w formie gwarancji
bankowej.

Z uwagi na zmiane przepisow prawa wykreslono z pozwolenia zintegrowanego punkt I11.3. pn.
»Promieniowanie elektromagnetyczne” i zmieniono odpowiednio numeracje punktu Il.

Wprowadzone zmiany w procesie produkcyjnym spowodowaty konieczno$¢ dostosowania
charakterystyki miejsc wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza, jak rowniez wielkosci
dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji. Zmiana nastgpita
rowniez w wielkos$ci emisji rocznej z instalacji IPPC.

Zmiany zwigzane sg gtownie z likwidacjg emitora E6, przez ktéry do powietrza emitowane byty
takie substancje jak: pyt ogotem oraz kwas octowy, w zwigzku zaprzestaniem produkcji papieru na
maszynie papierniczej MP1 oraz likwidacjg tej maszyny.

Nastgpita réwniez zmiana, co do rodzajow substancji emitowanych do powietrza.
Przedmiotowa instalacja nie bedzie juz emitowac do powietrza zanieczyszczenia w postaci glikolu
etylenowego, w zwigzku z zastosowaniem innych substancji pomocniczych (barwnikéw do
papieréw), w sktadzie ktérych nie wystepuje glikol etylenowy. W obecnie stosowanych
barwnikach wystepuje natomiast glikol dietylenowy, ktéry nie posiada wartosci odniesienia
w powietrzu, ani poziomdéw dopuszczalnych, w zwigzku z tym nie okreslono emisji dopuszczalnej
dla tej substancji.

Do powietrza uwalniane bedg réwniez, przez emitor E4 oraz E8, weglowodory alifatyczne,
ktore nie byly dotad uwzgledniane w emisji substancji do powietrza z eksploatowanych przez
Zaktad maszyn papierniczych. Weglowodory alifatyczne wchodzg w sktad stosowanego $rodka
odklejajgcego papier od cylindra Yankee, ktéry zostat zamontowany w ukfadzie w zwigzku
z modernizacjg maszyny papierniczej MP3 oraz w sktad srodkéw stosowanych do mycia maszyn
papierniczych. Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r.
w sprawie wartosci odniesienia dla niektdrych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 16 poz. 87) dla
weglowodoréw alifatycznych zostaty okreslone wartosci odniesienia, stad koniecznos¢ okreslenia
czasu emisji i ustalenia dopuszczalnej wielkosci emisji wprowadzanej do powietrza nowej
substancji.

W zwigzku z wprowadzonymi zmianami prowadzacy instalacje przedtozyt obliczenia
rozprzestrzeniania sie substancji w powietrzu wykonane dla zespotu emitoréw Gtuchotaskich
Zaktadow Papierniczych Sp. z 0.0. w Gtuchotazach uwzgledniajgc instalacje wymagajgce uzyskania
pozwolenia i pozostate, zlokalizowane na terenie zaktadu. W wyniku przeprowadzonej analizy
stwierdzono, Zze emisja substancji wprowadzanych do powietrza zinstalacji bedacych
przedmiotem wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego nie spowoduje, poza granicami
terenu, do ktérego Spdtka posiada tytut prawny, przekroczen stezen dopuszczalnych okreslonych
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 18 wrzeénia 2012 r. w sprawie pozioméw niektdrych
substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012r., poz. 1031 z pdin. zm.) ani przekroczen wartosci
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odniesienia, okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r.
w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 16 poz. 87).

Po rozpatrzeniu wniosku, organ uznat za zasadne dokonanie zmian rowniez w czesSci dotyczacej
emisji hatasu. Wnioskowane zmiany spowodujg powstanie nowych zrédet hatasu. We wniosku
stanowigcym podstawe do zmiany pozwolenia przedstawiono czasy pracy projektowanych oraz
istniejgcych Zrddet hatasu, ich moce akustyczne oraz wykonano obliczenia rozprzestrzeniania sie
hatasu w $rodowisku pochodzgcego od wszystkich Zrédet zaktadu, tj. uwzgledniono, zaréwno
eksploatacje instalacji wymagajacych uzyskania pozwolenia zintegrowanego, jak i instalacji
pozostatych. Z przeprowadzonych obliczer emisji hatasu w sSrodowisku pochodzacego od urzadzen
eksploatowanych na terenie zaktadu, po zmianie sposobu uzytkowania instalacji do produkcji
papieru wynika, ze przy zatozonych poziomach hatasu poszczegélnych urzadzen i obiektéw
produkcyjnych nie wystgpig przekroczenia dopuszczalnych poziomdéw hatasu na najblizszej
potozonych terenach chronionych.

W zwigzku z tym Marszatek Wojewddztwa Opolskiego dokonat zmian tabeli nr 7 pozwolenia
poprzez aktualizacje punktowych i kubaturowych zrédet hatasu.

Ponadto organ zgodnie z wnioskiem strony, w oparciu o zapisy uchwaty nr XXVII/187/96
z 25 czerwca 1996 r. Rady Miejskiej w Gtuchotazach (Dz. Urz. Wojewddztwa Opolskiego z 1996 r.
poz. 123) oraz ustalenie Burmistrza Gtuchotaz zawarte w piémie nr MP.6724.29.2019.BZ z dnia
2 grudnia 2019 r. a takze uchwaty nr XXXIV/355/13 z 25 wrzesnia 2013 r. Rady Miejskiej w
Gtuchotazach (Dz. Urz. Wojewddztwa Opolskiego z2013r. poz.2257) w sprawie zmiany
miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego miasta Gtuchotazy, dokonat zmian zapiséw
w punkcie 11.2.2. pozwolenia, w tabeli nr 8, dotyczacych kwalifikacji najblizej potozonych terenow
podlegajgcych ochronie akustycznej, na ktére moze oddziatywaé Zaktad.

Zaktad objety jest, wynikajgcym z przepiséw rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
30 pazdziernika 2014 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiarow wielkosci emisji
oraz pomiaréw ilosci pobieranej wody (Dz.U. z 2019 r., poz. 2286) obowigzkiem prowadzenia
pomiaréw poziomu hatasu w srodowisku, ktdre winien wykonywac z czestotliwoscig raz na dwa
lata. Wyniki pomiaréw hatasu w srodowisku prowadzacy instalacje przedstawia organowi ochrony
srodowiska oraz wojewddzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska zgodnie z art. 149 ustawy Pos.

Ponadto niniejszg decyzjg dodano do warunkdw pozwolenia zintegrowanego nowy punkt lla.
pn. ,llo$é, stan i sktad sciekdw powstajgcych w wyniku funkcjonowania instalacji”, z uwagi na fakt,
ze wprowadzanie Sciekdw do urzadzen kanalizacyjnych nalezgcych do innego podmiotu nie
stanowi wprowadzania do Srodowiska substancji lub energii. W zwigzku z powyzszym informacje
oilosci, stanie i skfadzie powstajgcych Sciekdw przemystowych powstajgcych w  wyniku
eksploatacji przedmiotowej instalacji zostaty wytgczone do osobnego punktu.

W zakresie gospodarki sSciekowej w zwigzku z planowanymi zmianami zmienita sie ilos¢
powstajgcych Sciekéw z instalacji wymagajgcej pozwolenia. Ponadto zweryfikowano wskazniki
zanieczyszczen charakteryzujgce powstajgce Scieki przemystowe z przedmiotowej instalacji.
Wobec czego niniejszg decyzjg na wniosek Strony zmieniono zapisy pozwolenia w tym zakresie.
Dodatkowo dookreslono 7rédta powstawania Sciekow przemystowych. Uwzgledniajgc zmiany
pozwolenia w zakresie stanu isktadu powstajgcych Sciekow przemystowych odpowiednio
zweryfikowano i zmieniono tres¢ punktu VI.5 w zakresie okreslonego w pozwoleniu monitoringu
ilosci i sktadu Sciekéw powstajgcych w wyniku eksploatacji.

Majac na wzgledzie zakres wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego w odniesieniu do
likwidacji maszyny papierniczej MP1, niniejszg decyzjg zmieniono tres¢ punktu lll. pozwolenia.
W punkcie tym wykreslono informacje okreslajgcg poczatek okresu wytaczania instalacji oraz
koniec okresu rozruchu instalacji dla maszyny papierniczej MP1. Ponadto majac na wzgledzie
whniosek Strony zweryfikowano informacje okreslajgcg poczatek okresu wytgczania instalacji oraz

52



koniec okresu rozruchu instalacji dla pozostatych maszyn. Z informacji uzyskanych od
prowadzgcego przedmiotows instalacje wynika, ze moment zakonczenia rozruchu jak i moment
rozpoczecia wytgczania instalacji nie powoduje wystepowania wyzszych niz w warunkach
normalnych funkcjonowania instalacji wielkosci emisji.

Ponadto niniejszg decyzjg zmieniono zapisy w punkcie IV.A. pozwolenia okreslajgce wymagania
zapewniajgce ochrone gleby, ziemi i wdd gruntowych oraz sposdb ich systematycznego
nadzorowania. Powyzsze zmiany uwzgledniajg likwidacje maszyny papierniczej MP1.

Niniejszg decyzjg zweryfikowano tres¢ punktu VIII pozwolenia dotyczacego sposobdw
zapobiegania wystepowaniu i ograniczaniu skutkéw awarii oraz postepowania w czasie
wystgpienia awarii.

Dodatkowo w celach porzadkowych zweryfikowano numeracje zamieszczonych w tresci
pozwolenia tabel.

Biorgc pod uwage tres¢ wniosku, w oparciu o art. 192 ustawy Po$, niniejszg decyzjg organ
zmienit tre$¢ pozwolenia zintegrowanego w ww. zakresie, uwzgledniajgc przepisy art. 188, art.
202, art. 211 ustawy Pos.

Biorgc pod uwage przepisy art. 186 ust. 1 pkt 8 i pkt 10 ustawyPrawo ochrony
Srodowiska organ stwierdzit, ze nie zaszta zadna z wymienionych przestanek do odmowy wydania
przedmiotowej decyzji, bowiem prowadzacy instalacje nie zostat skazany prawomocnym
wyrokiem sgdu za przestepstwa przeciwko Srodowisku, ani nie zostat skazany prawomocnym
wyrokiem sadu za przestepstwa wskazane w art. 163, art. 164 lub art. 168 (dotgczono
zaswiadczenia o niekaralnosci) ustawy z dnia 6 czerwca 1997 r. Kodeks karny (Dz. U. z 2021 r., poz.
2345 z pdin. zm.).

Pozostate punkty decyzji pozostawiono bez zmian.

Whnioskodawca uiscit optate skarbowg w wysokosci 1005,50 zt (stownie: jeden tysigc piec
ztotych 50/100). Wptaty dokonano w dniu 13 czerwca 2022 r., przelewem na konto Urzedu Miasta
Opola, Bank Millenium S.A. nr 03 1160 2202 0000 0002 1515 3249.

Biorgc pod uwage powyzsze orzeczono jak w sentencji

0d niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska za posrednictwem
Marszatka Wojewddztwa Opolskiego w terminie 14 dni od daty jej otrzymania.

Zgodnie z art. 127a ustawy Kpa w trakcie biegu terminu na wniesienie odwotania strona
moze zrzec sie prawa do wniesienia odwotania wobec Marszatka wojewdédztwa Opolskiego, ktéry
wydat niniejszg decyzje. Z dniem doreczenia organowi administracji oSwiadczenia o zrzeczeniu sie
prawa do odwotania przez ostatnig ze stron postepowania, decyzja staje sie ostateczna
i prawomocna.

Z upowaznienia
Marszatka Wojewddztwa Opolskiego
Dyrektor Departamentu Ochrony Srodowiska

Manfred Grabelus

Otrzymuje:
(za zwrotnym potwierdzeniem odbioru)

1. Gtuchotaskie Zaktady Papiernicze Sp. z 0.0.
ul. Gen. Andersa 32
48-340 Gtuchotazy

2.aa
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