MARSZALEK WOJEWODZTWA OP(

DOS-111.7222.51.2019.JW

Decyzja

Na podstawie art. 187 ust. 4a, art. 188, art. 192, art. 215, art. 216 ust. 3 ustawy z dnia 27 kwietnia
2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2020 r., poz. 1219 z pézn. zm.) w zwigzku z art. 10
ustawy z dnia 20 lipca 2018 r. o zmianie ustawy o odpadach oraz niektdrych innych ustaw
(Dz. U. z 2018 r., poz. 1592 z p6zn. zm.) oraz art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2020 r., poz. 256 z pén. zm.), po rozpatrzeniu wniosku
Pani Marty Buziiskiej - petnomocnika Przedsigbiorstwa Metali Niezelaznych Bobrek Sp. j.
z siedzibg w Bobrku, z 26 wrze$nia 2019 r., nr BT 537/2019 (data wptywu do UMWO -
30.09.2019 r.) o zmiane pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzja Marszatka
Wojewodztwa Opolskiego nr D0S.7222.25.2013.MWi z 21 stycznia 2014 r. (wraz z pdin. zm.)
dla instalacji do wtérnego wytopu ztomu aluminium z odzysku, o zdolnosci produkcyjnej 33 tony
na dobe, zlokalizowanej w Zaktadzie Produkcji Ciektego Metalu w Praszce przy ul. Kaliskiej 72

orzekam

I. zmieni¢ decyzje Marszatka Wojewddztwa Opolskiego nr D0S.7222.25.2013.MWi z 21 stycznia
2014 r., zmieniong nastepnie decyzjg nr D0OS.7222.51.2014.MK z 2 marca 2015 r., udzielajgca
Przedsiebiorstwu Metali Niezelaznych Bobrek Sp. j.,, z siedzibg w Bobrku, pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do wtérnego wytopu ztomu aluminium z odzysku, o zdolnosci
produkcyjnej 33 tony wytopu na dobe, zlokalizowanej w Zaktadzie Produkcji Ciektego Metalu
w Praszce przy ul. Kaliskiej 72, w nastepujacy sposob:

1. Punkt 1. pozwolenia pn. ,,Rodzaj prowadzonej dziatalnosci oraz parametry instalacji istotne
z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom” otrzymuje w catosci nowe brzmienie:

»

1. Rodzaj prowadzonej dziatalnoéci oraz parametry instalacji istotne z punktu widzenia
przeciwdziatania zanieczyszczeniom

1.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci

Przedmiotem dziatalnosci Zaktadu Produkcji Ciektego Metalu w Praszce jest produkcja
ciektego aluminium na bazie wtérnego przetopu ztomu aluminium pochodzacego z odzysku ze
ztomu poamortyzacyjnego (pouzytkowego). Proces prowadzony jest przy uzyciu zaawansowanej
technologii filtracji i rafinacji gazowej ciektego metalu. Gtéwnym produktem sa ciekte stopy
aluminium zgodne z norma PN-EN 1676 Aluminium i stopy aluminium - Gaski stopowe do
przetopienia — Specyfikacje, serii EN AB i AC — 4XXX.

Zdolno$¢ produkcyjna wynosi 33 tony wytopu na dobe.

Numer identyfikacji podatkowej (NIP): 5491826024
Numer REGON: 070851344

1.2. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom

Do instalacji wymagajacej uzyskania pozwolenia zintegrowanego zaliczono linig¢ do
wtérnego wytopu ztomu aluminiowego do produkcji ciektych stopéw aluminium, sktadajacy sig
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z dwoch sekcji wyposazonych w niezalezny zespét urzadzeni stuzacych do topienia i rafinacji
ciektego metalu, w sktad ktérej wchodza:

* dwukomorowy piec topielny z 2 palnikami o mocy 1 MW kazdy — 2 sztuki,

*  wanna pieca topielnego o pojemnosci 3 m* z palnikiem o mocy 0,7 MW — 2 sztuki,

* wanna pieca odstojowego o pojemnosci 3 m® z palnikiem o mocy 0,4 MW — 2 sztuki,

*  komora filtracyjna z wymiennymi wktadami ceramicznymi — 2 sztuki,

¢ rafinator typu okresowego o przeptywie gazu rafinacyjnego 17 |/min — 2 sztuki,

® stanowiska do wygrzewania kadzi transportowych z palnikiem o mocy 0,15 MW - 1

sztuka,
e  zbiornik o pojemnosci 3 m® na ciekty azot z parownica — 1 sztuka.

Ponadto, w skfad instalacji wymagajacej pozwolenia zaliczono:
® zestaw 5 szt. kadzi transportowych (termoséw) o pojemnosci 500 kg kazda,
e prase do zgardw,
* wymiennik ciepta Ekonomizer,
* zespot urzadzen odpylajacych,
® zestaw urzadzen do oceny jakosci ciekiego metalu, w tym spektrofotometr,
® wagg,
e $rodki transportu bliskiego.

Proces wtérnego wytopu aluminium prowadzony jest w hali produkcyjnej. Surowcem
wykorzystywanym do produkcji ciektego metalu jest ztom poamortyzacyjny stopéw aluminium
dostarczany z zaktadu macierzystego w Bobrku k. Os$wiecimia oraz od kwalifikowanych
dostawcow. Dostarczony i posegregowany ztom magazynowany jest w wydzielonej czesci hali
produkcyjnej oraz w magazynie przejéciowym. Miejsca magazynowania sg oznakowane
i wyposazone w szczelng powierzchnie z ptyt betonowych.

Innymi surowcami stosowanymi na potrzeby produkcyjne sy dodatki stopowe stuzgce
do korekty sktadu chemicznego ciektego metalu. Dodatki stopowe s3 stosowane w postaci
czystych metali i ich stopéw. S3 to m.in. krzem, miedz, cynk, tytan, zelazo, stront. Do korekty
uzywane s3 tez wyselekcjonowane ztomy metali. W zwigzku z dobra jakoscig tych gatunkéw
zfomu ilo$¢ stosowanych dodatkéw stopowych jest stosunkowo niewielka w stosunku do ilosci
ztomu aluminiowego. Dodatkowo, w celu usuniecia nadmiaru magnezu z ciektego metalu
stosowany jest PAF (czterofluoroglinian potasul).

Przygotowany ztom stanowigcy materiat wsadowy dozowany jest na trzon piecéw
topielno-ociekowych i poddawany dziataniu temperatury w zakresie 800°C + 900°C. W komorze
pieca topielnego nastepuje proces topienia wsadu za pomocg palnikéw gazowych wyposazonych
w system automatycznego zapalania oraz petnej kontroli ptomienia, ktéry w razie ich zgaéniecia
natychmiast odcina doptyw gazu. Ponadto, palniki wyposazone sg w kontrole stechiometrii
procesu spalania w czasie rzeczywistym, co zapewnia optymalne warunki spalania gazu.
Po stopieniu ciekte aluminium z komory pieca topielnego splywa grawitacyjnie rynna
transportowg (kanatem) do wanny pieca odstojowego. Niestopiony ztom opada na dno pieca,
skad jest usuwany w niezmienionej postaci do pojemnikéw metalowych jako ztom uzytkowy.
Odzyskane w ten sposéb surowce wtérne po segregacji s przeznaczone do dalszej sprzedazy.
Czas szarzy, wytopu (przetrzymywania metalu) w wannie pieca wynosi 4 + 8 h.

W wannie pieca topielnego przeprowadza sie obrébke cieklego metalu polegajaca
na korekcie i modyfikacji sktadu chemicznego stopu poprzez sukcesywne wprowadzenie
dodatkéw stopowych i kontrole jego sktadu chemicznego. Skfad chemiczny ciektego metalu



kontrolowany jest za pomoca probek pobieranych w trakcie procesu topienia, ktére poddawane
s analizie spektrometrycznej. Po zakonczeniu procesu topienia, napetnieniu wanny i otrzymaniu
ciektego metalu o odpowiednim skfadzie chemicznym (gatunku stopu), z powierzchni kagpieli
metalowej Sciggane s zgary, ktére powstajg w wyniku utleniania aluminium i sktadnikow
stopowych w wysokiej temperaturze. Gorgce zgary gromadzone s3 w pojemnikach stalowych,
ktére w celu przyspieszenia chtodzenia zgaréw posiadajg specjalng konstrukcje zwiekszajacg ich
powierzchnie wymiany ciepfa. Pojemniki ze zgarami ustawiane sg na prasie, ktéra w celu odzysku
ciektego aluminium $ciska zgary w pojemniku. Dzieki temu procesowi udaje sie odzyskaé ok. 20%
ciektego metalu.

Nastepnie gotowy stop przelewa sie do wanny pieca odstojowego. Wanny posiadajg
hydrauliczny system podnoszenia umozliwiajgcy ich opréznianie. Do transportu cieklego metalu
pomigdzy wannami stuzg rynny, ktére zabudowane sg pomiedzy wanng pieca topielnego, a wanng
pieca odstojowego. W systemie rynien znajdujg sie dwie niezalezne komory do filtracji ciektego
metalu.

Kazdorazowo w trakcie przelewania ciektego metalu z wanny pieca topielnego do wanny
pieca odstojowego ciekly metal przeptywa przez filtr ceramiczny piankowy umieszczony
w komorze, wykonany z tlenku glinu. Filtr ten jest jednorazowego uzytku i wymieniany na nowy
przy kolejnym przelewaniu ciektego metalu. Zadaniem filtra jest eliminacja wtracen
(zanieczyszczen) statych obecnych w ciektym metalu po stopieniu ztoméw. Komory filtracyjne
podgrzewane sg cieptem odzyskowym z wanny pieca topielnego. Filtracji podlega 100% ciektego
metalu, ktdry jest przelewany do pieca odstojowego.

Po przelaniu stopu do pieca odstojowego z powierzchni ciektego metalu ponownie
$ciggane sg zgary. Ciekty metal w piecu odstojowym nie podlega juz dalszej obrébce, a jedynie
stabilizacji temperatury. Pobierany jest sukcesywnie poprzez przelewanie go rynng do kadzi
transportowych (termoséw) ustawionych na stanowisku napetniania. Kadzie transportowe przed
zalaniem ciektym metalem podlegaja kontroli temperatury wymuréwki. Jezeli temperatura
wymuréwki wewnatrz kadzi jest nizsza niz 400 °C, kadzie podgrzewane s3 na stanowisku
wygrzewania palnikiem gazowym o mocy 150 kW do temperatury w zakresie 600-700 °C.

Napetnione kadzie transportowe przewozone sg na stanowisko rafinacji, gdzie ciekly
metal poddawany jest procesowi odgazowania i flotacji za pomocg gazu obojetnego - azotu,
wprowadzanego do ciektego metalu przy pomocy wirujacej dyszy. Struga gazu obojetnego
rozbijana jest na drobne pecherzyki, ktére wypetniajg catg objetos¢ kapieli i na zasadzie dyfuzji
tacza sie z obecnymi w kapieli pecherzykami wodoru i razem wyptywajg na powierzchnie metalu.
Proces ten zmniejsza zawarto$¢ wodoru w ciektym metalu. W przypadku procesu wtdérnego
zagazowania najpierw wprowadzany jest azot, a nastepnie mieszanina azotu z wodorem 1-5%.
Wprowadzony wodor dyfunduje do ciektego metalu a azot wydostaje sie na powierzchnie kapieli.
Proces ten zwigksza w sposob kontrolowany zawarto$¢ wodoru w ciektym metalu i jest
realizowany w celu poprawienia wfasnosci odlewniczych produkowanego stopu. Stopy wtérnie
zagazowane stosuje sie tylko dla niektérych odlewéw produkowanych na odlewni Neapco.
Stacjonarny zbiornik gazu obojetnego - azotu posadowiony jest na statych fundamentach poza
halg.

Obrébka metalu w kadziach transportowych trwa 10 minut, przy przeptywnie gazu
rafinujgcego na poziomie 10 + 20 litréw na minute. Rafinator pracuje w systemie pracy okresowej
wedtug zapotrzebowania w wymiarze 3 + 6 h/dobe.

Po zakonczeniu procesu rafinacji nastepuje $ciggniecie zgaréw z powierzchni ciektego
metalu. Zgary usuwane sg recznie cedzakami i gromadzone w specjalnych pojemnikach.

Nastepnie przeprowadzane sy testy dotyczace oceny jakosci ciektego metalu (poziomu
zagazowania, poziomu zanieczyszczen i kontrola temperatury) pod katem dopuszczenia do



produkcji odlewéw w Neapco Europe Sp. z o.0. Potem kadzie transportowe sg wazone
i przekazywane na linie produkcji odlewéw w Neapco Europe Sp. z 0.0.

Zanieczyszczenia z instalacji do wytopu aluminium wprowadzane s3 do powietrza jednym
otwartym emitorem (E-1) poprzez zespét urzadzert do odpylania gazéw odlotowych sktadajacy
sie z:

- pochtaniaczy gazéw odlotowych znajdujacych sie nad drzwiami: piecéw topielnych, wanien
piecow topielnych i wanien piecow odstojowych oraz w piecach popielnych i wannach
piecow popielnych,

- instalacji wyciggowo-odpylajacej z zespotem wymiennika ciepta, ktéra transportuje catosc¢
gazow do urzadzen zespotu filtra,
zespotu filtra odpylajgcego (filtry workowe) o skutecznosci ok. 96 %.

Zapylone spaliny z piecéw o temp. ok. 600°C + 1000°C s3 odbierane do kanatéw gazéw
odlotowych w sklepieniu piecédw, a nastepnie poprzez zesp6t odpylajacy kierowane sg do emitora
E-1.

Hala produkcyjna oraz pomieszczenia biurowe i socjalne ogrzewane sg przy wykorzystaniu
ciepta technologicznego - odzysk ciepta w procesie produkcji ciektego aluminium
z wykorzystaniem wymiennika ciepta Ekonomizera (typ 1.4-2000/1397-5f-ET6-GI-Ro 18,0x1,5-D5).

1.3. Rodzaj i ilo$¢ wykorzystywanej energii, paliw, materiatow i surowcéw w instalacji

Tabela 1

- Rodzaj energii, materiatéw, stlrowcé\.n.l i paliw Jednostka Zukycle
wykorzystywanych w instalacji

1. | Aluminium Mg/rok 15 000
2. | Dodatki stopowe (bez ztomdéw metali) Mg/rok 250
3. | Czterofluroglinian potasu (PAF) Mg/rok 150
4. | Azot + mieszanina azot-wodér 5% (gaz do rafinacji) m>/rok 15 000
5. |Gazziemny m*/rok 3500 000
6. |Energia elektryczna MWh/rok 1000
7. | Sprezone powietrze m°/rok 3000 000

1.4. lloé¢ wody wykorzystywanej na potrzeby instalacji
Instalacja objeta pozwoleniem zintegrowanym nie wymaga poboru wody na cele
technologiczne.”

2. Punkt 2. pozwolenia pn.: ,Warunki wprowadzania do $rodowiska substancji i energii
w czasie normalnego funkcjonowania instalacji” w catosci otrzymuje nowe brzmienie:

”

2.  Warunki wprowadzania do sSrodowiska substancji i energii w czasie normalnego
funkcjonowania instalacji

2.1. Wprowadzanie gazow i pytéw do powietrza

2.1.1. Zrédta powstawania i miejsca wprowadzania gazéw i pyldbw do powietrza, ich
charakterystyka oraz czas eksploatacji zrédet emis;ji



Tabela 2

Charakterystyka Zrédta

Kod . . Wysoko$é¢ | Srednica .. Temp Czas. Urzadzenia
Lp. ; Opis emitora . Predkos¢ | wylotowa | trwania :
emitora emitora wew. ; ey redukujace
gazéw emisji
[m] [m] [m/s] (K] [h/rok] [%]
Linia do wtdrnego
wytopu ztomu Zespot filtra
1. |e1 aluminiowego.de 12,0 0,9 25,7 435 gazg | Odpvlaiacego
produkcji ciektych o skutecznosci
stopéw aluminium ok. 96%
(sekcja nr1inr2)

2.1.2. WielkoS¢ dopuszczalnej emisji zanieczyszczeri do powietrza w warunkach normalnego
funkcjonowania instalacji

Tabela 3
ip. Kod Nazwa Zrédta emisji T - z,f:;::a dopuszzz::;ma 3
emitora substancji 3 3
[mg/Nm’] [mg/Nm’]
Pyt ogétem 4,3 4,3
Linia do wtérnego wytopu ztomu Chirowggor 2 >
aluminiowego di prg/du[I)(cji Fluor - L .
; P ; Catkowite LZO 3 3
ciektego aluminium - sekcja nr 1 — - 1
Nszwia substancii ze zrodta z emitora
[kg/h] [kg/h]
Dwutlenek siarki 0,7375 1,475
Dwutlenek azotu 0,7375 1,475
Tlenek wegla 0,885 1,77
.. ze irodta
1 E-1 Nazwa substancji [mg/Nm"']
Pyt ogdétem 4,3
Chlorowodér 5
Linia do wtérnego wytopu ztomu | Fluor 1
aluminiowego do produkgji Catkowite LZO 3
ciektego aluminium - sekcja nr 2 Nazwa substancji ze irodta
[kg/h]
Dwutlenek siarki 0,7375
Dwutlenek azotu 0,7375
Tlenek wegla 0,885
Pyt ogétem 2,14
Chlorowodor 2,49
Fluor 0,50
2. | Emisja z instalacji w Mg/rok * Catkowite LZO 1,49
Dwutlenek siarki 12,44
Dwutlenek azotu 12,44
Tlenek wegla 14,93

Objasnienie:

oznacza, ze praca sekcji nr 1 i 2 odbywac sig bedzie jednoczesnie, emisja wystepuje jednoczeénie, pracowac
beda dwie sekcje linii do wtérnego wytopu ztomu aluminiowego do produkgji ciektego aluminium.




2.2. Emisja hatasu do Srodowiska

2.2.1. Zrédta emisji hatasu oraz rozktad czasu pracy zrédet hatasu w ciggu doby

Tabela 4
Czas pracy zrodet halalsu
Lp. | Symbol #rédta rédta hatasu Hiink w Ggsle pdnlesienid )
[szt.] Pora dnia Pora nocy
, [h] [h]
Zrédta typu budynek
1. Bd-1 Budynek nr 13 (Hala produkcyjna) 1 8 1
2. Mg-1 Magazyn przejSciowy 1 8 1
Zrédta punktowe stacjonarne
3. Pk-1 Zespoty filtracyjne 2 8 1
4, Pk-2 Prasa do zgarow 1 8 Nie pracuje
Obijasnienie:

Y przedziat czasu odniesienia réwny 8 najmniej korzystnym godzinom dnia (6:00-22:00) kolejno po sobie nastgpujacym
lub 1 najmniej korzystnej godzinie nocy (22:00-6:00).

2.2.2. Wielkosci dopuszczalne poziomu hatasu emitowanego poza terenem zaktadu, w odniesieniu
do rodzajéw terendw normowanych

Tabela 5
Opis terenu wg tabeli nr 1 Dopuszczalny poziom hatasu
Oznaczenie terenéw podlegajacych zatacznika do rozporzadzenia | w Srodowisku [dB] wyrazony
Lp. | ochronie akustycznej zlokalizowanych Ministra Srodowiska z dnia réwnowaznym poziomem
w sgsiedztwie instalacji . 14 czerwca 2007 r. diwieku Laeqp i Laegn
(Dz. U.z 2014 r., poz. 112) -
pora dnia pora nocy
1 Dziatki o numerach ewidencyjnych: 2a — Tereny zabudowy 50 40
" |176/2,175/4, 174, 43, 45, 47, 48, 51 mieszkaniowej jednorodzinnej
Tereny Rodzinnego Ogrodu .
2. | Dziatkowego Relax i Tereny Rodzinnego \3Nc ;’:Zre:lz/orv(::reacyj no 55 45
Ogrodu Dziatkowego im. W. Reymonta ypoczy

Obiasnienie:
Y klasyfikacja terenéw normowanych, sasiadujacych z zaktadem, w zwiazku z brakiem obowigzujacego planu
zagospodarowania przestrzennego ustalona w oparciu o klasyfikacjg dokonang przez Burmistrza Praszki w pismie

nr1T-1.6254.2.2013 z 14 listopada 2013 r.

2.3. Emisja odpadéw

2.3.1. Rodzaje i iloci przewidywanych do wytworzenia odpadéw wraz z okre$leniem miejsca ich
magazynowania i sposobu ich zagospodarowania




Tabela 6

Lp. o dK:addu Rodzaj odpadu [n/:lgc;srf)k] Miejsca i spos6b magazynowania zagos::::::wania
Odpady niebezpieczne
Pyty z.gazow Odpad magazynowany
odlotowych .
1. 10 10 09* | zawierajace 50,0 wewarkach typu Lig-bag b . odzysk
sulistant]e w kontengrzg na zewnatr'z ha.m
niebezpieczne produkcyjnej pod odpylniami
Inne oleje silnikowe, Odpad magazynowany
2 1302 08* | przekfadniowe 5,0 w beczkach lub pojemnikach odzysk
i smarowe w hali produkcyjnej.
Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym
filtry olejowe
nieujete w innych
grupach, tkaniny do
3 15 02 02* wycierania (np. 10 Odpad magazynowany adysk
) szmaty, Scierki) ! w pojemniku w hali produkcyjnej.
i ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi
(np. PCB)
Odpady inne niz niebezpieczne
L Odpad magazynowany
1. 101003 Zgary | %uzle 3000,0 | wkontenerze na zewnatrz hali odzysk
odlewnicze o
produkcyjne;j.
Pyty z gazéw Odpad magazynowany
5 1010 10 odlot‘ow.ych inne niz 100,0 w workach typu big-bag lub . o
wymienione w kontenerze na zewnatrz hali
w 10 10 09 produkcyjnej pod odpylniami
Inne czastki state niz Odpad magazynowany luzem
3. 101012 wymienione 16,00 w magazyTiepraeiciowym odzysk
w 101011
a 101099 Inne niewymienione 8,0 Odpad mag'azynO\{vlapy luzem adlzysk
odpady W magazynie przejsciowym
Oktadziny piecowe
i materiaty
ogniotrwate Odpad magazynowany
5. 161104 Z proceséw 16,5 w kontenerze lub luzem w hali odzysk

metalurgicznych inne
niz wymienione
w 16 11 03

produkcyjnej.

2.3.2. Zrédta powstawania, podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci odpadéw

Tabela 7
Lp. & dK:addu Charakterystyka odpadow - Zrédto powstawania, wtasciwosci i sktad chemiczny
Zrédto powstawania: pyt pochodzacy z instalacji odpylania z pieca topielnego
1. 10 10 09* - il . o L _— .
Sktad chemiczny: zwigzki aluminium, krzem, miedZ, magnez, mangan i inne pierwiastki




w ilosciach Sladowych: tytan, cyrkon, bizmut, cynk, cyna, séd, fosfor
Witasciwosci: postac stata, szkodliwe HP, uczulajace HP13,

Zrédto powstawania: olej z maszyn i urzadzen wchodzacych w sktad linii produkeyjnych
oraz obstugujgcych je wézkéw widtowych

*
2: 150208 Sktad chemiczny: weglowodory ropopochodne, fosfor, siarka, azot
Witasciwosci: postac ciekta, uczulajgce HP13, ekotoksyczne HP14
Zrédto powstawania: Odpad bedzie powstawaé podczas wymiany workdéw filtracyjnych
oraz podczas prac zwigzanych z utrzymaniem w sprawnosci maszyn i urzadzen.
Sktad chemiczny: widknina filtracyjna z polimeru z grupy aramidéw, pyt zawierajacy
3. 1502 02* | metale i jego zwigzki, w przypadku sorbentéw zanieczyszczonych substancjami
niebezpiecznymi bedg to gtdwnie tkaniny bawetniane i syntetyczne zanieczyszczone
pozostatosci smardéw i olejow
Witasciwosci: postac stata, uczulajgce HP13, ekotoksyczne HP14
Zrédto powstawania: zgary aluminium powstate z proceséw odlewniczych w piecach
wannowych, filtrowania ciektego metalu na filtrze cermicznym (wraz z filtrem) i rafinacji
4, 101003 Sktad chemiczny: zwigzki aluminium, zwigzki krzemu, miedZ, magnez, mangan i inne
pierwiastki w ilosciach $ladowych.
Wiasciwosci: odpad staty alkaliczny, nietoksyczny, trudnopalny.
Zrédto powstawania: pyty gazéw z filtra.
Sktad chemiczny: zwigzki aluminium, zwigzki krzemu, miedZ, magnez, mangan i inne
5. 101010 e g ;
pierwiastki w ilosciach sladowych.
Wiasciwosci: odpad staty alkaliczny, nietoksyczny, trudnopalny
Zrédto  powstawania: inne czastki stale nie zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi.
6. 101012 | Sktad chemiczny: zwigzki aluminium, zwigzki krzemu, miedZ, magnez, mangan i inne
pierwiastki w ilosciach sladowych.
Wiasciwosci: odpad staty alkaliczny, nietoksyczny, niepalny, nie mieszajacy sie z wodg.
Zrédto _powstawania: ztom stopéw aluminium nie zanieczyszczony substancjami
niebezpiecznymi.
7. 101099 | Sktad chemiczny: zwigzki aluminium, zwigzki krzemu, miedz, magnez, mangan, cyrkon
i inne pierwiastki w sladowych ilosciach.
Wiasciwosci: odpad staty alkaliczny, nietoksyczny, niepalny, nie mieszajgcy sie z wodg.
Zrédto powstawania: zuzyte oktadziny pieca topielnego i piecéw ostojowych oraz rynien
spustowych.
8. 16 11 04 | Sktad chemiczny: glinian wapniowy, tlenki glinu, tlenki i chlorki magnezu, weglik

krzemu, tlenki krzemu, tlenki zelaza.
Witasciwosci: odpad staty, trudnopalny, nietoksyczny.

2.4. Warunki prowadzenia dziatalnosci w zakresie przetwarzania odpadéw

2.4.1. Rodzaje i ilosci odpaddw przewidzianych do przetworzenia w procesie R4 (recykling lub
odzysk metali i zwigzkéw metali) i R13 (proces magazynowania odpadéw)

Tabela 8
Maksymalna ilo$é
Kod ; oddawana Miejsce i sposéb
Lp. odpadu Radza] adpady oszskowi R4iR13 magjazynm‘:vania
[Mg/rok]
1 | 100316 Zgary z wytopu inne niz 100 Odpady magazynowane
wymienione w 10 03 15 w pojemnikach lub

2. | 100399 | Inne niewymienione odpady 500 kontenerze w magazynie
3. | 101003 | Zgary i zuzle odlewnicze 100 przejsciowym




Inne czastki state niz wymienione w
4. 101012 1010 11 100
5. 101099 | Inne niewymienione odpady 500
6. 12 0103 Odpa<.:Iy .z 'Foczenia i pitowania 5 000 Odpady magazynov-vane
metali niezelaznych w big-bagach w hali
7. 120104 | Czastkii pyty metali niezelaznych 800 produkcyjnej
Odpady magazynowane
8. 120199 | Inne niewymienione odpady 250 luzem lub w big-bagach
w hali produkcyjnej
9. 150104 | Opakowania metalowe 800 BOdpay magazynowan.e .
luzem w hali produkcyjnej
Odpady magazynowane
10. | 160118 | Metale niezelazne 5500 luzem w hali produkcyjne]
lub magazynie
przejsciowym
Nieorganiczne odpady inne niz Odpady magazynowane
i | 180308 wymienione w 16 03 03, 16 03 80 2408 luzem w hali produkcyjnej
Odpady magazynowane
12. | 170401 | Miedz, brgz, mosigdz 500 luzem lub w pojemnikach
w hali produkcyjnej
Odpady magazynowane
13. | 170402 | Aluminium 13500 tzemm . ol prod ukeine]
lub magazynie
przejsciowym
14. | 170403 | Otéw 100 Odpady magazynowane
15. | 170404 | Cynk 1000 luzem lub w pojemnikach
16. | 170405 | Zelazoistal 200 w hali produkeyjnej
17. | 1704 07 | Mieszaniny metali 200
18. | 191002 Metale,nieiela.lzng z rozdrabnial?ia 500 Odpady magazynowan.e .
odpadoéw zawierajacych aluminium luzem w hali produkcyjnej
19. | 191202 | Metale zelazne 400
Odpady magazynowane
20. | 191203 | Metale niezelazne 13500 luzem w hali produkcyjnej
lub magazynie
przejsciowym

UWAGA: Dopuszcza sie mozliwos¢ zmiany ilosci poszczegéinych rodzajéw odpadéw przewidywanych do
przetworzenia pod warunkiem, ze ich taczna ilo$¢ nie przekroczy 15 000 Mg/rok.

2.4.2. Miejsce i dopuszczalne metody przetwarzania odpadéow

Miejscem odzysku odpadéw w procesie R4 jest Zaktad Produkcji Ciektego Metalu
zlokalizowany w Praszce przy ul. Kaliskiej 72.

W instalacji prowadzony bedzie odzysk odpadéw w procesie R4, ktory polega na wtérnym
wytopie aluminium pochodzacego z odzysku przy uzyciu zaawansowanej technologii filtracji
i rafinacji gazowej cieklego metalu oraz odzysk odpadéw w procesie R13, ktéry polega na
magazynowaniu odpadéw przed procesem odzysku metoda R4.

2.4.3. Miejsce i sposéb magazynowania odpaddéw przewidzianych do przetwarzania

Magazynowanie odpadéw odbywaé sie zgodnie z wymaganiami w zakresie ochrony
$rodowiska oraz bezpieczenstwa zycia i zdrowia ludzi, w szczegélnosci w sposéb uwzgledniajgcy



wiaéciwoéci chemiczne i fizyczne odpadéw, a w tym stan skupienia, oraz zagrozenia, ktére mogg
powodowac te odpady.
Odpady przeznaczone do przetworzenia beda magazynowane w wydzielonym miejscu

w hali produkcyjnej i w magazynie przejéciowym.

2.5. Warunki prowadzenia dziatalnosci w zakresie zbierania odpadéw

2.5.1. Rodzaje odpadéw przewidzianych do zbierania, sposéb i miejsce ich magazynowania oraz
sposdb zagospodarowania

Tabela 9
Lp. o dK:addu Rodzaj odpadu Miejsce i sposéb magazynowania zagos:z::::wania
Zgary z wytopu inne niz
1. i AREE 15 wymienione w 10 03 15
2. | 100399 | Inne niewymienione odpady Odpady magazynowane
3. | 101003 | Zgaryi zuzle odlewnicze w pojemnikach lub kontenerze
4 1010 12 Inne czastki stafe niz wymienione | w magazynie przejsciowym
w 101011
5. | 101099 | Inne niewymienione odpady
6. | 120103 Odpa:.:iy .Z 'Foczema | pitowania Odpady magazynowane w big-
mefoli niezelazmjch bagach w hali produkcyjnej
7. | 120104 | Czastkiipyty metali niezelaznych
. - Odpady magazynowane luzem lub
8. | 120199 | Inne niewymienione odpady w big-bagach w hali produkeyjne]
9. 1501 04 | Opakowania metalowe Odpaij magazy.nO\{vane luzg
w hali produkcyjnej
Odpady magazynowane luzem
10. | 160118 | Metale niezelazne w hali produkcyjnej lub magazynie
przejsciowym
11. | 160304 Nieorganiczne odpady inne niz Odpady magazynowane luzem odzysk
wymienione w 16 03 03,16 03 80 | w hali produkcyjnej
12. | 170401 | Mieds, braz, mosiadz Odpady magazynawans lizem b
w pojemnikach w hali produkcyjnej
Odpady magazynowane luzem
13. | 170402 | Aluminium w hali produkcyjnej lub magazynie
przejsciowym
14. | 170403 | Otéw Odpady magazynowane luzem lub
15. | 170404 | Cynk w pojemnikach w hali produkcyjnej
16. | 170405 | Zelazoi stal
17. | 170407 | Mieszaniny metali
Metale niezelazne z rozdrabniania L VeT——
18. | 191002 | odpaddw zawierajacych . _
. w hali produkcyjnej
v aluminium
19. | 191202 | Metale zelazne
Odpady magazynowane luzem
20. | 191203 | Metale niezelazne w hali produkcyjnej lub magazynie
przejsciowym




2.5.2. Oznaczenie miejsca zbierania odpadow

Zbieranie odpaddw bedzie prowadzone w Zaktadzie Produkcji Ciektego Metalu w Praszce
przy ul. Kaliskiej 72, w wydzielonym budynku i magazynie przejsciowym, na dziatce nr 148/32
(obreb Praszka).

2.5.3. Opis metody zbierania odpadéw

Zbieranie odpadéw prowadzone jest w sposob selektywny. Bedzie réwniez obejmowato
wstepne sortowanie nie prowadzace do zasadniczej zmiany charakteru i sktadu odpaddw, a takze
nie bedzie powodowa¢ zmiany klasyfikacji odpaddéw. Zaktad posiada odpowiednie mozliwosci
techniczne i organizacyjne pozwalajgce nalezycie wykonywac¢ dziatalnos¢ w zakresie zbierania
odpadéw innych niz niebezpieczne na terenie ZPCM w Praszce. Transport odpaddw
przewidzianych do zbierania prowadzony bedzie przez Zaktad macierzysty P. M. N. BOBREK Sp. j.
w Bobrku k. Oswiecimia lub przez zewnetrzne podmioty posiadajgce odpowiednie uprawnienia
w zakresie transportu odpaddw.

2.6. Warunki magazynowania odpadéw w ramach prowadzonej dziatalnosci zbierania
i przetwarzania odpadéw

2.6.1. Miejsca magazynowania odpadéw wraz z najwiekszymi masami odpaddw, jakie mogg by¢
w nich magazynowane w tym samym czasie oraz ich catkowite pojemnosci

Tabela 10
Najwieksza masa odpadoéw, Catkowita pojemnos¢
Lp. Miejsca magazynowanis cdpadow ktéra moze by¢ magazynowana (wyrazona w Mg.)
w tym samym czasie w danym w danym obiekcie
obiekcie magazynowania [Mg] magazynowania
1. Wyd2|elor\e rmejsce w hali 1215 1215
produkcyjnej
Magazyn przejsciowy — plac
2. | magazynowy zlokalizowany w poblizu 1760 1760
hali

2.6.2. Maksymalne tgczne masy wszystkich rodzajéw odpadoéw, ktére moga by¢ magazynowane
w tym samym czasie oraz w okresie roku

Tabela 11
Maksymalna masa poszczegdlnych rodzajéw
odpaddw, ktére mogg by¢ magazynowane
L Kod Rodzaj odpadu h t ia i zbi i
p- odpadu j odp w ramach przetwarzania i zbierania
w tym samym czasie w okresie roku
I Wydzielone miejsce w hali produkcyjnej
1. 12 0103 deady z toczenia i pitowania metali 10 5000
niezelaznych
2. | 120104 | Czastkii pyty metali niezelaznych 10" 800
3. 120199 | Inne niewymienione odpady 5 250
4. | 150104 | Opakowania metalowe 507 800
Nieorganiczne odpady inne niz wymienione 2)
5. 16 03 04 w 16 03 03, 16 03 80 50 2 000
6. 1910 02 Met_ale _ nlezelaznel z rozdrabniania odpadéw 50? 500
zawierajgcych aluminium
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7. [ 170401 | Mied?, braz, mosiadz 1507 500
8. | 170403 | Otéw 150" 100
9. | 170404 | Ccynk 1507 1000
10. | 170405 | Zelazo i stal 150”7 200
11. | 170407 | Mieszaniny metali 1507 200
12. | 191202 | Metale zelazne 150 400
13. | 1601 18 | Metale niezelazne 1 000" 5000
14. | 170402 | Aluminium 10007 13 000
15. | 191203 | Metale niezelazne 1 000" 13 000
. Magazyn przejéciowy - plac magazynowy zlokalizowany w poblizu hali
1. 10 03 16 | Zgary z wytopu inne niz wymienione w 10 03 15 20 100
2, 100399 | Inne niewymienione odpady 20 500
3. 10 10 03 | Zgary i zuzle odlewnicze 20 100
4. 10 10 12 | Inne czastki state niz wymienione w 10 10 11 20 100
5. 1010 99 | Inne niewymienione odpady 20 500
6. 16 01 18 | Metale niezelazne 560 500
7. 17 04 02 | Aluminium 550 500
8. 19 12 03 | Metale niezelazne 550 500
tacznie nie wiecej niz: 2975 45 550
O_tf)iini&ie:

2)

3)

4)

taczna suma odpadéw o kodach 12 01 03, 12 01 04 magazynowanych w tym samym czasie nie moze przekroczy¢
10 Mg

taczna suma odpaddw o kodach 15 01 04, 16 03 04, 19 10 02 magazynowanych w tym samym czasie nie moze
przekroczy¢ 50 Mg

taczna suma odpadéw o kodach 17 04 01, 17 04 03, 17 04 04, 17 04 05, 17 04 07, 19 12 02 magazynowanych
w tym samym czasie nie moze przekroczy¢ 150 Mg

taczna suma odpadéw o kodach 16 01 18, 17 04 02, 19 12 03 magazynowanych w tym samym czasie nie moze
przekroczy¢ 1000 Mg

2.7. Warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatu przeciwpozarowego

2 mi

zgod

Na terenie Zaktadu Produkcji Ciektego Metalu w Praszce przy ul. Kaliskiej 72 wyznaczono
ejsca magazynowania odpaddw, dla ktérych okreslono warunki ochrony przeciwpozarowej
nie z rozporzadzeniem Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 2 grudnia 2015 r.

w sprawie uzgadniania projektu budowlanego pod wzgledem ochrony przeciwpoZzarowej

(Dz.

Wyd

U.z2015r., poz. 2117).

zielona cze$¢ budynku topialni aluminium:

klasyfikowana do kategorii PM (budynek produkcyjno-magazynowy),

wysoko$¢ budynku: 8,27m (budynek niski),

wymiary: 200,42 m x 25,08 m,

powierzchnia catkowita: 6 110,95 m? z czego 1904,73 m’ stanowi czeé¢ produkcyjno
magazynowa,

kubatura: 41 267,00 m® z czego 12 607 m?,

powierzchnia strefy pozarowej: 1 904,73 m?,

gestos¢ obcigzenia ogniowego nie przekracza 500 MJ/m?,

wymagana klasa odpornosci pozarowej: ,D”,

budynek wyposazony jest w przeciwpozarowy wytacznik pradu z cewky wyzwalacza
wzrostowego — ponadnapieciowg, instalacje oswietlenia awaryjno-ewakuacyjnego oraz
w podreczny sprzet gasniczy,

zasilanie rezerwowe odbywa sie z agregatu pradotwdrczego 100 kVA usytuowanego na
zewnatrz obiektu,
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— w budynku nie wystepujg pomieszczenia zagrozone wybuchem oraz na terenie przylegtym
nie wyznacza si¢ przestrzeni zagrozonych wybuchem, nie wyznacza sie réwnie: stref
zagrozenia wybuchem,

— minimalne odlegtosci od budynkéw sgsiednich oraz od granicy dziatki sg zachowane;

— nie wymaga zapewnienia drogi pozarowej — dojazd pozarowy do obiektu zapewniony jest
odcinkiem drogi dojazdowej wewngtrzzaktadowej, prowadzacym od ul. Kaliskiej,

— zaopatrzenie w wode do zewnetrznego gaszenia pozaru realizowane jest w oparciu o sie¢
hydrantéw usytuowanych na miejskiej sieci wodociggowej,

— obiekt wyposazony jest w instrukcje postepowania na wypadek pozaru wraz z wykazem
numerdw alarmowych.

2.8. Emisja sciekéw
Instalacja wymagajgca pozwolenia nie jest Zrédlem powstawania $ciekéw
technologicznych.

2.9. Dopuszczalne warianty pracy instalacji

W instalacji wytwarzane sy tylko ciekte stopy aluminium. Nie przewiduje sie innego
zastosowania instalacji na terenie Przedsigbiorstwa Metali Niezelaznych ,BOBREK” Sp. J.
w Praszce.”

3. Punkt 3. pozwolenia pn. ,Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych
technologicznie warunkéw eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych, w szczegélnosci
w przypadku rozruchu i unieruchomienia instalacji, a takze warunki wprowadzania
do srodowiska substancji lub energii w takich przypadkach oraz warunki emisji” otrzymuje
w catosci nowe brzmienie:

»3. Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie warunkéw
eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych, w szczegélnosci w przypadku rozruchu
i wyftaczania instalacji, a takze warunki lub parametry charakteryzujace prace instalacji,
okreslajgce moment zakoriczenia rozruchu i moment rozpoczecia wytaczania instalacji oraz
warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii w takich przypadkach

Na terenie Zaktadu za warunki odbiegajace od normalnych uznaje sie sytuacje witgczania
(rozruchu) lub wytaczania (zatrzymanie) linii technologiczne;j.

Procesy rozruchu i zatrzymania instalacji lub jej czes$ci prowadzone s3 zgodnie z przyjetymi
procedurami. Czas trwania proceséw rozruchu i zatrzymania ograniczony jest do niezbednego
minimum wynikajgcego z technologii pracy i moze trwac nie dtuzej jak 300 h/rok.

Wygaszenie pieca odbywa sie poprzez stopniowe chfodzenie piecéw przy wytaczonych
palnikach. Proces rozruchu prowadzony jest zgodnie z procedurg w ten sposéb, aby zapewni¢
rownomierne rozgrzewanie wymuréwki piecdw pieca. Wygaszenie i nagrzewanie piecoéw
przeprowadzone jest zgodnie z przyjetg procedurg charakterystyczng dla zastosowanych
na wymuréwki materiatéw ceramicznych.

Za moment rozpoczecia wytgczania instalacji uznaje sie catkowite oprdznienie piecéw
i wyfaczenie palnikéw oraz powolnym chtodzeniu wymuréwki.

Moment zakoriczenia rozruchu instalacji odbywa sie po osiggnieciu temperatury
wymuréwki odpowiedniej do tego procesu czyli 750-850°C i zakoriczeniu czasu wygrzewania.

W zwigzku z powyzszym procesy rozruchu i zatrzymania charakteryzujg sie znacznie
mniejszg emisjg zanieczyszczen do powietrza.
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W przypadku awarii urzadzenia odpylajacego - zespotu filtra odpylajacego, zostanie ono
natychmiast zatrzymane. Jednoczeénie uruchomione zostang wentylatory awaryjne w hali
produkcyjnej (5 wentylatoréw ogélnych, kazdy o wydajnosci 12000 m3/h), ktorymi
zanieczyszczenia powstajace z prowadzonych procesow odprowadzone zostang do powietrza za
posrednictwem emitoréw awaryjnych EA-1 do EA-5. Sytuacja ta nie bedzie planowana, bedzie
miata miejsce wytgcznie w przypadku awarii odpylni, a czas jej trwania bedzie nie dtuzszy jak 24h
w roku.”

4. Punkt 4. pozwolenia pn. ,Wymagane dziatania, w tym $rodki techniczne majace na celu
ograniczenie emisji, w szczegélnosci sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony
érodowiska jako catoici, metody minimalizacji ilosci powstajacych odpadéw oraz sposoby
ograniczania oddziatywar trans granicznych” otrzymuje w catosci nowe brzmienie:

,4. Wymagane dziatania, w tym S$rodki techniczne majace na celu ograniczenie emisji,
w szczegélnoéci sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony Srodowiska jako catosci
oraz sposoby ograniczania oddziatywan transgranicznych

Do dziatan i érodkéw organizacyjnych i technicznych majgcych na celu ograniczenie emisji
substancji i energii, w celu osiggnigcia wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako catosci naleza:

1) wdrozony system zarzadzania $rodowiskowego (BAT 1), ktory zawiera sformutowang polityke
érodowiskowa oraz procedury zarzadzania $rodowiskiem i instrukcje prawidtowego
postepowania podczas eksploatacji instalacji do wytopu ztomu aluminium;

2) zapewnie stabilnej operacji przetwarzania poprzez wykorzystanie systemu kontroli proceséw
oraz stosowanie kombinacji ponizszych technik (BAT 3):

— kontrola i wybdér materiatéw wsadowych zgodnie z procesem,

— doktadne wymieszanie materiatéw wsadowych w celu uzyskania optymalnej sprawnosci
przetwarzania energii oraz ograniczenia emisji i zmniejszenia liczby przypadkow
odrzucenia,

— systemy wazenia i odmierzania materiatéw wsadowych (dodatkow stopowych),

— procesory stuzace kontrolowaniu kluczowych parametréw procesu oraz warunki
obejmujgce alarm i warunki spalania,

— monitorowanie temperatury w piecu,

— monitorowanie kluczowych parametréw procesu zespotu urzadzer stuzacego do
redukcji emisji do powietrza, takich jak temperatura gazéw i spadek ci$nienia,

— monitorowanie drgan na wentylatorach systemu odpylajgcego,

— monitorowanie i kontrola temperatury w piecach do topienia i wytapiania w celu
zapobiegania wytwarzaniu oparéw metali i tlenkéw metali przez przegrzanie.

Dodatkowo wielokrotnie badany jest sktad chemiczny ciektego metalu na etapie topienia

i stabilizowania w piecach odstojowych.

Przed napetnieniem kadzi transportowej kontrolowana jest temperatura jej wymurowki.

3) ograniczenie zorganizowanych emisji pytu i metalu do powietrza poprzez stosowanie systemu
obstugi technicznej instalacji (BAT4);

4) zapobieganie emisjom rozproszonym do powietrza i wody poprzez zbieranie emisji
rozproszonych mozliwie najblizej ich zrédta i ich oczyszczanie (poprzez zastosowanie
odciagéw ze #rédet emisji, oczyszczanie emisji w filtrach workowych, magazynowanie
surowcéw w hali, w tym ograniczanie magazynowania pylistych dodatkéw luzem) (BAT 5);
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5) zapobieganie emisjom rozproszonym do powietrza poprzez opracowanie i wdrozenie planu
dziatania w sprawie rozproszonych emisji pytéw jako cze$¢ systemu zarzadzania
$rodowiskowego ktéry obejmuje obydwa nastepujgce srodki (BAT 6):

a) identyfikacje najbardziej odpowiednich Zrédet rozproszonych emisji pytéw
(z wykorzystaniem np. EN 15445);

b) okreédlenie i wdrozenie odpowiednich dziatan i technik w celu zapobiegania emisjom
rozproszonym lub ograniczania ich przez okreslony czas;

6) zapobieganie emisjom rozproszonym ze sktadowania surowcéw poprzez (BAT 7):
— stosowanie zamknietych pojemnikéw i opakowan do sktadowania materiatéw bedgcych
zrédtem pytow,
— regularne czyszczenie obszaru magazynowania.

7) zapobieganie emisjom rozproszonym z obrébki oraz transportu surowcéw poprzez (BAT 8):

— stosowanie odpowiednich zamknietych pojemnikdbw do obstugi materiatow
zawierajgcych zwiazki rozpraszalne,

— minimalizowanie odlegtosci transportu,

— umieszczanie rurociggéw przemystowych (gaz ziemny, azot, sprezone powietrze)
w bezpiecznych, otwartych przestrzeniach powyzej podtoza, tak aby mozna byto szybko
wykrywac wycieki i zapobiega¢ szkodom powodowanym przez pojazdy i inne urzgdzenia,

— minimalizowanie przekazywania materiatéw pomiedzy procesami.

8) zapobieganie lub ograniczanie emisjom rozproszonym z produkcji metali poprzez
optymalizowanie skutecznosci zbierania gazéw odlotowych i ich oczyszczania oraz
stosowanie kombinacji ponizszych technik (BAT 9):

— stosowanie zamknietych piecéw topialno-ociekowych,

— stosowanie okapu wentylacyjnego nad piecami topialno-ociekowymi,
— oczyszczanie zebranych emisji w zespole filtra odpylajacego,

— optymalizacje przeptywu gazéw odlotowych;

9) monitoring emisji z kominéw do powietrza z czestotliwoscig i zgodnie z normami EN (BAT 10)
—zgodnie z pkt 6.2.1.;

10) ograniczanie emisji hatasu poprzez (BAT18):

— czedciowe obudowanie (umieszczenie pod podestem) wentylatoréw systemu
odpylania spalin,

— zabudowanie filtréw pulsacyjnych,

— usytuowanie agregatu hydraulicznego zasilajgcego prase do zgaréw wewnatrz hali
produkcyjnej,

— umieszczenie filtréw pulsacyjnych z dala od zabudowar mieszkalnych,

— prowadzenie procesu wytopu wewnatrz hali produkcyjnej,

— zastosowanie stozkowych tlumikédw LBS na zaworach sterujacych w instalacji
sprezonego powietrza,

— ograniczenie transportu w porze nocnej,

— prowadzenie roztadunku ztomu i surowcéw w porze dziennej,

— wykonywanie regularnych przeglagdéw technicznych urzadzen;

11) ograniczanie emisji zapachu poprzez (BAT 19):

— odpowiednie sktadowanie materiatéw zapachowych (zgary) i obchodzenie sie z nimi,

— staranne zaprojektowanie, eksploatacja i konserwacja prasy do zgaréw i kontenera do
przechowywania zgarow,
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12)

13)

14)

15)

16)

17)

18)

19)

20)

— ograniczanie do minimum magazynowania materiatéw zapachowych (zgaréw);

poprawa wynikdw w zakresie surowcéw poprzez separacje sktadnikow niemetalicznych
i metali innych niz aluminium oraz stosowanie magnetycznej separacji metali zelaznych
(BAT 74);

efektywne zuzycie energii poprzez dostarczanie metalu ciektego do bezposredniego
formowania (BAT 75);

zapobieganie emisjom rozproszonym z fadowania i odprowadzania/spuszczania z piecow

do topienia poprzez wspomagajacy system odciggowy - system kontroli temperatury

panujgcej w atmosferze piecow steruje wydajnoscig wentylatorow w systemie

odprowadzania spalin (BAT 78);

ograniczanie emisji z oczyszczania zgaréw/kozuchéw zuzlowych poprzez zapobieganie ich

zamoczeniu (BAT 79);

ograniczanie emisji pytéw i metali do powietrza z proceséw zachodzacych w piecach,

takich jak fadowanie, topienie, spuszczanie i przetwarzanie roztopionego metalu podczas

produkcji aluminium wtérnego poprzez stosowanie filtréw workowych (BAT 81);

ograniczanie emisji pytow i metali do powietrza z przetapiania podczas produkgji

aluminium wtérnego poprzez (BAT 82):

— stosowanie niezanieczyszczonego materiatu aluminiowego,

— optymalizacje warunkéw spalania — w palnikach stosowany jest stechiometryczny
system spalania gazu,

— stosowanie filtréw workowych.

ograniczanie emisji zwigzkéw organicznych i PCDD/F do powietrza z pieca do topienia

poprzez stosowanie filtru workowego oraz poprzez (BAT 83):

— wybdr i dostarczenie surowcéw zgodnie z rodzajem pieca i stosowanymi technikami
redukcji emisji,

— system z wewnetrznym palnikiem dla piecéw do topienia,

— szybkie chtodzenie.

ograniczanie emisji HCl, Cl, i HF do powietrza z pieca do topienia oraz z przetapiania

i przetwarzania roztopionego metalu (BAT 84) poprzez:

— wybbdr i dostarczenie surowcdw zgodnie z rodzajem pieca i stosowanymi technikami
redukcji emisji,

— wprowadzanie CaCOj; do systemu filtracyjnego.

ograniczenie ilosci przeznaczonych do magazynowania odpadéw z produkcji aluminium

wtérnego poprzez $ciskanie na prasie zgaréw i magazynowanie zbrylonej pozostatosci

w zamknietym kontenerze (BAT 85);

4.1. Rozwigzania zapewniajgce ochrone powietrza atmosferycznego:

stosowanie wsadu (surowca) o jak najmniejszej zawartosci zanieczyszczen i sktadnikow,
ktére moga wplywac negatywnie na sktad gazéw odlotowych,

stosowanie szczelnych piecow topielnych (z odciggiem spalin z komory spalania) oraz
zastosowanie pochfaniaczy w formie okapéw znajdujacych sie nad drzwiami piecow
topielnych, wanien piecow topielnych i wanien piecow odstojowych oraz w piecach
topielnych i wannach piecéw topielnych w celu zminimalizowania niezorganizowanej
emisji zanieczyszczen do powietrza,
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odzysk cieptfa z procesu produkcji ciektego metalu za pomocg wymiennika ciepta do celéw
technologicznych, socjalnych i grzewczych,

zastosowanie suchej metody odpylania gazéw - zespét filtréw workowych,

stosowanie palnikéw niskoemisyjnych ze stechiometrycznym spalaniem gazu,
dostosowanie wydajnosci systemu odpylajgcego do aktualnej temperatury gazéw
odlotowych,

stosowanie systemu kontroli temperatury w piecach pofgczonych z regulacjg wydajnosci
wentylatoréw oraz z regulacjg mocy palnikow,

stosowanie systemu alarmowego w przypadku przekroczenia temperatury progowej
w piecach,

przeglady filtréw i ich wymiana,

pomiar temperatury i schtadzanie gazéw odlotowych,

stosowanie CaCO3; w zespole filtracyjnym,

stopniowe wygaszanie i rozgrzewanie piecow,

system prac porzadkowych w celu ograniczenia emisji wtornej,

ograniczanie ilosci pylacych surowcéw luzem do biezgcych celéw produkcyjnych,
stosowanie gazu o niskiej zawartosci siarki,

catkowita eliminacja dodatkéw na bazie chloru,

kontrola stanu technicznego instalacji,

prowadzenie wszelkich proceséw zwigzanych z produkcjg ciektego metalu wewnatrz hali.

4.2. Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania iloéci odpadéw i ich
negatywnego oddziatywania na srodowisko:

systematyczne szkolenia oséb odpowiedzialnych za gospodarke odpadami,

szkolenia BHP pracownikéw,

systematyczne dziatania zmierzajgce do minimalizacji ilo$ci powstajgcych odpadéw, w tym
utrzymywanie w wysokiej sprawnosci urzadzeri technologicznych oraz urzgdzen
odpylajacych,

racjonalna gospodarka materiatowa,

selektywne gromadzenie odpaddéw, majace na celu unikniecie szkodliwych dla $rodowiska
reakcji pomiedzy sktadnikami tych odpadéw,

wyposazenie miejsc magazynowania odpadéw w niezbedny zapas sorbentéw,
zapewnienie odpowiedniej ilosci i jakosci pojemnikéw i konteneréw do gromadzenia
selektywnego odpaddw,

odpady przekazywane w pierwszej kolejnosci do powtérnego wykorzystania, nastepnie do
recyklingu, a w ostatecznosci do unieszkodliwiania,

odpady przekazywane posiadaczom odpaddw posiadajgcym uregulowany stan formalno-
prawny w zakresie gospodarki odpadami.

4.3. Instalacja nie powoduje transgranicznego oddziatywania na srodowisko.

4.4. Wymagania zapewniajgce ochrone gleby, ziemi i wéd gruntowych, w tym $rodki majace na
celu zapobieganie emisji do gleby, ziemi i wéd gruntowych oraz sposéb ich systematycznego
nadzorowania

Wymagania bezposrednio oraz posrednio zapewniajgce ochrone gleby, ziemi i waéd

gruntowych, w tym $rodki majgce na celu zapobieganie emisji do gleby, ziemi i wod gruntowych
oraz sposoéb ich systematycznego nadzorowania zostaty okreslone w pkt. 1.2,2.3i7.
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5. Punkt 5. pozwolenia pn. “Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii”
otrzymuje w cato$ci nowe brzmienie:

»5. Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii

Efektywna gospodarka energetyczna (BAT 2) zaktadu prowadzona jest poprzez:

— odzyskiwanie ciepta z ciepta odpadowego,

— wykorzystywanie gorgcych gazéw powstatych w piecach do wygrzewania systemu rynien
i komory filtracyjnej,

— odpowiednig izolacje urzagdzen wysokotemperaturowych tj. piecéw,

— zastosowanie wysoce energooszczednych  silnikéw  elektrycznych  wyposazonych
w przemiennik czestotliwosci w urzadzeniach takich jak wentylatory,

— stosowanie systeméw kontroli aktywujacych system wyciggu powietrza lub dostosowujgcych
site wyciggu w zaleznosci od faktycznych emisji.”

6. Punkt 6 pozwolenia pn. ,Zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych,
w tym pomiaru i ewidencjonowania wielkosci emisji, w zakresie w jakim wykraczajg poza
wymagania ustawowe” otrzymuje w catosci nowe brzmienie

»,6. Zakres i spos6b monitorowania procesow technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji, w zakresie w jakim wykraczajg poza wymagania
ustawowe

6.1. Monitoring procesow technologicznych

W Zakiadzie Produkcji Ciektego Metalu w Praszce wdrozone sg procedury ciggtego
monitorowania procesu technologicznego oraz stanu technicznego instalacji.
Zakres monitoringu proceséw technologicznych obejmuje:
o monitoring efektywnosci wykorzystania zasobéw prowadzony przez:
- dziat zamoéwien (na podstawie ilosci zamdwien),
- dziat handlowy (na podstawie zakupu surowcow potrzebnych do produkcji),
- technologa (przy ustalaniu jako$ciowych normy produktu),
- Mistrza Zmianowego (na podstawie ilosci wyprodukowanego aluminium).
« monitoring efektywnosci wykorzystania energii prowadzony poprzez:
- kontrole zuzycia energii elektrycznej przeprowadzang co miesigc poprzez odczyt zuzycia
energii elektrycznej z licznika energii elektryczne;j.
e monitoring parametrow technicznych prowadzony poprzez:
- kontrole stanu technicznego instalacji i urzadzen (instalacja posiada karte maszyn,
w ktérej odnotowuje sie okresowe przeglady, stany awaryjne oraz naprawy, prowadzenie
karty podlega pracownikom Utrzymania Ruchu),
- monitoring pracy piecéw poprzez system czujnikdw, przekazujgcych dane na stanowisko
operatora a wszelkie nieprawidtowosci zgtaszane sg Mistrzowi Zmianowemu.

6.2. Monitoring emisji do powietrza
6.2.1. Pomiary emisji zanieczyszczen do powietrza

Zobowigzuje sie prowadzacego instalacje do wykonywania pomiaréw emisji zanieczyszczen do
powietrza w zakresie, czestotliwosci i zgodnie z metodykami okreslonymi w tabeli 12.
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Tabela 12

N s, - ; s g M i
u'mer Zrédto emisji Substancja Czestotliwos¢ etodyka Proyvadzema
emitora pomiaréw
Pyt ogdtem Raz w roku EN 13284-1
Chlorowodér Raz w roku EN 1911
Fluor Raz w roku ISO 15713

Catkowite LZO Raz w roku EN 12619

Linia do wtérnego
wytopu zfomu
aluminiowego do

absorpcja promieniowania IR
Dwutlenek siarki | Raz w roku lub UV lub inna metoda
optyczna

E-1 produkgji ciektego - — -
absorpcja promieniowania IR

aluminium e o t
- sekcja nr 1 Dwutlenek azotu | Raz w roku ub Inna me c: ZOP yeidia
- sekcja nr 2 obejmujg metode

chemiluminescencyjng

absorpcja promieniowania IR
Tlenek wegla Raz w roku lub metoda
elektrochemiczna

6.2.2. Usytuowanie stanowisk pomiarowych

Kré¢ce pomiarowe zainstalowa¢ na emitorze nr E-1, zgodnie z wymaganiami ,Polskiej
Normy PN-Z-04030-7 Ochrona czystosci powietrza. Badania zawartosci pytu. Pomiar stezenia
i strumienia masy pytu w gazach odlotowych metodg grawimetryczng” dla pomiaréw doktadnych
lub technicznych. Konieczne jest réwniez, aby stanowiska pomiarowe usytuowane byly
w miejscach spetniajgcych wymagania przepiséw BHP.

6.3. Monitoring rodzaju i ilosci wytwarzanych, przetwarzanych i zbieranych odpadéw

Monitoring ilosci odpadéw obejmowat bedzie wazenie zbieranych, przyjmowanych do
przetwarzania oraz wytwarzanych odpadéw, z wykorzystaniem wagi zaktadowej. Zakfad bedzie
réwniez prowadzit ilosciowa i jakosciowa ewidencje odpadéw zgodnie z obowigzujgcym
katalogiem odpaddw i listg odpadéw niebezpiecznych.

6.4. Zakres, spos6b i termin przekazywania organowi witasciwemu do wydania pozwolenia
i wojewédzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska corocznej informacji pozwalajgcej na
przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu

a) Naktada sie na prowadzacego instalacje obowigzek przekazywania organowi wtasciwemu
do udzielenia pozwolenia oraz wilasciwemu wojewddzkiemu inspektorowi ochrony
srodowiska rocznego sprawozdania z ilosci i rodzaju przetwarzanych oraz wytwarzanych
odpadéw powstajagcych w zwigzku z eksploatacjg instalacji wymagajgcej pozwolenia
zintegrowanego, w terminie do 31 marca kazdego roku za rok poprzedni.

b) Wyniki pomiaréw emisji substancji do powietrza o ktérych mowa w punkcie 6.2.1.
pozwolenia nalezy przekazywa¢ Marszatkowi Wojewddztwa Opolskiego oraz
Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Opolu w formie okreslonej
w przepisach (obecnie rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 19 listopada 2008 r.
w sprawie rodzajow wynikéw pomiardw zwigzanych z eksploatacjq instalacji lub urzgdzenia
i innych danych oraz terminéw i sposobow ich prezentacji (Dz. U. nr 215, poz. 1366)),
w terminie jednego miesigca od daty ich wykonania.

c) Wyniki monitoringu proceséw technologicznych przechowywac na terenie zaktadu przez
okres 5 lat i udostepnia¢ na zagdanie organowi ochrony srodowiska i organowi kontrolnemu”
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7. Po punkcie 9. pn. ,Termin obowigzywania pozwolenia” dopisuje si¢ kolejny 10 punkt
0 nastepujacym brzmieniu:

,10. Ustanowi¢ Przedsiebiorstwu Metali Niezelaznych ,,BOBREK” Sp. j. w Bobrku zabezpieczenie
roszczerh w kwocie 5 985 zt, w formie depozytu umozliwiajace pokrycie kosztéow wykonania
zastepczego w wypadku wydania i koniecznosci przymusowego wyegzekwowania:

1) decyzji nakazujacej posiadaczowi odpadéw usuniecie odpadéw z miejsca
nieprzeznaczonego do ich sktadowania lub magazynowania, o ktérej mowa w art. 26
ust. 2 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach lub

2) obowigzku wynikajacego z art. 47 ust. 5 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach

- w tym usuniecia odpadéw i ich zagospodarowania facznie z odpadami stanowigcymi

pozostatosci po akcji gasniczej lub usuniecia negatywnych skutkéw w Srodowisku lub

szkéd w $rodowisku w rozumieniu ustawy z dnia 13 kwietnia 2007 r. o zapobieganiu
szkodom w srodowisku i ich naprawie w ramach prowadzonej dziatalnosci polegajacej
na przetwarzaniu i zbieraniu odpadéw.”

Il. Pozostate punkty decyzji pozostajg bez zmian.
Uzasadnienie

Przedsiebiorstwo Metali Niezelaznych ,BOBREK” Sp. j. z siedzibg w Bobrku, dziatajgc przez
petnomocnika — Panig Marte Buziriska, wystapita z wnioskiem z 26 wrzeénia 2019 r.,
nr BT/537/2019 (data wptywu do UMWO —30.09.2019 r.) o zmiane  pozwolenia zintegrowanego
udzielonego decyzja Marszatka Wojewédztwa Opolskiego nr DOS.7222.25.2013.MWi z 21 stycznia
2014 r. (wraz ze zmiang) dla instalacji do wtdérnego wytopu ztomu aluminium z odzysku,
o zdolnoéci produkcyjnej 33 tony na dobe, zlokalizowanej w Zakfadzie Produkcji Ciektego Metalu
w Praszce przy ul. Kaliskiej 72.

Do ww. pisma dotaczono:

— dokumentacje pn. ,,Wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do wtérnego
wytopu ztomu aluminium z odzysku o zdolnosci produkcyjnej 33 tony wytopu na dobe
zlokalizowanej w Zaktadzie Produkcji Ciektego Metalu w Praszce przy ul. Kaliskiej 727,
opracowang przez Przedsiebiorstwo Naukowo-Badawczo-Ustugowe ,BT” Teresa Buzifiska
w Bielsku-Biatej,

— zapis wniosku na elektronicznym nosniku danych (ptyta CD),

— potwierdzenie dokonania opfaty skarbowej.

Przedmiotowy wniosek zostat ztozony w zwigzku z obowigzkiem wynikajacym
z art. 10 ustawy z dnia 20 lipca 2018 r. o zmianie ustawy o odpadach oraz niektdrych innych ustaw
(Dz. U. z 2018 r. poz. 1592 z p6in. zm.) zgodnie, z ktérym prowadzacy instalacje, ktory posiada
pozwolenie zintegrowane uwzgledniajace zbieranie lub przetwarzanie odpadéw do dnia 5 marca
2020 r. zobligowany byt ztozy¢ wniosek o zmiane tego pozwolenia, w celu dostosowania go do
przepisdw zmienionych niniejsza ustawg oraz ze zmianami jakie zaszty w instalacji, tj.:

— zastosowaniu w instalacji palnikdw niskoemisyjnych ze stechiometrycznym system spalania
gazu,

— nie zainstalowaniu linii do odlewania stopéw aluminium w gaski,

— zainstalowaniu dodatkowych urzadzen redukujacych emisje pytéw oraz zmodernizowaniem
system odprowadzania spalin,

— wprowadzaniu mozliwosci produkowania réznych odmian gatunkéw stopdw,

— rezygnacji z palnika w komorze filtracyjne;j.
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Ponadto, wniosek o zmiang pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzjg Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego nr D0OS.7222.25.2013.MWi z 21 stycznia 2014 r. (wraz ze zmiana), jest
odpowiedzia na wezwanie organu nr DOS-111.7222.4.44.2016.JZ z 6 lutego 2017 r., ktére
wystosowano do prowadzgcego instalacje po przeprowadzonej na podstawie art. 215 ust. 4 pkt 2
ustawy Pos analizie warunkédw pozwolenia w zwigzku z opublikowaniem 30 czerwca 2016 r.
w Dzienniku Urzedowym Decyzji Wykonawczej Komisji (UE) 2016/1032 z dnia 13 czerwca 2016 r.
ustanawiajqgcej konkluzje dotyczqce najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do
przemystu metali niezelaznych zgodnie z dyrektywq Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE.

Przedmiotem wniosku jest réwniez zmiana pozwolenia zintegrowanego wynikajgca
z przeprowadzonej na podstawie art. 216 ust. 1 pkt 1. ustawy Po$ przez Marszatka Wojewddztwa
Opolskiego analizy pozwolenia zintegrowanego, w wyniku ktérej prowadzacy instalacje przy
pismie nr DOS-111.7222.8.5.2019.MSu z 11 kwietnia 2019 r. zostat wezwany do wystapienia
w terminie 6-ciu miesiecy z wnioskiem o zmiane pozwolenia zintegrowanego.

Organem ochrony $rodowiska wfasciwym do zmiany niniejszego pozwolenia
zintegrowanego, w mysl przepisu art. 378 ust. 2a ustawy Pos, w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt. 14
rozporzgdzenia Rady Ministrow z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ moggcych
znaczqco oddziatywac na srodowisko (Dz. U. z 2019 r., poz. 1839) oraz z uwagi na wiasciwo$é
miejscowg, jest Marszatek Wojewddztwa Opolskiego.

Wypetniajgc obowigzek okreslony w art. 209 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2020 r. poz. 1219 z pdin. zm.), zapis wniosku o zmiane
pozwolenia zintegrowanego w wersji elektronicznej zostat przekazany Ministrowi Srodowiska
(obecnie Ministrowi Klimatu i Srodowiska= przy piémie nr DOS-11.7222.51.2019.JW. w dniu
9 pazdziernika 2019 r.

Jednoczesnie, wypetniajgc obowigzek wynikajacy z art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwszy
ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie,
udziale spofeczeristwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na Srodowisko
(Dz. U. 2 2020 r., poz. 283 z pdzn. zm.), dane dotyczace wniosku o zmiane przedmiotowej decyzji
zamieszczono w publicznie dostepnym wykazie danych, na stronie internetowej Ekoportal (karta
nr 319/2019) dnia 3 pazdziernika 2019 r.

Whnioskowang zmiane pozwolenia zintegrowanego, w ktérym okreslono warunki zbierania
i przetwarzania odpadéw nalezy uzna¢ za istotng zmiane pozwolenia w rozumieniu przepiséw
art. 41a ust. 6 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2020 r., poz. 797 z pbéin zm.),
do ktorej stosuje sie przepisy art. 41a ust. 1-5a cyt. ustawy.

Decyzja Marszatka Wojewddztwa Opolskiego nr D0S$.7222.25.2013.MWi z 21 stycznia
2014 r. (wraz ze zmiang) reguluje stan formalno-prawny eksploatacji instalacji do wtérnego
wytopu ztomu aluminium z odzysku, zlokalizowanej w Praszce, wymagany przepisami ustawy Po$
i jest jednoczeénie zezwoleniem na przetwarzanie i zbieranie odpadéw. Zgodnie bowiem z trescig
art. 45 ust 8 ustawy o odpadach, jesli pozwolenie zintegrowane obejmuje przetwarzanie lub
zbieranie odpaddéw staje sie odpowiednio zezwoleniem na przetwarzanie lub zbieraniem
odpadéw.

Poniewaz przedtozony wniosek, byt niekompletny i nie spetniat wymogéw formalnych,
Marszatek Wojewddztwa Opolskiego pismem nr D0S.7222.512019.JW z 22 pazdziernika 2019 r.,
wezwat wnioskodawce do jego uzupetnienia. Wniosek uzupetniony zostat pismem z 21 listopada
2019 r., nr BT/627/2019 (data wptywu do UMWO —26.11.2019 r.).

Wobec faktu, ze po uzupetnieniu wniosek spetnit wymogi formalne oraz majgc na uwadze
art. 61 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego, organ pismem z 2 grudnia 2019 r.
nr DOS-111.7222.51.2019.JW zawiadomit strone o wszczeciu postepowania, jednoczeénie
informujac strone o jej uprawnieniach wynikajgcych z przepisow tejze ustawy.
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Po analizie merytorycznej wniosku stwierdzono, ze wymaga on dalszych wyjasnien dlatego
pismem nr DOS-11.7222.51.2019.JW z 18 grudnia 2019 r. wezwano petnomocnika do jego
uzupetnienia. Pismem z 17 stycznia 2020 r., nr BT/9/2020 petnomocnik wystapita z prosbg o
prolongate terminu (data wptywu do UMWO - e-mail: 17.01.2020 r., poczta tradycyjna: 21.01.2020
r.) Ostatecznie odpowied? na ww. wezwanie zostata przedtozona przy pismie z 24 stycznia 2020 r.,
nr BT/15/2020 (data wptywu do UMWO - 28.01. 2020 r.).

Po analizie catosci zgromadzonej na tym etapie postepowania dokumentacji stwierdzono,
7e wnioskowane zmiany kwalifikujg sie jako istotne zmiany w funkcjonowaniu instalacji
W rozumieniu przepisbw ww. ustawy Po$ W zwigzku z powyiszym pismem
nr DOS-111.7222.51.2019.JW z 27 lutego 2020 r. wezwano prowadzgcego instalacje do uiszczenia
opfaty rejestracyjnej oraz ztozenia kolejnych wyjasnien. Stosownego uzupetnienia dokonano
pismem z 31 marca 2020 r., nr BT/197/2020 (data wptywu do UMWO - 03.04.2020 r.)

Zgodnie z wynikajagcym z art. 218 ustawy Po$ obowigzkiem zapewnienia przez organ
wydajgcy pozwolenie zintegrowane mozliwosci udziatu spoteczenstwa w postepowaniu, ktérego
przedmiotem jest wydanie decyzji dotyczacej istotnej zmiany instalacji, podano do publicznej
wiadomosci informacje o wszczeciu postepowania w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego
dla eksploatowanej przez Przedsiebiorstwo Metali Niezelaznych ,,BOBREK” Sp. j. z siedzibg
w Bobrku instalacji do wtérnego wytopu ztomu aluminium z odzysku, zlokalizowanej w Praszce
oraz o mozliwosci zapoznania sie z dokumentacjg ztozong w powyzszej sprawie i skfadania uwag
i wnioskéw, w Departamencie Ochrony Srodowiska Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa
Opolskiego, w terminie 30 dni od daty ukazania sie zawiadomienia. Informacje powyisza
zamieszczono na tablicy ogtoszen w siedzibie UMWO (03.03.2020 r.), w Nowej Trybunie Opolskiej
(06.03.2020 r.), na tablicy ogtoszen Urzedu Miejskiego w Praszce (06.03.2020 r.) oraz w Biuletynie
Informacji Publicznej Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa Opolskiego (03.03.2020r.).
W okresie 30 dni od daty podania przedmiotowej informacji do publicznej wiadomosci,
do Departamentu Ochrony Srodowiska Urzedu Marszatkowskiego Wojewédztwa Opolskiego nie
wptynety zadne uwagi i wnioski dotyczace postepowania w przedmiotowej sprawie.

Kolejnym pismem nr DOS-111.7222.51.2019.JW z 15 czerwca 2020 r. ponownie wezwano
wnioskodawce do ztozenia dodatkowych wyjasnierr do wniosku. Uzupetniania dokonano pismem
z 29 czerwca 2020 r., nr BT/300/2020 (data wptywu do UMWO — 02.07.2020 r.) i 15.07.2020 r.,
nr BT/326/2020 (data wptywu do UMWO - 17.07.2020 r.).

Majgc na wzgledzie art. 183c ust. 2 ustawy Prawo ochrony srodowiska, w toku
prowadzonego postepowania organ zwrdcit sie pismem nr DOS-111.7222.51.2019.JW z 2 grudnia
2019 r. do Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Olesnie o przeprowadzenie
kontroli przedmiotowej instalacji, w tym miejsc magazynowania odpadéw, w zakresie spetniania
wymagan okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz w zakresie
zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowej ustalonymi w dofagczonym do wniosku
operacie przeciwpozarowym oraz postanowieniu Komendanta Powiatowego Paristwowej Strazy
Pozarnej w Ole$nie nr PZ.5585.9.2019 z 8 lipca 2019 r. przesylajgc rdwnoczesnie wszystkie
wymagane dokumenty zgodnie z art. 183c ust. 2 ww. ustawy Pos (tj. wniosek z 26 wrzesnia 2019
r., w tym operat przeciwpozarowy i ww. postanowienie Komendanta Powiatowego Parnstwowej
Strazy Pozarnej w Olesnie).

Komendant Powiatowy Panstwowe;j Strazy Pozarnej w Olesnie
postanowieniem nr PZ.5585.9.1.2019 z 19 grudnia 2019 r. (data wplywu do UMWO -
23.12.2019 r.), zaopiniowat pozytywnie spetnienie wymagan okreslonych w przepisach
dotyczgcych ochrony przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony
przeciwpozarowej opisanymi w operacie przeciwpozarowym zatwierdzonym postanowieniem
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Komendanta Powiatowego Parnstwowej Strazy Pozarnej w Olesnie nr PZ.5585.9.2019 z 8 lipca
2019r.

Pismem nr DOS-111.7222.51.2019.JW z 2 grudnia 2019 r., majac na uwadze art. 41 ust. 6
ustawy o odpadach, organ zwrocit sie do Burmistrza Praszki z prosbg o opinie w przedmiotowe;j
sprawie. Na wskazane pismo nie uzyskano odpowiedzi, jednakze zgodnie z art. 41 ust. 6b
w przypadku niewydania opinii w terminie okreslonym w art. 106 § 3 Kodeksu postepowania
administracyjnego przyjmuje sie, ze wydano opinie pozytywna.

Zgodnie z zapisami art. 41 ust. 1 i 2 ustawy o odpadach organ zwrdcit sie pismem
nr DOS-111.7222.51.2019.JW z 2 grudnia 2019 r., a nastepnie z 27 lutego 2020 r. i jeszcze z 20 maja
2020 r. do Opolskiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska o przeprowadzenie
kontroli przedmiotowej instalacji, w tym miejsc magazynowania odpaddw, w zakresie spetniania
wymagan okreslonych w przepisach ochrony srodowiska.

Kontrola przedmiotowej instalacji z udziatem przedstawiciela Departamentu Ochrony
Srodowiska Urzedu Marszatkowskiego Wojewédztwa Opolskiego odbyta sie dnia 7 lipca 2020 r.
Wizja lokalna wykazata, ze odpady magazynowane sg w miejscach opisanych we wniosku. Miejsca
te s3 oznakowane i opisane. Zaktad posiada monitoring wizyjny. W trakcie tej kontroli zostat
sporzadzony i podpisany protokot nr WI.703.1.126.2020.ZK, ktérego jeden egzemplarz zostat
przekazany organowi.

Opolski Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska postanowieniem
nr WI.703.1.126.2020.ZK.LP z 23 grudnia 2020 r. (data wptywu do UMWO - 29.12..2020 r.)
pozytywnie zaopiniowat spetnienie wymagan okreslonych w przepisach ochrony Srodowiska dla
instalacji i miejsc magazynowania znajdujacych sie za terenie instalacji do wtérnego wytopu ztomu
aluminium z odzysku zlokalizowanej w Praszce.

Z uwagi na fakt, ze eksploatowana instalacja wigze sie z przetwarzaniem i zbieraniem
odpadéw, biorgc pod uwage przepisy art. 48a ustawy o odpadach, Marszatek Wojewddztwa
Opolskiego postanowieniem nr DOS-111.7222.52.2019.JW z 6 sierpnia 2020 r., ktére zostato
sprostowane postanowieniem nr DOS-11.7222.52.2019.JW 18 sierpnia 2020 r. okreélit
Przedsiebiorstwu Metali Niezelaznych ,BOBREK” Sp. j. w Bobrku zabezpieczenie roszczen
w kwocie 5 9851zf, w formie depozytu. Potwierdzenie dokonania wptaty wskazanej kwoty
przedfozono przy piSmie z 2 wrzesnia 2020 r., nr BT/399/2020 (data wptywu do UMWO -
04.09.2020r.).

Z dniem 14 marca 2020 r., w zwigzku z wprowadzeniem na terytorium Polski stanu
zagrozenia epidemicznego oraz przepisami zawartymi w art. 15zzs ustawy z dnia 2 marca 2020 r.
0 szczegdlnych rozwiqzaniach zwiqzanych z zapobieganiem, przeciwdziataniem i zwalczaniem
COVID-19, innych choréb zakaznych oraz wywotanych nimi sytuacji kryzysowych (Dz. U. z 2020 r.,
poz. 374 z pdéin. zm.), bieg termindw procesowych w rozpoczetych postepowaniach
administracyjnych ulegt zawieszeniu.

Majac na wzgledzie rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 13 marca 2020 r. w sprawie
ogfoszenia na obszarze Rzeczpospolitej Polskiej stanu zagroZenia epidemicznego (Dz. U. z 2020 r.,
poz. 433 z pdin. zm.) organ prowadzit postepowanie z wniosku o zmiane pozwolenia
zintegrowanego Przedsiebiorstwu Metali Niezelaznych ,BOBREK” Sp. j. w Bobrku, wykonujgc
wyfacznie zadania niezbedne dla zapewnienia pomocy obywatelom.

Zgodnie z przepisem art. 68 ust. 7 ustawy z dnia 14 maja 2020 r. o zmianie niektdrych
ustaw w zakresie dziatari ostonowych w zwiqzku z rozprzestrzenianiem sie wirusa SARS-CoV-2
(Dz. U. 22020 r. poz. 875), z dniem 24 maja 2020 r. zostaty przywrécone terminy biegu spraw
w prowadzonych postepowaniach administracyjnych.

Zgodnie z art. 10 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego organ zapewniajgc stronie czynny udziat w kazdym stadium postepowania,
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pismem nr DOS-11.7222.51.2019.JW z 31 grudnia 2020 r. zawiadomit strone o zakoriczeniu
postepowania. Jednoczesnie poinformowat o mozliwosci zapoznania sig z catosciag dokumentacji
zgromadzonej w sprawie w siedzibie organu, przez okres 4 dni od dnia doreczenia zawiadomienia.
Z uwagi na wprowadzenie, z dniem 14 marca 2020r., stanu zagrozenia epidemicznego na
terytorium Polski poinformowano jednoczes$nie Strone, Zze w okresie stanu zagrozenia
epidemicznego lub stanu epidemii, organ administracji publicznej moze zapewni¢ Stronie
udostepnienie akt sprawy lub poszczegdlnych dokumentéw stanowigcych akta sprawy réwniez za
pomoca $rodkdw komunikacji elektronicznej. Strona postgpowania w ww. terminie nie wniosfa
uwag.

Biorgc pod uwage wniosek strony oraz dokumenty do niego dofgczone, a takze stanowiska
organéw wyrazone w toku prowadzonego postepowania Marszatek Wojewddztwa Opolskiego
uznat wniosek za zasadny i zmienit odpowiednio warunki pozwolenia zintegrowanego udzielonego
decyzjg Marszatka Wojewddztwa Opolskiego nr D0S$.7222.25.2013.MWi z 21 stycznia 2014 r.
(wraz ze zmiang) dla instalacji do wtérnego wytopu ztomu aluminium z odzysku, o zdolnosci
produkcyjnej 33 tony na dobe, zlokalizowanej w Zakfadzie Produkcji Ciektego Metalu w Praszce
przy ul. Kaliskiej 72.

Majgc na uwadze, ze linia do odlewania stopéw w gaski nie zostata zainstalowana, a takze
wymiane palnikéw stosowanych w instalacji na nowe palniki o wigkszej mocy (wymiana dwdch
palnikéw dwukomorowego pieca z mocy 400 kW kazdy na 1 MW kazdy, palnika wanny pieca
topialnego z mocy 200 kW na 700 kW i palnika wanny pieca odstojowego z mocy 200 kW na 400
kW) oraz wprowadzenie jednoczesnej pracy obu linii technologicznych (sekcji nr 1 i sekcji nr 2)
przez 8436 h/roku, organ zmienit zapisy dotyczace rodzajéow i parametrow instalacji objetej
wymogiem uzyskania pozwolenia zintegrowanego.

W zwigzku z powyzszym zmieniono takie zapisy w zakresie rodzaju i ilosci
wykorzystywanej energii, materialéw i substancji, tj. zwiekszono ilo$¢ zuzycia aluminium
z 13200 Mg/rok na 15000 Mg/rok, gazu ziemnego z 1050 000 m>/rok na 3 500 000 m*/rok
oraz energii elektrycznej z 50 MWh/miesiac (tj. ok. 600 MWh/rok) na 1 000 MWh/rok. Ponadto,
ujeto iloé¢ wykorzystywanego sprezonego powietrza, a wykreslono ilos¢ zuzywanego argonu
bowiem nie jest on wykorzystywany bezposrednio w instalacji, ale w urzadzeniu do badania
sktadu chemicznego metalu, zmieniono réwniez ilos¢ zuzywanego gazu propon-butan, ktéry
stosowany jest w srodkach transportu bliskiego.

Niniejsza decyzja, zgodnie z brzmieniem art. 188 ust. 2 pkt 3 ustawy Prawo ochrony
$rodowiska, ustalono parametry charakteryzujagce prace instalacji okreslajgce moment
zakoriczenia rozruchu i moment rozpoczecia wiaczenia instalacji.

Przedmiotowy wniosek jest pierwszym wnioskiem, ktéry wptynat po zakonczeniu
postepowania administracyjnego, wszczetego przez Marszatka Wojewddztwa Opolskiego
z urzedu, w sprawie zmiany pozwolenia na mocy art. 28 ustawy z dnia 11 lipca 2014 r. o zmianie
ustawy — Prawo ochrony Srodowiska oraz niektorych innych ustaw (Dz. U. z 2014 r., poz. 1101)
i wobec tego do wniosku majg zastosowanie przepisy art. 29 przywotanej ustawy, zgodnie
z ktérym przy pierwszym postepowaniu w przedmiocie zmiany pozwolenia zintegrowanego,
prowadzacy instalacje opracowuje i przedktada organowi — w przypadku gdy eksploatacja
instalacji obejmuje wykorzystanie, produkcje lub uwalnianie tych substancji oraz wystepuje
mozliwo$¢ zanieczyszczenia gleby, ziemi i wdd gruntowych na terenie zaktadu — raport
poczgtkowy, o ktérym mowa w art. 208 ust. 2 pkt. 4a ustawy Pos.

W zwigzku z powyiszym wypetniajagc ww. obowigzek, Spotka przedfozyta dokument pn.
»Analiza ryzyka wystgpienia zanieczyszczenia gleby, ziemi i woéd podziemnych substancjami
powodujacymi ryzyko w Zakfadzie Produkcji Cieklego Metalu w Praszce ul. Kaliska 72, 46-320
Praszka”.
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W przedtozonym dokumencie prowadzacy instalacje zawart analize mozliwosci
zanieczyszczenia gleby, ziemi lub woéd gruntowych na terenie zaktadu w zwigzku z faktem,
ze instalacja obejmuje wykorzystanie oraz uwalnianie substancji powodujgcych ryzyko.
Przeprowadzono identyfikacje potencjalnych Zzréodet, okreslono surowce oraz paliwa
wykorzystywane w instalacji oraz sytuacje mogace powodowaé potencjalne emisje do
powierzchni ziemi lub Srodowiska wodnego. W dalszej kolejnosci przeanalizowano wtasciwosci
fizyko-chemiczne substancji, miejsca i sposéb ich magazynowania, wielko$¢ zuzycia, a takze
zabezpieczenia organizacyjne oraz techniczne.

Analiza wykazatfa, ze na terenie Zaktadu nie wystepuje istotne ryzyko zanieczyszczenia
gleby, ziemi i wéd gruntowych. Na podstawie tych informacji organ uznat, ze brak jest podstaw
do sporzadzenia raportu poczatkowego, o ktérym mowa w cytowanych wyzej przepisach prawa,
a tym samym zobowigzania prowadzacego instalacje do prowadzenia badan zanieczyszczenia
gleby, ziemi i wéd gruntowych na terenie, na ktérym jest potozona i eksploatowana instalacja.

W przedtozonym organowi wniosku wykazano, ze instalacja spetnia wymagania
najlepszych dostepnych technik, co wymagane jest przepisami art. 204 ust. 1 ustawy Pos, tj.
wymagania zawarte w dokumentach referencyjnych, a w szczegélnosci konkluzjach BAT
opublikowanych 30 czerwca 2016 r. w Dzienniku Urzedowym Decyzji Wykonawczej Komisji (UE)
2016/1032 z dnia 13 czerwca 2016 r. ustanawiajgcej konkluzje dotyczqce najlepszych dostepnych
technik (BAT) w odniesieniu do przemystu metali niezelaznych zgodnie z dyrektywq Parlamentu
Europejskiego i Rady 2010/75/UE.

Oceny dotrzymywania najlepszej dostepnej techniki dokonano, w przedtozonym wniosku,
w oparciu o ww. konkluzje BAT.

Analizg objeto m.in. spetnianie wymagan w zakresie:
- wdrozenia i stosowania systemu zarzadzania Srodowiskowego (BAT 1),
- zarzadzania energig (BAT 2),
- kontroli procesu (BAT 3).
- emisji rozproszonych (BAT 4, BAT 5, BAT 6, BAT 7, BAT 8, BAT 9),
- monitorowania emisji do powietrza (BAT 10),
- emisji hatasu (BAT 18)
- ograniczania emisji zapachéw (BAT 19),
- produkcji aluminium wtérnego (BAT 74, BAT 75, BAT 78, BAT 79),
- poziomdw emisji (BAT 81, BAT 82, BAT 83, BAT 84, BAT 85).

Zakfad posiada wdrozony system zarzadzania srodowiskowego (BAT 1) w formie procedur
i instrukcji prawidtowego postepowania podczas wtérnego wytopu ztomu aluminium z odzysku,
a takze procedur nadzoru i dokumentowania dziatania systemu zarzadzania $rodowiskowego.
W system ten zostat wdrozony plan dziatania dotyczgcy rozproszonych emisji pytéw (BAT 6).

Whioskowana zmiana w zakresie emisji do powietrza dotyczy wprowadzenia jednoczesnej
pracy obu linii technologicznych (sekcji nr 1 i sekcji nr 2) przez 8436 h/roku. W zwigzku z tym
nastgpi wzrost emisji w zakresie pytu ogétem oraz tlenku wegla. Nastgpita takze likwidacja zrédta
emisji jakim byta linia do odlewu stopéw aluminium w gaski (nie zainstalowano linii). Dokonano
modernizacji systemu wentylacyjnego z linii technologicznej, polegajacej na dodatkowym
wychwytywaniu emisji rozproszonych. System zbierania zanieczyszczen z procesu zostat
rozdzielony na dwie odpylnie, ktére nastepnie taczg sie w jeden emitor. Oba urzadzenia
odpylajgce beda zainstalowane na obecnym emitorze E-1 i beda pracowac jednoczesnie, tym
samym zmianie ulegnie przeptyw w kominie na poziomie 59 000 m?/h (jako suma wydajnosci
odpylni ”starej” 35 000 m*/h i ,,nowej” 24 000 m?/h) a wielkoé¢ emisji dla wszystkich substancji
powstajacych z instalacji do wtérnego wytopu ztomu aluminium zostata okreslona uwzgledniajac
wydajno$¢ wentylatora na poziomie 59 000 m*/h.
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Zrédtem emisji zorganizowanej do powietrza w przypadku przedmiotowej instalacji jest
linia do wtérnego wytopu ztomu aluminiowego do produkcji ciektego aluminium skfadajaca sie
z sekcji nr 1 i nr 2. Emisja zanieczyszczen pochodzi ze spalania gazu ziemnego i proceséw
wysokotemperaturowych zachodzacych w piecach. Zebrane gazy spalinowe z piecow
odprowadzane s3 dwoma zbiorczymi kolektorami, po ich podczyszczeniu trafiaja do wspéinego
emitora E-1.

W niniejszej decyzji okreslono wielko$¢ emisji dopuszczalnej ze zrédta i z emitora. Obecnie
ustalona w pozwoleniu emisja ze zrddta byta réwna emisji z emitora. Wprowadzone zmiany
w instalacji polegajgce na wprowadzeniu jednoczesnej pracy obu linii technologicznych (sekcji
nr 1 i sekcji nr 2) przez 8436 h/roku, majg wptyw na wielko$¢ emisji, jaka zostata ustalona dla
emitora a w szczegdlnosci dla zrédta.

Whnioskowana wielko$¢ emisji, ktéra zostata uwzgledniona w obliczeniach
rozprzestrzeniania sie zanieczyszczerh do powietrza w zakresie pytu ogétem, dwutlenku azotu,
dwutlenku siarki, fluoru, tlenku wegla oraz dla chlorowodoru dotyczy emisji jaka powstawad
bedzie z emitora (E-1). Dlatego tez wielkos¢ emisji ze Zrodta, jakim jest kazda z sekcji linii
technologicznej, odpowiada % emisji z emitora.

Majgc na uwadze powyzsze zmiany, jak rowniez konieczno$¢ dostosowania instalacji
do wymogéw wynikajacych z Decyzji Wykonawczej Komisji (UE) 2016/1032 z dnia 13 czerwca
2016 r. ustanawiajgcej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu
do przemystu metali niezelaznych zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady
2010/75/UE w zakresie wielkosci emisji do powietrza, w niniejszej decyzji zmieniono zapisy tabeli
dotyczacej Zrodet powstawania i miejsc wprowadzania gazéw ipytéw do powietrza, ich
charakterystyki oraz czasu eksploatacji zrodet emisji oraz dokonano zmiany zapiséw w zakresie
wielkosci dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego funkcjonowania instalaciji.

Na potrzeby wniosku o zmiane pozwolenia zostaty przeprowadzone obliczenia
rozprzestrzeniania sie substancji w powietrzu w zakresie pytu ogétem, w tym pytu zawieszonego
PM2,5 i PM10, dwutlenku siarki, dwutlenku azotu, tlenku wegla, fluoru i chlorowodoru
uwzgledniajgc zrédta emisji substancji do powietrza zlokalizowane na terenie Zaktadu oraz zmiany
wielko$ci emisji po dostosowaniu instalacji do wymogéw BAT, ktére wykazaty, ze dostosowanie
instalacji do wymogdow najlepszej dostepnej techniki nie powoduje przekroczenia wartosci stezen
dopuszczalnych ani wartosci odniesienia, okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska
z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomow niektorych substancji w powietrzu (Dz. U.z 2012 r.,
poz. 1031) oraz w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie
wartosci odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. nr 16, poz. 87). Obliczen
rozprzestrzeniania sie catkowitego LZO nie przeprowadzono z uwagi na fakt, ze dla tej substancji
nie zostaty okreslone wartosci dopuszczalnych ani wartosci odniesienia substancji w powietrzu.

Przedmiotowe zmiany w instalacji zastaty zakwalifikowane jako zmiany istotne. W wyniku
wprowadzonych zmian nastgpit wzrost emisji do powietrza w zakresie pytu. Z ,Oceny jakosci
powietrza w wojewddztwie opolskim za rok 2019” wykonanej przez Opolskiego Wojewddzkiego
Inspektora Ochrony Srodowiska zgodnie z art. 89 ww. ustawy Prawo ochrony srodowiska wynika,
ze na terenie gminy Praszka, w ktérej zlokalizowana jest przedmiotowa instalacja, nie wystepuja
obszary przekroczen standardow jakosci powietrza dla pytu zawieszonego PM10 (24 godz.) oraz
pytu PM2,5 (faza Il). W zwigzku z tym art. 225 - 229 ustawy Prawo ochrony srodowiska dotyczgce
przeprowadzenia postepowania w zakresie kompensacji emisji pytu nie ma zastosowania.

Decyzja Wykonawcza Komisji z dnia 13 czerwca 2016 r. ustanawiajgca konkluzje dotyczgce
najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do produkcji aluminium wtérnego ustalita
poziomy emisji do powietrza, tj. wartosci BAT-AEL w odniesieniu do emisji pytu, catkowitego LZO,
PCDD/F, chlorowodoru, chloru oraz fluoru.
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Zgodnie z informacjami we wniosku przedmiotowa instalacja nie stanowi zrodta emisji
rteci, chloru oraz PCDD/F.

Zgodnie z brzmieniem art. 202 ust. 2 ustawy Prawo ochrony Srodowiska dla instalacji
wymagajacych uzyskania pozwolenia zintegrowanego ustala sie w szczegdlnosci dopuszczalng
wielko$¢ emisji gazéw i pytéw wprowadzanych do powietrza wymienionych w konkluzjach BAT
i objetych standardami.

Substancjami emitowanymi do powietrza z przedmiotowej instalacji do produkcji
aluminium wtdrnego sg pyt ogétem, catkowite LZO, chlorowodér, fluor oraz dwutlenek siarki,
dwutlenek azotu i tlenek wegla.

Emisja catkowitego LZO z procesu wtérnego wytopu aluminium w przedmiotowej
instalacji nie wynika ze stosowania rozpuszczalnikéw organicznych, dlatego tez bilans wszystkich
substancji wchodzacych w sktad catkowitego LZO zgodnie z wnioskiem strony byt niemozliwy.
W przypadku niniejszej instalacji wielko$¢ emisji catkowitego LZO zostata okreslona w oparciu
o zatozenia procesowe. Biorgc pod uwage, ze powstajgce w instalacji weglowodory alifatyczne
i weglowodory aromatyczne zaliczajg sie do TVOC, substancje te zostaty uwzglednione do
poziomu catkowitego LZO.

Termin dostosowania do ww. konkluzji dla instalacji produkcji aluminium wtérnego
uptynat z dniem 30 czerwca 2020 r. a z dniem 1 lipca 2020 r. instalacja ma obowigzek spetniaé
wymagania konkluzji BAT. Biorgc pod uwage, ze rozpoczat sie juz okres w ktédrym instalacja ma
obowigzek spetnia¢ wymagania konkluzji BAT organ dokonujgc zmiany pozwolenia
zintegrowanego, niniejszg decyzjg ustalit dla przedmiotowej instalacji warunki wynikajgce
z konkluzji w zakresie stosowanych technik i dopuszczalnych pozioméw wielkosci emisji
do powietrza.

Dla przedmiotowej instalacji: linii do wtérnego wytopu ztomu aluminiowego do produkc;ji
ciektego aluminium uwzgledniono poziomy emisji powigzane z BAT 81, BAT 82, BAT 83, BAT 84
w odniesieniu do emisji z proceséw zachodzacych w piecach, takich jak tadowanie, topienie,
spuszczanie i przetwarzanie roztopionego metalu podczas produkcji aluminium wtdrnego oraz
w odniesieniu do emisji z pieca do topienia oraz z przetapiania i przetwarzania roztopionego
metalu.

W zwigzku z tym dla ww. instalacji uwzgledniajagc fakt, ze jednym emitorem
odprowadzana jest emisja z wszystkich ww. proceséw okreslono wielko$¢ emisji w ,stezeniach”
(tak jak s3 wyrazone poziomy BAT-AEL) dla pylu na poziomie 4,3 mg/Nm?®, catkowitego LZO
na poziomie 3 mg/Nm?>, chlorowodoru na poziomie 5 mg/Nm? oraz fluorowodoru na poziomie
1 mg/Nm?®. Natomiast dla substancji nie objetych konkluzjami: dwutlenku siarki, dwutlenku azotu
i tlenku wegla wielkos$¢ emisji zostata okreslona w kg/h.

Ustalona w niniejszej decyzji roczna emisja uwzglednia zmiane wielkosci emisji wynikajaca
z koniecznosci dostosowania instalacji do wymogéw przedstawionych ww. Decyzji Wykonawczej.

Zgodnie z Decyzjg Wykonawczg Komisji (UE) 2016/1032 z dnia 13 czerwca 2016 r. za BAT
w zakresie monitorowania uznaje sie prowadzenie regularnego monitorowania emisji z kominéw
do powietrza co najmniej z podang czestotliwoscig zgodnie z odpowiednimi normami EN,
a w przypadku gdy normy takie nie s3 dostepne, z ISO, normami krajowymi lub innymi normami
miedzynarodowymi zapewniajacymi dane o rownowazne;j jakosci naukowej.

Dlatego tez zgodnie z wnioskiem strony w niniejszej decyzji okreslono zakres, metodyke
i czestotliwos$¢ wykonywania pomiaréw w zakresie zgodnym z wymogiem BAT 10 w zakresie pytu,
catkowitego LZO, fluoru i chlorowodoru. Ponadto widzac dalszg potrzebe systematycznej kontroli
wielkosci emisji dwutlenku siarki, dwutlenku azotu i tlenku wegla odprowadzanego do powietrza
z przedmiotowej instalacji podtrzymano obowigzek prowadzenia pomiaréw ww. emisji okreslony
decyzja nr D0OS.7222.25.2013.MSu z 21 stycznia 2014 r. ustalony monitoring emisji zanieczyszczeri
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do powietrza prowadzacy instalacje zobowigzany jest prowadzi¢ od dnia wydania niniejszej
decyzji.

Oceny dotrzymywania najlepszej dostepnej techniki dokonano, w przedtozonym wniosku,
w oparciu o konkluzje BAT. Niniejszg decyzjg wprowadzono zapisy dotyczace spetniania przez ww.
instalacje wymogdw wynikajgcych z BAT 4, BAT 5, BAT 6, BAT 7, BAT 8, BAT 9, BAT 19, BAT 78,
BAT 79, BAT 81, BAT 82, BAT 83, BAT 84, odnoszacych sie do technik w zakresie emisji
do powietrza.

Dokonana analiza wykazafa, ze wymogi BAT 11, BAT 12 i BAT 13 nie majq zastosowania
w przedmiotowe] instalacji z uwagi na fakt, ze w instalacji nie prowadzi sie procesu
pirometalurgicznego oraz nie prowadzi sie produkcji miedzi, otowiu, cynku pierwotnego, srebra,
niklu lub molibdenu. Zgodnie z wnioskiem strony rowniez BAT 76, BAT 77 i BAT 80 nie dotyczg
przedmiotowej instalacji, poniewaz w instalacji nie stosuje sie procesu odwirowania wiéréw
wysoce zanieczyszczonych olejem, nie prowadzi sie obrébki wstepnej ztomu oraz nie wystepuje
emisja zorganizowana pytéw ze sktadowania, obroébki i transportu podczas produkcji aluminium
wtdrnego.

W przedtozonej dokumentacji wnioskodawca dokonat inwentaryzacji wszystkich zrédet
hatasu wchodzgcych w skiad instalacji wymagajgcej pozwolenia zintegrowanego oraz instalacji
pozostatych wraz z ich czasem pracy w ciggu doby z podziatem na pore dnia i nocy. Na podstawie
zgromadzonych danych zostatly wykonane obliczenia rozprzestrzeniania sie hatasu w $rodowisku.
Z przedtozonych obliczen wynikato, ze oddziatywanie instalacji nie spowoduje przekroczenia
dopuszczalnych pozioméw hatasu na najblizszych terenach chronionych potozonych w sgsiedztwie
zaktadu.

W niniejszym  pozwoleniu okre$lono rozktad czasu pracy zirédet hatasu
z wyszczegblnieniem pory dnia i nocy oraz zgodnie z art. 211 ust. 6 ustawy Pos ustalono
dopuszczalne poziomy hatasu poza zaktadem, wyrazonymi wskaznikami Laeqp i Laegn W Odniesieniu
do rodzajéw terendw, o ktérych mowa w art. 113 ust. 2 punkt 1 ustawy Pos.

W tabeli nr 4 niniejszego pozwolenia przedstawiono czas pracy zrdédet hatasu w czasie
odniesienia rownym 8 najmniej korzystnym godzinom dnia (6:00-22:00) kolejno po sobie
nastepujacym lub 1 najmniej korzystnej godzinie nocy (22:00-6:00).

Organ zgodnie z wnioskiem strony okredlit w decyzji stosowane w instalacji rozwigzania
ograniczajgce emisje hatasu do $rodowiska spetniajgce wymagania najlepszych dostepnych
technik opisanych w BAT 18, w zwigzku z opublikowaniem Decyzji Wykonawczej Komisji (UE)
2016/1032 z dnia 13 czerwca 2016 r. ustanawiajgcej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych
technik (BAT) w odniesieniu do przemystu metali niezelaznych zgodnie z dyrektywg Parlamentu
Europejskiego i Rady 2010/75/UE.

Zakfad objety jest, wynikajacym z przepiséw rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
30 pazdziernika 2014 r. w sprawie wymagan z zakresu prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji
oraz pomiaréw ilosci pobieranej wody (Dz. U. z 2014 r., poz. 1542), obowigzkiem prowadzenia
pomiaréw poziomu hatasu, ktére winien wykonywaé z czestotliwoscig raz na dwa lata.
Prowadzacy instalacje jest zobowigzany do prowadzenia pomiaréw hatasu w $rodowisku na
najblizej potozonych terenach objetych ochrong, zgodnie z metodyka referencyjng ustalong
w ww. rozporzgdzeniu. Wyniki pomiaréw hatasu w srodowisku prowadzacy instalacje przedstawia
organowi ochrony $rodowiska oraz wojewddzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska zgodnie
z art. 149 ustawy Pos.

W zwigzku z likwidacja linii do odlewu stopéw aluminium w gaski (nie zainstalowano linii)
na wniosek strony z niniejszej decyzji zmieniono zapis punktu dotyczgcego ilosci wykorzystywanej
wody biorgc pod uwage, ze instalacja nie bedzie miata potrzeby wykorzystywania wody do celéw
technologicznych. Ponadto wykreslono z tresci decyzji punkt dotyczacy sposobu monitorowania
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iloéci wykorzystywanej wody na potrzeby instalacji wymagajgcej pozwolenia zintegrowanego, jak
réwniez w punkcie okreslajgcym zakres, sposob i termin przekazywania organowi wiasciwemu do
wydania pozwolenia i wojewddzkiemu inspektorowi ochrony $rodowiska corocznej informacji
pozwalajacej na przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okre$lonymi w pozwoleniu
wykreslono zapisy dotyczace obowigzku przekazywania sprawozdania z ilosci wykorzystywanej
wody.

W instalacji woda byta wykorzystywana jedynie do chtodzenia form do odlewania ggsek
w celu przyspieszenia krzepnigcia ciektego metalu. W zwigzku z brakiem linii do odlewu stopéw
aluminium w gaski, na potrzeby instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego nie bedzie
wykorzystywana woda.

W zakresie gospodarki odpadami organ, zgodnie z wnioskiem strony, zmienit ilosci
poszczegblnych rodzajéw odpadéw poddawanych odzyskowi R4, zwiekszajgc ilo$¢ odpadu
o kodzie 16 01 18 (metale niezelazne) z 500 Mg/rok na 5 000 Mg/rok, odpadu o kodzie 17 04 02
(aluminium) z 13 000 Mg/rok na 13 500 Mg/rok i odpadu kodzie 19 02 03 (metale niezelazne)
z 13 000 Mg/rok na 13 500 Mg/rok. Majac na uwadze te zmiane, w niniejszej decyzji dodano zapis
o dopuszczeniu mozliwosci zmiany ilosci poszczegdlnych rodzajéow odpadéw przewidzianych do
przetworzenia pod warunkiem, ze ich taczna ilo$¢ nie przekroczy 15 000 Mg/rok. Ujeto réwniez
nowy proces przetwarzania odpadéw R13 — magazynowanie odpadéw przed poddaniem ich
procesowi R4.

Ponadto, uwzgledniono nowe rodzaje odpaddéw niebezpiecznych, ktére bedg powstawaé
w zwigzku z eksploatacjg instalacji, tj:

— 10 10 09* (pyty z gazéw odlotowych zawierajagce substancje niebezpieczne) w iloéci 50
Mg/rok,

— 1302 08* (inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe) w ilosci 5 Mg/rok,

— 1502 02* (sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych grupach),
tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi np. PCB) w ilosci 1 Mg/rok.

Przedstawione w przedfozonej organowi dokumentacji nowe rodzaje odpaddéw
przewidzianych do wytworzenia, zostaly sklasyfikowane zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra
Srodowiska z 2 stycznia 2020 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. z 2020 r. poz. 10),
a wiasciwoséci odpadédw niebezpiecznych zostaty okreslone z rozporzadzeniem Komisji (UE)
nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r. zastepujacym zatgcznik Il do dyrektywy Parlamentu
Europejskiego i Rady 2008/98/WE w sprawie odpaddw oraz uchylajgcym niektore dyrektywy
(Dz. U. WE L.365/89).

Majgc na wzgledzie art. 188 ust. 2b ustawy Pos, w pozwoleniu scharakteryzowano
powstajgce odpady, podajac ich podstawowy sktad chemiczny, wtasciwosci oraz okre$lono ich
ilo$¢ mozliwg do wytworzenia w ciggu roku, a takze okreslono dopuszczalne sposoby
gospodarowania wytworzonymi odpadami oraz wyznaczono bezpieczne dla srodowiska miejsca
i sposoby ich magazynowania.

Co wiecej, zgodnie z wnioskiem strony, zmniejszono ilo$¢ wytwarzanego odpadu o kodzie
10 10 10 (pyly z gazéw odlotowych inne niz wymienione w 10 10 09*) z 205 Mg/rok na 100
Mg/rok oraz w zwigzku z likwidacja linii do odlewania stopédw w gaski, usunieto odpad o kodzie 10
10 11* (inne czastki state zawierajgce substancje niebezpieczne).

W niniejszej decyzji uwzgledniono takze nowe miejsce magazynowania odpaddw
wytwarzanych jakim jest kontener zlokalizowany w hali produkcyjnej i nowe miejsce
magazynowania odpadéw przewidzianych do przetwarzania, tj. magazyn przejsciowy - plac
magazynowy zlokalizowany w poblizu hali.
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Majgc na uwadze art. 188 ust. 2b pkt 8 ustawy Po$ w niniejszej decyzji dodano punkt pn.
,Warunki ochrony przeciwpozarowej wynikajagce z operatu przeciwpozarowego”, w ktérym
zawarto informacje o miejscach magazynowania odpadéw znajdujgcych sie na terenie instalacji
do wtérnego wytopu ztomu aluminium z odzysku w Praszce oraz okreslono warunki ochrony
przeciwpozarowej wynikajgce z operatu przeciwpozarowego opracowanego przez rzeczoznawce
do spraw zabezpieczern przeciwpozarowych Pana inz. Ryszarda Dwornika i zatwierdzonego
postanowieniem Komendanta Powiatowego Pafstwowej Strazy Pozarnej w Oleénie
nr PZ.5585.9.2019 z 8 lipca 2019 r.

Ponadto, majgc na uwadze nowe wymogi wprowadzone ustawg z dnia 20 lipca 2018 r.
o0 zmianie ustawy o odpadach oraz niektorych innych ustaw (Dz. U. z 2018 r., poz. 1592 z p6Zn zm.)
w niniejszej decyzji uwzgledniono i okreslono zgodnie z wnioskiem Strony:

a) maksymalne masy poszczegdlnych rodzajéw odpaddéw i maksymalne tgczne masy wszystkich
rodzajow odpaddéw, ktére mogg by¢ magazynowane w tym samym czasie oraz ktére moga
by¢ magazynowane w okresie roku,

b) najwieksze masy odpaddéw, ktére moga by¢ magazynowane w wyznaczonych miejscach
magazynowania,

c) catkowite pojemnosci (wyrazone w Mg) wyznaczonych miejsc magazynowania odpadow

w zwigzku z prowadzonymi procesami przetwarzania i zbierania odpadéw na terenie instalacji do
wtérnego wytopu ztomu aluminium z odzysku w Praszce

Natomiast wypetniajgc obowigzek zawarty w art. 187 ust. 4a ustawy Prawo ochrony
$rodowiska, zgodnie z art. 48a ustawy o odpadach niniejszg decyzjg dodano do tresci pozwolenia
punkt 14, w ktérym ustanowiono Przedsiebiorstwu Metali Niezelaznych ,,BOBREK” Sp. j. w Bobrku
zabezpieczenie roszczen w kwocie 5 985 zt, w formie depozytu.

Biorgc pod uwage przepisy art. 186 ust. 8-10 ustawy Prawo ochrony Srodowiska organ
stwierdzit, Ze nie zaszta zadna z wymienionych przestanek do odmowy wydania przedmiotowej
decyzji, bowiem prowadzacy instalacje nie zostat skazany prawomocnym wyrokiem sadu za
przestepstwa przeciwko $rodowisku (dotagczono zaswiadczenia o niekaralnosci), nie orzeczono
wobec niego administracyjnej kary pienieznej za przestepstwa przeciwko srodowisku (dotgczono
oswiadczenia), ani nie zostat skazany prawomocnym wyrokiem sadu za przestepstwa wskazane
w art. 163, art. 164 lub art. 168 ustawy z dnia 6 czerwca 1997 r. Kodeks karny (Dz. U. z 2020 r.,
poz. 1444 z pdzn. zm.).

Pozostate warunki pozwolenia zintegrowanego okreslone w decyzji Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego nr D0S.7222.25.2013.MWi z 21 stycznia 2014 r. (wraz ze zmiang),
pozostawiono bez zmian.

Niniejszg decyzje wydano w terminie przewidzianym wart. 209 ust.2 ustawy Po§,
tj. w terminie 6 miesiecy od dnia ztozenia wniosku, odliczajgc od tego terminu okresy opdznien
w zatatwieniu sprawy, spowodowane uzupetnieniami wniosku.

Za niniejszg decyzje uiszczono optate skarbowa, zgodnie z pozycjg 1.47 zatacznika do
ustawy z dnia 16 listopada 2006 r. o optacie skarbowej (Dz. U. z 2020 r., poz. 1546 z p6zn. zm.),
w wysokosci 253 zt (stownie: dwiesdcie pigcdziesiat trzy ztote). Optate w ww. kwocie uiszczono
06.02.2018 r. przelewem na konto Urzedu Miasta Opola nr 03 1160 2202 0000 0002 1515 3249.

Biorac pod uwage powyisze orzeczono jak w sentencji.
0d niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska za poérednictwem
Marszatka Wojewddztwa Opolskiego w terminie 14 dni od daty jej otrzymania.

Zgodnie z art. 127a ustawy Kodeks postepowania administracyjnego w trakcie biegu
terminu do wniesienia odwotania strona moze zrzec sie prawa do wniesienia odwotania wobec
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Marszatka Wojewd6dztwa Opolskiego, ktéry wydat niniejszg decyzje. Z dniem doreczenia organowi
administracji os$wiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do odwotania przez ostatnig ze stron
postepowania, decyzja staje sie ostateczna i prawomocna.
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