MARSZALEK WOJEWODZTWA OPOLSKIEGO

DOS-111.7222.14.2019.JG Opole, dnia 27 pazdziernika 2020 roku
Decyzja

Na podstawie art. 183, art. 211 i art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony srodowiska (Dz. U. z2020r., poz. 1219 z pdin. zm.) oraz art. 104 ustawy z dnia 14
czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2020 r., poz. 256 z pézn. zm.),
po rozpatrzeniu wniosku PACKPROFIL Sp. z 0.0. w Kolonowskiem z 4 marca 2019 r. (data wptywu
do UMWO — 7 marca 2019 r.) bez numeru o zmiane decyzji Marszatka Wojewddztwa Opolskiego
nr D0S.7222.20.2014.JZ z 10 lipca 2015 r. (ze zmianami) udzielajgcej PACKPROFIL Sp. z o. o.,
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji masy wtdknistej z drewna lub innych
materiatéw wtdknistych oraz do produkcji papieru lub tektury, o tacznej zdolnosci produkcyjne;j
100 Mg/dobe wraz z oczyszczalnig $ciekdw integralnie powigzang z ww. instalacjami oraz instalacji
pozostatych, zlokalizowanej w Kolonowskiem przy ul. Zaktadowej 3, w nastepujgcy sposob:

orzekam

l. zmieni¢, na wniosek strony decyzje Marszatka Wojewddztwa Opolskiego
nr DOS.7222.20.2014.JZ z 10 lipca 2015 r. zmieniong decyzja tego samego organu:
nr DOS.7222.44.2015.JZ z 5 paidziernika 2015 r., nr D0OS.7222.53.2015.JZ z 12 listopada
2015 r., nr DOS-111.7222.19.2017.JZ z 26 kwietnia 2017 r. oraz nr DOS-111.7222/3.2018.HM z
22 czerwca 2018 r. udzielajagcg PACKPROFIL Sp. z o0.0. w Kolonowskiem, pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do produkcji masy witdknistej z drewna lub innych
materiatdw widknistych oraz do produkcji papieru lub tektury, o tacznej zdolnosci
produkcyjnej 100 Mg/dobe wraz z oczyszczalnig $ciekéw integralnie powigzang z ww.
instalacjami oraz instalacji pozostatych, zlokalizowanej w Kolonowskiem przy
ul. Zaktadowej 3, w nastepujacy sposob:

1. Punkt Il.1. pn. ,Rodzaj prowadzonej dziatalnosci oraz parametry instalacji istotne
z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom” otrzymuje w catosci nowe
brzmienie:

»II.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci oraz parametry instalacji istotne z punktu widzenia
przeciwdziatania zanieczyszczeniom

11.1.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci

Podstawowg dziatalnoscig Packprofil Sp. z 0.0. w Kolonowskiem jest produkcja tektury z masy
widknistej wytworzonej we wtasnych urzadzeniach rozwtékniajgcych i oczyszczajgcych oraz jej
przetworzenie na wyroby finalne. Pétproduktem do wytwarzania wyrobéw finalnych jest tektura
wytworzona z masy widknistej pozyskanej z makulatury dostarczanej przez dostawcow
zewnetrznych, badZz wytwarzana w instalacjach zlokalizowanych na terenie Zaktadu, jako
wybrakowane wyroby.

Instalacje wymagajgce uzyskania pozwolenia zintegrowanego to instalacje:

— do produkcji masy wtdknistej z innych materiatow widknistych,

— do produkcji papieru lub tektury, o tagcznej zdolnosci produkcyjnej 100 Mg/dobe,
— do oczyszczalnia $ciekdw przemystowych.
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Instalacje pozostate to:

— powierzchniowe ujecie wody z rzeki Mata Panew,
— powierzchniowe ujecie wody z kanatu Hutniczego,
— instalacja do produkcji katownikéw,

— instalacja do produkcji tulei,

— instalacja do produkcji ptaskownikéw,

— instalacja do produkcji u-profili,

— instalacja do produkcji palet i stopek do palet,

— kottownia gazowo-olejowa i magazyn oleju opatowego,
— stacje transformatorowe niskiego napiecia,

— warsztat mechaniczny i elektryczny,

— laboratorium.

Numer identyfikacji podatkowej (NIP): 756-000-37-99,
Numer REGON: 530552628.

I1.1.2. Lokalizacja instalacji

Instalacje objete niniejszym wnioskiem zlokalizowane sg na terenie Zaktadu Packprofil
Sp. z 0.0. w Kolonowskiem przy ul. Zaktadowej 3, potozone w obrebie dziatek o numerach: 2073/1,
2073/2, 2073/3, 2073/5, 2073/6 oraz dziatka nr 1392, k.m. 5 obreb Kolonowskie, ktdrych
uzytkownikiem wieczystym jest Packprofil Sp. z 0.0. w Kolonowskiem

I1.1.3 Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom

Tabelanr 1

Nazwa

instalacji Charakterystyka

Lp.

I Instalacje wymagajqce pozwolenia zintegrowanego

widknistej i wody oraz sie¢ rurociggdw dosytowych.
Proces mielenia masy wtdknistej (budynek HF-15).

Instalacja do | Instalacja do produkcji masy wtdknistej z makulatury (obiekt 11) oparta jest o rozwtdkniacz
produkcji masy | wirowy (hydropulper) oraz urzadzenia sortujace, mielgce, kadzie masowe, pompy masy

Makulatura za pomoca przenosnika tasmowego podawana jest do misy rozwtdkniacza
wirowego HF-15, w ktérej za pomocg pompy i wody zawtdknionej nastepuje jej
rozwtdknienie (mielenie), az do momentu osiggniecia odpowiedniego stezenia masy.
W trakcie mielenia masa jest wstepnie oczyszczana za pomocg liny konopnej, do ktorej
przyczepiajg sie zanieczyszczenia, ktére nie ulegly rozwtdknieniu podczas mielenia.
Zanieczyszczenia (przyczepione na linie) wyciggane s stopniowo w trakcie pracy
rozwtdkniacza wirowego HF - 15, w zaleznosdci od ilosci zanieczyszczen, za pomocy
wyciggarki liny, ktéra znajduje sie nad misg do mielenia masy. Masa mielona jest do okoto
3/4 objetosci misy, a nastepnie pompg masowg przepompowywana jest do kadzi
buforowej, a gdzie jest magazynowana. Proces mielenia trwa do momentu napetnienia sie
kadzi.

Proces czyszczenia i przygotowania masy wtdknistej (budynek przygotowania masy).

Z kadzi buforowej za pomocg pompy masa podawana jest na piaseczniki stozkowe (w ilosci
3 szt.), gdzie nastepuje dalszy proces oczyszczania masy z zanieczyszczen statych - ciezkich
(np. piasek, drobne kamyki, zwir, szkto) i lekkich (np. rozdrobnione tworzywa sztuczne,
folie). Z piasecznikbw masa przesytana jest dalej do rozwitdkniania wirowego HB-710
(belkora), w celu doktadnego rozwtdéknienia masy makulaturowej oraz oczyszczenia masy




z pozostatych zanieczyszczen statych (np. spinacze, zszywki).
Z belkora masa kierowana jest do sortownika wibracyjnego (gérnego Jonsona), gdzie masa
jest rozcienczona wodg do odpowiedniego stezenia. Z Jonsona oczyszczona masa
przeptywa grawitacyjnie do kadzi przed filtrem, przez cztery grzebienie ze szpilkami, na
ktérych zatrzymujg sie pozostate zanieczyszczenia (np. sznurki, nici itp.). Po napetnieniu
masg do 1/4 objetosci kadzi przed filtrem, zostaje uruchomione mieszadto i za pomocg
pompy masa podawana jest na filtr FS-140, gdzie zostaje zageszczona, a nastepnie z filtra
grawitacyjnie masa opada do kadzie po filtrze.
Po napetnieniu masg do 1/4 objetosci kadzi po filtrze zostaje uruchomione mieszadto i za
pomoca pompy masa przesytana jest do kadzi maszynowe;j.
Po napetnieniu masg do 3/4 objetosci kadzi maszynowej zostaje uruchomione mieszadto
i za pomoca pompy masa podawana jest do kadzi statego poziomu. Kadz ta zbudowana jest
z trzech komor:

- Komory przeptywu masy z kadzi maszynowej,

- Komory przelewu pod maszyne tekturniczg,

- Komory przelewu powrotnego do kadzi maszynowe;.
Z kadzi statego poziomu masa jednostajnie grawitacyjnie opada do pompy masowo-
wodnej, z ktdérej po uzyskaniu odpowiedniego stezenia masa rozprowadzana jest na
poszczegdlne wlewy sit cylindrycznych.
Zdolnos¢ produkceyjna instalacji wynosi 100 Mg/dobe.

Instalacja
produkcji
tektury

do

Instalacja do produkc;ji tektury (obiekt 12).

Formowanie wstegi

Masa widknista z kadzi statego poziomu rozprowadzana jest na piec¢ sit wspotbieznych
cylindrycznych. Z sit cylindrycznych masa o stezeniu (w zaleznosci od wymaganej
gramatury tektury) przykleja sie do filca wspotbieznego i kierowana jest na dolny i gérny
wat ssacy, gdzie pod wptywem docisku nastepuje odwodnienie wstegi tektury. Po
odwodnieniu masy na watach ssacych wstega kierowana jest na trzy prasy watowe,
zaopatrzone w trzy filce prasowe, na ktérych nastepuje dalsze odwodnienie wstegi. Im
wieksze odwodnienie, tym mniejsze zuzycie pary cieplnej do suszenia tektury.

Suszenie, nawijanie i ciecie tektury

Z trzeciej prasy wstega tektury kierowana jest do suszarni, w celu dalszego jej odwodnienia
i ostatecznego wysuszenia. Suszarnia zbudowana jest z 41 cylindrow suszacych o srednicy
1500 mm. Do wszystkich cylindréw kierowana jest kolektorem parowym para. Para grzejna
powoduje nagrzanie cyklindréw, te za$ wysuszajg (do odpowiedniej wilgotnosci) wstege
tektury, poprzez intensywne odparowanie z niej wody. Po wysuszeniu wstega tektury z Ill
grupy cylindréw przesuwa sie do gtadzika, ktéry przeznaczony jest do poprawienia
parametrow jakosciowych tektury oraz do utrzymania odpowiedniego naciggu wstegi na
cylindrach suszacych. Z gtadzika tektura o wilgotnosci ok. 3-7% jest nawijana na nawijak
Poppego (w ksztatcie cylindra - tzw. tambora), o szerokosci 2590 mm i $rednicy 1100 mm.
Po nawinieciu tektury na odpowiednig grubos¢, tektura za pomocy suwnicy
jednodzwigowej natorowej, zaopatrzonej w dwa haki, transportowana jest na przewijarko-
krajarke. Przewijarko-krajarka posiada odpowiednia ilos¢ nozy, ktére sg ustawiane recznie
na odpowiednig szeroko$¢, w zaleznosci od potrzeb. Ciecie tektury nastepuje po kazdym
zdjeciu nawinietego tambora z tekturg lub w przypadku nadmiaru cietej tektury, tambor z
tekturg odstawiany jest (jako zapas) do magazynowania bez przeciecia. Przecieta tektura
uzywana jest jako surowiec do produkcji tulei i kagtownikow, a w przysztosci do produkgji
ptaskownikéw i u-profili.

Tylko ok. 5% produkowanej tektury jest sprzedawana jako wyrdb klientowi.

Maszyna papiernicza dziata w tzw. domknietym obiegu wodnym, tzn. takim, w ktérym
zuzycie wody $wiezej przypadajacej na jednostke produkcji jest nizsze od 20 m/tone
tektury (papieru).

Dzieki modernizacji polegajgcej na zabudowie silnika o mocy 90 kW i predkosci obrotowe;j
wynoszacej 700 obr./ min., ktéry pozwolit uzyskaé zmiane napedu maszyny tekturniczej,




nastgpit wzrost wydajnosci do 100 t/dobe .
Zdolno$¢ produkcyjna instalacji wynosi 100 Mg/dobe.

Oczyszczalnia
Sciekow
przemystowych

Zaktadowa mechaniczno-biologiczna oczyszczalnia Sciekdw (obiekt Iw3) w obecnej formie
dziata od 2008 roku, jako Il stopnia oczyszczania Sciekow technologicznych, biologicznej
oczyszczalni.

Gtéwnym urzadzeniem oczyszczalni mechanicznej (I stopien) jest osadnik stozkowy (typ AB
160) produkcji FAMPA Cieplice, mogacy sklarowac $cieki w ilosci do 80 m3/h. Przy obecnym
zuzyciu wody Swiezej, pojemno$¢ robocza osadnika zapewnia ponad 2-godzinny czas
zatrzymania Sciekow wewnatrz urzadzenia. Czas ten zapewnia prawidtowe sklarowanie
(sedymentacje) zawiesiny niesionej przez nadmierne wody technologiczne. Osadnik
wykonany jest z blachy stalowej o grubosci 8,0 mm i ma ksztatt odwrdconego stozka
zakoniczonego czescig cylindryczng. Na obwodzie wewnetrznej czesci cylindra zamocowane
jest koryto przelewowe, do ktérego naptywaja sklarowane $cieki. Scieki te odprowadzane
sg do biologicznej oczyszczalni Sciekdw (11 stopien).

Osad sedymentujacy na dnie stozka (ggszcz) odprowadzany jest za posrednictwem krdéca
i rurociggu do obiegu wodno-masowego tekturnicy.

Schemat mechanicznej oczyszczalni Sciekow obejmuje réwniez filtr wielotarczowy FS-140.
Urzadzenie to spetnia dwie funkcje, w obiegu wodno-masowym tekturnicy, tj.:

v zageszczanie masy i filtracja wody obiegowej,

4 filtracja nadmiaru wody obiegowej kierowanej do wytawiacza stozkowego.
Funkcja ta realizowana jest réwnoczesnie z funkcjg klarowania wody obiegowej i
zageszczania masy, jednak stanowi bardzo wainy element w procesie klarowania
Sciekow w wytawiaczu stozkowym, zapewnia jego prawidtowg prace oraz minimalizuje
jego odcigzenie zawiesing.

Cechag charakterystyczng biologicznej oczyszczalni $ciekéw (Il stopien) jest jej
dwustopniowo$é. Scieki przeptywaja kolejno przez dwa oddzielone od siebie zbiorniki.
Najpierw wptywajg do pierwszego poziomu oczyszczania biologicznego, wykonanego w
technologii biologii z osadem czynnym (Multi-Immobilized-Biomass-Moving-Bed-System).
W technologii tej wykorzystuje sie wypetniacze, ktére tworza powierzchnie zasiedlania dla
biomasy bez koniecznosci zawracania osadu recyrkulowanego. Aby unikngé odptywania
wypetniaczy do kolejnego poziomu oczyszczania, w przeptywie do drugiego poziomu
umieszczono specjalng kratownice. Napowietrzanie tego bioreaktora nastepuje za pomoca
samozasysajacego inzektora. Inzektor pracuje na zasadzie pompy strumieniowej i
niezbedny tlen zasysa z atmosfery. Pompowanie i mieszanie strumienia powietrza
nastepuje jedynie przy pomocy pompy strumieniowej, ktora pobiera wode cyrkulacyjng z
reaktora. W celu zwigkszenia wydajnosci oczyszczalni stosuje sie dmuchawe. W celu
zabezpieczenia pompy przed wypetniaczami strona strumieniowa pompy zostafa
zabezpieczona kratownicg/siatka. Z doswiadczenia wynika, Zze czasami na pierwszym
poziomie dochodzi do powstawania piany podczas eksploatacji bioreaktora. Z tego
powodu przewidziano instalacje do usuwania piany. W tym celu, przy pomocy pompy,
pobiera sie wode z bioreaktora i specjalnymi dyszami rozpryskuje sie jg na powierzchni
wody. Ponadto w uzasadnionych przypadkach stosuje sie $Srodek przeciwpienny.

Po przeptynieciu pierwszego poziomu oczyszczania, podczyszczone Scieki ptyng do
drugiego poziomu biologicznego - klasycznej biologii z osadem czynnym. Niezbedny tlen
atmosferyczny jest dostarczany inzektorowym systemem napowietrzania, tak jak na
poziomie pierwszym. Sktada sie on z 3 inzektorow zasilanych pompa strumieniowg. Pompa
strumieniowa od strony zasysajgcej chroniona jest przed zatykaniem sie specjalng
kratownicg. Dodatkowo drugi zbiornik rowniez jest zasilany dmuchawa. Stata zawartosc
substancji suchej w osadzie czynnym gwarantowana jest dzieki zawracaniu osadu czynnego
z osadnika wtdrnego. Potrzebna do tego pompa do zawracania osadu jest zainstalowana w
maszynowni. Rozdzielanie osadu czynnego przed wprowadzeniem oczyszczonych $ciekéw
do kolektora nastepuje mechanicznie w osadniku wtérnym. Mieszanina osadow, ktora
osigdzie, zostaje zawrdcona do drugiego poziomu oczyszczania biologicznego za pomocg




zgarniacza ssgcego. Osad nadmierny powstajgcy podczas oczyszczania biologicznego jest
usuwany mimosrodowg pompa Slimakowg i pompowany do papierni. Stamtgd moze by¢
usuwany, badz wykorzystany do produkcji papieru.

Mikroorganizmy uczestniczagce w oczyszczaniu biologicznym sg zaopatrywane w azot i
fosfor przez dozowanie technicznego roztworu mocznika i kwasu fosforowego. Stacja
dozowania dostarczy do biologii odpowiednig ilos¢ azotu pochodzgcego z 20% roztworu
mocznika. Aby zapewni¢ zaopatrzenie biologii w fosfor, bezposrednio ze zbiornikéw
siatkowych, pompa dozujaca bedzie doprowadzany 75% kwas fosforowy. Zbiorniki wysoko
obcigzonej biologii | (Multi-IBMBS), nisko obcigzonej biologii Il i osadnika wtérnego sg
okragte i wykonane z betonu. Rozdzielnik osadu zawracanego i oczyszczonych $ciekéw jest
prostokatny i rGwniez wykonany z betonu.

Ponadto w budynku maszynowni znajduje sie: rozdzielnia, stacja dozowania i miejsce dla
personelu obstugujgcego (nie w formie statego stanowiska pracy).

Cafa instalacja zasilana jest z jednej centralnej rozdzielni. Rozdzielnia zainstalowana jest w
maszynowni. Kontrola i sterowanie instalacjg odbywa sie za pomocg programowalnego
sterownika SPS. Oczyszczalnia Sciekdw jest sterowana gitéwnie automatycznie, przy
pomocy panelu sterowniczego SPS, za pomoca ktérego jest kontrolowany stan instalacji. W
oparciu o gromadzone wartosci pomiarowe (np. zawartos¢ tlenu) oraz zadane wartosci
wprowadzone do oprogramowania SPS przez obstuge, nastepuje ustawienie elektroniki i
maszyn, niezbednych do osiggniecia spodziewanego stanu instalacji.

W przypadku, gdy nastapia jakies zaktdcenia w procesie badz awarie, urzadzenie wysle
komunikaty alarmowe lub automatycznie wprowadzi srodki zapobiegawcze. Oznacza to, ze
w czasie normalnej eksploatacji instalacji, nie bedg potrzebne natychmiastowe interwencje
personelu obstugujacego, majace na celu zapewnienie bezpieczenstwa instalacji w razie
zaktécen. Jednak warunkiem tego jest dziatanie instalacji w granicach/parametrach
ustalonych podczas uruchomienia. Przelew oczyszczonych Sciekéw z osadnika wtdrnego
moze by¢ albo zawrdcony do produkcji albo wprowadzony do odbiornika.

Il Instalacje pozostate

Instalacja do
powierzchniowego
ujecia wody: z rzeki
Mata Panew i z
Kanatu Hutniczego

Na potrzeby uzytkowania instalacji zintegrowanej pobierana jest woda powierzchniowa
z brzegowych uje¢ wody zlokalizowanych na rzece Mata Panew (obiekt lw1) i Kanale
Hutniczym (obiekt Iw2).
Woda ujmowana za pomocy ujecia brzegowego na rzece Matej Panwi, poprzez rurociag
stalowy o srednicy 400 mm trafia do pompowni, skad dalej przepompowywana jest
rurociggiem dosytowym o sSrednicy 400 mm do zbiornika wody swiezej o pojemnosci
160 m3. Nadmiar wody przelewa sie do tzw. kanatu otwartego.
Woda ujmowana za pomoca ujecia brzegowego zlokalizowanego na Kanale Hutniczym,
poprzez rurocigg stalowy o S$rednicy 200 mm trafia do pompowni, skad dalej
przepompowywana jest rurociggiem dosytowym o srednicy 160 mm do ww. zbiornika
wody Swiezej.
Woda pobierana z rzeki Mata Panew oraz z Kanatu Hutniczego transportowana jest do
zbiornika wody $wiezej, a stamtad pobierana jest:

— do kanatu wody podsitowej maszyny tekturniczej,

— do kadzi wody odwtdknionej,

— na natryski wahadtowe i stracajgce filtra FS-140,

— na natryski stracajace sit filtracyjnych,

— na chtodzenie hamulca przewijarko-krajarki,

— nadozowanie srodkdw chemicznych,

— do uzupetniania obiegéw chtodniczych.

Instalacja do
produkcji
katownikéw

Dziat wyposazony jest w 8 linii (L-1, L-2, L-3, L-4, L-5, L-6, L-7, L-8). Surowcem do
produkcji katownikéw tekturowych jest tektura makulaturowa wtasna oraz tektura,
papier i karton kupowany od firm zewnetrznych. Tektura, papier i karton ciete sg na
przewijarko-krajarce lub bobiniarkach. Klej przygotowywany w mieszalnikach




transportowany jest do wanien klejowych, z wanien na wlewki, a z wlewek na bobiny.
W sktad instalacji wchodzi 7 wanien klejowych (kazda z linii L-1 + L4 oraz L-7 i L-8 ma
oddzielng wanne, za$ linie L5 i L6 majg wspdlng wanne). Bobiny w zaleznosci od
grubosci ramion zaktadane s3 mechanicznie przy uzyciu wciggnikéw elektrycznych na
odwijaki. Nastepnie przeprowadzone sg na wlewki klejowe, walce az do gilotyny. W
przypadku braku mozliwosci uciecia katownikéw na gilotynie, katownik tnie sie na pile
automatycznej. Stanowisko ciecia katownikdw zaopatrzone jest w stanowiskowy filtr
workowy zlokalizowany na zewngatrz budynku, szczelnie obudowany, co zapewnia
zabezpieczenie przed ewentualnym wydostaniem sie pytu oraz odpowiednie warunki
eksploatacyjne workow filtracyjnych. Nad stanowiskiem mieszania kleju znajduje sie
wentylator wyciggowy.

Linia L-8 zlokalizowana jest w dziale palet i stopek w oddzielnym budynku.

Zdolnos¢ produkceyjna instalacji wynosi 69 Mg/dobe.

Instalacja do
produkcji tulei

Dziat wyposazony jest w 5 tulejarek (T-1, T-2, T-3, T-4 i T-5). Kazda tulejarka
wyposazona jest w wanne klejowa. Tuleje spiralnie zwijane produkowane sg z tektury
makulaturowej wtasnej, z tektury i papieru kupowanego od firm zewnetrznych oraz
odpowiednich klejow. Tektura i papier ciete sg na bobiny tekturowe na przewijarko-
krajarce i bobiniarkach. Bobiny zaktadane sg na odwijaki, przez watki prowadzace,
napinacze az do wanien klejowych. Nastepnie bobiny przeprowadzane sg na trzpien
formujacy i pas napedowy, gdzie nastepuje formowanie tulei. Gotowe tuleje tnie sie na
odcinki o odpowiedniej dtugosci. Ciecie nastepuje bezposrednio w trakcie produkcji lub
na krajarkach.

Tuleje prosto zwijane produkowane sg ze zwojow tektury i papieru o odpowiednich
parametrach gramatury, grubosci i szerokosci zwojoéw na tulejarce T-4. Zwdj mocowany
jest na watku, po czym opuszcza sie ich docisk, ustawia szlifierki oraz hamulec. Tuleja
formuje sie na trzpieniu, gdzie arkusz tektury namoczony w kleju wsuniety jest w
szczeline trzpienia. Wyprodukowane tuleje tnie sie na gilotynie nozowej. Hala, na ktérej
odbywa sie produkcja tulei wyposazona jest w wentylacje grawitacyjng (wywietrzniki
dachowe).

W ww. dziale znajduje sie suszarnia do suszenia tulei prosto zwijanych.

Zdolno$¢ produkcyjna instalacji wynosi 50 Mg/dobe.

Instalacja do
produkgcji
ptaskownikéw

Ptaskowniki wytwarzane bedg w maszynie do produkcji ptaskownikéow. Surowce do
produkcji to tektura makulaturowa wtasna oraz tektura i karton ze Zrédet
zewnetrznych. W pierwszej kolejnosci surowiec bedzie ciety na przewijarko—krajarce
lub bobiniarkach. Klej wykorzystywany podczas produkcji ptaskownikéw, bedzie
kupowany w zbiornikach 1000 | i transportowany do wanny klejowej. Proces
produkcyjny polega¢ bedzie na rGwnomiernym rozprowadzeniu przygotowanego kleju
na powierzchni odwijajgcych sie bobin i uformowaniu ptaskownikéw, ktére w nastepnej
kolejnosci ciete bedg za pomoca gilotyny na odpowiednig dtugosc.

Zdolno$¢ produkcyjna instalacji wynosi 5 Mg/dobe.

Instalacja do
produkgc;ji u-profili

U-profile wytwarzane bedg w maszynie do produkcji U-profili. Surowce do produkgc;ji to
tektura makulaturowa wtasna oraz tektura i karton ze zrddet zewnetrznych. W
pierwszej kolejnosci surowiec ciety bedzie na przewijarko—krajarce lub bobiniarkach.
Klej wykorzystywany podczas produkcji ptaskownikdw, bedzie kupowany w zbiornikach
10001 i transportowany do wanny klejowej. Proces produkcyjny polega¢ bedzie na
rownomiernym rozprowadzeniu przygotowanego kleju na powierzchni odwijajgcych sie
bobin i uformowaniu ptaskownikéw, ktére w nastepnej kolejnosci ciete sg za pomoca
aparatu tnacego na odpowiednig dtugosc.

Maszyny do produkcji ptaskownikéw i u-profili zlokalizowane bedg w jednym
pomieszczeniu produkcyjnym. Zasilanie energig elektryczng odbywaé sie bedzie
poprzez zamontowane na obydwdch maszynach sitowniki pneumatyczne zasilane
sprezonym powietrzem.

Zdolno$¢ produkcyjna instalacji wynosi 10 Mg/dobe.




Instalacja do
produkgcji palet i
stopek do palet

Stopki do palet wytwarzane bedg na maszynie do produkcji stopek (ST). Surowcem do
produkcji to tektura makulaturowa wtasna, tektura ze zrédet zewnetrznych (karton
pokryciowy), klej polimerowy (EI2020) i klej termo topliwy PS oraz tasma parafinowa.
Tektura oraz karton (w formie bobin o réznych dtugosciach) przygotowywane bedg na
przewijarko-krajarce i na bobiniarkach. Klej polimerowy bedzie kupowany w
zbiornikach 1000 | i transportowany do wanien klejowych. Klej termo topliwy bedzie
kupowany w formie statej oraz przygotowywany w aparacie klejgcym ,Robatech”.
Bobiny zaktadane beda na odwijaki i przeprowadzane przez napinacze i instalacje
wlewek aparatu klejowego. Nastepnie ze sklejonych bobin, pomiedzy walcami
formujacymi formowany bedzie profil dolny w ksztatcie litery ,,U” oraz profil gérny w
ksztatcie ptaskownika z przygotowanymi liniami zgiecia. Rébwnoczesnie na zespolonej
tulejarce przygotowywane beda tulejki o wymaganych parametrach 76 mm, $ciance
3 mm i wysokosci 45-95 mm. Bobiny zaktadane beda na odwijaki, przeprowadzane
watkami prowadzacymi, przez napinacze, ukfad klejowy (klej EI2509), na trzpien
formujacy. Uformowane tulejki ciete beda za pomocg gilotyny nozowej na odpowiednie
odcinki i transportowane do ST.

W dalszej kolejnosci pomiedzy uksztattowane profile, automatycznie umieszczane i
rozmieszczane bedg tulejki, zorientowane pionowo. Nastepnie miedzy watkami
formujacymi, zagina sie ptaskownik wzdtuz linii zgiecia, tworzac gérny profil w ksztatcie
litery ,U” i zamykajac tulejki w ,skrzynce”. Tak uformowany zestaw utrwalany bedzie
pomiedzy prasami. Za prasami, na gore, za pomoca aparatu klejowego nanoszony
bedzie klej ET 6S) oraz zabezpieczony tasmg parafinowg. Wyrdb bedzie ciety na
odpowiednie dtugosci za pomocg automatycznej pity.

Zdolno$¢ produkcyjna instalacji wynosi 20 Mg/dobe.

Palety tekturowe wytwarzane bedg na maszynie do produkcji palet (APPA). Surowcem
do produkcji palet bedg potprodukty: wytworzone w firmie (stopki paletowe,
ptaskowniki tekturowe) oraz podesty typu ,plaster miodu” zakupione od firm
zewnetrznych. Elementy tgczone beda za pomoca kleju termo topliwego (ET 300 EVO)
kupowanego w formie statej oraz kleju polimerowego El 2509), dostarczanego w
zbiornikach 1000 | i transportowanego do zbiornikdw przy maszynie (APPA). Podesty,
ptaskowniki i stopki podstawiane beda pod odpowiednie przyrzady transportujgce. Na
ptaskownik zostang naniesione kleje. Ptaskownik zostanie potgczony ze stopkami
ustawionymi wedtug schematu. Nastepnie te elementy zostang potgczone z podestem
za pomocg klejow (ET 300 EVO i ElI 2509) i pasami transportowymi, przeprowadzone
przez watki dociskowe, do automatycznego paletyzatora.

Zdolnos¢ produkceyjna instalacji wynosi 50 Mg/dobe.

Kottownia gazowo —
olejowa z
magazynem oleju
opatowego

Kottownia olejowo-gazowa zlokalizowana na terenie zaktadu ma na celu zaopatrzenie
instalacji w pare technologiczng oraz ogrzewanie obiektéw zaktadowych. Para do celéw
technologicznych na potrzeby maszyny tekturniczej o maksymalnym cisnieniu 0,3 MPa
wytwarzana jest w kotle parowym DFS 5000 o mocy 3,486 MW. Kociot ten moze by¢
opalany olejem opatowym lub gazem ziemnym. W kottowni zlokalizowany jest réwniez
kociot wodny Compakt A CA350 o mocy 400 kW opalany olejem opatowym lekkim lub
gazem ziemnym i wykorzystywany do ogrzewania zaktadu w czasie postoju kotta
parowego. Obok kottowni usytuowany jest magazyn oleju opatowego.

Olej opatowy spalany w kottach magazynowany jest w 2 zbiornikach o pojemnosci 70
m3 i 5 m3. Zbiorniki wyposazone sg w przewdd odpowietrzajgcy, wyprowadzony na
zewnatrz magazynu opatu.

Stacje
transformatorowe

Zaktad posiada jedng stacje transformatorowag sredniego napiecia zlokalizowanag
w bezposredniej bliskosci instalacji do produkcji tektury. Druga stacja
transformatorowa zlokalizowana w poblizu ujecia wody technologicznej jest obecnie
przez zaktad dzierzawiona.

Warsztat
mechaniczny i

Zadaniem dziatu jest biezaca kontrola stanu technicznego urzadzen produkcyjnych oraz
przeprowadzanie wymaganych napraw i remontéw. W wydzielonym pomieszczeniu




elektryczny prowadzone sg rowniez nastepujgce rodzaje spawania: elektryczne, elektryczne w
ostonie gazowej i gazowe. Spawanie elektryczne odbywa sie na stanowisku z odciggiem
miejscowym. Podczas spawania gazowego i w ostonie gazowej (Mini-Mag) do
wentylacji pomieszczenia uzywa sie wentylatora $ciennego. W warsztacie znajduje sie 1
stanowisko do spawania elektrycznego i 1 stanowisko do spawania gazowego.

10. | Laboratorium W laboratorium prowadzi sie badania i kontrole procesu technologicznego,

v' produkcji tektury makulaturowej;

v’ parametréw pracy BOS;

v' parametréw waéd kottowych;

v' parametréw wyrobdéw gotowych,

v' parametréw dostarczanych do produkcji surowcéw.

I1.L1.4. Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej energii, wody, materiatéw, surowcéw i paliw w
instalacjach

Tabela nr 2. Zuzycie materiatéw, surowcéw i paliw

Lp. Surowiec / materiat pomocniczy Zastosowanie Zuzycie w ciggu roku
Instalacje wymagajaca uzyskania pozwolenia zintegrowanego
Makulatura Produkcja masy wtdknistej 37 000 Mg
2. | Srodki chemiczne poprawiajgce jako$¢ Produkcja tektury 97 Mg
tektury i wod technologicznych
3. | Srodki chemiczne stosowane do Produkcja tektury 102 Mg
biologicznego oczyszczania Sciekdw
4. Energia elektryczna Produkcja tektury 9842 MWh
Instalacje pozostate
5. | Srodki do uzdatniania wody kottowej Produkcja tektury 22 Mg
6. | Gazziemny Produkcja tektury 3188 000 m3
7. Olej opatowy EKOTERM PLUS Produkcja tektury 2950 Mg
8. Energia elektryczna Pozostate instalacje 3605 MWh
9. Produkcja tulei i katownikow 7750 Mg
Produkcja ptaskownikow 100 Mg
Papier, tektura zakupione Produkcja u- profili 532 Mg
Produkcja stopek do palet 7100 Mg
Produkcja palet 17750 Mg
10. Produkcja tulei i katownikow 28 050 Mg
. . Produkcja ptaskownikéw 1500 Mg
Tektura wyprodukowana w instalacji B .
wymagajacej pozwolenia zintegrowanego Produkq'a u - profil 2688 Mg
Produkcja stopek do palet 412 Mg
Produkcja palet 2950 Mg
11. | Kleje Produkcja katownikow 220 Mg
12. | Kleje Produkcja tulei 1900 Mg
13. | Farby fleksograficzne, solvent, atrament | Produkcja tulei i kgtownikow 1,5 Mg
14. | Kleje Produkcja ptaskownikow 300 Mg
15. | Kleje Produkcja u-profili 300 Mg
16. | Kleje Produkcja stopek do palet 497 Mg
17. | Kleje Produkcja palet 1243 Mg




11.1.5. Substancje powodujgce ryzyko wykorzystywane w instalacji wymagajgcej pozwolenia
zintegrowanego

a) flokulant poprawiajacy jakos¢ tektury oraz wspomagajacy jako$¢ wod technologicznych,

b) wodorotlenek sodu do czyszczenia materiatu filtracyjnego maszyny tekturniczej i filtra
wielotarczowego,

c) kwas fosforowy jako pozywka dla mikroorganizméw,

d) S$rodki na bazie siarczanu zelaza i chlorku poliglinu (chlorek glinu, zasadowy) do
oczyszczania $ciekdw przemystowych i zwalczania bakterii nitkowych w osadzie czynnym.”

2. Punkt 1.2 pn. ,Warunki poboru wody”, w catosci otrzymuje nowe brzmienie:

»11.2. Warunki poboru wody

Woda na potrzeby instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego, tj. dla instalacji do
produkcji masy wtdknistej oraz do produkcji papieru lub tektury, pobierana jest z wiasnych ujec
nalezgcych do Zaktadu, zlokalizowanych na rzece Mata Panew i na Kanale Hutniczym, za pomocg
ujeé brzegowych:

1) Woda powierzchniowa z rzeki Mata Panew ujmowana jest za pomocg ujecia brzegowego w km
04095, o konstrukcji betonowej, w ktérej zabudowany zostat wlot rurociggu stalowego o
srednicy 400 mm. Element konstrukcji stanowi krata zabezpieczajgca przed doptywem
zanieczyszczen. Rurociggiem wody doptywaja do przepompowni, z ktérej wody
przepompowywane sg rurociggiem dosytowym o $rednicy 400 mm na teren zaktadu do
zbiornika wody $wiezej o pojemnosci 160 m3.

Ujecie brzegowe zlokalizowane jest w obszarze dziatki 333/12, obreb 0039 Kolonowskie,
jednostka ewidencyjna 161103 4 Kolonowskie — miasto, w lokalizacji wspétrzednych w
ukfadzie PL-ETRF 2000: X = 5611569,4418, Y = 6526721,6553.

Dopuszczalne ilosci poboru wody z rzeki Mata Panew za pomoca ujecia brzegowego w km
0+095:

Qpnaxs = 0,00694 m3/s,

Qunaxh = 25,0 m3/h,

Qg ¢ = 600,0 m3/d,

Qmaxr = 219 000 m3/rok,

z zachowaniem przeptywu biologicznego Q=0,95 m3/s,

2) Woda powierzchniowa z Kanatu Hutniczego ujmowana jest za pomoca ujecia brzegowego
zlokalizowanego w km 0+480, o konstrukcji betonowej dokowej, w ktdrej zabudowany zostat
wlot rurociggu stalowego o $rednicy 200 mm. Przed wlotem zainstalowana jest krata
zabezpieczajgca przed doptywem zanieczyszczen. Rurociggiem wody doptywajg do
przepompowi, z ktérej woda przepompowywana jest rurociggiem dosytowym o srednicy 160
mm na teren zaktadu do zbiornika wody $wiezej o pojemnosci 160 m3.

Ujecie brzegowe zlokalizowane jest w obszarze dziatki 2045/7 obreb 0039 Kolonowskie,
jednostka ewidencyjna 161103 4 Kolonowskie — miasto, w lokalizacji wspotrzednych w
uktadzie PL-ETRF 2000: X = 5612984,7867, Y = 6527825,4978.



Dopuszczalne ilosci poboru wody z Kanatu Hutniczego
zlokalizowanego w km 0+480:

Qunax = 0,00378 mi/s,

Qnaxh = 13,6 m3/h,

Qg g = 326,2 m3/d,

Qunaxr = 119 063 m3/rok,

za pomocy ujecia brzegowego

z zachowaniem przeptywu biologicznego Q=0,21 m3/s.

Catos¢ wod powierzchniowych pobieranych z uje¢ brzegowych na rzece Mata Panew i Kanale
Hutniczym transportowana jest do zbiornika wody swiezej, a stamtad pobierana jest:

— do kanatu wody podsitowej maszyny tekturniczej,

— do kadzi wody odwtdknionej,

— na natryski wahadtowe i strgcajace filtra FS-140,

— na natryski strgcajace sit filtracyjnych,

— na chtodzenie hamulca przewijarko-krajarki,

— nadozowanie srodkéw chemicznych,

— do uzupetniania obiegéw chtodniczych.”

3. Po punkcie 1l.2. dodaje sie punkt 11.2A. pn. ,llos¢ wykorzystywanej wody wodociggowej
na potrzeby instalacji” o brzmieniu:

»I1.2A. llos¢ wykorzystywanej wody wodociggowej na potrzeby instalacji

Na potrzeby instalacji pozostatych objetych niniejszym pozwoleniem, do celdéw kottowych, Zaktad
pobiera wode z wodociggu w ilosci 10 220 m3/rok.”

4. Punkt II.3. pozwolenia pn. ,,Warunki prowadzenia dziatalnosci w zakresie przetwarzania
odpadow” w catosci otrzymuje nowe brzmienie:

»11.3. Warunki prowadzania dziatalnosci w zakresie przetwarzania odpadéw poprzez procesy
odzysku

11.3.1. Warunki prowadzenia dziatalnosci w zakresie procesu R3 (recykling lub odzysk substancji
organicznych, ktdre nie sg stosowane jako rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne
biologiczne procesy przeksztatcania) oraz procesu R13 (magazynowanie przedprocesowe)

11.3.1.1. Rodzaje i maksymalne iloSci odpaddw przewidzianych do odzysku oraz sposéb ich
magazynowania

Tabela nr 3.
Maksymalna
Maksymalna logé Maksymalna
ilos¢
Kod X ilos¢ ilos¢ Sposdb
Lp. Rodzaj odpadu magazynowana .
odpadu poddawana magazynowana magazynowania
. w tym samym .
odzyskowi . w okresie roku
czasie
Odpady przetwarzane w celu wytworzenia tektury (proces R3 i R13)
Odpady z sortowania papieru Luzem lub w postaci
1. | 030308 |itektury przeznaczone do 1500 40 1500 |zbelowanej na placu
recyklingu magazynowym
makulatury
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Odpady z wtdkna, szlamy z
2 | 030310 wtdkien, wypetniaczy |. pow.iok 100 ) 100
pochodzace z mechanicznej
separacji
3. | 030399 | Inne niewymienione odpady 1000 38 1000
4. | 150101 | Opakowania z papieru i tektury 32400 750 32400
5. | 150105 | Opakowania wielomateriatowe 500 20 500
6. | 191201 | papier i tektura 10 750 130 10 750
7. | 200101 | Papier i tektura 500 20 500
Osady z zaktadowych
8. | 030311 | oczyszczalni $ciekdw inne niz 400 * - - | Nie magazynowane
wymienione w 03 03 10

taczna maksymalna masa odpaddéw, ktére moga by¢ magazynowane w tym samym czasie wynosi 1 000 Mg.
taczna maksymalna masa odpaddw, ktére mogg byé magazynowane w okresie roku wynosi 37 000 Mg/rok.

Dopuszcza sie mozliwos¢ zmiany ilosci poszczegdlnych rodzajéw odpadow przewidzianych do przetworzenia pod warunkiem,
ze ich taczna ilo$é nie przekroczy 37 000 Mg/rok.

* dotyczy suchej masy odpadow.

Odpady wykorzystywane do prac budowlanych na terenie Zaktadu (proces R3 i R13

Odpady betonu oraz gruzu Magazynowanie
9. | 170101 | betonowego z rozbidrek 30 60 gy

: ¢ luzem,

i remontow W wyznaczonym

Gleba i ziemia, w tym kamienie, mie'Zcu na te\r/enie
10. | 17 0504 | inne niz wymienione 30 60 Zakaadu

w 17 05 03

3.1.2. Miejsce i sposdb magazynowania odpadéw przewidywanych do przetworzenia w procesie
odzysku R3

Miejsca magazynowania odpaddow przewidzianych do przetworzenia w procesie odzysku
R3 znajdujga sie na dziatce o numerze ewidencyjnym nr 2073/1.

Odpady o kodach: 03 03 08, 03 03 10, 03 03 99, 1501 01, 1501 05, 19 12 01 oraz 20 01 01
magazynowane s3g luzem i w postaci zbelowanej (w zaleznosci od uzgodnienn z dostawcami) na
placu magazynowym makulatury, ktéry obejmuje wiate o utwardzonej ptytami betonowymi
nawierzchni (pomiedzy torami suwnicy), miejsce pomiedzy torem suwnicy a drogg dojazdowgq i
miejsce za torem suwnicy.

Catkowita pojemnos¢ magazynowania wynosi 1 000 Mg i najwieksza masa odpaddw jaka
moze by¢ magazynowana na tym placu to 1 000 Mg.

Odpady te mogg by¢ podmywane deszczem, jednak fakt ten nie powoduje negatywnych
skutkéw dla prowadzonego procesu produkcyjnego, powoduje jedynie ograniczenie ilosci
wykorzystywanej wody w hydropulperze.

Odpad o kodzie 03 03 11 nie jest magazynowany.

Odpady o kodach: 17 01 01 i 17 05 04 magazynowane s3 luzem, w wyznaczonym i
opisanym miejscu, na terenie Zaktadu. Miejsce to jest utwardzone betonowymi ptytami. Odpady
te powstajg na terenie Zaktadu, a ich nadmiar, ktéry nie zostanie przetworzony, przekazywany
bedzie podmiotom posiadajgcym wymagane prawem zezwolenia w zakresie gospodarowania
odpadami.”

5. Punkt 11.4.1. pn. ,Wprowadzanie gazow i pytdw do powietrza” otrzymuje w catosci
nowe brzmienie:

,I1.4.1. Wprowadzanie gazéw i pytéw do powietrza
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1.4.1.1. Zrédfa powstawania i miejsca wprowadzania gazéw i pyléw do powietrza, ich

charakterystyka oraz czas eksploatacji zrédet emisji

Tabela nr 5. Zrédta powstawania oraz miejsca wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza

Charakterystyka emitora

Oznaczenie Srednica
716 i q Wysokosé Temperatura | Predkos¢ Czas
Lp. emitora Zrédto zanieczyszczen y ( wewnetrzna p (5 as
emitora i wylotowa wylotowa emisji
emitora
[m] [m] [K] [m/s] [h/rok]
Instalacja wymagajaca pozwolenia zintegrowanego
1 E1l . 10,0 1,30 320 9,40 8760
Produkcja tektury - maszyna
2 E2 papiernicza 10,0 1,20 320 11,05 8760
Instalacje pozostate
1 ES Produkcja katownikow — 6,0 0,20 293 k=0 8760
przygotowanie kleju oraz klejenie
2 E8 6,0 0,20 293 k=0 8760
Produkcja katownikéw —
3 E9 przygotowanie kleju oraz klejenie 2,5 0,20 293 k=0 8760
Produkcja elementow z tektury —
4 E11 katownikdéw oraz palet i stopek do 6,4 1,42 293 3,53 8760
palet
5 - Produkcja tulei Wentylacja grawitacyjna
Produkcja ptaskownikéw - klejenie . . X
6 - Wentylacja grawitacyjna

Produkcja u-profili - klejenie

11.4.1.2. Wielko$¢ dopuszczalnej emisji zanieczyszczern do powietrza w warunkach normalnego
funkcjonowania instalacji

Tabela nr 6. Wielkos¢ dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji

Oznaczenie

Nazwa zrédta emisji

Emisja dopuszczalna

tp- emitora substancji Nazwa substancji : ![!:g"/t:]ra ze zrédta
[kg/h]
Instalacja wymagajaca pozwolenia zintegrowanego
El Produkcja tektury - maszyna Pyt ogétem 0,4667 0,4667
E2 papiernicza Pyt ogotem 0,4667 0,4667
Instalacje pozostate
1 ES Produkcja katownikéw Metanol 0,2475
— przygotowanie kleju oraz 0,495
2 E8 klejenie Metanol 0,2475
Produkcja katownikéw
3 E9 - przygotowanie kleju oraz Metanol 0,0825 0,0825

klejenie
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Produkcja katownikéw - klejenie | Metanol 0,0993 0,0993
4 E11 Produkcja katownikéw oraz palet
i stopek do palet — druk napiséw | Metyloetyloketon 0,0425 0,0425
i oznaczen
Emisja roczna dopuszczalna z instalacji wymagajacej Nazwa substancji Mg/rok
pozwolenia zintegrowanego Pyt ogotem 8,1766
Emisja roczna dopuszczalna z instalacji pozostatych Metanol 5,9287
Metyloetyloketon 0,3723

6. Punkt 11.4.2 pn. ,,Emisja hatasu do srodowiska” otrzymuje nowe brzmienie:

»11.4.2 Emisja hatasu do srodowiska

11.4.2.1. Zrédta emisji hatasu, rozktad czasu pracy zrédet hatasu dla doby

Tabela nr 7. Zrédta emisji hatasu, rozktad czasu pracy 7rédet hatasu dla doby

Czas pracy zrodet hatasu w
Lp. Zrédta hatasu llos¢ [szt.] czasie odniesienia [h]
Pora dnia | Pora nocy
Zrédta wchodzace w sktad instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego
Zrédta typu budynek
Hydropulper (budynek makulaturowni):
1. - rozwitdékniacz wirowy HF-15, 1 8 1
- pompy wirowe (2 szt.)
Budynek maszyny papierniczej:
- maszyna do produkgji tektury makulaturowej,
2. " . 1 8 1
- przewijarko-krajarka,
- bobiniarkinr1inr2,
Budynek przygotowania masy wtdknistej:
3. - sprezarki .powietrza (2 szt.), 1 3 1
- pompy wirowe,
- mieszadta,
Budynek oczyszczalni Sciekow:
4, - pompy wirowe (3 szt.), 1 8 1
- dmuchawa powietrza
Hala produkcyjna — linie do produkcji
5. . . 1 8 1
katownikéw, palet i stopek do palet
6. Pomieszczenie kompresora 1 8 1
Zrédta punktowe/wszechkierunkowe
7. Wentylator czesci suchej 1 8
8. Wentylator czesci mokrej 1 8
9. Centrala wentylacyjna 1 8
Zrédta liniowe
10. | Suwnica | 1 8 1

1) - przedziat czasu odniesienia réwny 8 najmniej korzystnym godzinom dnia (6:00-22:00) kolejno po sobie nastepujgcym

lub 1 najmniej korzystnej godzinie nocy (22:00-6:00).”
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11.4.2.2. Wielkosci

dopuszczalne poziomu hatasu w odniesieniu do

normowanych, na ktére moze oddziatywac instalacja

rodzajéow terendow

Tabela nr 8. Wielkosci dopuszczalne poziomu hatasu w odniesieniu do rodzajéw terenéw normowanych

Lp.

Oznaczenie terenow
podlegajacych ochronie
akustycznej zlokalizowanych w
sgsiedztwie instalacji

Opis terenu wg tabelinr 1
zatacznika do rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia
14 czerwca 2007 r.

(Dz.U.z2014r.,

Dopuszczalny poziom hatasu w
srodowisku w [dB] wyrazony
réwnowaznym poziomem
dzwieku Laeqp i Laegn

poz. 112) pora dnia

pora nocy

MN — tereny zabudowy
mieszkaniowej jednorodzinnej

Lp. 2a

Tereny zabudowy mieszkaniowej
jednorodzinne;j

50

40

1) zgodnie z uchwatg Rady Miejskiej w Kolonowskiem nr XXXVI/181/06 z dnia 20 lutego 2006 r. w sprawie
uchwalenia zmiany miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego Nr 2 dla czesci miasta Kolonowskie
(Dziennik Urzedowy Wojewddztwa Opolskiego z 2006 r. poz. 898).”

»11.4.4.Emisja odpadéw

7. Punkt 11.4.4. ,Emisja odpadéw” otrzymuje w catosci nowe brzmienie:

11.4.4.1. Rodzaje i ilosci przewidywanych do wytworzenia odpadéw wraz z okresleniem miejsca ich

magazynowania i sposobu ich zagospodarowania

Tabela nr 9.
Kod llos¢ odpadow Miejsce i sposob rz:tpv:::z:nia
Lp. odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok] magazynowania odpadow P odpadéw
Odpady wytworzone w instalacji dziatu produkcji tektury
Wyznaczone i opisane miejsce za
budynkiem Hydropulpera HF-15,
Mechanicznie wydzielone x c;e;:i‘;vg;hrs?fr?:;ta:] oraz
1. 0303 07 | odrzuty z przerébki 1460,0 . y y pisany unieszkodliwianie
makulatury i tektur miejscu w budynku
y y Hydropulpera HF-15,
na betonowej posadzce,
w prasokontenerze
Inne niewymienione Wyznaczone i opisane miejsce
odpady - pasy klinowe, w Dziale Utrzymania Ruchu, unieszkodliwianie,
2. 070299 uszczelki, weze 0,015 w metalowych lub plastikowych odzysk
wysokoprezne pojemnikach
Wyznaczone i opisane miejsce
Opakowania z tworzyw Dziatu Produkcji Tektury (teren
3 150102 sztucznych 7,0 Hydropulpera HF — 15), odzysk
w workach big-bagach
Wydzielone i opisane miejsce za
4, 150103 | Opakowania z drewna 70 budynklem Hydrop_ulpera HF-15, odzysk
na podtozu zabezpieczonym
folig, luzem lub w paletach
e
5. | 150105 |wielomaterialowe 2,5 yniiem Hydropulp ' odzysk
. L na podtozu zabezpieczonym
(paletopojemniki) .
folig, luzem
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Nieorganiczne odpady inne
niz wymienione w 16 03

Wydzielone i opisane miejsce
w Dziale Utrzymania Ruchu,

6. 160304 | 03,1603 80 —sprzet 0,002 w kartonowych pudtach odzysk
kontrolno-pomiarowy
(suwmiarki i miary zwijane)
Inne niewymienione Nie przewiduje sie
7. 190999 | odpady - osady z basenu 4,0 magazynowania odpadu na unieszkodliwianie
wody powierzchniowej terenie zaktadu.
Na biezaco przetwarzany
8. | 191201 |Papieritektura 10000 | hvdropulperze brakow (HD -6) odzysk
znajdujacym sie na Maszynie
Tekturniczej.
Mineralne oleje silnikowe, Wydzielone i opisane miejsce
9 | 130205 przekia_dnic_)we i srT\aro,we 0,100 w Dziale Utrzymar.ﬂa thuchu, odzysk
niezawierajgce zwigzkow w metalowych pojemnikach,
chlorowcoorganicznych beczkach.
Opakowania zawierajgce Wydzielone i opisane miejsce
10. | 1501 10* ppzostai.oéci substancj‘i . 0,05 w Dziale Utrzymahia lelchu, unieszkodliwianie,
niebezpiecznych lub nimi w metalowych pojemnikach odzysk
zanieczyszczone i workach foliowych.
Sorbenty, materiaty Wydzielone i opisane miejsce
filtracyjne (w tym filtry w Dziale Utrzymania Ruchu,
1502 02* pali\./vowe.), 'tkaninY do W metalowyc.h pojemnikach unieszkodliwianie,
11. wycierania i ubrania 0,040 i workach foliowych. odzysk
ochronne zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi
Zuzyte urzadzenia Wydzielone i opisane miejsce
zawierajgce niebezpieczne w Dziale Utrzymania Ruchu,
elementy inne niz w oryginalnych opakowaniach
12. | 16 02 13* | wymienione w 16 02 09 0,020 producenta, w metalowych odzysk
do 16 02 12 — lampy zamknietych pojemnikach.
fluorescencyjne i
termometry
Odpady wytworzone w instalacji dziatu produkcji tulei
Odpady z przemystu Wydzielone i opisane miejsce . Lo
1. 07 02 80 | gumowego i produkcji 0,210 w Dziale Utrzymania Ruchu, unieszkodliwianie,
. . odzysk
gumy — pasy formujace w plastikowych workach
Inne niewymienione Wyznaczone i opisane miejsce
5 070299 odpady - pasY klinowe, 0,015 w Dziale Utrzymania Rthu, unieszkodliwianie,
uszczelki, weze w metalowych lub plastikowych odzysk
wysokoprezne pojemnikach.
. Wyznaczone i opisane miejsce za
deadgwe'kleje .. budynkiem Hydropulpera HF-15, | unieszkodliwianie,
3. 08 04 10 |iszczeliwa inne niz 6,0 w zamknietych plastikowych odzysk
wymienione w 08 04 09 . .
pojemnikach.
] Wyznaczone i opisane miejsce
a. 1501 02 Opakowania z tworzyw 20 za budynkiem Hydropulpera odzysk
sztucznych ' HF-15,w workach big-bagach.
Wydzielone i opisane miejsce za
5. 150103 | Opakowania z drewna 20,0 budynkiem Hydropulpera HF-15, odzysk

na podfozu zabezpieczonym
folig, luzem lub na paletach
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Nieorganiczne odpady inne
niz wymienione
w 16 03 03, 16 03 80 —

Wydzielone i opisane miejsce
w Dziale Utrzymania Ruchu,
w kartonowych pudtach

16 03 04 sprzet kontrolno- 0,005 odzysk
pomiarowy (suwmiarki i
miary zwijane)
Odpad magazynowany luzem na
przyczepie a nastepnie po jej
napetnieniu transportowany
ciggnikiem pod suwnice i za
pomoca tasmy makulaturowe;j
191201 Papier i tektura 1500,0 dostarczany do Hydropulper.a odzysk
HF — 15 w celu przetwarzania na
mase wtdknistg. Nadmiar
odpadu magazynowany jest
wspdlnie z pozostatymi
odpadami przeznaczonymi do
odzysku
Uwodnione szlamy klejow Wyznaczone i opisane miejsce za
lub szczeliw zawierajgce budynkiem Hydropulpera HF-15,
08 04 13* | rozpuszczalniki organiczne 5,5 w plastikowych pojemnikach. unieszkodliwianie
lub inne substancje
niebezpieczne
Zuzyte urzadzenia Wydzielone i opisane miejsce
Zawierajace niebezpieczne w Dziale Utrzymania RUChU,W
elementy inne niz oryginalnych opakowaniach
16 02 13* | wymienione w 16 02 09 do 0,020 producenta, w metalowych odzysk
16 02 12 — lampy zamknietych pojemnikach.
fluorescencyjne i
termometry
Odpady wytworzone w instalacji dziatu produkcji kagtownikow
Inne niewymienione Wyznaczone i opisane miejsce
0702 99 odpady - pasy klinowe, 0015 w Dziale Utrzymania Ruchu, unieszkodliwianie,
uszczelki, weze ! w metalowych lub plastikowych odzysk
wysokoprezne pojemnikach.
. . Wyznaczone i opisane miejsce za
.Odpad.('Jwe kl.eje.l szczeliwa budynkiem Hydropulpera HF-15, | unieszkodliwianie,
08 04 10 | inne niz wymienione w 08 8,0 . .
0409 w zamknietych plastikowych odzysk
pojemnikach.
) Wyznaczone i opisane miejsce za
150102 |OPakowaniaztworzyw 20 budynkiem Hydropulpera HF-15, odzysk
sztucznych ' w workach big-bagach.
Wyznaczone i opisane miejsce za
150103 | Opakowania z drewna 40,0 budynklem Hydrop.ulpera HF-15, odzysk
na podtozu zabezpieczonym
folig, luzem lub na paletach
Nieorganiczne odpady inne Woydzielone i opisane miejsce
niz wymienione w Dziale Utrzymania Ruchu,
160304 | W 16 0303, 16 03 80 — 0,005 w kartonowych pudtach odzysk

sprzet kontrolno-
pomiarowy (suwmiarki i
miary zwijane)
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Odpad magazynowany luzem na
przyczepie a nastepnie po jej
napetnieniu transportowany
ciggnikiem pod suwnice i za
pomoca tasmy makulaturowe;j
dostarczany do Hydropulpera

1912 01 | Papieritektura 1500,0 HF — 15 w celu przetworzenia odzysk
na mase widknistg. Nadmiar
odpadu magazynowany jest
wspdlnie z pozostatymi
odpadami przeznaczonymi do
odzysku.
Uwodnione szlamy klejow Wyznaczone i opisane miejsce za
lub szczeliw zawierajgce budynkiem Hydropulpera HF-15,
08 04 13* | rozpuszczalniki organiczne 9,500 w zamknietych, plastikowych unieszkodliwianie
lub inne substancje pojemnikach.
niebezpieczne
Zuzyte urzadzenia Woydzielone i opisane miejsce
zawierajace niebezpieczne w Dziale Utrzymania Ruchu,
elementy inne niz oryginalnych opakowaniach
16 02 13* | wymienione w 16 02 09 do 0,020 producenta, w metalowych unieszkodliwianie
16 02 12 — lampy zamknietych pojemnikach.
fluorescencyjne i
termometry
Odpady wytworzone w instalacji dziatu produkcji ptaskownikéw
Inne niewymienione Wyznaczone i opisane miejsce
0702 99 odpady - pasY klinowe, 0,015 w Dziale Utrzymania Rthu, unieszkodliwianie,
uszczelki, weze w metalowych lub plastikowych odzysk
wysokoprezne pojemnikach.
Odpadowe kleje Wyznaczone i opisane miejsce za . L
08 04 10 | iszczeliwa inne niz 1,3 budynkiem Hydropulpera HF-15, unieszkodliwianie,
wymienione w 08 04 09 w plastikowych pojemnikach. odzysk
Wyznaczone i opisane miejsce za
15 01 02 Opakowania z tworzyw 0,2 budynkiem Hydropulpera HF-15, odzysk
sztucznych w workach big-bagach.
Wydzielone i opisane miejsce za
150103 | Opakowania z drewna 10,0 budynkiem HF-15, na podfozu odzysk
zabezpieczonym folig, luzem lub
na paletach
Nieorganiczne odpady inne W wyznaczonym i opisanym
niz wymienione miejscu w Dziele Utrzymania
16 03 04 w 16 03 03,16 03 80 — 0,002 Ruchu, w kartonowych pudtach. odzysk
sprzet kontrolno-
pomiarowy (suwmiarki i
miary zwijane)
Odpad magazynowany luzem na
przyczepie a nastepnie po jej
napetnieniu transportowany
ciggnikiem pod suwnice i za
pomoca tasmy makulaturowe;j
191201 |Papieritektura 300,0 dostarczany do Hydropulpera odzysk

HF — 15 w celu przetworzenia
na mase widknistg. Nadmiar
odpadu magazynowany jest
wspolnie z pozostatymi
odpadami przeznaczonymi do
odzysku.
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Uwodnione szlamy klejow
lub szczeliw zawierajace

Wyznaczone i opisane miejsce za
budynkiem Hydropulpera HF-15,

9. | 0804 13* | rozpuszczalniki organiczne 1,500 w zamknietych plastikowych unieszkodliwianie
lub inne substancje pojemnikach.
niebezpieczne
Zuzyte urzadzenia Wydzielone i opisane miejsce
zawierajace niebezpieczne w Dziale Utrzymania Ruchu,
elementy inne niz w oryginalnych opakowaniach
10. | 16 02 13* | wymienione w 16 02 09 do 0,010 producenta, w metalowych odzysk
16 02 12 — lampy zamknietych pojemnikach.
fluorescencyjne
i termometry
Odpady wytworzone w instalacji dziatu produkcji u—profili
Inne niewymienione Wyznaczone i opisane miejsce
1 070299 odpady - pasy klinowe, 0015 w Dziale Utrzymania Ruchu, unieszkodliwianie,
uszczelki, weze ! w metalowych lub plastikowych odzysk
wysokoprezne pojemnikach.
. Wyznaczone i opisane miejsce za
5 0804 10 ios(izj;?\:/vaeil::éenii 14 budynkie.m Hydropulpera HF-15, | unieszkodliwianie,
wymienione w 08 04 09 w z'amklj\letych, plastikowych odzysk
pojemnikach.
Wyznaczone i opisane miejsce za
3 1501 02 Opakowania z tworzyw 02 budynkiem Hydropulpera HF-15, odzysk
sztucznych ! w workach big-bagach.
Wyznaczone i opisane miejsce za
4, 1501 03 | Opakowania z drewna 20,0 budynklem Hydrop.ulpera HF-15, odzysk
na podfozu zabezpieczonym
folig, luzem lub w paletach.
Nieorganiczne odpady inne W wyznaczonym i opisanym
niz wymienione miejscu w Dziele Utrzymania
5 1603 04 w 16 03 03,16 03 80 — 0,002 Ruchu, w kartonowych pudtach. odzysk
sprzet kontrolno-
pomiarowy (suwmiarki
i miary zwijane)
Odpad magazynowany luzem na
przyczepie a nastepnie po jej
napetnieniu transportowany
ciggnikiem pod suwnice i za
pomoca tasmy makulaturowe;j
6. 1912 01 | Papieritektura 500,0 dostarczany do Hydropulpet.'a odzysk
HF — 15 w celu przetworzenia na
mase wtdknistg. Nadmiar
odpadu magazynowany jest
wspolnie z pozostatymi
odpadami przeznaczonymi do
odzysku.
Uwodnione szlamy klejow Wyznaczone i opisane miejsce za
lub szczeliw zawierajace budynkiem Hydropulpera HF-15,
7. | 0804 13* | rozpuszczalniki organiczne 1,500 w zamknietych, plastikowych unieszkodliwianie

lub inne substancje
niebezpieczne

pojemnikach.
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Zuzyte urzadzenia
zawierajace niebezpieczne
elementy inne niz

Wydzielone i opisane miejsce
w Dziale Utrzymania Ruchu,
w oryginalnych opakowaniach

8. | 1602 13* | wymienione w 16 02 09 do 0,010 producenta, w metalowych odzysk
16 02 12 — lampy zamknietych pojemnikach.
fluorescencyjne i
termometry
Odpady wytworzone w instalacji dziatu stopek i palet
Odpady z przemystu Wyznaczone i opisane miejsce . Lo
1. | 070280 |gumowego i produkgji 0,010 w Dziale Utrzymania Ruchu, unieszkodliwianie,
gumy — pasy formujace w plastikowych workach. odzysk
Inne niewymienione Wyznaczone i opisane miejsce
5 0702 99 odpady - pasY klinowe, 0,010 w Dziale Utrzymania Ru.chu, unieszkodliwianie,
uszczelki, weze w metalowych lub plastikowych odzysk
wysokoprezne pojemnikach.
Odpadowe kleje i szczeliwa \t,)\:j\g;:kcize?:T_I;Z?:;l;z;:;ei'slf_eléa
3. 08 04 10 | inne niz wymienione w 08 1,1 . . ! unieszkodliwianie
0409 w zamknietych, plastikowych
pojemnikach
Opakowania z tworzyw Wyznagzone i opisane miejsce za
4, 150102 0,200 budynkiem Hydropulpera HF-15, odzysk
sztucznych .
w workach big-bagach.
Wyznaczone i opisane miejsce za
5. | 150103 | Opakowania z tektury 10,00 budynkiem Hydropulpera HF-15, odzysk
na podtozu zabezpieczonym
folig, luzem lub w paletach.
Nieorganiczne odpady inne W wyznaczonym i opisanym
niz wymienione miejscu w Dziele Utrzymania
6. 16 03 04 w 16 03 03,16 03 80 — 0,002 Ruchu, w kartonowych pudtach. odzysk
sprzet kontrolno-
pomiarowy (suwmiarki
i miary zwijane)
Odpad magazynowany luzem na
przyczepie a nastepnie po jej
napetnieniu transportowany
ciggnikiem pod suwnice i za
pomoca tasmy makulaturowe;j
7. 1912 01 | Papieritektura 200,0 dostarczany do Hydropulper'a Odzysk
HF —15 w celu przetworzenia
na mase widknistg. Nadmiar
odpadu magazynowany jest
wspolnie z pozostatymi
odpadami przeznaczonymi do
odzysku.
Uwodnione szlamy klejow Wyznaczone i opisane miejsce za
lub szczeliw zawierajace budynkiem Hydropulpera HF-15,
8. | 08 04 13* | rozpuszczalniki organiczne 1,0 w zamknietych, plastikowych unieszkodliwianie
lub inne substancje pojemnikach.
niebezpieczne
Wyznaczone i opisane miejsce
9. 13 02 05* Mineralne. olejg silnikowe, 0,050 w Dziale Utrzymar.ﬂa Rl:IChU, odzysk
przektadniowe i smarowe w metalowych pojemnikach,
beczkach.
Wyznaczone i opisane miejsce
10. | 1302 08* Inne oIeje.siInik.owe, 0,050 w Dziale Utrzymaljlia Rl:IChLI, odzysk
przektadniowe i smarowe w metalowych pojemnikach,
beczkach.
11. | 1502 02* | Sorbenty, materiaty 0,010 Wyznaczone i opisane miejsce Unieszkodliwianie
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filtracyjne (w tym filtry
paliwowe), tkaniny do
wycierania i ubrania
ochronne zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi

w Dziale Utrzymania Ruchu,
w metalowych pojemnikach
i workach foliowych.

Zuzyte urzadzenia
zawierajace niebezpieczne
elementy inne niz

Wydzielone i opisane miejsce
w Dziale Utrzymania Ruchu,
w oryginalnych opakowaniach

12. | 16 02 13* | wymienione w 16 02 09 do 0,010 producenta, w metalowych odzysk
16 02 12 — lampy zamknietych pojemnikach.
fluorescencyjne i
termometry
Odpady wytworzone w biologicznej oczyszczalni Sciekow
Inne niewymienione Wyznaczone i opisane miejsce
1 0702 99 odpady - pasY klinowe, 0,005 w Dziale Utrzymania Ru.chu, unieszkodliwianie,
uszczelki, weze w metalowych lub plastikowych odzysk
wysokoprezne pojemnikach.
Biologiczna oczyszczalnia
Osady z zaktadowych Sciekdw, w rozdzielniku osadu
5 0303 11 .oczysz.c.zalni é.cie.kc')w 300,0 zawracanego, z ktérego czes’é. odzysk
inne niz wymienione zawracana jest do oczyszczalni,
w 030310 a pozostata jako wsad wraca do
produkcji tektury.
Wyznaczone i opisane miejsce za
3 | 150102 Opakowania z tworzyw 01 budynkiem Hydropulpera HF-15, odzysk
sztucznych ’ w workach big-bagach.
. Wyznaczone i opisane miejsce za
Opakowania .
4, 1501 05 | wielomateriatowe 1,5 budynklem Hydropulpera HF-15, odzysk
(paletopojemniki) na.pod’rozu zabezpieczonym
folig, luzem.
Szlamy z biologicznego Wyznaczone i opisane miejsce za
5. | 190812 |OCPysczaniasciekow 1,0 budynkiem Hydropulpera HF-15, | - L o\ odiiwianie
przemystowych inne niz w zamknietych plastikowych
wymienione w 19 08 11 pojemnikach.
Opakowania zawierajace Wyznaczone i opisane miejsce
6. | 1501 10* przosta’foéci substancj.i . 0,05 w Dziale Utrzymar.ﬂa Rl:IChU, unieszkodliwianie,
niebezpiecznych lub nimi w metalowych pojemnikach odzysk
zanieczyszczone i workach foliowych.
Sorbenty, materiaty Wyznaczone i opisane miejsce
filtracyjne (w tym filtry w Dziale Utrzymania Ruchu,
paliwowe), tkaniny do w metalowych pojemnikach . o
7. 15 02 02* | wycierania i ubrania 0,01 i workach foliowych. unieszkodliwianie,
ochronne zanieczyszczone odzysk
substancjami
niebezpiecznymi
Zuzyte urzadzenia Wydzielone i opisane miejsce
zawierajace niebezpieczne w Dziale Utrzymania Ruchu,
elementy inne niz w oryginalnych opakowaniach
8. | 1602 13* | wymienione w 16 02 09 do 0,01 producenta, w metalowych odzysk
16 02 12 — lampy zamknietych pojemnikach
fluorescencyjne i
termometry
Odpady wytworzone w Dziale Utrzymania Ruchu
Inne niewymienione Wyzr?aczone i opise.me miejsce _ o
1. 07 0299 | odpady - pasy klinowe, 0,165 w Dziale Utrzymania Ruchu, unieszkodliwianie,

uszczelki, weze

w metalowych lub plastikowych

odzysk
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wysokoprezne

pojemnikach

Odpady z toczenia

Wyznaczone i opisane miejsce

2. 120105 |iwygtadzania tworzyw 0,300 w Dziale Utrzymania Ruchu, odzysk
sztucznych w plastikowych workach.
Wyznaczone i opisane miejsce
3. 12 0113 | Odpady spawalnicze 0,020 w Dziale Utrzymania Ruchu, odzysk
w metalowych pojemnikach.
. . . Wyznaczone i opisane miejsce
Zuzyte odpady szlifierskie w Dziale Utrzymania Ruchu,
4. 120121 |inne niz wymienione 0,100 . odzysk
w plastikowych workach.
w 120120
Wyznaczone i opisane miejsce za
5 1501 02 Opakowania z tworzyw 0,150 budynkiem Hydropulpera HF-15, odzysk
sztucznych w workach big-bagach.
Zuzyte urzadzenia inne niz Wyznaczone i opisane miejsce
6. 16 02 14 | wymienione w 16 02 09 do 0,10 w Dziale Utrzymania Ruchu, odzysk
1602 13 w plastikowych pojemnikach.
Elementy usuniete z Wyznaczone i opisane miejsce
zuzytych urzadzen inne niz w Dziale Utrzymania Ruchu,
7. 16 02 16 | wymienione w 16 02 15— 0,08 w plastikowych pojemnikach. odzysk
zuzyte czesci urzadzen
elektrycznych
Wyznaczone i opisane miejsce za
budynkiem Hydropulpera HF-15,
8. 170201 | Drewno 0,200 na podtozu zabezpieczonym odzysk
folig, luzem lub w paletach
Wyznaczone i opisane miejsce
9. 1703 80 | Odpadowa papa 0,100 w Dziale Utrzymania Ruchu, unieszkodliwianie
w metalowych pojemnikach.
Wyznaczone i opisane miejsce
10. 17 04 01 | Miedz, braz, mosiadz 0,1 w Dziale Utrzymania Ruchu, odzysk
w metalowych pojemnikach.
Odpadowe emulsje i Wyznaczone i opisane miejsce
11. | 12 01 09* rgztwor-y z c.)brébki metali 0,04 w Dziale Utrzymania Rthu, odzysk
nie zawierajgce w metalowych lub plastikowych
chlorowcow pojemnikach.
Mineralne oleje silnikowe, Wyznaczone i opisane miejsce
12. | 1302 05* przekfa.dni(?we i smaroyve 0,300 w Dziale Utrzymar.ﬂa lelchu, odzysk
niezawierajace zwigzkéw w metalowych pojemnikach,
chlorowcoorganicznych beczkach.
Wyznaczone i opisane miejsce
13. | 1302 08* Inne oIeje.siInik.owe, 0,400 w Dziale Utrzymaljlia lelchu, odzysk
przektadniowe i smarowe w metalowych pojemnikach,
beczkach.
Opakowania zawierajgce Wydzielone i opisane miejsce
14. | 1501 10* pozostatosci substancji 0,100 w Dziale Utrzymania Ruchu, unieszkodliwianie,

niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

w metalowych pojemnikach
i workach foliowych.

odzysk
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Sorbenty, materiaty Wydzielone i opisane miejsce

filtracyjne (w tym filtry w Dziale Utrzymania Ruchu,
paliwowe), tkaniny do w metalowych pojemnikach
15. | 1502 02* | wycierania i ubrania 0,350 i workach foliowych odzysk
ochronne zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi
Transformatory | Wyd%ielone i opisahe miejsce , o
16. | 1602 09* | kondensatory zawierajace 1,000 w Dziale Utrzymar.na thuchu, unieszkodliwianie,
PCB w metalowych pojemnikach, odzysk
w zamknietym pomieszczeniu.
Zuzyte urzadzenia Wyznaczone i opisane miejsce
zawierajace niebezpieczne w Dziale Utrzymania Ruchu,
elementy inne niz w oryginalnych opakowaniach
17. | 1602 13* | wymienione w 16 02 09 do 0,100 producenta, w metalowych odzysk
16 02 12 — lampy zamknietych pojemnikach.
fluorescencyjne i
termometry

1.4.4.2. Zrédta powstawania, podstawowy sktad chemiczny i wtasciwoéci odpaddéw

Tabela nr 12. Zrédta powstawania, podstawowy sktad chemiczny i wiasciwosci odpadéw

Lp. o dK:accl:lu Charakterystyka odpadow (zrédto powstawania, wtasciwosci i sktad chemiczny odpadéw)
Odpady inne niz niebezpieczne
Sktad chemiczny: mieszanina polimerdw syntetycznych i naturalnych, np. biatek, celulozy, kauczuku,
1. 030307 | Widkien pochodzenia roslinnego, mineralnego, maczki drzewnej, ziemi, pytu metalowego, $cinek
wtdkna, tkanin, miki i pigmentow.
Odpad ma postac stata.
Odpad powstaje na oczyszczalni Sciekow.
2. 030311 | skad chemiczny: substancje organiczne i mineralne. Zawiera azot i fosfor.
Odpad w postaci statej, biodegradowalny.
Pasy formujace: elementy gumowe bedace produktem wulkanizacji kauczuku naturalnego lub
3. | 070280 | syntetycznego. Guma oprocz kauczuku zawiera takze dodatki siarki i przyspieszacze, antyutleniacze i
barwniki.
Wiasciwosci gumy zalezg od rodzaju kauczuku. Odpad ma postac statq.
Elementy gumowe s3g produktem wulkanizacji kauczuku naturalnego lub syntetycznego, oprécz
4, 07 0299 kauczuku zawierajg takze dodatki siarki i przyspieszacze, antyutleniacze i barwniki.
Wtasciwosci gumy zalezg od rodzaju kauczuku. Odpad ma postac statg.
Odpad powstaje w instalacji do produkgiji tulei, kgtownikdw, u-profili i ptaskownikdw.
5. 0804 10 Pozostatosci kleju do klejenia elementdw z tektury, sktadajacego sie z substancji na bazie skrobii
ziemniaczanej, polimerdéw.
Odpad ma postac stata. Jest biodegradowalny.
Materiat sktadajacy sie z polimeréw syntetycznych lub zmodyfikowanych polimerédw naturalnych oraz
6. 12 0105 dodatkéw modyfikujgcych, tj. napetniacze proszkowe Ilub wtdkniste, stabilizatory termiczne,
stabilizatory promieniowania UV, uniepalniacze, srodki antystatyczne, srodki spieniajace, barwniki itp.
Odpad ma postac stata.
Odpadowy drut spawalniczy sktada sie ze stali niskostopowe] z niewielkg zawartoscig wegla (0,09%),
7 120113 krzemu (0,92%) i manganu (1,53%). Odpadowe elektrody sktadajg sie z metalowego rdzenia pokrytego
otuling zbudowang z mieszaniny sktadnikdw mineralnych, organicznych, zelazostopéw i metali.
Odpad ma postac stata.
Odpad sktada sie z metalowego korpusu i zewnetrznej warstwy korundowe;j.
8. 120121 3
Odpad ma postac stata.
Papier — spil$niona na sicie masa widknista pochodzenia organicznego wraz z dodatkiem wypetniaczy
organicznych, np. skrobia ziemniaczana, wypetniaczy nieorganicznych — mineralnych takich jak kaolin,
9. 150101 . .. . . o
talk, gips, kreda oraz substancji chemicznych typu hydrosulfit oraz barwnikéw.
Odpad ma postac stata. Jest biodegradowalny.
10. | 150102 Materiaty skfadajgce sie z polimeréw syntetycznych lub zmodyfikowanych polimeréw naturalnych
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oraz dodatkéw modyfikujacych, tj. napetniacze proszkowe lub wtdkniste, stabilizatory termiczne,
stabilizatory promieniowania UV, uniepalniacze, srodki antystatyczne, srodki spieniajace, barwniki itp.
Odpad ma postac stata.

Metale — stopy zelaza z niewielkg domieszkg krzemu, manganu i fosforu.

11.1 150104 Odpad ma postac statg.

Elementy wykonane z tworzyw sztucznych, czyli polimeréw syntetycznych i dodatkéw modyfikujacych,

12 16 02 16 | elementy elektroniczne, ztaczki, przewody itp.

) Odpad ma posta¢ stata.
Suwmiarki posiadajg w swoim sktadzie stal narzedziowa. Miary zwijane obudowane s3 tworzywem

13. | 160304 | sztucznym. W obudowie zamontowana jest tasma stalowa.

Odpad staty, niepalny, nie rozpuszczalny w wodzie, nie powoduje zagrozenia dla sSrodowiska.

Gtéwnym sktadnikiem odpadéw drewna jest celuloza, hemiceluloza, lepiszcze i wypetniacz — lignina,
15. | 170201 | sktadajacych sie gtéwnie z wegla, wodoru, tlenu i azotu.

Odpad staty, palny, nie powoduje zagrozenia dla srodowiska.

Gtéwnym sktadnikiem tworzyw sztucznych jest polietylen, polipropylen itp. To zwigzki

wieloczasteczkowe, powstate w wyniku reakcji polimeryzacji etylenu lub propylenu. Chemicznie

17. | 170203 polietylen jest najprostszym polimerem winylowym. Polietylen i polipropylen wykorzystywany jest do
produkcji wszelkiego rodzaju opakowan i nie stanowi zagrozenia dla srodowiska.

Odpad staty, o dodatnim wspétczynniku palnosci, odporny chemicznie na dziatanie wody, kwaséw i
zasad. Nie powoduje zagrozenia dla srodowiska.

Cienka tektura nasycona wodoszczelng masg smotowa lub asfaltowa oraz jednostronnie lub
dwustronnie posypana piaskiem albo innymi materiatami mineralnymi. Uzywana do pokrycia dachéw

18. | 170380 | orazizolacji wodoszczelnej.

Odpad staty, o dodatnim wspétczynniku palnosci, odporny fizycznie na dziatanie wody, nie powoduje
bezposredniego zagrozenia dla srodowiska.
Braz - stop miedzi, z cyna, aluminium, krzemem, berylem, niklem, manganem, otowiem i innymi.

19. | 170401 Stosowane do wyrobu czesci maszyn. Mosigdz — stop cynku i miedzi wraz z dodatkiem innych metali.
Odpad staty, niepalny, nie powodujacy zagrozenia dla Srodowiska, dobrze przewodzi ciepto i
elektrycznos¢, jest podatny na rozszerzalnos¢ temperaturowa.

Otéw to metal bardzo ciezki, ale bardzo miekki, plastyczny, kowalny lecz odznaczajacy sie matg
wytrzymatoscig. Metal matowoszary, na powietrzu traci potysk metaliczny wskutek pokrywania sie

20. | 170403 | warstewka tlenkowg. Metaliczny otdw i jego zwigzki kumulujg sie w organizmie i stanowig silng
trucizne.

Odpad staty, miekki i kowalny, niepalny, nie powodujacy bezposredniego zagrozenia dla srodowiska.
Oleje zawierajagce w swym skladzie: wode, zanieczyszczenia mechaniczne, lekkie frakcje
2. 1908 12 weglowodorowe, zwigzki réznych metali (Ba, Ca, Zn, Mg, Pb, Cd, V, Cu i innych), zwigzki fosforu, siarki,
arsenu, wielopierscieniowe weglowodory aromatyczne.
Odpad biodegradowalny.
Odpad powstaje jako osad z basenu zlokalizowanego na SUW.
24. | 190999 | Osady z basenu, piasek, czastki state, osady mineralne.
Odpad biodegradowalny.
Papier — spil$niona na sicie masa widknista pochodzenia organicznego wraz z dodatkiem wypetniaczy

2. | 191201 organicznych, np. skrobia ziemniaczana, wypetniaczy nieorganicznych — mineralnych. tj., kaolin, talk,

gips, kreda oraz niekiedy substancji chemicznych typu hydrosulfit oraz barwnikéw.
Odpad biodegradowalny.
Odpady niebezpieczne
Szlamy klejéw z produkcji, zawierajgce wode wraz z czgsteczkami np. octanu winylu, kwasu borowego,
26. | 0804 13* | metanolu.
Odpad ma postac ciekta. Jest ekotoksyczny (H14), ale nie reaktywny chemicznie.
Srodki chtodzaco-smarujace na bazie oleju mineralnego, ktére z chemicznego punktu widzenia sg
27. | 1201 09* | stabilnymi emulsjami typu ,olej w wodzie” lub roztworami koloidalnymi.
Odpad ma postac ciekta. Jest ekotoksyczny (H14), draznigcy (H4), szkodliwy (H5).
Paliwa ciekte otrzymywane z destylacji ropy naftowej, ktérg poddaje sie destylacji na szereg frakcji
takich jak: benzyna lekka lotnicza, benzyna Srednia-samochodowa i benzyna ciezka-paliwo odrzutowe,

28. | 1307 01* nafte lekka i ciezkg oraz olej napedowy do silnikdéw wysokopreznych i olej opatowy jako paliwo do

piecow. Wszystkie frakcje to mieszaniny weglowodoréw parafinowych, naftenowych, aromatycznych i
nienasyconych réznigcych sie temperaturg wrzenia.
Odpad ciekty o gestosci 0,82-0,845 kg/dm3, palny, o temp. zaptonu powyzej 55°C, nierozpuszczalny w
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wodzie, ekotoksyczny (H14).

Oleje zawieraja w swoim sktadzie: wode, zanieczyszczenia mechaniczne, lekkie frakcje
weglowodorowe, zwigzki réznych metali (Ba, Ca, Zn, Mg, Pb, Cd, V, Cu i innych), zwigzki fosforu, siarki,

29. | 130205* . C o

arsenu, wielopierscieniowe weglowodory aromatyczne.

Odpad ciekty, draznigcy (H4), szkodliwy (H5), ekotoksyczny (H14).

Oleje zawierajg w swoim sktadzie: wode, zanieczyszczenia mechaniczne, lekkie frakcje
30. | 1302 08* weglowodorowe, zwigzki roznych metali (Ba, Ca, Zn, Mg, Pb, Cd, V, Cu i innych), zwiazki fosforu, siarki,

arsenu, wielopierscieniowe weglowodory aromatyczne.

Odpad ciekty, draznigcy (H4), szkodliwy (H5), ekotoksyczny (H14).

Réznego typu opakowania (np. metalowe, plastikowe) zabrudzone, np. smarami, olejami,
31. | 150110* | chemikaliami.

Odpad ma postac stata. Jest ekotoksyczny (H14), niepalny.

Ubrania, rekawice, czysciwo-tkaniny z tworzyw naturalnych, sorbenty — wykonane sg najczesciej na
32 | 1502 02* bazie .hydrofobowych materiatdbw mineralnych lub organicznych adsorbujgcych zanieczyszczenia

organiczne.

Odpad staty, ekotoksyczny (H14), niepalny.

Oleje mineralne to pochodne weglowodoréw otrzymywane z ropy naftowej. S3 to ciecze o duzej

lepkosci. Pod wzgledem chemicznym sg mieszaninami szeregu sktadnikéw weglowodorowych. W
33 16 02 09* | transformatorach olejowych olej spetnia role czynnika odprowadzajgcego ciepto oraz czynnika

' wzmacniajgcego izolacje uzwojen.

Odpad ciekty, niepalny, nie rozpuszczalny w wodzie, ekotoksyczny (H14).

Lampy fluorescencyjne (Swietléwki) stanowig Zzrédto promieniowania widzialnego. Przy produkcji

Swietldwek stosuje sie zwigzki rteci i sodu w réznych formach — wolnej lub zwigzkéw chemicznych.

Rted i jej zwigzki oraz zwigzki metali ciezkich, ktére réwniez mogg wchodzi¢ w sktad swietlowek, tzw.
34. | 1602 13* | luminoforéw, ktére sg zwigzkami trujgcymi i mogg stanowic¢ zagrozenie dla Srodowiska. Termometry

uszkodzone zawierajg czysta rtec. Jezeli nastgpi jakiekolwiek uszkodzenie termometru — najczesciej

zarwanie kapilary nie moze by¢ wykorzystywany do pomiaru temperatury.

Odpad staty, niepalny, nie rozpuszczalny w wodzie, ekotoksyczny (H14).

Zuzyte chemikalia i odczynniki moga zawiera¢ m.in. zwigzki otowiu, glikole, LZO, krzemiany,
35. | 16 0506* | wodorotlenki, kwasy, alkohole, frakcje naftowe.

Odpad ciekty, draznigcy (H4), szkodliwy (H5), ekotoksyczny (H14).

11.4.4.3. Odpady przekazywane beda dalszym odbiorcom legitymujgcym sie stosownymi
zezwoleniami w zakresie gospodarki odpadami lub bedg poddawane recyklingowi na terenie
Zaktadu, w instalacji do produkcji masy wtdknistej (odpady o kodach: 03 03 11, 15 01 05,19 12 01).

11.4.4.4. Wszystkie odpady powstajgce w wyniku dziatalnosci instalacji magazynowane sg
selektywnie w wyznaczonych do tego celu miejscach, odpowiednio opisanych (kod, nazwa
odpadu) i zabezpieczonych przed dostepem osdb postronnych.

11.4.4.5. Warunki wynikajgce z operatu przeciwpozarowego

Na terenie Zaktadu Packprofil Sp. z 0.0. znajduje sie pie¢ miejsc magazynowania odpadow:

1.

uhwnN

Wyznaczone i opisane miejsce w budynku Hydropulpera HF-15;

Wyznaczone i opisane miejsce w Dziele Utrzymania Ruchu;

Wyznaczone i opisane miejsce za budynkiem Hydropulpera HF-15;

Wyznaczone i opisane miejsce utwardzone ptytami betonowymi na terenie Zaktadu;
Wyznaczone i opisane miejsce utwardzone ptytami betonowymi na terenie Zaktadu (plac
magazynowy makulatury).

Magazynowanie odpaddéw na terenie zaktadu Packprofil Sp. z 0.0. ma miejsce w dwadch strefach
przeciwpozarowych:
nr 1 — plac makulatury o powierzchni 1640 m? i gestosci obcigzenia ogniowego 6732 MJ/m?,
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— nr 2 — budynki PM niskie o tgcznej powierzchni strefy pozarowej 4280,22 m? i gestosci
obcigzenia ogniowego do 500 MJ/m?2. Magazynowanie ma miejsce wewnatrz budynkdéw
oraz poza nimi.

W strefie pozarowej nr 2 znajdujg sie hydranty wewnetrzne DN 2 z wezem ptfaskosktadanym.
Odlegtos¢ od obiektdw sgsiadujacych zostata zachowana.

Budynek przetwdrstwa katownikow, czesé¢ hali produkcyjnej w strefie pozarowej nr 2 oraz
budynek produkcji tulei zostaty wyposazone w system sygnalizacji pozaru, w ktdrego sktad
wchodzg czujki dymowe jonizacyjne, czujki wielosensorowe, uniwersalne czujki dymu i ciepta,
optyczne liniowe czujki dymu, reczne ostrzegacze pozarowe oraz sygnalizatory i elementy
kontrolno-sterujace.

Obiekty wyposazone w przeciwpozarowy wytgcznik pradu elektrycznego.

Wymagana ilo$¢ wody do zewnetrznego gaszenia pozaru, zaréwno dla strefy pozarowej nr 1, jak i
nr 2, wynosi 30 dm?3/s. Zaopatrzenie wodne do zewnetrznego gaszenia pozaru realizowane jest
poprzez naziemny zbiornik przeciwpozarowy o pojemnosci 350 m3, przed ktérym znajduje sie
utwardzony plac manewrowy o wymiarach co najmniej 20 m x 20 m ze stanowiskiem czerpania
wody. Ponadto, na terenie zaktadu znajduje sie hydrant zlokalizowany w poblizu budynku
oczyszczalni oraz hydrant nadziemny DN 0 znajdujacy sie poza terenem zaktadu, przy portierni, o
wydajnosci nie mniejszej niz 10 dm3/s.

Drogi pozarowe stanowi wewnetrzny uktad utwardzonych drég i placéw.

W obrebie stref pozarowych nr 1 i 2 nie wystepujg pomieszczenia i przestrzenie zagrozone
wybuchem.

8. Punkt 11.4.5. ,llo$¢, stan i sktad sciekow powstajagcych w wyniku eksploatacji instalacji”
otrzymuje w catosci nowe brzmienie:

»11.4.5. Warunki wprowadzania $ciekéw do Srodowiska

W wyniku procesow technologicznych w Zaktadzie powstajg $cieki:

— technologiczne z procesu produkcji tektury, w ilosci 240 608 m3/rok,
— z procesu przygotowania wody kottowej, w ilosci 5 222 m3/rok.

Scieki powstajace w procesie przygotowania wody kottowej kierowane s3 do kanatu $ciekéw
pod maszyng tekturniczg (kanat podsitowy) i wykorzystywane w procesie produkcji tektury.
Nadmiar niewykorzystanych w procesie produkcji tektury S$ciekéw odprowadzany jest do
zaktadowej mechaniczno-biologicznej oczyszczalni Sciekdow.

Scieki oczyszczone na zaktadowej mechaniczno-biologicznej oczyszczalni $ciekdw w pierwszej
kolejnosci zawracane sg do proceséw produkcyjnych, a nadmiar odprowadzany jest do wdd rzeki
Mata Panew wylotem zlokalizowanym w km 0+130, poprzez kolektor o srednicy 400 mm, ktéry w
koncowej czesci przechodzi w kanat otwarty.

Urzadzenie wodne do odprowadzania Sciekdéw do rzeki Mata Panew stanowi konstrukcja
betonowa w postaci $cianki czotowej, w ktdrej zabudowany zostat wylot kanatu o Srednicy 400
mm (skarpy w rejonie wylotu s3 umocnione za pomocg ptyt betonowych).

Budowla wylotowa zlokalizowana jest w obszarze dziatki nr 333/12, obreb 0039 Kolonowskie,
jednostka ewidencyjna 161103_4 Kolonowskie — miasto, w lokalizacji wspétrzednych w ukfadzie
PL-ETRF 2000: X = 5611525,8578, Y = 6526718,3406.

Dopuszczalna ilo$¢ sciekéw wprowadzanych do wadd rzeki Mata Panew wylotem w km 0+130:
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Qmax= 0,00964 m3/s
Clmaxh = 34;7 mS/h,

Qg 4 = 659,2 m3/d,
Qunaxr = 240 608 m3/rok,

o stanie i sktadzie nie przekraczajgcym parametrow:

Tabela nr 13.

Lp. Parametr Wartosc

1. Temperatura 35°C

2. Odczyn 6,5-9,0 pH

3. | Zawiesiny ogdlne 50 mg/I

4, BZTs 30 mg O,/I

5. CHZT, 250 mg O,/I

6. | Azot ogolny 30 mg N/I

7. | Fosfor ogolny 3 mg P/l

3 AOX (adsorb.owalne zwigzki 5 mg Cl/]
chloroorganiczne)

Zaktad zobowigzany jest do:

1. Utrzymywania odbiornika Sciekow, tj. koryta rzeki Mata Panew, poprzez biezgcg konserwacje
(koszenie, uzupetniania ubytkéw w skarpach) na dtugosci 5 m powyzej i 5 m ponizej wylotu w
km 0+130.

2. Prowadzenia dobowego rejestru ilosci sciekéw wprowadzanych do wadd rzeki Mata Panew na
podstawie  wskazan  urzadzenia  pomiarowego  zainstalowanego na  kolektorze
odprowadzajacym Scieki.

3. Dotrzymywania poziomow emisji powigzanych z BAT 45 dla bezposredniego zrzutu $ciekdéw do
odbiornika, tj.:

Tabela nr 14.

Lp. Parametr Wartosc
1. | Zawiesiny ogdlne 0,2 kg/t
2. | chzT,, 1,4 kg/t
3. | Azot ogdlny 0,09 kg/t
4 Fosfor ogdlny 0,008 kg/t

9. Punkt 11.10.3 pn. ,,Monitoring ilosci wody pobieranej z powierzchniowych uje¢ wdéd na
potrzeby instalacji wymagajacej uzyskania pozwolenia, w catosci otrzymuje nowe
brzmienie:

,11.10.3 Monitoring ilosci wody pobieranej z powierzchniowych uje¢ wéd na potrzeby instalacji
wymagajgcej pozwolenia zintegrowanego oraz monitoring ilosci wykorzystywanej wody
wodociggowe;j

a) Monitoring ilosci wody pobieranej:
— za pomocg ujecia wody z rzeki Mafta Panew — prowadzi¢ w oparciu o odczyty licznika
elektromagnetycznego zamontowanego na terenie zaktadu,
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b)

— za pomocg ujecia wody z Kanatu Hutniczego - prowadzi¢ w oparciu o odczyty licznika
elektromagnetycznego zamontowanego na terenie zaktadu.

Dobowy rejestr ilosci wody pobieranej z rzeki Mata Panew prowadzony jest na podstawie
automatycznych zapiséw systemu komputerowego zaktadowej oczyszczalni sciekow.

Dobowy rejestr ilosci wody pobieranej z Kanatu Hutniczego prowadzony jest na podstawie
codziennych odczytéw wskazan urzgdzenia pomiarowego i odnotowywany w rejestrze.

W przypadku awarii urzgdzenia pomiarowego ilos¢ dobowa pobranej wody zostanie okreslona
jako Srednia dobowa z miesiecznego okresu poprzedzajgcego wystgpienie awarii, ustalana w
oparciu o prowadzone codzienne odczyty wskazan urzadzen pomiarowych odnotowywanych
W rejestrze.

Monitoring ilosci wykorzystywanej wody wodociggowej na cele kottowe nalezy prowadzi¢ w
oparciu o odczyty podlicznika zamontowanego w instalacji wewnetrznej kottowni zaktadowej.
Nalezy prowadzi¢ rejestr ilosci wykorzystywanej wody wodociggowej w uktadzie rocznym.”

10. Punkt 11.10.4. pn. ,Monitoring ilosci i jakosci odprowadzanych s$ciekéw oraz
usytuowanie stanowisk do pomiaru ilosci i jakosci odprowadzanych sciekéw oraz
monitoring jako$ci wéd odbiornika”, w catosci otrzymuje nowe brzmienie:

,11.10.4. Monitoring ilosci i jakosci odprowadzanych sciekéw oraz usytuowanie stanowisk do
pomiaru ilosci i jakosci odprowadzanych sciekdw oraz monitoring jakosci wéd odbiornika

1)

Punktem poboru préb do badarn jakosciowych sciekdw wprowadzanych z oczyszczalni
Sciekdw do wodd rzeki Mata Panew jest zbiornik sciekdw oczyszczonych, zlokalizowany na
terenie oczyszczalni Sciekdw, przed wylotem do kolektora odprowadzajgcego $cieki do rzeki
Mata Panew (50°38’59.336” N, 18°23’36.055” E).

Zobowigzuje sie do prowadzenia badan jakosci Sciekdw w zakresie wskaznikéw z
czestotliwoscig i zgodnie z metodykami okreslonymi w tabeli nr 163,

Tabela nr 16a. Metodyki pomiardw jakosci Sciekow

Lp. Wskaznik Czestotl|wos:c’u{ykcfnywan|a Metody analiz i pomiaréw
badan sciekow
1. Odczyn codziennie — pomiar ciggty Norma PN-EN ISO 10523:2012
2. Temperatura codziennie — pomiar ciagty Termometria, pomiar in situ podczas
pobierania prébki
3. Zawiesiny ogdlne raz na dobe Norma PN-EN 872
lub
test kuwetowy do oznaczania
zawiesin*
4. Pieciodobowe raz w tygodniu Norma PN-EN 1899-1
biochemiczne lub
zapotrzebowanie na tlen norma PN-EN 1899-2
(BZTs) lub
test kuwetowy do oznaczania BZT*
5. Chemiczne raz na dobe Norma PN-ISO 6060
zapotrzebowanie tlenu lub
metodg norma PN-ISO 15705
dwuchromianowa lub
(ChZT¢,) test kuwetowy do oznaczania ChZT*
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6. Azot ogdlny raz w tygodniu Norma PN-73/C-04576/14
Lub
test kuwetowy do oznaczania azotu
ogolnego*
7. Fosfor ogdlny raz w tygodniu Norma PN-EN ISO 6878
lub
test kuwetowy do oznaczania
fosforu*
8. AOX (adsorbowalne raz na dwa miesigce Norma PN-EN ISO 9562
zwigzki lub
chloroorganiczne) test kuwetowy do oznaczania AOX*

*w przypadku wykonywania pomiaréw testami kuwetowymi nalezy wyniki regularnie (raz na kwartat) poréwnywaé
z normami EN lub jezeli nory EN nie sg dostepne, z normami ISO, normami krajowymi lub innymi

miedzynarodowymi normami, zapewniajgc uzyskiwanie danych o réwnorzednej jakosci naukowe;.

3) los$¢ sciekdw wprowadzanych z oczyszczani $ciekdw do srodowiska (do wod rzeki Mata
Panew) okre$lana jest na podstawie urzgdzenia pomiarowego zainstalowanego na kolektorze
odprowadzajgcym Scieki w uktadzie dobowym.

4) W przypadku awarii urzgdzenia pomiarowego ilos¢ dobowa odprowadzanych S$ciekow
zostanie okreslona jako rdznica pomiedzy doptywem do oczyszczalni a sumg odptywoéw
(odptyw do rzeki = doptyw do oczyszczalni — odptyw do produkcji — osad nadmierny).

5) Zobowiazuje sie do prowadzenia badan jakosci wody w rzece Matg Panew 20 m powyzej i 20
m ponizej wylotu, z czestotliwoscig dwa razy do roku, w zakresie wskaznikdw takich jak:
odczyn, BZTs;, ChZT,,, zawiesiny ogdlne, azot ogdlny, fosfor ogdlny, adsorbowalne zwigzki
chloroorganiczne (AOX) zgodnie z metodykami okreslonymi w tabeli 16b.

Tabela nr 16b. Metodyki pomiaru jakosci wéd w rzece Mata Panew

Lp. Wskaznik Metody analiz i pomiaréw wg normy
1. Odczyn PN-EN 1SO 10523:2012
2. Zawiesiny ogodlne PN-EN 872
3. Pieciodobowe biochemiczne PN-EN 1899-1
zapotrzebowanie na tlen (BZTs) lub
PN-EN 1899-2
4, Chemiczne zapotrzebowanie tlenu PN-ISO 6060
metodg dwuchromianowg (ChZT,) lub
PN-1SO 15705
5. Azot ogdlny PB-22 wyd. z 30.09.2014 r. (metoda obliczeniowa)
6. Fosfor ogdlny PN-EN ISO 6878
7. AOX (adsorbowalne zwigzki PN-EN ISO 9562
chloroorganiczne)

11. Po punkcie 1I.15. pn. ,Pozwolenie wydawane jest na czas nieoznaczony” dopisuje sie
kolejny 16 punkt o brzmieniu:

”11.16. Ustanowic¢ Packprofil Sp. z 0. o. w Kolonowskiem zabezpieczenie roszczen w kwocie
200 000 zt, w formie depozytu umozliwiajgce pokrycie kosztow wykonania zastepczego
w wypadku wydania i koniecznosci przymusowego wyegzekwowania:

1) decyzji nakazujgcej posiadaczowi odpaddéw usuniecie odpadéw z miejsca
nieprzeznaczonego do ich sktadowania lub magazynowania, o ktérej mowa w art. 26 ust.
2 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach, lub

2) obowigzku wynikajgcego z art. 47 ust. 5 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o0 odpadach
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- w tym usuniecia odpadéw i ich zagospodarowania facznie z odpadami stanowigcymi
pozostatosci po akcji gasniczej lub usuniecia negatywnych skutkéw w srodowisku lub szkdéd
w $Srodowisku w rozumieniu ustawy z dnia 13 kwietnia 2007 r. o zapobieganiu szkodom
w Srodowisku i ich naprawie w ramach prowadzonej dziatalnosci polegajgcej
na przetwarzaniu odpadow.”

. Pozostate punkty decyzji nie ulegaja zmianie.

Uzasadnienie

Packprofil Sp. z 0. 0. w Kolonowskiem posiada pozwolenie zintegrowane udzielone decyzja
Marszatka Wojewddztwa Opolskiego nr D0OS$.7222.20.2014.JZ z 10 lipca 2015 r. zmieniona decyzja
tego samego organu: nr DOS.7222.44.2015.JZ z 5 pazdziernika 2015 r., nr D0S$.7222.53.2015.JZ z
12 listopada 2015 r., nr DOS-11.7222.19.2017.JZ z 26 kwietnia 2017 r. oraz nr DOS-
111.7222/3.2018.HM z 22 czerwca 2018 r. dla instalacji do produkcji masy witdknistej z drewna lub
innych materiatow wtdknistych oraz do produkcji papieru lub tektury, o tacznej zdolnosci
produkcyjnej 100 Mg/dobe wraz z oczyszczalnig Sciekdw integralnie powigzang z ww. instalacjami
oraz instalacji pozostatych, zlokalizowanej na terenie Packprofil Sp. z 0. 0. w Kolonowskiem z
terminem obowigzywania na czas nieoznaczony.

Z uwagi na planowang modernizacje instalacji polegajgcej na uruchomieniu nowej linii do
produkcji nowego rodzaju wyrobéw z tektury — palet i stopek do palet oraz nowej linii do
produkcji katownikéw, a co za tym idzie zwiekszeniu ilosci produkowanych katownikow, oraz
zainstalowaniu nowej tulejarki spiralnie zwijanej, Packprofil Sp. z 0. 0. zwrdcita sie do Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego z wnioskiem z 4 marca 20019 r., bez numeru (wptyw do UMWO - 7
marca 2019 r.) o zmiane udzielonego pozwolenia zintegrowanego dla instalacji, zlokalizowanych
na terenie Zakfadu.

Do wniosku dotgczono:

— opracowanie pn. ,Wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego”, sporzadzone przez
Packprofil Sp. z 0. 0. w marcu 2019 r.,

— potwierdzenie dokonania opfaty skarbowej od zmiany pozwolenia zintegrowanego,

— zapis wniosku na elektronicznym nosniku danych,

— wydruk z Krajowego Rejestru Sgdowego nr 000003315 sporzgdzony na dzien 20 lutego 2019 .,

— decyzje Burmistrza Kolonowskiego nr Ré$-6220.DS.1-12.2018/2019 o $rodowiskowych
uwarunkowaniach.

Wypetniajgc obowigzek zawarty w art. 209 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2020 r., poz. 1219 z pézn. zm.), pismem nr DOS-111.7222.14.2019.JG z
12 marca 2019 r. wniosek w sprawie zmiany pozwolenia przekazano Ministrowi Klimatu za
pomocy $rodkdw komunikacji elektroniczne;j.

Jednoczesnie, wypetniajgc obowigzek wynikajgcy z art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwszy
ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o srodowisku i jego ochronie,
udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na Srodowisko (Dz.
U. z 2020 r., poz. 283 z pdin. zm.), dane dotyczace wniosku o zmiane przedmiotowej decyzji
zamieszczono w publicznie dostepnym wykazie danych, na stronie internetowej Ekoportal (karta
nr 84/2019) dnia 8 marca 2019 r.

W zwigzku z tym, ze wniosek nie spetniat wszystkich wymogow formalnych okreslonych
w ustawie Prawo ochrony Srodowiska, organ prowadzacy postepowanie, pismem
nr D0S.7222.14.2019.JG z 21 marca 2019 r., wezwat Packprofil Sp. z 0.0. do uzupetnienia wniosku.
W odpowiedzi, pismem z 13 czerwca 2019 r. oraz z 24 lipca 2019 r., prowadzacy instalacje zwrdcit
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sie do organu o wydtuzenie terminu do uzupetnienia przedmiotowego wniosku. Przy piSmie nr
DOS-111.7222.14.2019.JG z 21 czerwca 2019 r. oraz nr DOS-111.7222.14.2019.JG z 26 lipca 2019 r.
organ poinformowat o wydtuzeniu terminu na dokonanie uzupetnienia, informujgc jednoczesnie,
iz brak uzupetnienia spowoduje pozostawienie wniosku bez rozpoznania. Prowadzacy instalacje
przy pismie z 9 lipca 2019 r. oraz 24 lipca 2019 r. dokonat uzupetnienia wniosku w zakresie brakéw
formalnych w wyznaczonym terminie.

Zatem organ na podstawie art. 61 § 4 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2020 r., poz. 256 z pdézn. zm.) pismem nr D0S.7222.14.2019.JG z 7
sierpnia 2019 r. zawiadomit prowadzgcego instalacje o wszczeciu postepowania w sprawie zmiany
ww. pozwolenia i jednoczes$nie poinformowat o uprawnieniach strony, wynikajacych z art. 10 art.
73 ustawy zdnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego, dotyczacych
mozliwosci czynnego udziatu w kazdym stadium postepowania.

Réwnoczesnie spetniajgc wymogi art. 36 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2020 r., poz. 256 z pdin. zm.) organ zawiadomit, ze
przedmiotowa sprawa nie moze by¢ zatatwiona w ustawowym terminie, z uwagi na koniecznos$¢
analizy przedfozonego wniosku wraz z uzupetnieniami oraz koniecznosci przeprowadzenia w
ramach wszczetego postepowania kontroli przez Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy
Pozarnej w Strzelcach Opolskich.

Organ na podstawie art. 10 § 1 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego w zwigzku z
art. 185 ust. 1a ustawy Prawo ochrony $rodowiska ww. pismem nr DOS-111.7222.14.2019.JG z 7
sierpnia 2019 r. zawiadomit Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej w Gliwicach o toczacym sie
postepowaniu wszczetym na wniosek PACKPROFIL Sp. z o.0. w sprawie zmiany pozwolenia
zintegrowanego udzielonego decyzja Marszatka Wojewddztwa Opolskiego z 10 lipca 2015 r. nr
D0S.7222.20.2014.JZ (wraz z pdzniejszymi zmianami), dla instalacji do produkcji masy wiéknistej z
drewna lub innych materiatéw widknistych, oraz do produkcji papieru lub tektury, o facznej
zdolnosci produkcyjnej 100 Mg/dobe, wraz z oczyszczalnig Sciekdw integralnie powigzang z ww.
instalacjami oraz instalacji pozostatych, zlokalizowanej na terenie PACKPROFIL Sp. z o0.0. w
Kolonowskiem przy ul. Zaktadowej 3.

W zwigzku faktem, iz przedmiotowy wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego dotyczy
miedzy innymi zmian ilosci oraz miejsc magazynowania odpaddw, to Packprofil Sp. z o. o.
przedtozyta operat przeciwpozarowy sporzadzony w kwietniu 2019 r. wraz z postanowieniem
Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Strzelcach Opolskich nr
PZ.5560.12.2019 z 18 kwietnia 2019 r.

Majgc na wzgledzie art. 183c ust. 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
$rodowiska, organ za pomocg $rodkéw komunikacji elektronicznej pismami nr DOS-
111.7222.14.2019.JG z 7 sierpnia 2019 r. zwrdcit sie z prosbg do Komendanta Powiatowego
Panstwowej Strazy Pozarnej w Strzelcach Opolskich, o przeprowadzenie kontroli przedmiotowej
instalacji, w tym miejsc magazynowania odpaddw, w zakresie spetniania wymagan okreslonych w
przepisach dotyczgcych ochrony przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci z warunkami
ochrony przeciwpozarowej ustalonymi, w przedtozonym w toku przedmiotowego postepowania,
operacie przeciwpozarowym oraz postanowieniem Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy
Pozarnej w Strzelcach Opolskich nr PZ.5560.12.2019 z 18 kwietnia 2019 r.

Komendant Powiatowy Panstwowej Strazy Pozarnej w Strzelcach Opolskich pismem nr
PZ.5560.12.2019 z 13 sierpnia 2019 r., przestanym elektroniczng skrzynkg podawczg ePUAP 14
sierpnia 2019 r., a nastepnie Pocztg Polskg — wptyw do UMWO 19 sierpnia 2019 r., oraz pismem nr
PZ.5560.12.2019 z 03 wrzes$nia 2019 r. — wptyw do UMWO 6 wrzesnia 2019 r., poinformowat
organ o przedtuzeniu terminu na przeprowadzenie kontroli przedmiotowej instalacji, a nastepnie
o terminie zatatwienia sprawy.
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Postanowieniem nr PZ.5560.12.2019 z 12 wrzesnia 2019 r. Komendant Powiatowy
Panstwowej Strazy Pozarnej w Strzelcach Opolskich zaopiniowat pozytywnie spetnienie wymagan
okreslonych w przepisach dotyczgcych ochrony przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci z
warunkami ochrony przeciwpozarowej opisanymi w operacie przeciwpozarowym zatwierdzonym
postanowieniem Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Strzelcach Opolskich
nr PZ.5560.12.2019 z 18 kwietnia 2019 r.

W zwigzku z tym, ze przedmiotowy wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego
udzielonego decyzjg Marszatka Wojewddztwa Opolskiego nr DOS.7222.20.2014.JZ z 10 lipca 2015
r. (wraz ze zmianami) dla instalacji do produkcji masy wtdknistej z drewna lub innych materiatéw
wtdknistych oraz do produkcji papieru lub tektury, o tacznej zdolnosci produkcyjnej 100 Mg/dobe
wraz z oczyszczalnig sciekdw integralnie powigzang z ww. instalacjami oraz instalacji pozostatych,
uwzglednia przetwarzanie odpadéw, organ pismem nr DOS-111.7222.14.2019.JG z 9 sierpnia 2019
r., zgodnie z art. 41 ust. 6a ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2020 r., poz. 797
z péin. zm.) zwrdcit sie do Burmistrza Kolonowskiego z prosbg o wyrazenie opinii w
przedmiotowej sprawie.

W zwigzku z brakiem opinii w terminie okreslonym w art. 106 § 3 ustawy z dnia 14
czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2020 r. poz. 256 z pdzn. zm.)
organ przyjat, zgodnie z art. 41 ust. 6b ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach, ze Burmistrz
Kolonowskiego wydat opinie pozytywna.

Wypetniajgc obowigzek wynikajacy z art. 41a ust. 1i 2 ww. ustawy o odpadach (Dz. U. z
2020 r., poz. 797 z pézn. zm.), organ pismem nr DOS-111.7222.14.2019.JG z 9 sierpnia 2019 r.
zwrdécit sie réwniez do Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska w Opolu z prosba
o przeprowadzenie kontroli przedmiotowej instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub
miejsc magazynowania odpaddéw, w ktérych ma byé prowadzone przetwarzanie odpadéow, w
zakresie spetniania wymagan okreslonych w przepisach ochrony srodowiska.

Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska w Opolu w dniach 9 wrzeénia 2019 r., 8 i 12
listopada 2019 r. przeprowadzit przedmiotowg kontrole instalacji produkcji masy wtdknistej z
drewna lub innych materiatéw widknistych oraz do produkcji papieru lub tektury, o facznej
zdolnosci produkcyjnej 100 Mg/dobe wraz z oczyszczalnig sciekdw integralnie powigzang z ww.
instalacjami oraz instalacji pozostatych eksploatowanych na terenie Packprofil Sp. z 0.0. przy ul.
Zaktadowej 3, w Kolonowskiem.

Wojewddzki  Inspektor Ochrony Srodowiska w Opolu  postanowieniem nr
WI.703.1.66.2019.ZK z 30 grudnia 2019 r. pozytywnie zaopiniowat wniosek Packprofil Sp. z 0.0. w
czesci dotyczacej:

— zbierania odpaddw w zakresie spetniania wymagan okreslonych w przepisach ochrony
Srodowiska dot. miejsc magazynowania odpadéw w ktérych ma by¢ prowadzone
zbieranie odpaddw oraz

— przetwarzania odpaddéw dla instalacji do produkcji masy wtdknistej z drewna lub innych
materiatdw witdknistych oraz do produkcji papieru lub tektury, o tgcznej zdolnosci
produkcyjnej 100 Mg/dobe wraz z oczyszczalnig Sciekdw integralnie powigzang z ww.
instalacjami oraz instalacji pozostatych, w zakresie spetniania wymagan okreslonych w
przepisach ochrony srodowiska dotyczacej instalacji w ktérych ma by¢ prowadzone
przetwarzanie odpadow.

W zwigzku z rozbieznosciami w ilosciach odpaddéw magazynowanych oraz poddawanych
odzyskowi we wniosku Spétki oraz ww. postanowieniu w odniesieniu do zapiséw aktualnie
obowiazujgcego pozwolenia, organ pismem nr DOS-111.7222.14.2019.JG z 4 marca 2020 r. wezwat
PACKPROFIL Sp. z 0.0. w Kolonowskiem do wyjasnienia tej kwestii. Pismem z 20 marca 2020 r.
(data wptywu do UMWO - 24.03.2020 r.) Spotka poinformowata, ze we wniosku nastgpita
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oczywista omytka pisarska, ktéra zostata nastepnie powielona w postanowieniu Wojewddzkiego
Inspektora Ochrony Srodowiska w Opolu. W zwigzku z tym Spoétka zweryfikowata iloéci odpaddw
przewidzianych do przetwarzania i magazynowania. Wobec powyzszego, organ pismem z 5
czerwca 2020 r. zwrdcit sie do Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska w Opolu o
zweryfikowanie informacji zawartych w postanowieniu oraz o przestanie informacji czy
podtrzymuje swoje stanowisko.

Pismem z 7 sierpnia 2020 r. Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska w Opolu
poinformowat, ze zgadza sie z faktem, iz byta to jedynie omytka pisarska oraz ze podtrzymuje
pozytywna opinie dotyczgca przedmiotowego wniosku.

W toku prowadzonego postepowania, po analizie merytorycznej organ stwierdzit, ze
przedtozony wniosek zawiera niejasnosci, w zwigzku z tym pismem nr DOS-111.7222.14.2019.JG z 6
wrzesnia 2019 r. wezwat do uzupetniania przedmiotowego wniosku.

Pismem z 11 wrzesnia 2019 r. (wptyw do UMWO — 13 wrzesnia 2019 r.) prowadzacy
instalacje zwrdcit sie do organu o wydtuzenie terminu na dokonanie uzupetnienia, a nastepnie
przy piSmie z 25 wrzesnia 2019 r. (wptyw do UMWO — 27 wrzesnia 2019 r.) dokonat uzupetniania
w zgdanym zakresie.

W trakcie procedowania przedmiotowej sprawy weszty w zycie nowe regulacje w zakresie
gospodarowania odpadami - art. 14 ust. 2 pkt 4 i pkt 5, art. 9 ust. 1 i ust. 2 ustawy z dnia 20 lipca
2018 r. o zmianie ustawy o odpadach oraz niektorych innych ustaw (Dz. U. poz. 1592 z pdzn. zm.)
oraz art. 8 i art. 27 ustawy z dnia 19 lipca 2019 r. o zmianie ustawy o utrzymaniu czystosci i
porzgdku w gminach oraz niektdrych innych ustaw (Dz. U. poz. 1579).

W zwigzku z powyiszym organ, pismem nr DOS-111.7222.14.19.JG z 24 wrzeénia 2019 r.,
wezwat Spodtke do dostosowania wniosku do nowych wymogdéw poprzez przedtozenie
wymaganych os$wiadczen.

Ponadto na podstawie art. 8 i art. 27 ustawy z dnia 19 lipca 2019 r. o zmianie ustawy o
utrzymaniu czystosci i porzqdku w gminach oraz niektérych innych ustaw (Dz. U. poz. 1579) oraz
art. 123 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (Dz. U. z
2020 r. poz. 256 z pdzn. zm.) organ postanowieniem nr DOS-111.7222.14.2019.JG z 24 wrze$énia
2019 r. zawiesit postepowanie na okres 6 miesiecy.

Przy pismie z 21 pazdziernika 2019 r. (wptyw do UMWO - 23 pazdziernika 2019 r.)
prowadzacy instalacje dokonat uzupetniania wniosku o wymagane oswiadczenia. W zwigzku
z ustaniem przyczyny zawieszenia, organ postanowieniem nr DOS-111.7222.14.2019.JG z 13
listopada 2019 r. podjat zawieszone postepowanie.

W toku prowadzonego postepowania organ przy pismach nr DOS-11.7222.14.2019.JG z 4
marca 2020 r., nr DOS-111.7222.14.2019.JG z 16 czerwca 2020 r., nr DOS-111.7222.14.2019.)G z 6
lipca 2020 r., nr DOS-111.7222.14.2019.JG z 10 lipca 2020 r., nr DOS-111.7222.14.2019.JG 26 sierpnia
2020 r. oraz 27 sierpnia 2020 r. wezwat spotke do ztozenia dodatkowych wyjasnien w zakresie
doprecyzowania ilosci zuzywanych surowcow i materiatéw, dookreslenia warunkéw poboru wody,
oraz odprowadzania powstajgcych sciekdw, oceny akustycznego oddziatywania zaktadu w
Srodowisku oraz w zakresie emisji zanieczyszczen do powietrza.

Prowadzacy instalacje dokonat uzupetnienia przy pismach z 20 marca 2020 r. (wptyw do
UMWO 24 marca 2020 r.), 1 lipca 2020 r. (wptyw do UMWO 6 lipca 2020 r.), 30 lipca 2020 r.
(wptyw do UMWO 4 sierpnia 2020 r.), 7 wrzesnia 2020 r. (wptyw do UMWO 10 wrzesnia 2020 r.)
oraz 17 wrzesnia 2020 r. (wptyw do UMWO 18 wrzesnia 2020 r.).

Z uwagi na wejscie w zycie przepisow ustawy z dnia 2 marca 2020 .
0 szczegdlnych rozwigzaniach zwiqzanych z zapobieganiem, przeciwdziataniem i zwalczaniem
COVID-19, innych chordb zakaznych oraz wywotanych nimi sytuacji kryzysowych oraz niektorych
innych ustaw (Dz. U. z 2020 r. poz. 568 z pdin. zm.), zgodnie z art. 15zzr ust.1 tej ustawy,
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w okresie obowigzywania stanu zagrozenia epidemicznego albo stanu epidemii ogtoszonego
z powodu COVID-19 bieg termindw procesowych w postepowaniach administracyjnych, nie
rozpoczynat sie, a rozpoczety ulegat zawieszeniu na ten okres.

Natomiast ustawg z dnia 14 maja 2020 r. o zmianie niektérych ustaw w zakresie dziatan
ostonowych w zwigzku z rozprzestrzenianiem sie wirusa SARS-CoV-2 (Dz.U. z 2020 r. poz. 875) z
dniem 24 maja 2020 r. uchylone zostaty przepisy art. 15zzs i art. 15zzr ww. ustawy o szczegdlnych
rozwigzaniach zwigzanych z zapobieganiem, przeciwdziataniem i zwalczaniem COVID-19, innych
chordb zakaZnych oraz wywotanych nimi sytuacji kryzysowych, skutkiem czego bieg terminéw dla
postepowan administracyjnych zostat przywrdcony.

Ponadto w toku prowadzonego postepowania, biorgc pod uwage wszystkie zaistniate
okolicznosci, spetniajgc wymogi art. 36 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2020 r., poz. 256 z pdzn. zm.) organ zawiadamiat prowadzacego
instalacje, iz przedmiotowa sprawa nie moze byc¢ zatatwiona w ustawowym terminie, z uwagi na
konieczno$¢ sktadania dodatkowych uzupetnied wniosku, wyznaczajgc ostateczny termin
zatatwienia sprawy w pi$mie nr DOS-111.7222.14.2019.JG z 27 sierpnia 2020 r. do 31 pazdziernika
2020r.

Zgodnie z przepisami art. 48a ustawy o odpadach, Marszatek Wojewddztwa Opolskiego
postanowieniem nr DOS-111.7222.14.2019.JG z 11 sierpnia 2020 r. (sprostowanym postanowieniem
nr DOS-111.7222.14.2019.JG z 26 sierpnia 2020 r.) okreélit Packprofil Sp. z 0. 0. w Kolonwskiem
zabezpieczenie roszczen w kwocie 200000 zt w formie depozytu. Postanowienie zostato
doreczone stronie dnia 14 sierpnia 2020 r., natomiast postanowienie prostujgce oczywistg omytke
pisarskg dnia 31 sierpnia 2020 r. Spétka przy pismie z 4 wrzesnia 2020 r. (data wptywu do UMWO
— 7 wrzesénia 2020 r.) poinformowata o dokonaniu wptaty depozytu dnia 2 wrzesnia 2020 r. na
wskazany w ww. postanowieniu numer rachunku bankowego.

Zgodnie z art. 10 § 1 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego pismem nr DOS-
111.7222.14.2019.JG z 30 wrzes$nia 2020 r. Marszatek Wojewddztwa Opolskiego zawiadomit Spotke
oraz Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej w Gliwicach jako strone postepowania, o zakoriczeniu
postepowania dowodowego do wszczetego na wniosek prowadzgcego instalacje postepowania
administracyjnego w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzjg Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego nr DOS.7222.20.2014.JZ z 10 lipca 2015 r. (z pdzniejszymi zmianami) dla
instalacji zlokalizowanych na terenie Packprofil Sp. z o. 0. w Kolonowskiem, jednoczesnie
informujgc o mozliwosci zapoznania sie z catoscig dokumentacji zgromadzonej w sprawie w
terminie 7 dni od dnia doreczenia zawiadomienia w siedzibie organu. W ww. okresie nie ztozono
zadnych uwag i wnioskéw.

Z przedtozonych organowi dokumentédw wynika, ze prowadzacy instalacje planuje
rozbudowac przedmiotowq instalacje w zwigzku ze zwiekszeniem produkcji wyrobéw z tektury
powstajgcych w procesie przetwarzania tektury. Instalacje pozostate znajdujgce sie na terenie
Spoétki rozbudowano o kolejng dsmga linie (L-8) do produkcji katownikéw oraz nowg linie do
produkcji palet, o zdolnosci produkcyjnej 20 Mg/dobe i stopek do palet o zdolnosci produkcyjnej
50 Mg/dobe. Ww. linie zostang zlokalizowane w hali produkcyjnej petnigcej wczesniej funkcje hali
magazynowej. Zmianie ulegnie réwniez ilos¢ wanien klejowych, wstawiono siddmg wanne klejowa
na potrzeby linii L-8, oraz zwiekszono ilos¢ tulejarek o jedng sztuke T-5 - tulejarka spiralnie
zwijana. W zwigzku z tym na linii do produkcji tulei zweszyta sie réwniez zdolnos¢ produkcyjna
instalacji o 5 Mg/dobe - wzrost rocznej produkcji tulei z 16 425 Mg/rok na 18 250 Mg/rok.

Czesc tektury wyprodukowanej na instalacji IPPC, a do tej pory wykorzystywanej do
produkcji katownikéw i tulei, zostanie przeznaczona do produkcji nowych wyrobdéw, tj. palet i
stopek do palet. W zwigzku z powyiszym nastgpi zmiana ilosci tektury zakupionej od

33



zewnetrznych dostawcéw, z przeznaczeniem na wykorzystywanie - do produkcji katownikéw i
tulei.

Pomimo zwiekszenia zdolnosci produkcyjnej na linii do produkcji tulei nie nastgpi zmiana
rocznego zuzycia klejow do produkcji tulei, gdyz okreslona dotychczas w pozwoleniu
zintegrowanym ilosci zawierata rezerwe, ktdra pokryje planowany wzrost produkcji.

Marszatek Wojewddztwa Opolskiego po przeanalizowaniu przedtozonego wniosku uznat, ze
wyzej przywotane zmiany w funkcjonowaniu instalacji nie stanowia istotnej zmiany w rozumieniu
przepisOw art. 214 ust. 3 ustawy Prawo ochrony sSrodowiska, mogacej spowodowac znaczace
zwiekszenie negatywnego oddziatywania na srodowisko, gdyz nie nastepuje zwiekszenie skali
dziatalnosci. Planowana zmiana nie miesci sie rowniez w definicji zawartej w art. 3 pkt. 7 ustawy
Prawo ochrony srodowiska, poniewaz przez istotng zmiane instalacji w rozumieniu tego przepisu
uwaza sie takg zmiane sposobu funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowe, ktéra powodowataby
znaczace zwiekszenie negatywnego oddziatywania na s$Srodowisko, a planowane zmiany nie
powodujg emisji, ktéra ulegtaby znacznemu zwiekszeniu.

W zwigzku z powyzszym majgc na uwadze tres¢ wniosku i dotgczonych do niego dokumentéw
organ w niniejszej decyzji, na podstawie art. 183, art. 192 w zwigzku z art. 214 ust. 5 ustawy
Prawo ochrony srodowiska, zmienit warunki pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzjg
Marszatka Wojewddztwa Opolskiego nr D0S$.7222.20.2014.JZ z 10 lipca 2015 r. (wraz ze
zmianami) dla instalacji do produkcji masy wtdknistej z drewna lub innych materiatéw witdknistych
oraz do produkcji papieru lub tektury, o tgcznej zdolnosci produkcyjnej 100 Mg/dobe wraz z
oczyszczalnig Sciekow integralnie powigzang z ww. instalacjami oraz instalacji pozostatych.

Zgodnie z wnioskiem strony dokonano zmiany pozwolenia w punktach okreslajgcych rodzaj
prowadzonej dziatalnosci oraz rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia
przeciwdziatania zanieczyszczeniom poprzez dostosowanie zapiséw punktéw uwzgledniajac
rozszerzenie asortymentu wyrobdow produkowanych przez Spétke oraz inwestycje realizowane na
terenie Spétki polegajgce m.in. na rozbudowie instalacji o dodatkowa linie produkcyjng
katownikéw oraz o instalacje nowej linii do produkcji palet i stopek do palet. W zapisach
uwzgledniono réwniez nowg kolejng tulejarke oraz kolejng 7 wanne klejowg na dziale do
produkcji kgtownikdéw.

Majac na uwadze realizowane inwestycje organ zmienit zapisy punktu pn. ,Wprowadzanie
gazow i pytow do powietrza” poprzez uwzglednienie w tabeli okreslajgcej zrédta powstawania
oraz miejsca wprowadzania gazow i pytéw do powietrza o nowe zrédto emisji zorganizowanej E11,
a co za tym idzie dokonano zmiany wielko$ci emisji zorganizowanej z instalacji pozostatych.
Zanieczyszczenia odprowadzane do powietrza przez nowy emitor E11 pochodzi¢ bedzie z procesu
klejenia katownikéw oraz palet i stopek do palet — emisja metanolu oraz z drukowania napiséw i
oznaczen — emisja metyloetyloketonu. Substancja metyloetyloketon wchodzi w sktad
stosowanego, w drukarce przemystowej uzywanej do nadrukowywania napisdw oraz oznaczen na
gotowych produktach, atramentu oraz solventu. Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska
z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu
(Dz. U. Nr 16 poz. 87) dla metyloetyloketonu zostaty okresSlone wartosci odniesienia, stad
koniecznos$¢ okreslenia czasu emisji i ustalenia dopuszczalnej wielkosci emisji wprowadzanej do
powietrza nowej substancji.

Zainstalowanie nowej 7 wanny klejowej w zwigzku z rozbudowg instalacji o kolejng linie do
produkcji katownikdw nie wptynie na wielkos¢ wprowadzanych substancji do powietrza
okreslonych w pozwoleniu z procesu przygotowania kleju z uwagi na fakt, ze instalacja ta nie
bedzie powodowata zwiekszenia ilosci zuzywanych klejow w stosunku do wielkosci okreslonych
dotychczas w decyzji.
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W zwigzku z wprowadzonymi zmianami prowadzacy instalacje przedtozyt obliczenia
rozprzestrzeniania sie substancji w powietrzu wykonane dla zespotu emitorow uwzgledniajac
instalacje wymagajace uzyskania pozwolenia i instalacje pozostate, zlokalizowane na terenie
zaktadu. W wyniku przeprowadzonej analizy stwierdzono, ze emisja substancji wprowadzanych do
powietrza z instalacji bedgcych przedmiotem wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego nie
spowoduje, poza granicami terenu, do ktérego Spodtka posiada tytut prawny, przekroczen stezen
dopuszczalnych okreélonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 18 wrzesnia 2012 r.
w sprawie poziomdéw niektdrych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012 r., poz. 1031 z pdzn. zm.)
ani przekroczers wartosci odniesienia, okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia
26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu (Dz. U.
Nr 16 poz. 87).

Organ pomimo zmian wprowadzonych w instalacji (nowy emitor E11) odstgpit, zgodnie z
whnioskiem strony, od natozenia obowigzku zainstalowania nowego stanowiska pomiarowego oraz
od natozenia dodatkowego obowigzku pomiarowego z emitora E11. Nowy emitor dotyczy emisji z
instalacji pozostatych, ponadto prowadzacy instalacje ztozyt wyjasnienia, iz brak jest technicznej
mozliwosci zainstalowania nowego krééca pomiarowego spetniajgcego wymogi Polskie Normy PN-
Z-04030-7 ,,Ochrona czystosci powietrza. Badania zawartosci pytu. Pomiar stezenia i strumienia
masy pyfu w gazach odlotowych metodg grawimetryczng”.

W zwigzku z realizacjg planowanego przedsiewziecia nie ulegajg zmianie warunki poboru wdd
powierzchniowych. Na potrzeby planowanego zamierzenia nie bedzie wykorzystywana woda.

Z uwagi na fakt, ze na potrzeby instalacji wykorzystuje sie rowniez wode z sieci wodociggowej
na podstawie odrebnej umowy cywilno-prawnej, informacje o ilosci wykorzystywanej oraz na jaki
cel woda z sieci wodociggowej jest przeznaczana zostata wyodrebniona do nowego punktu I1.2A
pozwolenia pn. ,llos¢ wykorzystywanej wody na potrzeby instalacji”, majgc na wzgledzie przepis
art. 208 ust. 2 pkt 1le ustawy Pos.

W wyniku realizacji planowanego przedsiewziecia z instalacji wymagajgcej pozwolenia
zintegrowanego z procesu produkcji nie beda powstawac scieki przemystowe w zwigzku z
powyzszym nie zmienig sie dotychczas ustalone warunki wprowadzania sciekdw przemystowych z
instalacji do srodowiska.

W zwigzku z utrzymywaniem czystosci pomieszczen nowej hali produkcyjnej (zmywania
podtdg) powstawaé bedg scieki, ktore bedg razem ze Sciekami bytowymi wprowadzane do
urzadzen kanalizacyjnych. Scieki te nie zaliczajg sie do $ciekéw powstajacych w zwiagzku z
funkcjonowaniem instalacji. Woda na ten cel pochodzié bedzie z sieci wodociggowe].

Uwzgledniajac wyniki przeprowadzonej analizy okresowej pozwolenia zintegrowanego
zmieniono zapisy pozwolenia zintegrowanego w zakresie gospodarki wodno-Sciekowe;j.
Dostosowano tres¢ pozwolenia do obecnie obowigzujgcych przepisow prawa materialnego.
Wobec czego pozwolenie zostato uzupetnione o nastepujace informacje:

— dookreslono cele na jakie woda jest wykorzystywana w instalacji wymagajacej pozwolenia
zintegrowanego,

— okreslono maksymalng w m? na sekunde ilosci pobieranej wody powierzchniowej,

— dookreslona zostata wartos¢ przeptywu nienaruszalnego dla Kanatu Hutniczego,

— opisano urzgdzenia wodne stuzgce do ujmowania woéd powierzchniowych, w tym
podstawowe parametry charakteryzujgce to urzadzenie i warunki jego wykonania oraz jego
lokalizacje za pomoca informacji o nazwie lub numerze obrebu ewidencyjnego z numerem lub
numerami dziatek ewidencyjnych oraz wspoétrzednych (zgodnie z art. 16 pkt 71 ustawy Prawo
wodne w geodezyjnym uktadzie odniesienia PL-ETRF2000),

— okreslono sposdéb postepowania w przypadku uszkodzenia urzadzenia pomiarowego do
okreslania ilosci pobieranej wody powierzchniowej,
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— okreslono sposéb i czestotliwosci monitorowania ilosci wykorzystywanej wody wodociggowej
na potrzeby instalacji pozostatych,

— okreslono w pozwoleniu zintegrowanym ilosci odprowadzanych $ciekdw do rzeki Mata Panew
w m3/sekunde,

— opisano urzadzenie wodne — wylot sSciekéw do rzeki Mata Panew, w tym podstawowe
parametry charakteryzujgce to urzadzenie, i warunki jego wykonania oraz jego lokalizacje za
pomocg informacji o nazwie lub numerze obrebu ewidencyjnego z numerem lub numerami
dziatek ewidencyjnych oraz wspétrzednych,

— okreslono sposdb postepowania w przypadku uszkodzenia urzadzenia pomiarowego do
okreslania ilosci Sciekéw wprowadzanych do wéd.

W pozwoleniu nie okreslono ograniczern wynikajgcych z koniecznosci zachowania wielkosci
przeptywu nienaruszalnego oraz sposobu odczytywania jego wartosci w miejscu korzystania z
wod. Ze wzgledu na specyfike lokalizacji uje¢ brzegowych — ujecia ponizej poziomu wody
ksztattowanego przez istniejgce jazy pietrzace brak jest mozliwosci technicznych poprawnego
odczytu poziomu wody dla przeptywu nienaruszalnego w miejscu korzystania z wéd, dlatego tez
nie zainstalowano urzadzen wodowskazowych. Z uwagi na fakt, iz dopuszczalne wielkosci
pobieranej wody z wykorzystywanych uje¢ wdéd powierzchniowych sg znikome w stosunku do
przeptywu wod w obu rzekach i ksztattujg sie na poziomie 0,4%QSNQ = 1,090 m3/s dla rzeki Mata
Panew oraz 0,9%QSNQ = 0,42 m3/s dla Kanatu Hutniczego, stad przeptyw nienaruszalny bedzie
zawsze zachowany, ktdry okreslany jest na poziomie 50%QSNQ.

W przedtozonej analizie akustycznej wnioskodawca dokonat inwentaryzacji nowych zrédet
hatasu, okreslit ich moce akustyczne oraz czas pracy w ciggu doby z podziatem na pore dnia i nocy.
Zgodnie z wnioskiem strony organ dokonat zmiany tresci punktu I1.4.2. pozwolenia
zintegrowanego poprzez aktualizacje Zrédet hatasu wraz z podaniem czasu ich pracy w czasie
odniesienia rownym 8 najmniej korzystnym godzinom dnia (6:00-22:00) kolejno po sobie
nastepujgcym lub 1 najmniej korzystnej godzinie nocy (22:00-6:00).

We wniosku na podstawie zgromadzonych danych zostaly wykonane obliczenia
rozprzestrzeniania sie hatasu w srodowisku od nowych zrédet hatasu oraz od oczyszczalni sciekow
nalezgcych do prowadzacego instalacje. Z przedtozonych obliczeA wynikato, ze oddziatywanie tych
instalacji nie spowoduje przekroczenia dopuszczalnych pozioméw hatasu na najblizszych terenach
chronionych potozonych w sgsiedztwie zaktadu.

Z uwagi na brak uwzglednienia w ww. obliczeniach rozprzestrzeniania hatasu od
wszystkich urzadzen i instalacji eksploatowanych na terenie Zaktadu, organ wezwat Strone do
uzupetnienia wniosku o analize obejmujgcg wszystkie Zrodta hatasu lub wykonanie pomiaréw
hatasu od wszystkich zrédet, na najblizszych terenach chronionych. Prowadzacy instalacje pismem
z dnia 17 wrzesnia 2020 r., bez numeru, przestat Raport nr 325/838/20 z 15 wrzesnia 2020 r.,
dotyczacy wynikdbw pomiaréw hatasu pochodzgcego od wszystkich istotnych Zrddet
eksploatowanych na terenie zaktadu w Kolonowskiem, z ktérych wynikato, ze praca istniejgcych
oraz nowych urzadzen nie bedzie powodowata przekroczenia dopuszczalnych pozioméw hatasu
na terenach chronionych akustycznie.

Zaktad objety jest, wynikajagcym z przepiséw rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
30 pazdziernika 2014 r. w sprawie wymagan z zakresu prowadzenia pomiarow wielkosci emisji
oraz pomiardw ilosci pobieranej wody (Dz. U. z 2019 r., poz. 2286), obowigzkiem prowadzenia
pomiardw poziomu hatasu, ktére winien wykonywaé z czestotliwoscig raz na dwa lata.
Prowadzacy instalacje jest zobowigzany do prowadzenia pomiaréw hatasu w sSrodowisku na
najblizej potozonych terenach objetych ochrong, zgodnie z metodyka referencyjng ustalong w
ww. rozporzadzeniu Ministra Srodowiska (Dz. U. z 2019 r. poz. 2286). Wyniki pomiaréw hatasu w
srodowisku prowadzacy instalacje przedstawia organowi ochrony $rodowiska oraz
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wojewddzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska zgodnie z art. 149 ustawy Prawo ochrony
Srodowiska.

W zakresie gospodarki odpadami organ, zgodnie z wnioskiem strony, zmienit iloSci
poszczegdlnych rodzajéw odpaddéw poddawanych odzyskowi, zmniejszajgc ilos¢ odpadu o kodzie
03 03 08 z 6750 Mg/rok na 1500 Mg/rok i odpadu o kodzie 03 03 10 z 800 Mg/rok na 100
Mg/rok. Majac na uwadze zawnioskowang zmiane, w niniejszej decyzji dopuszczono mozliwos¢
zmiany ilosci poszczegdlnych rodzajéw odpadéw przewidzianych do przetworzenia pod
warunkiem, ze ich tgczna ilo$¢ nie przekroczy 37 000 Mg/rok.

W czesci dotyczgcej wytwarzania odpaddw organ, biorgc pod uwage wniosek Strony:
1) w instalacji dziatu produkcji tektury:
— zmniejszyt ilosci poszczegdlnych rodzajéw odpadéw: 03 03 07 z 6 000,0 Mg/rok na
1 460,0 Mg/rok, 07 02 99 z 0,3 Mg/rok na 0,015 Mg/rok, 16 03 04 z 0,005 Mg/rok na
0,002 Mg/rok, 13 12 05* z 0,3 Mg/rok na 0,1 Mg/rok, 15 01 10* z 0,1 Mg/rok na 0,05
Mg/rok, 15 02 02* z 0,1 Mg/rok na 0,046 Mg/rok i 16 02 13* z 0,12 Mg/rok na 0,02
Mg/rok,
— zwiekszyt ilosci poszczegdlnych rodzajéw odpaddédw: 15 01 02 z 0,5 Mg/rok na 7,0
Mg/rok i 15 01 05 z 0,5 Mg/rok na 2,5 Mg/rok,
— dodat nowy odpad o kodzie 15 01 03 w ilo$ci 70,0 Mg/rok.
2) w instalacji dziatu produkcji tulei:
— zmniejszyt iloSci poszczegdinych rodzajéw odpaddw: 07 02 80 z 1,0 Mg/rok na 0,21
Mg/rok, 07 02 99 z 0,1 Mg/rok na 0,15 Mg/rok, 15 01 02 z 2,5 Mg/rok na 2,0 Mg/rok,
16 03 04 z 0,007 Mg/rok na 0,005 Mg/rok, 08 04 13* z 6,5 Mg/rok na 5,5 Mg/rok i 16
02 13* 20,12 mg/rok na 0,02 Mg/rok,
— usunat odpady o kodach: 1501 01,1501 05i17 02 01,
— dodat nowy odpad o kodzie 15 01 03 w ilo$ci 20,0 Mg/rok.
3) w instalacji dziatu produkcji katownikow:
— zmniejszyt ilosci poszczegdlnych rodzajow odpaddéw: 07 02 99 z 0,1 Mg/rok na 0,015
Mg/rok, 15 01 02 z 4,0 Mg/rok na 2,0 Mg/rok, 16 03 04 z 0,008 Mg/rok na 0,005
Mg/rok i 16 02 13* z 0,12 Mg/rok na 0,02 Mg/rok,
— usunat odpady o kodach: 1501 01i17 0201,
— dodat nowy odpad o kodzie 15 01 03 w ilo$ci 40,0 Mg/rok.
4) w instalacji dziatu produkcji ptaskownikow:
— zmniejszyt iloSci poszczegdlnych rodzajéw odpaddw: 07 02 99 z 0,05 Mg/rok na 0,015
Mg/rok, 15 01 02 z 0,5 Mg/rok na 0,2 Mg/rok, 16 03 04 z 0,005 Mg/rok na 0,002
Mg/rok i 16 02 13* z 0,06 Mg/rok na 0,01 Mg/rok,
— usunat odpady o kodach: 1501 01,1501 05i17 02 01,
— dodat nowy odpad o kodzie 15 01 03 w ilo$ci 10,0 Mg/rok.
5) w biologicznej oczyszczalni Sciekow:
— zmniejszyt ilosci poszczegdlnych rodzajow odpaddéw: 03 03 11 z 400,0 Mg/rok na 300,0
Mg/rok, 15 01 02 z 0,25 Mg/rok na 0,1 Mg/rok, 19 08 12 z 2,0 na 1,0 Mg/rok, 15 01 10*
z 0,2 Mg/rok na 0,05 Mg/rok, 15 02 02* z 0,1 Mg/rok na 0,01 Mg/rok i 16 02 13* z 0,04
Mg/rok na 0,01 Mg/rok.
6) w dziale utrzymania ruchu:
— zmniejszyt ilosci poszczegdlnych rodzajow odpaddw: 07 02 99 z 0,3 Mg/rok na 0,165
Mg/rok, 12 01 05 z 1,0 Mg/rok na 0,3 Mg/rok, 12 01 13 z 0,06 Mg/rok na 0,02 Mg/rok,
12 01 21z 0,3 Mg/rok na 0,1 Mg/rok, 15 01 02 z 0,25 Mg/rok na 0,15 Mg/rok, 16 02 14
z 0,56 Mg/rok na 0,1 Mg/rok, 16 02 16 z 0,8 na 0,08 Mg/rok, 17 02 01 z 2,0 Mg/rok na
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0,2 Mg/rok, 17 03 80 z 1,0 Mg/rok na 0,1 Mg/rok, 17 04 01* z 0,1 Mg/rok na 0,05
Mg/rok, 12 01 09* z 0,4 Mg/rok na 0,04 Mg/rok, 13 02 05* z 0,6 Mg/rok na 0,3
Mg/rok, 13 02 08* z 22,0 Mg/rok na 0,4 Mg/rok, 15 02 02* z 0,7 Mg/rok na 0,35
Mg/rok i 16 02 13* 2 0,23 Mg/rok na 0,1 Mg/rok,
— usunat odpady o kodzie 17 02 03.
7) uwzglednit nowga instalacje dziatu stopek i palet okreslajgc rodzaje i ilosci odpaddow jakie
moggy powstawaé w zwigzku z jej eksploatacjg oraz miejsca i sposoby ich magazynowania
oraz dalszego zagospodarowania.

Zgodnie z art. 188 ust. 2b pkt 8 ustawy Po$ w punkcie I1.4. pn. ,Emisja odpadéw” dodano
podpunkt pn. ,,Warunki ochrony przeciwpozarowej wynikajgce z operatu przeciwpozarowego”, w
ktérym zawarto informacje o miejscach magazynowania odpaddéw znajdujgcych sie na terenie
instalacji do produkcji papieru lub tektury, o tgcznej zdolnosci produkcyjnej 100 Mg/dobe wraz z
oczyszczalnig Sciekdw integralnie powigzang z ww. instalacjami oraz instalacji pozostatych,
zlokalizowanej na terenie Packprofil Sp. z 0. 0. w Kolonowskiem oraz okreslono warunki ochrony
przeciwpozarowej wynikajgce z operatu przeciwpozarowego opracowanego przez rzeczoznawce
do spraw zabezpieczen przeciwpozarowych Pana mgr inz. Marka Kucharskiego i zatwierdzonego
postanowieniem Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Strzelcach Opolskich
nr PZ.5560.12.2019 z 18 kwietnia 2019 .

Ponadto, majgc na uwadze nowe wymogi wprowadzone ustawg z dnia 20 lipca 2018 r. o
zmianie ustawy o odpadach oraz niektérych innych ustaw (Dz. U. z 2018 r., poz. 1592 z p6zn zm.)
w niniejszej decyzji uwzgledniono i okreslono zgodnie z wnioskiem Strony:

a) maksymalne masy poszczegdlnych rodzajéw odpaddéw i maksymalne tgczne masy wszystkich
rodzajow odpadow, ktére mogg by¢ magazynowane w tym samym czasie oraz ktére mogg
by¢ magazynowane w okresie roku,

b) najwieksze masy odpadow, ktére mogg by¢ magazynowane w wyznaczonych miejscach
magazynowania,

c) catkowite pojemnosci (wyrazone w Mg) wyznaczonych miejsc magazynowania odpadéw

w zwigzku z prowadzonymi procesami przetwarzania na terenie instalacji do produkcji masy
wtdknistej z drewna lub innych materiatéw wtéknistych oraz do produkcji papieru lub tektury, o
tacznej zdolnosci produkeyjnej 100 Mg/dobe wraz z oczyszczalnig $ciekdw integralnie powigzang z
ww. instalacjami oraz instalacji pozostatych, zlokalizowanych w Kolonowskiem.

Natomiast wypetniajagc obowigzek zawarty w art. 187 ust. 4a ustawy Prawo ochrony
srodowiska, zgodnie z art. 48a ustawy o odpadach niniejszg decyzjg dodano do tresci pozwolenia
punkt 16, w ktérym ustanowiono Packprofil Sp. z 0.0. w Kolonowskiem zabezpieczenie roszczer w
kwocie 200 000 zt w formie depozytu.

Biorac pod uwage przepisy art. 186 ust. 8-10 ustawy Prawo ochrony Srodowiska organ
stwierdzit, ze nie zaszta zadna z wymienionych przestanek do odmowy wydania przedmiotowej
decyzji, bowiem prowadzacy instalacje nie zostat skazany prawomocnym wyrokiem sadu za
przestepstwa przeciwko Srodowisku (dofaczono zaswiadczenia o niekaralnosci), nie orzeczono
wobec niego administracyjnej kary pienieznej za przestepstwa przeciwko srodowisku (dotgczono
oswiadczenia), ani nie zostat skazany prawomocnym wyrokiem sadu za przestepstwa wskazane w
art. 163, art. 164 lub art. 168 ustawy z dnia 6 czerwca 1997 r. Kodeks karny (Dz. U. z 2019 r., poz.
1950 z pdzn. zm.).

Pozostate punkty decyzji pozostawiono bez zmian.
Za wydanie niniejszej decyzji uiszczono optate skarbowg zgodnie z pozycjg | punkt 53
zatgcznika do ustawy z dnia 16 listopada 2006 r. o opfacie skarbowej (Dz. U. z 2019 r. poz. 1000 z
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podzn. zm.) w wysokosci 10 zt. Wptaty dokonano na konto Urzedu Miasta Opola: Bank Millennium
Nr 03 1160 2202 0000 0002 1515 3249 w dniu 5 marca 2019 r.

Biorac pod uwage powyzsze orzeczono jak w sentencji.

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska za posrednictwem
Marszatka Wojewddztwa Opolskiego w terminie 14 dni od daty jej otrzymania.

Zgodnie z art. 127a ustawy Kpa w trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania strona
moze zrzec sie prawa do wniesienia odwotania wobec Marszatka Wojewddztwa Opolskiego, ktéry
wydat niniejszg decyzje. Z dniem doreczenia organowi administracji oswiadczenia o zrzeczeniu sie
prawa do odwotania przez ostatnig ze stron postepowania, decyzja staje sie ostateczna i
prawomocna.

z upowaznienia
Marszatka Wojewddztwa Opolskiego
Z-ca Dyrektora Departamentu Ochrony Srodowiska

Matgorzata Juszczyszyn-Pieczonka

Otrzymuja:
(za zwrotnym potwierdzeniem odbioru)
1. Packprofil Sp.z 0. o.
ul. Zaktadowa 3, 47-100 Kolonowskie
2. PGW Wody Polskie - epuap
RZGW Gliwice
ul. Sienkiewicza 2, 44-100 Gliwice
3. aa
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