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DECYZIJA

Na podstawie art. 183, art. 192, art. 188, art. 202, art. 204, art. 211 i art. 224 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2020r., poz. 1219) oraz art. 104 ustawy
zdnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2020 r., poz. 256 z pdin.
zm.), po rozpatrzeniu wniosku ArcelorMittal Poland S.A. w Dabrowie Goérniczej nr DE-
43/31/200/2019 z 11.03.2019 r. o zmiane decyzji Wojewody Opolskiego nr SR.II-MJ-6610-1-28/05
230.06.2006 r. (ze zmianami) udzielajgcej pozwolenia zintegrowanego dla instalacji zlokalizowanych
w Oddziale w Zdzieszowicach — ztozonego w zwigzku z wynikami okresowej analizy ww. pozwolenia
zintegrowanego, przeprowadzonej w okresie od listopada 2017 r. do lutego 2018 r. w trybie art. 215
ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska - w zakresie dotyczacym instalacji spalania paliw -
Elektrocieptowni (po opublikowaniu, w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej, Decyzji
Wykonawczej Komisji UE) 2017/1442 z dnia 31 lipca 2017 r., ustanawiajgcej konkluzje dotyczace
najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do duzych obiektéw energetycznego spalania
zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE - zwane dalej ,konkluzje BAT
(LCP)”) oraz w zwigzku ze zmiang przepiséw wprowadzonych ustawg z dnia 20 lipca 2018 r. 0 zmianie
ustawy o odpadach oraz niektérych innych ustaw (Dz. U. z 2018 r., poz. 1592)

orzekam

I.  Zmieni¢ decyzje Wojewody Opolskiego nr SR.III-MJ-6610-1-28/05 z 30 czerwca 2006 r.
(sprostowana postanowieniem Marszatka Wojewédztwa Opolskiego nr DOS.11I-MJP-7636-20/08
226.05.2008r. i nr D0S$.7222.13.2013.MK z 15.02.2013r., zmieniong decyzjami Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego nr DOS.1II-MP-7636-3/08 z 28.10.2008 r., nr DOS.IV.AKu.7636-9/09
2 28.08.2009 r., nr DOS.AKu.7636-22/10 z 7.06.2010 r., nr DO$.7222.78.2012.MK z 18.01.2013 r.,
nr DO0S$.7222.22.2014.BG z 18.02.2015r. i z 30.10.2015r., nr DO0$.7222.104.2014.HM
224.03.2015r., nr DOS$-111.7222.22.2016.BG 2 28.07.2016r., nr DOS$-111.7222.44.2016.BG
z20.07.2018r.), udzielajaca ArcelorMittal Poland SA w Dabrowie Gérniczej (wcze$niej:
Zaktadom Koksowniczym ,Zdzieszowice” Sp. z o0.0. w Zdzieszowicach) pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do spalania paliw o mocy nominalnej 300 MWt, dla instalacji
piecow koksowniczych o zdolnosci produkcyjnej 4102 800 min ton koksu suchego/rok,
zlokalizowanych w Zdzieszowicach przy ul. Powstaricéw Sl. 1, dla instalacji do sktadowania
odpadéw innych niz niebezpieczne o zdolnosci przyjmowania 20 Mg/dobe i pojemnosci
1425,31 tys. ton, zlokalizowanej w miejscowosci Januszkowice oraz dla instalacji pozostatych,
w nastepujacy sposob:

1. W punkcie 1.2 pozwolenia pn. ,Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia
przeciwdziatania zanieczyszczeniom”, w czesci dotyczacej instalacji piecéw koksowniczych, tresé
opisujgca Piecownie I i Piecownie Il otrzymuje nowe brzmienie:
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Baterie koksownicze nr 3 donr 6

Baterie koksownicze nr 7, 8, 11, 12

Piecownia P23

3 opis instalacji Piecowni | dotyczacy:
- eksploatacji baterii koksowniczej nr 3 - obowigzuje
do 31 marca 2019 .,
- eksploatacji baterii koksowniczej nr 4 — obowigzuje
do 4 wrzesnia 2018 r.

Yod 5 wrzeénia 2018 r. - eksploatacja baterii
koksowniczej nr 4, i od 1 kwietnia 2019r. -
eksploatacja baterii koksowniczej nr 3 jest
dopuszczalna tylko po zastosowaniu, po stronie
wypychania koksu, kaptura odciggowego
zintegrowanego z wozem przelotowym oraz instalacji
oczyszczania gazu odcigganego podczas wypychania
koksu za pomoca filtra workowego, zapewniajgcego
ograniczenie emisji pytu do poziomu okreslonego
w punkcie 11.1.2.B. niniejszego pozwolenia.

* od 5 wrzesnia 2018 r. smota koksownicza kierowana
jest w catosci do magazynu smoly wciggu
technologicznym baterii 7-8, 11-12. Do 4 wrze$nia
2018 r. prowadzacy instalacje jest zobowigzany
wytaczy¢ catkowicie z eksploatacji, oprézni¢ i trwale
odtaczyé, nie wyposazony w instalacje hermetyzacji
magazyn smoty ciggu technologicznego baterii nr 3-6
oraz punkty zatadunkowe smoty, zlokalizowane
w Oddziale Weglopochodne P3.1. Dwa zbiorniki
magazynowe smoty opoj. 1000 m’ kazdy,
zlokalizowane w ww. magazynie smoty ciggu
technologicznego baterii  nr 3-6 - Oddziat
Weglopochodne P3.1., zuwagi na wyposazenie ich
w instalacje hermetyzacji (w | pdtroczu 2020r.) —
moga petni¢ funkcje rezerwowa dla magazynowania
smoty powstajacej w zwigzku z eksploatacjg baterii
koksowniczych Piecowni | i Piecowni II.

Piecownia Il

Podstawowy wydziat produkcyjny, w ktérym ze
wsadu weglowego, w procesie koksowania
(pirolizy wegla), otrzymuje sie koks i surowy gaz
koksowniczy. W sktad instalacji do produkcji koksu
Piecowni | wchodzg, pracujace w systemie
ubijanym cztery baterie koksownicze typu PTU
57C (nr 3-6) oraz obstugujgce baterie zestawy
maszyn i urzadzen  piecowych. Baterie
wyposazone sg W system mokrego gaszenia koksu
w wiezach gasniczych. Wydziat posiada oddziat
sortowni koksu.

Osprzet odbieralnikowy baterii 3-6 wyposazony
jest w pochodnie gazu surowego (po 4 szt. na
baterig), ktérych zadaniem jest odprowadzenie
ispalenie  surowego gazu  koksowniczego
w sytuacjach awaryjnych (emisja
niezorganizowana). Kazda pochodnia posiada
zawoér odcinajacy z zamknieciem wodnym oraz
zapalarke gazu.

Spalanie w pochodniach gazu surowego jest

Drugi podstawowy wydziat produkcyjny, w ktérym ze
wsadu weglowego, w procesie koksowania (pirolizy
wegla), otrzymuje sie koks i surowy gaz koksowniczy.
W sktad instalacji do produkcji koksu Piecowni I
wchodzg, pracujgce w systemie zasypowym, cztery
baterie koksownicze typu PWR 63 wraz z obstugujgcymi
zestawami maszyn i urzadzen piecowych. Baterie
wyposazone s3 w system mokrego gaszenia koksu
w wiezach gasniczych. Baterie nr 7, 8, 11 i 12 posiadaja
instalacje odpylania strony koksowej. Ponadto wydziat
obstuguje oddziat sortowni koksu.

Osprzet odbieralnikowy baterii 7, 8, 11 i 12 wyposazony
jest w pochodnie gazu surowego (po 8 szt. na baterig),
ktérych zadaniem jest odprowadzenie i spalenie
surowego gazu koksowniczego w sytuacjach awaryjnych
(emisja niezorganizowana). Kazda pochodnia posiada
zawOr odcinajgcy z zamknieciem wodnym oraz zapalarke
gazu.

Spalanie w pochodniach gazu surowego jest uwarunkowane
wzgledami bezpieczenstwa, tj. koniecznoscig utrzymania




uwarunkowane wzgledami bezpieczeristwa, tj.
koniecznoscig utrzymania bezpiecznych parametréw
(cisnienia) gazu surowego w bateriach koksowniczych
w sytuacjach awaryjnych w przypadku braku odbioru
gazu surowego przez instalacje weglopochodnych.

Baterie koksownicze obstugiwane sg odrebnym
zespotem maszyn, ktérych zadaniem jest
przygotowanie ubitego naboju z mieszanki
weglowej izatadowanie nim komér piecowych
baterii, a takie - po zakoriczeniu procesu
koksowania - wypchniecie z komér rozzarzonego
koksu. Uzyskany z komér koks posiada wysoka
temperature i wymaga ochtodzenia. Chtodzenie
koksu przeprowadza sie metodg mokrg,
polegajaca na jego zraszaniu pod wiezg gasnicza
silnym strumieniem wody przemystowej. Po
ochtodzeniu koks poddaje sie rozsortowaniu na
frakcje, anastepnie wysyta do odbiorcéw
krajowych i zagranicznych.

Surowy gaz koksowniczy z komor baterii, po
wstepnym ochtodzeniu w odbieralniku, poddaje
sie dalszemu ochtadzaniu w chtodnicach
wstepnych. W wyniku ochtodzenia, z gazu
wydziela sie kondensat wodno-smotowy. Gaz
koksowniczy po ochtodzeniu i oczyszczeniu z
kondensatu wodno-smotowego jest odsysany i
sprezany przy pomocy ssaw gazowych, wtdrnie
chtodzony oraz kierowany do oczyszczania z
zawartego w nim amoniaku. Nastepnie gaz jest
sprezany ikierowany do dalszego oczyszczania
metodg absorpcji cisnieniowej.

Uzyskany kondensat wodno-smotowy
rozdziela si¢ na smote i wode pogazowa. Smote,
po wstepnym odwodnieniu grawitacyjnym, wysyta
sie do dalszej przerébki w innych zaktadach. Wode
pogazowq, zawierajagcg miedzy innymi znaczne
ilodci amoniaku i fenolu, kieruje sie do ciggu
technologicznego baterii  7-8, 11-12 wcelu
oczyszczenia wstepnego. Obejmuje ono
odsmalanie i usuniecie amoniaku.

Oczyszczanie gazu metodg absorpcji ciSnieniowej
polega na jego odbenzolowaniu i wydzielaniu
zawartego w nim siarkowodoru. Benzol usuwa sie
zgazu przez absorpcje w oleju ptuczkowym, z
ktérego jest nastepnie desorbowany poprzez
destylacje z parg wodng. Siarkowoddér wymywa
sie z gazu roztworem weglanu potasowego, ktéry
po nasyceniu poddawany jest regeneracji
prézniowej. Uzyskane w wyniku regeneracji gazy
poregeneracyjne sg kierowane do instalacji
katalitycznego rozktadu amoniaku oraz produkg;ji
siarki metodg Clausa (KRAIC). Gaz koksowniczy po

bezpiecznych parametréw (ci$nienia) gazu surowego
w bateriach  koksowniczych w sytuacjach awaryjnych
w przypadku braku odbioru gazu surowego przez instalacje
weglopochodnych.

Przygotowana mieszanka weglowa zasila baterie
wielokomorowe typu PWR 63, pracujgce w systemie
zasypowym napetniania komér. Baterie te produkujg
gtéwnie koks wielkopiecowy. Chtodzenie i rozsortowanie
koksu odbywa sie podobnie jak w kompleksie
pierwszym. Réwniez podobnie przebiega ochtadzanie,
odsysanie i sprezanie surowego gazu koksowniczego, a
takze  wydzielenie zniego kondensatu  wodno-
smotowego i jego rozdziat oraz oczyszczanie wody
pogazowe;j.

Po sprezaniu gazu przez ssawy stosuje sie chfodzenie
wtérne gazu, anastepnie oczyszcza sie go z
siarkowodoru, amoniaku i benzolu. Usuwanie
siarkowodoru i amoniaku zgazu odbywa sie metoda
posrednig, przez ich absorpcje w wodzie (absorpcja
niskoci$nieniowa), a nastepnie desorpcje sktadnikéw
wéd procesowych i katalityczny rozktad (amoniaku,
cyjanowodoru, weglowodoréw) do azotu, wodoru
i tlenku wegla oraz katalityczng przemiane siarkowodoru
i dwutlenku siarki do siarki w reaktorach Clausa. Benzol
absorbowany jest z gazu w oleju ptuczkowym (absorpcja
niskocisnieniowa). Gaz po takim oczyszczeniu jest
zuzywany do opalania baterii koksowniczych i na inne
cele energetyczne.

Baterie koksownicze nr 7, 8, 11 i 12 typu PWR 63
posiadajace 76 komér kazda, podzielonych na dwa bloki
po 38 komdr. Komora koksowa o $cianach zbieznych
przystosowana jest do obsadzania systemem
zasypowym, posiada trzy otwory zasypowe i podtgczona
jest do jednego odbieralnika usytuowanego po stronie
maszynowej (Sm). Sciana grzewcza komory koksowniczej
o dolnym systemie opalania, podzielona jest na 30
kanatéw grzewczych, pofaczonych w 15 ciggéw
blizniaczych z recyrkulacja spalin. Regeneratory
poprzeczne do osi baterii, indywidualnie dzielone s3 na
sekcje wypetnione ksztattkami ogniotrwatymi typu
rusztowego.

System ogrzewania komdr przystosowany jest do
opalania tylko gazem koksowniczym, ktory
doprowadzany jest przez ptyte dyszowa, od dotu.
Odprowadzanie spalin odbywa sie poprzez kolektory
zlokalizowane po obu stronach baterii. Kanaty dymowe
wyprowadzone sy na Sm, oddzielnie dla kazdej strony
baterii. Podbudowa baterii i pomosty boczne wykonane
sg z konstrukcji zelbetonowej. Ptyta dyszowa wsparta
jest na stupach stalowych. Cata konstrukcja podbudowy
baterii wraz z kolektorami spalin i pomostami spoczywa
na palach.




takim oczyszczeniu jest przesytany do odbiorcéw
zewnetrznych i do elektrocieptowni.

Baterie koksownicze 3-6 sg to piece typu PTU-57C
charakteryzujgce sie dolnym doprowadzeniem
gazu opafowego, $ciang grzewcza z blizniaczymi
kanatami grzewczymi. Podstawowe elementy
baterii typu PTU 57C: ptyta fundamentowa,
masyw ceramiczny (regeneratory ciepfa -
poprzeczne do osi baterii, indywidualne dla kazdej
potéwki  $ciany  grzewczej, trzon  baterii
koksowniczej usytuowany nad strefg muréw
regeneratoréw stanowigcy podstawe dla muréw
$cian grzewczych i komdr koksowych, Sciany
grzewcze - kazda $ciana grzewcza podzielona jest
na 28 kanatéw grzewczych tworzacych system
kanatéw blizniaczych, strop baterii - strefa muréw
stropu baterii koksowniczej stanowi nakrycie
komér i $cian grzewczych), uzbrojenie i
okotwiczenie baterii, osprzet grzewczy (przewody
gazu opatowego, armatura grzewcza,
podgrzewacz  gazu —  plaszczowo-rurowy
wymiennik ciepta, stuzacy do podgrzewania gazu
opatowego do temp. 40-50°C) osprzet
odbieralnikowy, komin baterii.

Wydajnos¢ jednej baterii
Koks suchy 300 000 Mg/rok
Gaz koksowniczy 144,6 min m*/rok

maszyny piecowe baterii nr 3 do nr 6:

-wsadnice — szt. 4, przeznaczone do pobierania
mieszanki wsadowej z wiezy weglowej,
zageszczania wsadu w postaci bryty weglowej,
zatadunku ubitego naboju do komory koksowej,
zdejmowania i osadzania drzwi piecowych po
stronie maszynowej (Sm), wypychania koksu
z komory, usuwania grafitu ze sklepienia komory,
transportu drzwi piecowych na stanowisko
remontowe i ze stanowiska remontowego,
transportu wegla przepadowego z pomostu
obstugowego do wagonow kolejowych
i czyszczenia ram drzwiowych i drzwi piecowych.

-wozy przelotowe — szt. 6, obstugujace komory
koksownicze po stronie koksowej (Sk). Na baterii 5
i 6 woz przelotowy wyposazony jest dodatkowo
w kaptur odciggowy i wspdtpracuje z instalacjg do
odpylania  strony koksowej baterii. Woéz
przelotowy wspdtpracuje z wsadnicga i wozem
gasniczym. Sktada sie z dwdch czesci: odZwiernika
i prowadnicy koksu. Odzwiernik  wozu
przelotowego wykonuje te same czynnosci co
odzwiernik wsadnicy. Prowadnica koksu stuzy do

Pomosty boczne Sm i Sk wykonane sa z konstrukcji
zelbetowej.

Podstawowe elementy baterii: ptyta fundamentowa,
masyw ceramiczny, regeneratory, trzon, S$ciany
grzewcze, strop, okotwiczenie, uzbrojenie, osprzet
odbieralnikowy, osprzet grzewczy i przestawny, komin
baterii.

Wydajnos$¢ jednej baterii:
Koks suchy 725 700 Mg/rok
Gaz koksowniczy  349,4 min m>/rok

maszyny piecowe baterii nr7,8,11i12:

- wypycharka koksu jest maszyng piecowa obstugujacg
komory koksownicze baterii po stronie maszynowej.
Zadaniem wypycharki jest zdejmowanie i osadzanie
drzwi piecowych, wypychanie koksu, usuwanie grafitu ze
sklepienia komory koksowniczej, wyréwnywanie wsadu
dragiem wyréwnawczym w czasie zasypywania komory,
transport  drzwi  piecowych,  czyszczenie  ram
podzespotéw i drzwi. Wypycharki baterii 7, 8, 111 12 sg
maszynami jednopunktowymi tzn. wykonujg wszystkie

operacje technologiczne przy jednym ustawieniu
maszyny. Cze$¢ zapylonych gazéw, emitowanych
w procesie  obstugi komér  koksowniczych  przez
wypycharki, wychwytywana jest poprzez okapy

i odpylana w filtrach tkaninowych umieszczonych na
wypycharkach. Wyrzutnie gazdw z ww. odciggéw,
wyposazone w ttumiki przeciwhatasowe, majg potozenie
zmienne w czasie (przemieszczajg sie razem z maszynami
piecowymi).

- wozy przelotowe s3 maszynami piecowymi
obstugujacymi komory koksownicze po stronie koksowe;.
Stuza one do prowadzenia naboju koksowego na woéz
gasniczy podczas wypychania koksu, otwierania
i zamykania drzwi piecowych, transportu drzwi oraz do
czyszczenia drzwi i ram piecowych. Wozy przelotowe
baterii 7, 8, 11 i 12 wspotpracujg ze stacjg odpylania
strony koksowej.

-wozy stropowe stuzg do pobierania mieszanki
wsadowej z wiezy weglowej, a nastepnie podawania jej
do wtasciwej komory baterii koksowniczej poprzez
otwory zasypowe celem jej napetnienia. Wozy zasypowe
wyposazone sg W instalacje do przerzucania gazéw
obsadowych do sgsiedniej komory.

-wéz gasniczy stuzacy do odbioru wypychanego z
komory koksowniczej koksu, transportu pod wieze
gadniczg, a po zgaszeniu koksu transport na zrzutnie
koksu.

instalacje odpylania baterii nr 7, 8, 11 i 12 stuzace do
ograniczenia emisji pytu wydzielajacego sie w procesie




kierowania masy niesortu koksu na wéz gasniczy.

-wozy gasnicze — szt. 3 przeznaczone do odbioru
niesortu  koksu  wypychanego z  komory
koksowniczej i réwnomiernego rozmieszczenia go
na caftej jego dtugosci, transportu pod wieze
gadnicza i wytadowania zgaszonego koksu na
zrzutnie. Elektrowdz stuzy do przetaczania wozu
gasniczego.

-wozy stropowe — szt. 4, stuzace do zmniejszenia
niezorganizowanej emisji gazow i pytéw podczas
obsadzania komér  koksowniczych  wsadem
ubijanym, z uzyciem hydroinzekcji. Zadanie to
realizowane jest poprzez zastosowanie
odpowiednio uksztattowanego zespotu rurowego
(rury przerzutowej), ktérym gazy obsadowe z
komory obsadzanej kierowane s3 do komory
sgsiedniej (bateria nr 3 i 4) lub nastepnej w serii do
wypychania (bateria nr 5 6).

instalacja odpylania strony koksowej baterii 5-6 -
gazy i pyly powstate podczas wypychania koksu z
komory $ciggane s poprzez kotpak odciggowy,
kolektor ssacy odpylania, do komory wstepnej,
gdzie nastgpuje wstepne oddzielenie grubych
czastek pylu oraz wygaszanie, na przegrodzie,
ewentualnych zarzacych sie czastek. Nastepnie
gaz doprowadzany jest do dwdch ciggéw filtréow
workowych sktadajacych sie z 6 aparatéw kazdy.
Odpylony w filtrach workowych gaz jest odbierany
prostokatnymi kanatami o zmiennym przekroju
poprzez dwa wentylatory i kierowany poprzez
ttumik przeciwhatasowy do atmosfery.

wypychania koksu z komory (strona koksowa).

Zapylone powietrze znad wozu gasniczego, prowadnicy
koksu i stanowiska do czyszczenia drzwi piecowych
wychwytywane jest przez kotpak odciggowy (kaptur)
zabudowany na wozie przelotowym. Z kaptura zapylone
powietrze kierowane jest do kolektora ssawnego,
nastepnie doprowadzane jest do filtréw i baterii
cyklonéw, w ktérych wytracane s ziarna o wiekszej
Srednicy.

W filtrach umieszczonych po stronie
wentylatoréw nastepuje zatrzymywanie pytéw.
Oczyszczone gazy poprzez komin kierowane sg do
atmosfery.

Wytracony pyt koksowy trafia do zbiornika pytu, a
nastepnie do kontenera, w ktérym przewozony jest do
instalacji utylizacji.

ssawnej

- ilo$¢ odcigganych gazéw z jednej baterii
180 000 m*/h
- ilo$¢ cykli wypychania /dobe — 115.

. W punkcie 1.2 pozwolenia pn. ,Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia
przeciwdziatania zanieczyszczeniom”, w czesci dotyczacej instalacji piecéw koksowniczych, tresé
zawarta w wierszu opisujgcym wytwarzanie weglopochodnych z lotnych produktéw
koksowania (oddzielnie dla ciggu technologicznego baterii 3-6 i ciggu technologicznego baterii

7-8, 11-12) otrzymuje nowe brzmienie:

”

INSTALACJE WYMAGAJACE POZWOLENIA ZINTEGROWANEGO

Instalacja piecow koksowniczych

Weglopochodne — wytwarzanie
weglopochodnych z lotnych produktéw
koksowania - cigg technologiczny baterii 3-6

Weglopochodne — wytwarzanie weglopochodnych
z lotnych produktéw koksowania — cigg technologiczny
baterii 7-8, 11-12

Surowy gaz koksowniczy z komér baterii
poddaje sie ochtodzeniu, w wyniku ktérego z gazu
wydziela si¢ kondensat wodno-smotowy. Gaz
koksowniczy, po ochtodzeniu i oczyszczeniu
z kondensatu wodno—smotowego, jest odsysany

Surowy gaz koksowniczy z komdr baterii poddaje sie
ochtodzeniu, w wyniku ktérego z gazu wydziela sie
kondensat wodno-smotowy. Gaz koksowniczy po
ochtodzeniu i oczyszczeniu z kondensatu wodno—
smofowego jest odsysany i sprezany przy pomocy ssaw




i sprezany przy pomocy ssaw gazowych oraz
kierowany do chtodnic wtérnych, a nastepnie do
oczyszczania z zawartego W him amoniaku.
Absorpcja amoniaku odbywa sie w pluczce
amoniakalnej, a czynnikiem absorpcyjnym jest
schtodzona woda odpedzona, kierowana z obiektu
desorpcji sktadnikéw kwasnych i amoniaku z wéd
procesowych. Nastepnie gaz jest sprezany
i kierowany do dalszego oczyszczania metodg
absorpcji  ciSnieniowej. Uzyskany kondensat
wodno-smofowy rozdziela sie na smote i wode
pogazowa. Smote, po wstepnym odwodnieniu
grawitacyjnym, kieruje sie do magazynu smoty
w ciggu technologicznym baterii 7-8, 11-12,
anastepnie do dalszej obrébki w innych
zaktadach.
Dwa zbiorniki magazynowe smoty o poj. 1000 m’
kazdy, zlokalizowane w magazynie smoty ciggu
technologicznego baterii nr 3-6, zuwagi na
wyposazenie ich  winstalacje  hermetyzacji
(wl pétroczu 2020r.) — moga petni¢ funkcje
rezerwowg dla magazynowania smoty powstajgcej
w zwigzku z eksploatacjg baterii koksowniczych
Piecowni | i Piecowni Il. Pozostate instalacje ww.
magazynu tj. 8 zbiornikdw o poj. 300 m® i dwa
punkty zatadunkowe smoty - prowadzacy
instalacje zobowigzany byt wylgczy¢ catkowicie
z eksploatacji, oprézni¢ i trwale odtaczyc,
w terminie do 4 wrzesnia 2018 r. — zuwagi na
brak hermetyzacji tych instalacji.

Wode pogazowa zawierajgca miedzy innymi
znaczne iloéci amoniaku i fenolu kieruje sie do
ciggu technologicznego baterii 7-8, 11-12 w celu

oczyszczenia wstepnego. Obejmuje ono
odsmalanie metoda koagulacyjno-
sedymentacyjng i usuniecie amoniaku oraz
sktadnikéw  kwasnych  (w uktadzie desorpcji
sktadnikéw  kwasnych iamoniaku z wdd
procesowych wspoinym dla ciagow
technologicznych wszystkich baterii

koksowniczych — sktadajacym sie z 3 szt. kolumn
odpedowo-odkwaszajacych KOO).

Tak oczyszczong wode pogazowa kieruje sie
powrotnie do usuwania amoniaku (w ciggu bat. 3-
6) oraz do usuwania amoniaku i siarkowodoru
(wciggu bat.7-12). Nadmiar wody pogazowe;j
odprowadza sie do mechaniczno-biologiczno-
chemicznego oczyszczania.

Wielko$¢ produkcji smoty koksowniczej:
100 Mg/dobe.

Podstawowe urzadzenia instalacji oczyszczania

gazowych.

Po sprezeniu gaz poddaje sie chtodzeniu wtérnemu
i nastepnie oczyszcza sie go z siarkowodoru, amoniaku
i benzolu. Usuwanie siarkowodoru i amoniaku z gazu
odbywa sie metodg absorpcyjno—desorpcyjna. W jednym
ciggu technologicznym skojarzono absorpcje
niskociénieniowg amoniaku w  wodzie (wodzie
odpedzonej - kierowanej z obiektu desorpcji sktadnikéw
kwasnych iamoniaku z wdd procesowych — kolumn

odpedowo-odkwaszajacych KOO) i absorpcje
siarkowodoru w wodzie amoniakalnej, pochodzacej
réowniez z KOO. Woda nasycona amoniakiem
i siarkowodorem poddawana jest dwustopniowej
desorpcji parg wodna: odkwaszaniu i usuwaniu
amoniaku w ukfadzie wspdlnym dla  ciggéw
technologicznych wszystkich baterii  koksowniczych,
sktadajgcym sie z 3szt. kolumn odpedowo-

odkwaszajgcych (KOO).

Ww. uktad desorpcji sktadnikéw kwasnych i amoniaku
zwdd procesowych (KOO) wyposazony jest w rurociag
awaryjnego odprowadzania mieszaniny parowo-gazowej
do instalacji surowego gazu koksowniczego baterii 7, 8,
11,12 (po  przekroczeniu  zadanego  cisnienia
maksymalnego — ok. 48 kPa). Dodatkowym elementem
zabezpieczenia kolumn przed nadmiernym wzrostem
ci$nienia (powyzej 50 kPa) s zawory bezpieczeristwa.
Czeé¢ strumienia gazu, oczyszczonego z siarkowodoru
i amoniaku, kierowana jest nastepnie do
odbenzolowania metodg absorpcji niskocisnieniowej
w oleju ptuczkowym.

Gaz po takim oczyszczeniu trafia do zaktadowej sieci
gazu opafowego (sie¢ niskocisnieniowa), ktdra jest siecig
taczaca instalacje opalania baterii koksowniczych za
posrednictwem  rurociggébw z klapa regulacyjno-
pomiarowa, sprezarkami gazu, zbiornikami gazu oraz
odpustnicami gazu nadmiarowego nr 1 i 2. Spalanie gazu
w odpustnicach gazu nadmiarowego jest uwarunkowane
wzgledami bezpieczeristwa tj. koniecznoscig utrzymania
bezpiecznych parametréw (ci$nienia) w zaktadowej sieci
gazu opatowego.

Zawartoéé H,S < 0,5 g/Nm’ (warto$¢ éredniomiesieczna).

Druga cze$é¢ gazu idzie do korncowego oczyszczania
metodg absorpcji cisnieniowej.

Natomiast kondensat wodno-smotowy rozdziela si¢ na
smote i wode pogazowa. Smote, po wstepnym
odwodnieniu grawitacyjnym, kieruje sie do magazynu,
a nastepnie do dalszej obrébki w innych zaktadach.

Do magazynu smoty w ciggu technologicznym baterii 7-8,
11-12 kierowana jest rowniez smota z ciggu




gazu koksowniczego:

- chtodnice wstepne gazu — 8 szt.

- ssawy gazu koksowniczego — 3 szt.
- chtodnice wtérne gazu - 3 szt.

- ptuczka amoniakalna — 1 szt.

Podstawowe urzadzenia instalacji odzysku smoty
koksowniczej z kondensatéw wodno-smotowych:
- zmechanizowane odstojniki (dekantery) — 3 szt.

Magazyn smoty
- zbiorniki do magazynowania smoty o poj.
1000 m” - 2 szt.

Opis sposobu hermetyzacji procesu:

- wezet: kondensacja — hermetyzacja zbiornikéw
(zmechanizowanych odstojnikéw smoty) poprzez
odcigg opar do przewodu gazu surowego.
Zbiorniki — skolektorowanie, zastosowanie
urzadzen oddechowych,

-wezel: chtodzenie wstepne - hermetyzacja
zamknie¢ hydraulicznych, ssaw i kolektoréw
gazowych poprzez odcigg opar do przewodu gazu
surowego,

- wezet: chfodzenie wtérne gazu — hermetyzacja
zamknie¢ hydraulicznych i zbiornikéw poprzez
odcigg opar do przewodu gazu surowego,

-wezet: absorpcja amoniaku z gazu — proces
hermetyczny  realizowany w  zamknietych
aparatach; hermetyzacja zbiornika spustéw z
poduszka azotowag oraz odciggiem opar do
kolektora gazu surowego.

-wezel: magazyn smoly - hermetyzacja
zbiornikéw magazynowych o poj. 1000 m® - za
pomoca poduszki azotowej i wahadta gazowego.
Odbierane ze zbiornikéw opary kierowane s3 do
kolektora hermetyzacji magazynu smoty Oddziatu
Weglopochodnych P3.2 i do przewodu gazu
surowego.

technologicznego baterii nr 3-6.

Wode pogazowa kieruje sie do odsmalania metodg
koagulacyjno-sedymentacyjng, a nastepnie - do
oczyszczania w ww. uktadzie desorpcji sktadnikow
kwasnych i amoniaku z wéd procesowych wspdlnym dla
ciggow technologicznych wszystkich baterii
koksowniczych.

Tak oczyszczona wode pogazowg kieruje sie powrotnie
do usuwania amoniaku (w ciggu bat.3-6) oraz do
usuwania amoniaku i siarkowodoru (w ciggu bat. 7-12).
Nadmiar wody pogazowej odprowadza sie do
mechaniczno-biologiczno-chemicznego oczyszczania.

Wielko$¢ produkcji smoty koksowniczej: 300 Mg/dobe

Podstawowe urzgdzenia instalacji oczyszczania gazu

koksowniczego:

- chfodnice wstepne gazu koksowniczego — 4 szt.

- ssawy gazu koksowniczego — 4 szt.

- chtodnice wtdérne gazu koksowniczego — 4 szt.

- dwa réwnolegte ciggi absorpcji niskocisnieniowej, kazdy
sktada sie kolejno z: ptuczki siarkowodoru, dwéch
ptuczek amoniaku, ptuczki benzolu.

Podstawowe urzadzenia instalacji odzysku smoty

koksowniczej z kondensatéw wodno-smotowych:

- zmechanizowane odstojniki (dekantery) — 6 szt.

Magazyn smoty i benzolu

- zbiorniki do magazynowania smoty o poj. 2000 m® -

3 szt.

- zbiornik do magazynowania benzolu o poj. 2000 m® -
1 szt.,

- zbiorniki wgtebne — 2 szt.,

- zbiornik wody pogazowej — 1 szt.,

- stanowiska do zatadunku smoty i benzolu - 2 szt.

Podstawowe urzadzenia instalacji desorpcji skfadnikéw

kwasnych i amoniaku z wéd procesowych:

- zintegrowane kolumny odkwaszajgco-odpedowe (KOO)
—3szt.

Opis sposobu hermetyzacji procesu:

-wezet: magazyn smoly i benzolu - hermetyzacja
zbiornikéw magazynowych za pomoca poduszki
azotowej; punkty zatadunkowe - odcigg opar do
przewodu gazu surowego,

- wezet: kondensacja i odsmalanie wéd pogazowych —
hala ssaw - hermetyzacja zamknieé¢ hydraulicznych
poprzez odcigg opar do przewodu gazu surowego;
kondensacja i odsmalanie — hermetyzacja poprzez
zastosowanie poduszki azotowej,

- wezet: absorpcja niskocisnieniowa — hermetyzacja




3.

zbiornikéw za pomoca poduszki azotowej; hermetyzacja
zamknie¢ hydraulicznych - poprzez odcigg opar do
przewodu gazu surowego,

-wezet: desorpcja sktadnikéw kwasnych i amoniaku -
proces hermetyczny realizowany w zamknietych
aparatach; kolektory opar z instalacji KOO wykonane
gtéwnie w technologii spawanej.

”

W punkcie 1.2. pozwolenia pn. ,Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia
przeciwdziatania zanieczyszczeniom”, tres¢ dotyczaca ,Instalacji do spalania paliw o facznej
nominalnej mocy 300 MW,” otrzymuje nowe brzmienie:

INSTALACJE WYMAGAJACE UZYSKANIA POZWOLENIA ZINTEGROWANEGO

Instalacja do spalania paliw o facznej nominalnej mocy 300 MW,

Produkcja ciepta i energii elektrycznej odbywa sie w nastepujacych weztach technologicznych:
- kotty OPG-140 —3szt,,

- turbozespoty TG — 3 szt,,

- stacje cieptownicze,

- stacje redukcyjno—schtadzajace,

- uktad zasilania gazem koksowniczym,

- stacja demineralizacji wody,

- stacja oczyszczania kondensatu parowego,

- uktad odpopielenia.

Kotty OPG-140 sg kottami parowymi, gazowymi, walczakowe, z naturalnym obiegiem mieszanki parowo-wodnej z
tréjstopniowym przegrzewem pary. W kottach spalany jest gaz koksowniczy oczyszczony w sposéb opisany
w niniejszym punkcie, w czesci dotyczacej instalacji piecéw koksowniczych.

Do prowadzenia procesu spalania, w kazdym kotle zainstalowane zostaly cztery palniki gazowe, po dwa na
$cianach bocznych. Do palnika gazowego doprowadzone jest gorace powietrze w celu wytworzenia mieszanki ,,gaz-
powietrze” oraz powietrze do chtodzenia dysz palnikowych. W kotle OPG-140 nr 1 i nr 2 zastosowane s3 palniki
niskoemisyjne.

Powietrze podawane jest oddzielnymi kanatami, odpowiednio: gorgce zza obrotowych podgrzewaczy
powietrza i zimne z tfoczenia wentylatoréw podmuchu.

Kociot posiada podciénieniowg komore paleniskowa, z ktérej spaliny odciggane s przez dwa réwnolegle
pracujgce wentylatory spalin. Spaliny przemieszczajg sig przez drugi ciag kotta, gdzie znajdujg sie
przegrzewacze pary, podgrzewacz wody i nastepnie przez obrotowe podgrzewacze powietrza. W okresie zimy
powietrze pobierane przez wentylatory podmuchu podgrzewane jest wstepnie w parowych podgrzewaczach
powietrza.

Instalacja katalitycznego odazotowania spalin (SCR) - od 1.01.2026 r.*:

(* - w okresie od 1.01.2024 r. do 31.12.2025 r. eksploatacja instalacji katalitycznego odazotowania spalin (SCR)
wiaze sie zprowadzeniem fazy badawczej dotyczacej doboru rozwigzania technologicznego, tj.
optymalnego uktadu katalitycznego dla redukcji zawartosci NO, w gazach odlotowych ze spalania gazu
koksowniczego).

Spaliny z kottéw OPG-140 kierowane sg do instalacji katalitycznego odazotowania spalin (SCR)
z wykorzystaniem wody amoniakalnej — odrebnej dla kazdego kotta.
Wode amoniakalng (o stezeniu ok. 24%) z instalacji magazynowania podaje si¢ przez lance wtryskowe do
parownika przeptywowego, gdzie doprowadzana jest do stanu gazowego i mieszana z goracym powietrzem.




Mieszaning par amoniaku i powietrza wprowadza sie do Il ciggu kotta za posrednictwem uktadu wtrysku.
Wydajnos¢ systemu wtrysku wody amoniakalnej wyznaczana jest przez uktad regulacji — na podstawie ilosci
spalin, stezenia tlenkéw azotu w spalinach z kotta oraz stezenia tlenkéw azotu, ktére ma zostaé osiagniete po
procesie odazotowania. Praca instalacji SCR podlega optymalizacji. Wewnatrz reaktora instalacji
katalitycznego odazotowania spalin zainstalowany jest katalizator, w obecnoéci ktérego nastepuje reakcja
rozktadu tlenkéw azotu.

Spaliny ze wszystkich kottéw OPG-140 odprowadzane sg do powietrza wspdlnym emitorem EO1.

Uktad odpopielania jest eksploatowany w celu odprowadzania niewielkich ilosci odpadéw paleniskowych
mogacych powstac przy spalaniu gazu koksowniczego. Powstajgcy w kotle popiét odprowadzany jest do
kanatéw odzuzlania, a nastepnie do pompowni bagrowej. Pulpa wodno-popiotowa ttoczona jest z pompowni
rurociggami na sktadowisko odpaddéw innych niz niebezpieczne w Januszkowicach.

Woda do celéw obiegéw wodno-parowych kottéw przygotowywana jest w stacji demineralizacji wody
zasilanej dwoma ciggami surowej wody — opis zawarty w czesci dotyczacej instalacji niewymagajacych
pozwolenia zintegrowanego. Dla zmniejszenia zuzycia wody podziemnej i poprawy bilansu cieplnego
elektrocieptowni eksploatuje sie instalacje oczyszczania kondensatu parowego, ktéry jest odbierany
z urzadzeri Oddziatu Weglopochodnych, po kondensacji pary wodnej w wymiennikach przeponowych.

Parametry instalacji:

- moc cieplna kotta OPG-140 - 100 MW,,
- wydajnos¢ maksymalna trwata - 140 t/h,
- komora paleniskowa, podcisnieniowa, o przekroju 6015-6055 mm,
- tréjstopniowy przegrzewacz pary,
- instalacja paleniskowa: wentylatory podmuchu - 2 szt./kociot - 0 wydajnosci 77500 m*/h kazdy;
podgrzewacz powietrza, zdmuchiwacze osaddw,
- wentylatory spalin — 2 szt./kociot - 0 wydajnosci 135000 m®/h kazdy,
- palniki gazowe — kociot nr 1 2: 4 szt./kociot - 0 wydajnosci 6250 Nm>/h kazdy,
kociot nr 3: 4 szt. - 0 wydajnosci 5500 Nm>/h kazdy,
- instalacja gazowa przykotfowa z systemami sterowania i regulacji palnikéw gazowych,
- stacja redukcyjno—pomiarowa o przepustowosci 50000 Nm>/h.

Turbiny przeznaczone sg do bezposredniego napedu generatoréw synchronicznych pradu zmiennego oraz
zasilania odbiorcéw parg technologiczng. Turbozespoty 18 MW i 25 MW sg turbinami upustowo-
przeciwpreznymi, a turbozespdt 32 MW jest turbing upustowo—kondensacyjna.

W skfad instalacji wchodzg, oprécz turbin, réwniez uktady olejowe, uktady regeneracji, generatory i uktady
kontrolno-pomiarowe.

Parametry instalacji: TGnrl TG nr2 TGnr3

- moc czynna generatora 25000 kw 18000 kW 32000 kW
- moc pozorna generatora 32000 kVA 22500 kVA 40000 kVA
- przeptyw maks. pary dolotowej 140 Mg/h 140 Mg/h 170 Mg/h

Parametry gazu koksowniczego stosowanego do opalania kottéw:

Wartos¢ opatowa ($rednia): 17 700 MJ/tys. m>,

Zawartos¢ siarkowodoru maks. <1g/m’, gazu

Zuzycie maks.* 536 988 tys. m>,/rok

Produkcja ciepta 8153 TJ/rok

Produkcja energii elektrycznej  616,3 GWh/rok
* zuzycie z uwzglednieniem sredniej wartosci opatowej

Osiggana sprawnosc elektryczna netto instalacji spalania: 38,57%

Srodki zapobiegania emisjom do gleby, ziemi i wéd gruntowych:
Olej turbinowy — zbiorniki oraz beczki posadowione w tacach wychwytowych w budynku




Olej

elektroizolacyjny — kadzie

Elektrocieptowni,

Woda amoniakalna

transformatorow

z olejem

wychwytowych wysypanych ttuczniem.

—magazynowanie w zbiorniku dwuptaszczowym.

elektroizolacyjnym

umieszczone

4. W tabeli zawartej w punkcie 11.1.1. pozwolenia pn. ,Zrédta powstawania oraz miejsca
wprowadzania gazéw i pyléw do powietrza, Srodki ograniczajgce emisje”, dotyczacej ,Instalacji
piecéw koksowniczych” wiersz o liczbie porzadkowej 42 i opis objasnienia nr 5) zawartego pod
tabelg o brzmieniu:

baterii nr 3-6,
emitor powierzchniowys)

., . . Charakterystyka emitoréw
Zrodto emisji, Urzadzenia
Numer s
Lp. : nazwa obiektu, ochrony H D & Cas
rodzaj emitora powietrza m] m] K elsploatad
[godz. /rok]
1 2 3 4 5 6 7 8
Instalacje wymagajace pozwolenia zintegrowanego
Instalacja piecéw koksowniczych
Magazyn smoty,
22 Eaa Weglopochodne nr P3.1 —ciag ) 6 ) e 3760

oz uwagi na brak hermetyzacji ,Magazynu smoty, Weglopochodne nr P3.1” - termin wytaczenia z eksploatacji do
4 wrze$nia 2018 r.;”

otrzymuje brzmienie:

»”

baterii nr 3-6,
emitor powierzchniowys)

. Charakterystyka emitoréw
Zrodto emisji, Urzadzenia
Numer ;
Lp nazwa obiektu, ochrony Czas
emitora L . H D T8 -
rodzaj emitora powietrza m] m] K elsploatad
[godz /rok]
1 2 3 4 5 6 7 8
Instalacje wymagajace pozwolenia zintegrowanego
Instalacja piecéw koksowniczych
Magazyn smoty — 2 zbiorniki smoty
0 poj. 1000 m’ kazdy, Instalacja
42 E44 Weglopochodne nr P3.1 —ciag hermetyzacji 6" - otocz. 8760

& Magazyn smoty w ciggu technologicznym baterii 3-6, na ktdéry sktadajg sie (po wytaczeniu z eksploatacji
niezhermetyzowanych urzgdzeri w terminie do 4 wrzesnia 2018 r.) dwa zbiorniki o poj. 1000 m’ kazdy, wyposazone

w | pétroczu 2020 r. w instalacje hermetyzacji - petni funkcje rezerwowa.”

10

w tacach




5. Treé¢ tabeli zawartej w punkcie Il.1.1. pozwolenia pn. ,Zrédfa powstawania oraz miejsca
wprowadzania gazéw i pyléw do powietrza, srodki ograniczajace emisje”, dotyczaca ,Instalacji
do spalania paliw o tagcznej nominalnej mocy 300 MW,” wraz z objasnieniem nr 9) otrzymuje

brzmienie:
. Charakterystyka emitorow
Zrédio emisji, Urzadzenia
Numer 8
Lp. . nazwa obiektu, ochrony Czas
emitora L . H D Tg -
rodzaj emitora powietrza ] m] K eksploatad
[godz. /rok]
1 2 3 4 5 6 7 8
Instalacje wymagajace pozwolenia zintegrowanego
Instalacja spalania paliw o tacznej nominalnej mocy 300 MW,
Spalanie gazu koksowniczego Ins'talacja
odsiarczonego - k::\jtallt:/czneg.o
odazotowania
trzy kotty OPG-140 o nominalnej mo
1| eop | MrEYkotyOP IMOY | spalin (SCR)— | 180 | 40 | 415 8760
100 MW, kazdy, .
. . oddzielna dla
Elell<troqepfown|a nr2, kazdego kotta
SITiRF pUnkossy od 1.01.2026 r.”

% Data okre$lona z uwzglednieniem odstepstwa, o ktérym mowa w punkcie 11.1.2.E niniejszego pozwolenia (w przypadku
kotta OPG-140 nr 1 planowany termin oddania do uzytku pilotazowego ukfadu instalacji SCR — do 31.12.2023r.).”

. Do tresci tabeli zawartej w punkcie 11.1.2. pozwolenia pn. ,Wielko$¢ dopuszczalnej emisji

w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji”, w podpunkcie B pn. ,Instalacja piecéw
koksowniczych — od 5 wrzesnia 2018 r.” dopisuje sie wiersz o liczbie porzadkowej 51
o nastepujgcym brzmieniu:

Emisja dopuszczalna

ze irédta

Numer Nazwa Zrédta emisji .. ; - i emitora
Lp. emitora substanell Nazwa substancji z emitora ze Zrodta [iednostki miary
[ke/n] | [ke/h] "
objaénieniach]”
1 2 3 4 6 7
Instalacja piecéw koksowniczych
Magazyn smoty — 2 zbiorniki
smoty o poj. 1000 m* kazdy, Zgodnie z art. 202 ust. 2a ustawy Po$ wprowadzanie
51. | E44 |Weglopochodne nr P3.1— do powietrza substancji w sposdb niezorganizowany

cigg baterii nr 3-6,
emitor powierzchniowy”

nie wymaga ustalenia emisji dopuszczalnej

7. Tres$¢ zawarta w punkcie 11.1.2. pozwolenia pn. ,Wielko$¢ dopuszczalnej emisji w warunkach
normalnego funkcjonowania instalacji”, w podpunkcie D pn. ,lInstalacja spalania paliw”
otrzymuje nowe brzmienie:
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D.

Instalacja spalania paliw

a) w okresie do 17.08.2021 r.

- -~ Emisja dopuszczalna
Numer Nazwa Zrédta emisji Nazwa e T
Lp. ; - - ze Zrédta i emitora z czesci Zrodta
emitora substancji substancji 3,1) 311)
[mg/m,’] [mg/m,’]
1 2 3 4 5 6
Instalacja spalania paliw o facznej nominalnej mocy 300 MW,
. Pyt ogétem 5 5
o OP_G_MO, nrl, 2,3 1 5 tlenek siarki 400 400
0 mocy cieplnej 100 MW: | oot azotu 300 300
1. EO1 kaz</iy, . dwutlenek azotu w
2p Z ale gazu przeliczeniu na
Z .sown/czeg 0 dwutlenek azotu
odsiarczonego Tlenek wegla 300 300
Emisja roczna z instalacji
Lp. | Nazwa substancji Mg/rok
Pyt ogdétem 6,57
Dwutlenek siarki 522,00
1. | Tlenek azotu i dwutlenek azotu w 391,57
przeliczeniu na dwutlenek azotu
Tlenek wegla 391,57
Objasnienia:

1)

odlotowych.

b) w okresie od 18.08.2021 r.

w warunkach umownych: temp. 273,15 K, ci$nienie 101,3 kPa, gaz suchy, w przeliczeniu na 3% zawartosci tlenu w gazach

dwutlenek azotu—
do31.12.2025r.”

Numer e o - - Emisja
Lp. u- Nazwa Zrddta emisji substanc;ji Nazwa substancji ™) Jednostka
emitora dopuszczalna
1 2 3 4 5 6
Instalacja spalania paliw o facznej nominalnej mocy 300 MW,
1. |E01 Kociot OPG-140nr 1, 2, 3 5,57
0 mocy cieplnej 100 MW, Pyt ogotem 5%
. 3)
kade. o 5 . [mg/m3,]
- emisja ze zrodfa i emitora 300 warunki umowne:
- emisja z kazdej czesci zrodta | Dwutlenek siarki 400” temp. 273,15K,
150” ciénienie 101,3 kPa,
spalanie gazu koksowniczego | Tlenek azotu i dwutlenek gaz suchy, 3% tlenu
odsiarczonego azotu w przeliczeniu na 20079 w gazach
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Tlenek azotu i dwutlenek 160"
azotu w przeliczeniu na 2)
300
dwutlenek azotu— 1007
0d 1.01.2026 .
Tlenek wegla 300"
Amoniak — 3)
0d 1.01.2024r.” !
Emisja roczna z instalacji spalania paliw o t3cznej nominalnej mocy 300 MW, [Mg/rok]
Lp. Nazwa substancji 2021r. :: ;3:2 : od 2026 r.
1 2 3 4 5
Pyt 6,57 6,57 6,57
Dwutlenek siarki 400,45 195,79 195,79
1 Tlenek azotu i dwutlenek azotu 391,57 391,57 130,52
" | w przeliczeniu na dwutlenek azotu
Tlenek wegla 391,57 391,57 391,57
Amoniak . 9,117 911
Objasnienia:

1)

2)
3)

4)
5)

6)

7)

8)

wartos¢ Srednia dobowa (Srednia z okresu 24 godzin obliczona dla waznych $rednich wartosci godzinnych uzyskanych
w wyniku ciggtych pomiaréw),

wartos¢ srednia miesieczna — standard emisyjny,

wartos¢ $rednia roczna ($rednia z okresu jednego roku obliczona dla waznych $rednich wartoéci godzinnych uzyskanych
w wyniku ciggtych pomiaréwy),

wskaznikowy $redni roczny poziom emisji,

odstepstwo od poziomu BAT-AEL dla tlenkéw azotu (tlenku azotu i dwutlenku azotu w przeliczeniu na dwutlenek azotu),
tj. granicznych wielkosci emisyjnych wyrazonych jako warto$¢ srednia roczna oraz wartos¢ srednia dobowa, okre$lonych
w tabeli 29 zawartej w rozdziale 4.2.2. zatgcznika do Decyzji Wykonawczej Komisji UE) 2017/1442 z dnia 31 lipca 2017 r.,
ustanawiajgcej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do duzych obiektéw
energetycznego spalania zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE - zwane w niniejszym
pozwoleniu ,konkluzje BAT (LCP)”,

ocena dotrzymywania standardu emisyjnego zgodnie z wymogami wynikajagcymi z mocy prawa (wedfug stanu
obowiazujgcego w dacie wydania decyzji — jest to rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 1 marca 2018 r. w sprawie
standardéw emisyjnych dla niektérych rodzajéw instalacji, Zrédet spalania paliw oraz urzgdzen spalania lub wspdtspalania
odpaddéw (Dz. U. z 2018 r. poz. 680 z péin.zm.)),

dla kotta OPG-140 nr 1 i emitora EO1 - od 1.01.2024 r. (planowany termin oddania do uzytku pilotazowego uktadu instalacji
SCR na kotle OPG-140 nr 1 — do 31.12.2023 r.); dla kottéw OPG-140 nr 2 i nr 3 - od daty oddania do uzytkowania instalacji SCR,
nie pdzniej niz od 1.01.2026 r.,

dla NH 3 - emisja od 2024 r. do 2025 r.”

8. Tres¢ zawarta w punkcie 11.1.2. pozwolenia pn. ,Wielko$¢ dopuszczalnej emisji w warunkach

n

normalnego funkcjonowania instalacji”, w podpunkcie E otrzymuje nowe brzmienie:

E. Zezwala sie na nastepujace odstepstwo od granicznych wielkosci emisyjnych:

— do dnia 31 marca 2019 r. dopuszcza sie wprowadzanie substancji do powietrza - z procesu
wypychania koksu z baterii koksowniczej nr 3 - w sposéb niezorganizowany, bez
wprowadzenia technik ujmowania gazéw emitowanych w tym procesie oraz ich odpylania do
poziomu BAT-AEL wynikajagcego z konkluzji BAT 50, okreslonej w zatgczniku do Decyzji
Wykonawczej Komisji z dnia 28 lutego 2012 r. ustanawiajgcej konkluzje dotyczgce
najlepszych dostepnych technik (BAT) zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady
2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu do produkcji zelaza i stali
(zwane konkluzje BAT (1S)),
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— do dnia 31 grudnia 2025r. dopuszcza sie eksploatacje instalacji spalania paliw o tacznej
nominalnej mocy 300 MW, i kazdej czesci tego Zrodta emisji (kotta OPG-140) z odstepstwem
od obowigzku dotrzymywania granicznych wielkosci emisyjnych dla tlenkéw azotu, tj.
poziomu BAT-AEL okreslonego w tabeli 29 zawartej w rozdziale 4.2.2. zatacznika do Decyzji
Wykonawczej Komisji (UE) 2017/1442 z dnia 31lipca 2017 r. ustanawiajacej konkluzje
dotyczace najlepszych odstepnych technik (BAT) w odniesieniu do duzych obiektéw
energetycznego spalania zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE
(zwane konkluzje BAT (LCP)).
Dopuszczalne warunki wprowadzania do powietrza tlenkéw azotu z instalacji spalania paliw
w okresie odstepstwa tj. do dnia 31 grudnia 2025 r. okresla tabela zawarta w punkcie 11.1.2.
punkt D podpunkt b - na poziomie standardu emisyjnego obowigzujgcego do dnia
17.08.2021r.”

9. Punkt I1.2. pozwolenia pn. ,,Emisja odpadéw” otrzymuje nowe brzmienie:

»11.2. Emisja odpadéw

1.2.1. Rodzaje i ilo$¢ odpadéw przewidzianych do wytworzenia wraz z okresleniem miejsca ich
powstawania, sposobu i miejsca ich magazynowania oraz sposobu ich zagospodarowania,
a takze podstawowego sktadu chemicznego i wtasciwosci

L. Zrédto Miejsce i sposéb Sposby Podstawowy sktad
: llos¢ . . gospoda- X .
Lp. | Kod odpadu | Rodzaj odpadu powstawania magazynowania . chemiczny i
Mg/rok , , rowania P )}
odpadéw odpadéw . wiasciwosci
odpadami
Piece koksownicze z instalacjami weglowni i weglopochodnych
Sktad chemiczny:
preparat z glikolu
polietylenowego, wody
i inhibitoréw. Produkt
Odpady jest trwaty w
Syntetyczne Maszyny i magazynowane sg W warunkach normalnej
oleje urzadzenia na magazynie utrzymania temperatury i
hydrauliczne instalacjach ruchu i remontéw, w odzysk/ | zalecanego stosowania.
1. 1301 11* |-z biezgcej 15 technologicznych | beczkach w unieszko- | Temperatura zaptonu
konserwacji posiadajace pomieszczeniu 0 dliwianie | >260°C.
maszyn i uktady szczelnej nawierzchni Whtasciwosci: odpad
urzadzen hydrauliczne betonowe;j z ciekly, dziatajacy
wentylacjg naturalng toksycznie na narzady
docelowe (STOT) lub
zagrozenie
spowodowane aspiracja
[HP5].
Mineralne oleje Sktad chemiczny:
silnikowe, Odpady wysokoczasteczkowe
!arzekladnloYve napad miyHiow, magazyngwane sg w' weglowodory.
i smarowe nie 5 magazynie utrzymania aromatyczne i
L transporterow; s - .
zawierajace maszvny i ruchu i remontéw, w odzysk/ | alifatyczne
2. 1302 05* | zwigzkéw 70 ¥ y- beczkach w unieszko- | temperatura wrzenia
urzadzenia na . . N 5
chlorowcoorga - . . pomieszczeniu o dliwianie | ok. 380°C, temperatura
. instalacjach - g : o
nicznych : szczelnej nawierzchni zaptonu >35°C.
i technologicznych . L
- z biezgcej betonowej z Whtasciwosci: odpad
konserwacji wentylacjg naturalng ciekty, moze reagowac
maszyn i z materiatami
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urzadzen wywotujgcymi pozar,
tatwopalny [HP3].
Sktad chemiczny:
wysokoczgsteczkowe
Syretezhs Odpady weglowodory.
o : magazynowane sa w aromatyczne i
oleje silnikowe, Napedy mtynéw, : . g
. . " magazynie utrzymania alifatyczne;
przektadniowe i transporteréw; . 4 :
— maszvny i ruchu i remontéw, w odzysk/ | temperatura wrzenia
1302 06* N 60 Y y. beczkach w unieszko- | ok. 380°C, temperatura
- z biezacej urzadzenia na . . Lo N
- ; ; pomieszczeniu o dliwianie | zaptonu >35°C.
konserwacji instalacjach . : , Fingalewl
. . szczelnej nawierzchni Wiasciwosci: odpad
maszyn i technologicznych . ; : 5
. betonowej z ciekly, moze reagowac
urzadzen . . .
wentylacjg naturalng z materiatami
wywotujgcymi pozar,
tatwopalny [HP3].
Zuzyt.e Katalizatory gromadzi
katalizatory . . T
L sie w wiacie Odpad z pierscieni
zawierajace . . .
: o remonty i magazynowej Raschiga lub granulek,
niebezpieczne o : Lo
metale modernizacje Wydziatu odzysk zawierajacy: V,0s, K50,
L instalacji Weglopochopocho- lub/i Na,0, Al,03, Fe,0s,
2% 12
16050 ir;zejscmwe lub 3 katalitycznego dnych, o szczelnej unieszko- | SiO,, SOs higroskopijny.
. . rozktadu nawierzchni, do czasu dliwianie | Wtasciwosci: odpad
niebezpieczne ; .
swiazki— 2 amoniaku przekazywania do ostro toksyczny [HP6],
. q . uprawnionego rakotwérczy [HP7].
biezgcej .
5 odbiorcy
konserwacji
Zuzyte Katalizatory Cepad 9 skiadzle:

X MgO+Ni, Al,03 z
katalizatory gromadzone s w < .
zawierajace wiatach dornieszkami Fe,0,
niebez Ji:aiczne 125Mge/ magazynowych o odzysk | 510z eraz Na,D,

* P 10 lat Remonty BAZY y i/lub Al,O5+TiO,,
16 08 02 metale . . . utwardzonej : : ;

e instalacji KRAIC . h unieszko- | iAl,0s, SiO,.
przejciowe lub powierzchni, do czasu N e
: . dliwienie | Wtasciwosci: odpad
ich przekazania do

. . : staty, ostro toksyczny
niebezpieczne uprawnionego P
zwigzki odbiorc [H PG FakoEArGEy

4 ¥ [HP7].
Odpad sktada sie z
muty i szlamy piasku, szlamoéw i gliny
wodne z transportowanej z
Odpady z czyszczenia Odpad bezposrednio WOd?' pylu weg'lom./ego,
chtodni . glondéw, uwodnienie ok.
kolumn po wytworzeniu odzysk
chtodniczych wentylatarawyeh kierowany jest lub/i 20 %.
05 06 04 ey 1750 | powstajace na V) , Wiasciwosci: odpad
-z biezacej . . . | hydrotransportem na unieszko- . :
L instalacji chtodni " " L staty, nie posiada
konserwacji i sktadowisko odpadéw | dliwianie o
. wentylatorowych . wiasciwosci
czyszczenia ; w Januszkowicach. .
Wydziatu powodujgcych
Weglopocho- zaliczenie do odpaddéw
dnych niebezpiecznych grupa
z oznaczeniem H
Sorbenty, Odpady Odpad sktada sie z
materiaty magazynowane s3 w wetny, bawetny z
filtracyjne, magazynie utrzymania domieszkami wtékien

. " . h . odzysk

tkaniny do filtry tkaninowe | ruchu i remontéw, w lub/i syntetycznych,
150203 wycierania (np. 40 z instalacji plastikowych workach . poliestru.
PR . B unieszko- PRI
szmaty, Scierki) i odpylania polietylenowych na dliianic Wiasciwosci: odpad

ubrania
ochronne inne
niz wymienione

utwardzonym podtozu
w zamykanych i
opisanych boksach, do

staty, nie posiada
wiasciwosci
powodujgcych
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w150202-z
biezacej
konserwacji

czasu przekazania
uprawnionemu
posiadaczowi
odpaddéw

zaliczenie do odpaddéw
niebezpiecznych grupy
z oznaczeniem H.

Elektrocieptow

nia i sktadowisko odpadéw w Januszkowicach

wymiana oleju w

Odpad magazynowany
jest w opisanych

przektadniach, ) b
ampach pojemnikach
g regat ! metalowych (beczkach
Mineraine oleje Brep ) 200 litrowych) w Odpad o sktadzie:
silnikowe spawalniczy, omieszczeniu wysokoczgsteczkowe
¢ wdzki widtowe B ¥ 3
przektadniowe i iy " | gospodarki olejowej o weglowodory
smarowe nie spalinowe do szczelnej betonowej odzysk/ aromatyczne i
« | zawierajace P ) powierzchni z . 4 alifatyczne; moze
130205 o 10 utrzymania ) unieszko- , . .
zwigzkéw , wentylacjg naturalng, L reagowac z materiatami
terenéw < ; dliwianie . S
chlorowcoorga- sielemet olej turbinowy wywotujgcymi pozar.
nicznych —z skta doywiska magazynowany jest w Whtasciwosci: odpad
biezacej odpadéw podziemnym ciekty, tatwopalny
konserwacji p. ! szczelnym metalowym [HP3].
turbiny parowe . ;
. zbiorniku oleju
na wydziale zuzytego o pojemnosci
elektrociepto- B 3g P J.
. 20 m” na wydziale
whi ll ; :
elektrocieptowni Il.
5 : Magazynowane w
t
S‘”bef‘ Y 2uzyte fiftry .| zamykanych Odpad stanowi papier
materiaty gazowe powstajg . . .
: . pojemnikach wzmocniony metalem,
filtracyjne (w podczas
. . (kontenerach 1100 nasycony naftalenem,
tym filtry wymiany na e . odzysk
. - w litréw) postawionych ] smotg, benzolem,
« | olejowe nieujete Stacji . lub/i .
1502 02 . 8 . w ogrodzonym terenie . siarkowodorem,
w innych Redukcyjno - o . unieszko- i
. . ) stacji SRPG; filtry P amoniakiem.
grupach), tkaniny Pomiarowej ) ; dliwianie s g
. . olejowe po demontazu Wtasciwosci: odpad
do wycierania Gazu na
A : . | s3 magazynowane w staty, ostro toksyczny
—z biezacej Elektrocieptowni . .
pd magazynie utrzymania [HP6].
konserwacji Il . :
ruchu i remontéw
Odpad o sktadzie:
" tlenki metali cigzkich,
. Utrzymanie . .
Zuiyte instalaciiw w tym m.in. tytanu i
katalizatory s rawn:> ‘i Odpady nie jest wanadu, na no$niku
zawierajyce P ! magazynowany, ceramicznym lub z
niebezpi podczas 5 s odzysk
pieczne ——— bezposrednio po lub/i tworzyw sztucznych.
16 08 02*® | metale 200 y wytworzeniu zostanie R Witasciwosci: odpad
sp. zuzytych unieszko-
przejsciowe lub . , przekazany do . . . |staty,
. katalizatorow w . dliwianie :
ich instalacii uprawnionego wielkogabarytowy w
niebezpieczne ! . odbiorcy. postaci duzych
o odazotowania _
zwigzki SCR skrzynek, niepalny,
ostro toksyczny [HP6],
rakotworczy [HP7].
7uile. popiot Odpady powstajg | Odpad nie jest Odpad o sktadzie suchej
aIenIi:koF\)Ne»il w kottach magazynowany, masy: SiO,, Fe,03,
P ty 2 kotiow [z parowych bezposrednio po odzysk Al,05, Ca0, MgO, P,0s,
g |PrY R OPG140 (3s2t) | wytworzeniu lub/i | Na,O, K,0 Uwodnienie
100101 wytgczeniem 1000 - . ) ; 5 i
tow 2 kottéw zlokalizowanych | kierowany jest unieszko- | ok. 95% w miejscu
Py w hydrotransportem na dliwianie | powstawania.

wymienionych w
10 01 04)

Elektrocieptowni
Il w wyniku

sktadowisko odpaddéw
w Januszkowicach

Wiasciwosci: odpad
ciekly (zawiesina), nie
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energetycznego
spalania gazu
koksowniczego
oraz czyszczenia
kottow i
kanatéw spalin

posiada wiasciwosci
powodujacych
zaliczenie do odpadow
niebezpiecznych (grupy
z oznaczeniem H).

Odpad nie jest

Odpad o sktadzie: SiO,,
Al,05*3H,, CaSO, oraz

zawiesina zawierajgca

mut, humusy, glinki i

z procesu MARAZYIOWEN drobnoustroje;
uzdatniania g y . ¥ uwodnienie odpadu ok.
bezposrednio po odzysk o L
Osady z woly wytworzeniu lub/i 853w rmie]scu
19 09 02" . 3000 przemystowej do | . . . powstawania).
klarowania wody ; kierowany jest unieszko- I
celéw L Whtasciwosci: odpad w
; hydrotransportem na dliwianie ..
chtodniczych - ; postaci cieczy (szlamu),
sktadowisko odpadow . . L
zaktadu . nie posiada wtasciwosci
w Januszkowicach :
powodujgcych
zaliczenie do odpadéw
niebezpiecznych (grupy
z oznaczeniem H).
Odpad o sktadzie:
CaC0;, Mg(OH),, CaS0,,
Odpad nie jest Fe,0:*n H,0;
magazynowany, uwodnienie - ok. 95% w
podczas y : s 3 .
Osady z . bezposrednio po odzysk miejscu powstawania.
dekarbonizacji odmulania wytworzeniu lub/i Wtasciwosci: odpad
1909 03? ) 5000 | akcelatorow Y ) ; o CIwasen 59p
wody (osady z T kierowany jest unieszko- | ciekly, nie posiada
dekarbonizacji) J. .| hydrotransportem na dliwianie | wtasciwosci
Elektrocieptowni - , .
sktadowisko odpadéw powodujgcych
w Januszkowicach zaliczenie do odpadéw
niebezpiecznych (grupy
z oznaczeniem H).
Odpad o sktadzie sole
podczas s B
FERENEEE] zawierajgce gizowm:a2
o . jony:Na®, Ca™, Mg*™?,
wymiennikéw Odpad nie jest 50,2 502
" . 4 2 ’
Roztwory i Jonlto_wych magaz’ynow.any, uwodnienie - ok. 95% w
zlokalizowanych | bezposrednio po odzysk L ;
szlamy z g ——— lub/i miejscu powstawania.
19 09 06" regeneracji 5000 . . o : : . Wiasciwosci: odpad
N demineralizacji kierowany jest unieszko- | . . .
wymiennikéw . . P ciekty, nie posiada
L wody i stacji hydrotransportem na dliwianie Pl
jonitowych . h , wiasciwosci
oczyszczania sktadowisko odpadow .
. powodujgcych
kondensatu w Januszkowicach . ) .
. " zaliczenie do odpaddéw
stalac| niebezpiecznych (gru
Elektrocieptowni P . YE1 {BTURY
z oznaczeniem H).
Odpad o sktadzie
. chemicznym: SiO, - min
Odpady state ze N ORIt 98%, Fe;05 - ok. 0,1%.
e . filtry zZwirowe na | magazynowany na e
wstepnej filtracji stadji Wydziale odzysk Wiasciwosci: odpad
1909 01 ! Skra_tk.l ) 500 demineralizacji Elektrocieptowni Il, na l.Ub/| stah,/, .me Pgsmda
- z biezacej : unieszko- | wtasciwosci
- wody posadzce betonowej, o -
konserwacji i . . - dliwianie | powodujacych
; Elektrocieptowni | w pryZmie, do czasu : ; ;
remontéw zaliczenie do odpadow
wywozu . .
niebezpiecznych grupy

Z 0znaczeniem H.
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Materiat absorbcyjny w
postaci statej w formie
proszku lub granulatu,

Odpad jest . .
np. wegiel kamienny o
magazynowany na duzej porowatosci
Zuzyty wegiel Filtry F103, F111 | Wydziale .
. - . . zanieczyszczony
aktywny i na stacji Elektrocieptowni Il, w odzysk stibistanefami
9. 1909 04 antr_ac'ytowy 25 oczyszczania vs{orkach typu ) I.ub/| otganicanymiz
-z biezacej kondensatu big—bag, na stacji unieszko- )
. ; " : Lo oczyszczania wody.
konserwacji i instalacji oczyszczania dliwianie P
@ . . Whtasciwosci: odpad
remontow Elektrocieptowni | kondensatu, na X : L
; nie posiada wiasciwosci
posadzce betonowej, .
do czasu wywozu passoeulgeych
¥ ’ zaliczenie do odpadéw
niebezpiecznych grupy
z oznaczeniem H.
Odpad w postaci statej
(kuliste peretki) -
Odpad jest syntet‘yczne zwigzki
magazynowany n organiczne, odporne na
Wymienniki Wydziale dziatanie kwaséw,
Nasycone lub jonitowe stacji i - . zasad, soli i wiekszosci
S ; i o Elektrocieptowni, w L
zuzyte zywice demineralizacji . odzysk rozpuszczalnikéw
jonowymienne wody, stacji wrstkach typu big-hag lub/i organicznych
10.| 190905 |lonowyme 150 ¥, SEAC) na stacji , reaniczny
- 2 biezacej oczyszczania . s ; unieszko- | nierozpuszczalne w
. demineralizacji wody i L ;
konserwacji i kondensatu g . dliwianie | wodzie.
P ; = stacji oczyszczania o .
remontéw instalacji Witasciwosci: odpad nie
. . | kondensatu na . A
Elektrocieptowni . posiada wiasciwosci
posadzce betonowej, .
powodujacych
do czasu wywozu . . .
zaliczenie do odpadéw
niebezpiecznych grupy
z oznaczeniem H.
INSTALACJE POZOSTALE
Mineralne oleje
sﬂmkowe,. . . Odpady s3 Odpad o sktadzie:
przektadniowe i wymiana
: - L magazynowane w wysokoczgsteczkowe
smarowe nie zuzytych olejow z
N , beczkach, w weglowodory
zawierajgce urzadzen ! . ;
Jwiazkéw instalacii magazynie utrzymania odzysk/ | aromatycznei
1. 1302 05* 3 10,0 ; ] ruchu i remontéw, w unieszko- | alifatyczne; moze
chlorowcoorga- sprezonego . . R . . .
. : pomieszczeniu o dliwianie | reagowac z materiatami
nicznych powietrza, . . . - s
e . szczelnej nawierzchni wywotujgcymi pozar.
-z biezgcej oczyszczalni . PITaE
" Y betonowej z Witasciwosci: odpad
kansemiac| Seiekow wentylacjg naturaln staty, tatwopalny [HP3]
maszyn i ylacjq q \Z palny .
urzadzen
Syntetyezne ' Odpady s3 Odpad o sktadzie:
L wymiana magazynowane w wysokoczasteczkowe
oleje silnikowe, . i
rzektadniowe i zuzytych olejéw z | beczkach, w weglowodory
Emarowe maszyn i magazynie utrzymania odzysk/ | aromatycznei
2. 130206* |~ = Bifiere) 10,0 urzadzeri na ruchu i remontéw, w unieszko- | alifatyczne; moze
konser\j/aé'i instalacjach, pomieszczeniu o dliwianie | reagowac z materiatami
. ! napedy mtyndéw, | szczelnej, betonowej wywotujgcymi pozar.
maszyn i > ; ) o
* transporterow nawierzchni, z Wtasciwosci: odpad
urzadzen

wentylacja naturalng

staty, tatwopalny [HP3].
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Mineralne oleje i
ciecze stosowane
jako

Odpady sa
magazynowane W

elektroizolatory zuzyty olej z budynko haliwarszety Odpad o sktadzie:
oraz nosniki wytgcznikow elektrycznegoithala wysokoczgsteczkowe
ciepta nie olejowych i konstryukc'i)gw weglowodory
zawierajace transformato- . Lk ) odzysk/ | aromatyczne i
zbiornikach na olej .

1303 07* |zwigzkéw 23 réw, S S unieszko- | alifatyczne; moze
chlorowcoorga- turbosprezarki w beczkach. w ¥ dliwianie | reagowac z materiatami
nicznych powietrza, omieszcze'n o wywotujgcymi pozar.

- z biezacej silnikow P ) ) ) Wtasciwosci: odpad
v : szczelnej nawierzchni
konserwacji i spalinowych ——— staty, tatwopalny [HP3].
remontc.)w wentylacjg naturalng
maszyn i
urzadzen
Zuzyte
:;\Z;:lzr:mse Odpady sa Odpad o sktadzie:
. J.a magazynowane w metaliczna rteé, szkto
niebezpieczne ) . odzysk . L
—— b5 pojemnikach lub lub/i techniczne, aluminium i
16 02 13* Slii w mi\;n'one 10,0 oéw?;ltleniowe kartonach, w T proszek luminoforowy.
y ' magazynie utrzymania S Wiasciwosci: odpad
w 16 02 09 do 16 A ! dliwianie
0212 ruchu i remontéw, na staty, ostro toksyczny
N podtozu betonowym. [HP6).
—z biezacej
konserwacji
. Odpady s
Sorbenty, zZ wymiany maZaz;lnoa\lNane w
materiaty - granulatu na RigaAmili Utezvmania Odpad o sktadzie: SiO, -
filtracyjne, instalacjach stacji rucﬁu iyremontgw i 97%, Al,03 - 3%.
tkaniny do osuszania lastikowvch worl;ach Wiasciwosci: odpad
wycierania (np. powietrza, P ) v staty (granulat),
p e polietylenowych na odzysk/ . . L
szmaty, Scierki) uktady . . nie posiada wtasciwosci

150203 |. : 40 utwardzonym podtozu, | unieszko- A
i ubrania stosowane : Lo s powodujgcych

. . w zamykanych i dliwianie . 2 P
ochronne inne przeciw opisanvch boksach. do zaliczenie do odpaddéw
niz wymienione zawilgoceniu czF::\su yrzekazania ! niebezpiecznych grupy
w 15 02 02 oleju na p' z oznaczeniem H.

. uprawnionemu
- 2 biezacej transformato- . .
kb RE ARG h posiadaczowi
ji rac .
odpadéw
Odpad o sktadzie:
tekstylia, papiery,
t ’
Odpad jest worz.ywa szttfc.zne
gatezie, puszki itp.;
magazynowany na T o
odpady z - . uwodnienie — ponizej
terenie oczyszczalni odzysk
procesu Sciekéw, w ubfi | 80%:
1908 01 Skratki 690 mechanicznego kontene'rach tvou KP- unieszko- Wiasciwosci: odpad
oczyszczania . s L staty, nie posiada
P 7, w miejscu dliwianie e
Sciekow . . wiasciwosci
powstania na podtozu .
powodujgcych
utwardzonym : : P
zaliczenie do odpaddéw
niebezpiecznych grupy
z oznaczeniem H.
: Odpad o sktadzie: SiO, -
Odpad jest 98%, Fe,05 - ok. 0,1%;
odpady z magazynowany w o e
odzysk uwodnienie - ponizej
Y procesu kontenerach typu KP-7 ;
Zawartosé lub/i 60%.

1908 02 : Gy 1150 mechanicznego | w miejscu powstania . P

piaskownikéw . ; .| unieszko- | Wtasciwosci: odpad
oczyszczania na terenie oczyszczalni R . .
dliwianie | staty, nie posiada

Sciekdw

$ciekéw, na podtozu
utwardzonym

wiasciwosci
powodujgcych
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zaliczenie do odpadéw
niebezpiecznych grupy
z oznaczeniem H.

Szlamy z

Ptynna masa o
brunatnym zabarwieniu
ztozone ze statych

. . 5750 Mg Odpad jest . .
biologicznego czastek organicznych i
. stan —— magazynowany w o
oczyszczania z biologicznego odzysk wody o uwodnieniu od
5 = suchy, . kontenerach typu KP-7 .
Sciekéw oczyszczania L. . lub/i 80 % do 96 %.

8. 1908 12 10000 |, ., W miejscu powstania . PR, ;
przemystowych Sciekow . .| unieszko- | Wtasciwosci: odpad nie
. . Mg stan na terenie oczyszczalni oo - i
inne niz | przemystowych |, ", . dliwianie | posiada witasciwosci

- uwodnio- $ciekéw, na podtozu .
wymienione w . utwardzonvm powodujacych
1908 11 y ¥ zaliczenie do odpadéw
niebezpiecznych grupy
z oznaczeniem H.
Wydzielone frakcje
smotowe i olejowe wraz
N D —— Odpad jest z ciatami statymi takimi
o Y . & 2300 Mg magazynowany w jak koksik, wegiel i
niz biologiczne o . . £z
) stan miejscu powstania piasek. Reaktywnos¢
oczyszczanie . R odzysk i ;
GlakEw suchy, |z oczyszczania (w zbiornikach lub/i ponizej normalnej,

9. 1908 14 18000 | $ciekow technologicznych ) uwodnienie ok. 95 %.
przemystowych S unieszko- g .
; o Mg stan | przemystowych | oczyszczalni Sciekéw) L Whtasciwosci: odpad nie
inne niz ) ) dliwianie ) PP

- uwodnio- do czasu przekazania posiada wtasciwosci
wymienione w : .
ny do proceséw powodujacych
1908 13 ; ; : .
przetwarzania zaliczenie do odpadéw
niebezpiecznych grupy
z oznaczeniem H
Odpad o sktadzie: SiO,,
Al,03*3H,, CaSO4 oraz
zawiesina zawierajgca
mut, humusy, glinki i
Z procesu BezBatradiie uo drobnoustroje;
uzdatniania P : P uwodnienie - ok. 95%
wytworzeniu odpady odzysk L
Osady z wody kierowane sg lub/i (s
10. | 190902 . 1000 przemystowej do . powstawania).
klarowania wody . hydrotransportem na unieszko- g g
celéw . . e Wtasciwosci: odpad
. sktadowisko odpadéw | dliwianie ) ;
chtodniczych . ciekty (szlam), nie
w Januszkowicach . .
zaktadu posiada wtasciwosci
powodujgcych
zaliczenie do odpadéw
niebezpiecznych grupy
z oznaczeniem H.
Odpad o sktadzie:
piasek, szlam i gliny
transportowane z wéd,
Bezposrednio po zawiesina z‘aw'u.erajqca,
. humusy, glinki i
wytworzeniu .
osady z . ) drobnoustroje;
. . kierowany jest na odzysk L
Inne nie czyszczenia ? uwodnienie - ok. 30% w
1) - P teren zaktadu a lub/i L ;

1., 1909 99 wymienione 2000 basendw ujecia ; . miejscu powstawania.
odpady wody nastepnie UHBSZRD- | oo e hvadci: odpad

hydrotransportem na dliwianie )

powierzchniowej

sktadowisko odpadéw
w Januszkowicach

staty, nie posiada
wiasciwosci
powodujgcych
zaliczenie do odpadéw
niebezpiecznych (grupy
z oznaczeniem H).
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= rodzaje  odpadéw  wytwarzanych  powtérnie w  zwigzku z  wydobyciem odpadéw na  sktadowisku  odpadéw

popiotéw i zuzla w Januszkowicach;

2 whasciwosci odpadéw niebezpiecznych, okreslone zostaly zgodnie z Rozporzadzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014
z18grudnia 2014 r. zastepujagcym zatacznik 1l do dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE w sprawie
odpadéw oraz uchylajgcym niektére dyrektywy.

3 odpad wytwarzany po 31 grudnia 2025 r.

Odpady wydobyte ze sktadowiska odpadéw planuje sie zagospodarowaé¢ u odbiorcy
zewngtrznego: w procesie produkcyjnym, jako budulec w infrastrukturze drogowej lub jako inny
proces odzysku, zgodnie z zatgcznikiem nr 1 do ustawy o odpadach.

Wydobycie odpadéw bedzie prowadzone przy uzyciu mobilnych maszyn roboczych. Nastepnie
odpady zostang zatadowane na samochody ciezarowe i przetransportowane do miejsca ich
zagospodarowania. Gtéownym celem wydobycia odpadéw i wtérnego ich wytwarzania bedzie
pozyskanie miejsca do dalszego sktadowania odpadéw oraz posrednio uzyskanie materiatéw do
budowy infrastruktury drogowej lub do wykorzystania w procesie produkcyjnym.

Odpady przekazywane do zagospodarowania innym posiadaczom, posiadajgcym stosowne
zezwolenia, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, beda transportowane $rodkami firm
zewnetrznych.

I.2.2. Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania iloéci odpadéw i ich
negatywnego oddziatywania na Srodowisko:

— utrzymanie wysokiej sprawnosci eksploatowanych urzadzen technologicznych,

— stosowanie do procesu energetycznego spalania gazu koksowniczego i rezygnacja ze spalania
wegla kamiennego, ktdry byt gtéwnym zrédtem powstajgcych zuzli i popiotéw,

— systematyczne szkolenia catej zatogi i prowadzenie ciggtych kontroli w zakresie prawidtowego
funkcjonowania instalacji,

— prowadzenie racjonalnej i oszczednej gospodarki materiatowej, np. poprzez stosowanie dobrej
jakosci materiatéw eksploatacyjnych.”

10.Punkt IIl.1. pn. ,Warunki prowadzenia dziatalnosci w zakresie przetwarzania odpadéw -
odzysku odpadéw” otrzymuje nowe brzmienie:

#II1.1. Warunki prowadzenia dziatalnosci w zakresie przetwarzania odpadéw — odzysku odpadéw

lI.1.1. Rodzaje i ilosci odpadéw przewidzianych do przetwarzania poprzez odzysk — R3 - recykling
lub odzysk substancji organicznych, ktére nie s3 stosowane jako rozpuszczalniki (w tym
kompostowanie i inne biologiczne procesy przeksztatcania) oraz poprzez proces odzysku — R13
magazynowanie odpadéw poprzedzajace ktérykolwiek z proceséw wymienionych w pozycji R1
— R12 (z wyjatkiem wstepnego magazynowania u wytwdrcy odpaddéw), okreélone zgodnie
z zatacznikiem nr 1 do ustawy o odpadach

llos$¢ odpadow Procesy odzysku
. przewidzianych - instalacje
Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu do odzysku P
Mg/rok odpadéw
1. 05 06 99 Inne odpady z proceséw chemicznej przerdbki 500 Proces odzysku R3 —
wegla (odpady wiasne lub przyjmowane z instalacja
zewnatrz do procesu odzysku) przygotowania
mieszanki weglowe;j
do koksowania na
wydziale weglowni
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1908 12

Szlamy z biologicznego oczyszczania Sciekdw
przemystowych inne niz wymienione w 19 08 11
(odpady wytwarzane w zaktadowej oczyszczalni
Sciekéw)

5750 Mg stan
suchy,
10000 Mg stan
uwodniony

Proces odzysku R3 -
instalacja
przygotowania
mieszanki weglowej
do koksowania na
wydziale weglowni
i proces odzysku R13 -
magazynowanie
odpadéw
poprzedzajace
ktorykolwiek z
proceséw
wymienionych w
pozycji R1—R12

1908 14

Szlamy z innego niz biologiczne oczyszczanie
$ciekow przemystowych inne niz wymienione w
19 08 13 (odpady wytwarzane na zaktadowej
oczyszczalni Sciekdw)

2300 Mg stan
suchy,
18000 Mg stan
uwodniony

Proces odzysku R3 -
instalacja
przygotowania
mieszanki weglowej
do koksowania na
wydziale weglowni
i proces odzysku R13 -
magazynowanie
odpaddéw
poprzedzajace
ktérykolwiek z
proceséw
wymienionych w
pozycji R1—R12

05 06 80*

Odpady ciekte zawierajace fenole (odpady
przyjmowane z zewnatrz do procesu odzysku)

1200

Proces odzysku R3 -
instalacja
weglopochodnych —
dozowanie do procesu
technologicznego
weglopochodnych

16 81 01*

Odpady organiczne z awarii, wypadkow i zdarzen
losowych (odpady przyjmowane z zewnatrz do
procesu odzysku)

1000

Proces odzysku R3 -
instalacja
przygotowania
mieszanki weglowej
do koksowania na
wydziale weglowni

1908 01

Skratki (odpady wytwarzane na zaktadowej
oczyszczalni Sciekdw)

690

Proces odzysku R3 -
instalacja
przygotowania
mieszanki weglowej
do koksowania na
wydziale weglowni
i proces odzysku R13 -
magazynowanie
odpadéw
poprzedzajgce
ktérykolwiek z
proceséw
wymienionych w
pozycji R1 —R12

19 08 02

Zawartosc¢ piaskownikéw (odpady wytwarzane w
zaktadowej oczyszczalni $ciekdw)

1150

Proces odzysku R3 -
instalacja
przygotowania
mieszanki weglowej
do koksowania na
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wydziale weglowni
i proces odzysku R13 -
magazynowanie
odpadow
poprzedzajgce
ktérykolwiek z
proceséw
wymienionych w
pozycji R1 —R12

Uwaga: taczna roczna ilos¢ odpadéw przetwarzanych w procesie odzysku R3 w ciggu roku na terenie
ArcelorMittal Poland S. A. Oddziat w Zdzieszowicach nie moze przekroczyé 12 590 Mg/rok (stan
suchy), tj. 32 540 Mg stan uwodniony.

Objasnienia:

Proces odzysku R3 — recykling lub odzysk substancji organicznych, ktére nie sg stosowane jako rozpuszczalniki (w tym kompostowanie

i inne biologiczne procesy przeksztatcania), zgodnie z zatacznikiem nr 1 do ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach;

Proces odzysku R13 - magazynowanie odpadéw poprzedzajace ktérykolwiek z proceséw wymienionych w pozycji R1 — R12 (z wyjatkiem
wstepnego magazynowania u wytwoércy odpadéw), zgodnie z zatgcznikiem nr 1 do ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach.

l11.1.2. Maksymalna masa poszczegélnych rodzajéw odpadéw i maksymalna taczna masa wszystkich
rodzajow odpadéw, ktére w tym samym czasie mogg by¢ magazynowane oraz ktére moga by¢
magazynowane w okresie roku

Lp. | Kod odpadu | Rodzaj odpadu Maksymalne masy odpaddéw, Maksymalne masy odpadéw,
ktére moga by¢ magazynowane ktére moga by¢
w tym samym czasie [Mg] magazynowane w okresie roku
[Mg/rok]
1. 1908 01 Skratki 21 690
2. | 180802 Zawartos$¢ piaskownikow 21 1150
3. | 190812 Szlamy z biologicznego 28 5750

oczyszczania $ciekéw
przemystowych inne niz
wymienione w 19 08 011

4. 1908 14 Szlamy z innego niz 25 2300
biologiczne oczyszczanie
Sciekéw przemystowych inne
niz wymienione 19 08 12

Magazynowana w tym samym Magazynowana w okresie roku

taczna maksymalna masa wszystkich rodzajéow .
czasie

odpadéw przeznaczonych do przetworzenia

95 2600

l1.1.3. Najwieksza masa odpaddéw, ktére mogtyby by¢ magazynowane w tym samym czasie
w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czesci lub innym miejscu magazynowania odpadéw,
wynikajgca z wymiaréw instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca
magazynowania odpaddw [Mg] oraz catkowita pojemnos¢ (wyrazona w Mg) instalacji, obiektu
budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadéw
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Lp. | Kod Rodzaj odpadu Najwigksze masy odpadéw, | Catkowita pojemnos$¢ | Miejsce magazynowania
odpadu ktére moglyby by¢ instalacji, obiektu odpadéw (obiekt
magaTynowanewym budowlanego lub budowlany lub jego czesé
iizlrg:;a:‘;im!:;:ﬁz’; je.go' czesci lub innego | lubinne miejscfe
g czatel b Infym miejsca ) magazynowania)
miejscu magazynowania magazynowania
odpadéw, wynikajace z odpadéw [Mg]
wymiaréw instalacji,
obiektu budowlanego lub
jego czesci lub innego
miejsca magazynowania
odpadéw [Mg]
1. | 190801 | Skratki 21 21 Biologiczna oczyszczalnia
2. | 180802 | Zawartos¢ 21 21 Sciekéw przy budynku
piaskownikéw KOT35
3. | 190812 | Szlamyz 28 28 Biologiczna oczyszczalnia
biologicznego $ciekdw przy budynku
oczyszczania HDO11
Sciekow
przemystowych
inne niz
wymienione w
19 08 011
4. | 1908 14 | Szlamy z innego 25 25 Podczyszczalnia
niz biologiczne Mechaniczna Sciekéw
oczyszczanie Koksowniczych przy
Sciekow budynku pompowni nr 6
przemystowych
inne niz
wymienione w
1908 12

111.1.4. Miejsce przetwarzania odpaddéw

Przetwarzanie odpadéw odbywac sie bedzie w instalacjach potozonych w Zdzieszowicach na
terenie ArcelorMittal Poland S.A. Oddziat w Zdzieszowicach przy ul. Powstaricéw Slaskich 1, do

ktérych wnioskodawca posiada tytut prawny.

I11.1.5. Wskazanie miejsca i sposobu magazynowania oraz rodzaju magazynowanych odpadéw

llos¢ odpadow
Lp. Kod odpadu Rotiza] odpady przewidzianych Miejsce i sposdb m’agazynowania
do odzysku odpadow
Mg/rok
1. 05 06 99 Inne odpady z proceséw 500 Odpad nie bedzie magazynowany.
chemicznej przerdébki Odpad bedzie transportowany
wegla bezposrednio do punktéw dozowania na
instalacji odzysku do wsadu weglowego.
Instalacja sktada sie z dwéch
podgrzewanych zbiornikéw wgtebnych
usytuowanych nad przeno$nikami
tasmowymi nr T-147 i T-538, z ktérych
nastepuje dozowanie odpadu do wsadu
weglowego.
2. 1908 12 Szlamy z biologicznego 5750 Mg stan Odpad jest magazynowany na terenie
oczyszczania $ciekdw suchy, biologicznej oczyszczalni Sciekéw przy
przemystowych inne niz 10000 Mg stan budynku HDO11 w kontenerach KP-7, na
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wymienione w 19 08 11

uwodniony

placu magazynowym.

Nastepnie transportowany bezposrednio
do instalacji odzysku do wsadu
weglowego. Instalacja sktada sie zdwdch
podgrzewanych zbiornikéw wgtebnych
usytuowanych nad przenos$nikami
tasmowymi nr T-147 i T-538, z ktérych
nastepuje dozowanie odpadu do wsadu
weglowego.

1908 14

Szlamy z innego niz
biologiczne
oczyszczanie $ciekow
przemystowych inne niz
wymienione w 19 08 13

2300 Mg stan
suchy,
18000 Mg stan
uwodniony

Odpad jest magazynowany w miejscu
wytwarzania w zbiornikach
technologicznych Podczyszczalni
Mechanicznej Sciekéw Koksowniczych
przy budynku pompowni nr 6.

Nastepnie transportowany bezposrednio
do instalacji odzysku do wsadu
weglowego. Instalacja sktada sie z dwdch
zbiornikéw o pojemnosci 10 m® kazdy
znajdujacych sie na Wydziale Weglowni.
Zbiorniki s3 przeponowo ogrzewane,
mieszanie osadéw w zbiornikach prowadzi
sie sprezonym powietrzem. Odpady w
postaci zawiesiny dozuje sie do mieszanki
wsadowej na przenos$niku ta§mowym

nr Wz-8B.

05 06 80*

Odpady ciekte
zawierajgce fenole
(kondensaty gazowe)

1200

Odpady nie bedg magazynowane.
Kondensaty gazowe z miejsca powstania sg
dostarczane za pomoca sprzetu
specjalistycznego (autocysterny) i
bezposrednio wprowadzane do wgtebnego
zbiornika technologicznego nr 1314 na
instalacji oddziatu weglopochodnych, skad
sq bezposrednio dozowane do dalszego
przerobu wraz z kondensatami wodno-
smotowymi z procesu oczyszczania gazu
koksowniczego.

1681 01*

Odpady organiczne z
awarii, wypadkéw i
zdarzen losowych
(odpady przyjmowane z
zewnatrz do procesu
odzysku)

1000

Odpady nie beda magazynowane.
Odpady z miejsca powstania s
dostarczane specjalistycznym sprzetem do
instalacji odzysku do wsadu weglowego.
Instalacja sktada sie z dwdch,
podgrzewanych zbiornikéw wgtebnych,
usytuowanych nad przeno$nikami
tasmowymi nr T-147 i T-538, z kt6rych
nastepuje dozowanie odpadu do wsadu
weglowego.

1908 01

Skratki

690

Odpad jest magazynowany na terenie
biologicznej oczyszczalni Sciekéw przy
budynku KOT35 w kontenerach KP-7 na
placu magazynowym.

Nastepnie transportowany bezposrednio
do instalacji odzysku do wsadu weglowe-
go. Instalacja sktada sie z dwoch podgrze-
wanych zbiornikéw wgtebnych usytuowa-
nych nad przeno$nikami ta§mowymi nr T-
147 iT-538, z ktérych nastepuje dozowanie
odpadu do wsadu weglowego.

1908 02

Zawartos¢
piaskownikow

1150

Odpad jest magazynowany na terenie
biologicznej oczyszczalni ciekéw przy

25




budynku KOT35 w kontenerach KP-7 na
placu magazynowym.

Nastepnie transportowany bezposrednio
do instalacji odzysku do wsadu
weglowego. Instalacja sktada sie z dwdéch
podgrzewanych zbiornikéw wgtebnych
usytuowanych nad przeno$nikami
tasmowymi nr T-147 i T-538, z ktdrych
nastepuje dozowanie odpadu do wsadu
weglowego.

111.1.6. Szczegbtowy opis stosowanej metody lub metod przetwarzania, w tym wskazanie procesu
przetwarzania zgodnie z zatacznikami nr 1 i 2 do ustawy o odpadach oraz opis procesu
technologicznego z podaniem rocznej mocy przerobowej instalacji lub urzadzenia,
a w uzasadnionych przypadkach takze godzinowej mocy przerobowej

Przetwarzanie odpadéw poprzez odzysk odpadéw odbywa sie w instalacjach potozonych
w Zdzieszowicach przy ul. Powstaricéw Slaskich na terenie ArcelorMittal Poland S.A.

Przetwarzanie odpadéw poprzez wykorzystanie odpadéw realizowane jest w:

- instalacji dozowania odpadéw wykorzystywanych do preparacji wsadu weglowego przed

koksowaniem w postaci osadéw ptynnych (o uwodnieniu ok. 95%) - w procesie odzysku R3,
o maksymalnej mocy przerobowej 32 000 Mg/rok;
Instalacja dozowania odpadéw sktada sie ze zbiornikéw o pojemnosci 9 m? kazdy, usytuowanych
w rejonie taém nr Wz-8B na wydziale weglowni. Osady w postaci zawiesiny sg dozowane ze
zbiornika z ptynng regulacja za pomoca zaworu regulacyjnego do mieszanki wsadowej
transportowanej przeno$nikiem taSmowym. Dozowanie osadéw odbywa sie automatycznie i jest
sterowane przez uktad regulacji wilgotnosci mieszanki wsadowej.

- instalacji do preparacji wsadu weglowego przed koksowaniem w postaci osadéow odwodnionych

(ok. 15% suchej masy) - w procesie odzysku R3, o maksymalnej mocy przerobowe;j
80 000 Mg/rok;
Instalacja ta usytuowana jest nad przeno$nikami tasmowymi nr T-147 i T-538 na wydziale
weglowni i sktada sie z leja zasypowego o pojemnosci ok. 3 m? ogrzewanego przeponowo parg
wodng, zaopatrzonego w dolnej czesci w przenos$nik Slimakowy napedzany silnikiem
elektrycznym. Dostarczane do zbiornika odpady sa ogrzewane, a nastepnie w stanie potptynnym
transportowane na tasmocigg ze wsadem weglowym kierowanym do baterii koksowniczych.
Wydajno$¢ przenoénikow tasmowych nr T-147 i T-538 wynosi 1200 Mg/h.

- instalacji odzysku weglopochodnych — w procesie odzysku R3 - na instalacji weglopochodnych

o maksymalnej mocy przerobowej 2500 Mg/rok;
Odpady kierowane do odzysku weglopochodnych dostarczane sprzetem specjalistycznym
(autocysterny) wprowadzane sg bezposrednio do technologicznych zbiornikow wgtebnych nr 13
i14 na oddziale weglopochodnych o pojemnosci 50 m?, a nastepnie tloczone pompami
o wydajnosci do 100 m*/h do dalszego przerobu.

Odpady przewidziane do przetworzenia powinny byé magazynowane w sposéb nie powodujacy
uciagzliwosci dla srodowiska oraz w sposéb, ktéry nie spowoduje zmiany wiasciwosci odpadow.”
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11.Tabela zawarta w punkcie IV.1. pozwolenia pn. ,Rodzaj i iloé¢ wykorzystywanej energii,
materiatéw, surowcéw, paliw”, w podpunkcie ,b” dotyczacym instalacji do spalania paliw,
otrzymuje brzmienie:

»”

Lp. Nazwa Jednostka Wielkos¢
1 2 3 4
1. | Gaz koksowniczy 9 504 687
2. | Energia elektryczna GJ/rok 1196 120
3. | Ciepto 4 006 930
4. | Woda amoniakalna m>/rok 5 000"
Objasnienia:
Y zuzycie od 2024 1.”

12.W punkcie VII. pozwolenia pn. ,Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako
catosci” tres¢ podpunktu B otrzymuje w catos$ci nowe brzmienie:

”

B) od 5 wrzeénia 2018 r.

1. w zakresie systemu zarzadzania srodowiskiem:

— funkcjonowanie Zintegrowanego Systemu Zarzgdzania, w tym zarzadzania $rodowiskowego
wg normy ISO 14001 opartego na procedurach srodowiskowych, opisujgcych dziatania
w obszarze ochrony S$rodowiska, podstawowe procesy, sposoby postepowania
i odpowiedzialnosci, zawierajgcego wszystkie cechy okreslone w konkluzji BAT 1 (IS) oraz —
w terminie od 18.08.2021r. zawierajgcego wszystkie cechy okreslone w konkluzji BAT 1
(LCP);

2. w zakresie ochrony powietrza przed zanieczyszczeniami:

— utworzenie i realizacja planu dziatari odnoszacych sie do zapobiegania niezorganizowanym
emisjom pytu - w ramach Systemu Zarzadzania Srodowiskowego, w tym biezaca analiza
meteorologicznych warunkéw dyspersji i wskazan stacji monitoringowych WIOS w zakresie
pytu PM10 w celu ewentualnego zaprzestania prowadzenia niektérych operacji bedgcych
zrédtem emisji pytu (realizacja wymogéw konkluzji BAT 11 (IS)),

— zapobieganie niezorganizowanym emisjom pytu w trakcie obstugi i transportu surowcéw
luzem poprzez stosowanie — na catej drodze wegla, koksu i p6tproduktéw — obudowanych lub
zamknigtych przenosnikéw materiatéw sypkich, odpylanych przesiewaczy i mtyndw,
usytuowanie pryzm wegla wzdtuz przewazajacego kierunku wiatru (W-E), budowe pryzm
magazynowania zgodnie z instrukcjami technologicznymi o mozliwie zwartym ksztafcie,
przestrzeganie ograniczania wysokosci zrzutu surowcéw, kontrole wilgotnosci wegla,
utrzymywanie wysokiego standardu w zakresie utrzymania sprzetu oraz utrzymania porzadku
(systematyczne czyszczenie i w miare potrzeb - nawilzanie drég, nawierzchnie drég asfaltowe
lub betonowe), stosowanie w szczegdlnosci transportu kolejowego, ograniczenie ruchu
pojazdoéw do wyznaczonych drég, stosowanie systemu centralnego odkurzania w budynkach
miynowni (realizacja wymogdw konkluzji BAT 11 (IS)),

— zapobieganie niezorganizowanym emisjom pytu zwigzanym z dostawami, magazynowaniem,
odzyskiwaniem materiatéw poprzez stosowanie zabudowanych przesypéw (np. ostony
wywrotnic wagonowych), hermetyczne potfaczenia lejéw odpylaczy z systemem transportu
pneumatycznego pytu, transportowanie materialtéw w stanie wilgotnym, eksploatacje
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sktadowisk wegla zgodnie z instrukcjg technologiczng (w tym co do wymogéw minimalizacji
naruszania pryzm, ograniczania wysokosci pryzm), umieszczenie namiarowni ze zbiornikami
wegla wewnatrz budynku, miejsca napetniania wiez weglowych - w zamknigtym obiekcie,
zastosowanie pasa zieleni (drzewa i krzewy) wokét zaktadu (realizacja wymogéw konkluzji
BAT 11 (IS)),

zapobieganie niezorganizowanym emisjom pytu zwigzanym z transportem materiatowym
poprzez: ograniczenie liczby punktéw dostepu transportu samochodowego z drdg
publicznych do jednej bramy wjazdowej, transportowanie materiatdw wyznaczonymi
drogami - asfaltowymi i betonowymi, zraszanie drég wodg - w miare potrzeb, wprowadzenie
zasad dotyczgcych ruchu drogowego na terenie zaktadu (w tym przepiséw ruchu drogowego,
ograniczen predkosci, stosowania dobrych praktyk podczas czynnosci roztadunkowych, itd.),
zastepowanie transportu samochodowego transportem kolejowym (zaktad posiada
infrastrukture w tym zakresie), stosowanie obudowanych przenosnikéw do transportu
materialéw wsadowych (realizacja wymogdw konkluzji BAT 11 (IS)),

zapobieganie niezorganizowanym emisjom pytu z procesu wypychania koksu i sortowania
koksu (przesypy, ciagi transportowe) poprzez stosowanie odciggdw potgczonych
z instalacjami odpylania wyposazonymi w filtry tkaninowe (realizacja wymogéw konkluzji BAT
11, BAT 44, BAT 52 (IS)),

prowadzenie nadzoru i optymalizacji "on-line", z pomieszczen sterowni, podstawowych
proceséw produkcyjnych w ciggu baterii 3-6, poprzez skomputeryzowane systemy
umozliwiajgce regulacje parametréw i optymalizacje prowadzonych proceséw (realizacja
wymogow konkluzji BAT 13 (1S)),

prowadzenie kompleksowego nadzoru i optymalizacji "on-line ", z pomieszczen sterowni,
proceséw produkcyjnych w ciggu baterii 7, 8, 11, 12 oraz Wydziatlu Weglopochodnych,
poprzez skomputeryzowane systemy umozliwiajace regulacje parametrow i optymalizacje
prowadzonych procesoéw (realizacja wymogoéw konkluzji BAT 13 (IS)),

prowadzenie okresowych, nieciggtych pomiaréw emisji istotnych zanieczyszczen z wszystkich
zré6det zorganizowanej emisji - zgodnie z obowigzkiem natozonym w pozwoleniu
zintegrowanym (realizacja wymogow konkluzji BAT 15 (IS)),

prowadzenie monitorowania wielkosci emisji niezorganizowanych - zgodnie z obowigzkiem
natozonym w pozwoleniu zintegrowanym (realizacja wymogdéw konkluzji BAT 16 (IS)),

zapobieganie emisjom pylu z proceséw przygotowania wegla poprzez zlokalizowanie
miynéw miotkowych stuzgcych do kruszenia wegla wraz z zasypami tych miynow
w zamykanym obiekcie (budynku) oraz stosowanie do prac porzadkowych, na kazdej zmianie,
odkurzaczy przemystowych wyposazonych w filtry odpylajace (realizacja wymogow konkluzji
BAT 42 (1S)),

zapobieganie niezorganizowanym emisjom pytu z procesdw magazynowania i transportu
mieszanki weglowej poprzez przechowywanie zmielonych sortymentéw wegla
w zamknietych zbiornikach magazynowo-dozujacych, transport wegla zabudowanymi
przenoénikami tasmowymi (tylko cze$¢ przenosnikéw zlokalizowanych na otwartym sktadzie -
przy pryzmach wegla - jest ze wzgledéw technologicznych niezabudowana), przestrzeganie
ograniczania wysokosci zrzutu wegla, uszczelnianie przesypow, zlokalizowanie miejsc
napetniania lejow mieszankg weglowg w pomieszczeniu, odkurzanie stanowisk za pomoca
odkurzaczy przemystowych - na kazdej zmianie (realizacja wymogdéw konkluzji BAT 43 (IS)),

zapobieganie niezorganizowanym emisjom pylu poprzez zastosowanie stacjonarnych
instalacji do odkurzania baterii, pomostéw bocznych - przy uzyciu szczotek rotacyjnych
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zabudowanych na wypycharkach oraz wodnej instalacji zraszajacej torowisko wypycharek na
bateriach nr 7, 8, 11i 12 (realizacja wymogéw konkluzji BAT 43 (IS)),

stosowanie - w zasypowym systemie obsadzania - sekwencyjnego obsadzania komér,
hydroinzekcji gazdw obsadowych (wtryskiwanie strumienia wody amoniakalnej do kolana
rury odciggowej komory obsadzanej mieszanka weglowa) oraz rur przerzutowych gazéw
obsadowych do sasiedniej komory (realizacja wymogéw konkluzji BAT 44 (IS)),

stosowanie draga wyrdéwnawczego - do wyréwnywania wsadu w systemie zasypowym
obsadzania - co umozliwia swobodny przeptyw gazéw obsadowych (realizacja wymogow
konkluzji BAT 44 (1S)),

stosowanie - w ubijanym systemie (obsadzanie komér nabojem weglowym) - hydroinzekcji
gazow obsadowych (wtryskiwanie strumienia wody amoniakalnej do kolana rury odciggowej
komory obsadzanej mieszanka weglowa) oraz wozéw przerzutowych, za pomocy ktérych
gazy obsadowe kierowane s3 do sasiedniej komory (realizacja wymogéw konkluzji BAT 44

(1S)),

odpylanie czgsci gazéw emitowanych w procesie obstugi komér koksowniczych przez
wypycharki, po stronie maszynowej baterii koksowniczych nr 7, 8, 11 i 12 (filtry tkaninowe
zlokalizowane na wypycharkach koksu) (realizacja wymogéw konkluzji BAT 44 (IS)),

prowadzenie cyklicznej oceny czasu trwania widocznej emisji z operacji obsadzania - wedtug
procedury zaktadowej nr PO/S3/S.015 (wersja 3) "Okredlanie emisji widzialnej z baterii
koksowniczych" opartej na metodzie EPA 303 (realizacja wymogéw konkluzji BAT 44 (IS)),

stosowanie technik majgcych na celu mozliwie najgtebsze odgazowanie mieszanki weglowej,
takich jak: optymalizacja receptur mieszanek wsadowych, dobér wilgotnosci mieszanki
weglowej i temperatury koksowania oraz czasu koksowania, przestrzeganie réwnomiernego
rozktadu temperatury wzdtuz i na wysokosci $cian grzewczych (przy uzyciu réznych technik -
m.in. pomiaréw temperatury $cian komor), ustalanie harmonogramu obsadzania
i wypychania koksu z komér koksowniczych w celu uzyskania réwnomiernego ruchu
technologicznego, mozliwos¢ indywidualnego sterowania opalaniem poszczegélnych $cian w
celu regulacji temperatury (realizacja wymogu konkluzji BAT 45 (IS)),

opracowanie statych procedur postepowania uwzgledniajacych konieczno$¢ prowadzenia
kompleksowej profilaktyki: komér baterii, drzwi pieca i uszczelnienia ram, rur wznoénych,
otwordw zasypowych i innych urzadzen oraz realizacja prac profilaktycznych i remontowych
przez specjalistyczne zespoly remontowe; prowadzenie profilaktyki komér z wykorzystaniem
np. spawania ceramiki, napylania komér, torkretowania (uszczelniania) mokrg zaprawa,
prowadzenia zimnych i gorgcych remontéw (realizacja wymogu konkluzji BAT 46.1, BAT 49.11

(1)),

wzmocnienie uzbrojenia bocznego baterii - okotwiczenie o odpowiednio sztywnych stojakach
kotwicznych i wiadciwie dobranych sprezynowych elementach dociskowych zapewniajg
stabilnosc i szczelno$¢ masywu ceramicznego (realizacja wymogu konkluzji BAT 46 (1S)),
prowadzenie monitoringu temperatury w kanatach kontrolnych baterii, co 4 godziny - w celu
unikania duzych wahan temperatur (realizacja wymogu konkluzji BAT 46.11 (IS)),

stosowanie automatyki i monitoringu komputerowego parametréw pracy baterii,
przeprowadzanie oceny wizualnej $cian grzewczych (realizacja wymogu konkluzji BAT 46.111
(1)),

czyszczenie drzwi, ram, otwordw zasypowych i rur no$nych w kazdym cyklu obstugi komory,
w tym automatyczne czyszczenie drzwi i ram piecowych za pomoca czyszczakéw
zamontowanych na wsadnicach (lub wypycharkach - w zaleznosci od typu baterii) oraz
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wozach przelotowych poszczegélnych baterii (dodatkowe doczyszczanie reczne - w razie
potrzeb); na bateriach 6, 7, 8, 11, 12 - stosowanie mechanicznego czyszczenia rur wznosnych
w kazdym cyklu, a w pozostatych bateriach - reczne czyszczenie pokryw i rur wznosnych
(realizacja wymogu konkluzji BAT 46.1V (IS)),

utrzymywanie swobodnego przeptywu strumienia gazu w komorach koksowniczych poprzez
nastepujace dziatania: odgrafitowanie sklepienia komory za pomocg zdzierakdw i sprezonego
powietrza, kontrolowanie i regulacja powietrza w odbieralniku, wyréwnywanie wsadu
weglowego za pomocg draga wyrdwnawczego w bateriach z systemem zasypowym
(realizacja wymogu konkluzji BAT 46.V (IS)),

zastosowanie elastycznych i sprezynowych doszczelniedn drzwi piecowych, stosowanie
réwniez uszczelnien "zelazo na zelazo" (realizacja wymogu konkluzji BAT 46.VI (IS)),

stosowanie wodnego doszczelnienia osprzetu odbieralnikowego na wszystkich bateriach (np.
hydrauliczne zamkniecie pokryw rur odciggowych) - w celu ograniczenia emisji widzialnej z
instalacji odprowadzajgcej gaz koksowniczy z baterii do odbieralnika, z kolana rury wznosnej
i rur przerzutowych (realizacja wymogu konkluzji BAT 46.VII (IS)),

stosowanie uszczelnienia labiryntowego na potaczeniu odbieralnika z kolanami rur
odciggowych,

zastosowanie instalacji do hydraulicznego czyszczenia odbieralnikéw (zabudowanie
specjalnych dysz, do ktérych podawana jest woda amoniakalna za pomocg pompy o cisnieniu
16 atm., pozwalajagce na utrzymanie czystosci odbieralnikéw oraz eliminacje emisji
powstajacej podczas recznego czyszczenia odbieralnikéw z osadéw smotowych) (realizacja
wymogu konkluzji BAT 46.VII (IS)),

uszczelnianie pokryw otworéw zasypowych za pomocy zawiesiny gliny w celu ograniczania
emisji widzialnych (realizacja wymogu konkluzji BAT 46.VIII (IS)),

zapewnienie petnego procesu koksowania poprzez kontrole garowosci koksu przed
wypchnieciem - na wszystkich bateriach, poprzez kontrole temperatur w kanatach
grzewczych dwa razy na zmiane, poprzez kontrole zuzycia gazu pod opat baterii (realizacja
wymogu konkluzji BAT 46.1X (IS)),

prowadzenie cyklicznej oceny wizualnej widocznych emisji ze wszystkich drzwi oraz ze
wszystkich rodzajow zrodet nieszczelnoSci osprzetu gornego baterii koksowniczej - wg
procedury zaktadowej nr PO/S3/S.015 (wersja 3) "Okreélanie emisji widzialnej z baterii
koksowniczych" opartej na metodzie EPA 303 (realizacja wymogoéw konkluzji BAT 46 (IS)),

ograniczanie niezorganizowanych emisji gazéw z instalacji Wydzialu Weglopochodnych
poprzez hermetyzacje aparatéw i urzadzen: skolektorowanie oparéw z kondensatorem,
catkowitg izolacje urzadzen od powietrza poprzez wypetnienie przestrzeni oddechowej
aparatury azotem i kompensacje przeptywu azotu do gazu surowego (realizacja wymogow
konkluzji BAT 47 (1S)),

ograniczanie niezorganizowanych emisji gazéw z instalacji Wydzialu Weglopochodnych
poprzez: stosowanie rozwigzari minimalizujacych liczbe pofaczeri kotnierzowych (w ramach
wykonywania prac remontowych), stosowanie uszczelnien z materiatow odpornych na
wiasciwoséci fizykochemiczne przettaczanych mediéw, stosowanie w wigkszosci pomp cieczy
niebezpiecznych - dtawnic mechanicznych (bez uszczelnieri sznurowych) lub sprzegiet
magnetycznych (realizacja wymogdw konkluzji BAT 47 (IS)),

biezace  monitorowanie  pracy instalacji hermetyzacji poszczegélnych  weztow
technologicznych za pomoca elektronicznego systemu — metodg ,on-line” (realizacja
wymogow konkluzji BAT 13, BAT 47 (1S)),
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stosowanie pofgczen spawanych w rurociggach gazu siarkowodorowego, rurociggach opar
wodno-amoniakalno-siarkowodorowych z KOO do KRAIC, rurociggach wdd zawierajgcych
amoniak i siarkowodor (realizacja wymogdw konkluzji BAT 47 (IS)),

stosowanie uszczelnienia dtawnic pomp woparciu o technologie cieczy naporowej
z poduszkg azotowq - dla przettaczania wody amoniakalnej zakwaszonej oraz stezonej wody
amoniakalnej (realizacja wymogdw konkluzji BAT 47 (IS)),

stosowanie dmuchaw gazu siarkowodorowego wyposazonych w system doszczelniajgcy
dtawnice watu, polegajacy na statym doptywie azotu do uszczelnienia (zapobiegajacy emisji
gazu siarkowodorowego do powietrza) (realizacja wymogoéw konkluzji BAT 47 (IS)),

zawracanie gazéw poreakcyjnych z instalacji KRAIC i gazéw resztkowych z instalacji stezonej
wody amoniakalnej do gazu koksowniczego surowego (realizacja wymogdw konkluzji BAT 47

(1)),

kierowanie mieszanki parowo-gazowej z awaryjnego upustu z uktadu desorpcji sktadnikéw
kwasnych i amoniaku zwdéd procesowych (KOO) - do gazu koksowniczego surowego
(realizacja wymogow konkluzji BAT 47 (IS)),

odsiarczanie gazu koksowniczego, przeznaczonego do opalania baterii koksowniczych,
metoda amoniakalng (proces absorpcji niskocisnieniowej) oraz odsiarczanie gazu
koksowniczego, przeznaczonego na sprzedaz i na potrzeby elektrocieptowni, metoda
weglanowo-prézniowa (proces absorpcji ciénieniowej) — do poziomu ponizej 0,5 g H,S/Nm>
(wartos¢ sredniomiesieczna); wymagane jest osigganie stezenia resztkowego siarkowodoru
w oczyszczonym gazie koksowniczym (dla kazdego ciggu technologicznego) ponizej 1,0 g
H,S/Nm?>, wyrazonego jako warto$¢ $redniodobowa (realizacja wymogoéw konkluzji BAT 48,
BAT 49 (IS), realizacja wymogdw konkluzji BAT 50 (LCP)),

stosowanie nastepujgcych technik ograniczania emisji z opalania baterii koksowniczych

(realizacja wymogow konkluzji BAT 49 (IS)):

e zapobieganie nieszczelnosciom miedzy komorg baterii koksowniczej i kanatem
grzewczym poprzez kontrole wskaznika réwnomiernosci eksploatacji  baterii
koksowniczych na kazdej zmianie, poprzez zautomatyzowany system sterowania i
kontroli procesu technologicznego, utrzymywanie - dzieki zautomatyzowanemu systemu
dozowania - réwnomiernosci sktadu mieszanki weglowej, monitorowanie warunkéw
hydrauliczno-temperaturowych  baterii  zapobiegajace  rozszczelnieniu  masywu
ceramicznego na skutek naprezen termicznych,

e usuwanie nieszczelnosci w masywie ceramicznym baterii,

e zastosowanie recyrkulacji spalin (30 do 50 % ogdlnej ich objetosci), w obrebie ciggéw
blizniaczych (baterie nr 7 do 12) zapobiegajace tworzeniu sie ekstremalnych temperatur
w okolicach palnikéw gazowych oraz wydtuzajgce proces spalania na catg wysokosé
kanatéw grzewczych, a takze zastosowanie zréznicowanej wysokosci potozenia palnikéw
gazowych (baterie nr 3, 6, 7-12) - majace na celu obnizenie ilosci powstajgcych NxOy,

e ograniczenie intensywnosci ogrzewania baterii koksowniczych poprzez obnizenie
$rednich temperatur do 1320°C,

odpylanie strony koksowej baterii nr 3, 4, 5, 6, 7, 8, 11 i 12 (odpylanie na filtrach

tkaninowych) zapewniajgce osigganie poziomu emisji pytu odpowiadajacego BAT (realizacja

wymogoéw konkluzji BAT 50 (1S)),

stosowanie kurtyny wodnej do redukcji emisji pytéw, substancji smotowych i benzo-a-pirenu

unoszonych w procesie gaszenia koksu wraz z dodatkowym ci$nieniowym zraszaniem

oparéw, przez system czterech dysz skierowanych prostopadle do strumienia pary,
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powodujgcym czeSciowe wytracenie sie unoszonego pytu (realizacja wymogéw konkluzji BAT
51 (1s)),

stosowanie wypetnienia komérkowego w wiezy gasniczej nr 2-6 i 9-10, powodujgcego
odpylenie i odkroplenie oparéw z chtodzenia koksu (realizacja wymogéw konkluzji BAT 51

(1S)),

zapobieganie i ograniczanie emisji pytu z sortowania i transportu koksu poprzez wyposazenie
sortowni koksu w instalacje odciggania pytu i odpylania (na filtrach tkaninowych)
zapewniajgce osigganie poziomu emisji pylu odpowiadajacego BAT (realizacja wymogoéw
konkluzji BAT 52 (IS)),

zastosowanie samoczynnych zaworéw wodnych oraz zapalarek z elektrycznym zaptonem na
pochodniach gazu surowego - zabezpieczajag one przed naglym i gwaftownym wzrostem
emisji gazu surowego,

prowadzenie monitorowania kluczowych parametréw procesu majacych zastosowanie
w przypadku emisji do powietrza z instalacji spalania paliw o mocy nominalnej 300 MW,,
w tym przeptywu gazéow odlotowych, zawartosci tlenu w gazach odlotowych, temperatury
i ci$nienia oraz wilgotnosci gazéw odlotowych (realizacja wymogéw konkluzji BAT 3 (LCP)
oraz wymagan wynikajacych bezposrednio z mocy prawa, tj. obowigzujgcego rozporzadzenia
dotyczacego pomiaréw wielkosci emisji substancji do powietrza),

prowadzenie ciggtego monitorowania emisji pytu, tlenkow siarki, tlenkéw azotu i tlenku
wegla z elektrocieptowni opalanej gazem koksowniczym, w tym w warunkach odbiegajacych
od normalnych (m.in. realizacja wymogoéw konkluzji BAT 14 (IS), realizacja wymogéw
konkluzji BAT 4, BAT 11 (LCP) oraz wymagan wynikajgcych bezposrednio z mocy prawa, tj.
obowigzujgcego rozporzadzenia dotyczacego pomiaréw wielkosci emisji substancji do
powietrza),

prowadzenie ciggtego monitorowania emisji amoniaku (w tym w warunkach odbiegajacych
od normalnych) oraz okresowego monitorowania emisji SOz z elektrocieptowni opalanej
gazem koksowniczym wyposazonej w instalacje katalitycznego odazotowania spalin SCR —
zgodnie z obowigzkiem okreslonym w punkcie IX.3.1. pozwolenia (realizacja wymogow
konkluzji BAT 4, BAT 11 (LCP)),

zapewnienie optymalnego spalania w instalacji spalania paliw o mocy nominalnej 300 MW,
poprzez odpowiedni dobdr powietrza istosowanie palnikdw niskoemisyjnych, stosowanie
oczyszczonego i usrednionego paliwa, kontrole parametréw technologicznych i emisyjnych,
regularne i planowane przeglady techniczne instalacji (wtym kontrole UDT) - realizacja
wymogow konkluzji BAT 6 (LCP),

prowadzenie dziatan - w ramach projektowania, eksploatacji i konserwacji instalacji majgcych
na celu zapobieganie emisjom do powietrza lub ich ograniczanie - zapewniajacych
stosowanie systemow redukcji emisji przy optymalnej wydajnosci i dostepnosci (realizacja
wymogdw konkluzji BAT 8 (LCP));

wykorzystanie oczyszczonego gazu koksowniczego jako paliwa w elektrocieptowni, w celu
zapobiegania iograniczania emisji pytu, dwutlenku siarki, tlenku wegla i niespalonych
substancji z procesu spalania paliw oraz zapewnienia dotrzymywania granicznych wielkosci
emisyjnych (BAT-AEL)/standardéw emisyjnych pytu i dwutlenku siarki (realizacja wymogow
konkluzji BAT 6, BAT 50, BAT 51 (LCP)),

kontrola jakosci wykorzystywanego w elektrocieptowni paliwa (realizacja wymogéw konkluzji
BAT 9, BAT 1 (LCP)) w zakresie okreslonym w punkcie IX.1. pozwolenia zintegrowanego,
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kontrola pracy instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych, w tym rejestrowanie
wielkosci emisji substancji do powietrza, poddawanie ich okresowej analizie i prowadzenie
dziatan korygujacych (realizacja wymogoéw konkluzji BAT 10, BAT 11 (LCP)),

stosowanie skojarzonego wytwarzania ciepta i energii elektrycznej w elektrocieptowni
(realizacja wymogdw konkluzji BAT 12 (LCP),

dotrzymywanie granicznych wielkosci emisyjnych (BAT-AELs)/standardéw emisyjnych
substancji, okre$lonych dla instalacji spalania paliw, w tym stosowanie nastepujgcych
kombinacji technik majgcych na celu ograniczenie emisji do powietrza:

e stosowanie palnikow niskoemisyjnych w kottach elektrocieptowni, stopniowane
podawanie powietrza, zaawansowany system kontroli i optymalizacja spalania - w celu
zapobiegania emisjom NO, i CO do powietrza (realizacja wymogdéw konkluzji BAT 47
i BAT 49 (LCP)),

e ograniczanie emisji NO, do powietrza z procesu spalania gazu koksowniczego
w elektrocieptowni z zastosowaniem instalacji do selektywnej redukcji katalitycznej (SCR)
z uzyciem wody amoniakalnej — od 1.01.2026 r. (realizacja wymogéw konkluzji BAT 47
(LCP)),

e optymalizacja pracy instalacji SCR (udziatu reagenta do zawartosci NO, rozmiaru kropel
reagenta oraz rozktadu reagenta) w celu ograniczenia emisji amoniaku do powietrza
wigzgcej sie z eksploatacja tej instalacji - realizacja wymogow konkluzji BAT 7,

wyeliminowanie pylenia wtérnego na sktadowisku zuzla i popiotu poprzez utrzymywanie
warstwy wody nad powierzchnig sktadowiska;

3. w zakresie ochrony wéd powierzchniowych i podziemnych (BAT 13 i BAT 14 LCP):

istnienie na terenie Spotki systemu kanalizacji rozdzielczej: przemystowej i opadowej;
wykorzystanie sciekdw oczyszczonych jako Zzrédta wody przemystowej;

oczyszczanie wéd opadowych;

oczyszczanie sciekow koksowniczych w skojarzeniu z oczyszczaniem $ciekéw komunalnych
miast i gmin: Zdzieszowice, Lesnica i Walce;

bezposrednia — zabezpieczenie tacami ochronnymi zbiornikéw i stanowisk przetadunkowych
substancji niebezpiecznych;

stosowanie zamknietego obiegu woéd do hydrotransportu odpadéw. W uktadzie nie
wykorzystuje sie pobieranej wody podziemnej, ani wody powierzchniowej pobieranej z rzeki
Odry. Do uzupetniania strat wody w obiegu stosuje sie $cieki ze stacji demineralizacji wody,
$cieki ze stacji uzdatniania wody stanowigce wody z ptukania filtrow, zuzyte roztwory
z dekarbonizacji i demineralizacji, wody z ptukania wymiennikéw jonitowych i odmuliny
z kottéw;

wyposazenie sktadowiska w system odbioru wody nadosadowej, drenaz, studnie kontrolne,
rowy podskarpowe;

zastosowanie otacowania aparatéw technologicznych z recyrkulacja zanieczyszczonych wéd
opadowych i przeciekéw mediéw technologicznych do podczyszczalni wody pogazowej;
ponowne wykorzystanie do gaszenia koksu wody, ktéra nie odparowata w poprzednim
procesie gaszenia koksu i zostata zebrana w zbiorniku przy wiezy gasniczej;

Scieki przemystowe przed wprowadzeniem do oczyszczalni $ciekdw poddawane s3
wstepnemu oczyszczaniu polegajgcym na rozdzielaniu kondensatu wodno-smotowego na
smote i wode pogazowa, a nastepnie wode pogazowaq poddaje sie odsmotowaniu i usunieciu
amoniaku;
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woda zdemineralizowana stuzgca do uzupetniania strat w obiegu wodno-parowym kottéw
i w obiegu cieptowniczym przygotowywana jest w instalacji do uzdatniania wody podziemnej;

4. W zakresie ochrony przed hatasem i wibracjami:

|

zabudowa maszyn piecowych cichobieznych;

stosowanie zasypowego systemu napetniania komér koksowniczych;

wyeliminowanie wydmuszek na stropach baterii koksowniczych;

ttumiki na wyrzutniach gazéw z instalacji odpylania baterii koksowniczych;

ttumiki na rurociggach wydmuchowych kottéw (rozruch kottéw);

lokalizowanie kottéw, pomp, sprezarek, ssaw gazowych i innych urzgdzen w budynkach;
izolacje dzwiekochtonne turbin parowych i innych urzgdzen wspoétpracujacych z instalacjami;
konstrukcje drewniane i wypetnienie komdérkowe wiez gasniczych;

posadowienie pomp obiegowych wodnych w pompowniach ponizej powierzchni gruntu;
zastosowanie okien i drzwi o podwyzszonej izolacyjnosci w budynkach, gdzie znajdujg sie
Zrédta hatasu;

zamykanie okien i drzwi w obiektach technologicznych;

poddawanie urzgdzen regularnym przegladom i konserwacjom (utrzymanie instalacji
w dobrym stanie technicznym);

obstuga instalacji prowadzona przez kompetentny i doswiadczony personel;

unikanie czynnosci powodujgcych hatas w porze nocnej, takich jak remonty, wywéz
odpadow;

dobér urzadzen stosowanych w instalacjach o mozliwie niskiej mocy akustycznej;

5. w zakresie zarzadzania materiatami:

prowadzenie, w ramach Zintegrowanego Systemu Zarzadzania, w sktad ktérego wchodza
m.in. System Zarzadzania Jakoscig wedtug normy ISO 9001 i System Zarzadzania
Srodowiskowego wedtug normy ISO 14001, optymalizacji zarzadzania wewnetrznymi
przeptywami materiatéw oraz kontroli materiatéw — w celu zapewnienia odpowiednie]
jakosci materiatéw wsadowych, optymalizacji produkcji, zwiekszenia efektywnosci procesow
(realizacja wymogow konkluzji BAT 6 (IS));

6. w zakresie gospodarki odpadami i zarzadzania pozostatosciami poprocesowymi:

wykorzystanie powstajgcych organicznych pozostatosci poprocesowych z koksowania wegla
i uzysku produktéw weglopochodnych oraz oczyszczania $ciekéw koksowniczych jako
surowca do preparacji wsadu weglowego (zasada ,,bliskosci” — odzysk odpadéw w miejscu ich
wytwarzania) — realizacja wymogow konkluzji BAT 6, BAT 8, BAT 57 (IS),

unieszkodliwianie powstajgcych odpadéw w kottach parowych, z czyszczenia kottéw
i kanatéw spalin i z uzdatniania wody poprzez skladowanie na posiadanym sktadowisku
odpaddw innych niz niebezpieczne i obojetne (zasada ,bliskoéci”) — realizacja wymogéw
konkluzji BAT 6 (IS),

wydobycie odpadow ze sktadowiska odpadow poprzez wykorzystanie ich jako materiatéw do

budowy infrastruktury drogowej lub do wykorzystania odpadéw w procesie produkcyjnym —
realizacja wymogow konkluzji BAT 8 (IS),

ograniczanie ilosci odpadéw unieszkodliwianych poprzez selektywng zbiérke wytwarzanych
odpaddéw, w szczegdélnosci przewidywanych do odzysku — realizacja wymogéw konkluzji
BAT 9 (IS),
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przekazywane wytwarzanych odpadéw firmom posiadajgcym wymagane prawem zezwolenia
w zakresie gospodarowania odpadami lub wykorzystywane ich na terenie zaktadu - realizacja
wymogow konkluzji BAT 9 (IS),

selektywne magazynowanie wytwarzanych odpadéw, w miejscu  wytwarzania,
w odpowiednich pojemnikach, na szczelnie utwardzonym podtozu — realizacja wymogéw
konkluzji BAT 10 (IS),

stosowanie technik ograniczajacych ilos¢ odpadéw przesytanych do unieszkodliwiania ze
spalania lub procesu zgazowania i technik redukcji zanieczyszczen (BAT 16 LCP) poprzez:

® prowadzenie regeneracji zuzytych katalizatoréw, w celu ich ponownego uzycia

w instalacji, w miare mozliwosci technicznych,

e stosowanie materiatéw eksploatacyjnych dobrej jakosci,

e prowadzenie proceséw technologicznych w sposéb zgodny z rezimami,

e przeprowadzanie regularnych konserwacji uktadéw instalacji,

e przekazywanie wytwarzanych odpadéw w pierwszej kolejnosci do odzysku”.

7. Realizacja zadar dostosowujgcych instalacje spalania paliw do spetnienia wymogéw konkluzji

BAT (LCP)
Harmonogram realizacji dziatar dostosowujacych instalacje spalania paliw
0 mocy nominalnej 300 MW, do spetniania wymogéw BAT (LCP)

Lp. Nazwa zadania Termin realizacji

1 2 3
Budowa instalacji odazotowania spalin z kottéw OPG-140 nr 1, nr 2, nr 3
wyposazonej w urzagdzenia zapewniajgce mozliwos¢ optymalizacji pracy tej

1. instalacji (np. optymallza_cu ud2|ail,! rea_genta do zawartoéci NO, rozmiaru Do 31.12.2025 .
kropel reagenta, uzyskania odpowiedniego rozktadu reagenta) - w celu
dostosowania do spetniania wymogéw konkluzji BAT 47 (LCP) w zakresie
dotrzymywania granicznej wielkosci emisji tlenkéw azotu z instalacji

2. Dostoso’wanie proc“edur systemu zarzgdzania srodowiskowego do Do 17.08.2021 .
wymogoéw konkluzji BAT 1 (LCP)
Dostosowanie procedur dotyczacych czestotliwosci i metod monitorowania

3. | sprawnodci elektrycznej netto instalacji spalania do wymogéw konkluzji Do 17.08.2021 .
BAT 2 (LCP)

4. Dostosov.v'anle zakresu, czestotllwoslci i metod .r_nomtorowama emisji Do 17.08.2021 1.
substancji do powietrza do wymogdw konkluzji BAT 4 (LCP)

5 Dostosowanie zakresu monitorowania jakosci paliwa do wymogéw konkluzji Do 17.08.2021 1.
BAT 8 (LCP)

13.Tre$¢ punktu VIIl. pozwolenia pn. ,Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii”
otrzymuje brzmienie:

»W celu efektywnego wykorzystania energii oraz zwigkszenia sprawnosci energetycznej spalania gazu
koksowniczego, stosowane sg nastepujace dziatania (realizacja wymogéw konkluzji BAT 2, BAT 3,
BAT 4, BAT 5, BAT 58 (IS) oraz wymogow konkluzji BAT 2, BAT 12, BAT 46 (LCP)):

optymalizacja kontroli proceséw technologicznych (w tym: produkcji pary oraz opalania
baterii koksowniczych) przez automatyczny, skomputeryzowany system nadzorowania
i sterowania , ASIX”;

wykorzystywanie oczyszczonego gazu koksowniczego jako paliwa do opalania baterii
koksowniczych, do procesu technologicznego - katalitycznego rozktadu amoniaku, do opalania
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kottébw OPG-140 instalacji elektrocieptowni (do procesu skojarzonego wytwarzania ciepta
i energii elektrycznej);

prowadzenie monitoringu zuzycia paliwa w procesie produkcji pary oraz sporzadzanie
dobowych bilanséw zuzycia paliwa w ww. procesie;

prowadzenie monitoringu zuzycia pary w procesie produkcji energii elektrycznej i pary
technologicznej o okre$lonych parametrach oraz ciepta w postaci wody grzewczej;

comiesieczne sporzadzanie bilanséw produkcji i zuzycia wszystkich czynnikéw energetycznych
dla wydziatéw produkcji podstawowej i pomocniczej oraz analiza wskaZnikow zuzycia
kluczowych czynnikdéw;

prowadzenie nadzoru nad kluczowymi wskaznikami zuzycia czynnikéw energetycznych do
produkcji koksu, ciepfa i energii elektrycznej - w ramach wdrozonego Systemu Zarzadzania
Energig I1SO 50001,

wykorzystanie ciepta odpadowego spalin do podgrzewania powietrza w regeneratorach;

podwyzszenie izolacji w réznych strefach masywu ceramicznego baterii, w tym dodatkowa
warstwa izolacyjna na nadpieczu;

optymalizacja procesu spalania gazu koksowniczego przez recyrkulacje spalin i zastosowanie
podwdjnego okna przewatowego;

zastosowanie jednopunktowych maszyn piecowych, co obnizyto zuzycie energii elektrycznej;
zastosowanie przemiennik6w czestotliwosci w napedach maszyn i urzadzen baterii;

automatyczne sterowanie opalaniem baterii koksowniczych z komputerowg kontrolg
i pomiarami parametréw hydrauliczno-temperaturowych pracy baterii;

automatyczne sterowanie maszynami piecowymi i przygotowanie pracy;

monitoring zuzycia ciepta i energii elektrycznej w procesie technologicznym wytwarzania
koksu i pracy urzgdzen pomocniczych;

utrzymanie wysokiej sprawnosci mechanicznej i energetycznej urzadzen poprzez ciggle
przeglady, konserwacje i remonty;

optymalne harmonogramy obsadzania i wypychania komér koksowniczych;

sterowanie cyklem remontowym kottéw w celu wykorzystania nadmiarowego gazu
koksowniczego,

integracja procesowa urzgdzen wydziatu weglopochodnych,

wykorzystanie, do proceséw technologicznych w instalacjach wydziatu weglopochodnych,
ciepta pochodzacego z odzysku - z proceséw zachodzacych w instalacjach KRAIC,

stosowanie wstepnego podgrzewania powietrza do spalania — w obrotowych podgrzewaczach
powietrza w drugim ciggu kottow,

stosowanie wstepnego podgrzewania wody zasilajacej w drugim ciggu kottow,
skojarzone wytwarzanie ciepfa i energii elektrycznej,

minimalizacja strat ciepta poprzez stosowanie wtasciwej izolacji termicznej rurociggéw
transportujacych pare i goragcg wode oraz urzadzen technologicznych,

prowadzenie monitorowania sprawnosci elektrycznej netto instalacji spalania paliw o mocy
nominalnej 300 MW, przy petnym obcigzeniu, zgodnie z wymaganiami obowigzujgcych norm,
po oddaniu jednostek do uzytkowania ipo kazdej modyfikacji, ktéra mogtaby znaczaco
wptyngc na sprawnos¢ elektryczng netto,
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— utrzymywanie sprawnosci elektrycznej netto instalacji spalania paliw o mocy nominalnej
300 MW na poziomie zgodnym z wymogami konkluzji BAT 46 (LCP), tj.: 30%-40%.

14.W punkcie IX.1. pozwolenia pn. ,Monitorowanie proceséw technologicznych”, akapit
»Elektrocieptownia” otrzymuje brzmienie:

,Elektrocieptownia:

— przeptyw, ci$nienie i temperatura gazu koksowniczego, wody i pary;

- jakos¢ gazu koksowniczego, w tym:
a) zawarto$¢ CH,, CiH,, CO,, H,, N, - z czestotliwoscig raz na dobe w dni robocze,
b) zawartos¢ siarki catkowitej - z czestotliwoscig raz na trzy lata (poczawszy od | pétrocza

2021r.),

c) zawartos¢ pylu - z czgstotliwoscig raz na trzy lata (poczawszy od | pétrocza 2021 r.),
d) liczba Wobbego - z czestotliwoscig raz na dobe w dni robocze poczawszy od 18.08.2021 r.,
e) wartos$¢ opatowa - z czestotliwoscig raz na dobe w dni robocze;

- parametry spalin: przeptyw, zawartos¢ tlenu, temperatura, ci$nienie, zawarto$¢ pary wodne;j
- pomiar ciagty.

- sprawnos$¢ elektryczna netto instalacji przy petnym obcigzeniu, zgodnie z wymaganiami
obowiazujgcych norm EN, po oddaniu jednostek do uzytkowania i po kazdej modyfikacji,
ktéra mogtaby znaczaco wptynaé na sprawnosé elektryczng netto.”

15.W punkcie IX.3 pozwolenia pn. ,Monitoring emisji do powietrza”, w podpunkcie IX.3.1. pn.
»Pomiary emisji substancji do powietrza” dopisuje sie podpunkt D o brzmieniu:

D. Instalacja spalania paliw o mocy 300 MW, - w okresie od 18.08.2021 r.:

a. ciggte pomiary stezen i emisji pytu ogétem, dwutlenku siarki, tlenkdw azotu (tlenku azotu
i dwutlenku azotu w przeliczeniu na dwutlenek azotu), tlenku wegla z instalacji spalania
(emitor EO1), wg metodyk okreslonych w tabeli ponizej;

b. pomiar stezeri i emisji SO; z instalacji spalania (emitor EO1) wg metodyki okreslonej
w tabeli ponizej - z czestotliwosdcig jeden raz w roku kalendarzowym, poczawszy od
2026r.,

c. ciggty pomiar stezen i emisji amoniaku z instalacji spalania (emitor EO1), wg metodyk
okreslonych w tabeli ponizej, poczawszy od dnia 1.01.2024 r.

Zrédto ) .y
Lp. o . Zakres pomiarowy Metoda pomiaréw
emisji/Emitor
1 2 3 4

1. Kociot OPG-140 | Pyt ogétem Technika dowolna wzorcowana metodg grawimetryczng,
nri, 2,3 ogblne normy ENY
0 mocy cieplnej
100 MW, kazdy | Dwutlenek siarki Absorpcja promieniowania IR lub UV, lub inna metoda

optyczna z uwzglednieniem normy PN-I1SO 7935, ogdlne normy
1)

Emitor EO1 EN

Tlenki azotu w przeliczeniu na | Chemiluminescencja lub absorpcja promieniowania IR, lub
dwutlenek azotu inna metoda optyczna z uwzglednieniem normy PN-ISO 10849,
og6lne normy ENY

Tlenek wegla Absorpcja promieniowania IR, ogdlne normy ENY
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Lp.

emisji/Emitor

Zrédto . o
Zakres pomiarowy Metoda pomiaréw

2 3 4

Amoniak Spektrometria w podczerwieni z FTIR lub niedyspersyjna
spektrometria w podczerwieni NDIR z GFC lub spektrometria
absorpcyjna TDL, ogélne normy ENY

Troéjtlenek siarki Dowolna metodyka — z zastosowaniem wymogow okreslonych
w art. 147a ustawy Prawo ochrony $rodowiska dotyczacych
wykonawcy pomiaréw

Objasnienia:
1. ogdlne normy EN dla pomiaréw ciggtych to EN 15267-1, EN 15267-2, EN 15267-3 i EN 14181.”

16.Treé¢ zawarta w punkcie X. pozwolenia pn. ,Sposéb i czestotliwos¢ przekazywania informacji
i danych o wielkosciach emisji substancji i energii” otrzymuje brzmienie:

,1) Nakfada sie na prowadzacego instalacje obowigzek przekazywania Marszatkowi Wojewddztwa
Opolskiego oraz Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Opolu sprawozdania z:

2

~—

wielkosci produkcji,

zuzycia materiatéw i surowcdw wyszczegblnionych w punkcie IV pozwolenia
zintegrowanego,

iloéci wykorzystanej energii na potrzeby instalacji wymagajacych pozwolenia
zintegrowanego,

ilodci wykorzystywanej wody na potrzeby instalacji wymagajacych pozwolenia
zintegrowanego,

ilosci i jako$ci Sciekdw powstajgcych z instalacji wymagajacych pozwolenia zintegrowanego,
iloéci wytwarzanych odpadéw w wyniku eksploatacji instalacji wymagajacych pozwolenia
zintegrowanego,

wynikéw pomiaréw stezenia siarkowodoru w oczyszczonym gazie koksowniczym,

czasu zaktécen odbioru gazu koksowniczego z procesu koksowania wegla w kazdej baterii
koksowniczej, w wyniku ktérego surowy gaz koksowniczy jest odprowadzany do pochodni
gazu surowego,

czasu trwania postojow serwisowych i remontdw instalacji odpylania,

w terminie do 31 marca kazdego roku za rok poprzedni.

W zakresie emisji substancji do powietrza:
a) Wyniki okresowych pomiaréw emisji substancji do powietrza z instalacji produkcji koksu, do

wykonywania ktdrych zostat zobowigzany prowadzacy instalacje w punkcie 1X.3.1 podpunkt
A iB pozwolenia zintegrowanego, nalezy przekazywa¢ Marszatkowi Wojewodztwa
Opolskiego oraz Opolskiemu Wojewédzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w formie
zgodnej z obowigzujgcymi przepisami prawa dotyczacymi przesyfania wynikow pomiaréw
wynikajacych z obowigzkéw z mocy prawa — dla pomiaréw okresowych.

b) Wyniki monitorowania emisji substancji do powietrza zinstalacji produkcji koksu, do

wykonywania ktérych zostat zobowigzany prowadzacy instalacje w punkcie IX.3.1
podpunkt C pozwolenia zintegrowanego, nalezy przekazywa¢ Marszatkowi Wojewddztwa
Opolskiego oraz Opolskiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w terminie
do 31 marca kazdego roku za rok poprzedni.

c) Wyniki weryfikacji wielkosci niezorganizowanej emisji benzenu zinstalacji Wydziatu

Weglopochodnych, do wykonywania ktérej zostat zobowigzany prowadzacy instalacje
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w punkcie IX.3.1 podpunkt C pozwolenia zintegrowanego, nalezy przekazywa¢ Marszatkowi
Wojewoddztwa Opolskiego oraz Opolskiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony
Srodowiska w terminie do 3 m-cy od zakoriczenia pomiaréw.

d) Wyniki ciggtych i okresowych pomiaréw emisji substancji do powietrza z instalacji spalania
paliw, do wykonywania ktérych zostat zobowigzany prowadzacy instalacje w punkcie 1X.3.1
podpunkt D pozwolenia zintegrowanego wraz z wynikami parametréw spalin, nalezy
przekazywa¢ Marszatkowi Wojewédztwa Opolskiego oraz Opolskiemu Wojewddzkiemu
Inspektorowi Ochrony Srodowiska w terminie i formie zgodnej z obowigzujgcymi przepisami
prawa dotyczagcymi przesyfania wynikéw pomiaréw wynikajacych z obowigzkéw z mocy
prawa.

3) Wyniki monitoringu proceséw technologicznych oraz monitoringu w zakresie emisji do
powietrza przechowywac¢ na terenie Zaktadu przez okres 5 lat i udostepniaé na zadanie
organowi ochrony Srodowiska i organowi kontrolnemu.

17.Po punkcie Xl. dodaje sie punkt XIl. o brzmieniu:

»XIl. Naktada sie¢ na prowadzacego instalacje obowigzek ztozenia wniosku o zmiane niniejszego
pozwolenia zintegrowanego, uwzgledniajgcego zmiany w poszczegdlnych aspektach
$rodowiskowych zwigzane z eksploatacjg, planowanych do realizacji, instalacji katalitycznego
odazotowania spalin (SCR) odprowadzanych z kottéw OPG-140 nr 1-3, w tym dane dotyczace
parametréw istotnych zpunktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom - wcelu
uzupetnienia warunkéw zawartych w pozwoleniu uwzgledniajacych eksploatacje tych instalacji —
w terminie do 31 marca 2025 r.”

18.Po punkcie XII. dodaje sie punkt Xlil. o brzmieniu:

»XIll. Ustanowi¢ ArcelorMittal Poland S.A. z siedzibg w Dabrowie Gérniczej zabezpieczenie
roszczeri w kwocie 28 500 zt, w formie polisy ubezpieczeniowej, umozliwiajace pokrycie
kosztéow wykonania zastepczego w wypadku wydania ikoniecznosci przymusowego
wyegzekwowania:

1) decyzji nakazujacej posiadaczowi odpadéw usuniecie odpadéw z miejsca
nieprzeznaczonego do ich sktadowania lub magazynowania, o ktérej mowa w art. 26
ust. 2 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o0 odpadach (Dz. U. z 2019 r. poz. 701 z p6zn. zm.),
lub

2) obowigzku wynikajacego z art. 47 ust. 5 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach
(Dz. U. z 2019 r. poz. 701 z pdin. zm.)

- w tym usuniecia odpadéw i ich zagospodarowania tacznie z odpadami stanowigcymi

pozostatosci po akcji gasniczej lub usunigcia negatywnych skutkéw w srodowisku lub szkéd

w sSrodowisku w rozumieniu ustawy z dnia 13 kwietnia 2007 r. o zapobieganiu szkodom

w srodowisku i ich naprawie w ramach prowadzonej dziatalnoéci polegajacej

na przetwarzaniu odpadéw w ArcelorMittal S.A. Oddziat w Zdzieszowicach.”

Il. Pozostate punkty decyzji nie ulegajg zmianie.
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Uzasadnienie

ArcelorMittal Poland SA w Dgbrowie Gdrniczej (dawniej: Zaktady Koksownicze , Zdzieszowice”
Sp. z 0.0. w Zdzieszowicach) posiada decyzje Wojewody Opolskiego nr SR.II-MJ-6610-1-28/05
2 30.06.2006 r., udzielajgca pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do spalania paliw o mocy
nominalnej 300 MW,, dla instalacji piecow koksowniczych o zdolnosci produkcyjnej 4 102 800 min
ton koksu suchego/rok, zlokalizowanych w Zdzieszowicach przy ul. Powstaficow Sl. 1, dla instalacji do
sktadowania odpadéw innych niz niebezpieczne o zdolnosci przyjmowania 20 Mg/dobe i pojemnosci
1425,31 tys. ton, zlokalizowanej w miejscowosci Januszkowice oraz dla instalacji pozostatych.

Decyzja ta zostata sprostowana postanowieniem Marszatka Wojewddztwa Opolskiego nr
DOS.II-MJP-7636-20/08 z 26.05.2008 r. i nr D0S.7222.13.2013.MK z 15.02.2013 r. oraz zmieniona
decyzjami Marszatka Wojewddztwa Opolskiego nr DOS.I1I-MP-7636-3/08 z28.10.2008 r., nr
DOS.IV.AKu.7636-9/09 228.08.2009 r., nr DOS.AKu.7636-22/10 z27.06.2010r., nr
D0S$.7222.78.2012.MK 2 18.01.2013r., nr D0S.7222.22.2014.BG z 18.02.2015r. iz 30.10.2015r.
(2 decyzje czesciowe), nr D0S$.7222.104.2014.HM z 24.03.2015r., nr DOS-111.7222.22.2016.BG
2 28.07.2016 r., nr DOS-111.7222.44.2016.BG z 20.07.2018 r.

W zwigzku z opublikowaniem, w dniu 17.08.2017 r., w Dzienniku Urzedowym Unii
Europejskiej, Decyzji Wykonawczej Komisji (UE) 2017/1442 z dnia 31 lipca 2017 r., ustanawiajacej
konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do duzych obiektéw
energetycznego spalania zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE - zwane
dalej ,konkluzje BAT (LCP)”), Marszatek Wojewddztwa Opolskiego przeprowadzit, na przetomie
2017 r. i 2018 r. - na podstawie art. 215 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
$rodowiska (Dz. U. 22017 r., poz. 519 z p6zn. zm. — stan prawny w okresie przeprowadzania analizy
pozwolenia ), zwanej dalej ustawg Po$ - okresowg analize warunkéw ww. pozwolenia
zintegrowanego udzielonego ArcelorMittal Poland SA w Dabrowie Gérniczej, w zakresie dotyczacym
instalacji spalania paliw o mocy 300 MW, - Elektrocieptowni.

Okresowa analiza wykazata, ze istnieje konieczno$¢ dostosowania ww. instalacji spalania
paliw, w terminie nie dtuzszym niz 4 lata od dnia publikacji w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej
konkluzji BAT, do wymagan okreslonych w konkluzjach BAT oraz istnieje konieczno$¢ zmiany
pozwolenia zintegrowanego w zakresie dostosowania jego zapisow pod katem wymogow
okreslonych w ww. konkluzjach BAT.

Majgc na uwadze powyzisze wyniki analizy, Marszatek Wojewddztwa Opolskiego, zgodnie
z obowiazkiem wynikajagcym z art. 215 ust. 4 ustawy Po$, pismem nr DOS-11.7222.12.65.2017.HM
22.03.2018 r., przekazat prowadzacemu instalacje informacje o koniecznosci dostosowania ww.
instalacji spalania paliw do wymagan konkluzji BAT (LCP), w terminie nie dtuzszym niz do 17 sierpnia
2021r. oraz jednocze$nie wezwat prowadzacego przedmiotowa instalacje do wystgpienia
z wnioskiem o zmiane pozwolenia zintegrowanego w terminie roku od dnia doreczenia ww.
wezwania, okreslajac jednoczesdnie zakres wniosku.

Z uwagi na konieczno$¢ dostosowania instalacji spalania paliw o mocy nominalnej 300 MW; -
do wymagan konkluzji BAT (LCP), ArcelorMittal Poland S.A. w Dabrowie Gdrniczej, pismem nr DE-
43/31/200/2019 z 11.03.2019 r. (data wptywu do UMWO - 11.03.2019 r.), zwrdcita sie¢ do Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego, zwnioskiem ozmiane ww. decyzji udzielajgcej pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji potozonych na terenie Oddziatu w Zdzieszowicach.

Przedfozony wniosek, oprocz zakresu wynikajagcego z ww. analizy pozwolenia
zintegrowanego, obejmuje réwniez dodatkowo zakres dotyczacy:

— dostosowania warunkdéw okreélonych w pozwoleniu zintegrowanym do wymagan zmienionych
przepisdbw o ochronie $rodowiska, wprowadzonych ustawg z dnia 20 lipca 2018 r. o zmianie
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ustawy o odpadach oraz niektérych innych ustaw (Dz. U. z 2018 r., poz. 1592 z pézn. zm. — w
zwigzku z trescig art. 10 tej ustawy,

— instalacji piecow koksowniczych — doprecyzowanie okolicznosci wykorzystywania pochodni z
baterii koksowniczych i odpustnic gazu nadmiarowego, w celu bezpieczeristwa procesowego
Zaktadu (w zakresie emisji substancji i energii do srodowiska instalacja ta nie ulegta zmianie).

Do wniosku Spoétka zatgczyta:

— 2 egz. dokumentacji pn. ,Wniosek ozmiane pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
ArcelorMittal Poland S.A. Oddziat w Zdzieszowicach w zakresie instalacji spalania paliw 0o mocy
nominalanej 300 MW, w celu dostosowania jej do spetnienia wymagari konkluzji BAT”, Katowice,
marzec 2019 r., opracowanej przez Przedsiebiorstwo Ocen i Inzynierii Srodowiska SOZOPROJEKT
Sp. z 0.0., z zatgcznikami wymienionymi w tresci i zapisem elektronicznym,

— 2 egz. dokumentacji pn. ,Operat z zakresu ochrony przeciwpozarowej dla miejsc magazynowania
odpadéw ArcelorMittal Poland S.A. Oddziat w Zdzieszowicach ul. Powstaicéw Slaskich 1, 47-330
Zdzieszowice”, Zdzieszowice, marzec 2019 r.,

— Zaswiadczenia o niekaralnosci - 12 zaswiadczer,, w tym dla podmiotu zbiorowego oraz cztonkéw
Zarzadu i Rady Nadzorczej,

— upowaznienie dla Pana Krzysztofa Kowolika do reprezentowania ArcelorMittal Poland S.A. wraz
z dowodem poniesienia optaty skarbowej.

— potwierdzenie dokonania opfaty skarbowej z tytutu zmiany warunkéw pozwolenia.

Z ww. wniosku wynika, iz proponowane zmiany dotyczace tresci pozwolenia dotycza
w szczeg6lnosci dostosowania instalaciji spalania paliw do spetniania wymogéw konkluzji BAT (LCP),
doprecyzowania treéci pozwolenia dotyczgcej okolicznosci wykorzystywania pochodni gazu surowego
zainstalowanych na bateriach koksowniczych i odpustnic gazu koksowniczego nadmiarowego oraz
dostosowania warunkéw okreslonych w pozwoleniu zintegrowanym do wymagan zmienionych
przepisow o ochronie $rodowiska i nie wynikajg ze zmian winstalacji o charakterze istotnym
w rozumieniu ustawy Po$ (nie wigzg sie ze wzrostem zdolnosci produkcyjnej inie wplywaja na
pogorszenie obecnego oddziatywania na srodowisko). Rozszerzenie, przez prowadzacego instalacje,
ww. wniosku o zmiang pozwolenia zintegrowanego o zakres dotyczacy przywrécenia mozliwosci
eksploatacji dwdch zbiornikow magazynowych smoty o poj. 1000 m* kazdy, zlokalizowanych
w Oddziale Weglopochodne P3.1 — po wyposazeniu ich w instalacje hermetyzacji - réwniez nie
stanowi zmiany o charakterze istotnym.

Biorgc pod uwage powyzsze oraz tres¢ art. 215 ust. 8 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony $rodowiska (Dz.U. z 2020r., poz. 1219) - do przedmiotowego wniosku nie stosuje sie
przepisOw art. 210 tej ustawy.

Organem ochrony $rodowiska wtasciwym do wydania niniejszej decyzji, w my$l art. 378 ust.
2a pkt. 1 ww. ustawy Pos, w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt 3, pkt 16, pkt 47 rozporzgdzenia Rady Ministrow
zdnia 10 wrzeénia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na $rodowisko
(Dz.U. z 2019 r. poz. 1839) i wtasciwoscig miejscowa, jest Marszatek Wojewddztwa Opolskiego.

Biorgc pod uwage tres¢ art. 185 ust. 1a ustawy Po$, w postepowaniu administracyjnym
zakoriczonym niniejsza decyzjg Paristwowe Gospodarstwo Wodne Wody Polskie nie jest strong
zuwagi na fakt, ze przedmiotowe pozwolenie zintegrowane nie obejmuje korzystania z wéd, tj.
poboru wéd lub wprowadzania $ciekéw do wéd lub do ziemi.

Zgodnie z obowigzkiem wynikajacym z art. 209 ustawy Po$, zapis wniosku o zmiane
pozwolenia zintegrowanego, w wersji elektronicznej, zostat przestany Ministrowi Srodowiska
(obecnie Ministrowi Klimatu i Srodowiska) pismem DOS-11.7222.16.2019.BG z 20.03.2019r. (przez
platforme e-PUAP).
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Zgodnie z zapisem art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwsze ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008
r. o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczeristwa w ochronie
érodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz. U. z 2020 r. poz. 283 z pézn. zm.), dane
dotyczace wniosku o zmiange pozwolenia zintegrowanego zamieszczono w publicznie dostgpnym
wykazie, tj. na stronach internetowych Ekoportalu (karta nr 90/2019).

Po analizie wniosku, pismem nr DOS$-111.7222.16.2019.BG z 5.04.2019r. organ wezwat
prowadzacego instalacje o jego uzupetnienie w szczegélnosci o zakres, ktéry wynikat z wprowadzenia
- ustawa z dnia 20 lipca 2018 r. 0 zmianie ustawy o odpadach oraz niektérych innych ustaw (Dz. U.
22018 r., poz. 1592 z pézn. zm.) - nowych wymagari dotyczacych zawartoéci wniosku o wydanie lub
zmiane pozwolenia zintegrowanego, z uwagi na zmiang brzmienia art. 184 ustawy Pos. Prowadzacy
instalacje przedtozyt informacje uzupetniajagce wniosek przy pismie nr DE-43/46/286/2019
25.04.2019 r. i nr DE-43/60/346/2019 z 13.05.2019 r.

Wobec faktu, ze wniosek wraz z uzupetnieniem spetniat wymogi formalne organ, pismem nr
DOS-111.7222.16.2019.BG z 16.05.2019r., zawiadomit wnioskodawce o wszczeciu postepowania
administracyjnego informujgc jednocze$nie o uprawnieniach stron, wynikajgcych z art. 10 i art. 73
ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2020 r., poz. 256
z p6in. zm.).

W toku prowadzonego postepowania, na podstawie art. 36 § 1 ustawy Kpa, organ
informowat réwniez wnioskodawce, ze przedmiotowa sprawa nie moze by¢ zatatwiona w terminie
przewidzianym wart.35 § 3 ww. ustawy Kpa, podajac przyczyny zwioki, iostatecznie okreslit
przewidywany termin zafatwienia sprawy do 30.10.2020 r. Jednoczesnie majac na uwadze art. 37
ustawy Kpa, organ poinformowat strony o mozliwosci wniesienia ponaglenia do Ministra Klimatu
(wczesniej: Ministra Srodowiska), za posrednictwem Marszatka Wojewédztwa Opolskiego.

Na podstawie przepiséw rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia 13 marca 2020 r. w sprawie
ogtoszenia na obszarze Rzeczpospolitej Polskiej stanu zagrozenia epidemicznego (Dz. U. 22020 .,
poz. 433 zpdin. zm.) oraz przepisu art. 15zzs ustawy z dnia 2 marca 2020 r. o szczegdlnych
rozwigzaniach zwiqzanych z zapobieganiem, przeciwdziataniem i zwalczaniem COVID-19, innych
choréb zakaznych oraz wywotanych nimi sytuacji kryzysowych (Dz. U. z 2020 r., poz. 374 z p6zn. zm.),
z dniem 14 marca 2020 r. zawieszeniu ulegt bieg terminébw w prowadzonych postepowaniach
administracyjnych.

Terminy te, zgodnie z przepisem art. 68 ust. 7 ustawy z dnia 14 maja 2020 r. o zmianie
niektorych ustaw w zakresie dziatari ostonowych w zwiqzku z rozprzestrzenianiem sie wirusa SARS-
CoV-2 (Dz. U. 22020 r., poz. 875), zostaly przywrécone z dniem 24 maja 2020 r.

Majac na wzgledzie rozporzadzenie ww. Ministra Zdrowia w sprawie ogfoszenia na obszarze
Rzeczpospolitej Polskiej stanu zagrozenia epidemicznego organ w ww. okresie prowadzit
postepowanie z wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego udzielonego ArcelorMittal Poland S.A.
dla instalacji do produkcji koksu iinstalacji spalania paliw zlokalizowanych na terenie Oddziatu
w Zdzieszowicach wykonujac wytgcznie zadania niezbedne dla zapewnienia pomocy obywatelom.

W toku postepowania, majac na wzgledzie przepisy art. 41a ust. 1 i ust. 2 ustawy o odpadach,
pismem nr DOS-111.7222.16.2019.BG z 3.07.2019r. oraz z23.05.2020 r., Marszatek Wojewddztwa
Opolskiego zwrocit sie do Opolskiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska
o przeprowadzenie kontroli przedmiotowej instalacji, obiektu budowlanego lub jego czgsci lub miejsc
magazynowania odpadéw, w ktérych ma by¢ prowadzone przetwarzanie odpadow, w zakresie
spetniania wymagan okreslonych w przepisach ochrony $rodowiska.

Kontrola instalacji z udziatem przedstawiciela Departamentu Ochrony Srodowiska Urzedu
Marszatkowskiego Wojewédztwa Opolskiego odbyta sie w dniach 15.07-13.08.2020 r. Wizja lokalna
wykazata, ze:
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— miejsce magazynowania odpadu o kodzie 19 08 01 znajduje sie na terenie biologicznej
oczyszczalni Sciekow przy budynku KOT35, w kontenerze KP-7, na placu magazynowym. Miejsce
magazynowania jest oznakowane i zabezpieczone przed dostepem 0s6b postronnych, a takze
objete monitoringiem wizyjnym,

— miejsce magazynowania odpadu o kodzie 19 08 02 znajduje sie na terenie biologicznej
oczyszczalni sciekdw przy budynku KOT35, w kontenerach KP-7 na placu magazynowym. Miejsce
magazynowania jest oznaczone, zabezpieczone przed dostepem o0s6b postronnych, a takze objete
monitoringiem wizyjnym,

— miejsce magazynowania odpadu o kodzie 19 08 12 znajduje sie na terenie biologicznej
oczyszczalni $ciekéw, przy budynku HDO11, w kontenerach KP-7, na placu magazynowym. Miejsce
magazynowania jest oznaczone, zabezpieczone przed dostepem os6b postronnych, a takze objete
monitoringiem wizyjnym,

— miejsce magazynowania odpadu o kodzie 19 08 14 to zbiornik technologiczny Podczyszczalni
Mechanicznej Sciekéw Koksowniczych, zlokalizowany przy budynku pompowni. Miejsce
magazynowania jest oznaczone, zabezpieczone przed dostepem oséb postronnych, a takze objete
monitoringiem wizyjnym.

W dniu 13 sierpnia 2020 r. zostat sporzadzony i podpisany protokét kontroli nr WIOS-OPOLE
251/2020, ktérego jeden egzemplarz zostat przekazany organowi.

Opolski Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska postanowieniem nr
WI.703.10.55.2020.MR z 25 sierpnia 2020 r. (data wptywu do UMWO - 27.08.2020 r.) pozytywnie
zaopiniowat spetnienie wymagan okre$lonych w przepisach ochrony $rodowiska dla instalacji i miejsc
magazynowania odpadoéw znajdujgcych sie za terenie ArcelorMittal Poland S.A. w Dagbrowie
Gorniczej — Oddziat w Zdzieszowicach.

Ponadto, pismem nr DOS-11.7222.16.2019.BG z 3.07.2019r., Marszatek Wojewddztwa
Opolskiego zwrdcit sie do Burmistrza Krapkowic z prosbg o wyrazenie opinii w przedmiotowej
sprawie, zgodnie zart. 41 ust. 6a ustawy z dnia 14.12.2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2019 r., poz. 701
zpoéin. zm.). Na wskazane pismo nie uzyskano odpowiedzi, jednakze zgodnie z art. 41 ust. 6b
w przypadku niewydania opinii w terminie okre$lonym w art. 106 § 3 Kodeksu postepowania
administracyjnego przyjmuje sie, ze wydano opinie pozytywna.

Majgc na wzgledzie art. 183c ust. 2 ustawy Po$, w toku postepowania, pismem nr
DOS-111.7222.16.2019.BG z 5.07.2019r., Marszatek Wojewddztwa Opolskiego zwrdcit sie do
Komendanta Powiatowego Paristwowej Strazy Pozarnej w Krapkowicach o przeprowadzenie kontroli
przedmiotowej instalacji, w tym miejsc magazynowania odpadéw, w zakresie spetniania wymagan
okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci
z warunkami ochrony przeciwpozarowej, ustalonymi w przedtozonym w toku postepowania operacie
przeciwpozarowym oraz postanowieniu Komendanta Powiatowego Parnstwowej Strazy Pozarnej
w Krapkowicach  nrPZ.5560.11.2019 z25.03.2019r. Postanowieniem nr PZ.5560.40.2019
2 29.07.2019 r. ww. organ stwierdzit spetnianie ww. wymagan.

W toku prowadzonego postepowania administracyjnego w dniu 6 wrzeénia 2019 r. weszta
W zycie ustawa z dnia 19 lipca 2019 r. o zmianie ustawy o utrzymaniu czystosci i porzqdku w gminach
oraz niektorych innych ustaw (Dz. U. z 2019 r. poz. 1579), ktéra wprowadzita zmiany w ustawie Prawo
ochrony srodowiska i ustawie o odpadach. Powyisza zmiana dotyczyta m.in. przepiséw
przeprowadzania kontroli przez komendanta powiatowego (miejskiego) Paristwowej Strazy Pozarnej
oraz wykonania operatu przeciwpozarowego, o ktérym mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy
o odpadach, ktérych nie stosuje sie w przypadku zaktadu stwarzajacego zagrozenie wystgpienia
powaznej awarii przemystowej.
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Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 29 stycznia 2016 r. w sprawie
rodzajéw i ilosci znajdujqcych sie w zaktadzie substancji niebezpiecznych, decydujqcych o zaliczeniu
zaktadu do zaktadu o zwiekszonym lub duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystowej
(Dz. U. z 2016 r., poz. 138) ArcelorMittal Poland S.A. zalicza sie do zaktadéw o duzym ryzyku
wystgpienia powaznej awarii przemystowe;.

Majac na wazgledzie powyisze oraz obecnie obowiagzujace przepisy, organ nie ustalit
warunkéw ochrony przeciwpozarowej wynikajacych z operatu przeciwpozarowego dla miejsc
magazynowania odpadéw, eksploatowanych na terenie ArcelorMittal Poland S.A., uzgodnionych
przez Komendanta Powiatowego Paristwowej Strazy Pozarnej w Krapkowicach postanowieniem nr
PZ.5560.11.2019 z25 marca 219r., bowiem Zaktad jest zobligowany do stosowania procedur
wynikajacych z opracowanego programu zapobiegania awariom.

Biorgc pod uwage przepisy art. 48a ustawy o odpadach, Marszatek Wojewddztwa Opolskiego
postanowieniem nr DOS-111.7222.16.2019.BG z 8.01.2020r. okreslit ArcelorMittal Poland S.A.
zabezpieczenie roszczeri w kwocie 28 500 zt, w formie polisy ubezpieczeniowej. Postanowienie
zostato doreczone stronie dnia 13.01.2020 r. Spétka przy pismie nr DE-43/532/2020 z 30 lipca 2020 .
przedtozyta kopie polisy ubezpieczeniowej InterRisk Towarzystwo Ubezpieczen S.A. nr 37003260 na
kwote okre$long ww. postanowieniem. Oryginat polisy przekazano przy pismie nr DE-43/615/2020 z
22.09.2020 r. (wptyw do UMWO 25.09.2020r.)

W wyniku merytorycznej analizy wniosku Marszatek Wojewédztwa Opolskiego, pismem
nr DOS-111.7222.16.2019.BG  z17.07.2019r. wezwal prowadzacego instalacje do przedtozenia
dodatkowych wyjaénien i uzupetnieri. Stosownych uzupetnien i wyjasnieri dokonano przy pismie nr
DE-43/87/537/2019 z 1.08.2019 r. (data wptywu do UMWO —2.08.2019 r.).

O kolejne wyjasnienia wezwano prowadzacego instalacje pismem nr DOS-111.7222.16.2019.BG
7 27.08.2019 r. Ponadto, w zwigzku ze zmiang przepiséw ustawy o odpadach (art. 42 ust. 3a pkt 3-5)
wprowadzonych ustawg z dnia 19.07.2019 r. o zmianie ustawy o utrzymaniu czystosci i porzadku
w gminach oraz niektérych innych ustaw (Dz. U. z 2019 r., poz. 1592), ktére weszly w zycie z dniem
1.09.2019r., dotyczacych treéci sktadanych przez wnioskodawce oswiadczen, pismem
nr DOS-111.7222.16.2019.BG  z25.09.2019r. wezwano prowadzacego instalacje o uzupetnienie
niezbednych oswiadczen. Jednocze$nie postanowieniem nr DOS-111.7222.16.2019.BG z 25.09.2019 r.
zawieszono niniejsze postepowanie do czasu uzupetnienia przedmiotowego wniosku, nie dtuzej niz
na okres 6 miesiecy od dnia otrzymania tego postanowienia.

Prowadzacy instalacje, pismami nr DE-43/104/6952019 z 3.10.2019r. (data wptywu do
UMWO - 7.10.2019r.) i nr DE-43/108/737/2019 z 24.10.2019r. (data wptywu do UMWO -
28.10.2019r., przedtozyt Marszatkowi Wojewddztwa Opolskiego uzupetnienie wniosku oraz
wymagane o$wiadczenia i tym samym ustata przyczyna zawieszenia postgpowania. Postanowieniem
nr DOS-111.7222.16.2019.BG z 14.11.2019 r. Marszatek Wojewddztwa Opolskiego podjat zawieszone z
urzedu postepowanie.

W toku dalszego postepowania pismami nr DOS-111.7222.16.2019.BG z 8.01.2020 ., DOS-
111.7222.16.2019.BG z 24.03.2020 r., DOS-111.7222.16.2019.BG z 18.08.2020 r. wzywano prowadzgcego
instalacje o dodatkowe uzupetnienie informacji idokumentéw zawartych we wniosku oraz
przediozenie wyjasnieri. Prowadzacy instalacje odnidst sie do ww. wezwari w pismach nr DE-
43/55/2020 z 21.01.2020r. i DE43/318/2020 z 8.04.2020r., atakze przestat uzupetnienia
i wyjasnienia do  wniosku przy pismach nr  DE-43/532/2020230.07.2020r.,  nr DE-
43/564/2020 z 11.08.2020 r., DE43/596/2020 z 8.09.2020 r., DE-43/615/2020 z 22.09.2020 .

Po przeanalizowaniu catoéci materiatu, zgromadzonego przez Marszatka Wojewddztwa
Opolskiego w toku postgpowania w przedmiocie zmiany pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
ArcelorMittal Poland S.A. w Dabrowie Gorniczej, zlokalizowanych na terenie Oddziatu
w Zdzieszowicach, organ uznat wniosek za kompletny, spetniajgcy wymogi - zgodnie z art. 192
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cytowanej na wstepie ustawy Po$ - majgce zwigzek ze zmianami, wynikajace z art. 184 oraz art. 208
i art. 221 ustawy Pos.

Zgodnie z art. 10 § 1 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego organ, zapewniajac
stronie czynny udziat w postepowaniu, pismem nr DOS-11.7222.16.2019.BG z dnia 12.10.2020 .
zawiadomit jg o zakoriczeniu postgpowania dowodowego. Jednoczesnie poinformowat o mozliwosci
zapoznania sig z catoscig dokumentacji zgromadzonej w sprawie w siedzibie organu, przez okres 7 dni
od dnia doreczenia zawiadomienia. Z uwagi na wprowadzenie, z dniem 14 marca 2020r., stanu
zagrozenia epidemicznego na terytorium Polski poinformowano jednoczesnie Strony, ze w okresie
stanu zagrozenia epidemicznego lub stanu epidemii, organ administracji publicznej moze zapewnié¢
Stronie udostepnienie akt sprawy lub poszczegélnych dokumentéw stanowigcych akta sprawy
rowniez za pomoca $srodkéw komunikacji elektronicznej. Prowadzacy instalacje, w ww. terminie nie
wnioést uwag.

Z przedfozonego wniosku wynika, ze instalacja spalania paliw o mocy 300 MW, po
zrealizowaniu niezbgdnych dziatari organizacyjnych i inwestycyjnych, spetnia¢ bedzie wymagania
ochrony S$rodowiska wynikajace z najlepszych dostepnych technik, przy ktérych okreslaniu
uwzgledniono m.in. dokumenty referencyjne BAT oraz Decyzje Wykonawcza Komisji (UE) 2017/1442
z dnia 31 lipca 2017 r., ustanawiajacg konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT)
w odniesieniu do duzych obiektéw energetycznego spalania zgodnie z dyrektywag Parlamentu
Europejskiego i Rady 2010/75/UE, opublikowang 17 sierpnia 2017 r. w Dzienniku Urzedowym Unii
Europejskiej - co wymagane jest przepisami art. 204 ust. 1 i art. 207 ustawy Pos.

Prowadzacy instalacje przedstawit we wniosku sposéb realizacji wymagan konkluzji BAT
okreslonych w ww. Decyzji Wykonawczej Komisji (UE) 2017/1442 z dnia 31 lipca 2017 r., a takze — dla
wymogow konkluzji, ktére nie sg jeszcze stosowane - przedstawit dane dotyczace ich wdrozenia
w terminie do 17 sierpnia 2021 r., tj. w terminie wynikajagcym z art. 215 ust. 4 pkt 1 ustawy Pos.
W kwestii dostosowania instalacji spalania paliw do wymagan konkluzji BAT w zakresie ograniczania
emisji tlenkdw azotu i dotrzymywania granicznych wielkosci emisyjnych dla tlenkéw azotu
prowadzacy instalacje przedstawit propozycje dotyczace sposobu ich wdrozenia oraz zawnioskowat,
w trybie art. 204 ust. 2 i art. 208 ust. 2 punkt 2 ustawy Po$ o odstepstwo od terminu dostosowania
instalacji spalania paliw do tych wymogdw.

Analizg objeto m.in. spetnianie wymagan w zakresie:

- wdrozenia i przestrzegania systemu zarzadzania $rodowiskowego, zawierajgcego okreslone
w konkluzjach cechy (BAT 1 LCP),

- okreslania sprawnosci elektrycznej netto lub jednostkowego zuzycia paliwa netto jednostek
spalania paliw poprzez przeprowadzenie badania efektywnosci przy petnym obcigzeniu zgodnie z
normami EN z okreslong czestotliwoscig (BAT 2 LCP),

- monitorowania kluczowych parametréw procesu majacych zastosowanie w przypadku emisji do
powietrza i wody (BAT 3 LCP),

- monitorowania emisji substancji do powietrza w okreslonym w konkluzjach zakresie, z okre$long
czgstotliwoscia oraz z zapewnieniem spetniania wymogéw co do stosowanych norm (BAT 4 LCP),

- stosowania technik majacych na celu poprawe efektywnosci srodowiskowej oraz ograniczenie
emisji CO i niespalonych substancji do powietrza (BAT 6 LCP),

- stosowania technik majgcych na celu ograniczanie emisji amoniaku do powietrza wigigcej sie
z eksploatacjg instalacji do redukcji emisji tlenkéw azotu (BAT 7),

- zapobiegania emisjom do powietrza lub ich ograniczania w warunkach normalnego uzytkowania
instalacji poprzez stosowanie systeméw redukcji emisji przy optymalnej wydajnosci i dostepnosci
(BAT 8),

- zapewnienia jakosci/kontroli jakosci w odniesieniu do wykorzystywanego paliwa (BAT 9),
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- ustanowienia i wdrozenia planu zarzadzania (jako czesci systemu zarzadzania srodowiskowego),
obejmujacego okreslone cechy, majgcego na celu ograniczanie emisji do powietrza w warunkach
innych niz normalne warunki uzytkowania (BAT 10), atakze odpowiedniego monitorowania
emisji do powietrza w ww. warunkach (BAT 11),

- stosowania technik pozwalajgcych na zwiekszenie sprawnosci energetycznej spalania oraz
osiaggania okre$lonych pozioméw sprawnosci energetycznej (BAT 12, BAT 46),

- sposéb ograniczania zuzycia wody i ilosci uwalnianych zanieczyszczonych éciekéw (BAT 13 LCP),

- spos6b zapobiegania zanieczyszczeniu niezanieczyszczonych strumieni Sciekéw i ograniczania
emisji do wody (BAT 14 LCP),

- stosowania technik ograniczajgcych ilo$¢ odpadéw przesytanych do unieszkodliwiania ze spalania
lub procesu zgazowania i technik redukcji zanieczyszczen (BAT 16 LCP),

- stosowania technik ograniczajacych emisje hatasu od instalacji do Srodowiska (BAT 17 LCP),

- wdrozenia i stosowania technik pozwalajgcych na zapobieganie emisjom NOy i CO do powietrza
ze spalania gazéw procesowych (gazu koksowniczego) w kottach lub ich ograniczanie, a takze
dotrzymywania granicznych wielko$ci emisji NOyx do powietrza (BAT 47, BAT 49 LCP),

- stosowania technik pozwalajacych na zapobieganie emisji SOx do powietrza ze spalania gazow
procesowych (gazu koksowniczego) lub jej ograniczanie, atakie dotrzymywania granicznych
wielkosci emisji ww. substancji do powietrza (BAT 50 LCP),

- stosowania technik pozwalajacych ograniczy¢ emisje pytu do powietrza ze spalania gazéw
procesowych (gazu koksowniczego), a takze dotrzymywania granicznych wielkosci emisji pytu do
powietrza (BAT 51 LCP).

Przyjete rozwigzania techniczne i technologiczne, w tym optymalizacja procesu spalania,
kontrola parametréw technologicznych i emisyjnych, odazotowanie spalin z zastosowaniem metod
pierwotnych iwtérnych (metody katalitycznej redukcji tlenkéw azotu SCR - od 1.01.2026 r.),
stosowanie, jako paliwa, oczyszczonego gazu koksowniczego, pozwolg spetni¢ wymagania w zakresie
obowigzku stosowania technik redukcji emisji substancji do powietrza oraz w zakresie
dotrzymywania pozioméw emisji powigzanych z najlepszymi dostgpnymi technikami okreslonymi
w ww. konkluzjach dla spalania gazu koksowniczego.

Prowadzacy instalacje zawart we wniosku dane uzasadniajace powyzszg deklaracjg, wtym
przedstawit dane dotyczace wynikéw ciaggtych pomiaréw emisji substancji do powietrza z instalacji
spalania paliw, do ktérych prowadzenia jest zobowigzany z mocy prawa, ktére potwierdzaja
dotrzymywanie parametréw emisyjnych takich jak graniczna wielko$¢ emisji pytu, dwutlenku siarki
oraz poziom wskaznikowy tlenku wegla. W kwestii dotrzymywania granicznych wielkosci emisji
tlenkéw azotu, prowadzacy instalacje przedstawit planowany sposéb dostosowania instalacji spalania
paliw do spetniana tego wymogu (zawartego w konkluzji BAT 47 (LCP)) - poprzez budowg instalacji
katalitycznego odazotowania spalin z wykorzystaniem wody amoniakalnej.

Przyjete w instalacji szczegétowe rozwigzania techniczne i technologiczne, w tym wynikajgce
z zastosowania najlepszych dostepnych technik, opisano w punkcie 1.2 pozwolenia zintegrowanego
pn. ,Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom” oraz
w punkcie VII pozwolenia zintegrowanego pn. ,Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony
$rodowiska jako catosci”.

We whniosku okreslono, ze instalacja spalania paliw o mocy 300 MW, spetnia¢ bedzie wymogi
Decyzji Wykonawczej Komisji z dnia 31 lipca 2017 r. ustanawiajacej konkluzje dotyczace najlepszych
dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do duzych obiektéw energetycznego spalania zgodnie
z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE, w zakresie ograniczania emisji tlenkow
azotu i dotrzymywania granicznych wielkoéci emisyjnych tlenkdéw azotu (konkluzja BAT 47), po
wyposazeniu jej w instalacje odazotowania spalin metoda katalitycznej redukcji (SCR). W tym
zakresie prowadzacy instalacje przedfozyt wniosek o udzielenie odstepstwa od granicznych wielkosci
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emisyjnych na okres od 18.08.2021 r. do 31.12.2025 r., to jest na czas niezbedny do zaprojektowania,
uzgodnienia, zabudowy, przetestowania i wdrozenia nowych urzadzen odazotowania spalin dla
kazdego z kottéw, ktére pozwolg na dotrzymanie granicznych wielkosci emisyjnych wynikajgcych
z konkluzji BAT.

Kryterium oceny wniosku o ww. odstepstwo to — zgodnie z art. 204 ust. 2 ustawy Po$ -
kryterium nieproporcjonalnosci kosztéw dostosowania (do spetniania wymogéw konkluzji BAT 47
(LCP)) i korzysci $Srodowiskowych, pod warunkiem, ze nie zostang przekroczone standardy emisyjne,
o ile majg zastosowanie.

Standard emisyjny NO, dla istniejacej instalacji spalania paliw o mocy 300 MW, opalanej
gazem koksowniczym, eksploatowanej przez ArcelorMittal Poland S.A. na terenie Oddziatu
w Zdzieszowicach, zgodnie z obowigzujagcym rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia
1marca2018r. wsprawie standardéw emisyjnych dla niektérych rodzajéw instalacji...
(Dz.U.z2018r., poz. 680 z pézn. zm.) wynosi 300 mg/Nm?® (przy zawartosci 3% tlenu w gazach
odlotowych) i ta wielkos¢, zgodnie z §13 ust. 3 pkt.1 tego rozporzadzenia nie moze by¢ przekroczona
w skali miesigca. Zgodnie z §13 ust. 3 pkt. 2 i3 ww. rozporzadzenia w sprawie standardéw
emisyjnych z instalacji, zatwierdzona wielko$¢ emisji tlenkéw azotu odniesiona do doby nie moze
przekroczy¢ 110% standardu emisyjnego, czyli wartosci 330 mg/Nm® (przy zawartosci 3% tlenu
w gazach odlotowych) oraz 95% wszystkich zatwierdzonych érednich jednogodzinnych wartosci
stezeri w ciggu roku kalendarzowego nie moze przekroczy¢ 200% standardu emisyjnego, czyli
600 mg/Nm?> (przy zawartosci 3% tlenu w gazach odlotowych).

Od 18.08.2021 r., zgodnie z wymaganiami konkluzji BAT (LCP) okre$lonymi w tabeli 29, dla
ww. instalacji oddanej do uzytkowania przed dniem 7.01.2014 r., graniczne wielko$ci emisyjne (BAT-
AELs) dla tlenkéw azotu wynosza:

- 100 mg/Nm?® (przy zawartosci 3% tlenu w gazach odlotowych) - warto$¢ srednia roczna,

- 160 mg/Nm?> (przy zawartosci 3% tlenu w gazach odlotowych) - warto$¢ srednia dobowa.
W celu obnizenia poziomu emisji tlenkéw azotu prowadzacy instalacje planuje wyposaiyé kazdy
kociot OPG-140 w instalacje odazotowania spalin z zastosowaniem metody katalitycznej redukcji
tlenkéw azotu SCR z uzyciem wody amoniakalnej.

Uzasadniajac wnioskowane czasowe odstepstwo od osiggania granicznej wielkosci emisji
tlenk6éw azotu z instalacji spalania paliw o mocy 300 MW, prowadzacy instalacje przedtozyt analize
kosztow ikorzysci  Srodowiskowych przeprowadzong woparciu o metodyke okreslong
w opracowaniu pn. ,Podrecznik dotyczgcy zasad udzielania odstepstw od granicznych wielkosci
emisyjnych zawartych w konkluzjach BAT dla duzych Zrédet spalania (LCP), zgodnie z art. 204 ust. 2
ustawy Po$”, opublikowanym przez Ministerstwo Srodowiska. Analize kosztéw i korzysci
przeprowadzono biorac pod uwage nastepujacy czynnik: charakterystyka techniczna instalacji. W
ww. analizie prowadzacy instalacje wykorzystat dane finansowe, na ktérych opart sie we wniosku o
dofinansowanie zadania pn. ,Innowacyjna technologia redukcji zawartosci NO, w spalinach z duzych
zrodet spalania zasilanych gazem koksowniczym”, ztozonym i zaakceptowanym do dofinansowania
przez Narodowe Centrum Badan i Rozwoju. W przedtozonej analizie wykazano spetnienie warunku
nieproporcjonalnosci kosztéw osiggniecia granicznych wielkosci emisyjnych w stosunku do korzysci
dla srodowiska — stosunek korzysci do kosztéw <0,7.

Prowadzacy instalacje przedfozyt we wniosku réwniez dane o wynikach pomiaréw stezen
substancji z instalacji spalania paliw o mocy 300 MW, informujgce o nieprzekraczaniu standardéw
emisyjnych, w tym standardu emisyjnego dla tlenkéw azotu.

Zgodnie zdanymi zawartymi w obliczeniach rozprzestrzeniania - emisja tlenkéw azotu
zinstalacji spalania paliw o mocy 300 MW, na poziomie nie przekraczajgcym ww. standardu
emisyjnego, we wspélnym oddziatywaniu z pozostatymi instalacjami emitujgcymi tlenki azotu
zlokalizowanymi na terenie zaktadu, nie powoduje przekroczenia dopuszczalnych pozioméw tej
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substancji w powietrzu okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r.
w sprawie poziomdw niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012 r., poz. 1031 z pézn. zm.), ani
przekroczeri wartoéci odniesienia, okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26
stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. nr 16,
poz. 87).

Biorac pod uwage powyisze, po analizie przedtozonych danych stwierdzono, ze prowadzacy
instalacje wypetnit kryteria uprawniajace do przyznania czasowego odstgpstwa od granicznych
wielkoéci emisyjnych. Przychylono si¢ zatem do wniosku zaktadu iw punkcie 8 niniejszej decyzji
zmieniajagcym punkt 11.1.2.E. pozwolenia zintegrowanego organ zezwolit na czasowe odstepstwo od
osiggania granicznej wielkosci emisji tlenkéw azotu z procesu spalania paliw w Elektrocieptowni.

Jednoczeénie, z zwiazku z tym, ze w dacie wydania niniejszej decyzji instalacja odazotowania
gazéw odlotowych nie jest jeszcze zaprojektowana — punkcie 17 niniejszej decyzji zobowigzano
prowadzacego instalacje do zlozenia, przed uptywem terminu odstgpstwa, whniosku o zmiane
pozwolenia  zintegrowanego,  uwzgledniajgcego  zmiany W poszczegblnych  aspektach
érodowiskowych, zwigzane z eksploatacjg instalacji odazotowania spalin — w celu uzupetnienia
danych zawartych w pozwoleniu zintegrowanym.

Z uwagi na ww. wnioskowane odstepstwo od granicznych wielkosci emisyjnych tlenkéw
azotu, zgodnie z obowigzkiem wynikajacym z art. 218 pkt 3 ustawy Po$ - zapewnienia przez organ
wydajacy pozwolenie zintegrowane mozliwosci udziatu spoteczeristwa w postepowaniu, ktérego
przedmiotem jest zmiana pozwolenia zintegrowanego polegajaca m.in. na udzieleniu odstepstwa,
o ktérym mowa wart. 204 ust. 2 ustawy Po$ - podano do publicznej wiadomosci informacje
0 wszczeciu postepowania w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego nr SR.II.MJ-6610-1-28/05
230.06.2006 r. (ze zmianami) udzielonego ArcelorMittal Poland S.A. w Dgbrowie Gorniczej, dla
instalacji Oddziatu w Zdzieszowicach, oraz o mozliwosci zapoznania sig z dokumentacjg ztozong
w powyiszej sprawie i skfadania uwag i wnioskéw, w Departamencie Ochrony Srodowiska Urzedu
Marszatkowskiego Wojewddztwa Opolskiego, w terminie 30 dni od daty ukazania sig zawiadomienia.
Informacje powyisza zamieszczono na tablicy ogtoszen w siedzibie UMWO (28.11.2019 r.), w Nowej
Trybunie Opolskiej (4.12.2019r.), na tablicy ogtoszeri Urzgdu Miejskiego w Zdzieszowicach
(3.12.2019r.) oraz w Biuletynie Informacji Publicznej Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa
Opolskiego (28.11.2019 r.). W okresie 30 dni od daty podania przedmiotowej informacji do publicznej
wiadomoéci, do Departamentu Ochrony Srodowiska Urzedu Marszatkowskiego Wojewodztwa
Opolskiego nie wptynety zadne uwagi i wnioski dotyczace postgpowania w przedmiotowej sprawie.

Majac na wzgledzie przepis art. 188 ust. 3 pkt 3, w zwigzku z art. 215 ust. 5 ustawy Pos,
w przypadku gdy spetnienie wymagar najlepszych dostepnych technik wigze sie z realizacja dziafan,
w okresie na jaki zostato wydane pozwolenie — co ma miejsce w przypadku instalacji spalania paliw
o mocy 300 MW, eksploatowanej na terenie ArcelorMittal Poland S.A. Oddziatu w Zdzieszowicach,
w niniejszej decyzji, w czesci dotyczacej sposobdw osiggania wysokiego poziomu ochrony $rodowiska
jako catoéci, ustalono odpowiedni harmonogram realizacji dziatan, koniecznych do realizacji w celu
dostosowania ww. instalacji do spetniania wymogéw konkluzji BAT (LCP). Zgodnie z art. 215 ust. 5
i ust. 6 ustawy Po$ termin dostosowania instalacji do wymagar wynikajacych z konkluzji BAT (LCP)
okreélono do 17 sierpnia 2021 r., a w kwestii stosowania dodatkowych technik ograniczania tlenkow
azotu wcelu dotrzymywania granicznych wielkosci emisyjnych (BAT-AELs) tlenkow azotu -
uwzgledniono wniosek prowadzacego instalacje o odstgpstwo od obowigzku dotrzymywania
granicznych wielkosci emisyjnych tych substancji iokreslono termin dostosowania instalacji na
31 grudnia 2025r.

Oddziatywanie instalacji spalania paliw na jako$¢ powietrza w okresie do dnia 17.08.2021 r.
nie ulegto zmianie.
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Dla potrzeb wniosku przeprowadzone zostaty obliczenia rozprzestrzeniania sie substancji
w powietrzu. W celu dokonania oceny maksymalnych wielkosci stezen substancji w powietrzu
prowadzacy instalacje uwzglednit w obliczeniach poziom granicznych wielkosci emisyjnych substancji
powigzanych z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AELs) wyrazony jako wartoé¢ $rednia
dobowa lub poziom standardéw emisyjnych (wyzszg z tych wielkosci).

Analiza objeto substancje takie jak: pyt PM10 i PM2,5, tlenki azotu, dwutlenek siarki,
amoniak, tj. substancje, dla ktérych w ww. konkluzjach BAT (LCP) okreélono graniczne wielkosci
emisyjne oraz tlenek wegla, dla ktérego w ww. konkluzjach BAT (LCP) okreslono wskaznikowo éredni
poziom emisji. Obliczenia zostaly przeprowadzone w oparciu o metodyke referencyjng wskazang w
przepisach rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010r. W sprawie wartosci
odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. nr 16, poz. 87). W ocenie wptywu instalacji
na stan zanieczyszczer powietrza uwzglednione zostaty wszystkie zrédta emisji eksploatowane na
terenie zaktadu, z ktdrych emitowane sg ww. substancje. Obliczenia wykazaty, ze emisja substangji
wprowadzanych do powietrza z instalacji bedacej przedmiotem wniosku i instalacji pozostatych nie
spowoduje, poza granicami terenu, do ktérego prowadzacy instalacje posiada tytut prawny,
przekroczen stezen dopuszczalnych okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia
24 sierpnia 2012 r. w sprawie pozioméw niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012 r., poz.
1031 z p6zn. zm.), ani przekroczer wartosci odniesienia, okreslonych w rozporzadzeniu Ministra
Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010r. W sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji
w powietrzu (Dz. U. nr 16, poz. 87).

Wyniki jakosci powietrza dla wojewddztwa opolskiego zawarte w ,Ocenie jakosci powietrza
w wojewodztwie opolskim za rok 2018” oraz w ,,Ocenie jakosci powietrza w wojewddztwie opolskim
za rok 2019”, wykonanej przez Opolskiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska zgodnie
zart. 89 ww. ustawy Prawo ochrony $rodowiska wskazujg, ze na terenie Zdzieszowic wystepuja
obszary przekroczeri standardéw jakosci powietrza dla pytu zawieszonego PM10 (24 godz.) oraz
benzo(a)pirenu. W zwigzku z tym, ze wnioskowana zmiana pozwolenia zintegrowanego nie wigze sie
z budowa nowej instalacji, ani ze zmiang instalacji w sposéb istotny i nie wigze sie ze wzrostem emisji
ww. substancji, a dotyczy w szczegélnosci kwestii dostosowania instalacji do spetniania wymogéw
konkluzji BAT (LCP) — nie zachodza w niniejszym przypadku przestanki okreélone w art. 225 ust. 1
ustawy Pos.

Zgodnie z art. 186 ust. 1 pkt. 2 ustawy Prawo ochrony $rodowiska organ wtasciwy do wydania
pozwolenia odméwi jego wydania, jezeli eksploatacja instalacji powodowataby przekroczenia
dopuszczalnych standardéw emisyjnych. Bioragc powyisze pod uwage, przy ustalaniu emisji
dopuszczalnej dla instalacji objetej konkluzjami BAT (LCP) nalezato uwzgledni¢ fakt, ze standard
emisyjny nie posiada wprost ustalonego okresu usredniania. Dopiero kryteria zawarte w §13 ust. 3
rozporzgdzenia Ministra Srodowiska z dnia 1 marca 2018 r. w sprawie standardéw emisyjnych dla
niektorych rodzajéw instalacji, Zzrédet spalania paliw oraz urzadzeri spalania lub wspotspalania
odpadéw (Dz. U. z 2018 r. poz. 680 z p6zin.zm.) wskazuja, ze w przypadku prowadzenia pomiaréw
cigglych jest to warto$¢ Srednia miesieczna, a weryfikacji podlegaja — z uwzglednieniem
dopuszczalnej ilosci i wielkosci przekroczen — réwniez $rednie dobowe oraz érednie jednogodzinne.
W przypadku granicznych wielkosci emisyjnych (BAT-AELs) czas usredniania jest jasno okreslony
i wodniesieniu do pomiaréw ciaglych jest to $rednia dobowa i $rednia roczna. W zwigzku
z powyzszym, majac na uwadze tre$¢ wniosku, w przypadku substancji objetych standardami
emisyjnymi okreslonymi w ww. rozporzadzeniu Ministra Srodowiska (tlenki azotu, dwutlenek siarki,
pyt), tutejszy organ okreslit dopuszczalne poziomy emisji z uwzglednieniem wymogéw konkluzji BAT
(LCP) (dla takich samych okreséw i tych samych warunkéw odniesienia, co graniczne wielkoéci
emisyjne) oraz z uwzglednieniem wymogéw tego rozporzadzenia, przy czym wskazat, ze wartoéé
standardu emisyjnego odpowiada miesiecznemu okresowi usrednienia. Weryfikacja dotrzymywania
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standardéw emisyjnych winna by¢ dokonywana zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa, tj.
w oparciu o ww. rozporzadzenie Ministra Srodowiska w sprawie standardéw emisyjnych dla
niektérych rodzajéw instalacji... . Z uwagi na to, ze konkluzje BAT (LCP) nie przewidujg szczegblnych
warunkéw uznawania BAT-AELs za dotrzymane — dopuszczalne wielkosci emisji okreslone
w pozwoleniu s3 podstawa do bezposredniej oceny dotrzymywania granicznych wielkosci
emisyjnych. Biorac pod uwage tres$¢ konkluzji BAT (LCP) oraz wniosek prowadzacego instalacje
doprecyzowano niniejsza decyzja, ze wielko$¢ dopuszczalna tlenku wegla stanowi wskaznikowy
$redni roczny poziom emisji.

Z uwagi na wymagany termin wdrozenia wymogow konkluzji BAT (LCP) uptywajacy z dniem
17.08.2021 r. (z uwagi na tre$¢ art. 215 ust. 4 pkt. 1 i ust. 5 ustawy Pos), wymagania dotyczace
dopuszczalnej emisji (ze zrédfa i emitora oraz z kazdej czesci zrédta - dla poszczegolnych okresow
uéredniania i z catej instalacji — w skali roku), dotyczace stosowania okreslonych technik majacych na
celu m.in. zapobieganie lub ograniczenie emisji, poprawe efektywnosci Srodowiskowej, a takze
dotyczace zakresu i sposobu monitorowania okreélono niniejsza decyzja z uwzglednieniem ww.
terminu wdrozenia. W przypadku wymagari dotyczacych dopuszczalnej emisji tlenkow azotu
uwzgledniono uzasadniony wniosek prowadzacego instalacjg o udzielenie odstgpstwa od granicznej
wielkoéci emisyjnej dla tlenkéw azotu na okres do 31.12.2025r. Do tej daty dopuszczalng wielkosc¢
emisji tlenkéw azotu okre$lono na poziomie okreslonym w dotychczas obowiazujacym pozwoleniu
zintegrowanym, tj. na poziomie standardu emisyjnego dla przedmiotowej instalacji, natomiast od
1.01.2026 r. dopuszczalng wielko$¢ emisji ww. substancji okreslono na poziomie granicznej wielkosci
emisyjnej. Jednoczeénie, w zwigzku z tym, ze od poczatku 2024 r. planowane jest uruchomienie
instalacji SCR na jednym kotle OPG-140 w celu prowadzenia badari majacych na celu wybor
docelowego, optymalnego uktadu katalitycznego, ktéry zostanie zastosowany w instalacjach
odazotowania spalin odprowadzanych z dwéch pozostatych kottéw — okredlono niniejszg decyzja
warunki wprowadzania amoniaku do powietrza od 1.01.2024 r. na poziomie zgodnym z wymogami
konkluzji BAT 7 (LCP).

Wielkoé¢ emisji rocznej zww. instalacji spalania paliw okreslono niniejsza decyzjg na
poziomie wynikajagcym z ustalonych terminéw wdrozenia poszczegolnych wymogéw konkluzji BAT,
zgodnie z wnioskiem strony.

Prowadzacy instalacje zawnioskowat jednoczesnie o przywrécenie mozliwosci eksploatacji
czeéci dawnego magazynu smoty w wydziale Weglopochodne nr P3.1 w ciagu technologlcznym
baterii 3-6. Dawny magazyn smoty byt wyposazony w 8 zbiornikéw o pojemnosci 300 m?, 2 zbiorniki
o pojemnosci 1000 m? i dwa punkty zatadunkowe. Magazyn ten zostat wytaczony z eksploataql przed
dniem 4 wrzeénia 2018 r., poniewaz nie spetniat wymagan konkluzji BAT w odniesieniu do produkcji
7elaza i stali z uwagi na brak hermetyzacji instalacji. Prowadzacy instalacje zaplanowat przywrdcic do
eksploatacji dwa zbiorniki smoty o pojemnosci 1000 m?® kazdy — nr 1 i nr 2. Zbiorniki bedg mogty
magazynowa¢ smote powstajagca w zwigzku z pracg wszystkich eksploatowanych baterii
koksowniczych. Podstawowg funkcjg tych zbiornikow bedzie rezerwa magazynowa, w celu
zwiekszenia bezpieczefstwa procesowego catej koksowni. llos¢ smoty produkowanej w zaktadzie nie
ulegnie zwiekszeniu. Pozostate zbiorniki w magazynie smoty P3.1 (8 x 300 m?®) zostaly, zgodnie
z danymi zawartymi we wniosku, wyfaczone z eksploatacji i s przeznaczone do fizycznej likwidaciji.
Dwa punkty zatadunkowe smoty juz zostaly zlikwidowane. W celu wypetnienia wymogoéw konkluzji
BAT w odniesieniu do produkcji zelaza i stali (IS) iprzywrécenia do eksploatacji dwoch ww.
zbiornikéw smoty ArcelorMittal Poland S.A. zaplanowat wyposazenie ich w instalacje hermetyzacji
z zastosowaniem technologii sterowania (MACT) oraz poduszek azotowych, wahadta gazowego oraz
odzyskiwania oparéw. Odbierane ze zbiornikéw smoty opary kierowane beda do rurociggu
hermetyzacji o $rednicy DN200 i dalej do istniejacego kolektora hermetyzacji DN300 zlokalizowanego
w magazynie smoty oddziatu weglopochodnych P3.2. Gtéwnym zadaniem rurociagu hermetyzacji jest
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odbior gazéw z hermetyzowanych zbiornikéw smoty. Gazy kierowane beda do przewodu gazu
surowego. Realizacja instalacji hermetyzacji zbiornikow smoty zapewni spetnianie wymagan konkluzji
BAT 47 (IS). Dla przedsiewzigcia pn. ,,Budowa rurociggéw hermetyzacji zbiornikéw smoty nr 1 V1000
inr2V1000” w ArcelorMittal Poland S.A. uzyskano decyzje o $rodowiskowych uwarunkowaniach nr
0$.6220.2.2019.AK z dnia 12.08.2019 r. wydang przez Burmistrza Zdzieszowic, ktérg prowadzacy
instalacje zataczyt do wniosku.

Ww. magazyn smoty w wydziale Weglopochodne nr P3.1 sktadajacy sie z dwéch zbiornikow
smoty o pojemnosci 1000 m® (kazdy) nie bedzie stanowit zrédta zorganizowanej emisji zanieczyszczen
do powietrza. Pomimo hermetyzacji, instalacja magazynowania smoty moze by¢ zrédfem niewielkiej
emisji niezorganizowanej benzenu i weglowodoréw aromatycznych, analogicznie jak magazyn smoty
i benzolu, Weglopochodne P.3.2 (irédto E57). Bioragc pod uwage powyisze we wniosku
przedstawiono obliczenia rozprzestrzeniania sie zanieczyszczeh w zakresie benzenu i weglowodoréw
aromatycznych, ktore wykazaty, ze eksploatacja instalacji nie spowoduje, poza granicami terenu, do
ktorego prowadzacy instalacje posiada tytut prawny, przekroczen stezeri dopuszczalnych, ani
przekroczen wartosci odniesienia okreslonych w wymienionych wyzej przepisach. W ocenie wptywu
instalacji na jako$¢ powietrza uwzglednione zostaty wszystkie zrédfa emisji eksploatowane na terenie
zaktadu, z ktérych emitowane s ww. substancje. W toku postepowania prowadzacy instalacje
poinformowat organ, ze zakoriczyt realizacje zadania dotyczacego hermetyzacji ww. zbiornikéw.
Przychylono sig zatem do wniosku w tym zakresie i zmieniono pozwolenie z uwzglednieniem ww.
magazynu smoty.

Niniejsza decyzja okreslono réwniez sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony
$rodowiska oraz sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii, ktére beda obowigzywacé
od 18.08.2021r. — z uwzglednieniem koniecznosci zapewnienia realizacji wymogéw konkluzji BAT
(LCP) iz uwzglednieniem okreslonych przez prowadzacego instalacje sposobow spetniania tych
wymogow.

Prowadzacy instalacje jest zobowigzany do systematycznej kontroli wielkosci emisji
zinstalacji spalania paliw. Wymagania w tym zakresie reguluje rozporzadzenie Ministra Srodowiska
zdnia 30 pazdziernika 2014 r. w sprawie wymagari w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkoci
emisji oraz pomiaréw ilosci pobieranej wody (Dz. U. z 2019 r., poz. 2286) oraz rozporzgdzenie
Ministra Srodowiska z dnia 19 listopada 2008 r. w sprawie rodzajéow wynikdw pomiaréw
prowadzonych w zwiagzku z eksploatacjg instalacji lub urzgdzenia iinnych danych oraz terminéw
i sposobow ich prezentacji (Dz. U. 2015r., poz. 1366 z pézn. zm.). Majac na uwadze obowigzek
zawarty w art. 211 ust. 5 ustawy Prawo ochrony S$rodowiska, wyniki analizy pozwolenia
przeprowadzonej po opublikowaniu konkluzji BAT (LCP) oraz dane zawarte we wniosku o zmiane
pozwolenia zintegrowanego, zmieniono niniejsza decyzja obowigzki zawarte w pozwoleniu
zintegrowanym, dotyczace zakresu monitorowania proceséw technologicznych oraz dotyczace
zakresu, sposobu i czgstotliwosci monitorowania wielkoéci emisji z instalacji spalania paliw (punkt
IX.1 i IX.3 pozwolenia zintegrowanego). Wymogi dotyczace tego zakresu obowiazujgce od
18.08.2021 r. zostaty okreslone w oparciu o wniosek oraz wymogi konkluzji BAT 3, BAT 4, BATY,
BAT 11 (LCP). Ustalajagc ww. obowigzki wzigto jednoczesnie pod uwage, ze wymogi dotyczgce
monitorowania wielkosci emisji wynikaja réwniez z mocy prawa, tj. przepiséw ww. rozporzgdzenia
Ministra Srodowiska.

Organ zgodnie z wnioskiem strony dokonat aktualizacji zapiséw pozwolenia poprzez
uzupetnienie w punkcie VII.4. stosowanych w instalacjach metod ochrony $rodowiska przed hatasem,
tj.:

—  zamykanie okien i drzwi w obiektach technologicznych;
—  poddawanie urzadzen regularnym przeglagdom i konserwacjom (utrzymanie instalacji w dobrym
stanie technicznym);
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—  obstuga instalacji prowadzona przez kompetentny i doswiadczony personel;
—  unikanie czynnosci powodujgcych hatas w porze nocnej, takich jak remonty, wyw6z odpadow;
—  dobér urzadzen stosowanych w instalacjach o mozliwie niskiej mocy akustycznej.

W ztozonej dokumentacji Spétka nie wnioskowata o zmiany w zakresie emisji hatasu do
Srodowiska.

Prowadzacy instalacje w punkcie XIl. pozwolenia zostat zobowigzany do zfozenia wniosku
0 zmiane niniejszego pozwolenia zintegrowanego, w terminie do 31 marca 2025 r., uwzgledniajacego
zmiany w poszczegdlnych aspektach srodowiskowych w tym, w zakresie akustycznego oddziatywania
w érodowisku planowanych do realizacji instalacji katalitycznego odazotowania spalin (SCR)
odprowadzanych z kottéw OPG-140 nr 1-3.

Zaktad objety jest, wynikajacym z przepisow rozporzgdzenia Ministra Srodowiska z dnia
30 pazdziernika 2014 r. w sprawie wymagan z zakresu prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz
pomiaréw iloéci pobieranej wody (Dz. U. z 2019 r., poz. 2286), obowigzkiem prowadzenia pomiaréw
poziomu hatasu, ktére winien wykonywac z czestotliwoscig raz na dwa lata. Przestane do organu
wyniki pomiaréw hatasu w $rodowisku od instalacji wykonane w 2018 r. wykazaly, ze eksploatacja
instalacji nie powoduje przekroczeri dopuszczalnych pozioméw hatfasu na terenach objgtych ochrong.

Niniejszg decyzjg uzupetniono zapis punktu okreslajgcego sposoby osiggania wysokiego
poziomu ochrony $rodowiska jako catosci w czesci dotyczacej ochrony wod powierzchniowych i
podziemnych o sposoby ograniczania zuzycia wody i ilosci uwalnianych zanieczyszczonych Sciekow
zgodnie z wymogami BAT 13 (LCP) oraz sposéb realizacji BAT 14 (LCP).

Woda zdemineralizowana stuzaca do uzupetniania strat w obiegu wodno-parowym kottéw
i w obiegu cieptowniczym przygotowywana jest w instalacji do uzdatniania wody podziemne;j. Scieki
ze stacji uzdatniania wody stanowigce wody z ptukania filtréw, zuzyte roztwory z dekarbonizacji
i demineralizacji, wody z ptukania wymiennikéw jonitowych i odmuliny z kottéw sq wykorzystywane
do uzupetniania strat w zamknigtym obiegu hydrotransportu.

W instalacji funkcjonuje uktad hydrotransportu odpadéw paleniskowych i odpadow z
uzdatniania wody. Uktad hydrotransportu odpadéw jest obiegiem zamknigtym. W uktadzie nie
wykorzystuje sie pobieranej wody podziemnej, ani wody powierzchniowej pobieranej z rzeki Odry.
Do uzupetniania strat wody w obiegu stosuje sig $cieki ze stacji demineralizacji wody.

Powyzsze stanowi realizacje wymogdéw BAT 13 (LCP) w przedmiotowej instalacji.

W rozwazane] instalacji funkcjonuje rozdzielny system kanalizacji: kanalizacja deszczowa
i kanalizacja przemystowa. Strumienie $ciekéw s oczyszczane i zagospodarowywane oddzielnie, co
stanowi wypetnienie wymogdéw BAT 14 (LCP).

Jednoczeénie uznano, ze nastepujgce wymagania konkluzji BAT (LCP) nie majg zastosowania
dla przedmiotowej instalacji:

— BAT 3, BAT 5, BAT 15 — przedmiotowa instalacja nie powoduje powstawania $ciekow z procesu
oczyszczania spalin,

— BAT 10 i BAT 11 (w czesci dotyczacej emisji do wody) — z informacji przedtozonych przez Zakfad
wynika, ze instalacja nie bedzie Zzrédtem emisji do wody w warunkach innych niz normalnych.

Instalacja do energetycznego spalania paliw moze spetniac tylko jedng z technik ograniczenia
iloéci odpadéw przesytanych do unieszkodliwienia ze spalania lub procesu zgazowania i technik
redukcji zanieczyszczeri okreélonych w BAT16, bowiem instalacja ta nie posiada i nie bedzie
posiadata instalacji odsiarczania spalin (10S), a takze z uwagi na spalanie w kottach paliwa gazowego
w instalacji nie jest mozliwe wytwarzanie gipsu jako produktu ubocznego, prowadzenie recyklingu
lub odzysku pozostatoéci w sektorze budowlanym ani prowadzenie odzysku energii poprzez
wykorzystanie odpadéw w miksie paliwowym.
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Whioskowana zmiana pozwolenia zintegrowanego, w zakresie gospodarowania odpadami,
zgodnie z informacjami przedstawionymi we wniosku dotyczy:

— wykreélenia odpadéw nie zwigzanych z eksploatacjg instalacji,

— zweryfikowania i zaktualizowania miejsc magazynowania odpadéw,

— Wwprowadzenia mozliwosci wytwarzania nowego rodzaju odpadu — zuzytych katalizatoréw z
projektowanej instalacji odazotowania spalin z kottéw OPG-140. Odpad bedzie kwalifikowany pod
kodem 16 08 02* i bedzie powstawat w ilosci do 200 Mg/rok. Odpad ten bedzie powstawat po 31
grudnia 2025 .,

— wykreslenia mozliwosci przetwarzania odpadéw w procesie R3 o kodach: 05 01 03* i 05 06 03*,
bowiem Spétka zrezygnowata z ich odzysku,

— wykreslenia mozliwosci przetwarzania odpadu o kodzie 10 02 12, bowiem w zakfadzie nie bedzie
prowadzony odzysk tego odpadu w procesie R3 w instalacji przygotowania mieszanki weglowej do
koksownia na Wydziale Weglowni oraz w procesie R13 — Spétka zrezygnowata z przetwarzania
tego odpadu.

W przedmiotowej decyzji organ uaktualnit miejsca magazynowania odpadéw przeznaczonych
do wytwarzania i przetwarzania, a takze majac na wzgledzie nowe wymogi wprowadzone ustawa
0 zmianie ustawy o odpadach oraz niektérych innych ustaw, w niniejszej decyzji uwzgledniono
i okreslono zgodnie z wnioskiem Strony:

a) maksymalng mase poszczeg6lnego rodzaju odpadu i maksymalng taczng mase wszystkich
rodzajow odpadéw, ktére moga by¢ magazynowane w tym samym czasie oraz ktére mogg by¢
magazynowane w okresie roku,

b) najwigksza mase odpaddw, ktére moga byé magazynowane w wyznaczonym miejscu
magazynowania,

c) catkowitg pojemnos¢ (wyrazone w Mg) wyznaczonego miejsca magazynowania odpadu,

w zwigzku z prowadzonymi procesami przetwarzania na terenie ArcelorMittal Poland S.A.

Rodzaje odpadéw przewidzianych do wytwarzania i przetwarzania zostaty sklasyfikowane
zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Klimatu z 2 stycznia 2020 r. w sprawie katalogu odpaddéw
(Dz. U. z 2020 r., poz. 10). Zaproponowany we wniosku sposéb postepowania z wytwarzanymi
odpadami uznano za prawidfowy z punktu widzenia ochrony $rodowiska.

Majac na uwadze art. 187 ust. 4a ustawy Prawo ochrony srodowiska, zgodnie z art. 48a ustawy
o odpadach w niniejszym pozwoleniu, ustanowiono ArcelorMittal Poland S.A. zabezpieczenie
roszczen w kwocie 28 500 zt, w formie polisy ubezpieczeniowe;.

Zgodnie z informacjami przedstawionymi we wniosku, przywrécony do eksploatacji magazyn
smoly nie bedzie Zrédtem wytwarzania odpadéw produkcyjnych.

Pozostate warunki pozwolenia zintegrowanego, okre$lone w decyzji Wojewody Opolskiego nr
SR.III-MJ-6610-1-28/05 230 czerwca 2006 r. (sprostowanej  postanowieniem  Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego nr DOS.II-MJP-7636-20/08 z26.05.2008 r. i nr D0OS$.7222.13.2013.MK
215.02.2013 r., zmienionej decyzjami Marszatka WojewG6dztwa Opolskiego nr DOS.III-MP-7636-3/08
228.10.2008 r., nr DOS.IV.AKu.7636-9/09 z28.08.2009r., nr DOS.AKu.7636-22/10 z7.06.2010.,
nr DO$.7222.78.2012.MK z 18.01.2013 r., nr D0$.7222.22.2014.BG z 18.02.2015 r. i z 30.10.2015 r.
nr D0S$.7222.104.2014.HM z24.03.2015r., nr DOS-11.7222.22.2016.BG z 28.07.2016 r., nr DOS-
11.7222.44.2016.BG z 20.07.2018 r.), pozostajg bez zmian.

Za wydanie decyzji we wnioskowanym zakresie uiszczono opfate skarbowq, zgodnie z pozycjq 11l.46
punkt 1 zatgcznika do ustawy z dnia 16 listopada 2006 r. o optacie skarbowej (Dz. U. z 2019 r., poz. 1000 z pozn.
zm.), w wysokosci 1005,50 zt (stownie ztotych: jeden tysiqc piec ztotych i 50/100). Wopftaty dokonano przelewem
na konto Urzedu Miasta Opola Bank Millennium SA nr 03 1160 2202 0000 0002 1515 3249 w dniu 28 lutego
2019r.
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Biorac pod uwage powyzsze orzeczono jak w sentencji.

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska, za posrednictwem
Marszatka Wojewddztwa Opolskiego w terminie 14 dni od daty jej dorgczenia.

Zgodnie z art. 127a ustawy Kodeks postepowania administracyjnego w trakcie biegu terminu
do whniesienia odwotania strona moze zrzec sie prawa do wniesienia odwotania wobec Marszatka
Wojewédztwa Opolskiego, ktéry wydat niniejsza decyzjg. Z dniem doreczenia organowi administracji
oéwiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do odwotania przez ostatnig ze stron postgpowania, decyzja
staje sie ostateczna i prawomocna.
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