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Na podstawie art. 183, art. 192, art. 202, art. 203 ust. 1, art. 204 ust. 1, art. 211, art. 214 ust.
1, 3,5, art. 224 ust. 1, 2 oraz art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
Srodowiska (Dz.U. z2018r., poz. 799) zwanej dalej ustawg Poé oraz art. 104 ustawy zdnia 14
czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2017 r., poz. 1257 z péiniejszymi
zmianami), po rozpatrzeniu wniosku Grupy Azoty Jednostki Ratownictwa Chemicznego Sp.z 0.0. w
Tarnowie, przestanego pismem nr RZ/902/Z5/89/2017 z 3 marca 2017 r. (data wplywu do UMWO
20.03.2017 r.), o zmiane pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzja Wojewody Opolskiego nr
SR.11.AS-6610-1-30/06 z 13 grudnia 2006 r. wraz z péZniejszymi zmianami, dla instalacji w przemysle
chemicznym do wytwarzania, przy zastosowaniu proceséw chemicznych, produktdw i potproduktow
chemii organicznej, tj. instalacji WOSKI, instalacji AMINOPLASTY i instalacji RPO zlokalizowanych
w Kedzierzynie-KoZlu przy ul. Mostowej 30H

orzekam

I. zmieni¢ decyzje Wojewody Opolskiego nr SR.I1I.AS-6610-1-30/06 z 13 grudnia 2006 r., zmieniona
decyzjami Marszatka Wojewddztwa Opolskiego nr DOS-III-10C-7636-4/08 2 22.01.2008r.,
nr DOS$.7222.64.2012.HM z 20.12.2012 r. i nr D0$.7222.56.2014.MSu z 02.03.2015r., udzielajacy
Grupie Azoty Jednostce Ratownictwa Chemicznego Sp. z o0.0. w Tarnowie pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji WOSKI, AMINOPLASTY i RPO, zlokalizowanych w Kedzierzynie-Kozlu
przy ul. Mostowej 30H, w nastepujacy sposob:

1. Tres€ zawarta w punkcie |. pozwolenia pn. ,Rodzaj prowadzonej dziatalnosci oraz parametry
instalacji istotne zpunktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom”, otrzymuje nowe
brzmienie:

»l» Rodzaj prowadzonej dziatalnosci oraz parametry instalacji istotne zpunktu widzenia
przeciwdziatania zanieczyszczeniom

I.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci

Podstawowsg dziatalnoscig Jednostki Ratownictwa Chemicznego Sp. z 0.0. z siedzibg w Tarnowie jest
produkcja z wykorzystaniem proceséw chemicznych produktéw i pétproduktéw chemii organiczne) w
instalacjach WOSKI, AMINOPLASTY i RPO zlokalizowanych na terenie Oddziatu w Kedzierzynie-Kozlu
przy ul. Mostowej 30H.

Numer identyfikacji podatkowej (NIP): 8730013812
Numer REGON: 850282196

I.1.1. Zdolnos¢ produkcyjna instalacji wymagajacych pozwolenia zintegrowanego i instalacji
pozostatych.

Tabelanrl
i i Zdolnoéé prodiikeyj
Lp. InStaiaFJE \'Nymagajace Nazwa handlowa produktu Biatuseyina
pozwolenia zintegrowanego [Mg/rok]
Instalacje wymagajace pozwolenia zintegrowanego

1. Instalacja WOSKI Waosken K-1U 20
Woski syntetyczne pottwarde i miekkie 40

2. Instalacja AMINOPLASTY Srodek pianotwérczy PROTEKTOL SAT-10 150




Inhibitor korozji Ixonol-5 120
BASO 960E 60
ARVO NITRASEPT 50
Utwardzacz H50 30
Utwardzacz H55 30
DE-EMIS® 250
Maleinian di (2-etyloheksylu) 1000
Zywica odlewnicza 600
Powlekacz do mocznika SICol PFM® 300
Preparat EH 10

3. Instalacja RPO Zwilzacz SBO 1000

Instalacje pozostate

4. | Instalacja WOSKI $rodki antyzbrylajace do nawozdw (AnSol 1200
0B30, AnSol WB40, AnSol WB50, AnSol
WB405)

1.2. Parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom

1.2.1 Instalacje wymagajace uzyskania pozwolenia zintegrowanego
1.2.1.1. Instalacja WOSKI

Instalacja WOSKI zlokalizowana jest w budynku nr 613 potozonym na dziatce nr 177/8.

Opis procesu produkcji Woskenu K1-U

Przygotowanie surowcow

Parafina lub gacz parafinowy dostarczany w cysternach jest roztadowywany do zbiornika
mMagazynowego ogrzewanego parg wodng poprzez wezownice. Surowiec ze zhiornika przesylany jest
pomp3a w odpowiedniej iloéci do mieszalnika ogrzewanego parg 0,6 MPa poprzez ptaszcz grzewczy.
W mieszalniku, wyposazonym w mieszadto, w temperaturze okoto 130°C nastepuje odparowanie
wody odprowadzanej w postaci pary wodnej do atmosfery. Po zakoriczeniu tej operacji zawartos¢
mieszalnika przettaczana jest pompg do kolumny utleniajacej.

Utlenianie

Do surowca wprowadzonego do kolumny utleniajgcej, wyposaZzonej w plaszcz grzewczo-chiodzacy,
dodawany jest przygotowany uprzednio 10% wodny roztwdr nadmanganianu potasu. Proces
utleniania prowadzi sie w temperaturze do 130°C utrzymywane] dzieki ogrzewaniu parg 0,6 MPa,
przy przedmuchiwaniu zawartosci kolumny powietrzem atmosferycznym, podawanym za pomocg
dmuchawy poprzez betkotki. Odgazy z kolumny utleniajgcej przeplywajg do skraplacza, w ktérym
schtadzane s do temperatury okoto 60°C, ulegajgc czesciowemu wykropleniu, a nastepnie
przeptywajg do cyklonu. W aparacie tym nastepuje oddzielenie cieczy od gazéw, ktére kierowane sg
do skrubera, a nastepnie odprowadzane do atmosfery. Skropliny z cyklonu wraz z cieczg ze skrubera
odplywajg do odstojnika, w ktérym nastepuje oddzielenie warstwy organicznej od warstwy wodnej.
Warstwa organiczna kierowana jest do zbiornika i jako odpad przekazywana uprawnionym
odbiorcom. Warstwa wodna, poprzez tapaczke sciekdw, odprowadzana jest do uktadu kanalizacji
przemystowej ZAK 5.A. Dodatkowym Zrddiem Sciekéw jest woda przemystowa zuzywana w operacji
wymiany ciepta. Po zakoriczeniu procesu utleniania nastepuje schtodzenie zawartosci kolumny wodg
przemystowa wprowadzang do pfaszcza, do temperatury 80°C.

Roztadunek i dystrybucja produktu
Otrzymany produkt w ilodci 10 Mg, z jednej szarzy jest rozlewany do workéw papierowych z wktadka
polietylenowg o pojemnosci 25 kg. Rozlewanie prowadzone jest dwuetapowo — opakowanie



napetniane jest do potowy, a po zakrzepnieciu zawartosci dolewana jest pozostata iloé¢. Produkt jest
przekazywany do magazynu skad nastepnie jest wysylany do odbiorcaw.

Opis procesu produkcji woskéw syntetveznych péttwardych | miekkich

Przygotowanie surowcow

Polietylen oraz nadmanganian potasu dostarczane s3 do instalacji w opakowaniach jednostkowych
dostawcy. Parafina lub gacz parafinowy dostarczany w cysternach jest roztadowywany do zbiornika
magazynowego ogrzewanego parg 0,6 MPa poprzez wezownice. Surowiec ze zhiornika przesylany
jest pompg w odpowiedniej ilosci do mieszalnika ogrzewanego parg 0,6 MPa poprzez ptaszcz
grzewczy. W mieszalniku, wyposazonym w mieszadlo, w temperaturze okoto 130°C nastepuje
odparowanie wody odprowadzanej w postaci pary wodnej do atmosfery. Nastepnie do mieszalnika
wprowadzany jest polietylen poprzez zasypanie do aparatu odwazonej, odpowiedniej iloici tego
materiatu i rozpuszczany w parafinie. Po zakoriczeniu tej operacji mieszanina przetfaczana jest pompa
do kolumny utleniajgcej.

Utlenianie

Do mieszaniny wprowadzonej do kolumny utleniajgcej, wyposazonej w plaszcz grzewczo-chtodzacy,
dodawany jest przygotowany uprzednio 10% wodny roztwdér nadmanganianu potasu. Proces
utleniania prowadzi sie w temperaturze do 130°C utrzymywanej dzieki ogrzewaniu parg 0,6 MPa,
przy przedmuchiwaniu zawartosci kolumny powietrzem atmosferycznym, podawanym za pomoca
dmuchawy, poprzez betkotki. Odgazy z kolumny utleniajgcej przeptywajg do skraplacza, w ktdrym
schtadzane sg do temperatury okoto 60°C, ulegajac czeéciowemu wykropleniu a nastepnie
przeptywajg do cyklonu. W aparacie tym nastepuje oddzielenie cieczy od gazdw, ktdre kierowane s3
do skrubera a nastepnie odprowadzane do atmosfery. Skropliny z cyklonu wraz z cieczg ze skrubera
odplywajg do odstojnika, w ktorym nastepuje oddzielenie warstwy organicznej od warstwy wodnej.
Warstwa organiczna kierowana jest do zbiornika i jako odpad przekazywana uprawnionym
odbiorcom. Warstwa wodna, poprzez tapaczke Sciekéw, odprowadzana jest do uktadu kanalizacji
przemystowej GA ZAK S.A. Dodatkowym zrodtem sciekéw bedzie woda przemystowa zuzywana w
operacji wymiany ciepta. Po zakoriczeniu procesu utleniania nastepuje schiodzenie zawartosci
kolumny wodg przemystows wprowadzang do plaszcza, do temperatury 80°C.

Roztadunek i dystrybucja produktu

Otrzymany produkt w ilosci 10 Mg, z jednej szariy, jest rozlewany do workéw papierowych o
pojemnosci 25 kg z wkladka polietylenowg. Rozlewanie prowadzone jest dwuetapowo — opakowanie
napetniane jest do potowy a po zakrzepnieciu zawartosci dolewana jest pozostata ilos¢. Produkt jest
przekazywany do magazynu skad nastepnie jest wysytany do odbiorcéw.

1.2.1.2. Instalacja AMINOPLASTY

Instalacja AMINOPLASTY zlokalizowana jest w budynkach nr 663, 664 potozonych na dziatkach ewid.
o numerach: 296/2, 293/3i 297/1,

Opis procesu produkcji PROTEKTOLU SAT-10

Przygotowanie surowcow

Surowce (mocznik, Rosulfan L i Nansa LSS), dostarczane w workach i opakowaniach jednostkowych
(paletopojemniki, beczki, hoboki) oraz wode sanitarng, po odwazeniu lub odmierzeniu wymaganych
ilosci, wprowadza sie do reaktora wykorzystujac uktad prézniowy, dozujgc grawitacyjnie poprzez
dolny zawor spustowy paletopojemnika lub zasypujgc recznie przez wiaz reaktora, wyposazonego w
mieszadto i wezownice grzewcza.



Do oddzielnego mieszalnika wprowadza sie butyloglikol i NAFOL w odmierzonych ilosciach i
sporzadza roztwér eterowo-alkoholowy. Po wymieszaniu obu skfadnikéw zawartos¢ mieszalnika
wprowadzana jest do reaktora.

Mieszanie

W reaktorze sporzadzany jest najpierw wodny roztwor mocznikowo-detergentowy z mocznika,
Rosulfanu L i Nansy LSS, a nastepnie wprowadzany jest roztwér eterowo-alkoholowy. Zawartosc
reaktora mieszana jest pod normalnym ciénieniem w temperaturze ponizej 40°C przez okoto
2 godziny, w tym tez czasie wprowadzany jest Irgamet 42. W razie potrzeby, w koricowej fazie dodaje
sie kwas fosforowy do uzyskania wiasciwej wartosci pH.

Roztadunek i dystrybucja produktu
Otrzymany produkt, w ilosci 5 Mg z jednej szarzy, przetlacza sie pompa do zbiornika magazynowego a

z niego roztadowuje do opakowar drobnych lub autocysterny i wysyta do odbiorcéw.

Opis procesu produkcji ixonol-5

Przygotowanie surowcow

Surowce, dostarczane w workach i opakowaniach jednostkowych (paletopojemniki, beczki, hoboki)
oraz wode, po odwazeniu lub odmierzeniu wymaganych ilosci, wprowadza sie do reaktora
wykorzystujac  uktad préiniowy, dozujac grawitacyjnie poprzez dolny zawor spustowy
paletopojemnika lub zasypujac recznie przez wtaz reaktora, wyposazonego w mieszadfo i wgzownice
grzewczy. Tréjetancloamina przed wprowadzeniem do reaktora poddawana jest podgrzaniu w
komorze topniczej celem nadania jej odpowiedniej ptynnoéci.

Mieszanie

Skfadniki wprowadzane sa w zadanej kolejnoéci do reaktora w sekwencjach przerywanych
mieszaniem. Mieszanie prowadzone jest w temperaturze ponizej 1000°C w czasie kilku godzin. Po
zakoficzeniu mieszania zawartos¢ reaktora jest schtadzana do temperatury ponizej 50°C.

Roztadunek i dystrybucja produktu
Otrzymany produkt, w ilosci 5,25 Mg z jednej szarzy, rozladowuje sie grawitacyjnie do dedykowanych
paletopojemnikéw i wysyta do odbiorcéw.

Opis procesu produkcji Baso 960E

Przygotowanie surowcow

Surowce, dostarczane w paletopojemnikach oraz wode zdemineralizowang, po odwazeniu lub
odmierzeniu wymaganych ilosci, wprowadzane s3 do reaktora wykorzystujgc pompg wody
zdemineralizowane]j oraz wytworzone w nim podci$nienie za pomocq uktadu prozniowego.

Mieszanie
Wprowadzone do reaktora, wyposazonego w mieszadlo i wezownice chfodzacg, substancje sg
mieszane pod normalnym ciénieniem w temperaturze ponizej 500°C, przez okoto 2 godziny.

Roziadunek | dystrybucja produktu
Otrzymany produkt, w ilosci 3 Mg z jednej szariy jest roztadowywany grawitacyjne do
paletopojemnikow i wysytany do odbiorcéw.



Opis procesu produkcji ARVO NITRASEPT

Przygotowanie surowcow

Surowce, dostarczane w paletopojemnikach oraz wode zdemineralizowana, po odwazeniu lub
odmierzeniu wymaganych ilosci, s§ wprowadzane do reaktora wykorzystujagc pompe wody
zdemineralizowanej oraz wytworzone w nim podcisnienie za pomoca ukfadu prézniowego.

Mieszanie
Wprowadzone do reaktora, wyposaionego w mieszadto i wezownice chtodzaca, substancje sa
mieszane pod normalnym cisnieniem w temperaturze ponizej 500°C, przez okofo 2 godziny.

Roztadunek i dystrybucja produktu
Otrzymany produkt, w ilosci 2,7 Mg z jednej szarzy, jest rozltadowywany grawitacyjne do

paletopojemnikéw i wysytany do odbiorcow.

Opis procesu produkcji Utwardzacza H50

Przygotowanie surowcow

Dekstryna, kaolin i mocznik s3 dostarczane w workach, przygotowywane poprzez odliczenie
wymaganej ilosci workdw, a nastepnie recznie zasypywane przez wiaz reaktora. Utwardzacz
dostarczany w paletopojemnikach i sporzadzany wodny roztwér siarczanu glinu, s3 wprowadzane do
reaktora wykorzystujgc uklad prézniowy. llosci odwazane s na wadze paletowej. Wode sanitarng
wprowadza sie do reaktora pompa z wyskalowanego zbiornika wody sanitarnej.

Mieszanie

Do reaktora, wyposazonego w mieszadio i wezownice zasilang parg 0,6 MPa wprowadzane sa
sktadniki w ilosciach recepturowych, w sekwencjach przerywanych mieszaniem. Mieszanie odbywa
sie w zakresie temperatur 40+80°C. Po zakoriczeniu mieszania zawartosc¢ reaktora jest schiadzana do
30°C.

Roztadunek i dystrybucja produktu
Otrzymany produkt, w ilosci okoto 5 Mg z jednej szarzy, jest roztadowywany grawitacyjne do

paletopojemnikéw dostarczanych przez odbiorce i wysytany.

Opis procesu produkcji Utwardzacza H55

Przygotowanie surowcow

Dekstryna i kaolin sg dostarczane w workach, przygotowywane poprzez odliczenie wymaganej ilosci
workéw, a nastepnie recznie zasypywane przez wiaz reaktora. Utwardzacz dostarczany w
paletopojemnikach i sporzadzany wodny roztwédr siarczanu glinu, sg wprowadzane do reaktora
wykorzystujgc uklad prozniowy. llosci s3 odwazane na wadze paletowej. Woda sanitarna jest
wprowadzana do reaktora pompa z wyskalowanego zbiornika wody sanitarnej.

Mieszanie

Do reaktora, wyposazonego w mieszadto i wezownice zasilang parg 0,6 MPa wprowadzane s3
sktadniki w ilosciach recepturowych w sekwencjach przerywanych mieszaniem. Mieszanie odbywa sie
w zakresie temperatur 40+80°C. Po zakoriczeniu mieszania zawartos¢ reaktora jest schiadzana do
30°C.

Roztadunek i dystrybucja produktu
Otrzymany produkt, w ilosci okoto 5 Mg z jednej szarzy, jest roztadowywany grawitacyjne do
paletopojemnikéw dostarczonych przez odbiorce i wysytany.



Opis procesu produkcji DE-EMIS®

Przygotowanie surowcow

Woda amoniakalna jest dostarczana autocysterng i rozladowywana pompg do zbiornika z
zastosowaniem ,wahadta gazowego”. Woda zdemineralizowana jest wprowadzana do mieszalnika
grawitacyjnie z wyskalowanego zbiornika wody zdemineralizowanej. Mocznik jest dostarczany w
opakowaniach jednostkowych (workach). Po odliczeniu wymaganej ilosci workéw jest recznie
zasypywany przez wlaz mieszalnika. Nadtlenek wodoru dostarczany bedzie w opakowaniach
jednostkowych (paletopojemnikach) i wprowadzany do mieszalnika z wykorzystaniem ukfadu
prézniowego, po odwaieniu odpowiedniej iloSci na wadze paletowej. Wersenian sodu jest
dostarczany w opakowaniach jednostkowych (workach) i po odwazeniu wymaganej ilosci recznie
zasypywany przez wiaz mieszalnika.

Mieszanie

Woda amoniakalna z autocysterny jest wprowadzana do zbiornika poprzez przeplywomierz i na tej
podstawie obliczane sz ilodci pozostalych surowcow, poddawanych najpierw wstgpnemu
wymieszaniu. Woda zdemineralizowana, nadtlenek wodoru i mocznik wprowadzone do mieszalnika,
wyposazonego w mieszadfo, sg mieszane przez 1 h pod normalnym cisnieniem i w temperaturze
otoczenia. Efekt endotermiczny roztwarzania mocznika jest kompensowany dogrzewaniem parg
technologiczng 0,6 MPa. Mieszanina jest stabilizowana wersenianem sodowym i po wymieszaniu
zawartoé¢ mieszalnika jest przetfaczana pompa do zbiornika, a nastgpnie poddawana cyrkulacji
pompg w temperaturze otoczenia az do petnego wymieszania wszystkich komponentow.

Roztadunek i dystrybucja produktu.
Po zakoriczeniu mieszania skladnikow zawartos¢ zbiornika, w ilosci ok. 23 Mg z jednej szariy, jest

przettaczana pompg do paletopojemnikéw o pojemnoéci 1000 dm® i przekazywana do odbiorcy.

Opls procesu produkcii maleinianu di(2-etyloheksylu)

Przygotowanie surowcoéw

Alkohol 2-etyloheksylowy jest dostarczany autocysternami do zbiornika magazynowego gdzie jest
przechowywany w temperaturze otoczenia. Bezwodnik maleinowy jest dostarczany cysternami do
zbiornika magazynowego gdzie jest przechowywany w temperaturze okoto 70°C. Surowce ze
zbiornikéw magazynowych sg przesytane pompami do reaktora.

Estryfikacja

Oba surowce s3 wprowadzone w ilosciach recepturowych do reaktora, wyposazonego w mieszadto i
wezownice grzewcze zasilane syntetycznym lub mineralnym nosnikiem ciepta, i poddawane
mieszaniu oraz stopniowemu podgrzewaniu. Reakcja estryfikacji przebiega w temperaturze wrzenia
mieszaniny przy jej stopniowym wzroicie od 100°C do 195°C. Reakcja estryfikacji, jako reakcja
rownowagowa, jest prowadzona zgodnie z regufami sprzyjajacymi przesunieciu jej rownowagi w
pozgdanym kierunku, a wiec:

- przy molowym nadmiarze jednego z reagentdw,

- z cigglym usuwaniem ze érodowiska reakcji jednego z produktow reakgeji,

- z ciggtym zawracaniem do srodowiska reakcji jednego z reagentow.

Usuwane ze srodowiska reakcji reagenty s3 przeprowadzane z fazy gazowej w cieklg w skraplaczu, a
ich rozdziat odbywa sie w rozdzielaczu faz. Strumien gazu obojetnego zawierajgcy niewielka ilosc
mediéw procesowych jest odprowadzany do atmosfery poprzez odpowietrzenie pompy prozniowej.
Faza wodna, stanowigca $ciek jest odprowadzana pompa do zbiornika przejsciowego, a nastepnie do
kanalizacji. Po zakoniczeniu estryfikacji nastepuje oddestylowanie nadmiaru jednego z reagentow pod
obnizonym ciénieniem, uzyskiwanym za pomocs ukfadu prézniowego. Oddestylowany reagent jest
gromadzony w zbiorniku posrednim, a nastepnie wykorzystywany w syntezie kolejnej szariy.



Zawartos¢ reaktora jest schiadzana do temperatury ponizej 100°C. Ogrzewanie reaktora jest
zapewnione przez wymuszony pompa, ohieg syntetycznego nosnika ciepla, przeplywajacego przez
piec elektryczny oraz pare technologiczng 0,6MPa.

Roztadunek i dystrybucja produktu
Otrzymany produkt w ilosci 5-6 Mg, z jednej szarzy, jest roztadowywany pompa do zbiornika
magazynowego. W zbiorniku produkt jest przechowywany w temperaturze otoczenia, do czasu
zgromadzenia go w ilosci maksymalnie 24 Mg, po czym jest tadowany do autocysterny i
transportowany na Instalacje RPO.

Opis procesu produkcji Zywicy odlewniczej

Przygotowanie surowcoéw

Formalina, stanowigca wodny roztwér aldehydu mréwkowego stabilizowany metanolem, jest
dostarczana autocysterng do ogrzewanego wezownicg zbiornika magazynowego. Ze zhiornika
formalina jest podawana pompg do reaktora. Mocznik jest dostarczany w opakowaniach dostawcy,
workach polietylenowych. Glikol monoetylenowy réwniez jest dostarczany w opakowaniach
dostawcy, beczkach lub paletopojemnikach o pojemosci 1000 dm®. Alkohol furfurylowy jest
dostarczany autocysterng do zbiornika magazynowego. Ze zbiornika alkohol furfurylowy jest
podawany pompg do reaktora.

Synteza zywicy mocznikowo-formaldehydowe;j

Formalina, wprowadzona w odmierzonej ilosci do reaktora wyposazonego w mieszadio i plaszcz
grzewczy oraz skraplacz, jest poddawana korekcie wartosci pH poprzez dodanie odpowiedniej ilosci
wodnego roztworu wodorotlenku sodu. Nastepnie zawartoi¢ reaktora bedzie podgrzana do
temperatury ok. 60°C, po czym zostanie zasypany mocznik poprzez otwarty wiaz reaktora, przy
utrzymywanym w nim niewielkim podcisnieniu. W reaktorze zachodzi pierwszy etap reakgji,
polikondensacja zasadowa, prowadzgca do syntezy zywicy mocznikowo-formaldehydowej. Po
zakorczeniu tego etapu zawartoéé reaktora jest podgrzewana do temperatury ok.100°C i ustalana
odpowiednia wartos¢ pH kwasem mrowkowym, wprowadzanym przez kréciec z dozownika
umieszczonego nad reaktorem. W reaktorze przebiega drugi etap reakcji, polikondensacja kwasowa,
stanowigca kontynuacje syntezy zywicy. Po zakohczeniu tego etapu, z zawartosci reaktora jest
oddestylowywana, pod obnizonym cisnieniem, woda w ilosci do 40%, zawierajaca niewielkie iloci
metanolu i formaliny. Wykroplona w skraplaczu woda jest odprowadzana do zbiornika wody
podestylacyjnej, a nastepnie poprzez osadnik i komory podczyszczalni Sciekdw, do glownego
kolektora sciekéw. Otrzymany potprodukt, w ilosici 3 Mg z jednej szarizy, jest roztadowywany
grawitacyjnie do poletopojemnikéw, a z nich kierowany do reaktora kopolimeryzacji.

Kopolimeryzacja

Do reaktora wyposazonego w mieszadio i ptaszcz grzewczy oraz chtodnice zwrotng, dodawane s3
w ilosciach recepturowych péfprodukt (zywica mocznikowo—formaldehydowa), glikol, mocznik oraz
alkohol furfurylowy. Glikol, po odwazeniu na wadze paletowe] wprowadzany jest przy wykorzystaniu
uktadu préiniowego. Mocznik, po odliczeniu wymaganej ilosci workéw, jest zasypywany recznie
przez wiaz reaktora. Alkohol furfurylowy jest przetfaczany pompa ze zbiornika magazynowego.
Mieszanina ogrzewana jest do temperatury ok. 90°C i jest ustalana odpowiednia warto$¢ pH kwasem
p-toluenosulfonowym, wprowadzanym przez krociec z dozownika umieszczonego nad reaktorem. W
reaktorze jest kontynuowana reakcja polikondensacji nieprzereagowanego aldehydu mrowkowego z
mocznikem, a jednoczesnie zachodzi reakcja kopolimeryzacji z udziatem alkoholu furfurylowego. Po
zakoriczeniu procesu zawartos¢ reaktora jest' schiadzana i zobojetniana wodnym roztworem
wodorotlenku sodu wprowadzanym przez krociec z dozownika umieszczonego nad reaktorem.
W koricowym etapie zawartosé reaktora jest rozcieficzana alkoholem furfurylowym, wprowadzanym
pompa ze zbiornika magazynowego.



Roziadunek i dystrybucja produktu
Gotowy produkt, w ilosci ok. 4 Mg z jednej szarzy jest roztadowywany z reaktora pompg
bezposrednio do paletopojemnikdéw i w nich przekazywany do odbiorcow.

Opis procesu produkcji powlekacza do mocznika - SICol PFM®

Przygotowanie surowcéw

Formalina, stanowigca wodny roztwér aldehydu mréwkowego stabilizowany metanolem, jest
dostarczana autocysternami do ogrzewanego weZownicg zhiornika magazynowego. Ze zbiornika
formalina podawana jest pompa do reaktora. Mocznik jest dostarczany w opakowaniach dostawcy,
workach polietylenowych. Stabilizator, roztwory wodorotlenku sodowego oraz kwasu mrowkowego
rowniez dostarczane sg w opakowaniach dostawcy — paletopojemnikach, beczkach lub kanistrach.

Zalkalizowanie formaliny

Formalina, w odmierzonej ilosci przy uzyciu przeplywomierza lub wagodozownika, jest wprowadzana
za pomocg pompy lub grawitacyjnie, do reaktora wyposazonego w mieszadlo i wgzownice grzewczg
oraz skraplacz. Zawartos¢ reaktora jest mieszana, i jednoczeénie ogrzewana do temperatury nie
wiekszej niz 60°C, po czym dodany jest stabilizator SICol 5P, poprzez kréciec wlewowy. Nastgpnie do
reaktora dodana jest odpowiednia ilos¢ wodnego roztworu wodorotlenku sodu w celu ustalenia
odpowiedniej wartosci pH mieszaniny reakcyjnej.

Synteza zywicy mocznikowo-formaldehydowej

Zawartoé¢ reaktora jest podgrzana do temperatury nie wiekszej niz 60°C, po czym dodany jest
mocznik, poprzez otwarty wiaz reaktora, przy utrzymywanym w nim niewielkim podciénieniu. W razie
potrzeby dokonywana jest korekta wartosci pH wodnym roztworem wodorotlenku sodu. Nastepnie
zawartoé¢ reaktora jest podgrzewana stopniowo do temperatury nie wigkszej niz 100°C i
utrzymywana na tym poziomie poprzez regulacje doplywu czynnikéw grzewczo-chlodzacych.
W reaktorze zachodzi pierwszy etap reakcji, polikondensacja zasadowa, prowadzjaca do syntezy
zywicy mocznikowo-formaldehydowej. Po zakoriczeniu tego etapu, pH zawartosci reaktora w
temperaturze okoto 100°C, jest obnizane do wymagane] wartosci poprzez dodanie odpowiedniej
ilodci wodnego roztworu kwasu mréwkowego, wprowadzanego przez krociec wlewowy. W takich
warunkach, w reaktorze zachodzi drugi etap reakcji, polikondensacja kwasowa, stanowigca
kontynuacje syntezy iywicy. Zakoriczenie tego etapu jest ustalone poprzez kontrole lepkosci
otrzymanego produktu.

Nastepnie rozpoczyna sie schtadzanie zawartosci reaktora i za pomocg wodnego roztworu
wodorotlenku sodu dokonana jest korekta wartosci pH do wymaganej. Po zakorczeniu tej operacji
produkt jest schtodzony do temperatury 20-25° C.

Roztadunek I dystrybucja produktu
Otrzymany produkt, w ilosci okoto 2,8 Mg z jednej szariy, jest roztadowywany z reaktora

grawitacyjnie, poprzez filtr workowy, do paletopojemnikéw i wysytany do odbiorcéw.

Opis procesu produkciji Preparatu EH

Otrzymywanie mydet sodowych

Synteza myde! sodowych jest prowadzona w reaktorze-mieszalniku, o pojemnosci 900 dm?,
wyposazonym w ukiad do mieszania oraz przeponowy ukfad grzewczy. Do reaktora wprowadzana
jest odpowiednia ilos¢ wody, a nastepnie dodana odpowiednia ilos¢ statego wodorotlenku sodu 2
dozownika. Po catkowitym rozpuszczeniu wodorotlenku sodu do reaktora jest dodany
kwas 2-etyloheksanowy w iloici wyznaczone] recepturg. Zawartos¢ reaktora jest poddana
intensywnemu wymieszaniu przez okres kilkunastu minut. Po tym czasie mieszania sprawdzany jest
odczyn mydet sodowych w mieszaninie. Nastepnie odpowiednia porcja surowego roztworu mydet



sodowych jest przepompowana do drugiego reaktora o pojemnoéci 600 dm? poprzez filtr tkaninowy,
w celu oddzielenia ewentualnych statych zanieczyszczen. W wyniku tej operacji uzyskany jest
bezbarwny, klarowny roztwdr mydet sodowych kwasu 2-etyloheksanowego o wartoséci pH 12-13.
Zgromadzony w reaktorze, surowy roztwor mydet sodowych jest nastepnie sukcesywnie w kolejnych
porcjach przesylany poprzez filtr do drugiego reaktora az do jego oprédinienia, umoiliwiajac
rozpoczecie kolejnej syntezy mydet sodowych.

Otrzymywanie mydet glinowych kwasu 2-etyloheksanowego

Otrzymywanie mydet glinowych jest prowadzone w drugim reaktorze, o pojemnosci 600 dm®,
wyposazonym w ukfad do mieszania, specjalny uktad dozowania z dozownikiem, chtodnice zwrotng
oraz przeponowy ukiad grzewczy. Wprowadzona porcja roztworu mydet sodowych
kwasu 2-etyloheksanowego z pierwszego reaktora jest podgrzewana do temperatury 40°C, przy
jednoczesnym intensywnym mieszaniu. Po osiggnieciu wymaganej temperatury 40 °C, nastepuje
rozpoczecie dozowania wodnego roztworu siarczanu glinu z dozownika, sporzadzonego przez
wymieszanie w stosunku masowym 1:1 wody i grubokrystalicznego siarczanu glinu. W reakcji
wymiany jonowej kationu sodu na kation glinowy powstaje s6l sodowa kwasu 2-etyloheksanowego,
ktéra ze wzgledu na niklg rozpuszczalnos¢ w wodzie ulega¢ bedzie wytraceniu w postaci osadu.
W miare uptywu czasu, wraz ze wzrostem ilosci wprowadzonego roztworu siarczanu glinu nastepuje
spadek wartosci pH mieszaniny reakcyjnej. Po uzyskaniu wartosci pH w granicach 4,5 do 5,0,
dozowanie roztworu siarczanu glinu zostaje zakoriczone i rozpoczyna sie kondycjonowanie osadu.
Mieszanina jest podgrzewana do temperatury ok. 95 °C i utrzymywana w tej temperaturze przez
kilkadziesigt minut. Operacja kondycjonowania osadu w roztworze macierzystym koriczy faze procesu
strgcania mydet glinowych.

Oddzielenie osadu od fugu macierzystego i przemywanie mydet

Po zakoriczeniu procesu strgcania mieszanina reakcyjna jest grawitacyjnie skierowana do nuczy
filtracyjnej, w celu oddzielenia osadu mydet glinowych od tugu macierzystego. Surowe mydta
zawierajg zanieczyszczenia, ktére sg usuwane w operacji intensywnego wymywania na nuczy, przy
uzyciu wody sanitarnej. W tej operacji usuwane s3 z powierzchni resztki siarczanéw. Przebieg
odmywania jest kontrolowany poprzez oznaczenia zawartosci jonéw SO,> w przesgczu i uznany jest
za zakoriczony, gdy reakcja przesaczu z 5% roztworem BaCl; nie powoduje zmatowienia. Operacja
mycia prowadzona jest dziesieciokrotnie. Po zakoriczeniu mycia nastepuje obnizenie cisnienia za
pomocy ukfadu prézniowego, po czym odsgcza sie mydia glinowe. Odczyn przesgczu powinien byc
obojetny. Odmyte i odsgczone mydta zawierajg okoto 70% wody, ktéra jest usuwana w operacji
suszenia.

Suszenie mydet glinowych

Mokre mydta glinowe s réwnomiernie rozkiadane na tacach poprzez formowanie odpowiedniej
grubosci warstwy i suszone w temperaturze otoczenia. Nastepnie tace sy umieszczane w suszarce
komorowej ogrzewane]j energig elektryczng przez klika godzin w temperaturze 60-70 °C. W tych
warunkach otrzymuje sie produkt w postaci brytek, ktére recznie s3 przenoszone do opakowad
jednostkowych. Zawartoéé wody w produkcie gotowym wynosi 0,3% do 0,6%. Jedna szarza trwa
okoto 24 godzin, a masa otrzymanego produktu wynosi 50 kg.

Uktady pomocnicze

Uktad chtodniczy

W celu odbioru ciepta, generowanego w trakcie czedci procesdw produkcyjnych, eksploatowany jest
wyodrebniony, niewielki obieg chtodniczy, ktéry stanowia:

- dwie pompy o mocy elekt. 7,5 kW,

- dwa zbiorniki metalowe o pojemnoséci ok. 2,8 m? kazdy,

- chtodnia wentylatorowa typu CWT/95/1200.



Niewielkie straty wody obiegowej, wynikajace z parowania i unosu kropel wody podczas jej
chlodzenia w chiodni, uzupetniane s3 pobierang z sieci zewnetrzne] woda przemystowg w ilosci
maksymalnej 1 m*/h.

Uktad préZniowy

Gtéwny uktad prézniowy oparty jest na pompie préiniowej duzej wydajnosci, o mocy 55 kW, z
piericieniem wodnym. Od pompy do strefy reaktoréw poprowadzony jest giéwny kolektor o Srednicy
150 mm, od ktdrego odchodzgy kolektory boczne. Kolektory boczne taczg kolektor giéwny z
reaktorami, umoiliwiajgc wytworzenie w nich podcisnienia. Gazowy strumien z pompy
odprowadzany jest do atmosfery. Oprdcz gtdwnego uktadu prézniowego wykorzystywana jest, w
przypadkach nie wymagajacych wysokiej prézni, pompa prézniowa o mniejszej mocy i mnigjszej
wydajnosci. Od pompy do strefy reaktoréw poprowadzony jest gléwny kolektor o $rednicy 50 mm,
od ktérego odchodza kolektory boczne. Gazowy strumieri z pompy odprowadzany jest do atmosfery.
Na potrzeby pracy uktadu prozniowego uzywana jest woda przemystowa, ktorej maksymalne zuzycie
wynosi 3,5 m?/h i stanowi ona $cieki odprowadzane do kanalizacji.

1.2.1.3. Instalacja RPO
Instalacja RPO zlokalizowana jest w budynku nr 881/2 potozonym na dziatkach ewid. nr 299/2 i
300/5.

Opis procesu produkcji Zwilzacza SBO

Przygotowanie surowcow

Pirosiarczyn sodu dostarczany jest do instalacji w opakowaniach jednostkowych dostawcy. Przed
wprowadzeniem do reakgji siarczynowania surowiec ten rozpuszczany jest w wodzie przemystowej
poprzez zasypanie odpowiedniej ilosci tego materiatu do mieszalnika/zbiornika nr 7 wypetnionego
czesciowo wodg | wyposazonego w mieszadto.

Maleinian di(2-etyloheksylu) dostarczany w autocysternach jest rozladowywany do zbiornika
magazynowego, skad pompa przesylany w odpowiedniej ilosci jest do reaktora. Po rozpoczeciu
przewidywanej produkcji maleinianu di(2-etyloheksylu) surowiec ten bedzie dostarczany do zbiornika
magazynowego z instalacji do produkeji aminoplastéw, réwniez autocysterng.

Reakcja siarczynowania

Surowce wprowadzane do reaktora, wyposazonego w wewnetrzng wezownice grzewcza poddawane
sa mieszaniu za pomocg mieszadta mechanicznego. Nastepnie mieszanine reakcyjng podgrzewa sig
para do temperatury ok. 110°C i prowadzi reakcje siarczynowania pod normalnym cisnieniem. W
czasie trwania procesu nastepuje odparowywanie z masy reakcyjnej, gléwnie wody, w ilosci okoto 10-
15% wsadu. Pary z reaktora kierowane s3 do skraplacza chtodzonego woda, z ktérego skropliny
czesciowo zawracane sg do reaktora a cze$é, maksymalnie 2 m® z jednej szarzy produkcyjnej,
odprowadzana jest do uktadu kanalizacji przemystowej GA-ZAK S.A. Dodatkowym Zrodtem sciekéw
jest woda przemysfowa zuzywana w operacjach chlodzenia.

Reakcja siarczynowania trwa okoto 8 godzin, a po jej zakoriczeniu w razie potrzeby dokonywana jest
korekta wartoéci pH za pomoca tugu sodowego, po czym nastepuje schiodzenie zawartosci reaktora.

Roziadunek i dystrybucja produktu

Otrzymany produkt, w iloéci 13+14 Mg z jednej szarzy jest przesylany z reaktora pompg do zbiornika
magazynowego. Magazynowany produkt jest nastepnie rozlewany do opakowarn jednostkowych tj.
autocystern, paletopojemnikdw, beczek lub kanistréw i wysytany do odbiorcow.
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1.2.2. Instalacje pozostate

Opis procesu produkcji antyzbrylaczy do nawozéw — AnSol OB30, AnSol WB40, AnSol WD50 i AnSol
WEB405

Przygotowanie surowcow

Modyfikatory dostarczane s do instalacji w opakowaniach jednostkowych dostawcy. Gacz
parafinowy dostarczany w autocysternach jest roztadowywany do zbiornika magazynowego
ogrzewanego parg poprzez wezownice. Uwodorniony 16] alkiloaminy oraz olej bazowy, dostarczane
takze w autocysternach, sg roztadowywane do oddzielnych zbiornikéw magazynowych. Surowce ze
zbiornikéw przesytane s3 pompg w odpowiedniej ilosci do mieszalnika ogrzewanego parg 0,6 MPa
poprzez ptaszcz grzewczy.

Wymieszanie surowcdéw

W mieszalniku, wyposazonym w mieszadto, w temperaturze powyzej 100°C nastepuje odparowanie
wody, odprowadzanej w postaci pary wodnej do skraplacza | w postaci cieczy kierowanej do
kanalizacji. Dodatkowym Zrédiem sciekow jest woda przemystowa zuzywana w operacji wymiany
ciepfa. Nastgpnie do mieszalnika wprowadzane s3 odwazone, odpowiednie ilosci uwodornionego foju
alkiloaminy oraz modyfikatoréw i poddawane operacji homogenizacji sktadnikow.

Roztadunek i dystrybucja produktu
Otrzymany produkt, w ilosci 24 Mg z jednej szariy, jest przettaczany pompa do autocysterny i
wysylany do odbiorcow.

I.3. Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej energii, materiatéw, surowcow i paliw

1.3.1. Zuiycie energii, surowcdw | materiatéw w instalacjach wymagajacych pozwolenia
zintegrowanego i instalacjach pozostatych:

1.3.1.1. Instalacja WOSK|

Tabela nr 2
Lp. Rodzaj surowca, materiatu lub energii Jednostka miary | Maksymalny poziom zuzycia w roku
Instalacje wymagajace pozwolenia zintegrowanego
1. | Parafina/gacz parafinowy [Mg] 60,0
2. | Energia elektryczna [kWh] 3000
3. | Para technologiczna 0,6 MPa [GJ] 900
4. | Polietylen [Mg] 1,0
5. | Nadmanganian potasu [Mg] 0,05
Instalacje pozostate

6. Paraﬁna/gicz parafinowy [Mg] 650,0
7. | Olej bazowy [Mg] 460,0
8. | Uwodorniony 16j alkiloaminy [Mgl 120,0
9. | Modyfikatory [Mg] 72,0
10.| Energia elektryczna [kwh] 5500
11.| Para technologiczna 0,6 MPa [GJ] 1500
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1.3.1.2. Instalacja AMINOPLASTY

Tabelanr3
Lp. Rodzaj surowca, materiatu lub energii Jednostka miary | Maksymalny poziom zuzycia w roku
1. | Mocznik [Mg] 158,8
2. | RosulfanlL [Mg] 18,0
3. | NansalSs [Mg] 13,0
4. | NAFOL 1214 [(Mg] 1,6
5. Butyloglikol [Mg] 12,0
6. | Trojetancloamina [MEg] 26,6
7. | Glikel monoetylenowy [Mg] 47,1
8. | Pasta ABS Na [Mg] 43,7
9. Kwas laurynowy [Mg] 15,0
10. | Wodorotlenek sodu (wp. 100%) [Mg] 31,5
11. | PREMELANGE 144-1D (Mg 2,4
12. | Kwas azotowy [Mg] 42,5
13. | PREMIX [Mg] 2,5
14. | Dekstryna [Mg] 15,3
15. | Kaolin [Mg] 18,2
16. | Utwardzacz H40 [Mg] 9,9
17. | Nadtlenek wodoru [Mg] 12,5
18. | Woda amoniakalna [Mg] 215,0
19. | Alkohol 2-etyloheksylowy [Mg] 780,0
20. | Bezwodnik maleinowy [Mg] 270,0
21. | Farmalina [Mg] 270,0
22. | Alkohol furfurylowy (Mgl 500,0
23. | Energia elektryczna [kwh] 180515
24. | Para technologiczna 0,6 MPa [GJ] 2319
25. | Irgamet 42 [Mg] 0,100
26. | Kwas fosforowy [Mg] 0,020
27. | Siarczan glinu [Mg] 15,310
28. | Wersenian sodu [Mg] 0,070
29. | Kwas mrowkowy [Mg] 0,665
30. | Kwas p-toluenosulfonowy [Mg] 0,060
31. | SiCol SP [Mg] 0,110
32. | Olej grzewczy G35 [Mg] 0,05
33. | Kwas 2-etyloheksanowy [Mg] 10,0

1.3.1.3. Instalacja RPO

Tabelanr4
Lp. Rodzaj surowca, materiatu lub energli Jednostka miary | Maksymalny poziom zuiycia w roku
1. | Maleinian di(2-etyloheksylu) [Mg] 600,0
2. | Pirosiarczyn sodu [Mg] 150,0
3. Energia elektryczna [kwh] 18 360
4. | Paratechnologiczna 0,6 MPa [G)] 720,0
5. | Wodarotlenek sodu (wp. 100 %) [Mg] 0,2

1.4. lloé¢ wody wykorzystywanej w instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego

Potrzeby wodne wynikajace z eksploatacji instalacji zaspokajane s3 przez zewngtrznego dostawce, na
podstawie odrebnej umowy cywilno-prawnej. Do celéw przemystowych wykorzystywana jest woda

przemystowa, zdemineralizowana i sanitarna.
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Tabelanr5

Woda i
Lp. Instalacja SR pr!zemystnwa zdemineralizowana Woda ;‘.anltarna
[m™/rok] [m?/rok] [m*/rok]
Instalacje wymagajjce pozwolenia zintegrowanego
1. | Instalacja WOSKI 2000 - -
2. Instalacja AMINOPLASTY 15 500 200 1160
3. Instalacja RPO 6 000 -- -

Instalacje pozostale

4. | Instalacja WOSKI

1500 |

n

2. Punkt Il. pozwolenia pn. ,Warunki wprowadzania do srodowiska substancji i energii w czasie
normalnego funkcjonowania instalacji” otrzymuje nowe brzmienie:

#l. Warunki
funkcjonowania instalacji

wprowadzania do s$rodowiska substancji i

1.1. Wprowadzanie gazéw i pyléw do powietrza

energii

w czasie normalnego

I.1.1. Zrédta powstawania oraz miejsca wprowadzania gazéw | pyléw do powietrza, ich
charakterystyka oraz czas eksploatacji zrodet emisji

Tabelanr6
Srednica Strumien | Temperatura

Lp Nazwa #rddta [/ emitora Numer Wysokosc we\u:;zttn;lzna Uzlaizﬂjﬂi & dlgaif:i:vych t::::ia

(proces powadujacy misic) emitora Smitora emitoraftyp | (warunki | nawylociez | emisji

emitora ” normalne) emitora
[m] [m] [m*/h] [K] [h/rok]
1 2 3 4 5 6 7 8
Instalacja WOSKI
produkcja woskow péttwardych i miekkich oraz Woskenu K-1U

Odpowietrzenie kolumny
1. |utleniajgcej K55 (zatadunek E-K55 27,90 0,60/2 720 303 300

kolumny i utlenianie)

Instalacja AMINOPLASTY
produkcja Ixonolu-5

Odpowietrzenie zamkniecia

wodnego matej pompy
2. |prézniowe] (dozowanie E-MP 8,90 0,038/B 1,16 353 24

glikolu etylenowego do

reaktora R1/3)

Kolektor odciggdw znad
3. |reaktora R1/3 (dozowanie E-R1 15,40 0,284 /2 5040 353 24

pasty ABS do reaktora R1/3)

Odpowietrzenie zamkniecia

wodnego matej pompy
4. |prézniowe] (dozowanie E-MP 8,90 0,038/EB 1,16 353 24

tréjetanoloaminy do reaktora
R1/3)
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Stanowisko zatadunku
produktu do opakowarn/

5. |kolektor wentylacji ogolnej E-W0663 21,6 0,85x0,85/Z | 21200 298 48
budynku 663 (zatadunek
produktéw do opakowan)
Instalacja AMINOPLASTY
produkeja ARVO NITRASEPTU
Reaktor R6/ kolektor
g, |Wentyladliopoinel budynky | oy 21,6 0,85x0,85/Z | 21200 298 25
663 (dozowanie kwasu
azotowego do reaktora R6)
Stanowisko zatadunku
produktu do opakowan/
7. | kolektor wentylacji ogdlnej E-WO0663 21,6 0,85x0,85/2 | 21200 298 25
budynku 663 (zatadunek
produktéw do opakowan)
Instalacja AMINOPLASTY
produkcja Utwardzacza H50
Kolektor odciggdw znad
8. |reaktora R6, R8 (zatadunek E-R68 21,2 0,40x0,40/ 2 7 800 293 6
surowcow do reaktora R8)
Instalacja AMINOPLASTY
produkcja Utwardzacza H55
Kolektor adciggow znad
9. |reaktora RG, R8 (zatadunek E-RG8 21,2 0,40x0,40/Z 7 80O 293 6
surowcow do reaktora R8)
Instalacja AMINOPLASTY
produkcja DE-EMIS®
Zbiornik stokazowo-
operacyjny nr 254/
10, | dpowietraanie zbiomikanr | ¢ e, 4,8 0,05 /2 18,64 293 13
25A (dozowanie r-ru
maocznika i nadtlenku wodoru
do zbiornika)
Stanowisko zatadowcze
produktu DE-EMIS® /
11. | wentylacja stanowiska E-DE2 4,8 0,10/2 2 000 2593 31
(napetnianie
paletopajemnikéw)
Instalacja AMINOPLASTY
produkcja zywicy odlewniczej - | etap (synteza prekursora w reaktorze R4)
Zbiornik stokazowy formaliny
nr 26A / odpowietrzenie
12. zhiornika 26A (zatadunek E-ZF 48 D02 16,2 338 4
formaliny)
Reaktor R4 / odpowietrzenie
13. | reaktora R4/R9 (zatadunek E-R4/R9 17,10 0,05/2 16,2 338 30

formaliny)
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14,

Odpowietrzenie zamkniecia
wodnego malej pompy
préozniowej (zatadunek
mocznika do reaktora R4)

E-MP

8,9

0,038/8B

44

338

30

15,

Odpowietrzenie zamkniecia
wodnego duiej pompy
prézniowej (destylacja
prézniowa)

E-DP

12,30

0,15/0

16

295

150

16.

Stanowisko nalewania
prekursora FM do
paletopojemnikéw / kolektor
wentylacji ogdlnej budynku
663 (napetnianie
paletopojemnikdow
prekursorem FM)

E-W0663

21,6

0,85x0,85 /2

21200

296

33

produkcja zywicy

Instalacja AMINO

PLASTY

odlewniczej — Il etap (w reaktorze R9)

17.

Zbiornik stokazowy alk.
furfurylowego nr 275 /
odpowietrzenie zhiornika
nr 275 (napetnianie alk.
furfurylowym)

E-Z75

6,0

0,05/2

18,6

293

22

18.

Reaktor R9 / odpowietrzenie
reaktora R4/R9 (dozowanie
glikolu etylenowego)

E-R4/R9

17,10

0,05/2

521

298

150

19,

Reaktor R9 / odpowietrzenie
reaktora R4/R9 (dozowanie
alk. furfurylowego)

E-R4/R9

17,10

0,05/2

18,6

293

150

20.

Reaktor R9 / odpowietrzenie
reaktora R4/R9 (napetnianie
reaktora prekursorem)

E-R4/R9

17,10

0,05/2

2,2

293

150

21,

Odpowietrzenie zamkniecia
wodnego matej pompy
prozniowej (dozowanie
mocznika do reaktora R9)

8,90

0,038 /B

50,73

293

150

22.

Reaktor R9 / odpowietrzenie
reaktora R4/R9 (dozowanie II
czesci alk. furfurylowego)

E-R4/R9

17,10

0,05/2

16,6

298

150

23.

Stanowisko nalewania zywicy
do paletopojemnikdw /
kolektor wentylacji ogdlnej
budynku 663 (napetnianie
opakowar jednostkowych —
paletopojemnikéw)

E-WO06E63

21,6

0,85x0,85 /2

21 200

298

150

Instalacja AMINO
produkeja SlColu

PLASTY
PFM®

24,

Zbiornik stokazowy formaliny
nr 26A / odpowietrzenie
zbiornika nr 26 A (zatadunek
formaliny)

E-ZF

4,8

0,50/2

16,2

338
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Reaktor R4 / odpowietrzenie
25. | reaktora R4/R9 (zatadunek E-R4/R9 17,10 0,05/2Z 16,2 338 30
formaliny)
Odpowietrzenie zamknigcia
%, |- e Py E-MP 8,90 0,038/8 a4 338 30
prozniowe] (zatadunek
mocznika do reaktora R4)
Odpowietrzenie zamkniecia
oy, [WedargD duiel pompy E-DP 12,30 0,15/0 16 295 150
prozniowe] (destylacja
prozniowa)
Stanowisko nalewania
prekursora FM do
paletopojemnikdw / kolektor
28. | wentylacji ogdlinej budynku E-WO0663 21,6 0,85x0,85/2 21200 296 33
663 (napetnianie
paletopojemnikdw
prekursorem FM)
Instalacja RPO
produkcja Zwilzacza SBO
Odcigg znad mieszalnika
28, pirosiarczynu_sodu E-RPO2 6,80 0,10/ B % 281 148
(zatadunek pirosiarczynu
sodu)
3 Typ wylotu: O — pionowy otwarty, Z - zadaszony, B - boczny;
11.1.2 Wielkos¢ dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji
Tabela nr 7
Emisja Emisja
i . | dopuszczalna | dopuszczalna
Lp. Nazwa irddia Nr emitora | Nazwa substancji dlzamitors dla irédia
keg/h ke/h
1 2 3 4 5 6
Instalacja WOSKI
Produkcja woskéw pottwardych i miekkich oraz Woskenu K-1U
1. |Odpowietrzenie kolumny ufcleniajaceu K55 E_KEE Tlenek wegla 243 24,3
(zatadunek kolumny i utlenianie)
2. |Emisja roczna z instalacji WOSKI w Mg/rok Tlenek wegla 7.29
Instalacja AMINOPLASTY
Produkcja Ixonolu-5
Odpowietrzenie zamkniecia wodnego matej
3. | pompy préiniowe] (dozowanie glikolu E-MP Glikol etylenowy 0,003 0,003
etylenowego do reaktora R1/3)
Kolektor odciggéw znad reaktora R1/3 :
- 0,015 0,015
% (dozowanie pasty ABS do reaktora R1/3) E-R1 Glikol etylenowy
Odpowietrzenie zamknigcia wodnego matej
5. | pompy prézniowej (dozowanie tréjetanoloaminy | E-MP Glikal etylenowy 0,012 0,012

do reaktara R1/3)
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Stanowisko zatadunku produktu do opakowan/

6. |kolektor wentylacji ogélnej budynku 663 E-WO06e63 | Glikol etylenowy 0,0008 0,0008
(zatadunek produktéw do opakowari)
Produkcja ARVO NITRASEPTU
Reaktor R6/ kolektor wentylacji ogdlnej budynku
7. |663 (dozowanie kwasu azotowego do reaktora |E-WO663 | Dwutlenek azotu 0,002 0,002
R6)
Stanowisko zatadunku produktu do opakowari/
8. |kolektor wentylacji ogélnej budynku 663 E-W0663 |Dwutlenek azotu 0,002 0,002
(zatadunek produktéw do opakowarn
Produkeja utwardzacza H50
Pyt ogdtem 0,105 0,105
Kolektor odciagdw znad reaktora R6, R8 Pyt zawieszony
9, £ ! i 0,073 0,073
(zatadunek surowcow do reaktora R8) E-R6R PM10
Pyt zawleszony
PM2,5 0,022 0,022
Produkcja utwardzacza H55
Pyt ogdtem 0,132 0,132
10 Kolektor odciggéw znad reaktora RE, R8 E-RES Pyt 2awigszany 0,091 0,091
" | (zatadunek surowedw do reaktora R8) PM10
Pyt zawieszony
PM2,5 0,027 0,027
Produkcja DE-EMIS®
Zbiornik stokazowo-operacyjny nr 25A/
11. | odpowietrzanie zbiornika nr 25A (dozowanie r-ru | E-DE1 Amoniak 0,60 0,60
mocznika i nadtlenku wodoru do zbiornika)
Stanowisko zatadowcze produktu DE-EMIS® /
12. |wentylacja stanowiska (napetnianie E-DE2 Amoniak 5,37 5,37
paletopojemnikéw)
Produkcja zywicy odlewniczej — | etap (synteza prekursora w reaktorze R4)
Zbiornik stokazowy formaliny nr 26A / Formaldehyd 0,49 0,49
13. | odpowietrzanie zbiornika 26A (zatadunek E-ZF
formaliny) Metanol 0,005 0,005
14 Reaktor R4 / odpowietrzenie reaktora R4/R9 E-R4/RO Formaldehyd 0,065 0,065
’ (za{adunek formaliny) Metanol 0,007 0,007
Odpowietrzenie zamknigcia wodnego matej Formaldehyd 0,44 0,44
15. | pompy prozniowej (zatadunek mocznika do E-MP
reaktora R4) Metanol 0,046 0,046
16, | Qdpowietrzenie zamknigcia wodnego duzej . Formaldehyd 0,006 0,006
" | pompy prézniowej (destylacja prézniowa) Metanol 0,014 0,014
Stanowisko nalewania prekursora FM do
17. paletopojemnikéw / kolektor wentylacji ogdlnej E-WO663 | Formaldehyd 0,001 0,001

budynku 663 (napetnianie paletopojemnikow
prekursorem FM)

Produkcja zywicy odlewniczej - Il etap (w reaktorze R9)
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Zbiornik stokazowy alk. furfurylowego nr 275 /
18, odpowietrzenie zbiornika Z75 (napeinienie alk. | E-Z75 Alkohol furfurylowy 0,04 0,04
furfurylowym)
- Reaktor R9 / odpowietrzenie reaktora R4/R9 E-R4/RO . 0,0001 0,0001
(dozowanie glikolu etylenowego)
70 Reaktor RO / odpowietrzenie reaktora R4/R9 E-R4/R9 Alkohol furfurylowy 0,0019 0,0019
" | (dozowanie alk. furfurylowego) Glikol etylenowy 0,00006 0,00006
) _ Formaldehyd 0,00033 0,00033
a1, Reaktor R9 / odpowietrzenie reaktora R4/R9 E-RA/RO Glikol etylenowy 0,00002 0,00002
(napetnianie reaktora prekursorem)
Alkahal furfurylowy 0,00062 0,00062
Odpowietrzenie zamkniecia wodnego matej Formaldehyd Ga00ee 0,00043
22. | pompy prézniowe] (dozowanie mocznika do E-MP Glikal etylenowy 0,0001 0,0001
reaktora R9) Alkohol furfurylowy |  0,0037 0,0037
_ Formaldehyd 0,0007 0,0007
23, Reaktor R9 / odpowietrzenie reaktora R4/R9 E-R4/RO Glikol sbylenowy 0,00002 0,00002
(dozowanle Il czedel alk. furfurylowego)
Alkohol furfurylowy 0,0032 0,0032
Stanowisko nalewania zywicy do Glikol etylenowy 0,00007 0,00007
24, paletopojemnikdw / Ifolo‘?*ktur wentylacji ogdlne] E-W0663
budynku 662 (napetnianie opakowan
jednostkowych — paletopojemnikéw) Alkohol furfurylowy 0,0094 0,0094
Produkcja SIColu PFM?®
Zbiornik stokazowy formaliny nr 26A / Formaldehyd 0,49 0,49
25. | adpowietrzenie zbiornika nr 26 A (zatadunek E-ZF
formaliny) Metanol 0,005 0,005
Reaktor R4 / odpowietrzenie reaktara R4/R9 Formaldehyd 0,065 0,065
26. : E-R4/R9
(zatadunek formaliny) Metanol 0,007 0,007
Odpowietrzenie zamkniecia wodnego matej Formaldehyd 0,44 0,44
27. | pompy prézniowe] (zatadunek mocznika do E-MP
reaktora R4) Metanol 0,046 0,046
5g. | Odpowietrzenie zamkniecia wodnego duzej B EE Formaldehyd 0,006 0,006
" | pompy prézniowej (destylacja prézniowa) Metanal 0,014 0,014
Stanowisko nalewania prekursora FM do
29, |Paletopojemnikéw / kolektor wentylacii ogoinej | 5663 | Formaldehyd 0,001 0,001
budynku 663 (napetnianie paletopojemnikow
prekursorem FM)
Glikol etylenowy 0,000814
Dwutlenek azotu 0,0001
Pyt ogétem 0,001422
55 | Endia HEtalsEH AMINOPALSTY. 3 B/ ok Pyt zawieszony PM10 0,000984
. | Emisja roczna z instalacj w Mg/ro Pyl zawleszony PM2,5 0,000294
Amoniak 0,07761
Formaldehyd 0,036315
Metanol 0,00742
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Alkohol furfurylowy 0,003703
Instalacja RPO

Pyt ogdtem 0,025 0,025

31 Odclgg znad mieszania pirosiarczynu sodu E-RPO2 Pyt zawieszony 0.018 0.018
" | (zatadunek pirosiarczynu sodu) PM10 ! ’

Pyt zawieszony

PM2,5 0,005 0,005

Pyt ogotem 0,0037
32. |Emisja roczna z instalacji RPO w Mg/rok Pyt zawieszony PM10 0,00266

Pyt zawieszony PM2,5 0,00074

11.2 Emisja hatasu do $rodowiska

11.2.1. Zrédta emisji hatasu oraz rozktad czasu pracy zrédet hatasu w ciggu doby

Tabelanr 8

Kod frédia Nazwa #rédta hatasu

Czas pracy irédia w czasie

odniesienia” [h]

hatasu

Dzietn | Noc

Srodki ograniczajace emisje
hatasu do srodowiska

Instalacja woski?

Wentylatory wentylacji ogdlne]
Wos-1 | budynku Instalacji Woski (ob. nr 613):
- 5 szt., moc elek. kazdego po 1,7 kW

Budynek Instalacji Woski (obiekt nr 613)

- pompa parafiny, moc elek. 10 kW,

- pompa mieszanki, moc elek.
10 kw,

- pompa woskow, moc elek. 10 kw,

- silniki mieszadet mieszalnikéw 2
szt. 0 mocy elek. po 18 kW i 1 szt.

o0 mocy 7 kW,
pompa kowodu moc elek. 10 kW,

- pompa kondensatéw,
moc elek. 10 kW

b-Wos-2

Urzadzenia zlokalizowane w
budynku z cegly

Instalacja AMINOPLASTY

Budynek instalacji AMINOPLASTY (ob. nr 663):

Pomieszczenie uktadéw pomocniczych

Pompa prézniowa:
- 1 szt., moc elek. 55 kW,

Pompa roztworu mocznika
- 1 szt., moc elek. 3 kW

b-Ami-1

Pomieszczenie wentylatorow

b-Ami-2 Wentylatory:
- 2 szt., 0 mocy elek. 17 kW kazdy

Urzadzenia zlokalizowane w
budynku z cegly
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b-Ami-3

Hala reaktordw (z przybuddwka)

- urzadzenle diwigowe,

moc elek. 10 kW,

- pompa wody zdemineralizowanej
moc elek. 3,8 kW,

- pompa wody sanitarnej,
moc elek. 3,8 kW,

- pampa prézniowa,
moc elek. 3,8 kW,

- mieszadto reaktora R1/3,
moc elek. 4 kW,

- mieszadto reaktora R6,
moc elek. 7,5 kW, 8

- mieszadto reaktora R1/1,
moc elek. 15 kw,

- mieszadto reaktora R4,
moc elek. 7,5 kW,

- mieszadio reaktora R9,
moc elek. 7,5 kW,

- mieszadto reaktora R3,
moc elek. 2,2 kW,

- mieszadto reaktora RS,
moc elek. 7,5 kW,

- pompa maleinianu,
moc elek. 3 kW

b-Ami-4

Pomieszczenie uktaddéw pomocniczych obiegu chiodniczego

Pompy obiegowe wody chiodniczej:
-2 s2t., 0 mocy elek. po 7,5 kW kazdy. 8

Budynek pormpowni surowcow i produktéw (obiekt nr 664)

b-Ami-5

- pompa wody amoniakainej,

moc elek. 5 kW,

- pompa 2-etyloheksanolu,
moc elek. 5 kw,

- pompa BKM,
moc elek. 5kw,

- pompe maleinianu, 8
mac elek. 5 kW,

- pompa alkoholu furfurylowego,
moc elek. 5 kW,

- pompy produktdw,
moc elek. 4+7,5 kW.

Urzadzenia zlokalizowane w
budynku z cegly

Ami-6

Wentylator scienny strefy
magazynowej: 8
- 1 szt., moc elek. 0,5 kW,

Ami-7

Wentylator kolektora odciggu znad
reaktoréw R1/1+3: 8
-1szt., moc 2,5 kW.

Ami-8

Chiodnia wentylatorowa: 8
- 1 szt., moc elek. 7,5 kW.

Ami-8

Pompa przetadunkowa mieszanin

procesowych i surowcow: 8
-1 szt., moc elek. 0,85 kW.
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Instalacja RPO

Mieszadto reaktora:

RPO-1 | -1 szt moc elek. 30 kw 8 1 5
1 Pompa maleinianu di(2-etyloheksylu): _
RBQ-2 | 1 5zt., moc elek. 10 kW 8 1
Pompa produktu (zwilzacza SBO:
RPO-3 | .1 szt., moc elek. 10 kW 8 1 B

Budynek Instalacji RPO (obiekt nr 881/2)

- 2 pompy wody,
moc elek. 7,5 kW kazda,

- pompa pirosiarczynu sodu,
moc elek. 10 kw,

- pompa roztworu pirosiarczynu g 1
sodu, moc elek. 10 kw,

- pompa tugu sodowego,
moc elek. 7 kW,

- silnik mieszadta mieszalnika
surowcow, moc elek. 4 kW

b-RPO-4 budynku z cegly

Urzadzenia zlokalizowane w

Y. przedziat czasu odniesienia rdwny 8 najmniej korzystnym godzinom dnla (6:00-22:00) kolejno po sobie nastepujacym lub

jednej najmnie] korzystne] godzinie nocy (22:00-6:00).
= urzadzenia w instalacji WOSKI pracujg rowniez na potrzeby instalacji nie wymagajace] pozwolenia zintegrowanego
wykorzystywanej do produkcji antyzbrylaczy do nawozdw.

11.2.2. Wielkosci dopuszczalne poziomu hatasu emitowanego poza terenem zakfadu w odniesieniu
do rodzajow terendw normowanych

Tabelanr9

Oznaczenie terendw objetych
ochrong przed hatasem zgodnie
z planem zagospodarowania

Opis terenu wg tabeli nr 1 zalgcznika
do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r.

Dopuszczalny poziom hatasu
w Srodowisku wyrazony
réownowainym poziomem

Lp. przestrzennego w sprawie dopuszczalnych poziomoéw diwigku Lpegp iLpeqn
hatasu w $rodowisku .
(Dz.U. 22014 r., poz.112) pora dria roISnecy

MNU - teren zabudowy | Lp.3d. tereny mieszkaniowo-ustugowe

1 mieszkaniciwu-usiu‘gowej w cg 48
Starym Kozlu w rejonie ul. Braci
Wulnych”
MN - teren zabudowy | Lp. 2a tereny zabudowy mieszkaniowej

2. | mieszkaniowej jednorodzinnej w | jednorodzinnej 50 40
Bierawie w rejonie ul. Gliwickiej”

Y _ Uchwala Nr XIX/146/2004 Rady Gminy Bierawa z dnia 26.04.2004 r. w sprawie uchwalenia miejscowego planu
zagospodarowania przestrzennego Gminy Bierawa dla Sotectwa Stare Koile (Dz. Urz. Woj. Opolskiego nr 46 poz. 1314 z

13 lipca 2004 r.);

 _ Uchwata Nr XXXIV/246/2005 Rady Gminy Bierawa z dnia 22.08.2005 r. w sprawie uchwalenia miejscowego planu
zagospodarowania przestrzennego Gminy Bierawa dla Sotectwa Bierawa (Dz. Urz. Woj. Opolskiego nr 63 poz. 1780 z

6 paidziernika 2005 r.).

11.3. Emisja odpaddéw

I1.3.1. Rodzaje i ilosci przewidzianych do wytworzenia odpadéw wraz z okreéleniem miejsca i
sposobu ich magazynowania oraz przewidywanym sposobem dalszego ich zagospodarowania
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Tabela nr 10

llogé odpadu mozliwa Przewidywane
Kod do wytworzenia Miejsce i sposdb sposoby
Lp. | odpadu Nazwa odpadu w ciggu roku [Mg] magazynowania odpaddéw zagospodaro-
Wa A2 RPO? wania odpadow
Instalacje wymagajgce pozwolenia zintegrowanego
Odpady niebezpieczne

1. |070111* | Osady z zaktadowych | 5,0 50 - Odpady nie bedg magazynowane. odzysk/unieszko-

oczyszczalni éciekdw Osady po usunleciu z komdar dliwianie
podczyszezalni Sciekdw beda
tadowane na $rodki transportu i
wywoione poza teren instalac)l.

2. |13 0208* |Inne oleje silnikowe, | 0,1 0,25 0,25 | Odpady zlewane beda do odzysk/unieszko-
przekfadniowe i odpowiednich pojemnikdw (beczek dliwlanle
smarowe lub paletopojemnikéw) wykonanych

z materiatdw trudnopalnych,
odpornych na dziatanie olejow
odpadowych, posiadajacych
szczelne zamkniecia, ustawionych na
tacy wychwytowej, w wydzielonym
pomieszezeniu lub wyznaczonych
miejscach na halach produkeyjnych
poszczegolnych instalacii.

3. | 150110* | Opakowania 0,25 2,0 0,5 | Odpady magazynowane beda w odzysk/unieszko-
zawierajgce szczelnych, odpornych na dziatanie dliwianie
pozostatoscl substancji nlebezplecznych,
substancji oznakowanych w sposdb
niebezpiecznych lub pozwalajgcy na jednoznaczng
nimi zanieczyszczone identyfikacje odpaddw (nazwa i kod

odpadu), paletapojemnikach IBC,
pojemnikach plastikowych lub
beczkach rozmieszczonych w
wydzielonych pomieszczeniach lub
wyznaczonych miejscach na halach
produkcyjnych poszczegdlnych
instalacji.

4. |150111* |Opakowania z metali | 0,05 0,1 0,05 | Odpady magazynowane bedg w odzysk/unieszko-
zawlerajace szczelnych, odpornych na dziatanie dliwlanie
niebezpieczne substancji niebezpiecznych,
porowate elementy oznakowanych w sposdb
wzmaocnienia pozwalajgcy na jednoznaczng
konstrukecyjnego identyfikacje odpaddw (nazwa i kod

odpadu) pojemnikach plastikowych
lub beczkach, rozmieszczonych w
wydzielonych pomieszczeniach lub
wyznaczonych miejscach na halach
produkeyjnych poszczegdlnych
instalacji.

5. |150202* | Sorbenty, materialy 1.0 1,0 1,0 | Odpady magazynowane bedg w odzysk/unieszko-
filtracyjne (w tym szczelnych, odpornych na dziatanie dliwianie
filtry olejowe substanc]i niebezpiecznych,
nieujete w innych oznakowanych w sposéb
grupach), tkaniny do pozwalajgcy na jednoznaczng
wycierania (np. identyfikacje odpadéw (nazwa i kod
szmaty, éclerki) | odpadu) pojemnikach plastikowych
ubrania ochronne lub beczkach, rozmieszczonych w
zanieczyszczone wydziglonych pomieszczeniach lub
substancjaml wyznaczonych miejscach na halach
niebezpiecznymi (np. produkcyjnych poszczegdlnych
PCB) instalacji.
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6. [160213* | Zuzyte urzadzenia 0,2 03 0,3 | Odpady magazynowane bedg w odzysk/unieszko-
zawierajgce opakowaniach jednostkowych w dliwianie
niebezpieczne szczegdinosci kartonowych lub
elementy inne niz plastikowych, oznakowanych w
wymienione w 16 02 sposab pozwalajacy na
09do 160212 jednoznaczng identyfikacje

odpadow (nazwa i kod odpadu), w
zamykanym, oznakowanym
pomieszczeniu w bud. nr 881/2.

7. |1602 15* | Niebezpieczne 0,2 0,3 0,3 | Odpady magazynowane bedg w odzysk/unieszko-
elementy lub czeici opakowaniach jednostkowych w dliwlanie
skladowe usuniete z szczegolnoéel kartonowyceh lub
zuzytych urzgdzen plastikowych, oznakowanych w

sposob pozwalajgcy na
jednoznaczng identyfikacje odpadu
(nazwa | kod odpadu), w
zamykanym, oznakowanym
pomieszczeniu w bud. nr 881/2.

8. |[160303* | Nieorganiczne 1,5 2,5 2,5 | Odpady magazynowane bedg w odzysk/unieszko-
odpady zawierajgce szczelnych, odpornych na dzialanie dliwianie
substancje substancji niebezpiecznych,
niebezpieczne oznakowanych w sposéh

pozwalajacy na jednoznaczng
identyfikacje odpadu (nazwa i kod
odpadu), paletopojemnikach lub
beczkach z tworzywa sztucznego, w
wydzielonych pomieszczeniach lub
wyznaczonych miejscach na halach
produkecyjnych poszczegdlnych
instalacjl.

9. [160305* | Organiczne odpady 2,5 5,0 1,0 | Odpady magazynowane bada w odzysk/unieszko-
zawierajgce szczelnych, odpornych na dziatanie dliwianie
substancje substancji niebezpiecznych,
niebezpieczne oznakowanych w sposdb

pozwalajacy na jednoznaczng
identyfikacje odpadéw (nazwa | kod
odpadu), paletopojemnikach lub
beczkach z tworzywa sztucznego, w
wydzielonych pomieszczeniach lub
wyznaczonych miejscach na halach
produkeyjnych poszczegdinych
instalacji.
10. |16 1001* | Uwodnione odpady 10,0 | 10,0 5,0 | Odpady magazynowane bedg w odzysk/unieszko-

ciekle zawierajace
substancje
niebezpieczne

szczelnych, odpornych na dziatanie
substancji niebezpiecznych,
oznakowanych w sposob
pozwalajacy na jednoznaczng
identyfikacje odpadu (nazwa i kod
odpadu) paletopojemnikach lub
beczkach, z tworzywa sztucznego, w
wydzielonych pomlieszczenlach lub
wyznaczonych miejscach na halach
pradukeyjnych poszczegdlnych
instalacji.

dliwianie
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Odpady inne niz niebezpieczne

11.

070198

Inne niewymienione
odpady

0,0

280,0

0,0

Odpady magazynowane beda w
paletopojemnikach IBC,
oznakowanych w sposéb
pozwalajgcy na jednoznaczng
identyfikacje odpaddéw (nadana
nazwa i kod odpadu),
rozmieszczonych w wydzielonym
pemieszczeniu lub wyznaczonych
miejscach na hali w instalacjl
AMINOPLASTY.

odzysk/unieszko-
diiwianie

12.

150101

Opakowania z
papleru | tektury

2,0

1,0

1,0

Odpady magazynowane bedg luzem
lub w opakowaniach typu big-bag, w
wiacie magazynowe] zlokalizowane]
w obrebie Instalacji AMINOPLASTY,
przy budynku nr 663. Wiata posiada
powierzchnie ok. 16 m’, utwardzane
podtoze i zadaszenie.

odzysk/unieszko-
dliwianie

13.

150102

Opakowania z
tworzyw sztucznych

2,5

1,0

1,0

Odpady magazynowane bedg luzem
lub w opakowaniach typu big-bag, w
wiacie magazynowej zlokalizowanej
w obrebie Instalacji AMINOPLASTY
przy budynku nr 663. Wiata posiada
powierzchnie ok, 16 rnz, utwardzone
podioze | zadaszenie.

odzysk/unieszko-
dliwianie

14.

150103

Opakowania z
drewna

2,5

1,0

1,0

Odpady magazynowane bedg luzemn
w wyznaczonyrm, oznakowanym w
sposdb pozwalajgcy na
Jednoznaczng identyfikacje
odpadéw (nazwa i kod odpadu)
miejscu w obszarze Instalac]l
AMINOPLASTY — przy rampie
najazdowej zlokalizowanej przy
budynku 613.

odzysk/unieszko-
dliwianie

15,

150104

Opakowania z
metalu

0,5

1,0

1,0

Odpady magazynowane bedg luzem,
w sektorze na péinocno-zachodnle]
§cianie budynku 663, o powierzchni
ok. 12 m’. Miejsce posiada
utwardzone, bez odptywu do
kanalizacji podloze oraz
obmurdwke.

odzysk/unieszko-
dliwianie

16.

150203

Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny
do wycierania

(np. szmaty, scierki) i
ubrania ochronne
inne niz wymienione
w1502 02

1,0

1,2

1,0

Odpady magazynowane bedg w
pojemnikach plastikowych lub
beczkach, oznakowanych w sposdb
pozwalajgcy na jednoznaczng
identyfikacje odpaddw (nazwa | kod
odpadu), rozmieszczonych w
wydzielonych pomieszczeniach lub
wyznaczonych miejscach na halach
produkcyjnych poszczegélnych
instalacji.

odzysk/unieszko-
dliwianie

17.

160214

Zuzyte urzgdzenia
Inne niz wymienione
w 16 02 09 do 16 02
13

0,2

0,3

0,3

Odpady magazynowane bedg w
opakowaniach jednostkowych, w
szczegdlnodel kartonowych lub
plastikowych, oznaczonych w
sposdb pozwalajacy na
jednoznaczng identyfikacje
odpadéw (nazwa i kod odpadu), w
zamykanym, oznakowanym
pomieszczeniu, w bud, nr 881/2.

odzysk/unleszko-
dliwianie
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18. |16 1002 | Uwodnione odpady | 10,0 50 5,0 | Odpady z okresowego usuwania odzysk/unieszko-
ciekle inne niz warstwy organicznej z odstojnika, dliwianie
wymienione w 16 10 powstajace przy produkcji woskéw
01 péttwardych | migkkich oraz

Woskenu, nie bedg magazynowane.
Osady po usunigciu z odstojnika
beds tadowane na srodki transportu
i wywoione poza teren instalacji.
Pozostate odpady, jeéli zajdzie taka
koniecznoéé, magazynowane beda
w szczelnych, odparnych na
dziatanie substancji
niebezpiecznych, oznakowanych
w sposab pozwalajgcy na
Jednoznaczng identyfikacje odpadu
(nazwa i kod odpadu)
paletopojemnikach lub beczkach
z tworzywa sztucznego, w
wydzielonych, oznakowanych
sektorach budynkéw
poszczegdlnych instalacji
produkcyjnych.
Instalacje pozostate
Instalacja WOSKI
Odpady niebezpieczne

19. | 130208* |Inne oleje silnikowe, | 0,15 | Odpady zlewane bedg do odpowlednich pajemnikow odzysk/unieszko-
przektadniowe | (beczek lub paletopojemnikdw) wykonanych z dliwianie
smarowe materialéw trudnopalnych, odpornych na dziatanie

olejow odpadowych, posiadajgcych szczelne
zamknigcia, ustawlonych na tacy wychwytowe|, w
wydzielonym pomleszczeniu lub wyznaczonych
miejscach na halach produkeyjnych poszczegolnych
instalacji.

20. | 1501 10* | Opakowania 0,25 | Odpady magazynowane bedg w szczelnych, odpornych | odzysk/unieszko-
zawierajgce na dziatanie substancji niebezpiecznych, dliwianie
pozostatosci oznakowanych w sposdéb pozwalajacy na jednoznaczng
substanc]i identyfikacje odpadéw (nazwa i kod odpadu),
niebezplecznych lub paletopojemnikach IBC, pojemnikach plastikowych lub
nimi beczkach rozmieszczonych w wydzielonych
zanieczyszczone pomieszczenlach lub wyznaczonych miejscach na

halach produkcyjnych poszczegdlnych instalacii.

21. [160213* | Zuiyte urzgdzenia 0,1 Odpady magazynowane bedg w opakowaniach odzysk/unieszko-
Zawierajgce jednostkowych w szczegdlnosci kartonowych lub dliwianie
niebezpieczne plastikowych, oznakowanych w sposéb pozwalajgcy na
elementy inne niz Jednoznaczng identyfikacje odpaddw (nazwa i kod
wymienione w 16 odpadu), w zamykanym, oznakowanym pomieszczeniu
0209do 1602 12 w bud. nr 881/2.

22. | 1602 15* | Niebezpieczne 0,1 |Odpady magazynowane bedg w opakowaniach odzysk/unieszko-
elementy lub czeéci jednostkowych w szczegdlnodel kartanowych lub dliwianie
skfadowe usuniete z plastikowych, oznakowanych w sposdb pozwalajacy
zuzytych urzadzen na jednoznaczng identyfikacje odpadu (nazwa i kod

odpadu), w zamykanym, oznakowanym pomileszczeniu
w bud. nr 881/2.
23. |16 03 03* | Nieorganiczne 1,0 | Odpady magazynowane bedg w szczelnych, odparnych | odzysk/unieszko-

odpady zawlerajgce
substancje
niebezpieczne

na dziatanie substancjl niebezpiecznych,
oznakowanych w sposéb pozwalajacy na
jednoznaczng identyfikacje odpadu (nazwa | kod
odpadu), paletopajemnikach lub beczkach z tworzywa
sztucznego, w wydzielonych pomieszczeniach lub
wyznaczonych miejscach na halach produkcyjnych
poszczegdinych instalacji.

dliwianie
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24. | 16 03 05* | Organiczne odpady 2,5 | Odpady magazynowane bedg w szczelnych, odpornych | odzysk/unieszko-
zawierajgce na dziatanie substancji niebezpiecznych, dliwianie
substancje oznakowanych w sposéb pozwalajgcy na jednoznaczng
niebezpieczne identyfikacje odpadéw (nazwa | kod odpadu),

paletopojemnikach lub beczkach z tworzywa
sztucznego, w wydzielonych pomieszczeniach lub
wyznaczonych miejscach na halach produkeyjnych
poszczegdinych instalacji.

Odpady inne niz niebezpleczne

25. 150101 |Opakowaniaz 1,0 | Odpady magazynowane beds luzem lub w odzysk/unieszko-

papieru i tektury opakowanlach typu big-bag, w wiacie magazynowej dliwianie
zlokalizowanej w obrebie Instalacjl AMINOPLASTY, przy
budynku nr 663. Wiata posiada powierzchnig ok. 16 r‘nz,
utwardzone podtoie | zadaszenie.

26. [150102 |Opakowaniaz 2,5 | Odpady magazynowane bedg luzem lub w odzysk/unieszka-
tworzyw sztucznych opakowaniach typu big-bag, w wiacie magazynowe] dliwianie

zlokalizowanej w obrebie Instalacji AMINOPLASTY przy
budynku nr 663. Wiata posiada powierzchnie ok. 16 m’,
utwardzone podioie | zadaszenie,

27. | 150103 |Opakowaniaz 2,5 | Odpady magazynowane beds luzem w wyznaczonym, odzysk/unieszko-
drewna oznakowanym w sposdb pozwalajgcy na jednoznaczng dliwianie

identyfikacje odpadéw (nazwa i kod odpadu) miejscu w
obszarze Instalacji AMINOPLASTY = przy rample
najazdowej zlokalizowanej przy budynku 613,

28. |150104 |Opakowaniaz 0,5 | Odpady magazynowane bedg luzem, w sektorze na odzysk/unieszko-
metalu pétnocno-zachednie| Sciante budynku 663, o powierzchni | dliwianie

ok. 12 m%. Miejsce posiada utwardzone, bez odplywu do
kanalizacji podtoze oraz obmurdwke.

29, | 160214 | Zuiyte urzadzenia 0,1 | Odpady magazynowane bedg w opakowaniach odzysk/unieszko-
inne niz Jednostkowych, w szczegdinodei kartonowych lub dliwianie
wymienione w plastikowych, oznaczonych w sposdb pozwalajacy na
160209 do 16 02 jednoznaczng identyfikacje odpadow (nazwa i kod
13 odpadu), w zamykanym, oznakowanym pomieszczeniu,

w bud. nr 881/2.
Qbjasnienia:

! — instalacja WOSKI,
2 _ instalacja AMINOPLASTY,
i Instalacja RPO.

11.3.2. Zrédto powstawania, podstawowy skiad chemiczny i wiasciwosci odpadéw

Tabela nr 11

Kod

’ i 1)
adpadi Zrodlo powstawania odpadéw, ich charakterystyka i wlaéciwoéci

Lp.

Odpady niebezpieczne

1. 07 01 11* Odpady powstajagce w urzadzeniach oczyszczajacych scieki w Instalacii AMINOPLASTOW maja
postat silnie uwodniong. Stanowi je mieszanina nieprzereagowanych substancji organicznych
i nieorganicznych zawartych w surowcach | materlatach pomocniczych posiadajacych wiasciwosci
niebezpieczne, w szczegdlnosci: estréw, alkoholi, aldehydéw, kwaséw | Ich soli, zasad.

Wiasciwobcl: odpad drainiacy [HP4], dziatajacy toksycznie na narzady docelowe (STOT) lub
zagroienie spowodowane aspiracjg [HPS), ostro toksyczny [HP6], uczulajgcy [HP13].

Odpady powstajace w urzadzeniach aczyszczajacych scieki w Instalacji WOSKOW majg postaé silnie
uwodniona. Stanowi je mieszanina nieprzereagowanych substancji organicznych i nieorganicznych
zawartych w surowcach | materiatach pomocniczych, posiadajgeych wlasclwodcl nlebezplaczne,
w szczegalnosci olejow bazowych, toju alkiloaminy.

Wiasciwosci: odpad draznigcy [HP4], dziatajacy toksycznie na narzady docelowe (STOT) lub
zagroienle spowodowane aspiracja [HPS]

Odpad powstaje podczas wymiany olejéw w maszynach i urzgdzeniach instalacii.

Odpad stanowig oleje silnikowe - destylaty ropy naftowej, najczeicie] stosowane sg oleje
pollestrowe. Sa to produkty rozpadu termicznego i mechanicznego polimeréw oraz metale

2. 1302 08*
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pochodzgce z zuzytych elementow silnika, t]. otdw (Pb), cynk (Zn), miedi (Cu), nikiel (Ni), kadm (Cd),
zelazo (Fe), chrom (Cr), mangan (Mn).

Oleje syntetyczne to kompozycja zwigzkow organicznych o okreélonych strukturach, otrzymywane
w wyniku reakcji chemicznych (np. polimeryzacji, kondensac]l, estryfikaci, transestryfikacji). W
wigkszosci przypadkéw substratami sg produkty przemystu petrochemicznego otrzymane z ropy
naftowej | gazu ziemnego, poddawane odpowiednim przemianom chemicznych, Jak np. etylen |
jego pochodne.

Wiasciwosci: odpad ciekly, ekotoksyczny [HP14].

1501 10*

Opakowania po surowcach | materiatach pomocniczych, stosowanych w procesach produkcyjnych.
Odpad stanowig wykonane z rdznych materiatdw opakowania po surowcach | materiatach
pomocniczych zawierajacych pozostatoéci substanc)l niebezpiecznych, np. estréw, alkoholi,
aldehydéw, kwaséw i ich soli, zasad oraz destylatéw ropy naftowej (pozostatosci olejéw smarowych
| przekfadniowych).

Odpad staly, draznigcy [HP4], dziatajacy toksycznie na narzady docelowe (STOT) lub zagrozenie
spowodowane aspiracjg [HP5], ostro toksyczny [HP6], uczulajgcy [HP13], ekotoksyczny [HP14].

1501 11*

Opakowania po materiatach pomocniczych wykorzystywanych w procesach konserwacji, napraw i
bieigcej eksploatacji instalacji, matogabarytowe puste pojemniki ciénleniowe po substancjach
pomocniczych — srodkach smarnych.

Odpad stanowly pojemniki cisnieniowe wykonane z metalu, jak i tworzywa (polietylen,
polipropylen), zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi zawierajagce w swolm skladzie
substancje powodujace ryzyko, tj. weglowodory C11-C14, n-alkany, izoalkany, cykloalkany, zwigzki
aromatyczne.

Wiasciwosci: odpad staly, latwopalny [HP3), ekotoksyczny [HP14].

1502 02*

Odpad powstaje w wyniku wykorzystywania czyiciwa, materialdw sorpcyjnych oraz wymiany
materiatdw filtracyjnych w urzadzeniach.

Odpad stanowig zuzyte tekstylia (szmaty, $cierki), sorbenty np. trociny, specjalistyczne (sypkie,
maty, rgkawy) wykorzystywane do usuwania rozlewow, wyciekdw oraz materialy filtracyjne,
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi, np. madmanganianem potasu, plrosiarczynem
sodu, maleinianem di(2-etyloheksylu), olejami smarowymi, uwodnionym tojem alkiloaminy.
Wiasciwoici: odpad staly, draznigcy [HP4], dziatajgcy toksycznie na narzady docelowe (STOT) lub
zagrolenie spowodowane aspiracjg [HPS], ostro toksyczny [HPB], uczulajgcy [HP13], ekotoksyczny
[HP14].

1602 13*

Odpad powstaje podczas wymiany zuzytych lub uszkodzonych urzadzen wchodzacych w skfad
ukladow sterujgcych i zasilajacych, bedacych integralng czescig instalacji.

Odpad zawiera w swoim skltadzie metale zelazne | nieielazne, luminofor, polimery syntetyczne
(gtéwnie polistyren, polipropylen).

Wiaséciwoscl: odpad staly, dziatajgcy toksycznie na narzady docelowe (STOT) lub zagroienie
spowodowane aspiracjg [HP5), rakotwdrczy [HP7], ekotoksyczny [HP14].

16 02 15*

Odpad powstaje podczas wymiany zuzytych lub uszkodzonych urzadzert wchodzgcych w sktad
uktadow sterujacych i zasilajgcych, bedacych integralng czedcig instalacji.

Odpad wykonany z materiatdéw, ktérych podstawowym skiadnikiem sg polimery syntetyczne,
metale Zelazne, miedZ, aluminium, oleje.

Wiadciwosci: odpad staly, rakotwdrczy [HP7], ekotoksyczny [HP14).

16 03 03*

Odpademn s3 partie produktéw nie spetniajgcych wymagan jakosciowych lub produkty
przeterminowane |ub nieprzydatne do uzytku.

Odpad stanowi m.in. wodny roztwdr wodorotlenku sodu, amoniak, nadtlenek wodoru, kwas
azotowy.

Wiasciwosci: odpad ciekly, drazniacy [HP4], ostro toksyczny [HP6], Zracy [HP8].

16 03 05*

Odpadem s partie produktow nie spetniajgcych wymagan jakosclowych lub produkty
przeterminowane lub nieprzydatne do uzytku.

Odpad stanow!| m.in. estry, alkohole, aldehydy, kwasy i ich sole, zasady oraz oleje bazowe, 6]
alkiloaminy i nadmanganian potasu.

Wiasciwosci: odpad wystepujacy, zardwno w postaci ptynnej, jak | clepte], drainigcy [HPA4],
dziatajacy toksycznie na narzady docelowe (STOT) lub zagroienie spowodowane aspiracjg [HP5],
ostro toksyczny [HP6), uczulajgcy [HP13].

10.

16 10 01*

Odpady w postaci clekfej stanowigce mieszanine substancji organicznych i nieorganicznych
wykorzystywanych w procesach produkcyjnych w poszczegdlnych instalacjach, zawierajgce w
swoim skfadzie substancje niebezpieczne, m.in. pirosiarczan sodu, wodorotlenek sodu,
madmanganian potasu, uwodorniony 16j alkiloaminy, sole sodowe, alkohol metylowy, kwas
fosforowy, glikol monoetylenowy, kwas azotowy, koalin, siarczan glinu, nadtlenek wodeoru,
bezwodnik maleinowy, formalina, kwas mréwkowy.

Wiasciwosci: odpad clekly, draznigcy [HP4], dziatajacy toksycznie na narzady docelowe (STOT) lub
zagroienie spowodowane aspiracjg [HP5], ostro toksyczny [HP6], zracy [HP8], uczulajacy (HP13].

27




Odpady inne niz niebezpieczne

1.

070199

Odpad powstaje podczas fazy syntezy mydet glinowych w procesie produkcji Preparatu EH na
instalac]l AMINQPLASTY.

Odpad ma postac ciektego przesgczu o pH 4,5+5 | zawiera max. do 2,5% siarczanu sodu.
Wtasciwosci: Odpad ciekly, niepalny, nie stwarzajacy bezpoéredniego zagrozenia dla érodowiska.

12,

150101

Ocpad powstaje podczas rozpakowywania surowcédw | materiatdw pomocniczych stosowanych
w poszczegolnych etapach proceséw produkcyjnych oraz pakowania wyrobdw.

Odpad stanowi spiliniona na sicle masa odpowiednio przygotowywanych potproduktow
widknlstych m.in. masa celulozowa, tzw. masy diugowidkniste, écier drzewny, makulatura) oraz
dodatkéw w postaci wypetniaczy (np. kaolinu, talku, kredy), ewentualnie barwnikdw.

Wiasciwosci: odpad staly, palny, biodegradowalny, nie wykazujacy wiasciwosci niebezpiecznych dla
érodowiska naturalnegn.

13,

150102

Odpad powstaje podczas rozpakowywania surowcéw | materlaléw pomocniczych stosowanych
w poszczegolnych etapach proceséw produkcyjnych oraz pakowania wyrobow.

Odpad stanowig politereftalan etylenu, polietylen, polipropylen, polistyren, polichlorek winylu
| inne,

Wiasciwosci: odpad staly, palny, nie wykazujgcy wiasciwosci niebezpiecznych dla srodowiska.

14.

150103

Odpad powstaje podczas rozpakowywania surowcow i materialdw pomocniczych stosowanych
w poszczegdlnych etapach procesdw produkeyjnych oraz pakowania wyrobdw.

Odpad stanowl naturalny materiat kompozytowy, w skiad ktérego wchodzy takie zwigzki jak:
celuloza {ok. 45%), hemiceluloza (ok. 30%) | lignina (ok. 20%), a takze zywice, gumy, garbniki, olejki
eteryczne.

Wiasciwoéci: odpad biodegradowalny, palny, nie wykazujgcy wiasciwodcl niebezpiecznych dla
srodowiska naturalnego.

15.

150104

Odpad powstaje podczas rozpakowywania surowcéw i materiatéw  pomocniczych
wykarzystywanych w instalacii.

Odpad stanowig metale zelazne, nikiel, chrom, kobalt.

Wiasciwosci: odpad staty, ferromagnetyczny, nie stwarzajacy bezposredniege zagroienla dia
srodowiska.

16.

150203

Odpad powstaje w wyniku wykorzystywania czyiciwa, materiatéw filtracyjnych stosowanych
w poszczegblnych etapach procesu produkcyjinego nie majgce kontaktu z substancjami
niebezplecznymi.

Odpad stanowi widkna syntetyczna wykonana z tworzywa sztucznego (100% poliester), a takie
zuzyte tekstylia (szmaty, scierki), sorbenty (np. trociny), specjalistyczne (sypkie, maty, rekawy),
wykorzystywane do usuwania rozlewdw, wyciekéw oraz materlaly filtracyjne, nie majgce kontaktu z
substancjami niebezpiecznymi, np. zanieczyszczone parafing, mocznikiem.

Wiaiciwosci: Odpad staly, palny, nie stwarzajacy bezposredniego zagrozenia dla srodowiska.

17.

160214

Odpad powstaje podczas wymilany zuZytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego bedacego
integralng czeicig instalacji, np. silniki, sitowniki, falowniki, ktdre nie zawierajg w swoim skladzie
substancji nlebezpiecznych.

Odpad stanowla polimery syntetyczne (gtéwnie polistyren, polipropylen), metale ielazne
i niezelazne.

Wriasciwoéci: odpad staly, nie stwarzajgcy bezpodredniego zagrozenia dla srodowiska.

18.

161002

Odpady nieprzydatnych mieszanin i substancji wykorzystywanych w procesach produkcyjnych (w
tym z procesdw z czyszczenla maszyn i urzadzen) oraz ckresowego usuwania warstwy organiczne]
z odstojnika, powstajaca przy produkc]l woskéw poéttwardych i migkkich oraz Woskenu,
przeznaczone do odzysku lub unieszkodliwiania poza miejscami ich powstawania.

Odpad stanow! gldwnie parafina, gacz parafinowy, mocznik dekstryny, tréjetancloamina oraz
mieszanine gléwnie weglowodoréw o prostych taficuchach i liczbie atomdw wegla od C19 do C35.
Wiasciwosci: odpad w postaci ptynnej lub state], palny, nie stwarzajacy zagrozenia dla srodowiska.

Y _ whatelwoscl odpadéw niebezpiecznych, okreslone zostaly zgodnie z Rozporzadzeniem Komisjl (UE) nr 1357/2014 z 18 grudnia 2014 r.
zastepujacym zalgcznik 111 do dyrektywy Parlamentu Europejskiego | Rady 2008/98/WE w sprawie odpaddw araz uchylajgeym niektére
dyrektywy.

I1.3.3. Wszystkie odpady powstajace w wyniku dziatalnosci instalacji magazynowane s3 selektywnie
w wyznaczonych do tego celu miejscach, odpowiednio opisanych (kod, nazwa odpadu)
i zabezpieczonych przed dostepem o0s6b postronnych, a nastepnie przekazywane firmom
specjalistycznym posiadajgcym wymagane prawem zezwolenia. Odpady o kodach: 15 01 01 i
15 01 03 moga by¢ przekazywane osobom fizycznym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa —
aktualnie zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 10 listopada 2015 r. w sprawie listy
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rodzajow odpaddéw, ktére osoby fizyczne lub jednostki organizacyjne niebedace przedsiebiorcami
mogg poddawaé odzyskowi na potrzeby wlasne oraz dopuszczalnych metod ich odzysku (Dz.U. z
2016 r., poz. 93).”

I1.4. llos¢, stan i sktad sciekow powstajgcych w wyniku eksploatacji instalacji wymagajacej
pozwolenia zintegrowanego

Scieki z poszczegblnych instalacji wchodzacych w sklad Jednostki Ratownictwa Chemicznego
5p.z 0. 0. wprowadzane s do kanalizacji Grupy Azoty Zaktadow Azotowych Kedzierzyn S.A. na
podstawie umowy cywilno-prawnej, w ilosci:

Tabela nr 12
llosé
Lp Zrédto emisji sciekéw (m¥/d]
Instalacje wymagajace pozwolenia zintegrowanego
1. |Instalacja WOSKI 45
2. | Instalacja AMINOPLASTY 152
3. |Instalacja RPO 52
Instalacje pozostate
4. |Instalacja WOSKI 35

o stanie i skfadzie z kazdej instalacji nie przekraczajgcym zawartosci:

Tabela nr13
Lp. | Wskainiki zanieczyszczeri | Jednostka | Wartoéc
1. | Odczyn pH - 6,0-9,0
2. | ChZT,, mg 0,/ 3500
3. | Azot ogdlny mg N/I 250
4, | Azot amonowy mg Nyua/l 200
5. | Otéw mg Pb/I 0,1
6. | Chrom ogdlny mg Cr/I 0,1
7. | Miedz mg Cu/I 0,1
8 | Cynk mg Zn/| 4,5
9. | Wanad mg V/I 0,05
10. | Bar mg Ba/l 0,5
11. | Bor mg B/ 0,3
12. | Molibden mg Mo/ 0,05
13. | Fenol (indeks fenolowy) mg/I 20
Weglowodor
14: roggpochudnve mg/! 15
15. | Fosfor ogdlny mg F/I 18
16. | Ekstrakt eterowy mg/| 100
Aldeh whk
17. (f:r?'n:f:ig:':;sd) o mg/| 10
18. | Siarczany mg S04/ 500

1.5, Dopuszczalne warianty pracy instalacji

Nie przewiduje sie innych niz opisane, wariantow pracy instalacji WOSKI, AMINOPLASTY i
RPO. Nie przewiduje sie wariantowosci w funkcjonowaniu instalacji i urzgdzeri podstawowych,
rozumianej jako wykorzystywania ich do celéw innych niz zostaty zaprojektowane. ,,
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3. Punkt IV. pozwolenia pn. ,Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych
technologicznie warunkéw eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych, w szczegdlnosci
w przypadku rozruchu i unieruchomienia instalacji, a takze warunki wprowadzania do srodowiska
substancji lub energii w takich przypadkach oraz warunki emisji” otrzymuje nowe brzmienie:

#V. Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie warunkéw
eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych, w szczegdlnosci w przypadku rozruchu i
wylaczania instancji, a takZe warunki lub parametry charakteryzujgce prace instalacji, okreslajace
moment zakohczenia rozruchu i moment rozpoczecia wylaczania instalacji oraz warunki
wprowadzania do srodowiska substancji lub energii w takich przypadkach

Nie przewiduje sie uzasadnionych technologicznie warunkdw eksploatacji odbiegajgcych od
normalnych. Produkcja w instalacjach wymagajacych pozwolenia zintegrowanego ma charakter
szarzowy, dlatego kazde rozpoczecie cyklu produkcyjnego bedzie zwigzane z rozruchem instalacji. Za
moment zakonczenia rozruchu przyjmuje sie moment rozpoczecia podawania surowcow do
reaktorébw. Moment rozpoczecia wylgczenia instalacji zwigzany jest z fazg zakoriczenia
jednostkowego cyklu produkcyjnego, w tym czasie nastepuje konfekcjonowanie produktéw do
opakowan jednostkowych.

Rozruch instalacji oraz jej unieruchomienie nie powoduje wzrostdw emisji substancji i energii
do srodowiska oraz emisji innych substancji, niz w przypadku normalnego ruchu instalacji. Warunki
wprowadzania substancji i energii do érodowiska w okresie ich trwania nie réznig sie od
wystepujacych podczas normalnej eksploatacii instalacji.

Parametry pracy instalacji w czasie rozruchu i zatrzymania okreslaja instrukcje ruchowe
i stanowiskowe. Instalacje sg wyposaione w odpowiednia aparature kontrolno-pomiarows,
pozwalajaca na skuteczng kontrole przebiegu procesu. Wszystkie istotne parametry s3 rejestrowane i
$ledzone na biezaco przez obstuge.”

4, Punkt V. pozwolenia pn. ,Wymagane dziatania, w tym srodki techniczne majgce na celu
zapobieganie lub ograniczanie emisji, w szczegdlnosci sposoby osiggania wysokiego poziomu
ochrony jrodowiska jako catoéci oraz sposoby ograniczania oddziatywar transgranicznych na
Srodowisko” otrzymuje nowe brzmienie:

+V. Wymagane dziatania, w tym é$rodki techniczne majgce na celu ograniczenie emisji,
w szczegolnoici sposoby osiggniecia wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako catosci oraz
sposoby ograniczania oddziatywan transgranicznych

Grupa Azoty Jednostka Ratownictwa Chemicznego Sp. z 0.0. w Tarnowie posiada wdrozony
Zintegrowany System Zarzadzania oparty o wymagania norm PN-EN IS0 9001, PN-EN IS0 14001 i PN-
N 18001, okresowo certyfikowany przez niezalezng jednostke.

V.1. Rozwigzania zapewniajgce ochrone powietrza atmosferycznego
Do wymaganych dziatan nalezy:

— oczyszczanie odgazdw procesowych. Zrédio emisji, ktérego eksploatacja powoduje
powstawanie znaczgcych iloici odgazéw, to jest kolumna utleniajgca K55 w instalacji do
produkcji woskow jest wyposaZzona w urzgdzenie zabezpieczajgce przed nadmierng emisjg
gazow oraz emisjg czastek parafiny do atmosfery. Uktad oczyszczania gazow stanowig dwa
urzadzenia wodne pofaczone szeregowo: fapacz drobin (cyklon) oraz skruber. Kaide z
urzgdzen pracuje przy niezaleznym, otwartym obiegu wody;

— wykorzystywanie urzadzen procesowych, ktdrych metoda dzialania zapewnia zmniejszenie
tadunku substancji zawartych w odgazach. Pompy préiniowe wykorzystywane w
instalacji do produkcji aminoplastow do szeregu operacji jednostkowych, w tym zatadunku
i dozowania reagentéw do reaktordw s3 pompami z zamknieciem wodnym. Uszczelnienie
wodne oprécz funkeji technicznej, umoiliwiajgcej uzyskanie podcisnienia, zapewnia
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réwniez absorpcje w wodzie gazdw aspirowanych z reaktordow. Dzieki statemu zasilaniu
pomp w wode Swiezg osigga sie maksymalng mozliwg do uzyskania skutecznosc absorpcji;

— eliminacje emisji z niektérych operacji zatadunku zbiornikéw magazynowych poprzez
zastosowanie wahadfa gazowego umoiliwiajacego zawrdcenie calej objetosci gazdw
wypieranych przez przettaczang ciecz do cysterny dostarczajgcej surowiec.

V.2. Stosowanie rozwigzan zapewniajacych ochrone srodowiska wodnego
Do wymaganych dziatan nalezy:
— ocena parametréw strumieni Sciekéw, tj. standardowo — ilosci na szarze, ilosci szarz w
roku, ilosci dobowej i rocznej;

- monitorowanie wskaznikéw jakosci sciekow, tj.: ChZT lub OWO, BZTs, podatnoéé na
biologiczne oczyszczanie oraz wlasciwosd inhibitowania biologicznego rozktadu;

— wykorzystywanie na instalacji AMINOPLASTOW ukfadu prézniowego sktadajacego sie z
dwdch pomp rdéznej mocy z pierécieniem wodnym;

— stosowanie na instalacjach wytgcznie chtodzenia przeponowego;

ograniczanie operacji mycia aparatury do niezbednego minimum poprzez optymalizacje
harmonogramu produkcji, a mycie poprzedzane jest doktadnym opréznieniem aparatow z
substancji procesowych, przez co fadunek zanieczyszczeri odprowadzanych ze iciekami
ulega redukcji.

V.3. Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania ilosci odpadéw i ich
negatywnego oddziatywania na srodowisko:

Do wymaganych dziatar nalezy:

— utrzymywanie rezimu technologicznego;

— przestrzeganie opracowanych i wdrozonych instrukcji zintegrowanego systemu
zarzadzania;

— magazynowanie wytwarzanych odpadéw selektywnie, w adpowiednio dobranych na ten
cel opakowaniach, w zaleznosci od wiasciwosci fizyko-chemicznych odpadaw;

— przekazywanie wytwarzanych odpadéw uprawnionym podmiotom, spetniajgcym
wymagania okreslone prawem dla odbiorcy odpadéw, z uwzglednieniem hierarchii
postepowania z odpadami ujetej w ustawie o odpadach;

— nadzorowanie parametréw jakosciowych surowcdw i produktow;
— optymalizacja gospodarki surowcowo-materiatowej;

— stosowanie materiatléw pomocniczych wylgcznie w ilosciach niezbednych do utrzymania
instalacji w sprawnosci;

— prowadzenie regularnych przegladdw serwisowych urzadzen;

— przeprowadzanie okresowych szkolern pracownikow obejmujgcych m.in. aspekty
gospadarki odpadami.

V.4. Stosowanie rozwigzan ograniczajgcych emisje hatasu

Do wymaganych dziatan nalezy:

— stosowanie urzadzen o jak najnizszym poziomie mocy akustycznej, w szczegdlnosci tych,
ktore s3 instalowane na zewnatrz;

— lokalizacja urzadzer emitujacych hatas wewnatrz obiektow budowlanych, lub za obiektami
ekranujgcymi rozprzestrzenianie sie hatasu;

— systematyczna kontrola i wymiana w miare potrzeb tych elementdw, ktdrych zuzycie lub
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nieprawidtowy stan powoduje wzrost emisji hatasu.

V.5. stosowanie rozwigzan zapewniajgcych efektywna gospodarke materialowo-surowcowg
Najistotniejsze dziatania wplywajgce na efektywne wykorzystanie materiatéw i surowcéw to:

— stosowanie rygorystycznych procedur produkcyjnych oraz kontrola warunkow
prowadzenia procesu technologicznego zgodnie z obowigzujacym dokumentem w postaci
opisu procesu technologicznego;

— monitorowanie ilosci zuzywanych surowcow i materialbw pomocniczych oraz
otrzymywanego produktu rejestrowane przez operatora;

— unikniecie wytworzenia produktu odbiegajacego od wymagan jakosciowych dla jego
finalnego zastosowania;

— uzyskanie w petni kontrolowanego przebiegu procesdw i operacji jednostkowych, co z
kolei pozwala na zmniejszenie ilosci odpaddw wytwarzanych w instalacji;

— zapewnienie niskiego tadunku zanieczyszczeri emitowanych do érodowiska.

Procesy produkcji sq prowadzone pod systematycznym nadzorem obstugi. Ponadto
pracownicy obstugi sa zobowigzani do przeprowadzania biezacej kontroli stanu technicznego
instalacji dzieki czemu zapewnione jest wczesne stwierdzenie oznak i przyczyn nieprawidiowego
funkcjonowania poszczegdlnych elementdw instalacji i szybkie podjecie dziatari zmierzajacych do
usuniecia przyczyn zaktdcen.

Z uwagi na wielko$¢ i parametry emisji eksploatacja instalacji nie powoduje transgranicznego
oddziatywania na srodowisko.”

5. Punkt Va. pozwolenia pn. ,Wymagania zapewniajace ochrone gleby, ziemi i wéd gruntowych, w
tym érodki majgce na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wéd gruntowych oraz sposéb ich
systematycznego nadzorowania” otrzymuje nowe brzmienie:

,Va. Wymagania zapewniajgce ochrone gleby, ziemi | wéd gruntowych, w tym Srodki majace na
celu zapohieganie emisjom do gleby, ziemi i wéd gruntowych oraz sposéb ich systematycznego
nadzorowania

Do wymaganych dziatari majacych na celu ochrone przed zanieczyszczeniem gleby, ziemi i wéd
gruntowych nalezy:
— eksploatacja i konserwacja tych czesci instalacji Zaktadu, w ktorych wystepujg substancje
stwarzajace ryzyko zanieczyszczenia powierzchni ziemi, w sposéb ograniczajgcy do minimum
prawdopodobienstwo wyciekow;

— zastosowanie betonowych szczelnych posadzek wylozonych plytkami chemoodpornymi, z
kontrolowanym odplywem do kanalizacji poprzez basen buforowy, zapewniajgcy szczelnosé
oraz zgromadzenie wyciekajacej substancji i mozliwosci jej wykorzystania lub unieszkodliwienia;

— prowadzenie operacji roztadunku i zatadunku oraz magazynowania substancji powodujacych
ryzyvka w miejscach zabezpieczonych przed niekontrolowanym wyciekiem; Roztadunek z
autocystern odbywa sie na betonowym podiozu lub na tacy betonowej zaglebionej ponizej
poziomu terenu, z odplywem poprzez studzienke do kanalizacji przemystowej. Roztadunek
substancji w opakowaniach dostawcéw ze srodkéw transportu drogowego odbywa sie na
utwardzonym podfozu lub na rampie, przy uiyciu wozka widlowego, a substancje po
rozfadunku sy przekazywane na wydzielone miejsce magazynowania na powierzchnie
utwardzong w postaci betonowe] posadzki bezodptywowej lub wyloZzone] pytkami
chemoodpornymi, uniemozliwiajacej przedostanie sie substancji do ziemi;

— wyposazenie niektérych zbiornikdw w urzgdzenia chronigce przed przepetnieniem;

— prowadzenie regularnych kontroli stanu napetnienia oraz kontroli wizualnej szczelnosci
zawordw i pofgczen rurociggdw, a takze kontroli szczelnosci opakowan oraz nadzdr podczas
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jakiejkolwiek operacji z dang substancjg;

magazynowanie surowcéw lub produktéw na powierzchniach utwardzonych, w postaci

posadzki betonowej

lub  wyktadziny z

ptytek chemoodpornych,

uniemozliwiajgcych

przedostanie sie substancji do powierzchni ziemi w przypadku rozlania lub rozsypania
substancji. Pomieszczenia magazynowe wyposazone s w sprzet odpowiedni do zbierania
rozsypow lub rozlewdw. Obiekty te s3 zadaszone co eliminuje wplyw warunkéw
atmosferycznych na skladowane substancje oraz wyposazone w wentylacje mechaniczng i

grawitacyjna.

Va.l Sposoby zapobiegania emisjom do gleby, ziemi i wéd gruntowych - zbiorniki

Tabela nr 14

Kod: /numer zbiornika/
Zawartos€ zbiornika

Lp. Objetosé zhiornika Sposéb zabezpieczenia Sposéb nadzorowania
Lokalizacja zbiornika
Instalacje wymagajace pozwolenia zintegrowanego
Instalacja Woski
1. |Kod:/ZB15 556/03/; Zbiornik cylindryczny pionowy wykenany ze stali | Regulara kontrola stanu
Zawartodé: parafina/gac: | Weelowe, wyposazony w ogrzewanie para wodna | Napefnienia oraz kontrola
parafinowy; poprzez wezownice. Zbiornik bezciénleniowy z|Wizualna szezelnosci
Obietoé: 50 m: odpowietrzeniem.  Zbiornik  wyposazony w ZHWO'_"f‘W i potaczeri
I% ! ptywakowy pomiar poziomu. Zbiornik umieszczony rurociggéw  prowadzona
Lokalizacja: w budynku wewngtrz budynku na podtozu zabezpieczonym | PrZeZ pracownikéw
nr 613 na poziomie ,,.0". ptytkami kwasoodpornymi stanowigcym instalacji w czasie pracy
2. |Kod:/ZB17 297/03/; jednoczesnie posadzke budynku. Podtoze | OraZ k'?\idorazowohpodczas
Zawartoé¢: parafina/gacz wyprofilowane, zapewniajace odptyw do kanalizacji | ©Peracii z substancjg.
parafinowy; przemystowej poprzez basen buforowy.
) 3 Zabezpieczenie przed nadmiernym napetnieniem
Objetosc: 50 m’; . ; :
zbiornika realizowane jest poprzez pomiar stopnia
Lokalizacja: w budynku napetnienia  zbiornika  przed  planowanym
nr 613 na poziomie ,0". zatadunkiem | weryfikacje wyniku tego pomiaru z
ilodcig przewidziang do zatadunku, a takie poprzez
biezgcy nadzér stopnia napetnienia w czasie
zatadunku.
3. |Kod:/ZB 272/03/; Zbiornik cylindryczny pionowy wykonany ze stali
Zawartoi¢: Odpadowa weglowe], wyposaiony w ogrzewanie parg wodna
warstwa organiczna; poprzez wezownice. Zbiornik bezcisnieniowy z
Objetoséé: 50 m®; odpowetrzemen} Zb‘lurﬂlk .wylpcmaz?ny w
plywakowy pomiar poziomu. Zbiornik umieszczony
Lokalizacja: W budynku wewnatrz budynku na podioiu zabezpieczonym
nr 613 na poziomie ,0". plytkami kwasoodpornymi stanowigcym
jednoczeénie  posadzke  budynku.  Podtoze
wyprofilowane, zapewniajace odplyw do kanalizacji
przemystowe] poprzez basen buforowy.
Instalacja Aminoplasty
1. |Kod:/ZB10/; Zbiornik  cylindryczny  pionowy wykonany z|Regularna kontrola stanu

Zawartosc: PROTEKTOL;
Objetosé: 50 m’;
Lokalizacja: w magazynie
surowcéw I produktdw

aluminium, wyposazony w ogrzewanie para wodng
poprzez wezownice. Zbiornik bezcisnieniowy z
odpowietrzeniem. Pomiar poziomu manualny,
listwg pomiarowg lub przymiarem elastycznym.
Zhiornik umieszczony na  tacy  betonowej

napetnienia oraz kontrola

wizualna szczelnosci
zawordw i potaczen
rurociagbw  prowadzona
przez pracownikow
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ciektych.

zabezpieczonej syntetyczng powtoka chemoodporng
opraniczonej kraweznikiem 2z odplywem do
kanalizacji przemystowej poprzez osadnik i basen
buforowy. Zbiornik wyposazony w instalacje
odgromowa.

Kod: /25A/;

Zawartosé: woda
amoniakalna/ DE-EMIS®;
Objetosé: 30 m’;
Lokalizacja: w magazynie
surowcdw i produktéow
ciektych.

Zbiornik cylindryczny pionowy wykonany ze stali
kwasoodpornej.  Zbiornik  bezcisnieniowy 2
odpowietrzeniem. Zbiornik wyposazony w pomiar
poziomu i uktady zapobiegajace przekroczeniu
dopuszczalnej wartosci. Zbiornik umieszczony na
tacy betonowej zabezpieczonej syntetyczna
powtoka chemoodporna, OEraniczonej
kraweznikiem z odplywem do  kanalizacji
przemystowe] poprzez osadnik i basen buforowy.
Zbiornik wyposazony w instalacjg odgromowa.

Kod: /ZB-2/:

Zawartos¢: alkohol 2-
etyloheksylowy
Objetoéé: 30 m”;
Lokalizacja: w magazynie

surowcow i produktow
ciektych.

Zbiornik cylindryczny pionowy wykonany ze stali
kwasoodpornej, wyposaZony w ogrzewanie parg
wodng poprzez wezownice. Zbiornik bezcisnieniowy
z odpowietrzeniem. Zbiornik wyposazony jest w
pomiar  poziomu | uklady zapobiegajgce
przekroczeniu  dopuszczalne] wartosci.  Zbiornik
umieszczony na tacy betonowe] zabezpieczone]
syntetyczng powtoka chemoodporng, ograniczone]
kraweinikiem z odptywem do  kanalizacji
przemystowe] poprzez osadnik | basen buforowy.
Zhiornik wyposazony w instalacje odgromowa.

Kod: /25 C/;

Zawartosé: bezwodnik
maleinowy;

Objetodé: 30 m’;
Lokalizacja: w magazynie
surowcdw | produktéw
cieklych.

Zhiornik cylindryczny pionowy wykonany ze stali
kwasoodpornej, wyposaiony w ogrzewanie parg
wodng poprzez wezownice. Zbiornik bezciénieniowy
z odpowietrzeniem. Zbiornik wyposazony jest w
pomiar poziomu | ukiady zapobiegajace
przekroczeniu dopuszczalnej wartosci. Zbiornik
umieszczony na tacy betonowej zabezpieczone]
syntetyczng powtokg chemoodporng, ograniczonej
kraweinikiem z odptywem do kanalizacji
przemystowe]j poprzez osadnik i basen buforowy.
Zbiornik wyposazony w instalacje odgromowa.

Kod: /ZB-1/;

Zawartosé: maleinian di(2-
etyloheksylu);

Objetoéé: 50 m”;
Lokalizacja: w magazynie
surowcow i produktéw
ciektych.

Zbiornik cylindryczny pionowy wykonany ze stali
kwasoodpornej, wyposazony w Ogrzewanie para
wodng poprzez wezownice. Zbiornik bezcisnieniowy
z odpowietrzeniem. Zbiornik wyposazony jest w
pomiar poziomu i uklady zapobiegajace
przekroczeniu dopuszczalnej wartosci.  Zbiornik
umieszczony na tacy betonowej zabezpieczonej
syntetyczng powlokg chemoodporng, ograniczonej
kraweinikiem z odptywem do  kanalizacji
przemystowej poprzez osadnik i basen buforowy.
Zblornik wyposazony w instalacje odgromows.

Kod: /26A/;

Zawartosc: formalina;
Objetodé: 50 m';
Lokalizacja: w magazynie
surowedw | produktdw
ciektych.

Zbiornik cylindryczny pionowy wykonany ze stali
kwasoodpornej, wyposazony w Ogrzewanie para
wodna poprzez wezownice. Zbiornik bezcisnieniowy
z odpowietrzeniem. Zbiornik wyposazony jest w
pomiar poziomu i uklady zapobiegajgce
przekroczeniu dopuszczalnej wartosci.  Zbiornik
umieszczony na tacy betonowej zabezpieczonej
syntetyczng powioka chemoodporng ograniczonej

instalacji w czasie pracy
oraz kazdorazowo podczas
operacji z substancjg.
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kraweinikiem z odptywem do kanalizagji
przemystowej poprzez osadnik i basen buforowy.
Zbiornik wyposazony w instalacje odgromowa.

Kod: /Z-75/;

Zawartoéc: alkohol
furfurylowy;

Objetosé: 45 m’;
Loalizacja: w magazynie
surowcow i produktow
ciektych.

Zbiornik cylindryczny pionowy wykonany ze stali
weglowej, wyposazony w ogrzewanie parg wodng
poprzez wezownice (jest zabudowana wezownica
grzewcza, ale bedzie uiywana tylko w przypadku
ekstremalnie niskich, jak na nasze warunki
klimatyczne, mrozdw Zbiornik bezcisnieniowy z
odpowietrzeniem. Zbiornik wyposazony jest w
pomiar  poziomu i uklady zapobiegajace
przekroczeniu dopuszczalnej wartosci.  Zbiornik
umieszczany na tacy betonowej zabezpieczonej
syntetyczng powtokg chemoodporng ograniczonej
kraweznikiem z odplywem do  kanalizacji
przemystowej poprzez osadnik i basen buforowy.
Zhiornik wyposazony w instalacje odgromowa.

Kod: /ZB-29/;

Zawartoéé: woda
oddestylowana w procesie
produkeji zywicy odlewniczej;

Objetosc: 12 m’:
Lokalizacja: w magazynie
surowcow i produktow
ciektych.

Zbiornik cylindryczny pionowy wykonany ze stali
kwasoodpornej, wyposatony w ogrzewanie parg
wodng poprzez wezownice. Zbiornik bezcisnieniowy
z odpowietrzeniem. Pomiar poziomu manualny,
listwg pomiarows lub przymiarem elastycznym.

Zblornik  umieszezony na  tacy  betonowej
zabezpieczonej syntetyczna powtoka
chemoodporng, ograniczanej kraweznikiem z

odplywem do kanalizacji przemystowe] poprzez
osadnik | basen buforowy. Zbiornik wyposazony w

instalacjg odgromows.

Instalacja RPO

Kod: /ZB25/;

Zawartosé:

maleinian di(2-etyloheksylu);
Objetoéé: 60 m®;

Lokalizacja: na zewnatrz
budynku 881/2 przy
potudniowo-wschodnim
skrzydle budynku.

Zblornik cylindryczny pionowy wykonany ze stali
weglowej. Zblornik bezcisnieniowy z
odpowietrzeniem. Pomiar poziomu manualny,

listwg pomiarowg lub przymiarem elastycznym.
Zbiornik umieszczony na poziomie terenu, na
podfozu  betonowym  wytozonym  plytkami

chemoodpornymi, z odptywem bezposrednim do
kanalizacji przemystowej.

Kod: /ZB27/;

Zawartosc: zwilzacz SBO;
Objetosé: 75 m™;
Lokalizacja: na zewnatrz
budynku 881/1 przy

potnocno-wschodnim
skrzydle budynku.

Zbiornik cylindryczny pionowy wykonany ze stali z
wyktadzina chemoodporng, wyposazony w
ogrzewanie parg wodng poprzez wezownice.
Zbiornik bezcisnieniowy z odpowietrzeniem. Pomiar
poziomu manualny, listwg pomiarowg lub
przymiarem elastycznym. Zbiornik umieszczony na
poziomie gruntu, na tacy betonowej, ograniczonej
murem oporowym z kontrolowanym odptywem do
kanalizacji przemystowe;j.

Regularna kontrola stanu
napetnienia oraz kontrola

wizualna szezelnosci
Zaworow i potaczen
rurociagow prowadzona
przez pracownikow

instalacji w czasie pracy
oraz kazdorazowo podczas
operacji z substancja.

Instalacje pozostate

Instalacja WOSKI

Kod: /ZB16 555/03/;
Zawartosc: olej bazowy;

Zbiornik cylindryczny pionowy wykonany ze stali
weglowej. Zbiornik bezciénieniowy z

Regularna kontrola stanu
napefnienia oraz kontrola

, 3 odpowietrzeniem.  Zbiornik  wyposazony  w|wizualna szczelnosci
Objetosé: 50 m; ; : . . ;
plywakowy pomiar poziomu. Zbiornik umieszczony | zaworow i potaczen

Lokalizacja: W_b'-":.'\""k'-‘ wewngtrz budynku na podtoizu zabezpieczonym |rurociggéw  prowadzona
nr 613 na poziomie ,0". ptytkami kwasoodpornymi stanowigeym | przez pracownikow
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jednoczeénie  posadzke  budynku.  Podioze
wyprofilowane, zapewniajgce odplyw do kanalizacji
przemystowej poprzez basen buforowy.
Zabezpieczenie przed nadmiernym napetnieniem
zbiornika realizowane jest poprzez pamiar stopnia
napetnienia  zbiornika  przed  planowanym
zatadunkiem i weryfikacje wyniku tego pomiaru z
iloscig przewidziang do zatadunku, a takie poprzez
biezgcy nadzor stopnia napetnienia w  czasie
zatadunku.

instalacji w czasie pracy
oraz kazdorazowo podczas
operacji z substancja.

Kod: /ZB1 251/03/;

Zawartosc: Zinamin T
(uwodorniony 16j
alkiloaminy);

Objetoéé: 50 m™;

Lokalizacja: W budynku
nr 613 na paziomie ,,0".

Zbiornik cylindryczny pionowy wykonany ze stall
weglowej, wyposazony w Ogrzewanie parg wodng
poprzez wezownice. Zbiornik bezcisnieniowy z
odpowietrzeniem.  Zbiornik  wyposazony w
ptywakowy pomiar poziomu. Zbiornik umieszczony
wewngtrz budynku na podioiu zabezpieczonym
ptytkami kwasoodpornymi stanowiacym
jednoczeénie  posadzke  budynku.  Podioie
wyprofilowane, zapewniajace odplyw do kanalizacji
przemystowej poprzez basen buforowy.
Zabezpieczenie przed nadmiernym napetnieniem
zbiornika realizowane jest poprzez pomiar stopnia
napetnienia zblornika przed planowanym
zatadunkiem i weryfikacje wyniku tego pomiaru z
iloscia przewidziang do zatadunku, a takze poprzez
biezacy nadzdér stopnia napetnienia w  czasie
zatadunku.

Regularna kontrola stanu
napetnienia oraz kontrola

wizualna szczelnosci
zaworaw i potaczen
rurociggdw  prowadzona
przez pracownikéw
instalacji w czasie pracy

oraz kazdorazowo podczas
operacji z substancja.

Va.2. Sposoby zapobiegania emisjom do gleby, ziemi i wéd gruntowych - inne sposoby

magazynowania

Tabela nr 15

Nazwa magazynu
Powierzchnia magazynu

Lp. Substancja Sposéh zabezpieczenia Sposéb nadzorowania
magazynowana
Lokalizacja magazynu
Instalacje wymagajace pozwolenia zintegrowanego
Instalacja WOSKI
1. Substancja magazynowana w opakowaniach dostawcy,

Nazwa: —
Powierzchnia: ok.25 m?;

Substancja:
Nadmanganian potasu

Lokalizacja: wydzielone
miejsce hali budynku 613
na poziomie ,0".

wiadrach z tworzywa sztucznego. Substancja
magazynowana na powierzchni utwardzonej w postaci
posadzki bezadptywowsej, uniemozliwiajacej
przedostanie sie substancji do ziemi w przypadku
rozsypania. W przypadku rozsypania materiatu sypkiego
jest on zbierany do szczelnego, dedykowanego
opakowania na odpady i przekazywany do
uprawnionego odbiorcy. Obiekt jest zadaszony co
eliminuje  wplyw warunkéw atmosferycznych na
sktadowane substancje oraz wyposazony w wentylacje

mechaniczng | grawitacyjna.

Prowadzenie kazdorazowej
kontroli przydatnosci do
uiytku opakowan.
Okresowy nadzor obstugi
oraz kazdorazowo przy
wykonywaniu operacji z
substancja.
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Instalacja AMINOPLASTY

Nazwa: Magazyn
chemikaliow w
opakowaniach
jednostkowych;

Powierzchnia: 1300 rna;

Substancje: dotyczy
wszystkich uzywanych
surowcow i materiatow
pomocniczych poza
magazynowanymi w
zbiornikach;

Lokalizacja: wydzielone
sektory hali budynku 663
na poziomie ,0".

Substancje magazynowane w opakowaniach
dostawcow, wykonanych z materiatdw odpornych na
dang substancie. Substancje magazynowane na
powierzchni utwardzonej w postaci betonowej posadzki
bezodptywowej, czeiciowo  wyloZzonej pytkami
chemoodpornymi, uniemozliwiajgcej przedostanie sie
substancji do ziemi. W przypadku rozlania clecz jest
zbierana przy uzyciu materiatu sorpcyjnego. W
przypadku rozsypania materiatu sypkiego jest on
zbierany do szczelnego, dedykowanego opakowania na
odpady i przekazywany do uprawnionego odhbiorcy.
Obiekt jest zadaszony co eliminuje wptyw warunkdw
atmosferycznych na sktadowane substancje oraz
wyposaZzony w wentylacje mechaniczng | grawitacyjna.

Prowadzenie kazdorazowej
kontroli przydatnosci do
uzytku opakowan.
Okresowy nadzdr obstugi
oraz kazdorazowa przy
wykonywaniu operacji z
substancjg.

Instalacja RPO

Nazwa: —;
Powierzchnia: 485 ml;

Substancja: pirosiarczyn
sodu;

Lokalizacja: wydzielone
miegjsce hali budynku
881/2.

Substancja

magazynowana na paletach w
opakowaniach dostawcy, szczelnych workach
foliowych. Substancja magazynowana na powierzchni
utwardzonej w postaci posadzki betonowej z
wyktadzing z piytek chemoodpornych,
uniemozliwiajgcej przedostanie sie substancji do ziemi
w przypadku rozsypania substancji. W przypadku
rozsypania materiatu sypkiego jest on zbierany do
szczelnego, dedykowanego opakowania na odpady i
przekazywany do uprawnionego odbiorcy. Obiekt jest
zadaszony  co eliminuje wplyw  warunkow
atmosferycznych na skladowane substancje oraz
wyposazony w wentylacje mechaniczng | grawitacyjng.

Nazwa: Magazyn
chemikaliow w
opakowaniach
jednostkowych na
Instalacji AMINOPLASTY;

Powierzchnia: 1300 m’:

Substancja: Roztwar
wodorotlenku sodu;

Lokalizacja: wydzielone

miejsce hali budynku 663.

Substancja magazynowana w opakowaniach dostawcy,
kanistrach o pojemnosci 60 | Substancja
magazynowana na powierzchni utwardzone] -
czesciowo w postaci posadzki betonowej a czesciowo w
postaci wyktadziny z pitytek chemoodpornych,
uniemozliwiajgcej przedostanie sie substancji do ziemi
w przypadku rozlania substancji. W przypadku rozlania
ciecz jest zbierana przy uzyciu materiatu sorpcyjnego.
Obiekt jest zadaszony co eliminuje wptyw warunkow
atmosferycznych na skladowane substancje oraz
wyposazony w wentylacje mechaniczng i grawitacyjna.

Prowadzenie kazdorazowej
kontroli przydatnoéci do
uzytku opakowar.
Okresowy nadzér obstugi
oraz kazdorazowo przy
wykonywaniu operacji z
substancjg.

Va.3. Sposoby zapobiegania emisjom do gleby, ziemi i wéd gruntowych - punkty rozfadunku i
przetadunku surowcow i produktow
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Tabela nr 16

Lp.

Lokalizacja roztadunku

Sposdb zabezpieczenia

Sposdb nadzorowania

Nazwa substancji
Instalacje wymagajgce pozwolenia zintegrowanego
Instalacja WOSKI
1. Lokalizacja: w budynku Roztadunek z autocystern o pojemnosci 24 Mg do | Staly nadzér obstugi w
nr 613 na poziomie ,0”; zbiornika, na powierzchni utwardzonej w postacl |trakcie roztadunku /
SN AR posadzki betunowe! z‘ . \:V\fkiatl:lzma z ;l:ﬂytek zatadunku.
; chemoodpornych, uniemozliwiajgcej przedostanie sie
Bac parafinowy. substancji do ziemi. Zapewnienie unieruchomienia
cysterny przez transportujgcego. Transport z miejsca
roztadunku do zbiornika rurociggiem nad poziomem
terenu.
2. | Lokalizacja: w budynku Roztadunek wiader z tworzywa sztucznego ze srodkow
nr 613 na poziomie ,0”; | transportu drogowego, przy uzyciu wozka widlowego,
Substancja: bezposrednio na wydzielone miejsce budynku, na
2 powierzchnie utwardzong w postaci posadzki
nadmanganian potasu. : - :
betonowej, uniemozliwiajgcg w przypadku rozsypania
substancji, przedostanie sie substancji do ziemi.
Instalacja AMINOPLASTY
L | Lokalizacja: przy Zatadunek do autocystern o pojemnosci 24 Mg, na tacy | Staty nadzdr obstugi w
magazynie sUrowcéw | betonowej zagtehionej 5 cm ponizej poziomu gruntu, z | trakcie roztadunku /
praduktéw cieklych; odptywem poprzez studzienke do kanalizacji | zatadunku.
. rzemystowej. Zapewnienie unieruchomienia cysterny
substancia: PROTEKTOL. Erxez transportujacego. Transport z miejsca roztadunku
do magazynu rurociggiem nad poziomem terenu.
2. Lokalizacja: przy Zatadunek ze zbiornika do paletopojemnikéw, na
magazynie surowcow i odpowiednio wyposazonym stanowisku, na
produktéw ciektych; pnwierzclgnljutwardznnej W pnsl;(aci pnshadzki bdetonowsj
z wyktadzin z B chemoodpornych,
Substancla: DE-ERMISS, uniemnyillwla]qcij przedostr;h:ite sie substancji :o ziemi,
a nastepnie na érodki transportu drogowego, przy
uzyciu wézka widtowego.
3 Lokalizacja: przy Roztadunek z autocystern o pojemnosci 24 Mg, na tacy
magazynie surowcéw i betonowej zagtebionej 5 cm ponizej poziomu terenu, z
produktéw ciektych; odptywem  poprzez studzignke dr.r . kanalizacji
subistanfa alkehol 2= przemystowej. Z_apewmeme unleruch&‘:rf'uenla cysterny
atylohiaksylowy. przez trar?sportum_cego. Transpor_t z miejsca roztadunku
do zbiornika rurociggiem nad poziomem terenu.
4. | Lokalizacja: przy
magazynie sUrowcow i
produktéw ciektych;
Substancja: bezwodnik
maleinowy.
5. | Lokalizacja: w budynku
nr 613 na poziomie ,0";
Substancja: maleinian
di{2- etyloheksylu).
6.

Lokalizacja: przy
magazynie surowcéw i
produktow cieklych;

Substancja: formalina.
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Lokalizacja: przy
magazynie surowcow i
pro duktéw cieklych

Substancja: alkohol
furfurylowy

Lokalizacja: Budynek 663

Dotyczy wszystkich
uzywanych surowcéw |
materiatéw pomaocniczych
poza magazynowanymiw
zbiornikach

Roztadunek substancji w opakowaniach dostawcéw ze
srodkdw transportu drogowego na rampie, przy uzyciu
wozka widlowego. Substancje po  roztadunku
przekazywane na wydzielone miejsce budynku na
powierzchnie utwardzong w postaci betonowej
posadzki bezodptywowej, czedciowo wytozonej pytkami
chemoodpornymi, uniemoiliwiajgcej przedostanie sie
substancji do ziemi.

Instalacja RPO

Lokalizacja: na zewnatrz
budynku 881/2 przy

potudniowo-wschodnim
skrzydle budynku 881/2;

Substancja: maleinian di-
(2- etyloheksylu).

Roztadunek z autocystern o pojemnosci 24 Mg na
betonowym podiozu z odplywem do kanalizacji
przemystowej. Zapewnienie unieruchomienia cysterny
przez transportujacego. Transport z miejsca roztadunku
do zbiornika rurociggiem nad poziomem terenu.

Lokalizacja: na zewnatrz
budynku 881/1 przy
potnocno-wschodnim
skrzydle;

Substancja: zwilzacz SBO.

Zatadunek ze zbiornika do autocystern o pojemnosci 24
Mg na betonowym podtozu z odptywem do kanalizacji
przemystowej. Zapewnienie unieruchomienia cysterny
przez ftransportujgcego. Transport ze zbiornika do
autocysterny rurociggiem nad poziomem terenu.
Zatadunek ze zbiornika do paletopojemnikéw, beczek
lub kanistrow na betonowym podtozu z odplywem do
kanalizacji przemystowej, a nastepnie zaftadunek na
$rodki transportu drogowego, przy uzyciu wozka
widtowego.

Lokalizacja: wydzielone
miejsce hali budynku
881/2,

Substancja: pirosiarczyn
sodu.

Roztadunek palet z substancjg w workach foliowych ze
srodkéw transportu drogowego, przy uiyciu wdzka
widtowego, bezposrednio na powierzchnie utwardzong
w postaci posadzki betonowej z wykiadzing z ptytek
chemoodpornych, uniemozliwiajgca w przypadku
rozsypania substancji, przedostanie sie substancji do
ziemi.

Lokalizacja: wydzielone
miejsce hali budynku
881/2;

Substancja: roztwor
wodorotlenku sodu.

Roztadunek kanistréw o pojemnosci 60 | ze srodkdw
transportu drogowego, przy uyciu wadzka widtowego,
bezposrednio na powierzchnie utwardzong w postaci
posadzki betonowej 2z wykladzing z piytek
chemoodpornych, uniemozliwiajaca w  przypadku
rozlania substancji, przedostanie sie substancji do
ziemi.

Staty nadzér obstugi w
trakeie roztadunku /
zatadunku.

Instalacje pozostate

Instalacja WOSKI

Lokalizacja: w budynku
nr 613 na poziomie ,0";

Substancja: olej bazowy.

Lokalizacja: w budynku
nr 613 na poziomie ,0”;
Substancja: zinamin T
(uwadorniony tdj

Roztadunek z autocystern o pojemnodci 24 Mg do
zbiornika, na powierzechni utwardzonej w postaci
posadzki betonowe] z wykladzing z plytek
chemoodpornych, uniemozliwiajacej przedostanie sie
substancji do ziemi. Zapewnienie unieruchomienia
cysterny przez transportujgcego. Transport z miejsca
roztadunku do zbiornika rurociggiem nad poziomem
terenu.

Staty nadzdr obstugi w
trakcie roztadunku /
zatadunku.

39




alkiloaminy).

Zatadunek z mieszalnika do autocystern o pojemnosci
24 Mg, na powlerzchni utwardzonej w postaci posadzki
betonowej z wykiadzing z ptytek chemoodpornych,
uniemotliwiajgcej przedostanie sie substancji do ziemi.
Zapewnienie  unieruchomienia  cysterny  przez
transportujacego. Transport 2z mieszalnika do
autocysterny rurociggiem nad poziomem terenu.

3. | Lokalizacja: w budynku
nr 613 na poziomie ,,0";

Substancja: antyzbrylacze
do nawozdw.

L

6. Punkt VI. pn. ,Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii” otrzymuje nowe
brzmienie:

»VI. 5posoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii

Efektywnos¢ gospodarki energetycznej jest zapewniana w instalacjach poprzez nastepujgce dziatania:
monitorowanie przebiegu procesu, poprzez wykorzystywanie dokumentu w postaci opisu
procesu technologicznego i prowadzenie raportdw, co przyczynia sig¢ do optymalnego
wykorzystywania substancji uzywanych w procesie efektywnego wykorzystania energii
niezbednej do odpowiedniego przeksztatcania tych substancji do postaci produktu,

— stosowanie sprawdzonych, efektywnych urzadzen zasilanych energig elektryczna.
— prowadzenie regularnej kontroli zuzycia czynnikdw energetycznych wraz z ich analizg,

— wykorzystywanie czynnikdw energetycznych zgodnie z przyjetym harmonogramem
produkgji unikajac jatlowej pracy urzgdzer lub zbednego ogrzewania.”

7. Punkt VII. pn. ,Zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru |
ewidencjonowania wielkoéci emisji w zakresie, w jakim wykraczajg poza wymagania ustawowe”
otrzymuje nowe brzmienie:

JVil.Zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru i
ewidencjonowania wielkosci emisji w zakresie, w jakim wykraczaja poza wymagania ustawowe

VIl.1. Monitoring proceséw technologicznych

Proces produkcji monitorowany jest w sposéb ciggly, w zakresie niezbednym do
prawidlowego utrzymania parametréw procesow technologicznych okredlonych w instrukcjach. W
ramach monitorowania proceséw technologicznych w instalacjach objetych niniejszym pozwoleniem,
istotnych z punktu widzenia ochrony srodowiska, konieczne jest rejestrowanie:

— ilodci zuzywanych surowcow,

- iloéci wytwarzanych produktow,
— zuzycia energii elektrycznej w oparciu o wskazanie licznika energii elektrycznej,
— zuzycie energii cieplnej na podstawie wskazan licznika ciepfa.

Efektywnoéé wykorzystania energii kontrolowac poprzez obliczanie jednostkowych
wskaZnikéw jej zuzycia odniesionych do jednostki produkgji.
Ww. dane nalezy zapisywac w rejestrze.

VIl.2. Monitoring emisji do powietrza

Vil.2.1. Usytuowanie stanowisk pomiarowych
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Tabela nr 17

. . Numer _— Usytuowani owi
Lp. Opis emitora Lokalizacja emitora v : I8 Stk
emitora pomiarowych
Odpowietrzenie kolumny Instalacja do
1. i AL " ; i i
utleniajgcej K55 el produkeji woskdw Na emltor}ze, "3 ;dcm:u
5 Kolektor wentylacji ogdlnej EWOBE3 pru;ty_m_. wolnym tl:N ZZEOEEJZBED 7'
* | budynku 663 zgohme z nnrmtq PN-Z-04 ; -
3. | Odpowietrzenie zbiornika nr 25A E-DE1 Instalacja do nSCTORE (CRYE0NC POWIELIZE.
: - i Badania  zawartosci  pylu.
Wentylacja stanowiska produkgji . A L
4, E-DE2 i ¢ Pomiar steZenia i strumienia
zatadowezego produktu DE-EMIS aminoplastéw
" . T masy pyfu w gazach odlotowych
Odpowietrzenie zamknigcia X .
5. i -. . . | E-DP metodq grawimetryczng” (dla
wodnego duzej pompy prozniowej ; !
Odcigg znad mieszalnika Wykpednis pomilate ina
6. e E-RPO2 Instalacja do RPO poziomie technicznym)
pirosiarczynu sodu

Dostep do stanowisk pomiarowych powinien spetnia¢ wymagania przepiséw BHP.

VII.2.2. Zrédia emisji, pofozone na terenie Zakfadu nie sg objete obowigzkiem prowadzenia
pomiarow emisji. Nie naktada sie dodatkowo obowigzku wykonywania pomiaréw emisji ponad
obowigzek wynikajgcy bezposrednio z przepisow prawa.

VII.3. Sposob i czestotliwos¢ wykonywania badan zanieczyszczenia gleby i ziemi substancjami
powodujgcymi ryzyko oraz wykonywania pomiaréw zawartosci tych substancji w wodach
gruntowych, w tym pobierania prébek

VII.3.1 Zobowigzuje sie prowadzgcego instalacje do prowadzenia badan zanieczyszczenia gleby i
ziemi substancjami powodujgcymi ryzyko w zakresach badan obejmujgcych:
Zakres A:

= metale i metaloidy: arsen (As), bar (Ba), chrom (Cr), cyna (Sn), cynk (Zn), kadm (Cd), kobalt
(Co), miedz (Cu), molibden (Mo), nikiel (Ni), otow (Pb), rtec (Hg),

Zakres B:

antracen, chryzen,
benzo(b)fluoranten,

* wielopiericieniowe weglowodory aromatyczne: naftalen,
bezno(a)antracen, dibenzo(a,h)antracen, benzo(a)piren,
bezno(k)fluoranten, benzo(g,h,i)perylen, indeno(1,2,3-c,d)piren,

Zakres C:

e suma weglowodordw C6-C12, sktadnikéw frakcji benzyn,

e sumy weglowodordw C12-C35, skladnikdw frakcji oleju.
Pobieranie prébek i analizy zawartosci substancji nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z metodykami
okreslonymi w obowigzujacych przepisach w tym zakresie, z gtebokosci:

a) 0-0,25 m ppt, w sekcjach o ponizszej lokalizacji:

Tabela nr 18
Lp. | Nazwa Instalacji Nr sekcji Powierzchnia sekgji (ha) r:dzlatkl Zakres badan
bsdsiis ej" ewidencyjnej
1 SEKCIARI okoto 0,210
2. RPO SEKCJAR I okoto 0,150 300/5, 299/2 A B
3. SEKCIAR I okoto 0,155
4 WOSKI SEKCIAW | okoto 0,090 177/8 A B
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5. SEKCIAW Il okoto 0,090
6. SEKCIAW Il okolo 0,170
7, SEKCIAA | okoto 0,230
8 | AMINOPLASTY SO AL oty 0,00 296/2, 297/1, 293/3 A B
9, SEKCIA A Il okoto 0,197
10. SEKCIA A IV okoto 0,245

1)

w kaide] sekeji wyznacza sie przynajmniej 15 punktéw pobierania probek pojedynczych w celu uzyskania w wyniku
zmleszanla tych prébek 1 prébki ztozone] dla kazdej z sekcji.

b) 0,25-1,00 m ppt oraz 1,00-2,00 m ppt w otworach badawczych o ponizszej lokalizacji:

Tabela nr 19
Wspétrzedne geograficzne
L Nazwa otworu Opis miejsca poboru préby otworu badawczego [WG584] Zakres
i badawczego” (nr sekgji) Szerokosc Dtugosé badan
geograficzna geograficzna
Instalacja WOSKI — rejon za A B, C
b o basenem buforowym (W1) HEAOY by
2. W2 Instalacja WOQSKI - rejon przed 50,30431 18,25117 A B, C
basenem buforowym (WI)
Instalacja WOSKI = rejon
3. W3 transportusurowcéw i produktow 50,30386 18,25148 A B C
na instalacje (WII)
Instalacja WOSK! - rejon emitora
4. w4 instalacji oraz studzienki 50,30382 18,25105 A BC
kanalizacyjnej (Wi}
Instalacja AMINOPLASTY - rejon
& Al magazynu produktéw statych | 50,30023 18,25583 B,C
ciektych (Al)
Instalacja AMINOPLASTY - rejon
6. A2 transportu produktdw i substancji 50,30000 18,25563 B,C
na instalacje (All)
7. A3 Instalacja AMINDPLASTY - rejon 50,29976 18,25563 B, C
osadnika $ciekowego (All)
Instalacja AMINOPLASTY - rejon
8. Ad transportu produktéw i substancji 50,29947 18,25609 B, C
na instalacje (AlV)
Instalacja RPO - rejon torow
9. R1 kolejowych przy budynku 881/1 50,29731 18,25874 B, C
(RIl)
Instalacja RPO - rejon
magazynowania | przetadunku oraz
10. R2 zbiornikow magazynowych 50,29679 18,25881 B, C
zlokalizowanych przy budynku
881/1 (RIlN)
11. R3 Instalacja RPO - rejon transportu i 50,29690 18,25795 B, C
punktu przetadunkowego (RI)

1)

w kazdym otworze badawczym pobiera sie probki pojedyncze z glebokosei 0,25-1,00 m ppt oraz 1,00-2,00 m ppt.

Zobowigzuje sie prowadzgcego instalacje do prowadzenia badar zanieczyszczenia gleby i ziemi
substancjami powodujgcymi ryzyko z czestotliwoscig raz na 10 lat.

Pierwsze badania nalezy wykonac do 1 grudnia 2026 r.
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VIl.3.2. Zobowiazuje sie prowadzgcego instalacje do prowadzenia pomiaréw parametrdw jakosci waod
gruntowych z czestotliwoscig raz na 5 lat w zakresie obejmujgcym:

s parametry ogolne: przewodnos¢ elektrolityczna wh. w 20°C,

e parametry nieorganiczne: jon amonowy, azotany, azotyny,

e parametry organiczne: suma weglowodoréw C6-C12, skfadnikéw frakeji benzyn, sumy
weglowodordw C12-C35, sktadnikow frakcji oleju.

Pobieranie probek i analizy nalezy przeprowadzic zgodnie z metodykami okreslonymi w
obowigzujgcych przepisach w tym zakresie, w ponizszej lokalizacji:

Tabela nr 20
Wspéirzed fi
Nazwa otworu =pa rzq. .ne £208T2 ICTE Numer
Lp. Opis miejsca poboru préby Szerokosc Dlugosc s
badawczego ; sekcji
geograficzna | geograficzna

Instal WOSKI -

L WW2 nstaiaga reon przed | oh30431 | 1825117 I
basenem buforowym

2. WW4 instalacla ‘WOSK] = [BIOR EMUORY | cosnams | 1825208 1
instalacjiorazstudzienkikanalizacyjnej
Instalacja AMINOPLASTY - rejon

3. AW2 transportu produktéw i substancji na 50,30000 18,25563 ]
instalacje
Instalacja AMINOPLASTY - rejon

4. AWS transportu produktéw | substancji na | 50,29947 18,25609 \Y
instalacje
Instalacja RPO - rejon magazynowania

5 RW2 i przefadunku oraz zbiornikow 50,29679 18,25881 m
magazynowych zlokalizowanych przy
budynku 881/1
Instalacja RPO - t

6. RW3 nstalacja 0 rejon transportu i 50,29690 18,25795 |
punktu przetadunkowego

Pierwsze badania nalezy wykona¢ do 1 grudnia 2021 r.

VIL.4. Monitoring gospodarki odpadami

llo$¢ wytwarzanych odpaddw okredlana bedzie poprzez wazenie, na whasnych wagach na
terenie Zaktadu lub poprzez waienie odpadéw przez posiadaczy odbierajacych odpady (na ich
wagach).

VIL.5. Monitoring ilosci zuzywanej wody

Pomiar ilosci wody zuzywanej w poszczegolnych instalacjach prowadzony jest za pomocy
urzadzern pomiarowych przedstawionych w ponizsze] tabeli:

Tabela nr 21
Lp. Nazwa pomiaru Rodzaj przyrzadu
Instalacja WOSKI
1. | Woda przemystowa - budynek 613 Waodomierz - oznaczenie pamiaru 1506
Instalacja AMINOPLASTY
2. | Woda przemystowa - budynek 663 Wodomierz - oznaczenie pomiaru 1519
2 Wada socjalna do celdw Wadomierz - oznaczenie pomiaru 825
przemystowych - budynek 663
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Monitoring zuzycia na podstawlie ilodcl wody zakupionej w
paletopojemnikach, lub na podstawie odczytu wskazan
wodomierza zainstalowanego na przytaczu do sieci wody
zdemineralizowanej

4. | Woda zdemineralizowana - budynek 663

nstalacja RPO

5. | Woda przemystowa - budynek 881/1 Wadamierz - oznaczenie pomiaru 1518

Zobowigzuje sie do prowadzenia rejestru iloci wody zuiywanej w poszczegdlnych
instalacjach wymagajgcych uzyskania pozwolenia zintegrowanego oraz pozostatej w ukiadzie
miesiecznym.

VIL.6. Monitoring jakosci sciekow

Zobowiazuje sie do prowadzenia monitoringu jakodci Sciekédw  pochodzgcych
z poszczegdlnych instalacji, tj. z Instalacji WOSKI (instalacji wymagajacej uzyskania pozwolenia
zintegrowanego oraz pozostalej), z Instalacji AMINOPLASTY oraz z Instalacji RPO, wprowadzanych do
urzadzen kanalizacyjnych podmiotu zewnetrznego, w zakresie wskaznikow wymienionych w tabeli nr
13, w punkcie 1.4 pozwolenia. Badania nalezy prowadzic z czestotliwoscig raz w roku, zgodnie z
metodykami okreslonymi w obowigzujgcych przepisach.

VII.7. Zakres, sposob i termin przekazywania Marszatkowi Wojewddztwa Opolskiego i
Opolskiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Opolu corocznej
informacji pozwalajgcej na przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w
pozwoleniu, w zakresie nieobjetym przepisami art. 149 ustawy Prawo ochrony srodowiska

Podmiot prowadzacy instalacje obowigzany jest przekazywaé Marszatkowi Wojewddztwa
Opolskiego oraz Opolskiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Opolu w terminie
do 31 marca kaidego roku kalendarzowego, coroczng informacje, za ubiegly rok kalendarzowy,
w nastepujgcym zakresie:

— zuzycia materiatéw i surowcdw oraz wielkosci produkeji w instalacjach wymagajgcych
pozwolenia zintegrowanego;

— sprawozdania z rodzajow i ilosci wytwarzanych odpaddéw powstajacych w wyniku
eksploataciji poszczegdlnych instalacji wymagajacych pozwolenia zintegrowanego (zgodnie
z padziatem okreslonym w tabeli 10 punktu 11.3.1. pozwolenia zintegrowanego);

— sprawozdania z ilofci wykorzystywanej] wody sanitarnej, przemystowe] i
zdemineralizowanej na potrzeby poszczegélnych instalacji objetych pozwoleniem;

— zuzycia energii elektrycznej w oparciu o wskazanie gléwnego licznika energii elektrycznej
dla catego Zakiady;

— zuiycia energii cieplnej poprzez odczyt wskazan licznika energii cieplnej;

— jakosci éciekéw powstajgcych w wyniku eksploatacji instalacji objetych pozwoleniem i
wprowadzanych do urzadzen kanalizacyjnych.

Pozostate wyniki monitoringu procesdw technologicznych przechowywaé na terenie Zakiadu
przez okres 5 lat i udostepniaé na zgdanie organowi ochrony $rodowiska i organowi kontrolnemu.”

8. Punkt VIl. pn. ,Sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkéw awarii oraz
postepowanie w czasie wystgpienia awarli, w tym wymodg informowania o wystgpieniu awarii”
wykresla sie w catosci.

9. Dodaje sie punkt VIl pn. ,Sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkéw awarii

oraz postepowanie w czasie wystgpienia awarii” o brzmieniu:
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»VIIl. Sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkéw awarii oraz postepowanie
w czasie wystapienia awarii

Zaktad, zgodnie z obowigzujagcym rozporzadzeniem Ministra Rozwoju z dnia 29 stycznia
2016r. w sprawie rodzajow i ilosci znajdujgcych sie w zaktadzie substancji niebezpiecznych,
decydujgcych o zaliczeniu zaktadu do zaktadu o zwiekszonym lub duzym ryzyku wystapienia powainej
awarii przemystowe]j (Dz. U. z 2016 r. poz. 138) nie jest zakladem o zwiekszonym ryzyku albo duzym
ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowej.

W celu zapobiegania awariom nalezy prowadzi¢ okresowe kontrole stanu technicznego
urzgdzeri oraz monitorowanie na biezagco procesow technologicznych. Wszystkie procesy
produkcyjne, przetadunek oraz magazynowanie surowcéw, produktdw, na terenie instalacji sg
prowadzone na powierzchni szczelnej, w sposob zabezpieczajacy srodowisko gruntowo-wodne przed
zanieczyszczeniem. Wszystkie urzgdzenia techniczne wchodzace w skiad instalacji objetych
niniejszym pozwoleniem i podlegajgce przeglagdom Urzedu Dozoru Technicznego posiadajg wiasciwe
decyzje zezwalajace na ich eksploatacje.

O fakcie wystgpienia sytuacji awaryjnej w instalacji, mogacej powodowaé zagroienie dla
srodowiska i ludzi, nalezy powiadomic niezwiocznie Opolskiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony
Srodowiska oraz Marszatka Wojewddztwa Opolskiego.”

10. Tresé punktu IX. pozwolenia o nazwie ,Sposoby postepowania w przypadku zakoriczenia
eksploatacji instalacji, w tym sposoby usuniecia negatywnych skutkéw powstatych w srodowisku w
wyniku prowadzonej eksploatacji, gdy sa one przewidywane,, otrzymuje nowe brzmienie:

»Zakonczenie eksploatacji instalacji i likwidacja obiektéw oraz urzadzen ma by¢ przeprowadzona w
sposéb bezpieczny dla srodowiska. Instalacje bedg zlikwidowane zgodnie z przepisami prawa
budowlanego, zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz wymaganiami ochrony $rodowiska.
Teren, na ktérym prowadzona jest dziatalnos¢ objeta pozwoleniem, powinien zostac¢ uporzadkowany,
a ohiekty przekazane do innego uzytkowania lub rozebrane zgodnie z chowigzujgcymi w tym zakresie
przepisami prawa.

W przypadku likwidacji instalacji nalezy:

— poinformowac wilasciwe organy ochrony Srodowiska o zamiarze likwidacji instalacji w celu
ustalenia warunkéw bezpiecznej jej likwidacji;

— zaplanowaé termin zaprzestania eksploatacji z uwazglednieniem wykorzystania
posiadanych materiatéw i surowcow;

— odpady z demontazu instalacji zagospodarowad zgodnie z wymaganiami prawa
obowigzujgcymi w dniu likwidacji;

— odpady przekaza¢ odpowiednim, posiadajgcym stosowne zezwolenie, odbiorcom
odpadéw w celu ich prawidtowego unieszkodliwienia;

— maszyny i urzadzenia przekazac do dalszego wykorzystania zgodnie z ich przeznaczeniem;

— likwidacje obiektéw i urzadzen nalezy prowadzi¢ przy zastosowaniu specjalistycznego
sprzetu gwarantujgcego bezpieczny dla ludzi i srodowiska demontaz.

Ponadto zgodnie z art.217 b ustawy Po$, przed przystagpieniem do zakoriczenia eksploatacji
instalacji, nalezy sporzadzi¢ i przediozy¢ Marszatkowi Wojewddztwa Opolskiego, raport koficowy o
stanie koricowym zanieczyszczenia gleby, ziemi i wéd gruntowych substancjami powodujgcymi ryzyko
na terenie eksploatacji instalacji. Na podstawie jego wynikéw podijete zostang dalsze dziatania, w tym
wynikajace z art. 217d. ustawy Pos.”

Il. Pozostate warunki decyzji pozostajg bez zmian.
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Uzasadnienie

Grupa Azoty Jednostka Ratownictwa Chemicznego Sp. z 0.0. w Tarnowie posiada pozwolenie
zintegrowane udzielone decyzja Wojewody Opolskiego Nr SR.11I.AS-6610-1-30/06 z dnia 13 grudnia
2006 r. wraz ze zmianami w decyzjach Marszatka Wojewédztwa Opolskiego nr DOS-11-7636-4/08 z
22 stycznia 2008 r., nr D0S5.7222.64.2012.HM z 20 grudnia 2012 r., nr D05.7222.56.2014.M5u 2z
2 marca 2015 r. dla instalacji do produkcji z wykorzystaniem procesdw chemicznych produktéw i
potproduktow chemii organicznej, tj. instalacji WOSKI, AMINOPLASTY i RPO, zlokalizowanych w
Kedzierzynie-KoZlu, przy ul. Mostowej 30H.

Z uwagi na planowane zmiany Spoétka pismem nr RZ/902/25/89/2017 z dnia 3 marca 2017 r.
(data wptywu do UMWO 20 marca 2017 r.) przedioiyta wniosek, ktéry zawierat:

- dokumentacje pn. ,Wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego” opracowang przez
EcoCare Jacek Rézycki Wioctawek, luty 2017 r. (2 egz.),

- zapis wniosku na elektronicznym noéniku danych (2 egz. ptyty CD),

- ,Raport poczatkowy dla instalacji produkcyjnych WOSKOW, AMINOPLASTOW i RPO (Réine
Produkty Organiczne) pofozonych na obszarze Grupy Azoty ZAK S.A. w Kedzierzynie-KozZlu o
stanie zanieczyszczenia gleby i wod gruntowych.”

Whioskodawca dotgczyt do wniosku kserokopie dowodu uiszczenia optaty rejestracyjnej na
wyodrebniony rachunek bankowy Narodowego Funduszu Ochrony Srodowiska i Gospodarki Wodnej,
w wysokosci 1 200,00 ztotych, tym samym wypetniajgc formalny warunek rozpatrzenia wniosku
o udzielenie pozwolenia zintegrowanego, okreslony w art. 210 ustawy 2z dnia 27 kwietnia 2001 .
Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2018 r., poz. 799) zwanej dalej ustawg Pos. Whnioskodawca
dostarczyt réwniez dowdd wplaty opfaty skarbowej w wysokosci 1 005,50 zlotych od wydania decyzji
zmieniajacej pozwolenie, na konto Urzedu Miasta Opola.

Marszatek Wojewddztwa Opolskiego po przeanalizowaniu przedtozonego wniosku uznat, ze
planowane zmiany w funkcjonowaniu instalacji WOSKI, AMINOPLASTY i RPO stanowig istotng zmiane
w rozumieniu przepisow art. 3 ust. 7 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska
(Dz. U. z 2018 r., poz. 799) zwane]j dalej ustawg Pos.

Wypetniajac obowigzek zawarty w art. 209 ustawy Pos, organ 7 kwietnia 2017 r. przy pismie
nr DOS-111.7222.27.2017.15z przestat Ministrowi Srodowiska wniosek o wydanie pozwolenia w postaci
elektronicznej za pomocy srodkdw komunikacji elektronicznej.

Jednoczeénie, zgodnie z wynikajgcym z art. 218 ustawy Pos, obowigzkiem zapewnienia przez
organ wydajacy pozwolenie zintegrowane, mozliwosci udziatu spoleczeristwa w postepowaniu,
ktdrego przedmiotem jest zmiana takiego pozwolenia, podano do publicznej wiadomosci informacje
o wszczeciu postepowania w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego oraz mozliwosci sktadania
w przedmiotowe] sprawie uwag i wnioskdw, w terminie 30 dni od daty ukazania sie ogloszenia.
Informacje powyisza zamieszczono na tablicy ogloszern w siedzibie UMWO (17 maja 2017 r.), w
Nowej Trybunie Opolskiej (25 maja 2017 r.), na tablicy ogtoszer Urzedu Miasta Kedzierzyn-Koile (17
maja 2017 r.) oraz w Biuletynie Informacji Publicznej Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa
Opolskiego (22 maja 2017 r.).

W ustawowym okresie 30 dni od daty podania ww. informacji do publicznej wiadomoéci, do
organu nie wplynely Zadne uwagi i wnioski dotyczace postepowania w sprawie zmiany
przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego.

Po analizie wniosku organ stwierdzil, ze przedioione materialy nie zawieraly wszystkich
wymaganych przepisami art. 184 i art. 208 ustawy Po$ danych, a takie wymagaly dodatkowych
wyjadnied i informacji, dlatego Marszalek Wojewddztwa Opolskiego pismem nr DOS-
111.,7222.27.2017.)5z z 27 kwietnia 2017 r., 19 czerwca 2017 r., 12 lipca 2017 r., 24 paidziernika
2017 r., 22 listopada 2017 r., 9 marca 2018 r., 28 marca 2018 r. wezwat wnioskodawce do ich
uzupetnienia.

Whiosek uzupetniono przy pismie nr RZ/1454/25/150/2017 z 9 maja 2017 r. (data wplywu do
UMWO - 10 maja 2017 r.), RZ/1916/25/205/2017 z 4 lipca 2017 r. (data wptywu do UMWO -7 lipca
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2017 r.), RZ/2054/75/226/2017 z 20 lipca 2017 r. (data wplywu do UMWO - 25 lipca 2017 r.),
RZ/2214/25/254/2017 z 10 sierpnia 2017 r. (data wplywu do UMWO - 14 sierpnia 2017 r.),
RZ/3110/2Z5/325/2017 z 2 listopada 2017 r. (data wplywu do UMWO — 7 listopada 2017 r.),
RZ/3443/2017 z 13 grudnia 2017 r. (data wplywu do UMWO - 15 grudnia 2017 r.),
RZ/476/PU/87/2018 z 6 lutego 2018 r. (data wplywu do UMWO - 13 |utego 2018 r.),
RZ/586/PU/105/2018 z 21 lutego 2018 r. (data wplywu do UMWO - 27 lutego 2018 r.),
RZ/806/PU/167/2018 z 22 marca 2018 r. (data wplywu do UMWO - 23 marca 2018 r.),
RZ/951/25/81/2018 z 9 kwietnia 2018 r. (data wplywu do UMWO — 12 kwietnia 2018 r.).

W trakcie prowadzonego postepowania Spotka w pismie nr RZ/1110/Z5/94/2018 z dnia 26
kwietnia 2018 r. przediozyta uzupetnienie, w ktérym zawnioskowala o uwzglednienie produkcji
produktu ,Preparatu EH”, w ilodci 10 Mg/rok, w istniejgce]j instalacji AMINOPLASTY.

Prowadzacy instalacje, po otrzymaniu zawiadomienia o zakoficzeniu postepowania nr DOS-
111.7222.27.2017 .15z z 18 maja 2018 r., przy pismie nr RZ/1386/Z5/117/2018 z 28 maja 2018 r. zlozyt
wyjasnienie, w ktérym poinformowat organ, ze produkcja antyzbrylaczy do nawozdw w instalacji
WOSKI, nie spetnia kryteriow instalacji wymagajgcej uzyskania pozwolenia zintegrowanego
okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéow
instalacji mogacych powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementéw przyrodniczych
albo $rodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r. poz. 1169), jednoczesnie zawnioskowat o objecie
niniejszym pozwoleniem ww. instalacji jako instalacji pozostatej. Organ po analizie przediozonych
danych przychylit sie do wniosku strony i dokonat zmian w pozwoleniu.

Po analizie kompletnego wniosku, na podstawie art. 192, w zwigzku z art. 201 ust. 1 ustawy
Pos organ uznaf go za zasadny i zmienit odpowiednio zapisy pozwolenia. Niniejsza zmiane pozwolenia
zintegrowanego wydano w terminie przewidzianym w art, 209 ust. 2 ustawy Pos, tj. w terminie 6
miesiecy od dnia zlozenia wniosku, odliczajgc od tego terminu okresy opdznien w zatatwieniu sprawy,
spowodowane uzupetnieniami wniosku.

Wypetniajgc obowiazek wynikajacy z art. 208 ust. 2 pkt 4a ustawy Pos wnioskujacy przedioiyt
dokument pn. ,Raport poczatkowy dla instalacji produkeyjnych WOSKOW, AMINOPLASTOW i RPO
(Rézne Produkty Organiczne) potozonych na obszarze Grupy Azoty ZAK S.A. w Kedzierzynie-KoZlu
o stanie zanieczyszczenia gleby i wdd gruntowych”, opracowany przez Panstwowy Instytut
Geologiczny — Parstwowy Instytut Badawczy z Warszawy w lutym 2017 r., a obejmujacy swym
zakresem instalacje naleigce do Grupy Azoty Jednostki Ratownictwa Chemicznego Sp.zo.0. w
Tarnowie, a polozonych w Kedzierzynie-KoZlu przy ul. Mostowej 30H.

W opracowaniu zidentyfikowano substancje powodujgce potencjalne ryzyko zanieczyszczenia
gleby i wod gruntowych wykorzystywanych przez wymagajgce pozwolenia zintegrowanego instalacje,
potozone na terenie zakladu przy ul. Mostowej 30H w Kedzierzynie-Kozlu, przedstawiajac ich
wiasciwosci fizyko-chemiczne, toksykologiczne, potencjalne zagrozenie dla srodowiska, a takie
sposoby zahezpieczenia Srodowiska gruntowo-wodnego na czas transportu i magazynowania.
Przeprowadzona analiza wykazata, ze ryzyko zanieczyszczenia srodowiska gruntowo-glebowego jest
na poziomie akceptowalnym, a zastosowane Srodki zabezpieczajgce przed wystgpieniem awarii sa
wystarczajace i adekwatne do potencjalnych zagroizen zwigzanych z obecnoscig substancji
stwarzajgcych ryzyko. Do analizy dofgczono wyniki badan jakosci gleby wykonanych w probkach
pobranych na terenie dziatek nr 297/1, 293/3, 299/2, 177/8, 296/2, 300/5 w Kedzierzynie Koflu, przy
ul. Mostowej 30H. Analiza uzyskanych danych wskazata na istnienie, na terenie zakfadu miejsc z
podwyzszonymi lub przekroczonymi poziomami dopuszczalnych wartosci substancji stwarzajacych
zagrozenie, przede wszystkim metali ciezkich (Instalacja Woski — sekcje WI i Wl i punkt badawczy
W1), weglowodoréw C12-C35 (Instalacja Woski — punkt W1, Instalacja Aminoplasty — punkt A2) oraz
zwigzkow z grupy WWA (Instalacja Aminoplasty — punkt A2). Znaczne zawartosci tych substancji
stwierdzono na wszystkich gtebokosciach pobierania prébek, tj. 0,0 - 0,25 m p.p.t.,, 0,25 - 1,0 m p.p.t.
oraz ponizej 1,0 m p.p.t., a ocene przeprowadzono w oparciu o zapisy rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 1 wrzesnia 2016 r. w sprawie sposobu prowadzenia oceny zanieczyszczenia
powierzchni ziemi (Dz. U. z 2016 r. poz 1395).

47



W przediozonym raporcie poczgtkowym przedstawiono réwniez wyniki badaf wéd
podziemnych w zakresie parametréw fizyko-chemicznych oraz parametréw organicznych facznie w
szesciu punktach potozonych na terenie trzech instalacji. Wyniki badan odniesione do wartosci
granicznych na podstawie, ktérych jest dokonywana klasyfikacja jakosci wod podziemnych zgodnie z
rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 21 grudnia 2015 r. w sprawie kryteriéw i sposobu oceny
jednolitych czesci wod podziemnych (Dz. U. z 2016 r. poz. 85) wykazaly przekroczenia parametréw
ogolnych oraz podwyiszone stezenia substancji ropopochodnych. Oceniono, Ze jakos¢ wod
gruntowych na badanym terenie jest zia, tj. zalicza sie do IV i V klasy jakosci.

W zwigzku z wystgpieniem przekroczeri dopuszczalnych zawartosci metali ciezkich,
weglowodoréw C12-C35 oraz WWA w prdbkach gleby oraz wynikami badari wéd podziemnych
pobranych na terenie instalacji WOSKI, AMINOPLASTY i RPO organ dziatajgc na podstawie art. 217 d
ust. 1 ustawy Poé przestat przy piémie z dnia 27 marca 2018 r. elektroniczne kopie sprawozdan z
badar oraz raportu poczatkowego Regionalnemu Dyrektorowi Ochrony Srodowiska w Opolu.

Dziatajgc na podstawie art. 211 ust. 6 pkt 4, w zwigzku z art. 217 a ustawy Po$, organ zgodnie
z wnioskiem strony, natozyl na prowadzacego instalacje obowigzek wykonywania badan
zanieczyszczenia gleby, ziemi z czestotliwoscig raz na 10 lat oraz wéd gruntowych raz na 5 lat. Przed
przystapieniem do zakoriczenia eksploatacji instalacji prowadzacy jest zobowigzany do przediozenia
Marszatkowi Wojewddztwa Opolskiego raportu koricowego zgodnie z art. 217 b ustawy Pos.

We wniosku wykazano, ze wszystkie instalacje objete pozwoleniem zintegrowanym spetniajg
wymagania najlepszych dostepnych technik, co wymagane jest przepisami art. 204 ust. 1 oraz art.
207 ust. 1 1a ustawy Pos.

W dokumentacji dotgczonej do wniosku dokonano pordwnania stosowanych metod
zapobiegania i ograniczania oddzialywania na $rodowisko z wymogami najlepszych dostepnych
technik (BAT) w odniesieniu do wymagan wynikajacych z:

1. Dokumentu Referencyjnego BAT dla instalacji do oczyszczania sciekdw i gazdw odlotowych
oraz systemow zarzadzania nimi w przemyéle chemicznym, opracowanego w maju 2016 .,
2. Dokumentu Referencyjnego BAT dotyczacych produkcji zwigzkéw organicznych gieboko
przetworzonych, opracowanego w sierpniu 2006 1.,
Dokumentu Referencyjnego BAT dla emisji z magazynowania, opracowanego w lipcu 2006 r.,
4. Dokumentu Referencyjnego BAT w zakresie efektywnosci energetycznej, opracowanego w
lutym 20089 r.,
5. Dokumentu Referencyjnego BAT dla najlepszych dostepnych technik w przemysiowych
systemach chiodzenia, opracowanego w grudniu 2001 r.

o

Sposab spetnienia tych wymagan przez instalacje przedstawiono ponizej.

Wymogi BAT | Sposib spetniania przez instalacje

Zarzadzanie srodowiskiem

System Zarzadzania Srodowiskowego, ktdry
ohejmuje:

a) definicje polityki srodowiskowej dla instalacji
okreslong przez kierownictwo najwyzszego
szczebla,

b) planowanie oraz ustanowienie zamierzen i
celow,

c) wdrozenie procedur systemowych,

d) sprawdzanie poprawnosci funkcjonowania
instalacji i podejmowanie dziatan
naprawczych, ze szczegdlnym
uwzglednieniem:

- monitorowania i pomiarow,

- dziatan naprawczych i zapobiegawczych,
- prowadzenia ewidencji,

- niezaleznego audytu wewngtrznego,

Grupa Azoty Jednostka Ratownictwa Chemicznego Sp. z o.0.
w Tarnowie posiada Zintegrowany System Zarzgdzania
zbudowany zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 1SO 9001,
PN-EN 1SO 14001 i PN-N-18001:2004, okresowo
certyfikowany przez niezaleing jednostke. Istotne elementy
powyiszych rekomendacji majgce konkretne zastosowanie
dla omawianych instalacji znajdujg swe miejsce w
odpowiednich dokumentach systemu.
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- przeglad przez kierownictwo wyzszego szczebla. I

Metody ograniczenia ucigZliwosci gospodarki odpadami

Zapobieganie powstawaniu odpadow u Zrédta.

Dla kazdego z produktéw zostata opracowana technologia
ustalajgca éciste receptury oraz sposob, parametry i czas
prowadzenia procesu tak, aby osiggnac optymalny rezultat
jakosciowo-ilosciowy. Bilanse materiatowe prowadzane dla
kazdej szarzy produktu pozwalaja na ocene ilosci i
minimalizacje powstajacych odpadow.

Ograniczenie zanieczyszczenia wody gruntowej

Zbiorniki magazynowania i sprzet do zatadunku
/roztadunku sq zaprojektowane w taki sposdb, aby
zapobiec wyciekom i zanieczyszczeniu gruntu i
wody przez takie wycieki.

Zastosowanie materiatdow nieprzepuszczalnych
przy gruncie na terenie instalacji i przy misce
zhiorczej.

Systemy zbierania gdzie mopgg wystapi¢ wycieki
{np. tace do kapania, szyby wytapujace).

Zbiorniki przeznaczone do magazynowania s3 dobrane z
uwzglednieniem wiasciwosci magazynowanych substancji |
wyposazone w uklady pomiaru poziomu. Zbiorniki
umieszczone 53 na tacach betonowych wytozonych ptytkami
chemoodpornymi, ograniczonych murem oporowym lub
kraweznikiem, z kontrolowanym odplywem do kanalizacji
przemystowej poprzez basen buforowy.

Magazynowanie i obstuga

Minimalizacja emisji
zbiornikach.

przy magazynowaniu w

Do przetadunku wody amoniakalne] do zbiornika produktu
Deemis (Instalacja Aminoplasty) stosowane Jest wahadlo
gazowe. Procedury eksploatacyjne zawierajg harmonogramy
konserwacji i kontroli techniczne]. Przewidziano takie
prawdopodobieristwo prowadzenia dziatari w sytuacjach
awaryjnych ustalajac odpowiednio lokalizacje zbiornikéw.

Inspekcja i konserwacja zbiornikéw

magazynowych.

Wdrozono procedury eksploatacyjne wymagajace
prowadzenia regularnej kontroli przez obstugujacych
instalacje zardéwno przed rozpoczeciem kazdej operacji, jak i
w czasie jej trwania.

Ustalony harmonogram konserwacji i kontroli technicznej
uwzglednia rezultaty biezgcych ogledzin stanu technicznego,
a kompleksowe przeglady techniczne wynikajgce z tego
harmonogramu przeprowadzane s3 w wymaganym zakresie
przez specjalistyczne stuzby.

Zapobieganie nieszczesliwym  zdarzeniom i

awariom.

Z uwagi na specyfike prowadzonej produkgji, iloi¢ substancji
niebezpiecznych znajdujaca sie na terenie zaktadu nie spetnia
kryteridow ilosciowych kwalifikujacych go do zaktadu o
zwigkszonym lub duzym ryzyku. Grupa Azoty Jednostka
Ratownictwa Chemicznego Sp. z 0.0. posiada Zintegrowany
System Zarzadzania zgodny z wymaganiami norm PN-EN 1SO
9001, PN-EN I1SO 14001 i PN-N-18001:2004, ktory zawiera
procedury postepowania na wypadek wystapienia sytuacji
awaryjnych.

Ograniczanie mozliwosci wystgpienia przeciekdw z
powodu korozji.

Wszystkie aparaty, zbiorniki | urzadzenia wykonane sg z
materiatéw odpornych na przebywajgce
w nich media. Obiekty produkeyjne wyposaione s3 w
betonowe  szczelne  posadzki  wylozone  plytkami
chemoodpornymi, z kontrolowanym odplywem do
kanalizacji. Zbiorniki umieszczone s3 na poziomie gruntu, na
tacach betonowych wytozonych ptytkami chemoodpornymi,
ograniczonych murem oporowym lub kraweinikiem, z
kontrolowanym odptywem do kanalizacji przemystowe],
poprzez basen buforowy.

Zbiorniki zabezpieczone sg przed oddziatywaniem warunkdw
atmosferycznych odpowiednimi powtokami antykorozyjnymi.
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Zapobieganie zbiornikow

magazynowych.

przepetnieniu

Zbiorniki wyposazone sa w uklady pomiaru poziomu
ptywakowy lub manualny tj. za pomocg listwy pomiarowej
lub przymiaru elastycznego. W przypadku braku pomiaru
poziomu, zapobieganie przepeinieniu zbiornika jest
realizowane poprzez pomiar stopnia napelnienia przed

zatadunkiem i zaplanowanie objetosci zatadunku z
uwzglednieniem wielkosci zbiornika wraz z biezgcym
nadzorem podczas napeiniania.
Magazynowanie substancji niebezpiecznych w | Substancje  niebezpieczne sg3  transportowane i
opakowaniach jednostkowych. magazynowane w opakowaniach jednostkowych,

przechowywane s3 na powierzchniach utwardzonych w
budynkach. Stan szczelnosci opakowan jest systematycznie
kontrolowany, a wszystkie miejsca magazynowania
wyposazone s3 w odpowiedni sprzet do zbierania
ewentualnych rozlewdw substancji. Substancje niebezpieczne
sg przechowywane w wydzielonych sektorach powierzchni
magazynowej.

Metody

ochrony powietrza

Zachowanie standardéw jakosci powietrza dla
substancji normowanych w powietrzu zgodnie z
rozporzadzeniem Ministra Srodowiska 2 dnia 18
wrzeénia 2012 r. w sprawie poziomdw niektérych
substancji w powietrzu (Dz.U. z 2012 r. poz. 1031),
oraz rozporzadzeniem Ministra Srodowiska 2 dnia
26 stycznia 2010 r. w sprawie wartodci odniesienia

Z obliczen rozprzestrzeniania sie substancji
zanieczyszczajacych emitowanych przez Zakfad wynika, ze
dotrzymywane s3 standardy jakosci powietrza oraz wartosci
odniesienia substancji zanieczyszczajacych w powietrzu.

dla  niektdrych  substancji w  powietrzu
{Dz.U. 2010 r. Nr 16, poz. 87).
Ograniczenie  emisji  do  powietrza 2 | zastosowano nastepujace metody oczyszczania odgazéw:

uwzglednieniem Zrodet emisji oraz poddawaniem
oczyszczaniu gazow odlotowych, tam gdzie jest to
mozliwe.

- w instalacji WOSKI - tapacz drobin (cyklon) oraz skruber za
kolumng utleniajacg K55. Kazde z urzadzen pracuje przy
niezaleznym, otwartym obiegu wody,

- w instalacji AMINOPLASTY - prowadzenie operacji, w tym
zatadunku idozowania reagentow do reaktorow
z wytworzeniem podcisnienia za pomocg jednej z dwoch
pomp prézniowych wyposazonych w uszczelnienie wodne,
w ktérym  nastepuje absorpcja w  wodzie gazow
aspirowanych z reaktorow.

Zatadunek wody amoniakalnej zcysterny do zbiornika

produktu Deemis odbywa sie z wykorzystaniem wahadta

gazOWego.

Stosowanie zintegrowanych strategii
gospodarowania gazami odlotowyml | oczyszezania
gazow  odlotowych, obejmujgeg  techniki
zintegrowane z procesem oraz  techniki

oczyszczania gazéw odlotowych.

Wysoki poziom integracji gospodarki odpadowymi
strumieniami gazowymi Z procesem produkcyjnym
uzyskiwany jest poprzez zastosowanie nastepujacych
rozwigzan:

- prowadzenie reakcji chemicznych w zamknietych reaktorach
oraz magazynowanie reagentdw | produktow w
zamknietych pojemnikach lub zbiornikach,

- kontrola warunkéw przebiegajacych procesow i sterowanie
parametrami, np. temperaturg w celu niedopuszczenia do
nadmiernych emisji,

- zawracanie czesci pary z reaktora siarczynowania w czasie
produkeji zwilzacza SBO poprzez skraplacz do reaktora
(czeét skroplin odprowadzana jest do ukfadu kanalizacji

przemystowej),
-zawrdcenie do procesu produkcji wosku lub woskenu
materialu  porywanego przez strumieft  powietrza
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utleniajgcego z kolumny K-55 w dwustopniowym ukfadzie
cyklon - skruber,

- zastosowanie do przepompowywania reagentdw pomp
prozniowych umotliwiajgeych jednoczesne oczyszczanie
odgazéw - pomp z zamknieciem wodnym z otwartym
obiegiem wody.

Gospo

darka sciekowa

Oddzielanie  niezanleczyszczonych  strumieni
{ciekéw od strumieni sciekdw wymagajacych
oczyszczenia.

W zakladzie istnieja oddzielne systemy zbierania wad
zanieczyszczonych. Wody opadowe i roztopowe zbierane sg
wydzielong kanalizacja deszczowa. Scieki technologiczne
zbierane s3 dedykowang im kanalizacja przemystowq poprzez

wody.

ktorg kierowane s3 do ukfadu oczyszczania sciekdw
zewnetrznego odbiorcy, tj. GA ZAK 5.A.
Zapobieganie niekontrolowanym emisjom do | W skfad systemu gospodarki sciekami przemystowymi

wchodzi m.in. w obszarze Instalacji Woski trzykomorowy
basen $ciekowy o pojemnosci 700 m’, w przypadku Instalacji
Aminoplasty betonowe osadniki o pojemnosci 2 x 50 m”.
Scieki odprowadzane z instalacji, kierowane s3 do instalacji
oczyszczania Sciekow, w ktdrym eksploatowany jest m.in.
zbiornik retencyjny, umozliwiajacy przechwycenie oraz
wielodobowe (do 7 dni) przetrzymanie Sciekow, w tym
strumieni powstajgcych w  sytuacjach szczegdlnych o
nietypowym skfadzie lub stanie.

Umozliwia to zatrzymanie w sytuacjach tego wymagajacych,
doptywajacych iciekdw o nietypowym skiadzie, a w dalszej
kolejnoici podjecie odpowiednich dziatan, majacych na celu
ich unieszkodliwienie.

Zanieczyszczenia gleby

Zapewnienie i  utrzymywanie  powierzchni

operacyjnych.

Wszystkie wykorzystywane aparaty, zbiorniki i urzadzenia
wykonane sg z materiatéw odpornych na przebywajace w

nich media. Obiekty produkcyjne wyposazone sg w
betonowe  szczelne  posadzki  wylozone  plytkami
chemoodpornymi, z kontrolowanym odplywem do
kanalizacji.

Ochrona gleby wokét zbiornikdw.

Zbiorniki umieszczone sg na tacach betonowych wylozonych
ptytkami  chemoodpornymi, ograniczonych  murem
oporowym lub kraweznikiem, z kontrolowanym odptywem do
kanalizacji przemystowej poprzez basen buforowy.

Metody ochrony przed hatasem i wibracja

Dotrzymanie dopuszczalnych poziomow hatasu
okreslonych w zalaczniku do rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z 14 czerwca 2017 r (Dz. U. z
2014 r., poz. 112).

Analiza propagacji hatasu w S$rodowisku od instalacji
wykazata, ze ich eksploatacja nie bedzie powodowata
przekroczenia dopuszczalnych poziomow hatasu na terenach
chronionych.

Wiadciwa lokalizacja instalacji wzgledem obiektéw
wrazliwych.

Lokalizacja obiektow instalacji w stosunkowo duzej odleglosci
od terenéw  podlegajacych  ochronie  akustycznej.
Dodatkowym elementem ograniczajgcym rozprzestrzenianie
sie hatasu jest lokalizacja istotnej czedel Zrddet wewnatrz
budynkéw, ktorych konstrukcja ogranicza bezpoérednie
rozprzestrzenianie sie hatasu.

Stosowanie urzadzen o niskim poziomie hatasu.

Dobdr urzadzen o jak najnizszym poziomie hatasu oraz
optymalizacja czasu pracy Zrodel, w szczegdlnosci
ograniczenie ich pracy w porze nocne;j.

Transport, zatadunek i roztadunek

Transport surowcow i produktéw.

Transport surowcow i produktédw na terenie zakladu odbywa
drogg lgdows, zgodnie z przepisami dotyczacymi
bezpieczefistwa przewozu towardw niebezpiecznych. W
instalacjach do transportu substancji wykorzystuje sie system
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rurociggdw  naziemnych, ktdéry bezposrednio przed
rozpoczeciem danej produkcji jest poddawany przegladom.

Zatadunek i roztadunek surowcéw i produktow.

Zatadunek produktow jak i roztadunek surowcdw odbywa sie
w miejscach wyposazonych w szczelne podloze, np. tace
betonowe wylozone ptytkami chemoodpornymi.
Wykorzystanie wahadfa gazowego do zatadunku wody
amoniakalnej z cysterny do zbiornika produktu Deemis.

Procedury wykrywania nieszczelnoéci oraz napraw.

W Zakfadzie stosowane sa procedury monitorowania
proceséw  technologicznych, operacji przefadunku i
transportowania substancji oraz biezacych przegladdw
instalacji przez wykwalifikowany personel. Zaktad wdrozyt |
stosuje procedury postepowania w przypadku stwierdzenia
zaburzed lub awarii w prowadzonych procesach
produkeyjnych, w tym wykrycia nieszczelnosci oraz
podejmowania dziatart naprawczych.

Stosowana technologia w instalacjach objetych niniejszg decyzjg spetnia wymagania okreslone w
art. 143 ustawy Pos, ktore przedstawiono ponizej.

Wymagania

Sposob spefniania przez instalacjg

Stosowanie
zagrozen.

substancji o matym potencjale

Wykorzystywane substancje, czyli surowce |1 materiaty
pomacnicze, zostaty dobrane odpowiednio dla danego rodzaju
syntezy zgodnie z chemizmem reakcji wymagajacym uzycia
konkretnych surowcéw dla otrzymania pozadanego produktu.
Wiekszosd z nich to substancje powodujgce ryzyko zgodnie z
art. 3 ust. 37a ustawy Pos. Zaktad w instalacjach stosuje
substancje niebezpieczne, jednak w ilosciach, ktére nie
kwalifikujg go do zaktadu o zwiekszonym lub duzym ryzyku
wystapienia powaznej awarii przemystowej.

Efektywne wytwarzanie oraz wykorzystanie
energii.

Zaktad nie posiada wtasnych Zrodet energii elektrycznej i
cieplnej. Zaktad prowadzi racjonalng gospodarke energetyczng
stosujac  monitowanie | raportowanie przebiegu procesu
produkcyjinego, kontrole | analize zuiycia czynnikdw
energetycznych, unikanie pracy urzadzern poza procesem
produkciji, wytaczanie zbednych odbiornikéw energil.

Zapewnienie racjonalnego zuzycia wody,
surowcow, materiatow i paliw.

Prowadzone i analizowane s bilanse materiatowe dla kazdej
szarzy produktu. Zakfad stosuje rozwigzania organizacyjne |
techniczne, ktdre przyczyniajg sie do petnej kontroli przebiegu
proceséw i operacji jednostkowych, unikania wytworzenia
produktu  odbiegajgcepo od wymaga  jakosciowych,
zapewnienia optymalnego  wykorzystania  materiatow
pomocniczych | wody.

Stosowanie technologii bezadpadowych,
matoodpadowych oraz  mozliwos¢  odzysku
powstajgcych odpadow.

Przy wytwarzaniu produktéw powstawaé beds odpady
poprodukeyjne w trzech procesach — syntezy zwilzacza, zywicy
odlewniczej | produkcji Preparatu EH. Proces produkciji
prowadzony wedtug éciéle przyjetych receptur oraz analiza
bilanséw materialowych ogranicza powstawanie odpaddw.

Rodzaj, wielkosd i zasieg emisji.

Przeprowadzone obliczenia emisji substancji i energii do
srodowiska wykazaly, ze eksploatacja instalacji nie bedzie
powodowata przekroczenia standardow jakosci. Zaklad jest
zobowigzany do monitorowania emisji substancji i energii do
drodowiska zgodnie z warunkami ustalonymi w niniejszym
pozwoleniu oraz wynikajacymi z przepisow prawa.
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Wykorzystanie porownywalnych procesow i
metod, ktore zostaly skutecznie zastosowane w
skali przemystowe].

Stosowane technologie produkecji oparte zostaty na
sprawdzonych w praktyce sposobach prowadzenia procesdw |
operacji jednostkowych oraz odpowiednich rozwigzaniach
technicznych, czestokro¢ poprzedzonych badaniami  w
mniejszej skall pozwalajgcymi na opracowanie optymalizacji
danego sposobu wytwarzania produktu.

Postep naukowo-techniczny.

Zastosowane rozwigzania technologiczne | techniczne s3
oparte o wiedze zgromadzong na etapie opracowywania
receptur | parametréw syntez i uwzgledniaja osiagniecia

naukowo-technicznej w danej dziedzinie.

Organ dziatajac na wniosek strony zmienit w calosci zapisy punktu okreslajgcego rodzaj
prowadzonej dziatalnosci oraz parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom, w zakresie wnioskowanych zmian odnoszacych sie do poszczegdlnych instalacji.

W pozwoleniu okredlono rodzaje | iloSci zuiywanych surowcow, materiatow,
wykorzystywanej energii oraz zdolnos¢ produkcyjng Zakladu z podziatem na poszczegélne instalacje.

Modernizacja instalacji WOSKI, AMINOPLASTY i RPO spowodowata koniecznosé
dostosowania charakterystyki miejsc wprowadzania gazow i pylow do powietrza, jak rowniez
wielkosci dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji.

W  wyniku dywersyfikacji produkcji obejmujacej zaniechanie wytwarzania czesci
nierentownych wyrobéw i wprowadzenia w ich miejsce nowych produktéw zmianie ulegly
emitowane substancje oraz Zrdédta emisji. Zgodnie z informacjami zawartymi we wniosku zmiana
profilu produkcji spowoduje zwiekszenie emisji takich substancji jak: formaldehyd, glikol etylenowy,
tlenki azotu, amoniak, alkohol furfurylowy oraz zmniejszenie bad? zniesienie emisji takich substancji
iak: metanol, tlenek wegla, pyt ogdtem, pyt PM10, pyt PM2,5, kwas octowy, alkohol butylowy.

Dla potrzeb wniosku przeprowadzone zostaly obliczenia rozprzestrzeniania sie substancji
w powietrzu uwzgledniajgc wszystkie zrodta i emitory zlokalizowane na terenie zaktadu z ktérych
nastepuje emisja gazéw i pytéw do powietrza. Obliczenia wykazaly, ze emisja substancji
wprowadzanych do powietrza zinstalacji bedacej przedmiotem wniosku nie spowoduje, poza
granicami terenu, do ktérego prowadzacy instalacje posiada tytut prawny, przekroczen stezen
dopuszczalnych okreslonych w ww. rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r.
w sprawie poziomow niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012 r. poz. 1031), ani przekroczeni
wartoéci odniesienia, okreélonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 .
w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2010 r. nr 16 poz. 87).
Analizg objeto substancje takie jak pyt ogdtem, PM10 i PM2,5, tlenek wegla, tlenek azotu, glikol
etylenowy, amoniak, formaldehyd, alkohol metylowy, alkohol furfurylowy.

W niniejszej decyzji scharakteryzowano Zrédia emisji zanieczyszczen do powietrza oraz
ustalono wielkos¢ emisji dopuszczalnej zgodnie z przepisem art. 224 ust. 2 ustawy Po$ z instalacji
objetej wymogiem uzyskania pozwolenia zintegrowanego. Dla instalacji objetych obowigzkiem
uzyskania pozwolenia zintegrowanego, ustalono emisje dopuszczalng dla wszystkich substancji
odprowadzanych do powietrza w sposéb zorganizowany, na poziomie emisji nie powodujacej, poza
granicami terenu, do ktérego prowadzacy posiada tytut prawny, przekroczen stezen dopuszczalnych
W powietrzu ani przekroczed wartosci odniesienia okreslonych w rozporzgdzeniu Ministra
Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010r. wsprawie wartosci odniesienia dla niektorych substancji w
powietrzu (Dz. U. z 2010 r. nr 16 poz. 87). W pozwoleniu nie ustalono warunkow wprowadzania
gazéw i pytéw z instalacji wymagajacych pozwolenia zintegrowanego do produkcji: BASO 960E oraz
maleinianu di(2-etyloheksylu) i preparatu EH, gdyz zgodnie z wnioskiem strony z instalacji tych nie
wystepuje emisja substancji do powietrza. Dla instalacji WOSKI wykorzystywanej do produkcji
srodkéw antyzbrylajacych do nawozdw, objetej wnioskiem jako instalacji nie wymagajacej
pozwolenia zintegrowanego, zgodnie z wnioskiem strony, réwniez nie ustalono emisji gazéw i pytoéw
do powietrza.
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Wielkoé¢ emisji dopuszczalnej dla pojedynczego emitora w warunkach normalnego
funkcjonowania instalacji zostata ustalona zgodnie z wnioskiem strony. Dopuszczalna emisja roczna
zostata ustalona przez organ na podstawie danych okredlonych przez wnioskodawce.

Z uwagi na fakt, iz zmianie ulegt sposdb odprowadzania zanieczyszczen do powietrza z
instalacji w przedmiotowe]j decyzji zmieniono zapisy dotyczgce usytuowania stanowisk do pomiaru
wielko$ci emisji w zakresie gazéw i pytéw wprowadzanych do powietrza. Organ majac na uwadze
tres¢ dokumentacji przediozonej do wniosku zobowigzal niniejszg decyzjg prowadzjcego do
usytuowania stanowisk pomiarowych na emitorach: E-K55, E-W0663, E-DE1, E-DE2, E-DP, E-RPO2.
Zgodnie z trescig wniosku na pozostatych emitorach brak jest technicznych mozliwosci montazu
stanowiska pomiarowego ze wzgledu na zbyt mata $rednice emitora w stosunku do
znormalizowanych wymiarow krééca pomiarowego.

Zgodnie z obecnie obowigzujagcym stanem prawnym, tj. rozporzadzeniem Ministra
$rodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014 r. w sprawie wymagari w zakresie prowadzenia pomiarow
wielkosci emisji oraz pomiaréw ilosci pobieranej wody (Dz. U. z 2014 r. poz. 1542), instalacja objeta
niniejszg decyzjg nie wymaga prowadzenia pomiaréw emisji substancji do powietrza. Ponadto organ
majgc na uwadze, iz eksploatacja instalacji bedzie powodowala niewielkg bgdz Sladowg emisje
zanieczyszczen do powietrza nie zobowigzat prowadzacego instalacje do dodatkowych pomiaréw
emisji do powietrza.

Zgodnie z przepisami art. 147 ust. 4 i 5 ustawy Pos prowadzacy instalacje nowo zbudowang, z
ktorej emisja wymaga pozwolenia, jest zobowigzany do przeprowadzenia wstepnych pomiarow
wielkoéci emisji z tej instalacji najpdZniej w terminie 14 dni od dnia zakonczenia rozruchu instalacji
lub uruchomienia urzadzenia i przekazania ich organowi.

Przedstawione w przediozonej dokumentacji rodzaje odpaddéw przewidzianych do
wytworzenia zostaly sklasyfikowane zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z 9 grudnia
2014 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. z 2014 r., poz. 1923).

Majac na wzgledzie art. 188 ust. 2b ustawy Pos, w pozwoleniu scharakteryzowano
powstajace odpady, podajac ich podstawowy sktad chemiczny, wiasciwoéci oraz okreslono ich ilosc
mozliwg do wytworzenia w ciggu roku, a takze okreslono dopuszczalne sposoby gospodarowania
wytworzonymi odpadami oraz wyznaczono bezpieczne dla Srodowiska miejsca i sposoby ich
magazynowania. Okredlono réwniez numer identyfikacji podatkowej (NIP) oraz numer regon
posiadacza odpaddw.

W przedmiotowe] decyzji wiasciwosci odpaddw niebezpiecznych zostaly okreslone zgodnie
z rozporzgdzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r. zmieniajgcym zatgcznik Ill do
dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE w sprawie odpadéw oraz uchylajgcym
niektére dyrektywy (Dz. U. WE L. 365/89).

Pozwolenie zintegrowane uzupetniono o wskazanie sposobéw zapobiegania powstawaniu
odpaddw lub ograniczania ilosci odpadéw i ich negatywnego oddzialywania na srodowisko, zgodnie
z art. 188 ust. 2 pkt 2b ppkt 4 ustawy Pos.

Z niniejszej decyzji, zgodnie z wnioskiem Strony, usunieto odpady, ktére nie powstajg
w wyniku eksploatacji instalacji, tj. odpady o kodach: 16 05 06*, 16 05 07*, 16 05 08*, 16 07 09*%,
16 81 01*%, 17 05 03*,1501 05,1501 07,16 03 04, 16 03 06, 16 0509, 16 80 01, 16 81 01, 17 01 03,
170107,170203,170380,170402,1704 05,1705 04,1706 04117 09 04.

W czesci dotyczacej rodzaju i ilosci odpaddw przewidzianych do wytwarzania organ, biorac
pod uwage wniosek Strony, rozszerzyt liste odpadéw, ktére bedg wytwarzane w instalacjach:

- Woski, o kodach: 15 01 01, 15 01 03, 15 01 04, 15 01 10*, 15 01 011*, 15 02 02*, 16 02 15%,
16 1001%, 16 1002,

— Aminoplasty, o kodach: 07 0199, 1501 11*, 16 02 15%, 16 10 01%, 16 10 02,

— RPO, o kodach: 15 01 03, 15 01 10*, 15 01 11%, 15 02 02*, 16 02 15%, 16 03 03*, 16 10 01%,
161002.

Organ dopuécit réwniez zwiekszenie ilosci odpaddw, ktore bedy wytwarzane w instalacjach
wymagajgcych pozwolenia zintegrowanego:
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— Woski, o kodach: 16 03 05* z 0,5 Mg/rok na 2,5 Mg/rok, 15 01 02 z 0,10 Mg/rok na 2,5 Mg/rok,
1502 03 z 0,01 Mg/rok na 1,0 Mg/rok, 16 02 14 z 0,1 Mg/rok na 0,2 Mg/rok,

— Aminoplasty, o kodach: 15 01 10* z 0,005 Mg/rok na 2,0 Mg/rok, 15 02 02* z 0,38 Mg/rok na
1,0 Mg/rok, 16 03 05* z 2,5 Mg/rok na 5,0 Mg/rok, 15 01 01 z 0,3 Mg/rok na 1,0 Mg/rok,
15 01 02 z 0,90 Mg/rok na 1,0 Mg/rok, 15 01 04 z 0,7 Mg/rok na 1,0 Mg/rok, 15 02 03
z 0,01 Mg/rok na 1,2 Mg/rok, 16 02 14 z 0,1 Mg/rok na 0,3 Mg/rok,

— RPO, o kodach: 13 02 08* z 0,15 Mg/rok na 0,25 Mg/rok, 15 01 01 z 0,20 Mg/rok na 1,0 Mg/rok,
15 01 02 z 0,50 Mg/rok na 1,0 Mg/rok, 15 02 03 z 0,01 Mg/rok na 1,0 Mg/rok, 16 02 14
z 0,10 Mg/rok na 0,20 Mg/rok.

W zmianie uwzgledniono rowniez zmniejszenie ilosci wytwarzanego odpadu o kodzie 16 03 05% z 2,0

Mg/rok na 1,0 Mg/rok w instalacji RPO.

Organ, zgodnie z wnioskiem strony dokonat zmiany pozwolenia i ustalit warunki wytwarzania
odpadéw w instalacji nie wymagajgcej uzyskania pozwolenia zintegrowanego, tj. instalacji WOSKI
wykorzystywanej do produkcji antyzbrylaczy do nawozéw o kodach: 13 02 08* w ilosci 0,15 Mg/rok,
15 01 10* w ilosci 0,25 Mg/rok, 16 02 13* w ilosci 0,1 Mg/rok, 16 02 15* w ilosci 0,1 Mg/rok,
16 03 03* wilosci 1,0 Mg/rok, 16 03 05* w ilosci 2,5 Mg/rok, 15 01 01 w ilosci 1,0 Mg/rok, 1501 02 w
ilosci 2,5 Mg/rok, 15 01 03 w ilodci 2,5 Mg/rok, 15 01 04 w ilosci 0,5 Mg/rok, 16 02 14 w ilosci
0,1 Mg/rok, w oparciu o art. 203 ust. 3 ustawy Pos.

W zwigzku z rozszerzeniem wniosku o produkcje Preparatu EH, w instalacji Aminoplasty
powstawac beds dwa dodatkowe odpady o kodach: 07 01 99 — inne niewymienione odpady,
ij. przesacz powstajacy w fazie syntezy mydef glinowych oraz 15 02 03 — sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, scierki i ubrania ochronne) inne niz wymienione w
15 02 02*, tj. tkanina filtracyjna. W zwigzku z tym, ze tkanina filtracyjna moze zwierac sladowe ilosci
rozciericzonego wodorotlenku sodu oraz sél glinowa kwasu 2-etyloheksanowego whnioskujacy
dokonat analizy kwalifikacji ww. odpadéw do odpaddw innych niz niebezpieczne, majac na wzgledzie
~Zawiadomienie Komisji dotyczace wytycznych technicznych w sprawie klasyfikacji odpadéw (2018/C
124/01)".

Zaproponowany we wniosku sposdb postepowania z wytwarzanymi odpadami uznano za
prawidtowy z punktu widzenia ochrony srodowiska.

Zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 8 ustawy Pos, pozwolenie zintegrowane okresla m.in. ilos¢ wody
wykorzystywane] w odniesieniu do instalacji wymagajgcej pozwolenia zintegrowanego, o ile nie jest
pobierana woda z wiasnych uje¢ wod podziemnych lub powierzchniowych wytgcznie na potrzeby
instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego. W zwigzku z powyiszym Zaktad zweryfikowat
ilodci wody przemystowej, zdemineralizowane] oraz pitnej (sanitarnej) wykorzystywanej na
poszczegolnych instalacjach objetych pozwoleniem zintegrowanym, poprzez usuniecie z tych
informacji ilosci wody wykorzystywanej do celéw socjalno-bytowych. W toku prowadzonego
postepowania Zaktad rozszerzyt zlozony wniosek o produkcje na Instalacji Aminoplasty kolejnego
produktu, co rowniez spowoduje wzrost ilosci wody wykorzystywanej na instalacji oraz wzrost ilosci
powstajgcych sciekow.

Ponadto, biorgc pod uwage, ze Zaktad na potrzeby instalacji wymagajgcej pozwolenia

zintegrowanego nie pobiera wody z wiasnych uje¢ wéd podziemnych lub powierzchniowych,

niniejszg decyzja organ zmienit réwniez nazwe punktu 1.4, z ,Pobor wody” na ,llos¢ wody
wykorzystywanej w instalacji wymagajgcej pozwolenia zintegrowanego”.

W przediozone] wraz z wnioskiem dokumentacji Zaktad okreélit, ze Scieki przemystowe
powstajgce w wyniku funkcjonowania instalacji beda wprowadzane do urzadzen kanalizacyjnych
innego podmioty, a w przypadku niespetnienia wymagan jakosciowych moga byd
zagospodarowywane jako odpady. W toku prowadzonego postepowania organ pismem z 27 marca
2018 r. nr DOS-11.7222.27.2018.J5z wezwal Zaktad do jednoznacznego okreslenia czy Scieki
przemystowe beds zagospodarowywane jako Scieki czy jako odpady. W odpowiedzi na powyisze
Zaktad w piémie z 9 kwietnia 2018 r. nr RZ/951/Z5/81/2018 poinformowat organ, e $cieki bedg
wprowadzane do urzadzen kanalizacyjnych zewnetrznego podmiotu i w zwigzku z tym zweryfikowat
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swoj wniosek wykreslajac z jego tresci odpady o kodzie 07 0108% tj. inne pozostatodci
podestylacyjne i poreakcyjne.

Zaktad przeanalizowal zapisy dotyczace Sciekéw przemystowych powstajacych z instalacji
ohjetych pozwoleniem zintegrowanym. Stad na wniosek Zaktadu zmieniono zapis dotyczacy
gospodarki $ciekowej z uwzglednieniem rozszerzenia gamy produktow powstajgcych na Instalacji
Aminoplasty. W dotychczasowym brzmieniu decyzji okredlony byt tylko jeden parametr
charakteryzujacy stan powstajacych Sciekéw — ChZT,. Niniejszg decyzja okreslono szerszy katalog
parametrow charakterystycznych dla stanu i sktadu sciekéw powstajacych z instalacji wymagajacych
pozwolenia zintegrowanego. Ponadto Zakfad odstapit od tacznego okreslania ilosci powstajgcych
sciekéw w trzech instalacjach, bowiem s3 one oddzielnymi instalacjami, nie powigzanymi
technologicznie, posiadajgcymi odrebng gospodarke wodno-Sciekowg. W zwigzku z powyizszym oraz
po weryfikacji informacji zawartych w dotychczasowym pozwoleniu zintegrowanym, niniejszg decyzjg
zmieniono zapisy dotyczace ilosci powstajacych sciekow z poszczegélnych instalacji, jak réwniez
zrezygnowano z podziatu na produkcje bedaca Zrédlem zwigzkéw organicznych i na produkcje nie
bedgca Zrodtem zwigzkdw organicznych w powstajacych Sciekach.

Zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 7 ustawy Pos pozwolenie zintegrowane, w adniesieniu do
instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego, okresla ilos¢, stan i sklad Sciekow
przemystowych, o ile scieki nie bedg wprowadzane do wéd lub do ziemi. Biorgc pod uwage, ze scieki
przemystowe powstajgce w wyniku funkcjonowania przedmiotowe] instalacji s3 wprowadzane do
urzgdzen kanalizacyjnych nalezacych do innego podmiotu, tj. Zaktadow Azotowych Kedzierzyn S.A,,
organ w niniejszej decyzji zmienit nazwe punktu 1.4 z ,,Emisja sciekdw” na ,llosc, stan i sklad sciekéw
powstajacych z instalacji wymagajgcej pozwolenia zintegrowanego”.

Majac na uwadze, ze scieki powstajgce w wyniku funkcjonowania Instalacji WOSKI, Instalacji
AMINOPLASTY oraz Instalacji RPO sg wprowadzane do urzadzen kanalizacyjnych podmiotu
zewnetrznego, niniejszg decyzja organ zobowigzal Zaktad do prowadzenia monitoringu jakoéci
sciekow pochodzacych z poszczegdlnych instalacji w zakresie takich wskainikéw jak: odczyn, ChZTg,
azot ogdlny, azot amonowy, otdw, chrom ogdlny, miedZ, cynk, wanad, bar, bor, molibden, fenol
(indeks fenolowy), weglowodory ropopochodne, fosfor ogdlny, ekstrakt eterowy, aldehyd mréwkowy
(formaldehyd), siarczany. Badania naleiy prowadzi¢ z czestotliwoscia raz w roku, zgodnie
z metodykami okreslonymi w obowigzujgcych przepisach. Zgodnie z § 16 rozporzgdzenia Ministra
Budownictwa z dnia 14 lipca 2006 r. w sprawie sposobu realizacji obowigzkéw dostawcdw Sciekéw
przemystowych oraz warunkdéw wprowadzania sciekéw do urzqdzen kanalizacyjnych (Dz. U. z 2016 r.
poz. 1757) w badaniach prébek sciekéw przemystowych wprowadzanych do urzgdzen
kanalizacyjnych stosuje sie metodyki referencyjne analiz, takie jak metodyki okreslone w przepisach
dotyczacych warunkdw, jakie nalezy spetnié przy wprowadzaniu sciekéw do wéd lub do ziemi oraz
substancji szczegélnie szkodliwych dla $rodowiska wodnego. W dacie orzekania metodyki
referencyjne stosowane do badania jakosci sciekow wprowadzanych do wad lub do ziemi zawarte s3
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 18 listopada 2014 r. w sprawie warunkéw, jakie naleiy
spelni¢ przy wprowadzaniu sciekdw do wod lub do ziemi, oraz w sprawie substancji szczegdinie
szkodliwych dla $rodowiska wodnego (Dz. U. z 2014 r. poz. 1800).

W przediozonej dokumentacji wnioskodawca dokonat inwentaryzacji wszystkich Zrddet
hatasu, okreslit ich moce akustyczne oraz czas pracy w ciggu doby z podziatem na pore dnia i nocy. Na
podstawie zgromadzonych danych zostaly wykonane obliczenia rozprzestrzeniania sie haftasu w
Srodowisku. Z przediozonych obliczed wynikato, e oddziatywanie instalacji nie spowoduje
przekroczenia dopuszczalnych poziomdw hatasu na najblizszych terenach chronionych potoionych w
sgsiedztwie zaktadu.

Tereny objete ochrong przed hatasem wyznaczono na podstawie miejscowych planow
zagospodarowania przestrzennego gminy Bierawa, zatwierdzonego Uchwatg Nr XIX/146/2004 Rady
Gminy Bierawa z dnia 26.04.2004 r. w sprawie uchwalenia miejscowego planu zagospodarowania
przestrzennego Gminy Bierawa dla Sotectwa Stare Koile (Dz. Urz. Woj. Opolskiego z 2004 r. nr 46
poz. 1314) oraz Uchwatg Nr XXXIV/246/2005 Rady Gminy Bierawa z dnia 22.08.2005 r. w sprawie

56



uchwalenia miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego Gminy Bierawa dla Sotectwa
Bierawa (Dz. Urz. Woj. Opolskiego z 2005 r. nr 63 poz. 1780).

W niniejszym pozwoleniu okreslono rozkfad czasu pracy irédet hatasu z wyszczegélnieniem
pory dnia i nocy oraz zgodnie z przepisami art. 211 ust. 6 ustawy Pos ustalono dopuszczalne poziomy
hatasu poza zaktadem, wyrazonymi wskaznikami Laegp i Laeqy W 0dniesieniu do rodzajéw terendw, o
ktorych mowa w art. 113 ust. 2 punkt 1 ustawy Pos. W tabeli nr 8 niniejszego pozwolenia
przedstawiono czas pracy irodet halasu w czasie odniesienia réwnym 8 najmniej korzystnym
godzinom dnia (6:00-22:00) kolejno po sobie nastepujgcym lub 1 najmniej korzystnej godzinie nocy
(22:00-6:00).

Zaktad objety jest, wynikajacym z przepiséw rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
30 paidziernika 2014 r. w sprawie wymagan z zakresu prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz
pomiardw ilosci pobieranej wody (Dz. U. z 2014 r., poz. 1542), obowigzkiem prowadzenia pomiaréw
poziomu hatasu, ktore winien wykonywac z czestotliwoscig raz na dwa lata. Prowadzacy instalacje
jest zobowigzany do prowadzenia pomiaréw hatasu w srodowisku na najblizej potozonych terenach
objetych ochrong, zgodnie z metodyky referencyjng ustalong w ww. rozporzgdzeniu. Wyniki
pomiaréw hatasu w Srodowisku prowadzacy instalacje przedstawia organowi ochrony $rodowiska
oraz wojewodzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska zgodnie z art. 149 ustawy Pos.

Majgc na wzgledzie art. 211 ust. 6 pkt 12 ustawy Pos organ zobowigzat prowadzgcego
instalacje do przekazywania Marszatkowi Wojewddztwa Opolskiego i Opolskiemu Wojewddzkiemu
Inspektorowi Ochrony $rodowiska w Opolu sprawozdania z ilosci wykorzystywanych materiatow i
surowcoéw na potrzeby instalacji wymagajacych pozwolenia zintegrowanego, ilosci wytwarzanych
produktéw, zuiycia energii elektrycznej i cieplnej na potrzeby catego Zaktadu oraz z ilodci
wytwarzanych odpadow powstajgcych w wyniku eksploatacji instalacji wymagajacych pozwolenia
zintegrowanego, jak rowniez wynikéw monitoringu ilosci wody wykorzystywanej na potrzeby
instalacji oraz jakosci $ciekéw wprowadzanych do kanalizacji podmiotu zewnetrznego, w terminie do
31 marca kazdego roku za rok poprzedni, jako corocznej informacji pozwalajacej na przeprowadzenie
oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu zintegrowanym. Natomiast wyniki
pomiaréw w zakresie emisji zanieczyszczen do powietrza o ktérych mowa w punkcie VIL2.
pozwolenia, nalezy przekazywaé¢ w terminie 30 dni od dnia wykonania pomiardw zgodnie z
przepisami obowigzujgcymi w tym zakresie. Wyniki monitoringu proceséw technologicznych
przechowywac na terenie Zaktadu przez okres 5 lat i udostepnia¢ na Zadanie organowi ochrony
srodowiska i organowi kontrolnemu.

Zaktad, zgodnie z obowigzujagcym obecnie rozporzadzeniem Ministra Rozwoju z dnia
29 stycznia 2016 r. w sprawie rodzajow i ilosci znajdujacych sie w zakiadzie substancii
niebezpiecznych, decydujacych o zaliczeniu zaktadu do zakiadu o zwiekszonym lub duizym ryzyku
wystgpienia powainej awarii przemystowe] (Dz. U. z 2016 r. poz. 138), nie zalicza sie do grupy
zaktadéw o zwiekszonym lub duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowe;j.

Biorac pod uwage powyzsze uznano, Zze w aktualnym stanie prawnym, instalacje pofozone w
Kedzierzynie-Kozlu przy ul. Mostowej 30H, nalezgce do Grupy Azoty Jednostki Ratownictwa
Chemicznego Sp. z 0.0. w Tarnowie, spetniajg wymagania niezbedne do udzielenia niniejszego
pozwaolenia.

Zgodnie z trescig art. 214 ustawy Pos, przed dokonaniem zmiany w instalacjach objetych
pozwoleniem zintegrowanym, polegajgcych na zmianie sposobu funkcjonowania instalacji, jej
rozbudowie lub likwidacji, ktdra moze mie¢ wplyw na Srodowisko, prowadzacy instalacje jest
obowigzany poinformowac o planowanych zmianach Marszatka Wojewddztwa Opolskiego lub ztozyé
wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego.

W przypadku publikacji w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej konkluzji BAT odnoszacych
sie do glownej dziatalnosci Zakladu, organ dziatajac zgodnie z art. 215 ustawy Pos, w terminie
6 miesiecy od dnia publikacji, dokona analizy warunkéw pozwolenia zintegrowanego oraz
poinformuje prowadzacego instalacje o wynikach analizy.

Zgodnie z brzmieniem art. 216 ustawy Pos, analiza niniejszego pozwolenia bedzie
wykonywana z czestotliwoscig raz na 5 lat lub jezeli oddziatywanie instalacji na $rodowisko zmienito
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sie w stopniu wskazujgcym na koniecznos¢ zmiany pozwolenia w czesci dotyczace] realizacji
ustalonych warunkdw lub wielkosci emisji z danej instalacji lub jezeli nastgpita zmiana w najlepszych
dostepnych technikach, pozwalajgca na znaczne zmniejszenie wielkosci emisji bez powodowania
nadmiernych kosztéw lub wynika to z potrzeby dostosowania eksploatacji instalacji do zmian
przepisow o ochronie $rodowiska.

Marszatek Wojewddztwa Opolskiego uznat za zasadny wniosek strony i zmienit decyzjg
pozwolenie zintegrowane udzielone Grupie Azoty Jednostce Ratownictwa Chemicznego Sp. z 0.0. w
Tarnowie ustalajgc warunki prowadzenia instalacji w przemyéle chemicznym do wytwarzania, przy
zastosowaniu proceséw chemicznych, produktéw i pdtproduktdw chemii organicznej, tj. instalacji
WOSKI, instalacji AMINOPLASTY i instalacji RPO zlokalizowanych w Kedzierzynie-KoiZlu przy
ul. Mostowej 30H.

Za wydanie niniejszej decyzji uiszczono optate skarbowa, zgodnie z pozycjg 111.40 punkt 2
zafgcznika do ustawy z dnia 16 listopada 2006 r. o opfacie skarbowej (Dz. U. z 2016 r., poz. 1827), dnia
17 lutego 2016 r. w wysokosci 1005,50 zi. Wplaty dokonano przelewem bankowym 3 listopada
2016 r. na konto Urzedu Miasta Opola nr 03 1160 2202 0000 0002 1515 3249.

Biorac pod uwage powyisze orzeczono jak w sentencji.

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska za poérednictwem Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego w terminie 14 dni od daty jej otrzymania.

Zgodnie z art. 127a ustawy Kodeks postepowania administracyjnego w trakcie biegu terminu
do wniesienia odwotania strana moze zrzec sie prawa do wniesienia odwotania wobec Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego, ktory wydat niniejszg decyzje. Z dniem doreczenia organowi administracji
oswiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do odwotania przez ostatnig ze stron postepowania, decyzja
staje sie ostateczna i prawomocna.

Tup. M arszalka \’U(:Dw]f‘v ztwa

Otrzymuie:

(za zwrotnym potwierdzeniem odbioru)

1. Grupa Azoty Jednostka Ratownictwa Chemicznego 5p. z 0.0.
ul. E. Kwiatkowskiego 8, 33-101 Tarndw

Iﬂ?ﬂktﬂl‘ Z-ca Dyrekmm nEpal'f[5['|'|,'fntL;

Ochrony Sradawiska
2 M Kierownlk Refs 'ewiu. Pozpvplen Smdu'-‘.-iskm-rw.ﬂ
3 ey SZEy jL/L j
Malgorzata I ¥zkeVezvr-Pieczonka

58



