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DOS-111.7222.55.2017.HM \

Opole, dnia 31 stycznia 2018 .

Na podstawie art. 192 ustawil z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z
2017 r., poz. 519 z p6in. zm.) oraz art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz.U. z 2017 r. poz. 1257 z pdin. zm.), po rozpatrzeniu wniosku Grupy Azoty
Zaktady Azotowe Kedzierzyn S.A. w Kedzierzynie-Kozlu nr NG/GA/1432/2017 z 31 lipca 2017 r. (data
wplywu do UMWO - 1 sierpnia 2017 r.) o zmiane pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do
produkcji amoniaku (tgcznie z kompresorownia gazu syntezowego), kwasu azotowego TKIV i TKV,
saletrzaku, mocznika oraz nawozéw ciektych, udzielonego decyzjg Wojewody Opolskiego nr SR.111-MJ-
6610-1-28/06 z 29 grudnia 2006 r., zmieniong nastepnie decyzjami Marszatka Wojewddztwa
Opolskiego nr DOS.MWo0.7636-47/08 z 26 marca 2009 r., nr DOS.III-MJ-7636-50/09 z 22 grudnia
2009 r., nr DOS.III-MJ-7636-51/09 z 13 pazdziernika 2010 r., nr DOS.MWi.7636-45/10 z 23 grudnia
2010 r.,, nr D0S.7222.48.2011.MJ z 15 pazdziernika 2012 r., nr D0S$.7222.36.2014.M) z 27
pazdziernika 2014 r., nr D0S$.7222.106.2014.HM z dnia 30 marca 2015 r. oraz nr
D0S.7222.61.2015.MSu z 4 maja 2016 r.

orzekam

I. zmieni¢ decyzje Wojewody Opolskiego nr SR.III-MJ-6610-1-28/06 z 29 grudnia 2006 r., zmieniong
nastepnie decyzjami Marszatka Wojewddztwa Opolskiego nr DOS.MW0.7636-47/08 z 26 marca
2009 r., nr DOS.II-MJ-7636-50/09 z 22 grudnia 2009 r., nr DOS.II-MJ-7636-51/09 z 13
pazdziernika 2010 r., nr DOS.MWi.7636-45/10 z 23 grudnia 2010 r., nr DOS$.7222.48.2011.MJ z 15
pazdziernika 2012 r, nr D0S$.7222.36.2014.M) z 27 paidziernika 2014 .
nr DOS.7222.106.2014.HM z dnia 30 marca 2015 r. oraz nr D0$.7222.61.2015.MSu z 4 maja
2016 r., udzielajgcg Grupie Azoty Zakiady Azotowe Kedzierzyn S.A. w Kedzierzynie-Kozlu
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji amoniaku (tgcznie z kompresorownig gazu
syntezowego), kwasu azotowego TKIV i TKV, saletrzaku, mocznika oraz nawozéw cieklych,
w nastepujacy sposob:

1. W punkcie 1.2. pozwolenia pn. ,Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia
przeciwdziatania zanieczyszczeniom” w tabeli wiersz o Ip. 1 od 1 czerwca 2019 r. otrzymuje
nowe brzmienie:

1. Instalacja produkcji amoniaku

Zdolnos¢ produkeyjna:
- amoniaku —465 750 Mg/rok (1 350 Mg/dobe), w tym amoniak bezwodny, amoniak roztwér 25%,
Planowane wielkosci produkcji pozostatych produktow:
- dwutlenku wegla — 225 000 Mg/rok,
- gazu ekspansyjnego dla Wydziatu Gazu Syntezowego JB Oxoplast — 6 000 tys. Nm’® wp. H,,
- wodoru dla Wydziatu Gazu Syntezowego JB Oxoplast — 5 000 Mg,
- wodoru z instalacji oczyszczania — 5 000 Mg.
Proces produkcji amoniaku oparty jest na katalitycznej syntezie wodoru i azotu, ktérych mieszanina
stanowi tzw. gaz syntezowy. Gaz syntezowy otrzymuje sie przez zmieszanie azotu z wodorem, otrzymy-
wanym metodg cisnieniowego poétspalania, przy wykorzystaniu gazu ziemnego, pary wodnej i tlenu.
Produkcja amoniaku dla potrzeb instalacji Jednostki Produkcyjnej Nawozy oraz produkcja wodoru na
potrzeby instalacji produkcji alkoholi i aldehydéw odbywa sie w nastepujgcych gtéwnych etapach:

- sprezanie i podgrzewanie surowcéw,

- odsiarczanie gazu ziemnego,

- katalityczne potspalanie gazu ziemnego,




- konwersja tlenku wegla,

- absorpcja ditlenku wegla w weglanie propylenu,

- absorpcja ditlenku wegla w roztworze weglanu potasu,

- metanizacja resztek tlenku i ditlenku wegla,

- oczyszczanie wodoru na membranach,

- chtodzenie amoniakalne

- mieszanie azotu i wodoru,

- sprezanie gazu syntezowego,

- synteza amoniaku i wydzielanie ciektego amoniaku,

- rozprezanie amoniaku,

- rozdziat ,purge gazu”,

- wymywanie amoniaku z gazu ekspansyjnego,

- stokaz bezcisnieniowy amoniaku.
W obrebie instalacji produkcji amoniaku wystepuje takze wezet pomocniczy obejmujacy:

- centrale chtodniczg ze stokazem ci$nieniowym amoniaku.
Sprezanie i podgrzewanie surowcéw
Surowce dostarczane do instalacji gazu syntezowego sg sprezane do cisnienia ok. 4,0 MPa przez
sprezarki, a nastepnie kierowane do podgrzewaczy celem podgrzania surowcéw do odpowiedniej
temperatury. Dwa oddzielne podgrzewacze stuzg do podgrzania mieszanki gaz ziemny — para wodna
oraz tlen — para wodna.
Odsiarczanie gazu ziemnego
Gaz ziemny kierowany do produkcji gazu syntezowego zawiera nieznaczne ilosci zwigzkdw siarki i musi
zostaé oczyszczony przed poddaniem go procesowi podfspalania. Usuniecie tego zanieczyszczenia
odbywa sie poprzez uwodornienie siarki organicznej na katalizatorze niklowo-molibdenowym, przy
pomocy wodoru zawartego w ,,purge gazie” i adsorpcji siarki nieorganicznej na tlenku cynku.
Katalityczne pétspalanie gazu ziemnego
Odsiarczony gaz ziemny wraz z tlenem i parg wodng oraz strumieniem frakcji metanowej
rozfrakcjonowania ,purge gazu”, kieruje sie po podgrzaniu do procesu cisnieniowego poétspalania.
W procesie tym tworzy sie mieszanina gazdéw, zawierajaca gtéwnie woddr oraz tlenek
i ditlenek wegla.
Pétspalanie gazu ziemnego przeprowadza sie w reaktorze — krakerze na ztozu katalizatora niklowego
pod cisnieniem okoto 3,5 MPa i w temperaturze okoto 1000°C.
W reaktorze zachodza reakcje pétspalania i spalania metanu, a w ztozu katalizatora endotermiczna
reakcja konwersji metanu z parg wodng, prowadzgca do powstawania tlenku wegla i wodoru.
Obecno$¢ pary wodnej w mieszaninie kierowanej do reaktora jest takze konieczna ze wzgledu na
warunki pracy katalizatora. Odpowiednio wysoka zawarto$¢ pary wodnej w mieszaninie gazéw
zapobiega bowiem wydzielaniu sie wegla, ktéry mdgtby blokowaé powierzchnie katalizatora. Stosunek
molowy pary wodnej do metanu przy pétspalaniu tlenowym wynosi 2,5:1. Ogélnie mozna powiedzie¢,
ze reakcje przebiegajgce w reaktorze-krakerze nad przestrzenig katalityczng sa reakcjami
egzotermicznymi i przebiegajg z duzg szybkoscia, dostarczajgc potrzebne ciepto do koficowych reakgji
endotermicznych zachodzacych w ztozu katalitycznym.
Gazy poreakcyjne opuszczajgce reaktor przechodzg przez kociot parowy, w ktérym nastepuje ich szybkie
schtodzenie ponizej temperatury 700°C (co zapobiega wystapieniu reakcji dysmutacji tlenku wegla) i
jednoczesnie zachodzi odzysk ciepta z procesu.
Konwersja tlenku wegla
Konwersja tlenku wegla ma na celu obnizenie jego zawartosci w gazie procesowym z okoto 20% do
0,25% obj., przy jednoczesnym zwiekszeniu zawartosci wodoru.
Proces konwersji jest prowadzony w reaktorze-konwertorze wysokotemperaturowym na katalizatorze
zelazowo-chromowym oraz w reaktorach-konwertorach niskotemperaturowych na katalizatorze
miedziowo-cynkowo-glinowym. Temperatura konwersji wysokotemperaturowej, podczas ktorej
nastepuje obnizenie zawartosci tlenku wegla do okoto 3%, utrzymywana jest w granicach 300-450°C.
W konwertorze niskotemperaturowym utrzymywana jest temperatura w granicach 200-240°C,
a zawarto$¢ tlenku wegla spada do okoto 0,25% obj. Para wodna, niezbedna do przebiegu reakgji,
w czesci pochodzi z gazu procesowego, a w czesci jest dodawana przed reaktorem konwers;ji
wysokotemperaturowej. Gaz syntezowy po konwersji niskotemperaturowej zawiera okoto 25% CO,,
ktéry w przewazajacej czesci powinien byc¢ usuniety w nastepnych dwéch weztach technologicznych.
Absorpcja ditlenku wegla w weglanie propylenu




Usuwanie ditlenku wegla z gazu procesowego odbywa sie poprzez absorpcje w weglanie propylenu
i jest procesem fizycznym. W praktyce proces ten stosuje sie tylko przy wysokiej zawartosci ditlenku
wegla w gazach poreakcyjnych.
Proces absorpcji prowadzi sie w obnizonej temperaturze w celu uzyskania wysokiego stopnia jego
efektywnodci. Na wlocie do absorbera temperatura gazu procesowego wynosi okoto 20°C,
a temperatura weglanu propylenu okoto 5°C. Do chtodzenia weglanu stosuje sie przeponowe chto-
dzenie amoniakalne.
Gaz procesowy po myciu weglanem zawiera okoto 7% ditlenku wegla, a wiec za pomoca tej metody daje
sie usunac okoto 77% poczatkowej jego zawartosci.
W weile absorpcji ditlenku wegla w weglanie propylenu uzyskuje sie gaz ekspansyjny, ktory jest
wykorzystywany do produkcji gazéw syntezowych na potrzeby Jednostki Biznesowej Oxoplast, a takze
ditlenek wegla do produkcji mocznika oraz wytwarzania czystego ditlenku wegla przez firme MESSER
POLSKA Sp. z 0.0.
Proces odzysku ditlenku wegla z roztworu poabsorpcyjnego przebiega w trzech etapach ekspansji.
W pierwszym etapie rozprezenia uzyskuje sie gaz ekspansyjny tj. mieszanine ditlenku wegla i wodoru
(odpowiednio 70-80% i 20-30%), ktdra jest kierowana do wezta pétspalania gazu ziemnego na potrzeby
produkcji alkoholi OXO. Z drugiego stopnia ekspansji roztworu poabsorpcyjnego, uzyskuje sie ditlenek
wegla z niewielkg iloscig wodoru (do 1,5%). Ditlenek wegla z tego wezta jest wykorzystywany
gospodarczo (do produkcji mocznika i czystego CO,), a nadmiar kierowany na wydmuch do atmosfery.
W trzecim stopniu ekspansji odpedza sie przy uzyciu gazowego azotu resztki ditlenku wegla z roztworu
poabsorpcyjnego, w celu przywrdcenia weglanowi propylenu petnej zdolnosci sorpcyjnej. Ze wzgledéw
korozyjnych dopuszczalne stezenie wody w weglanie wynosi 1,5% wag. Gaz syntezowy po myciu
weglanem propylenu zawiera jeszcze okoto 6-8% obj. ditlenku wegla i wymaga dalszego oczyszczania
poprzez absorpcje w roztworze weglanu potasu (roztwor Benfielda).
Absorpcija ditlenku wegla w roztworze weglanu potasu
Roztwér weglanu potasu stosowany do absorpcji ditlenku wegla z gazéw poreakcyjnych jest zwykle
nazywany roztworem Benfielda. Roztwdr ten zawiera niewielkie ilosci dodatkéw, ktérych stosowanie
ma na celu przyspieszenie procesu absorpcji i ochrone inhibitorowa przed korozjg urzadzen. Proces
usuwania ditlenku wegla roztworem Benfielda przeprowadza sie w absorberze wypetnionym
pierscieniami Palla. W temperaturze 75-108°C i pod cisnieniem okoto 3,0 MPa obniza sie zawartosé
ditlenku wegla w skonwertowanym gazie z 6-8% obj. do okoto 0,1- 0,25% ob)j.
Dla zwiekszenia szybkosci absorpcji stosuje sie dodatek aktywatora do roztworu sorpcyjnego, ktérym
jest dwuetanoloamina w stezeniu do 3% wag.
Stosowany do absorpcji roztwér Benfielda zawiera:

- 28-30% wag. weglanu potasu,

- do 3% wag. dwuetanoloaminy,

- okoto 0,7% wag. wanadanu potasu spetniajacego funkcje inhibitora korozji.
Majac na uwadze, ze stezenie ditlenku wegla w roztworze gwattownie spada wraz ze zmniejszeniem
ciSnienia, regeneracje roztworu Benfielda przeprowadza sie przez jego rozprezenie.
Z uwagi natomiast na endotermiczny efekt reakcji rozktadu kwasnego weglanu, potrzebne ciepto reakgji
doprowadza sie do roztworu w postaci strumienia pary o ci$nieniu 0,35 MPa. Zawarty w roztworze
ditlenek wegla desorbuje do atmosfery. Z powodu silnie korodujgcego dziatania kwasnego weglanu
potasu na stal weglowa stosuje sie wanadan potasu jako inhibitor korozji.
Gaz wodorowy po instalacji Benfielda jest kierowany do metanizacji a jego cze$¢, w zaleznosci od
potrzeb, moze by¢ kierowana na sita molekularne, pracujace dla instalacji gazéw syntezowych Jednostki
Biznesowej Oxoplast.
Metanizacja resztek tlenku i ditlenku wegla
W procesie tym, ktéry prowadzi sie na katalizatorze niklowym, nastepuje przemiana pozostatego w
gazie poreakcyjnym tlenku i ditlenku wegla do metanu, w wyniku reakcji z wodorem. Zachodzgce
reakcje s3 silnie egzotermiczne. W warunkach przemystowych powyisze reakcje mozna traktowac jako
nieodwracalne. Szybkos¢ procesu zalezy od stezenia tlenku i ditlenku wegla, temperatury, ci$nienia,
szybkosci liniowej gazu, uziarnienia i porowatosci katalizatora. Po procesie metanizacji zawartosé
tlenkdw wegla nie przekracza 10 ppm.
Oczyszczenie wodoru na membranach
Oczyszczanie wodoru po metanizacji dla potrzeb redukcji alkoholi OXO, odbywajgce sie na zin-
tegrowanym zestawie aparatury chemicznej i kontrolno-pomiarowej, jest operacja fizyczna. Proces ten

zachodzi na separatorach PRISM, w ktérych zastosowano tzw. membrany widknowe do oddzielania

3




wodoru od metanu, argonu i innych gazéw. Sita napedowg separacji jest roznica cisnien czastkowych
pomiedzy zewnetrzng i wewnetrzng czescig witokna, ktéra powoduje selektywne przenikanie wodoru
poprzez Sciane widkna. Gaz resztkowy z membran kierowany jest do gazometru. Po membranach
otrzymuje sie gaz o zawartosci powyzej 99% wodoru.

Chtodzenie amoniakalne

Po metanizacji zasadnicza cze$¢ wilgotnego gazu wodorowego kierowana bedzie do chtodnicy, w ktdrej
czynnikiem chtfodzgcym bedzie ciekty amoniak, a nastepnie gaz bedzie przeptywaé poprzez separator
skroplin do mieszalnika. Chtodnica zasilana bedzie amoniakiem doprowadzanym z rurociggu, a
odparowany w niej amoniak, w postaci gazowej, bedzie zawracany do obiegu amoniakalnego uktadu
chtodniczego.

Mieszanie azotu i wodoru

Gaz wodorowy z obnizong zawartoscig wilgoci kierowany jest do mieszalnika, gdzie zachodzi proces
fizycznego mieszania wodoru z azotem w stosunku 75% obj. wodoru i 25% obj. azotu. Azot dostarczany
jest przez firme Air Products, dziatajaca przy Grupie Azoty ZAK S.A. i pochodzi z rozfrakcjonowania
powietrza.

Osuszanie gazu syntezowego na sitach molekularnych

Osuszanie gazu syntezowego odbywaé sie bedzie w uktadzie dwdch pracujgcych naprzemiennie
osuszkach wypetnionych sitami molekularnymi. Podczas pracy jednej osuszki druga bedzie poddawana
regeneracji. Osuszony gaz syntezowy, o zawartosci wody ponizej 1 ppm, poprzez filtr przeptywac bedzie
do ukfadu sprezania.

Sprezanie gazu syntezowego

Osuszony gaz syntezowy przeptywac bedzie poprzez separator na ssanie kompresora wirowego i
sprezany do cisnienia 20-24,6 MPa (w zaleznosci od potrzeb syntezy). Kompresor wyposazony bedzie w
uktad chtodzenia w postaci otwartej chtodni wentylatorowej. Z instalacji tej odprowadzany bedzie gaz
resztkowy pochodzacy z uszczelnienia gazowego na kompresorze (tzw. uszczelnienie gazodynamiczne).
Gaz resztkowy w swoim sktadzie zawiera: wodér, azot, metan, argon, dwutlenek wegla oraz pare
wodna.

Synteza amoniaku i wydzielanie ciektego amoniaku

Proces prowadzony jest w tak zwanej ,petli syntezy”. Obieg gazéw w petli jest wymuszany przez cyrku-
lator napedzany turbing parowa (para 4,0 MPa). Reakcja syntezy amoniaku przebiega na katalizatorze
zelazowym.

Ciepto reakcji wykorzystywane jest do produkcji pary 4,0 MPa oraz do podgrzania gazu wchodzacego do
reaktora syntezy. Proces syntezy w zaleznosci od obcigzenia przebiega pod ci$nieniem 18-30 MPa.
Temperatura procesu na ztozu katalitycznym wynosi okoto 500°C.

Amoniak z gazu po reaktorze syntezy wykraplany jest w wyniku przeponowego wychtodzenia
w chtodnicach (chtodzonych powietrzem, nastepnie cieklym amoniakiem). W petli syntezy nastepuje
kumulacja sktadnikéw inertnych (metanu i argonu), pochodzacych z gazu syntezowego. Cze$¢ tych
inertdw przechodzi do strumienia gazéw ekspansyjnych (rozpuszczajgc sie w cieklym amoniaku
i desorbujgc podczas jego rozprezania). Cze$¢ natomiast musi by¢ odprowadzana w postaci tak zwanego
“purge gazu”. Z bilansu inertéw wynika, ze statg zawartos¢ argonu w petli mozna uzyskac kierujac gazy
ekspansyjne na zewnatrz uktadu (do palnikéw), a ,purge gaz” do ukfadu jego rozdziatu na membranach
(uprzednio usuwajac amoniak z ,,purge gazu”). Uzyskany po membranach wodér kierowany jest do petli
syntezy amoniaku (na ssanie kompresordw), a gazy zwrotne po membranach zawracane do procesu
przed podgrzewacz gazu ziemnego - w ten sposdb mozna wykorzysta¢ metan kumulujacy sie w petli
syntezy do produkcji amoniaku.

Gaz ekspansyjny powstajacy przy rozprezaniu amoniaku, kierowany jest do instalacji absorpcji w celu
odzysku amoniaku (wytworzenie wody amoniakalnej). Strumien ,purge gazu” natomiast jest kierowany
do uktadu jego rozdziatu na membranach (uprzednio usuwajgc amoniak z ,purge gazu” poprzez
zaabsorbowanie w wodzie — produkcja dodatkowej ilosci wody amoniakalnej).

Rozprezanie amoniaku

Wykroplony ciekly amoniak oddzielany jest w separatorach, a nastepnie jest rozprezany do ci$nienia
~1,5 MPa i przesytany do zbiornikéw cisnieniowych Centrali Chtodniczej.

Rozfrakcjonowanie ,purge gazu”

,Purge gaz” wyprowadzany z petli syntezy jest rozprezany do cisnienia 13 MPa i przeptywa do dolnej
czesci skrubera zraszanego wodg zdemineralizowang. W wyniku absorpcji zawartego w ,purge gazie”
amoniaku stezenie tego zwigzku w strumieniu ulega zmniejszeniu do okoto 1 ppm. Strumieri ,purge
gazu” odprowadzany ze szczytu skrubera przeptywa przez wymiennik ogrzewany parg wodng o cisnieniu
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0,6 MPa, osiggajac temperature 40 °C, na sita membran. Efektem separacji membranowej jest uzyskanie
dwéch frakcji — permeatu w postaci frakcji wodorowej i retentatu w postaci frakcji metanowej. Frakcja
wodorowa odprowadzana jest na ssanie kompresoréw gazu syntezowego natomiast frakcja metanowa
kierowana jest do procesu przed podgrzewacz (do gazu ziemnego).

Wymywanie amoniaku z gazu ekspansyjnego

Gaz ekspansyjny oczyszczany jest od amoniaku w weile absorpcji, poprzez odmycie amoniaku woda
zdemineralizowang. Po odmyciu gaz ekspansyjny kierowany jest do palnikéw podgrzewaczy surowcow.
Centrala chtodnicza ze stokazem ci$nieniowym

Celem pracy wezta centrali chtodniczej i zbiornikéw cisnieniowych amoniaku jest skraplanie nadmiaru
gazowego amoniaku z uktadéw chtodniczych, magazynowanie i utrzymywanie biezgcych zapaséw
amoniaku oraz obstuga wszystkich weztéw technologicznych Zaktaddw, a takze pozazaktadowych, w
ktérych ciekty amoniak stosuje sie jako czynnik chtodzacy. Praca tego wezta ma charakter pomocniczy
dla instalacji produkcyjnej, ale jest niezbedna dla jej prawidtowego funkcjonowania.

Ciekty amoniak z produkcji przesytany jest do zbiornikdw cisnieniowych centrali chtodniczej, ktére
stanowig niewielki zapas operacyjny, umozliwiajgcy odpowiednig dystrybucje amoniaku ciektego do
uktadéw chtodniczych oraz do Instalacji do produkcji mocznika, Instalacji do produkcji kwasu azotowego
TK IV oraz TK V i stokazu bezcisnieniowego. Na stokazu cisnieniowym znajdujg sie stanowiska
zatadunkowe wodg amoniakalng cystern kolejowych i samochodowych, a takze paletopojemnikéw o
pojemnosci 1000 litréw wyposazonych w uktad hermetyzacji przy zastosowaniu wahadta gazowego
eliminujgcego mozliwos¢ powstania emisji. Istnieje rowniez mozliwos¢ zatadunku autocystern ciektym
amoniakiem oraz prowadzenia roztadunku autocystern z wodg amoniakalng w sytuacjach, gdy takie
dziatanie jest konieczne np. z powodu rozszczelnienia lub przepetnienia cysterny.

Stokaz bezcisnieniowy amoniaku

Amoniak przechowywany jest w stokazu bezcisnieniowym. Stokaz bezcisnieniowy stanowi pionowy
zbiornik stalowy, otwarty, o pojemnosci 15000 Mg, umieszczony w zamknietym zbiorniku zewnetrznym.
Zbiornik zlokalizowany jest na wydzielonej powierzchni, w oddaleniu od instalacji. W czasie normalnej
eksploatacji ci$nienie w zbiorniku jest utrzymywane poprzez odbiér gazowego amoniaku poprzez
sprezarki. Po skropleniu amoniak ten jest zawracany do zbiornika. Stokaz bezci$nieniowy amoniaku
wyposazony jest réwniez w wezet skraplania gazowego amoniaku wytwarzajgcego sie podczas
napetniania zbiornika. Wezet skraplania przy zbiorniku bezcisnieniowym moze réwniez stuzy¢ skraplaniu
nadmiarowego amoniaku gazowego z sieci w okresie letnim. Stokaz bezcisnieniowy amoniaku
umozliwia prowadzenie produkcji w instalacji produkcji saletrzaku i instalacji produkcji kwasu
azotowego TK IV i TK V, nawet przy dtuzszym postoju Instalacji produkcji amoniaku. Na stokazu bezcis-
nieniowym prowadzony jest rowniez zatadunek jak i roztadunek amoniaku do i z cystern kolejowych.

2. W punkcie I.2. pozwolenia pn. ,Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia
przeciwdziatania zanieczyszczeniom” w tabeli wiersz o Ip. 3 otrzymuje nowe brzmienie:

3. Instalacja produkcji kwasu azotowego TK V

Zdolnos$¢ produkcyjna instalacji produkcji kwasu azotowego TK V wynosi 341550 Mg/rok kwasu
azotowego w przeliczeniu na kwas 100% (990 Mg kwasu azotowego na dobe w.p. 100% kwas).
Proces technologiczny wytwarzania kwasu azotowego w instalacji produkcji kwasu azotowego TK V
przebiega w nastepujgcych etapach:

-~ odparowanie amoniaku ciektego,

- sprezanie amoniaku gazowego,

—  sprezanie powietrza,

- przygotowanie mieszaniny amoniakalno-powietrznej,

- utlenianie amoniaku i utylizacja ciepta reakgji,

-  sprezanie gazoéw nitrozowych,

- schfadzanie gazéw nitrozowych,

- absorpcja tlenkéw azotu w wodzie,

- odgazowanie kwasu azotowego,

- ogrzewanie gazow resztkowych,

- selektywna katalityczna redukcja tlenkéw azotu NO,

- rozprezanie gazow resztkowych.
Odparowanie amoniaku




Amoniak ciekly dostarczany jest do procesu z instalacji produkcji amoniaku. Jest on poddawany filtracji
na filtrach z metalospiekéw, a nastepnie kierowany do odparowywaczy, w ktérych Zzrédtem energii dla
jego odparowania jest ciepto wody z obiegéw chtodniczych. Gazowy amoniak filtrowany jest na filtrach
tkaninowych i po zmieszaniu ze sprezonym amoniakiem gazowym, kierowany do mieszalnika.

Sprezanie amoniaku gazowego

Amoniak gazowy dostarczany z sieci amoniaku gazowego przeptywaé bedzie przez separator
wyposazony w dwa wktady grzewcze zasilane Srednioci$nieniowa parg wodng zapewniajgce
odparowanie amoniaku wykraplajgcego sie w rurociggu w warunkach ujemnych temperatur otoczenia.
Nastepnie amoniak sprezany jest za pomocg kompresoréw Srubowych do cisnienia okoto 0,8 MPa.
Gazowy amoniak z wezta sprezania amoniaku gazowego jest mieszany z amoniakiem, pochodzacym z
uktadu odparowania amoniaku ciektego i nastepnie rozdzielany na dwa strumienie. Jeden z tych
strumieni jest podawany do mieszalnika przed reaktorem utleniania amoniaku, a drugi kierowany jest
do Wezta neutralizacji instalacji do produkgji saletrzaku.

Sprezanie powietrza

Powietrze niezbedne do procesu pobierane jest z atmosfery. Jest ono nastepnie poddawane filtracji na
filtrach wtdkninowych i po sprezeniu za pomocy sprezarki powietrza kierowane do mieszalnika
Surowcow.

Przygotowanie mieszaniny amoniakalno-powietrznej

Przygotowanie mieszaniny surowcow nastepuje przez wymieszanie amoniaku i powietrza w mieszalniku
statycznym. Mieszanina amoniakalno-powietrzna o normalnym stosunku NHs;/(NH; + powietrze)
wynoszgcym 9,8 + 10,5 %, kierowana jest pod cisnieniem ok. 0,512 MPa do utleniacza.

Utlenianie amoniaku i utylizacja ciepta reakciji

Utlenianie (spalanie) amoniaku prowadzi sie w temp. 890°C na katalizatorze platynowo-rodowo-
palladowym. W wyniku reakcji nastepuje wytworzenie tlenku azotu. Ciepto zawarte
w strumieniu gazéw nitrozowych, opuszczajacych utleniacz, jest odbierane w kolejnych etapach
wymiany ciepta i wykorzystywane do produkcji pary wodnej o cisnieniu 4,0 MPa, ktdra jest nastepnie
wykorzystywana do napedu turbiny parowej turbozespotu, a jej nadmiar, po zredukowaniu do ci$nienia
ok. 1,5 MPa eksportowany jest do sieci pary Sredniocisnieniowej Grupy Azoty ZAK S.A. Czes¢ pary
wodnej o cisnieniu 4,0 MPa po wymieszaniu ze zredukowang do ci$nienia 4,0 MPa para 7,2 MPa z sieci
jest podawana do instalacji alkoholi OXO. Podczas ochtadzania gazow nitrozowych zachodzg reakcje
pomiedzy tlenkiem azotu i tlenem zawartym w gazach nitrozowych, a nastepnie pomiedzy powstajgcym
w wyniku tej reakcji ditlenkiem azotu i woda. S3 to reakcje egzotermiczne, dlatego tez nalezy zagospo-
darowac ciepto wytworzone w ich wyniku. Gorace gazy nitrozowe przechodza poprzez kociot-utylizator,
gdzie schtadzaja sie do temp. 420 + 430°C. W kotle wytwarzana jest para wodna o ci$nieniu 4,0 MPa
i temperaturze 400°C, ktéra jest wykorzystana do napedu turbiny parowej turbozespotu, cze$é
przesytana do JB Oxoplast a czes¢ redukowana do cisnienia 1,5 i 0,6 MPa. Gazy po kotle sg nastepnie
schtadzane w podgrzewaczu gazéw resztkowych (do temperatury ok. 280°C), podgrzewajac gazy
resztkowe kierowane do turbiny ekspansyjnej turbozespotu. Nastepnie schtadzane sg one kolejno w IlI
ekonomizerze, w ktérym wykorzystuje sie zawarte w nich ciepto do ogrzewania wody zasilajacej kociot-
utylizator, oraz w kondensatorze niskocisnieniowym, w ktérym nastepuje kondensowanie wody
procesowej i wydzielenie stabego kwasu azotowego. Staby kwas azotowy z dotu kondensatora
odbierany jest poprzez pompy kondensatu kwasnego i ttoczony do kolumny absorpcyjne;j.

Sprezanie gazéw nitrozowych

Ochtodzone do temp. okoto 52°C gazy nitrozowe, mieszane sg ze strumieniem gazéw opuszczajgcych
kolumne bielgcg i podawane na ssanie sprezarki gazow nitrozowych. Gazy sprezane sq w niej do
ciénienia ok. 1,14 MPa, przy ktérym ich temperatura wzrasta do ok. 170°C.

Schtadzanie gazéw nitrozowych

Po sprezeniu gazy nitrozowe schtadzane s3 w podgrzewaczu gazéw resztkowych i w kondensatorze
wysokociénieniowym do temp. okoto 45°C, w ktdrej nastepuje kondensacja kwasu azotowego
o stezeniu okoto 66%. Ciepto schtadzania i kondensacji odbierane jest przez obiegowa wode chtodzaca.
Schtodzone gazy nitrozowe odprowadzane sg nastepnie do kolumny absorpcyjnej.

Absorpcija tlenkéw azotu w wodzie

Przed procesem absorpcji w wodzie, tlenek azotu zawarty w gazach nitrozowych, musi zosta¢ utleniony
do ditlenku azotu. Warunki do przebiegu tego procesu uzyskuje sie poprzez dodanie do gazdéw
nitrozowych tzw. powietrza wtérnego, ktére po przejsciu przez kolumne bielgcg, jest mieszane ze
strumieniem gazéw nitrozowych przed sprezarkg gazéw nitrozowych. Tlenek azotu, ktéry wydziela sie
w reakcji absorpcji, zachodzacej pomiedzy ditlenkiem azotu i wodg, jest ponownie utleniany do ditlenku
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tlenem, znajdujgcym sie w gazach nitrozowych, a nastepnie ponownie wchodzi w reakcje z woda. W ten
sposéb 2/3 ilosci ditlenku azotu przechodzi w kwas azotowy, a 1/3 w tlenek azotu. Cykl ten powtarza
sig, az do osiggniecia odpowiedniego stopnia absorpcji tlenkdw azotu. Proces absorpcji prowadzony jest
w kolumnie absorpcyjnej, wyposazonej w 33 pétki sitowe. Gazy nitrozowe przechodzac
w przeciwpradzie przez kolumne absorpcyjng ulegajg absorpcji w wodzie, z wytworzeniem kwasu
azotowego, ktéry z kuba kolumny wprowadzany jest do kolumny bielgcej. Niezaabsorbowane gazy
nitrozowe, o zawartosci tlenkdw azotu w granicach 400+600 ppm, odprowadzane sg ze szczytu
kolumny. W celu odebrania ciepta absorpcji oraz utleniania z uktadu pétotwartego tlenku azotu do
ditlenku azotu pétki sitowe wyposazone s w wezownice chtodzace, zasilane wodg chtodzacy z uktadu
pototwartego i wodg zimng z uktadu zamknietego. Woda chtodzaca zasila wezownice potek 1-6 i 7-13
kolumny absorpcyjnej oraz jeden z odparowywaczy amoniaku ciektego. Woda zimna zasila wezownice
pétek od 14 do 33 i cyrkuluje w ukfadzie zamknietym, zasilajac drugi z odparowywaczy amoniaku
ciektego. Na najwyzszg, 33 potke kolumny absorpcyjnej, podawana jest woda zdemineralizowana, a na
32 podtke podawana jest réwniez woda zdemineralizowana lub kondensat azotanowy z instalacji
neutralizacji, zawierajagcy pewne ilosci azotanu amonowego. Gazy nitrozowe wprowadzane pod
pierwszg poétke, przeptywajg do géry poprzez sita w poszczegdlnych pétkach, a zawarty w nich ditlenek
azotu zostaje zaabsorbowany w kwasie azotowym, przeptywajacym od gory kolumny poprzez system
przelewéw pomiedzy poszczegdlnymi pdtkami. Na catej wysokosci kolumny przebiega réwnolegle
proces absorpcji ditlenku azotu w wodzie oraz reakcja utlenienia wtérnie wytworzonego tlenku azotu
do ditlenku. Z kuba kolumny odbierany jest kwas azotowy o stezeniu minimum 60%.

Odgazowanie kwasu azotowego

Wytworzony w kolumnie absorpcyjnej kwas azotowy, kierowany jest do kolumny bielgcej, ktdrej
zadaniem jest desorpcja z kwasu azotowego rozpuszczonych w nim tlenkéw azotu, do wymaganej
koncowej zawartosci ponizej 100 ppm. Kwas azotowy wptywa do gérnej czesci kolumny bielacej,
zawierajgcej 5 potek sitowych. W przeciwpradzie do strumienia kwasu przeptywa przez kolumne bielgca
powietrze wtérne o temperaturze ok.110°C, ktére po opuszczeniu kolumny bielgcej jest mieszane ze
strumieniem gazdéw nitrozowych i sprezane w sprezarce gazow nitrozowych. Wybielony kwas azotowy
odprowadzany jest nastepnie z dolnej czesci kolumny, przez chtodnice kwasu azotowego, do zbiornikéw
magazynowych kwasu. Wymagana wielkosc¢ stezenia odbieranego kwasu, regulowana jest przez zmiane
ilosci wody (i ewentualnie kondensatu) doprowadzanej do kolumny.

Ogrzewanie gazéw resztkowych

Przed rozprezeniem w turbinie ekspansyjnej, gazy resztkowe podgrzewane s3 trzystopniowo w podgrze-
waczach gazéw resztkowych. W podgrzewaczu wstepnym podgrzewane sg one do temperatury ok.
140°C, wykorzystujac ciepto sprezonych gazéw nitrozowych. W nastepnym stopniu gazy resztkowe
ogrzewane sg od 140°C do 185°C wodgq zasilajaca kociot, w trzecim stopniu podgrzewane sg zaé do
temperatury ok. 445°C, przy uzyciu gazéw nitrozowych opuszczajacych reaktor utleniania amoniaku.
Selektywna katalityczna redukcja

Gazy resztkowe po opuszczeniu przegrzewacza gazow resztkowych, zostajg skierowane do reaktora
selektywnej katalitycznej redukcji NO,, w ktérym na odpowiednim ztozu katalitycznym nastepuje
reakcja zawartych w gazach resztkowych tlenkéw azotu z dozowanym do nich amoniakiem, prowadzgca
do powstania azotu i wody. Reakcja ta jest egzotermiczna i powoduje niewielki wzrost temperatury
gazow resztkowych. Po opuszczeniu reaktora selektywnej redukcji, zawartos¢ NO, w gazach
resztkowych, obnizona zostaje do poziomu ponizej 75 ppm.

Rozprezanie gazéw resztkowych

Gazy resztkowe po opuszczeniu reaktora selektywnej redukcji katalitycznej, kierowane sg do turbiny
ekspansyjnej turbozespotu, gdzie ulegajg rozprezeniu i nastepnie po skierowaniu do komina, uwalniane
sg do atmosfery.

Magazynowanie kwasu azotowego

Kwas azotowy po opuszczeniu kolumny bielgcej jest wprowadzany do dwdch zbiornikéw stokazowych,
0 pojemnosci 2 000 m® kazdy. Zbiorniki te sa ze sobg potaczone i wyposazone w system kontroli
poziomu cieczy. Wydmuchy z obydwu zbiornikéw sa potaczone i wspdlnie odprowadzane do atmosfery.

3. W punkcie 1.2. pozwolenia pn. ,Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia
przeciwdziatania zanieczyszczeniom” w tabeli wiersz o Ip. 5 otrzymuje nowe brzmienie:



Instalacja produkcji saletrzaku

Zdolno$¢ produkcyjna dla catego asortymentu nawozéw tacznie: 752 162 Mg/rok.
Produktami ubocznymi instalacji sa:
- kondensat azotanowy — w ilosci 83 000 m>/rok,
- kondensat czysty — 198 722 m>/rok.
Instalacja produkcji saletrzaku obejmuje pie¢ weztéw technologicznych:

- neutralizacji (otrzymywanie azotanu amonu),

- miynownia - otrzymywanie maczki wypetniaczy mineralnych,

- granulacji mechanicznej - saletrzak Ill, granulowanie azotanu amonu z dodatkiem wypetniaczy

— granulacji mechanicznej - saletrzak 1V, granulowanie azotanu amonu z dodatkiem maczki

wypetniaczy mineralnych,

- magazynowanie i pakowanie nawozow saletrzanych.
Wezet neutralizacji
W weile neutralizacji wytwarzany jest azotan amonu, w reakcji kwasu azotowego z amoniakiem
gazowym, prowadzonej w reaktorze rurowym. Produkt reakcji neutralizacji, ulegajac rozprezeniu
w separatorze - zbiorniku rozpreznym, ulega jednoczednie zatezeniu do stezenia wymaganego
w dalszych etapach procesu technologicznego. Roztwdr - stop azotanu amonu o zawartosci NH;NO; 97-
98% i temperaturze 175°C splywa bezposrednio z separatora do zbiornika operacyjnego azotanu
amonu. Po odpowiednim schtodzeniu i wymieszaniu z roztworem z uktadu wymywania i kondensacji,
roztwor - stop azotanu amonu kierowany jest do weztéw granulacji.

W procesie produkcyjnym mozna wyrdznic nastepujgce etapy:

- podgrzewanie kwasu azotowego,

- neutralizacja kwasu azotowego gazowym amoniakiem,

- separacja oparow procesowych,

- oczyszczanie oparéw i oddzielania azotanu amonu z oparéw procesowych,

- oczyszczanie kondensatéw procesowych w wymiennikach ,Entropie”,

- chtodzenie kondensatdw,

- schtadzanie roztworu - stopu azotanu amonu,

- gospodarka parg wodng i kondensatami parowymi.
Podgrzewanie kwasu azotowego
Do produkcji roztworu azotanu amonu uzywany jest kwas azotowy, podawany rurociggiem z instalacji
produkcji kwasu azotowego TK IV oraz instalacji produkcji kwasu azotowego TK V. Do rurociggu
doprowadzajacego kwas azotowy podawany jest za pomoca mieszalnika statycznego kwas siarkowy.
Kwas azotowy zawierajacy odpowiednig ilos¢ kwasu siarkowego, podgrzewany jest nastepnie za
pomoca kondensatéw, podawanych z uktadu oczyszczania kondensatéw procesowych i wprowadzany
do reaktora rurowego. Amoniak gazowy o temperaturze 90°C i ci$nieniu 9 bar podawany jest
rurociagiem z instalacji kwasu azotowego TK V poprzez filtr siatkowy do reaktora rurowego.
Neutralizacja
Kwas azotowy wprowadzany jest za pomocg odpowiednich dysz do reaktora rurowego,
w ktérym reaguje z gazowym amoniakiem, wprowadzanym prostopadle do strumienia kwasu azo-
towego. Gazowy amoniak przesytany jest pod cisnieniem 6+8 bar z kompresorowni amoniaku gazowego
instalacji produkcji kwasu azotowego TK V, za pomocg ogrzewanego elektrycznie rurociggu. Reakcja
neutralizacji jest reakcjg silnie egzotermiczng, w wyniku czego roztwor ulega ogrzaniu. Po rozprezeniu
roztworu w separatorze, oddzieleniu ulega w nim wprowadzana do reakcji woda. Roztwér - stop
azotanu amonu o zawartosci 97-98% NH,4NO; sptywa grawitacyjnie z separatora do zbiornika opera-
cyjnego stopu azotanu amonu, a opary kierowane sa do skrubera Venturiego. W gérnej czesci
separatora zainstalowany jest wysokosprawny demister, w ktérym nastepuje oddzielenie unoszonego
przez opary azotanu amonowego od procesowej pary wodnej. Czes¢ pary wodnej procesowej zostaje
wychtfodzona do momentu wykroplenia kondensatu procesowego. W uzyskanym tak kondensacie
mierzone jest pH, po czym na podstawie uzyskanego wyniku ustalany jest stosunek reagentéw
wprowadzanych do reaktora rurowego.
Separacja oparéw procesowych
Roztwdr azotanu opuszczajac reaktor rurowy, ulega rozprezeniu w separatorze. Ciepto reakcji
wykorzystywane jest do odparowywania wody, zawartej w kwasie azotowym. Opary unoszg ze sobg
pewng cze$¢ azotanu amonowego, ktéra wraz z oparami dostaje sie do ukfadu oddzielania azotanu
amonu.




Oczyszczanie oparéw i oddzielanie azotanu amonu z oparéw procesowych
Opary z separatora, ktére przechodzg do skrubera Venturiego, zawierajg jeszcze pewne ilosci azotanu
amonowego. W skruberze tym nastepuje wymywanie z oparéw azotanu amonu, przez kwasny roztwér
azotanu amonowego. Roztwdr azotanu amonowego i opary ze skrubera Venturiego wprowadzane sg
nastepnie do kolumny cyklonowej, w ktérej nastepuje rozdzielenie par i roztworu azotanu amonu.
Do kolumny cyklonowej wprowadzana jest tez niewielka ilos¢ kwasu azotowego, w celu utrzymania
wiasciwego pH roztworu. Roztwdr myjacy odbierany z kuba kolumny cyklonowej, rozdzielany jest na
dwie czesci, z ktérych jedna, znacznie mniejsza, wprowadzana jest do zbiornika operacyjnego roztworu -
stopu azotanu amonu, a pozostata cze$¢ zawracana jest jako roztwér myjacy do skrubera Venturiego.
Oczyszczanie kondensatéw procesowych w wymiennikach ,Entropie”
Opary procesowe po kolumnie cyklonowej wykorzystywane s do podgrzewania kwasu azotowego,
wprowadzanego do reaktora rurowego, a nastepnie doprowadzane sg do uktadu dwéch wymiennikéw
»Entropie”, stanowigcych uktad oczyszczania kondensatéw procesowych. W wymiennikach ,,Entropie”
nastepuje proces oczyszczania kondensatow, w wyniku ktérego powstajg dwa strumienie kondensatow
procesowych. Pierwszy, iloSciowy znacznie wiekszy, zawierajgcy ponizej 0,001% azotanu amonu czysty
kondensat, wykorzystywany jest do uzupetniania obiegdw chtodniczych, drugi strumien o zawartosci
3+9 g NH4NOs w jednym kg kondensatu wykorzystywany w procesie absorpcji i moze by¢ przesytany do
instalacji produkcji kwasu azotowego TK V.
Chtodzenie kondensatéw
Kondensaty powstajgce w procesie produkcji azotanu amonu schtadzane sa w aparatach w instalacji
neutralizacji przy pomocy wody obiegowej. W sktad wewnetrznego obiegu wodnego wchodzg;
pompownia wody obiegowej, czterocelkowa chtodnia kominowa i dwa filtry bocznikowe. Celem
schtodzenia kondensatéw w aparatach ttoczy sie do nich pompg wode zimng z basenu wody zimnej. Po
wymianie ciepta podgrzana w aparatach woda sptywa pod swoim cisnieniem do gérnej czesci jednej
z czterech odrebnych celek chtodni kominowej. W kazdej z celek woda sptywajgc grawitacyjnie zostaje
schtodzona w strudze zimnego powietrza i jest dalej kierowana do basenu wody zimnej. Ubytki wody
obiegu chtodniczego uzupetniane sg woda filtrowana, kondensatem parowym ze Stacji Zbioru
Kondensatu Parowego oraz kondensatem oczyszczonym, powstatym w wezle neutralizacji.
Schtadzanie roztworu — stopu azotanu amonu
Stop azotanu amonu przed podaniem go do instalacji granulacji jest schtadzany do temperatury
wymaganej dla procesu produkcji okreslonego nawozu. W tym celu stop azotanu amonu odbiera sie
pompa z dotu zbiornika B-231 i poprzez kociot/chtodnica E-205 po jego schtodzeniu kieruje sie
ponownie do zbiornika B-231. Medium chtodzacym jest kondensat parowy. W procesie schtadzania
azotanu amonu powstajgca para skierowana jest do kolumny cyklonowej, lub moze by¢ skierowana do
komina na wydmuch.
Gospodarka parg wodng i kondensatami parowymi
Do wspdlnego etapu z procesem wytwarzania stopu azotanu amonu zalicza sie tez proces gospodarki
parg wodng i kondensatem parowym. Prowadzi sie ja w Stacji Zbioru Kondensatu Parowego. Do stacji
doprowadzone sg kondensaty pary 1,1 MPa z instalacji granulacji Saletrzak Il i Saletrzak IV Wydziatu
Saletrzaku. Kondensaty te ulegaja rozprezeniu w rozprezaczu. Powstaty kondensat parowy ciekly, prze-
syfany jest do zbiornika bezcisnieniowego skad podawany jest pompami do obu instalacji granulacji
celem ogrzewania rurociggéw, zbiornikéw i armatury z antyzbrylaczem oraz stacji redukcyjno -
schtadzajgcej 15/10 bar. Do zbiornika bezcisnieniowego powraca réwniez kondensat po oddaniu ciepta
w aparatach z antyzbrylaczem, a jego nadmiar przelewem kierowany jest do obiegu chtodniczego.
Wezty mtynowni | i mtynowni Il — otrzymywanie maczki wypetniaczy mineralnych
W weztach tych dokonuje sie mielenia kamienia dolomitowego, anhydrytowego lub innego surowca po-
przez jego mechaniczne rozdrobnienie do uziarnienia ponizej 0,10 mm. Otrzymana maczka dolomitowa
i anhydrytowa stosowana jest jako wypetniacz przy produkcji nawozow saletrzanych.
Proces mielenia prowadzony jest w dwdch oddzielnych ciggach - w mtynowni | oraz mtynowni II.
W procesie tym wyrdzni¢ mozna nastepujgce etapy:

- przyjecie i zmagazynowanie kamienia anhydrytowego, dolomitowego lub innego surowca,

- wytwarzanie spalin,

- rozdrabnianie surowcéw wypetniaczy,

- mielenie i suszenie,

- separacja,

- filtracja,

- magazynowanie.




Roztadunek i sktadowanie kamienia anhydrytowego i dolomitowego:
Kamien dolomitowy i anhydryt pobierane s3 z hatdy, stanowigcej magazyn, a nastepnie transportowane
sg przenosnikami: ptytkowym i tasmowym do zasobnikéw mtynowni | lub II.
Wytwarzanie spalin:
W wyniku spalania gazu opatowego wytwarzane s gorgce spaliny, ktére wykorzystywane sg do
suszenia zmielonych surowcow oraz do ich pneumatycznego transportu. Spaliny po oczyszczeniu
zawracane sg czesciowo do procesu, a czesciowo kierowane sg do atmosfery.
Rozdrabnianie:
Z zasobnikéw mtynowni kamiert dolomitowy lub anhydryt podawany jest do famaczy mtotkowych, za
pomocg ktérych prowadzi sie jego wstepne rozdrobnienie do rozmiaru czastek nie wigkszych niz
ok. 10 mm.
Mielenie i suszenie:
Kamied po famaczach podawany jest do miynéw talerzowo-rolkowych, rozdrabniajacych kamiert do
uziarnienia ponizej 100 um. Podczas mielenia dolomit lub anhydryt suszony jest spalinami,
pochodzacymi ze spalania gazu opatowego. Spaliny stuzg réwniez do transportu zmielonego surowca
z miyna do cyklondw i filtréw.
Separacja i filtracja:
Gazy spalinowe przed usunieciem do atmosfery, oczyszczane sg za pomocg cyklondw
i filtréw. Cze$¢ oczyszczonych gazéw zawracana jest do komory spalania.
Magazynowanie:
Odseparowana od gazéw spalinowych maczka dolomitowa lub anhydrytowa, kierowana jest do
zasobnika, z ktérego transportem pneumatycznym przesytana jest do wezta granulacji nawozéw
saletrzanych. Zasobnik maczki dolomitowej wyposazony jest w odpowietrzenie, ktérym powietrze
usuwane jest do atmosfery.
Wezly granulacji mechanicznej - Saletrzak Il i Saletrzak IV
Wezty granulacji mechanicznej - Saletrzak Il i Saletrzak IV s3 weztami funkcjonujgcymi w podobny
spos6b. Wezet granulacji - Saletrzak IV jest instalacja zaprojektowang na bazie doswiadczen, uzyskanych
z eksploatacji wezta granulacji - Saletrzak 1ll, posiada on jednak wiekszg zdolno$¢ produkcyjna (1 200
ton/dobe, w poréwnaniu do 1 000 ton/dobe w wezle granulacji - Saletrzak Ill). Proces technologiczny
i zasady dziatania poszczegélnych aparatéw iurzadzen sg takie same w obydwu weztach, rézne sa
natomiast wielkosci poszczegdlnych aparatéw oraz szczegétowe rozwigzania.
W wezle - Saletrzak Ill, realizowane sg nastepujgce operacje:

- granulowanie,

- suszenie granulatu,

- sortowanie granulatu,

- kondycjonowanie powietrza,

- chtodzenie produktu,

- natrysk produktu (pokrywanie antyzbrylaczem),

- oczyszczanie powietrza technologicznego wylotowego w cyklonach i filtrze workowym.
W weile - Saletrzak IV, realizowane sg nastepujace operacje:

- granulowanie,

- suszenie granulatu,

- sortowanie granulatu,

- kondycjonowanie powietrza,

- chtodzenie produktu,

- natrysk produktu (pokrywanie antyzbrylaczem),

- oczyszczanie powietrza wylotowego po chtodzeniu fluidalnym,

- oczyszczanie powietrza wylotowego w cyklonach i filtrze workowym.
W weztach prowadzi sie takze:

- magazynowanie maczki wypetniacza,

- kondycjonowanie powietrza.
Granulacja
Proces technologiczny przebiega w dwdch urzadzeniach: granulatorze dwuwatowym oraz bebnie
granulacyjnym. Proces mechanicznej granulacji prowadzi sie w granulatorze dwuwatowym, do ktérego
wprowadza sie stop azotanu amonu, maczke dolomitowg, lub anhydrytowa, lub tez inny surowiec sypki
oraz tak zwany nawrét zsortowni, tj. rozdrobnione nadziarno, podziarno, pyt z cyklondw i filtra
workowego. W przypadku produkcji Salmagu z borem na tasme nawrotu dozowany jest wago-
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dozownikiem kwas ortoborowy, w ilosci zapewniajgcej zawartosé 0,2% boru w produkcie gotowym.
Stosunek nawrotu do produkcji wynosi okoto 1,5:1, zas$ ilos¢ dodanego stopu azotanu amonu zalezy od
ilosci maczki dozowanej wagg tasmowa, tak by uzyskaé odpowiednig zawartos¢ azotu w produkcie.
Plastyczne, nieregularne granulki kierowane sg przesypem do bebna granulacyjnego, gdzie zostajg
zaokraglone i utwardzone.
Suszenie granulatu
Granulat z bebna granulacyjnego kierowany jest do suszarki bebnowej, w ktdrej poddany jest procesowi
suszenia, powietrzem podawanym z chtodziarki fluidalnej. Opuszczajacy suszarke granulat rozdziela sie
na dwa strumienie: grudy powyzej 25 mm kierowane sg do kruszarki, gdzie ulegajg rozdrobnieniu,
a nastepnie do elewatora, drugi strumien granulatu kierowany jest natomiast bezposrednio do
elewatora, a stad do uktadu sortowania.
Sortowanie granulatu
Z elewatora granulat kierowany jest na uktad sit, na ktérym odbywa sie sortowanie,
w wyniku czego wyodrebniona zostaje frakcja granulatu o wymiarach 25 mm, Salmag “Forest
gruboziarnisty o wymiarach 4-8 mm i 5-8 mm, ktéry kierowany jest do dwustopniowe] chtodziarki
fluidalnej. Nadziarno kierowane jest do kruszarki, a po rozdrobnieniu, tacznie z podziarnem i pytem z
filtra workowego oraz cyklondéw, stanowi nawrét kierowany do granulatora.
Kondycjonowanie powietrza
Kondycjonowanie powietrza prowadzi sie w celu jego przygotowania do procesu chtodzenia produktu w
urzadzeniach do tak zwanej refrigeracji. Powietrze jest czerpane z zewnatrz budynku produkcyjnego,
przechodzi przez tkanine filtracyjng, na ktérej osadzaja sie zanieczyszczenia mechaniczne, a nastepnie
przechodzi przez chtodnice amoniakalng, gdzie jest schtadzane do temperatury okoto 5°C, w celu
wykroplenia wody. Nastepnie jest ogrzewane przeponowo parg wodng do okoto 18°C. Proces
podgrzania powietrza prowadzi sie po to, by jego kontakt z cieptym nawozem nie wywotat rozpadu
granulek, podgrzanie powoduje takze obnizenie wilgotnosci wzglednej powietrza.
Chtodzenie produktu
Przygotowane powietrze jest wttaczane wentylatorem do chtodziarki fluidalnej, gdzie przechodzac przez
dwa stopnie chtodziarki ogrzewa sie od goracego produktu, nastepnie czes$¢ jego kierowana jest do
suszarki bebnowej, a pozostata ilos¢ do cyklondw. Wychtodzony gotowy produkt transportowany jest
tasmociggiem do bebna, gdzie pokrywany jest antyzbrylaczem.
Natrysk produktu
W celu przeciwdziatania zbrylaniu sie produktu, prowadzi sie jego natrysk gorgcym srodkiem
przeciwzbryleniowym. Srodek antyzbrylajacy dostarczany bedzie cysternami samochodowymi na nowo
zbudowane stanowisko roztadowcze i urzgdzeniem roztadunkowym przesytany z cystern do zbiornikéw
magazynowych. Natrysk srodkiem przeciwzbryleniowym prowadzony jest w obracajgcym sie bebnie, w
ktérym nastepuje przesypywanie sie granulatu. llo$¢ srodka do powlekania powierzchni granulek
nawozu, dobiera sie poprzez regulacje skoku ttoka pompki dozujacej. Po opuszczeniu bebna gotowy
wyréb kierowany jest poprzez szereg tasmociggéw do magazynu, wchodzgcego w sktad wezta pakowni
Oczyszczanie powietrza wylotowego po chtodzeniu fluidalnym
Powietrze wychodzace z chtodziarki fluidalnej i suszarki zawiera duze ilosci pytu nawozu. Przed zrzutem
do atmosfery zostaje ono oczyszczone w cyklonach, a odseparowany tam pyt o sktadzie chemicznym,
takim samym jak gotowy produkt, zostaje zawrdcony do procesu. Dodatkowo do cyklonu suszarki
doprowadzone jest powietrze opuszczajgce multicyklony, znajdujgce sie nad zbiornikiem maczki
wypetniacza, w ktérych nastepuje odseparowanie maczki od transportujgcego jg powietrza
pomiarowego.
Oczyszczanie powietrza wylotowego ze stacji sit
Zapylone powietrze ze stacji sit oraz przesypéw i zesypdw, odpylane jest na filtrze workowym. Pyt
z filtra workowego zawracany jest do procesu, poprzez skierowanie go na tasme nawrotu idalej do
granulatora dwuwatowego.
Wezet pakowni produktow statych:
Wezet pakowni wchodzacy w skitad -Instalacji produkcji saletrzaku, przyjmuje produkty z obydwu
instalacji granulacji Saletrzak Il i Saletrzak IV, przechowuje je, pakuje do workéw i ,big-bagéw”
Ekspedycja nawozéw saletrzanych zajmuje sie Departament Zakupdw i Logistyki. W wezle tym mozna
wyroznic 4 operacje technologiczne:

- przyjmowanie produktéw oraz magazynowanie,

- transport wewnetrzny,

- pakowanie,
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- zatadunek produktéw (w gestii Departamentu Zakupdw i Logistyki).
Przyjmowanie produktéw oraz magazynowanie
Przyjmowanie produktéw do magazynu odbywa sie przy pomocy transporteréw tasmowych. llosé
nawozéw przyjetych do pakowni z Instalacji produkcji saletrzaku okresla sie dla poszczegdlnych
rodzajow nawozéw przy pomocy tensometrycznych wag tasmowych, zainstalowanych na
transporterach tasmowych po weztach granulacji mechanicznej Saletrzaku Ill i Saletrzaku IV.
Przechowywanie nawozéw azotowych odbywa si¢ w magazynie na powierzchni 12 000 m?, podzielonej
na dwie czesci filarami podtrzymujgcymi stropodach budynku magazynowego. Kubatura catego
magazynu wynosi 150 tys. m>. Maksymalna robocza pojemnosé magazynu wynosi 30 000 =+ 35 000 Mg
nawozu.
Pakowanie i spedycja
Nawoz z weztdw granulacji Saletrzaku Il lub Saletrzaku IV moze byé podany, poprzez zasobniki wiotowe
za pomocy dwéch tadmociaggédw na linie wazenia i pakowania do workéw (20-50 kg) oraz do opakowan
typu , big-bag” (500-1000 kg).
Po napetnieniu i zwazeniu worki s3 automatycznie zamykane i zgrzewane. Gotowe worki podawane s3
na transporter wyjsciowy i kierowane do paletyzera. Gotowa paleta po automatycznym natozeniu na
specjalnym urzadzeniu kaptura z folii jest wyprowadzana przeno$nikiem poza budynek. Na wago-
pakowaczce , big-bagéw”, produkt zasobnika dozowany jest do zaktadanych recznie pustych opakowan.
Po napetnieniu, zwazeniu i zgrzaniu zamkniecia folii wewnetrznej opakowania transporter dostarcza
»big-bagi” poza budynek. Operacja zatadunku produktéw gotowych lezy w gestii Departamentu
Zakupdw i Logistyki. Gotowy produkt wdzkami widtowymi jest fadowany do wagonéw lub samochoddéw
na rampach zatadowczych. Zatadunek zapakowanego w worki nawozu odbywa sie na 4 rampach
zatadunkowych. Do ramp zatadunkowych zapakowane wyroby gotowe, doprowadzane sg na transpor-
terach tasmowych.

4. Tabela w punkcie 11.1.1. pozwolenia pn. ,Zrédta powstawania oraz miejsca wprowadzania gazéw
i pytow do powietrza, Srodki ograniczajgce emisje” w catosci otrzymuje nowe brzmienie:

n

Charakterystyka emitoréw

Lp. Numer Okreslenie Zrédta Nrmdzeniaracheany H D Te ekslﬁ:;stacii

emitora powietrza
[m] | [m] [K] [h/rok]

Instalacja produkcji amoniaku

Podgrzewacz gazu ziemnego H-102 o mocy
L. LLEL 14,4 MWt, opalany gazem koksowniczym 84 24 #40 s

2. 1162 Podgrzewacz tlenu H-10?:, o0 mocy 4,2 MWk, . 27,9 14 553 7680
opalany gazem koksowniczym

3. 1.1.E-4 Regenerator roztworu weglanu potasu == 47 0,34 313 7680
Krakery F-102 A, B (odprowadzenie odgazéw

4. 1.1.E-7 w warunkach odbiegajacych od normalnych --- 7,2 0,35 673 24
przy rozruchu instalacji)

5. 1.6.E-53 Stokaz wody amoniakalnej, V=4x150m’ - 14,5 | 0,05 282

6. 1.6.E-54 Stokaz wody amoniakalnej, V=4x150m’ - 14,5 | 0,05 282

7. 1.6.E-55 Stokaz wody amoniakalnej, V=4x150m’ -—- 14,5 0,05 282 7778

8. 1.6.E-56 Stokaz wody amoniakalnej, V=4x150m’ - 14,5 | 0,05 282

9. 1.6.E-59 Pochodnia X-100 - 20 0,5 573 8760
Pochodnia X-1 120

10. |1.6.E-60 Pochodnia X-1 (spalanie amoniaku w . 375 | 031 373

warunkach odbiegajgcych od normalnych przy 36
zatrzymaniu instalacji)

Instalacja produkcji kwasu azotowego TK IV

11. |2.3.E-10 Komin gazéw poabsorpcyjnych --- 60 1,2 335 8280

Zbiornik przeciekéw kwasnych poz. 02-2008,
12, (SR zbiornik spustowy prébek poz. 02-2010 . 01 s 8280
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Charakterystyka emitoréw

Lp. Nu.mer Okreglenie irédia Urzqdzen'la ochrony H D Te Czas .
emitora powietrza eksploatacji
[m] | [m] [K] [h/rok]
Odprowadzanie odgazéw wspdélnym emitorem
ze zbiornika magazynowego kwasu azotowego
3 (28512 A-101 (V=500 m"), cysterny kolejowej i cysterny o 60 | 008 | 232 4280
samochodowej
Instalacja produkcji kwasu azotowego TK V
Uktad selektywnej
redukcji
katalitycznej (SCR).
Gwarantowane
stezenie tlenkow
14. |2.3.E-15 Komin gazéw poabsorpcyjnych azotu w przeliczeniu| 58,6 1,6 418 8280
na dwutlenek azotu
<75 ppmy,
gwarantowane
stezenie amoniaku
< S5ppmv
Zbiorniki magazynowe
kwasu azotowego: B-301/A, B-301/B - 8280
15. |2.3.E-16 odpowietrzenie zbiornikéw — dla emitora 60 0,1 313
Kazdy z dwdch zbiornikéw magazynowych kwasu . 4140
azotowego: B-301/A, B-301/B
Instalacja produkcji saletrzaku
Wezet neutralizacji
Zbiornik magazynowy kwasu siarkowego
16 2k A-201/odpowietrzenie zbiornika 9,39 08 308 120
Wezet mechanicznej granulacji — Saletrzak 1l
17.  |2.5.E-2 Sortownia filtr tkaninowy 35 0,8 323 8280
18. |2.5.E-3 Suszarka bebnowa bateria cyklonéw 35 1,4 353 8280
19. |2.5.E-4 Chtodziarka fluidalna bateria cyklonéw 35 1,8 323 8280
Wezet mechanicznej granulacji — Saletrzak IV
20. |2.5.E9 Sortownia filtr tkaninowy 36 0,9 323 8280
21. |2.5.E-10 Suszarka bebnowa bateria cyklonéw 35 1,5 353 8280
22. |2.5.E-11 Chtodziarka fluidalna bateria cyklonéw 35 19 323 8280
23. |2.5.E-13 Zasobnik maczki filtr tkaninowy 36 0,2 293 7920
Wezet mtynowni lill
24. |2.4.E-29 Mtyn nr5 filtr tkaninowy 28,4 0,9 383 7920
25. 2.4.E-37 Mtyn nr 6 filtr tkaninowy 23 0,8 383 7920
26. |2.4.E-38 Zbiornik maczki filtr tkaninowy 12 0,15 313 8280
Wezet pakowania produktéw statych
27.  |2.4.E32 Pakowarki nawozow saletrzanych: cyklon 25 0,4 293 8760
- pakowarka workéw o wydajnosci
28. [2.4.E-33 2400 workéw/h, cyklon 25 04 | 293 8760
- pakowarka "big-bagéw" o wydajnosci
29. |2.4.E-34 130 workéw/h cyklon 25 0,4 293 8760
Jednoczesnie eksploatowane sg dwa z trzech wentylatoréw - emitoréw — sposréd 2.4.E-32, 2.4.E-33, 2.4.E-34.
Trzeci wentylator stanowi rezerwe
Instalacja produkcji mocznika
Praca dwdch ciggow 6418
. syntezy
30. |2.6.E-4 Topnik mocznika nr 1 - - 54 0,35 405
Praca jednego ciggu 716

syntezy
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Charakterystyka emitoréw
Lp. Nu-m er Okreslenie Zzrédta Urzadzen!a oehFony H D Tg = ..
emitora powietrza eksploatacji
[m] | [m] K] [h/rok]
31. |2.6.E-5 Topnik mocznika nr 2 - 54 0,25 405 8280
2 6.67a 2 chtodnie wentylatorowe: 3672
o réwnoczesna praca 4 wentylatoréw 1464
2.6.E-7b ., .
32. 2 6.E-7c réwnoczesna praca 3 wentylatoréw = 19 6 311 1464
2' 6.E-7 d réwnoczesna praca 2 wentylatoréw
o praca 1 wentylatora 2160
33. |[2.6.E-8 Magazyn mocznika - wentylacja --- 25 1,15 293 8760
34. |2.6E9 Odprowadzenie odgazow po wiezy skruber C-01A 27 | 1,25 | 306 8280
granulacyjnej i suszarce mocznika
35. |26E10  |Odprowadzenie odgazéw po wiezy skruber C-018 27 | 1,25 | 306 8280
granulacyjnej i suszarce mocznika
36. |2.6.E-11 Qdprowadzenie GUgaZOW Z praces Sty | o per g0 27 | 03 | 350 8280
mocznika —komin C-7-1
Instalacja produkcji nawozéw ciektych
Kréciec oddechowy wymiennika E-504
37. 2.7.E-1 (na zbiorniku A-501) - 8,5B | 0,08 387 8760
38. |2.7.E-2 Kréciec oddechowy zbiornika V-701/1 - 14B | 0,15 313 230
39. |2.7.E-3 Kréciec oddechowy zbiornika V-701/2 - 148B 0,15 313 230
40. |2.7.E4 Kréciec oddechowy zbiornika V-701/3 --- 14B | 0,15 313 230
41. |2.7.E-5 Kréciec oddechowy zbiornika V-702 --- 14B | 0,15 313 230
42. |2.7.E-6 Kréciec oddechowy zbiornika V-703 - 148B 0,15 313 230
43. [2.7.E-7 Kréciec oddechowy zbiornika V-704 --- 14B | 0,15 313 230
44, |2.7.E-8 Zbiornik nawozdw rozciericzonych V-705 - 1B |2,3x4,8| 283 8760

5. Tabela w punkcie 11.1.2. pozwolenia pn. ,Wielkos¢

normalnego funkcjonowania instalacji” w catosci otrzymuje nowe brzmienie:

dopuszczalnej emisji w warunkach

Emisja dopuszczalna
z emitora ze zrédta
Lp. SRR Nazwa zrédta emisji substancji Nazwa substancji (mg/mf) przy (mg/mf) przy
emitora zawartosci 3% zawartosci 3%
tlenu w gazach tlenu w gazach
odlotowych odlotowych
Instalacja produkcji amoniaku
Dwutlenek siarki 800 800
Podgrzewacz gazu ziemnego Tlenki azotu w
1. 11E1 H-102, o mocy 14,4 MW, opalany przeliczeniu na 300 300
gazem koksowniczym dwutlenek azotu
Pyt ogétem 5 5
Dwutlenek siarki 800 800
Podgrzewacz tlenu H-103, o mocy Tlenki azotu w
2, 1.1E2 4,2 MWH, opalany gazem przeliczeniu na 150 150
koksowniczym dwutlenek azotu
Pyt ogétem 5 5
Emisja dopuszczalna
z emitora ze zrodta
kg/h kg/h
3. 1.1.E-4 REERRErRIIT WELHAD WERl | g wegla 0,400 0,400
potasu
Dwutlenek siarki Emisja wytgcznie podczas sytuacji
4, 1.1E7 Krakery F-102 A, B Dwutlenek azotu odbiegajacych od normalnych
Tlenek wegla warunkéw eksploatacji instalacji
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Pyt ogétem

(rozruch instalacji)

0,778 0,778
Stokaz wody amoniakalnej (praca tylko (pracatylko
1.6.E53 wyposazony w 4 zbiorniki 1 zbiornika) 1 zbiornika)
1.6.E54 0 pojemnosci V=150 m? kazdy 0,1945 0,1945
5. 16.E-55 (emisja z jednego zbiornika przy ich Amoniak (z kazdego (z kazdego
16.E56 réwnoczesnej pracy wynosi 1/n emisji, zbiornika, przy zbiornika, przy
n—oznacza ilos¢ eksploatowanych réwnoczesnej réwnoczesnej
zbiornikéw) pracy 4 pracy 4
zbiornikow) zbiornikéw)
Dwutlenek siarki 0,0011 0,0011
. Dwutlenek azotu 0,0270 0,0270
7. 1.6.E-59 Pochodnia X-100 Tlenekweaghs 0,0068 0,0068
Pyt ogétem 0,0032 0,0032
Dwutlenek siarki 0,0011 0,0011
. Dwutlenek azotu 0,0285 0,0285
8. 1.6.E-60 Pochodnia X-1 Tiehek wegla 0,0068 0,0068
Pyt ogétem 0,0032 0,0032
Instalacja produkcji kwasu azotowego TK IV
9. 2.3.E-10 Komin gazéw poabsorpcyjnych Dwutlenek azotu 19,800 19,800
Zbiornik przeciekdw kwasnych
10. 2.3.E-11 poz. 02-2008, zbiornik spustowy Dwutlenek azotu 0,046 0,046
prébek poz. 02-2010
Zbiornik magazynowy kwasu
1, | 23pap | 3otoweEoA-101, punktu Dwutlenek azotu 0,046 0,046
zatadunku cystern kolejowych
i samochodowych
Instalacja produkcji kwasu azotowego TK V
. , . Dwutlenek azotu 18,60 18,60
12. 2.3.E-15 Komin gazéw poabsorpcyjnych Amoniak 0,46 0,45
Zbiorniki magazynowe kwasu
azot?wego: B_3.01/A’ B.-301/B Dwutlenek azotu 0,097 0,097
wspolne odpowietrzenie
13. 2.3.E-16 zbiornikéw
Kazdy z dwdch zbiomikéw
magazynowych kwasu azotowego: | Dwutlenek azotu 0,097 0,097
B-301/A, B-301/B
Instalacja produkcji saletrzaku
Wezet neutralizacji
Zbiornik magazynowy kwasu
14. 2.5.E-1 siarkowego A201/ Kwas siarkowy 0,001 0,001
odpowietrzenie zbiornika
Wezet mechanicznej granulacji - Saletrzak Il
15, 2.5.E-2 Sortownia Pyt ogétem 4,125 4,125
Amoniak 18,00 18,00
16. 2.5.E-3 Suszarka bebnowa Byt opdtem 16,00 16,00
17. 2.5.E-4 Chtodziarka fluidalna Pyt ogétem 4,40 4,40
Wezet mechanicznej granulacji - Saletrzak IV
18. 2.5.E-9 Sortownia Pyt ogétem 3,70 3,70
Amoniak 21,60 21,60
19. 2.5.E-10 Suszarka bebnowa Pyl agtiem 6,88 6,88
20. 2.5.E-11 Chtodziarka fluidalna Pyt ogétem 5,72 5,72
21. 2.5.E-13 Zasobnik maczki Pyt ogdtem 1,58 1,58
Wezet mtynowni lill
Dwutlenek siarki 0,020 0,020
Dwutlenek azotu 1,020 1,020
2 e iy S Tlenek wegla 0,144 0,144
Pyt ogétem 1,500 1,500
Dwutlenek siarki 0,020 0,020
&3 #kedd Wity Dwutlenek azotu 1,02 1,02
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Tlenek wegla 0,144 0,144
Pyt ogétem 1,500 1,500
24, 2.4.E-38 Zbiornik maczki Pyt ogétem 0,003 0,003
Wezet pakowania produktéw statych

Pakowarki nawozow

saletrzanych:

- pakowarka workéw X
25. | 2.4.E-32 OF\’NY dalnaéel 2400 workSwfb, Pyt ogotem 0,225

- pakowarka "big-bagéw"

o wydajnosci 130 workéw/h

Pakowarki nawozow

saletrzanych:

- pakowarka workéw ,
26. | 2.4.E-33 OF:NY el noe] 2808 wemrkudb, Pyt ogotem 0,225

- pakowarka "big-bagéw"

o wydajnosci 130 workéw/h

Pakowarki nawozow

saletrzanych:

- pakowarka workéw .
27. | 2.4.E-34 o‘:Ny dalnocl 2400 workéw/h, Pyt ogétem 0,225

- pakowarka "big-bagéw"

o wydajnosci 130 workéw/h

w tym emisja ze Zrddta (z pojedynczego urzgdzenia)

Pakowarka workow .
28, o wydajnosci 2400 workéw/h Pyt ogotem 0,300
2. Pakowarka "big-bagéw" Pyt ogdtem 0,150

o wydajnosci 130 workéw/h

Jednoczesnie eksploatowane s3 dwa z trzech wentylatoréw - emitoréw — sposréd 2.4.E-32, 2.4.E-33, 2.4.E-34.
Trzeci wentylator stanowi rezerwe

Instalacja produkcji mocznika

32. 2.6.E-4 Topnik mocznika nr 1 Amoniak 1,75 1,75
33. 2.6.E-5 Topnik mocznika nr 2 Amoniak 1,75 1,75
2.6.E-7a Ameniak femisjs 21,00 21,00
2. 6.E7b sumaryczna)
35. 2.6.E-7¢ Chtodnie wentylatorowe Amoniak (emisja
2.6.E-7d z pojedynczego 5,25 5,25
emitora)
. R Amoniak 0,005 0,005
36. 2.6.E-8 Magazyn mocznika - wentylacja Pyl ogdlem 0,063 0,063
Odprowadzenie odgazéw po Amoniak 3,20 3,20
37. 2.6.E-9 wiezy granulacyjnej i suszarce Bt ogdlem 5,00 5,00
mocznika
Odprowadzenie odgazéw po Amoniak 3,20 3,20
38. 2.6.E-10 wiezy granulacyjnej i suszarce Pyt ogdtem 5,00 5,00
mocznika
Odprowadzenie odgazéw
39. 2.6.E-11 z procesu syntezy mocznika - Amoniak 0,100 0,100
komin C-7-1
Instalacja produkcji nawozéw ciektych
Kréciec oddechowy wymiennika .
. 7.E- 0,0003 0,0003
4d ZIEL | e e (s sbistriiki A-501) Amaniak
Kréciec oddechowy :
.7.E- 0,002 0,002
| 27E2 | sbiornika v-701/1 Anmoizk ,
Kréciec oddechowy :
. .7.E- 0,002 0,002
2| 27E3 | sbiomika v-701/2 Amoniak
Kréciec oddechowy .
. .7.E- 0,002 0,002
B3] 27EA | sbiornika v-701/3 Amoniak
Kréciec oddechowy .
.E- 0,002 0,002
44, 2.7.E-5 sbiornika V-702 Amoniak
45. s7ge | Krocleeodddchowy Amoniak 0,002 0,002

zbiornika V-703
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46. 27.E7 fg?;:iickg‘i/‘f%zowy Amoniak 0,002 0,002
a7, | aapg | DEriknawew Amoniak 0,0002 0,0002
rozcienczonych V-705
Emisja roczna z instalacji
- Wielkos¢ emisji rocznej
Nazwa substancji w Mgftok
Instalacja produkcji amoniaku
Dwutlenek siarki 1,115
Dwutlenek azotu 45,6835
Tlenek wegla 11,056
Pyt ogétem 0,5158
Amoniak 6,05
Instalacja produkcji kwasu azotowego TK IV
Dwutlenek azotu 164,706
Instalacja produkcji kwasu azotowego TK V
Dwutlenek azotu 154,813
Amoniak 3,808
Instalacja produkcji saletrzaku
Dwutlenek siarki 0,2
Dwutlenek azotu 8,9
Tlenek wegla 1,3
Pyt ogétem 378,842
Amoniak 327,888
Kwas siarkowy 0,1
Instalacja produkcji mocznika
Pyt ogétem 83,352
Amoniak 189,817
Instalacja produkcji nawozoéw ciektych
Amoniak | 0,0074

6. Punkt 1.2.2. pn. ,Rodzaje i iloéci odpaddéw przewidzianych do wytwarzania z okresleniem miejsca
ich powstania, magazynowania i sposobu zagospodarowania” otrzymuje nowe brzmienie:

»11.2.2. Rodzaje i ilosci odpadéw przewidzianych do wytwarzania z okresleniem miejsca ich

powstania, magazynowania i sposobu zagospodarowania

Zrédto powstawania

Przewidywane

nieujete w innych
grupach), tkaniny
do wycierania
(np. szmaty,

substancjami
kwalifikowanymi do
substancji
niebezpiecznych.

scierki) i ubrania
ochronne

0,9

wyznaczonego miejsca
magazynowania - do
odpowiednio
oznakowanych sektoréw
hal bud. 309 i 373 oraz
wiaty ob. 371/4.

zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi
(np. PCB)

Odpad stanowi zuzyty
sorbent —tlenek cynku
stosowany w procesie
odsiarczania gazu
ziemnego

Odpady selektywnie
zebrane do opakowar
zbiorczych, nastepnie
transportowane do
wyznaczonego miejsca

P | odpady | Rodeaiodpads mogmmowanla | gospodarauanis
llos¢ odpadow )
[Mg/rok] odpadami
Odpady niebezpieczne
Instalacja produkcji amoniaku wraz z weztem kompresorowni
1. 1502 02* Sorbenty, Odpad stanowig zuzyte | Odpady selektywnie Odpady
materiaty materiaty filtracyjne zebrane do opakowan przekazywane beda
filtracyjne (wtym | isorbenty zbiorczych, nastepnie nastepnemu
filtry olejowe zanieczyszczone transportowane s3 do posiadaczowi

odpaddw, ktéry
posiada zezwolenie
wiasciwego organu na
prowadzenie
dziatalnosci w
zakresie
gospodarowania
odpadami.

T¥¢




magazynowania -

odpowiednio
110,0 oznakowanych sektoréw
wiaty nr 371/4.

2. 16 08 02* Zuzyte Odpad stanowig zuzyte | Odpady selektywnie Odpady
katalizatory katalizatory: zebrane do opakowan przekazywane beda
zawierajace - niklowo- zbiorczych, nastepnie nastepnemu
niebezpieczne molibdenowy transportowane sg do posiadaczowi
metale stosowany do wyznaczonego miejsca odpaddw, ktory
przejsciowe lub odsiarczania gazu magazynowania - posiada zezwolenie
ich niebezpieczne ziemnego, odpowiednio wtasciwego organu na
zwigzki - niklowy (G0-110) - oznakowanych sektoréw | prowadzenie

stosowany podczas wiaty ob. 371/4. dziatalnosci w
pétspalania gazu zakresie
ziemnego, gospodarowania
- niklowy - stosowany odpadami.
do metanizacji CO i
CO, do CH,4 wodorem
zawartym w gazie,
- miedziowo-cynkowo-
glinowy — stosowany
do
niskotemperaturowej
konwersji CO.
300,0
Instalacja produkcji mocznika
3. 0701 11* |Osadyz Odpady powstajg w Nie prowadzi sie Odpady
zaktadowych osadniku Sciekéw. magazynowania przekazywane beda
oczyszczalni Odpad stanowig odpadow. nastepnemu
sciekow sedymentujace lub posiadaczowi
zawierajgce ptywajace osady odpaddw, ktory
substancje zawierajgce w swoim posiada zezwolenie
niebezpieczne sktadzie substancje z wilasciwego organu na
ciggu produkgji prowadzenie
mocznika. dziatalnosci w
zakresie
5,0 s.m. gospodarowania
odpadami.
4. 06 13 02*  |Zuzyty wegiel Odpad stanowi zuzyty Odpady selektywnie Odpady
aktywny wegiel aktywny, zbierane do wiekszych, przekazywane beda
(z wytaczeniem wykorzystywany w odpornych na dziatanie nastepnemu
06 07 02) procesie oczyszczania substancji posiadaczowi
roztworéw mocznika niebezpiecznych odpadéw, ktéry
opakowari zbiorczych, po | posiada zezwolenie
czym transportowane do | wiasciwego organu na
wyznaczonego miejsca prowadzenie
4,0 magazynowania — dziatalnosci w
odpowiednio zakresie
oznakowanych sektoréw | gospodarowania
w budynku 451. odpadami.

Instalacja produkcji kwasu azotowego TK IV

5; 1502 02* Sorbenty, Odpad stanowig zuzyte | Odpady selektywnie Odpady
materiaty materiaty filtracyjne zebrane do opakowar przekazywane beda
filtracyjne (w tym | isorbenty zbiorczych, nastepnie s3g nastepnemu
filtry olejowe zanieczyszczone transportowane do posiadaczowi

nieujete w innych
grupach), tkaniny
do wycierania

(np. szmaty,

substancjami
kwalifikowanymi do
substancji
niebezpiecznych

wyznaczonego miejsca
magazynowania -
odpowiednio
oznakowanych sektoréw

odpaddw, ktory
posiada zezwolenie
wtasciwego organu na
prowadzenie
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Scierki) i ubrania

bud. 473 oraz bud. 704.

dziatalnosci w

ochronne zakresie

zanieczyszczone gospodarowania
L 0,9 .

substancjami odpadami.

niebezpiecznymi

(np. PCB)

Instalacja produkcji kwasu azotowego TK V

6. 1502 02* Sorbenty, Odpad stanowig zuzyte | Odpady selektywnie Odpady
materiaty materialy filtracyjne zebrane do opakowan przekazywane bedg
filtracyjne (w tym | isorbenty zbiorczych sg nastepnemu
filtry olejowe zanieczyszczone transportowane do posiadaczowi
nieujete winnych | substancjami wyznaczonego miejsca odpaddw, ktéry
grupach), tkaniny | kwalifikowanymido magazynowania - posiada zezwolenie
do wycierania substancji odpowiednio wiasciwego organu na
(np. szmaty, niebezpiecznych oznakowanych sektoréw prowadzenie
$cierki) i ubrania bud. 779, 772, 773. dziatalnosci w
ochronne zakresie
zanieczyszczone gospodarowania
substancjami 0,6 odpadami.
niebezpiecznymi
(np. PCB)

7. 1305 06* Olejz Odpad stanowig Odpady selektywnie Odpady
odwadniania mieszaniny olejowe zebrane do pojemnikéw przekazywane beda
olejow w gromadzace sie w zbiorczych oznakowanych | nastepnemu
separatorach dolnej czesci napisem ,Olej posiadaczowi

odparowywacza E-105 odpadowy”, nastepnie s3 | odpaddw, ktéry

wydzielone w transportowane do posiada zezwolenie

separatorze F-111 wyznaczonego miejsca wiasciwego organu na
magazynowania - prowadzenie

1,5 odpowiednio dziatalnosci w
oznakowanych sektoréw zakresie
bud. 779, 772, 773. gospodarowania
odpadami.

8. 16 08 02* Zuzyte Odpad stanowig zuzyte | Odpady selektywnie Odpady
katalizatory katalizatory stosowane | zebrane do opakowarn przekazywane beda
zawierajgce do redukcji N,O oraz zbiorczych, nastepnie s3 nastepnemu
metale NO, transportowane do posiadaczowi
przejsciowe lub wyznaczonego miejsca odpaddw, ktory
ich niebezpieczne magazynowania - posiada zezwolenie
zwigzki odpowiednio wilasciwego organu na

135 oznakowanych sektoréw prowadzenie
! bud. 772. dziatalnosci w
zakresie
gospodarowania
odpadami.
Odpady niebezpieczne (tzw. ogdlnozaktadowe) przewidziane do wytworzenia na kazdej instalacji
wchodzacej w sktad Jednostki Produkcyjnej Nawozy

9. 1501 10* Opakowania Odpad stanowig zuzyte | Odpady selektywnie Odpady
zawierajace opakowania zebrane i przekazywane beda
pozostatosci zanieczyszczone transportowane do nastepnemu
substancji substancjami lub wyznaczonego miejsca posiadaczowi
niebezpiecznych zawierajgce magazynowania - odpaddw, ktéry
lub nimi pozostatosci substancji odpowiednio posiada zezwolenie
zanieczyszczone niebezpiecznych. oznakowanych sektoréw | wtasciwego organu na

magazynow prowadzenie
wydziatowych oraz bud. dziatalnosci w
10,0 670. zakresie
gospodarowania
odpadami.

10. | 1607 09* Odpady Odpady stanowig Odpady selektywnie Odpady
zawierajgce inne pozostatosci substancji | zebrane do opakowar przekazywane bedg
substancje charakterystycznych dla | zbiorczych, skad nastepnemu

niebezpieczne

profilu produkgji JP

transportowane do

posiadaczowi
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Nawozy powstajgce w
wyniku czyszczenia

wyznaczonego miejsca
magazynowania -

odpaddw, ktéry
posiada zezwolenie

zbiornikéw odpowiednio wiasciwego organu na
magazynowych i oznakowanych sektorow prowadzenie
miedzyoperacyjnych. magazynéw dziatalnosci w
wydziatowych. zakresie
12,0 gospodarowania
odpadami.
Odpady inne niz niebezpieczne

Instalacja produkcji amoniaku wraz z kompresorownig

11. | 150203 Sorbenty, Odpad stanowiag Odpad selektywnie Odpady
materiaty zdezaktywowane sita magazynowany w przekazywane
filtracyjne, molekularne w postaci | opakowaniach nastepnemu
tkaniny do syntetycznego zbiorczych, nastepnie posiadaczowi
wycierania (np. glinokrzemianu (w transportowany do odpaddw, ktéry
szmaty, Scierki) i postaci kulek) wydzielonego, posiada zezwolenie
ubrania ochronne | stosowane w procesie oznakowanego miejsca wiasciwego organu
inne niz oczyszczania gazu magazynowania, tj. na prowadzenie
wymienione w 15 | syntezowego sektora w budynku dziatalnosci w
02 02 28,0 nowej kompresorowni zakresie

(wymiana co ok. 10 lat) | i/lub wiaty nr 371/4. gospodarowania
odpadami.

12. | 160803 Zuzyte Odpad stanowi zuzyty Odpady selektywnie Odpady
katalizatory katalizator zelazowy zebrane do opakowan przekazywane beda
zawierajgce stosowany w procesie zbiorczych, nastepnie nastepnemu
metale syntezy amoniaku oraz | transportowane do posiadaczowi
przejsciowe lub zelazowo-chromowy wyznaczonego miejsca odpaddw, ktéry
ich zwiagzki inne stosowany w magazynowania - posiada zezwolenie
niz wymienione w | wysokotemperaturowej | odpowiednio wiasciwego organu na
16 08 02 konwersji tlenku wegla. | oznakowanych sektoréw | prowadzenie

wiaty nr 371/4. dziatalnosci w
230,0 zakresie
gospodarowania
odpadami.

13. | 190905 Nasycone lub Odpad stanowig zuzyte | Odpady selektywnie Odpady
zuzyte zywice masy jonitowe, ktérych | zebrane do opakowan przekazywane bedg
jonowymienne wiasciwosci zbiorczych, nastepnie nastepnemu

jonowymienne ulegly transportowane do posiadaczowi
wyczerpaniu. wyznaczonego miejsca odpadéw, ktéry
magazynowania - posiada zezwolenie
odpowiednio wiasciwego organu na
oznakowanych sektoréw | prowadzenie
7,0 wiaty nr 371/4. dziatalnosci w
zakresie
gospodarowania
odpadami.

14. | 190999 Inne Odpad stanowi zuzyty Nie prowadzi sie Odpady
niewymienione kamien wapienny magazynowania przekazywane beda
odpady stosowany w odpaddw. nastepnemu

studzienkach
neutralizujgcych $cieki.

0,5

posiadaczowi
odpaddw, ktory
posiada zezwolenie
wtasciwego organu na
prowadzenie
dziatalnosci w .
zakresie
gospodarowania
odpadami.

Instalacja produkcji mocznika
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15. | 150203 Sorbenty, Odpad stanowig zuzyte | Odpady selektywnie Odpady
materiaty materiaty filtracyjne zebrane do opakowan przekazywane beda
filtracyjne, stosowane przy zbiorczych, nastepnie sg nastepnemu
tkaniny do produkcji roztworu transportowane do posiadaczowi
wycierania (np. mocznika do wyznaczonego miejsca odpadodw, ktéry
szmaty, Scierki) i oczyszczania spalin. magazynowania - posiada zezwolenie
ubrania ochronne odpowiednio wtasciwego organu na
inne niz oznakowanych sektoréw | prowadzenie
wymienione w 45 w bud. 451. dziatalnosci w
1502 02 ! zakresie
gospodarowania
odpadami.
16. | 160304 Nieorganiczne Odpad stanowig partie Odpady selektywnie Odpady
odpady inne niz produktu (mocznika) zebrane do opakowar przekazywane bedg
wymienione w 16 | nieodpowiadajace zbiorczych lub luzem, nastepnemu

0303, 1603 80

wymaganiom,
zanieczyszczone lub
nieprzydatne do uzytku.

nastepnie
transportowane sg do
wyznaczonego miejsca
magazynowania -
odpowiednio
oznakowanych sektoréw

posiadaczowi
odpaddw, ktéry
posiada zezwolenie
wiasciwego organu na
prowadzenie
dziatalnosci w

30,0 w bud. 444. zakresie
gospodarowania
odpadami.

Instalacja produkcji kwasu azotowego TK IV

17. | 150203 Sorbenty, Odpad stanowig zuzyte | Odpady selektywnie Odpady
materiaty materiaty filtracyjne — zebrane do opakowan przekazywane beda
filtracyjne, filtry powietrza. zbiorczych, nastepnie s3 nastepnemu
tkaniny do transportowane do posiadaczowi
wycierania (np. wyznaczonego miejsca odpadow, ktéry
szmaty, Scierki) i magazynowania - posiada zezwolenie
ubrania ochronne odpowiednio wiasciwego organu na
inne niz oznakowanych sektoréw | prowadzenie
wymienione w 1,0 w bud. 704. dziatalnosci w
150202 zakresie

gospodarowania
odpadami.

18. | 160801 Zuzyte Odpad stanowig zuzyte | Odpady selektywnie Odpady
katalizatory katalizatory zawierajace | zebrane do opakowan przekazywane beda
zawierajgce zioto, | metale szlachetne zbiorczych, nastepnie sa nastepnemu
srebro, ren, rod, uzywane w procesie transportowane do posiadaczowi
pallad, iryd lub technologicznym wyznaczonego miejsca odpaddw, ktéry
platyne (z produkcji kwasu magazynowania - posiada zezwolenie
wylaczeniem 16 azotowego. magazynu nr 28. wiasciwego organu na
08 07) prowadzenie

1,0 dziatalnosci w
zakresie
gospodarowania
odpadami.

19. | 160803 Zuzyte Odpad stanowi zuzyty Odpady selektywnie Odpady
katalizatory katalizator zelazowo- zebrane do opakowan przekazywane beda
zawierajgce glinowy stosowany w zbiorczych sg nastepnemu
metale procesie transportowane do posiadaczowi

przejsciowe lub
ich zwigzki inne
niz wymienione w
16 08 02

technologicznym
produkcji kwasu
azotowego.

2,0

wyznaczonego miejsca
magazynowania -
odpowiednio
oznakowanych sektoréw
wiaty nr 371/4 lub bud.
704

odpaddw, ktéry
posiada zezwolenie
wiasciwego organu na
prowadzenie
dziatalnosci w
zakresie
gospodarowania
odpadami.
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20. | 190999 Inne Odpad stanowi zuzyty Nie prowadzi sie Odpady
niewymienione kamieri wapienny magazynowania odpaddéw | przekazywane bedg
odpady stosowany w nastepnemu

studzienkach posiadaczowi

neutralizujgcych Scieki. odpadéw, ktory
posiada zezwolenie

0,5 wiasciwego organu na

prowadzenie
dziatalnosci w
zakresie
gospodarowania
odpadami.

Instalacja produkcji kwasu azotowego TK V

21. | 150203 Sorbenty, Odpad stanowig zuzyte | Odpady selektywnie Odpady
materiaty materiaty filtracyjne — zebrane do opakowan przekazywane beda
filtracyjne, filtry powietrza. zbiorczych, nastepnie s nastepnemu
tkaniny do transportowane do posiadaczowi
wycierania (np. wyznaczonego miejsca odpaddw, ktéry
szmaty, Scierki) i 1,0 magazynowania - posiada zezwolenie
ubrania ochronne odpowiednio wiasciwego organu na
inne niz oznakowanych sektoréw | prowadzenie
wymienione w 15 w bud. 772. dziatalnosci w
02 02 zakresie

gospodarowania
odpadami.

22. | 160801 Zuzyte Odpad stanowig zuzyte | Odpady selektywnie Odpady
katalizatory katalizatory zawierajgce | zebrane do opakowan przekazywane beda
zawierajgce ztoto, | metale szlachetne zbiorczych, nastepnie sg nastepnemu
srebro, ren, rod, uzywane w procesie transportowane do posiadaczowi
pallad, iryd lub technologicznym wyznaczonego miejsca odpaddw, ktéry
platyne (z produkgji kwasu magazynowania - posiada zezwolenie
wylgczeniem 16 azotowego. magazynu nr 28. wiasciwego organu na
08 07) prowadzenie

1,0 dziatalnosci w
zakresie
gospodarowania
odpadami.

23. | 160803 Zuzyte Odpad stanowi zuzyty Odpady selektywnie Odpady
katalizatory katalizator zelazowo- zebrane do opakowan przekazywane beda
zawierajgce glinowy stosowany w zbiorczych, nastepnie s3 nastepnemu
metale procesie transportowane do posiadaczowi
przejéciowe lub technologicznym wyznaczonego miejsca odpaddw, ktéry
ich zwiagzki inne produkcji kwasu magazynowania - posiada zezwolenie
niz wymienione w | azotowego. odpowiednio wiasciwego organu na
16 08 02 3,5 oznakowanych sektoréw | prowadzenie

wiaty nr 371/4 lub bud. dziatalnosci w

772. zakresie
gospodarowania
odpadami.

Instalacja produkgji saletrzaku wraz z weztem pakowni

24. | 150203 Sorbenty, Odpad stanowig zuzyte | Odpady selektywnie Odpady
materiaty materiaty filtracyjne — zebrane do opakowan przekazywane beda
filtracyjne, filtry workowe stuzace zbiorczych, nastepnie s3g nastepnemu
tkaniny do do oczyszczania gazéw | transportowane do posiadaczowi

wycierania (np.
szmaty, Scierki) i
ubrania ochronne
inne niz
wymienione

w 1502 02

wylotowych po
mtynach kamienia oraz
filtry stosowane przy
produkcji nawozéw.

4,0

wyznaczonego miejsca
magazynowania -
odpowiednio
oznakowanych sektoréw
w bud. 421 oraz placu
przy bud. 421.

odpaddw, ktéry
posiada zezwolenie
wiasciwego organu na
prowadzenie
dziatalnosci w
zakresie
gospodarowania
odpadami.
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25. | 150102 Opakowania z Odpad stanowig Odpady selektywnie Odpady
tworzyw opakowania zebrane do opakowan przekazywane beda
sztucznych uszkodzone w procesie | zbiorczych, nastepnie s nastepnemu
pakowania wyrobdéw — transportowane do posiadaczowi
nawozoéw. wyznaczonego miejsca odpadow, ktéry
magazynowania - posiada zezwolenie
30,0 odpowiednio wilasciwego organu na
oznakowanych sektoréow | prowadzenie
w bud. 484 oraz wiaty dziatalnosci w
przy bud. 419. zakresie
gospodarowania
odpadami.
Odpady inne niz niebezpieczne (tzw. ogdlnozaktadowe) przewidziane do wytworzenia na kazdej instalacji
wchodzacej w sktad Jednostki Produkcyjnej Nawozy
26. | 150101 Opakowania z Odpad stanowig Odpady selektywnie Odpady
papieru i tektury opakowania zebrane do opakowan przekazywane beda
uszkodzone w procesie | zbiorczych, nastepnie s nastepnemu
rozpakowywania transportowane do posiadaczowi
surowcow. wyznaczonego miejsca odpaddw, ktéry
magazynowania - posiada zezwolenie
odpowiednio wiasciwego organu na
2,0 oznakowanych sektoréw prowadzenie
w magazynach dziatalnosci w
wydziatowych oraz w zakresie
centralnym miejscu gospodarowania
magazynowania — wiata odpadami.
przy bud. 670.
27. | 150102 Opakowania z Odpad stanowig Odpady selektywnie Odpady
tworzyw opakowania zebrane do opakowan przekazywane bedg
sztucznych uszkodzone w procesie | zbiorczych sa nastepnemu
pakowania wyrobéw transportowane do posiadaczowi
oraz rozpakowywania wyznaczonego miejsca odpaddw, ktéry
SUrowcow. magazynowania - posiada zezwolenie
10,0 odpowiednio wiasciwego organu na
oznakowanych sektoréw prowadzenie
w magazynach dziatalnosci w
wydziatowych oraz w zakresie
centralnym miejscu gospodarowania
magazynowania — wiata odpadami.
przy bud. 670.
28. | 150103 Opakowania z Odpad stanowig Odpady selektywnie Odpady
drewna opakowania powstajace | zebrane do opakowan przekazywane bedg
w procesie pakowania zbiorczych, nastepnie sg nastepnemu
wyroboéw oraz transportowane do posiadaczowi
rozpakowywania wyznaczonego miejsca odpadow, ktéry
SUrowcow. magazynowania - posiada zezwolenie
odpowiednio wtasciwego organu na
15,0 oznakowanych sektoréw prowadzenie
W magazynach dziatalnosci w
wydziatowych oraz w zakresie
centralnym miejscu gospodarowania
magazynowania — plac odpadami.
przy bud. 670.
29. | 150104 Opakowania z Odpad stanowig Odpady selektywnie Odpady
metali opakowania powstajgce | zebrane do opakowan przekazywane bedg
w procesie zbiorczych, nastepnie s nastepnemu
rozpakowywania transportowane do posiadaczowi
surowcow. wyznaczonego miejsca odpadow, ktéry
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posiada zezwolenie
wiasciwego organu na
prowadzenie
dziatalnosci w

magazynowania -
odpowiednio
oznakowanych sektoréw
w magazynach

10,0

wydziatowych oraz w zakresie
centralnym miejscu gospodarowania
magazynowania — plac odpadami.

przy bud. 670.
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7. Punkt 11.2.3. pn. ,Podstawowy skitad chemiczny i wtasciwosci wytwarzanych odpadéw” otrzymuje
nowe brzmienie:

»11.2.3. Podstawowy skiad chemiczny i wtasciwosci wytwarzanych odpadéw

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Sktad chemiczny i wiasciwosci®

Odpady niebezpieczne

Instalacja produkcji

amoniaku wraz z weztem ko

mpresorowni

zawierajgce
niebezpieczne metale
przejsciowe lub ich
niebezpieczne zwigzki

1. 1502 02* Sorbenty, materiaty Odpad stanowig zuzyte wkiady filtracyjne sktadajace sie z kosza ze
filtracyjne (w tym filtry stali kwasoodpornej, wewngatrz ktérego znajduje sie workowy filtr
olejowe nieujete w tkaninowy - ciato state, palne, nie rozpuszczalne w wodzie, wykonane
innych grupach), tkaniny z materiatu, ktérych podstawowym sktadnikiem jest tworzywo
do wycierania (np. syntetyczne polipropylen (weglowoddér termoplastyczny z grupy
szmaty, $cierki) i ubrania poliolefin, odporny na dziatanie wiekszosci kwaséw, zasad i soli oraz
ochronne niektérych rozpuszczalnikdw organicznych).
zanieczyszczone Wymianie podlegajg  tkaniny zanieczyszczone  substancjami
substancjami klasyfikowanymi jako niebezpieczne — amoniakiem, olejami.
niebezpiecznymi (np. Z uwagi na substancje zatrzymane na filtrach, odpady mogg
PCB) wykazywac bezposrednie lub opdznione zagroienie dla co najmniej

jednego elementu srodowiska, np. w wyniku uwolnienia, zmieniajac
charakterystyke srodowiska wodnego lub glebowego, dziatajgc przez
to szkodliwie na ich funkcjonowanie: ekotoksyczne [HP14] oraz mogg
wykazywac ostrg toksycznos¢ [HP6].

Odpad staty (wystepujagcy w postaci kulek, drobnych wyttoczek,
pastylek), trudno rozpuszczalny w wodzie. Stanowig go zuiyte
sorbenty cynkowe zawierajgce w swoim skiadzie substancje
niebezpieczne, gtdwnie tlenek cynku oraz zaadsorbowane zwigzki
siarki.

Biorgc pod uwage wiasciwosci dominujgcych  sktadnikow,
wchodzacych w sktad odpadu, moie on posiada¢ nastepujgce
wiasciwosci, ktére powoduja zaliczenie odpadu do kategorii odpadow
niebezpiecznych: toksyczne [HP5], ekotoksyczne [HP14].

2. 16 08 02* Zuzyte katalizatory Odpady to ciata state w postaci drobnych granulek, pastylek,

wyttoczek, ktdre stanowig nastepujace zuzyte katalizatory:

- niklowo-molibdenowy stosowany do odsiarczania gazu ziemnego,

- niklowy (G0-110) - stosowany podczas pétspalania gazu ziemnego,

- niklowy - stosowany do metanizacji CO i CO, do CH, wodorem
zawartym w gazie,

-miedziowo-cynkowo-glinowy — stosowany do niskotemperaturowej
konwersji CO.

Z uwagi na wiasciwosci substancji, w tym przede wszystkim tlenkow
niklu, cynku, odpady mogg wykazywaé bezposrednie lub opdinione
zagrozenie dla co najmniej jednego elementu srodowiska, np. w wy-
niku uwolnienia do $rodowiska wodnego dziatajg szkodliwie na
organizmy wodne - ekotoksyczne [HP14], a ponadto mogg wykazywac
dziatanie rakotwoércze [HP7], dziatajg uczulajgco [HP13] i moga
oddziatywa¢ toksycznie  [HP5], wykazywaé ostrg  toksycznosc¢
powodujgc uszkodzenia narzgdéw [HP6], w niektérych warunkach, z
uwagi na temperature zaptonu, mogg réwniez wykazywac wtasciwosci

wysoce fatwopalne [HP3].

Instalacja produkcji mocznika
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06 13 02*

Zuzyty wegiel aktywny
(z wytgczeniem 06 07 02)

Odpad stanowi zuzyty wegiel aktywny wykorzystywany przy produkcji
roztworéw mocznika, w procesie oczyszczania roztworéw mocznika,
gtéwnie z olejéw.

Odpad pod wzgledem wtasciwosci fizyko-chemicznych jest odpadem
statym (forma pastylek koloru czarnego), zanieczyszczonym m.in.
olejami.

Biorgc pod uwage wiasciwosci dominujacych sktadnikow,
wchodzacych w sktad odpadu, jest to odpad ekotoksyczny [HP14].

0701 11*

Osady z zaktadowych
oczyszczalni Sciekdw
zawierajgce substancje
niebezpieczne

Odpad to ciato state lub pétptynne, stanowia go osady z podczyszcza-
nia Sciekdw, zawierajgce substancje niebezpieczne (np. oleje,
amoniak).

Z uwagi na zawartos¢ substancji wystepujgcych w $ciekach, odpady
moga wykazywac bezposrednie lub opdznione zagrozenie dla co naj-
mniej jednego elementu srodowiska, np. w wyniku uwolnienia,
zmieniajgc charakterystyke srodowiska wodnego lub glebowego, dzia-
fajac przez to szkodliwie na ich funkcjonowanie: ekotoksyczne [HP14]
oraz oddziatywac toksycznie m.in. na organizmy wodne [HP5].

Instalacja produkgji

kwasu azotowego TK IV

5.

1502 02*

Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w
innych grupach), tkaniny
do wycierania (np.
szmaty, Scierki) i ubrania
ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np.
PCB)

Odpad stanowig zuzyte wkiady filtracyjne amoniaku ciektego,
gazowego oraz mieszanki amoniakalno-powietrznej.

Filtry sktadaja sie:

- z elementdw, ktérych podstawowg warstwe stanowi membrana typu
PMF - s3 to spiekane wtdkna stali kwasoodpornej,

-z elementéw w postaci swiec filtracyjnych wykonanych z
perforowanych rur otoczonych wtékning szklang, nastepnie ptétnem
szklanym i siatkg z blachy stalowej kwasoodporne;j.

Wymianie podlegaja tkaniny zanieczyszczone czgstkami statymi z fil-
trowanego medium.

Z uwagi na substancje zatrzymane na filtrach, odpady moga
wykazywacé bezposrednie lub opdinione zagrozenie dla co najmniej
jednego elementu srodowiska, np. w wyniku uwolnienia, zmieniajac
charakterystyke srodowiska wodnego lub glebowego, dziatajgc przez
to szkodliwie na ich funkcjonowanie: ekotoksyczny [HP14] oraz moga
wykazywac ostrg toksycznosé [HP6].

Instalacja produkcji

kwasu azotowego TK V

6. 13 05 06* Olej z odwadniania oleju Odpad to substancja ciekta, oleista, palna, zawierajaca zwigzki na
w separatorach bazie weglowodoréw alifatycznych i aromatycznych. Zuiyte oleje
moga w niewielkim stopniu zawiera¢ zanieczyszczenia w postaci wody
z pozostatoscig amoniaku.
Z uwagi na charakterystyke odpady moga wykazywac bezposrednie
lub opdinione zagroienie dla co najmniej jednego elementu
srodowiska, np. wody w wyniku zaktécenia transferu tlenu pomiedzy
powietrzem, a wodg lub kumulacji w osadach, jak réwniez gleby w
wyniku szkodliwego oddziatywania na jej srodowisko: ekotoksyczne
[HP14].
7 1502 02* Sorbenty, materiaty Odpad stanowig zuzyte wkiady filtracyjne amoniaku ciektego i
filtracyjne (w tym filtry gazowego, sktadajgce sie z siatki ze stali kwasoodporne;j.
olejowe nieujete w | Z uwagi na substancje zatrzymane na filtrach (amoniak), odpady moga
innych grupach), tkaniny wykazywac ostrg toksycznos¢ [HP6].
do wycierania (np.
szmaty, $cierki) i ubrania
ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np.
PCB)
8. 16 08 02* Zuzyte katalizatory Odpad to ciato state w postaci drobnych granulek lub ziaren, ktére

zawierajgce
niebezpieczne metale
przejsciowe lub ich
niebezpieczne zwigzki

stanowi zuzyty katalizator wanadowy stosowany na instalacji do
redukcji NOx. Pod wzgledem chemicznym jest to pieciotlenek wanadu
na nosniku, ktérym jest trojtlenek wolframu. Katalizator jest
substancjg stabilng chemicznie, bez wtasciwosci samozapalnych, nie
rozpuszcza sie w wodzie, reaguje z kwasami organicznymi.

Z uwagi na substancje i pierwiastki wchodzace w sktad katalizatoréw,
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odpady moga wykazywac bezposrednie lub opéZnione zagrozenie dla
co najmniej jednego elementu srodowiska, np. w wyniku uwolnienia,
zmieniajgc charakterystyke srodowiska wodnego lub glebowego, dzia-
tajac przez to szkodliwie na ich funkcjonowanie: ekotoksyczny [HP14]
oraz dziatajg draznigco [HP4], mogg wykazywac ostrg toksycznos¢
[HP6], wpltywajg szkodliwie na rozrodczo$¢ [HP10] i mutagennie
[HP11].

Odpady niebezpieczne (tzw.

ogoblnozaktadowe) przewidziane do wytworzenia

na kazdej instalacji wchodzgcej w sktad Jednostki Produkcyjnej Nawozy

1501 10*

Opakowania zawierajgce
pozostatosci substancji
niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

Odpad to ciato state, palne; stanowig go opakowania wykonane
z materiatéw, ktérych podstawowym sktadnikiem sg syntetyczne,
naturalne lub modyfikowane polimery (np. PP, PE — weglowodory
termoplastyczne z grupy poliolefin, odporne na dziatanie wiekszosci
kwaséw, zasad i soli oraz niektérych rozpuszczalnikéw organicznych)
zanieczyszczone produktami klasyfikowanymi jako niebezpieczne.

Z uwagi na zanieczyszczenia odpady mogg wykazywaé bezposrednie
lub opdinione zagrozenie dla co najmniej jednego elementu
$rodowiska, np. w wyniku uwolnienia, zmieniajgc charakterystyke sro-
dowiska wodnego lub glebowego, dziatajac przez to szkodliwie na ich
funkcjonowanie: ekotoksyczny [HP14] oraz mogg dziata¢ draznigco
[HP4], toksycznie [HP5] i mogg wykazywac ostrg toksycznos¢ [HP6].

10.

16 07 09*

Odpady zawierajgce inne

substancje niebezpieczne

Odpad to ciato state lub pétptynne, stanowig go pozostatosci po
czyszczeniu zbiornikéw magazynowych i miedzyoperacyjnych oraz
innych  elementéw  instalacji  zawierajace  zanieczyszczenia
charakterystyczne dla profilu produkcji JP Nawozy.

Z uwagi na zanieczyszczenia odpady mogg wykazywac bezposrednie
lub opdinione zagroienie dla co najmniej jednego elementu
srodowiska, np. w wyniku uwolnienia, zmieniajac charakterystyke $ro-
dowiska wodnego lub glebowego, dziatajac przez to szkodliwie na ich
funkcjonowanie: ekotoksyczny [HP14] oraz mogg wykazywac dziatanie
draznigce [HP4], toksycznie [HP5] jak réwniez mogg wykazywac ostra
toksyczno$é [HP6] i posiadac wiasciwosci zragce [HP8].

Odpady inne niz niebezpieczne

Instalacja produkcji

amoniaku wraz z weztem ko

mpresorowni

11. | 150203 Sorbenty, materialy | Odpad to ciato state, stanowig go syntetyczne glikokrzemiany o
filtracyjne, tkaniny do | regularnej strukturze krystalicznej, zbudowanej z tetraedrow SIO4,
wycierania (np. szmaty, | AlO4, oraz kationéw metali alkalicznych (Na+, K+, Ca"z).

Scierki) i ubrania | Odpad nie wykazuje wtasciwosci niebezpiecznych.
ochronne inne niz
wymienione w 15 02 02

12. 16 08 03 Zuzyte katalizatory | Odpady to ciata state w postaci drobnych granulek, pastylek, ziaren,
zawierajgce metale | ktére stanowig nastepujace zuzyte katalizatory:
przejsciowe  lub  ich | - zelazowy — stosowany w procesie syntezy amoniaku ( ok. 99%
zwigzki inne niz | magnetytu),
wymienione w 16 08 02 - zelazowo-chromowy — stosowany w wysokotemperaturowej

konwersji CO (tlenek zelaza ok. 56%, tlenek chromu ok. 5,7%).
Katalizatory nie stanowia substancji niebezpiecznych.

13. 1909 05 Nasycone lub zuiyte | Odpad to ciato state w postaci granulek, nierozpuszczalne w wodzie,

Zywice jonowymienne nie ulega biodegradacji, posiada witasciwosci selektywnej wymiany
jonowej; pod wzgledem chemicznym s3 to zywice syntetyczne
otrzymywane z kopolimeréw styrenu lub monomeréw winylowych.

14. 1909 99 Inne niewymienione Odpad to ciato state - kamieri wapienny skata osadowa zbudowana

odpady

gtéwnie z weglanu wapnia, najczesciej w postaci kalcytu, posiada
wiasciwosci neutralizujgce odczyn kwasny roztworéw.

Instalacja produkcji

mocznika

15.

150203

Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np. szmaty,
Scierki) i ubrania
ochronne inne niz
wymienione w 15 02 02

Odpad stanowig zuzyte wkiady filtracyjne stosowane w weile
produkcji roztworu mocznika stosowanego do oczyszczania spalin.
Filtry, zaréwno wody zdemineralizowanej, jak i samego produktu,
sktadajg sie z kosza ze stali, wewnatrz ktérego znajduje sie workowy
filtr tkaninowy - ciato state, palne, wykonane z materiatu, ktérych
podstawowym sktadnikiem jest tworzywo syntetyczne polipropylen
(weglowododr termoplastyczny z grupy poliolefin, odporny na dziatanie
wiekszosci kwaséw, zasad i soli oraz niektérych rozpuszczalnikéw
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organicznych).
Wymianie podlegajg tkaniny zanieczyszczone czgstkami statymi
z filtrowanego medium.

16.

160304

Nieorganiczne odpady
inne niz wymienione w 16
0303, 16 03 80

Odpad stanowig partie produktu nieodpowiadajgce wymaganiom.
Mocznik (nawdz) jako substancja chemiczna jest ciatem statym w
postaci granulatu barwy biatej, higroskopijny, fatwo rozpuszcza sie w
wodzie, alkoholach i ciektym amoniaku.

Substancja nie jest klasyfikowana jako niebezpieczna.

Instalacja produkgcji

kwasu azotowego TK IV

17. 150203 Sorbenty, materialy | Odpad stanowig zuzyte filtry powietrza, ktére stanowig kasety
filtracyjne, tkaniny do | z materiatami filtracyjnymi 1, 1l stopnia wykonanymi z widkiem
wycierania (np. szmaty, | poliestrowych i szklanych. Celem filtracji jest zatrzymanie
Scierki) i ubrania | zanieczyszczen statych wystepujacych w powietrzu.
ochronne inne niz | Substancje nie sg klasyfikowane jako niebezpieczne.
wymienione w 15 02 02

18. 1608 01 Zuzyte katalizatory | Odpad to ciato state w postaci siatek katalitycznych wykonanych
zawierajgce ztoto, srebro, | z metali szlachetnych stosowanych w procesie produkcji kwasu
ren, rod, pallad, iryd lub | azotowego, w reaktorze syntezy do utleniania amoniaku.
platyne (z wylaczeniem | Pod wzgledem chemicznym katalizator stanowig: metale, platyna, rod,
16 08 07) pallad ze sladowym dodatkiem niklu dodawanym w celu zwiekszenia

kowalnosci palladu.
Katalizatory nie sg klasyfikowane jako niebezpieczne.

19. 16 08 03 Zuzyte katalizatory Odpad to ciato state w postaci drobnych granulek / pastylek, stanowi
zawierajgce metale go zuzyty katalizator zelazowy — stosowany w procesie produkcji
przejsciowe lub ich kwasu azotowego do redukcji N,O. Pod wzgledem chemicznym
zwigzki inne niz katalizator jest to tlenek zelaza osadzony na nosniku — tlenku glinu.
wymienione w 16 08 02 Katalizator nie stanowi substancji niebezpieczne;j.

20. 1909 99 Inne niewymienione Odpad to ciato state - kamiern wapienny materiat pochodzenia

odpady

naturalnego, skata osadowa zbudowana gtéwnie z weglanu wapnia,
najczesciej w postaci kalcytu (minerat skatotwdrczy z nieznaczng
zawartoscia magnezu) stosowany w przemysle m.in. z uwagi na
wiasciwosci neutralizujgce odczyn kwasny roztworow.

Instalacja produkcji

kwasu azotowego TK V

21. 150203 Sorbenty, materiaty | Odpad stanowig zuzyte filtry powietrza, ktére stanowig kasety z
filtracyjne, tkaniny do | materiatami filtracyjnymi I, 1l i Ill stopnia wykonanymi z witdkien
wycierania (np. szmaty, | poliestrowych i szklanych z obudowg metalowa. Celem filtracji jest
Scierki) i ubrania | zatrzymanie zanieczyszczen statych wystepujacych w powietrzu.
ochronne inne niz | Substancje nie s3 klasyfikowane jako niebezpieczne.
wymienione w 15 02 02

22. 16 08 01 Zuzyte katalizatory | Odpad to ciato state w postaci siatek katalitycznych wykonanych
zawierajgce ztoto, srebro, | z metali szlachetnych stosowanych w procesie produkcji kwasu
ren, rod, pallad, iryd lub | azotowego, w reaktorze syntezy do utleniania amoniaku.
platyne (z wylgczeniem | Pod wzgledem chemicznym katalizator stanowig: metale, platyna, rod,
16 08 07) pallad ze sladowym dodatkiem niklu dodawanym w celu zwiekszenia

kowalnosci palladu.
Katalizatory nie s klasyfikowane jako niebezpieczne.
23. 16 08 03 Zuzyte katalizatory Odpad to ciato state w postaci drobnych granulek / pastylek, stanowi

zawierajgce metale
przej$ciowe lub ich
zwigzki inne niz
wymienione w 16 08 02

go zuzyty katalizator Zelazowy — stosowany w procesie produkcji
kwasu azotowego do redukcji N20. Pod wzgledem chemicznym
katalizator jest to tlenek zelaza osadzony na nos$niku — tlenku glinu.
Katalizator nie stanowi substancji niebezpieczne;j.

Instalacja produkcji

saletrzaku wraz z weztem pakowni

24. 150102 Opakowania z tworzyw Odpad to ciato state, palne; stanowig go opakowania wykonane
sztucznych z materiatéw, ktérych podstawowym sktadnikiem s3 syntetyczne,
naturalne lub modyfikowane polimery (np. PP, PE — weglowodory
termoplastyczne z grupy poliolefin, odporne na dziatanie wigkszosci
kwaséw, zasad i soli oraz niektérych rozpuszczalnikéw organicznych) .
25. 150203 Sorbenty, materiaty | Odpad stanowig zuzyte filtry workowe po miynach kamienia
filtracyjne, tkaniny do | dolomitowego (F601, F501, F502) oraz filtry stosowane w sortowni
wycierania (np. szmaty, | nawozéw (po cyklonach) wykonane z materiatu zawierajgcego
Scierki) i ubrania | polipropylen.
ochronne inne niz | Substancje nie s3 klasyfikowane jako niebezpieczne.

wymienione w 15 02 02
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Odpady inne niz niebezpieczne (tzw. ogélnozaktadowe) przewidziane do wytworzenia
na kazdej instalacji wchodzacej w sktad Jednostki Produkcyjnej Nawozy

26. 150101 Opakowania z papieru i Odpad to ciato state, palne, biodegradowalne.
tektury
27, 150102 Opakowania z tworzyw Odpad to ciato state, palne; stanowig go opakowania wykonane z
sztucznych materiatéw, ktérych podstawowym sktadnikiem s3 syntetyczne,
naturalne lub modyfikowane polimery (np. PP, PE — weglowodory
termoplastyczne z grupy poliolefin, odporne na dziatanie wigkszosci
kwasdw, zasad i soli oraz niektérych rozpuszczalnikéw organicznych) .
28. 150103 Opakowania z drewna Opad to ciato state, palne, biodegradowalne, stanowig do opakowania
wykonane z naturalnego drewna.
Uszkodzone palety mogg ponadto zawiera¢ elementy metalowe w
postaci gwozdzi i/lub okuc.
29. 150104 Opakowania z metalu Odpad to ciato state zawierajgce zelazo i jego stopy (np. stal — stop
zelaza z weglem).

1)

wiasciwosci odpadéw niebezpiecznych, okreslone zostaly zgodnie z Rozporzadzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014

z 18 grudnia 2014 r. zastepujgcym zatgcznik Ill do dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE w sprawie
odpaddéw oraz uchylajgcym niektére dyrektywy.”

8. Punkt I1.3. pn. ,,Emisja hatasu do $rodowiska” otrzymuje w catosci nowe brzmienie:

»11.3. Emisja hatasu do srodowiska

11.3.1. Zrédta emisji hatasu, rozkiad czasu pracy zrédet hatasu:

Czas pracy
addelw Srodki ograniczajace
Kod Zrédta . . . przedziale czasu . . & 13
Poziom Nazwa zrédta hatasu M emisje hatasu do
hatasu odniesienia , .
Srodowiska
[h]
dzien | noc
Instalacja do produkcji amoniaku z kompresorownig gazu syntezowego
Bud. 305 - Sprezanie gazu syntezowego
om Pompy oleju — 3 szt., moc 17 kW
Pompa oleju — 1 szt., moc 1,5 kW
Kompresory gazu Demag nr 7,9, 12 - 3 szt., moc 5,2 MW
Wentylatory nawiewu dla kompresoréw: Urzadzenia
1) - Demag 7 — 1 szt., moc 5,2 kW, zlokalizowane w
WKom-1 "
(do 31 - Demag 9 — 2 szt., moc 4,5 kW (pracuje 1 szt.), 8 1 budynku ceglanym,
’ - Demag 12 — 2 szt., moc 7,5 kW (pracuje 1 szt.) okna stanowig 30%
05.2019r.) | 5,2m - . -
Kompresory gazu Manessman nr 3i 5 —2 szt., powierzchni, brak
moc 1,2 MW ubytkéw w oszkleniu
Wentylatory nawiewu dla kompresora — 2 szt.,
moc 0,8 kW
Wentylatory nawiewu na hale — 2 szt., moc 75 kW
Bud. 306 - Sprezanie gazu syntezowego
0 Pompa oleju — 1 szt., moc 1,5 kW Urzadzerit
Pompy oleju — 4 szt., moc 4,5 kW Irqu l‘zenla
WKom-2" Kompresor gazu Nuovo Pignone nr 13 - 1 szt., moc 4,7 ZIQRSNESWENG W
budynku ceglanym,
(do 31. MW 8 1 .
- okna stanowig 30%
05.2019r.) | 52m Wentylator nawiewu dla kompresora — 1 szt., moc 13 kW . .
" SKBOA 4 1A MW powierzchni, brak
ompresory gazu. -4 szt.,, moc 1, ubytkéw w oszkleni
Wentylatory nawiewu na hale — 2 szt., moc 55 kW
Ob. 368 - Sprezanie tlenu i gazu ziemnego
om Kompresory powietrza pomiarowego — 2 szt., moc 30 kW Urzadzeniaw
(pracuje 1 szt.) obudowie
IAm-1 Sprezarki gazu ziemnego K-102 i K-290 — 2 szt., 3 1 dzwiekochtonnej,
8 moc 1,8 MW, 4,0 MW (pracuje 1 szt.) zlokalizowane
Sprezarki tlenu K-101 A/B (naped stanowi turbina parowa) wewnatrz budynku z
— 2 szt., moc 5,5 MW (pracuje 1 szt.) cegty

Ob. 369/2,3,5 i ob. 371 — Pompownie: wody obiegowej, weglanu potasu, kondensatu procesowego, weglanu propylenu
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1Am-2

Bud. 369/3

Pompa tugu potasowego P-104 A/B — 2 szt., moc 1000 kW

Pompy zlokalizowane

moc 2,1 MW (pracuje 1 szt.)

. (pracuje 1 szt.) w budynku z cegly
Bud. 369/5
Pompa kondensatu procesowego P-503 A/B — 2 szt., Pom.py.zloka’ll?owan'e
Om : w wiacie ze $cianami
moc 110 kW (pracuje 1 szt.) .
z blachy stalowej
Bud. 369/2
om Pompa zasilajgca kotty P-102/A,B,C — 3 szt., moc 1250 kW Pompy zlokalizowane
(pracuje 1 szt.) w budynku z cegty
Ob. 371/1
G Pompa weglanu propylenu P-307/1,2 — 2 szt., Pompy zlokalizowane

pod zadaszong wiatg

Ob. 373, 372 — Wezet syntezy amoniaku, pole aparaturowe

I1Am-3

Budynek 373/1

Pompa wody kottowej P-1031/A,B,C — 3 szt., moc 160 kW

Pompy zlokalizowane

G (pracuje 1 szt.) w budynku z cegly
Budynek 373
Urzadzenie (turbina)
zlokalizowane w
6m Cyrkulator z turbing parowa — 1 szt., moc 2,6 MW budynku z cegty (w
obudowie
diwiekochtonnej)
Otwarta przestrzen - Pole aparaturowe ob. 372
3m | Wentylatory chtodnicy E-1005 — 12 szt., moc 30 kW | -

Ob. 309 — Wezet sprezania amoniaku, pompownia, stokaz amoniaku

Budynek 309

Sprezarka z silnikiem elektrycznym K-1 — 1 szt.,

Urzadzenia zlokalizo-

-1,5m moc 1,95 MW (pracuje w przypadku, gdy nie pracuje K-2 wane w budynku z
lub K-3; $rednio 3000 godz./ rok) cegly - okna i bramy
stanowig ok. 40%
I1Am-4 i & Sprezarki z turbing parowa K-2, K-3 — 2 szt., moc 2,2 MW powierzchni, turbiny
! (pracuje 1 szt.) w obudowie
diwiekochtonnej
Otwarta przestrzen
0 i Pompy amoniaku ciektego — 3 szt., moc 55 kW _
(pracuje 1 szt.)
Ob. 335, 345, 332 — Pompownie wody
Pompownia nr 345
- pompy wody zimnej — 3 szt., moc 800 kW
(pracuje 1szt.), Pompy zlokalizowane
Om - pompy wody cieptej — 3 szt., moc 500 kW w wiacie ze $cianami
(pracuje 1szt.), z blachy stalowej
- wentylatory — 2 szt., moc 250 kW.
Otwarta przestrzen - Pompownia nr 335
IAm-5 - pompy wody zimnej — 2 szt., moc 315 kW (pracuje 1 szt.
Om przez 8 m-cy /rok, 2 szt. pracujg przez 4 m-ce /rok), -
- wentylatory — 3 szt., moc 55 kW.
Pompownia nr 332
- pompy wody zimnej — 3 szt., moc 400 kW
(pracuje 1szt.), .
Om -p pompy wody cieptej — 3 szt., moc 250 kW Pompy elnkslizowne
. w budynku z cegty
(pracuje 1szt.),
- pompy prozniowe — 2 szt., moc 7,5 kW.
Ob. 1001 - Stokaz amoniaku, kompresory amoniaku, pompownie wody i amoniaku
Obiekt 1001
- kompresory K-100/A, B — 2 szt., moc 630 kW Urzadzenia
(K-100/A pracuje ok. 15 dni/m-c 8 godz./dobe); zlokalizowane w
IAm-6 om K-100/B pracuje ok.15 dni/m-c 8 godz./ dobe) budynku zelbetowo—
- kompresor K-101 A z napedem elektrycznym — 1 szt., betonowym,
moc 160 kW (pracuje ok. 15 dni/m-c 8 godz./dobe) kompresory
- kompresor K-101 B z silnikiem Diesla — 1 szt., K-100/A,B w
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moc 160 kW (pracuje gdy stoi K101A, 8 godz./dobe)

obudowie
dzwiekochtonnej

Obiekt 1001/1

Chtodnia wentylatorowa:
- pompy wody obiegowej — 2 szt., moc 45 kW

Pompy zlokalizowane

Om (practjed szt 8 w ko:tenerze:]z ptyt
- wentylatory — 2 szt., moc 250 kW wersnouye
Wiata przy obiekcie 1001
- pompa amoniaku ciektego P-100/A,B — 2 szt.,
moc 90 kW (kazda pompa ok. 100 godz./ rok) Ponpy 2lakalizowane
Om - pompa amoniaku P-101/A,B,C — 3 szt., moc 37 kW 8 .
(P-101A - 35 godz. /m-c; P-101B — 30 godz./m-c, pad zadastong wiaty
P-101C - 30 godz./m-c)
Wezet skraplania amoniaku przy zbiorniku A-100
Ob. 1001/2 - hala sprezarek amoniaku
Urzadzenia
zlokalizowane w
I1Am-7 - sprezarki srubowe o wydajnosci 6 936 kg/h budynku wy!<.onanym
Om 8 w konstrukgji
(moc elekt. 450 KW - 2 szt.) : .
stalowej, obudowanej
ptytami warstwowymi
typu sandwich.
Skraplacz amoniaku — na otwartej przestrzeni
IAm-8 616 - wentylator moc elekt. 7,5 KW - 6 szt., 8 _

- pompa wody moc elekt. 5,5 kW - 2 szt.

Punkt przetadunku amonia

ku przy bud. 309 - zrédta zlokalizowane na otwartej przestrzeni

IAm-9

Om

Pompa P-5, moc elek. 18,5 kW

8

I1Am-10

Om

Pompy roztadunkowe P 1/2, moc elekt. 37 kW
(2 szt., z czego 1 stanowigca rezerwe)

8

Wezet rozdziatu purge-gazu na membranach - Zzrédta zlokalizowane na otwartej przestrzeni

Pompy P-612 A/B, moc elekt. 7,5 kW

Aol dm (2 szt., z czego 1 stanowigca rezerwe) 8 -
Hala sprezania gazu syntezowego
- kompresor wirowy bezolejowy C-100 Zrédta zlokalizowane
(napedzany silnikiem elektrycznym synchronicznym o w budynku
1Am-12? mocy zainstalowanej 25 MW) o wydajnosci maks. wykonanym w
(od 01. Om 170 000 Nm®/h 8 konstrukcji stalowej,
06.2019r.) - pompa zatadunkowa oleju — moc elektrycznej 2,2 kW, obudowanej ptytami
- pompy oleju smarujgcego (2 szt.) — moc elektrycznej 60 warstwowymi typu
kw. sandwich.
2)
I - wentylatory osiowe (6 szt.) o mocy elektrycznej kazdego
(od 01. 18 m 8 -
06.20191.) RO 7KW
Pomieszczenia elektryczne SN
Zrédta zlokalizowane
w budynku
wykonanym w
IAm-13? konstrukgji stalowej,
(od01. Om - rozdzielnia elektryczna SN oraz 2 transformatory 30 kV. 8 obudowanej ptytami
06.2019.) warstwowymi typu
sandwich lub w
ostonietych z trzech
kierunkéw boksach.
IAm-13/17 L . . ,
(od O1. S - centrala wentylacyjno-kllmatyzacyjr!a pomieszczenia 8 _
06.20191.) elektrycznego SN o mocy elektrycznej 0,75/0,55 kW.
Budynek techniczny wezta kompresorowni
Pomieszczenie elektryczne NN
1Am-14? Zrédta zlokalizowane
06(.2%(1);}.) Om - rozdzielnia elektryczna NN oraz 2 transformatory 6 kV 8 xyil;?;r:ﬁn w

konstrukgcji stalowej,
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obudowanej ptytami
warstwowymi typu
sandwich

Wentylacja budynku technicznego

IAm-14/1%
(od 01.
06.2019r.)

6m

- centrala wentylacyjno-klimatyzacyjna budynku
technicznego o mocy elek. 0,55/0,18 kW,

- centrala wentylacyjno-klimatyzacyjna pomieszczenia
elektrycznego NN o mocy elek. 0,55/0,18 kw,

- wyrzuty powietrza z wentylacji pomieszczenia magazynu
olejow i smaréw (pracujacej w oparciu o 2 wentylatory
kanatowe o mocy elek. po 0,55 kW) oraz pomieszczenia
magazynu podrecznego (pracujgcej w oparciu o

1 wentylator kanatowy o mocy elek. 0,25 kW)

Obieg chtodniczy E-121

Pompownia

wody obiegowe] chtodzacej

Zrédta zlokalizowane
w budynku

2 & %
I1Am-15? - pompY obiegowe wody chtodzacej (2 szt. z czego 1 szt. T ——
(od 01. stanowi rezerwe) o mocy elek. 560 kW, ., .
06.2019.) S - uktad dozowania srodkéw do kondycjonowania wody konstrukel] S.tBIOWEJ,.
. . obudowanej ptytami
obiegowej 0 mocy elek. 3 kW 5
warstwowymi typu
sandwich.
IAm-16" Chtodnia wentylatorowa
06(3(2)291}.) 5m - wentylatory (4 szt.) o mocy elek. kazdego po 22 kW. -
Instalacja do produkcji saletrzaku
Ob. 418, 421 421/1 — Miynownia
Ob. 418
System napedzajacy
-8m Wyciagg uko$ny Aumunda — 1 szt., moc 45 kW w komorze
podziemnej budynku.
Przenosnik ptytkowy na wycigg Aumunda — 1 szt., Urzadzenie w tunelu
-8m .
moc 7,6 kW z zelbetonu.
Om Przenos$nik taSmowy — 1 szt., moc 9 kW Urzqdzeme wHmel
z zelbetonu.
Ob. 421
- wentylator — 1 szt., moc 160 kW
om (maksymalnie 2000 godz. w roku)
- mtyn G-502 -1 szt., moc 160 kW .
(maksymalnie 2000 godz. w roku) Urzqd‘zenla
0+14m Przenos$nik kubetkowy — 2 szt., moc 9 kW zlo(l;all'z(owanle W
3m tamacz miotkowy — 2 szt., moc 100 i 130 kW budynku ceglanym
5m - podajnik talerzowy — 1 szt., moc 4,8 kW
- podajnik bebnowy — 2 szt., moc 0,9 kW
ISal-1 Urzadzenie
014 m Przenos$nik tasmowy — 1 szt., moc 17 kW zlokalizowane w
tunelu ceglanym
Ob. 421/1
- podajnik celkowy — 4 szt., moc 2,2 kW (pracujg 2 szt.)
- pompy $limakowe — 4 szt., moc tgczna urzadzen 105 kW
(pracuja 2 szt.)
Om - przeno$nik taSmowy — 1 szt., moc 0,75 kW
- miyn G-602 - 1 szt., moc 160 kW
(maksymalnie 6000 godz. w roku) Budynek o
- wentylator — 1 szt., moc 160 kW betonowyrr? .
020 m Przenosnik kubetkowy — 1 szt., moc 5,5 kW fundamencie, sciany
= budynku z blachy
3m - podajnik bebnowy — 2 szt., moc 0,75 kW falistej
- tamacz mtotkowy — 2 szt., moc 110 kW
5m Podajnik talerzowy — 1 szt., moc 4,6 kW
14 m Wentylator promieniowy — 1 szt., moc 2,2 kW
18 m - przenos$nik taSmowy — 1 szt., moc 11 kW

- przenosnik slimakowy — 1 szt., moc 1,1 kW
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Ob. 487, 488 — Pompownia

wody obiegowej z chtodnig wentylatorowg

Ob. 488 - Pompownia wody obiegowe]j — zrédta zlokalizowane na otwarte,

przestrzeni

- pompy wody obiegowej zimnej — 2 szt., moc 400 kW

1Sal-2 (pracuje 1 szt.),
Om . L . 8 =
- pompy wody obiegowej zimnej — 2 szt., moc 14,75 kW
(pracuje 1 szt.),
Ob. 487 - Chtodnia wentylatorowa
1Sal-3 & Wentylatory wyciggowe — 4 szt., moc 55 kW 3 Silniki wentylatoréw
(pracuja 2 szt.) w obudowie
Ob. 779 — Wezet neutralizacji
- pompa roztworu azotanu amonu P-205 a/b/c — 3 szt.,
moc 11 kW (pracujg 2 szt.),
- pompa kondensatcow parowych P-211 A/B — 2 szt., Urzadzenia
moc 3 kW (pracuje 1 szt.), A ——
- pompa azotanu amonu P-235 A/B — 2 szt., moc 55 kW -
{pracue 1 st budynku o konstrukcji
1Sal-4 Om ! 8 stalowej, $ciany z

- pompa roztworu cyrkulujgcego P-246 A/B — 2 szt.,
moc 75 kW (pracuje 1 szt.),

- pompa kondensatu procesowego P-253 A/B — 2 szt.,
moc 55 kW (pracuje 1 szt.)

- pompa kondensatu czystego P- 273 A/B — 2 szt.,
moc 15 kW (pracuje 1 szt.)

trzech stron
wykonane z blachy
(z wypetnieniem)

Wezet roztadunku, magazy!

nowania i dozowania kwasu siarkowego — zrédta zlokalizowane na wolnej przestrzeni

Pompa dozujaca kwasu siarkowego P-203/ 12 — 2 szt.,

Pompy zlokalizowane
w obudowie

1Sal-5 0 i 8 ;
m moc 1,1 kW (pracuje 1 szt.) wykonanej z blachy
stalowej
Ob. 484 Granulacja lll
om Pompa roztadowcza antyzbrylacza G-416 — 1 szt.,
moc 3 kW (4 x m-cu po 2 godz.)
- pompa antyzbrylacza G-417/A,B — 2 szt., moc 2,2 kW
om (1 x dobe po 1 godz.)
- pompy ciektego amoniaku - 2 szt., moc 8,5 kW
(pracuja 2 szt. przez 8 m-cy/rok, postéj przez 4 m-ce/rok)
Wezet granulacji: chtodzenie produktu/ wentylator,
06 m przenosnik tasmowy, wentylator — 4 szt.,
moc faczna 493,5 kW
Wezet granulacji: suszenie / suszarka bebnowa, ., .
. . . Zrédta zlokalizowane
0+18 m wentylator, zdmuchiwacz, ostukiwacz, kruszarka — 5 szt.,
w budynku o
moc tgczna 143,87 kW konstrukeii stal .
1Sal-6 Wezet granulacji: sortowanie/ podno$nik kubetkowy, 8 orjs.ru CJ'.S a OWEJ,.
. . . : ; ; ze $cianami bocznymi
0+24 m przesyp, sita nadziarna, sita podziarna, mtyn nadziarna, .
P wykonanymi z blachy
przenosnik tasmowy — 9 szt., moc faczna 99,64 kW o
- - o (z wypetnieniem).
12m Wezet granulacji: pokrywanie antyzbrylaczem/ przenoéniki
tasmowe - 3 szt., moctgczna 11,7 kW
18'm Wezet granulacji: oczyszczanie powietrza/ przenosniki
slimakowe, wentylator - 7 szt., moc tgczna 58,2 kW
Wezet granulacji: granulowanie podajnik, waga,
. przenosnik tasmowy, granulator, przesyp, beben
12+18 m N ;
granulacyjny, ostukiwacz bebna — 6 szt., moc tagczna
138,25 kW
24 m Wentylator wyciggowy ze zbiornika antyzbrylacza G-414 —
1 szt., moc 2,2 kW
Ob. 484 /1 Granulacja IV
Bud. 484/1
Wezet lacji: chtodzeni dukt tylatory — "
o ezet granulacji: chtodzenie produktu / wentylatory Srédta zlokalizowane
2 szt., moc tgczna 360 kW
Wezet granulacji: chtodzenie produktu — pompy ciektego W butiynkil o
ISal-7 : i i
o Om amoniaku — 2 szt., moc 8,5 kW 8 ::22?;:';%5;22:% i
(pracuja 2 szt. przez 8 m-cy/rok, postdj przez 4 m-ce /rok) . v
m - wykonanymi z blachy
Wezet granulacji: suszenie/ suszarka bebnowa, .
6m (z wypetnieniem).

zdmuchiwacz, ostukiwacz bebna — 3 szt.,
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moc tagczna 316,5 kW

12m Przenosniki ta§mowe — 6 szt., moc tgczna 32 kW

- wezet granulacji: granulowanie - przenosnik slimakowy,
—1szt.,, moc 1,5 kW,

- pompy antyzbrylacza — 2 szt., moc 0,55 kW

12+18 m (pracuje 1 szt.)

- wezet granulacji: granulowanie, granulator, przesyp,
beben granulacyjny, ostukiwacz bebna -5 szt.,
moc fgczna 7,9 kW

- wezet granulacji: oczyszczanie powietrza
technologicznego — wentylatory — 2 szt.,
moc faczna 305 kW

- wezet granulacji: oczyszczanie powietrza
technologicznego/ przenosniki §limakowe — 6 szt.,
moc tgczna 13,2 kW

18 m

- oczyszczanie powietrza technologicznego wylotowego
wentylator — 1 szt. moc 3,1 kW

- wezet granulacji: suszenie — wentylator — 1 szt.,
moc 110 kw

24m

Ob. 419 i 419/1 — Magazynowanie i pakowanie produktéw gotowych

Ob. 419

Magazynowanie i pakowanie nawozéw / zgarniacze —

Qm 2 szt., moc 71 kW

6m Wentylator — 3 szt., moc 22 kW

Pakowanie/ famacze — 4 szt., moc 28 kW (pracuje 1

m szt. / p6t roku po 4 godz.)

1Sal-8 15m Pakowanie nawozow — sita — 3 szt., moc 4,4 kW

Pakowanie nawozdéw / przeno$niki— 4 szt., tgczna moc

Urzadzenia
zlokalizowane w
budynku zelbetowo -
betonowym, z
metalowym
pokryciem dachowym
(zizolacjg z wetny

0+22m 148 kW (pracuja 2 szt.) mineralnej)

Ob. 419/1
Urzadzenia

022 m Przeno$niki taSmowe — 22 szt., moc 4,5+13,5 kW zlokalizowane w
budynku ceglanym

Wezet magazynowania srodka przeciwzbryleniowego oraz stopu azotanu amonu

- pompy przesytowe

G-401A/B/C moc elekt. 15 kW (3 szt.),
- pompy cyrkulacyjne

P-106/1,2 moc elekt. 18,5 kW (2 szt.).

ISal-9 Om

Pompy zlokalizowane
pod zadaszong wiatg

Budynek pakowni nawozéw (ob. 420A)

- wagopakowarka do big-bagéw,

- stanowisko do napetniania opakowarn o masie od 25 do
50 kg,

- 6 podajnikéw tasmowych, miedzyoperacyjnych,

ISal-10 im - stanowisko do paletyzowania wraz z magazynkiem
palet,

- rolkowy podajnik miedzyoperacyjny,

- stanowisko do obkurczania palet z produktem,

- rolkowy transporter wyjazdowy.

Urzadzenia
zlokalizowane w
budynku ceglanym,
otwory stanowia

od 5 do 35% tacznej
powierzchni $cian.

Instalacja produkcji mocznika

Ob. 451 - Instalacja mocznika - wezet syntezy i ekspansji

IMocz-1 Bud. 451
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Om

- sprezarki ditlenku wegla A 1-1 — 2 szt., moc 1,2 MW,
- pompa ttokowa ciektego amoniaku — 1 szt.,
moc 230 kw,
- pompy ciektego amoniaku A 3-1/5i 6 — 2 szt.,
moc 225 kW,
- pompa roztworu recyrkulujgcego Halberg A 6-1/1
i A6-1/3 — 1 szt., moc 250 kW,
(pracuje w sytuacji oprézniania instalacji 2 x roku),
- pompy roztworowe URACA — 2 szt., moc 250 kW,
- pompa cyrkulacyjna C 1-3 — 2 szt., moc 18,4 kW
(pracuje 1 szt.),
- pompy roztworu absorpcyjnego C 2-5/1,2 — 2 szt.,
moc — 55 kW,
- pompa roztworu absorpcyjnego C 2-7 — 2 szt.,
moc 7,3 kW (pracuje 1 szt.).
Pompa wody procesowej C 3-3 — 1 szt.,
moc 2,2 kW (pracuje 2 godz./d)

Urzadzenia
zlokalizowane w
budynku zelbetowo-
ceglanym, okna
stanowiag 70%
powierzchni obiektu

Ob. 453454

- Instalacja mocznika — wezet odparowania i krystalizacji

IMocz-2

Bud. 453

0:2,5m

Pompa roztworu mocznika do filtra B-4-3 A — 2 szt., moc
14 kW (pracuje 1 szt.)

Pompa do naktadania warstwy filtrujgcej B 4-3 B — 1 szt.,
moc 7,36 kW (pracuje okresowo 1 x tydzien, 8 godz.)

- pompa cyrkulacyjna roztworu mocznika B 5-2 — 2 szt.,
moc 12 kW,

- pompa zawiesiny krysztatu mocznika B 5-3 — 2 szt.,
moc — 11 kW,

- pompa wody grzewczej B 5-7 — 2 szt., moc 7,4 kW
(pracuje 1 szt.),

- mieszadta w zbiorniku naporowym B 6-1A — 2 szt.,
moc 2,2 kW,

- wirdwka (1 szt.) B6-1B/4 o0 mocy 90 kW, (w rezerwie
wiréwki B6-1B — 3 szt. moc 15,5 kW),

- pompy roztworu po wiréwkach B 6-3 — 3 szt.,
moc 5,6 kW (pracujg 2 szt.).

Pompa roztworu po wiréwkach B 6-4 — 1 szt., moc 2,2 kW
(pracuje 2 godz. w porze dziennej)

- wentylator powietrza przed suszarkg B 7-2 — 1 szt.,
moc 11 kW

- wentylator powietrza po suszarce B 7-3 — 1 szt., moc
36,8 kW

- podnosnik kubetkowy przy wiezy granulacyjnej B 8-1 —
1 szt., moc 5,6 kW

- topniki mocznika B 8-3 — 2 szt., moc 3,7 kW

Pompa wody do mycia wiezy B 8-7 — 2 szt., moc 3,7 kW
(pracuje 2 x m-cu po 8 godz.)

- pompy roztworu absorpcyjnego C 2-6 — 2 szt., moc 3
kW (pracuje 1 szt.)

- pompy roztworu absorpcyjnego C4-2 — 2 szt., moc 4 kW
(pracuje 1 szt.)

- pompa cyrkulacyjna dolnego obiegu absorbera C 7-2 —
1 szt., moc 2,2 kW

03 m

Przenosnik taSmowy mocznika krystalicznego B 12-2 A—
1 szt., moc 1,5 kW

1+4m

Przenosnik taSmowy mocznika krystalicznego B 12-1 A—
1 szt., moc 2,2 kW

2m

Przenosnik tasmowy mocznika krystalicznego B 12-2 C —
1 szt., moc 2,2 kW

4+6m

Przenosnik taSmowy mocznika krystalicznego B 12-1 B —
1 szt., moc 1,5 kW

Urzadzenia
zlokalizowane w
budynku zelbetowo-
ceglanym, okna
stanowig 45%
powierzchni obiektu

Bud. 454
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Pompy zlokalizowane

-3m Pompa roztworu mocznika B 13 -2 — 1 szt., moc 7,5 kW 8 1 w budynku
zelbetowo-ceglanym
Otwarta przestrzen
Wentylator powietrza B 9-1 — 2 szt., moc 75 kW
Pompa amoniaku P-1 — 1 szt., moc 3,6 kW
Om Pompa cyrkulacyjna P-2 — 1 szt., moc 2,2 kW 8 1 —
Pompa cyrkulacyjna P-3 — 1 szt., moc 5 kW
Pompa zasilajgca P-4 — 2 szt., moc 4 kW (pracuje 1 szt.)
Ob. 444 i 444/1 — Pakowanie mocznika, magazynowanie i wysytka produktu
Bud. 444
-3m Przenosniki tasmowe mocznika T3 i T9 — 2 szt., moc 2,0kW T
IMocz-3 -1,5m Paletyzer — 1 szt., moc 15 kW zlgzkzlizzf)r\]/:/zne w
5m Przenosnik tasmowy T4 — 1 szt., moc 11 kW 8 1 .
e budynku zelbetowo-
B Przenosniki taSmowe T22, 23, 24, 16, 17 — 5 szt., ceglanym
moc taczna moc 12,1 kW ¥
Bud. 444/1
Przenosnik tasmowy T5iT6 — 2 szt.,
-3m .
moc kazdego po 5,5 kW .
PR Urzadzenia
Przenosnik tasmowy T10 — 1 szt., moc 5,5 kW .
IMocz-4 6m . zlokalizowane w
(pracuje 100 godz./ m-c) 8 1 bl Bellsemsws
Przenosnik tasmowy T7 — 1 szt., moc 1,5 kW v
F— ceglanym
10m Przeno$nik tasmowy T8 — 1 szt., moc 0,8 kW

(pracuje 8 godz./ m-c)

Ob. 457 - Instalacja produkcji roztworu mocznika 32,5% - zrédta zlokalizowane na otwa

rtej przestrzeni

- pompa roztworowa — 1 szt., moc 11 kW,

IMocz-5 i - pompa zatadowcza — 1 szt., moc 4 kW. 8 1 -
0=6m Mieszadto - 1 szt., moc 4 kW
Ob. 459, 456 a,bb — Chtodnia i pompownia wody
Ob. 459 — pompownia wody — Zrédta zlokalizowane na otwartej przestrzeni
- pompy wody zimnej nr 1i2—2 szt.,
3 moc 0,8 MW i 1,0 MW (pracuje 1 szt.) 8 1 _
IMocz-6 - pompy wody cieptej nr3i4 —2 szt.,
moc 250 kW (pracuje 1 szt.)
Ob. 456 a, b — chtodnie wentylatorowe
13m | Wentylatory chtodni wody obiegowej — 4 szt., moc 55 kW | 8 1 -
Instalacja produkcji mocznika — Zrédta zlokalizowane na otwartej przestrzeni
- wentylatory W-02A/B moc elekt. 75 kW (2 szt.),
Iiiage-7 195 m - wentylator W-03 moc elekt. 75 kW. B 1 -
IMocz-8 7m Mieszadto AG-21 moc elekt. 1,5 kW 8 1 -
- pompy cyrkulacyjne roztworu mocznika P-03 A,B,C,
moc elekt. 55 kW (3 szt., z czego 1 stanowigca rezerwe)
- pompa P-10, moc elekt. 15 kW,
- pompa P-05, moc elekt. 11 kW,
- pompy cyrkulacyjne roztworu azotanu amonu P-13A/B,
moc elekt. 5,5 kW (2 szt., z czego 1 stanowigca rezerwe)
IMocz-9 om - pompy dozujgce kwasu azotowego 60% P-0a7A/B, ¥ . 4 -
moc elekt. 4 kW (2 szt., z czego 1 stanowigca rezerwe)
- pompy P-11 A/B, moc elekt. 3 kW (2 szt., z czego 1
stanowigca rezerwe)
- pompy P-22A/B, moc elekt. 5,5 kW (2 szt., z czego 1
stanowiaca rezerwe)
Wezet magazynowania i zatadunku roztworéw mocznika
A Taca pomp przetadunkowych — Zrédta zlokalizowane na otwartej przestrzeni
Om Pompy przetadunkowe moc elekt. 18 kW (4 szt.) 8 1 -
Ob. 453/1
L Om Pompa przetadunkowa moc elekt. 11 kW 8 1 g Ea i
w budynku ceglanym.
Instalacja produkcji kwasu azotowego TK IV
TK IV — ob. 704 — Hala spalania
ITKIV-1 | Om | - pompy cyrkulacyjne wody kottowej nr 1107, 1108 — 8 [ 1 i Urzadzenia
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2 szt., moc 55 kW (pracuje 1 szt.),

- pompy kondensatu nr 1103, 1104 - 2 szt.,
moc 22 kW (pracuje 1 szt.),

- pompy oleju nr 1101, 1102 — 2 szt., moc 45 kW
(pracuje 1 szt.).

- sprezarka powietrza GHH — 1 szt., moc 7,1 MW,

- sprezarka gazéw nitrozowych GHH — 1 szt.,
moc 3,82 MW,

- turbina rozprezna (ekspansyjna) GHH — 1 szt.,
moc 6,14 MW,

- turbina parowa GHH - 1 szt., moc 4,78 MW.

zlokalizowane w
budynku zelbetowo-
ceglanym
(wykonanym
czesciowo z blachy
falistej z
wypetnieniem z pianki
poliuretanowej).
Okna stanowig ok.
10% powierzchni
obiektu, a otwory
wentylacyjne ok. 5%.

TK IV - Pole aparaturowe p

rzy ob. 704 - Zrodta zlokalizowane na otwartej przestrzeni

- pompy wody zasilajgcej kociot nr 1105, 1106 - 2 szt.,
moc 110 kW (pracuje 1 szt.),

- pompy wody procesowej nr 1109, 1110 - 2 szt.,
moc 22 kW (pracuje 1 szt.),

- pompy kondensatu kwasnego 1115, 1116 — 2 szt.,
moc 18,5 kW (pracuje 1 szt.),

ITky-2 om - pompa przeciekéw kwasnych 1123/1,2 — 2 szt., moc 7,5 -
kW (okresowo pracuje 1 szt.), w skali roku ok. 15 dni,
- pompa kondensatéw parowych i wéd opadowych —
1szt., moc 11 kW,
- pompa cyrkulacyjna wody zimnej nr 1111, 1112 - 2 szt.,
moc 37 kW, (pracuje 1 szt.).
TK IV - ob. 705 - Stokaz kwasu azotowego — zrédta zlokalizowane na otwartej przestrzeni
- pompa stokazowa kwasu azotowego P-101/1,2 -2 szt.,
moc 37 kW (pracuje 1 szt.), w skali roku ok. 100 dni,
Om - pompa wstrzykowa kwasu azotowego nr 102/1,2-2 szt.,
ITKIV-3 moc 15 kW (okresowo pracuje 1 szt.), w skali roku -
ok. 140 dni.
6m Wentylator odgazowania stokazu V-101 -1 szt.,
moc 1,1 kW
TK IV = ob. 706, 707 — Chtodnia z pompownig wody obiegowej
Bud. 706 - Pompownia wody obiegowej
Pompy zlokalizowane
w budynku z falistej
Pompy wody obiegowej nr 51, 52, 53 - 3 szt., moc 400 kW blachy ocynkowanej
ITKIV-4 . ol : . -
-3+1m (pracujg w zaleznosci od potrzeb, min. 2 szt.), w skali roku (z wypetnieniem),
60% z 3 urzadzen, przec. 2 pompy otwory wentylacyjne
stanowig ok. 20%
powierzchni obiektu
Ob. 707 - Chtodnia wentylatorowa
6m Wentylatory chtodni celkowej — 4 szt., moc 55 kW, _
w skali roku 40% z 4 urzadzen, przec. 2 wentylatory
Instalacja do produkcji kwasu azotowego TKV
TKV -ob. 772
- pompy kondensatu turbinowego - 2szt., moc 18,7 kW
Om (pracuje 1 szt.) Urzadzenia
- pompy olejowe - 2 szt., moc 55 kW (pracuje 1 szt.) zlokalizowane w
- sprezarka powietrza MAN Turbo - 1 szt., moc budynku o konstrukcji
ITKV-1 10,643 MW zelbetowej, bez
- sprezarka gazOw nitrozowych MAN Turbo - 1 szt., okien, otwory
8m moc 5, 995 MW wentylacyjne

- turbina rozprezna (ekspansyjna) MAN Turbo - 1 szt.,
moc 12,630 MW
- turbina parowa MAN Turbo - 1 szt., moc 7,5 MW

stanowig ok. 2%
powierzchni obiektu.

TK V - Pole aparaturowe przy ob. 772 — Zzrédta zlokalizowane na otwartej przestrzeni

ITKV-2

Om

- pompy wody zasilajacej kociot nr 101 - 2 szt.,
moc 178,9 kW (pracuje 1 szt.),

- pompy wody kottowej nr 102 - 2 szt., moc 55 kW
(pracuje 1 szt.),
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- pompy wody procesowej nr 103 — 2 szt., moc 4,7 kW
(pracuje 1 szt.),

- pompa kondensatu kwasnego nr 104 - 2 szt.,
moc 30 kW (pracuje 1 szt.),

- pompy kwasu rozruchowego nr 106 — 1 szt. moc 75 kW
oraz nr 106A [rezerwa] —moc 12,2 kW (pracuje 1 szt.,
okresowo, ok. 25 dni w roku),

- pompy wody obiegowej nr 107 - 2 szt., moc 75 kW
(pracuje 1 szt.),

- pompa wody procesowej nr 108 - 2 szt., moc 22 kW
(pracuje 1 szt.),

- pompa przeciekéw kwasnych nr 109 - 1 szt.,
moc 7,5 kW (okresowo pracuje 1 szt., pracuje
okresowo, ok. 5 dni w skali roku,)

- pompa wody zimnej nr 110 - 2 szt., moc 15 kW
(pracuje 1 szt.),

- pompa kondensatu niskiego nr 111 - 2 szt., moc 2,7 kW
(okresowo pracuje 1 szt., ok. 150 dni w roku),

- pompa $ciekéw kwasnych nr 113 - 1 szt., moc 2,5 kW
(pracuje okresowo, ok. 10 dni w roku),

- pompa przewatowa z E-120 do E-108 nr 131 - 2 szt.,
moc 1,62 kW (pracuje 1 szt.).

13 m

Kompresory amoniaku gazowego do R-104, nr C-103 -
2 szt., moc 3 kW (pracuje 1 szt.)

Urzadzenia w
obudowie
diwiekochtonnej

TK V — ob. 773 — Kompresory amoniaku gazowego — Zzrédta zlokalizowane na otwartej p

rzestrzeni

Kompresory amoniaku gazowego C-102 — 2 szt.,

Urzadzenia w

ITKV-3 Om moc 980 kW 8 1 ol')ut':iowie .
diwiekochtonnej
TK V — ob. 775 — Stokaz kwasu azotowego — zrodta zlokalizowane na otwartej przestrzeni
Pompa stokazowa kwasu azotowego nr 301 - 2 szt.,
3m moc 36 kW (pracujg w zaleznosci od potrzeb),
w roku ok. 70% z 2 urzadzen, przec. 1,5 pompy)
ITKV-4 Pompa kwasow spustowych z B-302, nr 302 - 1 szt., 3 1 _
1,5m moc 3,35 kW (pracuje w zaleznosci od potrzeb; 1 doba
w roku)
o i Pompa $ciekdw z tacy stokazu nr 303 — 1 szt.,
moc 4,05 kW (pracuje w zaleznosci od potrzeb)
TKV - ob. 777, 778 — Chtodnia z pompownig wody obiegowej
Bud. 778 - Pompownia wody obiegowej
Pompy zlokalizowane
w budynku o
konstrukcji stalowej
ze $cianami z
ITKV-5 25m Pompy obiegu chtodniczego - 4 szt., moc 315 kW (pracuja 3 1 ocynkowanej blachy
' przec. 3 pompy) falistej
(z wypetnieniem),
otwory wentylacyjne
stanowig ok. 2%
powierzchni obiektu.
Ob. 777 - Chtodnia wentylatorowa
ITKV-6 6m Wentylatory chtodni - 4 szt., moc 90 kW (pracujg 8 1 _

w zaleznosci od potrzeb, 0-4 szt.)

Stanowisko zatadunku kwa

su azotowego do cystern kolejowych i autocystern — zrédta zlokalizowane na otw

artej przestrzeni

Om Przeciggarka 1 szt., zapotrzebowanie mocy 9,5 kW
ITKV-7 & s Wentylatory nalewakéw 3 szt., zapotrzebowanie mocy — 8 1 -
0,5 kW wszystkie urzadzenia
Instalacja produkcji nawozoéw ciektych
Budynek pompowni RSM
IRSM 1 - pompa roztworu RSM Zrédta zlokalizowane
- Om P-502/1 (moc 15 kW), 8 1 w budynku

- pompa roztworu RSM

wykonanym w
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P-502/2 (moc 15 kw),

- pompa inhibitora korozji P-505/1 (moc 0,25 kW),

- pompa inhibitora korozji P-505/2 (moc 0,25 kW),

- pompa wody amoniakalnej/kwasu azotowego P-507/1
(moc 0,25 kW),

- pompa wody amoniakalnej/kwasu azotowego P-507/2
(moc 0,25 kw),

- pompa kondensatu P-509/1 (moc 2,2 kW),

- pompa kondensatu P-509/2 (moc 3,8 kW),

- pompa nawozdéw rozcieniczonych P-705 (moc 3,0 kW),

- pompa modyfikatoréw P-706/1 (moc 1,5 kW),

- pompa modyfikatoréw P-706/2 (moc 1,5 kW),

- pompa roztadunkowa P-700/1 (moc 10,5 kW),

- pompa roztadunkowa P-700/2 (moc 10,5 kW),

- pompa cyrkulacyjna P-701/1 (moc 15,4 kW),

- pompa cyrkulacyjna P 701/2 (moc 15,4 kW),

- pompa cyrkulacyjna P-701/3 (moc 15,4 kW),

- pompa cyrkulacyjna P-702 (moc 15,4 kW),

- pompa cyrkulacyjna P-703 (moc 15,4 kW),

- pompa cyrkulacyjna P-704 (moc 15,4 kW),

- pompa roztadunkowa modyfikatora P-707
(moc 5,6 kw).

konstrukgji stalowej,
obudowanej ptytami
warstwowymi typu
sandwich.

Obszar zatadunku cystern kolejowych

Przeciggarka
zlokalizowana pod
zadaszong wiata

IRSM_2
- Om Przeciggarka cystern 8 1

* - przedziat czasu odniesienia réwny o$miu najbardziej niekorzystnym godzinom pory dnia (6:00+22:00) oraz jednej
najbardziej niekorzystnej godzinie pory nocy (22:00+6:00),

o, wytgczenie z eksploatacji do 31.05.2019 r. dwdch Zrédet hatasu typu budynek WKom-1 i WKom-2,
2 _ wdrozenie do eksploatacji od 01.06.2019 r. Zrédet hatasu typu budynek:

- hali sprezania gazu syntezowego (IAm-12),

- pomieszczenia elektrycznego SN (IAm-13),

- pomieszczenia elektrycznego NN budynku technicznego (IAm-14),

- pompowni wody obiegowej chtodzacej (IAm-15)

oraz zrédet punktowych:

- wentylacji hali sprezania gazu syntezowego (zrédto zbiorcze IAm-12/1),

- centrali wentylacyjno-klimatyzacyjnej pomieszczenia elektrycznego SN (I1Am-13/1),

- wentylacji budynku technicznego (Zrédto zbiorcze Alm-14/1),

- chtodni wentylatorowej (IAm-16).

I1.3.2. Wielkosci dopuszczalne poziomu hatasu w $rodowisku powodowanego przez zaktad na
terenach objetych ochrong przed hatasem.

Opis terenu wg tabeli nr 1 Dopuszczalny poziom hatasu w
zatacznika fio rozporzadzenia érodowisku w [dB] wyrazony
Oznaczenie terenéw zgodnie | Ministra Srodowiska zdnia | rgwnowaznym poziomem diwieku
Lp. | zplanem zagospodarowania | 14 czerwca 2007 r. w sprawie LAeq DiLAeq N
przestrzennego dopuszczalnych pozioméw
hatasu w srodowisku pora dnia pora nocy
(Dz.U. 22014 r., poz. 112)
L-MwnNU"
Tereny zabudowy
mieszkaniowej wielorodzinnej | Lp.3a
1 niskiej i ustug nieucigzliwych Tereny zabudowy 55 45
[ iamw? mieszkaniowej wielorodzinnej
Tereny mieszkaniowe o i zamieszkania zbiorowego
wysokiej intensywnosci
zabudowy
MN? Lp.2a
2. | Tereny zabudowy Tereny zabudowy 50 40
mieszkaniowej jednorodzinnej | mieszkaniowej jednorodzinnej
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Y oznaczenie zgodnie z Uchwatg Rady Miasta Kedzierzyn-Kozle Nr 1X/98/2003 z dnia 22 maja 2003 r. w sprawie

miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego miasta Kedzierzyn—Kozle (Dz. Urz. Woj. Opolskiego Nr 50 poz. 1038
z dnia 1 lipca 2003 r.), zmieniong Uchwatg Rady Miasta Kedzierzyn-KoZle Nr XXXI1/387/08 z dnia 30 pazdziernika 2008 r. w
sprawie zmiany miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego Gminy Kedzierzyn-Kozle (Dz. Urz. Woj. Opolskiego
Nr 104 poz. 2425 z dnia 23 grudnia 2008 r.),

) oznaczenie zgodnie z Uchwatg Nr X/61/2003 Rady Gminy Bierawa z dnia 8 sierpnia 2003r. w sprawie: uchwalenia
miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego gminy Bierawa dla osiedla Korzonek (Dz. Urz. Woj. Opolskiego
Nr 83 poz. 1618 z dnia 17 paZdziernika 2003 r.),

* oznaczenie zgodnie z Uchwatg Rady Gminy Bierawa Nr XXXIV/246/2005 z dnia 22 sierpnia 2005 r. w sprawie uchwalenia
miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego Gminy Bierawa dla Sotectwa Bierawa (Dz. Urz. Woj. Opolskiego Nr
63 poz. 1780 z dnia 6 pazdziernika 2005 r.)”

9. Punkt IV.1 pn.: ,llo$¢ wody zuzywanej dla potrzeb poszczegdélnych instalacji IPPC” otrzymuje nowe
brzmienie:

»IV.1. llos¢ wody wykorzystywanej na potrzeby poszczegélnych instalacji wymagajgcych uzyskania
pozwolenia zintegrowanego

Lp. Zuzycie wody [m>/rok]
Instalacja zdemineralizo- | sanitarna
przemystowa filtrowana
wana
1 379 300 780 840
. . (do 31.05.2019r.) | (do 31.05.2019r.)
produkcji amoniaku 3 059 550 96 360
1220260 730 840
(od 1.06.2019 . (od 1.06.2019 1.)
2 produkcji kwasu azotowego TK IV - 647 500 140 000 -
3 produkcji kwasu azotowego TK V - 960 000 680 000 -
4 produkcji mocznika 1500 - 276 780 -
5 produkgji saletrzaku 16 600 331 200 12 100 -
6 produkcja nawozow ciektych - - 135 080 -

”

10.Punkt IV.2. pn. ,Rodzaj i ilo$¢ wykorzystywanej energii, materiatéw, surowcéw, paliw”, otrzymuje
w catosci nastepujgce brzmienie:

»IV.2. Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej energii, materiatéw, surowcéw, paliw

IV.2.1. Instalacja produkcji amoniaku

Maksymalny poziom zuiycia dla
Lp. Wyszczegdlnienie Jednostka zdolnosci produkcyjnej
465 750 Mg/rok
1. Gaz ziemny tys. Nm3/rok 409 860
2. Tlen technologiczny tys. Nm>/rok 307 400
3. Azot wysokoci$nieniowy tys. Nm>/rok 307 400
4. Gaz koksowniczy tys. Nm>/rok 40 500
5; Olej napedowy Mg/rok 15
6. Energia elektryczna kWh/rok 222 954 525
7. Para wodna 7,0 MPa GlJ/rok 980 000
8. Para wodna 0,6 MPa GJ/rok 163 012,5
9. Azot bezpieczeristwa tys. Nm>/rok 35000
10. Powietrze pomiarowe tys. Nms/ rok 33 500
11. Weglan propylenu Mg/rok 51,2
12. Weglan potasu Mg/rok 55,9
13. Aktywator Mg/rok 9,3
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14. Inhibitor korozji Mg/rok 6,0

15 Glikol etylenowy Mg/rok 0,8
. Mg

16. Sita molekularne (od 1.06.2019r.) wymiana co ok. 10 lat 28

IV.2.2. Instalacja produkcji kwasu azotowego TKIV

Lp. Wyszczegélnienie Jednostka Ma!(s.ymalny po_zio.m Aizycia dia
zdolnosci produkcyjnej 182 850 Mg/rok
1. Amoniak ciekty Mg/rok 52 000
2. Energia elektryczna kWh/rok 11 500 000
3 Para wodna 1,5 MPa GJ/rok 15050
4, Para wodna 0,6 MPa GJ/rok 87 500
5. Azot bezpieczeristwa tys. Nm®/rok 175
6. Powietrze pomiarowe tys. Nms/rok 875
7. Wodér w butlach Nm>/rok 70
IV.2.3. Instalacja produkcji kwasu azotowego TKV
Lp. Wyszczegodlnienie Jednostka Ma’ks:ymalny po'zm‘m zuZyciadia
zdolnosci produkcyjnej 341 550 Mg/rok
1. Amoniak gazowy i ciekty Mg/rok 96 000
2. Energia elektryczna kWh/rok 19 500 000
3. Azot bezpieczenstwa tys. Nm>/rok 3960
4. Powietrze pomiarowe tys. Nm3/rok 1000
5. Kondensat azotanowy z neutralizacji m°/rok 120 000
6. Woddr w butlach Nm*/rok 250
7. Para wodna o cisnieniu 7,2 MPa GJ 32 640
8. Para wodna o ci$nieniu 0,6 MPa GJ 11740
IV.2.4. Instalacja produkcji saletrzaku
Lp. Wyszczegélnienie Jadnostka Maksymalny po‘zio!'n zuzycia dla zdolnosci
produkcyjnej 752 162 Mg/rok
1. Amoniak ciekty Mg/rok 138 400
2. Kwas azotowy techniczny (wp. 100%) Mg/rok 511170
3. Kamien dolomitowy Mg/rok 120 000
4. Kamien anhydrytowy Mg/rok 40 000
5. Kwas borowy Mg/rok 311
6. Kwas siarkowy Mg/rok 2928
7. Energia elektryczna kWh/rok 36 225 000
8. Para wodna 1,5 MPa GlJ/rok 545 100
9. Para wodna 0,6 MPa GJ/rok 152 000
10. Kondensat parowy m>/rok 58 650
11. Powietrze technologiczne tys. Nm®/rok 2 401 200
12. Azot bezpieczenstwa Nma/rok 1865 600
13. Powietrze pomiarowe Nms/rok 19 700 000
14. Gaz koksowniczy Nm*/rok 1 800 000
15. Antyzbrylacz Mg/rok 900
IV.2.5. Instalacja produkcji mocznika
Lp. Wyszczegélnienie sadnosths Maksymalny po'zio.m zuzycia dla zdolnosci
produkcyjnej 186 300 Mg/rok
1. Amoniak ciekly Mg/rok 112 150
2. Gazowy ditlenek wegla Mg/rok 148 850
3. Amoniak gazowy Mg/rok 43,8
4, Kwas azotowy Mg/rok 24 200
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5 Energia elektryczna kwWh/rok 43 400 850

6. Para wodna 1,5 MPa GJ/rok 763 830

7. Para wodna 0,6 MPa Mg/rok 21960

8 Amoniak chtodniczy Mg/rok 2 500

9 Azot bezpieczeristwa tys. Nm3/rok 7 588,8

10. Powietrze pomiarowe tys. Nm3/rok 3435,2

11. Srodek antyzbrylajacy Mg/rok 93,3

IV.2.6. Instalacja produkcji nawozéw ciektych

Lp. Wyszczegoélnienie Jednostka Mal’(s.ymalny po'ziorn zuzitia dia
zdolnosci produkcyjnej 109 500 Mg/rok

Roztwdr azotanu amonu Mg/rok 48 880
Roztwér mocznika Mg/rok 47 600
Roztwor saletrzano-mocznikowy z Instalacji

3. ) Mg/rok 45 000
mocznika

4 Nawoz ciekly PULASKA™ Mg/rok 50 000

5 Woda amoniakalna Mg/rok 1196

6. Kwas azotowy Mg/rok 1760

7 Energia elektryczna kWh/rok 2470320

8 Para wodna 0,6 MPa Mg/rok 4000

9. Powietrze pomiarowe Nm>/rok 175 200

10. Inhibitor korozji Mg/rok 110

11. Modyfikator Mg/rok 1200

IV.2.6 Sktad jakosciowy gazu koksowniczego

Tlenek wegla < 9% obj.
Wodoér 50-66% obj.
Dwutlenek wegla 1-3% ob;.
Siarkowodér < 1% obj.
Azot < 12% obj.
Metan 20 - 35% obj.
Tlen < 2% obij.
Inne weglowodory < 3% obj.
Benzen < 0,1% obj.
Toluen < 0,15% obj.
Ksylen <0,1% obj.
Naftalen <0,1% obj.
Amoniak <0,03 g/m*

8. Treé¢ punktu V pn.: ,llos¢, stan i sktad sciekéw” otrzymuje brzmienie:

»V. llosé, stan i sktad $ciekéw

Powstajgce w instalacjach Jednostki Produkcyjnej Nawozy Scieki przemystowe w catosci kierowane s3
do eksploatowanej w Grupie Azoty ZAK S.A. instalacji oczyszczania $ciekdw, dla ktérej warunki
eksploatacji uregulowane zostaty w odrebnym pozwoleniu zintegrowanym.
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llosé, stan i jakos¢ $ciekdw przemystowych odprowadzanych do kanalizacji z instalacji Jednostki Pro-
dukcyjnej Nawozy:

Lp.

Zrédto emisji éciekéw

Przeptyw
[m’/d]

pH

N-NH,"

N-NO;

ChzZT

Ekstrakt
eterowy

Mocznik

mg/|

mg/I

mg/I

mg/I

mg/|

Instalacja produkcji
amoniaku (tacznie z
kompresorownig gazu
syntezowego)

2000 | 7+10

225,0

= 1050,0

w tym Scieki ze studzienki
bezodptywowej uktadu
skraplania amoniaku

2 7+10

300,0

Instalacja produkcji
kwasu azotowego TK IV

150,0 ~

Instalacja produkcji
kwasu azotowego TK V

nie powstaja

Instalacja produkcji
mocznika

126 | 7+11

3000,0

= 450,0

100,0

5000,0

Instalacja produkgji
saletrzaku

123 | 2+10

100,0

140,0 -

Instalacja produkcji
nawozow ciektych

nie powstajg

llos¢, stan i jako$¢ wdd pochodzacych z regeneracji obiegéw chtodniczych:

llos¢ Stan i jakosc $ciekow
Lp. Zrédto emisji Sciekéw écieskéw odczyn przewodnoséé azot amonowy
[mi/d] pH [uS/cm] [mg Nyua/1]

Obiegi chtodnicze Instalacji
produkcji amoniaku (tacznie z
kompresorownig gazu
syntezowego)
- obieg E-7, E-9, E12 138 6,8+8,7 1200

1 (do 31.05.2019 r.), ]
- obieg 345, 740 6,8+8,7 300
- obieg 335, 120 6,8+8,7 1200
- obieg 332, 570 7,4+8,7 3500
- obieg 1001/1, 2,5 7,7+8,7 3400
- obieg skraplacza amoniaku 101 6,0+9,0 2500
- E-121 (od 1.06.2019 r.) 1536 6,5+9,0 6 000
Obieg chtodniczy Instalacji

) produkcji kwasu azotowego 710 6,0:0.0 600 )
TKIV:
- obieg 707
Obieg chtodniczy Instalacji

3 produkcji kwasu azotowego 1250 6,0:0.0 1000 )
TKV:
- obieg 777
Odsalanie i odmulanie kotta

g || PRy Wysokeprezne] w 27 8,0:9,0 50 s
Instalacji produkcji kwasu
azotowego TKV
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llos¢ Stan i jakosc sciekow
Lp. Zrédto emisji $ciekow Sciekow odczyn przewodnoséé azot amonowy
[m?/d] pH [uS/cm] [mg Nuwa/1]

Obieg chtodniczy Instalacji

5 | produkcji saletrzaku: 435 6,0+9,0 1000 -
- obieg 487
Obieg chtodniczy Instalacji

6 | produkcji mocznika: 94 8,2+8,5 - 2500
- obieg 459

”

9. W punkcie Vlla. pozwolenia pn. ,Wymagania zapewniajgce ochrone gleby, ziemi i wod
gruntowych, w tym srodki majgce na celu zapobieganie emisji do gleby, ziemi i wéd gruntowych
oraz sposéb ich systematycznego nadzorowania” w tabeli dotyczacej sposobu przechowywania
i nadzorowania substancjami niebezpiecznymi stwarzajacych ryzyko zanieczyszczenia gleby,
ziemi i wéd gruntowych: '

1) w czesci dotyczacej instalacji produkcji amoniaku wiersz 26 i 29 otrzymuje brzmienie:

Lp. zbil;(r):ika Zzz:,vi\;arr:it:(sac zv;:zlrl::: Sposéb zabezpieczenia Lokalizacja zbiornika Spos6b nadzorowania
Instalacja do produkcji amoniaku (lqcznie z kompresorowniq gazu syntezowego)
opakowania jednostkowe - | na paletach pod okresowa kontrola
26 nie sk waNaF 2 000 kg metalowe beczki na terenie wiatag. b.371/4 1w prowadzpn'a p.rzez )
dotyczy utwardzonym, wydzielonym pracownikdw instalacji
zadaszonym, zamykanym sektorze hali 309 (raz na zmiane)
opakowania jednostkowe - | na paletach pod okresowa kontrola
nie inhibitor metalowe beczki na terenie | wiatg b.371/4iw prowadzona przez
29 . 4 500 kg . Gt e -
, dotyczy korozji utwardzonym, wydzielonym pracownikow instalacji
zadaszonym, zamykanym sektorze hali 309 (raz na zmiane)
2) w czesci dotyczacej instalacji produkcji saletrzaku dodaje sie wiersz 55a o brzmieniu:
Lp. zbiI;(::ika Zzab‘:zl:;:;c :’Z:z:"::i: Sposob zabezpieczenia Lokalizacja zbiornika Sposob nadzorowania
Instalacja do produkcji saletrzaku
zbiornik wyposazony w na wydzielonym pomiar poziomu,
pomiar poziomu, kontrole obszarze dla kontrola temperatury
temperatury, umieszczony | zbiornikéw przy wigczone do systemu
55a AB-401 antyzbrylacz 20 m3 na tacy z odptywem do budynku 484 DCS,
kanalizacji przemystowej okresowa kontrola
prowadzona przez
pracownikéw instalacji
10. W punkcie Vlla. pozwolenia pn. ,Wymagania zapewniajgce ochrone gleby, ziemi i wdd
gruntowych, w tym srodki majace na celu zapobieganie emisji do gleby, ziemi i wéd gruntowych
oraz sposob ich systematycznego nadzorowania” w tabeli dotyczacej miejsca przetadunku
substancji niebezpiecznych stwarzajgcych ryzyko zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych
dopisuje sie wiersze 10a o brzmieniu:
Taviaitocs Lokalizacja
Lp. S Sposob zabezpieczenia roztadunku/ Sposéb nadzorowania
zbiornika
zatadunku
Instalacja do produkcji saletrzaku
10A | antyzbrylacz I cysterny samochodowe, | przy budynku 484 ] ciggty nadzor obstugi w trakcie
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jedno stanowisko roztadunkowe,
taca betonowa z odwodnieniem do
kanalizacji przemystowej

roztadunku

11. Punkt VIL.b. pozwolenia pn. ,Sposéb i czestotliwo$é¢ wykonywania pomiaréw zawartosci

substancji powodujgcymi ryzyko w wodach, w tym pobierania probek” otrzymuje w catosci

brzmienie:

LVILb. Sposéb i czestotliwos¢ wykonywania badan zanieczyszczenia gleby i ziemi substancjami
powodujgcymi ryzyko zanieczyszczenia gleby ziemi i wod gruntowych oraz pomiaréw zawartosci tych
substancji w wodach gruntowych, w tym pobierania prébek

a) Zobowigzuje sie prowadzacego instalacje do prowadzenia badan zanieczyszczenia gleby i ziemi

substancjami powodujacymi ryzyko z czestotliwosciag raz na 10 lat w zakresie wskaznikdw

obejmujacy

m:

e Parametry nieorganiczne: pH, amoniak i jony amonowe, azot amonowy, azot azotynowy

jako N, azotyny, azot azotanowy, azotany, azot ogdlny, fosfor jako P,Os, chlorki, siarczany,

e Metale i metaloidy: arsen (As), bar (Ba), chrom (Cr), cyna (Sn), cynk (Zn), kadm (Cd), kobalt
(Co), miedz (Cu), molibden (Mo), nikiel (Ni), otow (Pb), rte¢ (Hg), beryl (Be), zelazo (Fe), lit
(Li), mangan (Mn), fosfor (P), srebro (Ag), stront (Sr),tal (TI), wanad (V)

e Wielopierscieniowe
benzo(a)piren, bezno(a)fluoranten, benzo(g,h,i)perylen, benzo(k)fluoranten,

weglowodory

naftalen, fluoranten, fenantren,

aromatyczne:

antracen,

bezno(a)antracen,

chryzen,

zgodnie z metodykami okreslonymi w obowigzujgcych przepisach w celu poréwnania z

badaniami wykonanymi na potrzeby raportu poczatkowego w ponizszej lokalizacji:

Pole wg Wspétrzedne geograficzne
Nazwa otworu e ; " =z y
Lp. Opis miejsca poboru proby numeracji Szerokosc Dtugosc
badawczego : . "
zaktadowej geograficzna geograficzna
Instalacja amoniaku — wezet
1. PZ-1 kompresorowni gazu syntetycznego obok c-4 50°18'49.29"N 18°14'58.11"E
budynku nr 305
Instalacja amoniaku — wezet
2. PZ-2 kompresorowni gazu syntetycznego obok D-4/E-4 50°18'37.00"N 18°15'11.94"E
budynku nr 306
3 pz-3 Instalacja amoniaku — obok obiektu nr 356 D-5 50°18’34.66”N 18°15'2.74"E
4 PZ-4 Instalacja amoniaku — obok obiektu nr 345 E-6 50°18'28.27"N 18°15'4.45"E
5 P75 Instalacja amoniaku — obok obiektu nr F-6 50°18'21.17"N 18°15'12.94"E
371/4 ) )
6 PZ-6 Instalacja amoniaku — obok obiektu nr 368 F-5 50°18’23.95"N 18°15'17.70"E
7 P77 Instalacja produkcji kwasu azotowego TKV — Ho2 50°18'20.81"N 18°15'39.23"E
obok budynku nr 772
8 PZ-8 Instalacja Produkcp kwasu azotowego TKIV Ho2 50°18'16.80"N 18°15'44.91"E
—obok obiektu nr 776
9 PZ-9 Instalacja produkc;ji saletrzaku — obok 12 50°18'14.84"N 18°15'44.97"F
budynku nr 419 ) )
10 Pz-13 INSRIRETE AmGaky Dok Bkt 0-11/12 | 50°17'50.16"'N | 18°16'40.19E

nr 1003
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11 . Instalacja produkcji mocznika - obok ) on s ” on s ”
PZ-14 obiektu nr 451/3 L-4 50°17’55.18"N 18°15'52.10"E

12 P7-15 Instalacja produkcji mocznika — obok K-3/L-3 50°18'0.19"N 18°15'52.02"E

obiektu nr 444 ) ’

13 i Teren wyburzonej instalacji saletrzaku Il — : on s ” on ”

D-14 obok budynku 419 K-2 50°18'6.15”"N 18°15'51.62"E
Pierwsze badania nalezy wykonaé do 31 marca 2025 r.
b) Zobowigzuje sie prowadzacego instalacje do prowadzenia badan zanieczyszczenia gleby i ziemi

substancjami powodujgcymi ryzyko z czestotliwoscig raz na 10 lat w sposdéb zgodny z aktualnie
obowigzujgcymi przepisami prawa.
Pierwsze badania nalezy wykonac¢ do 31 marca 2025 r.

c) Zobowigzuje sie prowadzgcego instalacje do prowadzenia pomiaréw zawartosci substancji w wodach
gruntowych z czestotliwoscia raz na 5 lat w zakresie obejmujacym wskazniki:

— parametry nieorganiczne: pH, amoniak, azot amonowy, azot azotanowy, azotany, azot
azotynowy, azotyny, catkowity azot Kjedahla, azot ogdlny, chlorki, siarczany, fosfor ogdiny,
chemiczne zapotrzebowanie tlenu metodg dwuchromianowg ChZTc, chemiczne
zapotrzebowanie tlenu metoda nadmanganianowg ChZTwy

- metale rozpuszczone w wodzie: glin, antymon, arsen, bar, beryl, bor, kadm, wapn, chrom,
kobalt, miedz, zelazo, otéw, lit, magnez, mangan, rte¢, molibden, nikiel, fosfor, potas, selen,
séd, srebro, tal, wanad, cynk;

- wielopierécieniowe  weglowodory aromatyczne  (WWA): acenaften, acenaftylen,
bezno(a)antracen, bezno(a)fluoranten, benzo(a)piren, bezno(b)fluoranten,
benzo(g,h,i)perylen, benzo(k)fluoranten, chryzen, dibenzo(a,h)antracen, fluoranten, fluoren,
indeno(1,2,3,Cd)piren, naftalen, fenantren, piren

Zgodnie z metodykami okreslonymi w obowigzujgcych przepisach w tym zakresie, z prébek

pobieranych w ponizszej lokalizacji:

Nazwa otworu o ) Pole wg" Wspof'r’zedne geograflczne”
Lp. Opis miejsca poboru proby numeracji Szerokos¢ Dtugosc
badawczego . ) .
zaktadowej geograficzna geograficzna
1. pz-1 Instalacja amoniaku — wezet kompresorowni ca 50°18'49.29"N 1874758, 11E
gazu syntetycznego obok budynku nr 305
3, ; Instalacja amoniaku — wezet kompresorowni ey oo ” on s ”
RE2 gazu syntetycznego obok budynku nr 306 D-4/E4 >0718'37.00°N 18715711947
3 Pz-3 Instalacja amoniaku — obok obiektu nr 356 D-5 50°18'34.66”"N 18°15'2.74"E
4 PZ-4 Instalacja amoniaku — obok obiektu nr 345 E-6 50°18'28.27”N 18°15'4.45"E
5 pZ-5 Instalacja amoniaku — obok obiektu nr 371/4 F-6 50°18'21.17"N 18°15'12.94"E
6 PZ-6 Instalacja amoniaku — obok obiektu nr 368 E-5 50°18'23.95”N 18°15'17.70"E
7 : Instalacja produkcji kwasu azotowego TKV — . I ” on ”
PZ-7 obok budynku nr 772 H-2 50°18'20.81"N 18°1539.23"E
8 P7-8 Instalaq'a produkcji kwasu azotowego TKIV — He2 50°18'16.80"N 18°15'44.91"E
obok obiektu nr 776
9 P79 Instalacja produkcji saletrzaku — obok 12 50°18'14.84"N 18°15'44.97"E
budynku nr 419
10 P7-10 Instalacja produkcji saletrzaku — obok -1 50°18'14.65"N 18°15'54.82"E
budynku nr 485
11 711 Instalacja produkcji saletrzaku — obok i on ot e on s ”
P budynku nr 419 RMS 1-2/K-2 50°18’9.06”N 18°15’51.53"E
Instalacj kcji I ku - obok
12 Pz-12 nstaiacls produlell seletzsky — oba K-1 50°187.35"N 18°16'2.67"E
budynku nr 428
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13 Pz-13 'n"rsie(‘)'gga A diakr=chakoliieki 0-11/12 50°17'50.16"N | 18°16/40.19"E
14 P7-14 Lrlsltlaéli/c;a produkcji mocznika — obok obiektu L4 50°17'55.18"N 18°15'52.10"E
15 PZ-15 Lr:’szilzqa produkcji mocznika — obok obiektu K-3/L-3 50°180.19"N 18°15'52.02"E
16 D- Teren wyburzonej instalacji saletrzaku Il — . PO i S ”
14 obok budynku 419 K-2 50°18’6.15"N 18°15’51.62"E

Pierwsze badania nalezy wykona¢ do 31 marca 2020 r.

12. W punkcie IX pn.: ,Zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru i
ewidencjonowania wielkosci emisji w zakresie, w jakim wykraczajg one poza wymagania
ustawowe” podpunkt 2 pn.: ,Monitoring jakosci wod krazgcych w obiegach chtodniczych”
otrzymuje brzmienie:

»1X.2. Monitoring jakosci wéd kragzgcych w obiegach chtodniczych

Okresowy monitoring parametréw wody krazacej w obiegu chtodniczym obejmuje:

Forma S Stosowana
Honfiotingy Punkt poboru Zakres Czestotliwos¢ fetodyla badan
Obiegi chtodnicze Instalacji produkcji amoniaku
Obieg E-7, E-9 - E12 (woda
krgzaca i woda uzupetniajgca) —
do 31.05.2019r.
Obieg 345 (woda krazaca i woda
uzupetniajgca)
Obieg 335 (woda krazgca i woda
uzupetniajaca) »
- ; - Przewodnosc Metoda
Pomiar Obieg 3‘?’2_ [woda krazca i woda elektryczna 1 56 lowaptal potencjometryczna
okresowy uzupetniajaca) wiasciwa wg normy PN-EN
Obieg 1001/1 (woda krgzaca Stopien zatezenia 27888
i woda uzupetniajaca)
Obieg skraplacza amoniaku
(woda krazaca i woda
uzupetniajaca)
Obieg E-121 (woda krazaca i
woda uzupetniajgca) — od
1.06.2019r.
Obieg chiodniczy Instalacji produkcji kwasu azotowego TK IV
Obieg 707 (woda krazaca i woda Przewodnosé Metoda
Pomiar uzupetniajaca) elektryczna 1 x kwartat potencjometryczna
okresowy Obieg 704 (rurociag powrotny wiasciwa wg normy PN-EN
wody obiegowe]j do zbiornika) Stopien zatezenia 27888
Obieg chtodniczy Instalacji produkcji kwasu azotowego TK V
Przewodnos¢ Metoda
Pomiar Obieg 777 (woda krazaca i woda elektryczna potencjometryczna
s . 1 x kwartat
okresowy uzupetniajaca) wiasciwa wg normy PN-EN
Stopien zatezenia 27888
Obieg chtodniczy Instalacji produkcji mocznika
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Forma
monitoringu

Punkt poboru Zakres Czestotliwos¢

Stosowana
metodyka badan

Pomiar
okresowy

Obieg 459 (woda krazacaiwoda | N-NH,

e o " 1 x kwartat
uzupetniajaca) Stopien zatezenia

Metoda
miareczkowa wg
I1B-09C/PB-
01/PL2-1

w oparciu o
norme PN ISO
5664 lub

Metoda FIA wg
normy PN-EN ISO
11732 lub
Metoda IC wg
PN-EN ISO 14911
lub

Metoda
fotometryczna
wg PN-ISO 7150-
1

Obieg chtodniczy Instalacji produkcji saletrzaku

Pomiar
okresowy

Przewodnos¢
Obieg 487-488 (woda krazgca i elektryczna

woda uzupetniajgca) wiasciwa

Stopien zatezenia

1 x kwartat

Metoda
potencjometryczna
wg normy PN-EN
27888

13.

W punkcie IX pn.: ,Zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru i

ewidencjonowania wielkosci emisji w zakresie, w jakim wykraczajg one poza wymagania
ustawowe” podpunkt 3 pn.: ,Monitoring ilosci wody wykorzystywanej przez instalacje”
otrzymuje brzmienie:

»IX.3. Monitoring ilo$ci wody wykorzystywanej przez instalacje

Pomiar ilosci wody zuzywanej w poszczegdlnych instalacjach Jednostki Produkcyjnej Nawozy,
prowadzi¢ za pomocg nastepujgcych urzadzen pomiarowych:

Lp. Pomiar Rodzaj przyrzadu
Instalacja produkcji amoniaku

1 Woda filtrowana — obieg chtodniczy 345 Zwezka pomiarowa

2 Woda filtrowana — obieg chtodniczy 335 Zwezka pomiarowa

3 Woda przemystowa — obieg chtodniczy 332 Wodomierz

4 Woda zdemineralizowana do budynku 357 Wodomierz

5 Woda przemystowa — obieg chtodniczy 1001/1 Wodomierz

6 \S;Vios izﬁl(zg\g::)a;zooig{?jm BRIkl .7, & Wodomierz na kazdg chtodnie
7 Woda zdemineralizowana Zwezka pomiarowa

8 Woda sanitarna do obiegu skraplacza amoniaku Wodomierz

9 \{Yggazgige:gysfowa — obieg chtodniczy E-121 (od Wodiierz

Instalacja produkcji saletrzaku
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Lp. Pomiar Rodzaj przyrzadu

1 Woda przemystowa do budynku 421/1 Wodomierz

Przeptywomierz

2 Woda filtrowana — obieg chtodniczy 487, 488
elektromagnetyczny

3 Woda zdemineralizowana Przeptywomierz turbinowy

Kondensat azotanowy — zwezka
pomiarowa,
Kondensat czysty — licznik.

4 Kondensat (azotanowy/czysty)

Instalacja produkcji mocznika

1 Woda zdemineralizowana — obieg chtodniczy 459 Zwezka pomiarowa ISA

2 Woda zdemineralizowana do produkcji RM Zwezka pomiarowa ISA

Instalacja produkcji kwasu azotowego TK IV

1 Woda zdemineralizowana Zwezka pomiarowa ISA

2 Woda filtrowana — obieg 707 Zwezka pomiarowa ISA

Instalacja produkcji kwasu azotowego TK V

1 Woda zdemineralizowana Przeptywomierz turbinowy

2 Woda filtrowana — obieg chtodniczy 777 Zwezka pomiarowa

Instalacja produkcji nawozéw ciektych

1 Woda zdemineralizowana Przeptywomierz wirowy

14. W punkcie IX pn.: ,Zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji w zakresie, w jakim wykraczaja one poza wymagania
ustawowe” podpunkt 4 pn.: ,Monitoring emisji substancji do powietrza” otrzymuje w catosci
brzmienie:

»4. Monitoring emisji substancji do powietrza

4.1. Pomiary emisji do powietrza

i v i Zakres 7
Lp. Ozna.c et Zrédto emisji 5 Metoda pomiarowa
emitora pomiarowy
Instalacja do produkcji kwasu azotowego TK IV
. 3 Tlenki azotu w Absorpcja promieniowania IR lub inna
Komin gazow . . .
1 2.3.E-10 przeliczeniu na metoda optyczna lub pomiar sensorem

FoHbsErpoYReH NO, elektrochemicznym

Pomiary nalezy prowadzi¢ z czestotliwoscig raz na pét roku

Instalacja do produkcji kwasu azotowego TK V

Tlenki azotu w Metoda chemiluminescencyjna lub
przeliczeniu na metoda absorpcji promieniowania IR
NO, lub inna metoda optyczna

Komin gazéw

2 2.3.E-15 ;
poabsorpcyjnych

Pomiary nalezy prowadzi¢ z czestotliwoscig raz na pét roku

Instalacja do produkcji saletrzaku

3 2.5.E-3 Suszarka bebnowa Amom?k Absor.pcyjna

Pyt ogétem Grawimetryczna
4 2.5.E-4 Chtodziarka fluidalna Pyt ogétem Grawimetryczna
5 2.5.E-10 Suszarka bebnowa Amonlia K Absor‘pcyjna

Pyt ogétem Grawimetryczna
6 2.5.E-11 Chtodziarka fluidalna Pyt ogétem Grawimetryczna




Pomiary nalezy prowadzi¢ z czestotliwoscig raz na p6t roku

Instalacja do produkcji mocznika

Odprowadzanie odgazéw . ;
P 5 g i3 Amoniak Absorpcyjna
7 2.6.E-9 po wiezy granulacyjnej i 5 .
. Pyt ogétem Grawimetryczna
suszarce mocznika
0 wadzani 20w
dpr'o' e odga ?. Amoniak Absorpcyjna
8 2.6.E-10 po wiezy granulacyjnej i , ;
. Pyt ogétem Grawimetryczna
suszarce mocznika

Pomiary nalezy prowadzic z czestotliwoscig raz na pét roku

4.2. Lokalizacja punktéw pomiarowych

Lp. Ozna.c e Zrédto emisji Miejsce Lokalizacji
emitora
Instalacja produkcji amoniaku
P_odgrzewacz s Kréciec pomiarowy zgodnie z PN-Z-04030-7 na odcinku
1 1.1.E-1 Zlemnegs H =102 0 moey ionowym za klapg regulacyjna komina wylotowego
h 14,4 MW, opalany gazem gd rowgdza' ce p(’;lodgaz e ! °
koksowniczym P Jaceg 3%y
Podgrzewacz mieszanki H- Kréciec pomiarowy zgodnie z PN-Z-04030-7 na odcinku
103, o mocy 4,2 MWHi, ; . "
2 1.1.E-2 apalany gazem pionowym za klapa regulacyjng komina wylotowego
kokstanizzym odprowadzajgcego odgazy
Instalacja do produkcji kwasu azotowego TK IV
: 4 Na poziomym odcinku kanatu komina gazéw
Konin gazow . . .
3 2.3.E-10 . poabsorpcyjnych, 7,57, m przed przekrojem pomiarowym,
poabsorpcyjnych . .
1,54 m za przekrojem pomiarowym
Instalacja do produkcji kwasu azotowego TK V
4 2 3.E-15 Konin gazéw Na pionowym odcinku odprowadzajgcym odgazy do komina
- poabsorpcyjnych wylotowego
Zbiorniki magazynowe
kwasu azotowego: B-
5 2.3.E-16 301/A,B-301/8B Na pionowym odcinku przewodu wylotowego
odpowietrzenie
zbiornikéw
Instalacja do produkcji saletrzaku
6 2.5.E-3 Suszarka bebnowa Na pionowym kanale na kominie wylotowym
A K - z
7 2.5.E-4 Chtodziarka fluidalna Na plor.wwym an.ale i wyldcie 2 gyidlanow
Na poziomym odcinku kanatu powrotnego
8 2.5.E-10 Suszarka bebnowa Na pionowym odcinku komina wylotowego
9 | 25.E11 | Chiodziarka fluidalna Na pionowym kanale na wylocie z cykloncw
Na poziomym odcinku kanatu powrotnego
Instalacja produkcji mocznika
10 2 6.E5 Topnik mocznika nr 2 Na p.lonowym odcinku emitora, 3,5 m Przed punktem
pomiarowym, >3,0 m za punktem pomiarowym
Wylot ze skrubera C-01/A. Krdciec pomiarowy na prostym
Odprowadzanie odgazow odcinku rurociggu wylotowego o $rednicy 1250 mm (2 szt.
11 2.6.E-9 po wiezy granulacyjnej i pod katem prostym do siebie) z gwintem wewnetrznym
suszarce mocznika M64x4 wg normy PN-Z-04030-7. Zachowane sg wymagane
przez norme odcinki proste przed i po kréécach
Wylot ze skrubera C-01/B. Kréciec pomiarowy na prostym
Odprowadzanie odgazéw odcinku rurociggu wylotowego o srednicy 1250 mm (2 szt.
12 2.6.E-10 po wiezy granulacyjnej i pod katem prostym do siebie) z gwintem wewnetrznym

suszarce mocznika

M64x4 wg normy PN-Z-04030-7. Zachowane sg wymagane
przez norme odcinki proste przed i po kréécach.
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Wylot gazu z absorbera C-02. Podest na poziomie +24m.
Kréciec pomiarowy na prostym odcinku rurociggu
wylotowego o Srednicy 300 mm (2 szt. pod katem prostym
do siebie) z gwintem wewnetrznym M64x4 wg normy PN-Z-
04030-7. Za-chowane sg wymagane przez norme odcinki
proste przed i po kréécach

Odprowadzenie odgazéw z
13 2.6.E-11 procesu syntezy mocznika
komin C-7-1

15. Punkt IX.5 pn. ,,Monitoring gospodarki odpadami” otrzymuje brzmienie:

»IX. 5. Monitoring gospodarki odpadami

llos¢ wytwarzanych odpadéw okreslana jest wagowo poprzez wazenie na zakladowej wadze.
Podmiot prowadzacy instalacje objete pozwoleniem zintegrowanym zobowigzany jest do
prowadzenia monitoringu rodzajéw i iloéci wytwarzanych odpaddéw (zgodnie z podziatem okreslonym
w punkcie 11.2.2. decyzji), w uktadzie rocznym.”

16. Punkt X. pn. ,Sposéb i czestotliwos$¢ przekazywania informacji i danych o wielkosciach emisji
substancji i energii” otrzymuje nowe brzmienie:

»X. Sposoéb i czestotliwos¢ przekazywania informacji i danych o wielkosciach emisji substancji i energii

1. Wyniki monitoringu, o ktérym mowa w punkcie IX. 3, 5, 7 i 9 w uktadzie rocznym, przekazywac
Marszatkowi Wojewddztwa Opolskiego oraz Opolskiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony
Srodowiska do 30 kwietnia kazdego roku kalendarzowego za rok poprzedni, poczawszy od
sprawozdania za 2017 r.

2. Wyniki pomiaréw emisji zanieczyszczern do powietrza, o ktérych mowa w punkcie IX.4.1
pozwolenia nalezy przedtozy¢ Marszatkowi Wojewddztwa Opolskiego oraz Opolskiemu
Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w terminie 30 dni od dnia wykonania
pomiaréw.”

Il. Pozostate warunki decyzji pozostajg bez zmian.

Uzasadnienie

Grupa Azoty Zakltady Azotowe Kedzierzyn S.A. w Kedzierzynie-Kozlu wnioskiem
nr NG/GA/1432/2017 z 31 lipca 2017 r. (data wptywu do UMWO - 1 sierpnia 2017 r.) wystgpita o
zmiane pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji amoniaku (tacznie z kompresorownia
gazu syntezowego), kwasu azotowego TKIV i TKV, saletrzaku, mocznika oraz nawozow ciektych,
udzielonego decyzja Wojewody Opolskiego nr SR.I1I-MJ-6610-1-28/06 z 29 grudnia 2006 r., zmieniong
nastepnie decyzjami Marszatka Wojewddztwa Opolskiego nr DOS.MW0.7636-47/08 z 26 marca 2009
r., nr DOS.1I1-MJ-7636-50/09 z 22 grudnia 2009 r., nr DOS.I1I-MJ-7636-51/09 z 13 pazdziernika 2010r.,
nr DOS.MWi.7636-45/10 z 23 grudnia 2010 r., nr D0S.7222.48.2011.MJ z 15 pazdziernika 2012 r., nr
D0S.7222.36.2014.MJ z 27 paidziernika 2014 r., nr D0OS.7222.106.2014.HM z 30 marca 2015 r. oraz
nr D0S.7222.61.2015.MSu z 4 maja 2016 .

Do ww. wniosku dotgczono:

- dokumentacje pn. ,,Wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego udzielonego Grupie Azoty
Zaktadom Azotowym Kedzierzyn S.A. dla instalacji do produkcji amoniaku (fgcznie z
kompresorowniq gazu syntezowego), kwasu azotowego TKIV i TKV, saletrzaku, mocznika oraz
nawozdw ciekfych wchodzqcych w sktad Jednostki Produkcyjnej NAWOZY”, opracowang przez
EcoCare Jacek Rozycki - 2 egz.,
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- dokument potwierdzajgcy, ze wnioskodawca jest uprawniony do wystepowania w obrocie
prawnym — odpis aktualny z rejestru przedsiebiorcow Krajowego Rejestru Sadowego
nr 0000008993, sporzadzony na dzien 6.06.2017 r.,

- streszczenie wniosku sporzgdzone w jezyku niespecjalistycznym,

- zapis wniosku na elektronicznym no$niku danych (2 egz. ptyty CD).

W toku prowadzonego postepowania na podstawie art. 36 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca
1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2017 r. poz. 1257) pismami nr DOS-
I11.7222.55.2017.HM z 31 sierpnia 2017 r., 26 wrzesnia 2017 r., 31 pazdziernika 2017 r., 28 listopada
2017 r. oraz z 20 grudnia 2017 r. organ poinformowat wnioskodawce, ze ww. sprawa, nie moze by¢
zatatwiona w terminie przewidzianym w art. 35 § 3 Kodeks postepowania administracyjnego, z uwagi
na koniecznos¢ uzupetnienia brakujgcych informacji niezbednych do weryfikacji wniosku o dokonanie
zmiany pozwolenia zintegrowanego i okreslit ostateczny termin zatatwienia sprawy do 31 stycznia
2018 r.

Wypetniajgc obowigzek wynikajacy z art. 209 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony srodowiska (Dz. U. z 2017 r., poz. 519) zapis wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego
dla Grupy Azoty Zakfady Azotowe Kedzierzyn S.A., w wersji elektronicznej za pomoca $rodkéw
komunikacji elektronicznej, zostat przestany Ministrowi Srodowiska 3 sierpnia 2017 r.

Po analizie przedtozonego wniosku organ stwierdzit, ze nie spetnia on wszystkich wymogéw
przepiséw Prawa ochrony S$rodowiska oraz zawiera niespdjnosci i dlatego pismami nr DOS-
111.7222.55.2017.HM z 31 sierpnia 2017 r. oraz 28 listopada 2017 r. wezwat wnioskodawce do jego
uzupetnienia. W odpowiedzi na wezwania pismami nr NG/GA/1766/17 z 15 wrzesnia 2017 r. (data
wptywu do UMWO — 20 wrzesnia 2017 r.), nr NG/GA/2332/17 z 11 grudnia 2017 r. (data wptywu do
UMWO - 14 grudnia 2017 r.) oraz NG/GA/205/18 z 25 stycznia 2018 r. (data wptywu do UMWO - 30
stycznia 2018 r.) uzupetniono ztozony wniosek.

Marszatek Wojewddztwa Opolskiego po przeanalizowaniu przedtozonego wniosku uznat, ze
planowana zmiana w funkcjonowaniu instalacji nie stanowi istotnej zmiany w rozumieniu przepiséw
art. 214 ust. 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska, mogacej spowodowac znaczace zwiekszenie
negatywnego oddziatywania na srodowisko, gdyz zwiekszona skala dziatalnosci Spétki sama w sobie
nie kwalifikuje jg jako instalacje o ktérej mowa w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z 27 sierpnia
2014 r. w sprawie rodzajow instalacji moggcych powodowac znaczne zanieczyszczenie
poszczegdlnych elementdw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz. U z 2014 r. poz. 1169).
Planowana zmiana nie miesci sie rowniez w definicji zawartej w art. 3 pkt. 7 ustawy Prawo ochrony
Srodowiska, poniewaz przez istotng zmiane instalacji w rozumieniu tego przepisu uwaza sie takg
zmiane sposobu funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowe, ktéra powodowataby znaczgce
zwiekszenie negatywnego oddziatywania na srodowisko, a planowana zmiana nie powoduje emisji,
ktora ulegtaby znacznemu zwiekszeniu.

Whnioskowana zmiana pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzja Wojewody Opolskiego
nr SR.II-MJ-6610-1-15/06 z 13 pazdziernika 2006 r. (wraz ze zmianami), zgodnie z informacjami
przedstawionymi we wniosku wynika z:

e przeprowadzonej na podstawie art. 216 ust. 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska przez
Marszatka Wojewddztwa Opolskiego analizy pozwolenia zintegrowanego w wyniku, ktorej
prowadzacy instalacje przy pismie nr DOS-111.7222.4.23.2016.MSu z 3 lutego 2017 r. zostat
wezwany do wystgpienia w terminie 6-ciu miesiecy z wnioskiem o zmiane przedmiotowego
pozwolenia;

e modernizacji punktu przetadunku amoniaku budynek 309 — etap Il w wydziale amoniaku,

e modernizacji wezta sprezania gazu syntezowego polegajacej na budowie instalacji osuszania i
sprezania gazu syntezowego wraz z infrastrukturg towarzyszaca,

e modernizacji stanowiska wodorowego na instalacji kwasu azotowego TK IV,

e zabudowy separatora ciektego amoniaku na ssaniu kompresordéw,
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o budowy stanowiska roztadunku $rodka antyzbrylajacego,

e zabudowy nowej wiréwki krysztatu B6-1B/4,

e zmiane stosowanego w Instalacji do produkcji amoniaku aktywatora, dwuetanoloaminy,
e zmiane inhibitora korozji, wanadanu potasu,

e poszerzenie asortymentu wykorzystywanych antyzbrylaczy.

Po przeanalizowaniu catosci wniosku i dotgczonych do niego dokumentéw oraz uzupetnien w
niniejszej decyzji, majagc na wzgledzie wyzej przywotang analize pozwolenia zintegrowanego oraz
modernizacje instalacji, na podstawie art. 183, art. 192 w zwigzku z art. 214. ust. 5 ustawy Prawo
ochrony srodowiska zmieniono warunki pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzjg Wojewody
Opolskiego nr SR.I1I-MJ-6610-1-28/06 z 29 grudnia 2006 r. (wraz ze zmianami) dla instalacji do
produkcji amoniaku (tgcznie z kompresorownig gazu syntezowego), kwasu azotowego TKIV i TKV,
saletrzaku, mocznika oraz nawozoéw ciektych.

Z przedtozonych dokumentéw wynika ze modernizacja punktu przetadunku amoniaku (etap Il)
dotyczy zmiany sposobu odprowadzania odgazéw z procesu przetadunku wody amoniakalnej oraz
eliminacji emisji amoniaku z tego procesu, ktéra osiggnieta zostanie poprzez zmniejszenie oporéw
przeptywu odgazéw oraz szczelne potaczenie krééca cysterny z elementem nalewajgcym i szczelne
pofgczenie krécéca paletopojemnika z elementem nalewajgcym.

Modernizacja wezta sprezania gazu syntezowego podyktowana ztym stanem technicznym
obecnie eksploatowanych ttokowych kompresoréw olejowych polega na zastgpieniu obecnego
systemu sprezania, nowym ukfadem osuszania i sprezania gazu syntezowego. Realizacja
przedsiewziecia nie wplynie na zmiany w zdolnosciach produkcyjnych instalacji do produkcji
amoniaku. Wigza¢ sie bedzie natomiast z wprowadzeniem nowego materiatu pomocniczego — sit
molekularnych. Ponadto z wezta sprezania gazu syntezowego odprowadzany bedzie do atmosfery w
spos6b zorganizowany gaz resztkowy z uszczelnienia (wydmuch pierwotny i wtdrny) zawierajacy
gtéwnie w swym sktadzie: wododr, azot, metan oraz sladowe ilosci dwutlenku wegla i argonu. Dla
zadnej z emitowanych substancji nie sg okreslone standardy jakosci powietrza lub wartosci
odniesienia. Z wniosku wynika, ze w okresie realizacji przedsiewziecia (do 1.06.2019 r.) nie
przewiduje sie réwnoczesnej pracy obecnego oraz nowego uktadu sprezania i osuszania gazu
syntezowego.

Modernizacja stanowiska wodorowego na instalacji do produkcji kwasu azotowego TK IV oraz
zabudowa separatora (S1) ciektego amoniaku na ssaniu na instalacji do produkcji kwasu azotowego
TK V nie zmieni zdolnosci produkcyjnych tych instalacji oraz nie wptynie na wzrost zuzycia surowcow i
materiatéw pomocniczych. Budowa nowego stanowiska roztadunkowego srodka antyzbrylajgcego nie
wprowadzi nowych zrédet emisji substancji zanieczyszczajgcych do powietrza. Realizacja
przedsiewziecia nie wptynie na zmiany w zdolnosciach produkcyjnych instalacji do produkcji
saletrzaku oraz nie bedzie miata wyptywu na dotychczasowy poziom i rodzaje zuzywanych surowcéw,
materiatéw pomocniczych i mediéw energetycznych. Rdwniez zabudowa nowej wirdwki krysztatu
mocznika nie spowoduje wprowadzenia nowych mediéw i nie zwiekszy wydajnosci instalacji do
produkcji mocznika, przedsiewziecie stuzy¢é ma zabezpieczeniu ciggtosci produkcji krysztatu mocznika.

Bioragc pod uwage powyzisze organ w niniejszej decyzji zmienit zapisy punktu okreslajagcego
rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom w czesci
odnoszacej sie do poszczegdlnych instalacji w ktorych nastgpity zmiany, tj. instalacji produkcji
amoniaku, kwasu azotowego i saletrzaku. Majgc na uwadze, ze modernizacja instalacji produkcji
amoniaku nastgpi do 1 czerwca 2019 r. organ w przedmiotowym punkcie okreslit termin od kiedy
obowigzywac¢ bedzie jego nowe brzmienie punktu.

Zmiany w funkcjonowaniu instalacji objete wnioskiem nie wprowadzajg zadnych zmian w
zakresie oddziatywania instalacji na powietrze atmosferyczne. Majgc jednak na uwadze wniosek
strony w zwigzku z uptywem terminéw wskazanych w decyzji dla niektérych zrédet emisji odnosnie
zakonczenia okresu ich eksploatacji lub rozpoczecia terminu ich uzytkowania organ w niniejsza
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decyzjg zmienit zapisy punktu 1.1 okreslajagcego zrédta powstawania oraz miejsca wprowadzania
gazéw i pytdw do powietrza, $rodki ograniczajgce emisje oraz punktu okreslajgcego wielkos¢
dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji poprzez wykreslenie tych
termindw.

Majac na uwadze przeprowadzane zmiany i modernizacje wymienione na wstepie
uzasadnienia niniejszg decyzjg zmieniono tre$¢ zawartg w tabeli charakteryzujacej rodzaj i ilosé
wykorzystywanej energii, materiatéw, surowcéw, paliw.

Zgodnie z wnioskiem strony, majac na uwadze fakt, Zze instalacja wykorzystuje gaz
koksowniczy, ktory w swoim sktadzie zawiera benzen (czyli substancje ktéra powoduje przekroczenie
pozioméw dopuszczalnych w powietrzu) organ w niniejszej decyzji dodat podpunkt w ktérym
dokonano charakterystyki skfadu jakosciowego stosowanego na instalacji gazu koksowniczego.

Ponadto majac na wzgledzie fakt, ze zostat spetniony warunek okreslony w decyzji
nr DOS.7222.61.2015.MSu z 4 maja 2016 r. tj. oddano do uzytkowania emitory 2.6.E-9, 2.6.E-10,
2.6.E-11, z tabeli w punkcie 4.1. pn.: ,Monitoring emisji substancji do powietrza” oraz 4.2. pn.:
,Lokalizacja punktow pomiarowych dla kontrolnej emisji substancji do powietrza” wykreslono wiersz
dotyczacy emitora 2.6.E-3 suszarka mocznika.

W przedfozonej organowi dokumentacji wnioskodawca dokonat inwentaryzacji wszystkich
zrédet hatasu, okreslit ich moce akustyczne oraz czas pracy w ciggu doby z podziatem na pore dnia i
nocy. Zgodnie z wnioskiem strony organ dokonat zmiany tresci punktu 11.3.1. pozwolenia
zintegrowanego poprzez przedstawienie czasu pracy zrédet hatasu w czasie odniesienia rownym 8
najmniej korzystnym godzinom dnia (6:00-22:00) kolejno po sobie nastepujgcym lub 1 najmniej
korzystnej godzinie nocy (22:00-6:00).

We . wniosku na podstawie zgromadzonych danych zostalty wykonane obliczenia
rozprzestrzeniania sie hatasu w srodowisku od wszystkich zrédet hatasu nalezgcych do prowadzacego
instalacje. Z przedtozonych obliczer wynika, ze oddziatywanie instalacji nie spowoduje przekroczenia
dopuszczalnych pozioméw hatasu na najblizszych terenach chronionych potozonych w sgsiedztwie
zaktadu. Tereny objete ochrong przed hatasem wyznaczono na podstawie miejscowego planu
zagospodarowania przestrzennego miasta Kedzierzyn-Kozle, zatwierdzonego Uchwatg Rady Miasta
Kedzierzyn—Kozle z dnia 22 maja 2003 r. nr IX/98/2003 (Dziennik Urzedowy Wojewddztwa
Opolskiego nr 50 poz. 1038 z dnia 1 lipca 2003 r.) oraz na podstawie uchwaty Nr X/61/2003 Rady
Gminy Bierawa z dnia 8 sierpnia 2003r. w sprawie uchwalenia miejscowego planu zagospodarowania
przestrzennego gminy Bierawa dla osiedla Korzonek (Dz. Urz. Woj. Opolskiego Nr 83 poz. 1618 z dnia
17 pazdziernika 2003 r.), a takze uchwaty Rady Gminy Bierawa Nr XXXIV/246/2005 z dnia 22 sierpnia
2005 r. w sprawie uchwalenia miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego Gminy Bierawa
dla Sotectwa Bierawa (Dz. Urz. Woj. Opolskiego Nr 63 poz. 1780 z dnia 6 pazdziernika 2005 r.).

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie
dopuszczalnych pozioméw hatasu w Srodowisku (Dz.U. z 2014 r., poz. 112), organ zmienit punkt
I1.3.2. pozwolenia, okreslajgc dla wyznaczonych terenéw chronionych dopuszczalne poziomy hatasu
dla pory dnia i pory nocy wyrazone réwnowaznym poziomem dzwieku A w decybelach.

Zaktad objety jest, wynikajgcym z przepisow rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
30 pazdziernika 2014 r. w sprawie wymagar z zakresu prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz
pomiardw ilosci pobieranej wody (Dz. U. z 2014 r., poz. 1542), obowigzkiem prowadzenia pomiardéw
poziomu hatasu, ktére winien wykonywac z czestotliwoscig raz na dwa lata. Prowadzgcy instalacje
jest zobowigzany do prowadzenia pomiardéw hatasu w $rodowisku na najblizej potozonych terenach
objetych ochrong, zgodnie z metodykag referencyjng ustalong w ww. rozporzadzeniu Ministra
Srodowiska (Dz. U. z 2014 r. poz. 1542). Wyniki pomiaréw hatasu w érodowisku prowadzacy instalacje
przedstawia organowi ochrony $rodowiska oraz wojewddzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska
zgodnie z art. 149 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

53



Planowane dziatania bedg sie wigzaly z powstawaniem w Instalacji do produkcji amoniaku
(tacznie z kompresorownig gazu syntezowego) nowego odpadu o kodzie 15 02 03, ktéry bedzie
stanowi¢ zdezaktywowane w procesie oczyszczania gazu syntezowego sita molekularne. Zgodnie
z informacjami ujetymi we wniosku odpad ten bedzie powstawat podczas dokonywanej okresowej
wymiany sorbentu (ok. raz na 10 lat) i po okresie magazynowania bedzie przekazywany nastepnemu
posiadaczowi odpaddw, ktéry posiada zezwolenie wiasciwego organu na prowadzenie dziatalnosci w
zakresie zagospodarowania odpadami.

W zwigzku z powyzszym organ, biorgc pod uwage wniosek strony, rozszerzyt liste odpadow
przewidzianych do wytworzenia w instalacji do produkcji amoniaku (tgcznie z kompresorownia gazu
syntezowego) o nowy odpad o kodzie 15 02 03, w ilosci 28 Mg/rok (raz na 10 lat), réwnoczesnie
okreslajgc m.in.: jego sktad chemiczny, witasciwosci oraz miejsce i sposéb jego magazynowania,
a takze sposdb jego dalszego zagospodarowania, zgodnie z art. 188 ust. 2b ustawy Prawo ochrony
Srodowiska.

Zaproponowany we wniosku sposéb postepowania z wytwarzanymi odpadami uznano za
prawidtowy z punktu widzenia ochrony srodowiska.

Przedstawione w przedtozonej dokumentacji rodzaje odpadéw przewidzianych do
wytworzenia zostaty sklasyfikowane zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z 9 grudnia
2014 r. w sprawie katalogu odpaddw (Dz. U. z 2014 r., poz. 1923).

Niniejszg decyzja doprecyzowano réwniez zapisy odnosnie monitoringu gospodarki odpadami,
dodajgc obowigzek prowadzenia monitoringu rodzaju i ilosci wytwarzanych odpadéw zgodnie z
podziatem okreslonym w punkcie 11.2.2. decyzji, w ujeciu rocznym.

Planowana modernizacja instalacji wywotata konieczno$¢ zmiany zapiséw decyzji w czesci
dotyczacej gospodarki wodno-Sciekowej. Gtéwnym celem zmiany jest wprowadzenie do decyzji
podziatu w ilosci wody wykorzystywanej oraz w ilosci i jakosci Sciekéw powstajagcych w wyniku
funkcjonowania instalacji od 1 czerwca 2019 r., tj. od momentu wigczenia do eksploatacji
zmodernizowanej czesci instalacji produkcji amoniaku.

Wdrozenie do eksploatacji nowego obiegu chtodniczego (E-121) spowoduje obnizenie
zapotrzebowania na wode filtrowang oraz spowoduje wzrost zapotrzebowania na wode
przemystowga ze wzgledu na konieczno$¢ uzupetniania obiegu, w ktérym bedzie przygotowywana
woda do chtodzenia gazu syntezowego po poszczegdlnych stopniach sprezania oraz do chtodzenia
uktadu olejowego i silnika elektrycznego kompresora.

Uruchomienie obiegu E-121 spowoduje rowniez zmiane w ilosci $ciekdw powstajacych
z instalacji produkcji amoniaku, co uwzgledniono w niniejszej decyzji. Rdwniez zmianie ulegty zapisy
dotyczace monitorowania jakosci wéd krgzgcych w obiegach chtodniczych poprzez dodanie punktu
poboru préb do badan zlokalizowanego w obiegu E-121. W punkcie dotyczgcym monitorowania ilosci
wody wykorzystywanej przez instalacje okreslono miejsce pomiaru ilosci wody wykorzystywanej w
obiegu chtodniczym E-121.

Organ w punkcie pn. ,Wymagania zapewniajgce ochrone gleby, ziemi i wod gruntowych,
w tym $rodki majgce na celu zapobieganie emisji do gleby, ziemi i wéd gruntowych oraz sposéb ich
systematycznego nadzorowani” zmienit zapisy tabeli w zwigzku ze zmiang stosowanego w instalacji
do produkcji amoniaku aktywatora, zmiane inhibitora korozji oraz poszerzenie asortymentu
wykorzystywanych antyzbrylaczy w instalacji saletrzaku.

Biorac pod uwage brzmienie art. 211 ust. 6 pkt. 4 ustawy Prawo ochrony srodowiska organ w
niniejszej decyzji dokonat zmiany w punkcie okreslajgcym pomiary wéd gruntowych i zobowigzat
prowadzacego takze do prowadzenia badan zanieczyszczenia gleby i ziemi substancjami
powodujgcymi ryzyko z czestotliwoscig raz na 10 lat. W niniejszym pozwoleniu w celu umozliwienia
poréwnania wynikéw tych badan i pomiaréow do wynikéw przedstawionych w raporcie poczatkowym
ztozonym wraz z wnioskiem nr NG/GA/2208/2015 z 5 listopada 2015 r. organ w niniejszej decyzji
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okreslit zakres prowadzenia pomiaréw oraz lokalizacje punktéw pomiarowych. Majac na uwadze
brzmienie art. 217 a ustawy Prawo ochrony Srodowiska badania lub pomiary, nalezy wykonywa¢
przez laboratorium, o ktérym mowa w art. 147a ust. 1 pkt 1 lub ust. 1a; 2) ustawy Prawo ochrony
srodowiska w sposob umozliwiajacy ich iloSciowe poréwnanie z wynikami badan i pomiaréw
zawartymi w raporcie poczgtkowym. Jednoczeénie prowadzacy instalacje powinien przekaza¢ wyniki
tych badan lub pomiaréw organowi wtasciwemu do wydania pozwolenia w terminie miesigca od dnia
ich wykonania.

Prowadzacy instalacje w dokumentacji zatagczonej do wniosku dokonat zestawienia wynikéw
badan gleby, ziemi i woéd podziemnych wykonanych na potrzeby Raportu poczgtkowego w 2015 r.
przez laboratorium, o ktérym mowa w art. 1473, ust. 1, pkt 1 lub ust. 1a ustawy z dnia 27 kwietnia
2001 r. — Prawo ochrony srodowiska i poréwnat je z wartosciami wskazanymi w rozporzgdzeniu
Ministra Srodowiska z 1 wrzesnia 2016 r. w sprawie sposobu prowadzenia oceny zanieczyszczenia
powierzchni ziemi (Dz.U. z 2016r., poz. 1395). Z wykonanej analizy wynika, ze uzyskane na etapie
opracowania raportu poczatkowego stezenia substancji ksztattujg sie ponizej wartosci
dopuszczalnych okre$lonych w ww. rozporzadzeniu Ministra Srodowiska.

Pozostate warunki pozwolenia pozostawiono bez zmian.

Za wydanie niniejszej decyzji uiszczono optfate skarbowg w wysokosci 10,00 zt (stownie:
dziesie¢ ztotych). Wptaty dokonano w dniu 25 lipca 2017 r., przelewem na konto Urzedu Miasta
Opola, Bank Millennium S.A. nr 03 1160 2202 0000 0002 1515 3249.

Uwzgledniajac powyzisze orzeczono jak w sentencji

0d niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska, za posrednictwem Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego, w terminie 14 dni od daty jej doreczenia.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania strona moze zrzec sie prawa do wniesienia
odwotania wobec organu administracji publicznej, ktéry wydat decyzje. Z dniem doreczenia
Marszatkowi Wojewddztwa Opolskiego oswiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania
przez strong postepowania, decyzja staje sie ostateczna i prawomocna.

Otrzymuja:
(za zwrotnym potwierdzeniem odbioru)

1. Grupa Azoty Zaktady Azotowe Kedzierzyn S.A.
ul. Mostowa 30A
47-220 Kedzierzyn-Kozle

2. ) aa. 34 o 2o

Starszy Specjalista
/%‘/ﬂ:fr

Halina Manczyk
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