Marszatek

Wojewodztwa Opolskiego Decyzja niniejsza stata sie
ul. Piastowska 14 2 dniem -’ZZO?QDI@
45-082 Opole osiateczna i podiega wykonaniu.
D0S.7222.66.2015.HM Opole, dnia 12 lipca 2016 r.
Decyzja

Na podstawie art. 192 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z
2016 r., poz. 672) oraz art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2016 r. poz. 23), po rozpatrzeniu wniosku Grupy Azoty Zaktady Azotowe
Kedzierzyn S.A. nr NG/GA/2209/15 z 23 listopada 2015 r. o zmiane pozwolenia zintegrowanego
udzielonego decyzjg Wojewody Opolskiego nr SR.III-MJ-6610-1-34/06 z 29 grudnia 2006 r. (wraz z
pozniejszymi zmianami) dla instalacji do produkcji gazu syntezowego, aldehydéw i alkoholi,
bezwodnika kwasu ftalowego, bezwodnika kwasu maleinowego, ciggtej produkcji ftalanu dwuoktylu i
tereftalanu di-2-etyloheksylu oraz okresowej produkcji ftalanéw, wchodzacych w skfad Jednostki
Biznesowej OXOPLAST

orzekam

l. zmieni¢ decyzje Wojewody Opolskiego nr SR.I1I-MJ-6610-1-34/06 z 29 grudnia 2006 r. zmieniong
decyzj3 Wojewody Opolskiego nr SR.IILMW-6610-1/19/07 z 28 maja 2007 r. i decyzjami
Marszatka Wojewddztwa Opolskiego nr DOS.IIL.TL.7636-31/09 z 10 grudnia 2009 r.,
nr DOS.7222.62.2011.MJ z 21 stycznia 2013 r., nr D0OS.7222.48.2013.MK z 21 lutego 2014 r.,
nr DOS.7222.9.2014.M) z 22 sierpnia 2014 r. oraz nr D0$.7222.86.2014.MJ z 16 marca 2015 r.
udzielajgcg Grupie Azoty Zaktady Azotowe Kedzierzyn S.A. pozwolenia zintegrowanego dla
instalacji do produkcji gazu syntezowego, aldehyddw i alkoholi, bezwodnika kwasu ftalowego,
bezwodnika kwasu maleinowego, ciagtej produkcji ftalanu dwuoktylu i tereftalanu di-2-
etyloheksylu oraz okresowej produkcji ftalandw, wchodzacych w sktad Jednostki Biznesowej
OXOPLAST, w nastepujgcy sposéb:

1. Tresc punktu 1.2. pn. ,Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom” otrzymuje w catosci nowe brzmienie:

»1.2. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom

Lp.

INSTALACIE WYMAGAIJACE UZYSKANIA POZWOLENIA ZINTEGROWANEGO

INSTALACJA PRODUKCIJI GAZU SYNTEZOWEGO

Zdolnosci produkcyjne:

- gazu syntezowego do produkcji aldehyddéw i alkoholi (mieszanina tlenku wegla i wodoru) - 165 600 000
Nm?/rok (20 700 Nm?3/h),

- wodoru do produkgji aldehyddw i alkoholi oraz dla odbiorcéw zewnetrznych - 76 000 000 Nm*/rok (9 500
Nm?/h),

- powietrza pomiarowego - 128 000 tys. Nm?®/rok (16 000 Nm/h).

Zaktadany roczny czas pracy instalacji wynosi 8 000 h.

Produkcja gazu syntezowego
Produkcja gazu syntezowego odbywa sie w nastepujacych gtéwnych etapach:

- wstepnego odsiarczania gazu ziemnego;

- koficowego odsiarczania gazu ziemnego;

- bezci$nieniowego, katalitycznego , pdtspalania” gazu ziemnego;

- sprezania gazu procesowego powstajgcego w procesie ,,potspalania”;

- usuwania ditlenku wegla z gazu procesowego poprzez mycie potasowe (roztworem Benfielda).




Wstepne odsiarczanie gazu ziemnego

Gaz ziemny z sieci doprowadzany jest do instalacji pétspalania pod cisnieniem ok. 0,8 MPa i kierowany
jest do odsiarczania na dwdch pracujgcych szeregowo adsorberach wypetnionych weglem aktywnym,
gdzie nastepuje usuniecie z niego zwigzkéw siarki do stezenia ponizej 20 mg/m?>.

Koncowe odsiarczanie gazu ziemnego

Gaz po wstepnym odsiarczeniu i redukcji ci$nienia do 0,07 MPa, mieszany jest ze strumieniem ditlenku
wegla pochodzacym z procesu, ogrzewany jest cieptem gazéw poreakcyjnych do temperatury ok. 350°C,
po czym wptywa do reaktora koricowego odsiarczania zawierajgcego dwa odseparowane ztoza: sorbentu
cynkowego i sorbentu miedziowo-cynkowego. Na pierwszym ztozu zachodzi usunigcie siarkowodoru,
merkaptandéw i siarczku karbonylu, natomiast na drugim nastepuje gtebokie oczyszczenie gazu z
pozostatych siarczkéw, merkaptandw i tiofenéw, powodujac obnizenie zawartosci siarki w gazie do
wartosci nie wiekszej niz 50 ppb objetosciowych.
Katalityczne ,p6tspalanie” gazu ziemnego

Gaz po koficowym odsiarczeniu kierowany jest do palnika reaktora pétspalania. Do palnika podawany jest
réowniez tlen technologiczny (99,5% O,) o cis$nieniu 0,07 MPa, dostarczany od producenta zewngtrznego,
oraz pozostata ilo$é¢ ditlenku wegla wymagana warunkami prowadzenia procesu. W reaktorze, na
katalizatorze niklowym, w temperaturze 900-1000°C zachodzi reakcja poéispalania metanu. Gazy
poreakcyjne opuszczajace reaktor celem schtodzenia przechodzg przez kociot parowy, w ktérym odzyski-
wane jest ich ciepto, poprzez produkcje pary wodnej o cisnieniu 0,6 MPa. Schtodzony wstepnie gaz prze-
chodzi nastepnie przez cigg wymiennikéw ciepta, w ktérych z kolei podgrzewany jest gaz ziemny
wchodzacy do procesu. Gaz procesowy po chtodnicy koricowej kierowany jest do gazometru. Wykroplony
w chtodnicy koricowej kondensat z gazu procesowego, zawracany jest do niej po ochtodzeniu, a jego nad-
miar odprowadzany jest poprzez studzienke zbiorczg do basenu wody powrotnej obiegu chfodniczego.

Sprezanie gazu procesowego

Gaz procesowy z gazometru sprezany jest na jednej z dwéch sprezarek do ciénienia 3,1 MPa. Na kazdej z
tych sprezarek strumien sprezanego gazu poddawany jest schtadzaniu migdzystopniowemu. Wykropliny z
chtodnic kierowane sg do kanalizacji przemystowej.

Usuwanie ditlenku wegla - mycie potasowe

Sprezony gaz procesowy oddzielany jest od ditlenku wegla na wypetnieniu strukturalnym absorbera do
zawartoéci 0,3 % ditlenku wegla i przesytany jako gaz syntezowy do Instalacji produkcji aldehydow i
alkoholi. Roztwor poabsorpcyjny z absorbera kierowany jest do gérnej czesci regeneratora roztworu
Benfielda, w ktérym dzieki obnizeniu cisnienia roztworu i bezprzeponowym ogrzaniu parg wodng,
dochodzi do desorpcji ditlenku wegla. Roztwor po regeneracji jest zawracany do procesu. Ditlenek wegla
odprowadzany z gérnej czesci regeneratora, schfadzany jest do temperatury ok. 30°C, w wyniku czego
dochodzi do wykroplenia pary wodnej i powstania kondensatu procesowego. Kondensat odprowadzany
jest do kolumny odgazowania ditlenku wegla a nastepnie zawracany do procesu, natomiast jego nadmiar
kierowany jest do obiegu wody powrotnej. Schfodzony ditlenek wegla przesytany jest do procesu
potspalania. Nadmiar ditlenku wegla wydmuchiwany jest do atmosfery.

Produkcja wodoru

Surowy gaz wodorowy z JP Nawozy oczyszczany jest na sitach molekularnych, gdzie nastepuje usuwanie
pozostatosci ditlenku wegla, tlenku wegla, argonu, azotu i wody. Oczyszczony wodér o ciénieniu 2,5-3,0
MPa przesytany jest rurociggiem do Instalacji produkcji aldehyddw i alkoholi, natomiast wodér przekazy-
wany do odbiorcéw zewnetrznych, po oczyszczaniu na sitach molekularnych, sprezany jest do cisnienia
15 MPa lub 20 MPa i zatadowywany do rurowozéw lub wigzek butlowych. Gaz zwrotny z dekompresji z sit
molekularnych zawracany jest do gazometru. Natomiast w sytuacji wystgpienia zwigkszonej zawartosci
gazOw inertnych (azotu i argonu), strumien z dekompresji kierowany jest do pochodni gazéw zrzutowych,
tak jak gaz zwrotny z przemywania sit molekularnych. Gazy zrzutowe z Instalacji produkcji gazu synte-




zowego w okresach zaburzen technologicznych lub w okresach krétkotrwatego wstrzymania odbioru gazu
przez Instalacje produkcji aldehyddw i alkoholi, kierowane sg do pochodni i spalane. Sytuacje takie
zdarzaja sie sporadycznie i na ogot sg krdotkotrwate.

Wytwarzanie powietrza pomiarowego

Przygotowanie powietrza pomiarowego przebiega w dwdch zasadniczych etapach — sprezania i osuszania
powietrza. Wilgotne powietrze atmosferyczne zasysane jest przez sprezarke i wstepnie oczyszczane na
filtrach (dwa stopnie filtracji). Nastepnie jest sprezane i schtadzane w chtodnicach miedzystopniowych i
koricowej przeptywajac do uktadu osuszania. Schfodzone powietrze, przeptywa przez cyklon, filtr wstepny
a nastepnie do jednego z dwdch zbiornikéw wypetnionych osuszaczem w ilosci 5 Mg. Zbiorniki pracuja
cyklicznie, podczas osuszania powietrza w jednym, drugi poddawany jest regeneracji powietrzem
ogrzanym w parowym wymienniku. Kondensat parowy z podgrzewacza i kondensaty z cyklonu filtra
wstepnego i zbiornikéw z sorbentem przeptywa przez rozprezacz, z ktérego para resztkowa od-
prowadzana jest do atmosfery a kondensat do uktadu wody obiegowej. Osuszone powietrze przeptywa
przez filtry odpylajace i rozsytane jest ogélnozaktadows siecig powietrza pomiarowego do poszczegdlnych
odbiorcow.

INSTALACJA PRODUKCJI ALDEHYDOW | ALKOHOLI

Zdolnosci produkcyjne instalacji wynoszg 211 500 Mg sumy produktéw: tj., 2-etyloheksanolu, n-butanolu,
izobutanolu, oktanolu F, 2-etyloheks-2-enalu (EPA) oraz aldehydu n-mastowego i aldehydu izomastowego w
przeliczeniu na odpowiednie alkohole (jako produktdw wykorzystywanych poza Instalacjg produkcji aldehy-
dow i alkoholi). Zaktadany roczny czas pracy instalacji wynosi 8 000 h.

Proces technologiczny rozdzieli¢ mozna na dwie zasadnicze czesci, tj. synteze aldehydéw oraz wytwarzanie
alkoholi.

Synteza aldehydow:
Synteza aldehyddéw przebiega w nastepujgcych etapach:

- roztadunek i magazynowanie propylenu,

- oczyszczanie propylenu,

- oczyszczanie gazu syntezowego,

- hydroformylowanie propylenu,

- wydzielenie produktéw reakcji hydroformylowania,
- oczyszczanie surowych aldehydow,

- destylacja mieszaniny aldehyddw,

- magazynowanie produktow,

- przygotowanie katalizatora.

Roztadunek i magazynowanie propylenu

Roztadunek ciektego propylenu z cystern kolejowych do zbiornikéw magazynowych, odbywa sie za
pomoca nadcisnienia sprezonego propylenu, ktory jest pobierany ze zbiornika magazynowego propylenu.

Oczyszczanie propylenu

Ciekly propylen ze zbiornikéw magazynowych, kierowany jest do wezta oczyszczania, gdzie na ztozach
katalizatoréw, stanowigcych wypetnienie kolumn oczyszczania, nastepuje usuniecie zwigzkéw siarki i
chloru oraz innych niepozadanych zanieczyszczen. Tak oczyszczony propylen kierowany jest do wyparki,
gdzie zmienia stan skupienia na gazowy i w tej postaci kierowany jest do kolejnej kolumny oczyszczajacej,
w ktdrej usuwane sg $lady tlenu.

Oczyszczanie gazu syntezowego

Dostarczany z Instalacji produkcji gazu syntezowego gaz syntezowy, oczyszczany jest dwuetapowo. W
pierwszym etapie nastepuje usuniecie z niego wody, a w drugim usuwane sg na ztozach katalizatoréw,
stanowigcych wypetnienie kolumn oczyszczajgcych: karbonylki zelaza i niklu, tlen zwigzki chloru i siarki




oraz innych niepozagdanych zanieczyszcze. Na tym etapie procesu nastepuje takze, korekta stosunku
wodoru do tlenku wegla w gazie syntezowym, przy uzyciu czystego wodoru.

Podczas operacji uruchamiania urzadzen wykorzystywanych na tym etapie, do chwili uzyskania odpo-
wiednich parametréw procesu, zapewniajagcych poprawng prace wypetnieri kolumn, gaz syntezowy
kierowany jest do uktadu pochodni. Do uktadu tego kierowane sg tez gazy inertne, podczas stopniowej
ich wymiany w aparatach produkcyjnych na media robocze. Potaczony strumien odgazéw odpowiada
strumieniowi nr 4 na schemacie blokowym Instalacji produkcji aldehydéw i alkoholi.

Hydroformylowanie propylenu

Synteza aldehydéw mastowych (n-mastowego i izomastowego) przebiega w trzech reaktorach: pierwsze
dwa pracuja réwnolegle, trzeci reaktor potgczony jest szeregowo. Reakcja hydroformylowania propylenu
jest reakcjg egzotermiczng i przebiega w uktadzie dwufazowym ciecz-gaz. Reakcja hydroformylowania
prowadzona z udziatem katalizatora rodowego, jest bardzo wrazliwa na zmiany temperatury, dlatego
konieczna jest jej precyzyjna kontrola i regulacja.

Do pierwszych dwéch reaktoréw wprowadzany jest od dotu, poprzez barbotke/dystrybutor w ksztatcie
pierécienia, gazowy propylen oraz gaz syntezowy. Mieszanina poreakcyjna, ktérg stanowi ciecz katalitycz-
na wraz z produktami reakcji oraz nieprzereagowane gazy, przechodzi do trzeciego reaktora (tzw.
doreagowujacego). Wprowadza sie réwniez do niego, bezposrednio z wezta oczyszczania, strumien
$wiezego gazu syntezowego oraz sprezone gazy z kolumny stabilizacyjnej. Ciecz katalityczna z trzeciego
reaktora kierowana jest do wezta wyparek, natomiast gazy opuszczajace ten reaktor, stanowigce
strumien nr 1 na schemacie blokowym Instalacji produkcji aldehyddéw i alkoholi, kierowane s3 do spalania
w dwdch réwnolegle pracujgcych wytwornicach Claytona produkujgcych pare sredniocisnieniowa.

Woydzielenie produktéw reakcji hydroformylowania

Produkty reakcji oddziela sic od cieczy katalitycznej w uktadzie wyparek: wysokocisnieniowej i
niskociénieniowej. Surowe aldehydy, po oddzieleniu od cieczy katalitycznej, kieruje sie do oczyszczania w
wezle strippingu i stabilizacji, a zatezona ciecz katalityczna zawracana jest do dwdch pierwszych
reaktoréw. Odgazy z wyparki wysokociénieniowej, stanowigce strumief nr 2 na schemacie blokowym
Instalacji produkcji aldehydéw i alkoholi kierowane sg do spalania w dwéch réwnolegle pracujgcych
wytwornicach Claytona, produkujgcych pare $rednioci$nieniowa. Stanowigce strumien nr 3 odgazy z
wyparki niskoci$nieniowej, kierowane sg do uktadu pochodni.

Oczyszczanie surowych aldehydéw

Surowe aldehydy oczyszczane sa przeciwpragdowo w kolumnie odpedowej (stripperze), za pomocg
wprowadzanego od dotu gazu syntezowego. Gaz ten usuwa z aldehydéw propylen i propan, po czym
kierowany jest do wezta reakcji hydroformylowania. W kolejnym aparacie (kolumnie stabilizacyjnej) z
mieszaniny aldehydéw odpedzane s3 rozpuszczone gazy, ktdre po sprezeniu kierowane s3 do
wyszczeg6lnionego na etapie hydroformylowania propylenu, trzeciego reaktora syntezy, tzw. reaktora
,doreagowujacego”.

Destylacja mieszaniny aldehydéw

Stabilizowana mieszanina aldehydéw kierowana jest do wezta destylacji, sktadajacego sie z trzech kolumn
destylacyjnych. Z géry pierwszej kolumny (kolumny rozdziatu izomeréw) otrzymuje sig¢ mieszaning
aldehydéw, wzbogacong w aldehyd izomastowy, z dotu za$ otrzymuje sie aldehyd n-mastowy. Gorny
strumien, po wczeéniejszym skropleniu, zasila kolumne rozdziatu izomeréw nr 2, bad? tez, w zaleznosci
od potrzeb stanowi produkt, tj. mieszaning aldehydéw do produkcji butanoli. Z kuba kolumny rozdziatu
izomeréw nr 2 otrzymuje sie czysty aldehyd n-mastowy, kierowany do zbiornikéw stokazowych, nato-
miast ze szczytu kolumny odbiera sig, w zaleznosci od biezacych potrzeb jeden z dwéch produktow:
czysty aldehyd izomastowy lub mieszanine aldehyddw, wzbogacong w aldehyd izomastowy. Dolny stru-
mieri z pierwszej kolumny destylacyjnej kierowany jest do nastepnej kolumny, w ktérej od aldehydu
n-mastowego oddzielane s3 sktadniki wysokowrzace. Strumieri ze szczytu tej kolumny, stanowigcy czysty
aldehyd n-mastowy, kierowany jest do zbiornikéw magazynowych, natomiast ciecz wyczerpana kolumny,
zawierajgca jeszcze znaczne ilosci aldehydu n-mastowego, wprowadzana jest do wyparki odzysku




aldehydu, w ktorej nastepuje jego odpedzenie i zawrdcenie do pierwszej kolumny destylacyjnej. W
przypadku niskiego obcigzenia instalacji, mozliwe jest uzyskanie na pierwszej kolumnie catkowitego
rozdziatu mieszaniny izomeréw.

Pozostatos¢ ciekta z wyparki odzysku aldehydu trafia do uktadu magazynowania, z ktérego przekazywana
jako odpad uprawnionemu odbiorcy (osobno albo po zmieszaniu z innymi strumieniami ciektymi
powstajacymi na instalacji produkcji aldehydéw i alkoholi). Powstajgce w trakcie procesu odgazy, stano-
wigce strumien nr 7 na schemacie blokowym Instalacji produkcji aldehydéw i alkoholi, kierowane sg za$
do ukfadu pochodni.

Magazynowanie produktow

Aldehydy mastowe, tj. czysty aldehyd n-mastowy i izomastowy, mieszanina aldehydéw oraz ciecz
wyczerpana z wyparki odzysku aldehydu, magazynowane sg oddzielnie w przeznaczonych do tego celu
zbiornikach, ktére posiadajg zabezpieczenia w postaci poduszki azotowej i zaworéw bezpieczerstwa.
Gtéwny produkt wydziatu aldehydéw, tj. aldehyd n-mastowy wykorzystywany jest do produkcji 2-
etyloheksanolu na wydziale alkoholi Instalacji produkcji aldehyddéw i alkoholi, mieszanina aldehydéw
mastowych kierowana jest natomiast do produkcji butanoli. Czyste aldehydy: n-mastowy i izomastowy
mogg stanowic takze produkty handlowe, sprzedawane na rynku zewnetrznym.

Przygotowanie katalizatora

Okresowo, w zaleznosci od potrzeb sporzadza sie roztwér Swiezego katalizatora. W tym celu, w mie-
szalniku, do ktérego wprowadza sie tzw. aldehyd bezzelazowy, tj. specjalnie traktowang mieszanine
aldehydéw mastowych, rozpuszcza sie trifenylofosfing lub rod w postaci odpowiedniego zwigzku
kompleksowego. Nastepnie roztwér ten jest przepompowywany do pierwszych dwdch reaktoréw.
Podczas zasypu trifenylofosfiny lub rodu nastepuje emisja do atmosfery aldehydéw mastowych.

Wytwarzanie alkoholi
Otrzymywanie butanoli

Mieszanina aldehydéw mastowych ze zbiornikéw miedzyoperacyjnych kierowana jest do wezta
uwodornienia, gdzie po zmieszaniu z gazem obiegowym zawierajgcym wododr, w wyniku biegnacej w fazie
gazowej katalitycznej reakcji uwodornienia, uzyskuje sie mieszanine surowych butanoli. Surowy produkt
kierowany jest do wezta destylacji, gdzie nastepuje jego oczyszczenie oraz rozdziat alkoholi na n-butanol i
izobutanol. Alkohole te kierowane s3 do zbiornikéw magazynowych, a z nich przetadowywane do cystern
kolejowych i samochodowych na stanowiskach zatadowczych oraz przesytane rurociggami do instalacji
produkcyjnych Wydziatu Estréw.

Ciecze z kolumn wchodzacych w sktad wezta destylacji (ciecz wyczerpana z kolumny rafinacyjnej oraz tzw.
sktadniki lekkie odprowadzane z kolumny wstepnej), trafiajg do uktadu magazynowania, z ktérego prze-
kazywane s3 jako odpad uprawnionemu odbiorcy (osobno albo po zmieszaniu z innymi strumieniami
ciektymi powstajacymi na Instalacji produkcji aldehydow i alkoholi). Odgazy z wezta uwodornienia, stano-
wigce strumien nr 6 na schemacie blokowym Instalacji produkcji aldehydéw i alkoholi kierowane sg do
spalania w dwdch réwnolegle pracujgcych wytwornicach Claytona, produkujgcych pare $redniocis-
nieniowa.

Wody podestylacyjne oczyszczane sg z nadmiaru zwigzkéw organicznych w weile strippera i poprzez
wydziatowg podczyszczalnie $ciekéw kierowane do Centralnej Mechaniczno-Biologicznej Oczyszczalni
Sciekéw (CMBOS). Faza organiczna odzyskana w weizle strippera, kierowana jest do ukfadu ma-
gazynowania, z ktérego przekazywana jest jako odpad uprawnionemu odbiorcy (osobno albo po zmie-
szaniu z innymi strumieniami ciektymi powstajgcymi na Instalacji produkcji aldehydéw i alkoholi) lub
ponownie do weztfa destylacji 2-etyloheksanolu.




Otrzymywanie 2-etyloheksanolu oraz Oktanolu F

Aldehyd n-mastowy ze zbiornikow stokazowych kierowany jest do wezta aldolizacji, gdzie w obecnosci
tugu sodowego ulega reakcji ,kondensacji aldolowej”, potaczonej z dehydratacjg, tworzac 2-etylo-3-
propyloakroleine. Wydzielona w procesie dehydratacji woda, odprowadzana jest jako strumien ,tugu
poaldolizacyjnego” bezposrednio do CMBOS. W przypadkach awaryjnych moze by¢ ona odprowadzana
do CMBOS poprzez podczyszczalnie $ciekdw. Surowa 2-etylo-3-propyloakroleina (EPA) po odparowaniu w
strumieniu wodoru (gazu obiegowego) w wyparce EPA, kierowana jest do reaktoréw uwodornienia, gdzie
w obecnosci katalizatora ulega w fazie gazowe] przemianie do 2-etyloheksanolu. EPA moze by¢ réwniez
tadowana do pojemnikéw DPPL i sprzedawana jako produkt. Sktadniki ciezkie z wyparki EPA kierowane sg
do kolumny destylacyjnej sktadnikow ciezkich bezposrednio lub opcjonalnie poprzez wezet rozktadu tri-
merow.

Odgazy z wezta uwodornienia stanowigce strumien nr 5 na schemacie blokowym Instalacji produkcji al-
dehydow i alkoholi kierowane sg do spalania w dwoch réwnolegle pracujacych wytwornicach Claytona,
produkujgcych pare $rednioci$nieniowa.

Surowy 2-etyloheksanol (oktanol), kierowany jest natomiast do oczyszczania w wezle destylacji, sktadaja-
cym sie z szesciu kolumn destylacyjnych, pracujacych pod préznia. Jednostka ,prézniowa” odciggajac
czes¢ niskowrzacych sktadnikdw destylowanej cieczy, stanowi odrebne zrédto emisji. W sytuacji, kiedy
wymagany jest produkt o bardzo wysokiej czystosci istnieje mozliwos¢ doczyszczenia 2-etyloheksanolu w
procesie ,polishingu” polegajgcym na uwodornieniu w fazie ciektej na katalizatorze niklowym wszelkich
zwigzkow nienasyconych i aldehydéw pozostatych jeszcze w 2-etyloheksanolu, a nastepnie skierowaniu
tego strumienia do weztfa destylacji.

Cieklty strumien organiczny z jednostki prézniowej trafia do uktadu magazynowania,
z ktorego przekazywany jest jako odpad uprawnionemu odbiorcy (osobno albo po zmieszaniu z innymi
strumieniami ciektymi powstajacymi na Instalacji produkcji aldehyddéw i alkoholi).

Strumien cieczy wyczerpanej z kolumny skfadnikéw ciezkich kierowany jest do zbiornika magazynowego i
sprzedawany jako Oktanol F. Opcjonalnie moze by¢ skierowany do uktadu magazynowania odpadéw i
przekazany uprawnionemu odbiorcy (osobno albo po zmieszaniu z innymi strumieniami cieklymi
powstajgcymi na Instalacji produkcji aldehyddw i alkoholi).

Do uktadu magazynowania odpadu ciektego kierowane sg réwniez, w przypadkach awaryjnych, frakcje
butanolowe z kolumny skfadnikéw lekkich (opcjonalnie strumienie te kierowane mogg by¢ réwniez do
wezta destylacji butanoli).

Do wezta destylacji butanoli okresowo moga by¢ dostarczane butanole zwrotne z Wydziatu Estréw, w
celu jego oczyszczenia. Odzyskane butanole wraz z biezgcg produkcjg kierowane sg nastepnie do
zbiornikéw magazynowych.

Do wezta destylacji 2-etyloheksanolu dostarczany moze by¢ okresowo, w celu oczyszczenia, oktanol
zwrotny z Wydziatu Estrow.

Gotowy produkt kierowany jest do zbiornikdw magazynowych, skad fadowany jest na wydzielonym
stanowisku zatadunku cystern kolejowych lub na odrebnym stanowisku zatadunku autocystern, a takze
przettaczany rurociggiem do Wydziatu Estrow.

Odseparowywana w procesie destylacji woda, zawiera znaczace ilosci zwigzkdw organicznych (gtéwnie
butanoli), w zwigzku z czym poddawana jest oczyszczaniu w wezle strippera, a nastepnie poprzez
podczyszczalnie Sciekdw kierowana do kanalizacji przemystowej. Odzyskana ciekta faza organiczna trafia
do uktadu magazynowania, z ktérego przekazywana jest jako odpad uprawnionemu odbiorcy (osobno
albo po zmieszaniu z innymi strumieniami ciektymi powstajacymi na Instalacji produkcji aldehydéw
i alkoholi). Opcjonalnie strumien ten moze by¢ skierowany réwniez do wezta destylacji butanoli.




Wytwarzanie pary Srednioci$nieniowej
Wyspecyfikowane powyzej w opisie procesu strumienie odgazéw z Instalacji produkcji aldehydéw i
alkoholi spalane s3 w dwdch réwnolegle pracujacych wytwornicach Claytona o mocy 7848 kW kazda.
Wytworzona para nasycona o cisnieniu roboczym 28 bar (abs) jest czesciowo wykorzystywana do
zasilania przegrzewacza pary natomiast w zasadniczej ilosci redukowana do ciénienia roboczego 16 bar
(abs) i po przegrzaniu w wymienniku wykorzystywana w obydwu czesciach instalacji. Spaliny z wytwornic
pary odprowadzane sg do atmosfery.

INSTALACJA PRODUKCJI BEZWODNIKA KWASU FTALOWEGO

Zdolnos¢ produkcyjna instalacji wynosi 25 000 Mg/rok przy zaktadanym czasie pracy w roku 8 448 godzin.

Proces produkcji bezwodnika kwasu ftalowego dzieli sie na dwie zasadnicze czesci: otrzymywanie surowego
bezwodnika kwasu ftalowego poprzez utlenianie o-ksylenu oraz oczyszczanie surowego bezwodnika.

Otrzymywanie surowego bezwodnika ftalowego przebiega w etapach:

— przygotowania powietrza technologicznego,

— roztadunku, magazynowania i dozowania o-ksylenu,

— wytwarzania mieszanki reakcyjnej o-ksylenu i powietrza,

— utleniania o-ksylenu,

— odbioru ciepta reakcji utleniania,

— schtadzania gazéw poreakcyjnych,

— wydzielania bezwodnika kwasu ftalowego z gazéw poreakcyjnych,
— magazynowania surowego bezwodnika,

— oczyszczania gazéw pokondensacyjnych.

Przygotowanie powietrza technologicznego

Powietrze pobierane jest z atmosfery przez czerpnie, zaopatrzone w filtry siatkowe i za pomoca dmuchaw
kierowane do reaktoréw poprzez podgrzewacze, w ktérych jest ogrzewane do temperatury 170+190°C.

Roztadunek, magazynowanie i dozowanie o-ksylenu

O-ksylen dostarczany jest cysternami kolejowymi lub autocysternami i roztadowywany do zbiornika ma-
gazynowego, z ktdrego przesytany jest w sposéb ciggly do zbiornika posredniego (buforowego), a
nastepnie pompa do ukfadu przygotowania mieszanki reakcyjne;j.

Wytwarzanie mieszaniny reakcyjnej o-ksylen — powietrze

O-ksylen wtryskiwany jest dwustopniowo, pod cisnieniem, do rurociggu z przeptywajgcym gorgcym po-
wietrzem. Ze wzgledu na bezpieczeristwo procesu, w pierwszym stopniu o-ksylen mieszany jest z
powietrzem do osiagniecia stezenia 40 g/Nm®, tj. do poziomu ponizej dolnej granicy wybuchowosci. W
drugim stopniu dozowana jest pozostata ilo$¢ tworzac mieszanine na granicy wybuchowosci, podawang
nastepnie do gérnej czesci reaktora utleniania.

Utlenianie o-ksylenu

Proces utleniania o-ksylenu przebiega w reaktorze utleniania w temperaturze 350+450°C. W trakcie
procesu utleniania o-ksylenu powstaje szereg produktéw ubocznych, takich jak produkty spalania, czyli
tlenki wegla i woda oraz bezwodnik kwasu maleinowego i inne.

Odbidr ciepta reakcji utleniania

Ciepto reakcji utleniania o-ksylenu odbierane jest przez stop azotanu potasowego i azotynu sodowego,
wypetniajgcy przestrzen miedzyrurowg reaktora. Saletra schtadzana jest
w wymiennikach ciepfa tzw. parogeneratorach, zasilanym kondensatem wodnym (wodg zdemi-
neralizowang). Wytworzona para wodna o ci$nieniu okoto 2,0-2,5 MPa, zagospodarowywana jest
czeSciowo w instalacji a jej nadmiar, po redukcji do cisnienia 1,5 lub 0,6 MPa kierowany jest do sieci
ogolnozaktadowe].




Schtadzanie gazéw poreakcyjnych

Gorace gazy poreakcyjne schtadzane sa w dwdch szeregowo potaczonych chtodnicach do temperatury
okoto 175°C. Chfodnice sg pionowymi wymiennikami ciepta zasilanymi kondensatem parowym.
Wytworzona w nich para wodna, o cisnieniu okoto 1,8 MPa, zagospodarowywana jest w catosci w
instalacji.

Wydzielanie bezwodnika kwasu ftalowego z gazéw poreakcyjnych

Schtodzone gazy poreakcyjne kierowane s3 do wymiennikéw ciepta, zwanych kondensatorami, w ktérych
ulegajg dalszemu schtodzeniu do temperatury 55-65°C. Bateria czterech kondensatoréw pracuje w cyklu
obejmujagcym kondensacje, wytapianie i chtodzenie. W kondensatorach nastepuje wydzielenie
(desublimacja) bezwodnika kwasu ftalowego, bezwodnika kwasu maleinowego i innych zanieczyszczen,
ktére s3 nastepnie wytapiane. Kondensatory zasilane sg olejem grzewczym, zimnym i gorgcym,
posiadajacym wspdlne uktady cyrkulacyjne.

Magazynowanie surowego bezwodnika kwasu ftalowego

Wytopiony, surowy bezwodnik kierowany jest do magazynu, w ktérym jest przechowywany w
temperaturze 180-190°C, w trzech poziomych zbiornikach, skad przesytany jest do zbiornikdw
posrednich, tzw. topnikéw a nastepnie do procesu oczyszczania.

Oczyszczanie gazow pokondensacyjnych

Gazy opuszczajagce kondensatory zawieraja pewne ilosci niewykondensowanego bezwodnika kwasu
ftalowego oraz pochodzace z procesu utleniania produkty uboczne i stagd poddawane sg myciu wodnemu
w dwdch skruberach. Odmyty strumier gazu odprowadzany jest do atmosfery natomiast wodny roztwor
zwigzkdw organicznych ze skrubera, kierowany jest do kanalizacji przemystowe;j.

Oczyszczanie surowego bezwodnika kwasu ftalowego przebiega w etapach:

— rafinacji,

— podgrzewania nosnika ciepta,

— destylacji odpedowej i resztkowej,

— granulacji pozostatosci,

— destylacji przedgonowej,

— redestylacji,

— magazynowania i dystrybucji gotowego produktu.

Rafinacja
Surowy bezwodnik kierowany jest ze zbiornikdw posrednich do czterech rafinatoréw — pionowych
zbiornikdw wyposazonych w mieszadta i ptaszcze grzewcze. Proces rafinacji polega na kilkugodzinnym
wygrzewaniu bezwodnika kwasu ftalowego w temperaturze 230+275°C,
(w przypadku duzej ilosci zanieczyszczern w obecnosci weglanu sodowego), w wyniku czego zachodzi
rozktad kwasu ftalowego do bezwodnika i wody lub kwasu benzoesowego i dwutlenku wegla. Zawarte w
surowym bezwodniku kwasu ftalowego zanieczyszczenia, takie jak bezwodnik kwasu maleinowego
ulegajg przeksztatceniu w formy zywicowe, natomiast inne zostajg czeSciowo odparowane. Pary z
rafinatoréw sg kolektorowane i odprowadzane do atmosfery przez wspdiny emitor.

Podgrzewanie nosnika ciepta

Czynnikiem grzewczym w procesie oczyszczania bezwodnika ftalowego sg pary oleju grzewczego. Pary
olejowego nosnika ciepta zasilajg ptaszcze rafinatoréw, destylatoréw odpedowych oraz podgrzewacze w
wezle destylacji przedgonowe;j i redestylacji. Wytwarzane sg one w dwdch uktadach grzewczych (,piecach
dowthermowych”), opalanych gazem koksowniczym. Spaliny z piecow grzewczych odprowadzane sg do
atmosfery.




Destylacja odpedowa i resztkowa

Rafinowany bezwodnik transportowany jest, przy pomocy podcisnienia, do uktadu destylacji odpedowe;j,
sktadajgcego sig z destylatoréw, wyposazonych w mieszadta i ptaszcze grzewcze, kolumn destylacyjnych
wypetnionych pierécieniami Biateckiego oraz skraplaczy.

Destylacja odpedowa prowadzona jest cyklicznie, do uzyskania zawartosci bezwodnika
w pozostatoéci podestylacyjnej ponizej 40%. Destylacja odbywa sie pod zmniejszonym ciénieniem,
wynoszgcym 70+80 mm Hg. Préznia wytwarzana jest za pomocg pomp prézniowych z pierscieniem
wodnym, oddzielnych dla kazdego z uktadéw destylacji: odpedowej, przedgonowej i redestylacji. Uktady
prozniowe pofgczone s3 z uktadami destylacyjnymi poprzez tzw. tapaczki prézniowe, stanowigce
wymienniki ciepta chtodzone wodj (zestalony w fapaczkach produkt po wytopieniu zawracany jest do
produktu surowego) oraz skrubery, ktérych wypetnienie zraszane jest woda. Gazy obojetne (inerty)
wyprowadzane sg z pomp prézniowych do atmosfery. Oczyszczanie bezwodnika ftalowego moze by¢
prowadzone z pominigciem etapu destylacji odpedowej i resztkowej. W takim przypadku bezwodnik
ftalowy kierowany jest z rafinacji bezposrednio do zbiornika buforowego destylacji przedgonowe;j.

Granulacja pozostatosci

Po zakoriczeniu destylacji, zawarto$¢ destylatora wyttacza sie za pomocg azotu do urzadzenia zwanego
granulatorem, w ktérym pozostatos¢ podestylacyjna, ulega schtodzeniu i granulowaniu z udziatem
znacznego nadmiaru wody. Granulowana pozostato$¢ podestylacyjna po osuszeniu, przekazywana jest
uprawnionym odbiorcom.

Destylacja przedgonowa

Bezwodnik kwasu ftalowego po destylacji odpedowej i resztkowej, kierowany jest, poprzez zbiornik
buforowy, do kolumny destylacji przedgonowej, gdzie odpedzane s3 z niego skfadniki lekkie (gléwnie
bezwodnik kwasu maleinowego oraz kwas benzoesowy). Zbiornik buforowy wyposazony jest w
kondensatory stuzgce do usuwania zanieczyszczeri z odgazéw odprowadzanych ze zbiornika do
atmosfery. Bezwodnik kwasu ftalowego, po destylacji przedgonowej, kierowany jest nastepnie do uktadu
redestylacji a przedgon gromadzony jest w zbiorniku, z ktdrego ci$nieniem azotu wyttaczany jest
okresowo do magazynowania odpadu, razem z pozostatosciag po destylacji odpedowej, a nastepnie
przekazywany uprawnionym odbiorcom.

Redestylacja

Bezwodnik kwasu ftalowego, po usunieciu sktadnikéw Izejszych, podawany jest do zbiornika poséredniego.
Ze zbiornika posredniego podawany jest w sposéb ciagly do uktadu redestylacji, sktadajgcego sie z
wyposazonego w pompy zbiornika cyrkulacyjnego, dwdéch podgrzewaczy ogrzewanych oparami oleju
grzewczego, kolumny destylacyjnej z wypetnieniem strukturalnym, skraplacza i odbieralnika. Proces re-
destylacji przebiega okresowo. Po uzyskaniu 1500+2500 Mg produktu ukfad oproéznia sie przesytajac
bezwodnik zawierajgcy trudno lotne zanieczyszczenia do rafinacji, a nastepnie napetnia $wiezym
destylatem pochodzacym z uktadu destylacji przedgonowej. Produkt z redestylacji sptywa, poprzez
odbieralnik do zbiornikdw magazynowych lub zbiornika uktadu ptatkowania. Odbieralnik redestylatu, pet-
nigcy role zamkniecia barometrycznego, wyposazony jest w odpowietrzenie (wspdine z odbieralnikami
destylacji odpedowej), stanowigce emitor.

Magazynowanie i dystrybucja gotowego produktu

Gotowy destylowany bezwodnik kwasu ftalowego magazynowany jest w postaci ciektej, w temperaturze
okoto 160°C, w dwdch poziomych zbiornikach, wyposazonych w odpowietrzenie, ktérym opary
pojawiajgce sie w trakcie napetniania odprowadzane sg do atmosfery.

Cze$¢ wyprodukowanego ciektego bezwodnika kwasu ftalowego, tadowana jest pompami ze zbiornikéw
magazynowych do autocystern. Opary ze zbiornikéw i z cysterny odprowadzane s3 podczas zatadunku
izolowanym rurociggiem z ptaszczem grzewczym i oczyszczane w tapaczkach przed odprowadzeniem do
atmosfery.

Czes¢ produktu natomiast jest ptatkowana i pakowana do workéw wentylowych i duzych opakowar typu




big-bag. Ptatkowanie produktu przebiega na obracajgcych si¢ bebnach stalowych, chfodzonych od
wewnatrz obiegowa wodg chtodnicza. Zestalony produkt zeskrobywany jest z bebnéw nozami. Uktad
ptatkowania sktada sie z dwdch ptatkownic i zbiornika produktu ciektego, posiadajgcego odpowietrzenie,
ktérym opary uwalniane s do atmosfery. Ukfad ptatkowania i pakowania produktu wyposazony jest w
instalacje wentylacyjng odciggows. Odciggane powietrze, zawierajgce niewielkie ilosci par i pytow
odprowadzane jest do atmosfery.

INSTALACJA PRODUKCJI BEZWODNIKA KWASU MALEINOWEGO

Projektowa zdolno$¢ produkcyjna wynosi 8 000 Mg/rok przy zaktadanym czasie pracy w ciggu roku 8 000
godzin.

Proces wytwarzania bezwodnika kwasu maleinowego sktada sie z kilku etapow, ktdrych przebieg jest
nastepujacy:

Okresowo, przy wykorzystaniu uktadu destylacyjnego, na zamdwienie firmy zewnetrznej produkowany jest
maleinian dioktylu. Do tego celu wykorzystywana jest czes¢ instalacji, tj. uktadu destylacyjnego bezwodnika
kwasu maleinowego. Po przemyciu catego uktadu do kuba kolumny destylacyjnej wprowadzane sg
surowce, tj. czysty bezwodnik maleinowy oraz alkohol oktylowy, po czym ogrzewa sig je do temperatury ok.
180°C, w ktérej zachodzi proces estryfikacji. Gotowy ester przesytany jest rurociggiem do odbiorcy
lokalnego rurociggiem (obecnie do JRCh Sp. z 0.0. w Tarnowie).

Przyjecie i magazynowanie benzenu, przygotowanie powietrza technologicznego, dozowanie benzenu oraz
przygotowywanie mieszanki reakcyjnej

Benzen, stanowigcy podstawowy surowiec do otrzymywania bezwodnika kwasu maleinowego,
dostarczany jest cysternami kolejowymi oraz autocysternami i przechowywany w zbiorniku
magazynowym pod poduszkg azotowg. Zbiornik wyposazony jest w zawdr oddechowy, przez ktory
nadmiar gazéw odprowadzany jest do wezta adsorpcji par benzenu. Zaadsorbowany benzen jest
desorbowany przy pomocy pary wodnej, a nastepnie po wykropleniu, schtodzeniu i rozdzieleniu,
kierowany ponownie do zbiornika magazynowego, z ktérego ttoczony jest do zbiornika posredniego,
wyposazonego w odpowietrzenie, a nastepnie pompa dozujacg wprowadzany do strumienia gorgcego
powietrza technologicznego, ogrzanego cieptem gazéw poreakcyjnych, pochodzgcych z procesu
utleniania benzenu.

Utlenianie benzenu do bezwodnika kwasu maleinowego

Bezwodnik kwasu maleinowego otrzymywany jest w procesie katalitycznego utleniania benzenu, tlenem
zawartym w powietrzu, w reaktorze rurkowym, z udziatem katalizatora wanadowo-molibdenowego.
Temperatura procesu utleniania wynosi 380+450°C.

Odbidr i utylizacja ciepta procesu utleniania

Reakcja utleniania benzenu jest reakcjg egzotermiczna. Chtodzenie reaktora odbywa sig za pomoca stopu
saletry potasowej i azotynu sodowego, ktory krazac w uktadzie zamknigtym, odbiera ciepto reakc;ji
utleniania benzenu. Stop saletry jest chtodzony w wymienniku ciepta za pomocg kondensatu wodnego
(wody zdemineralizowanej), generujgc przy tym pare wodna.

Kondensacja bezwodnika kwasu maleinowego

Wytworzony bezwodnik kwasu maleinowego, wydzielany jest czesciowo z gazdw poreakcyjnych przez
wykroplenie. Ciekty bezwodnik kwasu maleinowego oddzielany jest od strumienia gazow poreakcyjnych i
kierowany do wyposazonego w odpowietrzenie zbiornika surowego kwasu maleinowego. Do zbiornika
tego doprowadzane s3 takze z procesu destylacji przedgon, zawierajgcy bezwodnik kwasu maleinowego i
ksylen oraz pogon, ktéry nie odpowiada wymogom jakosciowym gotowego produktu. Zawartos¢
zbiornika kierowana jest do procesu destylaciji.

Absorpcja bezwodnika kwasu maleinowego w wodzie

Gazy poreakcyjne, po wykropleniu czesci bezwodnika kwasu maleinowego, kierowane sg do wezta
absorpcji, w ktérym, w wyniku pochtaniania bezwodnika kwasu maleinowego w wodzie, nastgpuje
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wytworzenie roztworu kwasu maleinowego.
Odwadnianie roztworu kwasu maleinowego i destylacja surowego bezwodnika

Uzyskany, podczas wymywania wodg bezwodnika kwasu maleinowego z gazéw pokondensacyjnych,
wodny roztwor kwasu maleinowego, po osiggnieciu stezenia okoto 40%, poddawany jest odwodnieniu.
Operacje te prowadzi sie okresowo, mniej wiecej raz na trzy dni. Dehydratacja kwasu maleinowego
przebiega w procesie azeotropowej destylacji, w ktérej czynnikiem odwadniajgcym jest o-ksylen. O-
ksylen dostarczany jest rurociggiem poprzez zbiornik posredni (buforowy) ze zbiornika magazynowego,
znajdujgcego sie na stokazu wspolnym dla Instalacji produkcji bezwodnika kwasu maleinowego i Instalac;ji
produkcji bezwodnika kwasu ftalowego. Zbiornik posredni stuzy takze do gromadzenia o-ksylenu,
znajdujacego sie w obiegu kolumny odwadniajgcej.

W zbiorniku o-ksylen znajduje sie pod poduszka azotowa. Zbiornik wyposazony jest w zawér oddechowy,
przez ktéry pary uwalniane sg bezposrednio do atmosfery. Otrzymany w kolumnie odwadniajgcej
ksylenowy roztwér bezwodnika maleinowego, uzupetnia sie surowym bezwodnikiem i poddaje destylacji,
uzyskujac czysty bezwodnik kwasu maleinowego i o-ksylen, kierowany do zbiornika posredniego ksylenu.
Otrzymany produkt gromadzony jest w zbiornikach destylowanego bezwodnika kwasu maleinowego.
Zbiorniki te posiadajg odpowietrzenia, ktérymi pary uwalniane s3 do atmosfery.

Granulowanie i workowanie bezwodnika kwasu maleinowego oraz magazynowanie i przekazywanie
produktu do sprzedazy

Ciekly bezwodnik kwasu maleinowego nalewany jest do autocystern ze zbiornika ciektego produktu.
Podczas nalewania bezwodnika do autocystern, wystepuje emisja par produktu do powietrza. Cze$¢
wytwarzanego bezwodnika kwasu maleinowego sprzedawana jest w postaci ciektej, a cze$é kierowana
jest do ptatkowania (granulacji) w granulatorach tasmowych. Z granulatoréw tych staty bezwodnik
zatadowywany jest do workéw. Granulatory bezwodnika (4 szt.) wyposazone sa w instalacje wentylacyjng
odciggowa. Powietrze wraz z pytami bezwodnika oczyszczane jest przed wydmuchem do atmosfery w
kolumnie wymywania przy pomocy wody zdemineralizowanej, tworzac kwas maleinowy.

Oczyszczanie i dopalanie gazéw poabsorpcyjnych

Gazy po zaabsorbowaniu bezwodnika kwasu maleinowego w wodzie, zawierajgce jeszcze pewne ilosci
bezwodnika kwasu maleinowego, nieprzereagowanego benzenu oraz tlenek i dwutlenek wegla,
kierowane sg do oczyszczania na kolumnie wymywania i cyklonowym oddzielaczu kropel, a nastepnie
kierowane s3 do spalania w weztach dopalania katalitycznego. Cze$¢ gazéw poabsorpcyjnych (okoto 50%)
kierowana jest do instalacji katalitycznego dopalania ,Swingtherm”, a pozostata cze$¢ do instalacji
»Katerm”. Sprawnos$¢ dopalania dla gtéwnych zanieczyszczen: benzenu i tlenku wegla wynosi min. 95%.
Gazy odlotowe z obu instalacji kierowane sg do atmosfery wspdlnym kominem gazéw zrzutowych.

INSTALACJA PRODUKCII CIAGLEJ FTALANU DWUOKTYLU

Zdolnos¢ produkcyjna instalacji wynosi 70 000 Mg/rok (8,75 Mg/h) przy zaktadanym czasie pracy w ciggu
roku 8 000 godzin.

Ftalan dwuoktylu otrzymywany jest przez katalityczng, ciagly estryfikacje bezwodnika kwasu ftalowego
alkoholem 2-etyloheksylowym. Proces technologiczny sktada sie z nastepujgcych etapéw:

- przyjecia i przechowywania surowcow,

- monoestryfikacji bezwodnika kwasu ftalowego alkoholem 2-etyloheksylowym,
- dwuestryfikacji — otrzymywania surowego dwuestru,

- neutralizacji mieszaniny poreakcyjnej i rozdzielenia faz,

- mycia fazy organiczne;j,

- destylacji i osuszania dwuestru,

- rafinacji weglem aktywnym i filtracji,

- destylacji wéd odpadowych,

- magazynowania gotowego produktu,

- stabilizacji produktu.
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Przyjecie i przechowywanie surowcow

Ciekty bezwodnik kwasu ftalowego dostarczany jest do instalacji autocysternami i roztadowywany do
zbiornika magazynowego, wyposazonego w odpowietrzenie. W trakcie prowadzenia roztadunku opary
ciektego bezwodnika sg wytapywane w wymienniku ciepta, okresowo wykraplane i jako ciekly bezwodnik
wprowadzane powtdrnie do zbiornika. Alkohol 2-etyloheksylowy dostarczany jest rurociggiem ze
zbiornika magazynowego, zlokalizowanego na Instalacji produkcji ciggtej tereftalanu di-2-etyloheksylu.
Kwas metanosulfonowy, ktéry jest katalizatorem reakcji estryfikacji, dostarczany jest w opakowaniach
jednostkowych — beczkach lub kontenerach a po sporzadzeniu roztworu o odpowiednim stezeniu
dozowany jest do procesu. tug sodowy o stezeniu 50% jest dostarczany cysternami kolejowymi i roztado-
wywany do zbiornika o pojemnosci 90 m? (w przeliczeniu na 100%), umieszczonego na tacy.

Monoestryfikacja bezwodnika kwasu ftalowego alkoholem 2-etyloheksylowym

Pierwszym etapem procesu jest, bezkatalityczna estryfikacja bezwodnika ftalowego alkoholem 2-
etyloheksylowym do ftalanu mono-2-etyloheksylowego, prowadzona periodycznie w podwyzszonej
temperaturze, w zbiornikach przygotowania mieszanek. W zbiornikach tych stosowane sg poduszki
azotowe. Zbiorniki wyposazone sg ponadto w odpowietrzenia, z ktérych gazy odprowadzane sg przez
chtodnice zwrotne, zabudowane na kazdym z nich do wspdlnej chtodnicy, a z niej uwalniane do
atmosfery.

Dwuestryfikacja — otrzymywanie surowego dwuestru

Przygotowana w poprzednim etapie mieszanka, zasila w sposob ciagly kaskade, ztozong ztrzech
reaktoréw zbiornikowych, zakoriczong kolumng estryfikacyjng. Pierwszy aparat, oprécz monoestru
zasilany jest réwniez alkoholem nadmiarowym, natomiast do aparatu drugiego dozowany jest roztwor
kwasu metanosulfonowego w alkoholu 2-etyloheksylowym — stosowanym jako katalizator. Proces
dwuestryfikacji prowadzony jest w podwyzszonej temperaturze, z jednoczesnym nadmuchem azotu do
mieszaniny reakcyjnej. Azot wraz z oparami z reaktoréw estryfikacji, kierowany jest do chtodnicy, w ktérej
opary sg wykraplane i zawracane do instalacji, zas azot wydmuchiwany do atmosfery.

Neutralizacja mieszaniny poreakcyjnej i rozdziat faz

Otrzymany surowy ester kierowany jest do wezta neutralizacji, gdzie w podwyzszonej temperaturze
nastepuje, przy uzyciu roztworu wodorotlenku sodu, zobojetnienie nieprzereagowanego monoestru oraz
katalizatora i jednoczesny rozdziat fazy wodnej od organicznej. W neutralizatorach stosowane jest
barbotowanie azotem. Azot wraz z oparami z neutralizacji kierowany jest przez chtodnice (w ktérej
zostajg wykroplone opary) do atmosfery. Faza organiczna przesyfana jest do kolumny myjacej, gdzie w
przeciwpradzie zostajg z niej odmyte kondensatem resztki soli. Odmyty surowy ester kierowany jest do
zbiornikéw operacyjnych, wyposazonych w odpowietrzenia potgczone z uktadem odpowietrzenia wezta
neutralizacji. Faza wodna kierowana jest do zbiornika petnigcego role rozdzielacza, z ktérego wody poes-
tryfikacyjne kierowane sg do wezta destylacji wdd, za$ organiczna warstwa estrowa zawracana do neutra-
lizacji. Pary z tego zbiornika s3 wprowadzane do zakoriczonego emitorem uktadu odpowietrzenia.

Destylacja i osuszanie dwuestru

Odmyty ester kierowany jest do podgrzewacza wstepnego wezta destylacji, a nastepnie do pétkowe;j
kolumny destylacyjnej, gdzie oddestylowuje sie nadmiarowy alkohol z parg wodng (przy obnizonym
ci$nieniu). Nadmiarowy alkohol zawracany jest do procesu, poprzez zbiorniki posrednie zaopatrzone w
odpowietrzenia. Pozostaly po oddestylowaniu nadmiarowego alkoholu ester, gromadzony jest w
zbiorniku posrednim, zaopatrzonym w odpowietrzenie, z ktérego opary poprzez tapacz kropel,
odprowadzane sg do atmosfery. Resztki alkoholu oraz zanieczyszczeri lotnych sg usuwane z ftalanu
poprzez jego osuszanie. Operacje te przeprowadza sie w kolumnie osuszajacej, wypetnionej pierscieniami
Biateckiego, poprzez przedmuch suchg parg wodna. Opary z kolumny osuszajgcej kierowane s3 do
skraplacza, z ktérego wykroplone woda i 2-etyloheksanol, odprowadzane s3 do zbiornika wéd poestryfi-
kacyjnych, za$ gazy inertne (azot), poprzez separator kierowane do atmosfery.
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Rafinacja weglem aktywnym, filtracja i magazynowanie gotowego produktu

Osuszony ester poddaje sie rafinacji z weglem aktywnym, celem usuniecia zwigzkéw barwnych.
Rafinatory wyposazone s3 w odpowietrzenia, przez ktére pary uwalniane sg do atmosfery. Ciecz z
separatora kropel zawracana jest do rafinacji. Mieszanine porafinacyjng kieruje sie na prasy filtracyjne.
Ftalan oczyszczony ze Srodkow rafinujgcych, kierowany jest do odpowiednich zbiornikéw magazynowych
gotowego produktu lub do stabilizacji. Zbiorniki gotowego produktu wyposazone s3 w odpowietrzenia,
ktdre sa skolektorowane, a pary z nich uwalniane do atmosfery. Magazyn gotowego produktu sktada sie z
czterech zbiornikdéw, réwniez wyposazonych w odpowietrzenia.

Stabilizacja produktu

Opcjonalnie, w zaleznosci od wymagari odbiorcy produktu, celem poprawy wiasciwosci uzytkowej
wyrobow, do ktérych jest stosowany, do gotowego wyrobu dodaje sie $cile okreslong iloé¢ stabilizatora
(IRGANOX 1010).

Destylacja wod odpadowych

Wody odpadowe pochodzace z rdéinych etapdw procesu produkcyjnego, gromadzone sg
w zbiorniku, ktdry jednoczesnie petni role rozdzielacza. Strumien ten kierowany jest do wezta destylacji, a
faza estrowa do wezta neutralizacji. Opary z destylacji po wykropleniu rozdzielane sg na faze wodng —
zawracang do procesu i faze 2-etyloheksanolu, stanowiagcg tak zwany ,oktanol zwrotny”, ktéry jest
gromadzony w odpowiednim zbiorniku. , Oktanol zwrotny” jest nastepnie zawracany do procesu. W
sytuacjach, w ktdrych taki zawrét powodowatby pogorszenie barwy produktu, strumied ten w postaci
odpadu przekazywany jest uprawnionym odbiorcom. Oczyszczony od 2-etyloheksanolu strumien,
odbierany z dotu kolumny destylacyjnej, odprowadzany jest do kanalizacji przemystowej.

INSTALACJA PRODUKCII CIAGLEJ TEREFTALANU DI-2-ETYLOHEKSYLU

Zdolnos¢ produkcyjna instalacji wynosi 50 000 Mg/rok przy zaktadanym czasie pracy w ciggu roku 8 000
godzin.

Tereftalan di-2-etyloheksylu otrzymywany jest przez katalityczng estryfikacje kwasu tereftalowego
alkoholem 2-etyloheksylowym. Proces technologiczny sktada sie z nastepujgcych etapow:

przyjecia, magazynowania i podawania surowcow,

estryfikacji kwasu tereftalowego alkoholem 2-etyloheksylowym,
neutralizacji mieszaniny poreakcyjnej i rozdzielenia faz,

mycia surowego estru,

destylacji estru,

osuszania estru,

rafinaciji i filtracji estru,

osuszania 2-etyloheksanolu i destylacji wéd odpadowych,
magazynowania gotowego produktu.

Przyjecie, magazynowanie i podawanie surowcow

Kwas tereftalowy dostarczany jest cysternami kolejowymi lub autocysternami. Roztadunek cysterny
odbywa sie przy uzyciu zasilanego sprezonym azotem uktadu, do  jednego
z dwéch siloséw magazynowych o pojemnosci 200 m® kazdy. Strumieri azotu stuzacy do pneumatycznego
transportu odprowadzany jest do powietrza poprzez filtr pulsacyjny z wentylatorem, wytapujgcy resztki
sypkiego surowca. Stopien napetnienia silosu kontrolowany jest przy zastosowaniu wagi tensometrycznej
wyposazonej w uktad sygnalizacji. Surowiec z danego silosu przemieszczany jest podajnikiem celkowym i
$limakowym do podajnika komorowego, réwniez posadowionego na wadze tensometrycznej, skad dalej
transportem pneumatycznym, sprgzonym azotem, kierowany jest przez rozdzielacz dwudrogowy do jed-
nego z dwoch zbiornikéw buforowych. Kwas tereftalowy moze by¢ takze dostarczany do instalacji z silosu
magazynowego o pojemnosci 200 m® zlokalizowanego na Instalacji produkcji okresowej ftalanow. Ze
zbiornikéw buforowych, za pomocg podajnikéw slimakowych, kwas tereftalowy transportowany jest do
zbiornikdw wagowych. Zbiorniki te, takze posadowione na wagach tensometrycznych, sg zainstalowane
nad reaktorami pierwszego stopnia reakcji tworzgcymi dwa réwnolegte ciagi produkcyjne. Surowiec ze
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zbiornikéw wagowych podawany jest do reaktoréw za pomocg Slimakowych podajnikéw, ktérych wyda-
tek sterowany jest falownikami wykorzystujagcymi odczyt wag tensometrycznych. Strumien azotu stuzacy
do pneumatycznego transportu odprowadzany jest do powietrza poprzez wspdlny filtr pulsacyjny wyta-
pujacy resztki sypkiego surowca, zawracanego do zbiornikéw buforowych. Caty uktad magazynowania,
transportu i podawania kwasu tereftalowego, ze wzgledu na mozliwo$¢ powstania mieszaniny wybucho-
wej surowca z powietrzem, znajduje sie pod kontrolowanym nadmuchem azotu, uruchamianym
automatycznie na podstawie wskazan czujnikdw stezenia tlenu.

Alkohol 2-etyloheksylowy dostarczany jest z Instalacji produkcji aldehyddw i alkoholi rurociggiem i
magazynowany pod poduszkg azotu w zbiorniku o pojemnosci 2000 m?, z ktérego przesytany jest do
zbiornika miedzyoperacyjnego, w ktérym miesza sie ze zwrotnym alkoholem 2-etyloheksylowym a
nastepnie do pierwszego stopnia reakcyjnego.

Roztwor katalizatora, tytanianu tetra-n-butylu, o stezeniu 5% w czystym alkoholu 2-etyloheksylowym jest
przygotowywany w mieszalniku. Do tego aparatu wyposazonego w mieszadto wprowadzany jest czysty
alkohol a nastepnie pompa dodawany z beczki katalizator. Po rozpuszczeniu katalizatora roztwor
wprowadzany jest do zbiornika uktadu dozujgcego, skad pompami wyposazonymi w ukfady regulacji wy-
dajnosci, w odmierzonych iloéciach wprowadzany do reaktoréw. Odprowadzane z mieszalnika do
atmosfery odgazy stanowigce pary alkoholu 2-etyloheksylowego powstajg wytgcznie podczas operacji na-
petniania aparatu alkoholem.

tug sodowy przesylany jest rurociggiem ze zbiornika magazynowego, zlokalizowanego na Instalacji
produkcji ftalanu dwuoktylu, do zbiornika posredniego, gdzie nastgpuje jego rozciericzenie do stezenia
kilku procent, a nastepnie kierowany jest do wezta neutralizacji surowego estru.

Estryfikacja kwasu tereftalowego alkoholem 2-etyloheksylowym

Synteza tereftalanu-di-2-etyloheksylowego polegajaca na estryfikacji kwasu tereftalowego alkoholem 2-
etyloheksylowym w obecnosci katalizatora prowadzona jest w temperaturze ok. 200°C pod zmniejszonym
ci$nieniem. Proces przebiega w dwdch réwnolegtych kaskadach zbiornikowych reaktoréw. Do pierwszego
stopnia kazdej z kaskad wprowadzane sa w sposéb ciagly, w odpowiednim stosunku ilosciowym, oba su-
rowce oraz roztwor katalizatora. Pierwszy stopien reakcyjny wyposazony jest w mieszadto i zewnetrzng
petle cyrkulacyjng z wymiennikiem ciepta oraz ukfad destylacyjny, ktérego celem jest oddzielenie wody
od alkoholu 2-etyloheksylowego, zawracanego nastepnie do procesu. Ciepto, niezbedne do utrzymania
wiasciwej temperatury procesu, dostarczane jest poprzez wymiennik i ptaszcz reaktora, zasilane parg o
ciénieniu 15 barg. Temperatura w reaktorze regulowana jest wydajnoscia pompy prozniowej
utrzymujacej okre$lone podcisnienie w srodowisku reakcji. Pary alkoholu i wody z reaktora przeptywajg
do kolumny destylacyjnej ogrzewanej przeponowo parg wodna. Pary z kolumny, skroplone w
wymienniku, sptywaja do rozdzielacza faz. Faza organiczna, zawodniony alkohol, z separatora sptywa do
kolumny destylacyjnej stanowigc jej orosienie. Faza wodna, kondensaty procesowe, kierowana jest do
dalszego wykorzystania w procesie mycia surowego estru. Mieszanina poreakcyjna, ktérg stanowi
zawiesina nieprzereagowanego kwasu tereftalowego w surowym produkcie odprowadzana jest do
drugiego stopnia kaskady, do ktérego dozowany jest takze w odpowiedniej ilosci katalizator. Drugi ze
stopni reakcyjnych wyposazony jest podobnie jak pierwszy i przebieg wszystkich proceséw i operacji
jednostkowych jest identyczny jak opisano powyzej. Jedyna réznica wynika z wyposazenia drugiego stop-
nia reakcji w uktad oddzielania nieprzereagowanego kwasu tereftalowego. Z surowego estru
kierowanego do separatora oddziela sie nieprzereagowany kwas tereftalowy w postaci zawiesiny i zawra-
ca go do syntezy. Klarowny surowy eter przeptywa do trzeciego stopnia reakcji, wspélnego dla obu
kaskad, gdzie nastepuje doreagowanie rozpuszczonego w produkcie kwasu tereftalowego. Ciepto do
procesu dostarczane jest poprzez pfaszcz reaktora zasilany parg 15 barg. Temperatura procesu regu-
lowana jest identycznie jak w obu poprzednich stopniach reakcji. Pary 2-etyloheksanolu i wody
przeptywaja przez skraplacz, skropliny sptywajg do rozdzielaczy drugiego stopnia reakcji natomiast
niewykroplone gazy poprzez pompe prézniowg odprowadzane sg do atmosfery.

Surowy ester o temperaturze ok. 190°C opuszczajagcy wezet syntezy przeptywa do wezta neutralizacji
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przez chtodnice schtadzajgc sie do temperatury ponizej 100°C.
Neutralizacja mieszaniny poreakcyinej i rozdzielenie faz

Neutralizacja surowego estru przebiega w temperaturze okoto 90°C pod ci$nieniem atmosferycznym i
przy uzyciu 1%-owego wodnego roztworu wodorotlenku sodowego. Surowy ester o temperaturze okoto
100°C przeptywa przez mieszalnik statyczny, gdzie miesza sie z dodawanym w odpowiedniej proporcji
roztworem wodorotlenku sodowego. Mieszanina obu strumieni wprowadzana jest nastepnie do
wyposazonego w mieszadto neutralizatora, gdzie nastepuje reakcja hydrolizy katalizatora tytanowego
prowadzaca do wytracenia sie dwutlenku tytanu.

Powstata dwufazowa mieszanina zawierajgca zawiesine jest filtrowana, przeptywajgc najpierw przez filtr
krykietowy, a nastepnie przez filtr workowy i kierowana do zbiornika. Osady pofiltracyjne wytadowywane
sq poprzez rury zsypowe bezposrednio do pojemnikdw i przekazywane uprawnionym odbiorcom
odpaddw.

Filtrat stanowigcy mieszanine dwufazowg pompowany jest do dwodch pracujgcych réwnolegle
rozdzielaczy. Gorna warstwa z rozdzielaczy, ktérg stanowi zneutralizowany i czesciowo odmyty ester
sptywa grawitacyjnie przelewem do zbiornika skad przesytana jest do wezta mycia surowego estru.
Alkaliczna faza wodna odptywa do zbiornika wadd i dalszego oczyszczania. Odgazy z rozdzielaczy i
zbiornika, zawierajace $ladowe ilosci alkoholu odprowadzane sg do atmosfery.

Mycie surowego estru

Mycie estru, majgce na celu usuniecie substancji alkalicznych i soli, prowadzi sie uzywajgc kondensatéow
procesowych uzupetnionych kondensatem parowym. Zneutralizowany ester podawany jest pompg do
dolnej czesdci kolumny myjacej poprzez dystrybutor. Kondensaty natomiast podawane s3 pompg do
goérnej czesci kolumny. Sptywajagca w doét kolumny woda stanowigca faze zwartg odmywa
zanieczyszczenia z estru stanowigcego warstwe rozproszong. Woda z przemywania odprowadzana jest z
dotu kolumny do zbiornika wdd i dalszego oczyszczania. Odmyty ester odptywa grawitacyjnie z gory
kolumny do zbiornika, w ktérym zachodzi ostateczny rozdziat faz. Faza organiczna, ester, kierowany jest
poprzez zbiornik do destylacji. Faza wodna natomiast okresowo zawracana jest do weza neutralizacji.
Odgazy ze zbiornika kondensatéw procesowych, kolumny, zbiornika wdd i zbiornika estru, zawierajgce
$ladowe ilosci alkoholu odprowadzane sg do atmosfery.

Destylacja estru

Destylacja, majagca na celu usuniecie z estru nadmiaru alkoholu 2-etyloheksylowego oraz wody,
prowadzona jest w wymienniku ciepta (podgrzewaczu) pod zmniejszonym ci$nieniem i w temperaturze
okoto 180°C. Surowy ester wprowadzany jest od dotu podgrzewacza i przeptywajgc w gére wymiennika
ogrzewa sie parg. Pary z gérnej czesci podgrzewacza przeptywaja do skraplacza skad grawitacyjnie
sptywajg do rozdzielacza faz. Gdrna faza, alkoholowa, odptywa do pracujgcych naprzemiennie zbiorni-
kéw, z ktérych kierowana jest do wezta osuszania 2-etyloheksanolu natomiast dolna faza wodna
odprowadzana jest do zbiornika wdd. Niewykroplone inerty ze skraplacza, poprzez pompe prézniowa od-
prowadzane sg do atmosfery. Niewielkie ilosci par 2-etyloheksanolu ze zbiornikéw fazy alkoholowej od-
prowadzane sg do atmosfery. Oczyszczony od 2-etyloheksanolu ester, poprzez zamkniecie barome-
tryczne, pompowany jest do wezfa osuszania.

Osuszanie estru

Osuszanie estru, majgce na celu usuniecie resztek 2-etyloheksanolu i innych lotnych zanieczyszczen,
przebiega w kolumnie z wypetnieniem strukturalnym przy uzyciu pary wodnej i pod prdéznig. Ester
wprowadzany na szczyt kolumny destylacyjnej sptywa w dét kolumny kontaktujac sie w przeciwpradzie z
parg wodng wprowadzang do dolnej czesci kolumny. Pary ze szczytu kolumny przeptywajg do skraplacza,
z ktérego ciecz, poprzez zamkniecie barometryczne, sptywa do rozdzielacza, a nastepnie do wezta
osuszania 2-etyloheksanolu i destylacji wéd odpadowych. Niewykroplone inerty ze skraplacza, poprzez
pompe prozniowg odprowadzane sg do atmosfery. Takze $Sladowe ilosci alkoholu ze zbiornikow
»0dzyskanego” alkoholu odprowadzane sg do atmosfery.

Gorgcy ester, o temperaturze 160+180°C, z dotu kolumny poprzez zamknigcie barometryczne przesytany
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jest do rafinacji.
Rafinacja i filtracja estru

Goracy ester poddawany jest oczyszczaniu przy uzyciu sorbentu w rafinatorze wyposazonym w mieszadto
i betkotki azotowe, do ktérego wsypywany jest adsorbent — wegiel aktywny. Wprowadzany betkotkami
azot zawierajacy niewielkie ilosci estru emitowany jest do atmosfery. Nastepnie, mieszanina estru i
sorbentu przesytana jest pompg, poprzez naprzemiennie pracujgce filtry krykietowy i workowy oraz
chtodnice do magazynu przejsciowego, sktadajgcego sie z trzech zbiornikédw. Po kontroli jakosci produktu,
spetniajacy specyfikacje ester przesytany jest do magazynu gotowego produktu. Sladowe ilosci par estru
ze zbiornikéw odprowadzane sg do atmosfery.

Osady pofiltracyjne, poprzez rury zsypowe, usuwane s3 bezposrednio do kontenera,
z ktérego szlam jest przekazywany uprawnionym odbiorcom odpaddw.

Osuszanie 2-etyloheksanolu i destylacja wod odpadowych

Zawodniony alkohol 2-etyloheksylowy z weztéw destylacji i osuszania estru jest pompowany na szczyt
kolumny destylacyjnej z wypetnieniem strukturalnym. Ciepto do procesu destylacji dostarczane jest
poprzez wyparke zasilang parg wodng 15 barg. Pary zawierajace okoto 80% wody i alkohol przeptywaja
przez skraplacz do rozdzielacza. Faza wodna kierowana jest do zbiornika kondensatéw procesowych, na-
tomiast faza alkoholowa zawracana do destylacji poprzez zbiornik naporowy. Osuszony alkohol 2-etylo-
heksylowy sptywa z kolumny grawitacyjnie do zbiornika, skad, wymieszany z alkoholem z magazynu,
przesytany jest do ponownego wykorzystania w procesie estryfikaciji.

Wody poprodukcyjne ze zbiornika wdd, zawierajace okoto 3,5% alkoholi, kierowane sg na szczyt kolumny
z wypetnieniem strukturalnym. Ciepto do procesu destylacji dostarczane jest poprzez wymiennik ciepta
zasilany parg wodng 15 barg. Pary zawierajace gtéwnie wode i okoto 5% alkoholu przeptywaja przez
skraplacz do rozdzielacza znajdujgcego sie w ukiadzie osuszania 2-etyloheksanolu. Ciecz wyczerpana,
oczyszczona od alkoholu woda, sptywa grawitacyjnie z kolumny do kanalizacji jako $ciek. Odgazy ze zbior-
nikdw waod oktanolowych i faz estrowych, zawierajgce sladowe ilosci 2-etyloheksanolu, odprowadzane s3
do atmosfery.

Magazynowanie gotowego produktu
Czysty ester po procesie rafinacji i filtracji kierowany jest do magazynu sktadajgcego sie
z czterech zbiornikdw magazynowych. Jeden z nich posiada pojemno$¢ 1000 m?, natomiast trzy pozostate
s3 pojemnosci 500 m>. Emisje do powietrza wystepuja jedynie wskutek zmian temperatury i poziomu
cieczy w zbiornikach

INSTALACJA PRODUKCJI OKRESOWEJ FTALANOW

Maksymalna zdolnos$¢ produkcyjna instalacji wynosi:

- ftalanu bis(2-propyloheptylu) o nazwie handlowej OXOPLAST PH — 20 000 Mg/rok,
- tereftalanu di-2-etyloheksylu o nazwie handlowej Oxoviflex” — 12 000 Mg/rok,
Zaktadany czas pracy instalacji w ciggu roku wynosi 8 000 godzin.

Ftalan bis(2-propyloheptylu) otrzymywany jest przez katalityczng estryfikacje bezwodnika kwasu
ftalowego alkoholem 2-propyloheptylowym. Proces produkcji sktada sie z nastepujacych etapéw:

- przyjecia i magazynowania surowcow,

- estryfikacji,

- neutralizacji,

- mycia,

- oddestylowania alkoholu nadmiarowego z estru,

- rafinacji i filtracji,

- stabilizacji produktu,

- destylacji wod alkoholowych i osuszania alkoholu.
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Przyjecie i magazynowanie surowcow

Ciekly bezwodnik kwasu ftalowego dostarczany jest do instalacji autocysternami i roztadowywany do
zbiornika magazynowego, wspélnego dla tej instalacji i Instalacji produkcji ciggtej ftalanu dwuoktylu.
Alkohol 2-propyloheptylowy dostarczany jest cysternami kolejowymi lub samochodowymi i
roztadowywany do zbiornika wyposazonego w indywidualne odpowietrzenie. Kwas metanosulfonowy,
ktory stanowi katalizator reakcji estryfikacji, dostarczany jest w opakowaniach jednostkowych — beczkach
lub kontenerach i z nich wprost dozowany do procesu.

Estryfikacja

Pierwszym etapem procesu jest reakcja estryfikacji, prowadzona w sposéb periodyczny w estryfikatorach
mieszalnikowych, do ktérych po przedmuchaniu azotem wprowadza sie czysty alkohol, ciekty bezwodnik
kwasu ftalowego i katalizator — kwas metanosulfonowy. Proces estryfikacji prowadzony jest w
podwyzszonej temperaturze. Pary z estryfikatoréw wprowadzane sg do chtodnicy, gdzie nastepuje
wykroplenie skfadnikéw reakcji za$ pozostaly azot jest uwalniany do atmosfery. Po zakoriczeniu
estryfikacji zawarto$¢ estryfikatora jest schtadzana i umieszczana w zbiorniku. Odgazy ze zbiornika sg
kierowane do chtodnicy, gdzie nastepuje wykroplenie z nich par produktu, po czym odprowadzane sg one
do atmosfery. Wykroplona ciecz zawracana jest do procesu.

Neutralizacja
Otrzymany surowy ester, kierowany jest do neutralizacji i mycia. Operacje te prowadzone sg w
podwyzszonej temperaturze, a w ich trakcie nastepuje zobojetnienie nieprzereagowanego monoestru
oraz katalizatora roztworem wodorotlenku sodu i rozdziat fazy wodnej od fazy organicznej. Pary z
neutralizatoréw poprzez odpowietrzenie uwalniane sg do atmosfery. Surowy ester jest gromadzony w
zbiorniku posrednim. Pary z tego zbiornika, przez odpowietrzenie wyposazone w chtodnice,
odprowadzane sg do atmosfery.

Mycie
Surowy ester ze zbiornika posredniego kierowany jest do kolumny myjgcej. Odmyty wodg ester
kierowany jest do zbiornika, z ktérego pary po przejsciu przez chtodnice, uwalniane sg do atmosfery.
Oddestylowanie alkoholu nadmiarowego z estru

Odmyty, surowy ester kierowany jest do podgrzewacza wstepnego, a nastepnie do potkowej kolumny
destylacyjnej. W kolumnie oddestylowuje sie pod zmniejszonym ci$nieniem i z parg wodng nadmiarowy
alkohol, ktéry po osuszeniu zawracany jest do procesu. Préznia wytwarzana jest przez pompe prozniows,
z ktérej gazy inertne odprowadzane sg do atmosfery.

Rafinacja i filtracja

Wydestylowany ester poddaje sig rafinacji przy uzyciu wegla aktywnego i bentonitu (celem usuniecia
zwigzkow barwnych), a nastepnie kieruje na prasy filtracyjne. Rafinator jest przedmuchiwany azotem,
ktory jest nastgpnie uwalniany do atmosfery. Ftalan oczyszczony od $rodkéw rafinujgcych, kierowany jest
do odpowiednich zbiornikéw magazynowych. Wszystkie zbiorniki posiadajg odpowietrzenia.

Stabilizacja produktu

Opcjonalnie, w zaleznosci od wymagarn odbiorcy produktu, celem poprawy wiasciwosci uzytkowej
wyrobow, do ktérych jest stosowany, do gotowego wyrobu dodaje sie $cisle okreslong iloé¢ stabilizatora
(IRGANOX 1010).

Destylacja wod alkoholowych i osuszanie alkoholu

Wody odpadowe zawierajgce alkohole pochodzg z weztéw estryfikacji, neutralizacji, destylacji i mycia
estru. Sg one gromadzone we wspdlnym zbiorniku i nastepnie destylowane w sposdb ciggly z para
wodng. Odzyskany w ten sposéb alkohol wraz z alkoholem pochodzgcym z destylacji estru, poddawany
jest procesowi osuszania, natomiast woda kierowana jest do kanalizacji przemystowej. Opary z wezta
destylacji odprowadzane sg wspélnym odpowietrzeniem do atmosfery.
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Tereftalan di-2-etyloheksylu otrzymywany jest przez katalityczng, estryfikacje kwasu tereftalowego
alkoholem 2-etyloheksylowym. Proces sktada sie z nastepujacych etapéw:

- przyjecia i magazynowania surowcow,

- estryfikacji,

- neutralizacji i rozktadu katalizatora,

- mycia,

- oddestylowaniu alkoholu nadmiarowego z estru,
- rafinacji i filtracji,

- destylacji wad alkoholowych i osuszania alkoholu.
Przyjecie i magazynowanie surowcow

Kwas tereftalowy dostarczany jest w cysternach kolejowych i roztadowywany pneumatycznie, przy uzyciu
azotu, do zbiornika magazynowego — silosu o pojemnosci 200 m®, wyposazonego w filtr pulsacyjny. Tetra
n-butanolan tytanu dostarczany jest w opakowaniach jednostkowych — beczkach o pojemnosci 200 dm?,
a nastepnie magazynowany w instalacji w magazynie. Alkohol 2-etyloheksylowy dostarczany jest
bezposrednio rurociggiem ze zbiornika o pojemnosci 2 000 m?® zlokalizowanego na Instalacji ciggtej
produkgji tereftalanu di-2-etyloheksylu.

Estryfikacja

Kwas tereftalowy ze zbiornika magazynowego przesyfany jest transportem pneumatycznym,
niezaleznymi uktadami dozowania, do wezta reakcji. Reakcja estryfikacji prowadzona jest w trzech
reaktorach estryfikatorach, do ktérych wprowadzany jest, po przedmuchaniu azotem, czysty alkohol 2-
etyloheksylowy oraz katalizator — tetra n-butanolan tytanu. Po podgrzaniu alkoholu do temperatury
180°C, dozowany jest kwas tereftalowy, porcjami pozwalajagcymi na szybkie odprowadzenie wody z
uktadu. Estryfikatory wyposazone sg w zewnetrzne petle cyrkulacyjne z pompami wirowymi pozwalajgce
na zwiekszenie intensywnosci mieszania sktadnikdw reakcji. Proces estryfikacji prowadzony jest w
podwyzszonej temperaturze. Pary z estryfikatoréw odprowadzane sa do chtodnicy gdzie nastgpuje
wykroplenie reagentéw, natomiast pozostaly azot odprowadzany do atmosfery. Po zakorczeniu
estryfikacji zawartos$¢ reaktora jest schtadzana i kierowana do zbiornika. Odgazy ze zbiornika kierowane
sg do chfodnicy gdzie nastepuje wykroplenie z nich produktu, po czym odprowadzane sg do atmosfery.
Wykroplona ciecz zawracana jest do procesu.

Neutralizacja i rozktad katalizatora

Otrzymany surowy ester, kierowany jest do wezta rozkfadu katalizatora i neutralizacji. Operacje te
prowadzone s3 w podwyzszonej temperaturze, a w ich trakcie nastepuje rozktad tetra n-butanolanu
tytanu w kontakcie z wodg oraz neutralizacja nieprzereagowanego kwasu tereftalowego i monoestru
roztworem tugu sodowego. Hydroliza katalizatora nastepuje z wytworzeniem dwutlenku tytanu, ktéry
oddzielany jest od fazy organicznej w procesie filtracji. Pary z neutralizatoréw poprzez kolektor kierowane
sg do wspdlnej chtodnicy, gdzie nastepuje wykroplenie ciektych skfadnikéw, natomiast pozostaty azot
uwalniany jest do atmosfery. Surowy ester jest gromadzony w zbiorniku posrednim. Pary z tego
zbiornika, przez odpowietrzenie wyposazone w chtodnice, odprowadzane sg do atmosfery.

Pozostate etapy procesu otrzymywania tereftalanu sg analogiczne jak przy produkcji ftalanu bis(2-
propyloheptylu).
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2. Tresé punktu Il.1. pn. ,,Wprowadzanie gazow i pytéw do powietrza” otrzymuje w catosci nowe
brzmienie:

»11.1. Wprowadzanie gazow i pytdw do powietrza

1. Zrédta powstania oraz miejsca wprowadzania gazéw i pytdw do powietrza, $rodki

ograniczajgce emisje

Charakterystyka emitorow

Wysokos¢ Prze
Nr A Urzadzenia y- < : pivw Temp.
Lp. ks Okreslenie zrodta RS T emitora/ |Srednica w Wiotos Czas
SO ype rodzaj emitora | warunkach Sl emisji
emitora* normalnych
[m] [m] [m*/h] [K]  |[h/rok]
1 2 3 4 5 6 7 8 9
I. Instalacja produkcji gazu syntezowego
Studzienka zbiorcza
1 |1.2.64 |0dProwadzajaca wode brak 2,0/ 0,15 0,09 303 | 8000
wykroplong z gazu
syntezowego
2 |1.2.6-14 [ReBENErator roztwory brak 18,0/0 0,2 2733 313 | 8000
weglanu potasu
4 |13 p4p [FooHounia 4515 - spalanie brak 86,0/0 0,5 50 923 | 8000
gazu koksowniczego
1. Instalacja produkcji aldehydoéw i alkoholi
Zbiornik magazynowy
1 |5.1.E-4 odpadéw V=300 i brak 8,0/0 0,05 0,45 282 8000
Generatory pary Claytona
2 |5.1.E-3 |(1i2) o nominalnej mocy brak 45,0/0 1,6 26436 383 8000
cieplnej 8,35 MW kazdy
3 |5.1.E-5 |Agregat prézniowy brak 20,0/0 0,08 150 313 8000
Pochodnia gtéwna —
4 |5.1.E-6 |spalanie gazu brak 50,0/0 0,45 700 923 8760
koksowniczego
Zbiorniki alkoholu
5 |5.1.6:10 [PURISwego (butan-1-olu) brak 20,0/2 0,26 2,7 293 | 8000
oraz 2-metylopropan-1-olu
(alkoholu izobutylowego)
lll. Instalacja produkcji bezwodnika kwasu ftalowego
Zbiornik magazynowy o-
1 |4.2.E-1a ksylenu V=500 m? brak 8,0/0 0,05 25 282 750
2 |42, pa [FRIOMIK BrEeielowy o- brak 5,0/0 0,05 0,6 282 | 8448
ksylenu V=30 m
Kondensatory (4 szt.)
3 |4.2.E4 |bezwodnika kwasu Dwa skrubery 40,0/0 15 67000 313 | 8448
wodne Venturi'ego
tereftalowego
Piec grzewczy Dowtherm
4 14.1.E-10 |do uktadu redestylacji, o brak 30,0/0 0,59 1810 573 8496

mocy cieplnej 1,16 MW,
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Charakterystyka emitoréow

Wysokos¢ Prze
Nr P R Urzadzenia y_ < ; plyw Temp.
Lp. i Okreslenie Zrédta g emitora/ |Srednica w Czas
emitora ochrony powietrza . - wyloto- E
rodzaj emitora | warunkach s emisji
emitora* normalnych
[m] [m] [m’/h] [Kl |[h/rok]
1 2 3 4 5 6 7 8 9
opalany gazem koksowni-
czym
Piec grzewczy Dowtherm
do uktadu redestylacji, o
5 |4.1.E-11 |mocy cieplnej 1,16 MW, brak 30,0/0 0,59 1810 573 8496
opalany gazem kokso-
whniczym
IV. Instalacja produkcji bezwodnika maleinowego
Zbiornik magazynowy Adsorpcja na weglu
1 |4.3.E-2 bzt V=300 me aktywnym 3,5/0 0,04 25 282 370
3 |43pg [Fo0Mikposrednl o= brak 10,0/0 0,032 Z5 313 | 600
ksylenu
Instalacja
katalitycznego
dopalania;
o s
e T
3 |4.3.E-4 |bezwodnika kwasu & . ] 40,0/0 0,95 20000 413 8000
maleinowego w wodzie Swingthem K15,
€ ok. 50% ilosci
gazow -
instalacja Katherm
12
Zbiornik surowego
4 |a3Es |Pezwodnikakwasu brak 4,0/0 0032 | 005 343 | 8000
maleinowego
(miedzyoperacyjny)
5 (4367 \Z/ti';::;k posFednt benzen brak 10,0/0 0,032 0,06 291 | 4000
V. Instalacja produkc;ji ciggtej ftalanu dwuoktylu
1 |3.2.E-7 |Rafinatory R-1, R-1a brak 7,0/Z 0,05 25 393 8000
Zbiorniki manipulacyjne
2 |3.2.E-8 |Z-1,Z-2,Z-3 (0 poj. 27m’ brak 7,0/B 0,05 9 333 8000
kazdy)
5 (g [IARICIIAGARy ey brak 5,4/2 0,15 7 333 | 8000
ftalanu dwuoktylu nr 1
Zbiornik magazynowy
4 |3.2.E-36 ftalanu dwuoktylu nr 2 brak 5,4/ 0,15 7 333 8000
5 [3.2.p-37 [Coiornik magazynowy brak 5,4/2 0,15 7 333 | 8000
ftalanu dwuoktylu nr 3
Zbiornik magazynowy
6 |3.2.E-38 ftalanu dwuoktylu nr 4 brak 5,4/ 0,15 7 333 8000
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Charakterystyka emitorow

Wysokos¢ Prze
Nr P Urzadzenia y. 2 2 Eivw Temp.
Lp. . Okreslenie zrodta i emitora/ Srednica w Czas
emitora ochrony powietrza : 4 wyloto- ik
rodzaj emitora | warunkach e emisji
emitora* normalnych
[m] [m] [m°/h] [K] |[h/rok]
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Zbiorniki stabilizowanego
7 |3.2.E-50 |ftalanu dwuoktylu D-1, D- brak 5,5/B 0,15 7 333 8000
2, Dm
VI. Instalacja produkc;ji ciggtej tereftalanu di-2 etyloheksylu
Wezet magazynowania 860 —
kwasu tereftalowego (2 Piilsasyin emitor;
1 [3.2.E60 [silosy, kazdy o pojemnosci | .- worfon/ 24,0/0 0,2 660 282 | 430-
V=200 m®) - emisja nie ¥ kazdy
wystepuje réwnoczesnie zbiornik
2 132661 Uktad dozowania kwasu .Pulsacyjny 20,0/0 0,2 540 282 8000
tereftalowego filtr workowy
VII. Instalacja produkcji okresowej ftalanéw
Zbiornik magazynowy Eiltr
1 |3.2.E-55 |kwasu tereftalowego tkaninow 24,0/0 0,2 660 282 364
V=200 m® ¥
3 |38 |Hed-eozowENta ksy Filir 20,0/0 0,2 540 282 | 1910
tereftalowego tkaninowy

* rodzaj emitora: Z-zadaszony, B-poziomy, O-otwarty

2. Wielkos¢ emisji dopuszczalnej w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji

Nr B by ; Emisja dopuszczalna
Lp. 4 Okreslenie zrodta Substancja = s
emitora z emitora ze Zrédta
1 2 3 4 5 6
I. Instalacja produkcji gazu syntezowego
kg/h
1 hoEa Studzienka zbiorcza odprowadzajaca wode Tenelwegl 0,0017 0,0017
wykroplong z gazu syntezowego
2. [1.2.E-14 |Regenerator roztworu weglanu potasu Tlenek wegla 29,4 29,4
Pyt ogétem 0,0001 0,0001
3 hoE1s Pochodnia X-313 - spalanie gazu Dwutlenek siarki 0,00038 0,00038
I koksowniczego Tlenek wegla 0,0022 0,0022
Dwutlenek azotu 0,009 0,009
1. Instalacja produkcji aldehydow i alkoholi
mg/m’,
przy zawartosci 3% tlenu
w gazach odlotowych
Dwutlenek siarki 35 35
1. b1E3 Generator pary CLAYTONA nr 1 Tlenek azotu i dwutlenek
0 mocy nominalnej 8,35 MW * azotu w przeliczeniu na 200 200
dwutlenek azotu
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Nr el 3 Emisja dopuszczalna
Lp. 0 Okreslenie Zzrédta Substancja = —
emitora z emitora ze Zrodta
1 2 3 4 5 6
Pyt ogdtem s 5
Dwutlenek siarki 35
Tlenek azotu i dwutlenek
Generator pary CLAYTONA nr 2 azotu w przeliczeniu na 200
0 mocy nominalnej 8,35 MW* dwutlenek azotu
Pyt ogétem 5
kg/h
- Butan -1 —ol
2. 5.1.E-5 |Agregat prozniowy (alkahol butylowy) 0,49 0,49
Pyt ogotem 0,0054 0,0054
3. E1E6 Pochodnia gléwna — spalanie gazu Dwutlenek azotu 0,045 0,045
I i koksowniczego** Dwutlenek siarki 0,0018 0,0018
Tlenek wegla 0,011 0,011
Zbiorniki alkoholu butylowego (butan-1-olu) Butan-L-ol 0,056 0,056
(alkohol butylowy)
4. [5.1.E-10 |oraz 2-metylopropan-1-olu (alkoholu Y=y E————
2 obutyl 6
izobutylowego) (alkohal lzobutylowy) 0,0965 0,0965
A i 3 Butan-1-ol
5. [5.1.E-4 [Zbiornik magazynowy odpaddéw V=300 m (alkohol butylowy) 0,011 0,011
11l. Instalacja produkcji bezwodnika kwasu ftalowego
kg/h
1 hoEa Kondensatory (4 szt.) bezwodnika kwasu Tienskwagla 480 480
ftalowego
mg/m’,
przy zawartosci 3% tlenu
w gazach odlotowych
Dwutlenek siarki 800 800
Piec grzewczy Dowthermu do uktadu Tlenek azotu i dwutlenek
2. A.1.E-10 [redestylacji, o mocy cieplnej 1,16 MWt, azotu w przeliczeniu na 150 150
opalany gazem koksowniczym dwutlenek azotu
Pyt 5 5
Dwutlenek siarki 800 800
Piec grzewczy Dowthermu do uktadu Tlenek azotu i dwutlenek
2. @4.1.E-11 |redestylacji, o mocy cieplnej 1,16 MW}, azotu w przeliczeniu na 150 150
opalany gazem koksowniczym dwutlenek azotu
Pyt 5 5
kg/h
4. 4.2.E-la [Zbiornik magazynowy o-ksylenu V=500 m’ Ksylen 0,775 0,775
5. W.2.E-1b [Zbiornik przejéciowy o-ksylenu V=30 m> Ksylen 0,021 0,021
IV. Instalacja produkcji bezwodnika kwasu maleinowego
kg/h
1 W.3.E-2 [Zbiornik magazynowy benzenu V=300 m’ Benzen 0,018 0,018
2 @.3.E-3 [Zbiornik posredni o-ksylenu Ksylen 0,630 0,630
. . Tlenek wegla 20,0 20,0
3 W3.E4 ‘ﬂf.ﬁf,ﬂfj;”ﬁ,’cv’v' aizt‘ﬁ?edn'ka S Benzen 1,1 1,1
& Formaldehyd 0,8 0,8
4 W3Es ZbIOI"nlk surowego bezwodmk? kwasu Ksylen 0,001 0,001
maleinowego (miedzyoperacyjny)
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Lp. I?" Okreslenie Zzrédta Substancja Eml?ja dopuszcz?lr’\a
emitora z emitora ze zrodta
2 3 4 5 6
4.3.E-7  [Zbiornik posredni benzenu V=3m® Benzen 0,017 0,017
V. Instalacja produkcji ciggtej ftalanu dwuoktylu
kg/h
1. PB.2.E-7 |Rafinatory R-1, R-1a Ftalan dwu-2-etyloheksylu 0,066 0,033
2. B2pg [oornikimanipulacyineZ-1, 2-2, 23 (0 POl | piytan qwu-2-etyloheksylu | 0,001 0,001
27 m” kazdy)
3. B.2.E-25 [Zbiornik magazynowy ftalanu dwuoktylu nr 1| Ftalan dwu-2-etyloheksylu 0,001 0,001
4. B.2.E-36 [Zbiornik magazynowy ftalanu dwuoktylu nr 2| Ftalan dwu-2-etyloheksylu 0,001 0,001
5. [B.2.E-37 [Zbiornik magazynowy ftalanu dwuoktylu nr 3| Ftalan dwu-2-etyloheksylu 0,001 0,001
6. B.2.E-38 [Zbiornik magazynowy ftalanu dwuoktylu nr 4| Ftalan dwu-2-etyloheksylu 0,001 0,001
7. Bzesy [owmiksEbiEewanega HRland dwusktiu | Lo 0 s et icheksyia 0,001 0,001
D-1, D-2, Dm
VL. Instalacja produkciji ciggtej tereftalanu di-2 etyloheksylu
kg/h
Wezet magazynowania kwasu tereftalowego
1. [3.2.E-60 ((dwa silos, kazdy o pojemnosci V=200 m®) Pyt ogétem 0,013 0,013
- emisja nie wystepuje réwnoczesnie
2. [B.2.E-61 |Uktad dozowania kwasu tereftalowego Pyt ogétem 0,011 0,011
VIL. Instalacja produkcji okresowej ftalanéw
kg/h
1. B.2.E-55 Zbiornik gnagazynowy kwasu tereftalowego By opsiem 0,013 0,013
V=200 m
2. B.2.E-56 |Uktad dozowania kwasu tereftalowego Pyt ogdtem 0,011 0,011

*) w generatorach spalane jest paliwo gazowe, ktére stanowi strumien z:

v' wezfa reakcyjnego ,Syntezy Oxo”, po zbiorniku kontrolnym-separatorze 2 1140 (V = 0,77 m?),

v wyparki wysokocisnieniowej, po rozdzielaczu skraplacza wyparki wysokociénieniowej 2-1135
(V=9,8 m®);

v’ petli uwodornienia EPA na Instalacji 2-Etyloheksanolu, po tapaczce 2 EH 3-1106

v’ petli uwodornienia aldehydéw na Instalacji Butanoli, po tapaczce butanolu 3 -1133.

**) w pochodni spalane jest takze paliwo gazowe, ktére stanowi strumien z:

v' uktadu wyparki niskoci$nieniowej, po separatorze produktu Oxo 2-1119 (V= 3,8 m?)
v wezta oczyszczania gazu syntezowego, po kolumnie oczyszczania Nr 3-11123
v kolumny stabilizacyjnej o ogélnej ilosci w zakresie przeptywéw $rednich 1270 kg/h

EMISJA ROCZNA Z INSTALACJI

Lp. Substancja Em|51a[|“t/i|27:x:;]c zsing
I. Instalacja gazu syntezowego
1 [Pyt ogdétem 0,0008
2 | Dwutlenek siarki 0,00304
3 | Dwutlenek azotu 0,0720
5 [Tlenek wegla 235,231
1. Instalacja produkcji aldehydéw i alkoholi
Pyt ogétem 0,3033
2 | Dwutlenek siarki 0,0158
Dwutlenek azotu 29,7222
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EMISJA ROCZNA Z INSTALACII

Lp.

Substancja

Emisja dopuszczalna

[Mg/rok]
Tlenek wegla 5,12836
Butan-1-ol (alkohol butylowy) 4,456
6 | 2-metylopropan-1-ol (alkohol izobutylowy) 0,772
lll. Instalacja produkcji bezwodnika ftalowego
1 | Pyt ogotem 0,066
2 | Dwutlenek siarki 0,153
3 | Dwutlenek azotu 2,957
4 | Tlenek wegla 4056,501
5 | Ksylen 0,759
IV. Instalacja produkcji bezwodnika kwasy maleinowego
1 | Tlenek wegla 160,00
2 |Benzen 8,875
3 | Formaldehyd 6,400
4 | Ksylen 0,386
V. Instalacja produkgji ciggtej ftalanu dwuoktylu
1 | Ftalan dwu-2-etyloheksylu | 0,033

VL. Instalacja produkciji ciggtej tereftalanu di-2 etyloheksylu.

1 | Pyt ogétem

0,099

VII. Instalacja produkcji okresowej ftalanow

1 | Pyt ogétem

0

,00344

3. Tabela w punkcie 11.2.1. pn. ,Rodzaje i ilosci odpadéw przewidzianych do wytwarzania”,
otrzymuje w catosci nowe brzmienie:

Zrédta powstawania Miejsce i sposéb P v e ol
Kod . odpadéw magazynowania M i P v <
Lp. Rodzaj odpadu £ gospodarowania odpadami
odpadu lloéé w Mg/rok odpadéw
ODPADY NIEBEZPIECZNE
Instalacja do produkcji gazu syntezowego
1. 06 13 02* | Zuzyty wegiel aktywny | Odpad stanowi zuzyty Odpady s3 selektywnie Qdpady przekazy.wcz:ne bec.iq
(z wytgczeniem 06 07 | wegiel aktywny stosowany | zbierane do wiekszych n(ajstegpemkli Posm ?C;OWI
02) do odsiarczania gazu opakowar zbiorczych i acpa owf oryt p.osm 4
ziemnego transportowane do zezwolenie wiasciwego organu
miejsc magazynowania na prowadzenie dziatalnosci w
20,0 — w wydzielonym zakresie gospodarowania
sektorze hali budynku bdpadarn
254.
% P
2. 130208 Innelgle(je.sﬂmk.owe, Odpad stanowia zuzyte Odpad zbierany jest do Odpady przekazy.w:ne beqq
przekiadniowe oleje powstajgce w wyniku | opakowarn zbiorczych nzsteé)pemku ,posm z'ac;om
smarowe ich wymiany z maszyn i (np. beczek po olejach arpa owf tory' ppsna a
urzadzer. swiezych), whasnych zezwolenie wtasciwego organu
ki dostar’czanych na prowadzenie dziatalnosci w
przez odbiorce zakresie gospodarowania
odpadami
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odpaddw. Odpady

10,0

magazynowane sg w

wyznaczonym miejscu

magazynowania — w

magazynie oleju w bu-

dynku 360.

150202* zf’trrgin"(y’ materiaty Odpad stanowig zuzyte | Odpad zbierany Odpady przekazywane bedg
. an_e (wtym sorbenty cynkowe selektywnie w nastepnemu posiadaczowi

fl!tr\( OIEJOVYE wykorzystywane w uktadzie | szczelnych, odpornych | odpadéw, ktéry posiada
b mnYCh odsiarczania gazu ziemnego | na dziatanie substancji |zezwolenie wiasciwego organu
gru;?ach),. thaniny do niebezpiecznych, na prowadzenie dziatalnosci w
Wytlara n'la. (np. . 18,0 zbiorczych zakresie gospodarowania
szmaty, Scierki) i opakowaniach odpadami
ubrf'ama ochronne Odpad stanowig zuzyte | jednostkowych
Zaniecryszczone sorbenty miedziowo- (kontenery/pojemni-
substancjami cynkowe wykorzystywane | ki), umiejscowionych
niebezpiecznymi (np. w uktadzie odsiarczania | w wyznaczonym na
PCB) gazu ziemnego ten cel miejscu

magazynowania, tj.

204 wiacie magazynowe;j

mieszczacej sie przy

budynku nr 360 oraz w

wydzielonym sektorze

hali w budynku 254.

16 08 02* | Zuzyte katalizatory Odpad stanowig zuzyte Odpady sa selektywnie Odpady przekazywane bedg
zawierajace katalizatory: zbierane do opakowar nastepnemu posiadaczowi
niebezpieczne niklowy (G0-110) - zbiorczych i odpadow, ktéry posiada
metale przejsciowe stosowany podczas transportowane sa do zezwolenie wiasciwego organu
lub ich niebezpieczne | pétspalania gazu wyznaczonego miejsca na prowadzenie dziatalnosci w
zwigzki ziemnego. magazynowania — zakresie gospodarowania

odpowiednio odpadami
40,0 oznakowanych
sektoréw wiaty przy
bud. 360 — obiekt
nr 282/3.
Instalacja do produkgcji aldehydéw i alkoholi
06 13 02* | Zuzyty wegiel aktywny | Odpad stanowi zuzyty Odpady s3 selektywnie Odpady przekazy.wane bec.ia
(z wytgczeniem 06 07 | wegiel aktywny stosowany | zbierane do wiekszych nasteppemu 'p05|adz'aczow
02) do oczyszczania propylenu, |opakowari zbiorczych i odpadowf ktory' p.osnada
gazu syntezowego i azotu. |transportowane do zezwolenie wi?scm./ego or’g?:mu
miejsc magazynowania na pro.wadzenle dzuafaln_oscu w
—w wydzielonym zakresie gospodarowanla
30,0 sektorze hali budynku odpadami
769.
07 01 04* | Inne rozpuszczalniki Odpad stanowi pozostatos¢ | Odpady z chwila Odpady przekazy{wane be‘?'a
organiczne, roztwory [ po procesie reaktywacji wytworzenia nasteppemu ’pOSIad?CZOWI
do przemywania i katalizatora rodowego umieszczane bedg w odpadowf ktory' p.omada
ciecze macierzyste cysternie kolejowej, na zezwolenie wf?schego or,g;?nu
150,0 tacy zatadunku na proyvadzeme dZIafaIr?osu w
aldehydéw do cystern zakresie gospodarowama
kolejowych ob. 755/4. odpadami
07 01 08* |Inne pozostatosci Odpad to strumien ciektych |Odpad magazynowany Odpady przekazywane beda

podestylacyjne i
poreakcyjne

substancji organicznych,
powstajacych na réznych
etapach procesu produkcji

aldehydow i alkoholi

w dwdch zbiornikach
magazynowych:

—nr4-1206, o

nastepnemu posiadaczowi
odpadéw, ktdry posiada
zezwolenie wiasciwego organu
na prowadzenie dziatalnosci w
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pojemnosci 120 ma,

zakresie gospodarowania

10 000,00 ® 3
posadowionym na odpadami
tacy ob. 755/1,

—-nrT502/1,0

pojemnosci 300 m’,
usadowionym na
tacy, w istniejagcym
obiekcie nr 861

8. | 0701 11* |Osady z zaktadowych |Odpad stanowig osady z Nie prowadzi sie Odpad J,eSt ’ol.<res,owo usuwany
oczyszczalni sciekéw | podczyszczalni Sciekow magazynowania z osadnika SC'EkOW_dO o
zawierajace substancje | przemystowych moggce odpaddw. autocyst.ern lub pojemnikéw, a
niebezpieczne zawierac substancje nastepnie przeka.zywany .

niebezpieczne, np. trimery, nastepf\emu ’pOSIadE-lCZOWI
pochodne aldehydéw odpadowf ktory’ p.05|ada
mastowych, tetramery. zezwolenie wk'ascm./ego or’gz?nu
Odpady powstaja w wyniku na pro.wadzeme d2|afalr?osu w
czyszczenia wydziatowej zakresie gpspoda rowania
podczyszczalni. odpadami

50,0 (ts.m.)

9. | 130208* Inne oleje silnikowe, | Odpad stanowig zuzyte Odpad zbierany jest do | Odpady przekazywane beda
przektadniowe i oleje powstajgce w wyniku |opakowan zbiorczych | nastgpnemu posiadaczowi
smarowe ich wymiany z maszyn i (np. beczek po olejach | odpadéw, ktéry posiada

urzadzen. Swiezych), wtasnych zezwolenie wiasciwego organu
lub dostarczanych na prowadzenie dziatalnosci w
przez odbiorce zakresie gospodarowania
odpadéw. Odpady odpadami

10,0 magazynowane sg w

wyznaczonym miejscu
magazynowania — w
wydzielonym sektorze
hali budynku 769 oraz
W wyznaczonym
miejscu tacy obiektu
767.

10. |150110* Opa.kow.ania Odpady stanowig zuzyte | Zuzyte opakowania Odpady przekazywane beda
zawicrajqce opakowania po beda selektywnie nastgpnemu posiadaczowi
pozostatosci substancjach zbierane i odpaddw, ktdry posiada
S"_'bStanFji niebezpiecznych, w tym po | transportowane do zezwolenie wiasciwego organu
n!eb'ezplfecznych b 2 lkoholu propargilowym, | wyznaczonych miejsc | @ Prowadzenie dziatalnosci w
nimi zanleczyszczone | yasie octowym magazynowania — zakresie gpspodarowania

sektora budynku 769 | °dpadami
lub wydzielonego
1,0 sektora hali
magazynowej w
budynku 670 oraz
wydzielonego sektora
wiaty obiektu 166.

11, [t50202* S.orben.ty, materiaty Odpad stanowi zuzyty Odpady s3 selektywnie | OdPady przekazywane beda

filtracyjne (w tym sorbent — tlenek cynku zbierane do zbiorczych | Nastgpnemu posiadaczowi

filtry olejowe
nieujete w innych
grupach), tkaniny do
wycierania (np.

stosowany do oczyszczania

propylenu i gazu
syntezowego (usuwanie
zwigzkow siarki)

opakowari i
transportowane do
wyznaczonego miejsca
magazynowania — w

odpaddw, ktéry posiada
zezwolenie wtasciwego organu
na prowadzenie dziatalnosci w
zakresie gospodarowania
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szmaty, Scierki) i 17.0 wydzielonym sektorze | odpadami
ubrania ochronne ! w budynku 769.

zanieczyszczone

substancjami

niebezpiecznymi (np.

PCB)

12, |160802* | Zuzyte k.atalizatory Odpad stanowig zuzyte Odpady s3 selektywnie | Odpady przekazywane beqa
zawlerajace katalizatory : miedziowo- | zbierane do wiekszych | Nastgpnemu Posiadaczom
mebezplecz?’e- cynkowy i niklowy, opakowar zbiorczych i | dpadow, ktory‘ posiada
met.ale PrZEJSCIOWE | 1 \wstajace podczas ich transportowane do zezwolenie wiasciwego argant
IUb_ |ch-n1ebezpleczne wymiany na nowe. wyznaczonego miejsca | @ Prowadzenie dziaialr?osu w
zwigzki T magazynowania w zakresie g'ospodarowanla

’ wydzielonym sektorze | ©dpadami
budynku 769.

13. | 16 08 07* Zuiyte katalizatory Odp?ad stanoyvi zZuzyta Odpady s3 Odpady przekazywane beda
zanleczys.zczc.)ne CIL.%CZ Ifatalltyczne? magazynowane nastqp!-]emu posiadaczowi
Sl:IbStanFjaml . zawierajgca w swoim selektywnie, miejscem odpadéw, ktéry posiada
niebezpiecznymi sktadzie rod, stosowapa magazynowania jest zezwolenie wiasciwego organu

do hydroformylowania zbiornik nr 2-1121, do | M@ prowadzenie dziatalnosci w
propylenu ktérego ciecz zakresie gospodarowania
150,0 katalityczna jest odpadami
przepompowywana
podczas operacji
wymiany katalizatora.
Instalacja do produkcji bezwodnika kwasu ftalowego
14. | 07 01 08* Inne pozostatosci Odpady powstajg w Odpady Odpady po odsaczeniu s3
podestylacyjne i procesie destylacji odprowadzane s3 okresowo wybierane z
poreakcyjne bezwodnika kwasu metoda basenéw i przekazywane
ftalowego w weile hydrotransportu do nastepnemu posiadaczowi
oczyszczania bezwodnika wyznaczonego odpadow, ktdry posiada
na drodze destylacji miejsca zezwolenie wiasciwego organu
prézniowe;j. magazynowania — na prowadzenie dziatalnosci w
2000.0 betonowych basendw | zakresie gospodarowania
’ przy budynku 859/1 — | ©dpadami
w ktorych nastepuje
ich odwonienie.
15. | 130208 |Inne oleje silnikowe, Odpady stanowi zuzyte Odpady zt')ler_ane sqdo. | Odpady przekazy.wane bet.ia
przektadniowe i oleje powstajace w wyniku opakowan zblorczych nasteppemu 'posmde.lczow1
STABTE ich wymiany z maszyn i (np t.)eczek po olejach odpadow., ktory' ppmada
urzadzen w instalacji. swiezych), wtasnych zezwolenie wi.iascm./ego or'gi.mu
lub dostarczanych na prowadzenie dziatalnosci w
przez odbiorce zakresie gospodarowania
odpaddéw. Odpady odpadami
magazynowane sg w
1,0 wyznaczonym miejscu
magazynowania — w
Magazynie oleju w bu-
dynku 858 oraz wiacie
—obiekt 875.
16. | 1303 08* |Syntetyczne oleje i Odpad stanowi zuzyte PERWITIEMIE 2 Odpady przekazywane beda

ciecze stosowane jako
elektroizolatory oraz
nosniki ciepta inne niz
wymienione

syntetyczne oleje
powstajgce w wyniku ich
wymiany z urzadzen w
instalacji

urzgdzen odpady
zbierane sg w
wyznaczonym miejscu
magazynowania —

nastepnemu posiadaczowi
odpaddw, ktdry posiada
zezwolenie wiasciwego organu
na prowadzenie dziatalnosci w
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w 130301

60,0

zbiornikach
magazynowych nr
T153i 283
posadowionych w
tacach z odptywem do
kanalizacji

zakresie gospodarowania
odpadami

przemystowej.

17. 16 08 02* | Zuzyte katalizatory Odpady stanowi zuzyty Odpady sa selektywnie Odpady przekazywane beda
zawierajace katalizator wanadowo- zbierane do opakowari nastepnemu posiadaczowi
nlebezplecz?’e. tytanpwy stosowany do zbiorczych np. beczek i odpadow., ktory’ p.OSIada
metale przejéciowe utleniania o-ksylenu zezwolenie wlasciwego organu

transportowane sg do
lub ich niebezpieczne Wyznaczonego miejsca na prowadzenie dziatalnosci w
zwigzki 240 magazynowania —w zakresie gospodarowania
' magazynie w budynku odpadami
858.
Instalacja do produkcji bezwodnika kwasu maleinowego
18. | 06 13 02* | Zuzyty wegiel aktywny | Odpad stanowi zuzyty Odpady sa selektywnie Odpary przekazy'w:ne besiq
(z wytgczeniem 06 07 | wegiel aktywny stosowany | zbierane do wigkszych nZSte;f]emkli ,pOS'a ?CSOW'
02) do absorpcji benzenu. opakowar zbiorczych i odpa ow., ory’ ppsm a
transportowane do zezwolenie wiasciwego organu
miejsc magazynowania na prowadzenie dziatalnosci w
—w wiacie przy bud zakresie gospodarowania
865 lub w magazynie odpadami
ku 858.
04 w budynku 85
19. | 0701 11* | Osady z zaktadowych | Odpad stanowig osady z Nie prowadzi sie Odpac:jje.ls(,t qkrelf?w% usuwany
oczyszczalni Sciekéw | podczyszczalni Sciekdw magazynowania z o.sa nEka‘ sc!e owk 0
zawierajace substancje | przemystowych mogace odpadow. PO | prz’edazywapy
niebezpieczne zawierac substancje nzstegf\emkli Posm ?csow'
niebezpieczne, np. kwas odpa °W_’ ory’ p.OS'a a
maleinowy, bezwodnik zezwolenie wiasciwego organu
kwiasu maléinowego na prowadzenie dziatalnosci w
ksylen. Odpady powstaja w zakresie gospodarowania
wyniku czyszczenia odpadami
wydziatowej podczyszczalni.
16,0 s.m.
20. | 1302 08* |Inne oleje silnikowe, Odpady stanowig zuzyte Odpkady zt,Jiegfane = ﬁo Odpady przekazy'w:ne be‘_’a
przekfadniowe i oleje powstajgce w wyniku ol:)a o‘:a“ = I'C_”CEYC n:Ste(;)flemku posia z'xc;om
smarowe ich wymiany z maszyn i ( e'cz.e po olejac odpa OW{ tory’p.05|a a
urzadzen. swiezych), wtasnych zezwolenie wtasciwego organu
lub dostarczanych na prowadzenie dziatalnosci w
przez odbiorce zakresie gospodarowania
N odpaddéw. Odpady odpadami
2 magazynowane sg w
wyznaczonym miejscu
magazynowania — w
magazynie w budynku
865.
1. 16 08 02* | Zuzyte katalizatory Odpady stanowi zuzyty Odpady sa selektywnie Odpady przekazywane beda

zawierajace
niebezpieczne
metale przejsciowe
lub ich niebezpieczne
zwigzki

katalizator wanadowo-
molibdenowy stosowany
do utleniania benzenu.

zbierane do opakowarn
zbiorczych np. beczek i
transportowane sg do
wyznaczonego miejsca

nastepnemu posiadaczowi
odpaddw, ktéry posiada
zezwolenie wtasciwego organu
na prowadzenie dziatalnosci w
zakresie gospodarowania
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9,0

magazynowania — w
wiacie przy budynku
865 lub w magazynie

odpadami

w budynku 858.
Instalacja do produkgji ftalanéw

22. | 07 01 08* |Inne pozostatosci Odpad stanovyl oktanol Odpady s3 Odpady przekazywane beda
podestylacyjne i FWrotmny ora.z izobutanol magazyno.wane. . nastepnemu posiadaczowi
poreakcyjne zwrotny —cueczg pow- selektywnie. I\/.lle!scem odpadéw, ktéry posiada

stajqce W proces’le m;'agaz-ynowanla jest zezwolenie wtasciwego organu
produkji ftalanow. ZblolT'IT r:algazynowy na prowadzenie dziatalnosci w
nr 14 zlokalizowany - -
300,0 przy budy.nku 594 oréz Zzl;r:;;erﬁospodarowanla
w cysternie kolejowej
ustawionej na torze
150 przy budynku 509
(wyznaczone miejsca
magazynowania
zabezpieczone sg
tacami z odptywem do
kanalizacji
przemystowej).
23. | 07 01 10* | Inne zuzyte sorbenty i |Odpady stanowig osady - Odpad’y w p.ostac1 Odpady przekazy.wane beqq
osady pofiltracyjne szlamy pofiltracyjne szlamow zbierane sg nastep’nemu ‘p05|ad:.aczow1
powstajace w ukladzie do wuakszych odpadowf ktory’ p'OSIada
filtracji w procesie opakowan — zezwolenie wtasciwego organu
produkeji ftalandw. szczelnych na prowadzenie dziatalnosci w
pojemnikéw zakresie gospodarowania
47,5 s.m. magazynowanych w odpadami
wydzielonych
sektorach hal budynku
509.

24. | 1302 08* |Inne oleje silnikowe, | Odpad stanowig zuzyte Odpady zt?lerane 1 Odpady przekazy'wane be‘_’q
przektadniowe i oleje powstajgce w wyniku sel.ektyv-vn'le do nastepf\emu ’p05|adaj1czown
smarowe. ich wymiany z maszyn i pOJemr?lkow, odpadowf ktory’ p.05|ada

urzadzen. zabezpieczonych przed | zezwolenie wiasciwego organu
wyciekami. Odpady na prowadzenie dziatalnosci w
transportowane sg do | zakresie gospodarowania

0,5 magazynowania w odpadami
wyznaczonym miejscu
magazynowania —w
magazynie w budynku
504.
25. | 1502 02* | Sorbenty, materiaty Odpad stanowig zuzyte Odpady zbierane 53 Odpady przekazywane beda

filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w
innych grupach),
tkaniny do wycierania
(np. szmaty, scierki) i
ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np.
PCB)

materiaty filtracyjne
zanieczyszczone ftalanami
oraz sorbenty i czysciwo,
zanieczyszczone
produktami
zakwalifikowanymi do
niebezpiecznych.

selektywnie do
wiekszych opakowari i
transportowane do
miejsca
magazynowania —w
wydzielonym sektorze
w budynku 509.

5,0

nastepnemu posiadaczowi
odpadéw, ktdry posiada
zezwolenie wiasciwego organu
na prowadzenie dziatalnosci w
zakresie gospodarowania
odpadami
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Odpady niebezpieczne (tzw. ogélnozaktadowe) przewidziane do wytworzenia
w kazdej instalacji w Jednostce Biznesowej Oxoplast

26. | 1501 10* | Opakowania Odpady stanowia zuzyte Odpady s3 selektywnie | Odpady przekazywane beda
zawierajace opakowania zbierane i transpor- nastepnemu posiadaczowi
pozostatosci substancji | zanieczyszczone lub zawie- towane' d'o WAEnagor odpadowf ktory' p.05|ada
niebezpiecznych lub rajace pozostatosci nych miejsc zezwolenie wtasciwego organu
nimi zanieczyszczone |substancji niebezpiecznych. m.ags.azynowama W na pro'wadzenle dzuafaIrTosa w

wiacie przy bud. 862, zakresie gospodarowania
wydzielonym sektorze | odpadami
hali magazynowej przy
1,0 budynku 670, oraz
wydzielonego sektora
wiaty obiektu 166.

27. | 150202 Sorbenty, materiaty Odpady stanowig zuzyte Oc:plfdy S? . Odpady przekazy-wdane bet.jq
filtracyjne (w tym filtry | sorbenty - wkfady do sprzg- Ze N .tylanle;blerane n(ajste:l)pemu posia E_'C;OW'
olejowe nieujete w tu ochrony osobiste;j. 9 Wig SZ,VC . . acpa owf ktor\( p_OS'a a
innych grupach) Odpady powstajg w wyniku opakowan zbiorczych i | zezwolenie wtasciwego organu
tkaniny do wyciérania wymiany wkiadéw transportowane do na prowadzenie dziatalnosci w
(np. szmaty, écierki) i | wykorzystanych podczas miejsc magazynowania | zakresie gospodarowania
ubrania ochronne sytuacji awaryjnych oraz B vl\(/twyzn:clz.onym odpadsmi
zanieczyszczone zuzyte sorbenty, materiaty sertaize Nl .
substancjami filtracyjne i czy$ciwo :adgazznowej w
niebezpiecznymi (np. | zanieczyszczone budynku 170 oraz
PCB) substancjami udynkach 769, 360,

niebezpiecznymi 858’ _862’ 504, ,W X
wiacie przy obiekcie
875 i na tacy obiektu
30 767.

28. | 16 02 13* | Zuzyte urzadzenia Odpad powstaje w wyniku Odpady 54 zbierane | Odpady przekazywane beda
zawierajace wymiany urzadzer, a selektywnie do orygi- | nastepnemu posiadaczowi
niebezpieczne stanowia go zuzyte Zrédta nalnych kz’artonowych odpadéwf ktéry' p.osiada
elementy inne niz $wiatta oraz inne elementy i opakowari lub za- | zezwolenie wiasciwego organu
wymienione w 16 02 | urzadzenia zawierajace stepczych opakowari | na prowadzenie dziatalnosci w
09 do 16 02 12 substancje niebezpieczne zbiorczych i zakresie gospodarowania

np. rteé, m.in.: monitory transporiowans:sg odpadami
przetaczniki, termometry, o mhigjsea .
manometry, elementy maga.zyinowanla W
podtrzymujgce uktady ste- wyazie ony.m
rujace. sektorze wiaty nr 166
oraz magazynie w
1,0 budynku 670.

29. | 16 07 09* | Odpady zawierajgce Odpady stanowia Odpady sa' . Odpady przekazy.wane be‘,’q
inne substancje pozostatosci po czyszczeniu selektywnie zbierane | nastepnemu posiadaczowi

do wiekszych odpaddw, ktéry posiada

niebezpieczne

zbiornikéw magazynowych,
miedzyoperacyjnych itp.
zawierajgce substancje
charakterystyczne dla
profilu produkcji w
Jednostce Biznesowej
Oxoplast.

200,0

opakowan zbiorczych
i transportowane do
wyznaczonego
miejsca
magazynowania - w
wydzielonym
sektorze bud. 769,
858, 865, wiaty nr
166 lub
bezposrednio do
cystern lub
autocystern
ustawionych na
tacach w
poszczegdlnych
instalacjach.

zezwolenie wtasciwego organu
na prowadzenie dziatalnosci w
zakresie gospodarowania
odpadami
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ODPADY INNE NIZ NIEBEZPIECZNE

Instalacja do produkcji gazu syntezowego

30. | 150203 | Sorbenty, materiaty Odpady to zuzyty aluzel Odpady sq. zbierane Odpady przekazy.wane bec'iq
filtracyjne, tkaniny stosowany w uktadach selektywnie do nastepnemu posiadaczowi
do wycierania (np. oczyszczania powietrza i oznakowanych odpaddw, ktéry posiada
szmaty, Scierki) i wodoru. opakowan zbiorczych | zezwolenie wtasciwego organu
ubrania inne niz i transportowane do na prowadzenie dziatalnosci w
wymienione w 100,5 wyznaczonego miejsca | zakresie gospodarowania
1502 02 magazynowania - w odpadami

wydzielonym sektorze
hali w budynku 254.
Odpady to zuzyte materiaty Qdpady sa. zbierane
filtracyjne powstajgce w selektywnie do
wyniku ich wymiany z oznakowalnyc.h
uktadéw filtracyjnych wody f)pakowan zbiorczych
i powietrza i transportowane.d.o
wyznaczonego miejsca
0,1 magazynowania - w
wydzielonym sektorze
hali w budynku 254
Odpady to zuzyte sita Odpady sa. zbierane
molekularne (wraz z selektywnie do
wypetnieniem — kulami oznakowa’nyc'h
wysokoglinowymi) f)pakowan zbiorczych
stosowane w uktadzie ! transportowane‘d.o
oczyszczania gazu wyznaczonego.mlejsca
syntezowego magazynowania w
wydzielonym sektorze
60,0 hali w budynku 254
Instalacja do produkcji aldehyddw i alkoholi

31. | 150203 S.orben.ty, materia{y Odpady to zusyty sorbent — Od.pady s3 sele.ktywnie Odpady przekazy.wane bec.iq
filtracyjne, tkaniny kaustyfikowany tlenek glinu zbierane c?o zbiorczych nasteppemu P05|adaczow1
do wycne’ra}ma'(r?p. stosowany do oczyszczania opakowan i odpadowf ktory‘ p.OSlada
szmaty, -SCIerkl').l gazu syntezowego transportowane do zezwolenie w{.ascm_/ego or’g?nu
ubrania inne niz (usuwanie zwigzkéw wyznaczonego miejsca | na prowadzenie dziatalnosci w
wymienione w chloru). magazynowania = w zakresie gospodarowania
150202 wydzielonym sektorze | odpadami

7,0 w budynku 769.
Odpady to zuzyty sorbent —
aktywowany tlenek glinu
stosowany do oczyszczania
propylenu (usuwanie
zwigzkdw siarki).
8,0

32. | 160801 |Zuzyte katalizatory Odpady to zuzyty O(?pady 53 sele.ktywnie Odpady przekazy.wane be‘,ja
zawierajace zloto, katalizator platynowy zbierane do zbiorczych nasteppemu ,posmd;ilczom
srebro, ren, pallad, (siarczek platyny) opakowai odpadaw, ktéry posiada

iryd lub platyne (z
wylgczeniem 16 08 07)

stosowany do odtleniania
gazu syntezowego.

7,0

transportowane do
wyznaczonego miejsca
magazynowania = w
wydzielonym sektorze
w budynku 769.

zezwolenie wiasciwego organu
na prowadzenie dziatalnosci w
zakresie gospodarowania
odpadami
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Odpady to zuzyty
katalizator palladowy
stosowany do odtleniania
gazu syntezowego i
propylenu.

12,0

Instalacja do produkcji bezwodnika kwasu ftalowego

33. | 0603 14 |Soleiroztwory inne niz | Odpad stanowi zuzyty stop Odpady sq Bdpady przekazy.wane be‘_ja
wymienione w 06 03 | saletry stosowany w weile magazyno'wane‘ . nastep['nemu ’p05|ada.1czow
1110603 13 utleniania naftalenu i o- selektywnie. Miejscem | odpaddw, ktéry posiada

ksylenu w wele odbioru magazynowania zezwolenie wiasciwego organu
ciepta. Powstaje przy zuzytego stopu jest na prowadzenie dziatalnosci w
wymianie katalizatoréw w zbiorgik stokazowy (V- | zakresie gospodarowania
ww. instalacji. 50 m” ) posadowiony | odpadami
w tacy z odptywem do
100,0 s.m. kanalizacji
przemystowej.
Instalacja do produkcji bezwodnika kwasu maleinowego

34. | 060314 |Soleiroztwory inne niz | Odpad stanowi zuzyty stop Odpady sa Odpady przekazYwane be‘?q
wymienione w 06 03 | saletry powstajacy w weizle magazyno.wane nastepPemu 'posmd?czown
11i06 03 13 odbioru ciepta reakcji w sel.ektyv.vnle W odpadowf ktory' ppsmda

reaktorach podczas pojemnikach zezwolenie wiasciwego organu
wymiany katalizatoréw w zbiorczych. Miejscem | na prowadzenie dziatalnosci w
ww. instalacji. magazynowania zakresie gospodarowania
zuzytego stopu jest odpadami
50,0 s.m. zbiornik stokazowy (V-
50 m® ) w instalacji
produkcji bezwodnika
ftalowego,
posadowiony w tacy z
odptywem do
kanalizacji
przemystowej.

35. | 160801 |Zuzyte katalizatory Odpad stanowi zuzyty Odpady Po usu.nieciu z | Odpady przekazy‘wane be‘?‘i
zawierajace zioto, katalizator platynowy urzadzen sg z'blerane nastep’nemu IPOSIad?CZOWI
srebro, ren, rod, stosowany w uktadzie do-opakow'an odpadowf ktory, p.osmda
pallad, iryd lub platyne | dopalania gazéw, powstaje zhimeszych | ZEzwoldiie wi?scwego or’g:-:mu
(z wylaczeniem 16 08 | w procesie wymiany. transportowane do na pro.wadzenle dZIafaIr?osu w
07) wyznaczonego miejsca | zakresie gospodarowania

3,0 magazynowania - w odpadami
wydzielonym sektorze
hali w budynku 865
oraz w wydzielonym
sektorze budynku 858.
Instalacja produkcji ftalanéw
36. | 150203 |Sorbenty, materiaty Odpad stanowig odpadowe Odpad w postaci Odpady przekazywane beda

filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np.
szmaty, $cierki) i
ubrania ochronne inne
niz wymienione w 15
0202

materiaty filtracyjne w
postaci zuzytych filtréw
workowych powstatych w

wyniku wymiany filtréow ze

zbiornika magazynowego
uktadu transportu
pneumatycznego kwasu

tereftalowego, jak réwniez

ich wymiany w ukfadzie
neutralizacji katalizatora.

filtréw jest zbierany do
pojemnikdw, ktére
magazynowane bedg
W wyznaczonym
miejscu
magazynowania —w
wydzielonym sektorze
hali, w budynku 509.

nastepnemu posiadaczowi
odpaddw, ktory posiada
zezwolenie wlasciwego organu
na prowadzenie dziatalnosci w
zakresie gospodarowania
odpadami
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1,25

Odpa

dy inne niz niebezpieczne (tzw. ogdlnozaktadowe)
przewidziane do wytworzenia w kazdej instalacji

w Jednostce Biznesowej Oxoplast

37. | 150101 | Opakowania z Odpady stanowig Odpady s3 zbierane Odpady przekazywane beda
papieru i tektury uszkodzone opakowania selektywnie do nastepnemu posiadaczowi
kartonowe wiekszych opakowan | odpaddéw, ktéry posiada
i papierowe po surowcach | zbiorczych i zezwolenie wtasciwego organu
lub produktach. transportowane do na prowadzenie dziatalnosci w
wyznaczonych miejsc | zakresie gospodarowania
magazynowania - w odpadami
wydzielonym sekto-
rze hal nr: 858, 769,
254, do wiaty przy
4,0 bud. 865 i przy bud.
504 oraz do
centralnego punktu
magazynowania
wiaty przy budynku
670.
38, | 150102 | Opakowania z Odpad stanowig zuzyte Odpady s zbierane | Odpady przekazywane beda
tworzyw sztucznych opakowania z tworzyw selektywnie do nastepnemu posiadaczowi
sztucznych po surowcach | wiekszych opakowan |odpadéw, ktéry posiada
lub produktach. zbiorczych i tran- zezwolenie wiasciwego organu
sportowane do na prowadzenie dziatalnosci w
wyznaczonych miejsc |zakresie gospodarowania
magazynowania -w [ odpadami
wydzielonym sekto-
rze hal nr: 858, 769,
254, do wiaty przy
bud. 865 i wiaty przy
bud. 504 oraz do
25,5 centralnego punktu
magazynowania
wiaty przy budynku
670.
39. | 150103 | Opakowaniaz Odpad stanowia réznego | Odpady s selektywnie | Odpady przekazywane beda
drewna rodzaju wzmocnienia zbierane i nastepnemu posiadaczowi
drewniane opakowari oraz |transportowane do odpaddw, ktdry posiada
uszkodzone palety po wyznaczonych miejsc | zezwolenie wtasciwego organu
surowcach lub magazynowania - w na prowadzenie dziatalnosci w
produktach. wydzielonym sektorze | zakresie gospodarowania
hal 769, 865, 858, odpadami
wiaty przy bud. 504
oraz w wydzielonym
sektorze placu przy
7.0 budynku 670.
40. | 150104 | Opakowania z metali Odpad stanowig réznego | Odpady s3 selektywnie | Odpady przekazywane bedg
rodzaju metalowe zbierane i nastepnemu posiadaczowi

opakowania po

dostarczanych surowcach

lub produktach.

2,1

transportowane do
wyznaczonego miejsca
magazynowania w
wydzielonym sektorze
hal 858, 504, 769, 254
oraz w wydzielonym
sektorze placu przy
budynku 670.

odpadéw, ktory posiada
zezwolenie wiasciwego organu
na prowadzenie dziatalnosci w
zakresie gospodarowania
odpadami
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Odpady innych Odpad stanowig zuzyte
materiatéw materiaty ceramiczne —
ceramicznych i pierécienie Raschiga .
elementéw

wyposazenia

Nie powadzi sie Odpady przekazywane beda
magazynowania nastepnemu posiadaczowi
odpadow. odpaddw, ktéry posiada
zezwolenie wtasciwego organu
na prowadzenie dziatalnosci w

10,0

zakresie gospodarowania
odpadami

n

4. W punkcie 11.2.2. pn. ,Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci wytwarzanych odpadow”
tabela otrzymuje w cato$ci nowe brzmienie:

"

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu

Sktad chemiczny i whasciwosci” odpadéw

ODPADY NIEBEZPIECZNE

Instalacja do produkcji gazu syntezowego

Zuzyty wegiel aktywny

Odpad stanowi zuzyty wegiel aktywny, uzywany w procesie
odsiarczania gazu ziemnego, powstajgcy w wyniku jego
wymiany w urzgdzeniach.

Wegiel aktywny nie jest materiatem niebezpiecznym, z
uwagi jednak na zawartos¢ zatrzymanych na jego
powierzchni zwigzkéw siarki, odpady mogqg wykazywac
bezposrednie lub opdZnione zagrozenie dla co najmniej
jednego elementu srodowiska, np. w wyniku uwolnienia
oddziatujgc na srodowisko wodne Ilub glebowe —
ekotoksyczne [HP14].

Inne oleje silnikowe, przektadniowe i
smarowe

Odpad stanowig zuzyte oleje powstajagce w wyniku ich
wymiany w urzadzeniach. Odpad to substancja ciekta,
oleista, palna, zawierajgca zwigzki na bazie weglowodoréw
alifatycznych i aromatycznych. Zuiyte oleje zawierajg
zanieczyszczenia zaréwno organiczne (65+87%), jak i nieor-
ganiczne (13+35%), a takze np. zatrzymane w oleju
pozostatosci produktéw spalania paliw w silnikach itp.

Z uwagi na swq charakterystyke odpady mogq wykazywaé
bezposrednie lub opdZnione zagrozenie dla co najmniej
jednego elementu srodowiska, np. wody w wyniku
zakfdcenia transferu tlenu pomiedzy powietrzem, a wodq lub
kumulacji w osadach, jak réwniez gleby w wyniku
szkodliwego oddziatywania na jej Srodowisko — ekotoksyczne
[HP14].

1. |061302*
2. |130208*
3. |150202*

Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym
filtry olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do wycierania (np.
szmaty, $cierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

Odpady  stanowigce zuzyte sorbenty  cynkowe
wykorzystywane w uktadzie odsiarczania gazu ziemnego
wystepujg w postaci statej (tabletki), zawierajgce w swoim
sktadzie substancje niebezpieczne, gtéwnie tlenek cynku,
zanieczyszczony organicznymi i nieorganicznymi zwigzkami
chemicznymi (merkaptany, siarczek cynku).

Biorgc pod uwage wiasciwosci dominujqcych sktadnikow,
wchodzqcych w  skfad odpadu, moze on posiadac
nastepujgce wfasciwosci, ktére powodujq zaliczenie go do
kategorii odpadéw niebezpiecznych: toksyczny [HP5]
i ekotoksyczny [HP14].
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Odpady stanowigce zuzyte sorbenty miedziowo-cynkowe
wykorzystywane w ukiadzie odsiarczania gazu ziemnego.
Wystepuja w postaci statej (tabletki), zawieraja w swoim
sktadzie substancje niebezpieczne, gtéwnie tlenek cynku,
zanieczyszczony organicznymi i nieorganicznymi zwigzkami
chemicznymi.

Biorgc pod uwage wiasciwosci dominujqcych sktadnikéw,
wchodzqcych w skfad odpadu, moze on posiadac
nastepujqce wtasciwosci, ktére powodujq zaliczenie odpadu
do kategorii odpaddéw niebezpiecznych: toksyczny [HP5] i
ekotoksyczny [HP14].

16 08 02*

Zuzyte katalizatory zawierajgce
niebezpieczne metale przejsciowe lub
ich niebezpieczne zwigzki

Odpad stanowig zuzyte katalizatory niklowe (nos$nik
magnezowo-glinowy pokryty tlenkiem niklu w ilosci nie
mniejszej niz 10%) w postaci statej, niepalnej, zawierajace
metale przejSciowe lub ich zwigzki, zaliczane do substancji
niebezpiecznych (tj. tlenek niklu). Odpad wystepuje w
postaci piericieni, ktéry pod wzgledem wtasciwosci
zachowuje cechy materiatu, z ktérego jest wykonany.

W swej postaci, z uwagi na zawartos¢ substancji
niebezpiecznej, tj. tlenku niklu odpady mogq wykazywac
bezposrednie lub opdznione zagrozenie dla co najmniej
jednego elementu srodowiska, m.in. bedgc toksyczne
wzgledem organizméw wodnych - ekotoksyczne [HP14],
uczulajqce [HP13]

Instalacja do produkgcji

aldehydow i alkoholi

06 13 02*

Zuzyty wegiel aktywny
(z wytgczeniem 06 07 02)

Odpad stanowi zuzyty wegiel aktywny, powstajgcy w wyniku
wymiany w urzadzeniach. Zuzyty wegiel moze zawierac
naniesione powierzchniowo zwigzki miedzi (ok. 4%). Odpad
staty, sypki, palny.

Wegiel aktywny nie jest materiatem niebezpiecznym, z
uwagi jednak na obecnos¢ na jego powierzchni warstwy
miedzi, a takie substancji usunietych z oczyszczanych
strumieni gazowych, odpady mogq wykazywac bezposrednie
lub opdznione zagrozenie dla co najmniej jednego elementu
srodowiska, np. w  wyniku uwolnienia oddziatujgc na
Srodowisko wodne lub glebowe - ekotoksyczny [H14].

07 01 04*

Inne rozpuszczalniki organiczne, roz-
twory z przemywania i ciecze macie-
rzyste

Odpad stanowi ciektg pozostatos¢ po procesie reaktywacji
katalizatora rodowego. W sktad mieszaniny wchodzi w ok.
90% wody, z niewielkimi domieszkami alkoholu
propargilowego, kwasu octowego, trietanoloaminy,
aldehydéw mastowych, EPA itp. Sktadniki odpadu dziatajg
toksycznie na organizmy wodne.

Odpady mogq wykazywac bezposrednie lub opdznione
zagrozenie dla co najmniej jednego elementu srodowiska,
np. w wyniku uwolnienia, bedqc Zrédtem stosunkowo duzej
ilosci substancji organicznych, dziatajgc szkodliwie na
rownowage Srodowiska wodnego lub glebowego -
ekotoksyczne [HP14].

07 01 08*

Inne pozostatosci podestylacyjne
poreakcyjne

Odpad ma posta¢ jednorodnej cieczy posiadajgcej
wiasciwosci palne.

Stanowi go mieszanina powstajacych w poszczegdlnych
weztach technologicznych instalacji substancji organicznych,
wskazujacych witasciwosci niebezpieczne (tj. aldehydow
mastowych, butanoli, oktanolu, sktadnikow lekkich i
ciezkich) oraz wody.

Odpad ma wifasciwosci tatwopalne [HP3], draznigce [HP4],
toksyczne [HP5], ostro toksyczne [HP6], irgce [HPS]
i ekotoksyczne [HP14].
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070111*

Osady z zaktadowych oczyszczalni
Sciekéw zawierajgce substancje
niebezpieczne

Odpad staty, pétptynny. Stanowig go osady z podczyszczania
Sciekéw, zawierajgce substancje niebezpieczne, takie jak:
trimery, tetramery oraz pochodne aldehydéw mastowych.

Z uwagi na zawarto$¢ substancji zawartych w  sciekach,
odpady mogq wykazywac bezposrednie lub opdZnione
zagrozenie dla co najmniej jednego elementu Srodowiska,
np. w wyniku uwolnienia, zmieniajgc charakterystyke sro-
dowiska wodnego Ilub glebowego, dziatajgc przez to
szkodliwie na ich funkcjonowanie — ekotoksyczne [HP14].

13 02 08*

Inne oleje silnikowe, przektadnio-
we i smarowe

Odpad stanowig zuzyte oleje powstajgce w wyniku ich
wymiany w urzadzeniach. Odpad to substancja ciekta,
oleista, palna, zawierajaca zwigzki na bazie weglowodoréw
alifatycznych i aromatycznych. Zuiyte oleje zawierajg
zanieczyszczenia zarédwno organiczne, jak i nieorganiczne,
a takze np. zatrzymane w oleju pozostatosci produktow
spalania paliw w silnikach itp.

Z uwagi na swq charakterystyke odpady mogq wykazywac
bezposrednie lub opdznione zagrozenie dla co najmniej
jednego elementu srodowiska, np. wody w wyniku
zakidcenia transferu tlenu pomiedzy powietrzem, a wodq lub
kumulacji w osadach, jak réwniez gleby w wyniku
szkodliwego oddziafywania na jej srodowisko - ekotoksyczne
[HP14].

10.

1502 02*

Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym
filtry olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do wycierania (np.
szmaty, $cierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

Odpad to ciato state w postaci kulek, drobnych wyttoczek,
pastylek, trudno rozpuszczalnych w wodzie. Stanowig je
zuzyte sorbenty cynkowe zawierajagce w swoim skfadzie
substancje niebezpieczne, gtéwnie tlenek cynku oraz
zaadsorbowane zwigzki siarki w postaci H,S.

Biorgc pod uwage wilasciwosci dominujgcych sktadnikow,
wchodzqcych w  skfad odpadu, mozie on posiadac
nastepujgce wiasciwosci, ktore powodujq zaliczenie go do
kategorii odpaddw niebezpiecznych: toksyczny [HP5] i
ekotoksyczny [HP14].

11.

1501 10*

Opakowania zawierajgce pozostatosci
substancji niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone (np. Srodkami ochrony
roélin 1 i Il klasy toksycznosci - bardzo
toksyczne i toksyczne)

Odpad staly, stanowig go zuzyte opakowania po
substancjach niebezpiecznych np. alkoholu propargilowym,
itp. Zanieczyszczone opakowania wykonane sg z tworzyw
sztucznych (PE, PP) lub ze stali.

Z uwagi na mozliwg zawartos¢ pozostafosci substancji
zawartych w  opakowaniach, odpady mogq wykazywac
bezposrednie lub opdznione zagrozenie dla co najmniej
jednego elementu sSrodowiska, np. w wyniku uwolnienia do
wody, dziatajgc toksycznie na jej srodowisko - ekotoksyczne
[HP14].

12.

16 08 02*

Zuzyte katalizatory zawierajgce
niebezpieczne metale przejsciowe lub
ich niebezpieczne zwigzki

Odpad stanowig zuzyte katalizatory, zawierajgce metale
przejsciowe lub ich zwigzki zaliczane do substancji
niebezpiecznych. Zuzyty katalizator miedziowo-cynkowy
zawiera ok. 33% tlenku miedzi oraz ok. 65% tlenku cynku.
Zuzyty katalizator niklowy zawiera tlenek niklu naniesiony
na tlenek glinu i krzemionke.

W swej postaci z uwagi na zawartos¢ substancji
niebezpiecznej, tj. tlenkéw miedzi i cynku odpady moggq
wykazywac bezposrednie lub opdZnione zagrozenie dla co
najmniej jednego elementu Srodowiska, m.in. bedqc
toksyczne wzgledem organizmow wodnych- ekotoksyczne
[HP14], jak rowniez stanowigc czynnik  szkodliwy
w przypadku spozycia - toksyczne [HP5].
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13. |16 08 07* Zuzyte katalizatory zanieczyszczone Odpad stanowi zuzyta ciecz katalityczna zawierajgca
substancjami niebezpiecznymi w swoim skfadzie metal szlachetny — rod (ponizej 1000
ppm), aldehydy mastowe, znikomg ilo§¢ butanoli oraz
trifenylofosfine w postaci ciektej (zwigzek ten w postaci
statej wykazuje wtasciwosci draznigce podczas wdychania
pytu).
Z uwagi na wtasciwosci substancji wchodzacych w skitad
cieczy katalitycznej, w tym przede wszystkim aldehydéw
mastowych, odpady z uwagi na temperature zaptonu moga
wykazywac wtasciwosci tatwopalne [HP3], jak réwniez moga
oddziatywac toksycznie [HP5] i draznigco [HP4].
Instalacja do produkcji bezwodnika kwasu ftalowego
14. |07 01 08* Inne pozostatosci podestylacyjne i Odpad stanowig pozostatosci z procesu destylacji
poreakcyjne bezwodnika kwasu ftalowego, powstajgca podczas

oczyszczania bezwodnika na drodze destylacji prézniowej.
Odpad staly, palny, zawierajacy substancje kwalifikowane
jako niebezpieczne, o ponizszym sktadzie:
pozostatosé po destylacji bezwodnika
kwasu ftalowego:
pogon:
zawartos¢ bezwodnika kwasu ftalowego - 40+60%
zawartos¢ czesci smolistych - 30+55%
zawartosc¢ siarki - nie wiecej niz 0,04%
zawartos¢ popiotu - 5+10%
zawartos¢ chloru w przeliczeniu na NaCl - ok. 0,02%
warto$¢ opatowa - 17,4 MJ/kg
przedgon:
zawartos$¢ bezwodnika kwasu maleinowego - 13%
zawartos¢ kwasu benzoesowego - 53%
zawartos¢ bezwodnika kwasu ftalowego - 31%
zawartos¢ siarki - 0%
zawartos¢ popiotu - 0%
zawartos¢ chloru w przeliczeniu na NaCl - ok. 0,01%
wartos¢ opatowa - 23,7 MJ/kg
Poszczegdlnie  sktadniki odpadéw  stanowiq  czynniki
toksyczne [HP5], draznigce [HP4] | zirgce [HPS8].
Charakteryzujq sie ponadto toksycznosciq [HP6], a takze
mogq uczulac [HP13].
W zwiqzku z powyiszym  odpady mogq wykazywad
bezposrednie lub opdZnione zagrozenie dla co najmniej
jednego elementu srodowiska — ekotoksyczne [HP14].

15. (13 02 08* Inne oleje silnikowe, przektadniowe i Odpad stanowig zuiyte oleje powstajgce w wyniku ich

smarowe

wymiany w urzadzeniach. Odpad to substancja ciekia,
oleista, palna, zawierajgca zwigzki na bazie weglowodoréw
alifatycznych i aromatycznych. Zuzyte oleje zawierajg
zanieczyszczenia zaréwno organiczne, jak i nieorganiczne, a
takze np. zatrzymane w oleju pozostatosci produktéw
spalania paliw w silnikach itp.

Z uwagi na swg charakterystyke odpady mogq wykazywac
bezposrednie lub opdZnione zagrozenie dla co najmniej
jednego elementu SsSrodowiska, np. wody w wyniku
zakfdcenia transferu tlenu pomiedzy powietrzem, a wodgq lub
kumulacji w osadach, jak réwniez gleby w wyniku
szkodliwego oddziatywania na jej Srodowisko - ekotoksyczne
[HP14].
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16.

1303 08*

Syntetyczne oleje i ciecze stosowane,
jako elektroizolatory oraz nosniki ciepta
inne niz wymienione w 13 03 01

Odpad stanowig syntetyczne oleje i ciecze, powstajgce w
wyniku ich wymiany w urzadzeniach. Odpad jest substancja
cieklg i oleist3, palng, posiadajacg wiasciwosci
elektroizolacyjne.

Z uwagi na swq charakterystyke odpady mogq wykazywac
bezposrednie lub opdznione zagrozenie dla co najmniej
jednego elementu Srodowiska, np. wody w wyniku
zakiécenia transferu tlenu pomiedzy powietrzem, a wodq lub
kumulacji w osadach, jak réwniez gleby w wyniku
szkodliwego oddziafywania na jej srodowisko - ekotoksyczne
[HP14].

17.

16 08 02*

Zuzyte katalizatory zawierajace
niebezpieczne metale przejsciowe lub
ich niebezpieczne zwigzki

Odpad stanowi zuzyty katalizator wanadowo-tytanowy. Jest
to odpad staty, niepalny, zawierajgcy metale przejsciowe lub
ich zwiazki zaliczane do substancji niebezpiecznych. Odpad
wystepuje w postaci kulek, drobnych wyttoczek, pastylek
i pod wzgledem wiasciwosci zachowuje cechy materiatu, z
ktérego jest wykonany. W sktad katalizatora wchodza:

- weglik krzemu - 88+91%,

- tlenek wanadu V,0s - 0,4+0,6%,

- tlenek tytanu Ti,03 - 8+12%.

W swej postaci z uwagi na zawartos¢ substancji
niebezpiecznej, tj. tlenkow wanadu odpady mogq
wykazywac bezposrednie lub opdéZnione zagrozenie dla co
najmniej jednego elementu Srodowiska, m.in. bedgc
toksyczne wzgledem organizméw wodnych - ekotoksyczne
[HP14], jak rowniez stanowiqc czynnik szkodliwy
w przypadku spozycia - toksyczne [HP5] lub draznigce [HP4].

Instalacja do produkcji

kwasu maleinowego

18.

06 13 02*

Zuzyty wegiel aktywny
(z wytaczeniem 06 07 02)

Odpad stanowi zuzyty wegiel aktywny, powstajacy w wyniku
jego wymiany w urzadzeniach. Jest to odpad staty, palny, w
postaci pastylek i drobnych granulek. Wegiel aktywny czysty
nie jest materiatem niebezpiecznym.

Odpad moze zawierac¢ na swej powierzchni zaabsorbowany
benzen, ktdry jest substancjg tatwopalng [HP3], draznigcq
[HP4], wykazujgcq ostrqg toksycznos¢ [HP6], rakotwdrczq
[HP7] oraz mutagennq [HP11].

Odpady jako catos¢ mogq w zwigzku z tym wykazywac
bezposrednie lub opdZnione zagrozenie dla co najmniej
jednego elementu Srodowiska, np. w wyniku uwolnienia
dziatajgc szkodliwie na funkcjonowanie srodowiska wodnego
lub glebowego - ekotoksyczne [H14].

19.

0701 11*

Osady z zaktadowych oczyszczalni
Sciekéw zawierajgce substancje
niebezpieczne

Odpad to ciato state, pétptynne - osady z podczyszczania
$ciekéw, zawierajgce substancje niebezpieczne m.in.: kwas
maleinowy, bezwodnik kwasu maleinowego, ksylen itp.

Z uwagi na zawartos¢ substancji wystepujgcych w sciekach,
odpady mogq wykazywa¢ bezposrednie Ilub opdZnione
zagrozenie dla co najmniej jednego elementu srodowiska,
np. w  wyniku uwolnienia, zmieniajgc charakterystyke
Srodowiska wodnego lub glebowego, dziatajqc przez to
szkodliwie na ich funkcjonowanie - ekotoksyczne [HP14].

Substancje zawarte w osadach mogq ponadto powodowac
podraznienia [HP4] lub uczulenia [HP13], bedgc jednoczesnie
substancjami o ostrej toksycznosci [HP6] oraz zrgcymi [HPS].

20.

13 02 08*

Inne oleje silnikowe, przektadniowe i
smarowe

Odpad stanowig zuzyte oleje powstajgce w wyniku ich
wymiany w urzgdzeniach. Odpad to substancja ciekta,
oleista, palna, zawierajgca zwigzki na bazie weglowodoréw
alifatycznych i aromatycznych. Zuzyte oleje zawierajg
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zanieczyszczenia zardwno organiczne, jak i nieorganiczne,
a takze np. zatrzymane w oleju pozostatosci produktow
spalania paliw w silnikach itp.

Z uwagi na swq charakterystyke odpady mogq wykazywac
bezposrednie lub opdZnione zagrozenie dla co najmniej
jednego elementu Srodowiska, np. wody w wyniku
zaktdcenia transferu tlenu pomiedzy powietrzem, a wodq lub
kumulacji w osadach, jak réwniez gleby w wyniku
szkodliwego oddziafywania na jej Srodowisko - ekotoksyczne
[HP14].

21. |16 08 02* Zuzyte katalizatory zawierajace Odpad to zuzyty katalizator wanadowo-molibdenowy (na
niebezpieczne metale przejsciowe lub | nosniku krzemionkowym naniesione sg tlenki wanadu
ich niebezpieczne zwigzki i molibdenu). Jest to odpad staly, niepalny, zawierajacy

metale przejsciowe lub ich zwigzki, zaliczany do substancji
niebezpiecznych (tj. tlenki: wanadu, molibdenu). Odpad
wystepuje w postaci kulek, drobnych wyttoczek, pastylek
i pod wzgledem wiasciwosci zachowuje cechy materiatu
pierwotnego.
W swej postaci, z uwagi na zawartos¢ substancji
niebezpiecznej, tj. tlenkow wanadu i molibdenu, odpady
mogq wykazywac¢ bezposrednie lub opdZnione zagrozenie
dla co najmniej jednego elementu srodowiska, m.in. bedqc
toksyczne wzgledem organizméw wodnych- ekotoksyczny
[HP14], toksyczny [HP5] lub mogg powodowac podraznienie
[HP4].

Instalacja produkgji ftalanow

22. | 0701 08* Inne pozostatoéci podestylacyjne i Odpad stanowig ciecze - oktanol zwrotny lub izo-butanol

poreakcyjne zwrotny produkcji estréow.
Odpad to ciecze jednorodne, palne o sktadzie:
oktanol zwrotny
2-etyloheksanol - nie mniej niz 72%,
butanol - ok.1%,
estry - nie wiecej niz 15%,
zwigzki organiczne wyzej wrzace - nie wiecej niz 3%,
wartos¢ opatowa 37 000 kJ/kg.
Izobutanol zwrotny
izobutanol - nie mniej niz 75%,
estry - nie wiecej niz 8%,
2-etyloheksanol — maksymalnie 2%,
zawartos$¢ wody — maksymalnie 15%.
Z uwagi na zawartos¢ ww. substancji odpady moggq
wykazywac bezposrednie lub opdéZnione zagrozenie dla co
najmniej jednego elementu Srodowiska, np. w  wyniku
uwolnienia,  zmieniajgc  charakterystyke  srodowiska
wodnego lub glebowego — ekotoksyczne [H14].
Substancje zawarte w odpadach mogq ponadto dziatac
draznigco[HP4], irqco [HP8], toksycznie [HP6] oraz
wykazywac ostrq toksycznosc [HP6].
23. | 07 01 10* Inne zuzyte sorbenty Odpad stanowig szlamy pofiltracyjne powstajace w uktadzie

i osady pofiltracyjne

filtracji w procesie produkcji ftalanéw. Odpad jest staty,
palny, zawierajacy: ftalany, wegiel aktywny, bentonit
aktywowany.

Z uwagi na zawartosc substancji wystepujgcych w sciekach,
odpady mogq wykazywac bezposrednie lub opdZnione
zagrozenie dla co najmniej jednego elementu srodowiska,
np. w  wyniku uwolnienia, zmieniajgc charakterystyke
srodowiska wodnego lub glebowego, dziatajgc przez to
szkodliwie na ich funkcjonowanie — ekotoksyczne [H14].
Substancje zawarte w osadach mogq ponadto dziatac
szkodliwie na rozrodczos¢ [HP10], wykazujqc jednoczesnie
ostrq toksycznosc [HP6].
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24,

13 02 08*

Inne oleje silnikowe, przektadniowe i
smarowe

Odpad stanowig zuzyte oleje powstajagce w wyniku ich
wymiany w urzadzeniach. Odpad to substancja ciekia,
oleista, palna, zawierajaca zwigzki na bazie weglowodoréw
alifatycznych i aromatycznych. Zuiyte oleje zawierajg
zanieczyszczenia zaréwno organiczne, jak i nieorganiczne, a
takie np. zatrzymane w oleju pozostatosci produktéw
spalania paliw w silnikach itp.

Z uwagi na swq charakterystyke odpady mogq wykazywac
bezposrednie lub opdZnione zagrozenie dla co najmniej
jednego elementu srodowiska, np. wody w wyniku
zakidcenia transferu tlenu pomiedzy powietrzem a wodg lub
kumulacji w osadach, jak réwniez gleby w wyniku
szkodliwego oddziatywania na jej srodowisko ekotoksyczne
[HP14].

25.

1502 02*

Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym
filtry olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do wycierania (np.
szmaty, $cierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

Odpad ciato state, palne, stanowig go zuzyte materiaty
filtracyjne w postaci siatek lub tkanin z tworzyw sztucznych,
czeéciowo zanieczyszczone produktami zakwalifikowanymi
do niebezpiecznych (ftalanami).

Zatrzymane na filtrach substancje charakteryzujq sie
dziataniem szkodliwym na rozrodczos¢ [HP10] oraz ostrq
toksycznosciq [HP6]. Odpad uwolniony do Srodowiska moze
wykazywac bezposrednie lub opdZnione zagrozenie dla co
najmniej jednego jego elementu, np. zmieniajgc
charakterystyke srodowiska wodnego Ilub glebowego,
dziatajgc przez to szkodliwie na ich funkcjonowanie —
ekotoksyczne [H14].

Odpady niebezpieczne (tzw. ogélnozaktadowe) przewidziane do wytworzenia w kazdej instalacji wchodzacych w sktad
Jednostki Biznesowej Oxoplast

26.

1501 10*

Opakowania zawierajgce pozostatosci
substancji niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

Odpad stanowig zuzyte opakowania (worki, pojemniki,
beczki, butelki itp.) wykonane z tworzyw sztucznych, metalu
lub szkta, zanieczyszczone lub zawierajace pozostatosci
substancji niebezpiecznych.

Z uwagi na mozliwg zawartos¢ pozostafosci substancji
niebezpiecznych odpady mogq wykazywac¢ bezposrednie lub
opéZnione zagrozenie dla co najmniej jednego elementu
srodowiska, np. wody — ekotoksyczne [H14].

27.

1502 02*

Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym
filtry olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do wycierania (np.
szmaty, Scierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

Odpad to ciata state, zuzyte sorbenty, bedace wkiadem do
sprzetu ochrony osobistej oraz zuzyte materiaty filtracyjne,
sorbenty i czysciwo zanieczyszczone substancjami
zakwalifikowanymi do  niebezpiecznych  (surowcami,
materiatami pomocniczymi lub produktami JB OXOPLAST,
w petnym zakresie wystepowania na terenie instalacji).
Odpady tego typu, powstajg w wyniku ich zuzywania,
wykorzystywania podczas sytuacji awaryjnych (zagrozenia
zdrowia izycia) lub prowadzenia prac, w wyniku ktérych
wktad zostanie zanieczyszczony substancjami
niebezpiecznymi.

Z uwagi na mozliwg zawartos¢ pozostafosci substancji
niebezpiecznych odpady mogq wykazywac bezposrednie lub
opdznione zagrozenie dla co najmniej jednego elementu
$rodowiska, np. wody — ekotoksyczne [H14].

28.

16 02 13*

Zuzyte urzadzenia zawierajace
niebezpieczne elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12

Odpad staty, m.in. zuzyte urzadzenia i ich elementy, Zrédfa
$wiatta, monitory, przetaczniki, termometry, manometry
zawierajgce np. rtec.
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Z uwagi na mozliwg zawartos¢ w odpadach substancji
niebezpiecznych, m.in. szeregu metali, w tym rteci, niklu,
bromu, ofowiu, kadmu, itp., odpady mogq charakteryzowa¢
m.in. ostrq toksycznosciq [HP6] oraz niekorzystnym
oddziatywaniem na rozrodczosc [HP10].

W  zwigzku z powyiszym odpady mogq wykazywac
bezposrednie lub opdinione zagrozenie dla co najmniej
jednego elementu Srodowiska, np. gleby lub wody -
ekotoksyczne [H14].

29.

16 07 09*

Odpady zawierajgce inne substancje
niebezpieczne

Odpady stanowiag pozostatosci po czyszczeniu zbiornikow
magazynowych, miedzyoperacyjnych itp. zawierajgce
substancje charakterystyczne dla  profilu  produkgcji
w Jednostce Biznesowej OXOPLAST. Odpady state,
w wiekszosci palne.

Z uwagi na moziliwg zawartos¢ pozostatosci surowcow,
materiatow pomocniczych lub produktéw JB OXOPLAST,
w pelnym zakresie wystepowania na terenie instalacji,
odpady zawiera¢ mogq zawarte w nich substancje
niebezpieczne, stanowigc tym samym bezposrednie Ilub
opdZnione zagrozenie dla co najmniej jednego elementu

srodowiska, np. wody lub gleby — ekotoksyczny [H14].

ODPADY INNE NIZ NIEBEZPIECZNE

Instalacja do produkcji gazu syntezowego

30.

150203

Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny
do wycierania (np. szmaty, scierki) i
ubrania ochronne inne niz wymienione
w 1502 02

Odpad stanowi — zuzyty aluzel, ciato state zawierajgce
przede wszystkim nieorganiczny zwigzek chemiczny jakim
jest tlenek glinu Al,O5.

Nie posiada, zaréwno wiasciwosci wymienionych w
zatgczniku nr 3, jak tez sktadnikéw wyszczegdlnionych w
zatgczniku nr 4 do ustawy o odpadach.

Odpad stanowig filtry powietrza wykonane z papieru
(grubszej tektury) oraz filtry wody w postaci siatek
stalowych drobnoziarnistych.

Odpady te nie posiadajg wtasciwosci wymienionych w
zataczniku nr 3 do ustawy o odpadach.

Odpad to zuzyte sita molekularne, ciata state, zawierajgce
nieorganiczne zwigzki, w ktérych wystepujg aniony ztozone z
glinu, krzemu i tlenu. Odpad moze zawiera¢ niewielkie ilosci,
zaabsorbowanych w procesie oczyszczania gazu, zwigzkéw
chemicznych w skali, nie wykazujgcej witasciwosci
wymienionych w zatgczniku nr 3 do ustawy o odpadach.

Instalacja do produkcji

aldehyddw i alkoholi

31

150203

Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny
do wycierania (np. szmaty, scierki)

i ubrania ochronne inne niz
wymienione w 15 02 02

Odpad to ciato state wystepujgce w postaci kulek, drobnych
wyttoczek, pastylek, zawierajagce gtéwnie nieorganiczny
zwigzek chemiczny, jakim jest tlenek glinu Al,Os;. Odpad
moze zawiera¢ niewielkie ilosci zwigzkéw chloru
zaabsorbowanych w procesie oczyszczania, w skali nie
wykazujacej wiasciwosci wymienionych w zatgczniku nr 3 do
ustawy o odpadach.

Odpad stanowi ciato state wystepujace w postaci kulek,
drobnych  wyttoczek, pastylek, zawierajgce gléwnie
nieorganiczny zwigzek chemiczny jakim jest tlenek glinu
Al,0;. Odpad moze zawiera¢ niewielkie ilosci
zaabsorbowanych w procesie oczyszczania zwigzkdw siarki,
w skali nie wykazujgcej wiasciwosci wymienionych w
zatgczniku nr 3 do Ustawy o odpadach.
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32.

1608 01

Zuzyte katalizatory zawierajace zloto,
srebro, ren, rod, pallad iryd lub platyne
(z wytgczeniem 16 08 07)

Odpad stanowi zuzyty katalizator platynowy (siarczek
platyny - o zawartosci platyny 0,08+0,015%) stosowany do
odtleniania gazu syntezowego. Jest to odpad staty, niepalny,
wystepujacy w postaci kulek, drobnych wyttoczek, pastylek.
Pod wzgledem wiasciwosci zuzyty katalizator zachowuje
cechy materiatu, z ktérego zostat wykonany.

Odpad stanowi zuzyty katalizator palladowy stosowany do
odtleniania gazu syntezowego i propylenu (zawartos¢
palladu ponizej 1%). Jest to odpad staty, niepalny,
wystepujacy w postaci kulek, drobnych wyttoczek, pastylek.
Pod wzgledem witasciwosci zuzyty katalizator zachowuje
cechy materiatu, z ktérego zostat wykonany.

Odpad to ciecz, ktérg stanowi zuzyta ciecz katalityczna
zawierajgca w swoim skfadzie metal szlachetny - rod
(o zawarto$¢ ok. 500 ppm), znikoma ilos¢ aldehydéw
mastowych oraz trifenylofosfine w postaci ciektej (zwigzek
ten w postaci statej wykazuje wlasciwosci draznigce podczas
wdychania pytu).

Odpady nie wykazuja  wifasciwoéci  wymienionych
w zatgczniku nr 3 do ustawy o odpadach

Instalacja do produkcji bezwodnika kwasu ftalowego

33.

0603 14

Sole i roztwory inne niz wymienione w
060311i0603 13

Zuzyty stop saletry stanowi mieszanine azotynu sodu i
azotanu potasu w stosunku 50% : 50%. Odpad staty,
niepalny. W trakcie wykorzystywania stopu w pfaszczu
reaktora nastepuje utlenianie azotynu do azotanu sodu
powodujgc wzrost temperatury topnienia stopu, co
powoduje koniecznosé wymiany czynnika odbioru ciepta.
Zuzyty stop jako odpad to ciecz — ok. 50-60% roztwér wodny
ww. substancji, nie wykazujacy wiasciwosci wymienionych
w zatgczniku nr 3 do ustawy o odpadach.

Instalacja do produkcji bezwodnika kwasu maleinowego

34.

0603 14

Sole i roztwory inne niz wymienione w
060311i060313

Zuzyty stop saletry stanowi mieszanine azotynu sodu
i azotanu potasu w stosunku 50% : 50%. Odpad staty,
niepalny.

W trakcie wykorzystywania stopu w ptaszczu reaktora
nastepuje utlenianie azotynu do azotanu sodu powodujgc
wzrost temperatury topnienia stopu, co powoduje
koniecznos$¢é wymiany czynnika odbioru ciepta.

Zuzyty stop jako odpad to ciecz — ok. 50-60% roztwér wodny
ww. substancji, nie wykazujacy wtasciwosci wymienionych
w zataczniku nr 3 do ustawy o odpadach.

35.

160801

Zuzyte katalizatory zawierajace ztoto,
srebro, ren, rod, pallad, iryd lub platyne
(z wytgczeniem 16 08 07)

Odpad stanowi zuzyty katalizator platynowy na no$niku
ceramicznym stosowany w uktadzie dopalania gazéw
poabsorpcyjnych (zawartos¢ platyny ok. 0,05%).

Odpad staty, niepalny, wystepujacy w postaci kulek,
drobnych wyttoczek, pastylek. Pod wzgledem wtasciwosci
zuzyty katalizator zachowuje cechy materiatu, z ktérego
zostat wykonany.

Odpad nie  wykazuje  wiasciwosci  wymienionych
w zatgczniku nr 3 do ustawy o odpadach.
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Instalacja produkcji ftalanéw

36. 1150203

Sorbent, materiaty filtracyjne, tkaniny
do wycierania (np. szmaty, $cierki) i
ubrania ochronne inne niz wymienione
w 1502 02

Odpad stanowi ciato state, palne; stanowig go zuzyte
materiaty filtracyjne w postaci zuzytych filtréw workowych z
tkanin naturalnych, tj.: tkaniny bawetnianej (produkt
otrzymywany z wiékna naturalnego otaczajgcego nasiona
rodliny o tej samej nazwie, materiat miekki o dobrych
wiasciwosciach termoizolacyjnych, chtonnych) czeéciowo
zanieczyszczone produktami nie kwalifikowanymi do
substancji niebezpiecznych (kwas tereftalowy w postaci
pytu).

Odpad nie posiada wtasciwosci wymienionych w zatgczniku
nr 3 do ustawy o odpadach.

Biznesowej

Odpady inne niz niebezpieczne (tzw. ogélnozaktadowe) przewidziane do wytworzenia w kazdej instalacji w Jednostce

Oxoplast

37. 1150101

Opakowania z papieru i tektury

Odpad staly, palny. To spilsniona masa widknista
pochodzenia organicznego, zawierajaca celuloze.
Odpad nie wykazuje wtasciwosci wymienionych w zataczniku

nr 3 do ustawy o odpadach.

38. 1150102

Opakowania z tworzyw sztucznych

Odpad staly, palny, stanowia go opakowania wykonane
z materiatéw, ktérych podstawowym skiadnikiem sg
syntetyczne, naturalne lub modyfikowane polimery (np. PP,
PE, PCV).

Odpad nie wykazuje wtasciwosci wymienionych w zatgczniku
nr 3 do ustawy o odpadach.

39. (150103

Opakowania z drewna

Odpad staly, palny, stanowig go opakowania wykonane
z naturalnego materiatu kompozytowego, w sktad ktérego
wchodzg takie zwigzki jak: celuloza, hemicelulozy i lignina.
Uszkodzone palety moga ponadto zawieraé elementy
metalowe w postaci gwozdzi i/lub okué.

Odpad nie wykazuje wtasciwosci wymienionych w zatgczniku
nr 3 do ustawy o odpadach.

40. | 150104

Opakowania z metali

Odpad staty zawierajacy zelazo i jego stopy (stal).
Odpad nie wykazuje wtasciwosci wymienionych w zatgczniku
nr 3 do Ustawy o odpadach.

41. (170103

Odpady innych materiatéw cera-
micznych i elementéw wyposazenia

Odpad staty, niepalny, zawierajgcy surowce naturalne takie
jak: kaolin, kwarc i skalenie.
Odpad nie wykazuje wtasciwosci wymienionych w zatgczniku
nr 3 do ustawy o odpadach.

1) — wiasciwosci odpaddéw niebezpiecznych, okreslone zostaty zgodnie z Rozporzadzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014 z 18 grudnia 2014 r.
zastgpujacym zatacznik Il do dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE w sprawie odpadéw oraz uchylajacym niektére

dyrektywy.”

5. Tre$¢ punktu 11.3.1. pn. ,Zrédta emisji hatasu, rozktad czasu pracy zrédet emisji hatasu dla doby”
otrzymuje w catosci nowe brzmienie:

11.3.1. Zrédta emisji hatasu, rozktad czasu pracy zrédet emisji hatasu dla doby

Kod
Zrodta
hatasu

Nazwa Zrddta hatasu [h]

Czas pracy zrédta

Srodki ograniczajace emisje hatasu do

Dzien

sSrodowiska
Noc

I. Instalacja produkcji gazu syntezowego

Obiekt nr 282/1 - Sprezanie gazu syntezowego

IWgs-1

Sprezarka gazu procesowego
Atlas Copco: 16
- 1szt. moc 2 600 kW

Urzadzenie w obudowie
dzwiekochtonnej
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Czas pracy Zrodta
Kod Srodki ograniczajace emisje hatasu do
Zrodta Nazwa zZrédta hatasu [h] g - 1 - I
i srodowiska
hatasu Dzien Noc
Obiekt nr 282
Pompy kondensatu: Pompy kondensatu i wody kottowej
- 4 szt. moc 15 kW (pracuje 1 usytuowane sa w budynku parterowym
Wes-2 szt.) 16 8 ceglanym. Sciany budynku stanowia
g Pompy wody kottowej: izolacje dzwiekochtonng. Wspétczynnik
- 4 szt. moc 45 kW (pracuje 1 izolacyjnosci akustycznej wiasciwej
szt.) przegréd Rw=30 dB.
Obiekt nr 360
Kompresor wodoru K-131: Budynek ceglany okna stanowig 20%
- 1 szt. moc 260 kW powierzchni budynku, ubytki oszklenia
0%. Sciany budynku stanowig izolacje
Pompy oleju: diwiekochtonna.
IWgs-3 | _ 2 s7t. moc 20 15 kW 16 8 Wsp6étczynnik izolacyjnosci akustycznej
wiasciwej przegréd Rw=30 dB.
Sprezarka gazu procesowego SpiEsatia pasadowisna
KD w budynku, w kabinie dZzwiekochtonnej
- 1 szt. moc 7400 kW L & )
Obiekt nr 361
Pompy r-ru Benfielda: oo
- 3.s2t, moc 200 kW {pracuje BudYnek ceglany okna stanoywa ZOA,_
1s2t) pow[erzchnl budynku, ubytki oszklenia
’ . 0%. Sciany budynku stanowig izolacje
IWgs-4 i :iz.)moc 1000 kil pracuje 16 8 dzwiekochtonng.
’ I 1. Wspdtczynnik izolacyjnosci
Pompy wody do dfawikéw: . L .
- 2 s2t. moc 5,5 kW (pracuje 1 akustycznej wtasciwej przegrod
' ' pracy Rw=30 dB.
szt.)
Obiekt nr 361/1
Pompy cyrkulujacego r-ru
Benfielda:
- 2 szt. moc 15 kW (pracuje 1
IWgs-5 szt.) 16 8 -
Pompy kondensatu:
- 2 szt.,, moc 7,5 kW (pracuje
1szt)
Obiekt nr 254 (stacja osuszania powietrza pomiarowego)
Silnik:
- 1szt. moc 30 kW Budynek wykonany w technologii
Wentylator: tradycyjnej, murowany. Okna stanowig
IWgs-6 | - 1szt. moc 22,3 kW 16 8 15% powierzchni Scian budynku.
Sprezarki powietrza Centac: Wspétczynnik izolacyjnosci akustycznej
- 3 szt.,, moc 2000 kW witasciwej przegrod Rw=30 dB.
(pracuje 1 szt.)

Pomieszczenie pompowni wody obiegowej
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Czas pracy zrédta

Kod < : S N
srédia Na Sl o [h] Srodki ogram?zajace .emlsm hatasu do
S srodowiska
hatasu Dzien Noc
Budynek wykonany w konstrukcji
stalowej, obudowanej ptytami
Pompy: warstwowymi. Sciany budynku stanowia
IWgs-7 | - 2szt. moc 55 kW (pracuje 1 16 8 izolacje dzwiekochtonna.
szt.) Wspétczynnik izolacyjnosci
Akustycznej whasciwej przegréd Rw=24
dB.
Chtodnia wentylatorowa wody obiegowej
Silniki wentylatorow chtodni
IWgs-8 | wody obiegowej: 16 8 -

- 3 szt. moc 30 kW

Il. Instalacja produkcji aldehydéw i alkoholi

Obiekt nr 760/2 - Wezet magazynowania ciektego propylenu

Kompresory:
- 2 szt. moc 160 kW

6

6

Pompa propylenu:

- 2 szt. moc 75 kW (pracuje 1)

Pompy glikolu:

- 2szt. moc 2,2 kW (pracuje 1
szt.)

lAia-1

16

Wentylatory:
- 12 szt. o mocy 3 kW

6

6

Wiata z blachy stalowej

Obiekt nr 752 - Wezet oczyszczania gazu syntezowego,

wezet strippingu i stabilizacji, wezet destylacji

Pompy:

- 10 szt. moc 0,4+30 kW
(pracuje 5 szt.)

-1szt. moc 1,5 kW

Kompresor ttokowy:

- 1szt.,, moc 22 kW

Wentylator kompresora:

- 1szt. moc 0,37 kW

1Aia-2

16

Ttumik na kompresorze

Obiekt nr 753 - Wezet oczyszczania propylenu, wezet reakcyjny, wezet wyparek, wezet destylacji, wezet

zatadunku katalizatora

Pompy:

- 16 szt. moc 5,5 - 200 kW 16 8
(pracuje 8 szt.)
Pompy:
. - 4 szt. moc 5,5 kW (pracuja 2 10 8
lAia-3 szt.)
Pompa: 3 _
- 1szt. moc 5,5 kW
Pompa: 10 _

- 1szt.,, moc 7,5 kW
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Kod
irodta
hatasu

Nazwa zrodta hatasu

Czas pracy Zrodia

[h]

Dzier

Noc

Srodki ograniczajace emisje hatasu do
srodowiska

Mieszadto:

- 1szt. moc 15 kW

- 1 podajnik slimakowy -
silnik 0 mocy 1,5 kW

Wibratory:

- 2 szt. z silnikami - moc
0,15+0,40 kW

10

Mieszadta reaktorow:
- 3 szt. o mocy 115 kW

16

Obszar otwarty pomiedzy obiektami 752 i 753

lAia-4

Wentylatory nad droga:
- 24 szt. moc 15+30 kW

16

Obiekt nr 757/1 - Wezet wytwarzania pary

lAia-5

Budynek 757/1

Pompy:
- 4 szt. moc 45+160 kW
(pracuje 1 szt.)

Pompy:
- 2szt.moc 7,5 kW

Pompa chemikalidow:
- 1szt., moc 0,37 kW

16

Pompa dozujaca:
- 1szt. moc 31 kW

16

Mieszadto zb. Chemikalidow:
- 1szt., moc 0,75 kW

Parterowy budynek ceglany. Sciany
budynku stanowig izolacje dzwigko-
chtonna.

Wspotczynnik izolacyjnosci akustycznej
wiasciwej przegrod Rw=30 dB.

lAia-6

Otwarta przestrzen

Wentylatory:
- 6szt. o mocy 11+22 kW

16

Obiekt nr 763/1

1Aia-7

Wentylator chtodni:

- 6 szt.,, moc 7,5 kW

Pompy wody:

- 2 szt.,, moc 132 kW (pracuje
1 szt.)

16

Obiekt nr 754A - Wezet aldolizacji

|Aia-8

Pompy tugu sodowego:

- 2 szt. moc 11 kW (pracuje 1
szt.)

Pompy EPA:

- 2 szt. moc 30 kW (pracuje
1szt.)

Pompy reaktoréw aldolizacji:

- 4 szt. moc 30 kW. (pracujg 3
szt.)

Pompa zatadowcza

Oktanolu F:

- 1szt. moc 15 kW

16
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Kod
Zrodta
hatasu

Nazwa zrodfa hatasu

Czas pracy zrodta

[h]

Srodki ograniczajace emisje hatasu do

Dzien

Noc

Srodowiska

Obiekt nr 754B — Wezty: Uwodornienia EPA i destylacji 2-etyloheks

anolu

IAia-9

Pompy kolumn destylacyjnych

(tzw. stara destylacja) oraz

uktadu prézniowego:

- 18 szt. moc 3+22 kW
(pracuje 9 szt.)

Pompy wyparki EPA:

- 2szt. moc 132 kW (pracuje
1szt)

16

Pompy kolumn destylacyjnych
(tzw. nowa destylacja) oraz
studzienek bezodptywowych:
- 7 szt. moc 2,2+5,5 kW

16

Obiekt nr 767,756,574C - Instalacja butanoli i wezta po

dczyszczania $ciekdw (stripper) oraz tapaczki sciekow

lAia-10

Pompy wyparki BAL i kolumn

destylacyjnych:

- 16 szt. moc 2,2+11 kW
(pracuje 8 szt.)

Pompy studzienek

bezodptywowych:

- 3 szt. moc 0,55+5,5 kW

Wentylatory:
- 36 szt. moc 1,5+18,5 kW

16

Obiekt nr 766 i 766/1 - Wezet produkcji oktanolu i butanoli

lAia-11

Otwarta przestrzen (ob.766)

Kompresor butanoli:
- 1szt. moc 370 kW

16

Obiekt nr 766/1

Kompresor oktanolu:

- 1szt. moc 1700 kW
Pompy kompresorow:
- 4 szt. moc 30 kW

16

Wiata z blachy stalowej (kompresor
oktanolu posiada zainstalowang
obudowe dZwiekochtonng)

Obiekt nr 762/3 — Pompownia BuOH

lAia-12

Pompy zatadowcze BuOH:

- 6szt. moc 15 kW

Pompy cyrkulacyjno-powrot-
ne BuOH:

- 2szt. moc 7,5 kW

Pompy przesytowe BuOH:

- 2szt. moc 75 kW

16

Wiata z blachy stalowej

Obiekt nr 762/4 — Pompownia 2EH
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Kod
Zrodta
hatasu

Nazwa zrodta hatasu

Czas pracy zrédta

[h]

Dzien

Noc

Srodki ograniczajace emisje hatasu do
srodowiska

|Aia-13

Pompy zatadowcze 2EH:
- 4 szt. moc 37 kW
Pompa cyrkulacyjna 2EH:
- 1szt. moc 15 kW
Pompa przesytowa 2EH:
- 2szt. moc 75 kW
Pompa powrotna 2EH:

- 1szt. moc 11 kW

16

Wiata z blachy stalowej

Obiekt nr 761 - Stokaz tugu

lAia-14

Pompy tugu sodowego:

- 2szt.moc 5,5 kW (pracuje 1
szt.)

Pompa roztadowcza NaOH:

- 1szt. moc 3 kW

16

Wiata z blachy stalowej

Obiekt nr 755/2 Stokaz

lAia-15

Pompy:

- 6szt.,, moc 11+22 kW
(pracujg 3 szt.)

Pompy:

- 3szt., moc 7,5+20 kW

Pompy:

- 2 szt., moc 4+15 kW

Pompy:

- 2szt., moc 5,5 kW

16

Wiata z blachy stalowej

Pompa:
- 1szt. moc 5,5 kW

16

|Aia-16

Kontener zintegrowanego
uktadu wytwarzania pary:
- 9 szt. o mocy 4+55 kW.

Wentylatory:

- 2 szt. 0o mocy 0,16 kW

16

Urzadzenia zlokalizowane wewnatrz
kontenera, ktérego Sciany stanowia
izolacje dZzwiekochtonna.

Pompy stanowigce element Zrddta hatasu o kodzie IBkm-6 (obiekt nr 861), wydzielone na potrzeby obstugi

zbiornika T502/1

IBkm- Pompy: .

o | T mcoziwale | 16 | s |Tmeemenbioan
lAia-17 | 1szt) g

11l. Instalacja produkcji bezwodnika kwasu ftalowego

Obiekt nr 870 - Sprezanie powietrza

IBkf-1

Silniki sprezarek:

- 2 szt. moc 1250 kW (pracuje
1szt)

Pompki Askanii i pomocnicze

oleju:

- 4 szt. moc 1,5+2,5 kW
(pracuje 1 szt.)

16

Budynek ceglany okna stanowig 50%
powierzchni budynku, ubytki oszklenia
0%. Sciany budynku stanowig izolacje
dzwiekochtonna.

Wspétczynnik izolacyjnosci akustycznej
wiasciwej przegréd Rw=30 dB.

Obiekt nr 871 - Uktad utleniania o-ksylenu do bezwodnika ftalowego

IBkf-2

Otwarta przestrzen
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Kod
Zrodta
hatasu

Nazwa Zrddta hatasu

Czas pracy Zrédta

[h]

Dzien Noc

Srodki ograniczajace emisje hatasu do
Srodowiska

Pompy kondensatu:

- 5szt. moc 7,5+45 kW
(pracujg 2 szt.)

- 4 szt. moc 7,5+45 kW
(pracujg 2 szt.)

16 8

Budynek nr 871

Pompy o-ksylenu:
- 3 szt. moc 4 kW (pracujg 2
szt.)

16 8

Pompa saletry:
- 1szt. moc 8,5 kW

Silniki mieszadet saletry:
- 2szt. moc 110 kW

16 8

Budynek ceglany okna stanowig 30% po-
wierzchni budynku, ubytki oszklenia 0%.
Sciany budynku stanowig izolacje
dzwiekochtonna.

Wspotczynnik izolacyjnosci akustycznej
wiasciwej przegrod Rw=30 dB.

Obiekt nr 873 - Uktad kondensacji bezwod

nika ftalowego

IBkf-3

Pompy oleju i wymywania

gazow:

- 7 szt. moc 55+110 kW
(pracujg 4 szt.)

16 8

Pompki oleju:
- 2szt. moc 7,5 kW

Silniki wentylatoréw:
- 65szt. moc 7,5 kW

16 —

IBkf-4

Obiekt nr 894 i 893 - Obieg chto

dniczy

Pompy wody:

- Pompy 4 szt. moc 200+315
kW (pracujg 2 szt.)

Silniki chtodni:

- 65szt. moc 7,5 kW

16 8

Wentylator chtodni:
- 1szt. moc 75 kW

Silniki s3 zabudowane metalowa
obudowg dZwiekoizolacyjng.

1Bkf-5

Obiekt 875 876

Pompy surowego bkf :

- 3szt. moc 7,5 kW

Pompy gotowego produktu:
- 2szt. moc 7,5 kW

1Bkf-6

Obiekt 858 i 859

Mieszadta topnikow:
- 3 szt. moc 20 kW (pracuje 1)

Kompleks zamknietych, obudowanych
$cianami z cegly zadaszonych budynkéw
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Kod
Zrodta
hatasu

Nazwa Zrodta hatasu

Czas pracy zrodta

[h]

Dzien Noc

Pompy kondensatu:

- 3 szt. moc 55 kW (pracuje 1
szt.)

Pompy prézniowe:

- 6 szt. moc 30+37 kW
(pracuja 3 szt.)

Pompy wody:

- 5szt. moc 7,5+15 kW
(pracuja 3 szt.)

Pompy bkf:

- 7 szt. moc 5+18,5 kW
(pracuja 3 szt.)

Pompy Dowtherm:

- 9szt. moc 13+22,5 kW
(pracuja 2 szt.)

Dmuchawy do pieca:

- 2szt. moc 17 kW

16 8

Pompa w miejscu
magazynowania odpadow:
- 1szt. moc 11 kW

Pompy gotowego produktu
- 2szt. moc 7,5 kW

Pompa bkf:
- 1szt. moc 31 kW

Mieszadta:
- 7 szt. moc 30 kW (pracuja 2
szt.)

Pompki kondensatu:
- 3 szt. moc 2,2+13 kW
(pracuja 2 szt.)

16 8

Srodki ograniczajace emisje hatasu do
srodowiska

oraz konstrukcji otwartych, w ktérych sg
posadowione poszczegolne zespoty
urzadzen. Okna rozmieszczone na jednej
z powierzchni $ciany stanowia 60%,
ubytki oszklenia 0%.

Sciany kompleksu stanowig izolacje
dzwiekochtonna.

Wspotczynnik izolacyjnosci akustycznej
wiasciwej przegréd Rw=30 dB.

IV. Instalacja produkcji bezwodnika kwasu maleinowego

Obiekt nr 862 - Dozowanie powietrza w wezle utleniania benzenu

Turbosprezarki powietrza:

- 2 szt. moc 1370 kW (pracuje

Budynek ceglany okna stanowig 10%
powierzchni budynku, ubytki oszklenia

1szt.) & &t o s :
IBkm-1 | Pompki Askanii i pomocnicze 16 8 O{:. §c1any Budyku stanewla izolase
. dzwiekochtonna.
Slej Wspotczynnik izolacyjnosci akustycznej
- 4szt. moc 1,5+2,5 kKW potezy - yenel
. wtasciwe] przegréd Rw=30 dB.
(pracujg 2 szt.)
Obiekt nr 865/1 - Granulacja bkm
Pompy:
- 2 szt. moc 1,5 kW (pracuje 1
szt.) Budynek ceglany okna stanowig 10%
Pompa: powierzchni budynku, ubytki oszklenia
- 1szt. 3 kw %. Sci igi j
(Bkm-2 szt. moc 16 3 Oé. §C|any budynku stanowig izolacje
Pompa: dzwiekochtonng.

- 1szt. moc 11 kW

Granulatory tasmowe (nowy
uktad) - silniki:
- 2 szt. moc 2,5 kW

Wspotczynnik izolacyjnosci akustycznej
wiasciwej przegréd Rw=30 dB.
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Kod
Zrodta
hatasu

Nazwa Zrodta hatasu

Czas pracy Zrodta

[h]

Dzien Noc

Wentylatory cieptego

powietrza:

- 2 szt. moc 37 kW (pracuje 1
szt)

Granulatory taSmowe (stary

uktad) - silniki:

- 3szt. moc 1,5 kW
(Pracuje zamiennie z uk-
tadem nowym)

Wentylator wyciggowy:
- 1szt. moc 7,5 kW

Wentylatory wyciggowe:
- 2szt. moc 7,5 kW (pracuje 1
szt.)

Wentylatory okienne:
- 4 szt. moc 2,2 kW

Srodki ograniczajace emisje hatasu do
Srodowiska

Obiekt nr 865/2 - Granulacja bkm

IBkm-3

Wentylatory wyciggowe wezta

pakowania bkm:

- 3 szt., moc 37 kW (pracuje 1
szt.)

Wentylatory $cienne:

- 5szt.,, moc 2,2 kW

Tasmociagi:

- 2szt.,, moc 1,1 kW

16 8

Budynek ceglany okna stanowig 5%
powierzchni budynku, ubytki oszklenia
0%. Sciany budynku stanowig izolacje
dzwiekochtonna.

Wspétczynnik izolacyjnosci akustycznej
wilasciwej przegréd Rw=30 dB.

Obiekt nr 867 - Instalacja dopalania gazow

IBkm-4

2. Wentylatory:
- 2 szt. moc 37 kW

16 8

Pole aparaturowe - obiekt 864

IBkm-5

3.Pompy dozujgce benzen,
pompy kondensatu, pompy
wody:

- 16 szt. moc 1,35+200 kW
(pracuje 8 szt.)

16 8

Pompa maleinianu dwuoktylu
- 1szt. moc 11 kW

16 8

Pompa kondensatu P315
- 1szt. moc 4 kW

Pompa o-ksylenu
- 2szt. moc 2,3 kW
(pracuje 1 szt.)

Pompa bkm ciektego do
zatadunku:
- 1szt. moc 7,5 kW

Pompa bkm ciektego na
granulacje:
- 1szt. moc 7,5 kW

16 8

Pompa bkm:
- 1szt.,, moc 7,5 kW

16 8
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Kod
irodta
hatasu

Nazwa zrodta hatasu

Czas pracy Zrédta

[h]

Dzien Noc

Pompa saletry na zbiorniku
saletry:
- 1szt.,, moc 132 kW

16 -

Pompa obiegowa saletry:
- 1szt. moc 125 kW

16 8

Srodki ograniczajace emisje hatasu do
srodowiska

Obiekt nr 861 - Stokaz o-ksylenu, benzenu

i oktanolu

Pompy roztadowcze o-

ksylenu;

- 2szt.,, moc 5 kW. (pracuje 1
szt.)

Pompy roztadowcze benzenu:

- 2 szt.,, moc 2,2 kW (pracuje
1szt.)

Pompy przesytowe o-ksylenu:

- 2szt.,, moc 5 kW (pracuje 1
szt.)

Pompy przesytowe benzenu:

- 2szt.,, moc 4 kW (pracuje 1
szt.)

IBkm-6

16 8

Pompa roztadowcza oktanolu:
- 1 szt., moc 3,5 kW

2 i

Pompownia zabudowana
z trzech stron $cianami z cegly

V. Instalacja produkgji ciggtej ftalanu dwuoktylu oraz Instalacja produkc;ji ciggtej tereftalanu

di-2-etyloheksylu

Obiekt nr 509/6
Pompa roztadunkowa: 1 1
- 1szt. moc 0,75 kW Poziom budynku ze Scianami
Pompy dozujgce katalizator: murowanymi z bloczkéw POROTHERM
- 4 szt. moc 0,75 kW (pracuja grubosci 38 cm
2 szt.) 16 8 obustronnie otynkowanymi. Budynek
Pompy: o $redniej izolacyjnosci $cian 24 dB i 38
- 9szt. moc 3+11 kW (pracuje dB. Izolacyjnos¢ stropu 31 dB.
7 szt.)
Silniki mieszadet: 1 1 Bogiam budveik L. .
-1szt. moc 0,7 kW L u'ze SHnat
Silniki mieszadet: Z blachy fat(’iOWEJ' tr?pezowej T55 .
-4 52t moe 3 kW Budynek o sredniej izolacyjnosci Scian 19
— 16 8 dB i 18 dB, sciana wschodnia otwarta.
IFt-1 Silnlki mieszadet: Izolacyjnosé stropu 31 dB.
-1szt. moc1,1 kW
Dozownik celkowy: Poziom budynku ze $cianami
- 2 szt. moc 0,75 kW z blachy fatdowej trapezowej T55.
- 16 8 Budynek o sredniej izolacyjnosci $cian 19
Podajnik slimakowy dB i 18 dB, $ciana wschodnia otwarta.
- 2s2t. moc 0,55 kW Izolacyjnos¢ stropu 31 dB.
Pompy prozniowe reaktorow:
- 10 szt. moc 1,5 kW (pracuje 16 8 Poziom budynku ze écianami
5 szt.) z blachy fatdowej trapezowej T55.
Silniki wentylatoréw: Budynek o Sredniej izolacyjnosci scian 19
- 2szt. moc 1,5 kW 3 3 dB i 18 dB, Sciana wschodnia otwarta.
Podajnik slimakowy filtra Izolacyjnosé stropu 18 dB.
- 2 szt. moc 0,55 kW
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Czas pracy Zrodta

Kod < : T A0
srédta Nazwa sredia hatasu [h] Srodki ogranlszajqce .emISjQ hatasu do
S srodowiska
hatasu Dzien Noc
Teren przy obiekcie nr 509/6
Silnik pompy:
- 1szt. moc 15 kW = 8
Dozownik celkowy (CF11):
- 1szt. moc 0,75 kW 3 3
IFt-2 Podajnik slimakowy: =
- 2 szt. moc 0,55 kW
Wentylator filtra zb. mag.
(PF11): 16 8
- 1szt. moc 1,5 kW
Obiekt nr 504
Budynek ceglany okna stanowig 15%
powierzchni budynku, ubytki oszklenia
IFt-3 Silnik mieszadta rafinatora: 16 3 0%. Sciany budynku stanowig izolacje
- 1szt. moc 5,5 kW dzwiekochtonna.
Wsp6otczynnik izolacyjnosci akustycznej
wtasciwej przegrod Rw=30 dB

VI. Zrédta wspélne Instalacji produkgiji ciagtej ftalanu dwuoktylu
Instalacji produkc;ji ciggtej tereftalanu di-2-etyloheksylu oraz Instalacji produkcji okresowej ftalanéw

Obiekt nr 506

Budynek nr 506
Budynek ceglany okna stanowig 15%
powierzchni budynku, ubytki oszklenia
Pompy: 16 8 0%. Sciany budynku stanowig izolacje
- 20 szt. moc 5,5+15 kW dzwiekochtonng.

IFt-4 P i s s .
Wspétczynnik izolacyjnosci akustycznej
wiasciwej przegréd Rw=30 dB

Otwarta przestrzen
?;?z?,moc 5,5 kW 16 8 Usytuowanie ponizej powierzchni gruntu
Obiekt nr 509/1
Pompa cyrkulacyjna:
- 13 szt. moc 3,0+15 kW
Silniki mieszadet:
- 2szt. moc 1,5 kW
Pompa ttokowa: Budynek ceglany okna stanowig 10%
- 1szt. moc 1,1 kW powierzchni budynku, ubytki oszklenia
Silnik mieszadta: 0%. Sciany budynku stanowig izolacje
IFt-5 16 8 L.
- 1szt. moc 1,1 kW dzwiekochtonna.
Pompy prézniowe: Wspétczynnik izolacyjnosci akustycznej
- 2 szt. moc 7,5 kW (pracuje 1 wiadciwej przegréd Rw=19 dB.
szt.)
Pompy prézniowe:
- 2szt. moc 7,5 kW (pracuje 1
szt.)

Obiekt nr 509/2

IFt-6

Budynek nr 509/2
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Kod
irodta
hatasu

Nazwa Zrédta hatasu

Czas pracy Zrédta

[h]

Dzien

Noc

Srodki ograniczajace emisje hatasu do
Srodowiska

Pompy:
- szt.55 moc 2,2+15 kw

16

8

Silniki mieszadet:
- 10 szt. moc 5,5+15 kW
(pracuje 7 szt.)

Pompy:
- 2 szt. moc 4 kW (pracuje 1
szt.)

Pompki do pras filtr:
- 3 szt. moc 2,2 kW

16

Silniki pomp prézniowych
- 4 sz.t moc 7,5 kW (pracuja 2
szt.)

Pomy katalizatora
- 2szt. moc 1,1 kW (pracuje 1
szt.)

Silniki przen. slimakowych
- 5szt. moc 0,55 kW (pracuje
4 szt.)

16

Pompa katalizatora
- 1szt. moc 0,75 kW

Pompy dozujace katalizator
- 2 szt. moc 0,75 kW (pracuje
1 szt.)

16

Budynek ceglany okna stanowig 15%
powierzchni budynku, ubytki oszklenia
0%. Sciany budynku stanowia izolacje
dzwiekochtonna.

Wspétczynnik izolacyjnosci akustycznej
wiasciwej przegréd Rw=30 dB

Otwarta przestrzen

Wentylator filtra (PF 2)
-1szt. moc 1,5 kW

16

Teren pomiedzy budynkami 509/2 i 504

IFt-7

Pompy:
- 3 szt. moc 5,5+15 kW

1

Stokaz kwasu tereftalowego przy budynku

509/2

IFt-8

Dozownik celkowy (CF 1):
- 1szt.moc 0,75 kW

Podajnik $limakowy (SC 4):
- 1 szt. moc 0,55 kW

Wentylator filtra (PF 1):
- 1szt. moc 1,5 kW

Obiekty magazynowe

IFt-9

Stokaz mieszanek (miedzyoperacyjny)

Pompy:
- 17 szt. moc 5,5+7,5 kW

Silniki mieszadet rafinatoréw
- 3 szt. moc 5,5+18 kW

16

Obiekt nr 339

Silniki pomp:
- 2szt. moc 7,5 kW (pracuje 1
szt.)

16
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Kod Czas pracy zrodta p
rédta oo s et [h] Srodki ograniczajgce emisje hatasu do
hatasu Dzien Noc srodowiska
Obiekt nr 509/5

Pompy estru:

- 19 szt. moc 4+15 kW
(pracuje 1 szt.) 16 8 &=

Silniki mieszadta

- 1szt. moc 4 kW

Silniki wentylatorow chtodni

IFt-10 wody obiegowej moc 18,5 kW 16 8 -

(3 szt.)

Kontener uktadu filtracji wody

Kontener wykonany w konstrukgji
stalowej, obudowanej ptytami
Sprezarka powietrza moc 1,5 16 3 warstwowymi. Sciany kontenera

kW (1 szt.) stanowig izolacje dzwiekochtonng.
Wspétczynnik izolacyjnosci akustycznej
wiasciwej przegrod Rw=24 dB.

IFt-11

6. Tresé punktu Ill. pn. ,Rodzaj i ilo§¢ wykorzystywanej energii, materiatéw, surowcéw, paliw i
wody” otrzymuje w catosci nowe brzmienie:

»l. Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej energii, materiatéw, surowcéw, paliw i wody

1. Instalacje Jednostki Biznesowej OXOPLAST, tj. instalacji do produkgji:

- aldehydéw i alkoholi,

- gazu syntezowego,

- bezwodnika kwasu ftalowego,

- bezwodnika kwasu maleinowego,

- ciggtej ftalanu dwuoktylu,

- ciggtej tereftalanu di-2-etyloheksylu,

- okresowej ftalandw,

korzystajg z centralnego systemu dostaw mediéw, w tym zaopatrzenia w wode.

Pobor wdd dla potrzeb centralnego systemu zaopatrzenia w wode uregulowany zostat w odrebnym
pozwoleniu wodnoprawnym na pobdr wody powierzchniowe;j i podziemnej.

Rodzaje i ilo$¢ wody dla potrzeb poszczegdlnych instalacji

Zuzycie wody [m>/rok]
Lp. Instalacja " , podziemna IV- powierzchniowa
przemystowa | zdemineralizowana
rzedowa z Potoku t3cza

1 .produkq'l aldehydoéw i 5000 ) )

i alkoholi
5, | Produkeji gazu - 31000 340 430"

syntezowego
3. produkcji bezwodnika 84000 30 000 ) )

kwasu ftalowego
4, | Produkdl bermddniks 20 000 58 000 68 000 .

kwasu maleinowego
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produkgiji ciggtej
ftalanu dwuoktylu oraz
produkcji ciagtej
tereftalanu di-2-
etyloheksylu

77 000 - -
303 800??

6.

produkcji okresowej

ftalanéw 23 ) )

1)

2)

w instalacji produkcji gazu syntezowego obieg chtodniczy uzupetniany jest wodg powierzchniowa
pochodzgcg z potoku tgcza, wodg zakupiong w Kopalni Piasku ,,Kotlarnia” oraz wodga IV-rzedowa.
Wielkos¢ ta obrazuje tgczne zapotrzebowanie wody na ten cel, gdyz udziat zuzywanej wody jest
zmienny i uwarunkowany dostepnoscig wody (uzalezniong posrednio od panujgcych warunkéw
meteorologicznych oraz chwilowym zuizyciem wody w poszczegélnych instalacjach
przedsiebiorstwa).

w instalacji produkcji ciggtej ftalanu dwuoktylu lub w instalacji produkcji tereftalanu di-2-
etyloheksylu oraz w instalacji produkcji okresowej ftalandw gospodarka wodga zdemineralizowang
jest potaczona.

3 ilogé wody zdemineralizowanej uwzgledniajgca koniecznos$¢ uzupetnienia obiegu chtodniczego w

przypadku catkowitego braku kondensatu parowego.

2. Wykorzystanie surowcéw, materiatéw i paliw:

Lp. Surowiec/materiat pomocniczy Zastosowanie Zuzycie w ciggu roku
I. Instalacja produkcji gazu syntezowego
1 gaz ziemny do reakcji pétspalania 90 500 000 Nm®
tlen technologiczny do reakcji potspalania 65 200 000 Nm®
3 mieszanina ditlenku wegla i wodoru do peakeji polspalania 6 000 000 Nm?
z JP Nawozy
4 wodor z JP Nawozy do otrzymywania czystego wodoru (*)
5 weglan potasu do sporzadzania roztworu Benfielda 60 000 kg (**)
6 dwuetanoloamina do sporzadzania roztworu Benfielda 5000 kg
7 metawanadian potasu do sporzgdzania roztworu Benfielda 1600 kg (**)
8 wodorotlenek potasu do sporzadzania roztworu Benfielda 45 000 kg (**)
9 roztwor wodorotlenku potasu do sporzadzania roztworu Benfielda 85 000 kg (**)
10 roztwor. —fRigEzaog WoRreticni do sporzgdzania roztworu Benfielda 8400 kg (**)
potasu i wanadanu potasu
11 | gaz koksowniczy do palnikéw pilotowych pochodni 80 000 +96 000 Nm®
Ponadto w instalacji zuzywa sie wegiel aktywny i sorbenty do odsiarczania gazu ziemnego, katalizator
niklowy pétspalania, sita molekularne do oczyszczania wodoru, aluzel do usuwania wilgoci z
12 powietrza atmosferycznego oraz preparaty do kondycjonowania wody.
*) ilo$¢ uzalezniona od zapotrzebowania Instalacji produkcji aldehyddw i alkoholi oraz odbiorcow
zewnetrznych
**) stosowane zamiennie do przygotowania roztworu Benfielda
Il. Instalacja produkcji aldehydéw i alkoholi
1 gaz syntezowy produkcja aldehydéw mastowych 155 848 000 Nm®
2 propylen produkcja aldehydéw mastowych 145 945 Mg
3 |wodér produkcja alkoholi 82 000 000 Nm®
4 trifenylofosfina aktywacja katalizatora 40,0 Mg
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Lp. Surowiec/materiat pomocniczy Zastosowanie Zuzycie w ciggu roku

hydroformylowania

5 fug sodowyS0% reakcja aldolizacji, kondycjonowanie 351 Mg

wody

6 glikol etylenowy czynnik chtodniczy sprezarek 0,8m’

7 gaz koksowniczy do palnikéw pilotowych pochodni 300 000 Nm®
Ponadto w instalacji zuzywa sie sorbenty do oczyszczania gazu syntezowego i propylenu (wegiel

3 aktywny, siarczek platyny, pallad, tlenek glinu, tlenek cynku), katalizatory (rodowy, miedziowo-
cynkowy i niklowy), preparaty do aktywacji katalizatora rodowego i cieczy katalitycznej
hydroformylowania, wegiel aktywny do oczyszczania azotu oraz preparaty do kondycjonowania wéd.

lll. Instalacja produkcji bezwodnika kwasu ftalowego
1 o-ksylen surowiec w reakcji utleniania 25 000 Mg
2 weglan sodu do rafinacji 10 Mg
Wsad w ilosci ok. 110
mieszanina eutektyczna azotanow ; Mg jest wymieniany
k "

3 potasu i sodu oraz azotynu sodu ez grzewCzo-chiataqey okresowo, raz na kilka

lat

4 Dowtherm A (*) czynnik grzewczy 9 Mg

5 Therminol RD czynnik grzewczy 5,5 Mg

6 | Gaz koksowniczy 5500 000 Nm®
Ponadto w instalacji zuzywa sie katalizator wanadowy do utleniania o-ksylenu.

7 (*) Dowtherm A dostarczany jest w postaci wyrobu gotowego lub przygotowywany na instalacji
produkcji bezwodnika kwasu ftalowego poprzez mieszanie w odpowiednich proporcjach jego
poszczegolnych sktadnikéw, tj. eteru difenylu oraz difenylu.

IV. Instalacja produkcji bezwodnika kwasu maleinowego
1 benzen surowiec do reakgji utleniania 9541 Mg
2 o-ksylen do dehydratacji kwasu maleinowego 28 Mg
Wsad w ilosci ok. 50
3 mleszar?lna eutektyczna azotandw T i — Mg jest wymienla‘ny
potasu i sodu oraz azotynu sodu okresowo, raz na kilka
lat
Ponadto w instalacji zuzywa sie katalizatory: platynowy i wanadowo-molibdenowy oraz chlorek
miedzi (II) dwuwodny jako stabilizator barwy ciektego bezwodnika kwasu maleinowego
V. Instalacja produkcji ciggtej ftalanu dwuoktylu

1 bezwodnik kwasu ftalowego do procesu estryfikacji 27 000 Mg

2 2-etyloheksanol do procesu estryfikacji 48 000 Mg

3 tug sodowy — wodny roztwor do procesu neutralizacji 270 Mg

4 Ponadto w instalacji zuzywa sie kwas metanosulfonowy jako katalizator oraz wegiel aktywny i
bentonit do rafinacji produktu a takze stabilizator produktu.

VL. Instalacja produkcji ciggtej tereftalanu di-2-etyloheksylu

1 alkohol 2-etyloheksylowy do procesu estryfikacji 33500 Mg

2 kwas tereftalowy do procesu estryfikacji 21 500 Mg

3 tug sodowy — wodny roztwor do procesu neutralizacji 280 Mg

4 Ponadto w instalacji zuzywa sie tetra n-butanolan tytanu jako katalizator, wegiel aktywny do rafinacji

produktu oraz preparaty do kondycjonowania wody.

57




Lp. Surowiec/materiat pomocniczy Zastosowanie Zuzycie w ciggu roku
VIl. Instalacja produkcji okresowej ftalanow
1 kwas tereftalowy do procesu estryfikacji 5160 Mg
2 bezwodnik kwasu ftalowego do procesu estryfikacji 12 500 Mg
3 alkohol 2-propyloheptylowy do procesu estryfikacji 15 300 Mg
4 alkohol 2-etyloheksylowy do procesu estryfikacji 8040 Mg
5 tug sodowy — wodny roztwor do procesu neutralizacji 93 Mg
6 Ponadto w instalacji zuzywa sie tetra n-butanolan tytanu i kwas metanosulfonowy jako katalizatory
oraz wegiel aktywny i bentonit do rafinacji produktu a takze stabilizator produktu.

3. Wykorzystanie energii:

Zuzycie w ciggu
Lp. Instalacja Rodzaj Jednostka 1/ a8
roku
1 Instalacja produkcji gazu syntezowego, Energia elektryczna MWh 78 694
w tym powietrze pomiarowe Energia cieplna Gl 393 486
Energia elektryczna Mwh 29 100
Z Instalacja produkcji aldehyddw i alkoholi
Energia cieplna GJ 1750 000
3 Instalacja produkcji bezwodnika kwasu Energia elektryczna MWh 29810
ftalowego Energia cieplna Gl 50 000
4 Instalacja produkcji bezwodnika kwasu Energia elektryczna MWh 19584
maleinowego Energia cieplna Gl 4198
5 Instalacja produkgji ciggtej ftalanu Energia elektryczna MWh 2590
dwuoktylu Energia cieplna G 252 000
6 Instalacja produkgji ciggtej tereftalanu di-2- Energia elektryczna MWh 4710
etyloheksylu Energia cieplna Gl 118 700
Energia elektryczna MWh 1305
7 Instalacja produkcji okresowej ftalanéw
Energia cieplna GJ 95 000

7. Punkt V. pn. ,Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie

warunkoéw eksploatacyjnych odbiegajagcych od normalnych, w szczegélnosci w przypadku
rozruchu i unieruchomienia instalacji, a takze warunki wprowadzania do $rodowiska substancji
lub energii w takich przypadkach oraz warunki emisji” otrzymuje w catosci nowe brzmienie:

»V. Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie warunkdéw
eksploatacyjnych odbiegajgcych od normalnych, w szczegélnosci w przypadku rozruchu i wigczenia
instalacji, a takze warunki lub parametry charakteryzujgce prace instalacji, okreslajgce moment
zakonczenia rozruchu i moment rozpoczecia wytgczania instalacji oraz warunki wprowadzania do
srodowiska lub energii w takich przypadkach.
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Warunki eksploatacyjne odbiegajace od

Maksymalny czas
utrzymywania sie

Warunki wprowadzania
do

Lp. normalnych / moment zakoficzenia rozruchu i ekswlzl;utgco'v: e srodowiska substancji i
moment rozpoczecia p . Yy, energii w takich
odbiegajacych od e e
normalnych przyp
I. INSTALACIJA PRODUKCJI GAZU SYNTEZOWEGO

Zatrzymanie instalacji na krétki okres:

przerwanie proceséw chemicznych,

wstrzymanie przeptywu czynnikow ener-

. L o - ,
gc.ety.cznych 1 strumieni proE: sowych.,,oproz Wprswatdzaniemedibw
nienie okreslonych aparatéw z medidw, .

. L . 7 - Jednorazowo gazowych do pochodni, w

1 przedmuchiwanie instalacji w czesciach, . - ..
L. . . . 1 godzina ktorej nastepuje ich
w ktérej wystepuja media gazowe. Roztwér shralaiia
Benfielda moze by¢ kierowany do zbiornika lub P ’
krazy¢ w uktadzie Benfielda pod nadmuchem
azotu. Wezet oczyszczania wodoru pozostaje na
ruchu lub pod nadmuchem azotu.
Zatrzymanie instalacji na dtuzszy okres
(spowodowane planowanym postojem
remontowym): przerwanie procesow
chemicznych, wstrzymanie przeptywu
czynnikdw energetycznych i strumieni Wprowadzanie mediéw
) procesowych, opréznienie aparatéw z mediéw, | Jednorazowo gazowych do pochodni, w
przedmuchiwanie azotem instalacji w 1 godzina ktérej nastepuje ich
czesciach, w ktdrej wystepujg media gazowe spalanie.
oraz kierowanie roztwory tugu potasowego do
zbiornika. Wezet oczyszczania wodoru
oprézniony z gazu wodorowego — pod
nadmuchem azotu
Krotki postoj instalacji (spowodowany awaria, Normalr\a praFaIpochodm
. . . . — pala sie palniki zasilane
brakiem surowcéw, brakiem odbioru gazu szt lcakéawniozum
3 syntezowego lub wodoru): przerwanie pro- 0Od 1 godziny do 4 déb & . i ym.
. . . i Spalanie medidow
cesOw chemicznych, wstrzymywanie czynnikéw ;
; o gazowych produkcyjnych
energetycznych i strumieni procesowych. . .
nie wystepuja.
Dtugi postdj instalacji (spowodowany
| j : . .
p anowan.ym postoljem rem_ontowym) Sianlame et
przerwanie proceséw chemicznych, R ———
4 wstrzymanie czynnikow energetycznych i 1 do 3 tygodni & y ystepd)
. o . . 7 zamkniety doptyw gazu
strumieni procesowych. Oprdznienie aparatow .
[ . . . koksowniczego.
z czynnikdéw chemicznych i rozpoczecie
czynnosci remontowych.
Rozruch instalacji po krétkim postoju:
uruchomlenlfe procesu poétspalania p_rzez Wprowadzenie mediéw
wprowadzanie do reaktora metanu i w .
N . . Jednorazowo gazowych do pochodni, w
5 odpowiednich proporcjach tlenu i dwutlenku . s o
; 2 godziny ktdrej nastepuje ich
wegla oraz wprowadzenie tugu potasowego do .
. - b spalenie.
wezfa usuwania CO,. Wznowienie proceséw
chemicznych
Rozruch instalacji po dtuzszym okresie Jednorazowo 4 doby Produkty reakcji
zatrzymania instalacji: przedmuchiwanie w tym 95 godzin podgrzewania (zasilanie
6 instalacji azotem, podgrzewanie reaktora wprowadzanie gazu katalizatora gazem

pétspalania przez wprowadzanie do reaktora
ok. 300 Nm3/h metanu i w odpowiednich

ziemnego do reaktora
+ 2 godziny zrzuty

ziemnym) spalanie w
pochodni przez okres 95

59




Maksymalny czas

Lo Warunki wprowadzania
utrzymywania sie

Warunki eksploatacyjne odbiegajace od do

Lp. | normalnych / moment zakoriczenia rozruchu i ekszz::gco'vr: oh srodowiska substancji i
moment rozpoczecia p . L energii w takich
odbiegajacych od PR
normalnych Iz
proporcjach tlenu i dwutlenku wegla, przez gazow procesowych godzin. Wprowadzanie
okres 95 godzin. Wymiana palnika medidw gazowych do
rozruchowego na roboczy. Uruchomienie pochodni.
procesu pofspalania oraz wprowadzenie fugu
potasowego do wezta usuwania CO,.
Uruchomienie sit PSA.
Urzadzenie w budynku w
kabinie dZzwiekochtonnej.
7 Rozruch turbosprezarki (ok. 20 razy w roku) Jednorazowo 2 godziny | Wspdtczynnik izolacyjnosci
akustycznej wtasciwej
przegréd Rw=30 dB.
Instalacja produkcji gazu syntezowego
Za koniec okresu rozruchu instalacji uznaje sie moment uruchomienia kompresora gazu syntezowego i
podanie gazu syntezowego do instalacji produkcji aldehydéw i alkoholi o parametrach zgodnych z Kartg
Produktu Wewnetrznego.
Za poczatek okresu wytgczania instalacji uznaje sie moment wstrzymania dozowania surowcéw lub
3 zatrzymanie kompresora — skutkujace brakiem przeptywu gazu syntezowego do instalacji produkcji
aldehyddw i alkoholi.
Instalacja oczyszczania wodoru
Za koniec okresu rozruchu instalacji uznaje sie moment uzyskania wodoru oczyszczonego zgodnego z
Kartg Produktu Wewnetrznego lub wodoru oczyszczonego do sprzedazy
Za poczatek okresu wytgczania instalacji uznaje sie moment wstrzymania dozowania wodoru.
Il. INSTALACJA PRODUKCIJI ALDEHYDOW | ALKOHOLI
Uruchamianie instalacji po postoju:
przedmuchiwanie instalacji azotem i wprowa-
dzenie mediéw procesowych, uruchomienie ich
cyrkulacji | stopniowe szysklwanle Yv&asawych' Bk s vizyskania
parametrow, na Wydziale aldehydéw uzyskanie . y
, . wiasciwych parametréow
w wezle oczyszczania gazu syntezowego a2 syntezowy iest spalan
odpowiedniej temperatury (190+200°C), gaz sy . y.J Raiany
o v w pochodni. Pierwszy
zapewniajgcej poprawng prace zt6z Jednorazowo
9 . L. , . . okres po rozruchu
katalizatorow i sorbentéw. Do czasu uzyskania 8 godzin . . .
sz ! . zZwigzany jest z wymiang
wtasciwych parametréw gaz syntezowy jest -
. o atmosfery w zbiornikach —
spalany w pochodni, co trwa zazwyczaj kilka . .
. . . gazy inertne kierowane s3
godzin. Na obu wydziatach nastepuje .
. . ;o do pochodni
stopniowa wymiana gazéw inertnych w
aparatach produkcyjnych na media robocze,
przy czym gazy inertne kierowane sg do
pochodni.
Zatrzymanie instalacji na krotki okres czasu Przedmuchiwane z
polega na przerwaniu proceséw chemicznych, aparatéow
poprzez wstrzymanie doptywu surowcéw i/lub i urzadzen media gazowe
czynnikéw energetycznych i strumieni mediow kierowane sg do
10 procesowych oraz wytgczenie urzadzen. Jednorazowo atmosfery lub do
W cyrkulacji pozostajg uktady reakcji: 8 godzin pochodni, w ktdrej
hydroformylowania i kondensacji alkoholowej nastepuje ich spalenie.
oraz ukfady destylacji. Urzadzenia oczyszczania Wraz ze strumieniem
surowcow ulegaja samoistnemu schtodzeniu. przedmuchdéw unoszone
Pod cisnieniem pozostaje wezet oczyszczania sg krople cieczy, ktdre
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Lp.

Maksymalny czas
utrzymywania sie
warunkow
eksploatacyjnych
odbiegajacych od
normalnych

Warunki wprowadzania
do
Srodowiska substancji i
energii w takich
przypadkach

Warunki eksploatacyjne odbiegajace od
normalnych / moment zakoriczenia rozruchu i
moment rozpoczecia

gazu syntezowego. zostajg odseparowane i
Zatrzymanie instalacji na dtuzszy okres czasu: zawrdcone do
schtodzenie cieczy katalitycznej w wezle wykorzystania.
hydroformylowania, opréznianie uktadu cyrku-
lacji do reaktoréw i wyptukanie aldehydem
resztek katalizatora z rurociggéw do reaktordw,
przerwanie proceséw chemicznych i wstrzyma-
nie doptywu czynnikow energetycznych i stru-
mieni procesowych, opréznienie aparatow,
urzadzen i rurociggdw z medidéw poprzez przed-
muchiwanie azotem, usuniecie cieczy z apa-
ratow i urzadzen do zbiornikéw miedzyopera-
cyjnych lub magazynowych, a resztki substancji
przedmuchiwane azotem lub parg poprzez
kolektor odgazéw do pochodni.

11

Synteza aldehydéw

Za koniec okresu rozruchu instalacji uznaje sie moment uzyskania aldehydu m-mastowego o
parametrach jakosciowych zgodnie z obowigzujaca specyfikacja.

Za poczatek okresu wytgczania instalacji uznaje sie uznaje sie moment wstrzymania dozowania
surowcow do reaktora Oxo, na co wskazuje brak przeptywu tych surowcow.

Wytwarzanie alkoholi

Butanole

Za koniec okresu rozruchu instalacji uznaje sie moment uzyskania produktéw (butanol-1-ol, 2-
metylopropan-1-ol) o jakosci spetniajgcej wymagania specyfikacji.

Za poczatek okresu wytgczania instalacji przyjmuje sie moment braku zasilania aldehydami mastowymi.
2-etyloheksanol

Za koniec okresu rozruchu instalacji uznaje sie moment uzyskania produktow (2-etyloheksan-1-ol) o
jakosci spetniajacej wymagania specyfikaciji.

Za poczatek okresu wytaczania instalacji przyjmuje sie moment braku zasilania wezta aldolizacji
aldehydem n-mastowym.

lll.  INSTALACJA PRODUKCJI BEZWODNIKA KWASU FTALOWEGO

12

Zatrzymanie instalacji na krotki okres czasu
polega na przerwaniu proceséw chemicznych,
poprzez wstrzymanie doptywu surowcow i/lub
czynnikdw energetycznych i strumieni medidw
procesowych. Przy zatrzymywaniu instalacji na
okres okoto doby nastepuje podgrzanie
reaktora utleniania przy pomocy grzatek
elektrycznych do temperatury powyzej wartosci | Jednorazowo
odpowiadajacej normalnemu biegowi procesu. | 8 godzin
Zatrzymanie instalacji na dtuzszy okres czasu
polega na przerwaniu proceséw chemicznych,
poprzez wstrzymanie doptywu surowcow i lub
czynnikdw energetycznych oraz strumieni
mediéw procesowych. Aparaty, urzadzenia i
rurociggi przeznaczone do przegladu lub
remontu sg oprozniane z mediow.

Brak bezposrednich
oddziatywan na
sSrodowisko

13

Uruchamianie instalacji po dtugim postoju:
podgrzanie reaktora do temperatury startowej

Brak bezposrednich
oddziatywan na

Jednorazowo 2 doby
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Lp.

Warunki eksploatacyjne odbiegajace od
normalnych / moment zakoriczenia rozruchu i
moment rozpoczecia

Maksymalny czas
utrzymywania sie
warunkow
eksploatacyjnych
odbiegajacych od
normalnych

Warunki wprowadzania
do
srodowiska substancji i
energii w takich
przypadkach

z wykorzystaniem grzatek elektrycznych.

srodowisko

14

Za koniec okresu rozruchu instalacji uznaje sie moment uzyskania gotowego produktu o parametrach

zgodnych ze specyfikacja.

Za poczatek okresu wytgczania instalacji uznaje sie moment wstrzymania dozowania surowcéw, a

zatem brak przeptywu surowcéw.

IV. INSTALACJA PRODUKCJI BEZWODNIKA KWASU MALEINOWEGO

15

Zatrzymanie instalacji na krétki okres czasu:
uktad chtodzenia reaktora pozostaje w ruchu,
uruchamiany jest elektryczny podgrzewacz
wykorzystywany do utrzymywania
odpowiedniej (dla wznowienia procesu)
temperatury w reaktorze.

Catkowite zatrzymanie instalacji: opréznienie
instalacji z medidw procesowych (w
wymaganym zakresie), przy wykorzystaniu
istniejacych zbiornikdw magazynowych i
miedzyoperacyjnych, przerwanie procesu
utleniania i wytgczenie z ruchu pozostatych
weztéw instalacji, wtgcznie z usunieciem do
zbiornika stopu saletry z uktadu chtodzenia
reaktora utleniania.

28 dni przy wymianie
katalizatora

7 dni przy postoju
remontowym)

Brak bezposrednich
oddziatywan
Srodowiskowych

16

Uruchamianie instalacji po postoju: wymaga
podgrzania ztoza katalizatora do temperatury
wymaganej warunkami prowadzenia reakgji.
Katalizator jest wstepnie ogrzewany za pomocg
podgrzewanego w piecu elektrycznym,
cyrkulujacego stopu saletry, ktéry w czasie
normalnej pracy instalacji stanowi medium
chtodzace. W trakcie operacji uruchamiania po
postoju konieczne jest odpowiednie dogrzanie
grzatkami elektrycznymi reaktoréw uktadu
dopalania, tak, aby osiggnac temperature
gotowosci do pracy i po uruchomieniu wezta
utleniania nie nastepowata zwiekszona emisja
gazow.

Jednorazowo 12 godzin

Brak bezposrednich
oddziatywan
srodowiskowych

17

Za poczatek okresu wylgczania instalacji uznaje sie moment wstrzymania dozowania surowcéw
(benzen, tlen z powietrza atmosferycznego), a zatem brak przeptywu surowcéw.
Za koniec okresu rozruchu instalacji uznaje sie moment uzyskania produktu o parametrach zgodnych ze

specyfikacja.

V. INSTALACIA PRODUKCJI CIAGLE) FTALANU DWUOKTYLU

18

Zatrzymanie na krétki okres czasu: przerwanie
procesow chemicznych poprzez wstrzymanie
doptywu surowcow i/lub wstrzymanie doptywu
czynnikéw energetycznych i strumieni medidw
procesowych.

Zatrzymanie instalacji na dtugi okres czasu:
przerwanie proceséw chemicznych oraz
wstrzymanie doptywu czynnikéw energetycz-
nych i strumieni procesowych, opréznienie
aparatow, urzadzen i rurociggéw z medidw

Jednorazowo 1 doba

W trakcie zatrzymania
instalacji nie wystepuja
zwiekszone emisje
zanieczyszczen do
Srodowiska ani tez nie
wystepuje zwiekszone
wykorzystanie wod.
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Warunki eksploatacyjne odbiegajgce od

Maksymalny czas
utrzymywania sie

Warunki wprowadzania
do

5 : : arunké > : s
Lp. normalnych / moment zakoriczenia rozruchu i ekswloatil::co'vr: N srodowiska substancji i
moment rozpoczecia p X N energii w takich
odbiegajacych od e st
normalnych RrEYp
Uruchamianie po krétkim i dtugim postoju jest : trakc.l'e quChamlama
. - instalacji nie wystepuja
takie same. Uruchamianie polega na . -
. . N zwiekszone emisje
napetnieniu aparatéw odpowiednimi . ,
19 P P - Jednorazowo 1 doba zanieczyszczen do
surowcami i uruchomieniu doptywu czynnikéw ; . c .
. . 3 srodowiska ani tez nie
energetycznych i doprowadzeniu parametréow . .
. " wystepuje zwiekszone
pracy instalacji do normalnego ruchu. ; :
wykorzystanie wod.
Za koniec okresu rozruchu instalacji uznaje sie moment uzyskania gotowego produktu spetniajgcego
20 wymagania ze specyfikacji.
Za poczatek okresu wytgczania instalacji uznaje sie moment wstrzymania dozowania surowcow do
uktadu estryfikacji, a zatem brak przeptywu surowcow.
VI. INSTALACJA PRODUKCIJI CIAGLE) TEREFTALANU DI-2-ETYLOHEKSYLU
Zatrzymanie na krotki okres czasu: przerwanie
5w chemicznych poprzez wstrzymanie . ,
PRACSSIE emlc, y Rop ‘zy W trakcie zatrzymania
doptywu surowcéw i/lub wstrzymanie doptywu . L .
oz . - s instalacji nie wystepuja
czynnikdw energetycznych i strumieni mediow . .
zwiekszone emisje
procesowych. : >
21 - - ; Jednorazowo 1 doba zanieczyszczen do
Zatrzymanie instalacji na dtugi okres czasu: ; . sy e
. ; . srodowiska ani tez nie
przerwanie procesow chemicznych oraz . ;
. o wystepuje zwiekszony
wstrzymanie doptywu czynnikéw energetycz- shérandd
nych i strumieni procesowych, opréznienie P ’
aparatow, urzadzen i rurociggéw z mediow
Uruchamianie po krétkim i dtugim postoju jest . trakc.lle L.JruchamlarTla
. o instalacji nie wystepuija
takie same. Uruchamianie polega na . . :
- £ s zwiekszone emisje
napetnieniu aparatéw odpowiednimi . ”
22 . . 8 Jednorazowo 1 doba zanieczyszczen do
surowcami i uruchomieniu doptywu czynnikéw . . ey .
. . . srodowiska ani tez nie
energetycznych i doprowadzeniu parametréw : :
. N wystepuje zwiekszone
pracy instalacji do normalnego ruchu. L
wykorzystanie wéd.
Za koniec okresu rozruchu instalacji uznaje sie moment uzyskania gotowego produktu spetniajgcego
23 wymagania ze specyfikacji.
Za poczatek okresu wytgczania instalacji uznaje sie moment wstrzymania dozowania surowcéw do
uktadu estryfikacji, a zatem brak przeptywu surowcow.
VII. INSTALACJA PRODUKCJI OKRESOWEJ FTALANOW
Zatrzymanie na kratki okres czasu:
przerwanie procesow chemicznych poprzez
wstrzymanie doptywu surowcow i/lub W trakcie zatrzymania
wstrzymanie doptywu czynnikow instalacji nie wystepujg
energetycznych i strumieni medidéw zwiekszone emisje
24 | procesowych. Jednorazowo 1 doba zanieczyszczen do
Zatrzymanie instalacji na dtugi okres czasu: srodowiska ani tez nie
przerwanie proceséw chemicznych oraz wystepuje zwiekszone
wstrzymanie doptywu czynnikdw energetycz- wykorzystanie waéd.
nych i strumieni procesowych, opréznienie
aparatdéw, urzadzen i rurociggéw z mediow
Uruchamianie po krétkim i dtugim postoju jest W trakcie uruchamiania
25 takie same. Uruchamianie polega na P T instalacji nie wystepujg

napetnieniu aparatow odpowiednimi
surowcami i uruchomieniu doptywu czynnikéw

zwiekszone emisje
zanieczyszczen do
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Warunki eksploatacyjne odbiegajace od
Lp. | normalnych / moment zakoriczenia rozruchu i

moment rozpoczecia

Maksymalny czas
utrzymywania sie
warunkow
eksploatacyjnych
odbiegajacych od
normalnych

Warunki wprowadzania
do
Srodowiska substancji i
energii w takich
przypadkach

energetycznych i doprowadzeniu parametréw
pracy instalacji do normalnego ruchu.

srodowiska ani tez nie
wystepuje zwiekszone
wykorzystanie wod.

26

Za koniec okresu rozruchu instalacji uznaje sie moment uzyskania gotowego produktu spetniajgcego
wymagania ze specyfikacji.

Za poczatek okresu wytgczania instalacji uznaje sie moment wstrzymania dozowania surowcéw do
uktadu estryfikacji, a zatem brak przeptywu surowcéw.

8. Punkt VL.8. pn. ,,Wymagania zapewniajace ochrone gleby, ziemi i wéd gruntowych, w tym $rodki
majace na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wod gruntowych oraz sposoby ich
systematycznego nadzorowania” otrzymuje w catosci nowe brzmienie:

»V1.8. Wymagania zapewniajgce ochrone gleby, ziemi i wod gruntowych, w tym srodki majgce na celu
zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wdd gruntowych oraz sposoby ich systematycznego
nadzorowania

1) miejsca magazynowania

Kod Zawartosc Wielkos¢ 2 2 2 SR 2 z
Lp. sblainika sbiornika e Sposob zabezpieczenia Lokalizacja zbiornika Spos6b nadzorowania
Instalacja produkcji gazu syntezowego
Ciagty pomiar poziomu i
temperatury w systemie
- DCS. Okresowa kontrola
Roztwér Zbiornik jednoptaszczow Na konstrukdji rowadzona przez
1 A219 . 7,4 m? J P , . v betonowej, na P o P ..
Benfielda na tacy o gtebokosci 20 cm otwartei przestrzeni pracownikéw instalacji.
1P System PHD/ enMES —
podglad parametréw
pracy instalacji
Ciggty pomiar poziomu i
temperatury w systemie
" DCS. Okresowa kontrola
Roztwor Zbiornik jednoptaszczow Na konstrukdji rowadzona przez pra-
2 A220 . 167 m® ! P L. v betonowej, na P o .p p
Benfielda na tacy o gtebokosci 20 cm otwartei przestrzeni cownikdéw instalacji.
1P System PHD/ enMES —
podglad parametrow
pracy instalacji
04~
>0% OYVY L Na konstrukcji Okresowa kontrola
roztwor 3 Zbiornik jednoptaszczowy .
3 A318 26m . betonowej, na prowadzona przez
wodorotlenku na tacy o gtebokosci 20 cm ; : g -
otwartej przestrzeni pracownikéw instalacji.
potasu
Zbiornik jednoptaszczowy Na konstrukeji Gospodarka olejowa i
N . smarowa zostata przeka-
Swiezy olej 3 i Lacy 2aglehione] pod betonowe] zana firmie zewnetrznej
4 A151/1,2 saiasEkw 6,8 m posadzkg ok. 1 m, szczelnej, | w budynku O ’
Pre ¥ bezodptywowej za zamknietym ¥ Hl v

studzienka zbiorcza

(magazynie oleju)

prowadzg okresowa
kontrole
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Kod Zawartosc Wielkosc s A x S T TP : 5
Lp. sbiornika e P Sposdb zabezpieczenia Lokalizacja zbiornika Sposob nadzorowania
Zbiornik jednoptaszczowy Na konstrukcji Gepratlrk Glgjoe |
S A smarowa zostata przeka-
Swiezy olej na tacy zaglebionej pod HEROnGWe) zana firmie zewnetrznej
5 A151/3,4 X Y 0l€) 6,8 m® posadzkg ok. 1 m, szczelnej | w budynku X .e‘. ).
sprezarkowy . . Pracownicy tej firmy
bezodptywowej za zamknietym
studzienkg zbiorczg (magazynie oleju) prowadzg okresowa
kontrole
Opakowania . :
Wiata:
dostawcy — big- W opakowaniach dostawcy, .la.ta wgpeleme
; . miejsce magazynowe
Nie bagi z tworzyw pod zadaszong wiatg na w obiekcie 282/3 Okresowa kontrola
6 Wegiel aktywny sztucznych lub szczelnej posadzce lub na . prowadzona przez
dotyczy . N .. | Taca: wydzielone e -
metalowe beczki | tacy, odcietej od kanalizacji .. . pracownikéw instalacji
i . miejsce w obiekcie
o réznych deszczowej
; Wy 361/1
pojemnosciach (1)
; W opakowaniach dostawcy, W.Ia.ta: wydzielore
Opakowania . miejsce magazynowe
. Sorbent pod zadaszong wiatg na oo Okresowa kontrola
Nie dostawcy — . w obiekcie 282/3
7 cynkowy szczelnej posadzce lub na . prowadzona przez
dotyczy ; ; metalowe bebny N ... | Taca: wydzielone oy ..
odsiarczania tacy, odcietej od kanalizacji .. . pracownikéw instalacji
po 50 kg (1) . miejsce w obiekcie
) 361/1
; W opakowaniach dostawcy, W.|a.ta: Wy Elune
Sorbent Opakowania . miejsce magazynowe
. s pod zadaszong wiatg na L Okresowa kontrola
Nie miedziowo- dostawcy — . w obiekcie 282/3
8 szczelnej posadzce lub na . prowadzona przez
dotyczy cynkowy metalowe bebny N ... | Taca: wydzielone oo s
p ; tacy, odcietej od kanalizacji .. L pracownikéw instalacji
odsiarczania po 50 kg (1) despestinil miejsce w obiekcie
! 361/1
W opakowaniach dostawcy, | Wiata: wydzielone
Opakowania wielowarstwowo na miejsce magazynowe e —
Nie Katalizator dostawcy — paletach, pod zadaszong w obiekcie 282/3
9 : y . - . prowadzona przez
dotyczy niklowy metalowe beczki | wiatg na szczelnej posadzce | Taca: wydzielone racownikéw instalacii
po 40 kg (1) lub na tacy, odcietej od miejsce w obiekcie P 4
kanalizacji deszczowej 361/1
. W opakowaniach dostawcy, W'la.ta: wydzielone
Opakowania miejsce magazynowe
. . | na paletach, pod zadaszona v Okresowa kontrola
Nie dostawcy — worki . . w obiekcie 282/3
10 Weglan potasu A wiatg na szczelnej posadzce . prowadzona przez
dotyczy polietylenowe po Lo Taca: wydzielone a4 peo s .
lub na tacy odcietej od L L pracownikéw instalacji
25 kg kanalizagii miejsce w obiekcie
! 361/1
Opakowania W opakowaniach dostawcy, W'|a'ta: wydzlelane
dostawcy — pod zadaszong wiatg na FAIEISE MREEnewE Okresowa kontrola
Nie Dwuetanolo- . i - w obiekcie 282/3
11 . pojemniki szczelnej posadzce lub na . prowadzona przez
dotyczy amina - L - Taca: wydzielone I "
plastikowe po 200 | tacy odcietej od kanalizacji L. o pracownikéw instalacji
lub 225 k deszczowej MisjEee Wpblcie
& . 361/1
. Wiata: wydzielone
Opakowania . s
W opakowaniach dostawcy, | miejsce magazynowe
. . dostawcy - . o Okresowa kontrola
Nie Metawanadian . . pod zadaszong wiatg na w obiekcie 282/3
12 pojemniki : . prowadzona przez
dotyczy potasowy . szczelnej posadzce, lub tacy | Taca: wydzielone - "
plastikowe po 200 L . . s i pracownikdéw instalacji
lub 1 m® odcietej od kanalizacji miejsce w obiekcie
361/1
W opakowaniach dostawcy, | Wiata: wydzielone
Opakowania wielowarstwowo na miejsce magazynowe Okresowa kontrola
Nie Wodorotlenek dostawcy - worki | paletach, pod zadaszong w obiekcie 282/3
13 . . ; : prowadzona przez
dotyczy potasu polietylenowe po | wiatg na szczelnej Taca: wydzielone

25 kg

posadzce, lub tacy odcietej
od kanalizacji

miejsce w obiekcie
361/1

pracownikdw instalacji
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Kod Zawartosc Wielkos¢ 5 3 = T e M .
Lp. sbismiks e e Sposob zabezpieczenia Lokalizacja zbiornika Spos6b nadzorowania
Opakowania
dostawcy -
pc?Jemnlkl Wiata: wydzielone
plastikowe po 1 ; b
50%-owy 3 W opakowaniach dostawcy, | miejsce magazynowe
; , m” lub cysterna . S Okresowa kontrola
Nie roztwor . pod zadaszong wiatg na w obiekcie 282/3
14 - materiat po . . prowadzona przez
dotyczy wodorotlenku . szczelnej posadzce, lub na Taca: wydzielone o 5
dostawie L L o i pracownikéw instalacji.
potasu tacy odcietej od kanalizacji miejsce w obiekcie
przepom-
361/1
powywany
bezposrednio do
zbiornika A318
Roztwor — . Wiata: wydzielone
) . Opakowania : g
mieszanina W opakowaniach dostawcy, | miejsce magazynowe
- dostawcy — . . Okresowa kontrola
Nie wodorotlenku . e pod zadaszong wiatg na w obiekcie 282/3
15 " pojemniki R . prowadzona przez
dotyczy potasu i . szczelnej posadzce, lub tacy | Taca: wydzielone g =
plastikowe po L - < P pracownikéw instalacji.
wanadanu 1400 k odcietej od kanalizacji miejsce w obiekcie
potasu & 361/1
Opakowania
dostawcy -
pojemniki plasti-
Srodki do k,o .we.lub.beczkl’o. W opakowaniach dostawcy, . .
; < réznej pojemnosci . Wydzielone miejsce Okresowa kontrola
Nie kondycjonowa- . . .. | naszczelnej posadzce/tacy
16 . — materiat w ilosci o o magazynowe prowadzona przez
dotyczy nia wody . odcietej do kanalizacji . S i
L podrecznej — . w hali budynku 254 pracownikdéw instalacji
chtodniczej deszczowej
sprawowany
serwis przez
dostawce
substancji
Odpad o kodzie W beczkach na tacy beto- Gospodarka olejowa i
: smarowa zostata przeka-
; 1302 08* — nowej bez odptywu, . - .
Nie o at ; . Magazyn oleju w zana firmie zewnetrznej.
17 oleje silnikowe, Beczki po 200 | w przypadku rozlania : -
dotyczy . i i budynku 360 Pracownicy tej firmy
przektadniowe substancja zbierana do
. - : prowadzg okresowa
i smarowe pojemnika
kontrole

(1) - Materiat przechowywany jest tylko przed wymiang (od dostawy do wymiany) i po wymianie do czasu zabrania przez uprawnionego

odbiorce
Il. Instalacja produkcji aldehydéw i alkoholi
Zbiornik umieszczony na
betonowej tacy i wypo-
sazony w nastepujgce
zabezpieczenia: Ciggty pomiar poziomu
. - zawor bezpieczenstwa i cisnienia
Roztwor -
P - nadmuch azotu (poduszka | Betonowa taca, w systemie DCS,
18 2-1121 . 2m’ azotowa), otwarta przestrzen — okresowa kontrola
(cieczy . . . -
katalitycznej) - pomiar poziomu cieczy obiekt 753 prowadzona przez
4 ) oraz cisnienia potgczony pracownikéw, monitoring
przez przetwornik z wizyjny
komputerowym systemem
sterowania,
- alarm wysokiego poziomu
Zbiornik umieszczony na Eiaely pomiil oGk
betonowe;j tacy, wokét By P poziom,
L S . temperatury i cisSnienia
ktdrej znajduje sie wat .
Aldehyd , 2l WyRosazony Betonowa taca, w systemie DCS,
19 4-1201 A 180m w nastepuiace otwarta przestrzen — okresowa kontrola
¥ gp 3 . obiekt 755/1 prowadzona przez
zabezpieczenia: gz S
. pracownikéw, monitoring
- wlew piany do wnetrza wizvin
zbiornika, yiny
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Lp.

Kod
zbiornika

Zawartosc
zbiornika

Wielkosé
zbiornika

Sposéb zabezpieczenia

Lokalizacja zbiornika

Spos6b nadzorowania

- zawory Protego,

- nadmuch azotu (poduszka
azotowa),

- pomiar poziomu cieczy
potaczony przez
przetwornik z kompute-
rowym systemem
sterowania,

- alarm wysokiego poziomu,
- zraszanie wodne
zbiornikéw — instalacja
p.poz.

20

4-1203

Aldehyd n-
mastowy

369 m®

Zbiornik umieszczony na
betonowej tacy, wokét ktd-
rej znajduje sie wat ziemny i
wyposazony

w nastepujace
zabezpieczenia:

- wlew piany do wnetrza
zbiornika,

- zawory Protego,

- nadmuch azotu (poduszka
azotowa),

- pomiar poziomu cieczy
potaczony przez
przetwornik z komputero-
wym systemem sterowania,
- alarm wysokiego poziomu,
- zraszanie wodne
zbiornikéw — instalacja
p.poz.

Betonowa taca,
otwarta przestrzer —
obiekt 755/1

Ciagty pomiar poziomu,
temperatury i ci$nienia
w systemie DCS,
okresowa kontrola
prowadzona przez
pracownikéw, monitoring
wizyjny

21

4-1204

Aldehyd n-
mastowy

369 m®

Zbiornik umieszczony na
betonowej tacy, wokét
ktdrej znajduje sie wat
ziemny i wyposazony

W nastepujace
zabezpieczenia:

- wlew piany do wnetrza
zbiornika,

- zawory Protego,

- nadmuch azotu (poduszka
azotowa),

- pomiar poziomu cieczy
potaczony przez
przetwornik z kompu-
terowym systemem
sterowania,

- alarm wysokiego poziomu,
- zraszanie wodne
zbiornikéw - instalacja
p.poz.

Betonowa taca,
otwarta przestrzen —
obiekt 755/1

Ciggty pomiar poziomu,
temperatury
i ci$nienia w systemie
DCS, okresowa kontrola
prowadzona przez
pracownikéw, monitoring
wizyjny

22

4-1205

Mieszanina
aldehydéw

120 m®

Zbiornik umieszczony na
betonowej tacy, wokét
ktérej znajduje sie wat
ziemny i wyposazony

W nastepujgce
zabezpieczenia:

- wlew piany do wnetrza
zbiornika,

- zawory Protego,

Betonowa taca,
otwarta przestrzen —
obiekt 755/1

Ciggty pomiar poziomu,
temperatury
i ci$nienia
w systemie DCS,
okresowa kontrola
prowadzona przez
pracownikéw, monitoring

wizyjny
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Lp.

Kod
zbiornika

Zawartos¢
zbiornika

Wielkos¢
zbiornika

Sposdb zabezpieczenia

Lokalizacja zbiornika

Sposob nadzorowania

- nadmuch azotu (poduszka
azotowa),

- pomiar poziomu cieczy
potaczony przez
przetwornik z kompute-
rowym systemem
sterowania,

- alarm wysokiego poziomu,
- zraszanie wodne
zbiornikéw — instalacja
p.poz.

23

4-1206

Pozostatosci
podestylacyjne i
poreakcyjne
(kod 07 01 08")

120m?

Zbiornik umieszczony na
betonowej tacy, wokét
ktdrej znajduje sie wat
ziemny i wyposazony w
nastepujgce
zabezpieczenia:

- wlew piany do wnetrza
zbiornika,

- zawory Protego,

- nadmuch azotu (poduszka
azotowa),

- pomiar poziomu cieczy
potaczony przez
przetwornik z kompute-
rowym systemem

sterowania,

- alarm wysokiego poziomu,
- zraszanie wodne
zbiornikéw — instalacja
p.poz.

Betonowa taca,
otwarta przestrzen —
obiekt 755/1

Ciagty pomiar poziomu,
temperatury
i ci$nienia
w systemie DCS,
okresowa kontrola
prowadzona przez
pracownikéw, monitoring
wizyjny

24

4-1207

Mieszanina
aldehydow

232 m’

Zbiornik umieszczony na
betonowe;j tacy, wokot
ktdrej znajduje sie wat
ziemny i wyposazony

w nastepujace
zabezpieczenia:

- wlew piany do wnetrza
zbiornika,

- zawory Protego,

- nadmuch azotu (poduszka
azotowa),

- pomiar poziomu cieczy
potaczony przez
przetwornik z kompu-
terowym systemem
sterowania,

- alarm wysokiego poziomu,
- zraszanie wodne
zbiornikéw —instalacja
p.poz.

Betonowa taca,
otwarta przestrzen —
obiekt 755/1

Ciggty pomiar poziomu,
temperatury
i ci$nienia w systemie
DCS, okresowa kontrola
prowadzona przez
pracownikéw, monitoring
wizyjny

25

4-1215

Aldehyd
izomastowy

178 m®

Zbiornik umieszczony na
betonowej tacy, wokot
ktérej znajduje sie wat
ziemny i wyposazony w
nastepujace
zabezpieczenia:

- wlew piany do wnetrza
zbiornika,

- zawory Protego,

Betonowa taca,
otwarta przestrzen —
obiekt 755/1

Ciggty pomiar poziomu,
temperatury
i ci$nienia
w systemie DCS,
okresowa kontrola
prowadzona przez
pracownikéw, monitoring
wizyjny
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Lp. zbilc()‘r’:ika Zzi‘:;a::i?(:‘c :z:z:_l:::: Sposob zabezpieczenia Lokalizacja zbiornika Spos6b nadzorowania
- nadmuch azotu (poduszka
azotowa),

- pomiar poziomu cieczy
potaczony przez
przetwornik z kompu-
terowym systemem
sterowania,
- alarm wysokiego poziomu,
- zraszanie wodne zbior-
nikédw — instalacja p.poz.
Zbiornik umieszczony na
betonowej tacy, wokdét
ktérej znajduje sie wat
ziemny i wyposazony
w nastepujace
zabezpieczenia:
- wlew piany do wnetrza Ciggty pomiar poziomu,
zbiornika, temperatury
- zawory Protego, i ciSnienia
% 4-1216 ' Aldehyd 178 m? - nadmuch azotu (poduszka 2:;2':;“’:;:2:;2“ _ w systemie DCS,
izomastowy azotowa), obiekt 755/1 okresowa kontrola
- pomiar poziomu cieczy prowadzona przez
potaczony przez pracownikéw, monitoring
przetwornik z kompu- wizyjny
terowym systemem
sterowania,
- alarm wysokiego poziomu,
- zraszanie wodne
zbiornikéw — instalacja
p.poz.
Zbiornik umieszczony na
betonowej tacy, wokét Giagly ponilar pozlom
ktérej znajduje sie wat w systemie DCS,
:ﬁg:é L)\:ij\g;c;sazony okresowa kontrola
zabezpieczenia: prowadzon.a !:)rzez
- pomiar poziomu cieczy Betonowa taca, pracownikaw:

27 4-1211 A 2-Etyloheksanol 200 m® potaczony przez otwarta przestrzen Kamery p rzern-ys.{ ow.e z
przetwornik z kompu- obiekt 762/2 cyfrowgazr;:]’:wuaqq
z:é'(:;vx;gstemem System PHD/ enME’S -
- alarm wysokiego poziomu, podglqd. paramt'e.trow
- zraszanie wodne pracy .|nsta|ac1| .na
skilarrikBw— iseiisda urzadzeniach mobilnych
p.poz.
Zbiornik umieszczony na
betonowej tacy, wokot Ciagt wiisE Toderni
ktérej znajduje sig wat Ia%vyss Sterlniepgé?
aer:nageLméizsazony okresowa kontrola
zabezpieczenia: prowadzon? Qrzez pra-
- pomiar poziomu cieczy Betonowa taca, cownikow.

28 4-1211B 2-Etyloheksanol 200 m® potaczony przez otwarta przestrzen Kamery przemyslowe 2

przetwornik z kompu-
terowym systemem
sterowania,

- alarm wysokiego poziomu,
- zraszanie wodne
zbiornikéw — instalacja
p.poz.

obiekt 762/2

cyfrowa archiwizacja
danych.

System PHD/ enMES —
podglad parametréw
pracy instalacji na
urzadzeniach mobilnych
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Lp. zbi|c(>(r,:ika Z;)\;\;;t;:(f: :::::';?:: Sposob zabezpieczenia Lokalizacja zbiornika Sposdb nadzorowania
Zbiornik umieszczony na
betonowej tacy, wokét
ktdrej znajduje sie wat Ciggty pomiar poziomu w
ziemny i wyposazony systemie DCS, okresowa
w nastepujace kontrola prowadzona
zabezpieczenia: przez pracownikéw.
- pomiar poziomu cieczy Betonowa taca, Kamery przemystowe z
29 4-1211C 2-Etyloheksanol 200 m? potaczony przez otwarta przestrzen cyfrowa archiwizacja da-
przetwornik z kompu- obiekt 762/2 nych.
terowym systemem System PHD/ enMES —
sterowania, podglad parametréw
- alarm wysokiego poziomu, pracy instalacji na urza-
- zraszanie wodne dzeniach mobilnych
zbiornikéw — instalacja
p.poz.
Zbiornik umieszczony na
betonowej tacy, wokét
ktérej znajduje sig wat Ciggty pomiar poziomu w
ziemny i wyposazony systemie DCS, okresowa
w nastepujace kontrola prowadzona
zabezpieczenia: przez pracownikow.
- pomiar poziomu cieczy Betonowa taca, Kamery przemystowe z
30 4-1209 A 2-Etyloheksanol 2000 m? potaczony przez otwarta przestrzen cyfrowa archiwizacja
przetwornik z kompu- obiekt 762/2 danych.
terowym systemem System PHD/ enMES —
sterowania, podglad parametréw
- alarm wysokiego poziomu, pracy instalacji na
- zraszanie wodne urzgdzeniach mobilnych
zbiornikéw — instalacja
p.poz.
Zbiornik umieszczony na
betonowej tacy, wokét
ktérej znajduje sie wat Ciggty pomiar poziomu w
ziemny i wyposazony systemie DCS, okresowa
w nastepujace kontrola prowadzona
zabezpieczenia: przez pracownikéw.
- pomiar poziomu cieczy Betonowa taca, Kamery przemystowe z
31 4-1209 B 2-Etyloheksanol 2000 m® potaczony przez otwarta przestrzen cyfrowa archiwizacjg
przetwornik z kompu- obiekt 762/2 danych.
terowym systemem System PHD/ enMES —
sterowania, podglad parametréw
- alarm wysokiego poziomu, pracy instalacji na
- zraszanie wodne urzgdzeniach mobilnych
zbiornikéw — instalacja
p.poz.
Zbiornik umieszczony na
betonowej tacy, wokét
ktérej znajduje sie wat Ciggty pomiar poziomu w
ziemny i wyposazony systemie DCS, okresowa
w nastepujace kontrola prowadzona
zabezpieczenia: przez pracownikow.
41212/1 , - wlew piany do wnetrza Betonowa taca, ' Kamery przemystowe z
32 4-1212/2 n-Butanol 2x35m zbiornika, otwarta przestrzen — cyfrowa archiwizacjg

- zawory Protego,

- nadmuch azotu (poduszka
azotowa),

- pomiar poziomu cieczy
potaczony przez
przetwornik z kompu-
terowym systemem

obiekt 762/1

danych.

System PHD/ enMES —
podglad parametréow
pracy instalacji na
urzgdzeniach mobilnych
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Lp. zbiz::ika Zzi‘;::;;c llz:cealr':::: Sposéb zabezpieczenia Lokalizacja zbiornika Sposob nadzorowania
sterowania,
- alarm wysokiego poziomu,
- zraszanie wodne
zbiornikéw — instalacja
p.poz.
Zbiornik umieszczony na
betonowej tacy, wokét
ktérej znajduje sie wat
ziemny i wyposazony
:!S:;:)?:;;Z§$a: Ciagly p_omiar poziomu w
- wlew plany do wnetrza systemie DCS, okresowa
S — kontrola prowadz’ona
- ;Drotego, przez pracownikow.
s - nadmuch azotu (poduszka Betonowa taca, Kamery przemystowe z
33 4-1210 A n-Butanol 320m azotowa) otwarta przestrzen — cyfrowa archiwizacja
- pomiar ;)oziomu cieczy oblekt 752/ danyel.
potaczony przez System PHD/ enME’S -
przetwornik z kompu- podglqd. param?trow
terowym systemem pracy .|nstalacJ|.na
Starowal, urzadzeniach mobilnych
- alarm wysokiego poziomu,
- zraszanie wodne
zbiornikéw — instalacja
p.poz.
Zbiornik umieszczony na
betonowej tacy, wokét
ktérej znajduje sie wat
ziemny i wyposazony
;A;S:;:)?:cuzjzr:?az Ciggty p.omiar poziomu w
- wlew piany do wnetrza systemie DCS, okresowa
Zhistriiia, kontrola prowadzona
- zawory Protego, przez pracownikéw.
s - nadmuch azotu (poduszka Betonowa taca, Kamery przemystowe z
34 4-12108B n-Butanol 320m Bu—— otwarta przestrzen — cyfrowg archiwizacja
- pomiar E)oziomu cieczy eligke ReRL danyen,
efaczamy przez System PHD/ enME’S -
przetwornik z kompu- podglad. param.e.trow
terowym systemem pragy .|nstalac1| .na
sterowania, urzadzeniach mobilnych
- alarm wysokiego poziomu,
- zraszanie wodne
zbiornikéw — instalacja
p.poz.
Zbiornik umieszczony na T m—
betonowej tacy otoczonej .
betonowym murem systemie DCS, okresowa
T———- kontrola prowadz?na
w nastepujags przez pracownikéw.
, sahezpleczenis: Betonowa taca, Kamery przemystowe z
35 4-1380 Oktanol F 50 m - EEHAFAEGHI otwarta przestrzen — cyfrowa archiwizacja
R —— obiekt 754 danych.
przetwornlk System PHD/ enME’S -
2 kompuiterowym podglad_ paramc.-z.trow
systemem sterowania, pracy ,mStalacJ' .na
- alars wysukiego pozior urzadzeniach mobilnych
4-1214/1 , Zbiornik umieszczony'na Betonowa taca, Ciggty pomiar poziomu w
36 4-1214/2 Izobutanol 2x31m betonowej tacy, wokot otwarta przestrzen — systemie DCS, okresowa

ktérej znajduje sie wat

obiekt 762/1

kontrola prowadzona
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Lp. zbiI;?:ika zzi\;\z:;: :z::lrl:::: Sposob zabezpieczenia Lokalizacja zbiornika Sposob nadzorowania
ziemny i wyposazony przez pracownikow.
w nastepujace Kamery przemystowe z
zabezpieczenia: cyfrowa archiwizacja
- wlew piany do wnetrza danych.
zbiornika, System PHD/ enMES —
- zawory Protego, podglad parametréw
- nadmuch azotu (poduszka pracy instalacji na
azotowa), urzgdzeniach mobilnych
- pomiar poziomu cieczy
potaczony przez przet-
wornik z komputerowym
systemem sterowania,
- alarm wysokiego poziomu,
- zraszanie wodne
zbiornikéw instalacja p.poz.
Zbiornik umieszczony na
betonowe;j tacy, wokét
ktorej znajduje sie wat
ziemny i wyposazony
ZSZ:;?::ZJSEE; Ciggly pf)miar poziomu w
- wlew piany do wnetrza systemie DCS, okresowa
sbiornika kontrola prowa.dz’ona
- ’Protego przez pracownikéw.
, - nadmuch azotul(poduszka Betonowa taca, Kamery przemystowe z
37 4-1213 A Izobutanol 320m azotow] otwarta przestrzen — cyfrowg archiwizacjg
— ;Joziomu —— obiekt 762/1 danych.
B —— System PHD/ enME'S -
orastworolka podglqc{ param?trow
komputerowym systemem pracy '|nstalac1 ' .na
e urzgdzeniach mobilnych
- alarm wysokiego poziomu,
- zraszanie wodne
zbiornikéw — instalacja
p.poz.
Zbiornik umieszczony na
betonowej tacy, wokot
ktdrej znajduje sie wat
ziemny i wyposazony
:‘;S:;;?::ZJZEE: Ciagly p.omiar poziomu w
- wlew piany do wnetrza systemie DCS, okresowa
S kontrola prowa.dz’ona
" Lrotego przez pracownikéw.
s - nadmuich azotu,(poduszka Betonowa taca, Kamery przemystowe z
38 4-12138B Izobutanol 320m ——— otwarta przestrzen — cyfrowg archiwizacjg
- pomiar |':>oziomu cieczy ehiekt 762/ darijch.
Heliezony priez System PHD/ enME’S -
przetwornik podglad' paramgtrow
e henputerssmmn pracy .|nstalaq| 'na
s SEeloRAHlE, urzgdzeniach mobilnych
- alarm wysokiego poziomu,
- zraszanie wodne
zbiornikéw — instalacja
p.poz.
Zbiornik umieszczony na Ciagty pomiar poziomu w
betonowej tacy, wokdt Betonowa taca, systemie DCS, okresowa
39 4-1213C Izobutanol 320m’ ktorej znajduje sie wat otwarta przestrzen — kontrola prowadzona

ziemny i wyposazony
w nastepujace

obiekt 762/1

przez pracownikow.
Kamery przemystowe z
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Kod Zawartos¢ Wielkos¢ A . R et 7 =
Lp. e AR sbiornika Sposadb zabezpieczenia Lokalizacja zbiornika Spos6b nadzorowania
zabezpieczenia: cyfrowa archiwizacjg
- wlew piany do wnetrza danych.
zbiornika, System PHD/ enMES —
- zawory Protego, podglad parametrow
- nadmuch azotu (poduszka pracy instalacji na
azotowa), urzadzeniach mobilnych
- pomiar poziomu cieczy
potgczony przez
przetwornik z
komputerowym systemem
sterowania,
- alarm wysokiego poziomu,
- zraszanie wodne
zbiornikéw — instalacja
p.poz.
Zbiornik umieszczony na Ciggly pomiar poziomu w
betonowej tacy okolonej systemie DCS, okresowa
murem betonowym, kontrola prowadzona
wytozonym ptytkami przez pracownikow.
z materiatu odpornego na Betonowa taca, Kamery przemystowe z
40 4-1220 tug sodowy 120 m® tug i wyposazony w pomiar | otwarta przestrzer — cyfrowa archiwizacja
poziomu potgczony poprzez | obiekt 761 danych.
przetwornik z System PHD/ enMES —
komputerowym systemem podglad parametréow
sterowania oraz alarm pracy instalacji na
wysokiego poziomu. urzagdzeniach mobilnych
Preparaty do
kondycjonowa- Zbiornik umieszczony na Pomieszczenie Okresowa kontrola
41 4-1706 nia wody 1m’ betonowej tacy, na podtozu | wewnatrz budynku prowadzona przez
kottowej — z ptytek ceramicznych 757/1 pracownikéw instalacji
NALCO®1742
Zbiornik umieszczony na
tacy i wyposazony w
nastepujace . . . .
Odpad z zabezpieczenia: Claghy pomiar poznomL{ I
: temperatury w systemie
kolumny - poduszke azotowg, Taca na otwartej
S 3 . . . - DCS, okresowa kontrola
42 T502.1 rafinacji 250 m - pomiar poziomu cieczy przestrzeni, obiekt
prowadzona przez
butanolu potaczony poprzez 861 . "
. . pracownikéw instalacji
(kod 07 01 08 ) przetwornik z systemem S o e
(3 x na kazdej zmianie).
komputerowym,
- urzadzenie oddechowe,
- przerywacz ptomieni.
W opakowaniach dostawcy
. ; b
' . Opakowania na betonowej pos.adz.c.e ez Magazyn R ——
Nie Kaustyfikowany dostawcy odptywu do kanalizacji, w . ,
43 < p 5 katalizatoréow — prowadzona przez
dotyczy tlenek glinu - beczki stalowe | przypadku rozsypéw lub I "
: : budynek 769 pracownikdéw instalacji
(1) rozlewdw substancja
zbierana do pojemnikéw
W opakowaniach dostawcy
Opakowania na betonowej posadzce bez
" o Magazyn Okresowa kontrola
Nie dostawcy odptywu do kanalizacji, w 3 ;
44 Tlenek cynku . . katalizatorow — prowadzona przez
dotyczy - beczki stalowe przypadku rozsypéw lub L s
. . budynek 769 pracownikdéw instalacji
(1) rozlew6w substancja
zbierana do pojemnikéw
W opakowaniach dostawcy
. Wegiel aktywny e i BETaREWE) pos.adzse b Magazyn Okresowa kontrola
Nie . dostawcy odptywu do kanalizacji, w . .
45 ditis impregnowany . beczki stalowe rzvoadku rozsvoéw lub katalizatoréw — prowadzona przez
e miedzig przyp yp budynek 769 pracownikéw instalacji

(1)

rozlewdw substancja
zbierana do pojemnikéw
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Kod Zawartos¢ Wielkos¢ 2 s : SRR S ; .
Lp. Sbiomika bl sbioraika Sposdb zabezpieczenia Lokalizacja zbiornika Sposob nadzorowania
W opakowaniach dostawcy
. Opakowania na betonowej pos.adzc':.e bez Mg dlkreseis kontrol
Nie Aktywowany dostawcy odptywu do kanalizacji, w - 2
46 . . . katalizatoréw — prowadzona przez
dotyczy tlenek glinu - beczki stalowe | przypadku rozsypéw lub I, "
2 . budynek 769 pracownikéw instalacji
(1) rozlewdéw substancja
zbierana do pojemnikéw
Opakowsri W opakowan!ach dostawcy
na betonowej posadzce bez
. . dostawcy S Magazyn Okresowa kontrola
Nie Katalizator : odptywu do kanalizacji, w ; .
47 dibis radei - beczki rzvpadku rozsvodw lub katalizatorow — prowadzona przez
yezy 4 plastikowe po 10 przyp i vP . budynek 769 pracownikéw instalacji
ke (1) rozlewdw substancja
zbierana do pojemnikéw
W opakowaniach dostawcy
. Opakowania na betonowej pos-adz<.:.e bez Magazyn Okresowa kontrola
Nie . : dostawcy odptywu do kanalizacji, w . ,
48 datyez Trifenylofosfina - big-bagi 0o 0.5 r2vpadku rozsvodw lub katalizatorow — prowadzona przez
¥ BrUnElpoy PrZyp . vp . budynek 769 pracownikdéw instalacji
Mg rozlewdw substancja
zbierana do pojemnikéw
W opakowaniach dostawcy
. Opakowania ' na betonowej pos.adzc.:.e bez T Okrasows koritrals
Nie Alkohol dostawcy - beczki | odptywu do kanalizacji, w : 5
A dotycz ropargilow metalowe po 200 rzypadku rozsypow lub katalizatorow - prowsgdzana przez
Y propatgiony P przyp 2 4 . budynek 769 pracownikéw instalacji
1(2) rozlewdw substancja
zbierana do pojemnikéw
W opakowaniach dostawcy
' Opakowania na betonowej pos.adzEe bez WAz T, —
Nie dostawcy — odptywu do kanalizacji, w - "
50 Kwas octowy . i " katalizatoréw — prowadzona przez
dotyczy paletopojemniki | przypadku rozsypdéw lub budvnek 769 racownikéw instalacii
po 10001 (2) rozlewoéw substancja ¥ P ]
zbierana do pojemnikéw
W opakowaniach dostawcy
. Katalizator Opakowanla . 2 betonews] pos.al dzﬁe e Magazyn Okresowa kontrola
Nie i dostawcy - worki | odptywu do kanalizacji, w . .
51 miedziowo- . . katalizatorow — prowadzona przez
dotyczy w skrzyniach przypadku rozsypéw lub - ..
cynkowy . . budynek 769 pracownikéw instalacji
metalowych (1) rozlewow substancja
zbierana do pojemnikéw
Opakawails W opakowan!ach dostawcy
.| na betonowej posadzce bez
; . dostawcy - worki N Magazyn Okresowa kontrola
Nie Katalizator . odptywu do kanalizacji, w . ;
52 dotvez niklow foliowe w erunadky fozssadwlib katalizatorow — prowadzona przez
yezy ¥ skrzyniach przyp : ¥p : budynek 769 pracownikéw instalacji
rozlewdéw substancja
metalowych (1) : ; il
zbierana do pojemnikéw
W opakowaniach dostawcy
: . Opakowania e, pos.a dZEe ez Magazyn Okresowa kontrola
Nie Glikol etylenowy .| odptywu do kanalizacji, w : ;
53 dotvcz - Petryeo dostawcy - beczki AL ——— katalizatoréw — prowadzona przez
yezy Ve 200 | BrED B Yp . budynek 769 pracownikéw instalacji
rozlewdw substancja
zbierana do pojemnikéw
Opakowania
dostawcy -
Preparaty do pojeirinild plast.l- W opakowaniach dostawcy
. kowe lub beczki o .
kondycjonowa- T , . | na betonowej posadzce bez . .
. . réznej pojemnosci B Wydzielone miejsca Okresowa kontrola
Nie nia wody . ... | odptywu do kanalizacji, w
54 ; — materiat w ilosci ; w budynkach 757/1, prowadzona przez
dotyczy kottowej, . przypadku rozsypania lub S .
L podrecznej — : PRl 763/1 lub 768 pracownikéw instalacji
grzewczej i rozlania substancja zbierana
: : sprawowany . - oL
obiegowej . jest do pojemnikéw
serwis przez
dostawce
substancji
55 Nie Olej Marcol Opakowania W opakowaniach dostawcy | Magazyn Gospodarka olejowa i
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Kod Zawartosc Wielkosc = s 5 M S B L ; z
Lp. e e sbiornika Sposéb zabezpieczenia Lokalizacja zbiornika Sposob nadzorowania
dotyczy dostawcy na betonowej posadzce bez | katalizatoréw — smarowa zostata przeka-
- beczki 200 | odptywu do kanalizacji, w budynek 769 zana firmie zewnetrznej.
Ni Opakowania przypadku rozsypania lub Pracownicy tej firmy
56 = Oleje smarne dostawcy - beczki | rozlania substancja zbierana prowadzg okresowa
dotyczy . . st 2
200 | jest do pojemnikéw kontrole
Opakowania
Nie dostawcy -
57 Smary do tozysk pojemniki z
dotyczy . .
tworzywa i puszki
metalowe 11|
Nie Opakowania
58 ez Nafta dostawcy - beczki
Vexy 2001
Nie Oleje uktadéw Qpalawania :
59 dostawcy - beczki
dotyczy grzewczych
200 |
Nie
((:ic;?;zy Odpad o kodzie Magazynowanie w cyster- Magazynowanie -
kgle'owz_ 07 01 04* - inne nie na tacy zatadunek na taca zatadunku Okresowa kontrola
J. rozpuszczalniki . torze zabezpieczenia aldehydéw do cystern prowadzona przez pra-
nie Cysterna kolejowa : . : ; o o
60 stanowi roztwory do ok. 50 m” w postaci przenos$nych kolejowych obiekt cownikéw instalacji przy
zbiorniké?/v przemywania i ’ matych zbiornikéw 755/4 magazynowaniu i ciggly
- — ciecze ma- umieszczanych pod rynnami | Zatadunek — tor przy nadzér podczas zatadunku
pisany cierzyste cysterny obiekcie 753
statym
numerem
Lot s,
Nie 18I 08 TIRS zana firmie zewn ptrzne'
61 oleje silnikowe, Beczki (200 1) W opakowaniach na tacy Taca obiektu 767 . .e. J-
dotyczy . Pracownicy tej firmy
przektadniowe
. prowadzg okresowa
i smarowe
kontrole

(1) - Materiat przechowywany jest tylko przed wymiang (od dostawy do wymiany) i po wymianie do czasu zabrania przez uprawnionego

odbiorce

(2) Materiat przechowywany jest tylko przed operacjg reaktywacji katalizatora

lll. Instalacja produkcji bezwodnika kwasu ftalowego

Zbiornik umieszczony na . . . .
P — Ciggty pomiar poziomu i
nas{ quce 4 Na tacy na otwartej ci$nienia w systemie DCS,
62 T-506 Ortoksylen 500 m® ep. 13 . przestrzeni — obiekt okresowa kontrola przez
zabezpieczenia: o
861 pracownikow
- poduszka azotowa, S
: . (3 x na kazdej zmianie).
- pomiar poziomu.
Ciagty pomiar poziomu i
T — Zbiornik na tacy na temperatury w systemie
63 A-21 Dowtherm A 54m? fae v wolnej przestrzeni — DCS, okresowa kontrola
¥ obok budynku 859 przez pracownikow
(3 x na kazdej zmianie).
Olej Therminol 3 Zbiornik umieszczony na Zblom_lk fia tacy n.a Qresais kon*Frc?la PR
64 T-153 RD 50 m tac wolnej przestrzeni — pracownikéw
¥ pole 875 (3 x na kazdej zmianie).
Zbiornik umieszczony na Ciagty pomiar poziomu,
Bezwodnik tacy i wyposazony cisnienia
3 w nastepujace Na wolnej przestrzeni i temperatury
83 AR19f ftakl\g:vs;eu 5 L zabezpieczenia: —obok budynku 859 w systemie DCS,
& - nadmuch azotu, okresowa kontrola przez
- pomiar poziomu, pracownikéw
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Kod Zawartosc Wielkosc . 3 X S A >
Lp. sbiornika Jbiornika sbiornika Sposéb zabezpieczenia Lokalizacja zbiornika Sposob nadzorowania
- zawor oddechowy (3 x na kazdej zmianie).
podci$nieniowo-
nadcisnieniowy z
bezpiecznikiem ogniowym.
Zbiornik umieszczony na
tacy i wyposazony . . .
W nastepujgce Ciagty REMAF HOZISHI.
. : ci$nienia
; zabezpieczenia: .
Beziiasinik - nadmuch azotu Na wolnej przestrzeni | temperatury
66 | A-119/2 kwasu 60 m’ pULR 2, 1P w systemie DCS,
- pomiar poziomu, — obok budynku 859
ftalowego . okresowa kontrola przez
- zawor oddechowy .
s pracownikéw
podcisnieniowo- .
. (3 x na kazdej zmianie).
nadci$nieniowy z
bezpiecznikiem ogniowym
Zbiornik umieszczony na . . ; :
: . - . Ciggty pomiar poziomu i
Mieszanina tacy i wyposazony :
eutektyczna 3 w nastepujace Na wolnej przestrzeni temperatury w systemie
67 T-125N PR 65,8 m : ] . DCS, okresowa kontrola
azotandw i zabezpieczenia: —obiekt 873 -
przez pracownikéw
azotynu sodu - nadmuch azotu, R
. . (3 x na kazdej zmianie).
- pomiar poziomu,
Bezwodnik .Opakowama W opakowaniach
. jednostkowe - . Okresowa kontrola
Nie kwasu : jednostkowych, na W budynku
68 worki . prowadzona przez
dotyczy ftalowego . paletach, na szczelnej magazynu 860 .
polietylenowe po pracownikow
ptatkowany posadzce
25 kg
- W pekmaiia . | W opakowaniach dostawcy, Okresowa kontrola
Nie dostawcy - worki : W budynku
69 Weglan sodowy ; na paletach, na szczelnej prowadzona przez
dotyczy papierowe po 25 magazynu 860 o
ke posadzce pracownikéw
. Opakowania . | W opakowaniach dostawcy, Okresowa kontrola
Nie dostawcy - worki . W budynku
70 Azotyn sodu . na paletach, na szczelnej prowadzona przez
dotyczy polietylenowe po magazynu 860 -
posadzce pracownikéw
25 kg
: Opakawania . | W opakowaniach dostawcy, Okresowa kontrola
Nie dostawcy - worki . W budynku
71 Azotan potasu . na paletach, na szczelnej prowadzona przez
dotyczy polietylenowe po magazynu 860 i
posadzce pracownikéw
25 kg
Opakowania
Nie Therminol RD dostawcy - W opakowaniach dostawcy, | W budynku pRERGsGnsia
72 Ay : prowadzona przez
dotyczy paletopojemniki | na szczelnej posadzce magazynu 860 s
pracownikéw
po 1000 kg
Opakowania
Nie dosta.awcy o W opakowaniach dostawcy, | W budynku Okresawd kantrola
73 dotucs Dowtherm A paletopojemniki po LA -y prowadzona przez
yezy 1000 kg | beczki po 1P gazy pracownikow
200 kg
. ) . Okresowa kontrola
Nie . Beczki metalowe | W opakowaniach dostawcy, | W budynku
74 Eter difenylu . prowadzona przez
dotyczy po 200 kg na szczelnej posadzce magazynu 860 o
pracownikow
Nie ’ W.Orkl papierowe, | W opakowaniach dostav-vcy, W budynku Okresowa kontrola
75 Difenyl wielowarstwowe | na paletach, na szczelnej prowadzona przez
dotyczy magazynu 860 i
po 20 kg posadzce pracownikéw
Dwie betonowe komory
Odpady o kf)dzue siuzqce' magazynqwamu Sksesoma kantrols praez
. 07 01 08* inne odpaddw, zabezpieczone .
Nie i . .. .., | Betonowe baseny pracownikéw
76 pozostatosci Basen chemoodpornie, mozliwos¢ .
dotyczy a X przy budynku 859/1 (3 razy na kazdej
podestylacyjne i zawrotu wéd z .
- zmianie).
poreakcyjne hydrotransportu,

odprowadzenie odciekéw do
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Kod Zawartosc Wielkos¢ A ; 2 A A ; .
Lp. biareila s zbiornika Sposob zabezpieczenia Lokalizacja zbiornika Sposob nadzorowania
kanalizacji przemystowej
Odpady o kodzie
Nie 13 02 08* inne W opakowaniach W magazynie oleju w
77 dissies oleje silnikowe, Beczki po 200 | jednostkowych, na szczelnej | budynku 858 oraz w
YERY przektadniowe i posadzce wiacie — obiekt 875
smarowe Gospodarka olejowa
Odpady o kodzie i smarowa zostata
1303 08* przekazana firmie
syntetyczne oleje zewnetrznej.
s p - i
stos;;;zilz: jako Zbiorniki Zbiorniki umieszczone na Na wiglne] praestzeni :?:»i?::j:lqcl):]esgxy
78 T153 elektmizola‘to T153-50m’ | O przy obiekcie 876 i P kor?trol 3
2o 7283-32m? y 875 .
oraz nosnik
ciepta inne niz
wymienione w
130301
IV. Instalacja produkcji bezwodnika kwasu maleinowego
Zbiornik umieszczony na Ciggty pomiar poziomu w
ST | Tacammowarey | e 0 doecus
79 T.222 Ortoksylen 27,5m° .ep Jq. przestrzeni, obiekt . P "
zabezpieczenia: instalacji
. . - 864 A
- instalacja gasnicza (3 razy na kazdej
- poduszka azotowa zmianie).
Zbiornik umieszczony na Ciggty pomiar poziomu i
B . . : :
T | racanmoarey |ty e
80 T217.1 . 2m epUIAc przestrzeni, obiekt ’ S .
maleinowego zabezpieczenia: pracownikdw instalacji
; 3 : 5 864 <ins
ciekty - instalacja gasnicza (3 razy na kazdej
- poduszka azotowa zmianie).
Zbiornik umieszczony na Ciggty pomiar poziomu i
ST | taa ot | Sreerty e
81 T217.2 . 32m epUlac przestrzeni, obiekt ! . =
maleinowego zabezpieczenia: pracownikéw instalacji
. . . P 864 .
ciekty - instalacja gasnicza (3 razy na kazdej
- poduszka azotowa zmianie).
o —— W opakowaniach
Bezwodnik . P jednostkowych, na Okresowa kontrola
. . jednostkowe - . Magazyn produktu — o =
82 Nie dotyczy maleinowy . paletach, na szczelnej . pracownikéw instalacji (3
worki po 25 kg, s obiekt 865 e
granulowany ot posadzce w obiekcie razy na kazdej zmianie).
w ilosci 140 Mg
krytym, wentylowanym
Opakowania W opakowaniach
Bezwodnik . P jednostkowych, na Okresowa kontrola
. . jednostkowe - . Magazyn produktu — . =
83 Nie dotyczy maleinowy . paletach, na szczelnej . pracownikéw instalacji (3
worki po 25 kg, e obiekt 851 .
granulowany e posadzce w obiekcie razy na kazdej mianie).
w ilosci 300 Mg
krytym, wentylowanym
e — W opakowaniach
Bezwodnik . P jednostkowych, na Okresowa kontrola
. . jednostkowe - . Magazyn produktu — A e
84 Nie dotyczy maleinowy . paletach, na szczelnej . pracownikéw instalacji (3
worki po 25 kg, . obiekt 881 A A
granulowany I posadzce w obiekcie razy na kazdej mianie).
w ilosci 150 Mg
krytym, wentylowanym
Opakowania W opakowaniach
Bezwodnik . P jednostkowych, na Okresowa kontrola
. R jednostkowe - . Magazyn produktu — o .
85 Nie dotyczy maleinowy . paletach, na szczelnej . pracownikow instalacji (3
worki po 25 kg, i obiekt 881 A e .
granulowany S0 posadzce w obiekcie razy na kazdej mianie).
w ilosci 120 Mg
krytym, wentylowanym
Opakowania W opakowaniach  ——
. Chlorek miedzi dostawcy - jednostkowych, na gazy Okresowa kontrola
54 Nie:dotyszy (1) dwuwodn ojemniki aletach, na szczelnej podreczny racownikéw instalacji
¥ PoJ P ! ) w budynku 863 P :

plastikowe po 11

posadzce w obiekcie
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Kod Zawartos¢ Wielkos¢ ; 7 i ST . 5
Lp. e sbiornika S Spos6b zabezpieczenia Lokalizacja zbiornika Sposob nadzorowania
krytym, wentylowanym
Odpad.y o W opakowaniach Gospodarka olejowa i
kodzie . smarowa zostata przekaz-
13 02 08*inne Jednastkowyeh, nid Magazyn ana firmie zewnetrznej
87 Nie dotyczy B Beczki po 200 | paletach, na szczelnej . e '
oleje silnikowe, . w budynku 865 Pracownicy tej firmy
. . posadzce w obiekcie
przektadniowe i AP prowadza okresowa
smarowe Y, y ¥ kontrole
V. Instalacja produkcji ciggtej ftalanu dwuoktylu
Zbiornik umieszczony na
tacy i wyposazony
w nastepujgce
zabezpleczema:' ?blornlk usytuowany Ciagly pomniar masy i tem-
. - tapaczke oparéw, jest obok budynku .
Bezwodnik . peratury w systemie DCS,
3 - nadmuch azotu, 509/2, umieszczony w
88 B-86 kwasu 60 m . . . okresowa kontrola pro-
- pomiar poziomu obudowie, przykryty
ftalowego . wadzona przez
potaczony poprzez kratami Vema — S .
: ., pracownikéw instalacji
przetwornik z kompu- przestrzen pototwarta
terowym systemem,
- alarm wysokiego
i niskiego poziomu.
Zbiornik umieszczony na
tacy i wyposazony
w nastepujace Na tacy Ciggty pomiar poziomu i
zabezpieczenia: w przestrzeni temperatury w systemie
89 Z-11 tug sodowy 90 m® - pomiar poziomu potgczo- | otwartej—za DCS, okresowa kontrola
ny poprzez przetwornik z budynkiem 509/2 prowadzona przez
komputerowym systemem, | maty stokaz pracownikéw instalacji
- alarm wysokiego
i niskiego poziomu.
Zbiornik umieszczony jest Ciggly pomiar % objetosci
na tacy zbierajacej i temperatury
Ftalan 2- 3 ewentualne wycieki do _— , . w systemie DCS,
=8 z7/ etyloheksylowy 27m studzienki, z ktérej Zhiornikpesrednl okresowa kontrola pro-
kierowane sg do przerobu wadzona przez pracowni-
na instalacji. koéw instalacji
Zbiornik umieszczony jest Ciggty pomiar % objetosci
na tacy zbierajacej i temperatury
Ftalan 2- 3 ewentualne wycieki do N . . w systemie DCS,
a1 5 etyloheksylowy &rm studzienki, z ktorej Zhigrmk pesrednl okresowa kontrola pro-
kierowane s3 do przerobu wadzona przez pracow-
na instalacji. nikéw instalacji
Zbiornik umieszczony jest Ciggty pomiar % objetosci
na tacy zbierajacej i temperatury
Ftalan 2- 3 ewentualne wycieki do N , . w systemie DCS,
2 706 etyloheksylowy am studzienki, z ktérej Zbiornik posredni okresowa kontrola
kierowane s3 do przerobu prowadzona przez
na instalacji. pracownikéw instalacji
7biornik w obmuréwee Zbiornik usytuowany Clqgiy.pomlar % objetosci
etonswe], 2 kidrej na otwartej i temperatury
Ftalan 2- 3 ! L przestrzeni obiekt 502 w systemie DCS,
93 ZB-5 200 m ewentualne wycieki
etyloheksylowy . okresowa kontrola
kierowane sg do przerobu
. . prowadzona przez
na instalacji. N -
pracownikdéw instalacji
Zbiornik w obmuréwce Zbiornik usytuowany Ciggty pomiar % objetosci
—— betonowej, z ktérej na otwartej i temperatury
94 ZB-6 R r— 200 m? ewentualne wycieki przestrzeni obiekt 502 w systemie DCS,

kierowane sg do przerobu
na instalacji.

okresowa kontrola
prowadzona przez
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Kod Zawartosc Wielkos¢ i 2 p Rl A L A o
Lp. Shisraika bt S Sposdb zabezpieczenia Lokalizacja zbiornika Sposob nadzorowania
pracownikéw instalacji
T H——— Zbiornik usytuowany Clagiy.pomlar % objetosci
betonowe, z ktérej na otwartej i temperatury
Ftalan 2- 3 ! o i przestrzeni obiekt 502 w systemie DCS,
95 ZB-9 200 m ewentualne wycieki
etyloheksylowy . okresowa kontrola
kierowane sg do przerobu
) - prowadzona przez
na instalacji. Gos "
pracownikdw instalacji
T T —— Zbiornik usytuowany Clagly.pomlar % objetosci
btorpme], 2 kidre] na otwartej i temperatury
Ftalan 2- 3 ’ Y przestrzeni obiekt 502 w systemie DCS,
96 ZB-41 240m ewentualne wycieki
etyloheksylowy . okresowa kontrola
kierowane s3 do przerobu
; - prowadzona przez
na instalacji. 3 pL % -
pracownikow instalacji
Zbiornik umieszczony jest Zbiornik usytuowany Ciagly pomiar % objetosci
na tacy zbierajgcej na otwartej i temperatury
97 71/1 Ftalan 2- 600 m? ewen.tualhe WYFIE!(I do przestrzeni obiekt 309 w systemie DCS,
etyloheksylowy studzienki, z ktorej okresowa kontrola
kierowane sg do przerobu prowadzona przez
na instalacji. pracownikéw instalacji
Zbiornik umieszczony jest Zbiornik usytuowany Ciagty pomiar % objetosci
na tacy zbierajacej na otwartej i temperatury
98 71/2 Ftalan 2- 600 m? ewen.tualpe wyFIe!(| do przestrzeni obiekt 309 w systemie DCS,
etyloheksylowy studzienki, z ktorej okresowa kontrola
kierowane s3 do przerobu prowadzona przez
na instalacji. pracownikéw instalacji
Opakowania
P dostawcy w opakowa‘mach dostawcy o P TR —
. opakowania z na szczelnej posadzce / tacy | Magazyn materiatéw
99 Nie dotyczy metanosulfo- - A . prowadzona przez
tworzyw odcietej od kanalizacji pomocniczych P .
nowy . pracownikéw instalacji
sztucznych po deszczowej
1m’
VI. Instalacja produkgji ciggtej tereftalanu di-2-etyloheksylu
Zbiornik umieszczony na
tacy i wyposazony-
w nastepujgce
zabezpieczenia: Zbiornik usytuowany Ciggty pomiar poziomu i
100 V-201/1 2-Etyloheksanol 2000 m? - nadrpuch a?otu, nta\ otwartej przestrze- | temperatury w systemie
- pomiar poziomu potgczony | ni na tacy, obok DCS, okresowa kontrola
poprzez przetwornik z budynku 502 pracownikdéw instalacji
komputerowym systemem,
- alarm wysokiego i niskiego
poziomu.
Totra fi- Opakowania . W opakowaniach dostawcy, Okreseiwn kst
. dostawcy - beczki | na paletach
101 | Nie dotyczy butanolan . Budynek 502 prowadzona przez
tytanu metalowe wrzAmykanym pomiesz- racownikéw instalacji
v po 200 kg czeniu, na szczelnej posadzce P ]
Opakowania dos-
tawcy - pojemniki
i |
plast;lgz:;l(? b W opakowaniach dostawcy,
. na betonowej posadzce bez
Preparaty do o réznej o
- : ;s odptywu do kanalizacji, w ; o Okresowa kontrola
" kondycjonowa- pojemnosci — A Wydzielone miejsce w
102 | Nie dotyczy . - ., . | przypadku rozsypania lub prowadzona przez
nia wody materiat w ilosci . . budynku 509/2 S "
. . . rozlania substancja pracownikow instalacji
obiegowej podrecznej — . -
zbierana jest do
sprawowany . Sz
; pojemnikéw
serwis przez
dostawce
substancji
103 | Nie dotyczy Odpady o Opakowania W opakowaniach jednost- Budynek 509/2 Okresowa kontrola
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Kod Zawartos¢ Wielkos¢ . 3 : R ; 3
Lp. i Sl SR Sposob zabezpieczenia Lokalizacja zbiornika Sposo6b nadzorowania
kodzie jednostkowe - kowych - pojemnikach/ ko- prowadzona przez
07 01 10* inne pojemniki po lebach ustawionych w za- pracownikéw instalacji
zuzyte sorbenty 0,5 m’ mykanym pomieszczeniu ze
i osady szczelng posadzka,
pofiltracyjne
Odpady o Gospodarka olejowa i
ko*d.Zle 13 0.2 Opakowania W opakowaniach jed- . . smaro.wa .zosta{a przeke!-
. 08* inne oleje . . W magazynie oleju w zana firmie zewnetrzne;j.
104 | Nie dotyczy - jednostkowe - nostkowych ustawionych . i
silnikowe, . . budynku 504 Pracownicy tej firmy
. . beczki po 200 | na szczelnej posadzce
przektadniowe i prowadzg okresowgq
smarowe kontrole
VII. Instalacja produkgji ftalanéw metodg okresowg
Zbiornik umieszczony na
tacy i wyposazony-
w nastepujgce
zabezpieczenia: Ciggty pomiar poziomu i
Alkohol 2- - nadmuch azotu Na tacy na przestrzeni | temperatury w systemie
105 A-60 propyloheptylo- 200 m® - pomiar poziomu otwartej — obiekt 502 DCS, okresowa kontrola
wy potaczony poprzez przet- duzy stokaz prowadzona przez
wornik z komputerowym pracownikéw instalacji
systemem,
- alarm wysokiego i niskiego
poziomu.
Odpad.y = _— Zb“.)m'k obmurowany, Zbiornik przy budynku | Ciggty pomiar objetosci w
kodzie Zbiornik umieszczony na tacy. .
% R . 502, systemie DCS, okresowa
07 01 08* inne magazynowy Cysterna kolejowa ustawio- .
106 Nr 14 5o 3 .| Cysterna kolejowa na kontrola prowadzona
pozostatosci 120m°, na na tacy przetadunkowej. Spg s
< 3 . .| torze 150 przy budyn- | przez pracownikéw insta-
podestylacyjne cysterna 50 m Odptywy z tac do kanalizacji "
. - . ku 509 lacji
i poreakcyjne przemystowej
2) miejsce przetadunku
4l Lokalizacja
Zawartosé 3 = < . .
Lp. i Tt Sposob zabezpieczenia roztadunku/ Sposob nadzorowania
zbiornika
zatadunku
Instalacja aldehydoéw i alkoholi
, Teren " 5 :
Roztwor Autocysterna — zatadunek Ciagty nadzor obstugi

zabezpieczony,

1 katalizatora (cieczy | - betonowa taca w trakcie zatadunku,
katalitycznej) - uziemienie autocystern Wiovardzany, pray monitoring wizyjn
ycznej Yy Y ob. 755/2 g wizyjny
Autocysterna — zatadunek/roztadunek
- betonowa taca
- przed zatadunkiem usuwanie tlenu z
wnetrza cysterny poprzez jej azotowanie
- zawory suchoodcinajgce na otwartej Ciggty nadzér obstugi
Aldehyd e g .
2 : - pomiar ilosci fadowanego produktu przestrzeni, obiekt | w trakcie zatadunku,
izomastowy L P i
- uziemienie autocysterny budowlany 755/3 monitoring wizyjny

- hermetyzacja zatadunku/roztadunku (opary
skierowane do pochodni)

- zraszanie wodne stanowiska

—instalacja ppoz.
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Lokalizacja

Lp. Za\{vart-o 2% Sposdb zabezpieczenia roztadunku/ Sposob nadzorowania
zbiornika
zatadunku
Autocysterna — zatadunek/roztadunek
- betonowa taca
- przed zatadunkiem usuwanie tlenu z
wnetrza cysterny poprzez jej azotowanie
- zawory suchoodcinajgce na otwartej Ciggty nadzor obstugi
3 Aldehyd n-mastowy | - pomiar ilosci tadowanego produktu przestrzeni, obiekt | w trakcie zatadunku,
- uziemienie autocysterny budowlany 755/3 monitoring wizyjny
- hermetyzacja zatadunku/roztadunku (opary
skierowane do pochodni)
- zraszanie wodne stanowiska
—instalacja ppoz.
4 Mieszanina Nie prowadzi sie zatadunku/roztadunku do zbiornikéw transportowych (autocysterny,
aldehydéw cysterny kolejowej) — jedynie przesyta sie rurociggami na Wydziat Alkoholi
Odpady o kodzie Cysterna kolejowa — zatadunek/roztadunek na otwartgj ; Ciagly n.adzor absiug]
5 przestrzeni, obiekt | w trakcie zatadunku,
07 01 08* - betonowa taca L .
budowlany 755/4 monitoring wizyjny
Autocysterna — zatadunek
Odipad o edae - po.mla.r I|(:)SCI tadowanego produktu Taea hetanows, Ciggty n.adzor obstugi
6 - uziemienie autocysterny w trakcie zatadunku,
07 01 08* . . przy ob. 755/4 L o
- hermetyzacja zatadunku (opary skierowane monitoring wizyjny
do pochodni)
Autocysterna — roztadunek
- betonowa taca Na konstrukcji
Odpad o kodzie - zayvory sgchoodcma;ace betonowe;, na Ciagty n.adzor obstugi
7 07 01 08* - uziemienie autocysterny otwartej w trakcie roztadunku,
- hermetyzacja roztadunku (nadmuch azotu) przestrzeni, obiekt | monitoring wizyjny
- zraszanie wodne stanowiska roztadowczego | budowlany 755/3
- instalacja ppoz.
Autocysterna — zatadunek
- betonowa taca . . -
Odpad o kodzie - zawory suchoodcinajace . Ciagly qadzor obstugi
8 L Przy obiekcie 861 w trakcie zatadunku,
07 01 08* - uziemienie autocysterny GRS i
- hermetyzacja zatadunku & wizylny
- instalacja ppoz.
Taca betonowa obejmujgca wszystkie
stano'\msl.(.a zatadowcze .z odptywem do Stacja zatadunky
kanalizacji przemystowej (zawory spustowe .
do kanalizacji przemystowej sg zamkniete, ! .
. S s . kolejowych . . "
aby uniemozliwi¢ niekontrolowany zrzut . Ciagty nadzor obstugi
2-Etyloheksanol . o Stanowisko A-G .
9 wycieku do kanalizacji). ) w trakcie zatadunku,
(2EH) i (Stanowisko G o s
Kontrola uziemienia cysterny potgczona , monitoring wizyjny
wspdlne z Okta-
z blokadg przeptywu. nalein El
Pomiar ilosci tadowanego produktu
. . . Bud. 762/5
Zabezpieczenie przed przepetnieniem
cysterny.
Taca betonowa obejmujaca stanowisko
zatadowcze z odptywem do kanalizacji Stacja zatadunku
prz.emys{c?wej ) autocys‘t em Ciagly nadzdr obstugi
Uziemienie autocysterny potgczone Stanowisko K .
10 2-Etyloheksanol , w trakcie zatadunku,
z blokadg przeptywu. (wspdlne z O ——
Pomiar ilosci tadowanego produktu Oktanolem F) g wizylny
Zabezpieczenie przed przepetnieniem Bud. 762/6

autocysterny.
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Lokalizacja

Z rtosc . 5 s : 2
Lp. a\fva -o s Sposob zabezpieczenia roztadunku/ Sposdb nadzorowania
zbiornika
zatadunku
Taca betonowa obejmujgca stanowisko
zatadowcze z odptywem do kanalizacji .
rarivalaval Stacja zatadunku
FL)Jziemiyenie atjjltoc sterny pofgczone AUEOC/SIRAY Ciggly radzdr abstugl
11 2-Etyloheksanol ¥ Y poia Stanowisko | w trakcie zatadunku,
z blokadg przeptywu. 4 . . L
T (wspdlne z iBuOH) monitoring wizyjny
Pomiar ilo$ci fadowanego produktu
. . Lo Bud. 762/8
Zabezpieczenie przed przepetnieniem
autocysterny.
Taca betonowa obejmujgca stanowisko
zatadowcze z'odp’rywem do kanalizacji Stacia zabsduni
przemystowej.
R cystern
Kontrola uziemienia cysterny potaczona ;
kolejowych . . ;
z blokadg przeptywu. Stanowisko C Ciggty nadzor obstugi
12 n-Butanol Pomiar ilosci tadowanego produktu —— w trakcie zatadunku,
Zabezpieczenie przed przepetnieniem starioiskiai dls monitoring wizyjny
autocysterny.
. 2-etyloheksanolu
Hermetyzacja uktadu — opary
o i Bud. 762/5
wprowadzane s3g do zbiornikéw n-
butanolu.
Taca betonowa obejmujaca stanowisko
zatadowcze z odptywem do kanalizacji
przemystowej.
Uziemienie autocysterny potaczone Stacja zatadunku . , .
z blokadg przeptywu. Ciggty nadzor obstugi
s autocystern .
13 n-Butanol Pomiar ilosci fadowanego produktu SEARGWISIES J w trakcie zatadunku,
Zabezpieczenie przed przepetnieniem monitoring wizyjny
Bud. 762/8
autocysterny.
Hermetyzacja uktadu — opary
wprowadzane s3 do zbiornikdw n-
butanolu.
Taca betonowa obejmujaca stanowisko
zatadowcze z odptywem do kanalizacji Stacja zatadunku
przemystowe;j. cystern
Kontrola uziemienia cysterny potgczona kolejow.ych Ciaghy nadzér-abshg;
z blokadg przeptywu. Stanowisko B ;
14 Izobutanol . ; w trakcie zatadunku,
Pomiar ilosci fadowanego produktu wspolne ze monitoring wizvin
Zabezpieczenie przed przepetnieniem stanowiskiem dla g wizyjny
autocysterny. 2-etyloheksanolu
Hermetyzacja uktadu — opary wpro- Bud. 762/5
wadzane sg do zbiornikéw izobutanolu.
Taca betonowa obejmujgca stanowisko
zatadowcze z odptywem do kanalizacji
towe;j.
prz‘em.ys (.)WEJ Stacja zatadunku
Uziemienie autocysterny pofaczone . . .
2 blokada przeptywu autocystern Ciagty nadzér obstugi
15 Izobutanol . .Ei p . P ) Stanowisko | w trakcie zatadunku,
Pomiar ilosci tadowanego produktu , . .
Zabezpieczenie przed przepetnieniem (wspéine z 2EH) monitoring wizyjny
) przed przep Bud. 762/8

autocysterny.
Hermetyzacja uktadu — opary wpro-
wadzane s3 do zbiornikéw izobutanolu.
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Lokalizacja

rtosc 2 - E A ;
Lp. Za\fva .0 =2 Sposob zabezpieczenia roztadunku/ Sposo6b nadzorowania
zbiornika
zatadunku
Taca betonowa obejmujgca stanowisko
zatadowcze z odptywem do kanalizacji Stacja zatadunku
przemystowe;j. cystern . ; :
Kontrola uziemienia cysterny potgczona kolejowych Ciagly n.adzor ahsIg]

16 Oktanol F . w trakcie zatadunku,
z blokada przeptywu. Stanowisko G monitoring wizvin
Pomiar ilosci tadowanego produktu (wspdlne z 2EH) eIy
Zabezpieczenie przed przepetnieniem Bud. 762/5
cysterny.

Taca betonowa obejmujgca stanowisko
zz:’;ae(:rl:m;;:;\(levz-odpfywem do kanalizacji Stacia zatadimik
Eontro\qa uziejr;ﬁenia cysterny pofaczona ANLRE/stEmy Cleigly nadzéir ohstugi

17 Oktanol F ¥ ypeig Stanowisko K w trakcie zatadunku,

z blokadg przeptywu. , " P

S (wspdlne z 2EH) monitoring wizyjny
Pomiar ilosci fadowanego produktu

; y A Bud. 762/6

Zabezpieczenie przed przepetnieniem
autocysterny.
Taca betonowa zabgzpl.eczona wykf‘adzma Stacja roztadunku gty radzér obstug
chemoodporng obejmujgca stanowisko tugu sodowego )

18 tug sodowy A w trakcie roztadunku
roztadowcze; taca z odptywem do Stanowisko L monitoring wizvin
kanalizacji przemystowe;j. Bud. 761 g wizyjny

Transport drogowy — roztadunek droga, plac przy
Prepz.araty do . - mate pojemniki (np. 25-litrowe) — reczny budynku w ktérym Ciaghy nadzse obsiugl
19 kondycjonowania roztadunek z samochodu beda .
. . . L w trakcie roztadunku
wody kottowe;j - wigksze pojemniki — roztadunek przy magazynowane
pomocy wdézka widtowego. preparaty
Instalacja produkcji ciggtej ftalanu dwuoktylu, okresowej produkcji ftalanéw
i ciggtej produkcji tereftalanu di-2-etyloheksylu
Bezwodnik kwasu Autoc.ysternaf = fazladunek Stanowisko przy Ciagty nadzor obstugi
20 - nawierzchnia betonowa .
ftalowego L budynku 509/2 w trakcie roztadunku
- uziemienie autocysterny
o R
& ¥ R V g budynku 509/2 w trakcie roztadunku
- uziemienie autocysterny
kolej -
Alkohol 2- CyBEeTTIR Kolejowe ~ Tealadunek . Ciagty nadzdr obstugi
2 ropyloheptylow ~5aks ASISERES w trakcie roztadunku
propy plylowy - uziemienie autocysterny
Kwas UERARaAr firogc?vyy - r302fadunek Taca na torze przy | Ciagty nadzor obstugi
23 - paletopojemniki {1Im®) roztadunek na .
metanosulfonowy . budynku 504 w trakcie roztadunku
terenie utwardzonym
Transport drogowy — roztadunek
24 Tetra n-butanolan - mate pojemniki (np. 200-kg) — roztadunek Taca na torze przy | Ciggty nadzér obstugi
tytanu wdzkiem widtowym z samochodu na terenie | budynku 504 w trakcie roztadunku
utwardzonym
—zat
25 | Ftalan f\:at::f;fc:zwaza adunek Stanowiska 5-8 Ciagty nadzdr obstugi
y L oraznr 201 AiB w trakcie zatadunku
- uziemienie autocysterny
Odpady o kodzie
07 01 08* inne po- . . . .
—zat
25 | zostatesct pudesty Cysterna kolejowa — zatadunek przy budynku 504 Ciagty nadzér obstugi

lacyjne i poreakcyj-
ne

- betonowa taca

w trakcie zatadunku

83




2 Lokalizacja
Zawartosc¢ .

Lp. TSP Sposob zabezpieczenia roztadunku/ Sposob nadzorowania
zatadunku
Odpady o kodzie
27 07 01 10* inne zu- '-I'raon\;?eorr;:;?agt\;vxar;g;f:::r;zk — przy budynku Ciagty nadzor obstugi
zyte sorbenty i osa- P P 509/2 w trakcie zatadunku

kanalizacji przemystowej

dy pofiltracyjne

Na instalacjach do produkcji bezwodnika kwasu maleinowego i bezwodnika kwasu ftalowego
przetadunki substancji nie sg aktualnie prowadzone.

Transport substancji ze zbiornikow magazynowych prowadzony jest rurociggami napowietrznymi
utozonymi na estakadach, prowadzony jest staly nadzér — pomiary w systemach sterowania
(temperatura, ciénienie, przeptyw — w zaleznosci od medium), okresowe kontrole szczelnosci
rurociggdw i potaczen, czes¢ rurociggdw podlega ponadto kontroli UDT.

9. Punkt VIIl pn. ,Zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru i

ewidencjonowania wielkoéci emisji, w zakresie w jakim wykraczajg one poza wymagania
ustawowe” w catosci otrzymuje nowe brzmienie:

LI Zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru i
ewidencjonowania wielkosci emisji, w zakresie w jakim wykraczajg one poza wymagania ustawowe.

1. Monitorowanie proceséw technologicznych prowadzone bedzie zgodnie z zasadami i trybem
postepowania opisanymi w:

- systemie sterowania procesami technologicznymi,

- procedurach raportowania przebiegu pracy instalacji,

- Zintegrowanym Systemie Zarzadzania,

natomiast okresowy monitoring parametréw wody krazacej w obiegach chtodniczych prowadzony
bedzie w zakresie:

Forma monitoringu | Punkt poboru | Zakres I Czestotliwosc
obieg chtodniczy Instalacji produkcji gazu syntezowego
pomiar okresowy | budynek 254 | stopien zatezenial) | 1 x kwartat
obieg chtodniczy sprezarek powietrza pomiarowego CENTAC (w instalacji produkcji gazu syntezowego)
pomiar okresowy | budynek 254/3 | stopien zateienial) | 1 x kwartat

obieg chtodniczy Instalacji produkcji aldehydéw i alkoholi

stopien zatezenia®
pomiar okresowy budynek 763/1 przewodnos¢ elektryczna 1 x kwartat
whasciwa?

obieg chtodniczy Instalacji produkcji bezwodnika kwasu ftalowego oraz Instalacji produkcji bezwodnika
kwasu maleinowego

stopien zateienia”

chzr?

pomiar okresowy budynek 893 1 x kwartat

obieg chtodniczy wydziatu estréw (instalacji produkeii ciagtej ftalanu dwuoktylu, instalacji produkcji ciggtej
tereftalanu di-2-etyloheksylu oraz instalacji produkcji okresowej ftalanéw)

pomiar okresowy | budynek 509/7 | stopien zatezenia” | 1 x kwartat

1) Obliczany jako iloraz przewodnosci elektrolitycznej wtasciwej w wodzie krazacej w obiegu
chtodniczym i przewodnosci elektrolitycznej wiasciwej w wodzie uzupetniane;j.

2) Przewodnoéé elektryczna wiasciwa oznaczona metoda potencjometryczng zgodnie z
obowigzujacg norma.

3) ChZT oznaczone metoda dwuchromianowa zgodnie z obowigzujgcg norma.
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2. Monitoring ilosci wody wykorzystywanej przez instalacje

Pomiar ilosci wody zuiywanej w poszczegdlnych instalacjach Jednostki Biznesowej Oxoplast,
prowadzony bedzie za pomocg urzagdzen pomiarowych przedstawionych w tabeli ponizej:

Lp. Nazwa pomiaru Rodzaj przyrzadu
Instalacja produkcji gazu syntezowego

1. woda zdemineralizowana do budynku 361/2 zwezka pomiarowa ISA

2. woda zdemineralizowana do budynku 282 wodomierz

3. woda chtodnicza do budynku 254 wodomierz

4. Woda uzupetniajaca do obiegu Centac przeptywomierz

Instalacja produkcji aldehydoéw i alkoholi

1 woda zdemineralizowana do instalacji produkcji wodomierz na estakadzie

aldehyddw i alkoholi nad drogg 4/5
Instalacja produkcji bezwodnika kwasu ftalowego

1. woda przemystowa do budynku 859 wodomierz

2. woda przemystowa do budynku 894 wodomierz

3. woda zdemineralizowana do pola aparatowego 875 zwezka pomiarowa

Instalacja produkcji bezwodnika kwasu maleinowego
1. woda zdemineralizowana do budynku 864 zwezka pomiarowa
2. woda podziemna IV-rzedowa zwezka pomiarowa
Instalacja produkcji ciggtej ftalénu dwuoktylu, instalacja produkcji ciggtej tereftalanu di-2-
etyloheksylu oraz Instalacja produkcji okresowej ftalanéw

1 woda Przemys’{owa do budynku 509 i budynku wezta wodomierz
reakcyjnego

5 woda zdemineralizowana do budynku 509, budynku wodomierz
wezta reakcyjnego i obiegu budynku 509/6

3.Monitoring emisji do powietrza

3.1. Pomiary emisji do powietrza:

Pomiar okresowy
Lp. Nr emitora Opis emitora Metoda pomiarowa
Zakres Czestotliwosé
1 . Tlenek wegla mdian razing Pt Pomiar sensorem elektrochemicznym
Absorpcja roku
bezwodnika PN-EN 14662-2:2005 (U)
5 kwasu Jakos¢ powietrza atmosferycznego.
43.E-4 maleinowego Standardowa metoda pomiaru stezen 978
i instalacja Benzen PailaF elapk benzenu. Cze$¢ 2: Pobieranie za pomocy
dopalania pompy prébek do analizy metoda
3 katalitycznego chromatografii gazowe] po desorpcji
rozpuszczalnikiem.
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Jeden raz na pét PN-Z-04045-1:1994

Formaldehyd P Ochrona czystosci powietrza. Badania
roku 7o :

zawartosci aldehydow.
Skutecznos¢ jow.
urzgdzen ochrony | Jeden raz na roku
atmosfery
3.2. Usytuowanie stanowisk pomiarowych
Nr emitora Usytuowanie stanowisk pomiarowych

Stanowisko pomiarowe na pionowym odcinku emitora zgodnie z zasadami okreslonymi w
PN-Z-04030-7 ,,Ochrona czystosci powietrza. Badania zawartosci pytu. Pomiar stezenia i
strumienia masy pytu w gazach odlotowych metodg grawimetryczna.” Dla pomiaréw
doktadnych lub technicznych.

1 3.2.E-60

Stanowisko pomiarowe na pionowym odcinku emitora zgodnie z zasadami okreslonymi w
PN-Z-04030-7 ,Ochrona czystosci powietrza. Badania zawartosci pytu. Pomiar stezenia i
strumienia masy pytu w gazach odlotowych metodg grawimetryczna.” Dla pomiaréw
doktadnych lub technicznych.

2 3.2.E-61

Przekroje pomiarowe zlokalizowane s3 na pionowych odcinkach kominéw zrzutowych,
o $rednicy 0,5 m, odprowadzajgcych gazy odlotowe z piecdw grzewczych do powietrza
4.1.E-10 atmosferycznego - zgodnie z zaleceniami PN-Z-04030-7 ,Ochrona czystosci powietrza.
4.1.E-11 Badania zawartosci pytu. Pomiar stezenia i strumienia masy pytu w gazach odlotowych
metodg grawimetryczng.” Pionowy odcinek kominéw mierzy 2,5 m przed przekrojem
pomiarowym, 6,5 m za przekrojem pomiarowym.

Stanowiska zlokalizowane s3: na kominie zrzutowym gazéw odlotowych z absorpcji bkm, na
kanale doprowadzajgcych gazy odlotowe do instalacji ,Swingtherm K18”, na kanale
4 4.3.E-4 odprowadzajgcym gazy odlotowe z instalacji ,Swingtherm K18” do komina, na kanale
doprowadzajacym gazy odlotowe do instalacji ,Katerm 12.0”, na kanale odprowadzajgcym
gazy odlotowe z instalacji ,Katerm 12.0".

Krdcce pomiarowe s3 zainstalowane.

Przekroj pomiarowy na wlocie do lewego skrubera:

na pionowym odcinku kanatu wlotowego o $rednicy 0,9 m, pionowy odcinek przed
przekrojem 1,74 m, pionowy odcinek za przekrojem 2,0 m.

Przekréj pomiarowy na wylocie z lewego skrubera:

na poziomym odcinku kanatu wylotowego o S$rednicy 0,65 m, poziomy odcinek przed
5 4.2.E-4 przekrojem 2,0 m, poziomy odcinek za przekrojem 1,81 m.

Przekréj pomiarowy na wlocie do prawego skrubera:

na poziomym odcinku kanatu wlotowego o S$rednicy 1,0 m, poziomy odcinek przed
przekrojem 5,83 m, poziomy odcinek za przekrojem 1,93 m.

Przekrdj pomiarowy na wylocie z prawego skrubera — na poziomym odcinku kanatu
wylotowego o $rednicy 0,65 m, poziomy odcinek przed przekrojem 2,0 m, poziomy odcinek
za przekrojem 1,6 m.

Krééce pomiarowe sg zainstalowane na odcinku pionowym rury o $rednicy 0,2 m kominka
6 1.2.E-14 emisyjnego, w odlegtosci 1,1 m od podestu roboczego dtugosé odcinka pionowego rury za
kréécem przekracza 3 m. Instalacja kré¢cow pomiarowych zgodna z normg PN-Z-04030-7

Przekrdj pomiarowy zlokalizowany na pionowym odcinku komina zrzutowego, o $rednicy 1,6
m, odprowadzajgcego gazy odlotowe z kotta do powietrza atmosferycznego — zgodnie z
zaleceniami PN-Z-04030-7 ,Ochrona powietrza. Badanie zawartosci pytu. Pomiar stezenia i
strumienia masy pytu w gazach odlotowych metodg grawimetryczng”

7 5:1.E-3

4. Monitoring gospodarki odpadami

lloé¢ wytwarzanych odpaddw okreslana jest wagowo poprzez wazenie na zaktadowej wadze.
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5. Monitoring jakosci Sciekow

W celu oceny parametréw kluczowych z punktu widzenia poprawnosci prowadzenia procesu
technologicznego oraz oceny instalacji wchodzgcych w sktad Jednostki Biznesowej Oxoplast z
wymaganiami najlepszych dostepnych technik (BAT), Spétka zobowigzana jest do prowadzenia mo-
nitoringu jakosci Sciekow odprowadzanych do kanalizacji przemystowej, w nastepujgcym zakresie:

Lp. Forma monitoringu Punkt poboru Zakres Czestotliwosc
Instalacja produkcji gazu syntezowego
1 : tudzienka S-1 przy budynk HY
5 pomiar okresowy 260 przy budynku CFP)\ZTZ) 1 x kwartat
Instalacja produkcji aldehydéw i alkoholi
1 odptyw sciekéw z dekantera pHY
2 punkt poboru 3-36 chzt? L kowartat
3 pomiar okresowy odptyw $ciekow z osadnika pHY
Sciekow tzw. ,tapaczki”, 2 1 x kwartat
4 zlokalizowanego w ww. instalacji ChZT
Instalacja produkcji bezwodnika kwasu ftalowego
1 odptyw sciekow z procesu PHI)
2 pomiar okresowy wymywania gazéw Chzt? 1 x kwartat
3 pokondensacyjnych BTX?
Instalacja produkcji bezwodnika kwasu maleinowego
1 odptyw $ciekéw z osadnika pH"
pomiar okresowy Sciekéw zlokalizowanego w ww. chzt? 1 x kwartat
instalacji BTX?
Instalacja produkgji ciggtej ftalanu dwuoktylu
e a1 g )
1 . odptyw $ciekéw z procesu pH'
2 pemiarghesowy destylacji wod oktylowych chzt? L% lediaet
Instalacja produkcji okresowej ftalanéw
1 . d s . ké e zbi ik Hl)
> pomiar okresowy ;_IF:VW Sciekow ze zbiornika CF;ZTZ) 1 x kwartat
Instalacja produkc;ji ciggtej tereftalanu di-2-etyloheksylu
1 . odptyw $ciekdw z procesu pH"
> pomiar okresowy dastyloel wéd ChzT? 1 x kwartat

. pH metoda elektrochemiczng wg normy PN-EN 1SO 10523
2 ChzZT metoda dwuchromianowa specyficzng wg normy PN-ISO 6060 lub wg normy PN-ISO 15705
¥ BTX metoda chromatografii gazowej (GC) wg normy PN-EN-ISO 15680 lub ISO 11423 -1 lub I1SO 11423-2

W Instalacji produkcji gazu syntezowego ilo$¢ $ciekdw odprowadzanych do kanalizacji prze-
mystowej, bilansowana jest na podstawie informacji, obejmujgcych dane projektowo-technologiczne,
odnoszgce sie do wskaznikéw charakteryzujgcych proces technologiczny.

Dane tego rodzaju w powigzaniu z wielkoscig zuzycia wody kierowanej do procesu wymywania
zanieczyszczenn z gazéw pokondensacyjnych, wykorzystywane sg do kontroli iloci $ciekéw
odprowadzanych z Instalacji produkcji bezwodnika kwasu ftalowego. W podobny sposéb
kontrolowana jest ilos¢ Sciekdw odprowadzanych z Instalacji produkcji bezwodnika kwasu
maleinowego (w tym przypadku wykorzystywany jest pomiar ilosci wody kierowanej do mycia kuba
destylacyjnego).
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lloé¢ sciekéw odprowadzanych z Instalacji produkcji aldehydéw i alkoholi mierzona jest
z wykorzystaniem uktadu obejmujgcego przelew trdjkatny, poprzez ktéry odprowadzane sg scieki z
tapaczki $ciekéw (odczyt z charakterystyki przelewu z uwzglednieniem czasu pracy pompy) oraz
umiejscowionego na wyjéciu z dekantera, automatycznego uktadu zwezki pomiarowej wspot-
pracujacej z przetwornikiem cisnien.

Pomiar iloéci $ciekdw odprowadzanych z Instalacji produkgcji ciggtej ftalanu dwuoktylu, Instalacji
produkcji ciggtej tereftalanu di-2-etyloheksylu oraz Instalacji produkcji okresowej ftalanéw
realizowany jest poprzez trzy odrebne systemy automatyczne, wykorzystujgce ukiady zwezek
pomiarowych wspdtpracujgcych z przetwornikami cisnien.

6. Monitoring wielko$ci produkgji, rodzajow i ilosci wykorzystywanych w poszczegdlnych instalacjach
energii, materiatow, surowcéw i paliw

Podmiot prowadzacy instalacje objete pozwoleniem zobowigzany jest prowadzi¢ monitoring i rejestr
rodzajéw i iloéci wykorzystywanych w poszczegdlnych instalacjach energii, materiatéw, surowcow i
paliw, wymienionych w punkcie 111.2 i 11.3 pozwolenia zintegrowanego — w uktadzie rocznym.
Zobowiazany jest réwniez do monitorowania wielkosci produkcji w poszczegélnych instalacjach
objetych pozwoleniem zintegrowanym.

7. Sposéb i czestotliwos¢ wykonywania badan zanieczyszczenia gleby i ziemi substancjami
powodujgcymi ryzyko oraz pomiardw zawartosci tych substancji w wodach gruntowych, w tym
pobierania probek

Zobowigzuje sie prowadzacego instalacje do prowadzenia pomiaréw zawartosci nastepujacych
substancji w wodach gruntowych raz na 5 lat w nastepujacym zakresie:

Wspétrzedne geodezyjne

Lp. Punkt poboru Szerokos¢ Dtugos¢ Zakres analizowanych parametréw
geograficzna geograficzna
PM-3
(Instalacja pradukci parametry fizyczne i nieorganiczne:
1 aldehydéw i alkoholi — - ” o1 ” ; :
: 50°17'29.78”N 18°15'54.22"E pH, azot amonowy, chlorki, azotany;

pomiedzy tacami

s « 2-
R azotyny, siarczany jako SO,

obiekt nr 762/3)
parametry fizyczne i nieorganiczne:
pH, azot amonowy, chlorki, azotany;
azotyny, siarczany jako SO, z
metale rozpuszczone w wodzie: glin,
antymon, arsen, bar, beryl, bor, kadm,
wapn, chrom, kobalt, miedz, zelazo,
otdéw, lit, magnez, mangan, rtec,
PM-9 molibden, nikiel, potas, selen, séd,
(instalacja produkgji srebro, tal, wanad, cynk;
2. gazu syntezowego — | 50°18’55.54”N 18°15’0.29"E wielopierscieniowe weglowodory
obok budynku aromatyczne (WWA):
nr 360/1) acenaften, acenaftylen,

bezno(a)antracen, bezno(a)fluoranten,
benzo(a)piren, bezno(b)fluoranten,
benzo(g,h,i)perylen, benzo(k)fluoranten,
chryzen, dibenzo(a,h)antracen,
fluoranten, fluoren,
indeno(1,2,3,Cd)piren, naftalen,
fenantren, piren;
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weglowodory ropopochodne: olej
mineralny, benzyna suma

PM-10
(instalacja produkcji
aldehyddéw i alkoholi —
obok obiektu nr 753)

50°17’39.61"N

18°15’'55.68"E

parametry fizyczne i nieorganiczne:
pH, azot amonowy, chlorki, azotany;
azotyny, siarczany jako SO, >

metale rozpuszczone w wodzie: glin,
antymon, arsen, bar, beryl, bor, kadm,
wapn, chrom, kobalt, mied?, zelazo,
otéw, lit, magnez, mangan, rte¢,
molibden, nikiel, potas, selen, séd,
srebro, tal, wanad, cynk;

PM-12
(instalacja produkciji
aldehydoéw i alkoholi —
obok obiektu nr 754)

50°17°35.47"N

18°15’48.60"E

parametry fizyczne i nieorganiczne:
pH, azot amonowy, chlorki, azotany;
azotyny, siarczany jako SO, %
metale rozpuszczone w wodzie: glin,
antymon, arsen, bar, beryl, bor, kadm,
wapn, chrom, kobalt, mied?, zelazo,
otéw, lit, magnez, mangan, rte¢,
molibden, nikiel, potas, selen, séd,
srebro, tal, wanad, cynk;
weglowodory ropopochodne: olej
mineralny, benzyna suma

PM-13
(instalacja produkcji
aldehydéw i alkoholi -
obok podczyszczalni
Sciekow obiekt nr 756)

50°17'37.11"N

18°15’41.86"E

parametry fizyczne i nieorganiczne:
pH, azot amonowy, chlorki, azotany;
azotyny, siarczany jako SO, %

metale rozpuszczone w wodzie: glin,
antymon, arsen, bar, beryl, bor, kadm,
wapn, chrom, kobalt, miedz, zelazo,
ofdéw, lit, magnez, mangan, rte¢,
molibden, nikiel, potas, selen, séd,
srebro, tal, wanad, cynk;
wielopierscieniowe weglowodory
aromatyczne (WWA):

acenaften, acenaftylen,
bezno(a)antracen, bezno(a)fluoranten,
benzo(a)piren, bezno(b)fluoranten,
benzo(g,h,i)perylen, benzo(k)fluoranten,
chryzen, dibenzo(a,h)antracen,
fluoranten, fluoren,
indeno(1,2,3,Cd)piren, naftalen,
fenantren, piren;

PM-14
(instalacja produkcji
bezwodnika kwasu

ftalowego— obok
budynku nr 858)

50°17'48.58"N

18°15’42.87"E

Parametry fizyczne i nieorganiczne:
pH, azot amonowy, chlorki, azotany;
azotyny, siarczany jako SO, >

metale rozpuszczone w wodzie: glin,
antymon, arsen, bar, beryl, bor, kadm,
wapn, chrom, kobalt, miedz, zelazo,
ofdw, lit, magnez, mangan, rte¢,
molibden, nikiel, potas, selen, sdd,
srebro, tal, wanad, cynk;
wielopierscieniowe weglowodory
aromatyczne (WWA):

acenaften, acenaftylen,
bezno(a)antracen, bezno(a)fluoranten,
benzo(a)piren, bezno(b)fluoranten,
benzo(g,h,i)perylen, benzo(k)fluoranten,
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chryzen, dibenzo(a,h)antracen,
fluoranten, fluoren,
indeno(1,2,3,Cd)piren, naftalen,
fenantren, piren;

weglowodory ropopochodne: olej
mineralny, benzyna suma
parametry fizyczne i nieorganiczne:
pH, azot amonowy, chlorki, azotany;
azotyny, siarczany jako SO,
metale rozpuszczone w wodzie: glin,
antymon, arsen, bar, beryl, bor, kadm,
wapn, chrom, kobalt, miedz, zelazo,
otéw, lit, magnez, mangan, rtec,
molibden, nikiel, potas, selen, séd,

PM-17 srebro, tal, wanad, cynk
(instalacja produkji wielopierscieniowe weglowodory
7. ciggtej okresowej 50°18'24.86”N 18°14'51.62"E aromatyczne (WWA):
ftalanéw — obok acenaften, acenaftylen,
stokazu ftalan6w) bezno(a)antracen, bezno(a)fluoranten,

benzo(a)piren, bezno(b)fluoranten,
benzo(g,h,i)perylen, benzo(k)fluoranten,
chryzen, dibenzo(a,h)antracen,
fluoranten, fluoren,
indeno(1,2,3,Cd)piren, naftalen,
fenantren, piren;

weglowodory ropopochodne: olej
mineralny, benzyna suma

Pierwsze pomiary nalezy przeprowadzi¢ najpdzniej w 2021 r.
Wymogi dotyczace laboratorium oraz metodyk zgodnie z wymogami okreslonymi w obowigzujacych
przepisach prawa.”

10. W punkcie IX pn. ,Sposéb i czestotliwosé przekazywania informacji i danych o wielkosciach
emisji substancji i energii z zakresu w jakim wykraczajg one poza wymagania ustawowe”
podpunkt 1 otrzymuje nastepujace brzmienie:

,1. Wyniki monitoringu, o ktérym mowa w punkcie VIIl.2, 5, 6, w uktadzie rocznym, przekazywac
Marszatkowi Wojewddztwa Opolskiego oraz Opolskiemu Wojewédzkiemu Inspektorowi Ochrony
Srodowiska do 30 kwietnia kazdego roku za rok poprzedni.

11. Po punkcie IX pozwolenia dodaje sie podpunkt IX.A. o brzmieniu:

JIX.A. Sposoby postepowania w przypadku zakoriczenia eksploatacji instalacji, w tym sposéb
usuniecia negatywnych skutkéw powstatych w srodowisku w wyniku prowadzenia eksploatacji gdy sa
one przewidywane.

Nie przewiduje sie zakonczenia eksploatacji instalacji.

W przypadku zakoriczenia funkcjonowania instalacji jako catosci lub poszczegélnych jej weztdw,
likwidacja instalacji prowadzona bedzie w warunkach petnego zabezpieczenia $rodowiska. Wszystkie
obiekty i urzadzenia bedg likwidowane zgodnie z obowigzujgcymi wéwczas przepisami prawa.

O zamiarze likwidacji instalacji objetych niniejsza decyzjg nalezy niezwtocznie poinformowac organ
ochrony érodowiska celem okreslenia sposobéw postepowania w razie zakoriczenia eksploatacji
instalaciji.
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Il. Pozostate punkty decyzji pozostajg bez zmian.

Uzasadnienie

Grupa Azoty Zaktady Azotowe Kedzierzyn S.A. w Kedzierzynie-KoZlu wnioskiem
nr NG/GA/2209/2015 z 23 listopada 2015 r. (data wptywu do UMWO - 27 listopada 2015 r.)
wystgpita o zmiang pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji gazu syntezowego,
aldehydéw i alkoholi, bezwodnika kwasu ftalowego, bezwodnika kwasu maleinowego, ciagtej
produkcji ftalanu dwuoktylu i tereftalanu di-2-etyloheksylu oraz okresowej produkcji ftalandw,
wchodzgcych w skfad Jednostki Biznesowej OXOPLAST, udzielonego decyzjg Wojewody Opolskiego nr
SR.I1I-MJ-6610-1-34/06 z 29 grudnia 2006 r., zmieniong nastepnie decyzjami Wojewody Opolskiego
nr SR.IILMW-6610-1/19/07 z 28 maja 2007 r. i Marszatka Wojewddztwa Opolskiego nr
DOS.III.T£.7636-31/09 z 10 grudnia 2009 r., nr D0S$.7222.62.2011.MJ z 21 stycznia 2013 r., nr
D0S.7222.48.2013.MK z 21 lutego 2014 r., nr D0S$.7222.9.2014.MJ z 22 sierpnia 2014 r. oraz nr
D0S.7222.86.2014.MJ z 16 marca 2015 r.

Do ww. wniosku dotgczono:

- dokumentacje pn. ,Wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego udzielonego Grupie Azoty
Zaktadom Azotowym Kedzierzyn S.A. dla instalacji wchodzqcych w sktad Jednostki Biznesowej
Oxoplast”, opracowang przez EcoCare Jacek Rozycki - 2 egz.,

- dokument potwierdzajacy, ze wnioskodawca jest uprawniony do wystepowania w obrocie
prawnym — odpis aktualny z rejestru przedsiebiorcéw Krajowego Rejestru Sadowego
nr 0000008993, sporzadzony na dzier 20.10.2015 r.,

- streszczenie wniosku sporzgdzone w jezyku niespecjalistycznym,

- zapis wniosku na elektronicznym nosniku danych (2 egz. ptyty CD).

Whnioskodawca dotgczyt do wniosku potwierdzenie uiszczenia optaty rejestracyjnej wptaconej
na wyodrebniony rachunek bankowy Narodowego Funduszu Ochrony Srodowiska i Gospodarki
Wodnej w wysokosci 1 543,00 zt (stownie ztotych: jeden tysigc pieéset czterdziesci trzy ztote zero
groszy), przez co wypetnit formalny warunek konieczny do rozpatrzenia wniosku o istotng zmiane
pozwolenia zintegrowanego, okreslony w art. 210 ust. 3a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony srodowiska (Dz. U. z 2016 r., poz. 672). Do wniosku zatgczono takze potwierdzenie uiszczenia
optaty skarbowej od zmiany pozwolenia.

Wypetniajgc obowigzek zawarty w art. 209 ustawy Prawo ochrony srodowiska, organ 27
stycznia 2016 r. nr DOS.7222.66.2015.HM przestat wniosek o wydanie pozwolenia oraz kopie dowodu
uiszczenia optaty rejestracyjnej w postaci elektronicznej za pomocg $rodkéw komunikacji
elektronicznej Ministrowi Srodowiska.

Zgodnie z wynikajagcym z art. 218 ustawy Prawo ochrony srodowiska, obowigzkiem
zapewnienia przez organ mozliwosci udziatu spoteczeristwa w postepowaniu ktérego przedmiotem
jest zmiana pozwolenia zintegrowanego dotyczaca istotnej zmiany instalacji, do publicznej
wiadomosci podano informacje o wszczeciu postepowania w sprawie zmiany pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do produkcji gazu syntezowego, aldehydéw i alkoholi, bezwodnika
kwasu ftalowego, bezwodnika kwasu maleinowego, ciggtej produkcji ftalanu dwuoktylu i tereftalanu
di-2-etyloheksylu oraz okresowej produkgcji ftalanéw, wchodzgcych w sktad Jednostki Biznesowej
OXOPLAST, eksploatowanych na terenie Grupy Azoty Zakltady Azotowe Kedzierzyn S.A. w
Kedzierzynie-KoZlu, tym samym umozliwiono zapoznanie sie z dokumentacjg ztozong w powyiszej
sprawie oraz umozliwiono sktadnie uwag i wnioskdw w siedzibie organu w terminie 21 dni od daty
ukazania sie zawiadomienia. Informacje powyzsza zamieszczono na tablicy ogtoszed w siedzibie
UMWO (1 marca 2016 r.), w Biuletynie Informacji Publicznej UMWO (1 marca 2016 r.), w Gazecie
Wyborczej (3 marca 2016 r.) oraz na tablicy ogloszern w Urzedzie Miasta Kedzierzyn-KoZle (3 marca
2016 r.).
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W ustawowym okresie 21 dni od daty podania ww. informacji do publicznej wiadomosci do
Departamentu Ochrony Srodowiska Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa Opolskiego nie
wplynety zadne uwagi i wnioski dotyczace prowadzonego postepowania w sprawie zmiany
przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego.

Eksploatowane przez Grupe Azoty Zaktady Azotowe Kedzierzyn S.A. w Kedzierzynie-KoZlu
instalacje wchodzgce w sktad Jednostki Biznesowej Oxoplast zgodnie z punktem 4 zatacznika do
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji
mogqcych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementoéw przyrodniczych albo
$rodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r., poz.1169), objete niniejszym wnioskiem zakwalifikowane sa
do kategorii: instalacji w przemysle chemicznym do wytwarzania, przy zastosowaniu procesow che-
micznych lub biologicznych:

1) organicznych substancji chemicznych:

— pochodnych weglowodoréw zawierajacych tlen, takich jak alkohole, aldehydy, ketony, kwasy
karboksylowe, estry, sole kwaséw karboksylowych, etery, nadtlenki, zywice epoksydowe - pkt
4 ppkt 1) lit. b) — instalacja produkcji aldehydéw i alkoholi, instalacja produkcji ciggtej
tereftalanu di-2 etyloheksylu, instalacja produkcji okresowej ftalanow;

2) nieorganicznych substancji chemicznych:

- gazéw, takich jak: amoniak, chlor lub chlorowodér, fluor lub fluorowodér, tlenki wegla,
zwiazki siarki, tlenki azotu, woddr, chlorek karbonylu - pkt 4 ppkt 2) lit. a) - instalacja gazu
syntezowego,

Niniejsze pozwolenie wydano w terminie przewidzianym w art. 209 ust. 2 ustawy Prawo
ochrony $rodowiska, tj. w terminie 6 miesiecy od dnia ztozenia wniosku.

Korzystajgc z mozliwosci, jakie wskazuje ustawa z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2016 r. poz. 23) przy udziale przedstawicieli organu w dniu
23 marca 2016 r., dokonano ogledzin instalacji wchodzacych w skfad Jednostki Biznesowej Oxoplast,
gdzie eksploatuje sie instalacje objete wnioskiem.

Z uwagi na fakt, iz przedtozone przez Spotke materiaty nie zawieraty wszystkich wymaganych
przepisami art. 184 i 208 ustawy Prawo ochrony srodowiska danych, przez co nie spetniaty wymogow
formalnych do rozpatrzenia wniosku, a takze wymagaly dodatkowych wyjasnieri i informacji,
Marszatek Wojewddztwa Opolskiego pismami nr D0OS$.7222.66.2015.HM z 10 lutego 2016 r., 12 maja
2016 r. oraz 8 czerwca 2016 r., wezwat wnioskodawce do ich uzupetnienia. Wniosek uzupetniono
przy pismach nr NG/GA/425/16 z 18 lutego 2016 r. (data wptywu do UMWO — 22 luty 2016 r.), nr
NG/GA/1075/16 z 25 maja 2016 r. (data wptywu do UMWO - 31 maja 2016 r.) oraz nr
NG/GA/1347/16 z 4 lipca 2016 r. (data wptywu do UMWO -7 lipca 2016 r.)

Po przeanalizowaniu wszystkich przekazanych przez Spétke danych i uzyskanych informacji,
organ uznat, ze wniosek jest kompletny i moze stanowi¢ podstawe do zmiany pozwolenia
zintegrowanego, udzielonego decyzjg Wojewody Opolskiego nr SR.II-MJ-6610-1-34/06 z 29 grudnia
2006 r. (wraz z pdzniejszymi zmianami), w zwigzku z istotnymi zmianami w funkcjonowaniu instalacji
do produkcji gazu syntezowego, aldehydéw i alkoholi, bezwodnika kwasu ftalowego, bezwodnika
kwasu maleinowego, ciagtej produkcji ftalanu dwuoktylu i tereftalanu di-2-etyloheksylu oraz
okresowej produkcji ftalandw, zlokalizowanej na terenie Jednostki Biznesowej Oxoplast.

W wyniku przeprowadzonego postepowania stwierdzono, ze zmiany objete ww. wnioskiem,
stanowig istotng zmiane w funkcjonowaniu instalacji na srodowisko w rozumieniu przepiséw Prawo
ochrony srodowiska skutkujgcg wzrostem negatywnego oddziatywania srodowiskowego i obejmuja:
v' w obrebie istniejgcej instalacji produkcji gazu syntezowego:

e rozbudowe instalacji osuszania powietrza pomiarowego,
e budowe nowego wezta odsiarczania gazu ziemnego,
e budowe budynku pompowni wody chtodniczej dla zadania modernizacja obiegu chtodniczego
sprezarek powietrza pomiarowego,
v w obrebie istniejgcej instalacji produkcji aldehyddéw i alkoholi przedsiewzigcia polegajace na:
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e wykonanie stanowisk do zatadunku i przetadunku ubocznego strumienia ciektego powstatego
w procesie produkcji aldehydéw i alkoholi,

e budowe kompleksowej instalacji do spalania strumieni gazowych z instalacji aldehydéw i
alkoholi,

e zmiane przeznaczenia zbiornika T 502/1 na magazynowanie odpadéw poreakcyjnych i podes-
tylacyjnych z Instalacji aldehyddw i alkoholi wraz z adaptacjg stanowiska roztadowczego,

v w obrebie istniejgcej Instalacji produkcji ciggtej i okresowej ftalanéw:

e budowe instalacji do transportu i dozowania kwasu tereftalowego z istniejgcego silosu do
instalacji Oxoplast® OT,

e budowe uktadu wody obiegowej dla uruchomienia ciggtej produkcji Oxoplast OT.

Ponadto przedmiotowy wniosek obejmuje réwniez zmiany wynikajgce z przeprowadzonej
okresowej analizy pozwolenia zintegrowanego dla instalacji spalania paliw o mocy 2,32 MWt,
zlokalizowanej na terenie Grupy Azoty Zaktady Azotowe Kedzierzyn S.A. w Kedzierzynie-Kozlu —
Jednostka Biznesowa OXOPLAST, przeprowadzonej w zwigzku ze zmiang przepiséw o ochronie
Srodowiska, tj. wejsciem w zycie ustawy z dnia 11 lipca 2014 r. o zmianie ustawy — Prawo ochrony
srodowiska oraz niektorych innych ustaw (Dz. U. z 2014 r., poz. 1101) i rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 4 listopada 2014 r. w sprawie standardéw emisyjnych dla niektérych rodzajow
instalacji, Zzrédet spalania paliw oraz urzqdzen spalania lub wspétspalania odpadéw (Dz. U. z 2014 r.
poz. 1546), ktéra wykazata koniecznos$¢ zmiany pozwolenia w nastepujgcym zakresie:

1) dla instalacji spalania paliw wyposazonej w piece grzewcze Dowthermu doprowadzenia zapiséw
do zgodnosci z przepisem § 2 punkt 6 wyzej cytowanego rozporzadzenia i nazwy substancji z
»dwutlenek azotu” na nastepujacg nazwe: ,tlenek azotu i dwutlenek azotu w przeliczeniu na
dwutlenek azotu”

2) uzupetnienie tresci pozwolenia o okreslenie sposobu postepowania w razie zakoriczenia
eksploatacji instalacji.

Biorgc powyzsze pod uwage oraz moc i rok budowy instalacji podgrzewaczy gazu i mieszanki
(piece grzewcze Dowtherm) dla przedmiotowych instalacji zastosowanie bedg miaty przepisy § 6 ust.
2 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2014 r. w sprawie standardéw emisyjnych
dla niektorych rodzajow instalacji, Zzrédet spalania paliw oraz urzqdzen spalania lub wspdtspalania
odpadéw (Dz. U. z 2014 r. poz. 1546) tak wiec standardy emisyjne w niniejszym pozwoleniu dla
emitorow 4.1.E-10 oraz 4.1.E-11 okreslone zostaty zgodnie z zatgcznikiem nr 2 do rozporzadzenia.

W wyniku analizy dokumentacji dotaczonej do wniosku stwierdzono, iz wprowadzone zmiany
nie bedg miaty wptywu na spetnianie wymagan Najlepszych Dostepnych Technik BAT. Obowigzujgce
sg nadal:

e Najlepsze dostepne techniki do produkcji nieorganicznych chemikaliow w duzych ilosciach —
amoniaku, kwaséw i nawozéw sztucznych” sierpien 2007 (Reference Document on Best
Available Techniques for the Manufacture of Large Volume Inorganic Chemicals - Ammonia,
Acids and Fertilisers August 2007)

e Najlepsze dostepne techniki dla wielkotonazowej produkcji organicznej” luty 2003 (Reference
Document on Best Available Techniques for the Manufacture of Large Volume Organic Chemical
Industry).

Dokumenty te stanowily podstawe pozytywnej, w aspekcie spetniania wymogoéw ,,najlepszych dos-
tepnych technik”, oceny procesu produkcji gazu syntezowego, aldehydéw i alkoholi, bezwodnika
kwasu ftalowego, bezwodnika kwasu maleinowego oraz estrow ftalowych i tereftalowych
produkowanych metodg ciagta lub okresowg, wykonanej na potrzeby wniosku o wydanie pozwolenia
zintegrowanego dla tych instalacji. Przywotane dokumenty nie podlegaty aktualizacji, jak réwniez nie
ukazaty sie konkluzje BAT dla przedmiotowych proceséw. Ponad to zmiany dokonane w instalacjach
nie stanowity zmian, ktére wptynety by na wymogi spetniania , najlepszych dostepnych technik”.
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Stosowana technologia w ramach nowej instalacji spalania paliw spetnia wymagania okreslone
w art. 143 ustawy Prawo ochrony srodowiska, ktére przedstawiono ponizej.

Wymagania

Sposéb spetniania przez instalacje

Stosowanie substancji o matym potencjale
zagrozen.

Zaprzestanie stosowania alkoholu izobutylowego jako
surowca spowoduje, e zaden z  estréw
produkowanych nie bedzie substancja powodujaca
ryzyko

Efektywne wytwarzanie oraz wykorzystanie
energii.

Spalanie w generatorach pary strumieni odgazow,
kierowanych uprzednio do pochodni podnosi
efektywnos¢ energetyczng instalacji produkcyjnych

Zapewnienie racjonalnego zuzycia wody,
surowcéw, materiatow i paliw.

Spalanie w generatorach pary strumieni odgazéw
przyczyni sie do zmniejszenia zuzycia paliwa w
elektrocieptowni eksploatowanej przez Grupe Azoty
ZAK S.A.

Stosowanie  technologii
matoodpadowych oraz
powstajgcych odpadow.

bezodpadowych,
mozliwos¢ odzysku

Instalacja spalania paliw gazowych jest technologia
bezodpadowa

Rodzaj, wielkosc i zasieg emisji.

Spalanie strumieni odgazéw w generatorach pary
prowadzone bedzie w warunkach zapewniajgcych
dotrzymywanie standardéw emisyjnych a tym samym
wplynie na istotne zmniejszenie oddziatywania na
jakos¢ powietrza

Wykorzystanie porownywalnych proceséw i
metod, ktdre zostaty skutecznie zastosowane w
skali przemystowej.

W generatorach pary zastosowano sprawdzone i
skuteczne rozwigzania wykorzystujagce nowoczesne i

dostepne na rynku aparaty i urzadzenia,
charakteryzujgce sie wysoka sprawnoscig
energetyczng zapewniajgce  bezawaryjnos¢ oraz

bezpieczenstwo ubstugi

Postep naukowo-techniczny.

Do spalania w generatorach pary strumieni odgazéw
zastosowane sg nowoczesne i wydajne urzadzenia

Po przeanalizowaniu tresci wniosku i catosci dotgczonych do niego dokumentéw, na
podstawie art. 183, art. 192 w zwigzku z art. 214. ust 5 ustawy Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z
2016 r., poz. 672) niniejszg decyzjg, zmieniono warunki pozwolenia zintegrowanego udzielonego
decyzja Wojewody Opolskiego nr SR.III-MJ-6610-1-34/06 z 29 grudnia 2006 r., zmieniong nastepnie
decyzjami Wojewody Opolskiego nr SR.IIL.LMW-6610-1/19/07 z 28 maja 2007 r. i Marszatka
Wojewodztwa Opolskiego nr DOS.II1.T£.7636-31/09 z 10 grudnia 2009 r., nr D0S.7222.62.2011.MJ z
21 stycznia 2013 r., nr D0S$.7222.48.2013.MK z 21 lutego 2014 r., nr D0S.7222.9.2014.M) z 22
sierpnia 2014 r. oraz nr D0S.7222.86.2014.MJ z 16 marca 2015 r.

Wypetniajgc obowigzek wynikajacy z art. 208 ust. 2 pkt 4a ustawy Prawo ochrony srodowiska
Spotka przedtozyta dokument pn. ,Raport poczgtkowy opisujgcy stan zanieczyszczenia gleby, ziemi i
wdd gruntowych terenéw Grupy Azoty ZAK S.A.” opracowany przez ENVIRON Poland Sp. z o0.0. z
siedzibg w Warszawie w kwietniu 2015 r. Dokument odnosi sig do wszystkich instalacji
zlokalizowanych na terenie Spotki Grupa Azoty Zaktady Azotowe Kedzierzyn, w tym dla instalacj
wchodzgcych w sktad Jednostki Biznesowej Oxoplast.

W raporcie tym dokonano charakterystyki sSrodowiskowej terenu, na ktérym zlokalizowana
zostata Spdtka, w tym warunki geologiczne i hydrogeologiczne. Zidentyfikowano substancje

powodujgce ryzyko, wykorzystywane,

produkowane i

uwalniane przez instalacje, ktérych

wystepowanie jest spodziewane ze wzgledu na dziatalno$¢ prowadzong w przesztosci i obecnie, a
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takze dziatalno$¢ planowang na danym terenie. Zidentyfikowano istotne substancje powodujgce
ryzyko, zinwentaryzowano zrédta uwolnien substancji powodujgcych ryzyko wraz z oceng mozliwosci
wystgpienia zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wéd gruntowych substancjami powodujgcymi ryzyko z
tych Zrédet oraz dokonano analizy sprawozdan z badan gleby, ziemi i wdd podziemnych
przeprowadzonych na terenie instalacji. W oparciu o zgromadzone dane Spdétka dokonata analizy
jakosci $rodowiska gruntowo-glebowego, poprzez pobdr probek gleby i ziemi oraz pobér wody na
obszarze, na ktérym moga wystepowacé zanieczyszczenia. Badania gleby na terenie Jednostki
Biznesowej Oxoplast wykonano w 18 otworach badawczych oznaczonych jako PM-1 + PM-18. Wyniki
analiz probek ziemi wykazaty, ze zadna z badanych substancji nie przekracza dopuszczalnych wartosci
okreslonych w zataczniku do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 9 wrzeénia 2002 r. w sprawie
standardow jakosci gleby oraz standardéw jakosci ziemi (Dz. U. nr 165, poz. 1359). Natomiast analiza
wynikéw probek wody gruntowej wykazata przekroczenia wartosci okre$lonych w rozporzadzeniu
Ministra Srodowiska z dnia 23 lipca 2008 r. w sprawie kryteriéw i sposobu oceny stanu wod
podziemnych (Dz. U. nr 143).

W zwigzku z powyzszym na podstawie art. 217d ust. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska
pismem nr D0S.7222.25.2015.MSu z 27 pazdziernika 2015 r. przestano Regionalnemu Dyrektorowi
Ochrony Srodowiska w Opolu kopie dokumentu pn. »Raport poczatkowy opisujacy stan
zanieczyszczenia gleby, ziemi i wéd gruntowych terendw Grupy Azoty ZAK S.A.”.

We wniosku, w zwigzku z eksploatacjg instalacji przedstawiono sposoby zapewniajgce
ochrone gleby, ziemi i wod gruntowych, w tym srodki majgce na celu zapobieganie emisjom do gleby,
ziemi i wod gruntowych, jak réwniez zaproponowano monitoring w zakresie oceny stopnia
zanieczyszczenia wdd gruntowych substancjami powodujgcymi ryzyko.

W niniejszej decyzji dokonano zmiany zapiséw punktu dotyczacego rodzaju i parametréw
instalacji istotnych z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom w szczegélnosci poprzez:

- doprecyzowanie niektérych parametréw technologicznych poszczegélnych instalaciji,

- wprowadzenie zapiséw dotyczacych koricowego odsiarczania gazu ziemnego,

- zweryfikowanie zapiséw dotyczacych przygotowania powietrza procesowego,

- wprowadzenie nowych zapiséw dotyczacych instalacji spalania strumieni gazowych w
wytwornicach produkujgcych pare,

- wprowadzenie zapisow dotyczgcych nowego sposobu dostarczania kwasu tereftalowego.

Z uwagi na realizacje zadan zwigzanych z wdrozeniem do eksploatacji dwdch nowych Zrédet
emisji — generatoréw pary Claytona (emitor 5.1.E-3), zmiang przeznaczenia zbiornika T-502 na
zbiornik magazynowy (emitor 5.1.E-4), budowg instalacji do transportu i dozowania kwasu
tereftalowego w tabeli w punkcie I1.1.1. pn. ,Zrédta powstawania oraz miejsca wprowadzania gazéw i
pytéw do powietrza, Srodki ograniczajgce emisje” dla zrddet instalacji produkcji aldehydéw i alkoholi
oraz instalacji produkcji okresowej ftalanéw dokonano charakterystyki zrédet emisji zanieczyszczen
do powietrza pochodzacych z nowej instalacji i urzgdzen objetych niniejszg decyzjg.

Majac na uwadze powyisze, przy zrédtach nowych oraz zmienionych (5.1.E-3, 5.1.E-4, 3.2.E-
55), okreslono wielko$¢ emisji dopuszczalnej.

Na terenie instalacji eksploatowane sg Zzrédta emisji, podlegajagce wymogom rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2014 r. w sprawie standardéw emisyjnych dla niektdrych
rodzajow instalacji, Zrodet spalania paliw oraz urzqdzer spalania lub wspétspalania odpadéw (Dz. U. z
2014 r. poz. 1546) tj.:

e dwa generatory pary Claytona o mocy nominalnej 8,35 MW, ekspolatowane w ramach instalacji
do produkcji alkoholéw i aldehyddw,

e dwa piece grzewcze Dowtherm o mocy nominalnej 1,16 MW kazdy, eksploatowane w ramach
instalacji do produkcji bezwodnika kwasu ftalowego.

W zwigzku z powyzszym w tabeli w punkcie 11.1.2. pozwolenia pn. ,Wielko$¢ dopuszczalnej
emisji w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji” ustalono dopuszczalng wielko$¢ emisji
na poziomie zgodnym z zatgcznikiem 6 rozporzadzenia w sprawie standardéw emisyjnych dla
niektorych rodzajow instalacji, Zrodet spalania paliw oraz urzqdzeri spalania lub wspétspalania
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odpadéw dla instalacji nowej, czyli dwdch generatoréw pary Claytona oraz na poziomie zgodnym z
zatacznikiem 2 rozporzadzenia w sprawie standardéw emisyjnych dla niektorych rodzajow instalacji,
#rédet spalania paliw oraz urzqdzen spalania lub wspétspalania odpaddw dla instalacji, ktéra zostata
oddana do eksploatowania przed dniem 1 lipca 1897 r., czyli dwdch piecow grzewczych Dowtherm.

W instalacji produkcji alkoholi i aldehydéw w generatorach pary Claytona spalane jest paliwo
gazowe, ktdre stanowig odgazy z:

v wezta reakcyjnego ,Syntezy Oxo”,

v’ uktadu wyparki wysokocisnieniowej,

v petli uwodornienia EPA na Instalacji 2-Etyloheksanolu,

v’ petli uwodornienia aldehydéw na Instalacji Butanoli,
za$ w pochodni spalany jest gaz koksowniczy oraz takze paliwo gazowe, ktdre stanowig odgazy:

v'uktadu wyparki niskocisnieniowej,

v wezta oczyszczania gazu syntezowego,

v kolumny stabilizacyjnej.

Zmiany wielkosci emisji zanieczyszczeri do powietrza objete niniejsza decyzjg wynikajg ze
zmiany rocznego czasu pracy niektdrych emitoréw, powstania nowych zrédet emisji oraz
zaprzestania produkgcji ftalanow z wykorzystaniem alkoholu izobutylowego. Nastgpit wzrost emisji
rocznej z instalacji produkcji aldehyddéw i alkoholi w zwigzku z uruchomieniem generatoréw pary
Claytona. W generatorach tych spalana bedzie cze$¢ odgazéw z instalacji, ktore to dotychczas
kierowane byly do pochodni gazowej powodujgc powstanie emisji niezorganizowanej.

Wielkoé¢ emisji dopuszczalnej dla emitorow zostata okreslona, zgodnie z wnioskiem strony,
na podstawie dokumentacji dofaczonej do wniosku. Na potrzeby przedmiotowego wniosku
wykonano obliczenia rozprzestrzeniania sie substancji w powietrzu w zakresie emisji alkoholu
butylowego, tlenku wegla, dwutlenku azotu, pytu PM10 oraz pytu PM2,5, czyli substancji co do
ktédrych emisja ulegta zmianie w stosunku do posiadanego pozwolenia. W obliczeniach
rozprzestrzeniania zostaly oznaczone tereny wewnatrz obszaru Grupy Azoty Zaktady Azotowe
Kedzierzyn S.A. z ktérymi prowadzacy nie zawart uméw o wzajemnym znoszeniu oddziatywan
$rodowiskowych i ktére sg tym samym traktowane jako tereny do ktérych prowadzacy nie posiada
tytutu prawnego oraz Zaktady znajdujace sie w obrebie Grupy Azoty Zaktady Azotowe Kedzierzyn S.A.
z ktérymi zostato podpisane porozumienie o wzajemnym znoszeniu oddziatywan Srodowiskowych i
ktore traktowane sg jako tereny, co do ktérych prowadzacy posiada tytut prawny. Obliczenia
rozprzestrzeniania sie substancji w powietrzu wykonano uwzgledniajac wszystkie zrodta i emitory
zlokalizowane na terenie zakfadu z ktérych nastepuje emisja gazow i pytldw do powietrza. W wyniku
tych obliczer nie stwierdzono przekroczenia obowigzujacych standardéw jakosci powietrza, poza
terenem do ktérego Spotka posiada tytut prawny.

Na podstawie dotgczonej do wniosku informacji o aktualnym stanie jakosci powietrza
okreslonej przez witasciwy inspektorat ochrony $rodowiska wynika, iz Srednioroczne stgzenie pytu
PM2,5 w Kedzierzynie-KoZlu ksztattuje sie na poziomie 34 pg/m?. Jest to wiec wartoé¢ przekraczajaca
wartos¢ dopuszczalng okreslong w przepisach na poziomie 25 pg/m?®, a zatem na obszarze tym sg
przekroczone standardy jako$ci powietrza. Nowa instalacja spalania paliw (generatory pary Claytona)
powoduje emisje pytu do powietrza, jednakze eksploatacja tej instalacji nie prowadzi do wzrostu
oddziatywania na stan jakoéci powietrza z uwagi na fakt, iz w instalacji tej spalane sg odgazy, ktére
dotychczas spalane byly w pochodni gazowej i ktéra to emisja byta emisjg niezorganizowana.
Eksploatacja nowych generatoréw w danej lokalizacji nie wptynie na ksztaftowanie jakosci powietrza,
bowiem sama w sobie nie powoduje przekroczenia standardéw jakosci powietrza, w zwigzku z czym
organ nie widziat przeszkdd by nie udzieli¢ pozwolenia dla instalacji spalania paliw.

Planowana zmiana sposobu produkcji okresowej ftalanéw — zaprzestanie wykorzystywania
alkoholu izobutylowego spowoduje likwidacje emisji alkoholu izobutylowgo z emitoréw 3.2.E-11,
3.2.E-14, 3.2.E-47, 3.2.E-51b w zwigzku z czym organ zmienit zapisy w tabeli charakteryzujgcej zrédta
i miejsca wprowadzania gazéw i pyldw do powietrza oraz tabeli okreslajgcej wielkos¢ emisji
dopuszczalnej.
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Na podstawie zatgczonych do wniosku obliczen rozprzestrzeniania sie hatasu organ stwierdzit,
ze oddziatywanie przedmiotowej instalacji rozszerzonej o nowe emitory hatasu nie spowoduje
przekroczeri dopuszczalnych poziomdéw hatasu na najblizszych sgsiadujacych z zaktadem terenach
normowanych w tym zakresie, zaréwno w porze dziennej, jak i w porze nocnej. W zwigzku z tym
zaktualizowano tabele zawierajgca zestawienie emitoréw hatasu, dodajgc do niej nowe zrédta hatasu
zwigzane z budowg stacji osuszania powietrza pomiarowego, budowg nowego elementu
wytwarzania pary wodnej, budowq stanowiska do zatadunku i przetadunku ubocznego strumienia
ciektego, oraz budowg uktadu chtodniczego na potrzeby Wydziatu Estréw, tj.: instalacji produkgji
ciggtej i okresowej ftalandw. Zmiany dotyczg takze przeniesienia uktadu wody obiegowej chtodniczej
z instalacji produkcji bezwodnika kwasu ftalowego do instalacji produkcji gazu syntezowego.
Dodatkowym elementem ww. uktfadu bedzie nowa pompownia wody.

W czesci dotyczacej gospodarki wodno-Sciekowej w instalacjach objetych pozwoleniem
zintegrowanym nie nastgpity zasadnicze zmiany wptywajace na zwiekszenie oddziatywania instalac;ji
na $rodowisko, a zmiany dokonane niniejszg decyzja maja charakter gtéwnie porzadkujacy i
uzupetniajacy.

W zwigzku z decyzjg o kontynuacji eksploatacji instalacji do produkcji ciggtej ftalanu
dwuoktylu, niniejszg decyzjg zaktualizowano punkt dotyczacy gospodarki wodnej w instalacjach
objetych pozwoleniem zintegrowanym.

Dokonano réwniez uzupetnienia w zapisach dotyczacych monitoringu parametréw wody
krazacej w obiegu chiodniczym poprzez dodanie punktu odnosnie poboru prébek oraz zakresu
monitoringu i czestotliwosci jego prowadzenia dla obiegu chtodniczego spreiarek powietrza
pomiarowego CENTAC oraz dla obiegu chtodniczego Wydziatu Estréw.

Organ zmienit punkt dotyczacy monitoringu ilosci wody wykorzystywanej przez instalacje
produkcji aldehydéw i alkoholi, poprzez doprecyzowanie lokalizacji wodomierza, jak réwniez
poszerzono zakres dla jakiego jest wykorzystywana woda zdemineralizowana w instalacji produkcji
ciggtej ftalanu dwuoktylu, instalacji produkcji ciagtej tereftalanu di-2-etyloheksylu oraz instalacji
produkcji okresowej ftalanéw.

Zweryfikowano rowniez sposéb pomiaru ilosci Sciekéw uwzgledniajgc instalacje produkcji
ciagtej tereftalanu di-2-etyloheksylu.

W niniejszej decyzji dokonano zmian w punkcie dotyczacym wytwarzania odpadéw, w
zakresie:

— uwzglednienia w pozwoleniu mozliwosci wytwarzania nowego odpadu o kodzie 15 02 02*
w instalacji produkcji gazu syntezowego,

— zmiany kwalifikacji odpadu o kodzie 05 02 03 na 15 02 02*,

— zmiany sposobu przeznaczenia zbiornika nr T 502/1, ktéry przeznaczony byt w Instalacji produkcji
bezwodnika maleinowego do magazynowania substancji ciektych, wykorzystywanych w procesie
produkcyjnym na zbiornik do magazynowania odpadéw ciezkich z produkcji alkoholi na Instalacji
produkcji aldehydéw i alkoholi o kodzie 07 01 08*,

— wyznaczenia dodatkowego miejsca magazynowania odpadéw o kodzie 07 01 10*, w Instalacji
produkgji ciggtej tereftalanu di-2-etyloheksylu,

— uaktualnienia zapiséw dotyczgcych wtasciwosci wytwarzanych odpadéw niebezpiecznych, zgodnie
z rozporzadzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r. zmieniajgcym zatgcznik 1l
do dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE w sprawie odpadéw oraz
uchylajgcym niektére dyrektywy (Dz. U. WE L.365/89).

Majac na wzgledzie wniosek Strony, w decyzji ujeto dodatkowe miejsce magazynowania
odpadu o kodzie 17 01 08*, powstajgcego w Instalacji produkcji aldehydéw i alkoholi, tj. zbiornik
T 502/1, ktéry wczesniej byt przeznaczony do magazynowania substancji ciektych wykorzystywanych
w procesie produkcyjnym, w instalacji produkcji bezwodnika kwasu maleinowego oraz wyznaczono
dodatkowe miejsce magazynowania odpadu o kodzie 07 01 10*, powstajgcego w Instalacji produkgji
ftalandw, tj. dodatkowy sektor wydzielony w hali budynku 509.
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Biorac pod uwage wniosek strony organ rozszerzyt liste odpadéw przewidzianych do
wytworzenia, w instalacji produkcji gazu syntezowego, o nowy odpad o kodzie 15 02 02*, ktory
stanowig odpadowe sorbenty cynkowe (w ilosci 18 Mg/rok) i odpadowe sorbenty miedziowo-
cynkowe (w ilosci 20 Mg/rok), réwnoczesnie okreslajac m.in.: jego sktad chemiczny, wiasciwosci oraz
miejsce i spos6b jego magazynowania, a takze sposob jego dalszego zagospodarowania, zgodnie z
art. 188 ust. 2b ustawy Prawo ochrony Srodowiska.

Niniejsza decyzjg, zgodnie z wnioskiem Strony, zmieniono klasyfikacje odpadu wytwarzanego
w Instalacji produkcji aldehydéw i alkoholi, o kodzie 150203, stanowigcego zuzyty sorbent,
stosowany do oczyszczania propylenu i gazu syntezowego, na odpad o kodzie 15 02 02*, bowiem
jego substancjg aktywng jest substancja niebezpieczna, w postaci tlenku cynku. W decyzji
doprecyzowano skfad chemiczny i wiasciwosci odpadu o kodzie 15 02 02*, w postaci zuzytego
sorbentu stosowanego do oczyszczania propylenu i gazu syntezowego, réwnoczesnie wykreslajac
w instalacji produkcji aldehydéw i alkoholi dotychczasowy odpad o kodzie 15 02 03, stanowigcy
zuzyty sorbent, stosowany do oczyszczania propylenu i gazu syntezowego.

Przedstawione w przediozonej dokumentacji rodzaje odpadéw przewidzianych do
wytworzenia zostaty sklasyfikowane zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Srodowiska z 9 grudnia
2014 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. z 2014 r., poz. 1923).

Zaproponowany we wniosku sposob postgpowania z wytwarzanymi odpadami uznano za
prawidtowy z punktu widzenia ochrony srodowiska.

Wtasciwosci wytwarzanych odpaddw niebezpiecznych okreslono, zgodnie z rozporzgdzeniem
Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r. zmieniajagcym zatgcznik Il do dyrektywy
Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE w sprawie odpaddéw oraz uchylajgcym niektére
dyrektywy (Dz. U. WE L.365/89).

Organ dokonat zmiany tresci punktu Ill. okreslajagc nowe rodzaje i iloéci wykorzystywanej
energii, materiatéw, surowcéw, paliw i wody, oraz punktu V. okreélajgc tym samym dla kazdej z
instalacji objetej niniejsza decyzjg, maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych
technologicznie warunkéw odbiegajacych od normalnych, warunki okre$lajgce moment zakoriczenia
rozruchu i moment rozpoczecia wytgczania instalacji oraz warunki wprowadzania do $rodowiska
substancji i energii w takich przypadkach. Dla zrédet spalania paliw nie ustalono warunkéw
eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych, gdyz takie nie byly zidentyfikowane przez Spotkg w
przedmiotowym wniosku o zmiang pozwolenia zintegrowanego.

Niniejsza decyzja zmieniono tres¢ punktu VI.8. okreslajagcego wymagania zapewniajgce
ochrone gleby, ziemi i wéd gruntowych, w tym $rodki majace na celu zapobieganie emisji do gleby,
ziemi i wod gruntowych oraz sposob ich systematycznego nadzorowania - sposob przechowywania i
nadzorowania substancji niebezpiecznych stwarzajacych ryzyko zanieczyszczenia gleby, ziemi i waéd
gruntowych oraz wskazano ich miejsca przetadunku, z uwagi na zmiang stosowanych substancji i
sposobu ich magazynowania oraz nadzorowania.

W niniejszej decyzji zmieniono takze zapisy punktu VIIl pn. ,Zakres i spos6b monitorowania
proceséw technologicznych, w tym pomiaru i ewidencjonowania wielkosci emisji w zakresie, w jakim
wykraczaja one poza wymagania ustawowe” okreslajgc lokalizacje kré¢céw pomiarowych dla nowych
zrédet instalacji produkcji aldehydéw i alkoholi. Jednoczesnie zgodnie z obecnie obowigzujgcymi
przepisami prawa prowadzacy instalacje zobowigzany jest do prowadzenia okresowych pomiarow dla
nowych 7rédet spalania paliw. Ponadto w przywotanym powyzej punkcie VIII w podpunkcie
okreslajagcym sposéb i czestotliwo$é wykonywania pomiaréw zawartosci substancji powodujgcych
ryzyko w wodach, organ uwzglednit zaproponowany monitoring w zakresie wéd gruntowych i natozyt
na Grupe Azoty Zakfady Azotowe Kedzierzyn S.A. obowiazek prowadzenia badan wod gruntowych
wraz z okreéleniem zakresu i czestotliwosci prowadzenia pomiaréw. Biorgc pod uwage brzmienie art.
217a ust.1 pkt. 2 ustawy Prawo ochrony srodowiska prowadzacy instalacje ma obowigzek wykonywac
pomiary zawartosci substancji w wodach gruntowych raz na 5 lat.

Ze wzgledu na brak w dotychczasowym pozwoleniu zapisow okreslajacych sposoby
postepowania w przypadku zakoriczenia eksploatacji instalacji, w tym sposobu usunigcia

98



negatywnych skutkow powstatych w srodowisku w wyniku prowadzenia eksploatacji gdy sa one
przewidywane, organ niniejszg decyzjg dodat zapisy charakteryzujace powyzsze sytuacje, spetniajac
tym samym wymog wynikajgcy z art. 211 ust. 6 pkt 10 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Za wydanie niniejszej decyzji uiszczono opfate skarbowa zgodnie z pozycjg Ill. punkt 46
zatgcznika do ustawy z dnia 16 listopada 2006 r. o optacie skarbowej (Dz. U. z 2014 r. poz. 1628) w
wysokosci 50% stawki okreslonej od zezwolenia (pozwolenia, koncesji), tj. 1 005,50 zt (sfownie: tysigc
pie¢ ztotych 50/100.). Wptaty dokonano w dniu 26 pazdziernika 2015 r., przelewem na konto Urzedu
Miasta Opola, Bank Millennium S.A. nr 03 1160 2202 0000 0002 1515 3249.

Uwzgledniajgc powyzsze orzeczono jak w sentencji.

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska, za posrednictwem Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego, w terminie 14 dni od daty jej doreczenia.

Otrzymuija:
(za zwrotnym potwierdzeniem odbioru)

{ &
ety (L 03
1. Grupa Azoty Zaktady Azotowe Kedzierzyn S.A. U m/&@m

ul. Mostowa 30A

47-220 Kedzierzyn-Kozle a Azoty Zakiady Azo/o e Kedzierzyn
aa. Grup ki Spotka Akcyjna
ul. Mostowa 30 A
skr. poczt. 163 Kol
47 - 220 Kedzierzyn - KO
Starszy Specjalista REGON 530544497, NIP 749-00-05-094

,-"/I/;/r 7
Halina Manczyk

Z-ca Dyrektor@ Departamentu

Ochrony odowiska
é oleri Srodowiskowych

Kierowpik Nafara 1
a
Malgorzdta

P
99

-Pieczonka






