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Na podstawie art.181 ust.1 pkt 1, art.183 ust.1, art.188 ust.1, 2, 3, 5, art. 191a, art. 201
ust.1, art. 202 ust.1, 2, 2a, 4, art. 203 ust.3, art. 204 ust.1, art. 211 ust. 1, 2 i art. 378 ust. 2a
pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2008 r. nr 25,
poz. 150 z pézn. zm.) po rozpatrzeniu wniosku Petrochemia-Blachownia S.A. w
Kedzierzynie-Kozlu z 16 lutego 2010 r. nr DN/164/2010 z uzupetnieniami w pismach nr
DN/266/2010 z 15 marca 2010r., nr DN/692/2010 z 7 lipca 2010r., nt DN/764/2010 z 30 lipca
2010r. i nr DN/818/2010 z 8 sierpnia 2010r., nr DN/885/2010 z 1 wrze$nia 2010r., i nr
DN/1064/2010 z 16 listopada 2010r. o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
przerobu benzolu koksowniczego i frakcji petrochemicznych oraz dla instalacji odzysku
kwasu siarkowego, potozonych na terenie Spétki w Kedzierzynie-Kozlu przy ul. Szkolnej 15

orzekam

udzieli¢ przedsigbiorstwu Petrochemia - Blachownia S.A. w Kedzierzynie-Kozlu, ul.
Szkolna 15, pozwolenia zintegrowanego dla instalacji:

1. przerobu benzolu koksowniczego i frakcji petrochemicznych (instalacja w przemysle
chemicznym do wytwarzania, przy zastosowaniu proceséw chemicznych, podstawowych
produktéw lub pétproduktéw chemii organicznej)

2. odzysku kwasu siarkowego (instalacja w przemysle chemicznym do wytwarzania, przy
zastosowaniu procesOw chemicznych, podstawowych produktéw lub pétproduktéw chemii
nieorganicznej),

zlokalizowanych na terenie Spé6tki w Kedzierzynie-Kozlu przy ul. Szkolnej 15, na warunkach
okreslonych w niniejszej decyzji.

I. Rodzaj prowadzonej dzialalnosci oraz parametry instalacji istotne z punktu widzenia
przeciwdzialania zanieczyszczeniom

1.1. Rodzaj prowadzonej dzialalnosci

Petrochemia-Blachownia S.A. prowadzi dziatlalno§¢ w branzy chemicznej w
Kedzierzynie-Kozlu przy ul. Szkolnej 15, na dziatkach o tacznej powierzchni 21,0667 ha, do
ktérych posiada tytul prawny w postaci wicczystego uzytkowania.

Do instalacji wymagajacych pozwolenia zintegrowanego naleza instalacje wymienione w
ponizszej tabeli:

Tabela nr 1
Lp. | Oznaczenie i rodzaj instalacji Zdolnos¢ przerobowa / Status
produkcyjna
& Instalacja w przemysle chemicznym do | 110 tys. Mg/rok benzolu | Istniejaca
wytwarzania, przy zastosowaniu koksowniczego / istotnie
procesOw chemicznych, podstawowych S e Maltol frakei zmieniona
produktéw lub pétproduktéw chemii et




organicznej , petrochemicznych

2. Instalacja w przemysle chemicznym do | 12 tys. Mg/rok stezonego | Nowa
wytwarzania, przy zastosowaniu kwasu siarkowego
proceséw chemicznych, podstawowych
produktéw lub pétproduktéw chemii
nieorganiczne;j

Obie wymienione instalacje sg ze sobg powigzane technologicznie. Pétprodukty otrzymywane
w instalacji przerobu benzolu koksowniczego i frakcji petrochemicznych stanowia surowce
wsadowe do instalacji odzysku kwasu siarkowego. Stezony kwas siarkowy bedzie
wykorzystywany do procesu rafinacji kwasowej w instalacji przerobu benzolu oraz
sprzedawany.

Integralng czeScia instalacji sq stokaze magazynowe, zlokalizowane na polach: 11, 51, 13 i
31.

Instalacja przerobu benzolu koksowniczego i frakcji petrochemicznych przeznaczona jest do
produkcji: benzenu, toluenu, frakcji heksanowej, frakcji ksylenowej, solwentnafty i frakcji
naftalenowej. Produktami ubocznymi jest przegon benzolowy i mieszanina porafinacyjna.
Instalacja odzysku kwasu siarkowego przeznaczona jest do otrzymywania stezonego kwasu
siarkowego.

I.2. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdzialania

zanieczyszczeniom:

Tabela nr 2

Lp.

Nazwa instalacji

Opis proceséw technologicznych oraz stosowanych urzadzen

1!

Instalacja
przerobu benzolu

koksowniczego i

W skiad instalacji wchodza: ;
- instalacja przerobu benzolu koksowniczego i frakcji petrochemicznych
- stokaze magazynowe (pole 11, pole 51, pole 13 i 31),

frakcji - wezly oczyszczania Sciekéw instalacji przerobu benzolu koksowniczego
petrochemicznych | i frakcji petrochemicznych oraz pola 11 i pola magazynowego 51.

Gléwnym celem procesu technologicznego jest otrzymanie wysokiej jakosci be. - 1u
itoluenu w wyniku usunigcia zanieczyszczen z surowcOw (zwiazki siarki, azotu,
tlenu, weglowodory niearomatyczne). Dodatkowo w procesie produkcji powstaje
szereg innych produktéw takich jak: frakcja ksylenowa, solwentnafta, frakcja
heksanowa, frakcja naftalenowa.

Caty proces technologiczny sklada si¢ z kilku jednostkowych operacji, polegajacych
na rektyfikacji, rafinacji i destylacji ekstrakcyjne;j.

Proces przerobu benzolu koksowniczego i frakcji petrochemicznych, z wyjatkiem
otrzymywania frakcji ksylenowej, solwentnafty, frakcji naftalenowej, jest
prowadzony w sposéb ciagly.

Linia 100 — wezel odprzedgonowania, sktada si¢ z 3 szt. kolumn destylacyjnych, 15
szt. wymiennikéw ciepta, 2 szt. zbiornikéw operacyjnych, 9 szt. pomp oraz z pieca do
spalania przegonu CDSIII (piec zostanie wylaczony z eksploatacji wraz z
uruchomieniem instalacji odzysku kwasu siarkowego).

Benzol surowy o usrednionym sktadzie wstgpnie rozdziela si¢ na frakcj¢ BT (benzen,
toluen) ibenzol cigzki. Frakcje BT poddaje si¢ procesowi odprzedgonowania
otrzymujac przedgon (zawierajacy miedzy innymi CS,, cyklopentadien) oraz frakcje
BT odprzedgonowang. Wraz z benzolem moze by¢ podawany do przerobu takze
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benzen pochodzacy od dostawcédw zewnetrznych zawierajacy stosunkowo duza ilosé
zanieczyszczen w postaci weglowodoréw niearomatycznych i siarki. Benzol ciezki
kierowany jest do dalszego przerobu na linii 200.

Linia 300 — wezel rafinacji kwasowej, sktada sie z 9 szt. kolumienek rafinacyjnych,
11 szt. mieszalnikéw statycznych, 3 szt. wymiennikéw ciepta, 4 szt. zbiornikéw
operacyjnych, 4 szt. ptucznikéw, 17 szt. pomp i zestawu chtodzacego (chiller).
Odprzedgonowana frakcja BT poddawana jest 5-stopniowej rafinacji stgzonym
kwasem siarkowym w celu obnizenia zawartosci siarki zwigzanej w tiofenie, a takze
usuni¢cia zwigzk6éw nienasyconych oraz organicznych zwigzkéw azotu i tlenu.
Zwiazki te, wchodzace z kwasem siarkowym w reakcje chemiczne (sulfonowanie)
lub ulegajace pod jego wptywem innym przemianom (np. polimeryzacja), wydzielane
sq wraz z nadmiarem wprowadzonego do procesu rafinacji kwasu siarkowego w
postaci mieszaniny porafinacyjnej. Rafinowang frakcje BT neutralizuje si¢ roztworem
tugu sodowego. Zuzyty tug stanowi odpad.

Linia 400 - wezel przygotowania wsadu do wezla destylacji ekstrakcyjnej /
otrzymywania benzenu, sktada si¢ z 1 kolumny destylacyjnej, 6 szt. wymiennikéw
ciepfa, zbiornika operacyjnego, 10 szt. pomp oraz wentylatora chtodnicy powietrzne;j.
Zneutralizowana frakcja BT jest rektyfikowana w celu usuniecia wyzej wrzacych
weglowodoréw oraz zanieczyszczen organicznych i nieorganicznych powstajacych
w procesie rafinacji kwasowej i neutralizacji. Tak oczyszczona frakcja BT +
niearomaty kierowana jest do wezta destylacji ekstrakcyjnej. Na linii 400 istnieje
mozliwo$¢ produkcji benzenu o czystosci 99,8 %.

Linia 500 - wezel destylacji ekstrakcyjnej, sktada sie z 3 szt. kolumn
destylacyjnych, 16 szt. wymiennikéw ciepta, 9 szt. zbiornikéw operacyjnych, 19 szt.
pomp, kolumny strippingowej, 3 szt. wentylatoréw chtodnic powietrznych oraz 2 szt.
iniektoréw parowych.

Oczyszczona na linii 400 frakcja BT jest mieszana z surowcami petrochemicznymi
i poddawana procesowi destylacji ekstrakcyjnej polegajacej na wprowadzeniu do
srodowiska destylacji mato lotnego rozpuszczalnika, w ktérego obecnosci ulegaja
zmianie wzgledne lotnosci poszczegdlnych sktadnikéw destylowanej mieszaniny, a
tym samym poprawiajg si¢ warunki ich rozdziatu. W wyniku procesu otrzymuje si¢
frakcje heksanowa oraz oczyszczong od zwigzkéw niearomatycznych frakcje BT.
Wprowadzony do instalacji rozpuszczalnik krazy w obiegu zamknigtym, uzupetniane
s tylko jego niewielkie straty.

Linia 600 — wezel destylacyjny, sktada si¢ z 4 szt. kolumn destylacyjnych, 19 szt.
wymiennikéw ciepta, 3 szt. zbiornikéw operacyjnych i 14 szt. pomp.

Frakcja BT jest poddawana koncowej destylacji z otrzymaniem wysokiej czystosci
benzenu (99,99 %) i toluenu (99,9 %). Pozostatos¢ podestylacyjng stanowia
weglowodory Cs+ kierowane na linig 700.

Linia 700 - wezel otrzymywania frakcji ksylenowej, sktada si¢ z kolumny
destylacyjnej, 2 szt. kottow destylacyjnych, 2 szt. wymiennikéw ciepta, zbiornika
operacyjnego i 5 szt. pomp. :

Linia stuzy do produkcji frakcji ksylenowej z pozostatosci podestylacyjnej z linii 600.

Linia 200 — wezel przerobu benzolu ciezkiego, sktada si¢ z kolumny destylacyjnej,
3 szt. kottéw destylacyjnych, 2 szt. wymiennikéw ciepta, 17 szt. pomp.

Powstaty na linii 100 benzol cigzki poddaje si¢ destylacji prézniowej z otrzymaniem
solwentnafty i frakcji naftalenowe;j.

Magazynowanie mieszaniny porafinacyjnej

Mieszanina porafinacyjna bezposrednio z instalacji, z reaktora R-370 kierowana jest
do cystern kolejowych, z ktérych z kolei pompowana jest do zbiornikéw
magazynowych lub kierowana jest rurociagiem przesylowym bezposrednio do
zbiornikéw magazynowych.

Po uruchomieniu Instalacji Odzysku Kwasu Siarkowego mieszanina porafinacyjna
bedzie kierowana z ptucznika B-340 lub z reaktora R-370 do zbiornika buforowego.




072, a stamtad do pieca H-951 w instalacji odzysku kwasu siarkowego. Mieszanina
porafinacyjna zgromadzona w zbiornikach magazynowych bedzie sukcesywnie
zuzywana w instalacji odzysku kwasu siarkowego do produkcp stezonego kwasu
siarkowego.

Wezel oczyszczania $ciekéw z instalacji przerobu benzolu i frakcji
petrochemicznych oraz pola 11, sktada si¢ z 2 szt. reaktoréw, 4 szt. wymiennikéw
ciepta, 3 szt. zbiornikéw operacyjnych i 7 szt. pomp.

Wezet przeznaczony jest do wstgpnego oczyszczania-SciekOw powstajacych w
procesach przerobu benzolu koksowniczego i frakcji petrochemicznych oraz
procesach magazynowania i dystrybucji surowcéw i produktéw w stopniu
wymaganym do przyjecia do mechaniczno-biologicznego oczyszczania w Centralnej
Oczyszczalni Sciekéw, eksploatowanej obecnie przez Zaktad Energetyki Blachownia
Sp. zo.0.

Scieki technologiczne powstaja w operacjach: odwadniania, zraszania i sphukiwania
zbiornikéw magazynowych, destylacji odpgdowej z parag wodna, prézniowe;j
destylacji benzolu cigzkiego i podczas sptukiwania posadzek.

Scieki przemystowe powstajace na instalacji przerobu benzolu koksowniczego i
frakcji petrochemicznych oraz stokazu magazynowym pola 11 trafiaja poprzez
system kanalizacji wewnetrznej do komory sciekéw B-910 lokalnej oczyszc' i
sciekéw na polu 11. W komorze odczyn $ciekéw jest korygowany do pH w zakicsie
od 6,5 do 8,5 przy uzyciu kwasu siarkowego badz tugu sodowego w zaleznosci od
poczatkowego pH sciekdw. Zneutralizowane scieki z komory sa odpompowywane do
zbiornika R6 lub R9, o tacznej pojemnosci 1000m’. Zneutralizowane i wstepnie
odstane scieki podawane sa do uktadu destylacyjnego, stuzacego usunigciu zawartych
w nich weglowodoréw. Oczyszczone Scieki sa pompowane do zbiornika buforowego,
skad po usrednieniu parametréw kierowane sg do studzienki mieszania, a nastgpnie
splywaja  grawitacyjnie do studzienki zbiorczej i dalej do kanalizacji
ogélnozaktadowej. Otrzymany destylat: weglowodory + woda sptywa grawitacyjnie
do zbiornika operacyjnego 032. Zbiornik ten jest odwadniany do kanalizacji
przemystowej, natomiast nadmiar weglowodoréw jest zawracany do procesu
przerobu benzolu.

Instalacja
odzysku kwasu
siarkowego

(w trakcie
realizacji)

Emisja z tej
instalacji mozliwa
jest od dnia, kiedy
niniejsza decyzja
stanie si¢
ostateczna w
postepowaniu
administracyjnym

Instalacja przeznaczona jest do procesu przerobu benzolu koksowniczego poprzez
odzysk kwasu siarkowego z powstajacej w procesie rafinacji kwasowej mieszaniny
porafinacyjnej oraz wykorzystania przedgonu benzolowego zawierajacego znaczace
ilosci zwiazkow siarki.

Instalacja sktada sie z 3 szt. zbiornikéw magazynowych, 11 szt. wymiennikéw ciepta,
kotta odzysknicowego, 7 szt. zbiornikéw operacyjnych, 13 szt. pomp, 2 szt.dmuc™ 7,
pieca, reaktora, 2 szt. ukladéw redukcji mgly kwasu siarkowego i elektrofiiuru.
Projektowa wydajnos¢ instalacji wynosi 1600 kg mieszaniny porafinacyjnej i 300 kg
przedgonu benzolowego.

Proces technologiczny sktada sig¢ z nastgpujacych etapow:

Rozktad zuzytego kwasu siarkowego i spalanie przedgonu benzolowego

Mieszanina porafinacyjna oraz przedgon benzolowy sa w catosci spalane w piecu
kwasu siarkowego w temperaturze w zakresie od 1100° do 1350°C. W wyniku
rozktadu kwasu siarkowego i spalania przedgonu benzolowego powstaje gaz
procesowy zawierajacy SO,. Mieszanina porafinacyjna jest rozpylana w piecu przy
uzyciu sprezonego powietrza.

Chiodzenie i odpylanie gazéw procesowych

Goracy gaz procesowy opuszczajacy piec jest chtodzony w kotle odzysknicowym do
temperatury okoto 430°C. Kociot zapewnia wiasciwa temperaturg gazéw odlotowych
do reaktora, zaréwno dla wydajnosci nominalnej, jak i minimalnej. Do oczyszczania
gazu procesowego z pytu stuzy elektrofiltr.

Konwersja SO, do SO4

SO, zawarty w gazie procesowym ulega konwersji w reaktorze do SO; w dwéch
ztozach katalizatora i przy schtadzaniu migdzystopniowym.




Kondensacja i chtodzenie kwasu siarkowego

Po wyjsciu z reaktora gaz procesowy kierowany jest do kondensatora kwasu
siarkowego, gdzie jest chfodzony do ok. 100°C i nastgpuje kondensacja kwasu
siarkowego. Goracy kwas siarkowy opuszczajacy kondensator jest mieszany z
recyrkulowanym zimnym kwasem siarkowym ipompowany do jednego ze
zbiornikéw magazynowych.

Wykorzystanie ciepta reakcji do produkcji pary wodnej

Woda zasilajaca kociot jest dostarczana z wezta przygotowania wody kottowe;j.
Chiodzenie gazu procesowego po piecu odbywa si¢ w kotle odzysknicowym za
pomocg wody kotlowej zréwnoczesnym wytworzeniem pary wodnej. Podobnie
ciepfo reakcji z drugiego ztoza katalizatora jest wykorzystywane do wytwarzania
dodatkowej ilosci pary z wody kotlowej. Natomiast ciepto konwersji SO, na
pierwszym zlozu katalizatora jest odbierane w chtodnicy miedzystopniowej i
wykorzystywane do przegrzewania otrzymanej pary.

Para przegrzana jest chtodzona i redukowana do 2,2 MPa w stacji redukcyjno-
schiadzajace;.

Stokaze
magazynowe

Stokaze magazynowe

Na polu 11 zlokalizowanych jest 15 zbiornikéw naziemnych, na polu 51 - 5
zbiornikéw naziemnych i 11 podziemnych. Pole 13 i 31 oraz zbiorniki dzierzawione
we wschodniej czgsci pola 11 stanowia magazyn mieszaniny porafinacyjnej.
Zbiorniki przeznaczone do magazynowania mieszaniny porafinacyjnej: B-5-1A, B-5-
1B, B-5-1C, B-5-2, B-5-3, R-4, R-§, R-10, R-13, R-12B, 2A, 2B, 16, 1335A, 1335B,
1335C, 101, 102, 106, posiadaja tacznie pojemnos¢ 18 150 m’.

Zbiorniki magazynowe wyposazone sa w urzadzenia do pomiaru poziomu ich
napetnienia, temperatury i cisnienia wewnatrz zbiornika.

Benzol surowy dostarczany jest na stokaz w cysternach kolejowych Ilub
autocysternach. Do roztadunku cystern kolejowych dostepnych jest 12 stanowisk, do
roztadunku autocystern natomiast 1 stanowisko. Dodatkowo do benzolu surowego
moga by¢ kierowane inne surowce (np. pochodzenia petrochemicznego), ktére ze
wzgledu na swoje parametry jakosciowe (gtéwnie w zakresie siarki) nie mogg by¢
kierowane do magazynowania razem z surowcami petrochemicznymi bezsiarkowymi.
Sa one dostarczane cysternami kolejowymi lub autocysternami i oprézniane na
punktach roztadunkowych benzolu surowego. ‘

Benzol surowy magazynowany jest na polu 11 w zbiornikach R1, R2, R3, RS i R7, o
tacznej pojemnosci 4000 m*. Zbiorniki R1, R2, R3 oraz R5 stuza do odstania surowca
i oddzielenia od niego wody oraz zanieczyszczen mechanicznych. Zbiornik R7
natomiast stanowi bufor przed podaniem benzolu do instalacji.

Surowce petrochemiczne dostarczane sa od poszczegdlnych dostawcow w cysternach
kolejowych i ewentualnie samochodowych. Surowce petrochemiczne sa oprézniane
do zbiornikéw magazynowych B6, B7, B8 lub B11 na polu 51 o tacznej pojemnosci
6000 m®, skad kierowane sa do zbiornika 026 na instalacji benzolu, a stamtad z kolei
do wezta destylacji ekstrakcyjne;j.

Produkty na stokaz sa podawane z instalacji produkcyjnej bezposrednio rurociggami
(benzen, toluen, frakcja heksanowa, frakcja ksylenowa) lub cysternami kolejowymi
(solwentnafta). Frakcja ksylenowa magazynowana jest w zbiorniku 065 o pojemnosci
60 m’, frakcja naftalenowa w zbiornikach KD-711 i KD-219/1 o tacznej pojemnosci
180 m’, toluen w zbiorniku B-2 o pojemnosci 1000 m’, frakcja heksanowa w
zbiornikach B-1 i B-4 o tacznej pojemnosci 2000 m’. Benzen magazynowany jest w
zbiornikach R-11, R12, R-14 o tacznej pojemnosci 2000 m’.

W zaleznosci od jakosci magazynowanego produktu jest on kierowany do
odpowiedniego zbiornika stokazowego. Zatadunek produktéw jest prowadzony do
cystern kolejowych lub autocystern. Punkty zatadunkowe benzenu, toluenu, frakcji




heksanowe;j i sa hermetyczne. Hermetyczne sg réwniez stanowiska zatadunkowe 1 i 3
na terminalu autocystern. Stanowisko zatadunku frakcji ksylenowej nie posiada
odprowadzenia oparéw.

Dla potrzeb instalacji wykorzystuje si¢ dodatkowo 48 szt. zbiornikéw operacyjnych i
27 szt. pomp nie wymienionych wyzej.

Punkty
zaladunkowe

Benzen - cysterny kolejowe: tor 257, 259; autocysterny: stanowisko przy ul. 2.
Wszystkie stanowiska zabezpieczone sa tacami ochronnymi z odprowadzeniem do
wewnetrznej kanalizacji przemystowej, do wstgpnego oczyszczenia, w wyposazone w
liczniki napetnienia i kontrolg poziomu napetnienia oraz posiadaja uktady
odprowadzania oparéw z cysterny podczas zatadunku. W trakcie zatadunku dolnego
oraz zatadunku autocystern opary odprowadzane sa do zbiornika magazynowego (R-
11, R-12 lub R-14), a stamtad do uktadu absorpcyjnego (ptuczka A-830) i do
pochodni FL-801. Podczas zatadunku gérnego, ktéry uzywany jest sporadycznie

(w okresie zimowym) opary odprowadzane sa do zbiornika 038 w obiekcie 2109, a
stamtad do uktadu absorpcyjnego (ptuczka A-860) i do pochodni FL-801.

Toluen - cysterny kolejowe: tor 602; autocysterny: terminal zatadowczy stanowisko
nr 3, kontenery: stanowisko przy instalacji benzolu.

Wszystkie stanowiska zabezpieczone sa tacami ochronnymi z odprowadzeniem av
wewnetrznej kanalizacji przemystowej, do wstepnego oczyszczenia , oraz
wyposazone w liczniki napetnienia i kontrolg poziomu napetnienia. Wszystkie
stanowiska posiadaja uktady odprowadzania opar z cysterny podczas zatadunku:
opary odprowadzane. sg do zbiornika magazynowego (B-2), a stamtad do uktadu
absorpcyjnego (skruber F-1). Zbiornik magazynowy toluenu wyposazony jest w
nadmuch azotu, stanowiacy zabezpieczenie przed przedostaniem si¢ tlenu do wnetrza
zbiornika i powstaniem mieszaniny wybuchowej oraz przerywacz plomienia,
zabezpieczajacy przed przedostaniem si¢ ognia z zewnatrz do zbiornika.

Frakcja heksanowa - cysterny kolejowe: tor 513, autocysterny: terminal zaladowczy
stanowisko nr 3.

Wszystkie stanowiska zabezpieczone sg tacami ochronnymi z odprowadzeniem do
wewnetrznej kanalizacji przemystowej, do wstgpnego oczyszczenia oraz wyposazone
w liczniki napetnienia i kontrol¢ poziomu napetnienia. Wszystkie stanowiska
posiadaja uktady odprowadzania oparéw z cysterny podczas zatadunku: opary
odprowadzane sg do zbiornika magazynowego (B-1 lub B-4), a stamtad do ukfadu
absorpcyjnego (skruber F-1).

Zbiorniki magazynowe frakcji heksanowej wyposazone sa w nadmuch azotu,
stanowiacy zabezpieczenie przed przedostaniem sig tlenu do wnetrza zbiornika i
powstaniem mieszaniny wybuchowej oraz przerywacz ptomienia, zabezpieczajacy
przed przedostaniem si¢ ognia z zewnatrz do zbiornika.

Frakcja ksylenowa — cysterny kolejowe: tor nr 259.

Stanowisko zabezpieczone jest taca ochronna z odprowadzeniem do wewngtrznej
kanalizacji przemystowej, do wstgpnego oczyszczenia oraz wyposazone w licznik
napetnienia i kontrole poziomu napetnienia. Stanowisko nie posiada uktadu
odprowadzania oparéw. Stanowisko to jest przewidziane do modernizacji w terminie
do 31.10.201 Ir.

Solwentnafta - cysterny kolejowe: tor 259, autocysterny: terminal zatadowczy
stanowisko nr 2 i punkt obok toru 271.

Stanowiska zabezpieczone sa tacami ochronnymi z odprowadzeniem do wewngtrznej
kanalizacji przemystowej, do wstgpnego oczyszczania oraz wyposazone w liczniki
napelnienia i kontrole poziomu napetnienia. Stanowiska nie posiadaja uktadéw
odprowadzania oparéw. Stanowiska przewidziane sa do modernizacji w terminie do
31.10.201Ir.

Stanowisko do zatadunku solwentnafty na placu manewrowym na polu 51, uzywane
sporadycznie do zatadunku solwentnafty.




Frakcja naftalenowa — cysterny kolejowe: tor 271

Stanowisko zabezpieczone jest tacg ochronna z odprowadzeniem do wewnetrznej
kanalizacji przemystowej, do wstgpnego oczyszczenia, oraz wyposazone w licznik
napetnienia i kontrol¢ poziomu napetnienia. Stanowisko posiada uktad
odprowadzania oparéw z cysterny podczas zatadunku: opary odprowadzane sa do
uktadu zbiornikéw manipulacyjnych w obiekcie 2107 i 2109, a stamtad do uktadu
absorpcyjnego - ptuczka A-860 i do pochodni FL-801.

Stezony kwas siarkowy — cysterny kolejowe: tor 259

Punkty
roztadunkowe

Benzol koksowniczy — cysterny kolejowe: tor 252, 254; autocysterny: stanowisko
przy ul. 2

Wszystkie punkty roztadunkowe zabezpieczone sg tacami ochronnymi z
odprowadzeniem do wewngtrznej kanalizacji przemystowej, do wstepnego
oczyszczenia.

Benzol koksowniczy roztadowywany jest do zbiornika R1, R2, R3 lub R5. Opary z
tych zbiornikéw kierowane sa do uktadu absorpcji (ptuczka A-850), a stamtad do
pochodni FL-801.

Frakcje petrochemiczne — cysterny kolejowe: tor 602 i 602A, autocysterny:
stanowisko na placu manewrowym przy terminalu zatadowczym

Wszystkie punkty roztadunkowe zabezpieczone sg tacami ochronnymi z
odprowadzeniem do wewnegtrznej kanalizacji przemystowej, do wstepnego
oczyszczenia. -

Frakcje petrochemiczne roztadowywane sa do zbiornikéw B6, B7, B8 lub B11. Opary
z tych zbiornikéw kierowane sg do uktadu absorpcji - skruber F-1.

Solwentnafta — cysterny kolejowe tor 602

Wszystkie punkty roztadunkowe zabezpieczone sg tacami ochronnymi z
odprowadzeniem do wewngtrznej kanalizacji przemystowej, do wstepnego
oczyszczenia. Solwentnafta roztadowywana jest do zbiornika B3. Opary z tego
zbiornika kierowane sa do uktadu absorpcji - skruber F-1.

Toluen — cysterny kolejowe tor 513

Wszystkie punkty roztadunkowe zabezpieczone sg tacami ochronnymi z
odprowadzeniem do wewngtrznej kanalizacji przemystowej, do wstepnego
oczyszczenia.

Toluen roztadowywany jest do zbiornika B2. Opary z tego zbiornika kierowane sa do
uktadu absorpcji - skruber F-1.

Kwas siarkowy — tor 259

Punkt roztadunkowy zabezpieczony jest tacq ochronng z odprowadzeniem do
wewnetrznej kanalizacji przemystowej, do wstgpnego oczyszczenia. Kwas siarkowy
roztadowywany jest do zbiornika B101/1. Opary z tego zbiornika kierowane sa do
uktadu odgazéw wezta rafinacji, a nastgpnie do uktadu absorpcji - ptuczka A-860 i do
pochodni FL-801.

tug sodowy — tor 259

Punkt roztadunkowy zabezpieczony jest taca ochronng z odprowadzeniem do
wewnetrznej kanalizacji przemystowej, do wstgpnego oczyszczenia.

Lug sodowy roztadowywany jest do zbiornika 055. Opary z tego zbiornika kierowane
sa do uktadu odgazéw wezta rafinacji, a nastgpnie do uktadu absorpcji - ptuczka A-
860 i do pochodni FL-801.

Uktad ptuczek,
Skruber F-1

Ptuczki: A-820, A-830, A-850, A-860 — kolumny absorpcyjne z wypetnieniem
pierscieniami Biateckiego oraz skruber F-1 — kolumna wypetniona pierscieniami
Rashiga.

Skolektorowane odgazy z urzadzen technologicznych instalacji, punktéw
zatadunkowych oraz zbiornikéw manipulacyjnych kierowane sa do zbiornikéw
buforowych, ktérych oddechy kierowane sg do uktadu ptuczek a nastgpnie, po
zaabsorbowaniu wigkszosci zawartych w nich zanieczyszczen, do pochodni FL-801.
Odgazy ze zbiornikéw magazynowych skolektorowane sa do uktadu ptuczek, z




ktérych po zaabsorbowaniu wigkszosci zawartych w nich zanieczyszczen, kierowane
sa do pochodni. Zbiorniki manipulacyjne i magazynowe zabezpieczone sa dodatkowo
uktadami poduszki azotowej lub nadmuchem azotu.

We wszystkich ptuczkach jako sorbent stosowany jest olej ptuczacy.

7 Uktad pochodni

W celu ograniczenia emisji weglowodoréw do powietrza przy instalacji przerobu
benzolu i frakcji petrochemicznych wybudowano pochodnie, w ktérej spalane sa gazy
odlotowe z instalacji. W warunkach normalnej pracy w pochodni spalane sa odgazy
ze zbiornikéw stokazowych i przejsciowych. W sytuacjach awaryjnych: w przypadku
braku zasilania uktadéw woda chtodzaca, zaniku zasilania energia elektryczng lub
pozaru do pochodni sg kierowane zrzuty z zaworéw bezpieczefistwa z instalacji.
Pochodnia sktada si¢ z dwéch gtowic palnikowych. Jedna stuzy do spalania gazow
zrzutowych z zaworéw bezpieczenstwa kolumn destylacyjnych oraz aparatéw

i zbiornik6w instalacji przerobu benzolu i frakcji petrochemicznych. Druga gtowica
stuzy do spalania odgazéw ze zbiornikéw. Odgazy ze zbiornikéw stokazowych i
manipulacyjnych na obiektach 2107 i 2109 sa kierowane do spalenia w pochodni. Do
wytworzenia ci$nienia niezbednego do przettoczenia odgazéw w kierunku pochodni
jest zastosowany wentylator. Dodatkowo w celu monitorowania zawartosci tlenu w
odgazach ze zbiornikéw magazynowych zabudowany jest pomiar zawartosci tlenu ze
wskazaniem w sterowni. Dla zapobiezenia dymieniu ptomienia na pochodnie¢
podawana jest para wodna. Pochodnia zasilana jest gazem koksowniczym.

Maksymalne wielkosci produkcji pétproduktéw i produktow:

Tabela nr 3
Maksymalne
Lp. Wyszczegdlnienie Jednostka wartosci w ciggu

roku
1. Benzen Mg 120 000
2 Toluen Mg 16 000
3. Frakcja ksylenowa Mg 1200
4. Solwentnafta K Mg 8 000
O Frakcja naftalenowa Mg 7 500
6. Frakcja heksanowa Mg 35 000
8. Mieszanina porafinacyjna Mg 10 000
0. Fug sodowy zuzyty Mg 1 500
10. | Przedgon benzolowy (gaz) Mg 2 400
11. Stezony kwas siarkowy Mg 12 000

I1. Rodzaj i ilo§¢ wykorzystywanej energii, materialéw, surowcow i paliw |
Tabela nr 4
Lp. Wyszczegolnienie Jednostka | Maksymalne wartosci w ciggu roku
L Para wodna Gcal 231 795 w tym 17 instalacja kwasu
2 Energia elektryczna kWh L 639 i L Rl
instalacja kwasu
% Powietrze technologiczne m’ 256 é(2)0307i9n§t6a}az ;}g&asu
4. v 3 12 561 151 w tym
Woda oplesdwa ¥ 92000 instalacja kywasu




~

5 Woda przemystowa m 1 254 450
o Powietrze pomiarowe m’ SRt
28000 instalacja kwasu
7 Azot sprezony m’ 3 929 452
8. : 3 4021 486 w tym
Gazkoksowmezy = 2440000 instalacjay kwasu
9 Woda 6 78 023 w tym 76000 instalacja
3 : m3x10
zdemineralizowana kwasu)
10. | Benzol surowy Mg 110 000
11. | Frakcje petrochemiczne Mg 76 000
12. Kwas siarkowy Mg 6 362
13. Fug sodowy Mg 496

Zawarte w tabeli wielkos$ci odpowiadajg zdolnosci instalacji na poziomie 110 000 Mg benzolu/rok,
76 000 Mg frakcji petrochemicznych/rok oraz 12 000 Mg stgezonego kwasu siarkowego/rok

W procesie produkcyjnym moga by¢ réwniez wykorzystywane (sporadycznie):

- monoetanolamina,

stosowana jest do korekcji pH rozpuszczalnika do destylacji

ekstrakcyjnej,

- $rodek przeciwpienny stosowany jest w celu usuniecie efektu pienienia sie
rozpuszczalnika do destylacji ekstrakcyjne;j,

- Techtiv 100 (rozpuszczalnik) - w procesie destylacji ekstrakcyjnej rozpuszczalnik
krazy w obiegu zamknig¢tym; niezbedne jest uzupelnianie tylko niewielkich strat
powstajacych w wyniku polimeryzacji temperaturowe;j.

Woda jest dostarczana przez dostawce zewngtrznego, obecnie przez Zaktad

Energetyki Blachownia Sp. z 0. 0. w Kedzierzynie-Kozlu, na podstawie umowy cywilno-

prawnej.

ITII. Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji i energii w czasie normalnego

funkcjonowania instalacji

II1.1.Emisja zanieczyszczen do powietrza

II1.1.1.7Zrédka powstawania i miejsca wprowadzania gazow i pylow do powietrza, ich

charakterystyka oraz czas eksploatacji zrodel emisji

Tabela nr 5
Nr Wysokos¢ | Srednica | Predkosé Telmp'- Czas
D Okreslenie zrédta emitora emitora emitora wylotowa wywc;to pracy
m m m/s K h/rok
Zatadunek solwentnafty — | E-01102/1 4,5 0,05 Emitor 283 60
1. nalewak solwentnafty zadaszony
obok toru 271 0,50
Zatadunek solwentnafty - | E-01104/1 5,0 0,30 0,50 283 80
2. nalewak solwentnafty tor
259




Zatadunek frakcji E-01104/2 5,0 0,30 0,50 283 140
3. ksylenowej - Nalewak
frakcji ksylenowej tor 259
Obiekt 2101 (Kopers) - E-01203 12,50 32,0 Emitor 290 8760
4. uszczelnienia pomp, powierz-
polaczenia kotnierzowe chniowy
Zatadunek toluenu — E-01203/1 5,0 41,0 Emitor 290 50
5 nalewak toluenu do powierz-
’ konteneréw chniowy
Zbiorniki magazynowe 42,0 0,46 3,87 421 8660
R-1,2,3,5,6,7,9,11,12,14,
zb. manipulacyjne i
6| (ob. 2107 2109), punkty | E-0120%/1
zatadunku benzenu i
frakcji naftalenowej
Aparaty technologiczne 42,0 0,46 3,87 421 100
instalacji przerobu ‘
7 benzohllﬁakqp E-01205/1
petrochemicznych (zrzuty
awaryjne z zaworow
bezpieczenstwa)
Obiekt 500 - Instalacja 5,0 41,0 Emitor 290 8760
g destylacji e.kst.rakcyjnej | E-01206 powierz-
uszczelnienia pomp, i chniowy
polaczenia kotnierzowe
Obiekt 2102 - Rafinacja i 12,5 48,0 Emitor 290 8760
9 rektyﬁqua - E-01301 : powierz-
uszczelnienia pomp, chniowy
potaczenia kolnierzowe
Roztadunek wody _ 3,0 0,08 0,5 283 2
10. AT E-01501/1
- odpowietrzenie
zbiornika nr 15
Obiekt 2105 - Wezet 5,0 41,0 Emitor 290 8000
destylacji Sciekéw - powierz-
11. uszczelnienia pomp, E-01603 chniowy
potaczenia kotnierzowe
12. Zbiorniki B-910, R6, R9 E-01701/1 5,0 0,2 0,5 283 5600
Instalacja odzysku kwasu 30,0 1,1 12,8 454 8000
siarkowego - proces
13- technologiczny produkcji | E-01801
kwasu siarkowego
Zbiorniki magazynowe: 10,0 0,2 0,5 283 7800
B-1,2,3,4,5,6,7,8,9,10,11,
e punkty zatadunku O]
produktéw .
5. Wentylacsyiloplompowm E-00406/1 6,0 0,5 0.5 283 8760
16. Wentylacja pompowni B-02407/1 6,0 0,5 0,5 283 8760

5102
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17.

Zatadunki produktéw -
nalewak nr 2 na terminalu

E-02408/1

4,5

0,3 0,5

283 600

18.

Proces wstepnej obrébki
Sciekow —
odstojniki $ciekow
al-3

E-02409/1

4,5

0,05 0,50

283 8760

19.

Proces wstgpnej obrébki
$ciekéw - zbiornik
usredniajaco-
przechodowy sciekow
5109

E-02411

4,0

23,0 Emitor
' powierz-
chniowy

290 8760

20.

Zatadunki produktéw —
nalewak autocystern na
placu manewrowym

E-02413/1

4,5

3,0 0,5

283 100

II1.1.2 Wielko$¢ dopuszczalnej emisji substancji do powietrza w warunkach normalnego

funkcjonowania instalacji, stosowane urzadzenia ograniczajace emisje substancji do

powietrza
Tabelanr 6
Wielkos$¢ emisji
w warunkach
Nu.mél‘ Zrédta emisji Urzqdzer}m Substancja normalneju
emitora oczyszczajace eksploatacji
instalacji
[kg/h]
etylobenzen 0,04114
kumen 0,00918
Zatadunek solwentnafty —
E-01102/1 | nalewak solwentnafty Brak ksylen 0,34816
obok toru 271 toluen 0,06800
weglowodory 0.13804
aromatyczne >
benzen 0,00022
etylobenzen 0,04114
E-01104/1 kumen 0,00918
Zatadunek solwentnafty - ) ksylen 0,34816
Brak
nalewak solwentnafty toluen
tor 259 0,06800
weglowodory
alifatyczne do 0,00022
Cl12
weglowodory 0.13804
aromatyczne :
E-01104/2 etylobenzen 0,05623
Zatadunek frakcji Brak
ksylenowej — kumen 0,01477
nalewak frakcji ksylen 0,63786
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ksylenowe; toluen 0,56005
tor 259 weglowodory
alifatyczne do 0,00227
Cl12
weglowodory
aromatyczne U4
Obiekt 2101 (Kopers) - benzen Emisi
E-01203 uszczelnienia pomp, Brak ksylen . ]
potaczenia kotnierzowe toluen AeAiEalianala
Zatadunek toluenu — Emisi
E-01203/1 nalewak toluenu do Brak toluen . misja
Bt ~ niezorganizowana
Zbiorniki: R11, | ditlenek azotu
R12, R14, nalewaki
benzenu — ptuczka | ditlenek siarki
Zbiorniki magazynowe bi Al'(83§1 R2 pyt
B-123 5610101204, | S e
E-01205/1 zb. manipulacyjne 1;3’ 1;5;};56 Emisja
(ob. 2107 i 2109), punkty e Gl e niezorganizowana
zatadunku benzenu i maniﬁﬁ rcnyljl;le &b
i ; - | tlenek wegla
frakcji naftalenowe;j 210712100 — 24
pluczka A-860;
pochodnia FL-801
Aparaty technologiczne ditlenek azotu
instalacji przerobu - s
benzolu i frakcji ditlenek siarki Emisia
E-01205/1 petrochemicznych Pochodnia b rll'J i
(zrzuty awaryjne FL-801 AISARTERDIZR RIS
> tlenek wegla
Z Zaworéw
bezpieczenstwa) |
Obiekt 500 - instalacja benzen
E-01206 destylacji e'kst_rakcyjnej - Brak ksylen . l?m@a
uszczelnienia pomp, | niezorganizowana
potaczenia kolnierzowe foluen
Obiekt 2102 - rafinacja i benzen
E-01301 rektyﬁqua - Brak ksylen . Emlga
uszczelnienia pomp, toluen niezorganizowana
potaczenia kotnierzowe kwas siarkowy
E-01501/1 Roztadunek wody Brak amoniak
amoniakalnej 3.84000
-odpowietrzenie ’
zbiornika nr 15
E-01603 Obiekt 2105 - wezet brak benzen Emisja

destylacji sciekéw -
uszczelnienia pomp,
potaczenia kotnierzowe

disiarczek wegla

etylobenzen

kumen

ksylen

mezytylen

propylobenzen

siarkowodor

12
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styren

toluen

weglowodory
alifatyczne do
Cl2

weglowodory

aromatyczne
benzen 0,00546
disiarczek wegla 0,00050
etylobenzen 0,00375
| kumen 0,00031
ksylen 0,02563
mezytylen 0,00044
Zbiorniki B-910, R6, R9 | Pluczka Hehlmanna | ProPylobenzen 0,00038
E-01701/1 A-840 (A-3) | siarkowodér 0,16000
styren 0,00119
toluen 0,01750
weglowodory
alifatyczne do 0,00044
Cl12
weglowodory 0.12125
aromatyczne
) chlorowodér 0,00005
I“St?”al?a odzysku kwasu ditlenek azotu 8,00000
siarkowego - proces = -
E-01801 | technologiczny grodukcji Elektrofiltr 2:}::::1;1;;1‘5 33?888
kwasu siarkowego = Y >
pyt 0,10000
tlenek wegla 0,11000
benzen 0,00495
etylobenzen 0,00019
kumen 0,00044
ksylen 0,00008
Zbiorniki magazynowe: g:i?;tl}(l)lsgnzen 0060000%2002
E-02401/1 | B l’ﬁﬁﬁ’f’fgfﬁ;gaig’l Y1 SkruberF-l  [gyren 0.000002
produktow toluen 0,00236
weglowodory
alifatyczne do 0,18802
Cl12
weglowodory 031599
aromatyczne
benzen 0,00210
weglowodory
Wentylacja pompowni alifatyczne do 0,06292
E-02406/1 T Brak o
weglowodory 0,01571
aromatyczne
E-02407/1 | Wentylacja pompowni Brak benzen 0,00193
5102 weglowodory
alifatyczne do 0,05767

Cl12
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weglowodory 0,01440
aromatyczne
_ | weglowodory
Zatadunki produktéw - alifatyczne do 0,01400
E-02408/1 nalewak nr 2 na Brak Cl12
terminalu weglowodory 0,02100
aromatyczne
benzen 0,0000008
etylobenzen 0,0000002
kumen 0,0000001
Proces wstepnej obrobki bsylen DU
oiel v mezytylen 0,0000001
0240971 | sdstojniki éciekow Bl toluen. 0,0000012
al-3 weglowodory
alifatyczne do 0,0000256
Cl12
WL e oy 0,0000092
aromatyczne
benzen
etylobenzen
, kumen
Proces wstepnej obrobki ksylen
Sciekéw - zbiornik mezvtylen .
E-02411 usredniajaco- brak s . Emigja
S e niezorganizowana
przechodowy Sciekéw weglowodory
5109 alifatyczne do
C12
weglowodory
aromatyczne
weglowodory
Zatadunki produktéw — alifatyczne do 0,01400
E-02413/1 | nalewak autocystern na brak C12
placu manewrowym weglowodory 0,02100
aromatyczne
II1.1.3 Wielkos$¢ emisji rocznej z instalacji
Tabela nr 7
Lp. Nazwa substancji Mg/rok
1 Amoniak 0,00768
2. Benzen 0,10451
3¢ Chlorowodoér 0,00040
4. Disiarczek wegla 0,00280
5. Ditlenek azotu 64,0000
6. Ditlenek siarki 66,4936
7. Etylobenzen 0,03615
8. | Kumen 0,00854
9 Ksylen 0,28216
10. Kwas siarkowy 1,68000

14




15 Mezytylen 0,00399
12. Propylobenzen 0,00214
13. Pyt ogétem 0,80000
14. Siarkowodor 0,89600
15. Styren 0,00668
16. Tlenek wegla 0,88000
17. Toluen 0,20435
18. Weglowodory alifatyczne do C12 253575
19. Weglowodory aromatyczne 3,44791

II1. 2. Emisja odpadow

III. 2.1. Miejsca powstawania odpadow, rodzaj i ilos¢ przewidywanych do wytworzenia

odpadéw w ciggu roku, miejsca i sposéb ich magazynowania oraz przewidywany sposéb

dalszego gospodarowania tymi odpadami

Tabela nr 8
Tloé¢ Sposéb
Lp Rodzaj odpadu Kod odpadu 0;3{2?:;? Zrodia pows,tawania Miejsce i sposdb m,agazynowania zdaaglz;%(;
Instalacja OCpadoy gdpacow arowania
IPPC odpadow
ODPADY NIEBEZPIECZNE
Odpady powstajace Wybetonowana taca
na skutek zlokalizowana na terenie
eksploatacji instalacji | stokazu magazynowego na
1. | Inne smoty 05 06 03* 800 IPPC w urzadzeniach | polu 11 w poblizu komory D10
technologicznych, neutralizacji $ciekéw, do ktdrej
magazynowych i taca posiada bezposrednie
cysternach. odwodnienie
deZ}d p?wstaje L Magazynek odczynnikéw w
Odpady ldboraIgE U 2€ laboratorium w budynku 6217
2. o . 06 04 04* 0,001 | stluczonych lub ; ; | R4,DI10
zawierajace rteé rte¢ gromadzona jest w
uszkodzonych :
/ i szklanej ampulce.
termometrow.
Sa to worki
stanowiace
dodatkowe
zabezpieczenie
Opakowania bs:czek. w Kigrych Wybetonowana taca
ey przechowywane sg : :
zawierajace il zlokalizowana na terenie
pozostatosci omocni):: = stokazu magazynowego na
3. | substancji 1501 10* 2 =0 p e polu 11 w poblizu komory D10
: : wykorzystywane w R e o
niebezpiecznych Al neutralizacji $ciekéw, do ktorej
f procesie przerobu . : .
lub nimi S taca posiada bezposrednie
: benzolu i frakcji e
zanieczyszczone i : odwodnienie.
petrochemicznych
oraz katalizator
stosowany w procesie
produkcji st¢zonego
kwasu siarkowego.
Odpady z Odpady stanowig Pomieszczenie pod R14
4 oczyszczania 1001 18% 15 pyly z odpylania elektrofiltrem lub taca D5 g
" | gazéw gazow w w poblizu komory neutralizacji DI O
odlotowych elektrofiltrze suchym. | $ciekdw, w szczelnym
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substancje pojemniku.
niebezpieczne
Zuzyte
urzadzenia .
zawierajace Scpasy pOWStz}J aee. Niezagospodarowane
niebezpieczne S bt e pomieszczenie biurowe w
5. : 16 02 13* 1 i napraw urzadzen 2 . R15, D9
e!ementy' inne . technicznych budynku administracyjnym
niz wymienione 3203.
w 160209 do
1602 12
Odpad powstajacy
na instalacji IPPC 1
W procesie
Ni . neutralizacji frakcji
ieorganiczne BT wodlhyin M
odpady : S, o T Zbiornik magazynowy KD- R14
6. | zawierajace 16 03 03* 2500 d dg T 257 lub KD-731 lub cysterna Dld
substancje "OTELY (odpad fey kolejowa na torze 271.
niebezpieczne Stariow1 wodny
roztwor zuzytego
tugu sodowego
zanieczyszczony
weglowodorami).
Chemikalia
laboratoryjne i
analitycz'ne':'(np. Odpad stanowia
gggrznyllcnzl:lg przeterrqinpwane Magazyn.ek odczynnikéw w
basienajace : odczy-nmkl laboratorium w budynku 6217, | R2, R6,
7. substancie 16 05 06* 0,06 | chemiczne do w oryginalnych szklanych lub R14,
iehe pictans, wykonywania analiz | z tworzyw opakowaniach D10
: X powstajace w producenta.
b S laboratorium.
chemikaliéw
laboratoryjnych i
analitycznych
Zuzyte
nieorganif: zne Odpad stanowig
ngﬁgge przeterm'in_owane ‘Magazynek odczynnikéw w
aubstangle odczynniki laboratorium w budynku 6217, | R2, R6,
8. niebezpieczne 16 05 07* 0,04 | chemiczne do w oryginalnych szklanych lub R14,
(i wykonywania analiz | z tworzyw opakowaniach D10
) ; powstajace w producenta.
PUZHIELIING e laboratorium
odczynniki ’
chemiczne)
Zuzyte
gﬁiﬁgﬁz Odpad stanowia
zawierajace przeterm.in.owane Magazyn.ek odczynnikéw w
substéncje odczynniki laboratorium w budynku 6217, | R2, R6,
9. i 16 05 08* 0,03 | chemiczne do w oryginalnych szklanych lub R14,
Gi p wykonywania analiz | z tworzyw opakowaniach D10
.p. : powstajace w producenta.
DIZESHIIONANG laboratorium.
odczynniki
chemiczne)
Odpady powstaja w Nie przechowywane na terenie
Baterie i wyniku eksploatacji Spétki Odbierane sg
10. | akumulatory 16 06 01%* 4 pojazdéw - wézkow bezposrednio przez R4
otowiowe widlowych i sprzedajacego akumulatory
szosowych. przy zakupie nowego
11. | Zuzyte 16 08 02* 2,5 Odpady stanowig Wiata magazynowa obok R14,
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p "'\\\

katalizatory pyly z przesiewania budynku 2108, w szczelnych D10
zawierajace katalizatora. beczkach.
niebezpieczne
metale
przejsciowe lub
ich
niebezpieczne
zwiazki
Gleba i ziemia w Odpady powstaja w Teren Spétki; w poblizu
tym kamienie wyniku prowadzenia | prowadzenia prac
12. | zawierajace 17 05 03* 600 prac remontowych i remontowych , RI15
substancje inwestycyjnych na inwestycyjnych lub
niebezpieczne terenie Spotki. rozbiérkowych.
ODPADY INNE NIZ NIEBEZPIECZNE
Odpady powstajg w
V\{ymkut%uzycm Wiata magazynowa obok
Odpady z = err.len Sl h budynku 2108 w koszach lub
1. | tworzyw 070213 S i b SZBeZIYC kontenerach metalowych R1
w zwiazku z . ; ;
sztucznych . o lahicm e ustawionych bezposrednio na
: ey wybetonowanej posadzce.
remontowych i
konserwacyjnych.
Pomieszczenie magazynowe
Odpady powstaja w w budynku 2123 oraz
Odpadovy)./ toner e T nlezz}gospodarowane
3 ||idrukatski mny 08 03 18 0,05 | konserwacja Buimeszezen e DIUIOwe R14, D9
niz wymieniony dadsen budynku 3203, odpad
w08 03 17 e huioanch gromadzony w dostarczonych
i przez odbiorce pudtach
kartonowych.
Odpad stanowig
przede wszystkim
beczki, w ktérych
przechowywane sg
materiaty Wiata magazynowa obok
Opakovaniaz pomocnicze benzolu | budynku 2108 bezposrednio
3 S 150104 10 i frakcji na wybetonowanej posadzce R4
petrochemicznych lub ustawione jedna na
oraz katalizator drugiej.
stosowany w
procesie produkcji
stezonego kwasu
siarkowego.
Sorbenty,
materiaty
filtracyjne, Odpady powstaja w | Wiata magazynowa obok
tkaniny do procesach budynku 2108 w koszach lub
4. | wycierania i 150203 5 konserwacji, kontenerach metalowych D10
ubrania ochronne czyszcezenia i ustawionych bezposrednio na
inne niz sprzatania. wybetonowanej posadzce.
wymienione w
150202
Zuzyte Odp?dy p ow§tajq * : ;
; 1 Tz wyniku wymiany Pomieszczenie magazynowe
legge e zuzytych w budynku 2123, w pudtach
5. | niz wymienione | 1602 14 3 e y el RI15, D9
w 1602 09 do 16 ‘ rejestratorow, kartonf)wyc.h lub ustawione
02 13 drukarek 1 innych bezposrednio na posadzce.
urzadzen.
6. Elementy 1602 16 0.5 Odpady powstaja w | Pomieszczenie magazynowe R14, D9

usunigte ze

wyniku wymiany

w budynku 2123 oraz
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zuzytych
urzadzen inne
niz wymienione

zuzytych
rejestratoréw,
drukarek i innych

niezagospodarowane
pomieszczenie biurowe w
budynku 3203, w

remontowych i
rozbiérkowych.

frakcji petrochemicznych.

w1602 15 urzadzen. dostarczonych przez odbiorce
pudtach kartonowych.

Zmieszane

odpady z betonu,

gruzu ceglanego, _

odpadowych Odpady powstaja Oprodzony boks prayul 2

materiatow podczas : e i Nne

7. | ceramicznych i 1701 07 25 prowadzenia prac g;);;?itﬁl)ag;g;;i?;bgz ; DS, R14

elementpw_ 1'emqr}towy el frakcji petrochemicznych.
wyposazenia rozbidrkowych.
inne niz
wymienione w
17 01 06
. Wiata magazynowa obok
giggzg;:;to:i/éqdo budynku 2108, bezposrednio

8. | Drewno 17 0201 5 | dalszego uzytku ‘V’Var:g ;’:Ctl‘j‘;‘;?eaz‘;?czp:j;‘fnzgz ‘RI,R14

grzv;x:g ESetly ich gromadzenia lub ustawiane
P ) jeden na drugim.

9. | Szkto 17 02 02 0,1 . laboratorium 6217, w ;
powstajaca w pojemniku D10
laboratorium Spéiki. )

;?:cfcazda); powstaja Ogrodzony boks przy ul. 2,

10. | Odpadowa papa. 17 03 80 5 prowadzenia prac g;ﬁ:ﬁji?@;&?ﬁ;ﬁ%% ; D5
remontowych i e :
ek e frakcji petrochemicznych.

;?:cli)caz?; powstaja Ogrodzony boks przy ul. 2,
p | DAleszarin; 170407 | 2000 | prowadzenia prac FUZINGIE G PR tL | R4
metali benzolu koksowniczego i

Objasnienia symboli:

* - odpady niebezpieczne

Procesy odzysku:
R1 — wykorzystanie jako paliwa lub innego srodka wytwarzania energii

R2 - regeneracja lub odzyskiwanie rozpuszczalnikéw
R4 - recykling lub regeneracja metali i zwigzkdw metali
R6 — regeneracja kwaséw lub zasad
R14 - inne dziatania polegajace na wykorzystaniu odpadéw w catosci lub w czgsci

R15 — przetwarzanie odpadéw, w celu ich przygotowania do odzysku, w tym do recyklingu

Procesy unieszkodliwiania:

D5 — sktadowanie na sktadowiskach odpadéw niebezpiecznych lub na sktadowiskach odpadéw innych niz
niebezpieczne
D9 - obrébka fizyczno-chemiczna niewymieniona w innym punkcie, w wyniku ktérej powstaja odpady,
unieszkodliwiane za pomoca ktéregokolwiek z proceséw wymienionych w punktach od D1 do D12 (np.
parowanie, suszenie, stracanie)
D10 - termiczne przeksztalcanie odpadéw w instalacjach lub urzadzeniach zlokalizowanych na ladzie
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II1. 3. Emisja halasu do §rodowiska

I1L. 3.1. Zrédia emisji hatasu oraz rozklad czasu pracy zrodel hatasu w ciagu doby

Tabela nr 9
Lp. Nazwa zrédta hatasu Oznaczenie Rozktad czasu pracy zrédta
zrédta dla doby [h]
Pora dnia I Pora nocy
Zrodia wszechkierunkowe
1 pompa P-139 - instalacja przerobu benzolu zwl 16 8
2 wentylator W2 przy bud. 2101- instalacja w2 16 8
przerobu benzolu
3 pompa P-025 kondensat ze zbiornikéw 025 zw3 16 8
4 pompa P-378 pomigdzy bud.2102 i 2105 zw4 16 8
5 pompa sciekéw do komory B-910 YA 16 8
6 pompa P-861/1 przy bud.2102 zw7 16 8
7 pompa P-259 przy bud. 2105 zw8 16 8
8 pompa P-043 pomiedzy bud.2104 a” zw9 16 8
zbiornikami 2109
9 pompa P-871 przy obiekcie rektyfikacji 2104 zwl10 16 8
10 pompa P-923 przy budynku 1101 zwll 16 8
11 pompa P-925 przy budynku 1101 zwl2 16 8
12 pompa P-927 przy budynku 1101 zwl3 16 8
13 pompa P-821 obiegowa absorbera Al, przy zwl4 16 8
zbiorniku 11
14 pompa P-831 obiegowa absorbera Al, przy zwl5 16 8
zbiorniku 11
15 pompa P-926 zatadunek benzenu do cystern, zwl16 16 8
przy zbiorniku 11
16 pompa P-928 roztadunek benzenu z cystern, zwl7 16 8
przy zbiorniku 11
17 pompa P-841 pompa obiegowa absorbera A-3 - zw18 16 8
przy zbiorniku R-12B
18 pompa P-842 pompa obiegowa absorbera A-3 - zw19 16 8
przy zbiorniku R-12B '
19 pompa P-851 pompa obiegowa absorbera A-4 - zw20 16 8
przy zbiorniku R-12B
20 pompa P-916 - przy zbiorniku R-9 zw2l 16 8
21 pompa P-917 - przy zbiorniku R-3 zw22 16 8
22 pompa P-914 zw23 16 8
23 pompa P-932 roztadunek toluenu zw24 16 8
24 P-31 - pompa s$ciekowa - pole 51 zw38 16 8
25 P-33 - pompa sciekowa - pole 51 zw39 16 8
26 P-34 - pompa sciekowa - pole 51 zw40 16 8
27 P-4 - pompa - pole 51 zw4] 16 8
28 P-5 - pompa - pole 51 zw4?2 16 8
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29 P-39 - pompa - pole 51 zw43 16 8

30 P-15 - pompa - pole 51 zwd4 16 8

31 P-502A/B pompa orosienia kolumny destylacji zw45 16
ekstrakcyjnej - obiekt nr 500

32 P-503A/B pompa wody z kolumny destylacji zw46 16 8
ekstrakcyjnej - obiekt nr 500

33 P-504A/B pompa rozpuszczalnika bogatego - zwd7 16 8
obiekt nr 500

34 P-505A/B pompa orosienia do kolumny zw48 16 8
odzysku rozpuszczalnika - obiekt nr 500

35 P-506A/B pompa rozpuszczalnika ubogiego - zw49 16 8
obiekt nr 500

36 P-507A/B pompa wody kolumny odzysku zw50 16 8
rozpuszczalnika - obiekt nr 500

37 P-508A/B pompa wody procesowe;j - obiekt nr zw51 16 8
500

38 P-512 pompa slopéw rozpuszczalnika - obiekt zw52 16 8
nr 500

39 E-502 chtodnica wody z kolumny - obiekt nr zw53 16 8
500 :

40 E-503 chtodnica powietrzna rafinatu - obiekt nr zw54 16 8
500

41 E-505 chtodnica powietrzna frakcji BT - obiekt zw55 16 8
nr 500

42 E-506 chtodnica wodna frakcji BT - obiekt nr Zw56 16 8
500

43 E-513 chtodnica rafinatu - obiekt nr 500 zw57 16

44 E-514A/B chtodnica mokrego rozpuszczalnika zw58 16
- obiekt nr 500

45 E-515 chtodnica wody z kolumny C-501 - zw59 16 8
obiekt nr 500

46 P-446/1,2 pompa frakcji BT - obiekt nr 2109 zw60 16 8

47 P-501A/B pompa wsadu - obiekt nr 2109 zw61 16 8

48 P-612/1,2 pompa frakcji BT - obiekt nr 2109 zw62 16 8

49 P-416/1,2 pompa frakcji BT niearomaty - zw63 16 8
obiekt nr 2104

50 E-415 chtodnica frakcji ksylenowej - obiekt nr zw64 16 8
2104

51 P-510 pompa roboczego rozpuszczalnika - zw65 16 8
obiekt nr 2104

52 P-511 pompa zbiornika mokrego zw66 16 8
rozpuszczalnika - obiekt nr 2104

53 pochodnia zw69 16 8

54 P-025/B pompa kondensatu zw3a 16 8

55 P-916 pompa Sciekéw surowych zwba 16 8

56 Instalacja odzysku kwasu siarkowego zw70 16 8
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57 P-038 Pompa benzolu sciekowego ze zbiornika zw71 16 8
031
58 E-413/3 Skraplacz powietrzny opar z kolumny w72 16 8
K-410
Zrédta - budynki
59 budynek 2101 - pompownia zbl 16 8
60 budynek 2101 - ciagta destylacja benzolu zb2 16 8
61 budynek 2101 - ciagta destylacja benzolu zb3 16 8
62 budynek 2104 - kolumny destylacyjne - zb4 16 8
rafinacja benzolu :
63 budynek 2102 - pompownia - rafinacja benzolu zb5 16 8
64 budynek 2102 - rafinacja benzolu zb6 16 8
65 budynek 2102 - rafinacja benzolu zb7 16 8
66 budynek 2105 - pompownia - instalacja zywic zb8 16 8
67 budynek 2105 - instalacja zywic zb9 16 8
68 budynek 1101 - pompownia zb10 16 8
69 agregat chtodniczy York przy budynku 2120 zbl1 16 8
70 agregat chtodniczy York przy budynku 2120 zb12 16 8
71 obiekt 7211 - pompownia parku zb13 16 8
magazynowego
72 obiekt 6216 - rektyfikacja - poziom 0 zb14 16 8
73 obiekt 6216 - rektyfikacja - poziom 1%*3 zbl5 16 8
budynek trzypoziomowy
74 obiekt 6215 - alkilacja - poziom O zb16 16
75 obiekt 6215 - alkilacja - poziom 1*3 budynek zbl7 16
trzypoziomowy
76 obiekt 6210 - instalacja odwodnienia etanolu zbl18 16
74/ obiekt 6210 - instalacja odwodnienia etanolu zb19 16
78 chtednica w obudowie przy pompie ciektego zb20 16
etylenu - pole 6222
79 chiodnica w obudowie przy pompie cieklego zb21 16 8
etylenu - pole 6222
80 obiekt 7205 - pompy i spr¢zarka zb22 16- 8
81 obiekt 7204 - kompresorownia wstgpna zb23 16 8
82 obiekt 5102 - pompownia - pole 51 zb24 16 8
83 obiekt 5101 - pompownia - pole 51 zb25 16 8
84 obiekt 1115 - pompownia LOS zb26 16 8
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II1. 3.2. Wielkosci dopuszczalne poziomu halasu emitowanego poza terenem zakladu, w

odniesieniu do rodzajow terenéow normowanych

Tabela nr 13

Opis terenéw chronionych
akustycznie,
otaczajacych zaktad

Opis terenu wg tabeli nr 1
zatacznika do rozporzadzenia
Ministra Srodowiska
z 14 czerwca 2007r. ¥

Dopuszczalny poziom
hatasu w §rodowisku [dB]
wyrazony wskaznikami
LAeq D i LAeq N

LaeqD LjeqN
zabudowa mieszkaniowa 3a) Tereny zabudowy 55 45
zlokalizowana na pétnocno mieszkaniowej wielorodzinnej i
zachodniej stronie zaktadu, zamieszkania zbiorowego
przy ul. Zwyciestwa i ul.
Reymonta
zabudowa mieszkaniowa 2a) Tereny zabudowy 50 40
zlokalizowana na pétnoc od mieszkaniowej jednorodzinnej
terenu zaktadu,
przy ul. Owocowej,
ul. Bocznej i ul. Przyjazni
teren Zespotu Szkot 2b) Tereny zabudowy zwiqzane 50 -
Miejskich nr 3 przy ze statym lub czasowym pobytem
ul. Szkolnej dzieci i mtodziezy

1) Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007r. w sprawie dopuszczalnych
pozioméw hatasu w $rodowisku (Dz.U. Nr 120, poz. 826).
Podstawa klasyfikacji terenéw, dla ktérych ustalono dopuszczalny poziom hatasu jest
Miejscowy plan zagospodarowania przestrzennego Miasta Kedzierzyn-Kozle, zatwierdzony
uchwatg Miejskiej Rady Miasta Kedzierzyna-Kozla nr 1X/98/2003 z dnia 22 maja 2003 r.,
ogtoszony w Dzienniku Urzgdowym Wojewddztwa Opolskiego nr 50, poz. 1033.

111.4. .Iloéc’ sciekdw wytwarzanych w instalacji IPPC

W instalacji

IPPC powstaja Scieki przemystowe, ktére odprowadzane sa kanalizacjg

zakladowa do urzadzen kanalizacyjnych Zaktadu Energetyki Blachowma Sp. z 0.0. W

Kedzierzynie-Kozlu.

Scieki powstaja z instalacji przerobu benzolu koksowniczego i frakcji petrochemicznych,

stokazy magazynowych oraz instalacji odzysku kwasu siarkowego w ilosci:

- Qmax = 113 m’/h,
- Qia=2027 m3/d
- Qumaxa =2712 m3/d,

o stanie 1 sktadzie:

Wskaznik Jednostka | Wartosé
Odczyn pH - 6,5-9,5
chemiczne zapotrzebowanie tlenu metod
dwuchromianI())wq ChZTc; g mg O/l goil
lotne weglowodory aromatyczne (BTX) 100
mg/l
w tym benzen 10
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fenole lotne (indeks fenolowy) mg/l 25
cyjanki zwigzane mg CN/1 10
azot amonowy mg Nypa/l | 200
azot ogllny mg N/1 200
adsorbowalne zwigzki chloroorganiczne (AOX) mg Cl/1 1

1 fadunku nie przekraczajacym dla wskaznikow:
— benzenu 0,5 Mg/m-c
— chemicznego zapotrzebowania tlenu metodgq dwuchromianowg ChZT¢, 97,5Mg/m-c.

IV. Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji i energii w czasie funkcjonowania
instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych, w szczegélnosci w przypadku
rozruchu i unieruchomienia instalacji, a takze warunki wprowadzania do srodowiska
substancji i energii w takich przypadkach oraz warunki emisji

Rozruch instalacji odzysku kwasu siarkowego, ktdéry przewidziany jest dwukrotnie w ciggu
roku, w czasie 3 godzin kazdy, moze wigza¢ si¢ ze wzrostem emisji kwasu siarkowego do
powietrza. Spoétka kazdorazowo zobowigzana jest zarejestrowal czas rozpoczecia i
zakonczenia rozruchu instalacji odzysku kwasu siarkowego.

Zatrzymanie instalacji odzysku kwasu siarkowego nie wigze si¢ ze zwiekszong emisja
substancji 1 energii do Srodowiska.

Warunki wprowadzania substancji i energii do $rodowiska w okresie trwania rozruchu i
zatrzymania instalacji odzysku kwasu siarkowego nie réznig si¢ od wystgpujacych podczas
normalnej eksploatacji instalacji.

Nie przewiduje si¢ pracy instalacji przerobu benzolu i frakcji petrochemicznych w warunkach
innych niz normalne. Rozruch instalacji oraz jej zatrzymanie nie spowoduje wzrostéw emisji
substancji 1 energii do sSrodowiska. Warunki wprowadzania substancji i energii do §rodowiska
w okresie ich trwania nie réznig si¢ od wystgpujacych podczas normalnej eksploataql
instalacji.

V. Wymagane dzialania, w tym Srodki techniczne, majace na celu ograniczenie emisji w
szczegodlnosci sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako calosci
oraz sposoby ograniczania oddzialywan transgranicznych

V.1. Rozwigzania stosowane w__celu zapobiegania i ograniczania _emisji

niezorganizowanej:

1. sukcesywna wymiana pomp z uszczelnieniem mechanicznym na pompy z
uszczelnieniem gazodynamicznym lub pompy hermetyczne (magnetyczne lub canned
motor pumps); proces powinien by¢ kontynuowany;

2. zastosowanie pompy sprezajacej z pierscieniem cieczowym (instalacja odzysku kwasu
siarkowego - wezel sprezania przedgonu); '

3. zastosowanie najnowszej generacji, zaworow bezpieczenstwa, zaworéw oddechowych
1 uszczelnien;

4. stosowanie uszczelek z materialéw odpornych na konkretne medium technologiczne
z uwzglednieniem najnowszych rozwigzan technicznych;
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5. wdrozenie i utrzymywanie procedur biezacej, wizualnej kontroli szczelnosci instalacji
i natychmiastowe usuwanie stwierdzonych nieszczelnosci (w  kolejnosci od
najpowazniejszych, powodujacych najwigksza emisje);

wdrozenie procedur przegladéw i napraw zapobiegawczych;

7. skolektorowanie do pochodni wylotéw z zaworéw bezpieczenstwa urzadzen i
aparatéw technologicznych instalacji przerobu benzolu i frakcji petrochemicznych;

8. zastosowanie analizatoréw on-line do biezacej kontroli analitycznej strumieni
produktéw (czystos¢ benzenu i toluenu — chromatografy, stgzenie kwasu siarkowego —
konduktometr) — ograniczenie ilo$ci pobieranych préb analitycznych;

9. przystapienie do zabudowy hermetycznych uktadéw poboru préb z instalacji.

=

V.2. Rozwigzania stosowane w_celu zapobiegania i ograniczania emisji z proceséw

magazynowania, manipulowania i przesylania:

1. stosowanie najnowszej generacji zawordéw bezpieczenstwa i odechowych;

2. stosowanie aparatury kontrolno—pomiarowej pozwalajacej na ciagle monitorowanie

paramentéw pracy zbiornikéw (pomiary cis$nienia, temperatury, poziomu napelnienia) ze

wskazaniem w systemie sterowania w sterowni;

3. zastosowanie radarowych pomiaréw poziomu w zbiornikach (wyeliminowanie
koniecznosci otwierania zbiornika z celu pomiaru poziomu),

4. zastosowanie poduszki azotowej lub nadmuchu azotu do zbiornikéw magazynowych
i manipulacyjnych;

5. skolektorowanie odpowietrzen ze zbiornikéw magazynowych i manipulacyjnych oraz
punktéw zatadunkowych do wspdlnego systemu odgazéw zakonczonego pluczka w
celu redukcji emisji (pole magazynowe 51) i pochodnia w przypadku instalacji
przerobu benzolu i frakcji petrochemicznych;

6. wykorzystanie czynnika absorbujgcego w procesie przerobu benzolu (odzysk
zaabsorbowanych substancji);

7. umieszczenie zbiornikéw, aparatow i urzadzen technologicznych oraz punktéw
przetadunku w tacach ochronnych zapobiegajacych zanieczyszczeniu gruntu, wéd
podziemnych i gruntowych;

8. stosowanie, na punktach zatadunkowych, .aparatury kontrolno—pomiarowej,
pozwalajacej na kontrol¢ przeptywu tadowanego strumienia oraz kontrol¢ napelnienia
zbiornika transportowego;

9. zastosowanie dolnego zatadunku benzenu do cystern kolejowych i autocystern;

10. zastosowanie przy dolnym zatadunku benzenu do cystern kolejowych suchoziaczy
szybkoodcinajgcych uniemozliwiajacych rozlew i dodatkowa emisje w momencie
niekontrolowanego odtaczenia przewodu nalewczego; stosowanie specjalnego typu
cystern wyposazonych w czujnik przepetnienia, zapobiegajacy ewentualnemu
przelaniu cysterny;

11. zastosowanie punktu dolnego zatadunku autocystern na terminalu zatadunkowym na
polu magazynowym 51;

12. stosowanie rozwigzan konstrukcyjnych pozwalajqcych na wlew produktu pod lustro
cieczy podczas napelniania zbiornikéw magazynowych i transportowych;

13. unieruchamianie zbiornikéw transportowych podczas napelniania i oprdzniania —
zapobieganie emisji przez niekontrolowany ruch zbiornika.

V.3. Rozwiagzania stosowane w celu zapobiegania i ograniczania _emisji

zanieczyszczen do wody: ’

1. systematyczna ocena jakoS$ciowa i ilo§ciowa zanieczyszczen w odprowadzanych
Sciekach (analizy laboratoryjne);
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tace zabezpieczajace wody gruntowe i podziemne;

ograniczanie ilo$ci weglowodoréw w odprowadzanych $ciekach poprzez wstgpne
odstawanie Sciekdw surowych oraz ich destylacyjne oczyszczanie w celu zawrécenia i
wykorzystania oddestylowanych weglowodoréw w procesie przerobu benzolu;
ograniczanie ilosci wody wprowadzanej do procesu oczyszczania $ciekéw poprzez
optymalizacj¢ paramentéw procesu destylacji oraz zabudowg automatycznego
pomiaru ChZT w celu optymalizacji procesu oczyszczania sciekow.

V.4. Rozwigzania stosowane w celu ograniczenia energochlonnosci:

1.
2

stosowanie izolacji cieplnej rurociggdw i aparatéw technologicznych;

wykorzystanie ciepta kondensatu do ogrzewania strumieni technologicznych
(ograniczenie zuzycia pary wodnej);

wykorzystanie ciepla strumieni technologicznych do ogrzewania innych strumieni
(ograniczenie zuzycia pary wodnej);

wykorzystanie pary produkowanej w instalacji odzysku kwasu siarkowego do
ogrzewania aparatow 1 urzadzen technologicznych instalacji przerobu benzolu
(ograniczenie zakupu pary wodnej od dostawcy zewngtrznego; para i instalacji
odzysku kwasu siarkowego stanowi¢ bedzie ok. 30% catkowitego zapotrzebowania na
parg);

wykorzystanie kondensatu do produkcji pary wodnej (ograniczenie zuzycia wody
zdemineralizowanej);

ograniczenie zuzycia wody chiodzacej przez zabudowe chtodnic powietrznych (linia
500, linia 400); .

zabudowa cyfrowego systemu rozliczania zuzycia pary wodnej;

V.5. Rozwigzania stosowane w celu ograniczenia i minimalizacji emisji halasu i

wibracji:

1.  prowadzenie rozdzialu mieszanin weglowodoréw na pozadane sktadniki w fazie
cieklej, pod niskimi ci$nieniami;

2. dobdr na etapie projektowania / w fazie koncepcyjnej urzadzen o jak najnizszym
poziomie hatasu; do zakupu kwalifikowane sg urzadzenia o emisji hatasu nie wigkszej
niz 95 dB (ewentualnie z wbudowanym ttumieniem hatasu);

3. zabudowywanie urzadzef o najwyzszym poziomie hatasu wewnatrz budynkéw lub
przestrzeniach ograniczonych (wiata), stanowigcych ekran;

4. stosowanie potaczen antywibracyjnych (odpowiednia konstrukcja fundamentéw).

V.6 Rozwiazania stosowane w celu ograniczania emisji zanieczyszczen do powietrza

1.

2

(O8]

stosowanie ptuczek o 95% skutecznosci redukcji zanieczyszczen (ptuczka A-3
Hehlmanna);

zastosowanie skrubera o 95% skutecznosci redukcji zanieczyszczen (skruber F-1 pole
31); ‘

eksploatacja pochodni FL-801;

redukcja emisji weglowodoréw, PM10, SO3;, CO w czasie normalnego ruchu instalacji
przerobu benzolu i frakcji petrochemicznych poprzez likwidacj¢ pieca CDSIII;
zastosowanie w instalacji odzysku kwasu siarkowego wysokosprawnego elektrofiltru,
o skutecznosci odpylania do 99,99%.
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VI. Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii

Efektywna gospodarka energetyczna na terenie zaktadu realizowana bedzie poprzez:

- monitoring zuzycia energii elektrycznej i energii cieplne;j,

- wlasciwgq organizacj¢ pracy instalacji — maksymalizacja wykorzystania linii
technologicznych poprzez eliminacj¢ wolnych przerobéw i1 minimalizacje postojéw,
$cisle przestrzeganie harmonogramu przegladéw i1 konserwacji urzadzen,

- wdrazanie nowych energooszczgdnych rozwigzan takich jak wykorzystanie ciepta
kondensatu.

VII. Zakres i sposob monitorowania proceséow technologicznych, w tym pomiaru i
ewidencjonowania wielko$ci emisji w zakresie, w jakim wykraczaja one poza
wymagania ustawowe ‘

VII.1. Monitoring procesow technologicznych

Monitorowanie proceséw technologicznych prowadzi¢ w sposéb ciagly, na podstawie
wskazan aparatury kontrolno—pomiarowej, laboratoryjnych analiz migdzyoperacyjnych,

w zakresie i z czestotliwoscig okres$long w instrukcjach procesowych i harmonogramach
analiz, analizy migdzyoperacyjne wykonywane za pomocg analizatoréw on-line. Wyniki
prowadzonego monitoringu odnotowywac¢ w raportach produkcyjnych, ksiggach analiz i/ lub
archiwizowa¢ w systemie sterowania procesem produkcyjnym.

Monitoring efektywnosci wykorzystywanych surowcow prowadzi¢ w oparciu o ewidencje
ilo$ci zuzywanych surowcéw, materialéw eksploatacyjnych, pomocniczych, ilosci
powstajacych odpadéw oraz stopnia ich wykorzystania.

Procesy technologiczne monitorowaé w sposéb ciagly (dobowo) w zakresie ilo$ci zuzywanej
energii elektrycznej 1 cieplnej (w postaci pary) oraz wielkos$ci produkcji oddzielnie dla
poszczegblnych instalacji. Efektywnos$¢ wykorzystania energii kontrolowaé poprzez
obliczanie jednostkowych wskaznikéw jej zuzycia (miesiecznie) odniesionych do jednostki
produkcji lub przerobu. Kontrola parametréw procesu dokonywana jest gtdwnie poprzez
obserwacj¢ przyrzadéw kontrolno-pomiarowych. Parametry, dla ktérych kontroli nie
przewidziano przyrzadéw pomiarowych, sprawdzane sa w drodze odpowiednich wyliczen,
poprzez dokonanie analiz lub poprzez okresowe ogledziny.

Dane z ww. monitoringu nalezy archiwizowac i przechowywaé przez okres minimum 5 lat w
celu udostepnienia, na kazde zadanie, organu kontrolnego lub organu ochrony srodowiska.

VII1.2. Monitoring emisji do powietrza

1. Zaktad zobowigzany jest do prowadzenia pomiar6w emisji substancji z emitora:

a) E-01701/1 — odpowietrzenie zaworu oddechowego pluczki Hehlmanna w zakresie emisji
nastepujacych substancji: benzen, etylobenzen, toluen zgodnie z norma PN-Z-04016-7:
1999 ,,Badania zawarto$ci benzenu i jego homologéw z nasycownym tancuchem bocznym.
Oznaczanie benzenu, toluenu, etylobenzenu, (m+p)-ksylenu i o-ksylenu w gazach
odlotowych (emisja) metoda chromatografii gazowe;j”, oraz siarkowodoru dowolna technika
dostosowang do zawartosci siarkowodoru w gazach odlotowych oraz dwusiarczek wegla 1
weglowodory alifatyczne metoda chromatografii gazowej,

z czestotliwos$cia jeden raz w roku kalendarzowym, poczawszy od 2010 r.
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Pobér probek gazéw odlotowych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-Z-04008-4:1999
— ,,Ochrona czystoSci powietrza. Pobieranie probek. Pobieranie prébek gazéw odlotowych o
parametrach zblizonych do powietrza i ich przygotowanie do analizy metodg chromatografii
gazowe]” oraz zgodnie z instrukcja obstugi aktualnie stosowanej aparatury kontrolno—
pomiarowe;j.

b) E-01801 — instalacja odzysku kwasu siarkowego w zakresie emisji nastepujacych
substancji: :
1) dwutlenek siarki metoda absorpcji promieniowania IR lub UV, lub inng metoda
optyczna, '
2) dwutlenek azotu metodg absorpcji promieniowania IR, chemiluminescencyjna
lub metodg inna optyczna,
3) chlorowodér metoda absorpcji promieniowania IR
4) kwas siarkowy metodg torinowg opracowang przez U.S. Environmental
Protection Agency do oznaczania zawarto$ci SO3 i mgty H,SO4 w gazach
emitowanych ze zrodet stacjonarnych
5) pyt ogétem dowolng technikg wzorcowang grawimetrycznie
6) tlenek wegla metoda absorpcji promieniowania IR
z czgstotliwoscig jeden raz w roku kalendarzowym, poczawszy od 2011 r.

2. Pomiarami nalezy obja¢ takze wartosci odniesienia jak:

- predkos¢ przeptywu gazéw lub cisnienie dynamiczne gazéw odlotowych — dowolng metoda
gwarantujacg niepewnos¢ pomiaru mniejszg niz 10%,

- temperatura gazéw odlotowych — dowolng metoda gwarantujagca niepewno$¢ pomiaru +5K,
- ci$nienie statyczne lub bezwzgledne gazéw odlotowych — dowolna metoda gwarantujaca
niepewnos¢ pomiaru +10Pa,

- wilgotno$¢ bezwzgledna gazéw odlotowych lub stopien zawilzenia gazéw - dowolng
metodg gwarantujacg niepewnos¢ pomiaru mniejsza niz 10%. .

3. Usytuowanie stanowisk pomiarowych

Stanowiska pomiarowe ustala si¢ w kanalach odprowadzajacych gazy do powietrza w
miejscach speiniajacych wymagania Polskiej Normy PN-Z-04030-7 ,,Ochrona czysto$ci
powietrza. Badania zawarto$ci pytu. Pomiar stgzenia i strumienia. masy pylu w gazach
odlotowych metoda grawimetryczng” dla pomiaréw doktadnych lub technicznych, a w
przypadku braku takich mozliwosci nalezy zastosowaé¢ odpowiedniej diugosci rury (z
uszczelnieniem) z wmontowanymi kréécami pomiarowymi, do naktadania na wyloty z
emitoroOw na czas wykonywania pomiarow.

Konieczne jest réwniez, aby stanowiska pomiarowe usytuowane byly w miejscach
spelniajacych wymagania przepiséw BHP.

VII.3. Monitoring poziomu hatasu emitowanego do Srodowiska

Pomiary emisji hatasu do §rodowiska nalezy prowadzi¢ w nastepujacych punktach:

1)w poblizu budynku przy ul. Zwycigstwa 24,
2)w poblizu budynku przy ul. Zwycigstwa 12-14,
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3)w poblizu budynku przy ul. Zwycigstwa 8-10,

4)w poblizu budynku przy ul. Reymonta 2,

5)w poblizu budynku przy ul. Owocowe;j 4,

6)w poblizu budynku przy ul. Bocznej 10a,

7)w poblizu budynku przy ul. Przyjazni 61

8)w poblizu budynku Zespotu Szkét Miejskich nr 3 przy ul. Szkolnej

Pomiary emisji hatasu nalezy prowadzi¢ dla pory dziennej i nocnej, za wyjatkiem punktu 8,
gdzie teren nie jest wykorzystywany zgodnie z przeznaczeniem w porze nocnej.

VILI. 4. Monitoring ilosci i jakosci wytwarzanych odpadéw w instalacji IPPC

Monitoring odpadéw w spéice Petrochemia-Blachownia S.A. w Kedzierzynie-Kozlu
prowadzi¢ w oparciu o bezposrednie wazenie odpadéw wytworzonych i wywozonych do
miejsc odzysku lub unieszkodliwiania, przy uzyciu wagi samochodowe;.

VIIL.5. Monitoring ilosci dostarczanej wody

Monitoring ilosci wody dostarczanej na potrzeby instalacji IPPC, tj. wody obiegowej i
zdemineralizowanej prowadzi¢ na podstawie dokumentéw dostaw wody.

Dane z ww. monitoringu nalezy archiwizowac¢ i przechowywa¢ przez okres minimum 5 lat w
celu udostepnienia, na kazde zadanie, organowi kontrolnemu lub organowi ochrony
Srodowiska.

VIL.6. Monitoring ilosci i skladu sciekdéw powstajacych w instalacji IPPC

Monitoring ilosci $ciekéw wprowadzanych do kanalizacji prowadzi¢ na podstawie
odczytéw przeptywomierza zainstalowanego na kolektorze spustowym, zabudowanym w
studzience mieszania. »

Monitoring sktadu $ciekéw prowadzi¢ w oparciu o badania jakosci Sciek6w pobieranych w
studzience mieszania, z czestotliwos$cig 2 razy w ciggu roku, w zakresie wskaznikow :

Wskaznik Metodyka prowadzenia analizy prébek Sciekow
Odezyn pEL Metoda elektrometryczna
wg PN-C-04540-1
Chemiczne zapotrzebowanie tlenu Metoda specyficzna
metoda dwuchromianowg ChZTc, wg PN-ISO 6060 lub PN-ISO 15705

Chromatografia gazowa (GC)
wg PN-EN-ISO 15680 lub PN-ISO 11423-1
lub ISO 11423-2
‘ Chromatografia gazowa (GC)
w tym benzen ' wg PN-EN-ISO 15680 lub PN-ISO 11423-1
lub ISO 11423-2
Spektrofotometria absorpcyjna czasteczkowa
(fotokolorymetria) wg PN-ISO 6439 lub
* Analiza przeptywowa (CFA i FIA)
wg PN-EN ISO 14402
Spektrofotometria absorpcyjna czasteczkowa
(fotokolorymetria) wg PN-C-04603-1 lub
Metoda objetosciowa (miareczkowa) wg PN-C-04603-2
lub Ciagta analiza przeptywowa wg PN-EN ISO 14403
Azot amonowy Metoda spektrofotometryczna wg PN-C-04576-4

Lotne weglowodory aromatyczne
BTX)

Fenole lotne (indeks fenolowy)

Cyjanki zwiazane
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Azot ogblny ' Metoda fotokolorymetrycznawg PN-C-04576-12

Adsorbowalne zwiazki d
chloroorganiczne (AOX) Metoda specyficzna wg PN-EN ISO 9562

Dane z ww. monitoringu nalezy archiwizowac i przechowywac¢ przez okres minimum 5 lat w
celu udostepnienia, na kazde zadanie, organowi kontrolnemu lub organowi ochrony
srodowiska.

VIII. Sposéb i czestotliwosé¢ przekazywania informacji i danych o wielkosciach emisji
substancji i energii, w tym pomiaréw emisji

Wyniki pomiaréw, o ktérych mowa w punkcie VII.2 prowadzacy instalacj¢ powinien
przekazywa¢ Marszatkowi Wojewo6dztwa Opolskiego i Opolskiemu Wojewddzkiemu
Inspektorowi Ochrony Srodowiska w terminie dwéch miesigcy od dnia zakonczenia pomiaru.

IX. Sposoby postepowania w przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji, w tym
sposoby usunig¢cia negatywnych skutkéw powstalych w S$rodowisku w wyniku -
prowadzonej eksploatacji, gdy sa one przewidywane

W okresie obowigzywania pozwolenia przewidywana jest sukcesywna, w miar¢
zuzywania zapasOw, likwidacja zbiornikdw magazynowych mieszaniny porafinacyjnej oraz
likwidacja pieca CDS IIL
Proces ten poprzedzony zostanie opracowaniem szczegolowego projektu rozbidrki z
uwzglednieniem przepisow ochrony srodowiska, przeciwpozarowych i1 oraz bezpieczenstwa i
higieny pracy.

Przed wydobyciem osadu, powstalym w zbiorniku po zuzyciu calej mozliwej do
wypompowania. ze zbiornikéw mieszaniny porafinacyjnej, - oraz po zakonczeniu wydobycia
osadéw, zbiorniki zostang przedmuchane gazem obojetnym i parg. Osady zostang zebrane do
workéw polietylenowych, uktadanych w otacowaniach lub bezposrednio do podstawionych
przez odbiorc¢ konteneréw. Nast¢gpnie nastapi demontaz zbiornika, w czasie ktérego na
stanowiskach demontazu prowadzone beda analizy zawarto$ci substancji palnych. W czasie
trwania demontazu zbiornikéw obecna byé musi jednostka ratownicza. Scieki powstate
podczas oprozniania zbiornikéw oraz podczas prac rozbidrkowych wraz z innymi Sciekami
powinny by¢ odprowadzone do kanalizacji, tak jak w przypadku pozostatych $ciekéw
powstajacych w instalacji IPPC. Ztom stalowy przekazany by¢ musi odbiorcy, posiadajacemu
wymagane zezwolenia na prowadzenie dziatalnosci gwarantujacej bezpieczne dla srodowiska
wykorzystanie lub unieszkodliwienie tego odpadu. W przypadku ewentualnego
zanieczyszczenia gruntu podczas prac rozbidrkowych, zanieczyszczony grunt nalezy zebrac i
unieszkodliwi¢ w sposéb przewidziany w przepisach ustawy o odpadach.

Wg podobnej procedury nastapi rozbiérka pieca CDS III.

X. Termin obowigzywania pozwolenia

Ustala sie czas obowigzywania pozwolenia na okres do 17 listopada 2020 roku.

Uzasadnienie
Petrochemia Blachownia Spétka Akcyjna w Kedzierzynie-KozZlu pismem z 16 lutego

2010r. nr DN/164/2010 zwrdcita si¢ do Marszatka Wojewddztwa Opolskiego z wnioskiem o
wydanie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do:
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- przerobu benzolu koksowniczego i frakcji petrochemicznych, jako istniejacej instalacji
istotnie zmienianej,

- odzysku kwasu siarkowego, jako instalacji nowej, bedacej w chwili sktadania wniosku
na etapie budowy,

zlokalizowanych na terenie Sp6tki w Kedzierzynie-Kozlu przy ul. Szkolnej 15.

Instalacja przerobu benzolu koksowniczego i frakcji petrochemicznych kwalifikuje si¢
do instalacji w przemysle chemicznym do wytwarzania, przy zastosowaniu procesow
chemicznych, podstawowych produktéw lub pétproduktéw chemii organicznej, natomiast
instalacja odzysku kwasu siarkowego kwalifikuje si¢ do instalacji w przemysle chemicznym
do wytwarzania, przy zastosowaniu proceséw chemicznych, podstawowych produktéw lub
pétproduktéw chemii nieorganicznej, wymienionych w punkcie 4, kolejno podpunkt 1 i 2
zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r. w sprawie
rodzajéw instalacji mogqcych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych
elementow przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz. U. nr 122 poz.1055).

Petrochemia-Blachownia S.A., powotujac si¢ na przepisy art. 16 ust. 7 ustawy z dnia 3
pazdziernika 2008r. o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale
spoleczenistwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz.U. nr
199, poz. 1227 z p6zniejszymi zmianami) wniosta réwnoczesnie o wylaczenie z publicznego
udostepniania dotaczonych do wniosku o udzielenie pozwolenia zintegrowanego umow:
dzierzawy zbiornikéw magazynowych, na dostarczanie wody i odprowadzanie $ciekow, na
dostarczanie energii elektrycznej i cieplnej, uméw z Serwis Blachownia Sp. z 0.0., wyciag z
Programu Zapobiegania Awariom, graficznego przedstawienia lokalizacji miejsc czasowego
gromadzenia odpadéw, plan sytuacyjny zaktadu i schematy odpowietrzen zbiornikéw. Po
zapoznaniu si¢ z uzasadnieniem wniosku, z ktérego wynika, ze udostepnienie tych informacji
moze stwarza¢ ryzyko dla bezpieczenstwa obiektow, naruszy¢ tajemnice przedsigbiorstwa a
takze pogorszyé konkurencyjng pozycj¢ Spotki, organ nie znalazt podstaw do odmowy
uwzglednienia wniosku o wylaczenie wymienionych wyzej informacji z udostgpniania
osobom trzecim.

Zgodnie z przepisem art. 201 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
$rodowiska (Dz. U. z 2008 r. nr 25 poz. 150 z pézn. zmianami - zwana dalej ustawg Pos),
podlegaja obowiazkowi uzyskania pozwolenia zintegrowanego.

Organem ochrony $rodowiska wlasciwym do wydania niniejszego pozwolenia
zintegrowanego i przyjecia zgloszenia, w my$l przepisu art. 378 ust. 2a ustawy Pos, w
zwiazku z § 2 ust.1 pkt.1 litera a i punkt 1 litera b rozporzadzenia Rady Ministréw z 9
listopada 2004r. w sprawie okreslenia rodzajow przedsiewzie¢ mogqcych znaczqco
oddziatywaé na Srodowisko oraz szczegdtowych uwarunkowan zwiqzanych z kwalifikowaniem
przedsiewziecia do sporzqdzenia raportu o oddziatywaniu na Srodowisko (Dz. U. nr 257 poz.
2573 z p6ézn. zmianami) oraz z uwagi na lokalizacj¢ instalacji, jest Marszalek Wojewo6dztwa
Opolskiego. '

Do wniosku Spétka dotaczyta dokumentacje pn. ,,Wniosek o wydanie pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji produkcyjnych eksploatowanych i budowanych przez
Petrochemie-Blachownia S.A. w Kedzierzynie-Kozlu opracowana w lutym 2010 r. oraz
przedtozyta dowéd wniesienia optaty rejestracyjnej w kwocie 4827,24 PLN, stanowiace]
réwnowarto$é¢ 1200 euro, na rachunek bankowy Narodowego Funduszu Ochrony Srodowiska
i Gospodarki Wodnej, wypelniajac tym samym formalny warunek rozpatrzenia wniosku o
udziélenie pozwolenia zintegrowanego, okreslony w art. 210 ustawy Pos.
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Ponadto do wniosku, zgodnie z przepisem art. 208 ust. 4 pkt 3 ustawy Pos, Spoétka
dotaczyta decyzj¢ Prezydenta Miasta Kedzierzyn-Kozle nr OS1.7624-1-13/08 z 2 grudnia
2008r. o $rodowiskowych uwarunkowaniach zgody na realizacji przedsigwzigcia,
polegajacego na budowie instalacji odzysku kwasu siarkowego.

W mys$l zapisow art. 209 ustawy Pos zapis kompletnego wniosku w wersji
elektronicznej zostal przekazany Ministrowi Srodowiska przy piSmie z 28 pazdziernika
2010r.

Jednoczesnie, zgodnie z wynikajacym z art. 218 ustawy Pos, obowigzkiem
zapewnienia, przez organ wydajacy pozwolenie zintegrowane, mozliwosci udziatu
spoleczenstwa w postgpowaniu, ktérego przedmiotem jest wydanie takiego pozwolenia,
podano do publicznej wiadomos$ci informacje o wszczeciu postgpowania w sprawie
udzielenia pozwolenia zintegrowanego dla instalacji przerobu benzolu koksowniczego i
frakcji petrochemicznych i1 budowanej, nowej instalacji odzysku kwasu siarkowego,
zlokalizowanych na terenie Petrochemia-Blachownia S.A. w Kedzierzynie-Kozlu przy ul.
Szkolnej 15 i mozliwosci sktadania w przedmiotowej sprawie uwag i wnioskéw, w terminie
21 dni od daty ukazania si¢ ogloszenia. Informacje powyzsza zamieszczono na tablicy
ogloszen w siedzibie UMWO (29 kwietnia 2010 r.) w Nowej Trybunie Opolskiej (5 maja
2010 r.), na tablicy ogloszen Urzedu Miasta Kedzierzyn—Kozle (10 maja 2010 r.) oraz w
Biuletynie Informacji Publicznej Urzgedu Marszatkowskiego Wojewddztwa Opolskiego w
Opolu (29 kwietnia 2010r.).

W ustawowym okresie 21 dni od daty podania ww. informacji do publicznej wiadomosci,
do organu nie wptynety zadne uwagi i wnioski dotyczace postepowania w sprawie o wydanie
przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego.

Poniewaz przedtozone przez Spétke¢ materialy nie zawieralty wszystkich wymaganych
przepisami art. 184 1 208 ustawy Pos danych, przez co nie spetniaty wymogéw formalnych do
rozpatrzenia wniosku a takze wymagaly dodatkowych wyjasnien i informacji, Marszatek
Wojewddztwa Opolskiego pismami z 5 marca 2010r., 15 czerwca 2010r. 22 lipca 2010r., 8 i
24 sierpnia 2010r. 1 23 wrze$nia 2010r. wezwal wnioskodawce do ich uzupetnienia. Wniosek
uzupelniano przy pismach nr DN/266/2010 z 15 marca 2010r., nr DN/692/2010 z 7 lipca
2010r., nr DN/764/2010 z 30 lipca 2010r., nr DN/818/2010 z 8 sierpnia 2010 r., nr
DN/885/2010 z 1 wrzesnia 2010r. i nr DN/1064/2010 z 16 listopada 2010 r.

16 czerwca 2010 r. przeprowadzone zostaly, przez pracownikéw Départamentu
Ochrony Srodowiska Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa Opolskiego, ogledziny
instalacji bedacych przedmiotem wniosku o udzielenie pozwolenia zintegrowanego.

Po przeanalizowaniu wszystkich przekazanych przez Spétke danych i uzyskanych
informacji, organ uznat, ze wniosek jest kompletny i moze stanowi¢ podstawe do udzielenia,
zgodnie z przepisami art. 183 ust.1, art. 191a oraz art. 201 ust.1 ustawy Pos, Spétce Akcyjne;j
Petrochemia-Blachownia w Kedzierzynie-KoZlu pozwolenia zintegrowanego dla istniejacej,
istotnie zmienionej, instalacji do przerobu benzolu i frakcji petrochemicznych, jako instalacji
w przemysle chemicznym, do wytwarzania, przy zastosowaniu proceséw chemicznych,
podstawowych produktéw lub pétproduktéw chemii organicznej oraz dla nowej instalacji do
odzysku kwasu siarkowego, kwalifikowanej do instalacji w przemys$le chemicznym, do
wytwarzania, przy zastosowaniu procesOw chemicznych, podstawowych produktéw i
p6iproduktéw chemii nieorganiczne;.

Podstawa do udzielenia pozwolenia zintegrowanego dla wymienionych wyzej instalacji
jest wykazanie we wniosku, ze:
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- wszystkie uwzglednione we wniosku instalacje nie powoduja przekroczen standardéw
jakosci srodowiska poza terenem, do ktérego prowadzacy t¢ instalacj¢ posiada tytut prawny,
przy czym jezeli chodzi o oddziatywanie emitowanego z instalacji siarkowodoru
wnioskodawca przedstawit, jako tytul prawny do terenu, umowy cywilno-prawne podpisane z
wiadajacymi terenem, na ktérym powoduje przekroczenie warto$ci odniesienia siarkowodoru
w powietrzu atmosferycznym, ‘
- sposéb gospodarowania odpadami nie powoduje zagrozenia dla zdrowia, zycia ludzi 1 dla
srodowiska,

- instalacje nie stanowig zrédet emisji pdl elektromagnetycznych i nie powodujg
transgranicznego oddziatywania na tereny panstw sasiadujacych z Polska,

- instalacje nie powodujg przekroczenia standardéw emisji hatasu na terenach normowanych
w tym zakresie, istniejacych w rejonie oddziatywania zaktadu,

- w wyniku eksploatacji instalacji powstajg $cieki, ktére nie sa odprowadzane do wdd lub do
ziemi — $cieki przekazywane sa do oczyszczenia przez inny podmiot.

We wniosku wykazano ponadto, ze instalacje objgte wymogiem uzyskania pozwolenia
zintegrowanego dodatkowo spelniaja wymagania Najlepszej Dostgpnej Techniki (BAT), co
wymagane jest przepisami art. 204 ust.1 oraz art. 207 ust.1 i 1a ustawy Pos.

Zgodnie z zawartymi we wniosku informacjami, w analizie dotrzymywania najlepszych
dostepnych technik Spétka uwzglednita nastepujace dokumenty:

- The Large Volume Organic Chemicals BREF — Europejskie Biuro IPPC w Sewilli, luty
2003;

- Large Volume Inorganic Chemicals — Ammonia, Acids and Fertilizers BREF; Komisja
Europejska; sierpien 2007,

- Najnizsze mozliwe do osiggnigcia graniczne wielkosci emisji dla produkcji
wielkotonazowych zwigzk6w organicznych. Charakterystyka technologiczna produkcji
wielkotonazowych zwiazkéw organicznych w UE — wersja robocza opracowania Instytutu
Ochrony Srodowiska;

- Najnizsze mozliwe do osiggnigcia graniczne wielkosci emisji dla produkcji
wielkotonazowych zwiazkéw organicznych. Charakterystyka technologiczna produkcji
wielkotonazowych zwigzkéw organicznych w Polsce;

Por6wnanie  proceséw  technologicznych  produkcji ~ wielkotonazowych — zwiazkéw
organicznych w Polsce i krajach UE.

Do rozwigzan spetniajacych wymagania Najlepszej Dostgpnej Techniki, ktore sg
stosowane w zaktadzie, lub ktérych realizacja jest planowana do wdrozenia naleza:

- w zakresie systemOw zarzgdzania: stosowanie rozwigzan systemowych opartych na
normach serii ISO 9000 i ISO 14000, OHSAS,

- struktura organizacyjna obejmujgca podejmowame decyzji z uwzglednieniem wymagan
$rodowiskowych,

- wewnetrzny system przegladu wdrozenia polityki srodowiskowej i weryfikacja zgodnosci
z procedurami, '
- bilansowanie peinych kosztéw gospodarki materialowej i odpadow,

- dlugofalowe planowanie techniczne i finansowe inwestycji srodowiskowych,

- system kontroli procesu i instalacji dla zapewnienia stabilnej eksploatacji i wysokiej -
wydajnosci,

- system szkolenia srodowiskowego zatogi,

- przeglady i konserwacje instalacji,

- praktyka ciaglej minimalizacji odpadéw, poprzez wprowadzanie nowych rozwigzan
technologicznych, w szczeg6lnosci w wyniku zapewnienia wysokiej selektywnosci reakcji
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przez wlasciwy dobor katalizatora, oraz poprzez wiasciwy dobér surowcoéw, urzadzen i
procedur eksploatacyjnych, poprzez powtérne uzycie strumieni odpadéw i odzysk
wartosciowych sktadnikéw, a takze usuwanie odpadowych strumieni przy pomocy technik
konca rury,

- wprowadzanie procesOw ciagtych i zamykanie obiegéw w weztach reakcji chemicznych
oraz rozdziatu produktéw,

- zapobieganie 1 ograniczanie emisji niezorganizowanej poprzez stosowanie wielu
rozwigzan takich jak biezaca kontrola i naprawa nieprawidtowos$ci, wymiana armatury na
wyzsze] jakosci, stosowanie zaworéw, pomp i sprezarek z podwdjnym uszczelnieniem,

- stosowanie w operacjach magazynowania, manipulowania i przesylania surowcéw i
produktéw, rozwigzan ograniczajacych emisj¢ substancji do S$rodowiska takich jak:
plywajacy dach lub ptywajaca pokrywa w zbiornikach, potaczenie odpowietrzen
zbiornikéw, obnizenie temperatury magazynowania, oprzyrzadowanie i procedury
zapobiegajace przelaniu zbiornika, ciggta kontrola poziomu napelnienia w zbiornikach,
zatadunek od dotu, umieszczenie zbiornikéw magazynowych w tacach o odpowiednie]
pojemnosci,

- ograniczanie zuzycia wody do procesOw oraz ograniczanie zanieczyszczen wody
procesowej z surowcow, produktéw i odpadéw, zwigkszanie zawrotu wody odpadowe;j,
optymalizacja strat energetycznych poprzez odpowiednig izolacj¢ termiczng, optymalne
polaczenia migdzyoperacyjne strumieni cieplnych, minimalizacja systeméw chiodzenia,

- dobieranie urzadzen o niskim poziomie hatasu i wibracji oraz stosowanie pochtaniaczy
dzwieku i obudéw,

- stosowanie urzadzen ograniczajacych i zapobiegajacych emisji substancji do powietrza
oraz innych rozwigzan technicznych i technologicznych, oraz organizacyjnych, majacych
wplyw na wielkos¢ emisji substancji, zwlaszcza lotnych, do powietrza,

- budowa nowej instalacji, umozliwiajacej odzysk kwasu siarkowego, z odpadowe;j
mieszaniny porafinacyjnej i przegonu, przy zastosowaniu zaawansowanej technologii
sterowania procesem celem optymalizacji wydajnosci instalacji 1 poprawy efektywnosci
energetyczne;j.

Analiza wniosku wykazata, ze w przypadku instalacji nowej, tj. instalacji do
odzysku kwasu siarkowego, Spotka uzyskata wymagang przepisami art. 71 ustawy z dnia 3
pazdziernika 2008r. o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale
spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz.U. nr
199, poz. 1227) decyzje o srodowiskowych uwarunkowaniach realizacji przedsiewzigcia, nr
OSI1.7624-1-13/08 z 2 grudnia 2008r., wydang przez Prezydenta Miasta Kedzierzyn-Kozle,
ktéra dofgczyta do wniosku i z ktérej warunki uwzglednita we wniosku o udzielenie
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji odzysku kwasu siarkowego.

Biorac pod uwage powyzsze, zgodnie z przepisem art. 188 ust. 2 ustawy Pos w
pozwoleniu okreslono rodzaje 1 parametry instalacji, istotne z punktu widzenia
przeciwdzialania zanieczyszczeniom oraz warunki wprowadzania do srodowiska substancji i
energii, tj.:

- substancji emitowanych do powietrza atmosferycznego, na poziomie nie podowujacym

przekroczenia st¢zen dopuszczalnych w powietrzu ani wartosci odniesienia,

- rozktad czasu pracy zrédet hatasu dla doby,

- odpadéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne, sklasyfikowanych na podstawie
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 wrzesnia 2001r. w sprawie katalogu odpaddéw
(Dz. U. nr 112, poz. 1206).

Jednocze$nie uwzgledniajac wymadg przepisu art. 211 ust. 2 punkt 3a, 3c, 51 6 ustawy
Pos, w pozwoleniu okreslono:
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- wielko$¢ emisji hatasu wyznaczona dopuszczalnymi poziomami hatasu poza zaktadem,
wyrazonymi wskaznikami hatasu Laeqpi Lacqn, W odniesieniu do terenéw normowanych, o
ktérych mowa w art. 113 ust. 2 punkt 1 ustawy Pos,

- illo$¢ wykorzystywanej przez instalacje, objete niniejszym pozwoleniem zintegrowanym
wody, w ktéra Spétka zaopatruje si¢ od dostawcy zewngtrznego, na. podstawie umowy
cywilno-prawnej,

- sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii,

- sposéb postgpowania w przypadku zakonczenia eksploatacji i likwidacji zbiornikéw
magazynowych mieszaniny porafinacyjnej oraz likwidacji pieca CDS 111,

- sposéb osiagania wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako catosci.

Ustalajac w pozwoleniu wielkosci emisji dopuszczalnej substancji do powietrza

~uwzgledniono wymogi rozporzadzen Ministra Srodowiska:

-z dnia 26 stycznia 2010r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych substancji w
powietrzu (Dz. U. nr 16, poz.87),

- Z dnia 3 marca 2008r. w sprawie poziomow niektorych substancji w powietrzu (Dz.U. nr 47,
poz. 281)

i okreslono w pozwoleniu dla zrédet emisji substancji wielkosci emisji dopuszczalnej na
poziomie emisji nie powodujacej przekroczen w powietrzu atmosferycznym wartosci
dopuszczalnych i odniesienia ustalonych w cytowanych rozporzadzeniach. Przy ustalaniu
emisji dopuszczalnej substancji do powietrza uwzgledniono, przepis art. 202 ust. 2 ustawy
Pos, zgodnie z ktérym w pozwoleniu zintegrowanym ustala si¢ wielko$¢ emisji dopuszczalne;j
z instalacji, niezaleznie od tego, czy wymagane bytoby dla niej, zgodnie z ustawg Pos,
uzyskanie pozwolenia na wprowadzanie do powietrza gazéw i pyléw (dotyczy substancji,
ktére w powietrzu nie powoduja stgzen przekraczajacych 10% wartosci dopuszczalnej lub
odniesienia). Bioragc pod uwage przepis art. 202 ust. 2a ustawy Po$§ w pozwoleniu
zintegrowanym nie okre$lono wielkosci emisji dopuszczalnej dla ZrGdet, z ktérych emisja
odprowadzana jest w sposob niezorganizowany, bez uzycia do tego Srodkéw technicznych
(pochodnia odgazéw, zZrédia powierzchniowe, niektére nalewaki surowcéw i produktéw),
odnotowujac ten fakt w tabeli nr 6 pozwolenia.

Z uwagi na to, ze obie obje¢te niniejszym pozwoleniem instalacje IPPC sg ze sobg powigzane
technologicznie, w pozwoleniu ustalono emisj¢ roczng jako sume emisji z tych instalacji.

Na terenie zaktadu nie sg eksploatowane instalacje objete standardami emisyjnymi.

Uwzgledniajac przepisy art. 18 ust. 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach
(Dz. U. z 2007 r. nr 39, poz. 251 z pézn. zmianami) w pozwoleniu scharakteryzowano
powstajace odpady oraz okreslono ich ilosci i dopuszczalne, z punktu widzenia ochrony
srodowiska, sposoby gospodarowania wytworzonymi odpadami oraz wyznaczono bezpieczne
dla srodowiska miejsca i sposoby ich magazynowania (do czasu ich przekazania
specjalistycznym firmom posiadajacym stosowne zezwolenia), a takze sposoby zapobiegania
powstawaniu odpadéw lub ograniczenia ich ilo§ci i negatywnego oddziatywania na
$rodowisko.

W pozwoleniu okreslono, zgodnie z przepisem art. 211 ust. 2 punkt 3a ustawy Pos
wielko$¢ emisji hatasu wyznaczong dopuszczalnymi poziomami hatasu poza zakladem,
wyrazonymi wskaznikami hatasu Laegp 1 Laegy, W odniesieniu do terenéw zabudowy
mieszkaniowej jednorodzinnej i wielorodzinnej oraz terenéw zwigzanych ze stalym lub
czasowym pobytem dzieci i mtodziezy, znajdujacych si¢ w oddziatywaniu zakiadu oraz
okreslono rozktad czasu pracy zrédet hatasu dla doby. Podstawa klasyfikacji terenéw, dla
ktérych ustalono dopuszczalny poziom hatasu jest Miejscowy plan zagospodarowania
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przestrzennego Miasta Kedzierzyn-Kozle, zatwierdzony uchwalg Miejskiej Rady Miasta
Kedzierzyna-Kozla nr IX/98/2003 z dnia 22 maja 2003 r. ogtoszony w Dzienniku Urzg-
dowym Wojewddztwa Opolskiego nr 50, poz. 1038).

Wypelniajac obowigzek wynikajacy z przepiséw art. 211 ust. 2 punkt 3b ustawy Pos, w

zwigzku z tym, ze Scieki z instalacji IPPC nie sq odprowadzane do wod i do ziemi, w
pozwoleniu okreslono ilos¢, stan i sktad sciekéw wprowadzanych do kanalizacji innego
podmiotu (Zaktadu Energetyki Blachownia Sp. z 0.0. w Kedzierzynie-Kozlu) na podstawie
umowy cywilno-prawne;j.
Spétka uzyskata wymagane przepisami art. 122 ust. 1 punkt 10 ustawy z dnia 18 lipca 2001r.
Prawo wodne (Dz.U. z 2005 r. nr 239, poz. 2019 z péZn. zmianami) pozwolenie
wodnoprawne na wprowadzanie do urzadzen kanalizacyjnych, bedacych wtasnoscig innych
podmiotéw, Sciekéw przemystowych zawierajacych substancje szczegdlnie szkodliwe dla
$rodowiska wodnego.

W pozwoleniu, dla instalacji odzysku kwasu siarkowego, okreslono warunki

wprowadzania do Srodowiska substancji i energii w sytuacjach eksploatacji tej instalacji w
warunkach odbiegajacych od normalnych. Dla pozostatych instalacji zwigzanych z przerobem
benzolu 1 frakcji petrochemicznych nie okreslono w pozwoleniu warunkéw eksploatacji
instalacji w sytuacjach odbiegajacych od normalnych tj. podczas rozruchu i zatrzymania
instalacji, poniewaz prowadzacy instalacj¢ nie przewiduje wystapienia podczas tych sytuacji
warunkéw, ktore miatyby wptyw sposéb prowadzenia instalacji i wielko$¢ emisji, w tym na
zmiany w oddzialywaniu instalacji na $rodowisko w stosunku do okres6w normalne;j
eksploatacji.
Ponadto dla instalacji odzysku kwasu siarkowego, ktéra jest instalacj¢ nowa, zgodnie z
przepisem art. 188 ust. 2 pkt 6 ustawy Pos, okreslono termin, od ktérego jest dopuszczalna
emisja z tej instalacji, ustalajac go na dzien, w ktérym niniejsza decyzja stanie si¢ ostateczna
w postgpowaniu administracyjnym.

W pozwoleniu ustalono, dla nominalnych mocy instalacji, zuzycia energii, paliw i
podstawowych surowcoéw 1 materialdw. W pozwoleniu nie ustalono natomiast zuzycia
monoetanoloaminy, stosowanej do korekcji pH rozpuszczalnika do destylacji ekstrakcyjnej;
srodka przeciwpiennego stosowanego w celu usunigcia efektu pienienia si¢ rozpuszczalnika
do destylacji ekstrakcyjnej i rozpuszczalnika Techtiv-10, uzywanego w procesie destylacji
ekstrakcyjnej (w obiegu zamknigtym), poniewaz stosuje si¢ je wylacznie sporadycznie, w
razie koniecznosci.

W pozwoleniu nie okreslono terminu zakonczenia eksploatacji instalacji (dot. instalacji
CDS III), poniewaz wytaczenie z eksploatacji tej instalacji nastapito w trakcie rozpatrywania
wniosku o udzielenie niniejszego pozwolenia zintegrowanego. W pozwoleniu opisano sposéb
bezpiecznej likwidacji tej instalacji oraz likwidacji wspdtpracujacych z nig zbiornikéw
magazynowych mieszaniny porafinacyjnej, ktéra nastgpowaé bedzie sukcesywnie w miare
wypompowywania mieszaniny porafinacyjnej z tych zbiornikéw.

Bioragc pod uwage przepisy rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 9 kwietnia
2002 r. w sprawie rodzajow i ilosci substancji niebezpiecznych, ktorych wystepowanie w
zaktadzie decyduje o zaliczeniu go do zaktadow o zwiekszonym ryzyku albo zaktadoéw o duzym
ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystowej (Dz. U. Nr 58, poz. 535 z péZzn. zm.),
zgodnie z ktérymi Petrochemia-Blachownia S.A. w Kedzierzynie-Kozlu zalicza si¢ do
zaktadéw o zwigkszonym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowej, w pozwoleniu
nie okre§lono sposobéw zapobiegania wystgpowaniu i ograniczania skutkéw awarii oraz
postgpowania w czasie wystapienia awarii co zgodne jest z przepisem art. 211 ust.2 pkt. 4
ustawy Pos.
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W pozwoleniu okreslono zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych,
w tym pomiaru i ewidencjonowania wielkosci emisji substancji do powietrza w zakresie, w
jakim wykraczaja one poza wymagania, o ktérych mowa w art. 147 i 148 ust. 1 ustawy Pos.

Organ, uwzgledniajac potrzebe systematycznej kontroli wielkosci emisji substancji-

odprowadzanych do powietrza i dokonane zalozenia obliczeniowe oraz rodzaj. substancji
odprowadzanych do powietrza, a takze biorac pod uwage istniejacy stan czystosci powietrza
na terenie Kedzierzyna-Kozla, wykazujacy przekroczenia st¢zen dopuszczalnych benzenu i
pylu PM10, natozyt na Spétke¢ obowigzek prowadzenia pomiaréw emisji substancji
emitowanych z gtéwnych Zrédet ich emisji, ustalajac jednoczesnie ich czgstotliwos¢, sposob i
wymagane parametry, jakie w trakcie pomiar6w powinny by¢ ustalane. Organ w pozwoleniu
wskazatl rowniez usytuowanie stanowisk do tych pomiaréw, a takze termin przeprowadzenia
pomiaréw emisji z eksploatowanych instalacji oraz termin przekazania wynikéw pomiaréw
organowi ochrony $rodowiska i organowi kontrolnemu. Ustalajac ten obowiazek organ wziat
pod uwage fakt, ze Spoétka nie jest zobowigzana na mocy rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 4 listopada 2008r. w sprawie wymagarn w zakresie prowadzenia pomiaréw
wielkosci emisji oraz pomiaréw ilosci pobieranej wody (Dz. U. Nr 206, poz. 1291) do
prowadzenia pomiaréw emisji substancji do powietrza.

Jednocze$nie nalezy przypomnieé¢, ze zgodnie z przepisami art. 147 ust. 4 i 5 ustawy
Pos, prowadzacy instalacje nowo zbudowana, z ktérej emisja wymaga pozwolenia, jest
zobowiazany do przeprowadzenia wstepnych pomiaréw wielkosci emisji z tej instalacji
najp6zniej w terminie 14 dni od dnia zakonczenia rozruchu instalacji lub uruchomienia
urzadzenia.

Monitoring odpadéw Spétka zobewigzana zostata prowadzi¢ w oparciu o bezposrednie
wazenie odpadéw wytworzonych i wywozonych do miejsc odzysku lub unieszkodliwiania,
przy uzyciu wagi samochodowe;.

Spétka na mocy przepiséw ustawy o odpadach zobowigzana jest prowadzi¢ ewidencj¢
odpadéw, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 14 lutego 2006 r. w
sprawie wzoréw dokumentéw stosowanych na potrzeby ewidencji odpadow (Dz. U. nr 30,
poz. 213) oraz zgodnie z art. 37 ustawy o odpadach przekazywa¢ Marszatkowi Wojewddztwa
zbiorcze zestawienie danych o rodzajach i ilosciach odpadéw poddanych procesowi odzysku
oraz wytworzonych w ramach odzysku odpadéw w formie okreslonej w obowiazujacych
przepisach prawa, obecnie w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 25 maja 2007 r. w
sprawie zakresu informacji oraz wzoréw formularzy stuzqcych do sporzqdzania i
przekazywania zbiorczych zestawier danych (Dz.U. Nr 101, poz. 686 z pézn. zm.).

Spétka objeta jest, wynikajacym z przepisow rozporzadzenia Ministra Srodowiska z
dnia 4 listopada 2008r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci
emisji oraz pomiaréw ilosci pobieranej wody (Dz. U. Nr 206, poz. 1291), obowiazkiem
prowadzenia pomiaréw poziomu hatasu, ktére winna wykonywac z czestotliwoscig raz na
dwa lata. Przy okreSlaniu terminu realizacji tego obowiazku nalezy uwzgledni¢ termin
ostatnio przeprowadzonych pomiaréw, do ktérych prowadzenia Spétka zobowiazana byta na
mocy poprzednio obowigzujacego rozporzadzenia). W pozwoleniu wyznaczone zostaty
lokalizacje punkéw, w ktérych pomiary te nalezy prowadzic.

W pozwoleniu okre$lono sposéb monitorowania ilosci wody wykorzystywanej w
instalacjach IPPC oraz spos6b monitoringu ilosci i sktadu Sciekéw powstajacych w instalacji
IPPC, wyznaczajac odrebne punkty kontrolne do monitorowania jakosci Sciekéw i ilosci
Sciekow.

W odniesieniu do natozonych na Spétke obowigzkéw pomiarowych, w pozwoleniu
wskazano sposéb i czestotliwo$¢ przekazywania ich wynikéw Marszatkowi Wojewodztwa
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Opolskiego, jako wilasciwemu organowi ochrony srodowiska oraz Opolskiemu
Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska.

Biorac pod uwage powyzsze uznano, ze w aktualnym stanie prawnym, obie
rozpatrywane instalacje, tj. instalacja do przerobu benzolu koksowniczego oraz do odzysku
kwasu siarkowego, spelniajg wymagania niezb¢dne do udzielenia niniejszego pozwolenia.

Niniejsze pozwolenie wydano w terminie przewidzianym w art. 209 ust. 1 ustawy Pos,
tj. w terminie 6 miesiecy od dnia zlozenia wniosku 24.02.2010r., odliczajac od tego terminu
nastgpujace okresy opéznien w zatatwieniu sprawy, spowodowane uzupelnianiami przez
Petrochemia-Blachownia S.A. w Kedzierzynie-Kozlu wniosku w terminach:

- od 16.06.2010r. (odbiér wezwania) do 15.07.2010r. (wptyw do UMWO uzupelnien) -28 dni,
- od 28.07.2010r. (odbiér wezwania) do 2.08.2010r. (wptyw do UMWO uzupetnien) — 5 dni,

- od 5.08.2010r.(odbiér wezwania) do 17 listopada 2010r. (wptyw do UMWO pozostatych
uzupetnien) — 103 dni. ,

Wezwanie dotyczace uzupelnienia wniosku w zakresie wykazania si¢ Spétki tytulem
prawnym do terenéw, na ktérych powoduje przekroczenie wartosci odniesienia siarkowodoru
ponawiano w wezwaniu. z 28.08.2010r., ktére Spoétka odebrata 31.08.2010 r. i na ktére
odpowiedziata w piSmie z 1.09.2010r. (data wptywu do UMWO 1.09.2010 r.) réwniez
czesciowo, przedkiadajac tytuly prawne do dysponowania tylko niektérymi terenami,
objetymi przekroczeniami wartosSci odniesienia siarkowodoru i w wezwaniu z 23 wrzesnia
2010r., odebranym przez Spétke 28 wrzesnia 2010r. Dopiero przy pisSmie z 16 listopada
2010r. Spotka przedstawita komplet wymaganych informac;ji.

Termin obowigzywania pozwolenia ustalono zgodnie z brzmieniem art. 188 ust.1 Pos
na okres nie dluzszy niz 10 lat, tj. do dnia 17 listopada 2010r. uwzgledniajac réwniez
wniosek strony w tym zakresie.

Zgodnie z trescig art. 214 ustawy Pos, przed dokonaniem zmian w instalacjach objetych
pozwoleniem zintegrowanym, polegajacych na zmianie funkcjonowania instalacji,
prowadzacy instalacje jest obowigzany poinformowac o planowanych zmianach Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego.

W zwigzku z zapisem art. 215 ustawy Pos, przed dokonaniem istotnych zmian w
instalacji, objetych pozwoleniem zintegrowanym prowadzacy instalacje jest zobowigzany
poinformowa¢ Marszatka Wojewddztwa Opolskiego' o planowanych zmianach 1 zlozyc
wniosek o zmian¢ wydanego pozwolenia zintegrowanego.

Biorac pod uwage powyzsze orzeczono jak w sentencji.

Od niniejszej decyzji stuzy odwolanie do Ministra Srodowiska za posrednictwem
Marszatka Wojewddztwa Opolskiego w terminie 14 dni od daty jej otrzymania.

TAVY A\

Z up. MARSZALK

Cztonek Zarzadu

Za wydanie niniejszej decyzji uiszczono oplate skarbowq, zgodnie z pozycjq I11.40 punkt 1 zatqcznika do ustawy z dnia 16
listopada 2006r. o optacie skarbowej (Dz.U. nr 225, poz. 1635 z pdzZn. zimianami), w wysokosci 2011,0 zf (stownie ztotych:
dwa tysiqce jedenascie zero groszy). Wplaty dokonano przelewem na konto Urzedu Miasta Opola PKO Bank Polski nr 55
1020 3668 0000 5102 0159 6618, 15 lutego 2010r.
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Otrzymuja:
Za zwrotnym potwierdzeniem odbioru
1. Petrochemia-Blachownia S.A.
ul. Szkolna 15, 47-225 Kedzierzyn-Kozle
Do wiadomosci:
2. Minister Srodowiska
ul. Wawelska 52/52
00-922 Warszawa
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Marszatek
Wojewédztwa Opolskiego
ul. Piastowska 14

45-082 Opole o
DO0S.7222.7.2011.M]J 4-.'/, @C Opole, 2011-01-20
’ '/l/i/u'l/l/b.‘z”‘l"?/@a\

" Postanowienie

Na podstawie art. 113 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz.U. z 2000 r. nr 98, poz. 1071 z p6Zniejszymi zmianami)

| prostuje si¢ z urzgdu

blad pisarski w decyzji Marszatka Wojewédztwa Opolskiego nr DOS.MJ.7636-13/10 z 19
listopada 2010 r., udzielajacej przedsigbiorstwu Petrochemia Blachownia S.A. w
( Kedzierzynie-Kozlu pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do przerobu benzolu

koksowniczego i frakcji petrochemicznych oraz do odzysku kwasu siarkowego, polegajacy na

btednym wpisaniu, w uzasadnieniu tej decyzji, terminu obowigzywania pozwolenia.
W uzasadnieniu decyzji, na stronie 37, okreslono ten termin jako 17 listopada 2010 r., -

a powinno by¢ 17 listopada 2020 r. ’

Uzasadnienie

Marszatek  Wojewddztwa  Opolskiego  decyzja nr DOS.MJ.7636-13/10

-z .19 listopada 2010 r., udzielit przedsigbiorstwu Petrochemia Blachownia S.A. w

Kedzierzynie-Kozlu pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do przerobu benzolu
koksowniczego i frakcji petrochemicznych oraz do odzysku kwasu siarkowego.

W punkcie X orzeczenia decyzji organ ustalit czas obowigzywania pozwolenia na

okres do 17 listopada 2020 r. Termin ten zgodny jest, zarowno z przepisem art. 188 ustawy z -

dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz.U. z 2008 r. nr 25, poz. 150 z

( pozniejszymi zmianami), w my$l ktérego pozwolenie wydaje si¢ na okres nie dtuzszy niz 10

) lat, jak i z wnioskiem Petrochemia Blachownia S.A.

W uzasadnieniu pozwolenia, na stronie 37 cytowanej wyzej decyzji, w zdaniu
rozpoczynajacym si¢ od wyrazéw: ,,Termin obowigzywania pozwolenia ustalono...” btednie
okreslono ten termin podajac go jako 17 listopada 2010 r. Jest to oczywisty blad pisarski,
poniewaz termin obowigzywania pozwolenia nie moze by¢é wczesniejszy niz data wydania
tego pozwolenia, a takze jezeli pozwolenie udzielono na 10 lat, to udzielajgc pozwolenia w 19
listopada 2010 r. nie moze ono obowigzywac do 17 listopada 2010 r. Zatem w uzasadnieniu
powinna by¢ data 17 listopada 2020 r.

Majac powyzsze na uwadze postanowiono jak na wstepie.

Na niniejsze postanowienie stuzy zazalenie do Ministra Srodowiska w terminie 7 dni
od dnia jego dorgczenia. '

Z up. MARSZALKA WOJEWDZTWA
s
Tomasz Kostud!v
Wicemarszaisk

“K“;“ OR
Departameptu OCI]J’EE‘/ Srodowiska
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