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DECYZIA

Na podstawie art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 188 ust. 1, 2, 2b, 3, 5, art. 201 ust. 1,
art. 202 ust. 1, 2, 4, art. 203 ust. 1, art. 204 ust. 1, art. 211 ust. 1, 2, 5, 6, 8 i 11, art. 224 ust. 1,2i3
oraz art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U.
22013 r., poz. 1232 z pdzn. zm.), po rozpatrzeniu wniosku Pana Romana Gatoriskiego petnomocnika
EuroCeras Spotka z 0.0. w Kedzierzynie-Kozlu nr PDU/249-05/2014 z 17 czerwca 2014 r. w sprawie
udzielenia pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do wytwarzania przy zastosowaniu procesow
chemicznych, podstawowych produktéw i pétproduktow chemii organicznej, zlokalizowanej na
terenie EuroCeras Spotka z 0.0. w Kedzierzynie-Kozlu przy ul. Szkolnej 15

orzekam

udzieli¢ EuroCeras Sp. z 0.0. w Kedzierzynie-Kozlu pozwolenia zintegrowanego dla instalacji:

- do produkcji woskéw poliestrowych o zdolnosci produkcyjnej 1020 Mg/rok,

- do produkcji woskéw polietylenowych — cigg produkcyjny nr 1 o zdolnodci produkcyjnej
2550 Mg/rok,

- do produkcji woskéw polietylenowych — cigg produkcyjny nr 2 o zdolnoéci produkcyjnej
2550 Mg/rok,

- do produkcji woskéw polietylenowych i mieszanek woskowych polipropylenowo-polietylenowych
- cigg produkcyjny nr 3 o zdolnosci produkcyjnej 2550 Mg/rok,

oraz instalacji pozostatych, zlokalizowanych na terenie EuroCeras Spétka z 0.0. w Kedzierzynie-KoZlu

przy ul. Szkolnej 15, na warunkach okreslonych w niniejszej decyzji.

I.Rodzaj prowadzonej dziatalnosci oraz parametry instalacji istotne z punktu widzenia
przeciwdziatania zanieczyszczeniom

I.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci
Podstawowg dziafalnoscig EuroCeras Sp. z 0.0. w Kedzierzynie-Ko?lu jest produkcja woskow
polietylenowych, wosku poliestrowego i mikrowosku polietylenowego, mieszanki polietylenowo-
grafitowej DCG oraz mieszanek woskowych polipropylenowo-polietylenowych i mieszaniny
Hostastat.
Spotka produkuje :
- woski polietylenowe: 1X, 1M, 1, 2, 2E, 2T, 120,
- woski poliestrowe: 691, 692, 693, 694 — weglowodory o — olefiny +30 kopolimeryzowane
z akrylanem metylu,
- mieszanki woskowe polipropylenowo polietylenowe: Ceralene 882-20/80, 883-30/70, 885
50-50,
- mieszanki woskowe polietylenowo-grafitowe DCG,
- mieszaniny woskdw Hostastat FA38, FA18.

Instalacje wymagajace uzyskania pozwolenia zintegrowanego to instalacje:

- do produkcji woskdw poliestrowych o zdolnosci produkcyjnej 1020 Mg/rok,

- do produkcji woskéw polietylenowych — cigg produkcyjny nr 1 o zdolnoéci produkcyjnej
2550 Mg/rok,



- do produkcji woskéw polietylenowych — cigg produkcyjny nr 2 o zdolnosci produkcyjnej
2550 Mg/rok,

- do produkcji woskdw polietylenowych i mieszanek waskowych polipropylenowo-polietylenowych
- cigg produkcyjny nr 3 o zdolnosci produkcyjnej 2550 Mg/rok.

Instalacje pozostate to:

- instalacja do produkcji woskdw DCG o zdolnosci produkcyjnej 1020 Mg/rok,

- instalacja do produkcji mieszanek Hostastat o zdolnosci produkcyjnej 1020 Mg/rok,

- instalacja katalitycznego dopalania odgazéw Swingtherm Bi-Kat,

- piec indukcyjny do wytapiania pozostatosci z koszy granulacyjnych,

- wentylacje wyciggowe hal produkcyjnych i pomieszczenia pomp,

- trzy dygestoria laboratoryjne wraz z dwoma piecami laboratoryjnymi o mocy 0,0018 MW kazdy,
- kottownia parowa o mocy 0,341 MW opalana olejem opatowym.

Numer identyfikacji podatkowej (NIP): 749-18-68-940,
Numer REGON: 531631005.

I.2. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom

I.2.1. Instalacje wymagajgce uzyskania pozwolenia zintegrowanego

Instalacja do produkcji woskdw poliestrowych o zdolnosci produkcyinej 1020 Mg/rok

Proces modyfikacji woskéw polega na kopolimeryzacji woskow o duiej zawartosci
podwdjnych wigzan, np. alfa olefin, lub woskéw polietylenowych migkkich, np. Ceralene 1X,
z kwasem akrylowym i estrem metylowym kwasu akrylowego wobec katalizatora nadtlenku di-tert-
butylu (DTBP).

Surowce takie jak Alfa olefiny +30 w postaci ptatkéw dostarczane bedg w big-bagach lub workach,
Alfa olefiny 26+28 dostarczane bedg w beczkach stalowych, natomiast woski polietylenowe Ceralene
1X w workach.

Odwazona iloé¢ surowca podawana bedzie do reaktora poprzez wiaz o $rednicy 700 mm, za
pomocyg podnoénika w przypadku woskow polietylenowych Ceralene 1X, w przypadku Alfa olefin
26+28 za pomocg pompy. Nastepnie zawartos¢ reaktora podgrzewana bedzie pod poduszka azotowga
do temperatury 145+150 °C przy ciggtym mieszaniu. Po osiggnigciu zadanej temperatury zostanie
wiagczone dozowanie katalizatora DTBP, nastepnie dozowany bedzie kwas akrylowy i ester metylowy
kwasu akrylowego.

Po zakoriczeniu dozowania substratow, bedzie nastepowat tak zwany proces $wiezenia
mieszaniny reakcyjnej, tj. prowadzenie w dalszym ciggu reakcji w okreslonym czasie i przy
odpowiednich zmiennych parametrach temperaturowych. W koricowej fazie procesu sSwiezenia
pobierana bedzie prébka do analizy fizyko-chemicznej, w celu wykonania oznaczen liczby kwasowej
i lepkosci. Na podstawie uzyskanych wynikéw analiz podejmowana bedzie decyzja o zakonczeniu
procesu, lub jego prowadzeniu do uzyskania odpowiednich parametréw produktu. Po zakoriczeniu
reakcji temperatura zostanie podniesiona o ok. 10 °C, w tym czasie bedzie nastepowatlo odpedzenie
(przy ciggtym mieszaniu) nieprzereagowanych resztek pochodzacych z surowcow oraz rozkfadu
katalizatora - tzw. destylatu. Dla poprawy odpedu stosowane bedzie minimalne podcisnienie,
wytwarzane przez pompe z pierscieniem wodnym. W celu zapobiegnigcia polimeryzacji monomeréw
akrylowych w uktadzie destylacyjnym do refluksera, dodawany bedzie roztwor 4-metoksyfenolu
w alkoholu izopropylowym. Nastepnie zmodyfikowany wosk poliestrowy zostanie przettoczony do
zbiornika gotowego produktu, skad ogrzewanym przewodem za pomocg pompy wirowej ciektego
wosku poprzez uktad filtréw, kierowany bedzie do metalowego kosza wiréwki, znajdujgcej sie
w szczytowe] czesci wiezy granulacyjnej. Kosz granulacyjny posiada ksztaft walca. Na Scianie bocznej
kosza wywiercone sg otwory, przez ktére wskutek sity odsrodkowej i ruchu wirowego kosza ptynny
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wosk zostaje rozproszony w wiezy granulacyjnej na drobne krople, ktdre schtodzone w strumieniu
zimnego powietrza, podawanego przez wentylator bedg krzepty i zbiorg sie w dole leja zsypowego
wiezy granulacyjnej. Kosz wirdwki napedzany jest silnikiem elektrycznym.

Gotowy granulat bedzie przesiewany przez sito wibracyjne, a zatrzymane na nim nadziarno
bedzie podawane do zbiornika produktu, gdzie bedzie ulegato ponownemu stopieniu, za$ gotowy
produkt bedzie pakowany do workéw polietylenowych i paletowany na paletach drewnianych.

instalacja do produkcji woskdw polietylenowych — cigg produkcyiny nr 1 i nr 2 o zdolnoéci
produkcyinej 2550 Mg/rok kazdy

Produkcja woskow polietylenowych polega na przettaczaniu polietylenu LDPE lub HDPE przez reaktor
rurowy w atmosferze beztlenowej, w ktorym pod wptywem temperatury nastepuje proces
degradacji polimeru a nastepnie w dalszej czesci instalacji rozfrakcjonowanie na frakcje ciekia - woski
polimerowe, frakcje lekkg — mikrowoski oraz frakcje gazowg, ktdra jest kierowana do powietrza.
Ciekty produkt — wosk polietylenowy — jest kierowany na wieze granulacyjng gdzie nastepuje jego
granulacja oraz schtodzenie granulek. Zanieczyszczenia takie jak pyt i weglowodory kierowane sg do
uktadu katalitycznego dopalania Swingtherm Bi-Kat.

Produkcja woskow jest procesem ciggtym i przebiega w atmosferze azotu.

Surowcem do produkcji woskéw polietylenowych jest polietylen matej gestosci o wzorze chemicznym
[-CH,-CHy-], o nazwie handlowej Ineos, Bralen, Hostalen. Polietylen granulowany w workach
foliowych przyjmowany jest do magazynu surowca lub bezposrednio na hale.

W procesie produkcji woskow polietylenowych moina wyodrebnic nastgpujgce operacje
technologiczne:

- przygotowanie i zatadunek polietylenu,

- doprowadzenie polietylenu do postaci ptynnej,

- rozdzielenie produktow ciektych od gazowych,

- schtodzenie produktow ciektych,

- granulacja i chtodzenie wosku,

- zatadunek wyrobdw do workow,

- schtadzanie produktéw gazowych,

- oddzielenie fazy ciektej od gazowej,

- odprowadzenie fazy ciektej (mikrowosku) do zbiornikéw przewoznych o pojemnoéci 1 m®.

Proces technologiczny prowadzony jest zgodnie ze zgtoszeniem patentu nr P-392 888.

Granulat polietylenowy z workéw wsypywany jest do zbiornika (kontenera aluminiowego), z ktérego
pobierany jest za pomocg ssawki pneumatycznej i podawany do leja zasypowego wyttaczarki. Z leja
zasypowego granulat zabierany jest przez obracajacy sig slimak wyttaczarki i transportowany
wewnatrz cylindra, w kierunku reaktora poziomego. Cylinder wyttaczarki podzielony jest na strefy
grzewcze, ktére ogrzewane sg grzatkami elektrycznymi. Kaida strefa cylindra wyposazona jest
w oddzielny ukfad regulujgcy temperature. Polietylen w wyttaczarce ulega stopieniu i stopniowemu
ogrzaniu do temperatury 250 °C. Opuszczajgcy wyttaczarke stopiony polimer jest przettaczany do
reaktora poziomego, a nastgpnie do reaktora pionowego. Reaktory poziomy i pionowy ogrzewane sa
elektrycznie, grzatkami opaskowymi poprzez $cianki, a temperatura regulowana automatycznie.
W celu utrzymania jednakowej temperatury w catym przekroju, w osi kaidego z reaktorow
umieszczono dodatkowo wkiady mieszajgce tak zwane ,mieszacze statyczne”. W reaktorze
poziomym polietylen ogrzewany jest do temperatury 230+380 °C, a w reaktorze pionowym
utrzymywana jest temperatura od 350+450 °C. Ptynny polimer z reaktora pionowego podawany jest
do potaczonego z nim kotnierzowo odgazowywacza. Na $cianach bocznych odgazowywacza znajduje
sig wezownica zasilana parg wodng majgca za zadanie utrzymanie temperatury. Wewnatrz aparatu
znajdujg sie¢ dwie potki przelewowe, wykonane zblachy perforowanej oraz wezownica do
rozprowadzania azotu. Zadaniem poétek jest utatwienie odgazowywania, natomiast azot
doprowadzany do odgazowywacza w sposéb ciggly spetnia zadanie inertnego czynnika
rozdzielajgcego i tworzy poduszke azotowa. W odgazowywaczu nastepuje czesciowe schiodzenie
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produktéw do okoto 300 °C i oddzielenie ciektego wosku od frakcji gazowej. Z odgazowywacza ciekty
wosk polietylenowy sptywa dotem poprzez chfodnice powietrzng do mieszalnika, ktérego zadaniem
jest jego usrednienie. Mieszalnik zaopatrzony jest w mieszadto turbinowe oraz w instalacje ciggtego
podawania azotu (tzw. striping azotowy). Pozostato$¢ gazowa z powstajgcymi podczas mieszania
oparami wraz z azotem kierowane sg do ukifadu skraplania. Nastepuje tutaj schtodzenie czesci
lotnych do temperatury okoto 70 °C i wykroplenie skfadnikéw wyzej wrzacych (mikrowosku).
Oddzielenie mikrowosku od pozostatych gazéw nastepuje w separatorze |, nastepnie gazy kierowane
sg do separatora ll, gdzie oddziela sie reszta mikrowosku. Oddzielony w separatorach mikrowosk
poprzez kolektor zbiorczy kierowany jest do zbiornikéw z tworzywa sztucznego. Mikrowosk stanowi
produkt i jest sprzedawany jako sktadnik do produkcji paliw alternatywnych oraz do innych
zastosowan, miedzy innymi podpatek ekologicznych, emulsji woskowych itp. Produkty gazowe
rozcienczone azotem kierowane sg na instalacje katalitycznego dopalania Bi-Kat a nastepnie do
powietrza. Ciekty wosk poprzez filtry przy pomocy pompy zebatej tfoczony jest do metalowego kosza
wiréwki znajdujacej sie w szczytowej czesci wiezy granulacyjnej. Kosz granulacyjny posiada ksztatt
walca. Na scianie bocznej walca wywiercone s otwory, przez ktére wskutek sity odsrodkowej i ruchu
wirowego kosza ptynny wosk zostaje rozproszony w wiezy granulacyjnej na drobne kuleczki (czastki),
ktére schtodzone w strumieniu zimnego powietrza, podawanego przez wentylator, krzepna i zbierajg
sie w dolnej czesci leja zsypowego wiezy granulacyjnej. Kosz wirdwki napedzany jest silnikiem
elektrycznym poprzez przekfadnig pasowa. Otrzymywany wyrdb jest sortowany na sicie wibracyjnym.
Produkt o ksztaicie matych kuleczek (Srednica ziarna ponizej 1,6 mm) pakowany jest do workdw
polietylenowych po 20 kg netto lub big-bagéw. Worki z gotowym wyrobem s3 zgrzewane,
metkowane iukfadane sg na paletach. Nadziarno z sita wibracyjnego zsypuje sie do worka
plastikowego przymocowanego do zsypu nadziarna. Po jego napefnieniu nastepuje wymiana worka,
a zgromadzony materiat jest rozdrabniany na mtynku udarowym Rapid 3, ktéry posiada na wylocie
sito o wymiarach oczek odpowiadajagcych wymiarowi granulatu. Rozdrobnione nadziarno
opuszczajgce miynek jest petnowartosciowym produktem i kierowane jest do pakowania.

Instalacia do produkcii woskéw polietylenowych i mieszanek woskowych polipropylenowo —
polietylenowych — cigg produkcyijny nr 3 o zdolnoéci produkcyinej 2550 Mg/rok

Proces produkcji woskow polietylenowych jest identyczny jak w instalacji do produkcji woskdw
polietylenowych — cigg produkcyjny nr1i nr 2.

Produkcja mieszanek woskowych polipropylenowo-polietylenowych 20/80, 30/70 i 50/50 polega na
podaniu do wytftaczarki w odpowiednich proporcjach polipropylenu i polietylenu LDPE, dalszy etap
produkcji przebiega podobnie jak w przypadku produkeji wosku polietylenowego.

|.2.2. Instalacje pozostate

Instalacja do produkeji woskéw DCG o zdolnosci produkeyjnej 1020 Mg/rok

Woski odlewnicze (DCG) otrzymuje sie na drodze wymieszania i stopienia w temperaturze 150 °C
woskow polietylenowych Ceralene 2E z maczka elektrografitowg o granulacji 0,06 mm w wytfaczarce
dwuslimakowej, a nastepnie podaniu ciektego stopu na wieze granulacyjng i zgranulowaniu produktu
na granulat o $cidle okreslonych parametrach jakosciowych (ksztatt ziarna, wymiary frakcji).

Ciekty wosk DCG po opuszczeniu wyttaczarki ogrzewanym przewodem przy pomocy pompy ttoczony
jest do metalowego kosza wirdowki znajdujgcej sie w szczytowej czesci wiezy granulacyjnej. Kosz
granulacyjny posiada ksztatt walca. Na Scianie bocznej walca wywiercone sg otwory, przez ktére
wskutek sity odsrodkowej i ruchu wirowego kosza ptynny wosk zostaje rozproszony w wiezy
granulacyjnej na drobne kuleczki (czastki), ktére schtodzone w strumieniu zimnego powietrza,
podawanego przez wentylator krzepna izbierajg sie w leju zsypowym wiezy granulacyjnej. Kosz
wirdwki napedzany jest silnikiem elektrycznym. Otrzymywany wyrdb jest sortowany na sicie
wibracyjnym. Produkt o ksztatcie matych kuleczek (Srednica ziarna powyzej 0,35 mm i ponizej 1,6




mm) pakowany jest do workéw polietylenowych po 20 kg netto lub do big-bagéw. Worki z gotowym
wyrobem sa zgrzewane, metkowane i uktadane na paletach.

Nadziarno z sita wibracyjnego zsypuje sie do worka plastikowego przymocowanego do zsypu
nadziarna. Po jego napetnieniu nastepuje wymiana worka, natomiast nadziarno jest zawracane do
procesu na wejsciu do wyttaczarki.

Powstajace podczas rozruchu lub awarii zlepy i bryty s3 podawane do gardzieli mtynka Rapid 3, ktory
posiada na wylocie sito o wymiarach oczek odpowiadajgcych wymiarowi granulatu. Regranulat
opuszczajgcy miynek jest podawany do zasohnika zasilajgcego wytfaczarke.

Instalacja do produkcji mieszaniny Hostastat o zdolnosci produkcyjnej 1020 Mg/rok

Mieszaniny Hostastat s3 wytwarzane w procesie topienia i mieszania aminy ze stearynianem wapnia,
a nastepnie granulacji na wiezy granulacyjnej. W celu zwiekszenia uzysku aminy i redukcji
pozostatosci w opakowaniach (beczkach) produkt — amina jest topiona w komorze grzewczej DENIOS
ogrzewanej parg wodng. Gotowy produkt konfekcjonowany jest do workdéw polietylenowych
i paletowany po 1000 kg, lub kartonéw 25 kg, 500 kg na palecie lub pakowany do big-bagéw
po 500 kg.

Instalacja katalitycznego dopalania odgazdéw

W celu ograniczenia iloéci zanieczyszczert wprowadzanych do powietrza z procesu produkcji woskdw
polietylenowych i mieszanek woskowych polipropylenowo-polietylenowych  zastosowano
katalityczne dopalanie odgazéw wedtug metody Swingtherm Bi-Kat. Do instalacji katalitycznego
dopalania odgazéw podfaczone s3 wyloty z wiez granulacyjnych (nr 2, 3 i 4) instalacji do produkgji
woskdow polietylenowych — cigg produkcyjny nr 1 nr 2 o zdolnosci produkcyjnej 2550 Mg/rok kazdy
oraz instalacji do produkcji woskéw polietylenowych i mieszanek woskowych polipropylenowo —
polietylenowych — cigg produkcyjny nr 3 o zdolnosci produkceyjnej 2550 Mg/rok. Metoda Swingtherm
Bi-Kat polega na katalitycznym utlenianiu lotnych substancji organicznych do dwutlenku wegla i pary
wodnej w procesie niestacjonarnej wymiany ciepta i masy. Gazy poprodukcyjne zawierajg duzo
czastek statych, ktdre sg oddzielane za pomoca cyklonu przed podaniem do reaktora Swingtherm.
Reaktor Swingtherm przeznaczony jest wyfgcznie do oczyszczania lotnych zwigzkéw organicznych.
Proces utleniania prowadzony jest w dwucztonowym reaktorze zawierajgcym katalizatory: platynowy
i tlenkowy oraz regeneratory ciepta. Kierunek przeptywu gazéw przez reaktor cyklicznie zmienia sie
na przeciwny dzigki czemu ciepto utleniania zwigzkdw organicznych jest optymalnie wykorzystane do
podtrzymania temperatury procesu. Zmiana kierunku przeptywu odbywa sie za pomoca specjalnego
zaworu rozrzadu. Reakcje prowadzi sie w podwyiszonej temperaturze, dlatego reaktor wyposazony
jest w grzatki elektryczne stuzgce do rozgrzewania zfoza katalizatora. Po rozgrzaniu do odpowiednie]
temperatury pracy grzatki wytgcza sie i reaktor bedzie pracowat wykorzystujac ciepto spalania.
Skutecznos¢ oczyszczania wynosi nie mnigj niz 95%.

Piec indukcyjny do wytapiania pozostatosci z koszy granulacyjnych

Piec indukcyjny stuzy do czyszczenia koszy rozpryskowych z wiez granulacyjnych. Do komory
czyszczenia pieca wktadany jest kosz granulacyjny, ktéry za pomocg pradéw indukcyjnych jest
rozgrzewany w bardzo krétkim czasie (ok. 2+3 min.) do temperatury 450 °C, w tym czasie nastepuje
czyszczenie termiczne kosza, natomiast odgazy sg wyrzucane na zewnatrz hali za pomocy okapu
o wymiarach 40x60cm, podfgczonego pod wentylator dachowy. Moc pieca - 3 kW.

Wentylacja wyciggowa hal produkcyjnych i pomieszczenia pomp

Hala produkcyjna w budynku 5213 wyposazona jest w wentylacje —mechaniczno-wyciggowa, w skfad
ktérej wchodzi 5 wentylatoréw dachowych, a hala produkcyjna wraz z pomieszczeniem pomp
w budynku 5215 wyposazona jest w wentylacje mechaniczng nawiewno-wyciggowa, w sktad ktorej
wchodza 2 wentylatory dachowe.




Na terenie zaktadu znajduje sie kottownia parowa o mocy 0,341 MW opalana lekkim gazem

opatowym oraz laboratorium zaktadowe wyposazone w 3 dygestoria i 2 piece laboratoryjne.

Il. Rodzajiilos¢ wykorzystywanej energii, materiatéw i surowcéw w instalacji

Il.1. Jednostkowe zuzycie energii, surowcow i materiatow:

Tabelanr 1

Lp. Energia, materialy, surowce

Zuzycie

Jednostka
miary

Instalacja wymagajgca pozwolenia zintegrowanego

Instalacje do produkcji woskow poliestrowych o zdolnosci produkeyjnej 1020 Mg/rok

1 | Alfa olefiny +30, 26+28 621,00 Mg/rok
> | Akrylan metylu 207,00 Mg/rok
3 | Kwas akrylowy 8,28 Mg/rok
4 | Nadtlenek di-tert-butylu (DTBP) 10,35 Mg/rok
5 | Alkohol izopropylowy 8,28 Mg/rok
6 | 4-metoksyfenol 0,0207 Mg/rok
7 | Energia elektryczna 390 MWh/rok
g | Energia cieplna 1108,4 Gl/rok
g | Azot 621,00 m*/rok
10 | Woda obiegowa 90,9 m>/rok

produkcyjnej 2550 Mg/rok

Instalacja do produkcji woskow polietylenowych —

cigg produkcyjny nr 1 o zdolnosci

18 Azot

11 | Polietylen LDPE granulat 2626,5 Mg/rok
12 | Energia elektryczna 1740,0 MWh/rok
13 | Energia cieplna 2942,4 Gl/rok
14 | Azot 40498,5 m*/rok
Instalacja do produkcji woskéw polietylenowych — cigg produkcyjny nr 2 o zdolnosci
produkcyjnej 2550 Mg/rok
15 | Polietylen LDPE granulat 2626,5 Mg/rok
16 | Energia elektryczna 1232,5 MWh/rok
17 | Energia ciepina 2942,7 Gl/rok
40504,6 m>/rok

Instalacja do produkcji woskow polietylenowych i mieszanek woskowych p
polietylenowych — cigg produkeyjny nr 3 o zdolnosci prod

ukeyjnej 2550 Mg/rok

olipropylenowo —

76 | Maczka elektrografitowa

19 | Polietylen LDPE granulat 2626,5 Mg/rok

oo | Polipropylen granulat 787,9 Mg/rok

21 | Energia elektryczna 1441,3 MWh/rok

25 | Energia cieplna 2942,8 GJ/rok

53 | Azot 40505,5 m’/rok

24 | Woda obiegowa 682 m>/rok

Instalacje pozostale

Instalacja do produkcji wosku DCG o zdolnoéci produkcyjnej 1020 Mg/rok

55 | Wosk polietylenowy Ceralene 2E 969,00 Mg/rok
51,00 Mg/rok




27 | Energia elektryczna 270,0 MWh

28 | Azot 16193,5 m>/rok
29 | Woda obiegowa 91,0 m>/rok
Instalacja do produkcji mieszaniny woskow Hostastat o zdolnosci produkcyjnej 1020 Mg/rok
30 | Oksyetylowana alkiloamina (FA 68} 252,0 Mg/rok
31 | Stearynian wapnia i mydta wapniowe 198,0 Mg/rok
37 | Energia elektryczna 375,3 MWh/rok
33 | Energia cieplna 520,4 GlJ/rok
34 | Azot 7161,8 m’/rok
35 | Woda obiegowa 40,1 m>/rok

I1.2. Zuzycie substancji niebezpiecznych

Srodkami niebezpiecznymi stosowanymi w zakfadzie sa: akrylan metylu, alkohol
izopropylowy, kwas akrylowy lodowaty, 4-metoksyfenol, nadtlenek di-tetr-butylu. Surowce beda
zamawiane wg potrzeb i bezposrednio bedg trafia¢ do budynku (magazynu 5217, 5215 i 521)
z utwardzong, szczelng nawierzchnig. Magazynowane bedg w beczkach i kanistrach HDPE oraz
opakowaniach producenta.

I1.3. llos¢ wykorzystywanej wody na potrzeby instalacji

Na terenie zaktadu w procesach technologicznych na instalacjach wymagajacych uzyskania

pozwolenia zintegrowanego oraz instalacji pozostatych wykorzystywana jest woda obiegowa, ktéra

jest zakupywana od innego podmiotu na podstawie umowy cywilno-prawnej. Woda obiegowa

stosowana jest jako czynnik chtodzacy w ukfadach chtodzenia i jest zawracana do obiegu (do

dostawcy). llos¢ wykorzystywanej wody obiegowej w instalacjach ksztattuje sie nastepujaco:

- instalacja do produkcji woskéw poliestrowych o zdolnosci produkcyjnej 1020 Mg/rok — 90,9
m?/rok,

- instalacja do produkcji woskéw polietylenowych i mieszanek woskowych polipropylenowo —
polietylenowych — cigg produkcyjny nr 3 o zdolnosci produkcyjnej 2550 Mg/rok - 682 m?/rok.

Instalacji pozostatych:

- do produkcji wosku DCG o zdolnosci produkcyjnej 1020 Mg/rok —91 m*/rok,

- do produkcji mieszaniny HOSTASTAT o zdolnosci produkcyjnej 1020 Mg/rok - 40,1 m>/rok.

llos¢ wykorzystywanej wody dla instalacji wymagajgcych pozwolenia zintegrowanego bedzie
okreslana za pomocg wodomierzy zainstalowanych na poszczegdlnych instalacjach.

Natomiast ilo$¢ wykorzystywanej wody dla instalacji pozostatych bedzie okreslana na podstawie
réznicy, tj. ilosci zuzywanej wody okreSlonej przez dostawce pomniejszong o ilosci wody
wykorzystywanej dla instalacji wymagajacych pozwolenia zintegrowanego, przy czym rozdziat wody
na poszczegolne instalacje pozostate bedzie okreélany na podstawie czasu pracy instalacji.

I1.4. Warunki wprowadzania do $rodowiska substancji i energii oraz wielkoé¢ dopuszczalne] emisji
w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji

11.4.1. Wprowadzanie gazéw i pytéw do powietrza

I4.1.1. Zrédta powstawania i miejsca wprowadzania gazdéw i pytow do powietrza, ich
charakterystyka oraz czas eksploatacji Zrédet emis;ji
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Tabela nr 2

Charakterystyka emitora
Nazwa emitora i Zrédia s : Predkosé Temp. Ce tryv_a_mla
o " Kod | Wysokosé | Srednica Pl g emisji
Lp. emisji substancji do : i wyptywu Y
X emitora | emitora wew, ; 4
powietrza gazéw gazéw
[m] [m] [m/s] (K] [h/rok]
Instalacje wymagajgce pozwolenia zintegrowanego
instalacja do produkcji woskéw poliestrowych o zdolnosci produkcyjnej 1020 Mg/rok
q, | PosowistzenEUREN | pppy | e 0,060 K=0 303 6900
prézniowego
% Wiglax mr 1 2wlezy EUC-02 | 155 0650 K=0 333 5520
granulacyjnej nr 1
p—
3, WyloEhE 2 2 wiedy EUC03 | 155 | 0,400 K=0 333 5520
granulacyjnejnr 1
Instalacja do produkcji woskow polietylenowych — ciag produkceyjny nr 1 o zdolnosci produkcyjnej
2550 Mg/rok
Wylot odgazdw 8500
4, EUC-04 8,5 0,060 K=0 373
z separatora ll
Instalacja do produkcji woskow polietylenowych — ciagg produkeyjny nr 2 o zdolnosci produkeyjnej
2550 Mg/rok
5. Wiyl odgazain EUC-05 8,5 0,060 K=0 373 8500
z separatora ll

Instalacja do produkcji woskéw pol

cigg produkeyjny nr 3

ietylenowych i mieszanek woskowych polipropylenowo-poli
o zdolnosci produkcyjnej 2550 Mg/rok

etylenowych -

. Wylot odgazdw EUC-06 9,4 0,090 K=0 373 8500
z separatora ll
Instalacje pozostate
Instalacja do produkcji woskéw DCG o zdolnosci produkeyjnej 1020 Mg/rok
7. Wylot nr 1 z \{VIEZV EUC-07 14,5 0,650 K=0 333 8500
granulacyjnej nr 5
8. Wilatihy 22nscy EUC08 | 14,5 0,400 K=0 333 8500
granulacyjnej nr 5
Instalacja do produkcji mieszanek Hostastat o zdolno$ci produkcyjnej 1020 Mg/rok
9. WyloLaw 12 wikzy EUC-02 | 155 | 0650 k=0 333 3000
granulacyjnej nr 1
10 Wylot nr 2 z \jwezy EUC-03 155 0,400 K=0 333 3000
granulacyjnej nr 1
Instalacja katalitycznego dopalania odgazow Swingtherm Bi-Kat z
wiez granulacyjnych instalacji do produkcji woskéw polietylenowych ciggéw produkeyjnych nr 1, 2, 3
i mieszanek woskow polipropylenowo-polietylenowych
Wylot z uktadu
11. | katalitycznego dopalania EUC-09 10,8 0,315 K=0 723 8500
odgazdéw
Instalacja do wytapiania pozostatosci z koszy granulacyjnych
- Wentﬂatorwymag_owy z nad EUC-10 5,0 0,160 K=0 303 110
pieca indukcyjnego




Instalacja wentylacji hali produkcyjnej w budynku nr 5213

13. | Wentylator wyciggowy nr1 | EUC-11 8,0 0,280 K=0 293 8500
14. | Wentylator wyciggowy nr2 | EUC-12 8,0 0,280 K=0 293 8500
15. | Wentylator wyciggowy nr3 | EUC-13 8,0 0,280 K=0 293 8500
16. | Wentylator wyciggowy nr4 | EUC-14 8,5 0,260 K=0 293 8500
17. | Wentylator wyciggowy nr5 | EUC-15 4,6 0,750 K=0 293 8500

Instalacja wentylacji hali produkcyjnej w budynku nr 5215

18. Wentylator wyciggowy EUC-16 5,5 0,400 K=0 293 8500

Instalacja wentylacji hali pomieszczenia pomp w budynku nr 5215

19. Wentylator wyciggowy EUC-17 5,0 0,400 K=0 293 8500

11.4.1.2. Wielkos¢ dopuszczalnej emisji zanieczyszczern do powietrza w warunkach normalnego
funkcjonowania instalacji

Tabela nr3
Emisja dopuszczalna
Kod Nazwa Zrodfa emisji !
Lp. ; ,, Nazwa substancji .
emitora substancji z emitora ze irédta
| [kg/h] [kg/h]
|
Instalacja wymagajgca pozwolenia zintegrowanego
Instalacja do produkcji woskéw poliestrowych o zdolnosci produkcyjnej 1020 Mg/rok
n EUC-01 Odpowife_tr_zenie uktadu Weglowodory 0,002 0,002
prozniowego alifatyczne do Cy;
- Weglowodory 0,055 0,088
2. EUC-02 V‘g'r‘l);;‘; 1_;;":’;2\1/ alifatyczne do Cy
g YJne| Pyt ogé’remm 0,057 0,092
. Weglowodory 0,033
3. EUC-03 erzlr?jlzz z'rfewlinerzi alifatyczne do Cy,
g yinej Pyt ogéiemm 0,035

Instalacja do produkcji woskow polietylenowych - cigg produkeyjny nr 1 o zdolnosei produkeyjnej
2550 Mg/rok

Wylot odgazow Weglowodory 0,6 0,6

; EUC-04
4 z separatora alifatyczne do Cy;

Instalacja do produkcji woskow polietylenowych — cigg produkeyjny nr 2 o zdolnosci produkeyjnej
2550 Mg/rok

Wylot odgazéw Weglowodory 0,6 0,6

5, EUC- :
k= z separatora alifatyczne do Cy;

Instalacja do produkcji woskéw polietylenowych i mieszanek woskowych polipropylenowo-polietylenowych -
ciag produkcyjny nr 3 o zdolnosci produkeyjnej 2550 Mg/rok

Wylot odgazéw Weglowodory 0,6 0,6

6. EUC-06 -
z separatora alifatyczne do Cy,




Instalacje pozostate

Instalacja do produkcji woskéw DCG o zdolnosci produkcyjnej 1020 Mg/rok

Weglowodory

| . 0,051 0,082
7. | EuC-07 Vrgholinykz wiezy alifatyczne do Cy,
granulacyjnej nr5 Pyt ogéiemm 0,039 0,063
. Weglowodory 0,031
8. EUC-08 Wylot[nr 2 z \.wezy alifatyczne do Gy
ranulac
B FINeInrs Pyt ogétem® 0,024
Instalacja do produkcji mieszanek Hostastat o zdolnosci produkcyjnej 1020 Mg/rok
) Weglowodory 0,055 0,088
9. | EUC-02 Wylot nr 1 z wiezy alifatyczne do Cy,
ranulacyjnej nr 1
g Cyjnej nr Pyt ogé’remm 0,057 0,092
- Weglowodory 0,033
10. EUC-03 Wy]ot nr 2 z wiezy alifatyczne do Cu
lacyjnejnrl
gl’aﬂu aCyanj nr Py{ Ogéi‘em(lj 0’035
Instalacja katalitycznego dopalania odgazéw Swingtherm Bi-Kat z
wiez granulacyjnych instalacji do produkcji woskéw polietylenowych ciggéw produkcyjnych nr 1, 2, 3
i mieszanek woskéw polipropylenowo — polietylenowych
Wylot z uktadu Tlenek Wegla * *
11. | EUC-09 katalltycznego‘dopalanla Weglowodory 0,133 0,133
odgazow alifatyczne do Cy;
Instalacja do wytapiania pozostatosci z koszy granulacyjnych
k | * *
12 EUC-10 Wentylator wyciggowy z nad Tlenek wegla
’ pieca indukcyjnego Weglowodory 0,003 0,003
alifatyczne do Cy;
Instalacja wentylacji hali produkeyjnej w budynku nr 5213
- Weglowodory 0,0052 0,0052
13. | EUC-11 Wentylator wyciggowy nr 1 alifatyczne do Cyp
: Weglowodory 0,0052 0,0052
14. - w 2 . ' ’
EUC-12 entylator wyciggowy nr alifatyczne do Cys
g Weglowodory 0,0052 0,0052
5 EUC-1 ’ ’
15 UC-13 | Wentylator wyciggowy nr 3 alifatyczne da Cy
: Weglowodory 0,0071 0,0071
16. | EUC-14 | Wentylator wyciggowy nr 4 alifatyczne do Cig
. Weglowodory 0.025 0.025
17. | EUC-15 | Wentylator wyciggowy nr 5 alifatyeineds Ci
Instalacja wentylacji hali produkcyjnej w budynku nr 5215
18 EUC-16 Wentylator wyciggowy wieglowadory 0,0051 0,0051
) alifatyczne do Cy5
Instalacja wentylacji hali pomieszczenia pomp w budynku nr 5215
19 | EUC-17 enifborsydiieony | oa Aoy 0,0035 0,0035
alifatyczne do Cy;
W
Emisja z instalacji wymagajacej _eglowodory 15,80
o ozwolenia zintegrowanego w Mg/rok slifatycene do 64
P & 8 B Pyt ogdtem™ 0,5078
21 Emisja z instalacji pozostatych Weglowodory 257
* | w mg/rok alifatyczne do Cy, '
Pyt ogéfem(lJ 0,8115
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[ | | Tlenek wegla | X

Objasnienia:

w. oznacza, ze w emitowanym pyle ogélem nie wystepuje frakcja pylu zawieszonego od 0 do 25 pm,

[*] - oznacza, ze dla zanieczyszczenia oznaczonego w ten sposéb nie ustalono emisji dopuszczalnej — na podstawie art. 224
ust. 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska, zgodnie z ktérym w pozwoleniu nie okresla sie wielkosci emisji dla tych
rodzajéw gazow i pytow, ktére wprowadzone do powietrza nie powodujg przekroczenia 10% wartosci odniesienia.

lll. Emisja hatasu do $rodowiska

IIl.1. Zrédta emisji hatasu oraz rozkfad czasu pracy 7rédet hatasu w ciggu doby

Tabelanr4
Czas pracy [h]
Lp. Zrédta hatasu Pora Pora
dzienna nocna

Zrodta punktowe

Instalacja do produkcji woskow poliestrowych — obok budynku nr 5215

Stacja sterowania ogrzewaniem firmy SPIRAX SARCO z chtodnicg
powietrzng 80/70 0C o mocy chtodniczej 80 kW wraz z wymiennikiem 16 8
ciepta 75 kW 180/130 0C o wydajnosci 3,3 m°/h,

L

Instalacja do produkcji woskéw poliestrowych — budynek nr 5213

2. Naped kosza granulacyjnego na wysokosci 15 m 16 3

5 Wentylator powietrza do wiezy granulacyjnej o wydajnoéci 5500 m*/h

zasilany silnikiem o mocy 4,5 kW na wysokosci 7,15 m 18 8

Instalacja do produkcji woskdw polietylenowych - cigg produkcyjny nr 1 — budynek nr 5213

4, Naped kosza granulacyjnego na wysokosci 14,6 m 16 3

5 Wentylator powietrza do wiezy granulacyjnej o wydajnosci do 7500 m*/h

na wysokosci 4,5 m 16 8

Instalacja do produkcji woskow polietylenowych - ciag produkeyijny nr 2 — budynek nr 5213

6. Naped kosza granulacyjnego na wysokosci 14,6 m 16 3

7. Wentylator powietrza do wiezy granulacyjnej o wydajnoéci do 7500 m>/h

na wysokosci 4,5 m 16 8

Instalacja do produkcji mieszanek woskdw polipropylenowo-polietylenowych i woskow polietylenowych
- cigg produkeyjny nr 3 —budynek nr 5213

8. Naped kosza granulacyjnego na wysokosci 14,6 m 16 8
9. Wentylator powietrza do wiezy granulacyjnej o wydajnosci do 7500 m*/h 16 g
na wysokosci 7,15 m
Zrédta typu budynek
BUDYNEK 5215 w ktérym zlokalizowane sa nastepujgce urzadzenia: 16 8

Instalacja do produkcji woskow poliestrowych:

e Zestawy dozowania ciektych surowcow typ Sigma/1BAH12035 PV
zasilane silnikami o mocy 0,18 kW — 2 szt.; typ Sigma/3Basic
zasilany silnikiem o mocy 0,55 kW; typ Sigma 1/BA zasilany

10. silnikiem o mocy 0,18 kW

e Reaktor do modyfikacji o pojemnosci 4,6 m® z mieszadtem
kotwicowym zasilanym silnikiem o mocy 35 kW

e Pompa prdzniowa z pierscieniem wodnym zasilana silnikiem
0 mocy 4 kW

e Pompa ciektego wosku typ KF-15 DEC 004644 zasilana silnikiem o
mocy 0,55 kw
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e Zbiornik gotowego produktu z mieszadtem turbinowym zasilanym
silnikiem o mocy 7,5 kW
® Pompa ciektego wosku typ KF-65 zasilana silnikiem o mocy 2,2, kW

1i.

BUDYNEK 5213 w ktorym zlokalizowane sg nastepujace urzadzenia:
Instalacja do produkcji woskéw poliestrowych
e Sito wibracyjne zasilane silnikiem o mocy 3,5 kW
e Pakowaczka grawitacyjna péfautomatyczna
Instalacja do produkcji woskdw polietylenowych - cigg produkeyjny nr 1
e \Wyttaczarka jednoslimakowa zasilana silnikiem o mocy 115 kW
e Mieszalnik wosku wyposazony w mieszadto turbinowe zasilane
silnikiem o mocy 2,5 kW
e Wentylator powietrza do chtodnicy — typ WPT-500 o wydajnosci do
5500 m*/h
e Pompa Kral KF 15 ADA — o wydajnosci do 600 kg/h zasilana silnikiem
o mocy 1,3 kW
e Sito wibracyjne zasilane silnikiem o mocy 4,5 kW
e Mtynek Rapid 3 —zasilany silnikiem o mocy 3 kW (wspolny dla ciggu
produkcyjnego nr 11i2)
Instalacja do produkcji woskdw polietylenowych - cigg produkcyjny nr 2

regulacja obrotéw w zakresie 20 — 1500 obr/min
e Mieszalnik wosku — zbiornik cylindryczny z podwdjnym pfaszczem
wysokosci 2000 mm i Srednicy 1412 mm z mieszadtem topatkowym
e Wentylator powietrza do chtodnicy typ WP-20 LIO 075 LO o
wydajnosci 1850 m°/h
e Sito wibracyjne zasilane silnikiem o mocy 4,5 kW, érednica sita 750
mm, oczko sita 1,6 mm, producent Metalchem
Instalacja do produkcji mieszanek woskdw polipropylenowo-
polietylenowych i woskdw polietylenowych ciag produkcyjny nr 3
e Wyttaczarka typ MRI Troester — $rednica $limaka 75 mm zasilana
silnikiem pradu statego
e Wentylator powietrza do chtodnicy —typ WP-20 LIO 075 LO o
wydajnoéci 1850 m’/h.

e \Whyttaczarka typ T-90 — srednica $limaka 90 mm, grzanie elektryczne —~
5 stref, silnik asynchroniczny pradu zmiennego o mocy 30 kW,

16

o]

l11.2. Wielkosci dopuszczalne poziomu hatasu emitowanego poza terenem, w odniesieniu do
rodzajow terenéw normowanych

Tabelanr5
|
Opis terenu wg tabeli nr 1 zatgcznika Dopuszczalny poziom hatasu
g Oznaczenie terendéw chronionych i do rozporzadzenia Ministra wyrazony réwnowaznym
’ zlokalizowanych w otoczeniu Srodowiska z 14 czerwca 2007 r. poziomem dzwieku A [dB]
zaktadu* (Dz. U.z 2014 r., poz. 112) -
pora dnia pora nocy
1. Tereny zabudowy mieszkaniowo- | 3d Tereny mieszkaniowo-ustugowe 55 45
ustugowej przy ulicy Zwycigstwa
8-10i 24

Objasnienia:
[*] - tereny chronione akustycznie, okreslone zostaty na podstawie miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego
przyjetego Uchwatg Rady Miejskiej Miasta Kedzierzyn-Kozle nr 1X/98/2003 z dnia 22 maja 2003 r. ogtoszonym w Dzienniku
Urzedowym Wojewddztwa Opolskiego nr 50, poz. 1030 z dnia 1 lipca 2003 r., zgodnie z ktérym omawiany teren oznaczony
jest symbolami P —tereny przemystowe, IT —tereny osadnikéw, UW — tereny ustugowo-wytwdrcze.
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llI.3. Promieniowanie elektromagnetyczne

Instalacje nie stanowig Zzrodet emisji pdl elektromagnetycznych do $srodowiska.

IV. Emisja odpadow

IV.1. Zrédta powstawania odpadéw, rodzaj i iloé¢ przewidywanych do wytworzenia odpadow

W Ciggu roku, miejsca i sposéb ich magazynowania oraz przewidywany sposéb gospodarowania tymi
odpadami

Tabela nr 6. Wykaz rodzajéw i ilosci odpadéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne przewidzianych do
wytwarzania w wyniku eksploatacji instalacji i instalacji pomocniczych wraz miejscami magazynowania

i sposobami dalszego zagospodarowania odpadow

llosé Mg/rok Zrédto Miejsce i sposéb Sposoby
Lp. odK:addu Rodzaj odpadu ihstalagia | IstalRGe pomc.;sta::‘ania magazynoyvania gospodarow:?nia
IPPC petosiale odpadow odpaddow odpadami
Odpady niebezpieczne powstajgce na instalacji wymagajgcej pozwolenia zintegrowanego

1. {070208* |Inne pozostatosci | 25,00 - Odpad bedzie Odpad bedzie odzysk lub/i
podestylacyjne powstawat w magazynowany na terenie | unieszkodliwia-
i poreakcyjne zwigzku z dziatki 602/835. nie

eksploatacja Odpad bedzie umieszczany
instalacji w szczelnych, zamykanych
produkcyjnej do opakowaniach (stalowych
produkcji woskow | lub plastikowych beczkach)
poliestrowych, i gromadzony  w miejscu
w budynku 5215. | wytworzenia, do czasu
zebrania ilosci optacalnej do
transportu, nie diuzej
jednak, niz zezwalajg na to
przepisy ustawy o
odpadach.
Miejsce magazynowania
odpaddéw ma utwardzone
podtoze, zabezpieczone w
razie rozlewu lub opadéw
przed przedostaniem sie
zanieczyszczeni do gruntu
lub do wéd gruntowych,
jest opisane i zabezpieczone
przed dostepem oséb
postronnych.
Wyznaczone miejsce pod
namiotem w miejscu
oznaczonym na planie
sytuacyjnym jako MMO-3.

2. 1130205* | Mineralne oleje 0,150 Odpad powstaje Odpad jest magazynowany | odzysk lub/i
silnikowe, z zwigzku z na terenie dziatki 602/177. | unieszkodliwia-
przektadniowe i eksploatacjg Odpad jest umieszczany nie
srmarowe wszystkich linii w szczelnych, zamykanych
niezawierajgce produkcyjnych opakowaniach - stalowych
zwigzkéw w budynku 5213. | lub plastikowych beczkach)
chlorowcoorga- Powstaje w obu i gromadzony w miejscu
nicznych halach wytworzenia, do czasu

produkcyjnych, tj.: | zebrania ilosci optacalnej do
-do produkcji transportu, nie diuzej
woskéw jednak, niz zezwalajg na to
poliestrowych, przepisy ustawy o
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- do produkgji
mieszanek
woskdw
HOSTASTAT FA.
Jest to olej
przektadniowy
pochodzacy

z przektadni
wyttaczarek,
wymieniany
okresowo - jeden
raz w roku, w
kazdej przektadni.
Ponadto olej
pochodzi z
przektadni

i wysiegnikéw
wozkow
magazynowych,
powstaje podczas
z okresowej
wymiany
eksploatacyinej -
jeden raz w roku,
lub opcjonalnie

w przypadku
awarii urzadzenia.

odpadach.

Miejsce magazynowania
odpaddéw ma utwardzone
podtoze, zabezpieczone w
razie rozlewu lub opaddéw
przed przedostaniem sie
zanieczyszczer do gruntu
lub do wéd gruntowych,
jest opisane i
zabezpieczone przed
dostepem oséh
postronnych.
Wyznaczone miejsce hali
produkcyjnej, w budynku
5213 w miejscu
oznaczonym na planie
sytuacyjnym jako MMO-2.

1501 10*

Opakowania
zawierajgce
pozostatosci
substancji
niebezpiecznych
lub nimi
zanieczyszczone

24,21

5,79

Odpad powstaje w
obu halach
produkcyjnych, tj.
w budynku 5215:
jako odpad
powstajgcy w
zwigzku
eksploatacjg
instalacji
stanowigcy:
-opakowania po
SUrowcu
stosowanym w
procesie,
-opakowania po
katalizatorze
-opakowania po
oleju
przektadniowym,
w budynku 5213:
jako odpad
stanowigcy:
-opakowania po
oleju
przektadniowym.
Ponadto odpad
stanowg
opakowania po
odczynnikach
laboratoryjnych,
powstajace w
laboratorium
ruchowym (takie
budynek 5213).

Odpad bedzie
magazynowany na terenie
dziatki 602/835.
Nieuszkodzone zamkniete
opakowania sg
przechowywane luzem.
Opakowania uszkodzone sg
umieszczane w szczelnych,
wiekszych pojemnikach lub
kontenerach
podstawianych przez
odbiorce.

Odpad jest magazynowany
przez czas niezbedny do
zebrania ilosci optacalnej do
transportu, nie diuiej
jednak, niz zezwalajg na to
przepisy ustawy

o odpadach.

Miejsce magazynowania
odpaddéw ma utwardzone
podioze, zabezpieczone w
razie rozlewu lub opadéw
przed przedostaniem sie
zanieczyszczen do gruntu
lub do wéd gruntowych,
jest opisane i
zabezpieczone przed
dostepem osdb
postronnych.

Wyznaczone miejsce pod
namiotem w miejscu
oznaczonym na planie
sytuacyjnym jako MMO-3,

odzysk lub/i
unieszkodliwia-
nie
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1502 02* | Sorbenty, - 0,80 Odpad powstaje z | Odpad jest magazynowany | odzysk lub/i
materiaty zwigzku z na terenie 602/177. unieszkodliwia-
filtracyjne eksploatacja Odpad jest umieszczany w | nie
(w tym filtry wszystkich linii szczelnych, opakowaniach -
olejowe nieujete produkcyjnych. stalowych beczkach i
w innych Powstaje w obu gromadzony w miejscu
grupach), tkaniny halach wytworzenia, do czasu
do wycierania produkcyjnych, tj. | zebrania iloici optacalnej do
(np. szmaty, - w budynku 5215, | transportu, nie dtuzej
Scierki) i ubrania -w budynku 5213 | jednak, niz zezwalaja na to
ochronne Jest to czysciwo przepisy ustawy o
zanieczyszczone uzywane podczas | odpadach.
substancjami przegladow i Miejsce magazynowania
niebezpiecznymi remontdw przekfa- | odpadéw ma utwardzone

dni wytfaczarek, podioze, zabezpieczone w
powstaje jeden raz | razie rozlewu lub opadéw
w roku, w kazdej przed przedostaniem sie
przekfadni. zanieczyszczen do gruntu
Ponadto czysciwo | lub do wéd gruntowych,
jest uzywane jest opisane i

podczas zabezpieczone przed
przegladow dostepem 0séb
przektadni postrannych.

i wysiegnikow Wyznaczone miejsce hali
wozkow produkeyjnej, w budynku
magazynowych, 52-13 w miejscu
powstaje - jeden oznaczonym na planie
razw roku, lub sytuacyjnym jako
opcjonalnie MMO-2.

w przypadku

awarii urzadzenia.

Odpad wystepuje

takze w przypadku

incydentalnych

rozlewdw ciektych

SUrOWCOW i

ciektych

materiatow

pomocniczych.

16 03 05* | Organiczne 178,947 21,053 Odpad powstaje Odpad bedzie odzysk lub/i
odpady i bedzie powstawat | magazynowany na terenie | odzysk lub
zawierajgce z zwigzku z dziatki 602/835. unieszkodliwia-
substancje eksploatacjg linii Odpad jest umieszczany nie
niebezpieczne produkcyjnych. w szczelnych, zamykanych

w budynku 5213
w hali
produkcyjnej

w budynku 5215.
Odpad stanowig
nieudane partie
produktow,

opakowaniach (stalowych
lub plastikowych beczkach)
i gromadzony w miejscu
wytworzenia, do czasu
zebrania ilosci optacalne] do
transportu, nie dtuzej
Jjednak, niz zezwalajg na to
przepisy ustawy o
odpadach.

Miejsce magazynowania
odpaddéw ma utwardzone
podioze, zabezpieczone w
razie rozlewu lub opaddéw
przed przedostaniem sie
zanieczyszczen do gruntu
lub do wéd gruntowych,
jest opisane i

zabezpieczone przed
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dostepem oséb
postronnych.
Wyznaczone miejsce pod
namiotem w miejscu
oznaczonym na planie
sytuacyjnym jako MMO-3

6. |[160506* | Chemikalia - 1,000 Odpad stanowig Odpad jest magazynowany | unieszkodliwia-
laboratoryjne zuzyte lub na terenie 602/177. Odpad | nie
i analityczne (np. przeterminowane | jest umieszczany w
odczynniki odczynniki szczelnych, zamykanych
chemiczne) chemiczne. opakowaniach
zawierajace Powstaje w (plastikowych
substancje pomieszczeniach pojemnikach) i gromadzony
niebezpieczne, w laboratorium, w w miejscu wytworzenia, do
tym mieszaniny budynku 5213. czasu zebrania ilosci
chemikaliow optacalnej do transportu,
laboratoryjnych i nie dtuzej jednak, niz
analitycznych zezwalajg na to przepisy

ustawy o odpadach.
Miejsce magazynowania
odpaddéw ma utwardzone
podtoie, zabezpieczone w
razie rozlewu lub opaddw
przed przedostaniem sie
zanieczyszczen do gruntu
lub do wéd gruntowych,
jest opisaneii
zabezpieczone przed
dostepem osdb
postronnych.
Wyznaczone miejsce
pomieszczenia
laboratorium, oznaczone
na planie sytuacyjnym jako
MMO-4.

tacznie wytwarzanych odpadow 228,157 28,793

niebezpiecznych

Odpady inne niz niebezpieczne powstajace w instalacji wymagajgcych uzyskania pozwolenia zintegrowanego

1 070213

Odpady z
tworzyw
sztucznych

20,23

4,77

Odpad powstaje
z zwigzku z
eksploatacja
wszystkich linii
produkcyjnych
oraz w zwigzku z
magazynowanie
m produktow i
na placu
manewrowym.
Powstaje w obu
halach
produkeyjnych,
tj. w budynku
5215:

w budynku 5213.
Odpad stanowia
rozsypane
surowce
(polietylen

i polipropylen)
oraz produkty.
Odpad powstaje
w trakcie

Odpad bedzie
magazynowany na terenie
dziatki 602/835.

Odpad jest umieszczany w
workach polietylenowych
lub w innych opakowaniach
i w ten sposéb gromadzony
do czasu przekazania go
innemu posiadaczowi.
Odpad jest magazynowany
przez czas niezbedny do
zebrania ilosci optacalnej do
transportu, nie diuzej
jednak, niz zezwalajg na to
przepisy ustawy o
odpadach.

Miejsce magazynowania
odpaddéw ma utwardzone
podtoze, jest opisane

i zabezpieczone przed
dostepem osdb
postronnych.

Wyznaczone miejsce pod

namiotem w miejscu

odzysk
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okresowego
czyszczenia
instalacji oraz w
wyniku

oznaczonym na planie
sytuacyjnym jako MMO-3.

przypadkowego
rozsypania
surowcow lub
produktow.

150101 Opakowania | 6,51 1,49 Odpad powstaje | Odpad bedzie odzysk
z papieru i w budynku magazynowany na terenie
tektury w zwigzku z dziatki 602/835.

eksploatacjg Odpad jest umieszczany
instalacji w przeznaczonych do tego
zlokalizowanych |celu pojemnikach lub
w budynku opakowaniach i w ten
5213 sposdb gromadzony do
Odpad stanowig |czasu przekazania go
opakowania po  |innemu posiadaczowi.
surowcach Odpad jest magazynowany
uzywanych na przez czas niezbedny do
tych instalacjach. |zebrania ilosci optacalnej do
transportu, nie diuzej
jednak, niz zezwalajg na to
przepisy ustawy o
odpadach.
Miejsce magazynowania
odpaddéw ma utwardzone
podioze, jest opisane i
zabezpieczone przed
dostepem osdb
postronnych.
Wyznaczone miejsce pod
namiotem w miejscu
oznaczonym na planie
sytuacyjnym jako MMO-3.

150102 Opakowania | 26 6,00 Odpad powstaje | Odpad bedzie odzysk
z tworzyw z zwigzku z magazynowany na terenie
sztucznych eksploatacja dziatki 602/835.

instalacji Odpad w zaleznosci od

zlokalizowanych

Odpad stanowig
opakowania po
surowcach
uzywanych na

w budynku 5213.

tych instalacjach.

rodzaju jest gromadzony
w przeznaczonych do tego
celu pojemnikach (worki i
niewielkie kanistry) lub
luzem.

Odpad jest magazynowany
przez czas niezbedny do
zebrania ilosci optacalnej do
transportu, nie dtuzej
jednak, niz zezwalajg na to
przepisy ustawy o
odpadach.

Miejsce magazynowania
odpaddw jest opisane i
zabezpieczone przed
dostepem oséb
postronnych.

Wyznaczone miejsce pod
namiotem w miejscu
oznaczonym na planie
sytuacyjnym jako MMO-3.
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4, 150103 Opakowania | 5,75 1,25 Odpad powstaje |Odpad bedzie odzysk
z drewna z zwigzku z magazynowany na terenie
eksploatacja dziatki 602/835.
wszystkich linii  |Odpad jest gromadzony w
produkcyjnych przeznaczonych do tego
oraz wzwigzku z | celu kontenerach lub
magazynowanie | luzem.,
m produktow Odpad jest magazynowany
i na placu przez czas niezbedny do
manewrowym. zebrania ilosci optacalnej do
Powstaje w obu | transportu, nie diuzej
halach jednak, niz zezwalajg na to
produkeyjnych, | przepisy ustawy o
t.j. w budynku odpadach.
5215i5213. Miejsce magazynowania
Qdpad stanowig | odpadow jest opisane |
uszkodzone zabezpieczone przed
palety dostepem oscb
drewniane. postronnych.
Wyznaczone miejsce pod
namiotem w miejscu
oznaczonym na planie
sytuacyjnym jako MMO-3.
5. 16 03 06 Organiczne 161,91 38,09 Odpad powstaje | Odpad bedzie
odpady inne z zwigzku z magazynowany na terenie
niz eksploatacja linii |dziatki 602/835.
wymienione produkcyjnych . |Odpad pozostaje
w 16 03 05, Powstaje w hali  |w opakowaniach, w ktérych
16 03 80 produkeyjnej w | byt umieszczany jako
budynku 5213.  |produkt i gromadzony.
Odpad stanowig |Miejsce magazynowania
nieudane partie |odpaddw, jest opisane i
produktow. zabezpieczone przed
dostepem oséb
postronnych. Ze wzgledu na
swdj charakter ( substancja
neutralna) odpad nie
wymaga szczegdlnego
zabezpieczenia.
Wyznaczone miejsce pod
namiotem w miejscu
oznaczonym na planie
sytuacyjnym jako MMO-3.
taczna ilos¢ wytwarzanych 220,4 51,6
odpaddéw innych niz niebezpieczne i
obojetne

IV.2. Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci wytwarzanych odpaddéw

Tabelanr7
Lp.
Kod odpadu Rodzaj odpadu Podstawowy skltad chemiczny i wtasciwosci odpadu
Odpady niebezpieczne
1. 07 02 08* Inne pozostatosci Roztwdr wodny o specyficznym zapachu
podestylacyjne Podstawowy sktad chemiczny
i poreakcyjne Odpad stanowi wodny roztwdér zawierajacy:
- akrylan metylu,
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- kwas akrylowy lodowaty,

- nadtlenek di-tert-butylu (Luperox DI).

- akrylan metylu

H3-B - fatwopalne, HE - toksyczne, H8 - zrgce, H14 - ekotoksyczne
dziata szkodliwie na organizmy zywe i roéliny, w szczegdlnosci
organizmy wodne; w srodowisku tatwo ulega biclogicznej
degradacji, substancja tatwopalna.

- kwas akrylowy

H3-B - fatwopalne, H6 - toksyczne, H8 - zrace, H14 - ekotoksyczne
dziata szkodliwie na organizmy zywe i rosliny, w szczegdInosci
organizmy wodne; w Srodowisku tatwo ulega biologicznej
degradacji, substancja tatwopalna,

- nadtlenek di-tert-butylu

wiasnosci H2 - utleniajace, H3-A - wysoce tatwopalne;

stabo biodegradowalny.

1302 05*

Mineralne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe
niezawierajgce zwigzkow
chlorowcoarganicznych

Substancja ciekfa, oleista, o specyficznym zapachu weglowodordw.

Podstawowy sktad chemiczny

Mieszanina ciektych weglowodordw parafinowych i aromatycznych

otrzymywanych w drodze uwodornienia frakcji smotowych

(prasmdt), oligomeryzacje etylenu lub propylenu, estry wyiszych

alkoholi i kwaséw dwukarboksylowych (tereftalowego), mieszanina

ciektych weglowodoréw parafinowych i aromatycznych

otrzymywanych w drodze destylacji frakcyjnej ropy naftowej —

substancje ktére ulegty przereagowaniu (degradacji) w czasie

eksploatacji, w kierunku depolimeryzacji do prostszych zwigzkéw

lub w kierunku wielopiericieniowych weglowodoréw

aromatycznych oraz produktow rozktadu dodatkéw

uszlachetniajgcych.

Metale i tlenki metali pochodzace z zuzytych elementéw maszyn i

dodatkow (otéw, miedz, nikiel, cynk, kadm, zelazo, chrom, mangan).

Ciecz o specyficznym zapachu weglowodoréw pochodzenia

naftowego.

Gesto$é whasciwa wynosi okoto 0,9 kg/dm®.

Odczyn pH wyciagu wodnego wynosi ok. 8,5.

Odpady sa nielotne lub stabo lotne, nie rozpuszczajg sie w wodzie,

sq palne - druga i trzecia klasa niebezpieczenistwa pozarowego.

Opary w pofaczeniu ze swiattem stonecznym moga wywotac

reakcje alergiczna.

- wiasnosci H14 -ekotoksyczne

- odpad jest szkodliwy dla srodowiska wodnego, jest stabo
biodegradowalny.

1501 10*

Opakowania zawierajgce
pozostatosci substancji
niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

Opakowania wykonane s3 z tworzywa sztucznego, metalu lub
papieru

Podstawowy sktad chemiczny

Opakowania sg wykonane ze stali, polietylenu, papieru i drewna.
Zanieczyszczenia, ktére s w nich zawarte, klasyfikowane jako
substancje niebezpieczne to:

- akrylan metylu,

- kwas akrylowy lodowaty,

- nadtlenek di-tert-butylu (Luperox DI),

- alkohol izo-propylowy,

- Hostastat FA 68,

- oleje i smary.

Witasciwosci

Wiasciwosci odpadu wynikajg z rodzaju substancji, ktére byty
przechowywane w opakowaniu. Zakwalifikowano je jako substancje
niebezpieczne:
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- akrylan metylu

H3-B - tatwopalne, H6 - toksyczne, H8 - zrace, H14 - ekotoksyczne
dziata szkodliwie na organizmy zywe i rodliny, w szczegdlnosci
organizmy wodne; w srodowisku tatwo ulega biologicznej
degradacji, substancja tatwopalna,

- kwas akrylowy

H3-B -tatwopalne, H6 - toksyczne, H8 - zrace, H14 - ekotoksyczne
dziata szkodliwie na organizmy zywe i rosliny, w szczegdlnosci
organizmy wodne; w Srodowisku tatwo ulega biologicznej
degradacji, substancja tatwopalna,

- nadtlenek di-tert-butylu

H2 - utleniajgce, H3-A - wysoce fatwopalne; stabo biodegradowalny
HS - szkodliwe, H7 - rakotwdrcze (podejrzenie), H11 - mutagenne
(podejrzenie), H14 - ekotoksyczne

Silnie szkodliwy dla $rodowiska wodnego.

- alkohol izopropylowy

H3-A - wysoce tatwopalne, H6 - toksyczne

dziata szkodliwie na organizmy zywe, w szczegolnoéci organizmy
wodne; w srodowisku ulega biologicznej degradacji,

- HOSTASTAT FA 68 (oksyetylowana amina wyzszych kwaséw
tluszczowych),

- oleje i smary

H4 - drazniace

w niewielkim stopniu szkodliwe dla 3rodowiska wodnego;
biodegradowalne, mogace wywota¢ podrainienia, opary w
potaczeniu ze S$wiatfem stonecznym mogg wywotac reakcje
uczuleniowa.

1502 02*

Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do
wycierania (np. szmaty,
$cierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi

Odpad stanowig sorbenty: bawetna lub inne tkaniny, polimery, zel
akrylowy, glinokrzemiany lub weglany, zanieczyszczone ciekiymi
surowcami, potproduktami, odpadami produkcyjnymi oraz/lub
olejami smarowymi.

Podstawowy skiad chemiczny

Tkaniny stanowigce czysciwo to gtéwnie bawetna lub lem, sorbenty
— (alternatywnie) polimery, zel akrylowy, glinokrzemiany lub
weglany, zanieczyszczone ciekltymi surowcami, potproduktami,
odpadami  produkcyjnymi  oraz/lub  olejami  smarowymi.
Zanieczyszczenia, ktére sg w nich zawarte, to:

- akrylan metylu,

- kwas akrylowy lodowaty,

- nadtlenek di-tert-butylu (Luperox DI),

- alkohol izo-propylowy,

- Hostastat FA 68,

- oleje i smary.

Wiasciwosci

Witasciwosci odpadu wynikajg z rodzaju substancji, do ktdrych
sorpcji zostato uzyte czyiciwo, sorbent lub ktérymi zostato
zanieczyszczone ubranie robocze.

Zakwalifikowano jako substancje niebezpieczne:

- akrylan metylu

H3-B - fatwopalne, H6 - toksyczne, H8 - zrace, H14 - ekotoksyczne
dziata szkodliwie na organizmy zywe i rosliny, w szczegdlnosci
organizmy wodne; wSrodowisku tatwo wulega biologicznej
degradacji, substancja tatwopalna,

- kwas akrylowy

H3-B - tatwopalne, H6 - toksyczne, H8 - Zzrace, H14 - ekotoksyczne
dziata szkodliwie na organizmy Zywe i rosliny, w szczegdlnosci
organizmy wodne; wsrodowisku tatwo ulega biologicznej
degradacji, substancja tatwopalna,

- nadtlenek di-tert-butylu

wiasnosci H2 - utleniajace, H3-A - wysoce fatwopalne;

brak danych o ekotoksycznosci, stabo biodegradowalny
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H5 - szkodliwe, H7 - rakotwércze (podejrzenie), H11 - mutagenne
(podejrzenie), H14 — ekotoksyczne.

Silnie szkodliwy dla Srodowiska wodnego.

- alkohol izopropylowy

H3-A - wysoce tatwopalne, H6 - toksyczne

dziata szkodliwie na organizmy zywe, w szczegdinosci organizmy
wodne; w Srodowisku ulega biologicznej degradacji,

- oleje i smary

H4 - draznigce

w  niewielkim stopniu szkodliwe dla $rodowiska wodnego;
biodegradowalne, moggce wywota¢  podrainienia, opary
w pofaczeniu ze $wiattem stonecznym moga wywotaé reakcje
uczuleniows.

16 03 05* Organiczne odpady Odpad stanowia partie produktéw nieodpowiadajgce wymaganiom
zawierajgce substancje odbiorcy lub normom. Odpad jest stafg lub ptynng masa.
niebezpieczne Podstawowy sktad chemiczny

Nie przereagowane substraty:

- akrylan metylu,

- kwas akrylowy lodowaty,

- nadtlenek di-tert-butylu (Luperox DI),

- alkohol izo-propylowy,

- Hostastat FA 68,

oraz woski.

Wiasciwosci odpadu wynikaja z rodzaju substancji uiytej do
produkcji.

Zakwalifikowano jako substancje niebezpieczne:

- akrylan metylu

H3-B - fatwopalne, H6 - toksyczne, H8 - irgce, H14 - ekotoksyczne
dziata szkodliwie na organizmy zywe i rosliny, w szczegdlnodci
organizmy wodne; wérodowisku tatwo ulega biologiczng
degradacji, substancja fatwopalna,

- kwas akrylowy

H3-B - fatwopalne, H6 - toksyczne, H8 - zrace, H14 - ekotoksyczne
dziata szkodliwie na organizmy zywe i rogliny, w szczegdlnosci
organizmy wodne; w$rodowisku tatwo ulega biologicznej
degradacji, substancja fatwopalna,

- nadtlenek di-tert-butylu

wiasnosci H2 - utleniajgce, H3-A - wysoce tatwopalne;

brak danych o ekotoksycznoéci, stabo biodegradowalny

H5 - szkodliwe, H7 - rakotwdrcze (podejrzenie), H11 - mutagenne
(podejrzenie), H14 — ekotoksyczne.

Silnie szkodliwy dla $rodowiska wodnego.

- alkohol izopropylowy

H3-A - wysoce tatwopalne, H6 - toksyczne

dziata szkodliwie na organizmy iywe, w szczegélnosci organizmy
wodne; w srodowisku ulega biologicznej degradacji.

16 05 06* Chemikalia laboratoryjne i | Odpad stanowig zuzyte lub przeterminowane odczynniki chemiczne

analityczne (np. odczynniki
chemiczne) zawierajace
substancje niebezpieczne,
w tym mieszaniny
chemikaliow
laboratoryjnych i
analitycznych

oraz probki surowcéw i produktéw poddane analizie. Odpad
stanowi roztwor lub zawiesine.

Podstawowy sktad chemiczny i wtaiciwosci:

- mieszanina ksylen - glikol heksylowy

H3-B - tatwopalne ciekle substancje majace temperature zaptonu
réwng lub wyzszg niz 21 °Ci nizszg lub réwna 55 °C,

H5 - szkodliwe substancje, ktére, jesli s3 wdychane lub dostajg sie
drogg pokarmowa lub wnikaja przez skére moga spowodowac
ograniczone zagrozenie dla zdrowia,

H14 - ekotoksyczne,

- alkoholowy roztwdr fenoloftaleiny

H3-B — fatwopalne ciekte substancje majace temperature zaptonu
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réwng lub wyiszg niz 21 °C i nizszg lub réwng 55 °C,

H5 — szkodliwe substancje, ktdre, jesli s3 wdychane lub dostajg sie
droga pokarmowa lub wnikajg przez skére moga spowodowad
ograniczone zagrozenie dla zdrowia,

H14 - ekotoksyczne,

- alkoholowy roztwér wodorotlenku potasu

H3-B - tatwopalne ciekle substancje majgce temperature zaptonu
réwng lub wyzsza niz 21 °C i nizszg lub réwna 55 °C,

H8 - irace substancje, ktdre w zetknieciu z zywymi tkankami mogg
spowodowac ich zniszczenie,

H14 - ekotoksyczne,

- kwas siarkowy stezony

H8 - irgce substancje, ktdre w zetknieciu z Zywymi tkankami mogg
spowodowac ich zniszczenie,

H14 - ekoteoksyczne;

- siarczan potasu i siarczan miedzi (sole state),

H5 — szkodliwe substancje, ktére, jesli sg wdychane lub dostajg sie
drogg pokarmowa lub wnikaja przez skére mogg spowodowad
ograniczone zagrozenie dla zdrowia,

H6 — toksyczne substancje (w tym wysoce toksyczne substancje),
ktére jesli s wdychane lub dostajg sie drogg pokarmowa lub
wnikajg przez skore moga spowodowad powaine, ostre lub
chroniczne zagroienie dla zdrowia, a nawet $mier¢,

H14 - ekotoksyczne,

- wodorotlenek sodu 30 % roztwor

H8 - zrgce substancje, ktére w zetknigciu z zywymi tkankami moga
spowodowac ich zniszczenie,

H14 - ekotoksyczne,

- kwas borowy H3BO; (ciato state)

H5 — szkodliwe substancje, ktére, jedli s3 wdychane lub dostajg sig
droga pokarmowa lub wnikajg przez skére moga spowodowaé
ograniczone zagrozenie dla zdrowia,

- kwas solny rozciericzony

H8 - Zrace substancje, ktdre w zetknieciu z Zywymi tkankami moga
spowodowac ich zniszczenie,

H14 - ekotoksyczne.

Odpady inne nii niebezpieczne
070213 Odpady z tworzyw Odpadowe woski stanowigce surowiec lub produkt, w tym takie
sztucznych zmiotki pochodzgce z rozsytéw oraz awarii. Odpad jest ciatem
statym.
Podstawowy sktad chemiczny i whasciwosci
Odpad stanowig substraty i produkty — woski, ktére wydostaty sie
z uszkodzonych opakowarn lub podczas ich napetniania.
S3 zanieczyszczone mechanicznie (pytem z utwardzonego podiczia)
w spos6b uniemozliwiajgcy ich traktowanie jako produkt gorszego
gatunku. Odpad jest substancjg statg lub ciekta.
150101 Opakowania z papieru i Opakowania stanowig worki papierowe po surowcach sypkich.
tektury Podstawowy sktad chemiczny i wiasciwosci
Odpad stanowig worki papierowe po surowcach nie bedgcych
substancjami niebezpiecznymi.
Odpad nie jest odpadem niebezpiecznym; tym samym:
- nie zawiera PCB, azbestu ani innych substancji stwarzajgcych
szczegblne zagrozenie dla srodowiska,
- nie zawiera substancji kontrolowanych,
- nie posiada kodu ADR, ani nie podlega przepisom ustawy
o przewozie drogowym materiatéw niebezpiecznych,
- odpad nie podlega przepisom ustawy o substancjach chemicznych
i ich mieszaninach.
150102 Opakowania z tworzyw Opakowania stanowig wykonane z polietylenu beczki i pojemniki
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sztucznych jednorazowego  lub  uszkodzone-wielokrotnego  uzytku,

smarowe i odczynniki laboratoryjne.
Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci

napetniania produktem.

4, 150103 Opakowania z drewna Odpad stanowig uszkodzone palety drewniane
Odpad nie jest odpadem niebezpiecznym; tym samym:

szczegolne zagrozenie dla Srodowiska,
- nie zawiera substancji kontrolowanych,

0 przewozie drogowym materiatow niebezpiecznych,

i ich mieszaninach.

surowcach ciektych i materiatach pomocniczych, takich jak oleje

Odpad stanowig beczki, kanistry i worki po surowcach nie bedacych

substancjami niebezpiecznymi oraz worki uszkodzone podczas

- nie zawiera PCB, azbestu ani innych substancji stwarzajacych

- nie posiada kodu ADR, ani nie podlega przepisom ustawy

- odpad nie podlega przepisom ustawy o substancjach chemicznych

5. 16 03 06 Organiczne odpady inne niz | Odpad stanowig partie produktéw nieodpowiedajace wymaganiom

wymienione w 16 03 05,16 | odbiorcy lub normom.

0380 Odpad jest stafg lub pétptynng masa.

Podstawowy sktad chemiczny i wiasciwosci

Odpad stanowig woski poliolefinowe i poliestrowe.
Odpad nie jest odpadem niebezpiecznym; tym samym:

szczegblne zagrozenie dla $rodowiska,
- nie zawiera substancji kontrolowanych,

o przewozie drogowym materiatéw niebezpiecznych,

i ich mieszaninach.

IV.3. Odpady przewidywane do przetwarzania odpadéw tj. do odzysku oraz do unieszkodliwiania
powinny by¢ przekazywane posiadaczom legitymujacym sie stosownymi zezwoleniami, za wyjatkiem
tych, ktére zgodnie z przepisami moga by¢ przekazywane osobom fizycznym lub jednostkom
organizacyjnym, niebedgcych przedsiebiorcami.

IV.4. Odpady przekazywane do przetwarzania innym posiadaczom odpaddw, transportowane beda
$rodkami firm zewnetrznych.

V. llo$¢, stan i sktad Sciekéw powstajacych w wyniku eksploatacji instalacji

Instalacje wymagajace pozwolenia zintegrowanego oraz instalacje pozostate objete niniejszym
wnioskiem nie sy Zrédtem powstawania $ciekdw przemystowych. Powstajgcy  destylat
rozpuszczalnikowy i odciek wodny zawierajacy ok. 8% zwigzkdw organicznych i stanowi ptynny
odpad.

V1. Dopuszczalne warianty pracy instalacji
Nie przewiduje si¢ wariantowoéci w funkcjonowaniu instalacji i urzadzeri podstawowych,
rozumianej jako wykorzystywania ich do celéw innych niz zostaty zaprojektowane.
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- nie zawiera PCB, azbestu ani innych substancji stwarzajgcych

- nie posiada kodu ADR, ani nie podlega przepisom ustawy

- odpad nie podlega przepisom ustawy o substancjach chemicznych




Vil. Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sig¢ uzasadnionych technologicznie warunkow
eksploatacyjnych odbiegajgcych od normalnych, w szczegélnosci w przypadku rozruchu
i wytaczania instancji a takze warunki lub parametry charakteryzujgce prace instalacji, okreslajace
moment zakohczenia rozruchu i moment rozpoczecia wylaczania instalacji oraz warunki
wprowadzania do §rodowiska substancji lub energii w takich przypadkach

Nie przewiduje sie pracy instalacji w warunkach odbiegajgcych od normalnych.

W przypadku instalacji do produkcji woskéw poliestrowych za zakoriczenie rozruchu uznaje
sie moment zakonczenia dozowania surowcow do reaktora i rozpoczecie procesu ogrzewania jego
zawartosci. Momentem rozpoczecia wylaczania instalacji bedzie zakoriczenie procesu granulacji przy
réwnoczesnym braku podawania surowcéw do reaktora. W przypadku instalacji do produkcji
woskdéw polietylenowych ciggdw produkeyjnych nr 1, 2, 3 oraz mieszanek woskéw polipropylenowo —
polietylenowych i do produkcji woskdéw DGS za zakoriczenie rozruchu uznaje sie moment uzyskania
przez wyttaczarki zgdanej temperatury i rozpoczecie podawania surowca, natomiast za moment
rozpoczecia wytaczania instalacji uznaje sie zakoriczenie procesu granulacji przy rownoczesnym braku
podawania surowca do wytfaczarek. W przypadku instalacji do produkcji mieszanek Hostastat za
moment zakorczenia rozruchu uznaje sie moment roztopienia aminy w komorze grzewczej Denios,
natomiast za moment rozpoczecia wylfgczania instalacji uznaje sie zakonczenie procesu granulacji
przy réwnoczesnym braku rozgrzewania nastepnych porcji aminy w komorze grzewczej Denios.

Podczas omawianych przypadkéw nie wystepuje wyzsza niz w warunkach normalnych emisja
gazdw i pytdw do powietrza, ilo$¢ wytwarzanych odpadéw oraz emisja hatasu do Srodowiska.

VIll. Wymagane dziatania, w tym wyszczegolnienie srodkéw technicznych majacych na celu
zapobieganie lub ograniczenie emisji, w szczegélnosci sposoby osiggania wysokiego poziomu
ochrony érodowiska jako catoéci, w tym sposoby ograniczania oddziatywan transgranicznych

VIIl.1. Rozwigzania zapewniajgce ochrone powietrza atmosferycznego

W celu ograniczenia iloéci zanieczyszczen wprowadzanych do powietrza z procesu produkcji woskow
polietylenowych i mieszanek woskowych polipropylenowo-polietylenowych zastosowano instalacjg
katalitycznego dopalania odgazéw wedtug metody Swingtherm Bi-Kat, do ktorej podtgczono wyloty
z wiez granulacyjnych — 3 ciagi.

VIII.2. Rozwigzania zapewniajace ograniczenie ucigzliwosci gospodarki odpadami:

— przestrzeganie parametrow technologicznych,

- prawidtowa eksploatacja urzadzen,

— wykonywanie przegladdw technicznych z ustalong czestotliwoscia,

— zastgpienie opakowari jednorazowych opakowaniami wielokrotnego uzytku,
— uzywanie czesci zamiennych dobrej jakosci.

VIIl.3. Rozwigzania zapewniajace metody ochrony wéd podziemnych i powierzchniowych:

- rozdzielna sie¢ kanalizacyjna (sanitarna, deszczowa, przemystowa),

- odprowadzanie powstajacych na terenie zakfadu Sciekow sanitarnych i deszczowych do
oczyszczalni Sciekdw,

— zamkniecie obiegéw kondensatu w catym Zaktadzie w celu zmniejszenia ilosci powstajgcych
éciekéw (scieki, o ktérych mowa w tym punkcie nie sa objgte niniejszym pozwoleniem
zintegrowanym),

- zastosowanie w Zakfadzie obiegu zamknietego wody obiegowej wykorzystywanej do chtodzenia —
woda obiegowa zawracana jest do dostawcy,
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podjgcie dziatari majgcych na celu ograniczenie zuzycia wody obiegowej poprzez modernizacje
i uszczelnienie obiegéw chtodniczych, zmniejszenie strat parowania, wymiang armatury,
zastgpienie mycia hal przy uzyciu wody przemystowe] czyszczeniem hal na sucho za pomoca
odkurzacza przemystowego,

wyposazenie budynkéw, w ktérych zlokalizowane s3 instalacje produkcyjne w szczelng posadzke
betonowg z kratkami sciekowymi potgczonymi z kanalizacjg $ciekdw przemystowych, pomimo iz
z instalacji nie powstajg $cieki przemystowe,

zmiana ogrzewania elektrycznego reaktoréw w instalacji do produkcji woskéw polietylenowych —
cigg produkcyjny nr 1 i nr 2, co spowodowato eliminacje wody obiegowej przeznaczonej do
chtodzenia transformatorow zasilajgcych reaktory,

zamkniecie obiegdéw kondensatu.

VIIL4. Instalacja nie powoduje transgranicznego oddziatywania na srodowisko

IX. Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii

Efektywna gospodarka energetyczna realizowana bedzie poprzez opomiarowanie (liczniki energii), co
miesigc analizowane sq przez dozér produkcyjny oraz ksiggowosé pod katem prawidtowosci zuzycia
jednostkowego poszczegdlnych medidw energetycznych.

X. Wymagania zapewniajace ochrone gleby, ziemi i wéd gruntowych, w tym érodki majace na celu
zapobieganie emisji do gleby, ziemi i wéd gruntowych oraz sposéb ich systematycznego
nadzorowania

Sposoby zapewniajace ochrone gleby, ziemi i wdéd gruntowych, w tym érodki majgce na celu
zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wéd gruntowych:

1.

6.

surowce i materiaty pomocnicze zamawiane bedg wg potrzeb i dostarczane do magazynu lub
bezposrednio na hale produkcyjne w opakowaniach producenta,

. ciekte surowce i materiaty pomocnicze jakie beda wykorzystywane przy produkcji woskow

poliestrowych réwniez dostarczane bedg w opakowaniach producenta (gtéwnie w beczkach),
kanistrach do magazynu lub bezposrednio na stanowisko pomp w budynku 5215,

transport surowcow i produktéw pomiedzy magazynem i halami produkcyjnymi odbywa sie po
podtozu betonowym (kostka brukowa),

surowce i materiaty pomocnicze z opakowar dostawcy rozpakowywane beda wewnatrz hali na

stanowisku zatadunku surowcow do instalacji,
substancje niebezpieczne stosowane w zaktadzie, i

- akrylan metylu magazynowany bedzie w zamknietym budynku (magazynie) nr 5217
w beczkach z HDPE o pojemnosci 200 | na utwardzonej nawierzchni i szczelnym podtozy,

- alkohol izopropylowy magazynowany bedzie w zamknietym budynku (magazynie) nr 5217
w kanistrach z HDPE na palecie na utwardzonej nawierzchni i szczelnym podtfozu, z dala od
dziatania $wiatta stonecznego i Zzrédta ciepta,

- kwas akrylowy lodowaty magazynowany bedzie w zamknietym budynku (magazynie)
nr 5217 w wydzielonym pomieszczeniu w beczkach z HDPE posadowionych na paletach
(wannach wychwytowych) na utwardzonej nawierzchni i szczelnym podtozu, z dala od
dziatania $wiatfa stonecznego i zrddta ciepta,

- 4-metoksyfelnol magazynowany bedzie w zamknietym budynku (magazynie) nr 5215
w beczkach drewnianych (lub tekturowych z wkiadky z polietylenowego worka) na
utwardzonej nawierzchni i szczelnym podtozu,

rurociggi przesytowe substancji goracych oraz substancji krzepnacych w instalacjach beda

izolowane i ograniczane do niezbednego minimum,
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7. budynki, w ktorych zlokalizowane s3 instalacje produkcyjne posiadajg szczelng posadzke
betonows, z kratkami $ciekowymi potaczonymi z kanalizacjg $ciekéw przemystowych,

8. miejsca, w ktérych magazynowane sg surowce niebezpieczne (palne) lub dokonywane sg operacje
z ich udziatem rozmieszczone sg indywidualne $rodki gasnicze,

9. w magazynie i w pomieszczeniu pomp w budynku 5215 zostang ustawione pojemniki
z sorbentem do likwidacji ewentualnych niewielkich rozlan,

10. w przypadku rozszczelnienia pojemnika lub instalacji substancje stwarzajgce ryzyko poprzez
istniejgce kratki $ciekowe i istniejacy zbiornik przelewowy trafia¢ bedg do kanalizacji sciekéw
przemystowych, a w dalszej kolejnosci poprzez odstojnik na oczyszczalnie sciekéw PCC Energetyka
Blachownia Spétka z 0. 0.,

11. prowadzony bedzie systematyczny nadzér nad stanami magazynowymi surowcow i produktow,
za ktéry odpowiedzialny bedzie dziat ksiggowosci w oparciu o funkcjonujgcy w Spdice system
informatyczny, dodatkowo na biezaco beda korygowane przez upowaznionych pracownikéw
produkcji.

Xl. Zakres i sposéb monitorowania proceséow technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkoéci emisji w zakresie w jakim wykraczaja one poza wymagania
ustawowe

XI.1. Monitoring procesu technologicznego

W ramach monitoringu istotnego z punktu widzenia ochrony érodowiska monitoruje sie w formie

rejestru:

— zuzycie surowcow,

— zuzycie wody na cele technologiczne - ilos¢ wykorzystywanej wody na potrzeby instalacji
wymagajacej pozwolenia zintegrowanego okredlana bedzie na podstawie wskazarh wodomierza
oraz podlicznika, zainstalowanych w studzience w hali,

— zuzycie energii elektrycznej w oparciu o wskazania licznikéw energii elektrycznej dla catego
zakfadu i podlicznikow dla poszczegolnych instalacji,

— zuzycie energii cieplnej (pary technologicznej) poprzez zuzycie lekkiego oleju opafowego
wynikajgce z zapisdow ksiegowych.

X1.2. Monitoring emisji
X1.2.1. Pomiary emisji substancji do powietrza

Zobowiazuje sie do prowadzenia okresowych pomiaréw emisji substancji do powietrza z:
e emitora nr EUC-09 w zakresie:

- emisji weglowodordw alifatycznych, zgodnie z metodg chromatografii gazowej GCMS lub

inng metodga posiadajaca niska dolng granice oznaczalnosci,

e emitora nr EUC-02 i nr EUC-03 w zakresie:

- emisji pytu, zgodnie z metoda grawimetryczng,

- emisji weglowodoréw alifatycznych, zgodnie z metodg chromatografii gazowej GCMS lub inng

metoda posiadajgca niskg dolng granice oznaczalnosci.

Pomiary emisji z ww. emitoréw prowadzi¢ nalezy z czestotliwoscig raz do roku poczgwszy
od roku 2015.
Pobdr prébek gazéw odlotowych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-Z-04008-4:1999 -
,Ochrona czystoéci powietrza. Pobieranie probek. Pobieranie prébek gazéw odlotowych
o parametrach zblizonych do powietrza i ich przygotowanie do analizy metoda chromatografii
gazowej” oraz zgodnie z instrukcjg obstugi aktualnie stosowanej aparatury kontrolno-pomiarowej.

26



X1.2.2. Usytuowanie stanowisk pomiarowych

Kréciec pomiarowy zainstalowaé na emitorze nr EUC-09 zgodnie z wymaganiami ,Polskiej Normy PN-
Z-04030-7 Ochrona czystosci powietrza. Badania zawartosci pytu. Pomiar stezenia i strumienia masy
pytu w gazach odlotowych metoda grawimetryczng” dla pomiaréw doktadnych lub technicznych.

Na emitorze nr EUC-02 i nr EUC-03 okresla sig stanowisko do pomiaréw wielkoéci emisji — na odcinku
prostym kanatu, wolnym od zaburzen przeptywu - spetniajgce wymagania PN-Z-040030-7 ,Ochrona
czystosci powietrza. Badania zawartoéci pytu. Pomiar stezenia i strumienia masy pytu w gazach
odlotowych metodg grawimetryczna”.

Z uwagi na to, ze odcinek pomigdzy wentylatorem a wylotem kanatu nie zapewnia mozliwosci
usytuowania kré¢cow pomiarowych, zgodnego z ww. Polska Norma PN-Z-040030-7 (dla wykonania
pomiaréw na poziomie technicznym), okresla sie stanowisko do pomiaréw emisji usytuowane na
»przedtuzkach” naktadanych na wyloty z wiez granulacyjnych, stanowigcej przediuzenie kanatéw
wylotowych, montowanych — na czas wykonania pomiaréw - na wylotach emitoréw.

Na emitorach nr EUC-01, EUC-04, EUC-05, EUC-06, EUC-07, EUC-08, EUC-10, EUC-11, EUC-12, EUC-13,
EUC-14, EUC-15, EUC-16, EUC-17 i EUC-18 brak technicznej mozliwosci zainstalowania kroécow
pomiarowych emisji spetniajgcych wymogi normy PN-Z-04030-7.

XI.3. Monitoring gospodarki odpadami

Na terenie eksploatowanych instalacji iloéci wytwarzanych odpadéw okreélane 53 Wagowo.

Xil. Zakres, spos6b i termin przekazywania Marszatkowi Wojewdédztwa Opolskiego i Opolskiemu
Wojewédzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Opolu corocznej informacji pozwalajacej na
przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu, w zakresie nieobjetym
przepisami art. 149 ustawy Prawo ochrony srodowiska:

1. Naktada sig na prowadzacego instalacje obowigzek przekazywania Marszatkowi Wojewddztwa
Opolskiego i Opolskiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Opolu:
- sprawozdania z ilosci wykorzystywanej energii, paliw, materiatéw i surowcéw na potrzeby
instalacji wymagajgcej pozwolenia zintegrowanego,
- sprawozdania z iloSci wytwarzanych odpadéw powstajacych w wyniku eksploatacji instalacji
wymagajacej pozwolenia zintegrowanego,
- wynikéw monitoringu ilosci wykorzystywane] wody na potrzeby instalacji wymagajacej
pozwolenia zintegrowanego,
w terminie do 31 marca kazdego roku za rok poprzedni.
2. Wyniki pomiaréw emisji zanieczyszczen do powietrza o ktérych mowa w punkcie XI1.2.1.
pozwolenia, nalezy przekazywaé w terminie 30 dni od dnia wykonania pomiardw.
3. Pozostate wyniki monitoringu proceséw technologicznych przechowywac na terenie Zaktadu przez
okres 5 lat i udostgpniac na zadanie organowi ochrony érodowiska i organowi kontrolnemu.

Xlil. Sposoby zapobiegania wystepowania i ograniczania skutkéw awarii oraz postepowanie
W czasie wystapienia awarii, w tym wymég informowania o wystapieniu awarii

Zakfad, zgodnie z obowigzujgcym obecnie rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia
10 paidziernika 2013 r. w sprawie rodzajéw i ilogci substancji niebezpiecznych, ktérych znajdowanie
sie w zakfadzie decyduje o zaliczeniu go do zaktadu o zwiekszonym ryzyku albo zakfadu o duzym
ryzyku wystqpienia powaznej awarii przemystowej (Dz. U. z 2013 . poz. 1479), nie zalicza sie do grupy
zaktadow o zwigkszonym lub duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowe;.

EuroCeras Spotka z 0. 0. nie stosuje transportu surowcéw i materiatéw pomocniczych przy
uzyciu rurociggéw zewnetrznych. Surowce i materiaty pomocnicze dostarczane sg do magazynu lub
bezposrednio na hale produkcyjne w opakowaniach producenta. Wewnatrz hali na stanowisku
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zatadunku surowcdw do instalacji surowce sg dopiero wypakowywane z opakowan dostawcy. Ciekfe
surowce i materiaty pomocnicze jakie beda wykorzystywane przy produkcji woskéw poliestrowych
rowniez dostarczane bedg w opakowaniach producenta (gtéwnie w beczkach), kanistrach do
magazynu lub bezposrednio na stanowisko pomp w budynku 5215. Budynki, w ktérych zlokalizowane
sg instalacje produkcyjne posiadajg szczelng posadzke betonowg z kratkami Sciekowymi potgczonymi
z kanalizacjg $ciekéw przemystowych. Transport surowcow i produktéw pomiedzy magazynem
i halami produkcyjnymi odbywa sie po podfozu betonowym.

Potencjalnymi awariami wplywajgcymi na funkcjonowanie instalacji mogg by¢ zagroienia
lokalne, zwigzane z mozliwoécig wystapienia awarii urzgdzern technologicznych lub zdarzen
wynikajgcych z bteddw ludzkich, takich jak:

- pozar surowcow, materiatléw pomocniczych lub produktéw,
- rozszczelnienie pojemnikéw z ciektymi surowcami lub materiatami pomocniczymi w czasie
przemieszczania w magazynie lub do hali produkcyjnej.

Miejsca, w ktérych magazynowane sg surowce niebezpieczne (palne) lub dokonywane sg
operacje z ich udziatem rozmieszczone sg indywidualne $rodki gasnicze. Spétka posiada umowe na
prowadzenie dziatarh ratowniczo-gasniczych, zabezpieczenie prac pozarowo niebezpiecznych, gdy
$rodki okaza sie niewystarczajgce do prac wigczy sie Pafistwowa Straz Pozarna.

W przypadku rozszczelnienia pojemnika lub instalacji substancje poprzez istniejace kratki sciekowe
trafiag do kanalizacji éciekéw przemystowych, a w dalszej kolejnosci do odstojnika i na oczyszczalnie
éciekdw PCC Energetyka Blachownia Spétka z 0. 0.

Zaktad posiada umowe zawartg z firmg zewnetrzng, ktérej przedmiotem jest $wiadczenie
ustug zwigzanych z ochrong przeciwpozarowg obiektéw i instalacji oraz dziatania z zakresu
ratownictwa chemiczno-ekologicznego. Zakres umowy obejmuje takie elementy jak:

- ograniczenie i zatrzymywanie emisji substancji chemicznych,

- zwigzanie substancji niebezpiecznych sorbentami,

- neutralizacje substancji niebezpiecznych substancjami chemicznymi,
- ograniczenie parowania substancji niebezpiecznych.

Procedury postepowania na wypadek awarii zostaty zawarte w instrukcjach stanowiskowych
i technologicznych z ktérymi zapoznawany jest kazdy pracownik Spétki. Informacje te s kazdorazowo
podnoszone podczas szkoleri z zakresu bezpieczedstwa i higieny pracy oraz bezpieczenstwa
pozarowego. Na stanowiskach pracy sg umieszczone karty charakterystyki substancji wystepujacych
w instalacjach i urzadzeniach oraz podstawowe informacje z zakresu bezpieczeristwa pozarowego
i technicznego. W ramach systemu bezpieczeristwa sg przeprowadzane okresowo proby ewakuacji na
wypadek pozaru lub uwolnienia niebezpiecznych substancji. Drogi ewakuacji i miejsca zbiorki sa
oznaczone w czytelny sposdb, zgodny z obowigzujgcymi przepisami.

Zapobieganie awariom polega na monitorowaniu przebiegu procesOw, stanu urzadzen i instalacji,
obstugi techniczne] i podjeciu krokéw zmierzajacych do usunigcia ewentualnych nieprawidtowosci,
realizacji okresowych przeglagddw i remontdw. Praca instalacji zatrzymywana bedzie co roku na okres
ok. 2 tygodni kiedy wszystkie urzadzenia i instalacje poddawane beda gruntownym przeglagdom
technicznym i konserwacji. Drobne naprawy, konserwacja i czyszczenie instalacji prowadzone bedzie
przez pracownikéw produkeyjnych, w przypadku koniecznosci wykonania powazniejszych napraw lub
remontéw przez firmy zewnetrzne. Okresowo przeprowadzana jest ocena stanu technicznego
instalacji i urzadzen stuzgcych ochronie srodowiska.

Podczas wystapienia stanu awaryjnego w instalacji katalitycznego dopalania odgazow wedtug
metody Swingtherm Bi-Kat, zanieczyszczone gazy bedg wyrzucane do atmosfery poprzez zrzuty
awaryjne na wiezach granulacyjnych.

W przypadku wystgpienia sytuacji awaryjnych nalezy zawiadomi¢: Opolskiego Wojewddzkiego
Inspektora Ochrony Srodowiska w Opolu, Prezydenta Miasta Kedzierzyna-Kozla, Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego, bezzwtocznie, nie pdiniej niz w terminie 24 godzin od zaistnienia takiego
zdarzenia.
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XIV. Sposoby postgpowania w przypadku zakoriczenia eksploatacji instalacji, w tym sposoby
usunigcia negatywnych skutkéw powstatych w srodowisku w wyniku prowadzonej eksploatacji,
gdy sg one przewidywane

Nie przewiduje sig zakoriczenia eksploatacji instalacji w okresie obowigzywania niniejszego
pozwolenia.

W sytuacji ostatecznego zatrzymania instalacji zostanie odcigty doptyw surowcéw, a proces
technologiczny bedzie prowadzony do catkowitego opréinienia instalacji z produktu. Nastepnie
bedzie miato miejsce wytaczenie doptywu energii i rozebranie instalacji na podstawowe elementy
konstrukcyjne. Z rozbiérky instalacji nie bedzie sie wigzata dodatkowa emisja inna niz podczas
normalnej eksploatacji lub remontéw biezgcych instalacji, z wyjatkiem tego, 7e czeé¢ elementdw lub
w skrajnym przypadku wszystkie, stang sie odpadami.

O zamiarze likwidacji instalacji objetych niniejszg decyzjg nalezy niezwtocznie poinformowaé
organ ochrony srodowiska celem okreslenia sposobdéw postepowania w razie zakoriczenia
eksploatacji instalacji.

XV. Pozwolenie jest wydane na czas nieoznaczony.

Uzasadnienie

Pan Roman Gatoriski, petnomocnik EuroCeras Sp. z 0.0. w Kedzierzynie-Kozlu, pismem
nr PDU/249-05/2014 z 17 czerwca 2014 r. wystapit z wnioskiem o udzielenie pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do wytwarzania przy zastosowaniu proceséw chemicznych,
podstawowych produktéw i pétproduktéw chemii organicznej, zlokalizowanej na terenie EuroCeras
Spotka z 0.0. w Kedzierzynie-Kozlu przy ul. Szkolnej 15.

Do ww. pisma dotgczono:

- dokumentacjg pn. ,Wniosek o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla EuroCeras Sp. z 0.0.”,
opracowang przez Przedsiebiorstwo Doradczo-Ustugowe ,Ochrona Srodowiska” Roman
Gatonski w Kedzierzynie-Kozlu, w 2013 r. (2 egz.),

- zapis wniosku na elektronicznym no$niku danych (2 egz. ptyty CD),

- potwierdzenie uiszczenia optaty rejestracyjnej,

- potwierdzenie dokonania optaty skarbowej od wydania pozwolenia zintegrowanego.

Zgodnie z art. 201 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony Srodowiska (Dz. U.
22013 r., poz. 1232 z pin. zm. - zwang dalej ustawg Pos), w zwigzku z ust. 4 pkt 1 lit. ) zatgcznika do
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji
moggcych powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementdw przyrodniczych albo
srodowiska jako cafosci (Dz. U. z 2014 r. poz. 1169), instalacja eksploatowana na terenie EuroCeras
Sp. z 0.0. w Kedzierzynie-KoZlu jako instalacja w przemyéle chemicznym do wytwarzania, przy
zastosowaniu procesow chemicznych lub biologicznych, organicznych substancji chemicznych innych
niz wymienione w lit. a-k, podlega obowigzkowi uzyskania pozwolenia zintegrowanego.
Organem ochrony $rodowiska wtasciwym do wydania niniejszego pozwolenia zintegrowanego,
w my$l przepisu art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy Pos, w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt 1 litera a rozporzadzenia
Rady Ministréw z 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzie¢ moggcych znaczqco oddziatywad na
srodowisko (Dz. U. Nr 213, poz. 1397 z pézn. zm.) jest Marszatek Wojewddztwa Opolskiego.
Whnioskodawca dofaczyt do wniosku kserokopie dowodu uiszczenia optaty rejestracyjnej na
wyodrebniony rachunek bankowy Narodowego Funduszu Ochrony Srodowiska i Gospodarki Wodnej,
w wysokosci 2513,58 ztotych (réwnowarto$é 600 euro), tym samym wypetniajgc formalny warunek
rozpatrzenia wniosku o udzielenie pozwolenia zintegrowanego, okreslony w art. 210 ustawy Pos.
Whnioskodawca dostarczyt réwniez dowdd wptaty optaty skarbowej od wydania pozwolenia.
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Wypetniajgc obowigzek zawarty w art. 209 ustawy Pos, organ 17 wrzesnia 2014 r.

nr D0S.7222.24.2014.MSu przestal wniosek o wydanie pozwolenia w postaci elektronicznej za
pomocg $rodkéw komunikacji elektronicznej Ministrowi Srodowiska.
Jednoczesnie, zgodnie z wynikajacym z art. 218 ustawy Pos, obowigzkiem zapewnienia, przez organ
wydajgcy pozwolenie zintegrowane, mozliwosci udziatu spoteczefstwa w postepowaniu, ktérego
przedmiotem jest wydanie takiego pozwolenia, podano do publicznej wiadomosci informacje
0 wszczeciu postepowania w sprawie udzielenia pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do
wytwarzania przy zastosowaniu proceséw chemicznych, podstawowych produktéw i pétproduktow
chemii organicznej, zlokalizowanej na terenie EuroCeras Spdtka z 0.0. w Kedzierzynie-Kozlu przy ul.
Szkolnej 15 i mozliwosci sktadania w przedmiotowe] sprawie uwag i wnioskdw, w terminie 21 dni od
daty ukazania sie ogtoszenia. Informacje powyiszg zamieszczono na tablicy ogloszen w siedzibie
UMWO (22 wrzeénia 2014 r.), w Gazecie Wyborczej (26 wrzesnia 2014 r.), na tablicy ogtoszen Urzedu
Miasta w Kedzierzynie-Kozlu (29 wrzeénia 2014 r.) oraz w Biuletynie Informacji Publicznej Urzedu
Marszatkowskiego Wojewddztwa Opolskiego (22 wrzesnia 2014 r.).

W ustawowym okresie 21 dni od daty podania ww. informacji do publicznej wiadomosci, do
organu nie wplynety zadne uwagi i wnioski dotyczace postgpowania w sprawie o wydanie
przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego.

Poniewaz przedioione przez Spotke materialy nie zawieraty wszystkich wymaganych
przepisami art. 184 i 208 ustawy Po$ danych, przez co nie spetnialy wymogow formalnych do
rozpatrzenia wniosku, a takze wymagaty dodatkowych wyjasnied i informacji, Marszatek
Wojewddztwa Opolskiego pismami z 31 lipca 2014 r. i 7 paidziernika 2014 r,
nr D0S.7222.24.2014.MSu wezwat wnioskodawce do ich uzupetnienia.

Whniosek uzupetniono przy pismach nr PDU/275-13/2014 z 30 lipca 2014 r. (data wptywu do
UMWO - 25 sierpnia 2014 r.), nr PDU/407-05/2014 z 24 paidziernika 2014 r. (data wptywu do
UMWO — 28 pazdziernika 2014 r.). Przestane uzupetnienie przy piémie nr PDU/407-05/2014 z 24
pazdziernika 2014 r. nie stanowito petnej odpowiedzi na wezwanie z 7 paidziernika 2014 r.
Uzupetnienia tego dokonano w pi$émie PDU/466-05/2014 z 2 grudnia 2014 r. Po analizie
przedtozonych dokumentéw organ pismami z 20 lutego 2015 r, 13 marca 2015 r,
nr D0S.7222.24.2014.MSu ponownie wezwat wnioskodawce do ich uzupetnienia.

Ostatecznego uzupetnienia dokonano w pismach nr PDU/109-05/2015 z 9 marca 2015 r. (data
wptywu do UMWO — 11 marca 2015 r.), nr PDU/121-05/2015 z 25 marca 2015 r. (data wpitywu do
UMWO — 30 marca 2015 r.).

Niniejsze pozwolenie wydano w terminie przewidzianym w art. 209 ust. 2 ustawy Pos, {j.
w terminie 6 miesiecy od dnia ztoZenia wniosku, odliczajgc od tego terminu okresy opdinien
w zafatwieniu sprawy, spowodowane uzupetnieniami wniosku.

Po analizie kompletnego juz wniosku, na podstawie art. 181 ust. 1 pkt. 1, 183 ust. 1, art. 201
ust. 1 oraz art. 203 ust. 3 ustawy Pos, udzielono pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do
wytwarzania przy zastosowaniu procesow chemicznych, podstawowych produktéw i potproduktow
chemii organicznej, zlokalizowanej na terenie EuroCeras Spétka z 0.0. w Kedzierzynie-KoZlu przy ul.
Szkolnej 15.

Warunki pozwolenia okreslone zostaty zgodnie z wymaganiami wskazanymi w art. 188 ust. 1,
2,2b, 3,5, art. 201 ust. 1, art. 202 ust. 1, 2, 4, art. 203 ust. 1, art. 204 ust. 1, art. 211 ust. 1,2, 5,6, 8
i 11, art. 224 ust. 1, 2 i 3 ustawy Pos.

Podstawa do udzielenia niniejszego pozwolenia zintegrowanego dla wymienionych wyzej
instalacji jest wykazanie, ze:

- eksploatacja instalacji nie powoduje przekroczen standardéw jakosci srodowiska poza terenem do
ktérego prowadzacy te instalacje ma tytut prawny,

- sposob gospodarowania odpadami nie powoduje zagrozenia dla zdrowia, zycia ludzi i dla
srodowiska,

- instalacje nie stanowig Zrdédet pdl elektromagnetycznych i nie powodujg transgranicznego
oddziatywania na tereny panstw sasiadujgcych z Polska,
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- instalacje nie powodujg przekroczen standardéw emisji hatasu na terenie normowanym
w tym zakresie, istniejacych w rejonie oddziatywania zaktadu.

Analiza wniosku wykazata, ze Spotka uzyskata wymagang przepisami art. 71 ustawy z dnia
3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczeristwa
w ochronie Srodowiska oraz ocenach oddziatywania na sSrodowisko (Dz. U. z 2008 r. nr 199, poz. 1227
z poin. zm.) decyzje o Srodowiskowych uwarunkowaniach zgody na realizacje przedsiewziecia
polegajacego na ,Rozbudowie Zaktadu produkujacego woski polietylenowe” nr 0S1.7624-47/07-08
z 8 maja 2008 r. i decyzjg o srodowiskowych uwarunkowaniach dla przedsiewzigcia polegajacego na
»Budowie instalacji do produkcji woskéw poliestrowych oraz do produkcji mieszaniny woskéw
Hostastat w istniejgcym budynku nr 52-15 wraz ze wspding wiezg granulacyjng” nr OSR.6220.19.2013
z 19 wrzesnia 2013 r., wydane przez Prezydenta Miasta Kedzierzyn-KoZle, ktére dotgczyta do wniosku
i ktorych warunki uwzglednita we wniosku o udzielenie pozwolenia zintegrowanego.

Wypetniajac obowigzek wynikajgcy z art. 208 ust. 2 pkt 4a ustawy Pos Spétka przediozyia
dokument pn. ,Analiza potwierdzajgca brak koniecznosci sporzadzenia raportu poczatkowego
0 stanie zanieczyszczenia gleby i woéd gruntowych dla EuroCeras Sp. z o0.0. ul. Szkolna 15
w Kedzierzynie-KoZlu” opracowany przez SEPO Przedsiebiorstwo Badar i Ekspertyz Srodowiska Sp.
2 0.0. z Knurowa w grudniu 2014 r. W analizie tej przedstawiono stan zanieczyszczenia gleby i wdd
gruntowych przed rozpoczgciem dziatalnosci Zaktadu na podstawie przeprowadzonych analiz
dokumentow hist orycznych i badan. Zidentyfikowa no substancje powodujace potencjalne ryzyko
zanieczyszczenia gleby i wod gruntowych wykorzystywanych przez wymagajace pozwolenia
zintegrowanego instalacje, pofozone na terenie Euroceras Sp. z o.0. w Kedzierzynie-Kozlu,
przedstawiajac ich wiasciwosci fizyko-chemiczne, toksykologiczne, rozpuszczalnoéé w wodzie,
mobilnoSC w glebie, biodegradowalnos¢, a takze sposoby i miejsca ich sktadowania, stosowania
i przemieszczania oraz wielko$¢ zuzycia dla nominalnej wydajnosci instalacji wymagajacej uzyskania
pozwolenia zintegrowanego. Przeprowadzono analize ryzyka, ktéra wykazata, ze zadna z substancji
nie osigga istotnego poziomu ryzyka zanieczyszczenia $rodowiska gruntowo-glebowego, okreélono
uwarunkowania srodowiskowe analizowanego terenu, w tym topografii, geologii, kierunku
przeptywu woéd podziemnych, uzytkowania otaczajgcego terenu i innych aspektéw $rodowiskowych
(obszaréw chronionych), jak réwniez wykazano $rodki zapobiegawcze, ktére Spétka EuroCeras
stosuje w celu zapewniania, aby w praktyce skazenie gleby i wéd podziemnych byto niemozliwe. Za
okolicznosci, w ktérych mogg wystgpi¢ emisje uznano jedynie wypadki/incydenty (np. pozar,
peknigcie pojemnika, przypadkowe odprowadzenie). Przeprowadzona analiza wykazata, e na terenie
Zaktadu nie wystepujg substancje stwarzajace istotne ryzyko zanieczyszczenia érodowiska gruntowo-
glebowego. Mimo braku koniecznosci sporzadzenia raportu bazowego Spétka dokonata analizy
jakosci $rodowiska glebowego, poprzez pobér probek gleby na obszarze, na ktérym moina bytoby
ewentualnie podejrzewa¢ wystepowanie stgzeri zanieczyszczen (punkty sktadowania, punkty
przetadunku). Wyniki badari gleby z poszczegdinych gtebokosci z trzech otworéw badawczych
wykazaty, ze zadna z badanych substancji nie przekracza dopuszczalnych wartoéci okreslonych
w zataczniku do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 9 wrzeénia 2002 r. w sprawie standardow
jakosci gleby oraz standardéw jakosci ziemi (Dz. U. nr 165, poz. 1359). Analizujac wszystkie ww.
zagadnienia stwierdza sig, iz zadna z substancji wskazanych jako mogacych stanowi¢ potencjalne
ryzyko nie osigga istotnego poziomu ryzyka zanieczyszczenia $rodowiska gruntowo-glebowego,
w zwigzku z czym raport bazowy dla przedmiotowej instalacji nie jest wymagany.

We wniosku wykazano, ze instalacja objeta wymogiem uzyskania pozwolenia zintegrowanego
dodatkowo spefnia wymagania najlepszej dostepnej techniki, co wymagane jest przepisami art. 204
ust. 1 oraz art. 207 ust. 1 i 1a ustawy Pos.

Dla instalacji w przemysle chemicznym do wytwarzania, przy zastosowaniu procesow
chemicznych lub biologicznych, organicznych substancji chemicznych, zlokalizowane] na terenie
EuroCeras Spotka z 0.0. w Kedzierzynie-Kozlu do dnia wydania niniejszej decyzji nie opublikowano
konkluzji BAT. Zakres i sposéb monitorowania emisji jest zgodny z wymaganiami okreslonymi
w przepisach krajowych oraz w dokumencie referencyjnym ,Najlepsze dostepne techniki (BAT)
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Wytyczne dla Branzy Chemicznej w Polsce Wielkotonazowe Chemikalia Organiczne” opracowane
w czerwcu 2005 r. '

W dokumentacji dotaczonej do wniosku dokonano poréwnania stosowanych metod
zapobiegania i ograniczania oddziatywania na $rodowisko z wymogami BAT w odniesieniu do
wymagan wynikajacych z ww. dokumentu referencyjnego oraz sposéb spetnienia tych wymagan

przez instalacje, ktdre przedstawiono ponizej.

Wymogi BAT

| Sposdb spetniania przez instalacje

Gospodarka $ciekowa, ochrona wéd

Wykonanie instalacji i systemu odprowadzania sciekow
z materiaféw  odpornych  na  korozjg w celu
zapobiezenia wyciekom i redukgji rozpuszczania sig
metali w Sciekach.

Instalacja  zbierania  $ciekdw  wykonana  jest
z materiatoéw ceramicznych, s3 to betonowe studzienki
zbiorcze.

Niebezposrednie systemy chtodzenia (chyba, ze wymaga
tego proces).

Nie stosuje sie bezposrednich systeméw chtodzenia.
Wykorzystuje sie systemy przeponowe,

Czysty surowieci reagenty pomocnicze.

Do produkeji uzywa sie surowcdw o odpowiednio
wysokim stopniu czystoéci z uwagi na wymogi procesu
produkcyjnego.

Nietoksyczne lub nisko toksyczne dodatki do wody
chtodzacej.

Do wody chtodzacej nie dodaje sie toksycznych
dodatkéw. Obiegi wody chtodzacej sy wihasnoscig PCC
Energetyki Blachownia Sp. z o0.0., z ktoérym zaktad
zawart umowe na dostarczanie wody chtodzacej
o odpowiednich parametrach.

Opracowane procedury dziatania w razie wycieku.

Opracowana jest instrukcja magazynowania substancji
chemicznych oraz instrukcje BHP. Szczegétowe dziatania
podejmowane w razie wycieku sg opisane w kartach
charakterystyki substancji.

Optymalizacja procesdw mycia, czyszczenia poprzez
unikanie sytuacji, w ktérej woda myjgca jest stosowana
tylko  jednorazowo (jezeli jest to  mozliwe
z technologicznego punktu widzenia).

Woda z proceséw mycia  (aparatury), podczas
przygotowania do remontu, kierowana jest do
oczyszczalni Sciekéw bez recyrkulagji. Decydujg o tym
wzgledy technologiczne.

Ocena czy mokre techniki oczyszczania gazéw mogg by¢
zastgpione przez inne metody.

Nie stosuje sie mokrych technik oczyszczania gazéw
odlotowych.

Regularna kontrola instalacji identyfikujgca wycieki
i szybka naprawa.

Na kazdej zmianie mistrz obchodzi instalacje i sprawdza
jej stan. Usterki sg zglaszane pisemnie w odpowiednim
raporcie. W razie wyciekdw usuwa sie awarig
bezzwtocznie.

Oddzielenie systemow zbierania zanieczyszczonych
substancji ptynnych, $ciekdw, nie zanieczyszczonej wody
i ptyndw zawierajgcych olej mineralny.

W zaktadzie istniejg oddzielne systemy zbierania wéd
zanieczyszczonych. Wody deszczowe zbierane s3
w instalacji burzowej, ktdéra jest wiasnoscia PCC
Energetyki Blachownia Sp. z 0.0. Wody zanieczyszczone
z tac zbierane sg w zbiornikach, z ktdrych po
oddzieleniu warstwy organicznej zbieranej do spalenia
kierowane sg do oczyszczalni $ciekow.

Betonowe powierzchnie w miejscach  zatadunku
i roztadunku z kraweznikami i garbami ograniczajgcymi
predkosé.

Roztadunek i zatadunek odbywa sie na  placach
o betonowym podtozu w bezposrednim sagsiedztwie
magazynow. Surowce oraz produkty stanowig ciafa
state. Substancje ciekte wystgpig z chwilg rozpoczecia
produkcji woskow poliestrowych

Zapobieganie i ograniczenie emisji niezorganizowanej
poprzez: zastosowanhie formalnego programu do
wykrywania i naprawy wyciekow, w celu
skoncentrowania sie na punktach instalacji, w ktérych
moze nastapic wyciek.

Stopniowa naprawa przeciekdw polegajaca na wyborze

Wszystkie procesy produkcyjne za wyjatkiem granulacji
prowadzone sg wewnatrz hal produkcyjnych. Wycieki
bedg mogly wystapi¢ jedynie na instalacji woskow
poliestrowych (tylko na tej instalacji wystepowaé beda
surowce ciekie). Przecieki substancji chemicznych
zabezpieczane bedg natychmiast po wykryciu i pilnie
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i naprawie  znacznych  przeciekdw, a pomijanie
przeciekdw o nieistotnej emisji. Ustalenie progowego
poziomu przeciekéw, powyzej ktérego przecieki sa
natychmiast usuwane.

Wymiana obecnej armatury na inng, lepszej jakosci
w przypadku duzych wyciekéw, ktére inaczej trudno
jest kontrolowac

usuwane. Przecieki ~ wody usuwane s3 w dalszej
kolejnosci jako te o mniejszej szkodliwogci
Armature uszkodzong wymienia sie na nowa.

Ograniczenie zanieczyszczenia wody gruntowe;j

Brak celowych wyciekéw do gruntu lub do wody
gruntowej.

Nie ma celowych wyciekdw do gruntu lub wody
gruntowej. Na kazdej zmianie mistrz dokonuje
przegladu instalacji, w razie powstania nieszczelno&ci
wyciek natychmiast jest usuwany. Nie istniejg punkty
odprowadzania odciekéw do gruntu.

Systemy zbierania, gdzie mogg wystapié¢ wycieki (np.
tace do kapania, szyby wytapujace)

W halach produkcyjnych w budynkach 5213 i 5215
znajdujg sie posadzki betonowe z kratkami
$ciekowymi potaczonymi z kanalizacjg $ciekdw
przemystowych poprzez ktérg $cieki odprowadzane
53 do oczyszczalni.

Sprzet  zapewniajacy petne opréinienie instalacji

Nie ma potrzeby oprézniania catej instalacji, remonty

przed jej otworzeniem. przeprowadza sie w przygotowanych czesciach
instalacji.
System wykrywania wycieku i program konserwacji | Opracowane s plany  remontowe instalagj.

dla wszystkich zbiornikéw (szczegdlnie podziemnych)
i spustow.

Szczelnos¢ instalacji kontrolowana jest przez obstuge
na hiezgco .

Samouszczelniajgce  pofgczenia podczas

zafadunku i wytadunku.

wezy

Surowce ciekfe jakie bedg wystepowaty w produkcji
woskow poliestrowych nie beda przepompowywane
do zbiornikéw. W opakowaniach fabrycznych beda
dostarczane do pomieszczenia pomp, a nastepnie
przy uzyciu pomp instalacji podawane do reaktora

Stosowanie do usuwania zawiesin nastepujacych
technik:
- oddzielenie zawiesin w piaskownikach,
- sedymentacja w zbiornikach lub stawach
sedymentacyjnych, filtry piaskowe,

Nie dotyczy. Instalacja nie jest Zrédtem powstawania
Sciekow.

Oddzielenie wdd procesowych od nieobcigzonych
zanieczyszczeniami wdd i deszczéwki.

Zaktad posiada rozdzielne systemy kanalizacji
przemystowej, sanitarnej i deszczowej.

Jedli  jest to wykonalne, zadaszenie miejsc | Instalacje  znajdujg sie w budynkach.  Wody
potencjalnego zanieczyszczenia. deszczowe sptywajg z powierzchni utwardzonych do
Ogranicza to ilo$¢ wéd deszczowych wymagajgcych | studzienek, skad kanalizacjg burzowg s3
oczyszczania. odprowadzane do oczyszczalni éciekéw,

Ochrona powietrza

Stosowanie dopalania katalitycznego, gdy jest to
wykonalne, a nie dopalania termicznego.

Stosuje sig dopalanie katalityczne odgazdéw z wiez
granulacyjnych na instalacjach produkcji woskdw
polietylenowych i mieszanek woskow
polipropylenowo—polietylenowych. Zastosowanie
dopalania wyeliminuje emisje pytu ogdtem i ograniczy
emisje weglowodordw alifatycznych do C,,.

Stosowanie odzysku energii z procesu spalania, gdy
jest to mozliwe.

Nie stosuje sie odzysku energii procesu spalania
poniewaz nie jest to technicznie i ekonomicznje
optacalne. Ciepto powstajagce w procesie spalania
odgazéw wykorzystywane jest do utrzymania
temperatury  ztoza. Instalacja katalitycznego
dopalania pracuje w trybie autotermi.

Oczyszczanie gazdw po dopalaczach w przypadkach,
gdy zawiera¢ mogg znaczne iloéci produktéw spalania
jak: SO,, HCI, NO,

Nie ma potrzeby oczyszczania gazdw po spaleniu,
poniewaz nie zawierajg SO,, HCl, NO,.
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Techniki dla odzysku lub ograniczenia lotnych
zwigzkdw organicznych i nieorganicznych: separacja
membranowa, kondensacja, adsorpcja, mokre
przemywanie, biofiltracja, przemywanie biologiczne,
zraszanie na ztozu biologicznym, spalanie termiczne,
spalanie katalityczne, dopalanie.

W celu ograniczenia ilosci lotnych zwigzkow
organicznych stosuje sie katalityczne dopalanie
odgazéw wedtug metody Swingtherm Bi-Kat.

Ochrona przed hatasem i wibracjg

Wybér  urzadzed o niskim  poziomie  mocy | Stosuje sig urzadzenia o niskim poziomie mocy
akustycznej. akustycznej i wibracji.

Stosowanie ekranéw ograniczajacych i wykonanie | Nie ma potrzeby stosowania ekranéw
obudowy Zrodet dzwigku. ograniczajgcych poziom diwieku.

Regularne sprawdzanie poziomu hatasu i wibraciji. Regularnie sprawdzany jest poziom hatasu na

stanowiskach pracy, gdzie hatas wystepuje. Nie
wykonuje sie sprawdzania poziomu wibracji poniewaz
nie ma takiej potrzeby.

Gospodarka odpadami

Zapobieganie tworzeniu sie odpadéw u Zrddta.

Tworzeniu odpaddw u Zrédta zapobiega sie poprzez
zastosowanie technologii niskoodpadowych
i niskosciekowych oraz zastosowanie surowcow
odpowiedniej jakosci. Sciste przestrzeganie reziméw
technologicznych.

Ograniczenie odpaddw, ktdrych powstania nie da sie
uniknac.

W celu ograniczenia odpadow pracuje sie nad
poprawg wskaZnikow zuzycia surowcow.

Zwiekszenie odzysku odpaddw.

Stosuje sie segregacie odpaddw w miejscu
powstawania, ktdre sg gromadzone w sposob
selektywny, w wyznaczonych i whasciwie

wyposazonych miejscach magazynowania do czasu
zgromadzenia odpowiedniej ilosci i przekazuje sie do
utylizacji lub odzysku.

Zarzadzanie Srodowiskiem

Wprowadzenie przejrzystej hierarchii
odpowiedzialnosci  personelu, w ktérej osoby
zajmujace stanowiska kierownicze bezposrednio

informuja najwyzszy poziom zarzgdzania.

W schemacie organizacyjnym i zakresach
obowigzkéw jasno jest okreslona odpowiedzialno$c
personelu oraz sposoby informowania. W zaktadzie
wdrazany jest system zarzadzania jakoscig oraz
system zarzadzania Srodowiskiem

Ustalenie wewnetrznego (charakterystycznego dla

W zakfadzie okreslony jest program przedsiewzieé dla

zaktadu lub catej firmy) programu ochrony | ochrony  drodowiska,  ktéry jest  regularnie
érodowiska oraz jego regularne  przeglady | weryfikowanyi realizowany.

i publikacje.

Przeprowadzenie  systematycznych  (cyklicznych) | Przeprowadzane s wewngtrzne kontrole majace na
audytow weryfikujgeych zgodnosc dziatann | celu sprawdzenia realizacji przedsiewzie¢ podjetych

z zatozeniami przyjetego programu przedsiewziec dla
ochrony srodowiska.

dla ochrony srodowiska i okreslonych w programie.

Prowadzenie ciggtego pordwnywania procesow
(produkcji i oczyszczania) pod katem ich zuzycia
wody, energii, wytwarzania odpaddw i przenoszenia
zanieczyszczer pomiedzy komponentami srodowiska.

Opracowany jest sposob rozliczania i poréwnywania
wskaznikéw zuzycia mediow dla kazdego z procesow.

Wprowadzenie odpowiedniego programu
szkoleniowego dla pracownikdw i podwykonawcow
dziatajacych na terenie zaktadu pod katem zagadnien
bezpieczerstwa i higieny pracy, ochrony srodowiska
i awarii przemystowych.

Prowadzone sg szkolenia dla o0séb nowoprzyjetych
oraz szkolenia stanowiskowe przed podjeciem
samodzielnej obstugi stanowiska. Szkolenia okresowe
zatogi odbywajg sie¢ zgodnie z programem szkoler.
Grupy z firm zewnetrznych przechodzg odpowiednie
szkolenia przed podjeciem pracy. Wszystkie szkolenia
sg dokumentowane.

Stosowanie dobrych praktyk utrzymania instalacji
w odpowiednim stanie technicznym.

W zaktadzie dokonuje sie oceny stanu technicznego
urzadzen poprzez okresowe remonty i konserwacje
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instalacji.

wode i zestawie
wodochtonnosci.

nie ich wedtug

Sprawdzanie i identyfikacja proceséw zuzywajacych | Zidentyfikowane jest zuzycie wody do
stopnia | celéw chtodzacych. Zuzycie wody jest opomiarowane

i regularnie sprawdzane.

emisji o wyiszych

stgzeniach i fadunkach,
0 wyiszym stopniu ich zagrozenia dla $rodowiska

Wprowadzanie wariantéw poprawy istniejacego | Prowadzone 53 dziatania organizacyjne
stanu, poprzez skoncentrowanie sie na strumieniach | i technologiczne majace na cely ograniczenie emisji
oraz | zanieczyszczei  szczegdlnie tych o wyiszych

stezeniach i fadunkach.

Ograniczenie zuzycia energii

cieplng instalacji).

Optymalizacja strat energii (np. poprzez izolacje Rurociagi przesytowe substancji goracych oraz

substancji krzepnacych w instalacjach s3 izolowane.
Ograniczono do niezbednego minimum przesyt
substancji gorgcych rurociggami zewnetrznymi.

przypisuja  koszty

zuzycia  energii
elementowi instalagji.

Zastosowanie sposobdw ksiegowania, ktére &cidle Koszty kazdej instalacji ksiggowane sy oddzielnie
kazdemu | z rozbiciem na poszczegdine media energetyczne.

Czeste przeglady zuzycia energii.

Stosuje sie kontrole zuzycia pary, energii, wody
chtodzgcej .

cieplnych.

Optymalne potaczenia migdzyoperacyjnych strumieni Optymalne potaczenie migdzyoperacyjnych strumieni—[

cieplnych  odbywa sie poprzez  wykorzystanie
aparatury kontrolno~pomiarowej do  regulacji
temperatury i cieptaw procesie.

L

Minimalizacja systeméw chiodzenia.

Odbywa sie poprzez regularne czyszczenie systemu
chtodzenia, regulacje obiegu wody w celu uzyskania
gradientu temperatury.

Stosowana technologia w instalacjach obj
tére przedstawiono ponizej.

wart. 143 ustawy Prawo ochrony Srodowiska, k

etych niniejsza decyzja spetnia wymagania okreélone

Wymagania

Sposob spetniania przez instalacje

zagrozen.

Stosowanie  substancji o matym

potencjale

Gtéwny surowiec (polietylen, polipropylen) nie jest
traktowany jako substancja niebezpieczna, substancje
niebezpieczne tj. kwas akrylowy, akrylan metylu, alkohol
izopropylowy beda stosowane w niewielkich ilosciach.
Nie ma mozliwosci zastosowania zamiennikdw.,
Zastosowane rozwigzania techniczne | organizacyjne
pozwalajg na minimalizacje ich wptywu na srodowisko.

Efektywne wytwarzanie oraz wykorzystanie energii.

W celu zapewnienia efektywnego wykorzystania energii
dokonana zostata zmiana sposobu ogrzewania reaktora
rurowego (zastapiono grzatki punktowe wewnetrzne,
grzatkami opaskowymi zewngtrznymi) co spowodowato
wzrost intensyfikacji ogrzewania i pozwolito na
oszczedzanie energii.

Efektywne wykorzystanie energii wynika z biezgcego
kontrolowania jej zuzycia i szybkiego reagowania po
wykryciu nieprawidtowoéci.

materiatéw i paliw,

Zapewnienie racjonalnego zuzycia wody, surowcdw,

Zapewnienie racjo lanego  zuzycia surowcéw oraz
materiaféw i paliw jest realizowane poprzez stosowanie
automatyki przemystowej do kontroli  proceséw
wytwarzania woskéw poprzez czujniki cisnienia na
filtrach i czujniki temperatury.

Woda nie jest stosowana w procesach produkcyjnych,
wykorzystywana jest jedynie woda obiegowa jako

chtodzgcych pozwala na ograniczanie strat wody

czynnik chtodzacy. Systematyczna kaontrola obiegdéw
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Wymagania Sposob spetniania przez instalacjg
obiegowe] wynikajacej z nieszczelnosci.
Stosowanie technologii bezodpadowych, | Produkcja woskéw jest technologig matoodpadowsg,
matoodpadowych ~ oraz  motliwos¢  odzysku poniewaz w przypadku wytworzenia produktu nie

powstajacych odpadow.

spetniajacego specyfikacji dla jednego typu wosku,
spetnia on wymagania jakoSciowe wosku innego typu.
Zastosowanie przez Zaktad surowcéw odpowiednie]
jakosci, éciste przestrzeganie rezimoéw technologicznych
oraz zastgpienie opakowan jednorazowych
opakowaniami  wielokrotnego  uzytku, spowoduje
ograniczenie ilosci powstajacych odpadéw.

Powstajgce odpady s3 segregowane w miejscu ich
powstawania, nastepnie przekazywane do
magazynowania ~w  wyznaczonych i wiasciwie
wyposazonych miejscach magazynowania (. w
szczelnych pojemnikach umieszczonych pod
zadaszeniem, na utwardzonym podiozu) do czasu
zgromadzenia odpowiedniej ilosci i przekazywanie ich
do przetworzenia do zewnetrznych  odbiorcéw

odpaddw, posiadajgcych wymagane prawem

zezwolenia.
Rodzaj, wielkosc i zasigg emisji. Przeprowadzone obliczenia wykazaty ze emisje majg
charakter lokalny i nie powodujg przekroczen

standardéw jakosci érodowiska poza terenem, do
ktérego Spotka posiada tytut prawny.

Przyjete rozwigzania techniczne na instalacji pozwalaja
na ograniczenie zasiggu wielkosci emisji do poziomow
niepowodujacych przekroczenia norm dopuszczalnych.

Wykorzystanie poréwnywalnych procesdw i metod,
ktére zostaty skutecznie zastosowane w skali

przemystowe;.

Technologie stosowane przez spotke przy produkdji
woskéw sa technologiami  poréwnywalnymi  ze
stosowanymi w przetworstwie tworzyw.

Postep naukowo-techniczny.

Spétka wykorzystuje i sama inspiruje badania majace na
celu poprawe efektywnosci i jakosci produkcji, zarowno
na drodze technologicznej, jak i w zakresie stosowanej
aparatury i urzadzen.

Zgodnie

z wnioskiem

strony do

instalacji wymagajacych uzyskania pozwolenia

zintegrowanego na podstawie art. 201 ustawy Pos zaliczono instalacje:

- do produkcji woskow poliestrowych o zdolnoéci produkcyjnej 1020 Mg/rok,

- do produkcji woskdw polietylenowych — cigg produkcyjny nr 1 o zdolnosci produkcyjnej
2550 Mg/rok,

- do produkcji woskéw polietylenowych — ciag produkcyjny nr 2 o zdolnosci produkcyjnej
2550 Mg/rak,

- do produkcji woskow polietylenowych i mieszanek woskowych polipropylenowo-polietylenowych
- ciag produkeyjny nr 3 o zdolnosci produkcyjnej 2550 Mg/rok,

w ktérych zachodza reakcje syntezy oraz reakcje degradacji i stuzg w przemysle chemicznym do

wytwarzania, przy zastosowaniu proceséw chemicznych lub biologicznych, organicznych substancji

chemicznych innych niz wymienione w lit. a-k.

Do instalacji pozostatych nie wymagajacych uzyskania pozwolenia zintegrowanego z uwagi na fakt, iz

w instalacjach tych nie sg prowadzone procesy chemiczne i nie zachodzg reakcje, zaliczono:

- instalacje do produkcji woskéw DCG o zdolnoéci produkcyjnej 1020 Mg/rok,

- instalacje do produkcji mieszanek Hostastat o zdolnosci produkeyjnej 1020 Mg/rok,

- instalacje katalitycznego dopalania odgazdw Swingtherm Bi-Kat,
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- piecindukcyjny do wytapiania pozostatosci z koszy granulacyjnych,

- wentylacje wyciggowe hal produkcyjnych i pomieszczenia pomp.

Instalacja do produkcji woskéw poliestrowych o zdolnogci produkcyjnej 1020 Mg/rok bedzie
pracowata zamiennie z instalacjg do produkcji mieszanek Hostastat o zdolnosci produkcyjnej 1020
Mg/rok ze wzgledu na wspdlng wieze granulacyjng nr 1 (emitor EUC2 i EUC3). Dia obu instalacji

7

przewiduje sie prace szarzows i nigdy nie bedg granulowan rownoczesnie dwie substa ncje.

laboratoryjne wraz z dwoma piecami laboratoryjnymi o mocy 0,0018 MW kazdy, ktére zgodnie
Z trescig rozporzadzenia z dnia 2 lipca 2010 r. w sprawie rodzajéw instalacji, ktorych eksploatacja
wymaga zgfoszenia (Dz. U. nr 130, poz. 880) nie wymagajg uzyskania pozwolenia i zgtoszenia.
W zwigzku z tym dla ww. instalacji nie okreslono warunkéw w niniejszej decyzji.

Biorac pod uwage Powyisze oraz majac na uwadze szczegolne wzgledy ochrony $rodowiska
zgodnie z brzmieniem art. 188 ust. 3 pkt 4 ustawy Pos w pozwoleniu okreélono rodzaj i iloé¢
wykorzystywanej energii, materiatéw i surowcéw z instalacji wymagajgcej uzyskania pozwolenia
zintegrowanego.

W pozwoleniu okreélono réowniez dla przedmiotowych instalacji warunki wprowadzania do
Srodowiska substancji i energii.

W niniejszej decyzji w punkcie 11.4.1., w tabeli nr 2, scharakteryzowano #rédta emisji
zanieczyszczeri do powietrza z instalacji objetej wymogiem uzyskania pozwolenia zintegrowanego
oraz instalacji pozostatych zgodnie z wnioskiem strony, za$ w tabeli nr 3 ustalono wielkoéé emisji
dopuszczalnej na poziomie emisji nie powodujgcej przekroczerh w powietrzu atmosferycznym
wartosci odniesienia okreslonych w rozporzgdzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 .
W sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. nr 16, poz. 87). Wielkoé¢
emisji dopuszczainej dla emitoréw zostata okreélona, zgodnie z wnioskiem strony, na podstawie
dokumentacji dotgczonej do wniosku.

Na potrzeby przedmiotowego wniosku wykonano obliczenia rozprzestrzeniania sie substancji
W powietrzu w zakresie emisji pytu ogétem (frakcja powyzej 25 Hm), weglowodoréw alifatycznych
i tlenku wegla. W wyniku tych obliczen nie stwierdzono przekroczenia obowiazujacych standardéw
jakosci powietrza, poza terenem do ktdrego Spétka posiada tytut prawny.

Jednoczesnie, w zwigzku z tym, ze przedmiotowa instalacja jest zrédtem emisji pytu do
powietrza a $rednioroczne stezenie pytu PM2,5 i PM10 W Kedzierzynie-Kozlu przekracza wartosé

Majgc na uwadze powyzsze w niniejszej decyzji ustalajac emisje dopuszczalng w zakresie pytu
ogotem doprecyzowano zapis poprzez wprowadzenie objasnienia pod tabelg nr 3 informujacego, ze
w emitowanym pyle ogétem nie wystepuje frakcja pytu zawieszonego od 0 do 25 pm.

Na podstawie art. 224 ust. 3 ustawy Pos, zgodnie z ktérym w pozwoleniu nie okresla sie
wielkosci emisji dla tych rodzajéw gazéw i pytow, ktére wprowadzone do powietrza nje powodujg
przekroczenia 10% wartoéci odniesienia, w Niniejszym pozwoleniu nie ustalono poziomu emisji
dopuszczalnej dla tlenku wegla.

W dokumentacji stanowigce] podstawe do udzielenia przedmiotowego pozwolenia
wnioskodawca dokonat inwentaryzacji emitoréw hatasu, okreslit ich moce akustyczne oraz czas pracy
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w ciggu doby z podziatem na porg dnia i nocy. Na podstawie przedstawionych danych wykonane
zostaty obliczenia rozprzestrzeniania sig hatasu. Z przedtozonych obliczeri wynika, ze oddziatywanie
instalacji nie spowoduje przekroczenia dopuszczalnych pozioméw hatasu na najblizszych
sgsiadujacych z zakfadem terenach normowanych w tym zakresie.

W niniejszym  pozwoleniu  okreslono rozktad czasu pracy emitoréw  hatasu

z wyszczeg6lnieniem pory dnia i nocy oraz zgodnie z przepisem art. 211 ust. 2 punkt 3a ustawy Pos
ustalono wielkoéé emisji hatasu wyznaczong dopuszczalnymi poziomami hatasu poza zaktadem,
wyrazonymi wskaznikami hatasu LAeqD i LAegN, w odniesieniu do terenow zabudowy mieszkaniowo-
ustugowej znajdujacej sig W sgsiedztwie zaktadu. Tereny chronione akustycznie, okreslono na
podstawie miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego przyjetego Uchwata Rady Miejskie]
Miasta Kedzierzyn-Kozle nr IX/98/2003 z dnia 22 maja 2003 r.
Zaktad objety jest, wynikajgcym z przepiséw rozporzgdzenia Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada
2008 r. w sprawie wymagari w zakresie prowadzenia pomiarow wielkosci emisji oraz pomiarow ilosci
pobieranej wody (Dz. U. Nr 206, poz. 1291), obowigzkiem prowadzenia pomiardw poziomu hafasu,
ktére winien wykonywac z czgstotliwoscig raz na dwa lata. W pozwoleniu wyznaczone zostaly tereny
normowane, w obrebie ktérych pomiary te nalezy prowadzié.

Zgodnie z obowigzujacymi przepisami w tym zakresie w niniejszym pozwoleniu uwzglednione
zostaty warunki wytwarzania i sposoby postgpowania z odpadami.

Stosownie do zapiséw art. 188 ust. 2b ustawy Prawo ochrony $rodowiska, w pozwoleniu
zintegrowanym okreslone zostaly rodzaje i ilosci odpadéw przewidzianych do wytwarzania,
z uwzglednieniem ich podstawowego sktadu chemicznego i ich wiaéciwosci. Jednoczesnie w zakresie
gospodarowania odpadami wyznaczono bezpieczne dla $rodowiska miejsca i sposoby ich
magazynowania oraz opisano sposdb dalszego gospodarowania wytworzonymi odpadami, zgodnie
z ustowg o odpadach. Przedstawione w przediozonej organowi dokumentacji rodzaje odpadow
przewidzianych do wytworzenia, zostaty sklasyfikowane zgodnie 2z rozporzgdzeniem Ministra
¢rodowiska z 9 grudnia 2014 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U.z 2014 r., poz. 1923).

W niniejszej decyzji wykazano réwniez sposdb zapobiegania powstawaniu odpaddéw |ub
ograniczania iloéci odpaddw i ich negatywnego oddziatywania na srodowisko.

W niniejszej decyzji w punkcie I1.3 okreélono prognozowang ilo$¢ wykorzystywanej wody na
potrzeby instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego oraz instalacji pozostatych. Woda bedzie
wykorzystywana jako czynnik chtodzacy w obiegach chtodzenia. Zaktad zaopatruje sie wodg na
potrzeby instalacji od zewngtrznego dostawcy. Woda obiegowa wykorzystywana jest na instalacjach:
do produkcji woskéw poliestrowych oraz woskéw polietylenowych i mieszanek polipropylenowo —
polietylenowych — cigg produkeyjny nr 3, bedacych instalacjami wymagajacymi uzyskania pozwolenia
zintegrowanego oraz instalacji pozostatych, tj: do produkji woskéw DCG i do produkcji mieszaniny
woskéw HOSTASTAT. lloé¢ wykorzystywanej wody przez instalacje wymagajace pozwolenia
zintegrowanego bedzie okreélana na podstawie wskazan wodomierza, natomiast w instalacjach
pozostatych iloé¢ ta bedzie okreélana na podstawie réznicy ilosci zuzywanej wody okreslonej przez
dostawce pomniejszong o ilos¢ wody wykorzystywanej dla instalacji wymagajacych pozwolenia
zintegrowanego, przy czym rozdziat wody na poszczegélne instalacje pozostate bedzie okreslany na
podstawie czasu pracy instalacji.

Instalacje wymagajace pozwolenia zintegrowanego jak réwniez instalacje pozostate nie s3
srédtem powstawania Sciekow przemystowych. 2 informacji zawartych we wniosku oraz
z przedtozonych do niego wyjaénien wynika, ze w zwigzku z uruchomieniem nowe; instalacji do
produkcji woskow poliestrowych o zdolnosci produkcyjnej 1020 Mg/rok powstawac bedzie destylat
rozpuszczalnikowy i odciek wodny zawierajacy ok. 8% zwigzkéw organicznych, ktory stanowic bedzie
odpad ciekly. Wnioskodawca w swoim wyjasnieniu nie wykluczyt, ze w przypadku braku
uprawnionych odbiorcow lub wzgledéw ekonomicznych powstajgce odpady ciekte traktowane beda
jako &cieki i wowczas bedg wprowadzane do kanalizacji éciekow przemystowych, po doprowadzeniu
parametrow do stanu zgodnego z warunkami stawianymi przez odbiorce.
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Wobec tak przedstawione;j sytuacji przez wnioskodawce oraz braku informacji o iloéci stanie
i sktadzie $ciekéw organ w niniejszej decyzji nie okreélit prognozowanej iloéci powstajacych sciekdow
przemystowych a takze stanu i sktadu, bowiem zaklad w pierwszej kolejnosci traktuje powstajgcy
destylat rozpuszczalnikowy i odciek wodny zawierajgcy ok. 8% zwigzkéw organicznych jako ciekty
odpad. Tym samym zmiana kwalifikacji z ptynnego odpadu na écieki przemystowe bedzie wigzata sie
Z wystgpieniem do wiasciwego organu ochrony érodowiska z wnioskiem o zmiane posiadanego
pozwolenia zintegrowanego w tym zakresie.

W pozwoleniu nie okre$lono warunkdw wprowadzania do $rodowiska substancji i energii
W sytuacjach odbiegajacych od normalnych, tj. podczas rozruchu i zatrzymania instalacji, poniewaz
zgodnie z wnioskiem Strony, w czasie ich trwania nie bedzie wystepowata zwiekszona emisja
substancji lub energii do ¢rodowiska i nie przewiduje sie wystgpienia podczas tych sytuacji
wystapienia warunkow, ktére miatyby znaczny wplyw na zmiany w oddziatywaniu instalacji na
srodowisko w stosunku do okreséw normalnej eksploatacji.

Stosowane w trakcie eksploatacji instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego dziatania
i $rodki techniczne, majace na celu ograniczenie emisji substancji i energii, w celu osiggniecia
wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako catoéci oraz ograniczanie oddziatywar transgranicznych
okre$lono w punkcie VIII. pozwolenia. W punkcie IX. pozwolenia ustalono sposoby zapewnienia
efektywnego wykorzystania energii elektryczne;.

W mysl art. 211 ust. 6 pkt 3 ustawy Pos organ w punkcie X. niniejszej decyzji okreslit
wymagania zapewniajgce ochrone gleby, ziemi i wéd gruntowych, w tym $rodki majgce na celu
zapobieganie emisji do gleby, ziemi i wéd gruntowych oraz sposdb ich systematycznego
nadzorowania. Dodatkowo wymagania bezposrednio oraz poérednio zapewniajace ochrong gleby,
ziemi i wod gruntowych, w tym $rodki majgce na celu zapobieganie emisji do gleby, ziemi i wéd
gruntowych oraz sposéb ich systematycznego nadzorowania zostaty okreslone takie w punkcie XIil.
pozwolenia.

Zakres i sposdb monitorowania procesow technologicznych okreélono w punkcie XI.
Z informacji przedfozonych przez Spotke wynika, ze nie planuje sie zakoriczenia eksploatacji instalacji
w okresie na jaki ma by¢ wydane pozwolenie zintegrowane, dlatego organ w punkcie w punkcie XIV.
pozwolenia nie okreslit sposobdw postgpowania w przypadku zakoriczenia eksploatacji, w tym
sposobOw usunigcia negatywnych skutkéw powstatych w srodowisku.

Zgodnie z obecnie obowigzujagcym stanem prawnym, tj. rozporzgdzeniem Ministra $rodowiska
z dnia 7 listopada 2014 r. w sprawie wymagari w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkodci emisji
oraz pomiarow ilosci pobieranej wody (Dz. U. z 2014 r. poz. 1542), instalacja objeta niniejszg decyzja
nie wymaga prowadzenia pomiaréw emisji substancji do powietrza.

Organ, uwzgledniajac potrzebe systematycznej kontroli wielkosci emisji pytu i weglowodoréw
alifatycznych odprowadzanych do powietrza z instalacji zlokalizowanych na terenie Spotki, a takze
biorac pod uwage istniejacy stan czystosci powietrza na terenie Kedzierzyna-Ko?la, wykazujgcy
przekroczenia stezen dopuszczalnych pytu, zobowigzat do prowadzenia okresowych pomiaréw emisji
substancji z emitoréw EUC-09, EUC-02 i EUC-03, ustalajgc jednoczeénie ich czestotliwosé, sposob
i wymagane parametry, jakie w trakcie pomiaréw powinny by¢ ustalane. Natomiast w mysl art. 224
ust. 1 pkt 2 ustawy Pos, okre$lono w pozwoleniu usytuowanie stanowiska do pomiaru wielkosci
emisji w zakresie gazéw i pytéw wprowadzanych do powietrza.

Zgodnie z przepisami art. 147 ust. 4i 5 ustawy Pos prowadzacy instalacje nowo zbudowang lub
Zmieniong w istotny sposéb, z ktérej emisja wymaga pozwolenia, jest zobowigzany do
przeprowadzenia wstepnych pomiaréw wielkoéci emisji z tej instalacji najpdézniej w terminie 14 dni
od dnia zakoAczenia rozruchu instalacji lub uruchomienia urzadzenia.

Majgc na wzgledzie art. 211 ust. 6 pkt 12 ustawy Po$ organ zobowigzat prowadzgcego
instalacje do przekazywania Marszatkowi Wojewddztwa Opolskiego i Opolskiemu Wojewddzkiemu
Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Opolu sprawozdania z ilodci wykorzystywane] energii, paliw,
materiatow i surowcéw na potrzeby instalacji wymagajgcej pozwolenia zintegrowanego oraz z iloéci
wytwarzanych odpadéw powstajacych w wyniku eksploatacji instalacji wymagajgcej pozwolenia
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zintegrowanego, jak réwniez wynikéw monitoringu w zakresie ilo$ci wykorzystywanej wody na
potrzeby instalacji wymagajgcej pozwolenia zintegrowanego w terminie do 31 marca kazdego roku za
rok poprzedni, jako corocznej informacji pozwalajacej na przeprowadzenie oceny zgodnosci
z warunkami okreélonymi w pozwoleniu zintegrowanym. Natomiast wyniki pomiaréw w zakresie
emisji zanieczyszczeri do powietrza o ktérych mowa w punkcie X1.2.1. pozwolenia, nalezy
przekazywaé w terminie 30 dni od dnia wykonania pomiaréw zgodnie z przepisami obowigzujgcymi
w tym zakresie. Wyniki monitoringu procesow technologicznych przechowywac na terenie Zaktadu
przez okres 5 lat i udostepniac na zgdanie organowi ochrony $rodowiska i organowi kontrolnemu.

Zgodnie z informacjg zawartg w dokumentacji dotgczonej do wniosku Zaktad na terenie
ktérego zlokalizowane sg instalacje, bedace przedmiotem niniejszego pozwolenia, nie zalicza sie do
zaktadéw o zwiekszonym (ZZR) ani do zaktadéw o duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii
przemystowej (ZDR) - zgodnie z obecnie obowigzujacym rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia
10 paidziernika 2013 r. w sprawie rodzajow i iloéci substancji niebezpiecznych, ktdrych znajdowanie
sie w zaktadzie decyduje o zaliczeniu go do zaktadu o zwiekszonym ryzyku albo zaktadu o duzym
ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystowej (Dz. U. z 2013 r. poz. 1479), stad w pozwoleniu
w punkcie XlII. okreslono sposoby zapobiegania wystgpowaniu i ograniczania skutkéw awarii oraz
postepowanie w czasie wystgpienia awarii.

Biorac pod uwage powyisze uznano, ze w aktualnym stanie prawnym, instalacja EuroCeras Sp.
7 0.0. w Kedzierzynie-Kozlu spetnia wymagania niezbgdne do udzielenia niniejszego pozwolenia.

Uwzgledniajac wniosek strony jak réwniez przewidziany w art. 188 ust. 1 ustawy Pos termin
obowigzywania pozwolenia zintegrowanego, niniejsze pozwolenie zostatlo wydane na czas
nieoznaczony.

Zgodnie z treécig art. 214 ustawy Pos, przed dokonaniem zmiany w instalacjach objetych
pozwoleniem zintegrowanym, polegajacych na zmianie sposobu funkcjonowania instalacji, jej
rozbudowie lub likwidacji, ktéra moze mie¢ wptyw na $rodowisko, prowadzacy instalacje jest
obowigzany poinformowa¢ o planowanych zmianach Marszatka Wojewddztwa Opolskiego lub ztozy¢
whniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego.

Zgodnie z brzmieniem art. 216 ustawy Po$, analiza niniejszego pozwolenia bedzie wykonywana
z czestotliwoscig raz na 5 lat lub jezeli oddziatywanie instalacji na Srodowisko zmienito si¢ w stopniu
wskazujacym na konieczno$¢ zmiany pozwolenia w czesci dotyczacej w nim warunkéw lub wielkosci
emisji z danej instalacji lub jezeli nastgpita zmiana w najlepszych dostepnych technikach, pozwalajaca
na znaczne zmniejszenie wielkosci emisji bez powodowania nadmiernych kosztéw, lub wynika to
z potrzeby dostosowania eksploatacji instalacji do zmian przepisdéw o ochronie Srodowiska.

Biorac pod uwage powyzsze orzeczono jak w sentencji.

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska, za posrednictwem Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego, w terminie 14 dni od daty jej otrzymania.

Za wydanie niniejszej decyzji uiszczono optatg skarbowa, zgodnie z pozycjg 40. Il zatgcznika do ustawy z dnia 16 listopada
2006 r. o opfacie skarbowej (Dz. U. z 2014 r., poz. 1628 ze zm.), w wysokosci stawki okreslonej od pozwolenia na
wprowadzanie substancji i energii do $rodowiska wydane na podstawie przepisow o ochronie Srodowiska, tj. 506 z
(stownie: pigéset szes¢ ztotych). Wptaty dokonano przelewem na konto Urzedu Miasta Opola, Bank Millennium SA nr 03
1160 2202 0000 0002 1515 3249 w dniu 25 kwietnia 2013 .
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Otrzymuje:
(za zwrotnym potwierdzeniem odbioru)

1. Pan Roman Gaftoniski — petnomocnik EuroCeras Sp. z 0.0.
PDU ,Ochrona Srodowiska” Roman Gatoriski
ul. Szkolna 15
47-225 Kedzierzyn-Koile

2. aa.

Kierownik Referatu

Q.E‘ayqalisi“-
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